( 


THE  UNIVERSITY 
OF  ILLINOIS 
LIBRARY 

GOS 

TE1K 


Digitized  by  the  Internet  Archive 
in  2019  with  funding  from 
University  of  Illinois  Urbana-Champaign 


https://archive.org/details/teknisktidskrift3814unse 


SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN, 


MED  UNDERSTÖD  AF  LETTERSTEDTSK A  FÖRENINGEN. 


HUFVUDREDAKTÖR: 


ANSVARIG  UTG1FVARE: 


ERLAND  NORDLUND. 


I 


NILS  KJELLBERG, 


CENTRALTRYCKERIET,  STOCKHOLM,  1908. 


. 


. 


. 


LP  LP  P 


TEK 

v.  + 


INNEHÅLLS-FÖRTECKNING 


öfver  Teknisk  Tidskrifts  samtliga  afdelningar  år  1908. 


=  Allmänna  Afdelningen. 


A. 

==  Afd.  för 

Arkitektur  och  Dekorativ  konst 

M. 

=  »  » 

Mekanik. 

E. 

=r  >  » 

Elektroteknik. 

V. 

=  »  » 

Väg-  och  Vattenbyggnadskonst. 

K. 

—  >  » 

Kemi  och  Bergsvetenskap. 

S. 

=  >>  » 

Skeppsbyggnadskonst. 

27 

28 

58 


Sid. 

Af  Chapman  Fr.  N.,  lefnadsteckning  .  S.  17 

Afdelningarnes  sammanträden,  referat,  se  Föreningsmeddelanden. 
Afdelningen  för  Elektroteknik,  referat  från  sammanträden...  E.  12 

24,  36,^48,  60,  105,  114,  126 

—  för  Husbyggnadskonst,  referat  från  sammanträden 

A.  24,  40,  52,  64,  88,  1 1 6,  132 
_  »  verksamheten  år  1907 .  A.  23 

—  för  Mekanik,  reierat  från  sammanträdena  M.  24,  39,  56, 

64,  76,  1 1 2,  124,  125,  140 

—  styrelseberättelse  för  år  1907  .  M.  13 

årsmötet,  program  .  M.  97,  105 

referat  .  M.  124,  125 

—  för  skeppsbyggnadskonst,  program  för  höstmöte 

Allm.  297 

—  »  »  ord.  höstmötet  1907  . S.  1 

—  »  »  ord.  vårmötet  1908  . S. 

»  »  styrelsens  årsberättelse  1907  S. 

Affärshus  i  Stockholm : 

Drottninggatan  58  .  A. 

Stora  Vattugatan  7  .  A.  102 

Affärsledningen  å  ett  arkitektkontor .  A.  113,  125 

Afloppsvatten  för  staden  Dresden,  försöksanläggning  för  renande 

af  .  V.  133 

Aftal  rörande  leverans  af  elektrisk  energi,  tryggandet  af  ...  E.  122 

Akustik  .  A.  80 

Allmänna  svenska  kemistmötet,  första .  Allm.  28,  102 

Allmänna-  svenska  kemistmötet,  första:  se  Första  allmänna  K. 

Allmänt  svenskt  kemistmöte  .  Allm.  2S,  102 

Amerikansk  arbetsfördelning,  några  synpunkter  .  Allm.  69 

Amerikanska  armerade  betongkonstruktioner,  erfarenheter  fran 

A.  71,  86,  95 

Amerikanska  högspänningslinier  .  E.  25,  37 

Amerikanska  järnvägar,  automatiska  signalsystem  å .  V.  18,  29 

Amerikanska  tankar  om  kommunalisering  af  allmännyttiga  före¬ 
tag .  Allm.  263 

American  Society  of  Swedish  Engineers  .  Allm.  98 

Amerikas  naturtillgångar,  bevarandet  af .  Allm.  245,  250,  257 

Analyser  af  olika  kemister  å  samma  slagg  .  K.  1 1 

Anläggning  för  tillverkning  af  karburerad  vattengas  vid  Värta- 

gasverket  . K. 

Anläggning  och  underhåll  på  statens  bekostnad  af  utfartsväg 

från  station  vid  statsbana  till  allmän  väg  .  Allm. 

Anmälan  .  A. 

Anmärkningar  vid  proftagning  af  torf  .  K. 

Anmärkningar  till  ing.  Flodmans  föredrag  »Uppritning 

af  propellrar  etc.» .  S. 

Anslag  för  år  1910  till  påbörjade  och  beslutade  statsbaneanlägg- 

ningar  .  Allm. 

Anslag  för  år  1910  till  statens  järnvägsbyggnader .  Allm.  309 

Anteckningar  om  Carl  Larssons  väggmålning  »Gustaf  Wasa»  A.  31 

Arbetsfördelning,  amerikansk,  synpunkter  beträffande .  Allm.  69 

Arbetsgifvarnes  ersättningsskyldighet  för  olycksfall  i  arbete  Allm.  19 

Arbetarhemmet .  A.  14 1 

Arbetsintensiteten  i  våra  verkstäder  .  Allm.  15 

Arbetsstatistik  .  Allm.  87 

Arkitektbefattningen  i  kasernbyggnadsnämnden .  A.  144 

Arkitekternas  konstnärliga  äganderätt .  A.  97,  99 

Arkitektkongressen  i  Wien  .  A.  S2 

Arkitektmötet  13  — 15  juni  1908 .  A.  55,  73 

Arkitekturbref  .  A.  1 1 

Arkitekturfilosofi  .  A.  102 

Arkitektur  och  byggnadsteknik  .  Allm.  7 

Arkitekturutställningen,  internationella,  i  Wien .  A.  65 

Armaturfabriken  Carl  Holmberg  .  Allm.  321 

Armerad  betong,  försök  med,  jämte  enkla  beräkningstabeller  för 
böjda  och  excentriskt  tryckta  eller  dragna  betongbalkar 

V.  in,  121 

Armerade  betongkonstruktioner,  erfarenheter  från  Nord- Amerika 

angående  .  A.  71,  86,  95 


68 

37 

1 

24 

25 

37 


Sid. 

Att  bygga  verkstäder  med  utvecklingsmöjligheter .  Allm.  224 

Att  gömma  saker  sju  år .  Allm.  85 

Auskunftbuch  fur  statistische  Berechnungen .  M.  64 

Automatiska  signalsystem  å  amerikanska  järnvägar  .  A.  18,  29 

Automobil  af  Gasmotoren  Fabrik  Deutz’  tillverkning .  M.  96 

Beaktansvärdt  prejudikat  .  E.  21 

Beklagliga  företeelser  inom  den  svenska  statsförvaltningen  Allm.  61 
Belysningssätt  i  svenska  grufvor,  äldre  och  nyare  (B.  V.)...  K.  36 

Bergshandteringen  i  riket  1907 .  Allm.  320 

Bergshandteringen  1907,  statistiskt . . .  K.  155 

Bergshandteringens  Vänners  årsmöte  i  Örebro  1907  Allm.  19,  31 

Bergshandteringens  Vänners  årsmöte  28  jan.  1908: 

1  Äldre  och  nyare  belysningssätt  i  svenska  grufvor...  K. 


36 

37 

38 
38 


2.  Länshållning  af  grufvor  nedanför  tryckpumpens  nivå  K. 

3.  Nyare  erfarenheter  om  hög  drifning  i  träkolsmasugnar  K. 

4.  Elektriska  ugnar  för  stålframställning .  K. 

5.  Spikfabrikationens  forna  och  nuvarande  ståndpunkt  i 

Sverige .  K. 

6.  Universal-kombinationsmåttsatser,  deras  konstruktion  och 

användning  .  K. 

Bernström,  John  .  Allm. 

Bergborrmaskiner,  täfling  i  Transvaal  1909  .  M. 

Beräkning  af  kraftåtgången  vid  elektriska  banor  .  E. 

Beräkning  af  sjöregleringar,  två  grafiska  metoder  för  .  V. 

Beräkning  vid  anläggning  och  drift  af  fasta  hängbanor .. .V.  55, 
Beräkningstabeller  för  böjda  och  excentriskt  tryckta  eller  dragna 

betongbalkar .  V.  1  *  1 « 

Berättelse,  Kommerskollegii,  ang.  rikets  sjöfart  1906  ..  S.  15, 

Besparingar,  osynliga  .  Allm. 

Beskrifning  öfver  Jönköpings  elektricitetsverk  .  E.  96, 

Bestämmelser  till  tryggande  af  leverans  af  elektrisk  energi  E. 

32,  48,  109, 

Betongbalkar,  beräkningstabeller  för  böjda  och  excentriskt  tryckta 

eller  dragna  .  V.  1 1  L 

Betongkonstruktioner,  armerade,  erfarenheter  från  Nord-Amerika 

A.  71,  86, 

Betsockerfabrikationen,  saftutvinningen  vid  äldre  och  nyare  me¬ 
toder  (kemistmötet)  .  K. 

Betydelsen  af  praktisk  erfarenhet  vid  konstruktion  af  maskiner 

Allm. 

Betydelsen  af  samarbete  inom  industriella  verk  .  Allm. 

Betydelsen  af  vattnets  absoluta  afgångsriktning  från  turbiner  M. 

22, 

Betänkande  af  trafiksäkerhetskom mitten  .  Allm.  83, 

Bevarandet  af  Amerikas  Förenta  Staters  naturtillgångar  Allm.  245, 

250,  257 

Bildtelegraf,  Korns . E. 

Boberg,  Gottfrid,  60  år  .  Allm. 

Bokanmälan: 

Ekonomiska  kartverket  .  Allm. 

Elementär  hållfasthetslära  .  Allm. 

Electrical  Energy,  ist  generation,  transmission  und  utiliza- 

tion .  E. 

Illustrierte  technische  Wörterbticher  in  sechs  Sprachen  Allm. 

Järnbetong  i  modärna  bjälklag .  Allm.  222,  242 


38 

39 
25 

102 

87 

1 

64 

12 1 

23 

22 

107 

16, 

122 

121 

95 

107 

222 

93 

5. 

37 

85 


1 12 

287 

280 

276 

68 

186 


Om  torfströ . Allm. 

Svensk  handtverkskalender  1909  .  Allm. 

Tekniska  tabeller . Allm. 

Tekn.  elementarskolan  i  Örebro  1857  —  07 .  Allm. 

Utredning  öfver  elektrificering  af  Bayerns  statsbanor...  E. 

Boningshus  i  Östra  Lagnö  .  A, 

Borrstämmaskiner . 

Borrmaskiner,  täfling  i  Transvaal  . 

Bristen  på  fabriksingeniörer  .  A  11m. 

Bro  öfver  Norrström,  täflingsförslagen  till .  ”• 

Bronskol,  aktiebolaget .  Allm. 

Budget  för  Sv.  Teknologföreningen,  förslaget  till  .  Allm.  2Ss 

»Biiro-Bedarf  »-utställningen  i  Berlin,  några  ord  om  .  Allm.  289 


252 

277 

204 

281 

98 

56 

105 

102 

186 

49 

289 


IV 


Sid. 

Bygga  verkstäder  med  utvecklingsmöjligheter  .  Allm.  224 

Byggnad  af  sjöångmaskiner  i  Nordamerika  och  Tyskland,  iaktta¬ 
gelser  rörande .  M.  123,  135 

Byggnadschefsbefattningen  i  Stockholm  A.  53  Allm.  89,  97,  101,  1 1 7 

Byggnadskonsten  och  samhällets  kraf .  A.  25 

Byggnadskonsten  och  staten .  A.  143 

Byggnadsminnen,  förening  för  uppmätning  af  .  A.  60 

Byggnadsminnen  i  privatägo,  lagskydd  för  . A.  133 

Byggnadsras  i  Stockholm . A.  144 

Byggnadssättet  i  städerna .  A.  89 

Byggnadsteknik  och  arkitektur  .  Allm.  7 

Byggnadsverk,  gamla,  studium  af  . A.  27 

Byggnad  vid  Storängen .  A.  91 

Böcker  och  tidskrifter: 

Architechtonische  Rundschau  .  A.  23,  40,  64 

Architect,  der . A.  40 

Auswahl  von  schwedischer  Architektur  der  Gegemvart ...  A.  72 

Builder,  the  . A.  23 

Byggnadsentreprenader,  allm.  grunder  för  utlysande  af  och 

uppgörelse  vid  . A.  39 

Byggnadstidningen . A.  93 

Deutsche  Bauzeitung  .  A.  23,  40 

Gamla  svenska  städer  .  A.  102 

Husbyggnadskonstruktioner  II .  A.  63 

Innen-Dekoration  .  A.  23 

Kommunalhusfrågan  . A.  23 

Murar  och  stenhuggararbeten  .  A.  63 

Tegninger  af  seldre  nordisk  architektur  .  A.  64 

The  art  and  craft  of  garden  making .  A.  13 1 

Villor  och  egnahemsbyggnader .  A.  93 

Woche,  die .  A.  39 

Zopf  und  empire  von  der  Wasserkante .  A.  93 

Böra  och  kunna  svenska  industriens  män  o.  s.  v.?  (årsm.)  Allm.  103 

Bör  den  tekniska  utredningen  af  Olof  Wijk-dramat  anses  slut¬ 
giltigt  behandlad?  . .  Allm.  33 


Sid. 

Elektriska  tågsystem .  E.  46,  57 

Elektriska  ugnar  för  stålframställning  (B.  V.)  .  K.  17,  38 

Elektrisk  belysning  och  värmeledning,  kombinationen  af .  E.  13 

Elektrisk  drifts  införande  å  de  österrikiska  hufvudbanorna,  för¬ 
beredelse  för  .  Allm.  199 

Elektrisk  energi,  bestämmelser  till  tryggande  af  leverans  af  E,  16,  32, 

48,  109,  123 

Elektrisk  järnvägsdrift,  försöken  med .  E.  81 

Elektrisk  ledningstråd  isolerad  med  cellulosa-tetra-acetat .  E.  67 

Elektrisk  spårväg  från  Hagalund  till  Sundbybergs  köping  Allm.  309 
Elektrokemiska  produkter,  demonstration  och  utställning  af  (ke¬ 
mistmötet)  .  K.  12 1 

Elektrolytisk  framställning  af  koppar  .  K.  7,  34 

Elektrolytisk  metod  för  framställning  af  koppar  .  K.  7,  34 

Elektron  (Staden  och)  . Allm.  234 

Elektrotekniken  1907  .  E.  10 

Elektrotekniska  föreningens  i  Göteborg  referat  af  diskussion  om 

Trollhätteverkens  periodtal .  Allm  81 

Elevkårens  praktikbyrå,  verksamheten  vid  .  Allm.  31 

Enfasbanan  Klockrike  —  Borensberg  .  E.  99 

Engelska  Lloyds  årsberättelse  1907 — 08  .  S.  30 

Enhetliga  metoder  för  själfkosnadsberäkningar  vid  likartade  in¬ 
dustriella  anläggningar . .  Allin.  217,  272, 

En  industrilånefond .  Allm.  213 

Enskede  och  dess  bebyggande .  A.  135 

Enskilda  järnvägsnätets  utveckling  1907  V.  12 

En  stadsplanefråga .  A.  130 

Erfarenheter  från  Nord-Amerika  ang.  armerade  betongkonstruk¬ 
tioner  .  A.  71,  86,  95. 

Eriksson,  Knut  Birger*}' .  Allm.  323 

Ett  kraftigt  spårvägsspår .  V.  23 

Ett  par  timmerbyggnader  och  några  rön  vid  deras  uppförande  A.  105 

Ett  referat  (Trollhätteverkens  periodtal) .  Allm.  81 

Ewert  Wrangel.  Medeltidskyrkorna  i  Småland  .  A.  60 

Expansions-ångmaskin,  triple-,  vid  Malmö  elektricitetsverk...  M.  57 


Carl  Larssons  väggmålning  Gustaf  Wasa,  anteckningar  om  A.  31 


Carnegies  stipendium  för  metallurgisk  forskning .  Allm.  23 

Carlson  J:or,  Oscar  *j*  .  K.  65 

Centralrepresentation  för  Sveriges  tekniska  föreningar,  förslaget 

om . Allm.  5 

Chalmersska  institutet,  meddelande  N:o  25  från:  Maximibär- 

kraften  hos  pelare .  M.  108,  1 1 5 ,  134 

Chapman  af,  Fr.  N.,  lefnadsteckning .  S.  17 

Chefsombyte  vid  Hessleholms  mek.  verkstad  .  Allm.  67 

Chefsposterna  vid  statens  och  kommuners  tekniska  verk  Allm.  9,  18 

Clasons,  prof.,  anförande  inför  afdelningen  .  A.  20 

Compound  lokomotiv,  »Mallet  articulated» . M.  8 

Dammbyggnader  vid  Frykfors .  V.  105 

Dammutsugnings-,  ventilations-  och  gasutsugningsanordningar. . . 

Allm.  292,  299 

Danska  arkitekttidskriftens  10-årsjubileum  .  A.  115 

Danska  öarne,  förbindelsen  mellan .  V.  39 

Danvikslundens  bebyggande,  förslag  till .  V.  67 

Den  högre  tekniska  undervisningens  ordnande  .  Allm.  205 

De  tekniska  elementarskolornas  uppgift  och  ställning . Allm.  201 

Diagram  för  induktionsmotorer  .  E.  77 

Differdingerbalken .  A.  61 

Disciplinen  och  förmännen .  Allm.  225 

Djursholm,  villabyggnad  vid  .  A.  22. 

Domkyrkan  i  Strängnäs  .  A.  66 

Dramatiska  teaterns  nya  byggnad  .  A.  45,  48,  58 

Dubbelbananordnandet  å  statsbanan  norr  om  Stockholm  Allm.  24 

Economiser  af  Kreiigers  patent .  M.  1 1 1 

Efter  väl  förrättadt  värf  (prof.  Holms  afgång).  .  A.  129 

Egyptiska  anläggningar  för  konstgjord  bevattning  .  M.  38 

Ekonomiska  kartverket  .  Allm.  280 

Ekonomiska  och  sociala  ämnen  vid  tekniska  läroverk  ...  Allm.  276 
Eldfarliga  vätskor,  förslag  till  ny  förordning  (kemistmötet)  K.  157 

Eldfasta  tegelsorter,  nyare  (V.  B.) .  K.  66 

Elfte  kongressen  för  industriellt  rättsskydd  i  Stockholm  Allm.  237,  249 

Elektricitetskongressen  i  Marseille  1908  .  E.  113,  123 

Elektricitetsmonopol  i  Tyskland .  E.  18 

Elektricitetsverk,  Jönköpings .  E.  96,  107 

Elektricitetsverk,  kommunalt,  för  Göteborgs  stad,  förslagen  till  E.  11, 

21 

Elektricitetsverk,  Malmö  stads,  triple  expansions-ångmaskin  vid  M.  57 

Elektricitetsverksstriden  i  Göteborg  .  Allm.  229 

Elektriska  banan  Klockrike  —  Borensberg  .  E.  99 

Elektriska  banor,  beräkning  af  kraftåtgången  vid .  E.  87 

Elektriska  driftförsöken  vid  statens  järnvägar .  Allm.  138 

Elektriska  inspektörernas  verksamhet  1906  . E.  1 

Elektriska  klubben  i  Västerås .  E.  126 

Elektriska  maskiners  uppvärmning,  några  synpunkter  vid  be¬ 
räkning  af .  E.  1 1 7 


Fabriksingeniörer,  bristen  på .  Allm.  186 

Facklitteraturen,  se  Mekaniskt-tekniska  facklitteraturen. 

Fackpressen,  kemiskt-bergsv.  K.  12,  13,  14,  15,  22,  26,  27,  39, 

43-  54,  55-  56-  59.  78,  79.  ”9.  131»  1 53.  * 54,  1 55. 

157,  167,  179 

—  mekaniskt-tekniska:  se  Mekaniskt-tekniska  facklittera¬ 
turen. 

väg-  o.  vattenb .  V.  40,  108 

Fackskolor  och  omkostnadsberäkningar  .  Allm.  181 

Fagerlind,  Oscar  j  .  Allm.  291 

Fartygsnybyggnader,  svenska  .  S.  12,  26 

Fasta  hängbanor,  grunder  för  beräkning  vid  anläggning  och  drift 

af . . . . . . . .  V.  55,  64 

Finare  maskinindustrien  i  Nordamerika,  interiörer  från  .  M.  30 

Finlands  nya  landtdagshus  .  A.  41 

Folkskolebyggnad  i  Hernösand,  pristäflan .  A.  126 

Fontän,  Gefion-,  i  Köpenhamn  . A.  91 

Forsviks  A.  B .  Allm.  91 

Framåtskridande  och  utveckling  .  Allm.  271 

Frihet,  industriens  .  Allm.  221 

Frykfors,  dammbyggnader  vid .  V.  105 

Frågan  om  maximibärkraflen  hos  pelare  med  cirkelformig  tvär¬ 
sektion .  M.  108,  11 5,  134 

Från  Riksdagen .  Allm.  31,  67,  82 

Förbindelsen  mellan  de  danska  öarne  .  V.  39 

Förbättrad  kullager-konstruktion .  M.  107 

Föreningen  för  industriellt  rättsskydd,  internat.  Allm.  58,  237,  249 

Förening  för  uppmätning  af  våra  byggnadsminnen  .  A.  60 

Föreläsningskurser  för  tekniker .  Allm.  226 

Föreläsningsvecka  för  verkmästare  och  förmän  .  Allm.  305,  319 

Föreningsmeddelanden  : 

Civila  Väg-  och  Vattenbyggnadsklubben  Allm.  28,  87,  117, 

188,  310,  322 

Elektriska  klubben  i  Västerås . .  E.  126 

Ingeniörsklubben  i  Falun  . Allm.  310 

Norrköpings  Polytekniska  förening .  Allm.  38,  87 

Skånska  Ingeniörsklubben  .  Allm.  8,  1 1 7,  290,  298,  318 

Stockholms  Byggnadsföremng  .  A.  24,  40,  132 

Sundsvalls  tekniska  förening .  Allm.  278,  322 

Svenska  Elektricitetsverksföreningen .  Allm.  1  80 

Svenska  Teknologföreningen : 

Allmänt  möte  .  Allm.  59,  189,  306,317 

Protokoll  om  stadgeändringsförslaget  .  Allm.  189 

Styrelsen .  Allm.  8,  24,  41,  82,  270 

Första  sektionen  .  Allm.  32,  60,  74,  100,  139,  318 

Andra  sektionen  Allm.  53,  75,  103,  11S,  138,  140,  154,  174, 

270,  286,  310 

Afd.  för  Elektroteknik  Allm.  24,  54,  82,  100,  262,  286,  310 
Afd.  för  Husbyggnadskonst  Allm.  20,  38,  67,  96,  117,  258, 

278,  290,  306,  328 


Sid. 


OlU. 

Föreningsmeddelanden : 

Afd.  för  Husbyggnadskonst  A.  24,  48,  52,  64,  88,  116,  132 
Afd.  för  Mekanik  ...  Allm.  28,  60,  78,  100,  180,  270,  317 
Afd,  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  Allm.  20,  41,  73,  92,  180, 

Af  1  f  ci  u  ,  ,  258,  274’  3IO>  328 

Afd.  for  Skeppsbyggnadskonst  .  Allm.  297,  327 

Afd.  för  Teknisk  undervisning  .  Allm.  87,  306 

Afd.  för  Väg-  och  Vattenbyggnadskonst  Allm,  20,  28,’  37, 

?  ..  67.  95.  1 38,  262,  278,  297 

Årsmötet,  program  .  Allm.  27,  32,  36,  42,  54,  60,  68 

förhandlingar  Allm.  75,  103,  1 1 8,  140,  154,  174,  244 

1  ekniska  föreningen  i  Gefle  .  Allm.  28,  38,  139,  266,  278 

Tekniska  föreningen  i  Helsingborg  .  Allm.  78,  180,  266 

Tekniska  föreningen  i  Västerås .  Allm.  38 

Tekniska  samfundet  i  Göteborg  .  Allm.  54 

hörenklingar  i  konstruktions-  och  beräkningsmetoden  för  fartyg  S.  40 
hörenta  Staternas  naturtillgångar,  bevarandet  af  Allin.  245,  250,  257 
Föreslagna  gruuder  för  organisationen  af  ett  tekniskt  statsde- 

partement  i  Österrike .  Allm  77 

Förflyttning  af  statsbanans  hållplats  å  Riddarholmen  till  viaduk¬ 
ten  öfver  Köttorget  .  Allm.  277 

hörmännen  och  disciplinen .  Allm.  225 

Förslagen  till  kommunalt  elektricitetsverk  för  Göteborgs  stad  E.  1 1,  21 

Förslaget  till  budget  för  Sv.  Teknologföreningen  .  Allm.  288 

Förslag  till  Danvikslundens  bebyggande  .  V.  67 

Förslag  till  lirande  af  250-arsdagen  af  Kristofer  Polhems  födelse 

Allm.  275 

Första  allmänna  svenska  kemistmötet  29  —  30  maj  1908: 

1.  Om  rening  af  afloppsvatten  från  sulfitfabriker  .  K.  81 

2.  Om  industriella  anläggningars  förorenande  inverkan  på 

luft  och  vatten  .  k  gj 

3.  Kolningsförsök  vid  Bofors  .  K.  103,  106 

4.  Äldre  och  nyare  metoder  för  saftvinningen  vid  betsoc¬ 
kerfabrikationen  .  k.  107 

5.  Demonstration  och  utställning  af  elektrokemiska  pro¬ 
dukter  .  K.  1 2 1 

6.  Sveriges  kemiska  industri,  dess  nuvarande  betydelse  för 
landets  ekonomi  och  dess  utvecklingsmöjligheter  ...  K.  133 

7.  hörslag  till  ny  förordning  ang.  eldfarliga  vätskor...  K.  160 

Försöken  med  elektrisk  järnvägsdrift .  E.  81 

Försöksanläggning  för  renande  af  afloppsvatten  för  staden  Dres- 

den . V.  133 

Försök  å  armerad  betong  jämte  enkla  beräkningstabeller  för  böjda 

och  excentriskt  tryckta  eller  dragna  betongbalkar  V.  m,  121 

Förvaltningsingeniörer .  Allm  71 

Förvaltningsvetenskaperna  och  ingeniören  .  Allm.  282 


Gamla  byggnadsverk,  studium  af  .  A. 

Gamla  svenska  städer .  A. 

j  Garfämneskonsumtion,  Förenta  Staternas  .  K. 

.  Gasgenerator,  modern  .  K 

Gefionfontänen  i  Köpenhamn .  A 

Geografiska  förutsättningar  för  timmertransporten  å  de  svenska 

vattendragen .  V.  75j  $4,  90, 

1  Gjuteriindustrien  i  Tyskland  och  Schweiz,  iakttagelser  från...  M. 

;  Glycerincement  för  isolatorers  fastsättande  .  E. 

I  Gottfrid  Boberg  60  år  .  Allm 

I  Grafiska  metoder  för  beräkning  af  sjöregleringar.  V 

Grofplåts  svetsning  .  M.  89 

;  Grufschaktmurning  .  K.' 

Grunder  för  beräkning  vid  anläggning  och  drift  af  fasta  häng- 
banor  .  y  ^ 

i  Grunder  för  organisationen  af  ett  tekniskt  statsdepartement  i 

Österrike  .  Allm.  77 

I  Gullspangs  vattenkraftanläggning  . V  126 

!  »Gustaf  Wasa»,  Carl  Larssons  väggmålning  A. 

Gömma  saker  sju  år  .  Allm. 

Göta  Elf,  nagra  reflexioner  med  anledning  af  ångarens  kant- 

I  nng . .  S. 

Göteborgs  elektricitetsverksstrid .  Allm. 

Göteborgs  stads  elektricitetsverk,  valet  af  spänning  vid...  E.  1 1, 
Götjärn,  syres  inverkan .  K 


27 

76 

59 

151 

9i 

99 

41 
1 1 5 
287 
1 

97 

174 

64 


85 


9 

229 

21 

148 


Hamnar,  Sveriges  .  V.  71,  79,  87 

Handbok  för  verkmästare  .  M 

Handelskammaren  i  London .  Allm  95,  327 

j  Hastigheten,  högsta  tillåtna,  och  lokomotivens  tyngd  o.  s.  v.  V  5 

Heliostryck  . Allm]  24 

I  Hemsjö  kraftaktiebolag  .  E.  71,  91,  103 

>Hindersmässan»  i  Örebro  .  Allm.  19,  31 

]  Hissinspektionen  , .  A 

1  Hisskranar  å  utställningen  i  Milano  1906 .  M 

!  Hjälptabeller  af  Wilh.  Bergman .  M. 

Hundraårsminnet  af  Fredrik  Henrik  af  Chapmans  död  ...  Allm.  285 

lus  till  uthyrning  i  Stockholm,  Regeringsgatan  88 .  A.  21 

I  Hydrauliska  pressarnas  område,  ny  uppfinning  .  M.  53,  6i,  75 


14 
25 
1 12 


Sid. 

Ilydroelektriska  anläggningar  och  vattenturbiner  Österrike, 

Italien  och  Schweiz  . 

Hydrometriska  profningsanstalter .  ‘ g’  2g 

Ilydrometrisk  profningsanstalt  vid  Tekniska  Högskolan...  Allin.  117 
Hygien  och  demografi,  XIV  internat.  kongressen  i  Berlin  1907 

u„  ,  ,  Allm.  1 1 

Hangbanor,  grunder  för  beräkning  vid  anläggning  och  drift  af 

Hög  drifning  i  träkolsugnar,  nyare  erfarenheter  om  (B.  V'.)  ~K  38 
Högre  ingeniörsexamen  (t.  ex.  teknisk  doktorsgrad), '  är  den  af 

behofvet  påkallad?  . .  Allm.  307,  316 

Högre  tekniska  undervisningens  ordnande  .  Allm.  205 

Högspänningskraftöfverföringar,  transformatorkopplingar  för  E.  35 

Högspänningslinier,  ny  isolatortyp  för .  E.  19 

Högspänningslinier,  amerikanska  .  E.  25,  37 

Högsta  tillåtna  hastigheten  och  lokomotivens  tyngd  med  af] 

seende  å  banöfverbyggnader  o.  s.  v .  y  5 

Höjer,  John  f  . Allm.  279 

Iakttagelser  rörande  byggnad  af  sjöångmaskiner  i  Nordamerika 

och  Tyskland  .  I2^  135 

gjuteriindustrien  i  Tyskland  och  Schweiz .  M  41 

nordamerikanska  verkstäder  för  gröfre  maskinarbete  och 

kanontillverkning .  fyj  g- 

I  livad  man  är  en  standardisering  af  periodtal  och  spänningar 
för  vara  kraftdistributionsanläggningar  önskvärd  och  nöd¬ 
vändig?  .  e.  2 

Illojal  konkurrens  (Kommuner  och)  .  Allm.  185 

Induktionsmotorers  diagram .  E  77 

Induktiva  apparater,  strömstöten  vid  .  E.  42 

Industriella  anläggningar,  likartade,  enhetliga  metoder  för  själf- 

kostnadsberäkningar  vid .  Allm.  217,  272 

Industriella  anläggningars  förorenande  inverkan  på  luft  och  vatten 

(kemistmöte)  .  g- 

Industriella  verk,  betydelsen  af  samarbete  inom .  Allm.  93 

Industriell  ekonomi .  Allm.  220 

Industriellt  rättsskydd,  internationella  föreningen  för  Allm.  58,  237,  249 

Industriens  anspråk  på  Sveriges  vattenkraft  (årsm.)  .  Allm’.  154 

Industriens  frihet .  Allm  221 

Industrilånefond  .  Allm  213 

Industrimonument  i  Stockholm  .  Allm.  172 

Ingeniören  och  förvaltningsvetenskaperna .  Allm.  282 

Ingeniören  och  samhället  .  Allm  179 

Ingeniörsföreningen,  svenska,  i  Förenta  Staterna .  Allm.  98 

Inlandsbanans  slutpunkt  vid  västerhafvet .  Allm.  216 

Inlandsbanan,  undersökningar  för  .  Allm  277 

Inlägg  i  frågan  om  ett  ökadt  användande  af  svenska  industri- 

alster  och  svensk  arbetskraft .  Allm.  81 

Inlägg  i  specialiseringsfrågan  .  Allm.  327 

Inspektörernas  elektriska  verksamhet  1906  .  E.  1 

Interiörer  från  den  finare  maskinindustrien  i  Nordamerika  M.  30 
Internationella  föreningen  för  industriellt  rättsskydd  Allm.  58,  237,  249 

—  kongressen  för  hygien  och  demografi  i  Berlin  1907  Allm,  11 

—  sjöfartskongressen  i  S:t  Petersburg  1908 .  Allm.  12 

Internat.  arkitekturutställningen  i  Wien .  A.  65 

Interpolering  vid  upprättandet  af  magnetometerkartor .  K.  164 

Iron  and  Steel  Institute  .  Allm.  72,  247 

Isolatorers  fastsättande  med  glycerincement  .  E.  115 

Isolatortyp,  ny,  för  högspänningslinier  .  E.  10 

Isolering  af  ledningstråd  med  cellulosa-tetra-acetat  .  E.  67 

Jernkontorets  tekn.  diskussionsmöte .  Allm.  95 

Jernkontorets  diskussionsmöte: 

1.  Kolugnar  af  olika  konstruktioner  samt  biprodukter.  K.  117 

2.  Nagra  erfarenhetsrön  vid  ugnskols  användning  i  mas¬ 

ugn  . . K.  127 

3.  Malmbriketters  tillverkning  och  användning  i  masugn  K.  147 

Jernkontorets  stipendier  och  reseunderstöd  .  Allm.  24 

Jubileum,  25-ars,  inom  den  elektrotekniska  industrien .  E.  84 

Järnbetong  i  moderna  bjälklag .  Allm.  222,  242 

Järnhandteringens,  svenska,  utveckling,  grundad  uteslutande  på 

svenska  råmaterialier  (V.  B.)  .  K.  67 

Järnstolpar  för  elektrisk  kraftledning .  E.  126 

Järnverksföreningen .  Allm.  40 

Järnväg  mellan  Mellerud  och  Billingsfors .  Allm.  100 

Järnväg  mellan  Uppsala  och  Enköping  .  Allm.  72 

Järnvägsdrift,  elektrisk,  försök  med .  E.  81 

Järnvägsfärjor,  svenska  statens  nya  .  S.  1 

Järnväg,  smalspårig,  från  Färgelanda  öfver  Venersborg  till 

Alingsås  .  Allm.  100 

Järnvägsmateriel  å  utställningen  i  Milano  1906  . M.  14 

Järnvägsnätets,  enskilda,  utveckling  1907  .  V.  12 

Järnvägsspårs  understoppning  med  hjälp  af  maskinkraft  . V.  41 

Järnvägsstyrelsen . Allm.  67,  S7 

Järnvägstunnlarne  under  millionstaden  .  Allm.  235 

Jönköpings  elektricitetsverk,  beskrifning  .  E.  96,  107 


VI 


Sid. 

Kanal,  Strömsholms .  V.  46 

Kantring,  några  reflexioner  med  anl.  af  ångaren  Göta  Elfs...S.  9 

Kartverket,  ekonomiska  .  Allm.  280 

Karburerad  vattengas,  anläggning  vid  Värtagas verket  . K.  68 

Kataloger .  Allm.  35 

—  —  —  .  M.  39,  104,  112 

Kelvins  betydelse  för  ingeniörsvetenskapen .  Allm.  34 

Kemiska  industrien,  Sveriges,  dess  nuvarande  betydelse  och  ut¬ 
vecklingsmöjligheter  (kemistmötet) .  K.  133 

Kemistmöte,  allmänt  svenskt .  Allm.  102 

Kemistmötet,  första  allmänna  svenska:  se  Första  allmänna . 

Klockrike — Borensberg,  enfasbana  .  E.  99 

Kiseljärns  egenskap  att  utveekla  skadliga  gaser,  utredning  Allm.  45 

Kolfångmaskiner  och  ångturbiner,  kombinerade .  S.  27 

Kolning  af  ved,  teoretiska  undersökningar  .  K.  47,  57 

Kolningsförsök  vid  Bofors  (kemistmötet) .  K.  103,  106 

Kolugnar  af  olika  konstruktioner  samt  biprodukter  (Ternkontors- 

mötet)  .  K.  1 1  7 

Kombinationen  af  elektrisk  belysning  och  värmeledning,  under¬ 
sökning  rörande .  E.  13 

Kommerskollegii  förslag  till  fördelning  af  resestipendier  1908 

Allm.  215 

K.  Kommerskollegium,  omorganisation  af  .  Allm.  309 

K.  kommittén  för  revision  af  patentlagstiftningen  och  omorgani¬ 
sation  af  Patent-  och  Registreringsverket .  Allm.  67 

Kommunalt  elektricitetsverk  för  Göteborgs  stad,  förslagen  till 

E.  ix,  21 

Kommunaltekniska  föreningens  årsmöte  190S  Allm.  254,  264,  267 

Kommunalisering  af  allmännyttiga  företag,  amerikanska  tankar 


om .  Allm.  263 

Kommuner  och  illojal  konkurrens .  Allm.  185 

Kongressen,  elfte,  för  industriellt  rättsskydd  i  Stockholm  Allm.  237, 

249 

Kongressen  för  arkitekter  i  Wien  .  A-  82 

Kongressen,  XIV  internat. .  för  hygien  och  demografi  i  Berlin 

1907 .  Allm  1 1 

Konstnärlig  äganderätt,  arkitekternas  .  A.  97,  99 

Konstruktion  af  turbogeneratorers  roterande  delar .  E.  61 

Kontinuerliga  valsverk .  K.  60 

Kontoristföreningens  nya  byggnad  i  Göteborg .  A.  122 

Koppar,  elektrolytisk  framställning  .  K.  7,  34 

Kopparframställningsmetoder  i  några  af  de  större  koppardistrik¬ 
ten  i  Förenta  Staterna .  K.  73,  113,  125 

Kopparnoteringar  .  E.  12 

Korns  bildtelegraf .  E.  112 

Kostnadsberäkningar  vid  likartade  industriella  anläggningar,  en¬ 
hetliga  metoder  .  Allm.  217,  272 

Kraftaktiebolagets,  Sydsvenska,  vattenkraftanläggningar .  V.  53 

Kraftaktiebolag,  Ilemsjö .  E.  71,  91,  103 

Kraftigt  spårvägsspår . V.  23 

Kraftledningar,  uppmätning  af  liniekonstanterna  vid .  E.  48,  95 

Kraftstationer  för  växelström,  parallelldrift  af .  E.  84 

Kraftåtgången  vid  elektr.  banor,  beräkning  af .  E.  87 

Kraftöfverföring  medelst  transmissionslinor  .  M.  119 

Kristofer  Polhem,  250-års  dagen  af  hans  födelse  .  Allm.  275 

Kullager-konstruktion,  ny  förbättrad .  M.  107 

Kullberg,  Karl  J" .  Allm.  70 

Kulkvarnar .  K.  162 

Kurser  (föreläsnings-)  för  tekniker  .  Allm.  226 

Köpenhamn,  stadsplanetäfling .  A.  29. 

Lagligt  skydd  för  arkitekternas  ritningar  .  A.  99 

Lagskydd  för  byggnadsminnen  i  privatägo .  A.  133 

Landtdagshuset,  nya,  i  Finland  .  A.  41 

Leverans  af  elektrisk  energi,  bestämmelser  till  tryggande  af  E  16,  32, 

48,  109,  122 

Leverans  af  stålräls  till  statens  järnvägar  .  Allm.  37 

Liniekonstanterna  vid  kraftledningar,  uppmätning  af _  E.  48,  95 

Lippman,  Gabriel,  Nobelpristagare  1908 .  Allm.  323 

Litteratur : 

Elementär  hållfasthetslära .  Alllm.  276 

Illustrierte  technische  Wörterbiicher  in  sechs  Sprachen  Allm.  186 

Järnbetong,  i  modärna  bjälklag .  Allm.  222,  242 

Om  torfströ .  Allm.  252 

Svensk  handtverkskalender  1909  .  Allm.  277 

Tekniska  tabeller .  Allm.  204 

—  .  A.  131 

—  .  K.  11,  42,  53,  129 

—  .  V.  108 


Lokomotivens  tyngd  och  högsta  tillåtna  hastigheten  med  afseende 

å  banöfverbyggnaden  och  ansträngningen  å  densamma...  V.  5 


Lokomotiv,  »Mallet  articulated»  compound  .  M.  8 

Lokomotiv,  motor-  .  M.  20 

Lokomotiv  med  öfverhettad  ånga  .  Allm.  24,  41 

Lord  Kelvins  betydelse  för  ingeniörsvetenskapen  .  Allm.  34 

Luminoscens  och  radioaktivitet  .  K.  7 


Sid. 

Lux  i  Japan .  Allm.  248 

Lånefond  för  industrien  .  Allm.  213 

Länkkettingar  .  Allm.  78 


Länshållning  af  grufvor  nedanför  tryckpumpens  nivå  (B.  V.)  K.  37 


61 


33 


Magnalium  .  Allm.  78 

Magnetometerkartor,  interpolering  vid  upprättande  af .  K.  164 

»Mallet  articulated»  compound  lokomotiv .  M.  8 

Malmbriketters  tillverkning  och  användning  i  masugnen  (Jern- 

kontorsmötet) .  K.  147 

Malmutskeppningen  från  Bilbao  .  Allm.  14,  184,  236,  257,  277 

Malmö  armaturfabrik  .  Allm.  220 

Malmö  stads  elektricitetsverk,  triple-expansions-ångmaskin  för  M.  57 

Marseille,  elektricitetskongressen  i .  E.  113,  123 

Maskinförsäkring .  Allm.  261 

Maskinindustrien  i  Nordamerika,  interiörer  från  den  finare  ...  M.  30 
Maskinkonstruktioner,  betydelsen  af  praktisk  erfarenhet  vid  Allm.  222 

Massentransport  .  M.  1 1 1 

Materialinköpen  vid  verkstäderna .  Allm.  218 

Material,  konstruktion  och  ekonomi . A.  17,  37 

Materialprofningsanstalten  vid  Tekn.  Högskolan,  föreståndare- 

och  ingeniörsbefattningarna  vid .  Allm.  266 

Maximibärkraften  hos  pelare  med  cirkelformig  tvärsektion  M.  108, 

US,  134 

Meddelanden  ang.  de  under  senaste  åren  verkställda  omändrings- 

och  nybyggnadsarbetena  vid  Värtahamnen .  V.  57, 

Meddelanden  ang.  införandet  af  vattenmätare  och  vattenklosetter 

i  Malmö .  V. 

Meddelanden  från  den  mekaniska  verkstadsindustrien  i  Sverige 

1907  .  M.  1 

Meddelanden  från  svensk  industri  .  Allm.  41,  67,  73,  321 

Medeltidskyrkorna  i  Småland,  af  Ewert  Wrangel  .  A.  60 

Mekaniska  verkstadsindustrien  i  Sverige  1907  .  M.  1 

Mekaniskt-tekniska  facklitteraturen  M.  38,  39,  55,  56,  64,  75,  76,  96 

103,  104,  110,  III,  1 1 2,  140 

Meldahl,  Ferd.,  professor  J- .  A.  31 

Metoder  och  apparater  för  undersökning  af  sprängämnen  K.  31,  45 

Mikroorganismer,  vattnets,  och  vattendragens  förorening  K.  3,  23, 

Milanoutställningen  1906,  hisskranar .  M. 

—  —  rullande  material  .  M. 

Millionstaden,  järnvägstunnlarna  under .  Allm.  235 

Minderårigas  användande  vid  kapsågar .  Allm.  219 

Minnesskrift  i  anl.  af  Allm.  Sv.  El.  A.  B:s  25-års  jubilium  Allm.  200 

Mjölförfalskningar .  K.  22 

Moderna  metoder  och  apparater  för  undersökning  af  spräng¬ 
ämnen  .  K.  31,  45 

Modern  amerikansk  vattenkraftanläggning  med  låg  fallhöjd  M.  96 

Modern  gasgenerator .  K.  1 5 1 

Monument  öfver  industrien  i  Sthlm  .  Allm.  172 

Monopol  å  elektricitet  i  Tyskland  .  E.  18 

Motala  verkstad  .  Allm.  73,  321 

Motorlokomotiv .  M.  20 

Mudderverk  och  mudderelevatorer,  af  Munktells  konstruktion  M.  28 

Munktells  mek.  verkstad .  Allm.  73 

Munktells  mek.  verkstad,  mudderverk  och  mudderelevatorer  M.  28 

Märklig  bessällning  vid  Svensk  verkstad .  Allm.  296 

Märkliga  resultat  vid  profning  af  murade  tegelpelare . A.  34,  94 

Myntdrektör,  tillförordnad  .  Allm.  266 


29 

25 

14 


Naturtillgångar,  Amerikas,  bevarandet  af  .  Allm.  245,  250,  257 

Nekrologer: 

Carlson  J:or,  Oscar  .  K.  65 

Eriksson,  Knut  Birger .  Allm.  323 

Fagerlind.  Oscar .  Allm.  291 

Höjer,  John  .  Allm.  279 

Kullberg,  Karl .  Allm.  70 

Meldahl,  F .  A.  31 

Olbrich,  J .  A.  98 

Sieurin,  Manne  .  K.  1 

Walin,  Karl  Magnus  .  Allm.  10 

Witt,  Theodor  .  K.  105 

Nobelpristagarne  i  fysik  och  kemi  .  Allm.  323 

Nordamerikanska  verkstäder  för  gröfre  maskinarbete  och  kanon¬ 
tillverkning  „ .  M.  65 

Nordamerikas  finare  maskinindustri,  interiörer  från .  M.  30 

Nordamerikas  Förenta  Stater,  kopparframställningsmetoder  i  de 

större  koppardistrikten .  K.  73,  113,  125 

Nordiska  museet  .  A.  1 

Norge,  statsekonomisk  examen  .  Allm.  179 

Normalspåriga  järnvägar  mellan  Värmlands  Säby  och  Kristine¬ 
hamn  samt  mellan  Otterbäcken  och  Töreboda .  Allm.  277 

Norrström,  täflingsförslagen  till  ny  bro  öfver .  V.  49 

Noteringar .  K.  16,  28,  44,  56,  80,  120,  132,  156,  167,  180 

Notiser  .  K.  12,  26,  41,  52 

Nutida  kullager  samt  deras  användning  .  M.  104 

Nya  kataloger:  se  Kataloger  . 

Nyare  eldfasta  tegelsorter  (V.  B.)  .  K.  66 


Sid. 

Ny  bro  öfver  Norrström,  täflingsförslagen  till  .  V.  49 

Nybyggnad  för  kontoristföreningen  i  Göteborg .  A.  122 

Ny  förbättrad  kullager-konstruktion  .  M.  107 

Ny  isolatortyp  för  högspänningslinier .  E.  19 

Ny  stoppanordning  för  muttrar  .  V.  27 

i  Nytt  system  för  fartygskonstruktioner .  S.  42 

Ny  svensk  ångturbin  .  Allm.  67 

Ny  uppfinning  på  hydrauliska  pressarnas  område  ..  M.  53,  61,  75 

Några  ord  i  anledning  af  den  Richertska  motionen  om  inrättan¬ 
det  af  ett  statsdepartement  för  kommunikationer  och  all¬ 
männa  arbeten .  Allm,  39 

Olbrich,  Joseph  f  .  A.  98 

Olof  Wijk-dramat,  bör  den  tekniska  utredningen  anses  slutgiltigt 

behandlad?  .  Allm.  33 

Olycksfall  genom  elektrisk  ström  1907  .  E.  65 

Olycksfallssynpunkter  beträffande  rikthyfveln  .  M.  113 

Omkostnadsberäkningar  och  fackskolor  .  Allm.  18 1 

Om  Sveriges  hamnar  .  V.  71,  79,  87 

Om  yrkesskolor  .  Allm.  202 

Ordnandet  af  statens  markområde  vid  Trollhättan  .  V.  28,  36 

Organisationen  af  ett  tekniskt  statsdepartement  i  Österrike,  före¬ 
slagna  grunder .  Allm.  77 

Organisation  af  verkstäder .  Allm.  45 

Osynliga  besparingar  .  Allm.  22 

Parsons  (Willans-)  ångturbin  .  M.  44 

Parallell  drift  af  turbindrifna  växelströmskraftstationer  .  E.  84 

Patentfrågor,  sakkunskap  i .  Allm.  29 

Patentförordningens  §  1  .  Allm.  79,  241 

Patentverket  och  patentförorJningens  §  1  .  Allm.  79,  241 

Pelare  med  cirkelformig  tvärsektion,  maximibärkraften  hos  M 

108,  1 1 5,  134 

Penta-spänningsregulatorer  .  Allm.  236 

Periodtal  och  spänningar  vid  kraftdistributionssystem,  i  hvad  mån 

är  standardisering  däraf  önskvärd  och  nödvändig?  .  E.  2 

Periodtalet  vid  Trollhätteverket,  diskussion  .  E.  52 

Pipersbergs  vattenmätare-system .  M.  87 

Planering  af  vattenkraftanläggningar  med  hänsyn  till  deras  eko¬ 
nomi  .  V. 

Polhem,  Kristofer,  250-års  dagen  af  hans  födelse  .  Allm.  275 

Praktikbyrån,  Tekn.  Högsk.  elevkårs,  verksamheten  vid  Allm.  31 

Praktiska  betydelsen  af  vattnets  absoluta  afgångsriktning  från 

turbiner..... .  M.  5,  22,  37 

Praktisk  erfarenhet  vid  konstruktion  af  maskiner  .  Allm.  222 

Prejudikat,  ett  beaktansvärdt  .  E. 

Pressar,  hydrauliska,  ny  uppfinning .  M.  53,  61, 

Principerna  för  en  rationell  affärsledning  å  ett  arkitektkontor  A. 


Prisbelöning  af  byggnader  .  A. 

Prisdomare  i  stadsplanetäflan  på  Södermalm  .  A. 

Prissänkning  å  skotskt  järn  .  Allm. 


21 

75 

13. 
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Pristäflan  med  borrmaskiner  för  grufvor  .  Allm. 

Proceedings  A.  S.  M.  E.,  innehåll  M.  23,  24,  55,  64,  75,  88, 
Proceedings  of  The  American  Society  of  Mechanical  Engineers 

Allm. 

Professor  Clasons  anförande  inför  afdelningen  .  A. 

;  Professor  Ferdinand  Meldahl  y  .  A. 

Profningar  af  murade  tegelpelare  .  A.  34, 

Proftagning  af  torf  . . . .  K. 

Program  för  Sv.  Teknologföreningen  .  Allm. 

Propellrar,  anmärkn.  ang.  uppritning  af  .  S. 

j  Protokoll  der  37  Delegierten-  und  Ingenieur-  Versamlung. . .  M. 


Radioaktivitet  och  luminoscens  .  K.  7 

Rationell  affärsledning  å  ett  arkitektkontor .  A.  113,  125 

Reflexioner  öfver  s.  k.  tändkulor  .  M.  32 

Reformer  .  Allm.  153 

Regeringsrätten  och  den  tekniska  sakkunskapen  inom  administra¬ 
tionen  .  Allm.  55 

Reklamsvindel  med  ntställuingsmedaljer  .  Allm.  296 

Renande  af  afloppsvatten  för  staden  Dresden,  försöksanläggning 

för . V.  133 

Rening  af  afloppsvatten  från  sulfitfabriker  (kemistmötet) .  K.  81 

Reseberättelser  : 

Allmänna .  Allm.  292,  299 

Elektroteknik .  E.  12,  36,  46,  57,  82 

Kemi  och  Bergsv .  K.  7,  73,  113,  125 

Mekanik  .  M.  14,  24,  25,  30,  41,  58,  77,  123,  140 

Resestipendier,  ansökan  om  .  Allm.  322 

Resestipendier  1908,  kommerskollegii  förslag  till  .  Allm.  215 

Reseunderstöd  åt  yrkesinspektör  .  Allm.  224 

Richertska  motionen  om  inrättandet  af  ett  statsdepartement  för 

kommunikationer  och  allmänna  arbeten  .  Allm.  39 

Riksdagsmotioner  .  Allm.  31,  67,  82 


Sid. 
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Riksbron,  täflingen  till .  V. 

Riksförsäkringsanstalten  . .. .  Allm.  220,  236, 

Rikthyfveln  ur  olycksfallsynpunkt  .  M. 

Rin,  skeppsmaller  och  .  S. 

Ritkontorskostnader  .  Allm.  252, 

Rotationsmotor  och  pump  enl.  W.  v.  Pittlers  system .  M. 

Rullande  järnvägsmateriel  å  utställningen  i  Milano  1906 .  M. 

Rutherford,  Ernest,  Nobelpristagare  1908  Allm. 

Råd  för  praktiksökande  vid  utländska  verkstäder  .  Allm. 

Rättstvister  mellan  svenska  och  tyska  firmor  .  Allm. 

Rörskarfsapparat,  ny  .  Allm. 

Saftutvinningen  vid  betsockerfabrikationen,  äldre  och  nyare  me¬ 
toder  (kemistmötet)  .  K. 

Sakkunskap  i  patentfrågor .  Allm. 

Sakkunskap,  teknisk,  inom  administrationen  .  Allm. 

Samarbete  inom  industriella  verk,  betydelsen  af .  Allm. 

Samhället  och  ingeniören  .  Allm. 

Samhället  och  vattenfallen .  Allm. 

Schweiziska  Ingeniörs-  och  Arkitektföreningen  .  Allm. 

Sieurin,  Manne  f .  K. 

Signalsystem,  automatiska,  å  amerikanska  järnvägar .  V.  18, 

Själfkostnadsberäkningar  vid  likartade  industriella  verk,  enhetliga 

metoder  för .  Allm.  217,  272 

Sjöfarten  1906  .  S.  15,  23 

Sjöfartskongressen,  XI  internat.,  i  S:t  Petersburg  1908  ...  Allm.  12 

Sjöregleringar,  två  grafiska  metoder  för  beräkning  af .  V.  1 

Sjöångmaskiner  i  Nordamerika  och  Tyskland,  iakttagelser  rö¬ 
rande  .  M.  123, 

Skatt  till  kommun  för  staten  tillhörig  fastighet  eller  anlägg¬ 
ning  .  Allm. 

Skeppsbyggeriutställningen  i  Berlin . S. 

Skeppsbyggeriutställningen,  tyska  1908  Allm. 

Skeppsbyggeriverksamheten  i  Sverige  1907  .  S. 

Skeppsbyggnadskonst,  afdelningen  för,  program  för  höstmöte 

Allm. 

Skeppsmaller  och  rin  .  S. 

Skulpturtegel .  A. 

Skydd  för  arkitekternas  ritningar  .  A. 

Skärstenssmältning  i  flamugn  .  K. 

Slagganalyser  af  olika  kemister  .  K. 

Slussning,  vattenåtgången  vid .  V. 

Snabbgående  turbinångare  för  passageraretrafik  till  Egypten  M. 
Sociala  och  ekonomiska  ämnen  vid  tekniska  läroverk  ...  Allm. 

Socialisering  af  Sveriges  vattenkraft  .  Allm. 

Sommarrestaurangen  å  Strömsholmen  i  Norrköping .  A. 

Soneson  &  C:o .  M. 

Specialiseringsfrågan,  ett  inlägg .  Allm. 

Spikfabrikationens  forna  och  nuvarande  ståndpunkt  i  Sverige 
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(B.  V.)  . 

K. 

38 

•44 

Sportstuga  . 

A. 

3° 

•4 

Sportstuga  vid  Lilla  Värtan . 

A. 

143 

126 

Spridda  meddelanden,  se  Strödda  meddelanden 

A. 

82 

Sprängämnen,  metoder  och  apparater  för  undersökning  . 

..K. 

31- 

45 

124 

Spårväg  mellan  Skanstull  och  Stockholms  södra  begrafningsp 

ats 

Allm. 

309 

184 

Spårvägsnätets  i  Stockholm  utveckling  . 

Allm . 

•4 

20 

Spårvägsspår,  ett  kraftigt . 

V. 

23 

31 

Spänningsvalet  vid  Göteborgs  stads  elektricitetsverk . 

E 

11, 

21 

94 

Spörsmål  rörande  material,  konstruktion  och  ekonomi  . 

A. 

17, 

37 

24 

Staden  och  Elektron  . 

.  Allm. 

234 

3ii 

Stadsplanefråga  . 

A. 

130 

25 

Stadsplanen  för  trakten  kring  Södermalms  östra  uppfartsväg 

A. 

1  2 

76 

Stadsplanetäflingen  i  Köpenhamn  . 

A. 

29 

Standardisering  af  periodtal  och  spänningar  för  kraftdistributions- 
anläggningar,  i  hvad  mån  är  den  önskvärd  och  nödvändig?  E. 

Starkströmsmonopolet  .  Allm. 

Statens  järnvägar,  utnämningar  .  Allm 

Staten  och  Byggnadskonsten  .  A. 

Statens  järnvägsbyggnader,  planer  för  arbetenas  bedrifvande  år 

1909  Allm. 

Statens  markområde  vid  Trollhättan,  ordnandet  af  .  V.  28, 

Statens  och  kommuners  tekniska  verk,  besättande  af  chefsposterna 

vid  .  Allm.  9, 

Statens  vattenfall  .  Allm. 

Statistiskt  .  K.  16,  28,  44,  So,  120,  132,  155,  156,  16S, 

Statsbanan  Östersund — Ulriksfors  fStröms  Vattudal)  .  Allm. 

Statsbana  Tanum — Grebbestad  .  Allm. 

Statsdepartement  för  kommunikationer  och  allmänna  arbeten,  några 

ord  i  anledning  af  den  Richertska  motionen  .  Allm. 

Statsdepartement,  tekniskt,  i  Österrike,  föreslagna  grunder  Allm. 

Statsekonomiska  examen  i  Norge .  Allm. 

Statsförvaltningen,  Svenska,  beklagliga  företeelser  inom  Allm. 

Statsverkspropositionen  190S .  Allm. 

Stipendium,  Andrew  Carnegies,  för  metallurgisk  forskning  Allm. 

Stockamöllans  A. -B.,  Stehag .  Allm. 
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VIII 


Sid. 


Stockholms  bangårdsanordningar  .  Allm.  21 

Stockholms  handelskammare  .  Allm.  220,  24S 

Stockholmsk  arkitekturfilosofi  .  A.  102 

Stockholms  stads  arbetsförmedling  . . .  Allm.  183 

Stoppanordning  för  muttrar .  V.  27 

Storängen,  byggnad  vid  .  A.  91 

Strängnäs  domkyrka  .  A.  66 

Strödda  meddelanden  A.  18,  19,  37,  50,  51,  52,  88,  92,  93, 

104,  1 16,  124,  132,  144 

Strömpriser  vid  Trollhätteanläggningen  .  E.  35 

Strömsholmens  sommarrestaurang  i  Norrköping  .  A.  68 

Strömsholms  kanal  .  V.  46 

Strömstöten  vid  inkoppling  af  induktiva  apparater  .  E.  42 

Studieresa  i  norra  Frankrike  för  blifvande  ingeniörer  ...  Allm.  73 
Studier  i  Tyskland  år  1907  rörande  ångpannors  konstruktion  och 

tillverkning  .  M.  58,  68,  80 

Studium  af  våra  gamla  byggnadsverk  .  A.  27 

Styrelseberättelse,  mek.  afdelningens,  för  år  1907  M.  13 

Styrkan  hos  tegelmurverk  .  A.  94 

Stålsmältning,  elektriska  ugnar  för  .  I-t.  17 

Städer,  gamla  svenska  .  A.  76 

Städernas  byggnadssätt  .  A.  89 

Svenska  elektriska  normalier .  Allm.  28 

Svenska  fartygsnybyggnader .  S.  12,  26 

Svenska  industrialster  och  svensk  arbetskraft,  ökadt  användande  af 

Allm.  81 

Svenska  ingeniörsföreningen  i  Förenta  staterna  .  Allm.  98 

Svenska  kommunaltekniska  föreningens  årsmöte  1908  Allm.  254,  264, 

267 

Svenska  statens  nya  järnvägsfärjor  .  S.  1 

Svenska  statsförvaltningen,  beklagliga  företeelser  inom  ...  Allm.  61 

Svenska  städer,  gamla .  A  76 

Svenska  Teknologföreningen : 

sammanträden:  se  Föreningsmeddelanden 

verksamheten  under  år  1907 .  Allm.  62 

styrelseberättelse  .  Allm.  62 

revisionsberättelse  .  Allm.  62 

årsmötet  .  Allrn.  75,  103,  11S,  140,  154,  174,  244 

förslaget  till  budget  1909  .  Allm.  288 

afd.ns  för  Elektroteknik  sammanträden  E.  12,  24,  36,  48, 


60,  105,  114,  126 

afd:ns  för  Husbyggnadskonst  sammanträden  A.  24,  40,  52, 

64,  88,  1 16,  132 

verksamhet  1907  .  A.  23 

afd:ns  för  Mekanik  sammanträden  M.  24,  39,  56,  64,  76,  112, 

124,  140 

verksamhet  1907  .  M.  13 

årsmöte  .  M.  97,  105,  124,  125 

afd.-ns  för  Kemi  o.  Bergsv.  verksamhet  1907  .  K.  21 

afd;ns  för  teknisk  undervisning  verksamhet  1907  ...  Allm.  94 

Svenska  Teknologföreningens  program .  Allm.  31 1 

Svenska  Teknologföreningens  utveckling .  Allm.  303 

Svenska  Trävaruindustriens  behof  af  teknisk  arbetskraft  Allm.  173 
Svenska  vattendragen,  timmertransporten  på  o.  s.  v.  V.  75,  84,  90,  99 

Svensk  Handtverkskalender  för  1909  .  Allm.  277 

Svensk  ingeniör  konsulterande  åt  engelska  staten  .  Allm.  224 

Svenskt  arkitektmöte  1908  .  A.  55,  73 

Svenskt  kemistmöte,  allmänt .  Allm.  102 

Sveriges  hamnar .  V.  71,  79,  87 

Sveriges  kemiska  industri,  dess  betydelse  och  utvecklingsmöjlig¬ 
heter  (kemistmötet)  .  K.  133 

Svetsning  af  grofplåt  .  M.  89,  97 

Sydsvenska  kraftaktiebolagets  vattenkraftanläggningar .  V.  53 

Synpunkter  beträffande  amerikansk  arbetsfördelning  .  Allm.  69 

Synpunkter  vid  Deräkning  af  elektriska  maskiners  uppvärmning  E.  1 1 7 

Syres  inverkan  på  götjärn  .  K.  148 

System  såsom  en  faktor  i  verkstadsdrift  .  Allm.  90 

Särö,  villor  .  A.  100 

Södermalm,  stadsplan  för  trakten  kring  östra  uppfartsvägen  A.  12 


Taschenbuch  fur  Präzisionsmechaniker  u.  s.  w.  1908 .  M.  55 

Teatern,  dramatiska,  nybyggnad  .  A.  45,  48,  58 

Technik  und  Wirtschaft,  den  tyska  ingeniörsföreningens  nyaste 


publikation  .  Allm.  40 

Tegelmurverk,  styrkan  hos  . . .  A.  94 

Tegelpelare,  profningar  af  .  A.  34,  94 


Tekniska  elementarskolan  i  Örebro  1857  — 1907  Allm.  281 

Tekniska  elementarskolornas  uppgift  och  ställning .  Allm.  201 

Tekniska  föreningarnes  centralrepresentation,  förslaget  om  Allm.  5 
Tekniska  Högskolans  elevkårs  praktikbyrå,  verksamheten  vid 

Allm.  31 

Tekniska  Högskolans  resestipendier  .  Allm.  23 

Tekniska  Högskolan,  utexaminerade  .  Allm.  187 

Tekniska  läroverk,  undervisning  i  ekonomiska  och  sociala  ämnen 

Allm.  276 

Tekniska  notiser:  .  E.  12,  23,  24,  36,  69,  98,  114,  126 


Sid. 

Tekniska  notiser: .  V.  60 

Tekniska  undervisningens  ordnande  .  Allm.  205 

Tekniska  uppsatser .  Allm.  85 

Tekniska  utredningen  af  Olof  Wijk-dramat,  bör  den  anses  slut¬ 
giltigt  behandlad?  .  Allm.  33 

Teknisk  arbetskraft,  svenska  trävaruindustriens  behof  af  Allm.  173 
Teknisk  doktorsgrad,  är  dess  införande  i  vårt  land  af  behofvet 

påkalladt?  . . .  AUm.  307,  316 

Teknisk  sakkunskap  inom  administrationen  .  Allm.  21,  55 

Teknisk  sakkunskap  inom  administrationen:  Regeringsrätten  Allm.  55 

Tekniskt  diskussionsmöte  i  Jernkontoret  .  Allm.  95 

Tekniskt  statsdepartement  i  Österrike,  föreslagna  grunder  Allm.  77 

Teoretiska  undersökningar  rörande  kolning  af  ved  .  K.  47,  57 

Tests  of  internat.  combustion  engines  on  alcohol  fuel  .  M.  75 

Tidskrifts-öfversikt  K.  12,  26,  42,  54,  77,  1 1 8,  129,  153,  166,  178 

Timmerbyggnader  och  några  rön  vid  deras  uppförande .  A.  105 

Timmertransporten  på  de  svenska  vattendragen  och  dess  geogra¬ 
fiska  förutsättningar _ , .  V.  75,  84,  90,  99 

Tio-årsjubileum,  Dansk  arkitekttidskrifts  .  A.  115 
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ANMÄLAN.  1908. 

På  grund  af  redaktörsskifte  har  årets  januarinummer  af 
»Arkitektur  och  Dekorativ  konst»  ej  hunnit  så  förbere¬ 
das,  att  det  kunnat  utkomma  i  ordinarie  tid.  Det  utgifves 
därför  tillsammans  med  februarihäftet  i  form  af  föreliggande 
dubbelnummer,  med  anhållan  om  öfverseende  för  denna 
■af  red.  oförvållade  tidsutdräkt.  Framdeles  utkommer,  lik¬ 
som  hittills,  ett  nummer  första  lördagen  i  hvarje  månad. 

Redaktionen  har  för  afsikt  att  i  vida  högre  grad,  än 
.hvad  som  varit  fallet  under  en  följd  af  år,  bereda  plats  i 
denna  del  af  Teknisk  Tidskrift  för  uppsatser  och  medde¬ 
landen  rörande  till  husbyggnadsfacket  hörande  frågor  af 
rent  teknisk  natur.  Red.  utgår  härvid  från  den  uppfatt¬ 
ningen,  att  material,  konstruktion  och  ekonomi,  icke  mindre 
,än  estetiska  synpunkter  äro  grundläggande  faktorer  i  all 
iarkitektur. 

Att,  såsom  föreslagits,  uppdela  de  till  husbyggnads¬ 
facket  hörande  frågorna  på  tvenne  publikationer,  den  ena 
behandlande  de  estetiska,  den  andra  de  tekniska  spörs- 
nålen,  synes  oss  mindre  lämpligt,  emedan,  från  arkitek- 
onisk  ståndpunkt  sedt,  de  praktiska  och  estetiska  krafven 
de  allra  flesta  fall  äro  organiskt  oskiljaktligt  samhöriga, 
)ch  måste  af  arkitekten  vid  planläggandet  af  en  byggnad 
iamtidigt  kunna  bemästras.  Visserligen  kan  han  svårligen 
ned  den  utveckling  byggnadstekniken  i  våra  dagar  nått 
och  med  de  mångahanda  installationer,  som  numera  före- 
comma  i  de  flesta  byggnader,  i  detalj  behärska  hela  det 
)yggnadstekniska  området.  Vissa  delar  däraf  hafva  vuxit 
it  till  särskilda  vetenskaper,  hvilka  hvar  och  en  fordra 
;in  man.  För  vidmakthållande  af  en  sund  byggnadskonst 
erfordras  ett  förstående  samarbete  mellan  arkitekten  och 
iem,  som  gjort  dessa  grenar  till  sin  specialitet. 

Redaktionen  har  äfven  velat  bygga  på  ett  sådant  sam- 
irbete  och  har  därföre,  utom  af  de  arkitekter,  som  redan  förut 
nedverkat  och  fortfarande  lofvat  stå  till  redaktionens  tjänst, 
örskaffat  sig  löfte  om  ordinarie  medverkan  af  bland  andra: 
löjtnant  Ragnar  Blomquist  i  byggnadskonstruktiva  frågor, 
ngeniör  Carl  A.  Rossander  i  frågor  rörande  elektriska  an¬ 
ordningar  och  Doktor  Klas  Sondén  för  värme-  och  rörled¬ 
ningar,  hvarjämte  Ingeniör  N.  O.  Gellerstedt  i  kommunal- 
ekniska  samt  Direktör  T.  Örtenblad  i  ekonomiska  frågor 
ikaledes  lofvat  medarbeta. 

Vi  sakna  för  närvarande  ensvenskbyggnadstidning. 
vled  det  målet  sig  föresatt,  att  med  denna  tidskrift  söka 
ylla  behofvet  af  en  sådan  publikation,  såvidt  det  låter  sig 
jöra  med  ett  månadsblad,  hoppas  redaktionen  äfven  få 
äkna  på  stöd  och  medverkan  af  alla  andra  för  hithörande 
rågor  intresserade. 

REDAKTIONEN. 


NORDISKA  MUSÉET. 


Den  8  juni  1907  är  en  märkesdag  i  vår  kulturhistoria. 

Det  Nordiska  Museet  —  svenska  folkets  egendom 
—  öppnade  då  för  allmänheten  de  nyordnade  rika  samlin¬ 
garna  i  den  nyss  färdiga,  mäktiga  byggnaden  å  Lejonslätten. 

Museibyggnadsfrågan  har  genomgått  många  och  väx¬ 
lande  öden  och  torde  en  återblick  därpå  vara  nödvändig 
för  att  rätt  förstå  den  nu  uppförda  byggnaden. 

Artur  Hazelius  skrifver: 

»Tidigt  närde  jag  tanken  på  ett  eget  hem  för  de  hastigt 
växande  samlingarna.  Under  flere  resor  i  utlandet  hade  jag 
haft  tillfälle  att  göra  mina  iakttagelser  med  afseende  på  plan¬ 
anläggningen  af  ett  mycket  betydande  antal  europeiska  mu¬ 
seer.  Germanisches  Museum  i  Niirnberg  och  Musée  de  Cluny 
i  Paris,  dessa  båda  märkliga  och  ur  många  synpunkter  höge¬ 
ligen  intressanta  museer,  hvilkas  lokaler  ursprungligen  voro 
gamla  kloster,  tillfredsställde  mig  icke,  då  jag  saknade  den 
öfverskådlighet,  jag  ansåg,  att  ett  museum  borde  erbjuda  de 
besökande.  Mera  påverkades  jag  af  den  stora  hallen  i 
det  nu  med  jorden  jämnade  Palais  de  1’ Industri  i  Champs 
Elysées  i  Paris.  Jag  ville  gärna  få  samlingarna  i  en  sådan 
inramning,  att  ett  besök  i  den  blifvande  byggnaden  eller 
det  blifvande  palatset  skulle  bibringa  en  stark  och  mäktig 
stämning  och  således  i  sin  mån  verka  fosterländskt  väc¬ 
kande.  Detta  i  allmänhet  om  den  för  mig  ledande  hufvud- 
grundsatsen  vid  det  tillämnade  byggnadsföretaget.» 

Redan  år  1876  påbörjades  insamlingen  af  medel  till  en 
museibyggnad.  Den  17  april  1882  erhölls  Kungl.  Maj:ts 
upplåtelse  af  den  s.  k.  Lejonslätten  å  Djurgården.  Denna 
tomt  tillträdde  museet  den  14  mars  1884. 


FIQ.  3. 


I  februari  1883  uppgjordes  program  för  internationell 
ritningstäfling.  Till  denna  utfästes  5  Pris  om  tillsammans 
3  000  kr.,  hvartill  sedan  lades  extra  pris  till  ett  belopp  af 
2  000  kr.  Prisdomare  voro  arkitekten  F.  G.  A.  Dahl 
och  intendenten  A.  T.  Gellerstedt  jämte  museets  nämnd. 
Vid  täflingstidens  utgång  den  1  juli  1883  hade  15  förslag 
inkommit.  Första  priset  (fig.  1  &  2)  erhölls  af  arkitekten 
V.  Manchot  i  Mannheim,  det  andra  af  arkitekten  H.  Mah- 
renholz  i  Berlin  och  det  tredje  af  arkitekten  V.  Karlson  i 
Stockholm.  Projekten  voro  i  allmänhet  af  internationell, 
akademisk  karaktär.  Senare  insändes  såsom  gåfvor  2  full¬ 
ständiga  förslag  af  den  svenska  arkitekten  E.  Strokirk  i 
Stuttgart.  Fig.  3  tillhör  ett  annat  projekt  och  visar  en  i 
romansk  stil  af  Isaeus  och  Sandahl  gm.  G.  Wickman  upp¬ 
gjord  fasad. 

Då  emellertid  inga  af  dessa  ritningar  syntes  museets 
styrelse  fullt  tillfredsställande,  uppdrogs  den  22  okt.  1888 
åt  professor  M.  Isaeus  och  arkitekten,  sedermera  professor, 
I.  G.  Clason  att  utarbeta  ett  nytt  förslag  enligt  en  vid 
samma  tillfälle  fastställd  plan  och  i  öfrigt  i  hufvudsaklig 
öfverensstämmelse  med  det  program,  som  upprättades 
till  den  föregående  täflingen.  I  de  af  professor  Isaeus  upp¬ 
gjorda  skisserna  uppträder  järnet  som  konstruktiv  och  deko¬ 
rativ  stomme.  Dessa  på  den  tiden  nya  idéer  kommo  dock 
ej  till  utförande,  ty,  när  Isaeus  år  1890  aflidit,  öfvertogs 
hela  arbetet  af  professor  Clason,  som  återgick  till  de  be- 
pröfvade  sten-  och  träkonstruktionerna.  År  1891  fullborda¬ 
des  och  inlämnades  till  Kungl.  Maj:t  det  stort  tänkta  för¬ 
slaget,  hvilket  genom  användandet  af  nationella  motiv  från 
våra  stolta  renässansslott  blifvit  banbrytande  för  vår  moderna 
svenska  byggnadskonst.  Museet  skulle  bestå  af  flera  olika,  sam¬ 
manhängande  byggnader  (fig.  4,  5,6).  I  den  främre  skulle 
museisalar  ordnas,  i  flygeln  mot  norr  —  mot  Strandvägen 
—  inrymdes  ekonomiafdelningen.  I  södra  flygeln  skulle 
byggas  en  kyrka  rymmande  900  personer  eventuellt  afsedd 
äfven  för  gudstjänsters  hällande ;  i  koret  tänktes  det  hos 
museet  deponerade  barockaltaret  från  Uppsala  domkyrka 


—  nu  placeradt  i  Gustaf  Vasakyrkan.  Den  bakre  bygg¬ 
naden  skulle  upptagas  af  en  enda  väldig  med  kasetteradt 
hvälfdt  trätak  försedd  hall  —  allmogehallen  —  i  hvil- 
ken  stora  nationella  fester  skulle  på  ett  stämningsfullt  sätt 
kunna  firas.  I  öppna  sidogallerier  skulle  museets  kärna, 
allmogeföremålen,  utställas.  Kungl.  Maj:t  ansag  dock  bygg- 
nadskomplexet  för  platsen  alltför  öfverväldigande,  hvarför 
tillstånd  —  den  25  april  1892  —  endast  gafs  att  utföra 
den  del  af  museet,  som  först  var  ämnad  att  utföras,  näm¬ 
ligen  allmogehallen. 

Nyssnämnda  hallbyggnad,  som  utgör  ungefär  T/3  af 
hela  det  projekterade  komplexet,  bildar  det  nuvarande 
museet.  De  i  stort  sedt  enda  förändringar,  som  byggnaden 
undergått,  äro  tillägget  af  de  små  flygelbyggnaden  a  och 
af  ett  midtparti  i  väsentlig  öfverensstämmelse  med  det  å 
hufvudförslaget.  Att  anpassa  denna  enda  byggnad  för 
museets  många  olika  behof  har  såväl  praktiskt  som  estetiskt 
varit  en  mer  än  vanligt  svår  uppgift,  hvarom  en  mängd 
å  ritkontoret  utarbetade  skisser  tydligt  bära  vittne.  Ä  fig.  9 
och  10  återgifves  ett  förslag  till  midtparti,  i  hvilket  äfven  torn- 
hufvarna  äro  tänkta  i  naturlig  sten  för  erhållandet  af  en 
mera  enhetlig  verkan.  Äfven  hallens  karaktär  har  växlat; 
härom  ge  fig  7  och  8  ett  begrepp,  i  den  förra  är  materialet 
synligt  tegel,  i  den  senare  naturlig  sten  och  puts;  den 
slutliga  lösningen  erhölls  med  användande  af  en  del  af 
Konungen  skänkta  marmorkolonner,  ursprungligen  afsedda 
för  ett  nytt  slott  vid  Rosendal. 

Byggnadstiden  anses  i  våra  dagar  ovanligt  lång,  men 
mångahanda  svårigheter  ha  måst  öfvervinnas.  Pa  grund 
af  den  knappa  penningetillgången  uppfördes  under  åren 
1893 —  94  endast  byggnadens  norra  del.  De  arbeten,  som 
under  de  närmast  följande  åren  kommo  till  utförande,  för¬ 
anleddes  hufvudsakligen  af  1897  års  allmänna  konst-  och 
industriutställning.  (Vid  denna  utställning  försågs  den  då 
färdiga  delen  af  museet  med  en  tillbyggnad  i  trä,  som 
återges  i  Tekn.  Tidskrifts  afd.  för  Byggnadskonst  1897 
pl.  1,  2  och  32.)  För  att  efter  denna  erhålla  medel  till 


FIG.  5. 


1891  ÄRS  FÖRSLAG. 


FIG.  6.  1891  ÅRS  FÖRSLAG. 

(SKISS.) 


FIG.  9. 


Fig.  10. 
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FIG.  8. 


byggnadsarbetets  fortsättande 
sammanslöto  sig  en  del  för 
saken  varmt  intresserade  per¬ 
soner,  bland  hvilka  särskildt 
må  nämnas  civilingeniören  C. 
G.  Norström,  som  garanter 
för  ett  af  Kungl.  Maj:t  den 
8  februari  1898  beviljadt 
penningelotteri.  Under  åren 
1900 — 01  uppfördes  byggna¬ 
dens  södra  del  samt  slutligen 
åren  1903 — 04  byggnadens 
midtparti.  Trots  de  erhållna 
medlen  skred  arbetet  endast 
långsamt  framåt  till  stor  del 
väl  beroende  på  dr  Artur 
Hazelius’  bortgång  den  27 
maj  1901.  Den  sålunda  le¬ 
diga  styresmannabefattningen 
lämnades  obesatt  till  den  13 
febr.  1905,  då  till  styresman 
utsågs  dr  Bernhard  Salin,  un¬ 
der  hvilkens  energiska  ledning 
ändtligen  det  stora  verket  full¬ 
bordades. 

Byggnadens  disposition 
framgår  af  här  reproducerade 
ritningar  och  fotografier.  Föl¬ 
jande  våningar  finnas: 

jordvåningen ,  innehållande : 
ångpanne-  och  kolrum,  föreläs¬ 
ningssal,  kyrksal,  utställnings¬ 
salar  och  magasin. 

hallvåningen :  vestilbul  med 
toalettrum,  hallen  med  kupol¬ 
rummet  och  absiden,  bibliotek 
med  studierum,  utställnings¬ 
salar. 

enlresolvåningen :  magasin. 

i:s/a  galleriet:  kungssalen, 
utställningssalar. 


2: dra  galleriet:  utställningssalar, 
vindsvåningen:  fotografiatelje,  12  st.  arbetsrum. 
Flyglarna  ha  särskilda  våningsindelningar  och  finnas  i: 
norra  flygeln:  verkstadsrum,  väntrum,  styrelserummet, 
styresmannens  rum  och  amanuensrum. 

södra  flygeln:  källare  för  utställning  af  tortyrredskap- 
kafélokal  med  kök,  bostäder  för  maskinist  och  öfvervakt- 
mästare,  de  tillfälliga  utställningarnas  sal  och  amanuensrum. 

Trappor  äro  förlagda  i  främre  midtpartiet  och  i  hörn¬ 
tornen  (fig.  19).  I  två  af  kupolrummets  hörnpelare  finnas 
från  källaren  till  vinden  gående  elektriska  hissar,  i  de  öf- 
riga  två  pelarna  äro  spiraltrappor  anordnade. 

Museets  längd  är  153  m.,  höjden  från  marken  till 
taklisten  är  19,5  m.  och  till  taknocken  38,0  m.  Takryt¬ 
tarens  spets  befinner  sig  80,80  m.  öfver  Saltsjöns  medel¬ 
vattenyta  och  41,25  m.  öfver  taknocken.  Hallen  är  126,6  m. 
lång  och  öfverträffar  sålunda  Uppsala  domkyrkas  yttre 
längd,  som  är  118,7  m. 

Byggnaden  hvilar  å  pallsprängdt  berg  med  grundmurar 
af  granit  i  alunskifferbruk.  Byggnadsstommens  konstruktion 
i  tegel  och  naturlig  sten  är  strängt  genomförd.  Från  hal¬ 
lens  hvalfkonstruktion  öfverföres  trycket  genom  sträfbågar 
till  fasadernas  sträfpelare.  Kupolrummets  4  kolossala  mur¬ 
pelare,  belastade  med  takryttaren,  upptaga  trycket  från  det 
stora  kupolhvalfvet,  ett  af  de  största  i  landet.  Jordvånin¬ 
gen  är  hvälfd  i  tegel,  likaså  vestibulen,  trappor  och  trapp- 
rum  m.  m.  Entresolbjälklagen  bestå  af  järnbetong,  system 
Hennebique,  i:sta  galleriets  bjälklag  af  betong  mellan  järn¬ 
balkar.  2:dra  galleriets  bjälklag  äro- — ur  brandsäkerhets¬ 
synpunkt  mindre  lämpligt  —  af  trä,  bjälkändarna  skjuta 
profilerade  ut  mot  hallen  och  uppbära  2:dra  galleriets  trä¬ 
balkonger.  Vindsvåningens  träbjälkar  hvila  å  den  i  trä 
utförda  takstolskonstruktionen.  Bjälklagen  i  flygelbyggna¬ 
derna  äro  likaledes  af  trä. 

Museiexteriören,  synlig  vida  kring,  imponerar  genom 
sin  massa,  sina  väldiga  mått  och  sina  enkla  ihärdigt  upp¬ 
repade  motiv,  hvilka  förklara  den  inre  konstruktionen. 
Minst  framträder  detta  i  midtpartiets  främre  del,  som  där¬ 
för  ej  synes  vara  fullt  sammanvuxen  med  byggnaden  i  öfrigt. 

Ramperna  framför  museet  äro  utförda  i  finhuggen  grå 
granit  och  afslutas  utåt  med  flaggstänger,  inåt  mot  trap- 
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VY  FRÅN  DJURCiÅRDSBRON. 


porna  med  granitobelisker.  Träflaggstängerna  äro 
inkilade^i  en  i  betonggrund  väl  förankrad  järnkon¬ 
struktion.  De  yttre  mantlarna  af  brons  å  granit¬ 
sockel  äro  dekorerade  med  landskapsvapnen.  A 
obeliskerna  har  museets  skapare  låtit  rista  å  den  ena: 

Från  fäder  är  det  kommet,  till  söner  skall  det  gå, 

Så  långt  som  unga  hjärtan  ännu  i  Norden  slå, 
och  å  den  andra  : 

Den  dag  kan  gry,  då  allt  vårt  guld  ej  räcker 

Att  forma  bilden  af  den  svunna  tid. 

Till  fasadbeklädnad  å  museet  har  flere  olika 
stensorter  kommit  till  användning.  Sockeln,  jord¬ 
våningens  beklädnad,  balkongplattor,  taklistens  be¬ 
täckning  o.  s.  v.  äro  af  grå  granit  från  Hufvudsta. 
De  stora  fasadytorna  äro  i  råkopp  af  mångskiftande 
sandsten  från  Roslagen,  där  den  —  tyvärr  rätt  spar¬ 
samt  —  förekommer  som  kullersten  i  jordytan  och 
vid  strandbrädden.  Stenens  hållfasthet  är  under 
tidernas  lopp  väl  pröfvad.  Band,  lister,  spröjsar 
och  gafvelbetäckningar  äro  af  Nerkes  kalksten,  hvil- 
ken  här  som  på  andra  ställen  visat  sig  mindre  till¬ 
förlitlig,  hvarför  fall  och  dyl.  delvis  täckts  med 
blyplåt.  Större  block  —  t.  ex.  sträfpelarnas  med 
stiliserade  djurhufvuden  försedda  taklistkonsoler  — 
äro  af  den  beständiga  ehuru  enformiga  grå  gott- 
landssandstenen. 

Hufvudportalen  är  huggen  i  gäflesandsten  af 
bröderna  Gustafsson.  De  små  detaljmåtten  och  den 
väl  rika  dekoreringen  stå  något  främmande  för  den 
i  öfrigt  så  fasta  och  flärdfria  byggnaden.  Ett  väl- 
behöfligt  djup  å  portalen  har  på  grund  af  vestibulens 
konstruktion  tyvärr  omöjliggjorts.  A  kolonnposta- 
menten  ses  reliefer  (fig.  12)  angifvande  våra  hufvud- 
näringar.  I  tympanonfältet  har  Carl  Eldh  på  ett 


FIG.  11  OCH  12. 


älven  för  stenmaterialet  lyckligt  sätt  symboliserat  Nordiska 
Mu  seets  föi hållar. de  till  svenska  folket.  Under  baldaki 
merna  stå  Olof  Rudbeck  och  Olaus  Magnus  och  öfverst  å 
»gafvelfältet  tronar  Odin.  Bland  smådetaljer  förtjäna  om¬ 
nämnas  några  i  kapitalen  inkomponerade  bilder  af  personer 
'som  deltagit  i  byggnadsarbetet.  Fig.  ii  och  13  visa  bygg- 
|  mästarn  och  murarbasen.  I  bröstningen  under  stora  fönstret 
‘återfinnas  några  af  våra  gamla  skyddstecken  mot  onda 
:  andar. 

Genom  de  smidebeslagna  ekportarna  träder  man  in  i 
den  monumentala  vestibulen  med  tillhörande  pompösa  trap¬ 
por  i  sidotornen.  De  kraftiga  kolonnerna  med  de  där¬ 
ifrån  utgående  hvalfbågarna  och  de  nätformigt  utbredda 
hvalfstrålarna  äro  liksom  väggbeklädnaden  af  finhuggen, 
ej  polerad  mölnbomarmor.  I  de  4  nischerna  skola  repre¬ 
sentanter  för  de  4  stånden  uppställas.  1  de  af  Joh.  Lind¬ 
ström  skulpterade  kolonn-  och  konsolkapitälen  —  delvis 
ännu  ohuggna  —  framställas  scener  ur  svenska  folkets  lif 
och  arbete  (fig.  14,  20,  21,  22).  Golfvet  är  i  brun  och 
grå  kalksten. 

Genom  vestibulens  hvalföppning  mot  hallen  visar  sig 
ett  imponerande  perspektiv  af  absiden  med  C.  Milles’ 
kolossalbild  af  Gustaf  Vasa,  riksuppbyggaren  (fig.  1  5).  Bilden, 
1  polykromt  behandlad  —  nu  i  gips  —  är  ämnad  att  utföras 
i  trä.  1  absidväggarnas  nischer  skola  bilder  af  våra  mest 
;  bemärkta  män  uppställas.  Hallens  hvalf  och  släta  mur- 
ytor  äro  putsade  i  ljus  gulgrå  ton.  Socklar,  omfattningar, 
i  portaler,  lister,  balustrader,  kapitäl  o.  s.  v.  äro  af  mölnbo- 
w  marmor.  Kolonnerna  äro  från  Grafversfors.  2:dra  gal¬ 
leriets  furubalkonger  äro  laserade  i  grågrönt  med  förgylld 
;  och  försilfrad  ornering.  Golfvet  i  grå  kalksten  från  Närke 


i  PARTI  AF  ABSIDEN. 


UTSIKT  FRÅN  ABSIDOMGÅNGEN. 


och  i  brun  från  norra  Öland  är  lagdt  i  mönster  svarande 
mot  hallens  indelning.  I  midtfälten  äro  inlagda  metall- 
och  jordartsmärken.  Hallbelysningen  är,  trots  de  relativt 
små  ljusöppningarna  i  hvalfvens  hjässor, fullt  tillfredsställande. 

Den  mäktiga  stämning,  som  hvilar  ötver  denna  Nor¬ 
dens  mest  monumentala  och  storslagna  festhall,  kan  ej  i 
ord,  ej  i  bild  återges  —  den  bör  ses.  Förslag  till  hallens 
dekorering  äro  uppgjorda  dels  af  O.  Hjortzberg  och  Ch. 
Lindholm,  dels  af  Gunnar  Hallström.  Tills  vidare  få  väl 
Lifrustkammarens  samlingar  ge  hallen  färg.  Önskvärdt 
vore  dock  att  absidens  kala  murar  lifvades  genom  lämp¬ 
lig  dekorering. 

Det  stora  portalpartiet  mellan  hallen  och  vestibulen 
(fig.  1 6)  är  helt  utfördt  i  mölnbomarmor.  Därofvan  öpp¬ 
nar  sig  kungsrummet,  ursprungligen  afsedt  till  vapensal  — 
med  ett  ståtligt  läktare-  och  trapparti  af  trä  i  blågrönt  och 
guld,  öfver  hvilket  genom  portaler  (fig.  18)  förbindelsen 
mellan  2:dra  våningens  rum  förmedlas.  Den  starka  belys¬ 
ningen  genom  det  stora  fönstret  i  midtpartiet  skall  genom 
glasmålningar  dämpas.  Utställningssalarnas  mellanväggar 
äro  utförda  i  rabitzputs  å  järnstomme  och  i  allmänhet 
klädda  med  juteväf  mellan  trälister.  Golfven  äro  af  ce¬ 
ment  och  belagda  med  engelska  linoleummattor. 

Från  hallen  inkommer  man  genom  en  rikt  ornerad  smi- 
desgrind  i  norra  flygelns  s.  k.  väntrum  (fig.  17),  hvars  in¬ 
redning  med  tak,  panel  och  stafparkettgolf  i  ek  är  syn¬ 
nerligen  gedigen.  I  några  öfriga  rum  i  norra  flygeln  — 
kansliflygeln  —  äro  panelerna  af  furu,  hvars  yta  behand¬ 
lats  med  utspädd  salpetersyra,  bränning  med  blåslampa, 
slipning  samt  vaxboning. 

Å  vinden,  som  genom  brandgaflar  delats  i  3  delar,  är 
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FIG.  15.  ABSIDEN  SEDD  FRÅN  VESTIBULEN. 


allt  trävirke  bestruket  med  eldfärg.  Då  stora  partier  af 
taket  äro  belagda  med  glas,  har  för  att  förtaga  den  ver¬ 
kan  af  genomskinligt  glastak,  som  detta  eljest,  utifrån  sedt, 
skulle  medföra,  anordnats  ett  velum  i  form  af  stora  skär¬ 
mar  insatta  i  byggnadens  längdriktning  mellan  nocken  och 
hanbjälkarna.  Yttertaken  äro  klädda  med  Grythytte  skiffer 


å  panel  och  asfaltpapp.  Den  i  trä  konstruerade  takrytta¬ 
ren  hvilar  i  vinden  å  en  järnkonstruktion,  hvars  öfre  del 
förstyfvats  af  en  io  cm:s  betongplatta,  och  hvars  undre 
delar  äro  säkert  förankrade  uti  de  4  stora  murpelarna. 
Beräkningarna  och  konstruktionsritningarna  äro  uppgjorda 
af  civilingenjören  F.  Söderberg. 


1 


1 


FIO.  16.  INTERIÖR  FRÅN  HALLEN. 


Museets  uppvärmning  sker  med  6  st.  liggande  inmu¬ 
rade  lågtrycksångpannor,  förenade  i  tvenne  grupper,  som 
omfatta  hvar  sin  särskilda  värmeledning.  Vid  ringa  värme- 
behof  kunna  båda  systemen  matas  af  den  ena  panngruppen. 
Hallen  värmes  uteslutande  med  ångvarmluft  från  4  varm¬ 
kammare  belägna  2  och  2  i  hallens  ändpartier.  Vesti- 


bulen  värmes  likaledes  med  ång-varmluft.  Öfriga  rum 
samt  trappor  värmas  direkt  medelst  ångkaminer.  Förutom 
i  bonings-  och  tjänsterummen  behöfvas  inga  särskilda  ven¬ 
tilationsanordningar  i  följd  af  museets  ofantliga  luftmassa, 
som  utgör  94  000  m3  för  hela  huset.  Till  jämförelse  må 
nämnas  att  Kungl.  Operan  innehåller  84  500  m3  och  Riks- 


FIQ.  17.  VÄNTRUM  1  KANSLIFLYGELN. 


F1G.  18.  PORTAL  1  KUNGSRUMMET. 


FIG.  19.  PARTI  FRÅN  ETT  AF  HÖRNTORNEN. 


FIG.  20. 


FIG.  22. 


dagshuset  66  ooo  m\  Konstruktör  och 
kontrollant  för  värmeledningen  har  varit 
ingeniören  W.  Dahlgren. 

Under  det  långvariga  ritarbetet  har 
ett  större  antal  af  våra  medelålders  och 
yngre  arkitekter  varit  anställda  å  Nordiska 


FIG.  21. 


För  smidesarbeten:  C.  P.  Lundgren  och 
P.  O.  Petterson. 

För  målningsarbeten:  P.  T.  Lind. 

För  linoleummattor :  Myrstedt  &  Stern. 

Byggnadskostnaden  uppgår  till  om¬ 
kring  3,400,000  kronor. 


Museets  ritkontor,  för  hvilket  arkitekterna 
G.  Améen,  Fr.  Falkenberg,  A.  Bergman  och  Ch.  Lindholm 
i  tur  och  ordning  tjänstgjort  som  föreståndare.  Modellörer 
hafva  varit  Bror  Andersson  och  Joh.  Lindström. 

Byggmästare  har  under  hela  arbetstiden  varit  Hakan 
Larsson. 

Kontrollant  har  varit  civilingenjören  C.  G.  Norström. 
Bland  leverantörer  och  entreprenörer  märkas: 

För  granitarbeten:  N.  P.  Gerlofson,  P.  O.  Olander,  Aktieb. 
Hilleviken. 

[  För  arbeten  i  kalk-  och  sandsten:  Yxhults  Stenhuggeri 
A.  B.,  Lanna  Stenhuggeri  A.  B.,  Hellekis  A.  B.,  Brö¬ 
derna  Gustafsson. 

För  arbeten  i  marmor:  Bröderna  Gustafsson,  Grafversfors 
stenhuggeri. 

För  betong-  och  cementarbeten:  A.  B.  Skanska  Gement- 
gjuteriet. 


Nordiska  Museet  —  professor  Clasons  mästerverk  — 
är  fullbordadt.  Det  är  en  monumentalbyggnad,  hvars 
like  ej  här  skapats  sedan  den  store  Tessins  dagar.  Som 
ett  bevis  för  den  stora  beundran  hvarmed  Sveriges  arkitekt¬ 
kår  hälsat  denna  byggnad  må  blott  erinras  om  den  vid 
första  svenska  arkitektmötet  i  juni  i9°7  till  professoi 
Clason  framförda  hyllningen  i  form  at  en  med  lager  kran¬ 
sad  silfversköld,  hvarå  ristats: 

Till  Nordiska  Museets  Arkitekt 
I.  G.  Clason 
från  svenska  yrkesbröder 
MCMVII 

Axel  R.  Bergman. 


GALLER  FRAMFÖR  VÄRMELEMENT. 

For  snickeriarbeten :  Ligna,  Ekmans,  Wengströms  och  Sala 
snickerifabriker. 

För  koppararbeten:  J.  Stenberg  &  C:o. 

För  värmeledningen:  Nya  A.  B.  Atlas,  Sydsvenska  Gjuteri- 
aktiebolaget. 

För  gas-,  vatten-  och  afloppsledningar:  E.  G.  Berggren. 
For  elektriska  hissar:  Graham  Brothers. 


DETALJ  FRÅN  TRAPPBAR1ÄR. 


ARKITEKTU RBREF.  Som  bekant  utdelade  Sven¬ 
ska  Dagbladet  förra  året  trenne  1  5  o  o-kronors  stipendier  åt 
fackmän  på  olika  områden.  Stadsarkitekten  i  Landskrona 
Fredrik  Sundbärg  tilldelades  arkitektstipendiet.  Ark.  Sund- 
bärgs  färd  har  gått  genom  Danmark,  England,  Holland, 
Belgien  och  Frankrike  och  har  han  härifrån  skrifvit  en 
serie  intressanta,  illustrerade  arkitekturartiklar,  som  under 
sista  halfåret  publicerats  i  Svenska  Dagbladet.  Fastän 
skrifna  för  den  stora  allmänheten,  har  dessa  artiklar  ge¬ 
nom  sin  friska  syn  på  arkitekturen  och  stadsbyggnadskon- 
sten  äfven  intresse  för  fackmannen. 


STADSPLANEN  FÖR  TRAKTEN  KRING 
SÖDERMALMS  ÖSTRA  UPPFARTSVÄG. 

öders  höjder  med  Katarina  kyrkas  präktiga  silhuett  sätta 
karaktär  på  Stockholm,  och  ha  kanske  mer  än  något 
annat  bidragit  till  Stockholms  rykte  som  en  af  de  vack¬ 
raste  städer  i  Europa.  Det  kan  vara  skäl  i  att  något 
granska  huru  denna  stadsdel  på  sista  tiden  förändrats,  och 
hvad  vi  hafva  att  vänta,  frukta  och  hoppas  af  den  vidare 
utvecklingen. 

Ännu  för  ett  par  årtionden  sedan  visade  södra  ber¬ 
gen  särskildt  i  Katarinatrakten  ett  konglomerat  af  små 
idylliska  trähus,  inbäddade  i  grönskande  trädgårdar,  ord¬ 
nade  terrassvis  den  ena  öfver  den  andra  från  sjön  upp 
mot  höjden,  där  Katarina  kyrka  fullständigt  dominerade 
med  sin  mäktiga  kupol. 

Så  småningom  har  detta  förändrats. 

De  grönskande  sluttningarna  ha  ersatts  af  en  rå,  tvär¬ 
brant  sprängd  bergvägg  och  stora  nybyggnader  hafva  kom¬ 
mit  till.  Vi  finna  bl.  a.  följande,  om  vi  följa  konturen  från 
öster  mot  väster:  Längst  ute  på  branten  mot  södra  varfvet 
ha  vi  Ersta  kapell,  hvars  sirapstrattliknande  tak  ej  väcker 
mycken  beundran.  I  forsättningen  se  vi  Ersta  sjukhus 
under  förra  året  uppförda  betydande  byggnadsmassor  och 
på  Stigbergets  krön  den  nya  Navigationsskolan.  Strax 
efter  följer  spetsen  af  Sofiakyrkans  klumpiga  torn  samt 
längre  västerut,  något  öster  om  Katarina  kyrka,  en  för 
några  år  sedan  efter  den  nya  stadsplanen  uppförd  ganska 
stor  hyreskasern.  Slutligen  finna  vi  på  själfva  höjdpunk¬ 
ten  vid  Mosebacke  torg  åtskilliga  höga  byggnader  såsom 
Telegrafverkets  reparationsverkstäder,  Vattentornet  och 
Södra  teatern. 

Alla  dessa  byggnader  hafva  så  småningom  förändrat 
silhuetten  och  gifvit  oss  en  förkänning  af,  hvad  som  komma 
skall. 

Vi  hafva  emellertid  funnit  oss  i  förändringarna  utan 
protest;  vi  ha  sett  dem  oftast  med  vemod,  någon  gång 
med  förnöjelse,  tills  helt  nyligen  ytterligare  en  nybyggnad 
uppfördes,  som  väckte  Stockholmarna  ur  deras  likgiltighet. 
I  slutet  af  förra  året  byggdes  nämligen  ett  ganska  be¬ 
tydande  hyreshus  (å  kartan  märkt  x)  strax  öster  om  te¬ 
legrafverkets  hus,  på  den  högsta  platån  och  med  6  vå¬ 
ningars  höjd.  Katarina  kyrka,  som  förut  bildat  det  im¬ 
ponerande  storslagna  krönet  på  Södra  bergens  kompakta 
massa,  hade  af  nybygget  och  dess  ointressanta  takform  till 
stor  del  blifvit  bortskymd. 

Det  gick  ett  härskri  genom  pressen:  »Skola  vi  finna 
oss  i  att  Söders  präktiga  silhuett  fördärfvas,  att  kyrkokupo- 
len  bortskymmes  af  triviala  hyreshus!  Hvad  är  att  göra?» 

Om  vi  sätta,  oss  in  i  frågan,  finna  vi  emellertid,  att 
man  icke  kan  begära,  att  enskild  person,  som  äger  en 
tomt,  icke  skall  utnyttja  de  rättigheter,  som  gällande  stads¬ 
plan,  byggnadsordning  och  författningar  ger  honom,  blott 
af  hänsyn  till  att  en  annan  byggnad  möjligen  kan  blifva 
bortskymd. 

Nej,  den  fråga,  som  här  beröres,  är  af  mycket  större 
betydelse  och  räckvidd.  Man  bör  akta  sig  att  behandla 
den  för  ytligt,  ty  det  gäller  här  ett  mycket  djupgående 
problem,  som  fordrar  sin  lösning;  det  gäller  ordnandet  i 
detalj  af  såväl  stadsplanen  som  de  enskilda  byggnadernas 
utseende  och  kontur  inom  hela  denna  stadsdel. 

Den  byggnad,  som  nu  dragit  uppmärksamheten  till 
denna  fråga,  visar,  att  all  skyndsamhet  är  af  nöden,  för  att 


vi  skola  kunna  åt  vår  stad  bevara  och  utveckla  dess  ka¬ 
raktär  med  tillvaratagande  af  alla  de  resurser,  hvarmed 
staden  af  naturen  begåfvats.  Det  är  på  detta  plan,  som 
frågan  måste  föras  fram.  Man  är  härvid  föga  hjälpt  med 
en  kritik  riktad  mot  den  enskilde. 

Det  verkliga  felet  ligger  ett  stycke  tillbaka  i  tiden,  i 
den  år  1890  fastställda  stadsplanen  för  trakten,  och  i  att 
myndigheterna,  oaktadt  påstötningar  vid  flera  tillfällen,  icke 
i  tid  och  tillräckligt  ingående  behandlat  denna  för  Stock¬ 
holms  utseende  så  viktiga  fråga. 

Det  kan  vara  af  intresse  att  granska  stadplanens  för¬ 
historia  och  se  till,  hvad  som  bör  göras. 

Första  uppslaget  till  ordnande  af  den  oregelbundet 
bebyggda  delen  af  Södermalm  norr  om  Katarina  Högbergs- 
gata  daterar  sig  från  år  1883,  då  dåvarande  byggnads¬ 
chefen  major  C.  Knös  efter  uppdrag  inkom  med  »plan 
för  reglering»  af  trakten  jämte  kostnadsberäkning.  För¬ 
slaget  upptog  en  18  m.  bred  uppfartsväg  förlagd  längs 
Stadsgårdens  inre  linje  förbi  Renstjärnasgatan  fram  genom 
Erstagatan  till  Folkungagatan. 

Andra  förslag  till  lösning  af  Katarina  uppfartsvägs- 
fråga  framkommo  de  .följande  åren  och  efter  åtskilliga  de¬ 
batter  i  ämnet  resulterade  de  olika  förslagen  enligt  bered¬ 
ningsutskottets  utlåtande  af  den  6  nov.  1890  i  den  plan, 
hvilken  sedermera  gillades  och  stadfästades. 

Denna  plan,  som  ännu  gäller,  visar,  såsom  å  bifogade 
karta  synes,  en  18  m.  bred  hufvuduppfartsväg,  som  med 
goda  lutningar,  1:40  och  1:71,  leder  från  fortsättningen 
af  Östra  Slussgatan  längs  Stora  Glasbruksgatan  fram  till 
bergväggens  krön  ofvan  Saltsjöbanans  station,  fortsätter 
längs  branten  fram  till  Söderbergs  trappor  och  Renstjär¬ 
nasgatan  och  därefter  i  denna  till  de  inre  delarna  af  Söder¬ 
malm. 

Förslaget  upptager  dessutom  en  brantare  »parallell¬ 
gata»  ledande  upp  till  Ny  torgsgatan  och  Katarina  Hög- 
bergsgata  äfvensom  åtskilliga  tvärgator  med  trappor  eller 
tvära  stup. 

Äter  förgingo  10  år,  staden  köpte  in  tomter  och  bör¬ 
jade  sprängningsarbetena  i  Renstjärnasgatan.  Att  ej  allt 
var  bra  som  det  var,  började  man  dock  komma  underfund 
med.  Nya  strömningar  hade  gjort  sig  gällande  och  nya 
tankar  vunnit  burskap  beträffande  sättet  för  stadsplaners 
projekterande.  Man  hade  kommit  underfund  med,  att  det 
ej  endast  var  gator  och  trafikleder  som  behöfde  ordnas, 
det  var  äfven  byggnadstomter,  och  det  var  af  vikt  att 
tänka  på  de  blifvande  byggnadernas  utseende,  deras  grup¬ 
pering  sinsemellan,  gatornas  perspektiv  och,  särskildt  i  ett 
fall  som  detta,  silhuettens  danande  på  ett  harmoniskt,  vac¬ 
kert  och  naturligt  sätt. 

År  1 900  väcktes  af  byggmästare  A.  Gust.  Nilson  och 
professor  I.  G.  Clason  en  motion  i  stadsfullmäktige,  i  hvil¬ 
ken  föreslogs,  att:  »åt  en  af  konstnärligt  och  praktiskt  bil¬ 
dade  män  sammansatt  kommitté  måtte  uppdragas  att  sna¬ 
rast  möjligt  granska  och  utreda  frågan  samt  till  herrar 
stadsfullmäktige  afgifva  utlåtande  om  lämpligaste  sättet  att 
ordna  trakten  kring  uppfartsvägarnas  östliga  delar  och 
hvad  som  härmed  står  i  sammanhang,  Fjällgatan  och  Stig- 
berget  således  inberäknade.» 

Motionärerna  framhöllo,  att  Fjällgatans  fortsättning 
mot  Katarina  kyrka  med  dess  vackra  perspektiv,  ej  borde, 
såsom  planen  angaf  slopas;  att  parallellgatans  östra  del 
var  olämpligt  förlagd,  och  att  denna  gata  i  sin  helhet  visade 
en  ful  profil,  först  stigande,  så  sjunkande;  att  Stigbergs- 
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gatan  hellre  borde  föras  öfver  Renstjärnasgatan  på  en  via¬ 
dukt  än  sprängas  ned;  att  Katarina  Högbergsgata  hellre 
borde  sättas  i  förbindelse  med  Fjällgatan  än  med  den 
branta  och  otillgängliga  Stigbergsgatan,  m.  m. 

Att  de  af  motionärerna  gjorda  framställningarna  voro 
välgrundade  och  riktiga  torde  ej  numera  bestridas,  men 
det  är  af  intresse  att  konstatera,  hurusom  oaktadt  stadens 
sakkunniga  tjänstemän,  byggnadskontoret  och  stadsingenjö- 
ren  på  det  lifligaste  tillstyrkte  motionen,  beredningsutskottet 
i  likväl  lyckades  få  majoritet  i  stadsfullmäktige  för  sin  åsikt, 
att  motionen  ej  måtte  föranleda  vidare  åtgärder. 

Byggnadskontoret  förklarade  visserligen  och  försvarade 
delvis  orsakerna  till  stadsplanens  olika  detaljer,  men  kom 
därefter  med  följande  slutkläm,  som  förjänar  återgifvas  i 
sin  helhet: 

»Byggnadskontoret  har  genom  det  nu  anförda  velat 
i  framhålla,  att  den  fastställda  stadsplanen  tillgodoser  det 
anspråk,  som  vid  tiden  för  förslagets  uppgörande  företrä¬ 
desvis  gjort  sig  gällande,  nämligen  ändamålsenlighet.  Då 
emellertid  efter  allt  att  döma  åsikterna  om  stadsplaners 
|  beskaffenhet  modifierats  därhän,  att  de  estetiska  fordrin¬ 
garna  därvid  böra  i  största  möjliga  mån  tillgodoses,  äfven 
om  detta  skulle  vara  förenadt  med  någon  större  uppoff¬ 
ring  från  kommunens  sida,  så  kan  byggnadskontoret  icke 
annat  än  på  det  lifligaste  instämma  med  motionären  om 
önskvärdheten  af,  att  den  del  af  planen,  om  hvilken  här 
1  är  fråga,  tages  under  förnyad  ompröfning  samt  att  detta 
sker  innan  nybyggnader  försvåra  genomförandet  af  even¬ 
tuella  ändringar.  I  öfverensstämmelse  med  hvad  byggnads¬ 
kontoret  haft  äran  anföra  vid  flera  tillfällen,  senast  i  ett 


till  afdelningen  afgifvet  tjänstememorial  af  den  4  april 
1899,  får  kontoret  därjämte  uttala  såsom  sin  åsikt,  att, 
om  man  af  den  stadsdel,  hvarom  här  är  fråga,  vill  skapa 
något  tilltalande,  så  får  man  icke  ensamt  fästa  sig  vid 
hvarje  gatas  prydlighet  i  och  för  sig,  utan  framför  allt 
tillse,  att  totalbilden  af  den  bebyggda  bergssluttningen  kom¬ 
mer  att  på  ett  fördelaktigt  sätt  göra  sig  gällande  från  se¬ 
gelleden  och  de  motliggande  stränderna.  Detta  bör  na¬ 
turligtvis  åstadkommas  utan  att  de  båda  förenämnda  upp¬ 
fartsvägarnas  ändamålsenlighet  i  något  hänseende  försäm¬ 
ras.  För  att  kunna  tillgodose  det  förstnämnda,  rent  este¬ 
tiska  krafvet  måste  stadsplanen  icke  endast  omfatta  gator¬ 
nas  plan  och  profiler,  utan  äfven  byggnadstomternas  in¬ 
delning  och  sättet  för  deras  bebyggande.  Sistnämnda  vill¬ 
kor  hänsyftar  på  den  olikhet  i  karaktär,  som  stadsdelen 
kan  erhålla,  beroende  på  om  husen  byggas  invid  gatan 
på  vanligt  sätt  eller  tillbakadragna  inpå  tomten  med  ter¬ 
rass  åt  gatan,  och  framförallt,  huruvida  området  till  större 
eller  mindre  del  förses  med  fristående  byggnader,  inramade 
inom  planteringar.  För  att  enhvar  sedermera  skall  på  för¬ 
hand  kunna  bilda  sig  ett  omdöme,  om  och  i  hvad  mån 
förslaget  kan  anses  uppfylla  de  uppställda  fordringarna,  är 
det  nödvändigt,  att  däröfver  uppkonstrueras  en  perspektiv¬ 
bild,  tagen  från  någon  af  våra  lämpligaste  utsiktsplatser, 
exempelvis  Skeppsholmsbron,  eller  ännu  hellre  att  förslaget 
framställes  genom  en  modell,  utförd  i  samma  höjd-  som 
längdskala. 

På  grund  af  hvad  sålunda  blifvit  anfördt,  får  bygg¬ 
nadskontoret  tillstyrka  bifall  till  herr  Nilsons  förevarande 
motion  på  det  sätt,  att  åt  en  kommitté  af  sakförståndige 
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uppdrages  att  granska  den  fastställda  planen  för  stadsde¬ 
len  omkring  uppfartsvägarna  till  östra  Södermalm  samt 
att  föreslå  de  ändringar  i  denna  plan,  som  kunna  finnas 
önskvärda. 

Denna  kommitté  bör  sammansättas  af  personer,  som 
icke  tillhöra  de  af  stadens  kontor,  som  haft  att  handlägga 
frågan  om  den  nu  fastställda  planen,  på  det  att  kommit¬ 
tén  helt  och  hållet  måtte  komma  att  bestå  af  personer, 
som  icke  hafva  förutfattade  meningar  i  detta  ärende.» 

Äfven  stadsingenjören  tillstyrkte  motionen,  men  drät¬ 
selnämndens  första  afdelning  afstyrkte  den  af  fruktan  att 
tillsättandet  af  den  föreslagna  kommittén  skulle  motverka 
stadens  sträfvanden  »att  få  i  sin  hand  all  den  mark  som 
fordras»,  men  lofvade  afdelningen  att  »i  sinom  tid  åter¬ 
bringa  frågan  under  stadsfullmäktiges  pröfning  och  med¬ 
verka  till  den  omsorgsfulla  granskning,  som  dess  betydelse 
onekligen  påkallar». 

Beredningsutskottet  slutligen  säger  sig  dela  »afdelnin- 
gens  uppfattning,  att  stadsfullmäktige  ej  böra  nu  fatta  nå¬ 
got  beslut,  hvarigenom  den  lugna  fortgången  af  de  för 
åstadkommande,  så  snart  omständigheterna  medgifva,  af 
den  beslutade  östra  uppfartsvägen  till  Södermalm  kan  äf- 
ventyras,  och  att  det  därför  bör  för  närvarande  anstå  med 
den  revision  af  hithörande  del  af  stadsplanen,  som  kan 
vara  att  förorda  ur  den  synpunkt,  som  framhållits  af  för¬ 
slagsställarna.  Först  sedan  staden  förvärfvat  all  den  mark, 
som  måste  tagas  i  anspråk  för  genomförande  af  traktens 
reglerande  på  ett  sätt,  som  tillfredsställer  ej  allenast  rö¬ 
relsens  fordringar  på  gatornas  läge  och  profiler  utan  äfven 
de  kraf,  som  kunna  ur  skönhetens  synpunkt  framställas, 
anser  utskottet  lika  med  afdelningen  tiden  vara  inne  att 
öfverse  den  fastställda  planen  och  för  stadsfullmäktige 
framlägga  det  resultat,  hvartill  en  sådan  granskning  kan 
komma. 

På  grund  häraf,  och  då  afdelningen  naturligtvis  kom¬ 
mer  att  fullgöra  sitt  löfte  att  vid  den  antydda  tiden  bringa 
frågan  under  stadsfullmäktiges  pröfning,  hemställer  äfven 
utskottet,  att  motionen  ej  må  föranleda  vidare  åtgärd  från 
stadsfullmäktige. »*  1 

Det  var  år  1901  som  stadsfullmäktige  afslog  motio¬ 
nen  och  sedan  dess  hafva  tomtinköpen  fortsatt  lugnt  och 
fredligt,  så  att  endast  obetydligt  nu  återstår  att  inköpa. 

Då  emellertid  uppförandet  af  omskrifna  nybyggnad, 
visar  att  ärendet  brådskar,  må  det  ej  anses  otillbörligt  att, 
oaktadt  detta  drätselkammarens  löfte,  framhålla  några  syn¬ 
punkter,  som  enligt  mitt  förmenande  förtjäna  beaktande 
vid  denna  frågas  lösning. 

Vid  studerandet  af  terrängförhållandena  å  stadsdelen 
ifråga  samt  den  fastställda  planen  finna  vi  bl.  a.  följande: 

Den  egentliga  uppfartsvägen  har  sitt  stora  berätti¬ 

1  I  detta  sammanhang  torde  äfven  böra  erinras  om  två  andra 
motioner  i  stadsfullmäktige,  berörande  detta  ämne.  I  den  ena,  som 
väcktes  af  borgmästare  C.  Lindhagen,  ark.  G.  Wickman  m.  fl.  juni 

I9°5»  påyrkades  tillsättandet  af  en  permanent  stadsplanenämnd  för 
Stockholm.  Motionen  sammankopplades  emellertid  med  frågan  om 
omorganisation  af  stadens  nämnder  och  förvaltning  och  har  t.  v.  be- 
grafts.  .  I  den  andra,  väckt  i  dec.  1905  af  borgm.  Lindhagen  m.  fl. 
(39  underskrifter)  hemställdes  om  tillsättande  af  en  kommision  med  upp¬ 
drag  att  framlägga  förslag  om  samtliga  obebyggda  stadsdelars  ordnande. 
Till  motionen  fogades  ett  af  Sv.  Teknologfören:s  afd.  f.  husbyggnads¬ 
konst,  i  enlighet  med  dess  stadsplanekomités  utlåtande  samma  månad 
gjordt  uttalande  i  ämnet.  Denna  motion  resulterade  i  maj  1907  i 
tillsättandet  af  en  komité  af  7  personer  med  borgm.  Lindhagen  som 
ordf.  med  uppdrag  att  ordna  stadens  områden,  dock  endast  inom 
Bromma  och  Brännkyrka  socknar 


gande;  en  del  af  parallellgatan  kan  äfven  ur  vissa  syn¬ 
punkter  försvaras,  men  beträffande  öfriga  detaljer  kunna 
så  mycket  mer  vägande  anmärkningar  göras.  Vi  få  vis¬ 
serligen  icke  föreställa  oss,  att  man  medelst  ändrande  af 
stadsplanens  detaljer  kan  fullständigt  undvika  att  Katarina 
kyrkas  dominerande  i  profilen  försvagas  sedan  trakten  blif- 
vit  bebyggd  enligt  nutida  byggnadssätt,  men  ej  obetydligt 
står  dock  att  vinna.  Exempelvis  kan  dock  nämnas,  att 
den  betydliga  höjden  ä  förutnämnda  s.  k.  skandalhus,  hvars 
mot  Norrmalm  vettande  fasad,  inom  parentes  sagdt,  enligt 
stadsplanen  egentligen  skulle  utgjorts  af  en  brandgafvel, 
har  möjliggjorts  just  genom  1890  års  stadplan,  hvilken 
här,  oaktadt  intet  som  helst  trafikbehof  föreligger,  uppta¬ 
ger  en  dubbelt  så  bred  gata  som  den  gamla  planen.  Det 
skedda  torde  dock  ej  kunna  ändras,  men  gäller  det  att 
hindra  förstörelsens  fortsättande.  Faran  hotar  emellertid 
mindre  från  nybyggnaderna  vid  den  blifvande  uppfartsvägen 
än  från  andra  detaljer  af  planen.  Detta  är  så  mycket 
mer  anmärkningsvärdt  som  trafikfrågans  lösning  ej  påver¬ 
kat  dessa  detaljer.  Det  är  särskildt  från  några  få  tomter 
uppe  vid  Katarina  Högbergsgata  och  den  framtida  gatan 
E— E’  å  planen  som-  risk  för  kyrkans  undanskymmande 
föreligger,  men  då  staden  äger  dessa  tomter  har  den  i 
sin  hand  att  här  bestämma  hushöjden.  Genom  en  revision 
af  stadsplanen  kunna  vidare,  särskildt  för  trakten  kring 
Fjällgatan,  stora  förbättringar  åstadkommas,  såväl  beträf¬ 
fande  trafikförhållandena  som  silhuetten  och  öfriga  esteti¬ 
ska  synpunkter. 

Flärigenom  bör  staden  kunna  förhindra  att  Katarina 
kyrka  från  Skeppsbron  eller  Skeppsholmen  sedd  blir  väsent¬ 
ligt  mera  bortskymd  än  den  nu  är. 

Med  ofvanstående  har  jag  endast  velat  framhålla  den 
stora  betydelsen  af  att  nämnda  motion  framdrages  ur  glöm¬ 
skan,  så  att  Stockholm  får  detta  sitt  kanske  präktigaste 
parti  intimt  och  ingående  studeradt. 

Den  på  så  sätt  tillkomna  stadsplanen  bör  fullständigt 
med  alla  sina  detaljer  fastställas  af  Kungl.  Maj:t,  h vilket 
är  den  enda  möjligheten  att  vid  omdanandet  af  trakten 
komma  till  ett  varaktigt  och  för  hufvudstaden  tillfreds¬ 
ställande  resultat. 

Stockholm  i  januari  1908 
Nils  Gellf.rstedt. 


OM  HISSINSPEKTIONEN. 

en  7  januari  i  år  hade  Stockholms  Stadsfullmäktige  att 
yttra  sig  angående  af  Öfverståthållareämbetet  upprät- 
tadt  förslag  till  förordning  angående  säkerhetsåtgärder  be¬ 
träffande  hissar  i  Stockholm.  Förslaget  har  varit  under- 
kastadt  pröfning  af  en  af  Sv.  Teknologföreningens  2:dra 
sektion  tillsatt  kommitté  och  öfverensstämmer  i  hufvudsak 
med  af  denna  kommitté  framställda  önskningar.  Förord¬ 
ningen  har  ännu  icke  af  Kongl.  Maj:t  fastställts.  — Försla¬ 
get  föranledde  vid  Stadsfullmäktiges  sammanträde  en  ganska 
långvarig  debatt,  som  hufvudsakligen  rörde  sig  om,  huru¬ 
vida  inspektionen  skulle  förläggas  under  Öfverståthållare¬ 
ämbetet  eller  under  Byggnadsnämnden. 

Enligt  det  föreliggande  förslaget  skulle  hisstrumman 
godkännas  af  byggnadsnämnden  och  maskineriet  af  Öfver¬ 
ståthållareämbetet,  då  frågan  gäller  om  hiss  eller  ändring 
af  befintlig,  samt  den  återkommande  inspektionen  af  i  gång 
varande  hissar  lyda  under  Öfverståthållareämbetet,  som  ut- 
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ser  hissinspektörer  för  bestämdt  område  af  staden.  Inspek¬ 
törer  skola  biträda  såväl  Byggnadsnämnden  som  Öfverståt- 
'  hållareämbetet  vid  handläggning  af  ärenden  rörande  hissar. 

>  Inspektörerna  hafva  ej  lön,  utan  få  taga  betaldt  enligt  en 
af  Öfverståthållareämbetet  fastställd  taxa  för  hvarje  för- 
'  rättning. 

Under  ärendets  föregående  behandling  hade  af  ordi¬ 
narie  stadsarkitekten  och  äfven  af  t.  t.  stadsarkitekten, 
framhållits  önskvärdheten  af,  att  alla  frågor  rörande  hissar 
förlädes  under  en  myndighet. 

Drätselnämndens  i  :sta  afdelning  förordar  en  inspek- 
tionsbyrå,  dit  allmänheten  kan  fa  vända  sig. 

Drätselnämndens  2:dra  afdelning  förordar  inspektio¬ 
nens  förläggande  under  byggnadsnämnden,  som  då  kom¬ 
mer  att  funktionera  som  inspektionsbyrå. 

Byggnadsnämnden  förordar  Öfverståthållareämbetets 
förslag.  Byggmästaren  och  arkitekten  inom  nämnden  äro 
dock  af  den  meningen,  att  inspektionen  bör  förläggas  un¬ 
der  Byggnadsnämnden. 

Teknologföreningens  kommittérade  hade  redan  i  sitt 
utlåtande  påpekat  önskvärdheten  af,  att,  på  sätt  å  andra 
orter  praktiserats,  hela  inspektionen  förlädes  under  Bygg¬ 
nadsnämnden. 

Alla  de,  som  haft  tillfälle  att  sätta  sig  in  i  sakens 
praktiska  sida  och  dess  bekvämlighet  för  allmänheten,  hafva 
framställt  önskemål  i  syfte  att  få  inspektionen  koncen¬ 
trerad  på  dl  ställe,  hvilket  då  med  nödvändighet  måste 
bli  Byggnadsnämnden,  eftersom  denna  myndighet  alltid 
|  måste  handlägga  en  del  frågor,  nämligen  tillståndet  till 
hisstrumman. 

Då  det  väl  för  de  flesta  af  denna  tidskrifts  läsare 
vill  synas  enklast  och  naturligast  samt  bekvämast  för  all¬ 
mänheten,  att  hela  hissinspektionen  vore  koncentrerad  på 
ett  ställe,  och  då  man  har  svårt  att  inse  att  någon  fara 
för  den  allmänna  säkerheten  skulle  riskeras  genom  att  den 
lades  under  Byggnadsnämnden,  kan  det  ju  i  dessa  da¬ 
gar,  då  inom  statsförvaltningens  olika  grenar  den  tekniskt 
praktiska  synen  på  tingen  söker  göra  sig  hörd  och  vinna 
I  terräng  på  den  förut  allena  rådande  juridiska  uppfattnin¬ 
gen,  vara  af  ett  visst  intresse  att  höra,  att  Stockholms 
Stadsfullmäktige  vid  ofvannämnda  tillfälle  icke  vågade  tro 
praktikens  män  utan  gick  med  juristerna. 

Öfverståthållareämbetets  förslag,  som  af  berednings¬ 
utskottet  förordats,  antogs  af  Stadsfullmäktige.  Äfven  om 
j  Kgl.  Maj: t  skulle  komma  att  fastställa  förordningen,  kan 
man  med  säkerhet  förutspå,  att  hissinspektionsinstitutionen 
ganska  snart,  på  grund  af  omständigheternas  egen  makt, 
skall  komma  att  ordna  sig  på  ett  något  modernare  och 
för  allmänheten  bekvämare  sätt. 

SKULPTURTEGEL. 

T  ett  föredrag  den  18  mars  1907  i  Svenska  leknolog- 
L  1  föreningens  afdelning  för  Husbyggnadskonst  påpekade 
Ingeniör  G.  W:son  Cronquist  det  sedan  c:a  200  år  i 
F.ngland  och  Holland  brukliga  sättet  att  skulpturalt  be- 
»  arbeta  tegel  sedan  det  inmurats  på  sin  plats  i  fasaden. 

Sedermera  ha  Hyllingeverken  lyckats  framställa  ett  sådant 
i  tegel  afsedt  för  skulptur  och  ha  några  profstenar  af  det¬ 
samma  på  sista  tiden  varit  utställda  på  Öfverintendents- 
!  ämbetets  lokal.  Vi  ha  anmodat  Ing.  Cronquist  att  lämna 
några  meddelanden  i  detta  ämne  och  skrifver  denne  härom 
bland  annat: 


Genom  en  sådan  ornering  erhålles  en  med  bygg¬ 
nadens  hela  karaktär  bättre  harmonierande  dekoration  än 
om  de  dekorativa  partierna  hade  gjorts  af  annat  material 
än  öfriga  murytan.  Om  man  ser  på  något  af  de  hun¬ 
dradetals  i  London  befintliga  enfamiljehusen,  uppförda  af 
skulpturtegel,  vid  Collingham  Garden  eller  Cadagan  Square 
af  arkitekterna  Norman  Shaw  eller  Georg  &  Beto  m.  fl., 
måste  man  erkänna,  att  intrycket  af  sådana  tegelhus  blir 
ett  betydligt  förnämare  och  hemtrefligare  än  ett  det  allra 
finaste  tyska  förbländstenshus,  där  tegelfabrikanten  ofta 
slagit  sitt  eget  rekord  i  afseende  på  teknisk  fulländning 
och  smaklöshet.  Principen  för  användningen  af  skulptur¬ 
tegel  grundar  sig  på  det  kända  faktum,  att  en  handslagen 
relativt  porös  sten  är  fullt  frostbeständig,  då  ett  maskin- 
gjordt  tegel,  som  är  tätare,  kan  frysa  sönder,  detta  bero¬ 
ende  på,  att  det  maskinpressade  teglets  yta  är  tätare  än 
kärnan,  hvarför  vatten  väl  kan  intränga,  men  isen,  som 
vid  frosten  bildas  i  ytan  ej  kan  expandera  utan  spränger 
loss  skalet.  Detta  är  äfven  anledningen  till,  att  ett  tegel, 
som  är  så  löst,  att  det  kan  behandlas  med  mejsel  och 
vanliga  stenhuggareverktyg  —  skulpturteglet  —  kan  i 
praktiken  vara  frostbeständigt.  De  i  London  mest  använda 
teglen  äro  »Forehamheds»  för  finare  fasadarbeten  och 
»Malm-bricks  -  för  enklare  sådana.  För  att  göra  fogarna 
så  små  som  möjligt,  slipas  teglen  för  hand  på  en  liggande 
slipsten.  Man  kan  på  så  sätt  komma  ned  till  1  milli¬ 
meters  fogar  och  därunder.  Detta  är  ju  blott  nödigt  för 
de  allra  finaste  ornamenten  i  bottenvåningen,  där  aska- 
daren  kommer  ytan  nära.  Uppåt  fasaden  ökas  fogstor¬ 
leken  i  regel  och  blir  ofvan  andra  våningen  vanligen  den 
för  ordinär  fasadmurning  brukliga  5 — 10  mm.  Teglet 
tillverkas  i  olika  kvalitéer,  och  är  den  vanliga  storleken 
10 — 15  mm.  större  i  alla  dimensioner  än  bakmurnings- 
teglet.  Detta  för  att  kunna  få  de  små  fogarna.  Det  är 
äfven  att  bemärka,  att  dessa  tegel  inmuras  med  rent  ce¬ 
mentbruk  för  att  kunna  sitta  fast  vid  huggningen. 

Frågan  om  hållbarheten  af  ett  i  skulpturtegel  utfördt 
arbete  är,  synes  det  mig,  synnerligen  viktig.  Vid  under¬ 
sökning  på  materialprofningsanstalt  af  engelskt  skulptur¬ 
tegel,  som  i  praktiken  visat  sig  fullt  frostbeständigt  under 
decennier  äfven  i  hårdt  klimat,  har  intyg  utfärdats  pa 
icke  fullständig  frostbeständighet  —  detta  förmodligen  be¬ 
roende  på  olikheten  i  naturens  sätt  att  fresta  ett  tegels 
hållfasthet  vid  frysning  och  en  materialprofningsanstalts 
metod  att  utföra  samma  sak.  Vid  »konstprofning»  vat¬ 
tenmättas  teglet  —  fryses  och  upptinas  omedelbart  efter 
hvartannat  25  gånger.  Sällan  torde  man  nämligen  i  verk¬ 
ligheten  kunna  förutsätta  att  i5°’s  frost  inträder  i  en  mur¬ 
yta,  som  nyss  mättats  med  ljumt  vatten.  Nog  af,  de 
hårda  prof  som  uppställts  för  vanligt  mur-  och  fasadtegel, 
stå  icke  de  engeska  skulpturteglen,  och  dock  visa  dessa 
ännu  100,  ja  200  år  efter  inmurningen  och  skulpteringen 
de  fina  spåren  efter  hvarje  mejselhugg.  Likaledes  i  Hol¬ 
land,  hvars  fuktiga  och  om  vintrarna  kalla  klimat  torde 
kunna  mäta  sig  med  vårt. 

För  slitning  kan  ju  ett  så  pass  mjukt  material  ej  visa 
stor  motståndskraft,  hvarför  man  äfven  lämpligast  und¬ 
viker  göra  hörn,  synnerligen  sådana  med  stark  trafik,  af 
skulpturtegel. 

Hittills  har  mig  veterligt  inga  försök  i  denna  rikt¬ 
ning,  gjorda  i  Sverige,  framkommit  till  allmänhetens  känne¬ 
dom.  Vid  Hyllingeverken  i  Skåne  hafva  under  förflutna 
året  sådana  utförts  och  har  därmed  nu  sä  långt  kommits, 
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att  ett  för  skulptur  lämpligt  material  (ftg.  i)  erhållits,  hvilket 
äfven  visar  samma  frostbeständighet  som  det  engelska  teglet. 
(Intyg  från  Tekn.  Högskolans  materialprofningsanstalt  at 
29/6  1907.)  Denna  slags  sten  anser  jag  till  att  börja  med 
bör  försökas  till  invändig  dekoration  i  vestibuler  kring 
dörrar  och  framför  allt  såsom  spiselom fattningar.  Försik¬ 
tigt  bör  man  äfven  så  småningom  börja  söka  använd¬ 
ning  utomhus  därför.  Bruket  håller  äfven  på  att  utexpe- 
rimentera  en  lämplig  blandning  för  utvändigt  ändamål. 
Resultatet  däraf  emotses  under  sommarens  lopp.  Ett  par 
bilder  från  Berlin  (fig.  2  &  3)  visa  exempel  på' sådant 
skulpturtegel.  Som  där  fogningen  skett  alltför  groft  har 
äfven  mycket  af  det  fina  i  sådan  dekoration  gått  förloradt. 

Priserna  i  England  på  skulpturtegel  nu  varierar  från 
5  £  till  8  £  per  1000  st.  fritt  hamn.  Hos  oss  torde 

det  kunna  tillverkas  för  50  resp.  85  kronor  för  10"  resp. 
12"  sten,  fritt  bruket. 

Skulpturkostnad  per  kvadratmeter  varierar  ju  på  grund 
af  arbetets  beskaffenhet  mycket.  1898  beräknades  sam- 
manslipade  hvalf  kosta  per  kvm.  17  sh.  eller  med  material 
30  sh.  per  kvm.  Häraf  framgår  att  detta  sätt  att  ornera 
hus  icke  är  i  och  för  sig  billigt,  men  torde  kostnaden 
för  dekoreringarna  uppvägas  af  de  billigare  murytorna  i 
rödt  tegel. 

SKULPTURTEGELS  ANVÄNDNING. 

Man  måste  vara  Ingeniör  Cronquist  synnerligen  tack¬ 
sam  för  hans  intressanta  inlägg,  desto  mer  värdefullt,  som 
vi  nalkas  en  byggnadsperiod,  där  teglet  åter  synes  komma 
till  sin  rätt.  Vi  ha  visserligen  under  de  sista  årtiondena 
uppfört  husfasader  i  tegel  (såsom  Riksarkivet,  Kungl.  stallet, 
Allm.  läroverksbyggnader  etc.),  men  man  kan  knappast 
anse,  att  teglet  till  fasaderna  där  betraktats  som  ett  bygg¬ 


SKULPTURTEGEL. 


nadsmaterial  utan  snarare  som  ett  beklädnadsämne  —  och 
skillnaden  dem  emellan  är  i  högsta  grad  väsentlig.  Alla 
dessa  olika  före  bränningen  formade  förbländstenar,  som 
i  ett  otal  typer  förekomma  på  en  fasad  (å  stallbyggnaden 
förekommer  enl.  uppgift  från  byggnadens  kontrollant  cirka 
åttahundra  olika  formtegel!),  lyckas  på  ett  irriterande  sätt 
förtaga  all  verkan  af  byggnadskonst  och  handtverkstag. 
Man  har  liksom  skämts  för  den  enkla  tegelstenen  och  på 
det  mest  konstlade  sätt,  med  allehanda  trollmedel,  för¬ 
vridit  hela  meningen  med  tegelstenen  såsom  byggnads¬ 
material.  En  tegelsten,  och  det  är  hufvudsaken,  har  sin 
bestämda  form  och  sitt  gifna  mått,  och  det  är  tydligt  och 
framgår  från  alla  goda  byggnadsepoker,  att  ju  mer  man 
respekterar  denna  byggnadsenhet,  desto  respektablare  blir 
det  slutliga  byggnadsverket. 

Det  synes  då  kart,  att  denna  hufvudprincip  måste 
framstå  äfven  vid  ett  efter  inmurningen  skulpturalt  bear- 
betadt  tegel.  Med  ett  ord,  relief-stenen  bör  ha  samma 
längd  och  höjd  som  öfrigt  murtegel,  skiktgångarna  utan 
afbrott,  med  samma  foghöjd,  fortlöpa  och  stötfogarna 
mellan  relief-stenarna  ha  samma  bredd  som  öfriga  stöt- 
fogar.  Endast  genom  bearbetning  af  relief-stenens  språng¬ 
stycke  särskiljes  ytbehandlingen  rätt  och  åstadkommes  den 
dekorativa  effekten.  Man  konserverar  härigenom  det  vä¬ 
sentliga  nämligen  murningssättet  och  ger  samtidigt  anvis¬ 
ning  å  och  begränsningen  för  sättet  att  dekorera.  Den 
konstnärliga  kompositionen  kan  endast  vinna  på  den  häraf 
följande  intima  samhörigheten  med  murverket.  Frångår 
man  denna  princip,  är  man  snart  inne  på  terrakotta-manér 
och  formtegels-fasoner  med  dess  imitation  af  huggna 
detaljer  i  natur-sten,  kapitäler  etc.,  och  förlorar  så  den 
speciella  skulptural-teknik,  som  just  skikt-teglet  kan  ge 
uppslag  till. 

Det  är  endast  en  omständighet,  som  gör  att  man 
kanske  måste  diskutera  möjligheten  att  bibehålla  samma 
storlek  för  fogarna  vid  relief-stenen  som  vid  öfrig  tegel¬ 
sten  i  fasaden,  näml.  att  tegelstenen  vid  bearbetningen  i 
muren  då  måhända  lättare  är  utsatt  för  lossning.  Häri 
skulle  ligga  ett  skäl  för  användande  af  (som  Ingeniör 
Gronquist  ofvan  anfört)  prässade  fogar,  ända  ned  till  1 
mm.  och  rent  cement-bruk.  Men  i  de  200-åriga  holländ¬ 
ska  byggnaderna  med  ännu  väl  bibehållet  relief-tegel  an¬ 
vändes  ju  ingen  cement,  och  af  Ingeniör  Cronquists  ut¬ 
tryck  ang.  de  i  bild  återgifna  Berliner-reliefferna,  »som 
där  fogningen  skett  alltför  groft,  har  äfven  mycket  af  det 
fina  i  sådan  dekoration  gått  förloradt»,  tyckes  den  fina 
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,  fogningen  ofta  bero  på  tycke  och  smak.  För  att  stärka 
i  relief-stenens  fogning  synes  då  lämpligare,  att  för  denna 
fogning  blanda  kalkbruket  med  alun-skiffer  —  ehuru  den 
förändring  af  fogarnas  färg  öfver  reliefen,  som  härigenom 
uppstår  vid  sidan  af  fasadens  öfriga  fogar,  blir  af  oför¬ 
delaktig  verkan. 

Det  är  i  alla  händelser  lifligt  att  hoppas  det  vi  ge¬ 
nom  snart  användande  af  skulptur-tegel  få  tillfälle  att 
i  verkligheten  experimentera  oss  till  det  rätta  sättet. 

R.  Ö. 

SPÖRSMÅL  RÖRANDE  MATERIAL,  KON¬ 
STRUKTION  OCH  EKONOMI. 

BELYSNINGEN  af  expeditionssalen  i  Stockholms  gas¬ 
verks  nya  administrationsbyggnad  vid  Torsgatan.  An¬ 
ordningarna  afse,  att  med  gasljus  gifva  expeditionssalen 
allmän  belysning,  samt  att  dessutom  lämna  arbetsbelys- 
ning  åt  en  tvärs  genom  rummet  gående  disk,  hvilken 
tjänar  såsom  skrifplats  för  allmänheten,  äfvensom  åt  de 
bakom  denna  disk  befintliga  skrifpulpeterna  för  tjänste¬ 
männen  (fig.  i).  Härvid  har  man  sökt  undvika  särskild 
[  belysning  för  hvarje  skrifplats,  emedan  en  ändring  af  en 
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skrifpulpets  läge,  skulle  medföra  en  motsvarande  flyttning 
af  tillhörande  lampor,  hvilken  flyttning  alltid  är  förenad 
med  många  olägenheter.  För  att  hafva  full  frihet  rörande 
|  rummets  möblering  och  val  af  arbetsplatser,  måste  belys¬ 
ningen  anordnas  så,  att  fullt  arbetsljus  erhålles  öfverallt  i 
rummet.  Härför  plägar  ofta  användas  kraftiga  ljuskällor,  un¬ 
der  hvilka  uppsättas  stora  skärmar.  Dessa  kasta  allt  ljuset 
upp  mot  det  hvita  taket,  som  sedan  i  sin  tur  reflekterar 
ned  ljuset.  Detta  sätt  har  användts  för  belysning  af  skol¬ 
salar  o.  d.,  men  är  dyrbart,  då  onödigt  kraftiga  ljuskällor 
erfordras,  hvarjämte  den  stora  skärmen  erbjuder  svårigheter 
i  dekorativt  hänseende. 

För  att  undvika  dessa  olägenheter  har  för  expeditions- 
salens  belysning  användts  lampor  med  s.  k.  invert  gas- 
glödljus  d.  v.  s.  nedåt  hängande  glödstrumpor,  hvilka 
lampor,  fyra  till  antalet,  äro  placerade  så  nära  taket  som 
möjligt  (fig.  2).  Hvarje  lampa  är  försedd  med  4  brännare 
eller  strumpor  om  100  normalljus  eller  tillsammans  400 
normalljus.  För  att  denna  starka  ljuskälla  icke  skall  verka 
störande  för  ögat  är  hvarje  lampa  försedd  med  opalglas- 
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kupa.  Ljusets  spridning  ökas  genom  att  taket  och  öfre 
delen  af  väggarna  till  panelhöjd  äro  hållna  i  rent  h vitt, 
hvarigenom  belysningen  blifvit  jämn  och  behaglig.  För¬ 
bränningsgaserna  från  lamporna  bortledas  genom  de  mel¬ 
lan  betonhvalfven  och  underpanelen  liggande  kanalerna, 
hvilka  stå  i  förbindelse  med  särskilda  i  väggarna  inmurade 
dragpipor.  Genom  denna  anordning  erhålles  således  en 
extra  ventilation. 

R.  L— n. 

BKTONGGJUTNING  VID  LÅG  TEMPERATUR.  1 
Tekn.  Tidskrifts  Afd.  för  Väg-  och  Vattenbyggn. -konst 
(Dec.  1907)  meddelar  Ingenjör  Hans  J.  Krogh  prof- 
ningsresultaten  rörande  betong  med  gynnsammaste  tillsats  af 
c:a  5  %  koksalt  till  förhindrande  af  betongens  förstörelse  vid 
gjutningen  under  frost.  I  Eng.  Record  (1907,  sid.  501) 
återfinnes  tryckförsök  med  cemtntbruk  i  bl.  1:  2  och  1:  3  med 
och  utan  inblandning  af  klorkalcium  i  det  för  brukets  be¬ 
redning  använda  vattnet.  En  inblandning  af  2  %  klorkal¬ 
cium  icke  blott  skyddade  mot  frost  till  en  viss  grad  utan 
äfven  förbättrade  hållfastheten  och  ökade  ogenomtränglig¬ 
heten  för  vatten. 

Noteringen  å  klornatium  (koksalt)  är  kr.  1,50  pr  100  kg. 
och  å  klorkalcium  kr.  11,70  pr  100  kg.,  hvilket  kan  tjäna 
såsom  jämförelse  med  priset  kr.  50  pr  100  kg.  å  en 
patenterad  tillsats,  som  för  närvarande  utbjudes  i  Stockholm. 

Med  hänsyn  till  den  i  vårt  klimat  så  betydelsefulla 
frågan  vore  synnerligen  önskvärdt,  om  nya  prof  och  under¬ 
sökningar  verkställdes  och  publicerades. 

R.  Bqt. 

ÖFVERINTENDENTSÄMBETET 
UNDER  1907. 

KYRKOR.  Genom  till  Öfverintendentsämbetet  expe¬ 
dierade  Kungl.  Bref  hafva  afgjorts  102  kyrkobyggnadsären- 
den.  Däraf  ha  13  st.  rört  nybyggnader,  89  st.  ändrings-, 
tillbyggnads-  eller  restaureringsarbeten  samt  inredningsföre- 
mål.  Dessutom  hafva  inom  ämbetet  behandlats  63  andra 
kyrkobyggnadsärenden,  som  ännu  icke  af  K.  M:t  afgjorts 
eller  också  icke  påkallat  K.  M:ts  åtgörande. 

De  viktigaste  nybyggnaderna  torde  vara  Annedalskyr- 
kan  i  Göteborg  (Th.  Wåhlin),  Jät  i  Småland  (E.  Lallerstedt), 
Södra  Härene  i  Västergötland  (G.  Améen),  Nässjö  (Hagström 
och  Ekman),  Örebro  (Kjellström  och  Hägg),  samt  i  Stock¬ 
holm:  Hjorthagskapellet  (C.  Bergsten),  Kungsholms  kapell 
(G.  Améen)  och  nytt  krematonum  (G.  Lindgren). 
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Af  de  talrika  ändrings-  och  restaureringsarbetena  må 
framhållas  i  Stockholm:  Klara  kyrka  (Agi  Lindegren)  nu 
slutförd;  Storkyrkan  (E.  Stenhammar)  nära  sin  fullbordan, 
S:t  Göran  och  draken  ha  blifvit  ditflyttade;  Katarina  kyrka, 
har  under  hofintendenten  G.  Lindgrens  ledning  undergått 
yttre  reparation ;  åt  densamme  har  uppdragits  att  göra  för¬ 
slag  till  inre  iståndsättning  af  Riddarholmskyrkan. 

I  landsorten : 

Uppsala  domkyrka  inleder  elektrisk  belysning  och  inreder 
textilmuseum ;  i  Strängnäs  domkyrka  (F.  Lilljekvist)  ha  med 
statsanslag  understödda  restaureringsarbeten  tagit  sin  början; 
K.  M:t  har  stadfäst  restaureringsförslag  för  Allhelgonadyrkan 
i  Nyköping  (F.  Lilljekvist);  samt  för  Habo  intressanta  trä¬ 
kyrka  (G.  Lindgren),  för  hvilken  senare  bl.  a.  föreskrifvits, 
att  malningarna  icke  fa  uppfriskas,  endast  kompletteras  vid 
vindfång  och  läktare.  Inom  ämbetet  har  under  året  Värn¬ 
hems  klosterkyrkas  restaureringsfråga  slutbehandlats,  hvarjämte 
genom  ämbetets  försorg  Vreta  Klosters  kyrka  blifvit  uppmätt 
och  grundligt  undersökt.  Vidare  har  ämbetet  tillstyrkt 
A  itterhets-,  Historie-  och  Antikvitetsakademiens  förslag 
till  inköp  af  Dädesjö  ytterst  intressanta  ödekyrka  (Småland) 
samt  dess  förslag  till  konserveringsarbeten  vid  Visby  kyrko¬ 
ruiner. 

I  detta  sammanhang  må  äfven  nämnas,  att  ämbetet 
på  Leckö  slott  påbörjat  konserveringsarbeten,  som  komma 
att  fortsättas  följande  år. 

Under  sommaren  1907  hafva3i  kyrkor  blifvit  inspek¬ 
terade  genom  arkitekterna  S.  Cronstedt,  F.  Falkenberg 
och  Axel  Lindegren,  dels  i  Norrland,  dels  i  Småland  och 
^  Östergötland.  I  följd  af  de  insända  inspektionsberättel- 
serna  har  i  åtskilliga  fall  ämbetet  funnit  anledning  att  in¬ 
gripa. 

STADSPLANER.  Af  stadsplaneärenden  ha  inom  ämbe¬ 
tet  behandlats  icke  mindre  än  64  st.  Bland  dessa  torde  den 
viktigaste  vara  stadsplanen  för  Ladugårdsgärdet ,  som  på  ämbe¬ 
tets  anmodan  omarbetats  af  ark.  P.  Hallman.  Vidare  har  un¬ 
der  aret  stadfästs  planen  för  kvarteret  Lärkan,  äfven  uppgjord 
af  Hallman.  Den  del  af  Göteborgs  stadsplan,  hvarom  för 
några  år  sedan  täflades,  har  under  året  stadfästs.  Täflan 
har  utlysts  angående  stadsplan  för  Trollhättan,  hvartill  Hall¬ 
man  uppgjort  programmet.  Därvid  har  man  sökt  att  i 
största  möjliga  mån  bevara  traktens  naturskönhet.  Täflings- 
resultatet  är  ännu  icke  bekant.  För  öfrigt  hafva  en  mängd 
småsamhällen  fått  planer  stadfästade  eller  ändrade. 

OFFENTLIGA  BYGGNADER  I  STOCKHOLM  OCH 
I  LANDSORTEN.  27  dylika  byggnadsfrågor  ha  varit 
föremål  för  behandling  inom  ämbetet.  De  viktigaste  torde 
vara : 

Nybyggnad  för  hofhällmngen  i  kvarteret  Europa  (E. 
Josephson),  nybyggnad  för  Myntverket  (E.  Josephson);  frågan 
om  utvidgning  af  Riksarkivet ;  de  stora  nybyggnaderna  för 
Naturhistoriska  Riksmuseum  vid  Frescati  (Anderberg);  ny¬ 
byggnad  för  Veterinärinstitutet  (L.  Petersson  och  R.  Enblom). 
Vidare  byggnader  för  telegrafen  1  Jönköping  och  för  posten 
1  Storvik  (Ullrich  och  Hallqvist),  hvarjämte  uppdragits  åt 
G.  Améen  att  uppgöra  förslag  till  nybyggnad  för  landsarkiv 
i  Göteborg. 

LÄROVERKSBYGGNADER.  20  läroverksbyggnader 
ha  varit  föremal  för  behandling.  Af  dessa  märkes  ett  större 
folkskoleseminanum  1  Falun.  Södertälje  ämnar  inrätta  sitt 
radhus  till  skola,  under  det  att  Jönköping  ämnar  göra  sitt 
läroverkshus  till  rådhus  och  bygga  ny  skola.  —  Ämbetet 


har  vidare  uppdragit  åt  intendenten  Gustaf  Petterson  att 
utarbeta  nya  normalritningar  till  folkskolebyggnader  i  landet. 

SJUKHUSBYGGNADER.  18  dylika  ha  behandlats 
i  ämbetet.  De  viktigaste  torde  vara  Allmänna  Barnbörds- 
husets  nybyggnad  af  Wickman  och  Dannvikens  hospital  af 
A.  Johansson.  Dessutom  märkes  ett  nytt  lasarett  i  Alingsås 
samt  tillbyggnad,  eventuellt  nybyggnad  af  Visby  hospital. 


STRÖDDA  MEDDELANDEN. 

KONGRESSEN  OCH  ARKITEKTURUTSTÄLLNIN¬ 
GEN  I  AMEN.  Den  senaste  internationella  arkitektkon¬ 
gressen  i  London  1906  bestämde,  att  den  8:de  internatio¬ 
nella  arkitektkongressen  skulle  försiggå  i  Wien  den  18  —  24 
maj  1908  och  angående  denna  senare  må  framhållas: 

Ahd  sidan  af  det  egentliga  kongressarbetet,  som  huf- 
vudsakligen  koncentrerar  sig  kring  rent  konstnärliga  spörs¬ 
mål,  påga  vissa  festligheter  såsom  kongressens  öppnande 
i  kejserliga  slottet,  besök  vid  den  pågående  jubileums-konst- 
utställningen,  en  färd  »an  dem  schönen,  blauen  Donau», 
mottagande  på  Rådhuset,  fest  vid  hofvet  etc.  etc. 

Medlemsafgiften  vid  kongressen  är  för  herre  25  och  för 
dam  1  5  österrikiska  kronor.  Den  internationella  arkitektur¬ 
utställningen  börjar  samtidigt  med  kongressen  och  pågår 
18  maj — 14  juni.  Utställningens  ändamål  betecknas  äfven- 
ledes  sasom  rent  konstnärligt.  Den  omfattar  byggnadsverk 
eller  projekt  (kompositioner)  utförda  under  de  senaste  för¬ 
flutna  10  aren,  såsom  tekningar,  perspektiviska  ritningar, 
akvareller  eller  modeller  af  byggnadsverk  (exteriörer  eller 
interiörer)  äfvensom  väggmålningar,  skulpturverk  eller  de¬ 
korativa  arbeten,  som  i  något  afseende  samhöra  med  arki¬ 
tekturen.  Projektionsritningar  önskas  framställda  i  mycket 
liten  skala  och  tyckas  endast  välkomna  då  de  äro  absolut 
nödvändiga  för  belysning  af  friare  utförda  framställningar. 

Hvarje  utställande  stat  erhåller  sin  särskilda  sektion 
inom  utställningsomradet,  dock  förbehåller  den  österrikiska 
utställningskommittén  sig  rätt,  att  i  och  för  ordnande  af 
en  »representations-sal»  utgallra  de  verk,  de  finna  särskildt 
anmärkningsvärda.  Hvar  särskild  nation  tillsätter  sin  kom¬ 
mitté,  hvilken  tjänstgör  som  jury  för  bestämmande  af,  hvilka 
utställningsföremål  som  skola  nedsändas  till  Wien.  Den 
svenska  kongress-  och  utställningskommittén,  som  tillsatts 
af  teknologföreningens  arkitektafdelning  består  af  hrr: 
Carl  Möller,  ordförande,  I.  G.  Clason,  sekreterare,  R.  Öst¬ 
berg,  kommissarie,  M.  Dahlander,  E.  Lallerstedt,  G.  Lind¬ 
gren,  Ch.  Lindholm,  T.  Stenberg,  F.  Sundbärg,  A.  Thurdin, 
G.  Wickman,  och  T.  Wåhlin. 

Regeringen  har  till  Sveriges  representanter  vid  kon¬ 
gressen  utsett  hrr  F.  Boberg  och  I.  G.  Clason. 

Anslutningen  till  själfva  arkitektur-utställningen  har, 
hvad  Sverige  beträffar,  visat  sig  synnerligen  liflig,  i  det  icke 
mindre  än  26  arkitekter  hafva  afgifvit  bindande  löfte  att 
utställa  och  till  den  5  mars  till  kommissarien  insända  sina 
utställningsföremål.  De  äro  hrr:  Améen,  Bergsten,  Clason, 
Dahlander,  Dorph,  Grut,  Hallman,  Hagström  och  Ekman, 
Hermansson,  Johansson,  Lallerstedt,  Lindgren,  Lindegren 
Axel,  Molin,  Morssing,  Nilsson,  Rasmussen,  Stenberg,  Sund- 
bärg,  1  engbom  och  Torulf,  AVahlman,  Westman,  Wickman, 
Zettervall,  AVahlin,  och  Östberg.  —  Senare  erfoderliga 
upplysningar  komma  att  tillsändas  hvar  och  en  af  ut¬ 
ställarna. 
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KONSTINDUSTRIUTSTÄLLNINGEN  1909.  För- 
'  arbetena  till  denna  ha  hunnit  så  långt,  att  skisser  till  ut- 
ställningsområdets  ordnande  nu  föreligga.  I)e  äro  upp¬ 
gjorda  af  arkitekt  Ferd.  Boberg  och  ha  under  några  da- 
.  gar  i  jan.  exponerats  å  Sv.  Slöjdföreningens  lokal.  Utställ¬ 
ningen  får  en  utomordentligt  härlig  belägenhet  i  Frisens 
park,  där  den  följer  efter  den  sluttande  terrängen  utmed 
stora  vägen  till  Listonhill  samt  ned  mot  sjön  och  ända 
ut  till  Biskopsudden.  Hufvudentréen  blir  åt  vägen  från 
Bellmansro.  Plananordningen  bygger  på  det  tacksammaste 
motiv  väl  en  arkitekt  kan  anlita,  nämligen  gårdsinteriören. 
Omkring  en  följd  af  gårdar  af  olika  form  och  storlek,  grup¬ 
pera  sig  de  olikartade  utställningslokalerna.  Med  dessa  arki¬ 
tektoniskt  begränsade,  men  ändock  fria  och  direkt  solbelysta 
områden,  bör  utomordentligt  vackra  effekter  kunna  ernås. 
Bland  sina  delikat  utförda  skisser  visade  också  Boberg 
prof  på  dera  dylika. 

Utställningen  är  afsedd  omfatta  följande  grupper:  1. 
Konstindustriell  undervisning.  2.  Hemslöjd  af  konstnärlig 
art.  ,  3.  Konsthandtverk  och  konstindustri.  4.  Möblerings- 
och  dekoreringskonst  (interiörer).  5.  Villa  och  egnahems- 
byggnader  samt  trädgårdsanläggningar.  6.  Ritningar  till 
enfamiljshus  och  till  trädgårdsanläggningar. 

Vi  skola  återkomma  till  en  facklig  redogörelse  för  ut- 
!  ställningen. 

HOS  BYGGNADSNÄMNDEN  i  Stockholm  ha  under 
1907  anmälts  137  nybyggnader  och  45  större  ombygg¬ 
nader.  Motsvarande  siffror  för  1906  voro  148  och  48. 

Vid  nämndens  sammanträde  den  8  jan.  i  år  beslöt 
densamma  att  godkänna  s.  k.  burspråk  af  trä,  under  vill¬ 
kor,  att  trästommen  å  ömse  sidor  är  klädd  med  brandfritt 
material.  Detta  brandfria  material  skall  af  byggnadsnämn¬ 
den  för  hvarje  särskild  gång  godkännas.  Alla  golf  inom 

I  burspråken  skola  vara  af  betong. 

►  ' 

BYGGNADSVERKSAMHETEN  I  GÖTEBORG  har, 
enligt  hvad  stadsarkitekten  därstädes  meddelat,  under  det 
gångna  året  varit  något  under  det  normala.  Bland  större 
byggnadsföretag  märkas  nybyggnader  för  Högskolan,  som 
afslutats  under  året,  samt  Vasakyrkan  och  Skånebanken. 

I  öfrigt  har  under  året  uppförts  38  boningshus  af  sten 
och  19  af  trä,  hvarjämte  ombygts  34  sådana  af  sten 
och  1 7  af  trä.  Af  affärs-  och  fabrikshus  etc.  hafva  upp¬ 
förts  1 2  af  sten  och  14  af  trä.  Och  ha  under  året  till¬ 
kommit  1  955  boningsrum,  768  kök  och  377  affärs-  eller 
|  andra  lokaler. 

MOTSVARANDE  SIFFROR  för  Stockholm  äro  ännu  ej 
tillgängliga.  Likaså  meddelar  stadsarkitekten  i  Norrköping, 
att  ej  nu  hinner  lämnas  liknande  upplysningar  från  denna 
stad,  men  skall  sådana  jämte  några  andra  meddelanden  om 
,  byggnadsverksamheten  sedermera  inkomma.  Äfven  från 
|  andra  städer  har  red.  sökt  erhålla  meddelanden.  Intresset 
för  byggnadskonsten  i  olika  delar  af  landet  synes  på  senare 
tider  hafva  ökats.  Det  skulle  ju  därför  vara  önskvärdt,  om 
från  byggnadsverksamhetens  målsmän  på  skilda  orter  kunde 
lämnas  meddelande  till  denna  tidskrift  angående  frågor, 
som  stå  i  förgrunden  och  söka  sig  till  lösning.  Låt  vara 
att  dessa  ofta  blifva  af  olika  art  mot  dem,  som  möta  i 
storstaden.  De  äro  stundom  af  ej  mindre  vikt,  och  må  man 
komma  ihåg,  att  svensk  byggnadskonst  inte  representeras  af 
en  eller  annan  stad.  För  dess  bedömande  måste  tagas 
i  betraktande  landet  i  dess  helhet. 
y 


TILL  INTENDENT  hos  Kungl.  Öfverintendentsäm- 
betet  för  Kronans  byggnader  i  Stockholm  efter  intendenten 
H.  T.  Holmgren  har  utnämnts  Arkitekten  Gust.  E.  N. 
Petterson. 


UR  PRESSEN.  I  en  af  de  större  stockholmstidnin¬ 
garna  för  söndagen  den  19  jan.  läses  i  en  notis  om  den 
nya  krigshögskolan  att  »det  förslag  till  nybyggnad,  som  lig¬ 
ger  till  grund  för  k.  m:ts  anslagsäskande,  är  uppgjordt  ai 
chefen  för  krigshögskolan,  grefve  E.  Josephson» .  Detta  med¬ 
delande,  som  ju  innebär  en  del  oväntade  nyheter,  skall 
säkerligen  glädja  alla  vänner  till  arkitekten  E.  Josephson. 


TILL  CHEF  FÖR  HUSBYGGNADSAFDELNINGEN 
vid  Stadens  byggnadskontor  efter  Ark.  Ferd.  Boberg  har 
i  slutet  af  förra  året  utnämnts  Ark.  Gust  Améen.  Denna 
befattning  är  endast  ett  par  år  gammal  och  dess  första 
innehafvare  var  Ark.  Boberg.  Hvilken  betydelse  en  sådan 
post  som  arkitekt  för  stadens  byggnader  i  verkligheten 
innebär,  framhäfves  tydligt  af  t.  ex.  förhållandena  i  Berlin. 
Motsvarande  befattning  därstädes  innehafves  af  Arkitekt 
Ludv.  Hoffman.  Rundtorn  i  Berlin  finner  man  nu  offent¬ 
liga  byggnader  af  hans  hand,  skolor,  sjukhus,  badanstalter 
brandstationer  o.  s.  v.  Dessa  äro  alla  af  en  kraftig  egen¬ 
artad  arkitektur  och  bidraga  att  åt  skilda  delar  af  Berlin 
gifva  en  prägel  af  kultur  och  intresse,  t.  o.  m.  åt  trakter, 
som  i  öfrigt  lida  af  utkantens  brister.  För  Berlins  arkitek¬ 
turfysionomi  äro  dessa  byggnader  bland  de  mest  ingripande 
momenten.  De  bära  otvetydigt  vittne  om,  att  staden  för¬ 
stått  de  fordringar,  man  har  rätt  att  ställa  på  kommunen, 
när  den  uppträder  som  byggherre.  Må  vi  hoppas  på 
godt  äfven  af  vår  stad  i  detta  afsende ! 

Hvad  husbyggnaderna  vid  Stockholms  byggnadskontor 
beträffar,  äro  de,  ehuru  icke  af  någon  dominerande  omfatt¬ 
ning,  betydande  nog.  Bland  byggnader,  som  fullbordats 
under  föregående  år  märkas:  Kungsholmens  realskola  vid 
Handtverkargatan,  som,  redan  tagen  i  bruk,  inviges  1  febr. 
Navigationsskolan  på  Söder,  som  användts  för  sitt  ända¬ 
mål  sedan  i  höstas.  Personhiss  vid  Söderderbergs  trappor 
samt  Badhus  vid  Värtahamnen. 

Större  arbeten  under  utförande  äro:  Skomakareämbetets 
hus,  s.  k.  skomakarkällaren,  som  skall  inrymma  ämbetslo- 
kaler  för  Uppbördsverket,  Öfverståtshållareämbetet,  Bygg¬ 
nadsnämnden  m.  fl.  Vidare  tullpackhuset  vid  Kungsbron, 
som  skall  vara  färdigt  till  1  apr.  Tullpackhuset  i  Stads¬ 
gården.  Om-  och  tillbyggnad  af  Johannes  brandstation. 
Tillbyggnad  af  Allm.  försörjningsinrättningen  på  Kungs¬ 
holmen.  Dessutom  föreligger  förslag  till  viadukt  för  Rege¬ 
ringsgatans  framdragande  öfver  Kungsgatan. 

Anslagen  för  1907  och  för  1908  ställa  sig  sålunda: 


för  nybyggnader 
»  ombyggnader 
»  reparationsarbeten 


1907 

2  193  940 
200  000 
50  100 


1 908 

1  046  129,96 
860  000, 00 
97  800, 00 


Summa  kr  2  444  040  2  003  929,96 


Härvid  har  medräknats  anslagen  till  det  nya  Öster- 
malmsläroverket,  hvilket  arbete  dock,  liksom  några  andra 
af  stadens  stora  byggnadsarbeten,  ej  bedrifves  från  stadens 
byggnadskontor . 


I  BERLINER  ARCHITEKTENVEREIN  höll  förra 
året  Regierungs-  und  Baurat  Adams  i  Berlin  föredrag 
om  en  ny  träkonstruktionsmetod,  system  Hetzer,  hvil- 
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ken  sedermera  finnes  beskrifven  i  Deutsche  Bauzeitung 
N:o  98 — 99  för  1907.  Träbyggnadskonsten,  som  förr 
baserats  hufvudsakligen  på  grofva  virkesdimensioner,  har 
på  senare  tider,  då  tillgången  på  sådana  aftagit,  måst  i 
vissa  fall  öfvergå  till  en  imitation  af  järnkonstruktionernas 
triangelformer  och  hafva  förlorat  i  betydelse.  Nu  har 
emellertid  sedan  flera  år  en  tysk  firma,  Otto  Hetzer  i 
Weimar,  framgångsrikt  fabricerat  gröfre  timmer  genom  att 
under  starkt  tryck  med  något  bindeämne  sammanpressa 
smäckrare  virke.  Metoden,  som  är  patenterad,  har  läm¬ 
nat  balkar,  som  hvarken  inom-  eller  utomhus  under  åren 
förändrats.  Den  intressantaste  användningen  får  metoden, 
då  man  framställer  böjda  bjälkar,  »granknän»,  så  att  säga 
af  hvilka  dimensioner  som  helst.  Användningen  af  sådana 
till  mansardtaksparrar  har  i  Museum  i  Altenberg  visat  sig 
ekonomiskt  och  i  öfrigt  särdeles  tillfredsställande.  Äfven 
för  vanliga  golfbjälkar  är  metoden  lämplig,  då  man,  genom 
träfibrernas  anordning  såsom  båg-  eller  kedjelinie  inuti 
balken,  kan  förebygga  balkens  annars  vanliga  nedböjning. 


PROFESSOR  CLASONS  ANFÖRANDE 
VID  AFD:S  FÖR  HUSBYGGNADS¬ 
KONST  SAMMANTRÄDE 
D.  14  JAN.  1908. 

Ordf.  prof.  Clason  öppnade  sammanträdet  med  att 
bringa  arkitekten  G.  Wickman  ett  varmt  tack  för  all  den 
omtanka  han,  med  uppoffring  af  en  dyrbar  tid,  under  en 
följd  af  år  såsom  afdelningens  ordförande  ägnat  dess  ange¬ 
lägenheter. 

Sedan  prof.  Clason  därefter  framfört  sitt  vördsamma 
tack  till  afdelningen  för  det  visade  förtroendet  att  åter  utse 
honom  till  ordf.,  lämnade  han  en  kort  framställning  af  de 
frågor,  som  närmast  torde  komma  att  bli  föremål  för  af¬ 
delningens  uppmärksamhet  och  afgörande.  1  första  rum¬ 
met  komme  tidskriftsfrågan  och  den  i  nära  samband  där¬ 
med  stående  frågan  om  arkitekternas  förhållande  till  byggnads- 
ingeniörerna . 

Härvid  framhölls,  hurusom  arkitekten  icke  längre  kunde 
behärska  hela  det  byggnadstekniska  området. 

Det  öfvergår  en  mans  förmåga  att  kunna  äga  veten¬ 
skaplig  och  praktisk  skolning  och  detaljkännedom  i  frågor 
rörande  ventilations-  och  värmeledningar,  hissar  och  elek¬ 
triska  ledningar  och  dyl.  och  samtidigt  icke  blott  hålla  sig 
au  niveau  med  och  förstå  att  rätt  bedöma  och  använda 
framstegen  på  det  rent  byggnadstekniska  området,  utan 
äfven  med  bibehållen  konstnärlig  spänstighet  träna  sig  i 
formgifningens  svåra  konst. 

Men  icke  ens  det  rent  byggnadstekniska  kan  arki¬ 
tekten  numera  helt  omfatta.  Järnkonstruktioner  och  kom¬ 
binerade  järn-  och  betongkonstruktioner  af  dagligen  växlande 
system,  fordra  specialister  med  lynnesförutsättningar  af 
delvis  annan  natur  än  arkitektens. 

Arkitekten  måste  sålunda  söka  medverkan  af  och 
samarbete  med  husbyggnadsingeniörer ,  specialister  hvar  och 
en  på  sitt  område.  —  Hur  många  sådana  än  tillkallas 
återstår  dock  det  allra  viktigaste  nämligen:  Att  bygga  hu¬ 
set.  Och  det  är  arkitektens  sak.  Då  arkitektens  ritningar 
och  arbetsbeskrifning  äro  färdiga,  då  är  huset  faktiskt  en 
gång  byggdt;  verkligheten  är  blott  en  första  kopia. 


Detta  byggande  på  papperet  utföres  icke  utan  en 
mångsidig  teknisk  erfarenhet,  allvarligt  fördjupande  i  plan¬ 
läggningen  med  hänsyn  till  det  praktiska  behofvet  och 
estetiska  kraf,  icke  heller,  äfven  för  den  mest  begåfvade, 
utan  fortgående  träning  uti  att  ordna  materien  rytmiskt. 

Hvad  vore  naturligare,  än  att  i  Teknologföreningens 
afdelning  för  Husbyggnadskonst  alla  vid  husbyggnadsar¬ 
beten  samverkande  tekniskt  högskolebildade  samlades,  och 
att  den  del  af  Teknisk  Tidskrift,  som  benämnas  »Ar- 
kitektur  och  dekorativ  konst»  behandlade  alla  till  arki¬ 
tekturen  hörande  frågor.  Såväl  konstnärliga  som  tekniska 
och  ekonomiska . 

På  tidskriften  borde  afdelningens  intresse  nu  kon¬ 
centrera  sig.  Ordföranden  uppmanade  ledamöterna  att  icke 
försumma  något  tillfälle,  att  gifva  den  nye  och  för  Tid¬ 
skriften  varmt  intresserade  redaktören,  sympatisk  medver¬ 
kan  genom  insändande  af  uppsatser,  meddelanden,  notiser, 
frågor  o.  s.  v.  Ordf.  betviftade  icke,  att  vi  på  så  vis 
i  år  skulle  kunna  lägga  grunden  till  en  verkligt  gedigen  och 
förstklassig  byggnadstidskrift. 

Näst  tidskriftsfrågan  torde  fråga  om  arkitekturunder¬ 
visningen  komma  att  taga  afdelningens  uppmärksamhet  i 
anspråk.  På  grund  af  afdelningens  underdåniga  skrif- 
velse  till  K.  M : j t  i  ärendet,  torde  afdelningen  förr  eller 
senare  blifva  nödsakad  att,  såsom  representant  för  den 
Svenska  Arkitektkåren,  klart  och  bestämt  lägga  fram  sina 
fordringar  med  hänsyn  till  ordnandet  af  denna  undervis¬ 
ning. 

En  fråga,  som  låge  arkitekten  nära,  vore  yrkesskolef rå¬ 
gan.  Skråtidens  goda  yrkesutbildning  och  sunda  traditio¬ 
ner  sopades  oförståndigt  bort  af  en  kortsynt  frihetsfanatism. 
Vi  stå  än  på  den  ståndpunkten  inom  de  till  byggnadsyrket 
hörande  arbetsfacken,  att  ingen  som  helst  yrkesutbildning 
fordras,  att  en  arbetsför  yngling,  hvilken  som  helst,  skall 
ha  i  det  närmaste  lika  mycket  betalt  som  den  i  yrket 
tränade;  och  denne  senare  är  vid  dödsstraff  för  honom 
och  hans  familj  förbjuden  att  draga  ekonomisk  fördel  af 
sin  kunskap  och  skicklighet.  Dit  har  den  beprisade  fri¬ 
heten  ledt.  Öfverallt  ropas  på  återupptagandet  af  en 
rationell  yrkesutbildning  för  handtverksarbetare.  Arkitek¬ 
ten  kan  icke  likgiltigt  åse  denna  företeelse:  det  gäller  ett 
af  hans  allra  närmaste  intressen.  Det  är  handtverkaren 
som  utför  » kopian »  af  hans  byggnad. 

En  annan  fråga,  som  sysselsatt  arkitekterna  i  Dan¬ 
mark  och  på  senaste  tid  upptagits  i  pressen  äfven  här,  är 
frågan  om,  hvad  som  kan  och  bör  göras  för  att  ingjuta 
bättre  hållning  och  stil  i  de  allra  enklaste  byggnaderna 
på  landet. 

Vid  sidan  af  äldre  tiders  byggnader  äro  de,  som  nu 
uppföras,  sämre  konstruerade,  mindre  praktiska  och  framför 
allt  utan  samband  med  omgifningen,  likadana  från  Skåne  till 
Lappland,  lika  renodlade  från  hvarje  känsla  för  mått  och 
proportioner  med  en  alldeles  förvånande  tendens  att  upp¬ 
träda  i  de  mest  disharmoniska  former.  Tänk  på  våra 
bondstugor  eller  förstadshus  med  de  platta  tunna  papp¬ 
taken  och  allt  uppslukande  fönstren,  4x8  fot.  Tänk  på 
våra  folkskolebyggnader,  på  missionshusen,  på  hur  bygg¬ 
naderna  placeras  på  en  bondgård,  ja!  på  en  herrgård, 
och  hur  det  ser  ut  närmast  omkring  en  bondstuga  eller 
ett  torp  eller  en  arbetarbostad  på  ett  bruk.  Är  det  det 
för  sin  allmänbildning  så  högt  beprisade  svenska  folket, 
som  vill  ha  så  omkring  sig?  Ja,  tyvävr!  Halfbildning 
är  konstfiendtlig. 


Vidare  omnämndes  den  stundande  internationella  arki¬ 
tektkongressen  i  Wien  1908. 

Bland  frågor,  som  komme  att  af  kongressen  behand¬ 
las  anfördes:  Internationella  arkitekturtäflingars  ordnande, 
-  kulturhistoriskt  intressanta,  arkitektoniska  minnesmärkens 
och  byggnaders  bevarande,  den  arkitektoniskt  konstnärliga 
äganderätten. 

Beträffande  Afdelningens  sammanträden  meddelade  ord¬ 
föranden,  att  styrelsen  vidtagit  åtgärder  för  att  om  möj¬ 
ligt  kunna  bestämma  programmet  för  dem  så  tidigt,  att 
de  kunde  införas  i  afdelningens  medlemsförteckning.  Man 
.  hade  t.  o.  m.  tänkt  kunna  någon  tid  före  sammanträde  i 
tryck  utdela  sådant  föredrag,  som  afsåges  utgöra  inledning 
till  diskussion. 

Styrelsen  hade  beslutat  att  uppdraga  åt  två  och  två  af¬ 
delningens  ledamöter,  att  för  hvarje  sammanträde  anordna 
en  utställning,  hvilket  äfven  skulle  meddelas  i  medlemsför- 
teckningen. 

Förhandlingarna  komme  hädanefter  att  börja  precis  pä 
det  klockslag,  som  på  kallelsekortet  utsatts. 


UTHYRESHUS  I  STOCKHOLM 
REGERINGSGATAN  88. 

yggnaden,  uppförd  åren  1906  —  07,  har  6  våningar 
utom  källarvåningen,  nämligen  1  souterrainvåning, 
upptagande  hela  tomtens  yta  och  afsedd  till  verkstadslokal, 
1  kafélokal,  3  bostadsvåningar  å  4  rum,  badrum  och  kök, 
samt  en  vindsvåning  afsedd  till  fotografiateljé.  Vindsvå¬ 
ningen  är  inredd  till  halfva  sin  yta  och  är  den  tillkom¬ 
men  med  k.  m:ts  nådiga  tillstånd.  Direkt  belysning  till 
badrum  och  tamburer  erhålles  genom  entresolering. 

Huset  är  uppfört  på  berg  med  grund  af  betong,  stomme 
af  vanligt  tegel,  stora  formatet,  och  bjälklag  af  trä  med 
undantag  af  de  tvänne  nedersta,  som  äro  utförda  i  betong 
mellan  järnbalkar.  Fasaden  är  putsad  och  affiirgad  i  grå¬ 
grön  färgton  med  hvita  band  och  lister.  Bottenvåningens 
pelare  äro  utförda  af  Norrtäljegranit. 

På  grund  af  tomtens  små  mått  (dess  yta  är  175  kvm.) 
kunde  byggnaden  ekonomiskt  ej  bära  anläggning  af  hiss, 
värmeledning  och  septisk  tank.  Badrum  och  toalettrum  äro 
emellertid  inredda  i  bostadsvåningarna. 
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REGERINGSGATAN  88. 


ARKITEKT-  OCH  BYGGNADSBYRÅN. 


Leverantörerna  hafva  varit: 

för  gas-,  vatten-  och  afloppsledningarna,  Herr  E.  E.  Berggren, 
för  elektriska  ledningarna,  Luth  &  Roséns  Elektriska  Aktiebolag, 
för  granitarbetetet,  Ingeniör  H.  Palm, 
för  målnmgsarbetet,  Målarmästare  Patrik  Nilsson. 

Kostnaden  per  kubimeter  är  ungefär  25  kronor,  hvarvid  kubikmassan  räknats 
från  källarens  golf  till  brandbotten  med  tillägg  af  i  vinden  inredda  lokalers  kubikmassa. 

Ritningarna  tilll  huset  äro  utförda  af  A.  B.  Arkitekt-  och  Byggnadsbyrån,  som 
äfven  uppfört  byggnaden. 


VILLABYGGNAD  Å  DJURSHOLM. 

Att  »rita  en  villa»,  ha’  dessa  ord  någon  klang  bland 
arkitekterna?  Förvisso  ej,  då  de  hufvudstaden  omgifvande 
villastäderna,  den  ena  efter  den  andra,  fyllas  med  villabygg¬ 
nader,  af  hvilka  alltför  inånga  äro  skapade  af  personer, 
som  i  stället  för  pennan  borde  vara  utrustade  endast  med 
radérgummit.  Likväl  är  det  intressant  att  arbeta  med  dessa 
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egna  hem,  och  får  man  en  i 
uppgift,  där  tomtens  beskaf-  \ 
fenhet  gifver  några  svårig¬ 
heter,  som  föranleda  plan- ; 
lösningar  af  något  annor¬ 
lunda  slag  än  de  vanliga, 
blir  man  glad.  Så  var  för¬ 
hållandet  i  detta  fall.  Ter¬ 
rängen  hade  en  mycket  stark 
lutning  från  tomtgränsen  ned  j 
mot  sjön  och  var  beväxt 

med  vackra  tallar,  af  hvilka 

den  vackraste  stod  midt  på 
den  plats,  där  byggnaden 
kunde  tänkas  stå.  Så  fick 
byggnaden  gå  omkring  tal¬ 
len,  buga  sig  för  andra, 

klättra  nedför  backen  och 
upp  igen  och  kom  att  få 

ett  det  härligaste  läge  i  för-  I 
hållande  till  omgifningen. 
Byggnaden,  som  äges  af 
disponent  Sundström  och  är  belägen  vid  Framnäsviken,  ! 
har  byggts  af  regementsveterinär  O.  Sjöberg  för  en  bygg- 
nadssumma  af  cirka  50  000  kronor  hvaraf  3  500  kronor 
för  grund  och  terrasser,  600  kr.  för  värmeledning  (emi-  I 
nentugn  för  en  del  af  byggnaden,  kakelugnar  i  öfrigt)  och 
750  kr.  för  elektrisk  belysning. 

Källarvåningen  är  uppförd  af  tegel  på  granitsockel,  j 
och  inrymmer  tvenne  bostadsrum,  förutom  ved-  och  mat¬ 
källare,  tvättstuga  samt  klosett.  De  öfriga  våningarna  af 
trä  med  fasadytor  af  reverteringstegel  och  puts  med  inlagda 
lister  och  band  af  trä.  Detta  sätt  att  bekläda  trä  med 
puts,  som  mången  synes  ha  misstroende  till,  har  förvisso 
stora  fördelar. 

Må  man  dock  akta  sig  att  låta  en  sådan  byggnad 
få  stenhus  karaktär,  utan  genom  synlig  träbehandling  i  fasad 
och  i  öfrigt  i  dess  gestaltning  visa  dess  verkliga  beskaf¬ 
fenhet. 

Byggnadens  arkitekt  är 
A.  V.  Fagerström. 
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VILLA  VID  DJURSHOLM. 


ARKITEKT:  A.  V.  FAOERSTRÖM. 


BÖCKER  OCH  TIDSKRIFTER. 

I  KOMMUN  AI.HUSFRÅGAN  är  titeln  på  ett  häfte 
'innehållande  en  *  historik  och  en  redogörelse»  för  det  s.  k. 
Hötorgsförslaget.  Här  sammanföras  tidningsuttalanden, 
‘myndigheters  utlåtande,  motioner  i  stadsfullmäktige,  ytt- 
randen  af  sakkunige,  enskilda  och  föreningar,  m.  m.,  som 
är  ägnadt  att  belysa  detta  mycket  diskuterade  och  myc¬ 
ket  betydelsefulla  ämne.  Man  får  häri  också  en  ganska 
klar  föreställning  om,  hur  utomordentligt  intrasslad  denna 
kommunalhusfråga  och  den  därmed  sammankopplade  råd¬ 
husfrågan,  genom  alla  de  olikartade  intressen,  som  de 
under  tidernas  lopp  fatt  i  släp,  verkligen  lyckats  blifva. 

Saken  blir  icke  mindre  invecklad  därigenom,  att  man, 
i  ofrivilligt  eller  icke,  sätter  den  ena  lösningen  i  beroende 
af  den  andra,  på  så  sätt  sökande  förverkliga  det  kinkiga 
problemet  med  perpetuum  mobile.  Man  hade  dock  lyc- 
kats  afsöndra  ett  parti  och  med  det  kommit  till  ett  godt 
resultat.  Eldkvarnsförslaget  låg  klart  och  färdigt.  Bygg- 
nadsfrågan  var  förberedd  och  planlagd  på  ett  både  ur 
praktisk  och  konstnärlig  synpunkt  så  vidsynt  och  gene¬ 
röst  sätt,  som  väl  sällan  något  offentligt  byggnadsföretag 
f  i  Stockholm.  Staden  hade,  utan  omskrifningar,  klart  och 
medvetet  beredt  sig  att  göra  ekonomiska  uppoffringar  för 
,  tillgodoseende  af  rent  estetiska  kraf,  något  som  väl  är 
värdt  honnör  i  denna  materiella  tid.  Och  dessa  inga¬ 
lunda  lätt  åtkomna  värden  är  man  nu  i  färd  med  att  göra 
till  insats  i  spelet  om  det  ovissa.  Fran  arkitektstand- 
punkt  sedt  vore  det  att  hoppas,  att  så  icke  måtte  blifva 
fallet,  utan  att  stadsfullmäktiges  en  gång  fattade  beslut 
angående  uppförande  af  rådhus  å  Eldkvarnstomten  måtte 
fullföljas.  Från  samma  synpunkt  måste  man  hoppas  på, 
att  de  betydelsefulla  uppslag  för  Stockholms  utveckling, 
som  det  Ringströmska  förslaget  till  reglering  af  trakten 
kring  Hötorget  innebär,  måtte  tillvaratagas.  Med  den 
brist,  som  i  Stockholm  förefinnes  på  centrala  tomter,  lämp¬ 
liga  för  monumentalbyggnader,  borde  en  sådan  förhopp¬ 
ning  icke  behöfva  komma  på  skam.  — om 

ARCHITEKTONISCHE  RUNDSCHAU  har  på  se¬ 
nare  år  utvecklat  sig  synnerligen  lifligt  och  kommer  i  häft. 
N:r  3  med  en  nyhet,  nämligen  en  illustrerad  tidskrifts- 
|  öfversikt. 

DEUTSCHE  BAUZEITUNG.  N:o  1—3.  Villa  Ha¬ 
gen  i  Köln*,  ett  ytterst  magnifikt,  om  än  föga  originellt 
;  privatpalats,  illustreradt  af  nästan  för  talrika  afbildningar. 
—  Nyare  konstruktioner  för  byggnadslyftkranar*  en  rätt 
intressant  uppsats,  särskildt  för  oss,  som  sta  rätt  långt 
1  tillbaka  i  detta  afseende.  Från  föregående  ar,  N:o  91  — 

*  92,  förtjänar  påpekas  en  artikel  om  takmalningar  af  D:r 
Karl  Doehlman  i  Mtinchen.  Intresserar  mest  därför,  att 
ämnet  är  så  sällan  behandladt  i  facklitteraturen  samt  ge¬ 
nom  en  mängd  alldeles  utmärkta  illustrationer.  Innehållet 
är  en  rätt  kort,  men  med  grundlighet  affattad  redogörelse 
om  takmålningarnas  mål  och  medel  med  exempel  hämtade 
till  stor  del  från  italienska  takmålningar. 

THE  BUILDER  offrar  hela  sitt  första  nummer  på 
wienerarkitektur  med  anledning  af  arkitektkongressen  i 
Wien  i  år.  Talrika  illustrationer  af  både  gammalt  och  nytt. 

INNEN  DEKORATION,  från  Alex.  Kochs  välkända 
förlag  i  Darmstadt,  inleder  den  nya  årgångens  första 
häfte  med  en  rikt  illustrerad  uppsats  om  det  nya  hotell 


Adlon  i  Berlin,  en  af  de  mest  storartade  hotelanlägg- 
ningar,  som  fullbordats  under  de  senaste  åren.  Dess 
totalkostnad  är  17  000000  mark,  i  hvilken  summa  dock 
ingår  kostnaden  för  tomten,  7  000  m2,  hvilken  är  be¬ 
lägen  i  hörnet  af  Unter  den  Linden  och  Pariserplatz. 
Hvad  som  här  presterats  för  att  tillfredsställa  de  mest  steg¬ 
rade  anspråk  på  hygien  och  komfort  ter  sig  verkligen  som 
»etwas  noch  nie  dagevvesenes».  Blott  och  bart  för  »Was- 
serkomfort»  har  enl.  uppgift  utgifvits  1  100000  mark. 
Lokaliteterna,  som,  förutom  en  väldig  entréhall,  vinterträd¬ 
gård  med  restaurant,  tre  hotelrestauranter,  en  stor  lyx-matsal, 
bar,  festsalar  etc.,  omfatta  350  sofrum  med  400  sängar  och 
140  bad,  äro  å  tomtens  inre  del,  dels  arrangerade  kring  en 
stor  gård,  dels  i  tvenne  bakomliggande  flyglar.  Ritningarna 
till  byggnaden  ha  uppgjorts  af  Ganse  &  Leibnitz  i  Berlin. 
Möbler  och  inredningar  ha  levererats  af  ett  flertal  af  Tysk¬ 
lands  mest  framstående  firmor  på  detta  område.  För 
byggnadens  uppförande  och  inredning  har  åtgått  den  otro¬ 
ligt  korta  tiden  af  endast  iI/2  år. 

Häftet  innehåller  dessutom  flere  andra  bidrag,  bland 
hvilka  är  en  anmärkningsvärd  uppsats  af  Otto  Schultze, 
Elberfeld:  Om  utställningskonst. 


REDOGÖRELSE  FÖR  VERKSAMHETEN  INOM 
SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGENS  AFDEL= 
NING  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  UNDER  ÅR 

1907. 

Afdelningens  ordinarie  sammanträden  under  året 
hafva  varit  9  till  antal,  hvarjämte  ett  extra  sammanträde 
hölls  den  12  nov.  med  anledning  af,  att  afdelningen  be¬ 
slutat  uttala  sig  till  förmån  för  förändring  af  undervisnin¬ 
gen  uti  arkitektur  och  byggnadskonst  vid  konstakademiens 
arkitekturskola. 

På  januarisammanträdet  beslöt  afdelningen  genom  sin 
styrelse  söka  utreda,  huruvida  ett  årligt  svenskt  arkitekt¬ 
möte  lämpligen  borde  afhållas,  i  hvilket  fall  ett  försök 
borde  göras  på  vårsammanträdet,  som  eventuellt  då  kunde 
utvidgas  till  sitt  program.  Ett  sådant  möte  hölls  äfven 
den  1 — 3  juni  med  god  tillslutning  och  till  synes  med 
godt  resultat  och  lifligt  uttalad  önskan  om  återupprepande 
för  kommande  år. 

Afdelningen  valde  en  hederskommitté  för  att  medverka 
vid  anordnandet  af  kommande  möten,  därvid  till  heders¬ 
ordförande  valdes  herrar:  öfverintendenten  C.  Möller, 
Sthlm,  ark.  Hans  Hedlund,  Göteborg,  ark.  Ture  Stenberg, 
Uppsala,  och  till  hederssekreterare  herrar:  stadsark.  M. 
Dahlander,  Örebro,  lektor  K.  Berlin,  Borås,  stadsark.  K. 
Flodin,  Norrköping.  I  samband  med  mötet  anordnades 
dels  en  gemensam  utfärd  till  Gripsholm,  dels  besök  a  flere 
byggnader  och  byggnadsföretag  såsom  Nordiska  Museet  å 
Djurgården,  d:r  Paulis  villa,  Djursholm  m.  fl. 

De  under  året  inom  afdelningen  hållna  föredragen 
och  diskussionerna  hafva  omfattat  följande  ämnen:  »Några 
utländska  restaureringsarbeten»  af  ark.  S.  Curman.  — 
»Några  moderna  fasadbehandlingar  med  tegel»,  af  ing. 
G.  W:son  Cronquist,  belyst  af  skioptikonbilder  och  utställda 
tegelprof.  —  »Stockholms  framtid,  idealism  och  ekonomi», 
af  ark.  W.  Klemming  med  skioptikonbilder.  —  »Konstruk¬ 
tiva  och  dekorativa  detaljer  af  japansk  byggnadskonst»  af 
ark.  Enblom  jämte  skioptikonbilder.  —  »Hyreshus  och 
egna  hem  i  och  invid  städerna»,  af  ark.  P.  Hallman,  be- 
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lyst  med  ritningar,  fotografier  och  kartor.  —  »Handtver- 
kets  inflytande  påbyggnadens  karaktär»,  diskussion,  inledd 
af  ark.  Westman  och  Östberg.  —  »Hvad  bör  åtgöras  för 
att  fa  till  stand  ett  samlingsverk  öfver  uppmätningar  och 
andra  reproduktioner  af  svenska  byggnadsminnen»,  af  ark. 
I.  Tengbom.  I  samband  med  denna  fråga  uttalades  så¬ 
som  önskvärdt,  att  en  professur  uti  svenska  byggnadskons¬ 
tens  historia  inrättades  vid  konstakademien. 

»Arkitekternas  utbildning  vid  konstakademien»,  inled- 
ningsföredrag  af  ark.  C.  Westman.  Afdelningen  tillsatte 
med  anledning  af  detta  föredrag  och  den  därpå  följande 
diskussionen  en  kommitté  bestående  af  herrar:  professo¬ 
rerna  Clason  och  Lallerstedt  samt  ark.  Tengbom,  West¬ 
man  och  Östberg  med  uppdrag  att  vidare  utreda,  hvad 
som  bör  och  kan  göras  i  denna  fråga. 

\  id  sammanträdena  hafva  följande  ritningar,  modeller 
och  materiel  varit  utställda  och  demonstrerade:  Modell 
öfver  nya  rådhusets  i  Stockholm  förläggande  af  ark.  R. 
Östberg.  —  Täflingsritningar  till  nytt  rådhus  i  Borås.  — 
Ritningar  och  modeller  till  kyrkomöbler  för  Ockelbo  kyrka 
af  ark.  G.  Améen.  —  Frazzitegel.  —  Stadsplaner  af 
civilingenjör  N.  Gellerstedt.  —  Smidesarbeten  från  Ny¬ 
qvist  &  C:o.  —  Täflingsritningar  till  nytt  rådhus  i  Öster¬ 
sund.  —  Ritningar  och  modell  till  ny  kyrka  för  Engel- 
brekts  församling  i  Stockholm  af  ark.  L.  Wahlman.  — 
Ritning  till  ny  stadsplan  för  vissa  områden  vid  Enskede 
in\ id  Stockholm  af  ark.  P.  Hallman.  —  Förslagsritningar 
till  enfamiljehus  m.  m.  för  bebyggande  af  dessa  områden 
af  ark.  Bodin,  Cronstedt  och  Wahlman. 

Skioptikonbilder  hafva  dessutom  förevisats  och  demon¬ 
strerats  af:  ark.  Enblom,  bilder  från  Spanien;  —  ark. 
Östberg,  förslag  till  nya  rådhuset  i  Stockholm;  —  ark. 
W.  Klemming,  från  en  resa  till  Amerika;  —  ark.  Cron¬ 
stedt,  fran  studieresor  rörande  egnahemsanläggningar ;  — 

prof.  Lallerstedt,  bilder  från  Savoyen  och  Tyrolen;  _ 

stadsarkitekt  Salin,  fran  en  automobilfärd  under  sommaren 
pa  kontinenten  samt  fran  gamla  Stockholmshus. 

Under  aret  invaldes  till  medlem  stadsarkitekten  i  Falun, 
Klas  Boman. 

Styrelsen  utgjordes  under  året  af:  ordförande  ark.  G. 
^ lekman,  vice  ordf.  ark.  I.  Tengbom,  sekreterare  ark.  S. 
Cronstedt  samt  ark.  T.  Grut,  K.  Salin,  C.  Westman  och 
R.  Östberg.  Redaktör  för  afdelningens  organ  har  varit 
ark.  T.  Grut  och  klubbmästare  ark.  A.  Sjögren. 

Byggnadssamfundets  donationsfond  uppgick  vid  årets 
slut  till  c:a  4  200  kr.  Arkitektkassan  uppgick  vid  samma 
tid  till  2  022:62  kr.  jämte  upplupna  räntor. 

Sigge  Cronstedt. 


FÖRENINGSMEDDELANDEN. 

AFDELNINGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  sam¬ 
manträdde  månd.  den  10  dec.  1907  under  ark.  Wick- 
mans  ordförandeskap,  hvarvid  ark.  Hallman  demonstre¬ 
rade  den  af  honom  upprättade  planen  öfver  det  område 
närmast  slakthuset  vid  Enskede,  som  Stockholms  stad  nu 
ämnade  upplåta  till  bebyggande.  Ark.  Bodin  demonstre¬ 


rade  de  af  arkitekterna  Bodin,  Cronstedt  och  Wahlman 
för  samma  område  uppgjorda  förslagen  till  bostadshus. 
Till  redaktör  för  afdelningens  organ,  »Arkitektur  och  dek.  j 
konst»  utsågs  ark.  Tengbom.  Sammanträdesdagarna  för 
ar  1908  fastställdes  till  den  andra  tisdagen  i  hvarje  må¬ 
nad  utom  under  juni,  juli  och  augusti;  sålunda  14  jan„ 
11  febr.,  10  mars,  14  apr.,  12  maj,  8  sept.,  13  okt., 
10  nov.  och  8  dec.  Stadsark.  Salin  visade  skioptikonbil¬ 
der  från  sina  resor  under  sommaren. 

\  ID  AFDELNINGENS  första  sammanträde  på  det 
nya  aret,  tisd.  den  14  jan.  leddes  förhandlingarna  af  prof. 
Clason,  som  öppnade  desamma  med  ett  längre  anförande, 
för  hvilket  redogöres  pa  annan  plats  i  detta  nummer. 
Sekreterarens  berättelse  öfver  verksamheten  inom  Afdel¬ 
ningen  för  husbyggnadskonst  under  det  gångna  året  upp¬ 
lästes.  Sedermera  förelåg  till  behandling  frågan  om  anord¬ 
nande  äfven  i  ar  af  ett  möte  för  svenska  arkitekter.  Efter 
en  kortare  diskussion  beslöts  på  ark.  Cronstedts  framställ- 
ning,  att  ett  sadant  skulle  anordnas  under  förra  hälften 
af  arbetsåret.  1  ill  inval  i  afdelningen  föreslogs  löjtnant 
Ragnar  Blomquist. 

\  id  sammanträdet  var  anordnad  en  retrospektiv  ut¬ 
ställning  af  ritningar  och  modeller  till  Nordiska  Museets 
nybyggnad  a  Lejonslätten,  fran  de  första  täflingsprojekten 
1  början  af  80-talet  ända  fram  till  de  arbets-  och  detalj¬ 
ritningar  efter  hvilka  byggnaden  blifvit  utförd.  Den  in¬ 
tressanta  utställningen,  som  belyste  en  hel  epok  i  vår 
svenska  arkitekturhistoria,  var  anordnad  at  ark.  Bergman. 

STOCKHOLMS  BYGGNADSFÖRENING  (stiftad 
1848)  hade  sitt  årssammanträde  å  hotell  Fenix  onsdagen 
den  4  december  1907.  Styrelse-  och  revisionsberättelser 
föredrogos  och  ansvarsfrihet  beviljades.  Den  afgående 
styrelsen  återvaldes  och  består  af:  ordförande  arkitekt  P. 

O.  Hallman,  v.  ordförande  byggmästare  Joh.  Sjöquist, 
skattmästare  ingeniör  J.  Grundström,  sekreterare  ingeniör 
Otto  Ehrngren,  bibliotekarie  byggmästare  A.  E.  Magnus¬ 
son  samt  ingeniör  Knut  Hauffman,  ingeniör  Julius  Hjelm 
och  arkitekt  Sigge  Cronstedt.  Till  revisorer  återvaldes 
ingeniörerna  Frithiof  Dahl  och  Erik  Lindquist  med  byggm. 

J.  Rich.  Enblom  som  suppleant. 

Till  ständig  ledamot  af  föreningen  valdes  ingeniör 
Hjalmar  A.  Anderson,  som  ställt  ett  större  välbeläget  tomt¬ 
område  inom  Lidingö  villastad  till  föreningens  förfogande. 
Efter  förhandlingarna  firades  högtidsdagen  med  en  syn¬ 
nerligen  animerad  middag.  En  för  tillfället  af  arkitekt 
Vict.  Dorph  författad  »byggvisa»  afsjöngs  under  stort  ju¬ 
bel  och  vid  en  med  anledning  af  visan  förrättad  auktion 
insamlades  till  byggnadsfonden  723  kronor. 

Vid  sammanträdet  den  16  jan.  1908  å  hotell  Fenix 
invaldes  löjtnanten  W.  W.  C.  Ernst  Nilsson  samt  ingeniö¬ 
rerna  Agne  Clausen,  Börje  Clausen  och  Ferd.  Kruse.  _ 

Stadsarkitekten  Kasper  Salin  förevisade  ett  stort  antal  ljus¬ 
bilder  fran  Katarina  församling  i  Stockholm  samt  från  de 
gamla  städerna  Bamberg  och  Wimpfen.  Tillämnad  dis¬ 
kussion  om  s.  k.  förhydningsmassor,  scagliol-  och  tramezzo- 
väggar  medhanns  ej,  utan  uppsköts  till  ett  följande  sam¬ 
manträde. 
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y-xet  aktstycke,  som  här  nedan  finnes  återgifvet,  är  en 
^  /  företeelse  af  synnerligen  glädjande  art  för  vår  tid. 

I  detsamma  dragés  byggnadskonsten  fram  till  en  ange- 
lägenhet  af  allmän  betydelse,  hvilken,  såsom  en  viktig  del 
af  ett  lands  kultur,  bör  göras  till  föremål  för  statsmak¬ 
ternas  särskilda  omsorger. 

Det  är  en  skrifvelse  från  vederbörande  departement 
inom  preussiska  regeringen,  hvars  innehåll  till  alla 
\lelar  tillämpligt  äfven  hos  oss  —  är  värdt  att  alldeles 
'särskildt  uppmärksammas  och  tillvaratagas.  Dess  fram¬ 
ställning  bäres  af  en  sällsynt  förståelse  för  byggnadskon- 

! stens  mål  och  medel  och  för  nödvändigheten  at  samband 
hos  densamma  mellan  förtid  och  framtid,  pa  samma  gang 
Lom  dess  klara,  rättframma  form  bör  göra  den  lätt  att 
förstås  och  upptagas  af  den  stora  allmänheten. 

Behofvet  af  sådana  påpekanden,  som  här  göras,  är  så 
stort,  att  man  skulle  önska,  att  några  särskilda  åtgärder 
i  kunde  vidtagas  för  att  få  dem  spridda  och  tillämpade 
:  rundtorn  i  våra  bygder. 

Berörda  skrifvelse  återgifves  härmed  i  sin  helhet  i 
I  öfversättning. 

PÅBUD  ANGÅENDE  ÅTGÄRDER  MOT  VAN- 
'  STÄLLANDE  AF  STAD  ELLER  LANDSBYGD  GENOM 
i  BYGGNADSFÖRETAG  (utöfver  lagen  af  den  15  juli  1907). 

I  lagen  af  den  15  juli  1907  mot  vanprydande  af  bebodda 
,  platser  och  natursköna  trakter  har  förordnats  om  atgärdci 
!  för  vårdandet  af  det  inom  olika  landsdelar  sedan  alder 
i  bestående  byggnadssättet  och  om  bibehållandet  af  egen¬ 
arten  hos  en  bebyggd  plats  eller  gatubild. 

Men  till  de  tvångsåtgärder,  för  hvilka  denna  lag  läm¬ 
nar  en  utgångspunkt,  anse  vi  det  vara  oundgängligen  nöd- 
j  vändigt  att  foga  ett  frivilligt  medarbetareskap  inom  sa  Gda 
1  kretsar  som  möjligt,  om  man  skall  vinna  ett  godt  resultat 
j  i  denna  så  viktiga  kulturfråga. 

Med  hänsyn  härtill  anse  vi  lämpligt,  att  i  det  töljande 
påvisa  de  väsentligaste  missförhållandena  inom  nu  före¬ 
kommande  borgerligt  och  landtligt  byggnadssätt  och  tillika 
angifva  de  medel  och  utvägar,  genom  hvilka  bemödandena 
j  att  förekomma  vanställande  af  städer,  byar  och  land¬ 
skap  kunna  väntas  medföra  resultat. 

Betraktar  man  de  under  senaste  årtiondena  uppförda 
i  nybyggnaderna  i  stad  och  å  landsbygden,  sa  framgar  tydligt, 
att  med  befolkningens  tilltagande  välstånd  och  med  infö¬ 
randet  af  nya  konstruktionssätt  och  nya  byggnadsmateri- 
alier,  hvilka  på  grund  af  nutida  kommunikationer  hastigt 
i  spridas  öfver  hela  landet,  har  en  böjelse  mer  och  mer 
|  blifvit  förhärskande,  nämligen  att  gifva  boningshusen  en  i 


ögonen  fallande  yttre  prägel,  ett  efter  allmänt  gängse 
åsikt  modernt  utseende. 

I  dessa  sträfvanden  ligger  ett  ringaktande  al  den 
nedärfda  traditionella  formgifningen. 

Förr  i  tiden  byggde  man  i  småstaden  och  på  lands- 
byggden  i  enlighet  med  gammalt  a  hvarje  trakt  \  eder- 
taget  bruk,  enkelt  och  handtverksmässigt,  så  som  det  blif¬ 
vit  utveckladt  under  skråtiden.  På  så  sätt  uppstodo  typer, 
hvilka  kunna  anses  karaktäristiska  för  en  trakt,  och  som 
kunna  gälla  för  att  vara  där  hemmahörande. 

Nu  för  tiden  däremot  söker  den  enskilde  att  för  sina 
ändamål  använda  det  nyaste,  han  har  sett  pa  resor  i  stor¬ 
städerna,  eller  som  hans  tekniska  rådgifvare  framlägger  till 
utväljande  bland  förebilderna  i  senast  utgifna  arbeten. 

Detta  å  sin  sida  har  ledt  därhän,  att  storstadshusets 
former  med  förkärlek  öfverflyttats  till  borgarhuset  i  medel¬ 
stora  städer  eller  småstäder,  ja  rent  af  ut  till  landet.  At- 
sikten  att  gifva  byggnadsverket  ett  möjligast  ståtligt  utse¬ 
ende  eller  måhända  att  erna  en  målerisk  verkan,  framkallar 
alltför  ofta  för  det  bildade  ögat  ett  stötande  intryck  genom 
hopandet  af  en  massa  motiv  af  olika  slag  och  genom  ett 
öfverflöd  af  arkitektoniska  former  och  ornament. 

Det  betänkliga  vid  ett  sådant,  på  yttre  prål  anlagdt, 
byggnadssätt  gör  sig  särskildt  märkbart,  då  detaljer  at  bygg¬ 
naden,  hvilka  äro  afsedda  att  utföras  i  naturlig  sten,  efter¬ 
apas  i  gjuten  cement  eller  i  gips,  och  da  orneringar  med 
konstnärligt  ursprung  och  utförande  eftergöras  fabriksmäs- 
sigt  i  falska  material. 

Det  gäller  att  skaffa  ändring  i  dessa  förhållanden 
och  åter  ansluta  sig  till  det  sunda,  som  lefvat  kvar^  från 
en  förgången  tid.  Härvid  bör  man  ställa  som  mal  att 
gifva  byggnaderna  i  medelstora  och  sma  städei  en  enkel 
borgerlig  prägel  och  att  i  byarna  bygga  så  som  bondens 
själfmedvetenhet,  förenad  med  förståndig  sparsamhet,  lor¬ 
dom  förstod,  då  han  utnyttjade  traktens  byggnadsmaterial 
och  med  anpassning  efter  det  omgifvande  landskapet  gjorde 
byggnaden  lika  praktisk  för  sitt  ändamal  som  egenaitad 
och  tilltalande  i  så  väl  det  yttre  som  det  inre. 

I  de  nuvarande  törhållandena  kan  man  emellertid  ej 
förvänta  en  förbättring  af  det  borgerliga  och  det  landthga 
byggnadssättet,  förrän  sinnet  för  det  naturliga,  sakligt 
ändamålsenliga  och  enkelt  sköna  anyo  väckes,  och  denna 
uppfattning  kommer  till  synes  genom  att  undvika  allt 
oäkta  och  göra  inskränkning  i  allt  det  öfverflödiga  i  form 
och  utsmyckning,  utöfver  hvad  som  med  hänsyn  till  art 
och  ändamål  bör  komma  hvarje  enskild  byggnad  till  del. 
Denna  uppfattning  skall  ock  föra  till  insikt  om,  att  h\ai 
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och  en,  som  bygger  ett  hus,  har  icke  allenast  att,  med  till¬ 
godoseende  af  berättigad  önskan  att  efter  egen  smak  skapa 
något  nytt,  tilltalande,  fylla  de  allmänna  skönhetskrafven, 
utan  äfven  att  anpassa  huset  till  omgifningen,  om  han  med 
sitt  hus  vill  bidraga  till,  att  en  hittills  enhetlig  och  karak¬ 
teristisk  by  eller  gatubild  icke  blifver  vanställd  genom 
något  för  den  främmande  drag,  eller  att  vid  bebyggandet 
af  en  nyanlagd  gata  det  enskilda  huset  harmoniskt  infogar 
sig  i  hela  stadsbilden. 

Det  är  hvarken  nödvändigt  ej  heller  önskvärdt  att 
därvid  sträfvas  efter  enhetlighet  i  stilen.  Bestämmande 
härvid  är  endast  enhetlighet  i  så  måtto,  att  samtliga  husens 
byggnadsformer  i  fördelning  och  i  ytterväggarnas  ytbehand¬ 
ling,  i  yttertakens  konturer  och  utsirande,  i  utsmyckande 
med  ornament  och  färg  erhålla  den  prägel,  som  under 
inflytande  af  förhållandena  å  platsen,  klimatet  och  lef- 
nadsvanorna  har  utbildat  sig  genom  fackkunnigt  använ¬ 
dande  af  inhemska  byggnadsmaterialier,  bearbetade  och 
behandlade  på  i  orten  gängse  sätt. 

Återupptagande  af  gamla  stilformer  skall  därvid  icke 
anknyta  sig  blott  till  ytterligheterna  utan  till  andan  och 
sinnet  hos  den  tid,,  som  skapade  dessa  former,  och  sam¬ 
tidigt  söka  gifva  dem  ett  motsvarande  stilenligt  uttryck 
för  de  under  andra  förutsättningar  utbildade  behofven  hos 
vår  tid. 

Om  man  vill  bygga  i  omedelbar  anslutning  till  en 
utpräglad  historisk  stil,  böra  endast  de  bästa  föremålen  på 
själfva  platsen  eller  i  omgifningen  användas  som  förebil¬ 
der,  men  däremot  böra  icke  sådana  motiv  och  former, 
som  äro  egendomliga  för  andra  trakter  tillämpas  blott  på 
grund  af  deras  arkitektoniska  verkan. 

Är  det  för  lösandet  af  en  uppgift  af  högre  konst¬ 
närlig  betydelse  en  alldeles  oafvislig  förutsättning  att 
kunna  behärska  stilformerna,  så  är  det  lika  säkert,  oafsedt 
hvarje  fråga  om  stil,  alldeles  nödvändigt  att  vid  äfven 
den  allra  enklaste  byggnad  noga  beakta  de  lagar,  som 
måste  äga  allmän  giltighet  vid  hvarje  på  saklighet  och 
organisk  utveckling  inriktadt  skapande  af  ett  byggnadsverk. 

Hit  hörer  särskildt  ett  klart,  ur  grundplanen  upp¬ 
växande  yttre,  en  fördelning  at  ytterväggarna  med  sorg¬ 
fälligt  afvägande  af  dörr-  och  fönsteröppningar  i  förhål¬ 
lande  till  de  kompakta  väggytorna,  en  enkel  takform  med 
goda  lutningsförhållanden  och  vacker  kontur  och  för  det 
hela  ett  finkänsligt,  måttfullt  användande  af  ornamental 
utsmyckning  liksom  en  väl  öfvertänkt  afstämning  af  fär¬ 
gerna,  alltefter  egenarten  hos  de  använda  materialerna. 

Om  dessa  grundsatser  anses  böra  gälla  som  rättesnöre 
vid  byggandet  af  boningshus  i  städer,  så  böra  de  ock  i 
det  väsentligaste  gälla  för  allt  byggande  å  landsbygden, 
endast  med  förökad  vikt  lagd  vid  den  största  möjliga 
enkelhet  i  så  väl  plan  som  uppbyggnad  likasom  också 
största  möjliga  inskränkning  beträffande  yttre  verknings- 
medel. 

I  förstäder,  hvilka  bilda  öfvergången  till  den  fria  na¬ 
turen,  vid  gator  i  småstäder,  där  icke  redan  de  samman¬ 
byggda  husen  äro  förhärskande,  men  i  all  synnerhet  å 
själfva  landsbygden,  måste  det  anses  såsom  en  gifven  för¬ 
del  att  kunna  förlägga  ett  hus  fritt  åt  alla  håll,  och  detta 
bör  till  fullo  uppskattas.  Framför  allt  annat  skall  dock 
tagas  hänsyn  till  att  erhålla  samklang  med  den  närmaste 
omgifningen. 

Icke  utan  tvingande  skäl  böra  byggnader  ställas  i 
tomtgränserna  och  här  framvisa  kala  brandmurar;  de  böra 


dess  hellre,  när  så  är  möjligt,  omgifvas  med  träd,  blom¬ 
mor  och  gräsmattor  och,  om  på  grund  af  väderstrecksför- 
hållandena  det  låter  sig  göra,  förses  med  slingerväxter, 
en  naturlig  utsmyckning,  som  blifver  af  så  mycket  större 
verkan  ju  enklare  och  anspråkslösare  byggnaden  är  i 
sig  själf. 

Det  är  i  hög  grad  önskvärdt  att  hos  den  byggande 
allmänheten  väcka  och  inpränta  känslan  af,  att  en  gatu- 
eller  stadsbild  eller  en  landskapsbild,  den  må  utgöras  af 
de  allra  enklaste  och  skenbart  allra  anspråkslösaste  delar, 
likväl  utgör  ett  kulturhistoriskt  arf,  hvars  värde  måste  er¬ 
kännas  och  uppskattas,  samt  att  den  i  konstnärligt  hän¬ 
seende  bildar  ett  helt,  som  genom  en  påflugen,  oskön  och 
främmande  byggnad  kan  lida  skada  lika  väl  som  genom 
nedrifvande  af  en  väsentlig  del  af  det  befintliga. 

Först  då  insikten  härom  blifver  förhärskande  inom 
vida  kretsar,  kan  man  vänta  sig,  att  efter  lämplig  upplys¬ 
ning  och  äggelse  den  enskilde  skall  bemöda  sig  om  att 
bygga  i  enlighet  med  här  utvecklade  grundsatser  i  anpass¬ 
ning  till,  hvad  som  är  naturenligt  och  fackmässigt. 

För  en  resultatrik  inverkan  i  detta  hänseende  anmo¬ 
das  stats-  provins-  och  lokalmyndigheterna  att  med  synner¬ 
lig  uppmärksamhet  följa  utvecklingen  af  byggnadsväsendet 
livar  och  en  inom  det  under  hans  förvaltning,  uppsikt 
eller  skydd  stående  område  och  jämte  de  uti  lagen  af  den 
1 5  juli  förra  året  föreskrifna  åtgärderna  utveckla  en  lä¬ 
rande  och  väckande  verksamhet. 

Såsom  lämpliga  medel  i  detta  hänseende  beteckna  vi; 

1)  Föranstaltande  af  offentliga,  lättfattliga  föredrag  i 
stad  och  å  landet,  med  användande  af  hithörande  littera¬ 
tur,  bland  hvilken  vi  exempelvis  anföra: 

S  c  h  u  1 1 z  e-N  au  m  b  u  r g :  Kulturarbeiten. 

Mitteilunger  des  Bundes  »Heimatschutz». 

Wieland:  Der  Denkmal-  und  Heimatschutz  in  der 
Gesetzgebung  der  Gegemvart. 

Die  Denkmalpflege.  Herausgegeben  von  der  Schrift- 
leitung  des  Zentralblatts  der  Bauverwaltung. 

Rudorf:  Heimatschutz. 

Sohnrey:  Wegweiser  fur  ländliche  Wohlfahrts  und 
Heimatpflege. 

Dethlefsen:  Die  Volkskunst,  ein  Mittel  die  Heimat- 
liebe  des  Volkes  neu  zu  beleben. 

Entwiirfe  zu  Biirgerhäusern  in  Trier,  Cöln,  Min- 
den,  Liibeck,  Danzig  und  Frankfurt  a.  M.  als  Ergebnisse 
von  Wettbewerben. 

Entwiirfe  zu  ländlichen  und  kleinbtirgerlichen 
Gebäuden  im  Regierungsbezirk  Liineburg,  herausgegeben 
von  der  Königlichen  Regierung  in  Liineburg. 

Das  Bauernhaus  im  Deutschen  Reiche  und 
in  seinen  Grenzgebieten,  herausgegeben  vom  Ver¬ 
bande  deutscher  Architekten-  und  Ingenieurvereine. 

Sammlung  von  Entwiirfen  kleinbäuerlicher 
G  ehöftanlagen  fur  das  Königreich  Sachsen. 

Kiihn:  Der  neuzeitliche  Dortbau. 

Scbmidt:  Forsthäuser  und  ländliche  Klein wohnunuen 

O 

in  Sachsen  o.  s.  v. 

2)  Bildandet  af  lokala  utskott  ev.  anslutning  till  redan 
befintliga  föreningar  för  uppmuntran  af  konst  och  historia, 

»  förskönings» -föreningar  o.  d.  Sådana  utskotts  uppgift 
bör  vara  att  stå  de  byggande  till  hjälp  med  råd  och  dåd/ 

3)  Utlysande  af  täflingar  för  erhållande  af  mönstergilla 
förebilder  för  byggnadsföretag  på  sätt  som  inom  många 
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,in  genom  regeringens  försorg  och  i  enskilda  städer  genom 
magistratens  åtgöranden  skett  och  lämnat  goda  resultat. 
i  4)  Äggande  till  tälling  om  att  uppföra  tilltalande,  för 
datsen  passande  byggnader  genom  att  med  offentliga 
jiedel  bereda  tillskott  till  byggnadskostnaderna  och  genom 
illdelande  af  hederspris  eller  uttalande  af  ofientligt  Br¬ 
ännande  och  beröm. 

Berlin  den  10  januari  1908. 

Ministern  för  de 

offentliga  arbetena  Inrikesministern 

Brf.itenbach.  von  Moltke. 


Denna  skrifvelse  har  öfversändts  bl.  a.  till  öfverpresiden- 
erna  i  de  olika  preussiska  provinserna  jämte  följande  erinran: 

Till  Eders  Excellens  öfverlämna  vi  härmed  en  skrifvelse 
|  mgående  åtgärder  mot  vanställande  af  stad  eller  landsbygd 
I  renom  byggnadsföretag  (utöfver  lagen  af  den  15  Juli  i9°7) 
ach  anmoda  Eder  om  ett  energiskt  samarbete  för  att  inom 
‘gder  provins  väcka  till  lif  beredvilliga  och  sakkunniga  krafter 
och  låta  Eder  angeläget  vara  att  understödja  alla  sträfvanden, 
;om  kunna  vara  erforderliga  för  ernåendet  af  i  skrifvelsen  åsyf¬ 
tade  ändamål. 

Regeringspresidenterna  skall  jag,  ministern  för  de  offent- 
iga  arbetena,  låta  tillställa  en  afskrift  af  påbudet  med  anma- 
ning  att  förständiga  tjänstemännen  för  statens  byggnader  att 
Jivar  inom  sitt  distrikt  taga  hänsyn  till  ett  sundt  byggnadssätt 
efter  traktens  sed  samt  icke  blott  vid  utöfvandet  af  sitt  ämbete 
utan  ock  utom  tjänsten  bidraga  till  att  nå  detta  mål. 

Rapport  öfver  Edra  åtgärder  och  öfver  resultaten  af  dessa 
'emotse  vi  efter  tre  års  förlopp. 

Berlin  etc.  (lika  som  of  van). 


UR  DEN  HÄROFVAN  OMNÄMNDA  LAGEN  AE  DEN 
15  JULI  1907  mot  vanprydande  af  bebodda  platser  och  natur¬ 
sköna  trakter  återgifva  vi  följande: 

§  1.  Byggnadsmyndighets  tillstånd  till  uppförande  af  bygg- 
Lad  eller  till  ändring  af  byggnad  kan  vägras,  om  genom  bygg¬ 
naden  eller  ändringen  gata,  allmän  plats  eller  totalbilden  af  en 
f  rakt  skulle  blifva  väsentligen  vanprydd  (gröblich  verunstaltet). 

§  2.  Genom  lokalförordning  kan  föreskrifvas,  att  vid  vissa 


gator  eller  platser  af  historisk  eller  konstnärlig  betydelse  bygg- 
nadsmyndigheten  kan  vägra  tillstånd  till  uppförande  af  bygg¬ 
nad  eller  ändring  af  byggnad,  om  genom  byggnadsföretaget 
karaktären  å  platsen  eller  gatubilden  skulle  störas. 

Dessutom  kan  genom  lokalförordning  föreskrifvas,  att  bygg- 
nadsmyndigbetens  tillstånd  kan  vägras  beträffande  ändring  å 
enstaka  byggnadsverk  af  historisk  eller  konstnärlig  betydelse, 
likaså  för  uppförande  af  byggnad  eller  ändring  af  byggnad  i 
närheten  af  sådant  byggnadsverk,  därest  karaktären  eller  in¬ 
trycket  af  byggnadsverket  skulle  komma  att  störas  genom 
byggnadsföretaget. 

Därest  det  projekterade  byggnadsföretaget,  efter  därför 
uppgjorda  ritningar,  skulle  i  det  väsentligaste  hafva  samma 
prägel  som  bygguadsplatsens  omgifning  och  de  kostnader  som 
detta  oaktadt  skulle  uppkomma  genom  på  grund  af  lokalför¬ 
ordningen  påbjudna  ändringar  icke  skulle  stå  i  nagon  rimlig 
proportion  till,  livad  som  ålägges  byggherren,  så  får  lokalför¬ 
ordningen  åsidosättas. 

§  3.  Genom  lokalförordning  kan  föreskrifvas,  att  upp¬ 
sättandet  af  reklamskyltar,  skyltskåp,  annonser  och  afbildningar 
skall  vara  beroende  på  byggnadsmyndighetens  tillstånd.  Detta 
kan  vägras  under  de  i  §§  1  och  2  gjorda  förutsättningarna  för 
erhållande  af  tillstånd  att  uppföra  nybyggnad. 

§  4.  Genom  lokalförordning  kunna  de  för  bebyggande 
bestämda  omradena,  såsom  villakvarter,  badorter,  praktgatoi 
underkastas  strängare  bestämmelser  än  de  vanligen  gällande. 

§  5.  Fattandet  af  beslut  om  lokalförordning  skall  i  af- 
seende  å  §§  2  och  4  föregås  af  yttrande  af  sakkunnige. 

§  6.  Såvida  icke  i  den  på  grund  af  §  2  utfärdade  lokal- 
förordningen  annorlunda  bestämmes,  skall  innan  ansökning  0111 
att  bygga  bifalles  eller  afslås  yttrande  från  sakkunniga  och 
från  styrelsen  för  kommunen  infordras.  Vill  byggnadsmyndig- 
heten  lämna  tillstånd  mot  kommunalstyrelsens  förslag, så  skall 
detta  meddelas  styrelsen  genom  beslut.  Sådant  beslut  kan  af 
kommunalstyrelsen  öfverklagas  inom  två  veckor. 

I  kommuner,  där  kommuualstyrelse  ej  utgöres  af  ett  fler¬ 
tal  personer,  och  där  den,  som  styrer  i  kommunen  (borgmästa¬ 
ren),  tillika  är  polismästare,  inträder  i  kommunalstyrelsens  ställe, 
för  så  vid  t  i  förordningen  ej  annorlunda  bestämmes,  de  kom¬ 
munens  tjänstemän,  som  vid  förfall  äro  ställföreträdare  för  borg¬ 
mästaren. 


STUDIUM  AF  VÅRA  GAMLA  BYGGNADSVERK. 


Det  är  väl  oemotsägligt,  att  bland  arkitekterna  numer 
existerar  ett  stort  intresse  och  en  varm  beundran  för 
i  våra  gamla  byggnadsminnen.  Tyvärr  har  så  icke  alltid  varit 
förhållandet,  man  har  gått  förbi  sitt  eget  och  sökt  före¬ 
bilderna  på  annat  håll.  Och  härigenom  har  faktiskt  hela 
vår  egen  byggnadstradition  afklippts.  Allt  hvad  som  tänkts, 
menats  och  erfarits  såväl  med  afseende  pa  färg  och  torm 
som  material  och  konstruktion  af  våra  byggnadskonstnärer 
från  äldre  dagar  vid  utöfvandet  af  deras  yrke,  har  kastats 
I  bort  såsom  onödigt,  såsom  det  där  icke  hörde  till  verklig 
byggnadskonst.  Börjar  det  inte  att  sjuda  i  en  svensk  arki- 
j  tekt,  när  han  tänker  därpå,  att  det  arf,  han  haft  att  vänta 
|  på  så  sätt  trampats  under  fotterna  och  förspillts.  Lyck- 
|  ligtvis  finnes  möjligheter,  att  han  genom  eget  arbete  åter 
I'  skall  kunna  få  fatt  på  tråden  och  börja  bygga  vidare, 

!  där  svensk  byggnadskonst  sist  slutade. 

L 

Yi  ha  ännu  i  Sverige  stora  skatter  af  byggnadsverk, 

I  som  återstå  oss  att  utforska.  Vi  skola  visa  allmänheten, 
att  vi  verkligen  intressera  oss  för  dessa  och  vilja  lära  oss 
|  af  dem.  Då  skall  väl  så  småningom  försvinna  detta  öf- 
!  ver  hela  folket  inpyrda  förakt  för  dess  gamla  byggnads- 
1  minnen. 

Det  klagas  öfver,  hur  fult  det  byggs  ute  i  landet, 

!  och  det  talas  om  åtgärder  för  att  få  till  stånd  ett  bättre 


sakernas  läge.  I  sådant  syfte  låtom  oss  börja  med  att 
själfva  visa  ett  mer  påtagligt  intresse  för  våra  äldre  byggnads¬ 
verk,  äfven  dem  af  mer  primitiv  art.  Det  skall  återge 
folket  tron  på  deras  gamla  byggnader  och  således  sätta 
midt  ibland  dem  de  goda  förebilderna. 

Denna  fråga  om  närmare  kunskap  om  gammalsvensk 
byggnadskonst,  är  af  en  synnerlig  stor  vikt,  och  bety¬ 
delsen  gäller  härvidlag  både  konstruktion  och  form.  Af- 
delningen  för  Husbyggnadskonst  har  ju  också  beslutat,  att 
hemställa  om  tillsättandet  vid  Konstakademien  af  en  pro¬ 
fessur  i  svensk  byggnadskonst.  Vi  sakna  i  stort  sedt  en 
inhemsk  material-  och  konstruktionslära,  grundad  pa  iakt¬ 
tagelser  och  erfarenheter  med  afseende  på  äldre  byggnads¬ 
verk.  Det  mesta  af  hithörande  uppgifter  hämta  vi  nu 
från  Tyskland.  Genom  ett  utforskande  af  äldre  byggnads¬ 
verk,  skola  vi  lägga  en  fast  grund  för  en  sådan  svensk 
material-  och  konstruktionslära. 

Saken  är  förvisso  af  sådan  vikt,  att  den  kräfde  myndig¬ 
heternas  kraftiga  ingripande,  men  medan  vi  vänta  på,  att 
de  skola  sätta  sig  i  rörelse  för  att  söka  komma  under 
fund  med  det  allra  riktigaste  tillvägagångssättet,  skulle  vi 
kunna  börja  mer  nerifrån  och  ändå  ha  hopp  om  att  ut¬ 
rätta  mycket. 

Det  har  ofta  påpekats,  hur  mycket  i  Danmark  åt¬ 
gjorts  i  denna  sak.  1  verkligheten  äro  vi  också  i  detta 
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afscende  oförklarligt  efterblifna.  I 
Danmark  har  man  flera  stora  upp- 
mätningsarbeten :  »  Kunstakademiets 

Opmaalinger»,  som  pågått  cirka  25 
år,  ocli  särskildt  sysslat  med  danska 
herrgårdar,  (hvad  har  vår  konst¬ 
akademi  gjort  dessa  25  år  åt  denna 
sak?).  »Kirkeopmaalinger»  omfattar, 
som  namnet  angifver,  särskildt  kyr¬ 
korna  samt  »Tegninger  fra  aeldre 
nordisk  Architektur» .  Till  de  två 
första  arbetena  har  staten  under 
årens  lopp  bidragit  med  50  å  60 
tusen  kr. 

Men  därjämte  existerar  en  för¬ 
ening  med  uppgift  att  äfven  åstad¬ 
komma  goda  uppmätningar  af  danska 
konstminnen  och  väcka  intresse  för 
detta  syfte.  Denna  förening,  med 
en  ganska  anspråslös  början,  har  ut¬ 
vecklat  en  stark  verksamhet  och  va¬ 
rit  af  stor  betydelse. 

Hur  mycken  tid  skall  förrinna 
innan  vi  i  Sverige  har  något  lik¬ 
nande?  Det  är  att  märka,  att  saken 
är  af  synnerlig  vikt  och  behofvet  i 
alla  afseenden  mycket  stort. 

För  att  lämna  någon  utgångs¬ 
punkt  skall  här  nedan  lämnas  några 
upplysningar  om  ofvannämnda  för¬ 
ening,  h  vilka  välvilligt  lämnats  af 
redaktören  för  danska  Tidskriften 
»  Architekten». 

FÖRENINGEN  AF  DEN  3  DE¬ 
CEMBER  är  stiftad  1892  af  några 
elever  i  danska  Konst-Akademiens 
arkitekturskola  och  har  till  mål  — 
utom  att  vara  rent  sällskaplig  — 
att  verka  för  uppmätandet  af  gammal 
arkitektur.  Till  bestridande  af  kost¬ 
naderna  härför  upptagas  medlemsaf- 


som  passiv  ledamot  af  föreningen.  Äldre  årgångar  säljas 
till  5  kr.  pr  styck. 

Förutom  dessa  blad  har  föreningen  förlidet  år  upp¬ 
mätt  och  tecknat  en  del  gamla  jutländska  och  schleswig- 
ska  bondgårdar  (omkring  80  blad),  som  den  ämnar  utgifva  i 
bokform  under  den  närmaste  tiden. 

Föreningen  verkar  dels  genom  gemensamma  utflykter 
rundt  i  landet  och  dels  genom  att  medlemmarna  hvar  för 
sig  uppmäta  och  teckna  hus  och  detaljer  i  Köpenhamn. 
I  allmänhet  företagas  årligen  3  å  4  större  turer  under 
4 —  5  dagar,  och  1  mindre  i-dags  tur. 

Later  inte  det  lockande  som  en  hälsning  från  lyck¬ 
liga  fria  akademidagar.  Tänk  att  åter  få  komma  ut  i 
bygderna  lös  och  ledig,  att  för  några  dagar  få  hoppa  ur 
selen,  att  kunna  känna  jäktet  och  telefon  och  oron  som 
nagot  långt  borta  och  fa  slå  sig  ned  i  någon  gammal  stad 
eller  vid  någon  åldrig  herrgård  eller  kyrka  och  midt  i  en 
miljö  af  verklighet  och  gammal  kultur  få  begrunda  byggnads¬ 
konstens  mysterier. 

Kan  någon  motstå  detta  och  finns  det  någon  arkitekt 
i  Sveriges  land,  som  inte  vill  bli  medlem  i  en  sådan 
förening?  T— m. 


gifter.  Medlemmarna  bestå  af  aktiva  och  passiva.  De  förra 
utgöras  af  elever  i  akademiens  byggnadsskola ;  när  en  elev 
är  färdig  med  akademien  och  så  önskar,  blir  han  alltså 
passiv  medlem.  De  passiva  bestå  därför  först  och  främst 
af  nästan  alla  äldre  arkitekter  i  Akademisk  Architektför- 
ening,  men  dessutom  af  en  del  utomstående  intresse¬ 
rade,  såsom  handtverkarmästare,  museimän  och  andra, 
tillhopa  c:a  300  medlemmar,  hvilka  i  årsafgift  betala  5 
kronor.  De  aktiva  medlemmarnas  antal  är  f.  n.  130,  och 
betala  de  1  2  kr.  pr  år.  '\  idare  åtnjuter  föreningen  några 


årliga  understöd 

af  staten  .  600  kr. 

»  en  privatfond  .  200  » 

»  akademien  .  100  » 


föreningen  reproducerar  de  uppmätningar,  som  göras, 
på  blad  af  format  36  X  27,5  cm.  Vi  passa  på  tillfället, 
att  här  återge  innehållet  af  ett  sådant  blad,  nämligen 
uppmätningsritning  af  Ellen  Marsvins  hus  i  Aalborg. 

Det  finnes  utgifvet  13  årgångar  af  sådana  uppmät 
ningar,  hvardera  bestående  af  1  2  blad.  Den,  som  önskar, 
kan  erhålla  dessa  uppmätningar  genom  att  anmäla  sig 
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ELLEN  MARSVINS  HUS 
I  AALBORG. 


STADSPLANETÄFLINGEN  I  KÖPENHAMN. 


Magistraten  i  Köpenhamn  har  nyligen  inbjudit  till  del¬ 
tagande  i  en  internationell  stadsplanetäfling  för  ord¬ 
nande  af  Köpenhamns  ytterområden,  och  bör,  då  officiell 
inbjudan  kommit  äfven  vårt  land  till  del,  ett  relate¬ 
rande  af  programmet  vara  af  intresse  för  1  idskriftens 
läsare. 

Programmet  jämte  tillhörande  kartor  erhålles  mot  depo¬ 
sition  af  kr.  ioo  från  Köpenhamns  Stads  Ekonomikontor, 
Rådhuset  i  Köpenhamn. 

Förutom  det  kortfattade  programmet  utlämnas  karta 
i  skala  1:20  000,  2  kartor  i  skala  1:10  000  och  1  karta 
i  skala  1:2000  öfver  områdena,  samtliga  synnerligen  väl 
och  omsorgsfullt  utförda.  Att  emellertid  endast  ett  exem¬ 
plar  af  kartorna  i  skala  1:2000  lämnas  måste  anses  vara 
otillräckligt,  då  förslagen  skola  inritas  å  dessa  kartor,  och 
man  dessutom  behöfver  minst  ett  extra  exemplar  för  re- 
kognoseringar  på  fältet  och  skisseringar.  Särskildt  vid 
beaktande  af  den  ovanligt  höga  depositionssumman  före¬ 
faller  detta  oförklarligt. 

Täflingsförslag  skall  vara  inlämnadt  före  den  1  5  janu¬ 
ari  1909  kl.  4  e.  m.  och  skall  omfatta  fullständigt  utar¬ 
betade  stadsplaneförslag  i  såväl  skala  1:10  000  som  1:2  000 
samt  dessutom  tvärprofiler  af  viktigare  gator,  längdpro¬ 
filer  af  sådana  gator,  hvarest  »profilerna  äro  af  betydelse» 
samt  perspektivbilder,  om  den  täflande  så  önskar,  och  slut¬ 
ligen  en  kortfattad  beskrifning.  Bestämmelserna  om  gatu- 
profiler  äro  särskildt  beaktansvärda  och  lämpliga,  till  skill¬ 
nad  från  motsvarande  otillfredsställande  föreskrifter  vid 
samtliga  svenska  stadsplanetäflingar  hittilldags. 

Enhetliga  färgbeteckningar  för  förslagens  lavering  ha 
stipulerats,  hvilket  är  en  fördel  och  för  oss  likaledes  en 
nyhet. 

Bland  allmänna  bestämmelser  märkas,  att  den  täflande 
skall  rätta  sig  efter  »Köpenhamns  byggnadslag  och  efter 
de  för  de  införlifvade  distrikten  gällande  byggnadsstadgor». 
Hvilka  dessa  äro  och  hvar  de  kunna  erhållas,  lämnar  pro¬ 
grammet  dock  ingen  upplysning  om  Samtliga  sådana 
bestämmelser  borde  ovillkorligen  ha  bifogats  programmet, 
då  det  för  främlingar  ej  är  lätt  att  söka  reda  på,  hvilka 
böcker  som  behöfvas,  och  hvilka  bestämmelser  i  dessa, 
som  äro  af  vikt.  Särskildt  borde  en  uppgift  ha  lämnats, 
i  hur  hög  grad  den  täflande  på  grund  af  lagen  bör  taga 
hänsyn  till  befintliga  ägogränscr.  Upplysningarna  för  öf- 
rigt  äro  väl  knapphändiga,  i  det  att  exempelvis  intet 
nämnes  om  hvilka  områden,  som  kunna  lämpa  sig  för 
industri,  och  huru  härför  behöfliga  järnvägsförbindelser  få 
anordnas.  En  förtdaring  öfver  principerna  i  stort  sedt  för 
det  nu  under  utförande  varande  framtida  järnvägssystemet 
hade  behöfts.  Vidare  saknas  uppgifter  om  ranger-  och 
godsbangårdars  läge  och  storlek  och  beräknad  trafikinten¬ 
sitet,  förekommande  eventuellt  olika  spårvidder,  uppgift 
om  behofvet  af  framtida  förortsbanor,  skillda  från  fjärr- 
trafiksystemet,  de  nuvarande  spårvägarnas  trafikeringsplan 
etc.  Ej  heller  lämnas  några  upplysningar  om  eventuellt 
behöfliga  offentliga  byggnader,  områden  för  stiftelser  o.  d. 
och  om  dessa  böra  tänkas  speciellt  anlagda  å  stadens 
mark.  Äfven  borde  ha  uppgifvits,  hvilka  delar  af  statens 
vidsträckta  jordområden  som  kunna  tänkas  använda  för 


byggnads-  eller  parkändamål,  och  hvilka  som  böra  reser¬ 
veras  för  statens  eget  behof,  befästningar,  kaserner  o.  d. 

Likaså  saknas  uppgifter  om  grundförhållandena;  sär¬ 
skildt  hade  det  varit  af  vikt  att  erhålla  sådana  beträffande 
mossarna,  strandområdena  m.  m.,  samt  huruvida  utfyll- 
ningar,  segelrännor  och  hamnanordningar  kunna  tänkas 
komma  till  stånd,  då  gifvetvis  dylika  anordningar  påverka 
trafiksystemet  för  stora  delar  af  området. 

Förslagen  bedömas  af  en  komité  bestående  af  föl¬ 
jande  medlemmar:  Murermester  P.  Gran,  Ingeniör  J.  Rump 
(valda  af  Borgerrepresentationen)  Borgmester  J.  Jensen, 
Borgmester  J.  Marstrand  (valda  af  Magistraten),  Kungl. 
Bygningsinspektör  H.  Kampmann,  Professor  Martin  Nyrop, 
(valda  af  Akademisk  Arkitektförening)  Generaldirektör  for 
Statsbanerne  G.  C.  C.  Ambt  och  Direktör  for  Köbenhavns 
Telefonselskab  F.  F.  W.  Johannsen  (valda  af  Dansk  Ingeniör- 
förening)  samt  Landskabsgartner  Edv.  Glaesel  (vald  af 
Föreningen  for  Hovedstadens  Forskönnelse). 

Hvad  som  härvid  är  särskildt  af  intresse  för  oss  är, 
att  prisdomarne  äro  valda  af  olika  korporationer,  och  att 
två  af  prisdomarna  hafva  tillsatts  af  Akademisk  Arkitekt¬ 
förening. 

Utestängda  från  deltagande  i  täflingen  äro,  förutom 
prisdomarna,  äfven  stadsarkitekten  och  stadsingeniören ;  detta 
på  grund  af  att  dessa  ämbetsmän  enligt  programmet  skola 
stå  de  täflande  till  tjänst  med  nödiga  upplysningar.  Be¬ 
stämmelsen  om  upplysningsgifvarnes  uteslutande  ur  täf¬ 
lingen  synes  visserligen  vara  själfklar,  men  är  icke  desto 
mindre  behöflig,  då  man  till  sin  förvåning  observerat,  att  vid 
de  sista  stadsplanetäflingarna  i  vårt  land  upplysningsgifvar¬ 
nes  namn  upptäckts  bland  pristagarna. 

De  fyra  prisens  storlek  äro  10  000,  5  000,  3  000 
och  2  000  kr.,  hvarjämte  5  000  kr.  finnas  disponibla  för 
inköp. 

Som  ett  allmänt  omdöme  kan  sägas,  att  programmet 
är  så  tillvida  tillfresställande,  att  de  täflande  ej  bindas  mer 
än  behöfligt,  utan  lämnas  full  frihet,  men  att  komplet¬ 
tering  i  den  riktning,  som  ofvan  angifvits  vore  önsklig, 
och  låter  detta  sig,  såsom  åtskilliga  jämförbara  exempel 
från  vårt  land  visa,  mycket  väl  göra  genom  sändande  af 
ytterligare  kartor  och  uppgifter  till  dem,  som  möjligen  redan 
löst  program. 

Hvad  slutligen  prisen  beträffa,  så  äro  de,  vid  beak¬ 
tande  af  det  kolossala  arbete,  som  begäres,  synnerligen 
låga.  En  jämförelse  med  de  tre  stadsplanetäflingar,  som 
hittills  anordnats  i  Sverige,  gifver  nämligen  följande  resultat: 


Areal 

1  pris. 

Anslagna  medel 

Summa  pris 

till  pris  och 

per  har. 

inköp. 

Göteborg 

1 90 1 

340  har 

4  OOO 

kr 

1 1  000  kr. 

34.i  kr. 

Helsingborg 

<905 

800  » 

4  OOO 

» 

9  OOO  » 

1 0,6  » 

Trollhättan 

1907 

r  000  » 

5  000 

» 

10  OOO  » 

1 0,0  » 

Köpenhamn 

190S 

5  600  » 

10  OOO 

» 

25  OOO  » 

4.5  » 

Häraf  framgår,  att  den  till  prisdomarnas  förfogande 
stående  summan  per  hektar  i  Köpenhamn  blott  utgör 
resp.  13,  42,  och  45  procent  af  motsvarande  summor 
för  täflingarna  i  Göteborg,  Helsingborg  och  Trollhättan, 
hvarvid  är  att  märka,  att  redan  i  de  svenska  täflingarna 
prisen  voro  lågt  tilltagna. 
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SPORTSTUGA. 

T  Tidstående  atbildningar  visa  en  för  ingeniör  C.  Ramströms 

V  räkning  uppförd  sportstuga  vid  Rönninge  efter  professor 
Lallerstedts  ritningar.  Den  är  uppförd  af  stående  plank  med  på 
ömse  sidor  därom  papp’  och  liggande  panel,  den  yttre  på  för¬ 
vandring  den  inre  äfven  synlig  och  med  panelbräderna  af  en 
svag  bukig  profil.  Yttertaket  utgöres  af  panel  med  tredubbla  lag 
näfver  och  därå  tvenne  lag  torf  med  gräsytan  i  det  första  vänd 
nedåt,  i  det  sista  vänd  uppåt.  Innertaket  af  dubbel  brädpanel 
med  mellanliggande  papp.  Taket  har  visat  sig  utmärkt  värme- 
isolerande,  så  att  utrymmet  under  taket  såväl  sommar  som  vinter 
blifvit  fullt  beboeligt.  I  hvardagsrummet  är  höjden  tagen  i  an¬ 
språk  upp  till  hanbjälken,  medan  i  bakre  delen  af  byggnaden 

våningshöjden  endast  är  2,5  m.  och  har  öfver  denna  del,  med 
höjd  upp  till  taknocken,  plaserats  ett  sofrum  med  10  kojplatser. 

I  takutrymmet  öfver  hvardagsrummet  finnes  plats  för  skidor  och 

annan  sportattiralj.  Byggnaden  blef  färdig  1904  och  betingade  : 

en  kostnad  af  9500  kr. 

Stugan  är  vackert  belägen  i  en  granbeväxt  backsluttning 
och  dess  låga  resning  och  gröna  blombevuxna  tak  gör,  att  den 
väl  underordnar  sig  naturen. 


ARKITEKT:  PROFESSOR  E.  LALLERSTEDT 


PROFESSOR  FERDINAND  MELDAHL  f. 


-y — » n  märklig  personlighet  inom  Danmarks  arkitektvärld 
och  en  man,  som  spelat  en  framstående  roll  i  dansk 
[byggnadskonst  och  dithörande  förhållanden  under  mer  än 
ett  halft  sekel,  Ferdinand  Meldahl,  har  nyligen  aflidit  i 
| Köpenhamn,  nära  81  år  gammal. 

Genom  sin  manliga  personlighet,  sina  stora  kunska¬ 
per,  rika  begåfning  och  outtröttliga  energi  kom  han  att 
spela  en  ovanligt  framstående  roll  i  det  offentliga  lifvet, 
och  yttre  glans  och  ära  blef  honom  rikt  tillmätt.  Han 
blef  mycket  anlitad  i  allmänna  värf  och  förtroendeupp¬ 
drag  icke  endast  i  Danmark,  utan  rundtorn  i  Europa. 
Hos  oss  har  han  varit  tillkallad  som  sakkunnig  bl.  a.  röranda 
riksbvggnaderna  å  Helgeandsholmen.  Hans  uttalande  för¬ 
anledde  en  omarbetning  af  Zettervalls  dä  föreliggande 
första  projekt. 

För  öfrigt  har  han  som  utöfvande  arkitekt  lämnat 
märken  efter  sig  i  vårt  lands  byggnadskonst.  Sålunda  är 
han  upphofsman  till  flera  herresäten  i  Skåne,  Örtofta  i  när¬ 
heten  af  Lund,  Stubbarp,  Hamilton  House  vid  Helsing¬ 
borg  samt  till  det  stora  landtbruksinstitutet  vid  Alnarp. 
Tillsammans  med  Alb.  Jensen  ombyggde  han  de  skånska 


slotten  Trolleholm  och  Trollenäs.  I  Tyskland  byggde  Meldahl 
ett  slott  för  Landtgrefven  af  Hessen. 

I  Danmark  finnas  rundt  om  i  landet  arbeten  af  hans 
hand,  af  hvilka  de,  som  mest  knyta  hans  namn  vid  efter¬ 
världen,  torde  vara  återuppförandet  af  f  redriksborgs  slott 
och  fullföljandet  af  Marmorkirken,  vid  hvilket  sista  arbete 
hans  intresse  tog  sig  uttryck  t.  o.  m.  i  personliga  upp¬ 
offringar,  i  det  han  icke  endast  var  gratis  arkitekt,  utan 
skänkte  ganska  afsevärda  summor  till  kyrkans  prydande. 

Som  lärare  har  han  naturligen  utöfvat  ett  stort  in¬ 
flytande,  då  väl  nästan  alla  nu  lefvande,  akademiskt  bil¬ 
dade,  danska  arkitekter  åtnjutit  undervisning  af  honom 
under  hans  långa  professorstid  vid  danska  konstakademien. 

Meldahl  var  kosmopolit  inom  sitt  fack  och  hans  arki¬ 
tekturideal  närmade  sig  de  stora  arkitekturepokernas  med 
deras  stora  monumentala  konst.  För  den  nationella  och 
intima  uppfattning  af  arkitekturen,  som  allt  mer  börjar 
dominera  vår  tid  och  särskildt  i  Danmark  blifvit  på  ett 
beundransvärdt  sätt  omsatt  i  verklighet,  stod  han  kall  och 
oförstående.  Han  älskade  emellertid  sin  konst  och  blef 
sina  höga  ideal  trogen  i  det  sista. 


NÅGRA  ANTECKNINGAR  MED  ANLEDNING  AF  CARL  LARSSONS 

VÄGGMÅLNING  »GUSTAF  WASA», 

AF  EN  ARKITEKT  OCH  EN  MÅLARE. 


Då  man  som  gosse  ströfvade  i  Nationalmuseums  salar 
och  med  undran  besåg  skulpturer,  oljetaflor  och  gra¬ 
vyrer,  oviss  om,  hvilket  af  allt  detta  vackra  som  fängslade 
en  mest,  och  okritiskt  njöt  af  »det  sköna»  såsom  man  i 
det  fria  en  sommardag  fröjdades  åt  sol  och  luft,  minnes 
jag,  att  de  kala  väggarna  med  orden  »Plats  för  fresko- 
målning»  stodo  som  skärmar  för  något  underligt  stort  där 
bakom,  som  skulle  komma.  Sedermera,  sen  man  själf 
varit  med  om  att  något  rota  i  konstens  verkstäder  och 
lärt  att  iakttaga,  hvilket  grundväsentligt  sammanhang  som 
råder  mellan  ett  konstverks  tekniska  utförande  och  dess 
förmåga  att  stämma  sinnet,  minnes  jag  med  hvilken  för¬ 
våning  och  glädje  jag  erfor,  huru  Larssons  fresker  i  mu¬ 
seets  vestibul  talade  med  ett  nytt  mäktigt  och  storvulet 
konstspråk.  Den  i  utförandet  metodiska  enkelheten,  den 
fasta  konturerade  ytbegränsningen  och  färgstoffets  hop¬ 
smältning  med  murverket  gaf  en  klarhet  och  en  stadga, 
som  endast  den  lugnt  behärskade  skapelseifvern  förmår 
frambringa.  Med  ett  ord,  dessa  fresker  ägde,  tack  vare 
den  stilkraft,  som  en  ståtlig  teknik  skänker  åt  en  verklig 
konstnär,  de  upplyftande  dragen  i  en  bred  och  monumen¬ 
tal  konst.  Hur  samladt,  lugnt  och  mäktigt  i  utförandet 
stå  ej  t.  ex.  de  båda  murfälten  nied  Gustaf  III  och  med 
Sergel.  Intet  af  konstnärens  personliga  särdrag  har  där 
förlorats,  tvärtom  ha  de  fått  en  fördjupning  och  en  själs¬ 
lig  kraft,  som  gett  dem  beständighetens  prägel. 

Vi  sakna  denna  mäktiga  fasthet  i  Larssons  oljeduk 
»Gustaf  Wasa»,  som  fästs  å  väggen,  där  freskomålningen 
skulle  varit.  Vi  sakna  den  främst  därför,  att  oljemålnin¬ 
gens  hela  arbetssätt  för  lätt  ger  uttryck  åt  denna  »tillfäl¬ 
liga  arbetsglädje»,  som  ej  räcker  för  den  stora  stilen  och 
ej  förslår  vid  de  monumentala  måtten. 

»Gustaf  Wasa»  är  en  härlig  oljeduk  och  friskheten  i 


konstnärens  lynne  är  betagande,  men  det  är  ända  med 
grämelse  man  tänker  på,  hvad  detta  verk  kunnat  blifva  — 
hvad  Larsson,  med  sin  erfarenhet  från  arbetena  inunder, 
var  ende  mannen  till  att  gifva  oss,  och  som  vi  här  icke 
fått.  Hans  sista  verk  står  till  följd  af  tekniken  i  konst¬ 
närlig  verkan  betydligt  under,  hvad  han  gifvit  oss  för  tio 
år  sedan  i  sina  fresker,  och  det  farligaste  är,  att  vi  med 
denna  reträtt  kunna  lockas  att  fortfarande  trafva  på  den 
evinnerliga  stafflimålningens  väg. 

Det  har  talats  så  mycket  om  »faran  med  fresker», 
att  det  åtminstone  för  oss  arkitekter  kan  vara  gagneligt 
att  erinra  oss  vissa  A,  B,  C-fakta  angående  tekniken  för 
detta  enkla  och  konstnärligt  fullödiga  arbetssätt. 

Beskaffenheten  och  prepareringen  af  målningsytor, 
afsedda  för  fresko  och  liknande  arbetssätt,  varierar  och 
afviker  det  ena  från  det  andra,  mest  beroende  på  arten 
af  det  målningssätt,  som  skall  användas,  men  äfven  och  i 
lika  hög  grad  på  putsmassans  struktur  och  sammansätt¬ 
ning  samt  på  själfva  murmaterialets  beskaffenhet.  Alla 
dessa  material  skola  tillsammans,  såväl  som  hvar  för  sig, 
motsvara  vissa  absolut  oundgängliga  betingelser  för  ernå¬ 
ende  af  ett  betryggande  slutresultat.  De  maste  sasom 
råmaterial  vara  i  minsta  möjliga  grad  mottagliga  för  fukt 
och  fria  från  lösliga  salter.  Det  första  man  har  att  iakt¬ 
taga,  då  en  tegelmur  skall  behandlas  för  freskomalning,  är 
isoleringen  till  förhindrande  af  att  möjligen  i  muren  be¬ 
fintlig  fukt  eller  sälta  uttränger  i  putsbruket.  Denna  iso¬ 
lering  åstadkommes  genom  påstrykning  af  hett  asfaltbeck, 
i  hvilket  inslås  grof  sand  eller  kvarts.  Da  isolerings- 
ämnet  torkat,  anbringas  det  första  putslagret  till  en  tjock¬ 
lek  af  cirka  4  cm.,  hvilket  får  säkert  fäste  i  den  kvarts- 
eller  sandbeslagna  isoleringsmassan.  Detta  putslager  be- 
redes  af  i  flera  år  i  graf  lagrad  kalk  af  största  möjliga 
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renhet,  af  grof  strid  sand  eller  kvarts  samt  af  brändt 
krossadt  lergods  (såsom  t.  ex.  gamla  tegelpannor,  som  i 
åratal  varit  utsatta  för  sol  och  därigenom  befriats  från 
salter).  Då  detta  första  putslager  blifvit  väl  torrt^  påläg¬ 
ges,  under  hand  som  målningen  utföres,  det  andra  puts¬ 
lagret,  och  håller  detta  en  jämn  tjocklek  af  cirka  T/2  cm., 
hvilken  tjocklek  bestämmes  af  putsens  större  eller  mindre 
finhetsgrad.  Detta  putslager  består  af  kalk  som  föregå¬ 
ende,  vaskad  kiselsand  samt  krossad  hvit  marmor.  Detta 
utgör  det  enklaste  sättet  för  murens  beredning.  Alla  för 
bruket  erforderliga  material,  äfven  vattnet,  måste  före  an¬ 
vändningen  på  det  omsorgsfullaste  rengöras  och  befrias 
från  främmande  ämnen. 

Angående  färgstofferna  gäller  att  endast  använda  i  kalk 
fullt  hållbara  färger  såsom  alla  jordfärger,  råa  eller  brända 
(guldockra,  mörkockra,  terra  sienna,  italienskt  rödt,  jord- 
grönt,  etc.)  samt  mineralfärgerna  koboltgrönt  och  kobolt- 
blått,  äfvensom  bensvärta  m.  fl.  Om  samtliga  färger 
gäller,  att  de  noga  kontrolleras  med  afseende  på  deras 
renhet  och  äkthet,  hvilken  kontroll  särskildt  är  nödvändig 
för  de  dyrbarare  i  handeln  förekommande  färgerna. 

Färgerna  påläggas,  för  att  i  mesta  möjliga  grad  in¬ 
tränga  i  putsen,  tunna  och  akvarell-liknande,  helst  upp¬ 
lösta  i  klart  kalkvatten  och  tillsättes  kalk  i  mån  af  be- 
hof  för  åstadkommande  af  ljusare  valörer  eller  förtätning 
af  desamma. 

Vid  upptorkningen  af  putsytan  ljusnar  hela  färgpå- 
läggningen  i  viss  mån  likformigt  dock  på  så  sätt,  att  de 
färger,  som  tillsatts  med  mera  kalk,  ljusna  mera  än  de 
färger,  som  tillsatts  med  mindre  kalk. 

Vid  sidan  af  den  rent  måleriska  effekten  tillåter 
freskotekniken  en  viss  modellering  af  putsytan  såsom  in¬ 
ristning  af  konturer  medels  stickel  af  ben  eller  buxbom. 

Hvarför  åtskilliga  i  vår  tid  utförda  fresker  ej  stått 
sig  tillbörligt,  beror  utan  tvifvel  dels  på  otillfredsställande 
isolering  mot  fukt  och  salter,  dels  på  de  använda  materi¬ 
alens  orenhet  eller  på  färgernas  redan  länge  kända  olämp¬ 
lighet  för  målning  al  fresko.  Det  skulle  hafva  varit  oss 


till  stor  nytta,  om  utförliga  beskrifningar  hade  uppgjorts 
öfver  alla  de  material  och  olika  metoder  som  användts  vid 
utförandet  af  fresker  på  skilda  platser  under  senare  tider. 
Mycket  skulle  ännu  kunna  vinnas,  om  från  vederbörligt 
håll  infordrades  beskrifningar  af  nu  lefvande  stuckatörer 
och  freskomålare,  på  af  dem  använda  material  och  arbets¬ 
sätt,  synnerligen  som  dessa  i  ej  väsentlig  mån  äro  bero¬ 
ende  at  »de  lokale  forhold»,  af  platsens  belägenhet  vid 
haf  eller  inland,  högt  eller  lågt,  på  gråberg  eller  kalkgrund, 
etc.  Härigenom  skulle  man  med  mer  trygghet  för  fram¬ 
tiden  kunna  fastslå  det  rätta  tillvägagångssättet  vid  fresker¬ 
nas  anbringande  å  de  särskilda  orterna  och  ej  som  nu 
till  följd  af  teknisk  okunnighet  få  höra  framhållet  som  ett 
slags  mysterium  ett  för  forntid  som  samtid  väl  kändt  för¬ 
faringssätt. 

Vi  må  ej  glömma,  att  för  oss  arkitekter  är  fresko- 
konstens  återupplifvande  ett  stort  mål  att  sträfva  för,  inner¬ 
ligt  sammanhängande  som  den  är  med  en  arkitektonisk 
rumverkan,  och  för  målarna  borde  den  vara  som  en  frisk 
och  kraftig  balsam  gentemot  den  -lockelse  till  sötma  och 
galanta  smådrag,  som  oljeduken  erbjuder.  Man  kan  ej 
begära,  att  en  konstnär,  ständigt  tränad  för  olja,  skall  vara 
hågad  eller  förmögen  att,  med  uppgifvande  af  sin  inlärda 
teknik,  flitigt  och  hänsynsfullt  lära  sig  en  ny,  men  man 
har  rätt  att  vänta  sig  att  de  unga  förstå  hvilken  öfver- 
lägsenhet  och  styrka,  de  ernå  genom  att  i  tid  inhämta  och 
vänja  sig  vid  en  konstart,  som  mer  än  någon  annan  ger 
den  stora  målarbegåfningen  ett  imponerande  uttryckssätt. 

Att  Larsson,  som  redan  satt  inne  med  kunskapen 
och  lärdomen  sen  många  år  tillbaka,  ändå  ej  gifvit  oss 
fresken  »Gustaf  Wasa»,  utan  i  stället  uppsatt  sin  kartong¬ 
duk  i  olja  kan  endast  bero  på  en  hos  honom  tillfällig 
obenägenhet,  för  hvilken  han  fallit.  Låt  oss  hoppas,  att 
han  ment  det  som  ett  provisorium,  att  hans  käcka  och 
stora  lust  att  brottas  dyker  upp  på  nytt  —  och  att  han 
bygger  sin  ställning  igen,  rullar  sin  duk  samman  och  ger 
oss  vår  fresko,  som  vi  längta  efter. 

Ragnar  Östberg. 

Filip  Månsson. 


OM  PRISBELÖNING  AF  BYGGNADER. 


Frågan  om  inrättande  i  Göteborg  af  en  dylik  institution 
liar  väckts  af  Arkitektföreningen  därstädes.  Sedermera  bar  den 
I  behandlats  äfven  af  Tekniska  samfundet.  Arkitektföreningens 
kommitterade  för  detta  ärende,  arkitekterna  Arvid  Bjerke,  Sig¬ 
frid  Iiricsou  och  Sven  Sten  ha  gjort  en  utredning  af  frågan  och 
i  densamma  afgifvit  ett  bestämt  förslag.  I)å  detta  förefaller  väl 
motiveradt  och  sakligt  och  grundligt  framställdt  och  därför  sä¬ 
kerligen  är  värdt  att  uppmärksammas,  återgifves  detsamma  här 
i  liufvudsak. 

Att  byggnadsverksamheten  i  Göteborg  under  de  senaste 

I  decennierna  i  arkitektoniskt  hänseende  lämnat  mycket  öfrigt  att 
önska  torde  väl  få  anses  som  ett  åtminstone  af  initierade  erkäudt 
faktum,  och  troligen  finnas  få  städer  af  Göteborgs  storlek,  där 
H  så  svåra  och  allmänna  försyndelser  mot  äfven  billiga  estetiska 
kraf  inom  arkitekturen  begås,  som  i  vårt  samhälle.  Delvis  torde 

Iväl  orsaken  ligga  däri,  att  största  delen  af  byggnadsverksam¬ 
heten  tjänar  spekulationsintresseu,  men  hufvudorsaken  torde 
närmast  ligga  i  byggherrarnas  och  i  all  synnerhet  i  allmänhetens 
brist  på  intresse  för  och  oförmåga  att  uppskatta  och  förstå  god 
arkitektur  och  att  på  detta  område  skilja  mellan  godt  och  ondt. 
Sällan  hör  man  ett  godt  arkitektoniskt  arbete  bedömas  med 
någon  förståelse  för  detsamma  som  konstverk,  men  däremot  hör 
man  ofta  de  amplaste  loford  om  byggnader,  på  hvilka  man  i 
den  goda  sakens  intresse  velat  hoppas,  några  dylika  aldrig  skulle 
falla  ;  och  detta  ej  i  kretsar,  där  konsten  är  ett  främmande  ord, 
utan  där  andra  grenar  af  densamma  såsom  litteratur,  musik, 
målning  m.  m.  vinna  god  förståelse. 

Den  allmänna  smaken  är  förstörd,  i  synnerhet  när  det  gäller 
byggnadskonst. 

Mycket  torde  härtill  bidraga  den  särställning,  arkitekturen 
som  konst  intager  i  pressen  i  jämförelse  med  andra  konstgrenar. 
En  bok,  konsert,  tafvelutställning  eller  teaterpremiär  ägnas  ofta 
spaltlånga  och  sakkunnigt  bedömande  artiklar,  under  det  att  ar¬ 
kitektoniska  skapelser,  om  de  omnämnas,  knappast  erhålla  en 
referentartad  beskrifniug,  långt  mindre  ägnas  någon  konstnär¬ 
lig  kritik. 

Och  dock  är  arkitekturen  den  konst,  som  kanske  krafti¬ 
gast  bidrager  att  skapa  den  miljö,  i  hvilkeu  vårt  lif  förflyter, 
som  skapar  verk,  hvilka  vi  och  generationer  efterkommande 
dagligen  skola  hafva  för  ögonen,  och  som  för  eftervärlden  i 
många  hänseenden  skall  vittna  om  vår  kulturella  ståndpunkt. 

Rent  praktiskt  sedt  härleda  sig  dessa  missförhållanden 
från  det  ringa  samarbete  mellan  de  konstnärliga  och  de  prak¬ 
tiska  krafterna  på  detta  område.  Villfarelsen  att  god  arkitek¬ 
tur  är  det  samma  som  dyrbara  fasader  af  dyrbart  material  har 
dels  gjort,  att  byggherrarna  af  fruktan  för  dyrbara  fasader  tveka 
att  anlita  en  konstnärligt  bildad  förmåga,  dels  ock  att,  då  fasa¬ 
den  i  många  fall  påkostats  mer  än  det  skäligt  nödvändiga,  man 
därigenom  ansett  sig  mer  än  nog  hafva  fyllt  allan  rättfärdighet 
i  estetiskt  hänseende.  Denna  villfarelse  har  nog  också  vunnit 
stöd  därigenom,  att  här  i  staden  arkitekterna  hufvudsakligeu 
haft  sin  verksamhet  vid  de  offentliga  byggnadsarbetena,  där 
både  uppgiftens  art  och  den  rikligare  tillgången  på  byggnads- 
medel  tillåtit  en  dyrbarare  fasadbehaudling.  De  prof,  arkitek¬ 
terna  varit  i  tillfälle  att  gifva,  på  god,  enkel  och  billig  hyres¬ 
husarkitektur  äro  så  få,  att  man  i  stort  sedt  kan  säga,  Göteborg 
alldeles  saknar  sådan. 

En  mycket  bidragande  orsak  till  arkitekternas  likgiltighet 
för  hyreshusbyggandet  har  äfven  varit  svårigheten  för  arkitek¬ 
ten  att  få  tillräckligt  betalt  för  sitt  arbete.  Då  byggherren  hellre 
använder  nuvarande  eller  f.  d.  egna  ritare,  hvilka  naturligtvis 
kunna,  då  det  för  dem  endast  gäller  att  å  kortaste  tid  utföra 
en  i  byggnadsnämnden  godkäunbar  husritning,  utföra  sitt  rent 
mekaniska  arbete  betydligt  billigare  än  en  arkitekt,  som  efter 
en  5  å  7-årig  fackutbildning  går  till  sitt  arbete  med  känsla  af 
ansvar  för  uppgiftens  lösning.  Och  då  i  flertalet  fall  byggherren 
ej  äger  förmåga  att  skilja  mellan  ett  godt  arbete  och  det  under- 
i  haltiga,  har  förhållandet  blifvit,  att  det  senare  genom  sin  pris¬ 
billighet  blifvit  så  godt  som  allenahärskande. 

Att  en  åtgärd  som  den  föreslagna  prisbelöniugen  af  goda 
nybyggnader  skulle  i  många  hänseenden  medföra  goda  verk¬ 
ningar  torde  vara  otvifvelaktigt.  Måhända  skulle  det  direkt 
J  synliga  resultatet  ej  blifva  genast  så  stort  som  önskligt  vore, 
men  genom  indirekta  följder  skulle  säkerligen  en  dylik  hvarje 


år  återkommande  belöning  af  goda  nybyggnader  få  ett  välgö¬ 
rande  inflytande.  Dels  skulle  pressens  och  genom  den  allmän¬ 
hetens  intresse  väckas  för  byggnadsverksamheten.  De  prisbe¬ 
lönade  byggnaderna  jämte  prisnämndens  motiverade  utslag 
skulle  förmodligen  reproduceras,  och  då  man  i  många  fall  måste 
förutse  såväl  missnöje  som  belåtenhet  med  prisnämndens  utlå¬ 
tande,  skulle  en  intresseväckande  diskussion  om  hithörande  frå¬ 
gor  uppkomma.  Blefve  dessutom  de  belönade  byggnaderna  för¬ 
sedda  med  en  konstnärlig  prisplåt,  så  skulle  dels  allmänheten 
få  anledning  att  observera  och  intressera  sig  för  byggnaden 
och  därigenom  en  viss  ledning  vid  utbildandet  af  sin  smak. 
Dels  skulle  byggherren  å  sin  sida  vid  planerandet  af  en  bygg¬ 
nad  såväl  af  sträfvan  efter  äran  i  utmärkelsen  som  efter  den 
ekonomiska  fördelen  söka  skaffa  sig  bästa  möjliga,  konstnär¬ 
ligt  och  praktiskt  utbildade  hjälpare.  Arkitekterna  återigen 
skulle  genom  möjligheten  att  på  detta  område  vinna  utmärkelse 
söka  mera  än  hittills  skaffa  sig  uppdrag  af  denna  art. 

De  byggnader,  som  borde  falla  inom  en  sådan  prisbe¬ 
dömning,  skulle  hufvudsakligeu  vara  hyreshus  äfvensom  affärs¬ 
hus.  Uteslutna  skulle  gifvetvis  vara  alla  byggnader  af  mera 
offentlig  art,  äfvensom  större  föreningsbyggnader  etc.,  dels  eme¬ 
dan  resurserna  där  i  allmänhet  äro  större,  dels  ock  emedan  de 
redan  nu  i  regel  projekteras  af  kompetenta  personer.  Hvarje 
år  böra  tveune  pris  utdelas  —  ett  för  större  och  ett  för  mindre 
uppgifter,  såsom  landshöfdingehus  etc. 

Prisen  böra  för  att  tillräckligt  uppmärksammas  ej  under¬ 
stiga  1,000  kr.  hvardera. 

Intresset  för  en  konstnärlig  lösning  af  de  smärre  upp¬ 
gifterna  bör  lika  mycket  uppmuntras  som  lösningen  af  de 
större,  och  böra  därför  prisen  vara  lika  stora.  Priset  bör  ode- 
ladt  tillfalla  byggherren,  då  arkitekten  säkerligen  skall  draga 
indirekt  ekonomisk  fördel  genom  den  uppmärksamhet  och  den 
rekommendation,  en  prisbelöning  af  hans  verk  medför. 

I  hvad  mån  hänsyn  skulle  tagas  till  endast  god  fasad- 
lösning  eller  en  god  lösning  af  uppgiften  äfven  i  planhänse¬ 
ende  bör  öfverlämnas  åt  prisnämndens  bestämmande.  Men  då 
många  svårt  kontrollbara  och  ej  lätt  bestämbara  omständig¬ 
heter  spela  in  vid  en  byggnads  planläggning,  måste  nog  huf- 
vudvikteu  läggas  vid  sakens  estetiska  sida,  om  äfven  goda 
planlösningar  förtjäna  all  uppmuntran.  Då  det  emellertid  är 
mera  troligt,  att  vid  byggnader  af  denna  art,  med  liufvudsak- 
ligen  ytarkitektur,  goda  planer  komma  att  följa  med  goda 
fasader  än  tvärt  om,  torde  som  sagt  de  estetiska  krafven  fa 
spela  liufvudrollen. 

För  att  få  så  många  goda  byggnader  som  möjligt  in¬ 
dragna  under  bedömningen  och  möjliggöra,  att  en  god  bygg¬ 
nad,  som  det  ena  åiet  förbigicks,  då  svårare  medtäflare  fanns, 
ej  nästa  år  skulle  åsidosättas,  trots  kanske  då  uppförda  hus 
äro  sämre  än  denna,  borde  bedömningen  omfatta  alla  under 
de  senaste  fem  åren  i  bruk  tagna  byggnader.  Deltagandet 
bör  ej  bero  på  särskild  anmälan,  då  sådan  i  många  fall  af 
olika  skäl  kan  uteblifva,  utan  kan  genom  stadsarkitekten,  som 
borde  vara  själfskrifveu  i  prisnämden,  den  samma  erhålla  kän¬ 
nedom  om  de  byggnader  som  kunna  ifrågakonuna. 

Prisnämnden,  bör  utom  stadsarkitekten  bestå  af  tre  leda¬ 
möter,  hvilka  inom  sig  utse  ordförande,  som  äger  utslagsröst. 
Af  dessa  tre  böra  minst  två  vara  arkitekter,  exempelvis  valda 
så,  att  stadsfullmäktige  utse  en,  Göteborgs  arkitektföreniug  en 
och  den  påtänkta  föreningen  för  stadens  förskönande  eller 
eventuellt  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Hus- 
byggnadskoust  den  tredje. 

Medlen  till  prisbelöningen,  som  med  pris  och  omkostna- 
nader  hvarje  år  torde  uppgå  till  cirka  kr.  2,500,  böra  i  en 
fråga  af  så  vitalt  intresse  för  Göteborgs  stad  som  denna  be¬ 
viljas  af  stadsfullmäktige  —  möjligen  kunde  en  del  medel  an¬ 
skaffas  genom  den  ofvannämnda  föreningen  för  stadens  för¬ 
skönande. 

Af  inhämtade  meddelanden  från  Köpenhamn,  där  en 
dylik  prisbedömning  redan  existerar,  har  erhållits  en  del  er- 
farenhetsrön,  som  kunna  vinna  tillämpning,  äfven  om  förhål¬ 
landena  här  äro  något  olika.  Så  skrifver  arkitekten  Axel 
Berg,  som  varit  medlem  af  prisnämnden  i  Fredriksbergs  kom¬ 
mun,  om  Köpenhamnssystemet  bland  annat:  »att  om  också 
det  är  arkitekten,  som  får  belöningen,  tror  jag,  att  det  för  de 
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byggmästare,  som  anse  sig  hafva  anlitat  en  duktig  arkitekt, 
ligger  stor  vikt  uppå,  att  få  huset  prisbelönt  af  hänsyn  till 
reklamen»,  och  att  »det  största  felet,  som  vidlåder  Köpenhamns 
system,  är  efter  min  mening  fordran  om  insändande  af  rit¬ 
ningar  och  anmälan  om  deltagande  i  pristäflau.  I  detta  hän¬ 
seende  är  det  Fredriksbergska  systemet  mycket  att  föredraga, 
och  det  torde  vara  frågan,  om  det  icke  på  det  hela  taget  bör 
vinna  företräde,  då  det  lägger  an  på  att  belöna  byggherren.» 

I  Fredriksberg  får  prisnämnden  genom  byggnadsnämn¬ 
den  underrättelse  om  ifrågakommande  byggnader  och  tillgång 
till  dess  arkiv  för  att  genomse  ritningarne. 

Arkitekten  Mörk  Hansen,  medlem  af  nämnden  i  Köpen¬ 
hamn  yttrar  bland  annat:  »i  allmänhet  torde  verkningarne  be¬ 
traktas  som  goda.  Premieringen  följes  af  allmänheten  med 
intresse  och  befrämjar  därför  känslan  och  förståelsen  för  arki¬ 
tektur. 

Den  förmår  nog  också  byggherrarne  att  välja  verkliga 
arkitekter  och  är  således  ett  medel  att  bekämpa  de  quasi- 
arkitekter,  vi  kalla  »Byggerövere». 

Da  Köpenhamns  magistrat  införde  prisbedömning  skedde 
detta  icke  på  föranstaltande  af  arkitekter ,  och  meningen  var  nog 
närmast  dels  att  inverka  på  stadens  utseende  —  få  vackra 
fasader  —  dels  ock  att  anskaffa  bättre  bostäder  åt  de  små  i 
samhället  (arbetarebostäder  och  våningar  om  högst  tre  rum). 

Bedömningen  har  emellertid  verkat  efter  något  strängare 
grundsatser,  och  man-  har  absolut  icke  velat  prisbelöna  en 
byggnad,  hvars  fasad  var  vacker,  men  hvars  plan  och  kon¬ 
struktion  dålig,  alltså  en  byggnad,  som  icke  kan  kallas  god 
arkitektur,  äfven  om  allmänheten  tyckte  den  såg  bra  ut.  Må¬ 
hända  ha  vi  i  detta  hänseende  varit  väl  stränga.  Vi  ha  heller 
aldrig  belönat  ett  hus,  där  endast  fasaden  härrörde  från  en 
duktig  arkitekt  och  planen  var  gjord  af  en  annan.  Stundom 


har  naturligtvis  bedömningen  starkt  kritiserats  såväl  af  arki¬ 
tekter  som  lekmän.  Men  detta  är  ju  själfklart  och  skadar  icke.» 

* 

På  grund  af  ofvanstående  vilja  kommittérade  föreslå,  att 
en  dylik  prisbedömning  snarast  möjligt  måtte  komma  till 
stånd  i  Göteborg,  och  bör  densamma  så  anordnas: 
att  tvänne  pris  å  hvardera  kr.  1,000: —  utdelas,  ett  för  större 
och  ett  för  mindre  byggnader; 
att  prisen  odelade  tillfalla  byggherren; 

att  åt  prisnämnden  lämnas  afgöra,  i  hvad  mån  hänsyn  till 
planens  beskaffenhet  bör  spela  in  vid  bedömningen,  som 
liufvudsakligen  bör  ske  på  estetiska  grunder; 
att  inom  ramen  för  prisbedömningen  skola  falla  byggnader, 
som  tagits  i  bruk  under  de  sista  fem  åren  och  äro  afsedda 
för  uthyrning  men  ej  för  offentliga  eller  större  förenings- 
än  damål; 

att  någon  anmälning  till  täflan  ej  behöfver  ske,  utan  pris¬ 
nämnden  genom  byggnadsnämndens  eller  stadsarkitektens 
försorg  underrättas  om  de  byggnader,  som  kunna  ifråga- 
koinma,  med  rätt  för  hvaije  samhällsmedlem  och  förening 
att  skriftligen  för  prisnämnden  föreslå  byggnad  till  pris¬ 
belöning; 

att  prisnämnden  skall  utom  stadsarkitekten  bestå  af  tre  leda¬ 
möter,  af  hvilka  senare  minst  2  äro  arkitekter,  och  af 
hvilka  stadsfullmäktige  utser  en,  Göteborgs  arkitektförening 
en  och  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Hus- 
bygguadskonst  eller  event.  den  föreslagna  föreningen  för 
stadens  förskönande  en; 

att  prisnämnden  skall  afgifva  motiveradt  utslag,  med  otn- 
nämnade  af  de  byggnader,  mellan  hvilka  sista  urvalet  vid 
bedömningen  skett,  och 

att  de  för  företagets  realiserande  nödiga  medlen  söka  erhållas 
af  stadsfullmäktige. 


MARKLIGA  RESULTAT  VID  PROFNINGAR  AF 
MURADE  TEGELPELARE. 


SI  OCKHOLMS  Bå  GGNADSFÖRENING,  som  vid  flera 
tillfällen  låtit  profva  och  undersöka  olika  byggnads¬ 
materialers  hållfasthet  m.  m  ,  beslöt  år  1904  att,  med  an¬ 
ledning  af  inom  densamma  hållna  diskussioner  om  lämp¬ 
ligheten  af  att  i  hela  vårt  land  införa  smått  tegel,  s.  k. 
normaltegel  (250x125x65  mm.),  verkställa  tryckprof  å 
i  kalkbruk  murade  pelare  at  såväl  stort  som  smått  tegel. 
Dessa  prof  utfördes  under  vintern  1905  vid  K.  Tekn. 
Högskolans  Materialprofningsanstalt  och  med  anledning  af 
de  därvid  uppnådda  resultaten,  hvilka  ej  utföllo  till  det 
hållfastare  teglets  fördel,  beslöt  föreningen  att  vidare  fort¬ 
sätta  dessa  prof,  då  med  pelarna  murade  i  bastardbruk 
(cementblandadt  kalkbruk)  och  utfördes  dessa  senare  prof 
våren  1907.  Resultaten  af  dessa  båda  profningar  fram¬ 
läggas  härmed  i  oafkortad  form,  sådana  de  framgå  af 
handlingarna.  C.  S. 

Till  Styrelsen  för  Stockholms  Ty ggnadsfö rening. 

Undertecknade,  utsedda  att  å  Stockholms  Byggnadsför- 
enings  vägnar  anordna  hållfasthetsprof  å  såväl  stort  som  smått 
tegel  muradt  i  pelare,  bedja  härmed  få  öfverlämna  resultatet 
af  profven,  hvilka  utförts  å  Kungl.  Tekn.  Högskolans  Materi¬ 
alprofningsanstalt. 

Såsom  synes  af  vidfogade  protokoll  öfver  profningen,  vi¬ 
sade  det  sig,  att,  ehuru  de  mindre  teglen  voro  afsevärdt  star¬ 
kare  än  de  större,  då  de  profvades  enligt  normalbestämmel¬ 
serna,  de  pelare,  som  murats  af  dem  ägde  helt  obetydligt  mera 
motståndskraft  än  pelarna  med  det  större  tegelformatet. 

Man  måste  sålunda  förutsätta,  att  murens  ringa  hållfast¬ 
het,  jämförd  med  det  därtill  använda  teglets,  beror  på  helt 
andra  förhållanden  än  teglets  styrka,  exempelvis  murbrukets 
beskaffenhet. 

Stockholm  den  2  Mars  1905. 

Sigge  Cronstedt.  A.  E.  Magnusson. 


KONGE.  TEKNISKA  HÖGSKOLANS  MATERIALPROF¬ 
NINGSANSTALT. 

Intyg  N:o  7398.  Prof  A T:o  32102 — 54, 

Undersökning  å  tryckhållfasthet. 

Töremål:  30  st.  murtegel  (30  x  14.5  x  7.5  cm)  enl.  uppg.  från  Haga 

tegelbruk 

3°  »  »  (25x12  x  6.5  cm)  d:o  d:o 

3°  »  »  (30  x  14.5  x  7.5  cm)  enl.  uppg.  från  Kalk¬ 

uddens  tegelbruk 

3°  »  »  (25x12  x  6.5  cm)  d:o  d:o 

1  prof  å  murbruk. 

Insändare:  Byggnadsföreningen,  Stockholm. 

Profven  inkommo  den  5  December  1904. 

Plan  för  undersökningen. 

Enligt  insändarens  önskan  skulle  hvardera  tegelslagets 
tryckhållfasthet  undersökas  enligt  normalbestämmelserna;  här¬ 
vid  beredes  tryckprofstyckena  på  så  sätt,  att  hvaije  tegel  af- 
sagas  pa  midten  och  halfvorna  läggas  på  hvarandra  samt  ce¬ 
menteras  ihop,  hvarjämte  tryckytorna  afplanas  genom  stål- 
slipuing  med  ren  cement.  Därefter  lämnas  cementet  att  hårdna 
under  7  dygn,  fnnan  tryckprofven  utföras. 

Af  hvarje  tegelslag  uppmurades  på  insändarens  begäran 
en  murpelare  med  användande  af  det  insända  murbruket. 
Hvarje  murpelare  hade  helstens  bredd  och  1 '/2  stens  längd; 
höjden  var  för  de  af  stortegel  murade  pelarna  sex  skift  och 
för  de  af  småtegel  murade  pelarna  sju  skift.  De  murade  pe¬ 
larna  lämnades  att  hårdna  under  71  dygn,  livarefter  tryckprof 
å  hela  pelaren  utfördes.  Murpelarnas  undre  sida  hvilade  mot 
lifvet  på  en  38  cms  I-balk  och  deras  öfveryta  var  vid  försöket 
afplanad  medelst  ett  pålägg  af  ren  cement. 
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profntngsresultat. 


I.  Tryckprof  å  normalprofstycken  af  de  insända 

teglen. 


Haga 

stortegel 

1 

Haga 

småtegel 

Kalkuddens 

stortegel 

Kalkuddens 

småtegel 

Tryckhållfasthet  i  kg/cm2 

254  ° 

260.8 

216.1 

382.6 

265.6 

269.0 

181.3 

397-2 

185.9 

257-3 

199-4 

384.0 

268.5 

293.0 

150.3 

380.4 

253  » 

266.9 

i79-i 

328.8 

206.0 

299.5 

152.2 

386.6 

215-3 

294.4 

165.2 

303-8 

288.9 

326.5 

172.8 

379-1 

217.0 

298.7 

203.6 

368.1 

236.0 

3X7-8 

ro 

vr> 

CO 

355-i 

239  ° 

288.4 

180.5 

366.6 

II.  Tryckprof  å  murade  tegelpelare. 


Bestämningar 

Pelare  af 
Haga  stor¬ 
tegel 

Pelare  af 
Haga  små¬ 
tegel 

Pelare  af 
Kalk¬ 
uddens 
stortegel 

Pelare  af 
Kalk¬ 
uddens 
småtegel 

Pelarens  tvärdi¬ 
mensioner  cm 

46.4  x  30. 0 

38-5  =<  25.5 

46.0  x  30.5 

48.0  x  25.0 

Pelarens  höjd... 

52.0 

53-° 

53-° 

53° 

Tryckhållfasthet 
i  tons . 

106. 1 

76.6 

96.0 

75-° 

Tryckhållfasthet 
kg  pr  cm2 . 

76.2 

CO 

b 

68.4 

78.9 

Vid  kemisk  analys  af  det  vid  murningen  använda  bruket 
har  erhållits: 

Kalk  =  6.63  % 

Vatten  =  20.0"%. 

Stockholm  den  27  Februari  1905. 

K.  TEKN.  HÖGSKOLANS  MATERIALPROFNINGS- 

ANSTALT 

Laboratoriet  för  Byggnadsmaterialier, 

Gunnar  Dili.ner, 

Profningsanstaltens  föreståndare. 

— 

Till  Stockholms  Byggnadsförening. 


Sedan  undertecknade  utfört  det  af  Stockholms  Byggnads¬ 
förening  lämnade  uppdraget  att  vid  Kungl.  Tekniska  Högsko¬ 
lans  materialprofningsanstalt  ytterligare,  utöfver  de  redan  förut 
t  gjorda  profven,  låta  verkställa  tryckprof  af  i  olika  sorters  bastard¬ 
bruk  (med  cement  blandadt  kalkbruk)  uppmurade  tegelpelare 
af  såväl  stort  som  smått  tegel  för  utrönande  af  sådan  murpe¬ 
lares  hållfasthet,  få  undertecknade  härmed  aflämna  det  vid 
profningen  hållna  protokollet  öfver  resultaten. 

Stockholm  den  9  nov.  1907. 

A.  E.  Magnusson.  Sigge  Cronstedt. 

K.  TEKN.  HÖGSKOLANS  MATERIALPROFNINGSANSTALT. 
Intyg  N;o  10268.  Prof  N:o  43119—50. 

Undersökning  enligt  omståeude  specifikation: 

Föremal:  N:o  43 1 19  —  28  o.  43809  —  1 5,  prof  å  murtegel,  märkta: 

»Stora  tegel,  Kalkudden». 
N:o  43129—38  o.  43S16— 22,  prof  å  murtegel,  märkta: 

:  »Små  tegel,  Kalkudden». 
N:o  43139,  1  prof  å  kalkmurbruk,  märkt:  »Groft» 
N:o  43140,  1  »  »  »  »  :  »Fint». 

N:o  43141,  1  »  »  sand  »  :  »Grof». 

N:o  43142,  1  »  »  »  »  :  »Fin». 

N:o  43143 — 50,  8  st.  murade  tegelpelare,  märkta  resp. 
A  I,  A  2,  A  3,  A  4,  B  1,  B  2,  B  3,  och  B  4. 

U 


Insändare:  Stockholms  Byggnadsförening,  Stockholm. 

Profven  inkommo  den  18  mars  1907. 

Den  utförda  undersökningen  omfattar:  Hållfasthetsprof 
å  murteglen;  bestämning  af  sammansättning  och  kornstorlek 
å  profver  af  kalkbruk  och  sand  samt  bestämning  af  tryckhåll 
fastheter  å  de  murade  tryckpelarna. 

A.  hållfastprof  å  murteglen. 

Tryckhållfasthet. 

Enligt  gällande  normalbestämmelser  afsågades  teglen  på 
midten,  hvarefter  halfvorna  ltdes  på  h  varan  dra  och  cementera¬ 
des  ihop.  Sedan  cementet  under  7  dygn  lämnats  att  hårdna 
i  fuktskåp,  belastades  de  så  beredda  profstyckena  tills  brott 
inträdde.  Följande  resultat  erhöllos: 


N:o  43119 — 28,  märkt  »Stora  tegel». 

N:o  43129-38,  märkt:  »Små  tegel». 

Dimensioner. 

Tryckhäll- 

fasthet 

Dimensioner 

Tryckhåll- 

fastliet 

Längd 

cm. 

Bredd 

cm. 

Höjd 

cm. 

kg./  cm.2 

Längd 

cm. 

Bredd 

cm. 

Höjd 

cm. 

kg./  cm.2  j 

30.1 

.4,3 

7-5 

I98-5 

24.7 

11. 7 

6.2 

373-’ 

29.8 

14.1 

7-5 

2  10.3 

24.9 

11.9 

6.3 

342.4 

29.8 

14.1 

7-x 

257.9 

23.8 

1 1-4 

6.0 

454-3 

29.6 

13-9 

7.6 

256.9 

25.0 

I  1.8 

6.4 

3 1  I*s 

29.7 

14.3 

7.0 

2  1  8.8 

24.9 

I  2.0 

6.2 

301.9 

30-! 

I  4.2 

7-4 

200.3 

24.7 

I  I  "4 

6.4 

0-) 

00 

p\ 

0 

30.1 

14.4 

7-s 

293.8 

24.6 

I  1.8 

6.6 

305.8 

29.3 

13-7 

7-2 

265.3 

24.8 

1 1.6 

6.4 

425-4 

29.9 

14.2 

7-3 

245-8 

24.6 

I2.o 

6.5 

334-7 

29-7 

14. X 

7-5 

279-7 

24.6 

H.7 

6., 

393-2 

Medelvärde 

242.7 

Medelvärde 

362.8 

Böjningshållfasthel. 

Enär  vid  tryckningen  af  tegelpelarna  observerades,  att  de 
första  bristningarna  väsentligen  härrörde  från  att  ett  eller  flera 
af  teglen  afbrötos,  i  allmänhet  på  midten  af  teglet,  utfördes 
böjningsprof  å  7  st.  tegel  af  hvardera  slaget.  Teglet  upplades 
därvid  på  flatsidan  på  tvenne  stöd,  ett  vid  hvardera  äudan  af 
teglet,  och  belastades  på  midten  tills  brott  inträdde. 

De  erhållna  brottbelastningarna  äro  sammanförda  i  nedan¬ 
stående  tabell. 


N:o  43809—15 

Märkta:  »Stora  tegel». 

N:o  43816 — 22. 

Märkta:  »Små  tegel». 

Dimensioner 

(Medeltal). 

Stöd- 

afstånd 

mm. 

Brottbe- 

lastning 

Dimensioner 

(Medeltal). 

Stöd- 

afstånd 

mm. 

Brottbe¬ 

lastning 

kg- 

29.5x14.1x7.3 

270 

1020 

24. 7X  I  1-7x6. 3 

240 

880 

I 

* 

» 

93° 

» 

» 

490 

» 

» 

32° 

710 

» 

1 190 

» 

O 

00 

> 

» 

950 

910 

> 

» 

1320 

» 

Ti 

540 

» 

» 

IOIO 

» 

760 

Medelvärde 

963 

Medelvärde 

730 

B.  MURBRUKBITS  OCH  SANDENS  BESKAFFENHET. 

Murbruket  undersöktes  med  afseeude  på  blandningsför- 
hållandet  af  kalk,  sand  och  vatten. 

Å  såväl  sanden  i  murbruket  som  å  de  båda  sandprofven 
utfördes  siktprof  genom  sikter  med  resp.  60  och  144  maskor 
pr  cm.2 

Följande  resultat  erhöllos: 


Kalkbrukets  sammansättning. 


Prof 

Märke. 

Vikts  %. 

Volymdelar 

(ungefär). 

N:o. 

Kalk.  Sand. 

Vatten. 

Kalk.  Sand.  Vatten. 

43x39- 

»Groft»  kalkbruk. 

5-6  76.6 

00 

I  9  3 

40. 

»Fint»  kalkbruk. 

5-5  70f 

23-7 

I  9  4 

I 

I 
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Sandens  kornstorlek. 


Vikts  %. 

N:o  43I39. 
Sanden  i 
»groft» 
kalkbruk. 

N:o  43140. 
Sanden  i 
»fint» 
kalkbruk. 

N  o  43141. 
'Grof» 
sand. 

N.o  43142. 
»Fin» 
sand. 

Borttvättadt  slam. 

— 

— 

3-x  % 

32-0  % 

Sand  som  stannat  på  60 
maskors  sikt  . 

34-0  % 

I2.o  % 

s? 

q 

VC 

I3.o  % 

Sand  som  passerat  60 
maskors  sikt,  menstan- 
natpå  i44maskorssikt. 

23-°  » 

1 5.o  » 

22.0  » 

150  » 

Sand  som  passerat  144 
niaskors  sikt . 

43.0  » 

73-o  » 

14°  » 

72.0  » 

C.  MURPELARNAS  BESKAFFENHET  OCH  TRYCKHÅLL- 

FASTHET. 

Af  de  insända  teglen  uppbyggdes  af  vana  murare  S  st. 
murpelare,  4  st.  af  hvardera  tegelslaget.  Pelarnas  dimensio¬ 
ner  voro:  1  sten  x  1  '/2  sten  x  10  skift.  Brukfogens  tjocklek 
gjordes  normal  och  var  i  medeltal  c:a  13  mm. 

Hvarje  pelare  hvilade  på  det  horisontellt  liggande  lifvet 
af  ett  stycke  I-balk  af  tillräckliga  dimensioner  och  afslutades 
på  toppen  med  ett  planslipadt  cementskikt. 

Som  murbruk  användes  olika  blandningar  bastardbruk, 
vid  hvilkas  beredning  kom  till  användning: 

Cement, 

>Grof  sand»  och  »Fin  sand»  samt 

»Groft  kalkbruk»  och  »Fint  kalkbruk. 

Af  cementet  och  hvardera  sandslaget  bereddes  ett  »cement¬ 
bruk»  i  blandningsförhållandet  1:3. 

Af  detta  cementbruk  och  de  olika  slagen  kalkbruk  be¬ 
reddes  i  tvenne  olika  blandningsförhållanden  de  slutligen  an¬ 
vända  murbruken. 

Murbrukets  sammansättning  i  de  olika  pelarna  framgår 
af  nedanstående  schema: 


Pelarnas 

ning 

Stora 

tegel. 

beteck- 

vid 

Små 

tegel. 

Pelar¬ 

nas 

N:o. 

Blandnings- 

förhållande, 

cementbruk 

kalkbruk. 

Använd  sandsort  och 
kalkbrukssort. 

A. 

B. 

1 . 

i:5 

Grof  sand  groft  kalkbruk. 

A. 

B. 

2. 

1:2 

»  »  »  > 

A. 

B. 

3* 

i:5 

Fin  sand,  fint  kalkbruk. 

A. 

B. 

4- 

1:2 

»  »  *  » 

Efter  murningen  fick  pelarna  stå  inomhus  under  44  dygn 
och  iakttogs  därvid,  att  de  under  de  första  14  dygnen  en  gång 
om  dygnet  fuktades  med  vatten. 

Efter  denna  tid  verkställdes  trvckprof  i  pelarnas  längd¬ 
riktning  och  de  därvid  erhållna  brottbelastningarna  äro  sam. 
manförda  i  nedanstående  tabell. 


Pelarens 

Dimensioner 

Brottbelastning 

N:o. 

Märke. 

H  öjd 
cm. 

Bredd 

cm. 

Tjocklek 

cm. 

Total 

ton. 

kg./cm.s 

43M3- 

A  1. 

89.0 

45  0 

30.0 

79.6 

59° 

44- 

A  2. 

89.O 

45-° 

30.0 

74-3 

55° 

45- 

A  3- 

88.0 

4  5-° 

30.0 

76.i 

56.4 

46. 

A  4. 

S7.0 

45.0 

30.0 

82.3 

61. 1 

47- 

B  1. 

77-5 

38.0 

25. Q 

57-2 

60. 2 

48. 

B  2. 

77-5 

38.0 

25.0 

52.5 

55  3 

49- 

B  3. 

77-° 

38.0 

25.0 

53-4 

56.2 

50. 

B  4. 

77.0 

38.0 

25.0 

52.5 

55-3 

»Stockholm  den  8  Maj  1907. 

K.  TEKN.  HÖGSKOLANS  MATERIALPROFNING3ANSTALT 
Laboratoriet  för  Byggnadsmaterialer. 

J.  O.  Roos  AF  Hjelms  ÄTER. 
Profningsanstaltens  Föreståndare  t.  f. 


Det  är  ju  helt  öfverraskande  resultat,  som  härmed 
framläggas,  och  skola  de  helt  säkert  ej  undgå  att  väcka 
uppseende  i  olika  kretsar  af  byggnadsintresserade.  De 
synas  gifva  vid  handen,  att  den  gängse  uppfattningen  om 
cements  betydelse  vid  inblandning  i  vanligt  murbruk,  så¬ 
som  det  i  allmänhet  användes  vid  husbyggnader,  ej  vore 
så  strängt  riktig,  liksom  att  tegel  af  lilla  formatet,  s.  k. 
normaltegel,  äfven  om  det  visar  sig  äga  bättre  egenska¬ 
per  i  hållfasthetsafseende  vid  vanliga  tryckprof  än  det 
stora  teglet,  dessa  egenskaper  icke  göra  sig  i  samma  pro¬ 
portion  gällande  i  färdiga  tegelmurar. 

Det  är  ju  klart,  att  detta  betydelsefulla  spörsmål  här¬ 
med  ej  är  slutbehandladt,  utan  kommer  det  helt  säkert  att 
bli  föremål  för  diskussion  och  ompröfning  inom  fackkret¬ 
sar.  Då  från  intresseradt  håll  utlofvats  inlägg  i  frågan, 
få  vi  anledning  att  i  ett  kommande  nummer  återkomma 
till  densamma. 


STRODDA  MEDDELANDEN. 


EN  MOTION  AF  STORT  INTRESSE  för  alla,  som  ömma 
om  Stockholms  framtida  utseende,  har  i  Stockholms  stadsfull¬ 
mäktige  väckts  af  Rektor  Hallström  (Motion  N:o  2  för  1908). 
I  en  artikel  i  förra  numret  af  denna  tidskrift  påpekades  den  allt¬ 
jämt  pågående  farliga  förvandlingen,  som  Söders  karakteristiska 
höjder  undergår  och  nödvändigheten  af  ett  snart  ingripande 
för  att  ordna  dessa  förhållanden.  Hr  Hallströms  motion,  för 
hvilken  man  får  hoppas  på  en  snabb  och  välvillig  behandling 
af  myndigheterna  är,  med  uteslutande  af  motiveringen,  af  föl¬ 
jande  lydelse: 

»På  grund  af  det  anförda  hemställer  jag  härmed  vördsamt 
att  hrr  stadsfullmäktige  måtte  besluta, 

att  uppdraga  åt  Drätselnämndens  första  afdelniug  att  an¬ 
ordna  en  allmän  pristäflan  för  upprättande  af  förslag  till  full¬ 
ständigt  ordnande  af  trafiken  norr  och  öster  om  Katarina  kyrka 
från  och  med  kvarteret  »Stammen»  vid  Fjällgatan  samt  Stig 
berget  i  öster  och  i  väster  intill  Fiskargatan  (Stora  Fiskargrän¬ 
den)  och  Mosebacke  torg,  men  med  bibehållande  såväl  till  bredd 
som  profil  af  den  fastställda  Katarinavägen  och  med  iakttagande 
däraf,  att  hinder  icke  lägges  för  eventuellt  förslag  till  förbindelse 
mellan  Slussen  och  östra  Södermalm;  samt 


att  till  pris  för  en  sådan  täflan  anslå  ett  belopp  af  högst 
15  000  kronor.» 

Beträffande  motionens  bestämmelse  om  att  icke  Kata¬ 
rinavägen  skulle  få  beröras,  må  det  ifrågasättas,  om  ett  sådant 
kategoriskt  fastslående  på  förhand  är  lämpligt.  Man  kan  tänka 
sig,  att  smärre  detaljändringar  å  denna  gata  skulle  bli  nödvän¬ 
diga  för  en  god  lösning,  och  behöfde  dylika  ingalunda  hafva 
någon  väsentligt  störande  inverkan  på  arbetet  med  gatans  full¬ 
följande. 

ARKITEKTUNDERVISNINGEN.  Med  anledning  af  Af- 
delningens  för  Husbyggnadskonst  skrifvelse  i  nov.  nästlidue  år 
till  Konungen  i  frågan  om  arkitektutbildningen,  har  regeringen 
bemyndigat  chefen  för  ecklesiastikdepartementet  att  inkalla  tre 
sakkunniga  för  att  inom  departementet  biträda  vid  utredning 
af  frågan  beträffande  arkitektundervisuingen  vid  det  under  aka¬ 
demiens  för  de  fria  konsterna  ställda  läroverket.  Till  sådana 
sakkunniga  hafva  blifvit  utsedda  förste  Intendenten  I.  G.  Clason 
samt  Professorerna  C.  A.  A.  Grundström  och  E.  J.  Lallerstedt. 

TÄFLINGEN  OM  NYTT  LANDT-DAGSHUS  FÖR  FIN¬ 
LAND.  Till  denna  täfling  för  finska  arkitekter  inkom  d.  io:de 


lästlidne  februari  19  särskilda  projekt  förutom  åtskilliga  af  fdr- 
attarua  uppgjorda  alternativ.  Bedömningi  11,  som  förelåg  far¬ 
lig  den  i6:de  i  samma  månad  utföll  sålunda,  att  i:sta  priset 
'.illdelades  Eliel  Saarinen,  2:dra  priset  Armas  Lindgren  och  Ge/.e- 
ius,  3:dje  priset  Valter  Jung  och  Emil  Pabricius,  4-(^e  priset 
»:_ars  Souck  och  Frölander.  Dessutom  inköptes  två  projekt,  det 
i!»na  af  Verner  v.  Essen  och  K.  S.  Kallio,  det  andra  af  Jarl 
^Eklund. 

Som  prisdomare  funktionerade:  landt-dagsmännen  Emil 
l  Schybergsson  och  Vfiinö  Vuolijoki,  arkitekterna  Onni  laijanne, 
Knut  Wasastjerna  och  Rich.  Björnberg  samt  H.  Billing,  karls- 
.  '-uhe  och  R.  Östberg,  Stockholm. 

Då  från  Helsingfors  väntade  afbildningar  ännu  ej  anländt, 

1  nödgas  vi  till  följande  nummer  uppskjuta  ett  närmare  omnäm¬ 
nande  af  den  intressanta  täflingen. 

VID  ARKITEKTURUTSTÄLLNINGEN  i  samband  med 
kongressen  i  Wien  hafva  de  danska  arkitekterna  beslutat  att 
icke  gemensamt  deltaga.  Detta  på  den  grund,  att  man  icke 
kunnat  erhålla  statsunderstöd  för  utställningens  administrering 
m.  m.  Likaså  har  regeringen  afslagit  en  anhållan  0111  anslag 
1  till  att  sända  en  officiell  representant  till  kongressen. 

STADSPLANETÄFLINGEN  I  TROLLHÄTTAN.  Pris- 
dom  mar  nes  utlåtande  rörande  täflingsförslagen  till  denna  lan- 
dets  tredje  stadsplanetäfling  föreligger  nu. 

Prisfördelningen  har  blifvit: 

i:sta  pris,  Kr.  5000,  märket  »Kraftstaden»;  författare:  Pör 
»stadsplanen  och  spårvägssystemet  Kommunaltekniska  Byrån, 
t  civilingeniörerna  Nils  Gellerstedt  och  Erik  Hube  samt  för  järn- 
;  vägarna  och  hamnen  Ingeniörsfirman  Unander  &  Jonson  (Löjt- 
[nant  Nils  Victorin  och  Civilingeniör  V.  Nettelbladt)  samtliga  i 
MStockholm. 

2:dra  pris,  Kr.  3000,  märket  »Vattenregale  och  Storindu- 
istri»,  Ingeniör  E.  L.  Albert,  Löjnant  G.  Malm  och  Civilingeniör 
A.  Pikvall  samtliga  i  Trollhättan. 

3:dje  pris,  Kr.  1000,  märket  »Välgörenhetsmärke»,  i;ste 
jjStadsin  geniören  A.  Lilienberg,  Göteborg,  och  Civilingeniör  I. 

I  Wendt,  Malmö. 

4:de  pris.  Kr.  1000,  märket  »Efter  terrängen»,  Civilingen- 
'  jören  A.  E.  Påhlman,  Stockholm. 

Prisnämnden  bestod  af  Herrar  bandirektören  kapten  H. 
Bernhardt,  Göteborg,  förste  intendenten  professor  I.  G.  Clason, 
!. Stockholm,  arkitekten  Per  Hallman,  Stockholm,  verkställande 
|  direktören  major  F.  V.  Plansen,  Trollhättan,  och  förste  ingen¬ 
jören  kapten  A.  Lundberg  vid  Stockholms  byggnadskontor, 
Stockholm. 

Täflingen  omfattade  ett  stort  och  äfven  för  arkitekter  syn- 
t  nerligen  intressant  område,  men  upptog  förutom  stadsplan  och 
nationalpark  äfven  järnvägs-  och  hamnanläggningar.  1  denna 


senare  omständighet  torde  förklaringen  vara  att  söka  til',  att 
intet  arkitektnamn  kommit  till  synes  bland  pristagarna. 

Utförlig  redogörelse  kommer  senare  att  inflyta  i  afdelnin- 
gen  för  väg-  och  vattenbyggnadskonst. 

AKADEMISK  ARKITEKTFÖRENING  i  Köpenhamn  har 
bildat  en  rithjälpsbyrå  med  hvilken  afsikten  är: 

1)  att  skaffa  småfolk  ritningar  till  billiga  men  praktiska  och 
sunda  byggnader ,  lämpade  efter  den  enskildes  önskningar  och  tillgångar , 

2)  att  granska  redan  uppgjorda  ritningar  till  dylika , 

3)  att  ntöfva  vägledning  genom  att  gratis  besvara  framställda 
frågor. 

Upprinnelsen  till  denna  institution  synes  vara  att  söka  i 
en  artikel  i  »Dansk  Tidskrift»  för  ett  par  år  sedan,  »Folket  og 
Arcliitekturen»,  livari  framhölls,  att  uppmärksamheten  måste  rik¬ 
tas  ut  mot  landsbygden,  som  började  allt  mer  på  det  olyckli¬ 
gaste  skifta  utseende,  i  det  de  karakteristiska  korsvirkeshusen 
omkring  den  ärevördiga  åldriga  kyrkan  började  försvinna  och 
lämna  plats  för  de  mest  intresselösa,  fula  byggnader  för  olika 
ändamål.  Det  är  ju  så,  att  alla  dessa  små  byggnadsuppgifter, 
som  återupprepas  i  hundra-  eller  tusental  med  smärre  varitio- 
uer,  äro  de,  som  mest  bestämma  öfver  en  stads  eller  bys  arki¬ 
tektoniska  utseende.  För  hvarje  rådhus  eller  livar  kyrka,  som 
bygges,  uppföres  det  hundra  fabriker  eller  missionshus  och  för 
hvarje  fabrik  hundra  bostadshus.  Med  denna  stora  byggnads¬ 
verksamhet  har  emellertid  konsten  hittills  haft  mindre  än  intet 
att  skaffa.  Arkitekterna  måste  härvidlag  känna  sin  del  af  ansva¬ 
ret.  Det  torde  ej  vara  svårt  att  visa,  att  en  fabrik  eller  en  bond¬ 
gård  godt  kan  vara  praktisk  och  fullt  modernt  inrättad  utan 
att  vara  en  styggelse  för  ögat.  Det  är  ju  icke  användandet  af 
de  stora  medlen ,  som  gör  god  arkitektur ,  denna  iir  att  söka  1  andra 
omständigheter  än  i  yttre  dekorering  • —  1  riktiga ,  goda ,  proportioner , 
i  en  dörrs,  ett  fönsters  väl  af  passade  form  och  plats,  1  allt  det,  som 
när  allt  kommer  omkring,  kan  fås  utan  pengar. 

Genom  den  nu  bildade  »rithjälpen»  är  det  arkitekternas 
förhoppning  att  kunna  utöfva  ett  välgörande  inflytande  på 
småbyggnadskonstens  utveckling.  Det  sägs  emellertid  uttryck¬ 
ligen  ifrån,  att  afsikten  icke  är  att  motarbeta  småbyggmästarnas 
verksamhet,  när  de  »rita  hus»,  utan  tvärtom  här  söka  fa  till 
stånd  ett  samarbete  enligt  programpunkten  »granskning  af  redan 
uppgjorda  ritningar». 

Det  vill  synas,  som  detta  vore  ett  godt  uppslag,  med  hvil- 
ket  man  verkligen  skulle  kunna  ernå  något  effektivt,  såframt 
man  på  lämpligt  sätt  kan  ernå  en  större  anslutning  från  befolk¬ 
ningens  sida,  och  såframt  företagets  ledare  icke  förtröttas  i 
sin  säkerligen  ofta  otacksamma  och  mödosamma  uppgift. 

Det  var  ju  något  liknande  arkitekterna  Walilman  och  Öst¬ 
berg  sökte  realisera  hos  oss  för  några  år  sedan,  ehuru  förstå¬ 
endet  för  det  goda  syftet  då  ej  synes  ha  varit  tillräckligt  stoit. 
Kanske  tiden  nu  vore  mogen,  att  frågan  toges  upp  som  en  ge¬ 
mensam  angelägenhet  för  vårt  lands  arkitekter.  Där  är  för¬ 
visso  en  kulturmission  att  fylla. 


SPÖRSMÅL  RÖRANDE  MATERIAL 

LABORATORIUM  I  PARIS  FÖR  PROFNING  AF  MA- 
'  TERIALIERS  ELDFASTHET.  Den  fruktansvärda  katastrofen 
j  1903  i  Paris’  underjordiska  bana  gjorde  frågan  om  skydd  mot 
1  eldfara  särskildt  aktuell  i  Frankrike.  Några  arkitekter  och  in- 
geniörer  slöto  sig  samman  och  bildade  en  förening  för  att  söka 
utreda  och  utveckla  denna  fråga.  Efter  mycket  och  ihärdigt 
arbete  har  denna  förening  kommit  därhän,  att  den  i  slutet  af 
januari  detta  år  kunde  inviga  ett  laboratorium  för  material- 
profning  med  hänsyn  till  eldsäkerhet  i  Arcueil-Cachan  vid  Paris. 

Laboratoriet  består  af  3  byggnader.  Den  första  är  ett  en¬ 
våningshus,  hvars  3  väggar  uppförts  af  eldfast  tegel,  den  fjärde 
väggen  uppföres  af  det  material,  som  skall  profvas.  Det  öfre 
bjälklaget  står  också  till  disposition  för  experiment.  Den  andra 
byggnaden  har  2  våningar,  yttre  trappa  och  järnbalkong  och 
är  helt  byggd  af  eldfast  tegel  med  bjälklag  af  armerad  beton, 
men  har  åtskilliga  fönster-  och  dörröppningar.  Denna  byggnad 
l  är  afsedd  att  pröfva  dörrar,  fönster,  larm-  och  räddningsappa- 
rater  m.  m.  Den  tredje  byggnaden  innehåller  föreningens  sam- 


KONSTRUKTION  OCH  EKONOMI. 

lingar.  Vid  invigningstillfället  utfördes  en  del  intressanta  prof, 
och  anstalten  anses  komma  att  blifva  af  största  betydelse,  i 
synnerhet  för  en  storstad  med  alla  dess  stora  offentliga  etablis- 
sement  af  alla  slag,  där  en  eldsvåda  alltid  har  fruktansvärda 
följder. 

Den  ofvannämnda  föreningen  utgifver  också  en  special¬ 
tidskrift.  De,  som  närmare  intressera  sig  för  frågan,  hänvisas 
till  tidskriften  1’Architecture,  1908,  N:o  6.  S.  C— N. 

TEGEL  OCH  NYARE  KONSTRUKTIONER.  Vi  hänvisa 

till  nedanstående  kostnadskalkyler,  som  visa,  att  ett  fullt  utnytt¬ 
jande  af  tegelmaterialet  fortfarande  har  såväl  ekonomiska  som 
estetiska  fördelar. 

Kostnadsuppgifter  å  olika  korridortäckningsmetoder  be¬ 
räknade  för  Östermalms  nya  läroverksbyggnad  (korridorbredd 
=  4,50  m.): 

Medelst  järnbalkar  och  betong  (raka  betonghvalf,  spänn¬ 
vidd  1,20  m.,  balk  N.P.  22): 


I 

I 


Formar .  L5°  kr.  Pr  ln-2 

Betong  .  3'4°  »  »  » 

Järn  inlägg  .  0,62  »  »  » 

Balkar  .  4/’S  »  »  » 

Filt .  °-33  »  »  » 

Sandfyllning  (12,5  cm.  tjock)  .  r,oo  »  »  v 

Putsning  .  L25  »  »  » 


12,75  kr.  pr  m.B 

För  en  travé  af  21  m.2  motsvarande  ett  krysshvalf  och  en 
stärkring  i  plan  (fig.  1)  således 

i  järn  ocli  betong  2öy./>s  kr. 

Medelst  armerade  håltegelhvalf  (system  Bremer): 

Inlagdt  å  platsen  enl.  anbud  från  Cement-  och 


Betongbyggnadsbolaget  Arcus  .  1  1,75  kr.  pr  m.2 

Putsning  .  1  *  »  » 

13,00  kr.  pr  m.2 


För  ofvannämnda  travé  (fig.  1)  således 
i  armeradt  håltegel  273,00  hr. 


FIG.  1. 


Medelst  krysshvalfskonstruktion  med  stärkring  och  livalf- 
kappor  af  vanligt  murtegel,  stora  formatet,  beräknadt  för  en 
travé  af  21  m.2  (fig.  1): 

Murning  af  krysshvalf  V2  sten  tjockt  och  med  en  stärk- 


ring  af  2 1/2  stens  bredd  och  1  stens  höjd .  125,00  kr. 

Ställningar  och  formar .  7°.°°  » 

Ankarjärn  .  16,00  » 

Putsning  (utbredda  ytan  30  m.2  å  1,50kr.  pr  m.2) .  45'°°  * 

256,00  kr. 

För  ofvannämnda  travé  således 


i  tegel  256,00  kr. 


Kostnadsuppgifter  från  Stockholms  stads  byggnadskontor 
(se  protokoll  i  Drätselnämndens  2:dra  afdelning  af  d.  6  nov. 
1907)  öfver  två  olika  slag  af  inhägnad,  längd  467  m.,  till  pla¬ 
nen  omkring  Östermalms  nya  läroverksbyggnad: 


FIG.  2.  FIG.  3. 

Alternativ  A  enligt  ritning  af  byggnadens  arkitekt  R.  Öst¬ 
berg.  Stängselmur  (medelhöjd  öfver  gårdsplanet  1,40  m.)  upp¬ 
förd  af  fogstruket,  handslaget  normaltegel  i  iV2  stens  mur,  å 
fotmur  af  bruksmurad,  tuktad  granit  samt  täckt  med  glase- 
radt  tegel  (fig.  2) 

31  000,00  hr. 


Alternativ  B  enligt  ritning  af  Stockholms  stads  bygguads- 
koutor.  Sockelmur  af  nubbsten  med  täcksten  och  plintar  af 
huggen  granit  samt  mellan  plintarna  staket  af  smidtjärn  (fig.  3) 


BET0NGP1NS  HÅRDNANDE  sker  ej,  såsom  ofta  antages 
inom  loppet  af  ett  eller  två  år.  Hårdnandet  beror  fastmera  af 
tveune  kemiska  processer,  af  hvilka  den  senare  ej  synes  inträda, 
förrän  den  förra  fullständigt  ägt  rum. 

Detta  förhållande  belyses  ganska  tydligt  af  de  försök, 
hvilkas  resultat  Professor  A.  Hanisch  publicerat  uti  häft.  4  årg. 
1906  af  Mitteilungen  des  Kaiserl.  Königl.  Teknologischen  Ge- 
werbemuseums  in  Wien.  Uppgifterna  i  fråga  hafva  äfven  influ¬ 
tit  uti  Decembernumret  1907  af  Zement  und  Beton. 


TARP.LL  UTVISANDE  RESULTATKT  AF  FÖRSÖK  UTFÖRDA  AF  Pl!OF.  A.  HaNISCH. 

Med  ledning  af  dessa  är  ofvanstående  grafiska  framställ¬ 
ning  uppgjord.  Söm  försöksserien  delvis  är  ofullständig,  kan 
man  visserligen  af  densamma  endast  få  en  ungefärlig  föreställ¬ 
ning  om  hufvudsakliga  förloppet  vid  betongens  bindande,  men 
dock  med  säkerhet  draga  den  slutsatsen  att: 

I  allmänhet  fortsätter  betongen  att  hårdna  under  en  följd  af 
år,  hållfasthet  sökningen  är  till  sitt  förlopp  typisk  för  olika  cement- 
sorter  samt  vid  en  del  sådana  ingalunda  låg  äfven  efter  tre  a  fyra  år. 

G.  S. 

ETT  MATERIAL,  som  icke  håller  de  egenskaper,  som  om 
detsamma  utlofvas  är  ett  tegel  benämndt  Stabbarps  murklinker. 
Detta  har  ju  under  senare  åren  kommit  till  en  ganska  stor  an¬ 
vändning  vid  byggnader  här  i  staden,  när  det  gällt  att  åstad-.; 
komma  större  hållfasthet  hos  murverk,  än  livad  som  erhålles 
med  vanligt  rödtegel.  Emellertid  synes  det  knappast  vara  för¬ 
tjänt  af  ett  sådant  förtroende,  enligt  hvad  nedanstående  tydligt 
angifver.  På  uppdrag  af  Stockholms  stads  Byggnadskontor 
liar  under  sistlidne  januari  K.  Tekn.  Högskolans  materialprof- 
niugsanstalt  undersökt  dylikt  klinkertegel  och  om  resultaten  i 
intyg  N:o  11245  lämnat  följande  uppgifter: 

tryckhållfastheten  219,7  kg/cm2  (medeltal), 
vattenabsorbtion  13,8  %  af  teglets  vikt  (medeltal). 

I  anslutning  härtill  har  anstalten  på  förfrågan  meddelat, 
att  af  ett  stort  antal  utförda  profningar  har  tryckhållfastheten 
visat  sig  vara  för: 

Prima  rödtegel  minst  c:a  200  kg/cm2. 

Hårdbrända  rödtegel  350  å  500  kg/cm2. 

Klinkertegel  vanl.  minst  400  kg/cm2  upp  till  c:a  1000  kg/cm2. 

Profningar  verkställda  på  samma  ställe  med  samma  sorts 
klinker,  levererad  genom  Bönnelycke  Eovén  för  E,  M.  Ericsons 
nybyggnader,  ha  lämnat  ännu  sämre  resultat  i  det  att  medel¬ 
siffran  för  tryck  hållfastheten  här  visade  sig  vara  endast  184,1 
kg/cm2. 

Firman  Wahlin  &  C:o,  som  levererat  stenen  i  förstnämnda 
fallet  (för  Johannes  brandstation)  meddelar  den  14  jan.  på  för¬ 
frågan,  att  enligt  fabrikens  uppgift  är  för  Stabbarps  murklinker 
tryckhållfastheten  500  kg/cm2  och  vattenabsorbtionen  7,5  %  af 
teglets  vikt. 

Dessa  uppgifter  äro  sålunda  icke  tillförlitliga.  De  gjorda  j 
profven  synas  tvärtom  visa  att  Stabbarps  murklinker  i  intet 
afseende  är  att  föredraga  framför  godt  rödtegel.  Priset  är  emel- 
lertid  ungefär  fyra  gånger  högre. 

UNDERSÖKNING  AF  OUIKA  GLASSORTERS  GENOM- 
SLÄPPNINGSFÖRMÅGA  FÖR  LJUS.  För  de  olika  slag  af  glas, 
som  användas  i  våra  byggnader,  saknas  kännedom  om  deras  för-  .1 
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uåga  att  genomsläppa  ljus.  Med  anledning  liäraf  har  Ingeniör 
\xcl  Vidström,  enligt  anvisningar  af  undertecknad,  fotometrerat 
genomsnitts  rutor  af  nedanstående  handelsglas,  h  vilka  levererats 
if  firmorna  A.  B.  Fritiof  Jonsson,  N.  P.  Ringström  och  C.  I/. 
Scliönow  &  C: o  i  Stockholm.  Alla  glasen  voro  ofärgade. 

Undersökningarna  verkställdes  i  en  fotometer,  framför  livars 
ena  ljuskälla  ställdes  en  svart  skärm  med  ett  15  x  15  cm.  kvadra¬ 
tiskt  hål,  som  täckes  af  ifrågavarande  glasskifva  och  angifves 
Iresultatet  i  hufvudsak  i  nedanstående  tabell. 

Af  ofvanstående  framgår  att  af  trådråglasen  är  N:r  3  b  med 
sexsidiga  stora  maskor  afsevärdt  mera  genomskinligt  än  N:ris 
1  a,  b  &  c  med  kvadratiska  maskor,  hvilka  trådglas  äro  sämre 
!  ju  tätare  trådnätet  är. 

Förvånande  stor  är  genomskinligheten  hos  vanligt  råglas 
87  %)  samt  hos  hvitt  katedralglas  (90  %)  hvilket  är  ungefär  det¬ 
samma  som  hos  vanligt  förnsterglas. 

De  vid  ornaments-,  diagonal-  och  parallellrefflade  råglasen 
angifna  värdena  äro  icke  jämförbara  med  siffrorna  för  öfriga 
|  glas,  då  de  förra  glasen  sprida  ljuset  i  afsevärd  grad,  hvarigenom 
ljusintensiteten  på  fotometerns  skärm  minskas.  Ehuru  sålunda 


oruamentsråglasen  icke  gifva  så  stark  belysning  som  de  släta 
glassorterna  just  på  de  punkter,  som  träffas  af  de  direkt  infall¬ 
ande  strålarna,  är  det  likväl  tydligt  att  de  genom  att  sprida  ljuset 
borttaga  en  del  skuggor  och  gifva  sålunda  rummet  i  sin  hel¬ 
het  en  jämn  och  god  belysning,  hvilken  i  vissa  fall  kan  vara 
förmånligare  än  den  vanliga  belysningen  genom  slät  glasskifva. 

Genom  undersökningar  har  dessutom  blifvit  utrönt  att 
genomskinligheten  hos  två  glas  (på  15  m/m.  afstånd  från  h var¬ 
andra)  är  lika  med  produkten  af  genomsläppningsförmågan  hos 
livarje  ensam  glassort. 

En  glasskifva  1  a.  (56  %)  med  en  bakomliggande  1  b. 
(57  .%)  genomsläppa  tillsammans  56  x  57  —  32  %  ljus,  hvilken 
sämsta  möjliga  kombination  finnes  utförd  i  ett  glastak  här  i 
Stockholm.  Användes  i  stället  3  b  (76  %)  jämte  4  a  (87  %) 
erhålles  76x87  =  66  %,  sålunda  mer  äu  2  gånger  starkare 
belysning  än  föregående,  hvarjämte  kostnaden  för  glasningen 
ställer  sig  ungefär  3.00  kr  billigare  pr.  m2. 

I  allmänhet  kan  man  säga,  att  genomskinligheten  i  huf¬ 
vudsak  beror  på  storleken  hos  trådnätets  trådar  och  maskor 
(för  trådglas)  samt  på  glasets  tjocklek. 


Profvets 

N:r 

Glassort 

Tjocklek  i 
m/111 

Genomskin¬ 
lighet  i  % 

Pris  i  kronor  pr. 
kvadratmeter 

1  a 

Trådråglas  (trådnätet  med  3  m/m  kvadratiska  maskor)  . 

5.3 

56 

9,5° 

1  b 

I3:o  (  »  »  6  m/m  »  »  »  )  . 

8,0 

57 

I  1,00 

1  c 

D:o  (  »  »  6  å  7  111/m  »  »  »  )  . 

6,2— 7,4 

66 

I  O, oo 

3  a 

I):o  (  »  »17  —  20  m/m  sexsidiga  »  )  . 

10,8 

66 

13,0° 

3  b 

D:o  (»  »»»»  »  »  )  . 

6, 6-7, 8 

76 

1 1,00 — I  2,co 

4  a 

Vanligt  råglas  . 

5,2 

37 

6,5° 

4  b 

Sandadt  råglas  . 

5,° 

Si 

— 

4  c 

D;o  d:o  .  . .  . 

13,5 

75 

— 

4  d 

Diagonalreffladt  råglas  . 

5, 6-5, 9 

(67) 

6,5° 

4  e 

Parallellreffladt  d:o  . 

5,0— 6,0 

(63  —  76) 

6,5° 

5 

Ornamentsråglas  af  olika  mönster  .  . . . 

3—6 

(56—75) 

8,00 

6 

Hvitt  katedralglas  . 

3,° — 3,7 

90 

SjOO 

7 

Dubbeltjockt  A,  B  och  C  glas  . . 

3,4— 4,o 

87 

6,00;  5,00;  4,50, 

S 

Halfaunantjockt  A,  B  och  C  glas  . 

3>4 

89 

4)5°)  3*75)  3’37* 

9 

Enkeltjockt  A,  B  ocli  C  glas  . 

1,6— 2,2 

90 

3,00;  2,50;  2,25. 

10 

Ofolieradt  spegelglas  . 

7,5—3 

87 

— 

Anm:  Priserna  augifva  ungefärliga  kostnaden  pr  m-  för  isättniug  af  rutor  med  c:a  0,5  m2:s  storlek  i  träbågar  för  nybyggnader 
inom  Stockholm. 


Ragnar  Bi.omquist. 


BÖCKER  OCH  TIDSKRIFTER. 


ALLMÄNNA  GRUNDER  FÖR  UTLYSANDE  AF  OCII 
UPPGÖRELSE  VID  BYGGNADSENTREPRENADER  hafva 
upprättats  af  Sv.  Teknologföreningens  Afdelning  för  Husbygg¬ 
nadskonst  och  sedermera  antagits  af  1'järde  allm.  Sv.  Tekniker- 
mötet.  De  hafva  nu  utgifvits  i  ett  litet  häfte  (pris  25  öre) 
såsom  del  VIII  af  Svenska  Teknologföreningens  Handbok,  och 
förtjänar  detta  säkerligen  att  uppmärksammas  af  fackmännen. 
Det  är  en  klart  uppställd  öfversikt  af  de  handlingar  och  om¬ 
ständigheter,  som  stå  i  samband  med  byggnadsentreprenader,  och 
som  till  såväl  byggherrens  som  entreprenörens  bästa  böra  iakt¬ 
tagas,  samt  därjämte  kontraktförslag,  anbudsformulär  etc. 

DIE  WOCHE,  den  kända  tyska  veckotidskriften,  föran¬ 
staltade  på  hösten  1906  en  pristäflan  mellan  tyska  arkitekter  för 
att  erhålla  utkast  till  »Sommer-  und  Ferienhäuser»  och  anslog 
för  detta  ändamål  en  summa  af  10,000  mark  att  dels  utdelas  i 
pris  för  de  bästa  förslagen,  dels  användas  till  inköp  af  förtjänst¬ 
fulla  utkast.  Täflingsprogrammet  omfattade  fyra  kategorier  af 
byggnader,  beräknade  för  en  anläggningskostnad  af  resp.  5,000 
7,500,  10,000  och  20,000  mark.  Det  bestämdes  vidare  att  hvarje 
projekt  skulle  tänkas  bundet  till  någon  viss  trakt  af  Tyskland 
och  någon  viss  terräng,  som  det  stod  den  täflande  fritt  att  själf 
välja  och  specificera.  Härmed  afsågs  att  vinna  en  någorlunda 
fast  grundval  för  hvarje  projekt  och  att  samtidigt  få  ett  så  rikt 
nyanseradt  resultat  som  möjligt,  i  hvarje  särskildt  fall  mer  eller 


mindre  anknytande  till  ortens  byggnadstradition.  Hvaije  för¬ 
slag  skulle  åskådliggöras  medelst  snitt,  fasader,  exteriör-  och  inte¬ 
riörperspektiv  och  en  plan  för  anordningen  af  den  närmaste  ter¬ 
rängen  samt  dessutom  innehålla  uppgift  om  material  och  bygg- 
nadskostnad,  beräknad  efter  ett  enhetspris  af  16  mark  pr.  kbm. 

Den  största  betydelsen  tillmättes  projekten  för  5,000  mark, 
såsom  ställande  de  största  anspråken  på  utkastets  förening  af 
konstnärlig  hållning  med  ekonomisk  begränsning;  och  i  öfverens- 
stämmelse  härmed  auslogos  de  största  prisen  åt  denna  kategori. 

Till  täflingen  inlämnades  icke  mindre  äu  L52S  utkast,  af 
hvilka  929  tillhörde  kategorien  5,000  mark.  Af  dessa  929  pris¬ 
belönades  6;  inom  kategorien  7,500  mark  erhöllo  9  projekt  af 
41 1  pris;  tvänne  projekt  prisbelönades  af  de  140,  som  inlämnats 
inom  10,000-marks-gruppen,  och  tre  af  de  48,  som  voro  beräk¬ 
nade  för  en  kostnad  af  20,000  mark.  Men  dessutom  inköptes 
för  en  sammanlagd  kostnad  af  10,000  mark  ytterligare  100  utkast. 

Resultatet  af  täflingen  föreligger  i  tvänne  häften,  som  »Die 
Woche»  utgaf  under  loppet  af  1907,  och  hvilka  innehålla  samt¬ 
liga  prisbelönade  och  inköpta  förslag.  Men  dessutom  har  tid¬ 
ningen  låtit  förfärdiga  modeller  af  40  bland  de  inköpta  utkasten 
och  dessa  göra  för  närvarande  en  rund  genom  Tysklands  större 
städer,  där  de  såsom  utställningsobjekt  ådragit  sig  mycken  upp¬ 
märksamhet  —  en  god  reklam  för  tidningen  (om  en  sådan 
behöfs)  men  ett  ännu  bättre  försök  att  väcka  allmänhetens 
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intresse  och  förståelse  för  den  moderna  bostadskonsten.  Ännu 
ett  steg  i  denna  riktning  har  »Die  Woche»  tagit  genom  att  i  när¬ 
heten  af  Berlin  på  en  därför  lämplig  terräng  låta  uppföra  åtta 
byggnader  efter  föreliggande  projekt  —  att  döma  af  täflings- 
resultatet  en  god  motvikt  mot  den  »villakonst»,  som  ända  till 
på  sistone  grasserat  i  den  tyska  metropolens  grannskap. 

Uppmuntrad  af  denna  täflings  resultat,  inbjöd  »Die  Woche» 
för  några  månader  sedan  till  en  täflan  om  utkast  för  trädgårds¬ 
anläggningar.  Dennas  resultat  komma  att  behandlas  i  en  sär¬ 
skild  publikation,  till  hvilken  vi  framledes  måhända  få  anled¬ 
ning  återkomma.  N.  H. 

DEUTSCHE  BAUZEITUNG.  I  N:r  io,  13  och  14  redo- 
göres  för  ombyggnaden  af  Elgersburg  i  Timringen  af  arkitek¬ 
terna  Schilling  och  Grsebner,  Dresden.  Borgen  daterar  sig  från 
elfvahundratalet  och  har  sedan  dess  fått  utstå  allt,  hvad  en  så¬ 
dan  byggnad  kan  utstå.  Nu  är  den  delvis  ombyggd  till  en 
modern  bostad.  Särskildt  intressant  är  att  se,  hur  det  lyckats 
arkitekterna  att  med  full  hänsyn  till  moderna  kraf  och  alldeles 
utan  arkeologisk  kopiering  dock  få  det  nya  att  väl  smälta  sam¬ 
man  med  det  gamla.  Prof  på  skicklighet  i  den  vägen  ha  samma 
konstnärer  förut  visat  vid  restaureringen  af  Ivreuzkirche  i  Dres¬ 
den  och  framförallt  i  skyddshuset  öfver  den  gyllene  porten  till 
domen  i  Freiburg. 

DER  ARCPIITEKT,  Wien.  Häft.  1  visar  en  kyrka  af 
Otto  Wagner  tillhörande  ett  hospital  och  försedd  med  kupol 
med  synliga  järnkonstruktioner  samt  tegelväggar  på  venetianskt 


FÖRENINGSME 

AFDELNINGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  samman¬ 
trädde  tisd.  11  febr.  under  prof.  Clasons  ordförandeskap,  hvar- 
vid  stadsarkitekten  Salin  redogjorde  för  den  lag,  som  nyligen 
antagits  i  Preussen  mot  vanprydande  af  platser  och  natursköna 
trakter  genom  byggnadsföretag  samt  för  påbud  och  skrifvelser 
rörande  densamma  från  vederbörande  departement  inom  preus¬ 
siska  regeringen.  På  annat  ställe  i  detta  nummer  lämnas,  i  en¬ 
lighet  med  vid  sammanträdet  uttalad  önskan,  en  utförlig  fram¬ 
ställning  af  dessa  synnerligen  intressanta  dokument. 

Ark.  Axel  Lindegren  höll  därefter  föredrag  om  »Arkitek- 
ternas  ställning  till  den  moderna  konstindustriella  rörelsen». 
Tal.  utgick  ifrån  Setnpers  sats,  att  de  dekorativa  konsterna  böra 
framgå  ur  arkitekturen  och  på  det  intimaste  förbindas  med 
denna.  På  så  sätt  står  arkitekturen  äfven  i  beroende  af  konst- 
handtverket  och  behofvet  af  konsthandtverkare  med  personlig 
uppfattning  af  de  uppslag,  som  arkitekten  gifver,  blir  starkt 
kännbart.  Som  en  man,  hvilken  förstått  idealisera  sina  upp¬ 
gifter  mer  än  de  flesta  nämnde  tal.  Baillie  Scott,  hvilken  till- 
lämpade  William  Morris  ord,  att  det  är  den  enkla  anspråks¬ 
lösa  nödvändighetsbyggnaden,  som  skall  ge  utveck- 
lingsfröet  till  en  ny  sund  arkitektur. 

I  samband  med  detta  föredrag  voro  skisserna  till  den  pla¬ 
nerade  konstindustriutställningen  1909  utställda  och  demonstre¬ 
rades  af  sin  upphofsman  ark.  Boberg.  Ordf.  framhöll  därefter 
såsom  en  lycklig  omständighet  för  utställningen  och  dess  en¬ 
hetliga  karaktär,  att  dess  planläggande  på  detta  sätt  anförtrotts 
åt  en  man,  särskildt  när  denne  gick  till  lösandet  af  sin  uppgift 
med  sådan  glädje  och  sakkunskap  som  ark.  Boberg 

Hofintendenten  Lindgren  redogjorde  därefter  för  sitt  för¬ 
slag  till  lösning  af  Stockholms  kommunalbyggnadsfråga,  om 
hvars  närmare  utredning  motion  är  väckt  i  stadsfullmäktige. 
Detta  föranledde  en  liflig  diskussion,  under  hvilken  uttalade 
sig  bl.  a.  hrr  Axel  Lindegren,  Ringström,  Améen,  Salin,  Clason, 
Wickman  och  Westman*.  Härvid  framhöllos  flera  viktiga  om¬ 
ständigheter,  som  gjorde  detta  uppslag  särskildt  värdt  beaktande 

*  Då  frågans  vidare  utveckling  säkerligen  kommer  att  följas 
med  stort  intresse  från  arkitekthåll,  hänvisas  de,  som  närmare  önska 
taga  del  af  densamma,  till  stadsfullmäktiges  handlingar  Motion  N:o 
32  för  1907  samt  Bihang  N:o  25  1905  till  Beredningsutskottetes  ut¬ 
låtande  och  memorial. 


manér  utvändigt  klädda  med  marmorplattor,  fästa  medelst  syn¬ 
liga  dubbar.  Det  hela  ytterst  wagnerianskt  med  svarfvade 
metallkolonner,  inkrusteringar,  kvadrater,  kransar  etc.  Både 
N  r  1  och  2  inne-hålla  dessutom  wienerarbeten  efter  den  välkända 
»mesta  kvadratmetoden»,  men  därjämte  en  del  tilltalande  saker 
af  elever  till  prof.  Ohtnan  med  dragning  åt  den  fina  barock, 
som  är  den  mannens  styrka. 

R.  S.  E. 

ARCHITEKTONISCHE  RUNDSCHAU.  I  häft.  4  intres¬ 
serar  särskildt  några  små  preussiska  landtkyrkor,  om  hvilka  i 
läses,  att  de  äro  hämtade  fråu  den  stora  Berlinerkonstutställ- 
ningen  1907,  där  de  voro  utställda  af  Kgl.  preuss.  Ministerium 
der  öffentl.  Arbeiten.  Några  akvareller  af  dem  fängslade  där 
både  arkitekter  och  lekmän  genom  sitt  vackra  utförande  och 
det  sätt,  på  hvilket  de  läto  landskap  och  byggnadsverk  sam¬ 
mansmälta.  Så  skall  byggnadskonst  framställas  på  konstutställ¬ 
ningar  för  att  väcka  lekmannens  intresse.  Detta  ovanligt  om 
sorgsfulla  utförande  har  äfven  en  annan  förtjänst,  nämligen  att 
visa  i  hvilken  riktning  byggnadsverkets  omgifning  bör  kunna 
danas  —  såvida  inte  allt  redan  är  såsom  bilden  visar.  Det  är 
småkyrkor  med  mycket  låga  byggnadskostnader,  den  billigaste 
kostar  27  500  M.  och  den  dyraste  54000  M.,  hvilket  betyder  för 
konstnären  inknappning  på  det  allra  nödvändigaste,  men  därför 
har  han  också  varit  nödsakad  att  hämta  näring  ur  bygdens 
egen  gamla  byggnadstradition.  Tidskriften  återgifver  8  sådana 
kyrkor  jämte  vackra  perspektiv  i  färgtryck.  Vidare  förekomma 
springbrunnar  samt  några  villor. 


ÖDELANDEN. 

och  intresse  äfven  af  arkitekterna,  såsom  att  genom  detsamma 
gamla  rådhuset  och  börsbyggnaden  komme  att  för  framtiden 
utnyttjas,  att  detsamma  sökte  ordna  stadsplanen  omkring  Mynt¬ 
gatan  m.  m.  Beträffande  den  föreliggande  lösningen  yppade 
sig  emellertid  olika  meningar  och  ett  par  talare  betonade,  att 
den  i  flera  afseenden  bjöde  emot. 

Till  medlem  af  Afdelningen  invaldes  Civilingeniören  Löjt¬ 
nant  Ragnar  Blomquist.  Utställningen  för  aftonen  var  anord¬ 
nad  af  Arkitekterna  Hagström  och  Ekman  och  utgjordes  af 
bostadshus  i  Stockholm  samt  en  intressant  statistik  rörande  dy¬ 
lika,  uppgjord  af  utställarna.  Därjämte  utställdes  de  4  prisbe¬ 
lönade  förslagen  till  ny  stadsplan  för  Trollhättan. 

STOCKHOLMS  BYGGNADSFÖRENING  hade  d.  14  febr. 
ett  talrikt  besökt  sammanträde  å  hotell  Fenix,  hvarvid  till  leda¬ 
möter  invaldes  ingeniörerna  John  Brandel,  C.  J.  Nyquist  och 
Flrnst  Landberg. 

Ingeniör  Ivar  Kreuger  höll  ett  intressant  föredrag  öfver 
konstruktioner  af  armerad  betong  enligt  system  Kahn,  som  i 
Amerika  vunnit  stor  utbredning.  Föredraget  illustrerades  af 
talrika  skioptikonbilder  af  såväl  konstruktionsdelar  som  hela 
byggnader,  hvarjämte  prof  på  olika  sätt  att  behandla  järnet 
för  armeringen  förevisades,  särskildt  de  s.  k.  Kahnjärueu  med 
fasta  förbindningar.  Under  föredraget  lämnades  den  upplys¬ 
ningen,  att  bjälklagsanordningen  betonghvalf  mellan  järnbalkar 
är  utdömd  i  xAmerika. 

Löjtnant  Olivecrona  meddelade,  att  äfven  här  i  landet 
hela  byggnader  af  armerad  betong  börjat  uppföras  samt  före¬ 
visade  skioptikonbilder  af  en  större  fabriksbyggnad,  som  på 
detta  sätt  utföres  vid  Järfva  af  Nya  Asfaltaktiebolaget. 

Vid  därefter  företagen  behandling  af  frågan  om  golfbe- 
läggniugsmassor  gjorde  löjtnant  R.  Blomquist  inledningsvis  en 
framställning  af  alla  de  anspråk,  man  har  på  golf  i  våra  dagar, 
och  lämnade  ingeniör  Ad.  Rydholm  en  utredande  beskrifning 
på  beståndsdelarna  i  de  olika  slagen  af  »massor»  samt  på  till- 
verkningssätt  och  försiktighetsmått  vid  utförandet  m.  m.  För 
meddelanden  om  de  erfarenhetsrön,  man  hittills  gjort  rörande 
dessa  golf,  beslöts  att  upptaga  ärendet  vid  ett  följande  sam¬ 
manträde. 

Under  aftouens  fortsatta  samkväm  förevisades  skioptikon¬ 
bilder  ur  ett  par  ledamöters  enskilda  samlingar. 
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FINLANDS 


NYA  LANDTDAGSHUS. 


Finlands  arkitekter  hade  hörsammat,  med  icke  mindre 
än  ett  tjugutal  projekter,  kallelsen  att  deltaga  i  täflin- 
gen*  för  det  nya  landtdagshuset  i  Helsingfors.  Uppgiften 
var  också  af  ovanligt  intresse,  dels  på  grund  af  dess  fos¬ 
terländska  och  representativa  ändamal,  dels  pa  grund  at 
.  det  utomordentligt  tacksamma  läge,  som  bestämts  för  bygg¬ 
nadsverket. 

Byggnadsplatsen  utgöres  nämligen  af  en  höjdplatå 
!  omedelbart  invid  hamninloppet,  den  s.  k.  Observatorie- 
höjden,  och  det  finnes  något  i  denna  terräng,  som  påmin- 

*  Om  utgången  af  täflingen  gaf  en  notis  i  föregående  häfte  af 
denna  tidskrift  upplysning. 


ner  om  vårt  södra  land  vid  inloppet  till  Stockholm.  Plat¬ 
sen  dominerar  en  betydlig  del  af  staden,  bildar  därjämte 
fond  för  en  af  hufvudgatorna,  och  särskildt  från  sjösidan 
blir  sålunda  den  på  höjden  af  granitberget  förlagda  bygg¬ 
naden  af  afgörande  betydelse  för  stadens  arkitektoniska 
karaktär.  Det  allvar,  med  hvilket  de  finska  arkitekterna 
gått  uppgiften  till  mötes,  vittnar  äfven  om,  att  de  väl  in¬ 
sågo  allt  detta. 

I  programmet  för  täflingen  fastslogs,  ganska  bestäm¬ 
mande,  läget  för  byggnadens  utsträckning,  och  häri  kan 
ses  förklaringen  till,  att  samtliga  inlämnade  projekt  visade 
en  strängt  symetrisk  anordning  så  väl  i  fasad  som  i  plan, 
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LANDTDAGSHUS  I  HELSINGFORS. 

FÖRSTA  PRIS. 

med  entré  och  hufvudaxel  i  fondgatans  förlängning..  Denna 
i  alla  förslag  genomgående  akademiska  massutbildning  slog 
mig  först  vid  studiet  af  projekten.  Den  fria  och  ursprung¬ 
liga  karaktären  hos  byggnadsterrängen,  bergshöjdens  oregel¬ 
bundna  stigning  och  områdets  hela  särskildhet  stod  näm¬ 
ligen  för  mig  som  synnerligen  lockande  för  en  friare  plan¬ 
läggning,  där  byggnadspartierna  mer  direkt  och  tillfälligt 
växte  upp  ur  bergssluttningen  till  en  mer  bergliknande 
arkitekturmassa.  Bundna  af  programmet  ha  emellertid  de 
finska  arkitekterna  utgått  från  den  öfre  bergsplatåns  ut¬ 
bildning,  plan  som  en  Akropolishöjd,  och  med  ett  för 
Finland  ganska  säreget  språk  framkommit  med  arkitektur¬ 
verk,  som  i  en  ovanlig  grad  präglas  af  en  viss  likformig¬ 
het  i  kompositions-anslaget.  i:ste  och  2:dre  pristagarens 
förslag  hafva  på  så  sätt  blifvit  karakteristiska  för  den  mo¬ 
derna  finska  arkitekturen. 

Eliel  Saarinen,  i:ste  pristagaren,  har  med  en  sällsynt 
lyckligt  utbildad  konstruktiv  fantasi  åstadkommit  ett  pro- 
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jekt,  där  planbildning  och  fasadutveckling,  som  stam  och 
rot,  byggmässigt  framspringa  ur  en  säkert  gripen  arkitek¬ 
tonisk  idé.  Den  helhetskänsla,  med  hvilken  detta  Saari- 
nens  projekt  blifvit  genomfördt,  är  mäktig  och  allt  utom 
vanlig  hos  nutidens  arkitekter. 

Plantypen  visar  en  lugnt  och  säkert  begränsad  geo¬ 
metrisk  figur,  där  landtdagssalens  bågform  kraftigt  sväller 
ut  och  dominerar  hela  konturbildningen.  Från  en  i  botten¬ 
våningen  belägen  stor  och  på  höjden  utvecklad  central¬ 
hall  når  man  omedelbart  och  direkt  den  stora  landtdags- 
salen  och  öfriga  hufvudlokaliteter  i  bottenvåningen  samt, 
genom  de  invid  liggande  hufvudtrapporna,  öfriga  lokaler  i 
våningen  i  tr.  upp.  Helt  naturligt  har  då  denna  hall 
gett  anledning  till  byggnadens  vertikala  hufvudmotiv  lik¬ 
som  landtdagssalens  stora  hvilande  rymd  bestämt  byggna¬ 
dens  horizontala  karaktär.  Själfva  byggnadsterrängen  före- 
stafvade  dessutom,  med  sin  sluttning  bakåt,  denna  gruppe¬ 
ring  af  höjdmassorna.  I  öfrigt  kan  jag  ej  underlåta  att 
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ijittrycka  min  personliga  beundran  för  det  fackmannamäs- 
jiiga  sätt,  på  h vilket  hallöfverbyggnaden  är  upptornad. 

1^1  )et  är  en  kropp,  som  på  ett  utomordentligt  organiskt  sätt 
[[kryper  upp  ur  planmassorna,  och  hvars  olika  leder  svälla 
|  h varann  och  breda  ut  sig  mot  fasaderna,  harmoniskt  och 
I  enkelt,  på  ett  sätt,  som  endast  en  äkta  byggkonstnär  jör- 
|mår  prestera.  Hvad  denna  enkelhet  är  härlig  att  skåda, 

[  då  den  föreligger  som  ett  helgjutet  resultat,  och  hvilken 
I  kraftig  stämning  hos  konstnären,  som  erfordras,  för  att  nå 
|  detsamma!  I  Vegel  äro  vi  arkitekter  sorgligt  bemängda 
med  detaljsynpunkter,  och  den  ro  och  intensitet  som  ei- 
i  fordras  för  att  ur  grundidén  binda  det  hela  samman,  be- 
i  härskar  oss  icke  tillräckligt. 

Om  man  dissekerar  Saarinens  fasadformgifning,  d.  v.  s. 
söker  spåra  reminiscenser,  kommer  man,  liksom  hos  fleia 
1  af  våra  finska  yrkesbröder  i  deras  arkitektur,  säiskildt  i 
I-  dessa  täflingsprojekt,  till  en  egendomligt  nyanserad  grekisk 
'  stomme.  Detta  gör  sig  särskildt  gällande  i  i  .ste  pristaga- 
!  rens  med  kolonner  vertikalt  ledade  trontparti,  som  töi 
[  öfrigt  synes  mig  vara  projektets  enda  svaga  punkt,  trots 
f  dess  behag  i  och  för  sig.  Utbyggnaden  står  som  ett 
något  löst  tillskjutet  parti.  Hade  planen  det  tillåtit,  skulle 
1  dess  bortfallande  varit  en  vinst,  hvarigenom  tornbyggna¬ 
dens  flankerande  kärnpartier  i  de  nedre  våningarna  fått 
sammanflyta  i  ett  lif,  bildat  fasadbas  för  tornet  och  ett 
r  fastare  midtparti. 

Lindgren  och  G-ezelius,  2:dre  pristagaren,  visar  i  sitt  projekt 
c  en  planbildning  af  mera  [öppen,  men  ganska  starkt  koncen¬ 
trerad  typ,  där  samlingssalens  absidtorm  bestämmer  bak¬ 
fasaden,  och  där  hufvudfasadens  plankontur  bildas  al  en 
[  serie  framspringande  partier.  Byggnadens  hufvudvaning 
ligger  i  tr.  upp  med  trapphallen  och  landtdagssalen  som 
centrum,  hvilket  omslutes  af  en  promenadhall  med  rikt 
ljus  från  söder  och  sjösidan.  I  denna  festliga  anordning 
af  byggnadens  promenadhall  ligger  ett  af  projektets  mest 
tilltalande  drag.  Den  ger  en  kraftig  ljusström  in  i  hufvud- 
i  våningens  kärna,  ligger  som  ett  soligt  och  friskt  omslag 
;  kring  folkrepresentanternas  heta  hjärnkammare  och  har 
j  åtminstone  i  våningen  i  tr.  upp  ersatt  behofvet  at  ljus¬ 
gårdar.  Entréförhållandena  till  landtdagssalen  hafva  emel¬ 
lertid  genom  det  sätt,  på  hvilket  idén  utförts  i  samband 
med  salens  förläggande  till  våningen  i  tr.  upp,  blifvit  splitt- 
rade  och  mindre  lyckliga. 

Fasaderna  utvisa  en  mycket  själfständig  och  dekora- 
i.  tiv  gruppering,  där  den  pittoreska  totaleffekten  har  ett 
|  utpräglat  konstnärligt  anslag,  men  där  helhetsverkan  distra¬ 
heras  genom  mångfalden  af  skiljaktiga  arkitekturmotiv, 
i  De  senare  stå  ofta  oförmedlade  invid  hvarandra,  och  det 
!  är  särskildt  synd,  att  de  finska  arkitekternas  fruktan  för 
takbildning,  åtminstone  å  monumentalarkitektur,  skall  ha 
ledt  till  den  här  förekommande  cylinderformiga  afslutnin- 
;  gen  å  landtdagssalens  öfverbyggnad.  En  mer  samlande 
|  och  med  planen  sammanhängande  uppbyggnad  hade  varit 
synnerligen  välgörande  för  ernående  af  en  lugnare  total- 
k  effekt  hos  byggnadsverket. 

De  ofvan  nämnda  pristagarna  äro  med  sina  särdrag, 

’  förtjänster  och  fel  ganska  typiska  för  samtliga  de  bästa 
inlämnade  projekten.  De  finska  arkitekterna  hafva  i  en 
anmärkningsvärd  grad  frigjordt  sig  från  arkitektonisk  scha¬ 
blon  och  gammal  stilbildning,  och  med  en  glädjande  frisk¬ 
het  brottas  de  för  ett  arkitektoniskt  uttryckssätt,  som  til l- 
i  fredsställer  deras  tidslynne.  Man  önskar  understundom 
en  större  hänsyn  tagen  till  våra  nordiska  klimatförhallan- 
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den,  detta  särskildt  med  hänsyn  tagen  till  deras  benägen¬ 
het  att  använda  takljus,  och  man  väntar  gärna  på  en  form¬ 
behandling,  som  bestämdare  härflyter  ur  konstruktion  och 
material.  Men  det  finnes  ingen  anledning  att  tvifla  på, 
att  de  äfven  i  detta  afseende  en  gång  komma  att  verka 


uppfriskande.  Hos  i:ste  pristagaren  är  det  i  alla  händel- j 
ser  redan  uppnått,  och  att  en  sådan  helgjuten  arkitektonisk  I 
kraft  som  Saarinen  kunnat  utvecklas  i  ett  land,  vittnar  säk-  [ 
rast  om  de  finska  arkitekternas  kraftiga  förmåga. 

Ragnar  Östberg. 


r  *  *  ^ 
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K.  DRAMATISKA  TEATERNS  NYA  BYGGNAD. 


En  byggnad,  som  under  senast  förflutna  tiden  varit  före¬ 
mål  för  ett  stort  intresse  från  allmänhetens  och  pres  - 
sens  sida,  är  arkitekt  Fredr.  Lilljekvists  senaste  arbete,  den 
nya  Dramatiska  Teatern,  och  fast  det  varit  att  önska,  att 
vid  ett  omnämnande  af  byggnaden  i  denna  tidskrift,  det 
[  varit  tillfälle  att  lämna  en  allsidig  facklig  redogörelse  för 
densamma,  stödd  på  fullständiga  ritningar  och  tekniska 
uppgifter,  låter  sig  detta  f.  n.  ej  göra.  Några  ritningar  för 
reproduktion  finnas  ännu  ej  att  tillgå,  men  att  från 
!  arkitekthåll  underlåta  att  nu  säga  några  ord  om  byggna¬ 
den  ifråga,  medan  den  upptar  det  allmänna  intresset,  torde 
ej  vara  lämpligt,  så  mycket  mindre,  som  det  har  synts 
mig,  att  den  värdesättning,  som  af  allmänheten  gifvits 
byggnaden,  från  arkitektssynpunkt  tarfvade  någon  jämkning. 

Dramatiska  teatern  är  utan  allt  tvifvel  en  ståtlig 
byggnad,  och  arkitekten  har  där  nedlagt  ett  betydande 
j  arbete,  såväl  med  afseende  på  de  svåra  praktiska  krat, 

I  som  ställas  på  en  sådan  byggnad,  som  på  den 
konstnärliga  behandlingen  af  densamma.  En  teater  är 
ju  bland  de  mest  svårlösta  uppgifter,  som  möta  en  arkitekt, 
men,  som  det  så  ofta  händer,  då  en  byggnad  bedömes  af 
allmänheten,  för  den  stora  lösningen  af  uppgiften  har 
denna  ingen  förståelse,  men  för  de  underordnade  iögon¬ 
fallande  medlen  har  den  mottaglighet.  Och  detta  natur¬ 
ligt  nog,  den  rent  yttre  skruden  sitter  tydlig  och  klar  och 
,  godtages  eller  ratas,  alltefter  åskådarens  personliga  lägg¬ 
ning,  men  om  den  skruden  är  ett  riktigt  uttryck  för  den 
kropp  den  sitter  på,  om  den  klart  framhäfver  byggnadens 
konstruktion  och  innehåll,  detta  har  lekmannen  ingen  för¬ 
utsättning  att  kunna  rätt  bedöma.  I  detta  fall  har  den 


yttre  klädnaden  varit  synnerligen  rik  och  praktfull,  den 
har  äfven  i  många  fall  varit  af  ny  snitt  och  af  förr  ej 
användt  stoff  —  hvilket  tillhopa  har  gjort,  att  allmän¬ 
heten  betraktat  den  med  beundran  och  glädje.  Byggna¬ 
dens  yttre  och  inre,  sådan  den  framträder  vid  gatutrafik 
eller  för  teaterpublik,  är  kanske  också  just  sådan,  den 
stockholmska  allmänheten  senterar  och  känner  sig  dragen 
till,  en  exponent  för  dess  lynne  och  smak.  Men  just  i 
detta  yttre,  påtagliga,  ligger  det  svagasta  i  arkitektens  ar¬ 
bete,  och  faran  blir,  att  just  detta  slås  fast  som  högsta 
konst,  som  karakteristisk  stockholmsk  nutidsarkitektur  och 
blir  norm  vid  bedömande  af  annan  sådan. 

I  förhoppning  att  tidskriften  framdeles  kan  återkomma 
till  en  fullständig  redogörelse  för  byggnaden,  vill  jag  blott 
framhålla  några  reflektioner,  hvartill  exteriören  och  några 
besök  inomhus  gifvit  anledning. 

Hvad  först  exteriören  beträffar,  har  det  naturligtvis  varit 
förenadt  med  stora  svårigheter  att  gifva  byggnaden  med  det 
för  en  monumentalbyggnad  så  ofördelaktiga  läget  vid  en  plats 
utan  form  och  värdighet,  mellan  höga  anspråksfulla  hyreskaser¬ 
ner,  dess  fulla  valör.  Det  gällde  att  i  denna  omgifning 
låta  byggnaden  framträda  så  dominerande  som  möjligt. 
Arkitekten  sökte  lösa  uppgiften  först  och  främst  genom 
byggnadens  tillbakaflyttande  från  torget  och  dess  afskil- 
jande  från  detta  genom  den  låga  muren  —  en  synnerligen 
lycklig  lösning.  Därjämte  genom  användande  af  ett  ädelt 
material,  hvit  svensk  marmor,  för  fasaden,  genom  dennas 
sönderdelning  i  midt-,  mellan-  och  hörnpartier,  genom 
midtpartiets  uppdragning  i  ett  kupolkrönt  torn,  genom  en 
portik  utefter  bottenvåningen  samt  genom  en  synnerligen 
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rik  arkitektonisk  och  skulptural  utsmyckning.  Några  af 
dessa  grepp  voro  gifvet  lyckliga.  Marmorn  gaf  byggnaden 
en  förnäm  och  monumental  prägel,  portiken  nedtill  en 
god  relief.  Men  den  vertikala  artikulationen  sönderdelade 
fasaden  för  starkt  och  svor  mot  portikens  horisontala 
understrykning.  Så  kort  som  fasaden  är,  borde  den  för 
att  göra  sig  mäktigare  hållits  så  litet  sönderdelad  som 
möjligt.  Att  accentuera  hörnen  var  dock  riktigt;  detta 
förtog  intrycket  af  tomtens  snedhet  och  gaf  byggnaden, 
som  ju  ligger  något  i  lutning  ned  mot  torget,  stadga. 
Midtpartiet  tyckes  vara  tillkommet  för  att  för  ögat  gifva 
tornpartiet  ett  underlag,  men  detta  torn,  som  skulle  hålla 
upp  byggnaden  gentemot  hyreshusen  och  gifva  den  en 
siluett  från  Hamngatan  sedt,  är  en  arkitektonisk  godtyck¬ 
lighet,  dä  det  icke  markerar  något  rum  i  byggnaden,  som 
skall  markeras,  eller  fullt  konstruktivt  är  markeradt.  Detta 
torn  har  genom  det  framtvingade  midtpartiet  onödigt  sön¬ 
derdelat  fasaden,  och  har  i  stora  foajén  infört  de  tvenne 
vid  kortändarna  stående,  af  pelare  burna,  genombrutna 
väggarna,  hvarigenom  foajén  fått  en  i  förhållande  till  sin 
höjd  allt  för  ringa  längd.  Den  önskade  siluettverkan  borde 
kunna  ernåtts  genom  att  skulpturalt  eller  arkitektoniskt 
utbilda  hörnpartiernas  öfre  del,  och  hvad  verkan  mot 
hyreshusen  beträffar,  hade  en  kraftig  scenöfverbyggnad 
gjort  samma  eller  större  tjänst. 

Det  är  att  märka,  att  den  scenöfverbyggnad,  som  nu 
finnes,  är  nedpressad  så  lågt  som  möjligt  för  att  ej  riva¬ 


lisera  med  fasadtornet,  så  lågt,  att  det  till  och  med  lär 
vålla  svårigheter  vid  en  del  fonders  uppdragning.  Att 
släppa  detta  tillfälle,  att  dels  naturligt  få  ett  uttryck  för 
byggnadens  innehåll,  ty  scenen  är  dock  det  viktigaste 
utrymmet  i  en  teater,  och  den  fordrar  både  praktiskt  och 
estetiskt  att  få  göra  sig  gällande,  och  dels  kunna  gifva 
byggnaden  ett  fullt  berättigadt  dominerande  motiv,  som 
skulle  knutit  ihop  den  och  kufvat  hyreshusen  - —  det  är 
egendomligt. 

Hvad  slutligen  utsmyckningen  å  fasaden  beträffar, 
synes  mig  den  arkitektoniska  ej  tillfredsställande.  Den 
är  både  för  vek  och  för  hård.  För  vek  i  formerna  för 
att  sitta  på  en  monumentalbyggnad,  för  hård  i  modelle¬ 
ringen.  Därjämte  är  den  för  rik,  så  att  den  förtar  in¬ 
trycket  af  skulpturen.  Så  som  här  utrymme  har  lämnats 
ät  skulpturen,  borde  denna  långt  mer  kommit  till  sin  rätt, 
varit  det  härskande  som  utsmyckning.  Nu  äter  sig  den 
arkitektoniska  dekoreringen  in  på  både  de  Erikssonska 
relieferna  och  den  Milleska  midtgruppen.  Det  är,  som 
från  början  man  aldrig  trott,  att  dessa  skulpturer  skulle 
blifvit,  hvad  de  blefvo  —  konstverk.  Då  hade  väl  icke 
arkitekten  med  sin  ornamentik  så  rivaliserat  med  det, 
skulptörerna  åstadkommit.  Och  ändock  meddela  dessa 
skulpturverk  åt  fasaden  en  fläkt  af  lefvande  konst. 

Öfver  de  Erikssonska  friserna  utbreder  sig  en  yster¬ 
het  och  lifslust,  som  verka  betagande.  Frisen  med  Bac- 
kuståget  är  väl  det  ståtligaste  dekorativa  skulpturverk  i 
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S  sten,  vi  äga  i  vårt  land,  och  öfver  detta  svällande  lif 
höjer  sig  och  stelnar  allvaret,  patosen,  i  den  Milleska 
1  gruppen,  men  bakom  och  öfver  denna  återigen  grinar 
det  tomma  —  tornet  med  sina  3  gapande  munnar. 

Äfven  på  portikens  kolonner  har  den  skulpturala  konsten 
;  kommit  till  användning.  På  kolonnskaftens  nedre  del  äro 
j  af  Milles  framställda  lekande  barn,  roligt  och  friskt  gjorda, 
men  i  stället  för  att  de  bort  leka  omkring  kolonnerna, 
leka  de  nästan  inuti  dem,  hvarigenom  något  af  dessas 
bärighet  och  stadga  försvagats.  Äfven  här  har  sam- 
1  arbetet  mellan  skulptör  och  arkitekt  ej  varit  stort.  Där 
den  ene  arbetat  i  stor  skala  —  bredt  och  saftigt  —  har 
den  andra  arbetat  i  liten,  fint  och  petigt.  Detta  är  ett 
[  iögonenfallande  fel  i  fasaden,  att  där  ej  finns  någon  ge- 
|  nomgående  skala  för  utsmyckningen. 

Hvad  som  här  sagts  om  exteriörens  arkitektoniska 
i  utsmyckning,  gäller  äfven  om  en  stor  del  af  den,  som 
kommit  till  användning  inomhus.  Det  är  en  mångfald 
af  olika  dekorativa  former,  i  gips,  målning  och  metall, 
men  de  breda  ut  sig  för  medvetet,  pocka  på  uppmärk¬ 
samhet  och  förtaga  mångenstädes  verkan  af  eljest  vackra 
rum,  och  de  täfla  i  valör  med  de  så  rikligt  till  använd¬ 
ning  komna  konstnärliga  utsmyckningarna.  I  stället  att 
!  förklara  rummens  former  och  konstruktioner  grumlar  de¬ 
korationen  ofta  dessa.  Hvad  resultatet  flerstädes  hade  blifvit 
godt,  om  det  ornamentala  knåpet  vid  ritbordet  hade  varit 
mindre.  Så  vackert  rum  som  salongen  är,  så  lyckadt  i 
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proportioner  och  fint  i  sin  färgskala,  har  det  genom  sin 
ornamentik,  än  torr  och  hård,  såsom  kring  scenöppningen 
och  vid  kungliga  logen,  än  lös  och  flytande  som  öfver 
prosceniet  förlorat  åtskilligt  af  sin  distingerade  karaktär. 
För  öfrigt  —  hvarför  skall  en  teatersalong  nödvändigt 
hafva  en  så  rik  dekorativ  utstyrsel?  Äfven  om  det  för 
akustiken  anses  tjänligt,  så  mycket  som  möjligt  sönderdela 
ytorna,  kan  detta  ske  på  långt  mindre  iögonenfallande, 
mer  försynt  sätt.  Det  är  ju  ett  vackert  skadespel  att  se 
en  elegant  publik  inramad  af  en  praktfull  teatersalong  — 
men  det  skådespelet  är  ej  det  hufvudsakliga  —  det  till¬ 
drar  sig  på  andra  sidan  ridån,  och  mot  denna,  ännu  slu¬ 
ten,  koncentrerar  sig  salongen  genom  sin  form  och  radernas 
linier.  En  lugnt  hållen  salong  understryker  spänningen 
på  det,  som  skall  komma,  och  lägger  tyngdpunkten  dit, 
där  den  skall  ligga  —  bakom  ridån  —  på  scenen.  En 
lugnt  behandlad  salong  behöfver  ej  borttaga  intrycket  af 
fest,  endast  af  att  festens  glanspunkt  är  mellanakterna. 
Men  denna  anmärkning  träffar  nästan  alla  våra  teater¬ 
salonger,  ej  speciellt  denna.  Som  vanligt  i  en  teatersa¬ 
long  härskar  konsten  i  taket.  Jag  vet  ej,  hvarför  det 
nästan  blifvit  en  nödvändighet  hafva  en  plafondmålning 
i  en  teatersalong,  där  genom  rummets  ringa  längd  och 
bredd,  jämförda  med  höjden,  det  åtminstone  från  parkett 
blir  förenadt  med  rätt  stor  pina  att,  då  blicken  skall  rakt 
uppåt,  kunna  noggrant  betrakta  plafonden.  Det  blir  en 
konst  för  flundror. 


) 
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För  fasadens  figurala  utsmyckning  har  man  användt 
fyra  skulptörer.  Lika  många  målare  hafva  fått  den  stora 
foajén  att  pryda.  Det  har  varit  utmärkande  för  denna 
byggnad,  den  stora  användning  målning  och  skulptur  fått 
inom  och  utan.  Och  detta  är  ju  glädjande,  men  nekas 
kan  ej,  att  tillvägagångssättet  på  många  håll  icke  varit 
det  bästa.  Hufvudsaken  vid  användande  af  konstnärer 
för  utsmyckningen  af  en  monumental  byggnad  är  icke  att 
skaffa  arbete  åt  så  många  som  möjligt,  utan  att  få  ett  så 
godt  resultat  som  möjligt,  och  det  får  man  säkrare  genom 
att  vända  sig  till  några  få,  hvarigenom  större  enhetlighet 
i  behandlingen  erhålles.  En  skulptör  borde  fått  utsmyck¬ 
ningen  af  fasaden  om  hand  —  en  målare  af  stora  foajén. 
Och  beträffande  detta  rum  hade  det  säkerligen  varit  rik¬ 
tigare,  med  hänsyn  till  målningen,  hålla  det  lugnare. 

Den  redan  i  sig  själf  oroliga  marmorn,  ytterligare 
oroad  af  de  löst  hängande  förgylda  bronsbeslagen,  är 
ingen  tacksam  ram  för  väggmålningar.  Larssons  takmål¬ 
ning  reder  sig  ju  godt,  den  kommer  ej  i  så  nära  be¬ 
röring  med  väggytornas  utsmyckning,  men  den  hade  fordrat 
ett  längre  galleri.  Som  nu  är,  kommer  man  för  rakt  under 
taflan.  Jag  undrar  för  öfrigt,  om  det  ej  varit  lämpligare 
låta  med  en  hel  del  af  den  dekorerande  målningen  anstå, 
tills  byggnaden  varit  färdig,  så  att  konstnären  fått  se  det 
rum  i  verkligheten,  som  han  skulle  pryda.  Han  kunde 
då  bättre  satt  sig  in  i  problemet  och  fått  i  lugn  hängifva 
sig  åt  lösandet  af  detsamma. 

Och  slutligen,  —  har  icke  här  i  denna  byggnad  offrats 
för  mycket  på  utsmyckningen?  Den  har  gifvet  slukat  stora 
summor,  af  hvilka  en  del  kunnat  läggas  till  den  rikliga 
fond,  som  teatern  bort  hafva  för  att  något  oberoende  af 
dagskassorna  kunna  fullfölja  sin  mission,  och  hvilken  fond, 
säges  det,  nu  ej  är  synnerligen  stor.  Detta  är  ej 
arkitektens  fel  utan  deras  eller  dens,  i  hvars  händer  be¬ 
stämmandet  legat.  Arkitekten  har  naturligtvis  varit  glad 
få  röra  sig  med  stora  summor,  och  hans  sak  har  ej  varit 
att  tänka  på  den  dramatiska  konsten,  utan  på  de  andra 
s.  k.  fria  konsterna.  Men  byggherren  tycks  hafva  intres¬ 
serat  sig  mer  för  själfva  byggnadens  utsmyckning,  för  det 
som  synes,  än  för  den  verksamhet,  som  skulle  börja  efter 
byggnadens  fullbordande. 

Och  byggnaden  hade  nog  redt  sig  godt  utan  så  stora 
anslag,  utan  så  mycken  dyrbar  dekorering.  Vi  ha  i  ar 
kitekturen  gamla  traditioner,  och  det  karaktäristiska  för 
vår  byggnadskonst  har  oftast  varit  en  viss  kärfhet.  Vi 
ha  aldrig  haft  råd  offra  så  mycket  på  rik  utsmyckning. 
Det  har  ej  heller  förr  legat  i  vårt  lynne.  Se  på  våra 
gamla  Vasaborgar  eller  våra  1600-tals  palats.  Litet  skryt 
sticker  väl  fram,  ju  mer  landet  blef  en  makt,  men  skrytet 
var  åtföljdt  af  något  rynkade  ögonbryn.  Att  vi  få  sank¬ 
tionerade  lotterier,  som  möjliggöra  ett  flott  handskande 
med  pengar  vid  monumentalbyggnaders  uppförande,  bör 
ej  leda  oss  allt  för  långt  bort  från  våra  gamla  traditioner. 
Något  mer  af  allvarlig  uppsyn,  mindre  af  sorglöst  leende, 
äfven  för  en  teater,  byggd  af  de  lotterispelandes  millioner, 
skulle  man  önskat  se  utvändigt  såväl  som  invändigt. 

Ofver  byggnadens  arkitektur  ligger  något  för  mycket 
utåt,  mot  publiken  vändt.  Arkitekten  har  för  välvilligt 
tillmötesgått  allmänhetens  önskan  att  få  glans  och  fest 
utan  allvarligare  innebörd.  En  byggnad  är  en  individ 
med  sin  säregna  naturell,  och  denna  skall  hjälpa  till  att 
skapa  fysionomien.  Fysionomien  skall  ej  anläggas  för  att 
behaga  andra,  och  synnerligast  en  monumental  byggnad 


bör  hålla  på  sin  värdighet,  och  vill  den  uppträda  med 
pomp  och  ståt,  får  den  se  till,  att  det  blir  don  efter 
person.  Utsmyckningen  skall  sitta  som  siraterna  på  en 
riddares  rustning,  ej  som  banden  och  blomstren  på  hans 
dams  klädnad. 

Man  väntar  af  vår  dramatiska  konst,  att  den  nu, 
då  den  fått  ett  nytt  hem,  inom  hvilket  så  småningom 
samlas  de  bästa  förmågorna,  skall  söka  med  kraft  nå  fram 
till  något  helgjutet  och  nationellt,  att  blicken  riktas  mot 
detta  mål  utan  blinkningar  åt  publiken.  Denna  sträfvan 
borde  äfven  fått  sitt  uttryck  i  själfva  byggnaden,  och  detta 
skulle  där  äfven  betyda  sträfvan  mot  helgjuten  ärlig  svensk 
arkitektur. 

Det  är  något  af  denna  sträfvan,  jag  saknar  i  den 
nya  dramatiska  teatern.  Där  finns  rikedom  och  glans,  men 
de  äro  icke  tillräckligt  underordnade  ett  allvarligt  syfte. 
Öfver  byggnaden  ligger  något  af  »blot  till  lyst»  som  ej  fullt 
svarar  mot  byggnadens  bestämmelse. 

C.  Westman. 


NÅGRA  REFLEKTIONER  MED  ANLEDNING  AF 
ARKITEKT  C.  WESTMANS  UPPSATS:  »K.  DRA¬ 
MATISKA  TEATERNS  NYA  BYGGNAD.» 

Genom  Redaktionen  af  »Arkitektur»  har  meddelats 
mig,  att  i  afvaktan  på  den  redogörelse  öfver  Drama¬ 
tiska  teatern,  som  jag  på  begäran  utlofvat,  i  tidskriften 
skulle  inflyta  en  uppsats  öfver  teaterns  arkitektur  af  arki¬ 
tekt  Westman;  uppsatsen  har  tillställts  mig  i  korrektur,  och 
har  det  lojalt  möjliggjorts  för  mig  att  härvid  äfven  få 
yttra  mig. 

Mycket  är  skrifvet  om  teatern,  ja  så  mycket,  att  jag 
ej  gittat  läsa  allt,  som  kommit  mig  till  handa,  men  detta 
gjorde  mig  nyfiken.  I  hvilken  riktning  uppsatsen  skulle 
gå,  förstod  jag  väl;  hans  karga  allvar,  som  jag  mycket 
värderar,  där  det  är  på  sin  plats,  måste  stå  oförståeligt 
mot  det  soliga  och  sinnet  lättande  jag  velat  åstadkomma, 
men  det  gjorde  mig  nyfiken,  då  jag  nämligen  ej  räknar 
Carl  Westman  till  dem,  som  för  egen  berömmelse  vill 
komma  någon  till  lifs;  fattar  han  pennan  vill  han  ock 
hafva  något  sagdt. 

Jag  är  lifligt  öfvertygad  om  nyttan  af  kollegialt 
tankeutbyte,  men  jag  tror  knappast,  att  det  är  till  båtnad 
att  arkitekterna  sins  emellan  bekämpa  hvarandra  med 
pennan;  jag  anser,  att  hvar  och  en  för  sig  bör  efter  eget 
kynne  och  förmåga  få  sträfva  sig  fram  till  utveckling  och 
genom  sina  verk  visa,  hvad  han  vill.  Det  är  därför  ogärna 
jag  yttrar  mig,  synnerligast  som  jag  ej  har  någon  tanke 
på  att  ändra  hr  Westmans  åsikt,  därtill  äro  vi  i  detta 
fall  för  oliktänkande,  men  jag  känner  skyldighet  mot  dem, 
som  varit  mitt  verk  bevågna,  att  säga  några  ord. 

I  artikeln  framhålles,  att  en  teaterbyggnad  hör  till  de 
mäst  svårlösta  uppgifter,  som  möter  en  arkitekt;  vidare 
gifver  författaren  mig  icke  så  få  erkännanden,  som  jag 
knappast  väntat  mig;  det  säges,  att  teatern  utan  tvifvel  är 
en  ståtlig  byggnad,  att  där  är  nedlagt  ett  betydande  arbete 
på  att  lösa  de  praktiska  krafven  och  på  den  konstnärliga 
behandlingen.  Den  yttre  klädnaden  är  rik  och  praktfull, 
den  är  äfven  i  många  fall  af  ny  snitt  och  af  förr  ej  an¬ 
vändt  stoff  —  hvilket  tillhopa  har  gjort  att  allmänheten 
betraktat  den  med  beundran  och  glädje. 

Det  är  detta,  som  måste  förhindras;  det  är  en  fara, 
om  byggnaden  skulle  fastslås  som  god  konst,  som  karak- 
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täristiskt  för  stockholmsk  nutidsarkitektur  och  bli  norm  för 
\  bedömande  af  annan  sådan. 

Af  detta  sista  af  mig  kursiverade  uttryck  börjar  jag 
J förstå,  hvad  författaren  menat  med  sin  artikel.  Jag  tror 
I '  mig  dock  kunna  lugna  hr  W.  med,  att  den  typ,  han  vill 
Mora  framåt,  knappast  kan  lida  af,  hvad  jag  i  detta  mera 
il  säregna  fall  ansett  mig  vilja  bjuda;  lika  så  litet  är  det 
\  troligt,  att  bland  det  kaos  af  byggnadsstilar,  som  är  rå¬ 
dande,  just  denna  kan  komma  att  bli  karaktäristisk  för 
stockholmsk  nutidsarkitektur. 

Skulle  detta  dock  blifva  fallet,  hvilket  jag  ej  ett  ögon- 
blick  är  djärf  nog  att  tro,  så  skulle  det  blott  bevisa  san¬ 
ningen  af,  hvad  hr  W.  yttrat,  nämligen  att  byggnadens 
yttre  och  inre  stil  är  sådan,  den  stockholmska  publiken 
senterar  och  känner  sig  dragen  till,  en  exponent  för  dess 
Ivnne  och  smak. 

Detta,  att  jag  möjligen  fångat  stockholmarnas  smak, 
finner  hr  W.  vara  det  svaga  i  mitt  arbete.  Näst  efter 
det  att  vara  svensk,  har  jag  haft  min  glädje  af  att  vara 
,,  stockholmare  i  själ  och  hjärta;  jag  har  vid  mitt  arbete 
vid  teatern  naturligtvis  velat  gifva  det  bästa,  jag  kunnat; 

■  har  det  då  blifvit  i  stockholmarnas  smak  är  det  kanske 
förklarligt,  om  byggnaden  öfver  hufvud  taget  har  några 
'  förtjänster.  Jag  har  aldrig  förut  hört,  att  den,  som  i  kon¬ 
sten  omsätter  sin  tids  och  sin  omgifnings  känslostämning, 
är  särskildt  klandervärd.  I  tonkonsten  tjusar  oss  mest 


det,  som  sprungit  ur  folkets  lif  och  tidens  stämning,  val¬ 
larens  enkla  låt  lika  väl  som  den  sirliga  menuetten.  Huru 
skulle  öfver  hufvud  de  historiska  stilarna  hafva  uppstått, 
om  ej  konstnärerna  talat  med  tungor,  som  tidens  männi¬ 
skor  förstodo. 

Låt  oss  gå  vidare: 

Beträffande  exteriören  framhåller  författaren  de  stora 
svårigheter,  det  varit  att  gifva  byggnaden  sin  fulla  valör, 
tillfölje  af  det  för  en  monumentalbyggnad  ofördelaktiga 
läget  vid  en  plats  utan  form  och  mellan  höga  anspråks¬ 
fulla  hyreskaserner. 

Af  de  för  bekämpandet  af  dessa  svårigheter  vidtagna 
åtgärderna,  finner  han  byggnadens  tillbakaflyttning  från 
torget  och  dess  afskiliande  från  detta  genom  den  låga 
muren  vara  en  synnerligen  lycklig  lösning.  Användningen 
af  marmorn  ger  byggnaden  en  förnäm  och  monumental 
prägel,  portiken  nedtill  en  god  relief.  Att  accentuera 
hörnen  var  äfven  lyckligt,  detta  förtog  intrycket  af  tom¬ 
tens  snedhet  och  gaf  byggnaden  stadga. 

Herr  W.  är  däremot  icke  nöjd  med  användningen  af 
I  kupolen  och  finner  den  ej  naturligt  sprungen  ur  byggna¬ 
dens  kropp;  ja  detta  är  visst  en  sanning,  men  gifvetvis 
*  ingen  nyhet  för  mig.  Denna  kupol  har  kostat  mig  myc¬ 
ket  bekymmer;  men  den  måste  dit.  Om  fasadens  torn- 
flankering  och  anbringandet  af  loggian  är  riktig,  blefve 
.det  nog  svårt  lösa  denna  fasad  utan  uppdragning  af  midtel- 
parti  med  bekröning;  de  behöfvas  ovillkorligen  för  att 
‘parera  de  stora  husen  invid,  och  den  är  ju,  som  författaren 
en  gång  erkänt,  af  lycklig  effekt  från  Hamngatan.  Jag 
anser  dessa  två  kraf  så  viktiga,  att  jag  fört  dem  igenom, 
trots  att  åtskilligt,  som  dock  endast  för  fackmannen  är 
i  synligt,  burit  emot.  Ur  praktisk  synpunkt  har  kupolen 
I  ock  sin  användning,  då  den  tjänar  som  ventilationshuf 
I  för  salong  och  annat;  denna  plats  är  för  ventilationen 
i  förmånligare  än  en  plasering  öfver  salongen,  som  oftast  sker. 

Jag  tror  icke,  att  det  är  rätt,  hvad  Hr.  VV.  säger,  att 
uen  arkitektonisk  utbildning  af  hörnpartiet  skulle  gjort  till¬ 


räcklig  fond  och  silhuett,  och  när  han  föreslår,  att  betydligt 
höja  scenöfverbyggnaden  för  att  därigenom  få  verkan 
mot  hyreshusen,  så  glömmer  han,  att  dessa  ligga  framför 
byggnaden  och  ej  vid  dess  bak,  att  denna  förhöjning  blott 
skulle  synas  framifrån  Arsenalsgatan,  men  ej  från  Hamn¬ 
gatan  eller  Strandvägen,  hvilket  dock  är  viktigast,  han 
glömmer  ock  att  tala  om,  hur  denna  betydligt  förhöjda 
scenöfverbyggnad  skulle  sett  ut,  så  betydligt  sned  som 
den  är  mot  fasaden ;  äfven  för  att  dölja  denna  snedhet  är 
midtelpartiet  och  kupolen  nödvändiga  faktorer.  Ett  för¬ 
höjande  af  scenhuset  vore  till  stor  skada;  den  ökning  af 
murtjockleken,  som  blifvit  nödvändig,  skulle  menligt  inkräk¬ 
tat  på  scenutrymmet. 

Herr  W.  säger,  att  nedpressningen  af  scenöfverbygg¬ 
naden  så  lågt  lär  vålla  svårigheter  vid  en  del  fonders 
uppdragning;  jag  har  härom  förfrågat  mig  hos  scen¬ 
konstruktören  Ingeniör  J.  L.  Hagerman ;  han  har  ingenting 
hört  härom,  och  i  hvarje  fall  förklarade  han  påståendet 
obefogadt.  Hr  W.  finner  det  egendomligt,  att  jag  ej  upp¬ 
dragit  scenhuset;  jag  däremot  finner  hans  påståenden  i 
denna  detalj  egendomliga  och  vilseledande.  Hade  bygg¬ 
naden  legat  fri  och  synlig  från  sidan,  hade  markering  af 
öfverbyggnaden  varit  nödvändig  och  berättigad;  nu  är 
den  det  ej. 

Det  gläder  mig  ofantligt,  att  Hr  W.  anser,  att  såväl 
Christian  Erikssons  friser  som  Milles  grupp  äro  konstverk, 
och  att  de  (trots  ornamenten!)  gifva  en  fläkt  af  lefvande 
konst  åt  fasaden ;  så  tycker  jag  med  och  har  förargat 
mig  mycket  öfver,  att  andra  kritiserande  herrar  funnit  dem 
dels  obehöflliga  dels  ej  så  lyckade. 

Jag  skulle  ha’  åtskilligt  att  säga,  men  det  i  tidningen 
disponibla  utrymmet  tillåter  det  ej,  och  tryckeriet  väntar 
otåligt.  Att  bemöta  allt,  hvad  Hr.  W.  vill  framhålla,  faller 
mig  ej  in,  om  smaksaker  kan  man  ej  disputera,  och  dess¬ 
utom  är  jag  själf  den  första  att  erkänna,  att  mycket  kunnat 
vara  bättre;  det  är  dock,  hvad  ornamentiken  beträffar,  ej 
så  lätt,  att  få  alla  olika  modellörer  och  bildhuggare  att 
hålla  ihop,  när  de  skola  afvika  från  de  historiska  stilarna. 
Om  ornamentiken  i  salongen  är  ojämn,  får  jag  taga  lärdom 
däraf;  det  är  ju  rätt  mycket  vunnet,  när  publik  och  skåde¬ 
spelare  trifvas  med  salongen,  när  den  tycks  tilltala  ur 
skönhetssynpunkt,  och  man  kommit  drägligt  ifrån  de 
akustiska  svårigheterna,  hvilka  som  bekant,  äro  mer 
oberäknelig  än  själfva  kritiken. 

Herr  W.  säger,  att  jag  bort  ha’  en  skulptör  för  fasa¬ 
den  och  en  målare  för  foajén;  för  fasaden  skulle  jag  ej 
högre  önskat,  men  faktiskt  är,  att,  ehuru  de  nu  varit  fyra, 
ha’  vi  blifvit  åtskilligt  försenade  genom  att  flera  af  dem 
behöft  betydligt  längre  tid,  än  hvad  som  afsetts.  Låt  oss 
få  tio  år  till  en  sådan  här  byggnads  uppförande,  så  kunde 
kanske  åtskilligt  blifva  mer  samarbetadt.  Skrif  lite’  om 
det  vid  tillfälle!  Det  skadar  ingen,  men  vore  nyttigt  för 
oss  alla.  Allmänheten  behöfver  väl  uppfostras  till  att  ge 
sig  till  tåls. 

Herr  W.  säger  vidare,  att  det  ej  varit  tillräckligt  sam¬ 
arbete  mellan  arkitekten  och  konstnärerna.  Detta  är 
osant,  men  kan  kanske  se  så  ut;  det  är  inte  så  lätt  att  diri¬ 
gera  när  den  ena  vill  ligga  i  Munchen,  den  andra  i  Da¬ 
larna  och  den  tredje  någon  annan  stans.  Många  ha’  varit 
förstående,  andra  ha’  ej  kunnat  taga  intryck  eller  ledas 
till  samarbete. 

Jag  har  fått  tillåtelse  att  ur  ett  bref  från  Carl  Lars¬ 
son  göra  några  utdrag: 
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»O,  Lilljekvisten  lille,  du  får  inte  gå  och  måla  oin  min  natt¬ 
himmel  inte!*  Då  kommer  du  inte  en  gång  in  i  den  ljusa  himmel 
du  annars  sc?  väl  förtjänar  för  din  vackra  teater  .  .  . 

Du  skall  en  gång  komma  att  gapa  upp  i  din  foajé  och  tacka 
Gud  och  mig  för  denna  svala  mörka  himmel  med  sina  blixtrande 
stjärnor  och  smaragdskinande  kroppar  (endast  kritiken  mörk  och 
djäflug  .  .  .)  nej  Kvisten  försök  inte!  Ni  arkitekter  tala  alltid  med 
rysning  om  byggherrarna,  som  vilja  »sitta»  på  er;  men  själfva  passa 
ni  alltid  på  tillfälle,  när  ni  så  kunna  det  på  målare  och  skulptörer. 
Det  är  ingen  idé  med  sådant,  ty  det  enda  som  vinnes  är,  att  vi 
tappa  den  s.  k.  »sugen». 

Som  nu  t.  ex.  med...;  jag  tycker  som  du,  men  skulle  i  ditt 
ställe  inte  mucka  emot,  utan  låta  honom  måla  fältet  fullt  med  gröna 
solar  och  röda  månar,  om  hans  konstnärshjärta  bjöd  honom  sånt. 

Käre,  hela  detta  bref  är  djupt  allvarligt  menadt!» 

C.  L. 

Jag  har  gjort  detta  utdrag,  ty  det  är  så  lärorikt,  det 
uppmanar  till  förståelse  för  andra,  att  undvika  begäret 
att  mästra;  det  visar  äfven,  hur  oberörd  en  konstnär  af 
Larssons  kapacitet  är  för  störande  småsaker,  blott  total¬ 
verkan  är  god,  och  hvar  och  en  fått  med  kärlek  bringa 
sitt  strå  till  stacken. 

Jag  har  haft  annan  åsikt  än  Carl  Larsson  om  arki¬ 
tektens  skyldighet  och  har  stretat  så  godt  jag  kunnat 
att  hålla  ihop.  Det  har  nog  kanske  inte  lyckats  öfver- 
allt,  men  ingen  af  de  bidragande  skulle  jag  vilja  undvara; 
en  kommande  tid  ser  nog  mindre  af  divergenserna  än  vi. 

Herr  W.  tycker,  att  man  kunde  nöja  sig  med  mindre 
konst  och  sparat  medlen  till  en  fond  för  teaterdriften. 
Jag  vill  då  meddela,  att  Kungl.  Maj:t  beviljat  särskild 
dragning  just  för  att  skulptörer  och  målare  skulle  komma 
rikligare  i  tillfälle  att  bidraga  till  den  konstnärliga  ut¬ 
smyckningen  ;  man  var  från  många  håll  ense,  att  detta  just 
vid  denna  byggnad  var  lämpligt;  museitafvelmålning  loc¬ 
kar  ock  för  närvarande  konstnärerna  mindre,  de  vilja 
träda  allmänheten  till  mötes  ute  i  lefvande  lifvet.  Det 
antydes,  att  den  myckna  användningen  af  konst  ej  är 
arkitektens  fel,  utan  dens,  i  hvars  händer  bestämmandet 
legat.  Byggherrns  intresse  att  vilja  få  konstnärlig  utsmyck¬ 


ning  har  varit  storartad,  men  någon  påtryckning  i  denna 
riktning  på  arkitekten  har  aldrig  ägt  rum;  är  ett  fel  I 
här  begånget,  tar  jag  det  på  mig,  är  det  en  förtjänst,  till¬ 
kommer  däremot  äran  den,  som  skaffat  medlen. 

Herr  Westman  säger  till  slut,  att  byggnaden  borde 
följt  våra  gamla  traditioner,  hvilka  ofta  hade  en  viss  kärf- 
het.  Han  saknar  denna  sträfvan  mot  helgjuten  ärlig  svensk 
arkitektur. 

Nog  har  jag  som  gammal  gripsholmare  lärt  mig 
älska  våra  gamla  vasaborgars  bistra  och  värdiga  enkel¬ 
het,  och  jag  kan  väl  sentera  de  försök,  som  gjorts,  att 
öfversätta  dansk  tegelarkitektur  till  svenska;  men  jag  har 
svårt  att  finna  detta  tillfälle  passande  därför.  Sträfvandet  . 
till  förenkling  är  en  stor  dygd  och  väl  behöflig  i  vår 
privatarkitektur;  monumentalkonsten  har  däremot  hos  oss 
oftast  blifvit  styfmoderligt  behandlad.  Kan  för  öfrigt  lusten 
hos  de  tre  systerkonsterna  att  verka  gemensamt,  någonsin 
vara  större  och  mer  berättigad,  än  då  vi  bygga  ett  tempel 
åt  vårt  blifvande  skötebarn,  den  svenska  dramatiska  konsten. 

Är  det  rätt,  att  en  dramatisk  teater  skall  se  allvarlig 
och  bister  ut,  en  riddare  i  sin  rustning.  Thalia  är 
ett  fruntimmer,  och  som  kvinna  kan  hon  väl  få  pryda 
sin  dräkt  med  blommor  och  band.  Det  finnes  intet  be¬ 
rättigande  i  att  kläda  henne  i  »säck  och  aska»;  enligt 
min  mening  må  hon  gärna  komma  oss  vänligt  och  leende 
till  mötes,  blott  leendet  är  kyskt  och  skruden  hvit. 

Fredr.  Lilljekvist. 

Då  det  varit  på  anmodan  af  redaktionen  som  ark. 
Westman  åtagit  sig  att  skrifva  en  artikel  om  nya  drama¬ 
tiska  teatern,  hade  vi  önskat  kunna  delgifva  honom  det 
uttalande,  som  ark.  Lilljekvist  med  ofvanstående  velat  göra 
i  anledning  af  densamma,  för  att  vinna  upplysning,  huru¬ 
vida  han  härtill  önskade  knyta  ytterligare  några  reflektio- 
ner.  Detta  har  emellertid  omöjliggjorts  på  grund  af  den 
knappa  tid,  som  återstår  tills  tidningen  skall  i  präss. 

Red. 


STRÖDDA  MEDDELANDEN. 


EN  TÄFLAN  OM  RITNINGAR  TILL  BYGGNADER 
FÖR  SMÅBRUKARE  liar  nyligen  blifvit  afslutad  i  Danmark. 
Som  bekant  står  intresset  för  småbruket  oeli  för  förhållanden 
i  samband  härmed  i  vårt  södra  grannland  mycket  högt.  Den  nu 
slutförda  täflingen  markerar  det  stora  intressesom  den  äfven 
förmått  aftvinga  arkitekterna. 

Fast  uppgifterna  måste  räknas  till  de  i  arkitektoniskt  af- 
seende,  i  vanlig  bemärkelse,  mindre  betydande  ha  de  dock 
lockat  till  deltagande  flera  af  danska  arkitekternas  store.  Och 
den  ekonomiska  lockelsen  kunde  ju  inte  ha  varit  särdeles  stor 
då  prisnämnden  förfogade  äfver  i  ooo  kr.  samt  200  kr.  till  in¬ 
köp.  Vid  täflingstidens  utgång  den  1  sistlidne  mars  hade 
från  alla  delar  af  landet  inkommit  193  projekt  af  123  delta¬ 
gare,  således  en  glädjande  riklig  tillslutning.  Bland  pristagarna 
märkas  namn  som  Borch,  Kampman,  Varming  m.  fl. 

Täflingen  var  anordnad  på  Landtbruksministeriets  försorg 
genom  en  kommitté,  af  hvilkas  7  medlemmar  Akademisk  Arclii- 
tektföreuing  fått  tillsätta  2,  nämligen  ark.  Sören  Lemche  och 
prof.  Nyrop.  Sistlidne  december  utsändes  det  omsorsfullt  ut¬ 
arbetade  programmet,  hvilket  återfinnes  i  danska  »Architek- 
ten»  för  den  14  dec.  1907.  —  Byggnaderna  gällde  statsunder¬ 
stödda  småbrukare,  och  var  sålunda  en  bestämd  b}'ggnadssumtna 
fastslagen,  högst  3  000  kr.  Byggnadskomplexet  skulle  omfatta 
bostad  om  3  rum  (120  kv.-alnar),  kök  med  matrum,  brygghus, 
källare  och  möjligen  ytterligare  en  mindre  kammare.  Höjden 
var  c:a  8  fot  från  golf  till  golf.  Ekonomiafdelniug  med  stall 

*  Detta  har  verkligen  ej  varit  min  mening! 


för  3  å  4  kor,  1  häst,  2  å  3  svinstior,  lada,  loge,  vedbod,  höns¬ 
hus  och  afträden  m.  m.  Täflingen  omfattade  6  typer  svarande 
mot  småbruk  i  olika  landsdelar,  för  Själland,  för  Eåland-Fal- 
ster,  för  Bornholm,  för  Fyen,  för  Öst-Jylland  och  för  Vest-  \ 
Jylland.  De  jylländska  typerna  räknade  de  flesta  projekten, 
nämligen  livardera  32,  den  bornholmska  typen  endast  ett.  Inom 
livarje  typ  önskade  man  exempel  på  3  olika  byggnadssätt, 
nämligen  byggnad  i  en  länga,  i  vinkel  och  i  två  längor. 
De  flesta  projekten  ha  anknutit  sig  till  det  första  och  andra 
byggnadssättet.  Ett  fullständigt  projekt  behöfde  ej  omfatta 
mer  än  ett  byggnadssätt  af  någon  af  typerna. 

Ritningarna  skulle  utföras  i  tusch  och  lämpa  sig  för  re-  ; 
produktion;  de  skulle  bifogas  en  beskrifning  öfver  material 
m.  m.,  samt  ett  kostnadsförslag,  grundadt  på  de  programmet 
åtföljande  prisuppgifterna. 

Prisnämnden  ger  stort  erkännande  åt  de  många  goda  in¬ 
komna  lösningarna  och  framhåller,  att  den  särskildt  fäst  sig  j 
vid  sådana  projekt,  som  direkt  kunde  komma  till  användning 
i  verkligheten,  d.  v.  s.  läggas  till  grund  för  byggandet,  samt 
vidare,  att  täflingen  visat,  att  den  i  programmet  angifna  kost- 
uadssumman  var  för  låg,  i  det  densamma  i  de  flesta  projekten 
öfverskridits.  Detta  senare  känna  vi  ju  igen  äfven  från  våra 
svenska  täflingar,  där  pretentionerna  vid  programmens  utar¬ 
betande  undan  för  undan  skrufvas  upp  —  utom  i  ett  enda 
afseende,  nämligen  kostnaden. 

För  täflingsresultatet,  med  återgifvande  af  flera  projekt, 
redogöres  i  danska  » Architekten»  för  den  21  och  28  mars  1908, 
och  förtjänar  denna  täflan  i  sin  helhet  det  största  beaktande. 
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Den  kommer  framdeles  att  bli  tillgänglig  i  bokform.  På  sista 
tiden  har  ju  äfven  hos  oss  börjat  diskuteras  de  insatser,  som 
,  från  arkitekthåll  kunde  göras  i  denna  viktiga  kulturfråga.  De  re¬ 
sultat,  som  ernåtts  i  Danmark,  böra  ägga  till  fortsatt  arbete. 

KONSTINDUSTRIUTSTÄLLNINGEN  I  S:t  PETERS- 
RURG.  Genom  Afdelningen  för  Husbyggnadskonsts  styrelse 
har  ark.  Axel  Lindegren  anmodats  att  inhämta  och  lämna  med¬ 
delanden  rörande  utställningar  m.  m.  i  utlandet,  hvilka  kunde 
hafva  intresse  för  svenska  arkitekter.  Ark.  Lindegren  har  nu 
beträffande  den  planerade  internationella  konstindustriutställ¬ 
ningen  i  S:t  Petersburg  innevarande  år,  till  hvilken  K.  M:tför 
Sveriges  del  antagit  inbjudan,  från  K.  Utrikesdepartementet 
anskaffat  de  officiella  handlingarna  och  meddelar  i  saken: 
Den  af  K.  M:t  tillsatta  kommittén  utgöres,  förutom  af  prins  Vil¬ 
helm  hedersordf.  och  Generaldirektör  Alfr.  Llagerheim  ordf., 
af  följande  ledamöter:  Friherre  A.  T.  Adelsvvärd,  ing.  Knut 
Almström,  Ark.  Ferd.  Boberg,  e.  o.  Amanuensen  E.  G.  Folcker, 
Generalkonsuln  R.  W.  Hagelin,  Kanslirådet  C.  F.  Hultgren, 
Ing.  A.  S.  W.  Odelberg,  Direktören  J.  E.  Sachs  och  Ing.  A. 
G.  S.  Tliarn. 

Arbetsutskottet  består  af  hrr  Generaldirektör  Lagerheim, 
Ark.  Boberg,  Kanslirådet  Hultgren  och  Direktör  Sachs.  Gene¬ 
ralkommissarie  är  Generalkonsul  Hagelin  och  sekreterare  andre 
sekreteraren  i  utrikesdepartementet  Sam  Danielsson. 

Af  K.  kommitténs  meddelanden  framgår  bl.  a.  »att  ut¬ 
ställningen  kommer  att  afhållas  under  sensommaren  och  hösten 
190S  i  Mikael-manegen  i  S:t  Petersburg  och  omfatta  möbler, 
rumsinteriörer,  bostadsinredning  och  dekorativa  föremål». 

Fastän  anmälningstiden  redan  gått  till  ända  den  x  april 
har  jag  likväl  velat  göra  tidskriftens  läsare  uppmärksamma  på 
utställningens  befintlighet,  dels  för  att  börja  en  god  ordning, 
dels  för  att  få  anledning,  att  en  gång  för  alla  vädja  till  arki¬ 
tekternas  intresse  för,  att  den  svenska  dekorationskonsten,  som 
konst  betraktad,  blir  rikare  företrädd  än  hittills  på  de  inter¬ 
nationella  utställningarna. 

Hvad  nu  särskildt  Petersburgsutställuingen  vidkommer, 
så  framgår  det  ej  direkt  af  kommitterades  publikation,  att  en¬ 
skilda  konstnärer  äfven  kunna  få  anmäla  sig,  men  det  finnes 
ju  anledning  förmoda,  att  den  ej  står  främmande  för,  i  hvilken 
grad  dessas  arbeten  äro  representativa  för  svensk  modern 
I  konstindustri,  eftersom  den  tagit  Arkitekten  Bobergs  hjälp  i 
■  anspråk  för  att  ordna  denna  utställning.  Han  kommer  natur¬ 
ligtvis  äfven  att  uppträda  som  utställare. 

Jag  står  ej  ensam  om  den  önskan,  att  myndigheterna 
hädanefter  måtte  i  mån  af  tillfälle  och  anledning  verka  för,  att 
den  svenska  dekorativa  konsten  blir  utomlands  känd,  ej  blott 
genom  de  utförande  firmornas,  utan  äfven  genom  de  enskilda 
konstnärernas  eget  deltagande  i  respektive  utställningar. 

A.  L- 

SEMINARIUM  FÖR  STADSBYGGNADSKONST  I  BER- 
i  LIN.  Vid  Tekniska  Högskolan  i  Charlottenburg  har  inne¬ 
varande  år  inrättats  ett  seminarium  för  stadsbyggnadskonst. 
Upphofsmän  till  detsamma  äro  professorerna  J.  Brix  och  F\ 
Genzmer,  af  hvilka  den  förre  leder  arbetet  från  den  tekniska 
;  synpunkten,  under  det  den  senare  öfvertagit  de  delar  af  ar¬ 
betet,  som  beröra  de  mera  konstnärliga  sidorna  af  stadsbygg- 
1  nadskonsten. 

För  att  nå  ett  så  stort  praktiskt  resultat  som  möjligt  hafva 
i  seminarieöfningarna  och  de  med  dem  sammanhängande  före¬ 
läsningarna  gjorts  tillgängliga  icke  blott  för  högskolans  ordi¬ 
narie  elever  och  åhörare,  utan  äfven  för  fackmän  i  praktisk 
verksamhet,  särskildt  för  de  tjänstemän  i  stat  och  kommun, 
som  hafva  att  handlägga  byggnads-  och  stadsplanefrågor  samt 
äfven  för  privata  arkitekter  och  byggmästare.  För  att  dessa 
skulle  kunna  begagna  sig  af  undervisningen  utan  större  tids¬ 
förlust  hafva  föreläsningarna  koncentrerats  till  tiden  mellan  18 
och  28  februari,  under  det  att  praktiska  semiuarieöfningar  an- 
1  ordnats  under  tiden  mellan  10  februari  och  6  mars  med  möj¬ 
lighet  att  kunna  börja  dessa  antingen  den  10  eller  17  februari 
och  deltaga  3  å  4  veckor.  Öfningarna  hafva  hållits  alla  dagar, 
i  utom  lördagar,  mellan  kl.  5  —  7  e.  m. 

För  att  gifva  en  föreställning  om  seminariets  undervis¬ 
ning  meddelas  här  en  förteckning  på  den  nyss  afslutade  kur¬ 
sens  föreläsningar. 

Prof.  Brix:  Stadsbyggandets  uppgifter  och  mål. 

Prof.  Genzmer:  Konsten  i  stadsanläggningar. 


Justitierådet  Dr.  P.  Alexander-Katz.  Den  preussiska  lagen 
om  fluktliuier. 

Dr.-Ing.  J.  Stubben:  Genomförande  af  stadsutvidgningar 
med  särskild  hänsyn  till  egendomsgränserna. 

Prof.  Herkner:  Bostadsfrågan  och  stadsplanen. 

Dr.  Koehne:  Tomträttens  grundsatser  och  dess  tillämpning 
vid  byggandet  af  städer  och  samhällen. 

Prof.  Bornhak:  Förvaltningsrättsliga  frågor  vid  stadsbyg¬ 
gandet. 

Prof.  Fuchs:  Trädgårdsstaden. 

Öfveringeniör  Petersen:  Uppgifterna  för  storstädernas  per¬ 
sontrafik  och  medlen  till  dessas  lösande. 

Geheimer  Baurat  Kyllman:  Stadsplaner  och  byggnadsord¬ 
ningar  i  närheten  af  storstäder.  —  Praktiska  vinkar. 

Dessutom  besågs  under  sakkunnig  ledning  Berlins  under¬ 
jordiska  spårväg,  hvilken,  som  bekant,  delvis  äfven  är  byggd 
såsom  luftbana. 

I  denna  första  föreläsniugskurs  deltogo  öfver  100  perso¬ 
ner  från  andra  orter  än  Berlin,  och  omkring  ett  60-tal  anteck¬ 
nade  sig  till  deltagande  i  seminarieöfningarna,  livilket  tydligt 
visar,  att  seminariet  fyller  ett  djupt  kändt  behof. 

Möjligen  komma  de  nu  hållna  föredragen  att  tryckas  och 
bli  då  tillgängliga  i  bokhandeln. 

Svenska  beskickningen  i  Berlin,  som  genom  Utrikes¬ 
departementet  fäst  Öfverintendeutsämbetets  uppmärksamhet  på 
denna  semiuarieundervisning  och  med  största  tillmötesgående 
tillhandagått  ;ämbetet  med  begärda  upplysningar  om  densamma, 
meddelar  äfven,  att  utlänningar  äga  tillträde  till  denna  under¬ 
visning,  antingen  såsom  ordinarie  elever  vid  Högskolan  eller 
såsom  »gästdeltagare»  i  föreläsningsserien.  Anmälan  om  del¬ 
tagande  göres  hos  Högskolans  sekretariat. 

Afgifterna  för  »gästdeltagarna»  äro: 

a)  för  deltagande  i  föredragsserien  40  mark  eller,  om 
man  äfven  deltager  i  seminarieöfningarna,  30  mark. 

b)  för  deltagande  i  seminarieöfningarna  40  mark.  Därtill 
kommer  6  mark  som  inskrifningsafgift  och  0,50  mark  som 
olycksfalls  och  försäkringsafgift. 

Undervisningen  i  stadsbyggnadskonst  är  emellertid  äm¬ 
nad  att  fortgå,  ehuru  något  program  för  den  kommande  som¬ 
marterminen  (2  maj — -20  juli)  ännu  icke  fastställts.  Då  denna 
undervisning  kxxnde  vara  lämplig  att  begagnas  äfven  af  svenska 
fackmän,  skola  vi  söka  delgifva  våra  läsare  programmet  för 
nästa  serie,  så  snart  det  blir  bekantgjordt. 

HALM-  OCH  VASSTAK  I  DANMARK.  Tysklands  tek¬ 
niska  attaché  för  de  nordiska  länderna  Regierungs-  und  Baurat 
de  Bruyn,  bosatt  i  Köpenhamn,  har  nyligen  till  arbetsministe- 
riet  afgifvit  en  berättelse  öfver  användningen  af  halm-  och  vass¬ 
tak  i  Danmark,  stödd  pi  officiella  uppgifter.  Då  denna  fråga, 
åtminstone  för  våra  sydliga  provinsers  vidkommande,  äfven  har 
ett  visst  intresse  för  vårt  land,  lämnas  här  nedan  några  upp¬ 
gifter  ur  denna  redogörelse. 

I  städerna  äro  halm-  och  vasstak  sedan  1858  förbjudna. 
På  landsbygden  tillåtas  de  däremot  i  stor  utsträckning.  Därvid 
är  föreskri  f  ve  t,  att  halmtäckta  gårdar  måste  ligga  minst  31,5  m. 
från  andra  byggnader  och  44  m.  från  järnvägslinie.  För  att 
hindra  utgångarna  att  vid  en  brand  spärras  af  nedfallande  halm, 
föreskrifves,  att  öfver  dörrar  skola  finnas  anbragta  skyddsgaller 
med  63  cm.  höjd  och  en  bredd,  som  åt  hvardera  sidan  skjuter 
95  cm.  utanför  dörröppningen,  eller  också  skall  halmen  till 
samma  bredd  öfver  ingången,  från  takfoten  till  nocken,  vara 
fästad  vid  läkterna  med  galvaniserad  järntråd. 

Enligt  uppgifter  från  den  officiella  brandförsäkringsanstal- 
ten  för  byggnader  på  landet  komma  för  perioden  1900—1906 
på  10,000  byggnadsgrupper  24  eldsvådor  på  byggnader  med 
eldfast  taktäckning  och  28  på  byggnader  med  eldfarlig  täck¬ 
ning.  Skillnaden  är  alltså  ganska  liten  och  visar,  att  eldfaran 
kommer  mera  från  bvggnadens  inre  än  fran  dess  yttre,  samt 
att  användningen  af  de  ur  hygienisk  och  ekonomisk  synpunkt 
synnerligen  fördelaktiga  halmtaken  icke  är  sa  farlig  som  man 
kunde  tro.  Dock  visar  statistiken,  att  eldsvådor  i  halmtäckta 
gårdar  orsaka  i  rundt  tal  tio  gånger  större  skada  än  i  andra. 
Trots  detta  användes  halm-  och  vasstak  synnerligen  mycket  i 
Danmark.  Endast  omkring  435  000  landtgårdar  ha  eldfast  tak¬ 
täckning,  under  det  att  c:a  1  084  000  hafva  halm-  eller  vasstak. 

S.  C -71. 
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HURU  MAN  BYGGER  OCH  BOR  I  STOCKHOLM  var 
ämnet  för  ett  föredrag,  som  Ark.  Borgstedt  höll  i  Vetenskaps¬ 
akademiens  liörsal  tisd.  24  Mars.  Ur  det  omfattande  föredra¬ 
get,  som  lämnade  en  korfattad  framställning  af  en  del  frågor 
för  dagen  och  andra,  som  kunde  anses  vara  af  vikt,  belysande 
detta  ämne,  må  anföras:  Ang.  en  fråga,  som  på  senare  tiden  ofta 
framstälts,  nämligen  att  vi  bygga  för  dyrt,  bestred  tal.  att  de  an¬ 
vända  materialerna  nu  mera  än  förr  bidraga  till  att  höja  hyrorna. 
Förr  såg  man  i  förstugor  och  trappor  samt  i  de  större  våningarna 
en  formlig  öfverlastning  af  dekoration  i  gips  och  målning.  Nu 
däremot  sträfvar  man  efter  enkelhet  i  dekoration,  men  mera 
gedigenhet  i  materialerna.  Nej,  hvad  som  åtstadkommer  dyr¬ 
heten  är,  att  vi  nu  ha  helt  andra  fordringar  på  plananorduingen 
af  våra  våningar.  Vi  fordra  ett  förrum  med  särskildt  kapprum 
bredvid,  ljusa  och  rymliga  badrum,  serveringsrum  och  toilett- 
rum  m.  m.,  och  det  är  alla  dessa  biutrymmen,  som  på  en  redan 
förut  dyr  tomt  kosta  pengar.  Tal.  berörde,  huru  vanlottade 
våra  gårdar  äro  i  fråga  om  arkitektonisk  behandling  och  plan¬ 
teringar.  Man  borde  kunna  förlägga  äfven  större  våningar  in 
åt  gården,  där  de  vore  mera  fredade  för  gatans  buller,  men 
då  måste  gårdarna  behandlas  på  annat  sätt  och  särskildt  en¬ 
tréen  till  gårdarna. 

Därefter  berörde  tal.  de  mindre  lägenheterna  och  kom  så 
in  på  frågan,  huru  arbetarebostaden  på  1  rum  och  kök  borde 
anordnas.  Flera  olika  typer  af  sådana  planer  visades  och  för¬ 
ordades  att  göra  ett  litet  kök  och  ett  stort  rum.  Därefter  be¬ 
rördes  den  stora  bostadsfrågan  och  den  rörelse,  som  på  detta 
område  bedrifvits  under  de  senare  åren.  Man  tyckes  uteslutande 
koncentrera  sig  på  arbetsklassen,  men  det  finnes  dock  en  stor 
klass  af  lägre  tjänstemän,  mindre  löntagare,  änkor  och  pensio¬ 
närer,  hvilkas  beliof  härvidlag  är  fullt  ut  lika  stort.  För  bo¬ 
stadsfrågans  lösning  vore  ytterst  viktigt  att  ordna  tomtfrågan, 
så  att  tomter  till  rimligt  ptis  och  i  tillräckligt  antal  kunde 
släppas  ut  i  marknaden,  att  få  en  förbättrad  byggnadsordning, 
som  ju  äfven  är  under  utarbetande,  samt  att  ordna  fastighets- 
krediten.  Den  nuvarande  byggnadsordningens  brister  hade 
länge  insetts  såväl  af  byggnadsnämnden  som  af  den  byggande 


AFDELN INGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  samman¬ 
trädde  tisd.  io  mars  under  professor  Lallerstedts  ordförande¬ 
skap.  För  Afdelningens  representerande  vid  VIII  internationella 
arkitektkongresseu  i  Wien  18  —  24  maj  i  år,  anslogs  en  summa 
af  400  kronor,  och  utsågs  till  afdelningens  representant  dess 
sekreterare,  Ark.  Tengbom.  Styrelsen  fick  i  uppdrag  att  söka 
utverka  att  Svenska  Teknologföreningen,  i  likhet  med  livad 
som  varit  förhållande  vid  andra  internationella  arkitektkon¬ 
gresser,  måtte  anteckna  sig  som  delegerad  vid  kongressen.  För 
det  planerade  svenska  arkitektmötet  i  sommar  valdes  till  sek¬ 
reterare  och  anordnare  Ark.  Cronstedt. 

Vid  sammanträdet  voro  utställda  uppmätningsritningar, 
skisser  och  fotografier  från  Leckö  slott,  utförda  för  öfverinten- 
dentsämbetets  räkning  af  hr  E.  G.  Asplund,  som  äfven  redo¬ 
gjorde  för  desamma. 

Stadsarkitekten  Salin  förevisade  en  del  vackra  skiopti- 
konbilder  från  en  resa,  han  företagit  till  flera  pittoreska  och 
idylliska  tyska  småstäder.  Ark.  Rhodin  demonstrerade  därefter 
ett  af  honom  uppfunnet  hopfällbart  ritställ,  som  visade  sig  be¬ 
tydligt  stadigare  om  ock  ingalunda  så  inventiöst  som  den  kända 
Enblomska  uppfinningen  af  detta  slag. 

Vid  sammanträdet  hade  Docenten  J.  Roosval  lofvat  hålla 
ett  föredrag  om  »de  gotländska  landtkyrkornas  historia  från 
1250  till  1375».  Emellertid  anlände  på  aftonen  först  ett  tele¬ 
gram  med  underrättelse  att  föreläsarens  tåg  blifvit  försenadt  på 
grund  af  snöstormen  och  sedermera  ytterligare  ett,  att  tåghin¬ 
der  omintetgjorde  föredragets  hållande.  Detta  fick  sålunda  upp¬ 
skjutas  till  ett  kommande  sammanträde. 

Vid  nachspielet  diskuterades,  livad  som  borde  åtgöras  för 
att  väcka  intresset  för  de  många  säregna  och  pittoreska  par¬ 
tier  och  gatuvyer,  som  ännu  många  af  våra  småstäder  ha  kvar, 
och  om  något  kunde  göras  för  dessas  bevarande.  Ämnet  hade 
kommit  på  tal  med  anledning  af  de  vackra  skioptikonbilderna 
från  Tyskland,  som  stadsarkitekten  under  aftonen  förevisat. 
Äfven  vi  äga  ju  mycket  sådant  af  intresse  i  våra  småstäder, 


allmänheten.  Genom  tillmötesgående  från  byggnadsnämndens  j 
sida  hade  på  senare  tiden  en  mera  fri  tolkning  fått  göras  af  en 
del  paragrafer  och  vissa  jämkningar  medgifvits,  allt  för  att  möta 
de  nya  krafven,  som  göra  sig  gällande.  Den  icke  minst  vik-  j 
tiga  frågan  är  den  om  fastighetskreditens  ordnande.  F.  n. 
äro  förhållandena  helt  enkelt  olidliga.  Svårigheten  att  erhålla 
kassalån  påpekades,  och  för  afhjälpande  häraf  förordades  varmt 
den  i  Riksdagen  väckta  motionen  om  inrättandet  af  en  stats- 
garanterad  hypoteksbank  för  fastighetsbelåning  i  städerna. 

Man  har  klandrat  stadsfullmäktige  för  försumlighet  i  bo-  j 
stadsfrågan.  På  de  senare  åren  har  emellertid  ett  stort  arbete  I 
uträttats,  och  det  återstode  nu  att  se  omsatta  i  verkligheten 
de  kommittéutredningar  och  förslag  som  föreligga.  Tal.  om¬ 
nämnde  de  olika  kommittéerna  inom  stadsfullmäktige,  som  haft 
att  behandla  till  bostadsfrågan  hörande  angelägenheter  samt 
visade  planer  öfver  stadens  nyförvärfvade  områden,  öfver  landt- 
egendomskommitténs  stadsplaneförslag  å  Enskede  samt  öfver  ! 
de  områden,  som  inkorporeringskommittéu  föreslagit  skola  in- 
förlifvas  med  Stockholm. 

Slutligen  påpekade  tal.,  huru  det  i  vår  tid,  då  man  mest  I 
sysselsätter  sig  med  praktiska  frågor,  dock  vore  glädjande  att 
se,  att  de  estetiska  krafven  i  och  för  vår  stads  utveckling  allt  t 
mera  göra  sig  gällande.  Med  tillfredställelse  kunda  man  där¬ 
för  hälsa  exempelvis  bildandet  af  Föreningen  för  Stockholms  I 
prydande  med  konsverk.  Tal.  visade  till  sist  en  del  jämförande 
bilder,  framställande  dels  våra  tröstlöst  enformiga  gator  utan  j 
fonder  dels  dylika  vyer  från  utlandet,  där  man  ofta  varit  mera  I 
förtänksam  härvidlag,  hvarjämte  betonades  det  kända  förhållam  j 
det,  att  vi  lida  brist  på  platser  för  offentliga  och  monumentala  1 
byggnader,  hvarpå  som  exempel  anfördes  den  nya  byggnaden 
för  Stockholms  högskola,  som  låg  inklämd  mellan  tre  smala 
gator  och  en  hög  kulle. 

Det  vore  många  områden  röraude  stadens  utveckling,  som 
tarfvade  samarbete  mellan  alla  intresserade,  enskilda  som  myn¬ 
digheter,  för  att  bäst  främja  utvecklingen  af  vår  stad  i  såväl 
kommunalt  som’ byggnadstekniskt  och  estetiskt  hänseende. 


ÖDELANDEN. 

men  för  hvaije  dag  som  går,  får  mycket  här  afvika  för  de  s.  k. 
moderna  krafven.  Något  borde  göras  för  att  intressera  de 
olika  städernas  myndigheter  och  befolkning  att  taga  vara  pa 
dylika  minnen,  som  kunde  synas  värdelösa  nog  i  materiellt  af- 
seende,  men  som  utgjorde  särdrag  för  de  olika  platserna,  väl  ; 
värda  uppoffringar  för  att  få  bibehållna.  —  Det  ansågs,  att  arki¬ 
tekterna  borde  genom  fotografier  och  teckningar  från  respek¬ 
tive  orter  påpeka,  livad  som  fanns  af  värde  och  söka  inpränta 
respekt  härför,  och  borde  de  olika  städernas  stadsarkitekter  här 
kunna  uträtta  mycket.  —  Frågan  väckte  lifligt  intresse  och 
föreslogs  att  upptaga  den  vid  det  blifvande  arkitektmötet  för 
behandling. 

På  eftermiddagen  hade  tillfälle  beredts  Afdelningens  med¬ 
lemmar  att  taga  i  betraktande  K.  Dramatiska  teaterns  nya 
byggnad.  Detta  besök  företogs  under  ledning  af  Ark.  Lillje- 
kvist  och  Öfverstelöjtn.  Lindahl,  och  hade  till  detsamma  ett 
stort  antal  deltagare  anslutit  sig. 

STOCKHOLMS  BYGGNADSFÖRENING  hade  torsdagen 
den  12  mars  ett  talrikt  besökt  sammanträde  å  hotel  Fenix,  hvar-  ; 
vid  till  medlemmar  invaldes  arkitekten  Ivar  Tengbom  och  In- 
geniören  Hugo  Ahldin. 

Arkitekt  Hallman  inledde  diskussionen  om  »liufvudstadens 
prydande  med  konstverk»  och  förevisade  ett  stort  antal  skiop- 
tikonbilder,  som  voro  belysande  för  frågan.  Efter  en  liflig  dis- 
skussion  med  liögstämda  anföranden  antecknade  sig  flertalet 
af  de  närvarande  såsom  medlemmar  i  föreningen  för  nämnda 
syfte.  Arkitekt  Klemming  ville  i  anslutning  till  föregående  fråga 
erinra  om  nödvändigheten  att  bättre  tillgodose  behofvet  af  lek 
platser  för  våra  barn.  Med  skioptikonbilder  från  Blngland  visa¬ 
des,  huru  man  där  anordnade  lekplatser  och  friluftsbad.  Här 
nöjde  man  sig  med  en  sandhög  i  Kungsträdgården. 

Sammanträdet  afslutades  med  en  animerad  klubbaftou, 
hvarvid  det  visade  sig,  att  föreningens  instrumentala  och  vokala  : 
resurser  på  det  musikaliska  området  voro  högst  betydande. 
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BYGGNADSCHEFSBEFATTNINGEN  I  STOCKHOFM. 


^Tillsättandet  af  denna  befattning  har  blifvit  aktuell  ge- 
1  nom  att  den  nuvarande  innehafvaren,  som  uppnått 
pensionsåldern  och  f.  n.  uppehåller  platsen  på  förordnande, 
inom  kort  skall  definitivt  lämna  densamma.  Genom  den 
i  stora  betydelse  för  Stockholms  utveckling  som  denna  post 
Måste  tillmätas,  har  frågan  om  dess  snara  tillsättande  till- 
I,  dragit  sig  ett  berättigadt  intresse  från  såväl  fackmän  som 
fallmänhet.  En  omständighet,  som  bidragit  att  försvåra 
^frågans  lösning  är  den,  att  det  ämbetsverk,  byggnadskon- 
:  toret,  hvars  chef  det  här  gäller,  kommer  att  undergå  en 
många  afseenden  välbehöflig  och  önskvärd  omdaning. 

;  Detta  gör  det  olägligt  att  redan  nu  förse  platsen  med  en 
:  ordinarie  innehafvare.  För  att  emellertid  under  det  öfver- 
Sgångsskede,  som  nu  inträder,  få  förhållandena  på  bästa 
möjliga  sätt  ordnade,  har  den  myndighet,  som  haft  att 
j  förbereda  frågans  behandling,  beslutat  föreslå  tillsättandet 
•af  en  bestämd  person  som  byggnadschef  på  förordnande 
under  två  år.  Såsom  den  föreslagna  personen  nämnes 
majoren  i  fortifikationen  A.  G.  H.  Kinberg.  Denna  åt- 
jgärd  har  uppväckt  olika  meningsyttringar,  af  hvilka  ett 
uttalande  af  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för 
I  Väg-  och  Vattenbyggnadskonst  vid  dess  senaste  samman¬ 
träde  förtjänar  att  närmare  skärskådas.  Detta  lyder  orda- 
!  grann  t  sålunda: 

»Svenska  Teknologföreningens  afdelning  för  Väg-  och 
Vattenbyggnadskonst,  som  försport  att  förslag  framkommit, 
Vitt  för  en  tid  af  två  år  besätta  befattningen  såsom  bygg¬ 
nadschef  i  Stockholm  med  en  icke  fackutbildad  ingeniör, 
har  tagit  denna  fråga  under  diskussion  och  anser  det,  på 
(grund  af  hvad  sålunda  framkommit,  lämpligt  att  göra  föl¬ 
jande  offentliga  uttalande: 

Afdelningen,  representerande  Väg-  och  Vattenbygg- 
!  nadsfacket  inom  svenska  ingeniörskåren,  finner  det  beklag¬ 
ligt  och  vittnande  om  ringa  förståelse  af  samhällets  kraf, 

1  att  en  sådan  fråga  kunnat  uppstå.  Det  lärer  väl  icke  kunna 
1  bestridas,  att  ett  på  förtroende  grundadt  godt  samarbete 
inom  en  förvaltning  är  en  af  de  första  förutsättningar  för 
vinnande  af  ett  godt  resultat.  Lika  litet  kan  det  bestri¬ 
das,  att  det  förtroende,  som  här  afses,  måste  grundas  på 
gedigna  kunskaper  och  framstående  erfarenhet  inom  fac¬ 
ket,  ty  därförutan  lärer  väl  icke  kunna  blifva  tal  om  nå- 
(  got  verkligt  samarbete  mellan  chefen  och  afdelningsche- 
,  ferna. 


De  allra  flesta  frågar  inom  byggnadskontorets  verk¬ 
samhet  falla  inom  Väg-  och  Vattenbyggnadsfacket  och  af¬ 
delningen  vill  därför  såsom  sin  bestämda  mening  uttala, 
att  till  byggnadschef  i  Stockholm  bör  utses  en  högskole- 
bildad  Väg-  och  Vattenbyggnadsingeniör  med  framstående 
praktisk  erfarenhet  och  pröfvad  administrationsförmåga  in¬ 
om  yrket. 

Att  finna  en  sådan  person,  som  skulle  vara  hågad 
att  på  endast  två  år  antaga  den  ifrågavarande  befattnin¬ 
gen,  torde  blifva  svårt,  hvarför  ett  tillsättande  af  befatt¬ 
ningen  på  fem  år  redan  nu  synes  vara  nödvändigt.  Af 
alldeles  särskild  vikt  är,  att  vid  den  förestående  omor¬ 
ganisationen  en  framstående  teknisk  förmåga  i  egenskap 
af  stadens  byggnadschef  därvid  kan  medverka. 

Det  är  icke  blott  af  allmänt  tekniskt  intresse  som  af¬ 
delningen  gör  detta  uttalande,  utan  äfven  med  anledning 
däraf,  att  de  flesta  af  de  i  detta  beslut  deltagande  äro 
skattskyldiga  inom  Stockholms  kommun. 

På  Afdelningens  vägnar: 

C.  J  Magnell, 

Ordförande.» 

Den  uppfattning,  som  ligger  bakom  detta  uttalande, 
är  den,  som  härskat  sedan  många  år  tillbaka,  och  är  som 
sådan  allom  väl  bekant.  —  Utvecklingen  har  emellertid 
varit  mycket  stark  äfven  på  de  områden,  som  här  berö¬ 
ras,  och  det,  som  i  går  ansågs  tillfyllest,  håller  i  dag  icke 
måttet.  Nya  synpunkter  vilja  göra  sig  gällande  vid  besättan¬ 
det  af  en  sådan  viktig  post  som  den,  hvarom  här  är 
fråga. 

Den  punkt  i  ofvanstående  uttalande,  hvarpå  detsamma 
helt  och  hållet  bygges,  är  den,  att  de  allra  flesta  frågor 
inom  byggnadskontorets  verksamhet  falla  inom  väg-  och 
vattenbyggnadsfacket.  Vid  en  granskning  af  instruktionen 
för  byggnadschefen  finner  man  i  §  2,  att  »denne  åligger 
att  hafva  inseende  öfver  alla  de  arbeten,  som  för  stadens 
räkning  utföras,  såsom  husbyggnad,  vattenbyggnad,  ord¬ 
nande  af  trafikleder,  vattenledning  och  stadens  planterin¬ 
gar.»  Vid  en  jämförelse  mellan  olika  anslag,  uppförda 
under  dessa  rubriker,  på  t.  ex.  innevarande  års  budget, 
ur  hvilken  några  siffror  anföras  på  annat  ställe  i  detta 
häfte,  finner  man  följande  summor: 

För  gatuläggningsarbeten  samt  trummor  och 

ledningar .  2,721,614:90 
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För  hamnar  och  segelleder,  däri  dock  inbe¬ 
räknade  kostnader  för  reparation  och  ny¬ 
byggnader  för  tullhus .  1,618,500: 

För  gaturegleringsarbete .  1,221,400:  - 

Summa  Kr.  5,561,514:90 
För  underhåll  af  stadens  planteringar  samt 

för  nyanläggningar  af  dylika  .  167,900:  — 

För  husbyggnadsarbeten  och  ombyggnader...  6,027,500:  — 


Dessa  siffror  gifva  sålunda  tydligt  vid  handen  att, 
tvärtemot  hvad  ofvanstående  uttalande  vill  göra  troligt, 
husbyggnaderna  utgöra  en  mycket  väsentlig  del  af  stadens 
offentliga  arbeten.  Äfven  om  motsvarande  siffror  från 
föregående  åren  gifva  ett  något  olika  resultat,  visa  de 
dock  den  riktning,  i  hvilken  på  senare  tiden  utvecklingen 
slagit  in,  och  att  denna  afdelning  af  byggnadskontoret  är 
stadd  i  stark  tillväxt.  Det  är  visserligen  sant,  att  icke 
alla  stadens  husbyggnader  ledas  från  dess  byggnadskon- 
tor.  Enligt  instruktionen  höra  de  emellertid  under  bygg¬ 
nadschefens  arbetsområde  och  hafva  förberedts  eller 
rättare  borde  hafva  i  -  sitt  naturliga  samband  med 
öfriga  frågor  förberedande  behandlats  inom  hans  ämbets¬ 
verk.  Detta  är  ingalunda  en  betydelselös  faktor.  Här 
ligger  nämligen  i  vederbörandes  hand  att  redan  vid  det 
helas  planläggande  göra  en  insats,  som  har  det  största 
inflytande  på  slutresultatet.  Genom  oförstående  gentemot 
konstnärliga  önskemål  har  mycket  felats  i  detta  hänseende. 
Arkitekten  måste  sedan,  när  frågan  kommer  under  hans 
behandling,  genom  konstlade  medel  söka  taga  igen  något 
af  det  försummade.  Detta  medför  ofta  ekonomiska 
uppoffringar.  Ett  skickligt  disponerande  af  byggnadsfrå- 
gorna  kan  förvisso  ersätta  mycken  arkitektonisk  utstyrsel, 
och  är  sålunda  denna  fråga  äfven  i  ekonomiskt  afseende 
värd  att  noggrant  beaktas. 

Fast  man  på  grund  af  ensidighet  i  ledningen  sålunda 
kommit  att  bortse  från  en  hel  del  vägande  synpunkter, 
så  kan  ur  kommunalteknisk  synpunkt  icke  anses  önskvärdt, 
att  denna  väg  fastslås  såsom  den  riktiga.  Detta  är  en 
omständighet  att  bemärka  för  postens  blifvande  innehaf- 
vare  och  bör  beaktas  vid  dess  tillsättande.  Redan  häraf 
bör  framgå,  att  de  kvalifikationer,  som  Afdelningen  för 
Väg-  och  Vattenbyggnadskonst  velat  uppställa  för  Stock¬ 
holms  stads  byggnadschef,  icke  kunna  anses  tillfyllest.  Men 
härtill  kommer  ytterligare  ett  par  faktorer  som  förtjäna 
framhållas.  Inom  byggnadschefens  verksamhetsområde  fal¬ 
ler  äfven  omsorgen  om  planteringar  och  ordnandet  af  tra¬ 
fikleder.  Af  dessa  är  den  senare  delen  gifvet  viktigast, 
men  äfven  den  förra,  som  berör  stadens  parkanläggningar 
och  planteringar,  kräfver  förståelse  och  intresse. 

Med  ordnandet  af  trafikleder,  såsom  uttrycket  lyder, 
äro  vi  inne  på  ett  område,  som  icke  synes  omfatta  så  syn¬ 
nerligen  mycket,  men  som  i  själfva  verket  är  ett  begrepp 
med  en  ofantligt  stor  innebörd.  Utvecklingen  har  på 
detta  område  i  de  moderna  samhällena  gått  mycket  hastigt 
fram,  så  hastigt  t.  o.  m.  att  detta  kan  anses  som  en  förmildran¬ 
de  omständighet  till  Stockholms  efterblifvenhet  i  detta  afse¬ 
ende.  Det  som  förr  var  ordnandet  af  trafikleder,  är  nu  ett 
mycket  omfattande  och  inveckladt  problem.  Stadsbyggnads- 
konsten  har  blifvit  en  vetenskap,  inom  sig  rymmande  många 


olika  spec  alområden,  hvilka  det  öfvergår  en  mans  förmåga  att 
i  detalj  behärska.  Stadsbyggandet  är  icke  längre  endast  I 
utförandet  af  vägar  och  kommunikationsleder,  det  har  ut¬ 
vecklats  till  att  innebära  planläggandet  för  en  obestämbar  I 
tid  framåt  af  ett  samhälles  både  materiella  och  andliga 
tillväxt.  I  detta  problem  komma  många  olika  faktorer 
med  anspråk  på  att  blifva  tillgodosedda,  ekonomiska,  prak¬ 
tiska,  hygieniska  och  konstnärliga.  Det  rör  sålunda  vid  ■ 
ett  samhälles  allra  intimaste  lifsfunktioner.  Den  grund,  som  j 
där  läggs  i  praktiskt  och  konstnärligt  afseende,  kommer  att 
öfva  inflytande  på  den  sociala  utvecklingen,  den  på  hvilken  < 
efterkommande  skola  bygga.  Det  är  ramen  för  samhällslifvet.  ■ 

Att  dylika  mer  omfattande  synpunkter  verkligen  an¬ 
läggas,  när  det  gäller  detta  problem,  därom  hafva  vi  lyck¬ 
ligtvis  utmärkta  bevis  på  från  flera  tyska  städer.  De  om-  . 
fattas  med  det  största  intresse  af  myndigheterna,  och  vi 
hafva  vid  ett  par  olika  tillfällen  i  denna  tidskrift  berört, 
hur  detta  tagit  sig  uttryck  både  i  lagstiftningen  och  i 
undervisningsväsendet.  Att  dessa  synpunkter  äfven  hos 
oss  ha  funnit  sina  målsmän,  är  endast  en  glädje  att  kon¬ 
statera,  men  de  hafva  ingalunda  genomträngt  det  allmänna 
medvetandet.  De  måste  emellertid  häfdas  och  komma 
till  uttryck  äfven  hos  våra  myndigheter,  om  vi  vilja  behålla 
vår  plats  som  modern  kulturstat. 

Och  med  dessa  värden  måste  räknas  icke  minst  när  det 
gäller  tillsättandet  af  posten  som  Stockholms  byggnadschef. 
Stockholm  står  inför  en  stark  utveckling.  Det  är  nya  vida 
områden,  som  skola  planläggas  och  informas  i  samfärdseln; 
detta  fordrar  en  vid  blick  och  ett  omfattande  förstående  | 
för  såväl  ett  samhälles  som  individens  praktiska,  och 
konstnärliga  kraf.  Äldre  delar  af  staden  skola  samordnas 
med  nya  och  med  tidens  fordringar;  detta  tarfvar,  hvad 
beträffar  Stockholm  med  alla  dess  gamla  minnen  att  vårda 
och  tillvarataga,  en  utomordentlig  pietetskänsla  och  upp- } 
skattande  af  samhällets  förpliktelser  mot  en  gammal  kultur. 

Vid  tillsättandet  af  Stockholms  byggnadschef  kan  så¬ 
lunda  allmänheten  ha  anspråk  på,  att  det  mäts  med  andra 
mått  än  de,  som  anlagts  i  ofvan  citerade  uttalande.  Man 
kan  omöjligen,  såsom  torde  framgå  af  hvad  som  här  sagts,  i 
sätta  i  fråga,  att  denne  skall  vara  specialist  på  alla  de 
områden,  som  falla  inom  hans  verksamhet,  men  han  måste 
ha  öppen  blick  för  dessas  inbördes  sammanhang,  såväl  som 
för  hvarderas  olika  intressen.  Om,  såsom  i  berörda 
uttalande  säges,  till  byggnadschef  borde  utses  en  hög-  • 
skolebildad  väg-  och  vattenbyggnadsingeniör  med  fram¬ 
stående  praktisk  erfarenhet  och  pröfvad  administrations- 
förmåga  i  yrket,  skulle  sålunda  enligt  samma  uttalande 
det  ej  kunna  talas  om  ett  verkligt  samarbete  mellan  denne 
och  sous-cheferna  för  de  afdelningar  inom  verket,  som 
icke  lågo  inom  dennes  fack.  Då  dessa  afdelningar  emel¬ 
lertid,  såsom  förut  visats,  äro  af  minst  lika  stor  betydelse 
som  den,  berörande  väg-  och  vattenbyggnad,  skulle  jti 
detta  vara  ett  fullständigt  ohållbart  system. 

Nu  skall  visst  ej  förnekas,  att  bland  väg-  och  vatten 
byggnadsingeniörerna  kunna  finnas  personer  med  nödvänj 
diga  kvalifikationer.  Bland  dem  finnas  ju  sådana,  om  ocksåj 
få,  hvilka  med  allvar  lagt  sig  ombord  med  studium  all 
stadsbyggnadskonst,  men  några  allmänna  förutsättningar 
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tt  enbart  inom  denna  kår  den  önskade  skulle  vara  att 
[öka,  förefinnas,  såvidt  vi  kunna  se,  icke. 

Snarare  borde  detta  då  vara  fallet  med  afseende  på 
Arkitekterna.  Dessa  hafva  lika  lång  teknisk  utbildning 
1  om  ingeniörerna,  men  därjämte  en  treårig  konstnärlig  ut¬ 
bildning,  förutom  i  allmänhet  årslånga  studieresor.  Genom 
i  taktiken  sedermera  i  ständig  kontakt  med  både  ingeniörs- 
;  ekniska,  praktiska,  konstnärliga  och  administrativa  spörs- 
■  nål  besitter  arkitekten  de  största  möjligheterna  till  att 
ätt  uppskatta  och  öfverblicka  de  olika  uppgifter,  som  falla 
I  nom  ramen  för  byggnadschefens  verksamhet.  Om  det 
Uvid  frågans  definitiva  afgörande  funnes  möjlighet  att  för- 
värfva  en  arkitekt  med  nödiga  betingelser  i  öfrigt,  anse 
i  yi,  att  både  staden  och  allmänheten  skulle  ha  största  för- 
1  utsättningarna  att  få  sina  intressen  tillgodosedda. 

För  att  redan  på  förhand  bemöta  en  invändning, 

I  som  alldeles  gifvet  kommer  att  framställas,  kan  det  vara 
!  lämpligt  att  här  med  några  ord  beröra  en  vanföreställning, 
Isom  är  ganska  allmänt  rådande,  och  hvilken  man  från 
i  vissa  håll,  där  man  är  intresserad  häraf,  söker  hålla  vid 
ilif.  Det  är  den,  att  arkitekten  med  sina  anspråk  skulle 
Ifördyra  de  företag,  han  lägger  hand  vid.  Måhända  har 
denna  uppfattning  fordom  haft  mera  fog  för  sig.  Numera 
är  den  ekonomiska  faktorn  en  af  dem,  som  mest  tränga 
sig  fram  i  en  arkitekts  kalkyler.  Det  gäller  för  arkitek- 
i  ten,  som  för  hvarje  annan  yrkesman,  att  för  billigaste  pris 
i  åstadkomma  det  bästa  möjliga. 

Konsten  har  ej  kunnat  undgå  att  påverkas  af  tids¬ 
andan.  Också  äro  arkitektens  estetiska  ideal  numer  sådana, 
li  att  de  i  allmänhet  sammanfalla  med  rent  ekonomiska, 
Opraktiska  och  hygieniska  intressen.  Härpå  kunde  anföras 
många  exempel,  men  det  är  måhända  lämpligast  att  klar¬ 
lägga  spörsmålet  med  den  frågan :  har  ingeniörsledningen 
vid  stadens  och  andra  husbyggnadsföretag  i  ekonomiskt  af¬ 
seende  visat  några  särskildt  lyckliga  resultat? 


Arkitekten  är  på  grund  af  studier  och  utbildning  mera 
kompetent  att  såsom  ledare  bedöma  ingeniörsarbeten  än 
civilingenjören  att  bedöma  arkitekturfragor.  Härmed  är  icke 
sagdt,  vi  upprepa  det  ännu  en  gång,  att  icke  bland  ingen¬ 
iörerna  skulle  kunna  finnas  de,  som  kunde  vara  för  posten 
lämpliga,  lika  litet  som  vi  därmed  kunna  mena  att  alla 
arkitekter  skulle  vara  lämpliga  till  befattningen.  Hufvud- 
saken  är  och  förblir,  att  vår  byggnadschef  är  i  besittning 
af  verkliga  chefsegenskaper  och  organisatorisk  förmåga. 
Vi  hålla  sålunda  före,  att  det  icke  kan  betraktas 
såsom  så  alldeles  själffallet,  att  byggnadschefs- 
befatt ningen  i  Stockholm  bör  tillsättas  med  en 
väg-  och  vattenbyggnadsingeniör. 

Då  det,  såsom  man  vill  hoppas,  är  förestående  en  ge¬ 
nomgripande  omorganisation  af  stadens  förvaltning,  hvilken 
med  afseende  på  byggnadskontoret  torde  underlättas  genom 
en  efter  modärna  synpunkter  genomförd  uppdelning  af  de 
båda  hufvudfacken,  kan  det  måhända  vara  en  klok  åtgärd  att 
inrätta  ett  provisorium  och  tillsvidare  söka  erhålla  en  person, 
som  hvarken  tillhör  den  ena  eller  den  andra  kåren,  som  kan 
stå  opartisk  och  granskande  inför  de  olika  kraf,  som  vilja 
kämpa  sig  fram. 

Häremot  kan  invändas,  att  ett  provisorium  af  detta  slag 
så  lätt  öfvergår  till  permanens.  Vi  se  icke  däruti  någon  så 
stor  olycka,  ty  den  provisoriska  befattningsinnehafvaren 
torde  i  så  fall  —  hafva  visat  sin  kompetens. 

Det  gifves  många  yttre  förutsättningar  för  att  den 
ifrågasatte  skall  visa  sig  fylla  måttet. 

Ett  är  visst,  det  går  ej  längre  an,  att  Stockholms 
praktiska  och  estetiska  utveckling  dirigeras  uteslu¬ 
tande  af  personer  med  enbart  ingeniörsbildning 
och  därpå  grundad  uppfattning  af,  hvad  ett  sam¬ 
hälles  väl  kräfver. 

I.  G.  Clason.  Ivar  Tengbom.  Ragnar  Östberg. 


SVENSKT  ARKITEKTMOTE  13—15  JUNI  1908. 


Vid  det  svenska  arkitektmöte,  som  förra  året  anord¬ 
nades  och  omfattades  med  ett  lifligt  intresse,  beslöts  att 
uttala  den  önskan,  att  dylika  möten  måtte  återkomma  hvarje 
år.  Afdelningen  för  Husbyggnadskonst  har  också  beslu- 
!  tat  i  enlighet  härmed  och  lämnat  sin  styrelse  i  uppdrag 
att  anordna  ett  dylikt  möte.  Styrelsen  har  nu  fastställt 
1  programmet  för  detsamma  och  kommer  inom  kort  inbju¬ 
dan  till  deltagande  att  utfärdas  till  svenska  arkitekter  på 
samma  sätt  som  föregående  år.  Till  mötets  bestyrare  har 
utsetts  ark.  grefveS.  Cronstedt,  Smålandsgatan  17, Stockholm. 

Mötesförhandlingarna  äro  afsedda  att  hållas  a  Svenska 
Teknologföreningens  lokal,  Jakobsgatan  19,  där  äfven  ut- 
!  ställning  af  ritningar  samtidigt  äger  rum,  och  återgifva  vi 
'  ur  programet  följande. 

Lördagen  den  13  juni  sker  samlingen  kl.  10,30 
,  f.  m.  å  Föreningens  lokal,  hvarefter,  sedan  val  och  ötriga 
formaliteter  ägt  rum, 

1  kl  11  f.  m.  Föredrag  af  Intendenten  Axel  Nilsson : 

Äldre  träbyggnader,  med  skioptikonbilder. 
f  kl.  3  e.  m.  Föredrag  af  Arkitekten,  lektor  Karl  Berlin: 

Hvad  bör  från  de  svenska  arkitekter- 

r  —  - 


nas  sida  göras  för  att  åstadkomm  a  en 
bättre  byggnadskonst  på  landsbygden? 
Diskussion. 

kl.  6  e.  m.  Gemensam  middag  å  Höganloft  på  Skansen. 

Vid  nachspielet  skioptikonbilder  belysande 
ur  arkitektorisk  synpunkt  intressanta  bygg¬ 
nader,  gatuvyer,  stadspartier  etc.  fran  skilda 
delar  af  Sverige.  Bidrag  i  form  af  fotografier 
eller  skioptikonbilder  till  denna  afdelning  äro 
önskvärda  och  mottagas  af  mötets  bestyrare. 

Söndagen  den  14  juni:  utflykt  till  Strängnäs,  där 
domkyrkan  och  andra  sevärdheter  beses. 

Måndagen  den  15  juni:  förmiddagen  är  anslagen 
till  besök  vid  en  del  äldre  och  nyare  Stockholmsbyggna- 
der  af  intresse. 

kl.  7,30  e.  m.  Sammanträde  å  Föreningens  lokal  med 
föredrag  af  professor  Sv.  Arrhenius:  Acku- 
stik  i  hörsalar.  —  Därpå  afslutning 
samt  gemensam  supé,  klubbafton. 

Noggrannare  upplysningar  komma  att  atfölja  den  inbju¬ 
dan  till  deltagande  i  mötet,  som  inom  kort  kommer  att  utlärdas- 
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NÅGRA  SIFFROR  UR  1908  ÅRS  STAT  FÖR  STOCKHOLMS  STAD. 


En  rubrik,  som  genast  fångar  intresset,  är  statyer  och  konst¬ 
verk.  Den  härför  föreslagna  summan  är  visserligen 
icke  stor,  blott  7,500  kr.,  men  redan  det,  att  staden  möj¬ 
ligen  skulle  vilja  offra  något  på  konst  är  ju  värdt  upp¬ 
märksamhet.  Enligt  §  4  i  vår  kommunalförordning  af  2  3  maj 
1862  få  icke  kommunens  medlemmar  beskattas  annat  än 
till  bestridande  af  utgifter,  som  kunna  till  stadens  allmänna 
gagn  eller  särskilda  dess  behof  erfordras.  Och  hvilken  kom¬ 
munalrepresentation  i  vårt  land  har  ännu  bekänt  sig  till 
en  sådan  åskådning,  att  konstverk  skulle  höra  till  »stadens 
allmänna  gagn»?  Ännu  märkligare  skulle  det  vara,  om 
man  ville  rubricera  konstverk  såsom  » stadens  särskilda  be¬ 
hof.  »  Ens  tanke  hissnar  inför  en  sådan  möjlighet.  Vis¬ 
serligen  finnas  ju  inga  hinder  här  i  landet  för  den  en¬ 
skilde  att  tillfredsställa  sitt  konstbehof,  men  något  behof 
från  det  allmännas  sida  af  konstverk  lärer  knappast  er¬ 
kännas  af  s.  k.  vederhäftigt  folk. 

Emellertid  stillas  ens  oro  och  dämpas  ens  undran,  när 
man  läser  vidare  redogörelsen  för  användningen  af  medlen: 


Underhåll  af  statyer  och  konstverk .  500  kr. 

Elektrisk  ström  till  vattenkonsterna  i  Kungsträd¬ 
gården  och  Adolf  Fredriks  torg .  3,500  » 

Vatten  till  d:o .  3,500  » 

Summa  7,500  kr. 

(Spolning  af  urinkurarna  kostar  50,000  kr.) 


Till  befrämjande  af  upplysning  och  sedlighet  anslås  tillhopa 


85,550  kr,  hvaraf 

Till  folkkonserter  .  kr.  15,000 

Arbetarinstitut  och  föreningar .  »  11,000 

Arbetarbibliotek .  »  8,000 

Folkbildningsförbundet  .  »  11,500 

Centralförb.  för  socialt  arbete .  »  1,500 

Skansen  (för  möjliggörande  af  billiga  entréer 

för  skolbarn  och  mindre  bemedlade) .  »  15,000 

Nykterhetsföreningar  och  värdshus .  »  20,000 

Här  ha  vi  sålunda  äfven  en  summa  ägnad  åt  konsten, 
nämligen  åt  musiken. 


Skulle  offentlig  konst  i  form  af  måleri  och  skulptur 
möjligen  komma  därhän  att  anses  befrämja  »upplysning» 
eller  »sedlighet»,  är  vägen  sålunda  öppnad  för  oanade 
möjligheter.  Men  detta  kommer  väl  ej  att  inträffa  förrän 
kroppsarbetaren  gör  anspråk  på  äfven  dessa  lifs värden. 

Pä  ett  konsten  närliggande  område  offras  följande : 


Underhåll  af  stadens  planteringar  .  kr.  115,000 

Nyanläggningar  och  planteringar .  »  52,900 


Kr.  167,900 


Vänder  man  sig  åter  till  en  annan  grupp  af  siffror, 
den  som  rör  samfärdslederna,  vill  det  synas,  som  om  hamn¬ 
frågan,  hvilken  för  en  industri-  och  hamnstad  af  Stockholms  be¬ 
tydenhet  ju  borde  intaga  en  synnerligen  framskjuten  plats, 
icke  omfattas  med  samma  intresse  som  gatutrafikfrågan. 


Hithörande  siffror  ställa  sig  sålunda: 

Gatuläggningsarbeten  under  1908  .  kr.  1,016,000^ 

Afloppstrummor  och  ledningar .  »  1,705,614,90 

Gaturegleringsarbeten  .  »  1,221,400 

S:ma  kr.  3,943,014,90 

Underhåll  af  hamnar  och  segelleder .  kr.  227,500 

Reperation  af  slussen  .  »  6,000 

»  »  tullhus  .  »  20,000 

Nybyggnader  för  hamnar  och  segelleder  »  1,048,000 

»  »  tullhus .  »  128,000 

Nya  kranar,  spår  m.  m .  »  189,000 

S:ma  kr.  1,618,500 


Hvad  beträffar  omkostnaderna  för  brandväsendet ,  uppgå 
de  till  kronor  410,830.  Till  dessa  bidraga  Stockholms 
stads  brandkontor  med  30,000  kr.  och  Stockholms  stads 
brandstodsbolag  till  försäkring  af  lösegendom  med  20,000  kr. 
Man  frågar  sig  ovillkorligen,  hvarför  endast  dessa  bolag 
skola  bidraga.  Borde  icke  snarare  brandkåren  helt  eller 
till  större  delen  underhållas  af  alla  brandstodsbolag,  som 
här  operera. 

Den  för  byggnadsfolk  intressantaste  gruppen  af  siffror 
är  dock  anslagen  till  nybyggnader  af  hus,  hvaraf  här  må 
anföras: 

totalkostn. 

Nytt  polishus  och  rannsakningsfängelse.. .  2,800,000 
Extra  tillägg  till  anslaget  för  navigations¬ 
skola  .  379,800 

Till-  och  ombyggn.  af  Skomakarekällaren  560,000 
»  »  Johannes  brand¬ 
station  .  650,000 

Ändringar  inom  Öfverståthållarehuset .  35,000 

Nytt  tull-  och  packhus  i  Stadsgården  ...  1,000,000 

Rådhuset  på  Eldkvarn .  3,345,000 

Östermalms  läroverk .  1,350,000 

Kungsholms  realskola  .  882,640 

Utvidgning  af  Sabbatsbergs  sjukhus  .  — 

»  Epidemisjukhuset  .  — 

Sinnessjukhus  vid  Långbro .  2,282,000 

Tuberkulossjukhus  vid  Söderby  .  1,966,000 

Ny  folkskola  i  kv.  Malmen .  1,130,000 

»  »  »  Blocket .  1,110,000 

Tillbygn.  t.  »  »  Piskan  .  350,000 

Slakthuset  å  Enskede  .  5,500,000 

Summa  kr.  6,027,500 


anslag 
för  1 908 

500,000 
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300,000 
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1,000,000 
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500,000  I 
300,000 
1,000,000 


BONINGSHUS  1  ÖSTRA  LAGNÖ. 


(Stockholms 

Här  afbildadt  boningshus  uppfördes  hösten  1906  och 
våren  1907  af  ägaren,  notarien  Gustaf  Alexander- 
son  i  Östra  Lagnö,  hvarest  ett  större  område  af  honom 
inköpts.  Ä  detta  område  ligga  en  del  bondgårdar,  hvilkas 
förra  innehafvare  alltjämt  bebo  sina  egna  stugor.  Den 
nye  ägarens  hus  var  alltså  afsedt  att  bilda  centrum  i  en 
by,  hvars  arkitektoniska  karaktär  var  på  förhand  gifven. 


skärgård.) 

Emellertid  måste  äfven  hänsyn  tagas  till  den  högt  belägna 
platsen  och  till  utsikten  åt  två  håll. 

För  att  binda  byggnaden  vid  terrängen  hade  af  mig  ; 
föreslagits  att  anlägga  en  terrassmur  i  främre  sockelns  i 
förlängning  och  framför  sidoingången  anordna  en  trädgårds-: 
plan  med  ordnade  rabatter  och  blomgrupper.  Denna 
anläggning  är  ännu  ej  utförd. 
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Entreprenör  för  uppföran¬ 
de  af  själfva  husets  stomme 
har  varit  Edmund  Danielsson 
från  Gärdsvik,  Ljusterö,  en 
intresserad  och  kunnig  trähus- 
byggmästare  af  den  gamla 
goda  typen,  som  själf  med 
hjälp  af  sina  söner  lägger  hand 
vid  det  arbete,  han  åtager 
sig.  Det  är  dylika  af  sitt  yrke 
intresserade  handtverkare,  som 
vi  arkitekter  behöfva  och  böra 
uppmuntra.  Dock  vill  jag  som 
egen  erfarenhet  framhålla  nöd¬ 
vändigheten  af  att,  då  ej  an¬ 
visningar  på  platsen  kunna  läm¬ 
nas,  noggranna  detaljritningar 
uppgöras  för  att  på  den  vä¬ 
gen  föra  ut  bland  landtbygg- 
mästare  och  timmermän  nya 
anordningar,  konstruktioner  och 
detaljformer  för  trähus  och  för 

att  lära  dem  uppskatta  värdet  af,  att  allt  på  förhand  väl 
beräknas  och  genomtänkes.  Af  största  betydelse,  särskildt 
när  det  gäller  trähus,  är  arkitektens  direkta  förbindelse 
med  handtverkaren.  Danielsson  hör  till  de  byggmästare, 
som  inse  detta,  och  önska  rätta  sig  därefter. 

Byggnaden  är  uppförd  af  trä.  Väggarna  äro  kon¬ 
struerade  för  vinterbehof  af  stående  3  "  plank  med  papp  och 
panel  på  yttersidan  och  papp,  luftrum,  panel  och  papp 
på  innersidan.  Under  huset  är  icke  inrymd  källare,  utan 
är  denna  förlagd  i  särskild  byggnad. 

Byggnaden  är  i  förhållande  till  erhållna  utrymmen 
mycket  billig.  Kostnaden  ställer  sig  som  följer: 

Grundmur  af  tuktad  granit .  600  — 

Trästommen  med  skorsstensstock .  7,950  — 

Målningsarbeten  .  1,000  — 

Diverse  arbeten  samt  ritningar  .  760  — 

Summa  kr.  10,310  — 

Arkitekt  för  byggnaden  har  varit  Axel  Lindegren. 


BONINGSHUS  1  ÖSTRA  LAGNÖ. 
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K.  DRAMATISKA  TEATERNS  NYA  BYGGNAD. 


De  reflektioner,  arkitekt  Fr.  Lilljekvist  låtit  beledsaga 
min  artikel  i  förra  numret  om  Dramatiska  teaterns 
nya  byggnad,  äro  i  några  fall  af  den  art,  att  jag  anser 
mig  skyldig  böra  återkomma  till  ämnet.  Om  de  punkter, 
där  våra  åsikter  stå  klara  och  tydliga  gentemot  hvarandra, 
tjänar  intet  att  vidare  disputera;  däremot  har  jag  i  några 
fall  blifvit  alltför  missförstådd  för  att  helt  kunna  förbigå 
dem. 

Beträffande  den  obestridliga  popularitet,  som  byggna¬ 
den  äger  bland  stockholmarna,  låter  arkitekt  L.  påskina, 
att  jag  skulle  anse  detta  i  och  för  sig  för  ett  fel,  eller 
som  han  säger:  »detta  att  jag  möjligen  fångat  stockhol¬ 
marnas  smak,  finner  hr  W.  vara  det  svaga  i  mitt  arbete». 
Så  föllo  sig  dock  icke  mina  ord.  Jag  sade,  att  det  sva¬ 
gaste  i  arkitekt  L:s  arbete  låg  i  det  yttre  påtagliga,  och 
att  detta  yttre,  d.  v.  s.  den  ut-  och  invändiga  arkitektoniska 
skruden,  kanske  just  var  en  exponent  för  allmänhetens 
lynne  och  smak  och  därför  kunde  förklara  allmänhetens 
beundran  för  byggnaden.  Felet  var  sålunda  icke,  att  han 
fångat  smaken,  utan  att  han  fångat  den  med  icke  fullgoda 
medel.  Kritiken  träffar  naturligtvis  äfven  allmänheten.  Det 
berättigade  att  i  konsten  omsätta  sin  tids  och  sin  omgif- 
nings  känslostämning  blir,  åtminstone  då  det  gäller  monu¬ 
mentalkonst,  beroende  af,  hur  djupt  konstnären  kan  gripa 
i  denna  stämning.  Tager  han  blott  det,  som  hvilar  eller 
rör  sig  på  ytan  af  det  nuvarande  samhället,  och  söker 
omsätta  i  konst,  kan  han  gifva  en  bild  åf  tidens  rent 
yttre  fysionomi,  men  för  att  det  skall  blifva  monumental¬ 
konst,  får  han  gå  djupare  ned  från  ytan  till  det,  som  rör 
sig  på  djupet  —  där  är  det  icke  längre  den  s.  k.  allmän¬ 
hetens  smak,  som  bestämmer  strömriktningen,  där  äro 
andra  större  krafter  härskande. 

»FTur  skulle  öfver  hufvud  de  historiska  stilarna  hafva 
uppstått,  om  ej  konstnärerna  talat  med  tungor,  som  tidens 
människor  förstodo»,  frågar  arkitekt  L.  Ja,  de  ha  nog 
talat  samtidens  språk,  men  de  ha  icke  sagt  det,  som  var 
på  hvar  mans  mun.  De  ha  i  ord  gett  form  åt  samtidens 
drömmar,  dessa  drömmar  ha  genom  konstnärerna  blifvit 
verklighet,  blifvit  stil. 

Ark.  L.  säger:  »I  tonkonsten  tjusar  oss  mest  det, 
som  sprungit  ur  folkets  lif  och  tidens  stämning,  vallarens 
enkla  låt  och  den  sirliga  menuetten.»  Det  är  möjligt  så 
är.  Jag  är  icke  musikalisk,  så  jag  har  svårt  yttra  mig 
om  saken,  men  jag  misstänker,  att  t.  o.  m.  allmänheten 
skulle  önska  litet  Beethoven  efter  Boston,  som  väl  är 
nästa  nummer. 

Angående  grupperingen  af  byggnaden  med  det  upp¬ 
dragna  fasadtornet  och  den  nedpressade  scenöfverbyggna- 
den  vill  jag  blott  i  få  ord  bemöta  några  af  arkitekt  L:s 
invändningar.  Det  är  visserligen  sant,  att  till  följd  af 
tomtens  sneda  form  ett  förhöjdt  scenparti  skulle  kommit 
snedt  i  förhållande  till  hufvudfasaden,  men  torgets  skap- 
nad  gör,  att  man  knappt  från  någon  punkt  har  känning 
af  att  befinna  sig  midtför  huset.  Då  vidare  scenöfver- 
byggnaden  befinner  sig  på  ett  betydligt  afstånd  från  fasa¬ 


den,  och  intet  parti  skulle  accentuera  dennas  midt,  är  jag 
öfvertygad  om,  att  den  omnämnda  snedheten  ej  skulle 
inverkat  störande. 

Den  förhöjda  scenöfverbyggnaden  behöfde  icke  ut¬ 
föras  i  sten  som  fasadtornet.  Vi  se  vid  dettas  kupolbe¬ 
täckning,  hur  ett  lätt  material  kan  användas,  som  väl  håller 
ihop  med  fasadstenen,  och  den  ökade  tyngd,  som  en  för¬ 
höjd  järnkonstruktion  medfört,  torde  godt  kunnat  upptagas, 
utan  att  scenen  nämnvärdt  behöft  minskas.  Att  fasad¬ 
tornet  kostat  arkiteten  mycket  bekymmer  förstår  jag.  Det 
måste  dit,  säger  han,  för  att  parera  de  stora  husen  bred¬ 
vid.  Att  detta  är  orsaken,  förstår  jag  äfven,  men  hvad 
jag  icke  förstår,  är  hans  påstående,  att  om  tornen  och 
loggian  äro  riktiga,  det  vore  svårt  lösa  fasaden  utan  krönt 
midtparti.  Tvärt  om!  Lösningen  vore  i  mitt  tycke  mycket 
naturligare  och  enklare.  Beträffande  grannhusen  så  låt 
vara,  att  tornet  parerar  dessa,  men  det  skadar  på  samma 
gång  själfva  byggnaden  och  medför  så  många  svårigheter, 
att  nackdelarna  gifvet  uppväga  fördelen. 

Med  förbigående  af  en  del  invändningar,  ark.  L. 
vidare  gör  mot  min  kritik,  vill  jag  blott  stanna  vid  en  — - 
beträffande  den  om  byggnadens  karaktär.  Hvad  jag  om 
denna  yttrat,  har  ark.  L.  helt  missförstått.  Han  tycks 
tro,  att  jag  velat  ha  teatern  byggd  i  någon  gammal  svensk 
stil.  Jag  hänvisade  till  våra  gamla  traditioner,  ej  till  våra 
gamla  arkitekturformer.  Ark.  L.  citerar  ur  min  artikel 
jämte  annat  godt  jag  haft  att  säga  om  byggnaden:  »an¬ 
vändandet  af  marmorn  ger  byggnaden  en  förnäm  och 
monumental  prägel,  portiken  nedtill  en  god  relief».  Det 
tyder  ej  på  att  jag  haft  mina  tankar  på  hvarken  Vasastil 
eller  tegel  för  byggnaden.  Den  lilla  mellansatsen  om  »att 
öfversätta  dansk  tegelarkitektur  till  svenska»  är  ju  rolig, 
synnerligen  från  det  hållet.  En  »gammal  gripsholmare» 
borde  väl  sist  af  alla  glömma,  att  vi  ha  gammal  svensk 
tegelarkitektur.  Det  kan  ej  nekas,  att  det  har  förvånat 
mig,  att  en  sådan  man  som  ark.  L.,  som  under  hela  sin 
föregående  verksamhet  left  sig  in  i  vår  gamla  arkitektur, 
och,  som  han  själf  säger,  lärt  sig  älska  den,  så  med  ens 
kan  släppa  —  icke  stilen  —  utan  allt  af  dess  stämning; 
den  behöfde  han  dock  ej  helt  kommit  ur,  fast  han  blifvit 
»stockholmare  med  själ  och  hjärta». 

»Talia  är  ett  fruntimmer,  och  som  kvinna  kan  hon 
väl  få  pryda  sin  dräkt  med  blommor  och  band»,  säger 
ark.  L.  Som  förklaring  till  byggnaden  är  satsen  god,  ty 
det  feminina  har  tydligt  kommit  fram,  men  Talias  syskon¬ 
krets  har  under  tidernas  lopp  ökats  både  åt  höger  och 
vänster  och  frågan  är,  om  icke  dräkten  skulle  bättre  passat 
någon  af  hennes  yngre  systrar.  »Mäster  Olof»,  »Kung 
Lear»,  »Antigone»  ha  gått  öfver  scenen.  Kunna  icke 
de  namnen  bidraga  till  förklaringen  af  Talias  väsen?  Jag 
vill  icke  se  henne  »komma  oss  vänligt  och  leende  till 
mötes».  Jag  vill  se  henne  stå  orörlig,  förnäm  och  all¬ 
varlig  utan  en  gest  mot  oss,  som  nalkas  henne. 

C.  Westman. 


AFFÄRSHUS  I  STOCHOLM  DROTTNINGATAN  58. 

Byggnaden,  uppförd  åren  1907 — 1908  för  Fabrikör  samt  dubbla  källarvåningar,  samtliga  ämnade  till  afifarslo- 

C.  J.  Tillmans  räkning,  har  5  våningar  ofvan  gatan  kaler  utom  öfversta  våningen  och  vindsvåningen,  hvilka 
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äro  afsedda  till  kontorslokaler  och  fotografiateljé;  dess  ut¬ 
sträckning  å  tomten  lämnar  öfrigt  endast  en  ljusgård  med 
underliggande  septisk  tank. 


Huset  är  uppfördt  på  sandbotten,  delvis  berg,  med 
grund  af  betong.  Inre  stommen  af  vanligt  tegel,  bjälk¬ 
lag  af  betong  mellan  järnbalkar,  utom  de  två  understa, 
som  äro  af  armerad  betong  (fackverksbjälkar).  I  fasaden 
'  äro  bottenvåningens  pelare  utförda  af  granit,  på  innersidan 
isolerade  med  asfaltpapp  och  puts  på  järntrådsnät.  I 


AFFÄRSHUS  I  STOCKHOLM.  ARKITEKTER: 

DROTTNINGGATAN  58.  DORPH  OCH  HÖÖG. 


fortsättningen  är  fasaden  beklädd  med  skotsk  sandsten  och 
pelarna  bakmurade  med  hårdbrändt  tegel  och  cementbruk. 

Fönsteranordningarna  äro  konstruerade  af  järnramar 
beklädda  med  s.  k.  duranametall,  som  för  detta  ändamål 
här  först  införts  af  metallaktiebol.  Skyltställ,  hvilken  fabrik 
äfven  uppsatt  och  monterat  dessa  fönster. 

Öfriga  leverantörer  hafva  varit: 

för  betongarbetet,  Akt.-bol.  Järnbetong, 

»  granitarbetet,  »  Hilleviken, 


6o 


för  sandstensarbetet,  C.  Winbergs  stenhuggerier, 

»  snickeriarbetet,  Kisa  snickerifabrik, 
x  gas,  vatten  och  afloppsledn.,  Högberg  &  Lind¬ 
qvist, 

*  elektriska  ledn.,  Allm.  Svenska  elektr.  A. -B.  Västerås. 


Ansvarig  byggmästare  har  varit  Ingeniör  N.  Gustafsson,  i 
Konstruktionsberäkningarna  hafva  utförts  af  ingen¬ 
jörsfirman  Looström  och  Gelin.  Arkitekter  för  byggna¬ 
den  hafva  varit 

Dorph  och  Höög. 


EN  FÖRENING  FÖR  UPPMÄTNING  AF  VÅRA  BYGGNADSMINNEN. 


Glädjande  nog  har  intresset  för  våra  äldre  byggnads¬ 
verk  på  senare  tiden  varit  i  starkt  tilltagande.  Som 
en  yttring  häraf  har  i  dagarna  bland  eleverna  vid  konst¬ 
akademiens  arkitekturskola  bildats  en  förening  i  afsigt 
att  åstadkomma  goda  uppmätningar  samt  dessas  publice¬ 
rande.  I  en  skrifvelse  ställd  till  Afdelningen  för  Hus¬ 
byggnadskonst  vända  sig  eleverna  till  svenska  arkitekter 
med  anhållan  om  intresse  och  bistånd.  Vid  Afdelningens 
förra  sammanträde,  då  denna  skrifvelse  föredrogs,  påpe¬ 
kade  prof.  Clason  den  stora  betydelse  ett  dylikt  företag 
måste  tillmätas  både  för  dem,  som  sålunda  komma  i  in¬ 
tim  kontakt  med  våra  fäders  sätt  att  bygga,  och  för  det 
allmänna  förståendet  och  intresset  för  våra  arkitektoniska 
minnesmärken. 

Företaget  kan  säkerligen  räkna  på  det  största  intresse 
från  alla  arkitekter.  Det  är  också  att  antaga,  att  tillslut¬ 
ningen  af  passiva  medlemmar  blir  stor,  icke  endast 
bland  arkitekter,  utan  äfven  bland  andra  intresserade,  lik¬ 
som  att  staten  och  intresserade  institutioner  komma  att 
lämna  sitt  understöd,  så  att  företaget  från  början  kommer 
på  en  lugn  och  säker  ekonomisk  basis. 

Tekningslista  kommer  att  tillhandahållas  vid  det  stun¬ 
dande  svenska  arkitektmötet,  men  kan  äfven  anmälan  ske 
till  uppmätningsföreningens  sekreterare  adr.  Konstakade¬ 
mien,  Stockholm.  Ofvanberörda  skrifvelse  är  af  följande 
lydelse : 

Till  Svenska  Teknologföreningens  Afdelniug  för  Hus- 
byggnadskonst ! 

Eleverna  vid  Konstakademiens  arkitekturskola  hafva  sani- 
manslutit  sig  till  en  förening,  livars  ändamål  är  att  uppmäta 


och  studera  våra  äldre  svenska  byggnadsminnen  och  genom 
uppmätningsritningarnas  publicerande  göra  dessa  tillgängliga 
för  allmänheten. 

Föreningen  kommer  att  under  ferietiderna  företaga  studie- 
resor  till  olika  delar  af  landet,  hvarvid  äldre  byggnadsverk  af 
intresse  skola  samvetsgrannt  uppmätas  och  aftecknas.  I  den 
af  föreningen  utgifna  publikationen  skall  reproduceras,  såväl 
de  å  resorna  företagna  uppmätningarna,  som  äfven  andra, 
hvilka  af  föreningens  medlemmar  verkställts,  hvarvid  stor  vikt 
kommer  att  läggas  å  fullständigheten  af  de  införda  ritningarna. 
Till  förtydligande  af  dessa  komma  eventuellt  äfven  smärre  foto¬ 
grafiska  reproduktioner  att  medfölja.  Publikationen  skall 
utkomma  i  minst  30  blad  årligen  (format  27  x  38  cm.) 

För  ordnandet  af  företagets  ekonomiska  sida  vore  det 
emellertid  af  den  största  betydelse,  att  så  snart  som  möjligt 
lära  känna  det  intresse,  föreningen  kan  påräkna  hos  den  svenska 
arkitektkåren,  museimän  och  andra  för  våra  byggnadsminnen 
intresserade  personer.  Det  stora  intresse  och  den  uppmuntran, 
företaget  redan  rönt  hos  en  del  framstående  arkitekter  och 
museimän,  hvilka  redan  undanröjt  de  största  svårigheterna  för 
dess  startande  har  gjort,  att  föreningen  redan  nu  vågar  komma 
med  detta  upprop,  innan  den  haft  tillfälle  att  lämna  något 
synligt  bevis  på,  -livad  den  kan  åstadkomma. 

Vi  uppmana  därföre  alla,  som  kunna  äga  intresse  af  dess 
verksamhet  och  dess  publikation,  att  understödja  föreningen 
genom  att  anteckna  sig  såsom  passiva  medlemmar  i  den¬ 
samma.  Passiv  medlem  skulle  årligen  erlägga  en  afgift  af  10 
kr.  och  emot  detta  erhålla  publikationen. 

Om  sålunda  tillräckligt  intresse  vinnes  för  fullföljande  af 
företaget,  hoppas  vi  med  tiden  kunna  åstadkomma  ett  sam¬ 
lingsverk  öfver  de  minnen,  som  till  våra  dagar  bevarats  af 
äldre  svensk  byggnadskonst. 

Stockholm  d.  14  april  1908. 

Å  föreningens  vägnar: 

O.  Hökerberg  G.  Stendahl 

ordförande  sekreterare 


EWERT  WRANGEL.  MEDELTIDS  KYRKORNA  I  SMÅLAND 
(JÖNKÖPINGS  OCH  KRONOBERGS  LÄN). 

Ur  Meddelanden  från  Norra  Smålands  Forn¬ 
minnesförening.  I.  Jönköping  1907.  Pris  3  kr. 


denna  rikt  illustrerade  uppsats  framlägger  prof.  E. 
Wrangel  i  Lund,  såsom  han  själf  säger,  »eine  vorläufige 
Mitteilung»  angående  sina  studier  öfver  kyrkorna  i  det 
småländska  inlandet.  Det  är  alltså  icke  frågan  om  någon 
uttömmande  behandling  af  ämnet,  utan  egentligen  blott 
ett  framläggande  af  materialet,  som  indelats  i  vissa  hufvud- 
grupper,  samt  en  antydan  om,  hvilka  resultat  en  grund¬ 
ligare  bearbetning  däraf  kan  komma  att  gifva,  resultat, 
som  hafva  intresse  icke  blott  för  konstarkeologien  utan 
äfven  för  kunskapen  om  den  kristna  kulturens  invandring 
och  första  spridning  i  Småland. 

Prof.  Wrangel  ordnar  kyrkorna  efter  trenne  olika 
plantyper  och  lämnar  under  dessa  hufvudafdelningar  full¬ 
ständiga  förteckningar  på  därtill  hörande  kyrkor,  icke  blott 
de  ännu  kvarvarande,  utan  äfven  sådana,  som  tills  för 


kortare  tid  sedan  funnits,  men  nu  försvunnit  genom  sena 
tiders  brist  på  uppskattning  af  de  gamla  byggnaderna. 
Till  dessa  uppgifter  knyter  författaren  vidare  en  del  mera  i 
detaljerade  upplysningar  om  de  märkligare  kyrkorna. 

Ett  särskildt  kapitel  ägnas  åt  träkyrkorna,  som  dock 
behandlas  mera  flyktigt,  då  författarens  egentliga  studium 
rört  stenkyrkorna.  Man  får  dock  genom  detta  kapitel 
klart  för  sig,  hvilka  intressanta  minnen  af  denna  äldre  trä¬ 
byggnadskonst,  som  ännu  finnas  kvar  i  dessa  trakter,  trots 
den  våldsammaste  sköfling.  Af  de  omkring  50  bekanta 
träkyrkorna  inom  området  finnas  nu  blott  c:a  20  kvar.  Da 
man  ser  afbildningar  af  en  del  nyligen  rifna  träbyggnader 
såsom  Aneboda  kyrka  och  Forserums  präktiga  klockstapel  blir 
man  bedröfvad  in  i  själen,  att  sådant  fått  spårlöst  försvinna. 
Och  denna  sorg  stegras  till  förfäran,  då  man  bredvid  den 


gamla  byggnaden  ser  bilden  af  de  s.  k.  arkitekturverk, 
som  ansetts  värdiga  att  ersätta  dem.  Det  kan  inte,  det 
får  inte  fortgå  på  sådant  sätt! 

Det  intressantaste  i  uppsatsen  är  utan  tvifvel  de  många 
och  goda  afbildningarna.  De  gifva  en  föreställning  om, 
huru  mycket  af  verkligt  stort  intresse,  som  ännu  finns  kvar 
,  i  en  trakt,  som  kanske  af  de  flesta  antagits  vara  utblottad 
på  allt  uttryck  för  en  konstnärlig  kultur.  Det  visar,  huru 
ofantligt  mycket  det  finns  att  göra  för  alla  dem,  som  nit¬ 
älska  för  våra  arkitekturminnens  studerande  och  bevarande. 
Att  afbildningarna  till  största  delen  äro  efter  fotografier 
utgör  en  extra  påminnelse  om,  huru  oändligt  litet  af  verk¬ 
ligt  goda  uppmätningar  af  våra  äldre  byggnader,  som  fin¬ 


nas  tillgängliga  för  våra  forskare,  och  det  borde  kunna 
vara  en  sporre  för  våra  intresserade  arkitekter,  att  med 
större  energi  än  hittills  rikta  sin  uppmärksamhet  på  upp¬ 
mätningar  af  äldre  byggnader,  samt  låta  dessa  blifva 
publicerade. 

En  annan  påminnelse  om  arkitektförsyndelser  får  man 
tyvärr  också  i  denna  uppsats.  Ty  det  är  ej  blott  genom 
rifning,  som  gamla  minnesmärken  förstöras.  »Restaurering» 
kan  ibland  vara  ännu  värre  än  rifning,  och  därpå  gifver 
författaren  genom  de  2  bilder,  som  här  reproduceras,  ett 
exempel,  som  talar  mer  än  önskvärdt  tydligt.  Sådant 
är  väl  dock  numera  omöjligt! 

Sigurd  Curman. 


NORRA  LJUNQA  KYRKA  I  SMÅ¬ 
LAND  FÖRE  OCH  EFTER  RESTAU¬ 
RERINGEN. 

DEN  FÖRRA  BILDEN  VISAR  KYR¬ 
KANS  UTSEENDE  JÄMTE  KLOCK¬ 
STAPELN  OMKR.  1890.  DEN 
SENARE  VISAR  HUR  KYRKAN 
TER  SIG  1905.  KLOCKSTAPELN 
NEDRIFVEN. 


DIFFERDINGERBALKEN. 


Ett  profiljärn,  som  under  de  senaste  åren,  tack  vare  sina 
i  alla  hänseenden  förträffliga  egenskaper,  gjort  betydande  er- 
1  öfringar  inom  byggnadsbranschens  alla  grenar,  icke  minst  inom 
i  den  moderna  husbyggnadskonsten,  är  differdingerbalken,  upp- 
;  kallad  efter  tillverkningsorten  Differdingen  i  Luxemburg. 

Balkens  sektion,  som  är  I-formad,  skiljer  sig  från  andra 
dylika  profiler  väsentligast  genom  en  i  förhållande  till  höjden 
afsevärdt  stor  flänsbredd  samt  äfven  genom  den  ringa  lutnin¬ 
gen  9  %  å  flänsen  (för  jämförelse  omnämnes,  att  flänslutningen 
å  en  tysk  normalprofil  af  en  I-balk  är  14  %).  Denna  form  å 
differdingerbalken  erbjuder  konstruktören  många  och  stora 
fördelar,  livilka  i  det  följande  skola  påvisas.  Behofvet  af  en 
I  dylik  profil  hade  redan  före  dess  tillkomst  varit  länge  kändt, 

.  och  det  var  svårigheter  vid  valsning  och  tillverkning,  som 
hindrat  denna  balkform  att  tidigare  än  som  skett  komma  ut 
i  marknaden,  och  mycken  möda  och  stort  arbete  ha  blifvit 
nedlagda,  innan  man  kommit  till  nuvarande  fullkomning  vid 
;  tillverkningen.  Svårigheter  att  öfvervinna  voro  hufvudsakli- 
|  gen,  att  i  den  breda  flänsen  erhålla  materialet  likajbearbetadt 
med  det  i  lifvet,  så  att  inga  initialspänningar  skulle  uppstå  i 
godset,  samt  en  sådan  ställning  af  valsarna,  att  inga  otillåtna 
mått-  och  viktsvariationer  af  en  och  samma  profil  kunna  före¬ 
komma. 

Valsningsmetoden,  uppfunnen  af  amerikanen  Grey,  skiljer 
sig  från  den  för  fasonjärn  vanliga  därigenom,  att  sektionen  ej 
bildas  genom  s.  k.  profilvalsar  utan  genom  tre  par,  oberoende 
,  af  hvarandra  arbetande  valsar,  h vilka  bestämma  balkens  dimen  - 


FIG.  1. 


sioner.  För  ett  ändamålsenligt  användande  af  dessa  tre  par 
af  valsar  äro  två  valsställningar  anordnade  (se  fig.  1),  af  hvilka 
den  ena  består  af  två  horisontal-  och  två  vertikalvalsar,  under 
det  att  i  den  andra  endast  finnas  två  horisontalvalsar.  I  den 
första  ställningen  erhållas  genom  horisontal  valsarna  den  inre 
profilhöjden  och  liftjockleken  samt  genom  vertikalvalsarna 
flänstjockleken.  I  den  andra  ställningen  framställes  genom 
horisontalvalsarna  flänsbredden.  Valsningen  bedrifves  med 
jämförelsevis  stor  hastighet,  hvilket  hindrar  äfven  de  små  pro¬ 
filerna  från  att  för  hastigt  afsvalna.  Denna  valsningsmetod 
ger  så  godt  som  iuga  måttvariationer  och  genom  det  sista 
horisontala  valsparets  tryckande  inverkan  å  flänsgodset  blifva 
alla  balkens  delar  tryckta,  i  motsats  till  exempelvis  en  normal¬ 
profil  af  en  I-balk,  hvars  flänsar  vid  valsningen  ej  erhålla 
något  mottryck,  på  grund  hvaraf  normalprofilen  också  ofta 
visar  stor  skillnad  i  hållfasthet  i  respektive  lif  och  fläns. 

För  att  styrka  detta  förhållande  äro  prof  utförda  bl.  a. 
äfven  vid  Tekniska  Högskolans  Materialprofningsanstalt  i  Stock¬ 
holm. 

Strimlor  utstuckna  ur  såväl  lif  som  fläns  af  differdinger- 
balkar  visade  alla  i  det  allra  närmaste  samma  hållfasthet  för 
dragning. 

Differdingerbalkaruas  dimensioner  återfinnas  numera  i 
de  flesta  tabeller  öfver  profiljärn,  livarför  någon  beskrifning 
däraf  ej  anses  nödvändig  i  denna  uppsats. 

Materialet,  hvaraf  balken  består,  är  götjärn  (tyska  Fluss- 
eisen),  som  vid  kemisk  analys,  utförd  vid  härvarande  material¬ 
profningsanstalt,  visade  följande  främmande  beståndsdelar  : 


kol . 

.  0,08 

% 

kisel  . 

mangan  . 

. . .  O,oo6 

» 

fosfor  . 

...  0,058 

» 

svafvel  . 

.  0,028 

» 

Samtidigt  utförda  rödskörliets-  och  etsningsprof  visade 
att  materialet  var  rödskörhetsfritt,  fullkomligt  tätt  samt  sak¬ 
nade  all  kärustålsbildning,  hvadan  det  är  att  betrakta  som 
särdeles  homogent;  äfvenså  visade  sig  materialet  bestå  alla  ut¬ 
förda  härdningsprof. 

Beträffande  hållfasthet  uppfyllde  materialet  alla  de  tyska 
normalbestämmelsernas  villkor. 

Som  exempel  på  hög  hållfasthet  och  tänjbarhet,  erhållna 
vid  sträckprof  af  en  längs  lifvet  af  en  å  nederlag  i  Stockholm 
liggande  balk  urtagen  strimla,  må  anföras: 

sträckgräns  .  2  750  kg./cm.2 


6  2 


brottgräns  .  4  '4°  kg. /cm. 2 

tänjbarhet  . . .  3T,6  % 

De  fördelar,  differdingerbalkarna  lämna  på  grund  af  sin 
form,  således  oafsedt  den  goda  materialhalten,  äro  stora  och 
mångahanda. 

'  Såsom  balkar,  d.  v.  s.  hufvndsakligen  utsatta  för  böj- 
ningsspänningar,  gifva  de  med  liten  konstruktionshöjd  stor 
bärförmåga,  beroende  på  att  det  liufvudsakliga  materialet  ge¬ 
nom  de  breda  och  grofva  flänsarna  samlats  på  stort  afstånd 
från  tyngdpunkten,  hvarigenom  stort  motståndsmoment  vinnes. 

Vid  moderna  konstruktioner,  i  synnerhet  inom  husbygg¬ 
nadsfacket,  där  ofta  hvarje  centimeter  af  höjden  är  dyrbar,  är 
den  låga  balkhöjden  själffallet  högst  förmånlig.  Äfvenså  komma 
differdingerbalkarna  väl  till  pass  vid  brobyggnader,  viadukter 
eller  i  allmänhet  annars,  då  konstruktionshöjden  är  låg. 

Den  nedböjning,  som  skulle  uppstå  på  grund  af  den  låga 
konstruktionshöjden,  minskas  i  hög  grad,  då  balkarna  äro 
kringgjutna  med  betong.  I  sadant  fall  kan  exempelvis  ett 
betongbjälklags  tjocklek  nedbringas  ända  till  cirka  '/as  af 
spännvidden  utan  fara  för  otillåten  nedböjning.  Är  balk  en  fri, 
erhålles  vid  jämt  fördelad  belastning  och  en  ansträngning 
—  x  ooo  kg./cm.2  en  nedböjning  =  l/400  af  spännvidden,  då  balk¬ 
höjden  är  VM  af  spännvidden. 

Jämförd  med  normalprofilbalkar  af  motsvarande  höjder  är 
bärförmågan  hos  en  differdingerbalk  betydligt  större.  Så  t.  ex 
förmår  en  I  22  B  (vikt  =  64-8  kg.  pr  m.)  upptaga  samma  böjande 
moment,  som  en  I  NP  30  "(vikt  =  53,8  kg.  pr  m.).  Om  man 
sålunda  är  oförhindrad  använda  den  större  konstruktionshöj¬ 
den,  blir  normalprofilen  mera  ekonomisk.  Däremot  svarar 
1  st.  I  32  B  mot  2  st.  I  NP  34,  eller  1  st.  I  40  B  mot  2  st. 
I  NP  40,  hvarvid  är  att  märka,  att  vikten  af  1  st.  40  B  är 
159,8  kg.  pr  m.  under  det  att  2  st.  I  NP  40  väga  183,6  kg.  pr  m. 

Differdingerbalken  får  genom  sin  breda  fläns  ett  godt 
upplag  å  mur  samt  gör  på  de  ställen,  där  en  differdingerbalk 
kan  användas  i  st.  f.  två  st.  nortnalprofiler,  alla  sammankopp¬ 
lingar  och  bultförbindningar  onödiga. 

Differdingerbalkarna  kunna  äfven  med  stor  fördel  ersätta 
de  dyrbara  nitade  plåtbalkarua.  Till  jämförande  exempel  tages 
nedanstående  plåtbalk  af  I-sektion  (ur  Hiitte)  samt  en  I  45  B. 


J>/ re 0^0 1  frCrt  K  ^ 


f  ny  o 


Dessa  två  balkar  hafva  med  ungefär  samma  höjd  i  det 
närmaste  samma  motståndsmoment.  För  att  undersöka,  hvil- 
kendera  sektionen  är  den  mest  ekonomiska,  maste  hänsyn  ta¬ 
gas  till  bådaderas  såväl  pris  som  vikt,  pr  längdenhet.  Ju 
större  en  balks  motståndsmoment  är  i  förhållande  till  dess 
vikt,  desto  större  är  dess  absoluta  bärighetsgrad  och  vidare,  ju 
billigare  materialet  är,  desto  större  är  balkens  ekono?niska  bärig- 
hetsgrad.  Sektionens  ekonomiska  bärighetsgrad  a.  kan  således 
sägas  vara  direkt  proportionel  mot  motståndsmomentet  och 
omvändt  proportionel  mot  vikt  och  pris.  Betecknas  motstånds¬ 
momentet  med  IV,  vikt  pr  löp.  met.  med  G  och  pris  pr  kg. 
med  p  blir  W 

a=  G  .  f 

För  den  ofvanstående  plåtbalk  en  är 
W'  =  2>%72  cm.3;  G' =  231  kg.  pr  m.;  p'^. o,3q  kr.  pr  kg. 
och  för  differdingerbalken 

W"  =  3  595  cm.3;  G"=  167,9  kg.  pr  m.;  0,20  kr.  pr  kg. 

På  grund  af  utförda  jämförande  beräkningar  är  värdet 
å  p"  satt  ganska  högt  för  att  göra  rättvisa  åt  egenskapen 
hos  en  plåtbalk  att  vara  jämnstark  därigenom  att  flänsplåtar- 
nas  antal  minskas  mot  upplagen.  Vid  insättning  af  dessa  siff¬ 
ror  i  uttrycket  för  den  ekonomiska  bärighetsgraden  erhålles: 

3  872 

för  plåtbalken  a’ =  — : — —  =  55.8, 

1  •  u>3 


3  595 

för  differdingerbalken  a”  —  ~zz — T- =io7 
ö  107,9.0,2 

a"  107 


55.8 


1,92. 
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Beräkningar  utförda  på  detta  sätt  för  olika  balkhöjder 
visa,  att  differdingerbalkarnas  ekonomiska  bärighetsgrad  är 
i,5  å  2  gånger  större  än  den  hos  motsvarande  nitade  plåtbalkar 
af  den  typ,  som  återfinnes  i  »Hiitte»  och  de  flesta  andra  hand¬ 
böcker.  Utom  denna  ekonomiska  fördel  kommer  dessutom  den 
kortare  leveranstiden  för  en  differdingerbalk,  då  ju  all  sam- 
manpassning,  nitning  och  strykning  af  mot  hvarandra  liggande 
delar  alldeles  komma  ur  räkningen.  Ur  rent  konstruktiv  syn¬ 
punkt  har  man  också  fördelen  af  en  enhetlig  massiv  konstruk¬ 
tion  i  stället  för  plåtbalkens  många  smådelar  och  skarfvar,  som 
mera  lämna  tillfälle  till  felaktigheter  äfvensom  sönderrostning. 
För  en  konstruktion  utsatt  för  skakningar  eller  hastigt  väx¬ 
lande  belastningar  försvinner  dessas  skadliga  inverkan  å  nitar 
genom  användande  af  differdingerbalken.  Därmed  minskas 
också  underhållskostnader  för  nitutbyte  m.  m.  Balkarna  lämpa 
sig  följaktligen  särdeles  väl  till  hufvudreglar  för  mindre  broar 
eller  viadukter,  äfvensom  till  tvär-  eller  långreglar  vid  större 
brokonstruktioner.  För  ofvanliggande  murverk  e.  d.  erbjuder 
differdingerbalken  i  motsats  till  plåtbalken  en  jämn  och  slät  yta. 

På  ett  helt  annat  område  än  förut  nämnda  hafva  differ¬ 
dingerbalkarna  kommit  till  stor  användning,  nämligen  såsom 
stöd  eller  kolonner  och  som  sådana  utsatta  för  knäckning. 
Det  är  härvidlag  sektionens  stora  tröghetsmoment  äfvensom 
dess  lämplighet  för  utförande  af  infästningar  genom  de  breda 
flänsarna  och  den  ringa  flänslutningen,  som  äro  de  förnämsta 
orsakerna  härtill. 

Största  svårigheten  ligger  i  lösandet  af  frågan,  huru  en 
skarfning  af  en  genom  flere  våningar  gående  och  endast  af 
differdingerbalkar  bestående  kolonn  skall  lämpligen  utföras, 
då  profilombyte  äger  rum.  Ett  utomlands  ofta  användt  sätt 
är  att  helt  enkelt  inlägga  en  tjock  smidesjärnplåt  mellan  de 
båda  väl  arbetade  ändarna  af  de  balkstöd,  som  skola  skarfvas, 
samt  deras  fästande  medelst  vinkeljärn  i  denna  plat.  Genom 
denna  konstruktion  vinunes  emellertid  ej  önskvärd  stadga  sid¬ 
vägen  eller  kontinuitet. 

En  annan  konstruktionsmetod,  där  detta  mål  vinnes,  är 
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En  och  samma  differdingerprofil  bildar  den  inre  kärnan 
af  kolonnen,  under  det  att  vinkeljärnen  och  [-balkarna  påklä¬ 
das  densamma  alltefter  behof,  och  på  så  sätt,  att  de  samtidigt 
fortsätta  ett  stycke  öfver  de  ställen,  där  differdingerbalken 
behöfver  skarfvas,  hvarigenom  kontinuitet  vinnes. 

Utom  här  anförda  exempel  kunna  differdingerbalkarna 
ifrågakomma  vid  själfva  fackverkskonstruktionen  för  stångsy¬ 
stem  i  allmänhet,  emedan  knutpunkterna  ofta  kunna  på  kon¬ 
struktivt  sätt  utbildas. 

Differdingerbalkarna  visades  första  gången  på  utställnin¬ 
gen  i  Diisseldorf  1902  och  kommo  samma  år  ut  i  marknaden. 
De  hafva  visat  en  år  efter  år  allt  mera  stigande  konsumtion, 
och  enligt  tillgängliga  uppgifter  uppgick  produktionen  under 
år  1907  till  cirka  250000  ton  vid  Differdingen,  afdelning  af 
»Deutsck-Uuxemburgische  Bergwerks-  und  Hiitten-Aktien-Ge- 
sellschaft».  Till  följd  af  svenskarnas  brist  på  förutseende  af 
balkens  framtida  tekniska  användning  har  generalagenturen  för 
Sverige  kommit  i  danska  händer  och  inneliafves  af  Aktiebolaget 
Sophus  Berendsen  i  Köpenhamn. 

Samtliga  profiler  utom  I  18  och  20  B  äro  tullfria.  Bal¬ 
karna  betinga  för  närvarande  fritt  å  kaj  i  Stockholm  ett  pris 
af  150  å  180  kr.  pr  ton,  hvarvid  de  lägre  profilerna  äro  billi¬ 
gare  pr  ton  än  de  högre,  med  undantag  för  I  18  och  20  B, 
hvilka  genom  tullen  blifvit  åsatta  ett  pris  af  omkring  169  kr. 
pr  ton. 

Stockholm  i  febr.  190S.  H.  KrEUGER. 
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FÖRSTÄRKANDE  AF  FOGEN  MELLAN  ÄLDRE  OCH 
NYGJUTEN  BETONG.  Vid  <le  flesta  betongarbeten  kan  ej  und¬ 
vikas,  att  t.  ex.  en  hel  del  betongjutning  ena  dagen  måste  af- 
i  slutas  för  att  sedan  under  natten  stå  orörd  och  fortsättas  först 
'n  dagen  därpå,  eller  med  andra  ord  att  i  gjutningen  uppstå  ytor, 

:|  där  nytt  betongmaterial  lägges  mot  redan  brunnen  betong  och 
l  där  man  likvisst  önskar  få  möjligast  god  bindning  emellan  de 
;  vid  olika  tider  gjutna  delarna  af  konstruktionen. 

Att  härvidlag  en  afsevärd  svårighet  alltid  uppstår  torde  i 
främsta  rummet  böra  tillskrifvas  betongens  egenskap  att  ändra 
volym  under  hårdnandet,  hvarigenom  skrufspänningar  uppstå 
!  uti  ytan  emellan  ny  och  äldre  gjutning.  Sagda  förhållande 
i  är  till  ej  ringa  olägenhet,  och  har  man  vanligen  sökt  ernå  bind- 
[|  ning  mellan  gjutningarna  genom  att  bestryka  den  äldre  med 
[  cementvatten  omedelbart  innan  gjutningen  fortsättes,  ett  för- 
'  farande,  som  dock  i  ett  flertal  fall  visat  sig  ej  medföra  önskad 
,  verkan. 

Fogens  styrka  kan  ökas  ej  oväsentligt  genom  att  rifva 
upp  ytan  å  den  äldre  betongen  med  en  kratta  eller  dylikt  innan 
den  lämnas  att  hårdna,  och  har  vid  gjutning  med  våt  betong 
sammanbindning  emellan  de  olika  lagren  i  horisontfogar  er¬ 
hållits  genom  utläggande  af  större,  skarpkantiga  stenar,  hvilka 
,  sjunkit  eller  pressats  ned  i  den  lösa  betongmassan  och  sålunda 
i  kommit  att  till  en  del  ligga  i  den  äldre  och  till  en  del  i  den 
1  senare  gjutna  betongen. 

Flnligt  en  uti  Beton  &  Eisen  H.  i.  190S  förekommande 
notis  från  Ransomme-bolaget  har  vid  en  del  gjutningar  med 
godt  resultat  försökts  att  tvätta  den  äldre  betongytan  ren  med 

I1  en  blandning  af  lika  delar  vatten  och  saltsyra,  hvilken  seder¬ 
mera  omsorgsfullt  bortspolas,  hvarpå  betongytan  omedelbart 
före  gjutningens  fortsättande  på  vanligt  sätt  behandlas  med 
cementvatten. 

Jämte  ofvan  anförda  metoder  för  skarfvens  förstärkande 
l  torde  det  vid  dyrbarare  konstruktioner  vara  att  förorda  att  skarf- 
[  ven  förstärkes  jämväl  genom  auordnande  af  spiral  eller  sick- 
!  sack-formigt  böjda  armeringsjärn  samt  dessutom  att  skarfvens 
yta  lägges  vinkelrätt  mot  de  åverkande  tryckspänningarna. 

G.  S. 

VID  RIKSHOSPITALETS  NYBYGGNAD  I  KÖPEN¬ 
HAMN  förekommer  trävirke  användt  för  bjälklag  och  andra 
konstruktioner  i  en  utsträckning,  som  måste  väcka  förvåning 
hos  den,  som  är  van  vid  förhållandena  här  i  landet.  Uti  detta 
stora  byggnadskomplex,  för  livilket  Martin  Borcli  är  arkitekt, 
finnes  under  stora  salar  inlagda  golfbjälkar  af  10”  fyrkant  på 
ungefär  2'  inbördes  afstånd.  Oafsedt  frågan  om  lämpligheten  a 


en  sådan  användning  i  ett  fall,  där  hos  oss  väl  aldrig  kunde 
ifrågasättas  annat  än  järnbjälklag,  skulle  det  väl  här  visa  sig 
rent  af  omöjligt  att  anskaffa  sådant  timmer.  Det  tycks  så¬ 
lunda  ställa  sig  lättare  i  det  skogfattiga  Danmark  att  erhålla 
virke  än  i  vårt  på  skogar  rika  land,  livilket  ju  är  en  ganska 
märklig  omständighet,  livars  orsaker  väl  förtjänade  en  närmare 
undersökning.  Danmarks  behof  af  virke  tillgodoses  både  från 
Sverige  och  Tyskland,  särskildt  Pommern. 

Någon  knapphet  i  tillgången  lär  knappast  förmärkas,  ty 
det  har  ej  framtvingats  några  virkes  besparande  konstruktioner. 
Vid  golfbjälkar  söka  vi  ju  kombinera  den  största  bärigheten 
med  den  minsta  virkesåtgången  och  få  så  en  rektangulär  sek¬ 
tion.  Danskarna  använda  i  allmänhet  fortfarande  kvadratisk 
sektion;  vid  vanliga  bjälklag  6"  i  fyrkant  för  10' spänn  vid  och 
sedan  l/t"  ökning  för  livarje  fots  tillökning  i  spännvidden. 

BOKTEGELPLATTOR.  Ett  för  väggkonstruktioner  och 
golflag  rätt  användbart  och  billigt  byggnadsmaterial  af  svensk 
tillverkning  utgöres  af  de  s.  k.  bok  te¬ 
gelplattorna,  plattor  af  vanligt  röd¬ 
tegel  med  genomgående  luftkaualer. 

Plattorna  kunna  göras  i  många  stor¬ 
lekar.  Vid  Stockholms  Elektricitets¬ 
verks  Ångcentral,  Värtau,  hafva  bok- 
tegelplattor  användts  i  rätt  stor  ut¬ 
sträckning  till  väggar  och  golflag  i 
ångpanne-  och  maskinhusens  öfre 
delar.  De  där  använda  plattorna  hafva 
vidstående  sektion  samt  längder  C;a 
500  m/m,  s.  k.  helsten,  och  c:a  250 
m/m,  s.  k  halfsten.  Boktegelplattorua 
borde  vara  farliga  konkurenter  till 
de  italienska  Frazzitegelplattorna, 
hvilka  dock  äro  afsevärdt  lättare  än 
de  svenska  på  grund  af  att  godstjock¬ 
leken  hos  de  senare  är  dubbelt  så 
stor.  Till  jämförelse  mellan  de  svenska  och  italienska  plattorna, 
båda  75  m/m  tjocka,  må  nämnas 


svenska  boktegelplattor  _ 

italienska  Frazzitegelplattor 


Vikt  pr.  m2  Tegelkostnad 
väggyta  pr.  m2  väggyta 


85  kg.  1:  25  kr. 

50  kg.  4.  —  kr. 


Boktegelplattor  hafva  förut  levererats  från  det  nedlagda 
Mariehälls  tegelbruk,  vSundbyberg,  och  levereras  nu  från  Uppsala 
Norra  Tegelbruk. 

F.  L— G. 


BÖCKER  OCH 

HUSBYGGNADSKONSTRUKTIONER.  II.  MURAR  -OCH 
f  STENHUGGARARBETEN  af  Valfrid  Karlson.  P.  A.  Norstedt  & 

f  Söners  förlag.  Pris  3  kr. 

I  den  af  Lektorn  vid  tekniska  elementarskolan  i  Örebro 
|  V.  Karlson  planlagda  serien  läroböcker  med  det  gemensamma 
j  namnet  »Husbyggnadskonstruktioner»  har  ånyo  en  del  ut- 
^  kommit  afhandlande,  såsom  ofvan  synes,  murar-  och  stenhug- 
garkonstruktioner.  Af  de  sex  delar,  hvaraf  arbetet  i  sin  hel- 
|  het  skall  bestå,  äro  sålunda  tvänne  utgifna;  den  förra  delen, 

I  som  redogjorde  för  timmermansarbeten,  blef  färdig  för  några 
år  sedan  och  anmäldes  af  undertecknad  i  denna  tidskrifts  de¬ 
cemberhäfte  år  1904. 

Vid  våra  tekniska  skolor,  såväl  högre  som  lägre,  har 
i  bristen  på  läroböcker  i  ämnet  husbyggnadskoust  varit  ganska 
*  kännbar  och  är  så  delvis  fortfarande.  Af  läroböcker  på  svenska 
språket  hafva  vi  endast  haft  tillgång  till  Rothsteins  byggnadslära, 
på  sin  tid  bra,  men  numera  föråldrad,  samt  Ekbergs  böcker,  som 
dock  lämnat  mycket  öfrigt  att  önska,  men  genom  lektor  Karl- 
|  sons  hittills  utgifna  arbeten  har  denna  brist  blifvit  åtminstone 
!  i  ett  par  af  de  viktigaste  kapitlen  afhjälpt. 

Den,  som  närmare  studerat  Lektor  Karlsons  böcker,  har  en- 
dast  haft  glädje  af  denna  bekantskap,  på  grund  af  den  reda  och 
’  ordning,  som  där  förefinnes  liksom  ock  på  grund  af  det  klara 
och  koncisa  framställningssättet.  Af  sällsynta  konstruktioner 
eller  numera  föråldrade,  såsom  t.  ex.  vissa  slag  af  livalf,  är  med- 
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taget  just  så  mycket  som  behöfs  för  att  göra  framställningen 
allsidig;  hvarmed  jag  menar,  att  om  man  t.  ex.  visade  endast 
nu  brukliga  hvalfformer,  skulle  den  studerande  få  en  oriktig 
uppfattning  om  de  konstruktionsmöjligheter,  som  ligga  i  hvalf- 
slagningskonsten.  Men  just  för  att  påpeka  dessa  möjligheter 
äro  sådana  hvalfformer  som  t.  ex.  tråghvalf,  bömisk  kupa  och 
tratthvalf  i  korthet  antydda.  Af  moderna  konstruktioner  äro 
böckerna  däremot  väl  försedda,  särskildt  intaga  i  den  senaste 
delen  konstruktioner  af  armerad  betong  ett  framstående  rum.  Illu¬ 
strationerna  äro  väl  utförda  och  talrika;  i  »timmermansarbeten» 
358  st.  och  i  »murar-  och  stenhuggararbeten»  245,  sammanförda 
i  särskilda  planschäften,  praktiskt  sammanfogade  med  texten. 
Af  figurerna  i  den  senast  utkomna  delen  synes  en  och  annan, 
t.  ex.  några  af  de  brandfria  bjälklagen,  fått  något  för  liten 
skala  och  har  därför  icke  blifvit  fullt  tydlig. 

En  anmärkning,  som  skulle  kunna  riktas  mot  boken,  är 
den,  att  materialläran  däri  fått  allt  för  litet  utrymme,  men 
arbetets  hufvudtitel,  » Husby ggnadskonstruk tioner »,  är 
måhända  förklaringen  till  denna  omständigheten.  En  fram¬ 
ställning  af  materialläran  skulle  för  att  kunna  behandla  t.  o.  m. 
endast  de  nu  vanliga  byggnadsmaterialen  kräfva  ett  sid¬ 
antal,  som  skulle  berättiga  till  en  särskild  del  för  sig  i  arbe¬ 
tet.  Då  emellertid  en  dylik  icke  kommer  att  ingå  i  serien,  men 
ju  konstruktionerna  alltid  grunda  sig  på  materialen,  torde  det 
hafva  varit  lämpligt  att  i  det  inledningsvis  bifogade  omnämnan- 
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det  af  stenmaterialen  en  något  fylligare  framställning  af  dessa 
viktiga  material  kade  ägt  rum.  Det  kade  varit  af  intresse  att  få 
i  arbetet  omtalade  våra  viktigaste  stenbrott,  de  förnämsta  egen¬ 
skaperna  kos  stenen  i  kvarje  särskildt  brott,  deras  viktigaste 
användningsområden,  den  inverkan,  som  skiftgångar  ock  dylikt 
kan  liafva  på  stenens  användning  etc.  Naturlig  sten  är  ju,  om 
den  rätt  användes,  vårt  präktigaste  byggnadsmaterial.  Tyvärr 
är  den  dock  ej  så  ofta  använd,  dels  på  grund  af  en  obenägen¬ 
het  kos  den  byggande  allmänheten  att  kosta  på  sig  denna 
soliditet,  dels  har  den  så  många  gånger  auvändts  på  ett  orätt 
eller  olämpligt  sätt.  Det  kade  därför  varit  önskvärdt,  om  en 
dylik  lärobok,  som  den  nu  föreliggande,  hade  lämnat  ett  bi¬ 
drag  till  kännedomen  om  naturlig  stens  användbarhet  ock  hjälpt 
till  att  sätta  våra  naturliga  stenarter  på  hedersplatsen  bland 
våra  byggnadsmaterial. 

Trots  denna  ofullständigket  i  bokens  program  är  det 
dock  med  glädje,  man  hälsar  boken  välkommen  bland  vår  spar¬ 
samma  inhemska  tekniska  litteratur,  och  må  man  hoppas,  att 
det  ej  måtte  dröja  för  länge  tills  de  återstående  delarna  af  arbe¬ 
tet  blifva  tillgängliga.  K.  A.  B. 

TEGNINGER  AF  vELDRE  NORDISK  ARCHITEKTUR. 
Utgifvet  af  H.  Storck,  Hagerups  förlag,  Köpenhamn.  Af  detta  ar¬ 
bete,  väl  bekant  för  äfven  svenska  arkitekter,  har  nu  börjat  utgif- 
vas  en  ny  del,  den  femte,  och  har  red.  fått  sig  tillsändt  det  första  häf¬ 
tet,  innehållande  iS  blad  teckningar,  jämte  upplysningar  till  dessa. 

Man  blir  vemodig  af  att  bläddra  i  dessa  blad,  när  man 
finner,  hur  förgängelsen  går  fram  öfver  den  kultur  som  fädren 
lämnat  i  arf  åt  oss  i  sina  arkitekturverk.  Flera  af  de  här  pu¬ 
blicerade  uppmätningarna  och  teckningarna  behandla  nämligen 
sådaua  byggnadsverk,  som  »maattet  vige  Pladsen  for  möderne 
Krav».  Det  är  ju  en  tröst,  att  dessa  åtminstone  bevarats  för 
eftervärlden  genom  dylika  goda  uppmätningar.  Här  i  Sverige 
har  antagligen  de  s.  k.  moderna  krafven  farit  ännu  hänsyns¬ 
lösare  fram  än  i  Danmark,  medan  intresset  för  uppmätningar 
hittilldags  varit  mindre.  Hur  mycket  har  icke  på  det  sättet  för 
oss  för  alltid  gått  förloradt.  Det  gäller  nu  att  få  in  nya  synpunk¬ 
ter  i  de  »moderna  krafven.» 


Ofvannämnda  arbete,  som  behandlar  äfven  svenska  arki¬ 
tekturminnen,  förtjänar  säkerligen  att  vinna  den  största  sprid¬ 
ning  bland  svenska  arkitekter. 

ARCHITEKTONISCHE  RUNDSCHAU.  I  Heft.  6  förtjä¬ 
nar  uppmärksammas  bl.  a.  en  rikt  illustrerad  uppsats  om  Ber¬ 
lins  sjukvårdsanstalter.  Bland  alla  de  byggnadsföretag,  som 
stå  under  ledning  af  Hochbauamt  i  Berlin  med  dess  chef 
Geh.  Baurat  Uudwig  Hoffman,  intaga  nybyggnader  för  sjuk¬ 
vården  med  afseende  på  de  nu  beviljade  anslagen,  45  millioner 
mark,  en  mycket  framstående  plats.  Af  dessa  behandlas  i 
nämnda  uppsats  Das  Rudolph-Virchow-Krankenhaus  och  Die 
Irrenanstalt  i  Buch,  båda  komplexen  belägna  i  Berlins  omgif. 
ningar.  Det  förra  utgör  det  fjärde  (bland  sex)  af  stadens 
sjukhus  och  det  senare  det  tredje  (det  fjärde  är  under  bygg¬ 
nad)  af  stadens  hospital.  Rudolph  Virchow-sjukhuset  lämnar 
plats  för  mellan  2  000  och  2  600  sjuka  med  en  personal  af 
omkring  800  människor.  Sjukhuset  i  Buch  är  bestämd  för  1  800 
sjuka.  Det  bilder  blott  en  ringa  del  af  en  stor  sjukvårdsstad, 
som  består  af  två  anstalter  för  sinnessjuka  med  plats  för  3  100 
sjuka,  en  vårdanstalt  för  obotligt  sjuka,  ett  hem  för  150  bröst¬ 
sjuka  och  en  stor  central  ekonomiafdelniug,  med  bageri,  huf- 
vudapotek  o.  s.  v.,  allt  lämnande  plats,  personalen  inberäknad, 
för  omkring  6  000  personer.  Sålunda  hela  stadsanläggningar. 

Dessa  siffror  gifva  ett  begrepp  om,  livilken  stor  och  vik¬ 
tig  social  uppgift,  som  här  lagts  i  arkitektens  händer.  Man 
kan  lätt  tänka  sig,  livilka  utomordentliga  svårigheter,  som  här 
varit  att  öfvervinna.  Praktiska,  ekonomiska  och  hygieniska 
kraf  ha  ju  måst  tillgodoses  till  det  yttersta.  Att  detta  här 
lyckats,  och  ändå  resultatet  rent  konstnärligt  sedt  är  så  godt, 
bör  ju  vittna  om  den  riktning,  arkitekturen  i  våra  dagar  tagit, 
och  om  dess  sträfvan  och  äfven  förmåga  att  tillgodose  alla 
dessa  olika  kraf.  I  detta  afseende  förtjäna  Hoffmans  arbeten 
att  närmare  studeras.  Sådana  finnas  rundtorn  i  Berlin.  De 
hafva  äfven  publicerats  i  form  af  ett  stort  arbete  i  folioformat 
som  utgifves  på  Wasmuths  förlag  i  Berlin.  Af  detsamma  före¬ 
ligga  hittills  6  delar. 


FÖRENINGSMEDDELANDEN. 


AEDELNINGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  samman¬ 
trädde  tisd.  den  14  april  under  prof.  Clasons  ordförandeskap. 
Från  den  af  regeringen  tillsatta  kommittén  för  omarbetning 
af  byggnadsstadgan  för  rikets  städer  hade  till  Afdelningen  in¬ 
kommit  en  skrifvelse  med  begäran,  att  Afdelningen  måtte  yttra 
sig  öfver  det  utkast,  som  af  kommittén  blifvit  uppgjordt.  För 
att  förbereda  ärendet  och  i  detsamma  afgifva  förslag  till  Af- 
delningens  ordinarie  sammanträde  den  12  maj  utsågs  en  kom¬ 
mitté  bestående  af  Ark.  G.  Hagström  prof.  Erik  Eallerstedt 
och  direktör  T.  Örtenblad  med  arkitekterna  V.  Bodin,  Georg 
A.  Nilsson  och  R.  Arborelius  som  suppleanter.  Från  eleverna 
vid  Akademiens  arkitekturskola  hade  inkomit  en  skrifvelse 
med  anledning  af  en  af  dessa  bildad  uppmätningsförening. 
Detta  ärende  refereras  på  annat  ställe  i  detta  nummer.  Till 
ledamot  af  Afdelningen  invaldes  ark.  Sven  Steen,  Göteborg. 

För  utländska  bostäder,  särskildt  engelska  lämnade  stads- 
ark.  Salin  därefter  en  redogörelse.  Tal.  konstaterade  det  märk¬ 
liga  faktum,  att  medan  vi  här  i  Sverige  börja  sträfva  efter  att 
slita  oss  lösa  från  alla  de  obehag  och  olägenheter,  som  äro  en 
följd  af  sammanliopandet  af  många  familjer  inom  en  byggnad, 
sträfva  efter  att  lösrycka  oss  från  beroendet  af  hyresvärdar 
genom  att  åstadkomma  egna  hem  och  härigenom  i  st.  f.  att 
bidraga  till  en  husägares  amortering  af  sin  egendom  göra  oss 
själfva  denna  lilla  tjänst,  så  har  i  England  motsatta  tendenser 
gjort  sig  gällande.  Därefter  redogjordes  för  olika  principer, 
som  gjorde  sig  gällande  vid  planläggandet  af  uthyresvåningar 
i  utlandet  samt  förevisades  en  mängd  skioptikonbilder.  Det 
som  lämnat  material  till  den  intressanta  framställningen,  var  en 
nyligen  utkommen  bok  »Flats,  urban  houses  and  cottage- 
homes»  utgifven  af  W.  Shaw-Sparrow,  London.  I  boken 
förekommer  utom  många  utmärkta  illustrationer  flera  intres¬ 
santa  uppsatser,  belysande  detta  problem  rörande  uthyresvå¬ 
ningar,  som  i  England  f.  n.  synes  så  aktuellt,  från  olika  syn¬ 
punkter.  Efter  det  instruktiva  föredraget  vidtog  en  liflig  dis¬ 
kussion  berörande  konstruktiva  och  praktiska  anordningar  vid 


uthyresvåningar.  Det  syntes  af  densamma  framgå  att  vi  här¬ 
vidlag  i  allmänhet  voro  mer  fordrande,  än  hvad  man  var  i  ut¬ 
landet,  likasom  att  våra  hyror  icke  voro  öfverdrifvet  höga. 

Konstindustriutslällningen  i  Dresden  1906  var  ämnet  för 
det  föredrag,  som  Ark.  Axel  Lindegren  därefter  höll.  Tal. 
hade  med  statsunderstöd  gjort  studier  vid  utställningen,  som 
han  framhöll  såsom  i  flera  afseenden  synnerligen  intressant. 
Genom  sin  omfattning  visade  den  en  ganska  tydlig  kulturbild 
af  1906  års  Tyskland.  Arbetet  hålles  i  ära,  däri  låge  hemlig¬ 
heten  till  framgång.  Den  intressantaste  afdelningen  på  ut¬ 
ställningen  var,  förutom  några  olika  kyrkointeriörer,  en  grupp 
fristående  byggnader,  dels  en  typisk  folkskola  af  Killin,  dels 
några  arbetarbostäder,  alla  afsedda  för  bestämda  platser.  En 
ifrig  förkämpe  för  landtfolkskolornas  modernisering  är  bl.  a. 
ark.  Ernst  Killin,  livars  skrifna  arbeten  i  saken  äro  synner¬ 
ligen  upplysande  och  intressanta.  Tj-skarna  arbeta  med  oför- 
truten  energi,  och  vilja  de  nå  sitt  mål,  så  vilja  de  äfven  med¬ 
len,  och  bland  medlen  räkna  de  ej  minst  det  talade  och  skrifna 
ordet.  Också  har  en  innehållsrik  litteratur  uppammats,  som 
mer  än  något  annat  visar,  med  hvilken  reformatorisk  ifver,  man 
drifver  propaganda  för  sina  sträfvanden.  Förutom  det  rent 
sakliga  utbytet  skänker  den  moderna  tyska  facklitteraturen 
läsaren  en  stark  tilltro  till  den  mänskliga  energiens  förmåga 
att  försätta  berg.  I  samband  med  utställningen  utgafs,  utom 
den  vidlyftiga  katalogen  med  begynnelseuppsatser  för  de  olika 
afdelningarna,  det  utmärkta  arbetet  Das  deutsclie  Kunstgewerbe 
1906,  F.  Bruckman  A.  G.  Miinchen,  som  innehåller,  utom  repro¬ 
duktioner  från  utställningen,  10  väl  skrifna  uppsatser,  bl.  hvilka 
förtjäna  påpekas  Gurlitt:  Om  kyrklig  konst  och  Ernst 
Kiihn:  Gebäude  fur  ländliche  und  Arbeiter-Wohlfart. 

Föredraget  betystes  af  vackra  skioptikonbilder. 

Utställningen  för  aftonen  var  anordnad  af  arkitekterna 
Axel  Lindegren  och  Hj.  Molin  och  utgjordes  af  ritningar,  ets¬ 
ningar,  fotografier  samt  en  del  konstindustriella  föremål,  såsom 
fajanser  och  profver  på  möbelstoffer. 


RÄTTELSE:  I  föreg.  häfte  sid.  42,  rad  8  uppifrån  står:  bergliknande,  läs:  borgliknande. 


ANSVARIG  UTGIKVARE:  NILS  KJELLBERG 
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DEN  INTERNATIONELLA  ARKITEKTURUTSTÄLLNINGEN  1  WIEN. 


t  samband  med  den  VIII  internationella  arkitektkon¬ 
gressen,  hvilken  pågått  i  Wien  under  veckan  18 — 24 
maj,  har  som  bekant  anordnats  en  likaledes  internationell 
arkitekturutställning.  Denna  öppnades  högtidligt  tisdagen 
den  19  maj  af  kultusministern,  Dr  Marchet,  i  närvaro  af 
en  stor  mängd  intresserade,  bland  hvilka  märktes  fram- 
,  stående  personer  från  såväl  Österrike  som  andra  länder. 
I  utställningen,  som  pågår  till  medio  af  juni  äro  10  län- 

!der  representerade:  Amerikas  Förenta  stater,  Belgien,  Tysk¬ 
land,  England,  Frankrike,  Italien,  Ryssland,  Sverige,  Un- 
y  gern  och  Österrike. 

Utställningen  lägger  särskildt  vikt  vid  den  konstnär- 
;  liga  sidan  af  byggnadskonsten,  således  själfva  resultatet, 
det  som  synes  och  som  allmänheten  närmast  intresserar 
sig  för,  och  bortser  från  de  mångskiftande  problem, 
som  dölja  sig  under  ytan,  och  som  endast  hafva  intresse 
j  för  fackmannen.  Den  omfattar  sålunda  ritningar,  foto¬ 
grafier  och  modeller  i  konstnärlig  framställning  från  de 
senaste  10  åren.  Man  får  genom  densamma  en  myc- 
[  ket  intressant  öfversikt  af  de  konstnärliga  strömningar, 

1  som  röra  sig  inom  olika  länders  arkitektur.  Al  de  ut¬ 
ställande  länderna  är  Frankrike  minst  fylligt  representeradt. 
Orsaken  lär  ha  varit  fruktan  för  plagiering,  då  den  arki¬ 
tektoniska  äganderätten  ej  är  fullständigt  skyddad  i  Öster¬ 
rike.  Det  vill  synas,  som  om  detta  vore  en  något  öfver- 
drifven  misstro,  och  som  om  Frankrike  härvidlag  icke  hade 
så  mycket  att  frukta.  Såsom  vinden  nu  blåser,  tycks 
h varje  land  alltmer  vända  sig  till  sitt  eget  och  söka  sig 
I  fram  på  egna  vägar.  —  Af  utställningen  framgår  att  detta, 
i  af  helt  naturliga  skäl,  minst  är  fallet  med  Amerika,  i 
hvilken  den  franska  skolan  delvis  fortfarande  dominerar. 
Denna  synes  äfven  i  viss  grad  härska  i  Belgien  och  t.  o.  m. 
i  Italien.  Dessa  länder  utställa  i  hvardera  en  sal.  Tysk¬ 
land  har  i  3  stora  salar  en  mycket  rikhaltig  och  väl  ord¬ 
nad  utställning,  som  påtagligt  visar  den  förvånande  kraf- 
i  tiga  och  gedigna  utvecklingen  hos  detta  lands  arkitektur 
under  de  senaste  åren.  Tyskland  synes  mig  i  arkitekto¬ 
niskt  afseende  stå  långt  framom  Österrike,  hvilket  land 
naturligen  äfven  är  rikt  företrädt.  Den  modärna  riktningen 
inom  arkitekturen  i  Österrike  har  ju  antagit  en  utpräglad 
karaktär,  hvilken  i  ritning  är  ganska  förförande,  men  i  verk¬ 
ligheten  snarare  verkar  afskräckande.  Förtjänsterna  i 
;  denna  riktning  komma  nog  bäst  till  sin  rätt  i  interiören  och 
vid  behandling  af  smärre  föremål.  Ungern,  som  har 
många  vackra  arbeten  väl  ordnade  i  två  salar,  är  kosmo- 
politiskt,  påverkadt  från  olika  länder  och  skolor.  Ryss¬ 
land  synes  däremot  gå  sina  egna  vägar,  sökande  sig  till¬ 
baka  till  egna  skatter  af  förebilder  såväl  i  form  som  färg. 


Hvad  uppfattningen  af  byggnadskonsten  beträffar,  synes 
ryssen  ha  en  enkel  och  ursprunglig  sådan,  som  bör  finna 
förståelse  hos  oss  svenskar.  Sveriges  afdelning  på  utställ¬ 
ningen  gör  sig  synnerligen  fördelaktig.  Den  är  icke  stor, 
men  ganska  enhetlig  och  synnerligen  väl  ordnad.  Vår 
kommissarie,  ark.  Östberg,  har  därvid  nedlagt  ett  uppoff¬ 
rande  och  värdefullt  arbete,  som  icke  ringa  bidragit  till 
vår  utställnings  framgång.  Vid  den  konstnärliga  dekore¬ 
ringen  af  utställningssalen  har  han  därvid  på  ett  effektivt 
sätt  biträdts  af  artisten  Filip  Månsson.  Utställningens 
president,  prof.  Mayreder,  har  vid  ett  par  olika  tillfällen 
till  mig  uttalat  sig  om  det  stora  intresse,  som  vår  ut¬ 
ställning  tilldragit  sig  hos  olika  konstnärer,  och  senast 
uttalade  han  den  meningen,  att  hade  alla  länder  anordnat 
sina  utställningar  med  sådan  kärlek  som  svenskarna,  skulle 
resultatet  af  det  hela  blifvit  mycket  rikare.  Äfven  har 
han  uttryckt  sitt  intresse  för  den  arkitekturpublikation, 
som  af  svenska  arkitekter  utgifvits  med  anledning  af  ut¬ 
ställningen.  Vid  öppnandet  af  utställningen  öfverlämnades 
af  undertecknad  såsom  representant  för  Svenska  Tekno- 
logföreningens  Afdelning  för  Husbyggnadskonst  tvenne 
exemplar  af  denna  publikation  konstnärligt  bundna  i  läder, 
ett  till  kultusministern  och  ett  till  prof.  Mayreder.  I  ut¬ 
ställningen  deltaga  följande  svenska  arkitekter:  Ander¬ 
berg,  Bergsten,  Boberg,  Clason,  Dahlander,  Dorph  och 
Höög,  Hahr,  Aron  Johansson,  Lallerstedt,  Lilljekvist,  Axel 
Lindegren,  Lindgren,  Möller,  Nilsson,  Stenberg,  Tengbom 
och  Torulf,  Wahlman,  Westman,  Wickman,  Zettervall, 
Östberg. 

I  Wienerpressen  ha  framkommit  flera  välvilliga  om¬ 
nämnanden  af  den  svenska  afdelningen.  Jag  återgifver 
här  några  rader  ur  en  kritik  af  Arkitekten  Dr.  Hans  Ber¬ 
ger  i  Neue  Freie  Presse.  Efter  att  hafva  framhållit  den 
öfverhopning  af  motiv  och  arkitekturformer,  som  karakte¬ 
risera  de  å  Ungerns  afdelning  utställda  arbetena,  fortsätter 
denne:  »En  fullständig  motsats  till  denna  äfven  i  sin 
framställning  alltför  starkt  kryddade  ungerska  konst,  bildar 
den  lilla  utställningen  af  svensk  arkitektur.  Hvar  och  en 
måste  känna  förvåning  öfver  den  naiva  omedelbarheten  i 
dessa  lugna  byggnader,  hvilka,  i  detaljbehandlingen  otta 
sökande,  städse  visa  en  mycket  fin  proportionskänsla  och 
många  poetiska  element.  Bäst  studerar  man  dessa  verk¬ 
ningar  i  den  förtjusande  anordningen  af  själfva  salen  — 
en  riktig  tillfällighetsdikt  —  tydligt  inneslutande  den  starkt 
personliga  tonen  i  den  nordiska  ornamentiken. 

I  ett  kommande  nummer  skall  lämnas  en  redogörelse 
för  den  lifligt  besökta  arkitektkongressen  och  dess  arbeten 

Wien  i  maj  1908.  Ivar  Tengbom. 


STRÄNGNÄS  DOMKYRKA. 

Några  ord  till  orientering  i  anledning  af  Svenska  arkitektmötets  planerade  utflykt  till  Strängnäs. 


Dominerande  och  mäktiga  höja  sig  domkyrkans  röda 
tegelmassor  öfver  grönskan  på  toppen  af  den  kulle, 
kring  hvilken  trädgårdsstaden  Strängnäs  ännu  någorlunda 
ostörd  utbreder  sin  idyll  med  mörkröda  timmerhus,  röd¬ 
gula  tegeltak  och  blommande  fruktträd.  Stolt  och  själf- 
medvetet  reser  sig  högt  däröfver  domkyrkotornet  med  sin 
härliga  gröna  kopparhuf,  än  i  dag  obestridt  fyllande 
sitt  forna  värf  att  behärska  och  försvara  den  gamla 
biskopsstaden,  hvars  egentliga  kärna  i  både  andligt  och 
lekamligt  hänseende  alltid  varit  domkyrkan. 

Denna  kyrka  är  näst  Uppsaladomen  vårt  lands  största 
medeltida  tegelkyrka,  och  är  i  byggnadshistoriskt  hänseende 
synnerligen  intressant  genom  sin  långa  och  skiftande  ut¬ 
veckling.  Fullt  klar  i  hela  sitt  förlopp  är  denna  ännu 
icke,  och  först  efter  fullbordande  af  den  noggranna  upp¬ 
mätning,  som  nu  är  under  arbete,  torde  möjligen  en  del 
mera  invecklade  spörsmål  kunna  utredas.  Utrymmet  till¬ 
låter  här  endast  ett  skisserande  af  utvecklingshistoriens 
yttersta  konturer. 

Redan  under  noo-talets  andra  hälft  omtalas,  att 
kyrka  byggdes,  och  1291  ägde  en  invigning  rum,  men 
kyrkan  afbrann  på  själfva  invigningsdagen.  I  motsats  till 
domkyrkans  föregående  historieskrifvare,  hvilka  ansett  den 
1291  invigda  kyrkan  omfatta  blott  de  4  östligaste  tra- 
véerna  af  långhuset,  anser  jag,  att  kyrkan  vid  den  tiden 
omfattade  hela  den  del,  som  å  planen  är  markerad  med 
svart,  ty  såväl  konstruktion-  som  i  synnerhet  dekorations- 
formerna  tala  för,  att  hela  långhuset  stått  färdigt  vid  12 oo¬ 
talets  slut.  Denna  byggnad  har  dock  uppförts  i  flere  pe¬ 
rioder  och  med  förändradt  program.  Den  äldsta  delen  är 
sålunda  den  östliga.  Pelarna  hafva  där  en  enkel  4-kantig 
eller  rund  sektion,  under  det  att  pelarna  i  den  västra 
delen  hafva  korsformig  sektion  med  förlagda  hallkolonner 
på  alla  fyra  sidor.  De  äro  vidare  betydligt  gröfre,  hafva 
mindre  afstånd  från  hvarandra  och  äro  uppförda  af  ett 
tjockare  tegelformat  än  de  östra.  På  vinden  synes  skil- 
naden  likaledes  mycket  tydligt.  Den  östra  delen  har 
en  taklist  med  enkla  rundbågar,  den  västra  prydes  med  en 
fris  af  hvarandra  skärande  bågar.  Vid  uppförandet  af  de 
östliga  pelarne  hade  man  måhända  ännu  icke  för  afsikt 
att  använda  hvalfbetäckning.  Därför  talar  deras  smäck¬ 
rare  form,  samt  vissa  fönsterspår  å  vinden.  Efter  något 
afbrott  i  byggandet  beslöt  man  sig  för  hvälfning,  hvarför 
de  återstående  pelarna  förändrades  till  form,  tjocklek  och 
afstånd  med  tanke  på  deras  nya  uppgift  såsom  hvalfstöd. 


Den  i  slutet  af  1200-talet  färdiga  helgedomen  var  en 
3-skeppig,  krysshvälfd  hallkyrka  med  enkel,  rektangulär 
plan  om  8  travéer  utan  kor  eller  korsarmar;  något  sär¬ 
deles  ovanligt  för  en  så  stor  kyrka.  Endast  på  norra 
sidan  fanns  en  lägre  utbyggnad  antagligen  för  sakristia 
och  kapitelsal.  Högkoret  upptog  sannolikt  midtskeppets 
båda  östligaste  hvalf  och  var  inhägnadt  med  ett  träskrank, 
hvarom  märken  i  pelarne  gifva  en  antydning.  Hvalf- 
kapporna,  1  sten  tjocka,  äro  icke  slagna  på  stick,  utan 
närmast  liknande  kupolhvalf  med  koncentriska  skift;  ett 
tecken  på  hög  ålder.  Arkad-  och  gördelbågar  äro  spets- 
bågiga.  Omfattningsmurarne  hade  en  betydande  tjocklek 
intill  en  höjd  af  c:a  4  m.  Därofvan  blef  muren  väsent¬ 
ligt  tunnare,  hvarigenom  på  murens  innersida  uppstod  en 
afsats,  hvilken  medelst  rundbågiga  öppningar  genom  vägg- 
pilastrarne  bildade  en  gång  rundt  kyrkan,  hvilken  man 
ofta,  ehuru  oegentligt,  ser  kallad  för  triforiegång.  Lik¬ 
nande  galleri  finnes  i  S:t  Lars  i  Visby  och  är  icke  ovan-  I 
lig  i  franska  kyrkor.  Den  tjänade  bl.  a.  till  att  under¬ 
lätta  arbetet  med  anbringande  af  de  ljus  och  bonader 
m.  m.,  hvarmed  en  katolsk  kyrka  alltid  dekoreras  på 
stora  festdagar.  Väggar  och  pelare  voro  fogstrukna;  hvalt-  1 
kappor,  strålar  och  bågarnas  undersidor  putsade. 

Det  yttre  utseendet  bestämdes  väsentligen  genom  de 
4  små  hörntornen,  af  hvilka  de  båda  östliga  finnas  täm¬ 
ligen  fullständigt  bevarade  på  vinden,  samt  genom  gaflar- 
nes  och  portalernas  rika  dekorering  med  putsade  blind¬ 
nischer  och  bågfriser.  Portaler  funnos  på  norra,  södra  och 
västra  sidorna.  Af  den  norra  och  den  södra  finnes  så 
pass  mycket  bevaradt,  att  man  mycket  väl  på  papperet 
kan  rekonstruera  deras  synnerligen  ståtliga  komposition. 
Gaflarne,  ännu  synliga  på  vindarne,  voro  prydda  med 
stigande  bågfriser,  gallerier  af  blindnischer  och  rundlar 
m.  fl.  af  tegel  arkitekturens  typiska  dekorationsmedel.  Det 
var  i  sin  helhet  en  ganska  ståtlig  byggnad,  som  i  såväl 
konstruktions-  som  dekorationsformer  mycket  påminde  om 
de  samtida  klosterkyrkorna  i  Sigtuna  och  Sko. 

Kring  denna  kärna  utvecklade  sig  sedan  kyrkan  till 
att  blifva,  hvad  den  nu  är.  Under  1300-  och  1400- 
talen  uppfördes  utefter  sidoskeppen  det  ena  kapellet  efter 
det  andra.  Särskildt  på  södra  sidan  är  det  lätt  att  på 
grund  af  sträfpelarnes  ställning  afläsa  kapellens  relativa 
ålder.  Dessa  kapell  voro  under  medeltiden  gudstjänst¬ 
kapell,  stiftade  åt  vissa  helgon,  men  blefvo  sedermera, 
särskildt  under  1600-talet,  ändrade  till  grafkapell  förstör- 


männens  släkter.  —  Under  1400-talets  förra 
hälft  uppfördes  det  mäktiga  tornet  med  2  rader 
bjälkhål  för  skyttegångsanordningar.  Dess  nu¬ 
varande  präktiga  kopparhuf  uppfördes  1740 — 

45  af  slottsbyggmästaren  Peter  Gerdes,  en  af 
Tessins  lärjungar.  Vackrare  kunde  näppeligen 
det  tornet  krönas.  —  Det  stora,  vidrummiga, 
vackert  proportionerade  koret  uppfördes  i  slutet 
af  1400-talet  af  den  märklige  och  för  Strängnäs 
historia  så  betydelsefulle  biskopen  Kort  Rogge. 

Den  skäligen  tarfiiga  lösningen  af  östra  afslut- 
ningen,  där  omgången  helt  oförmodadt  för¬ 
svinner,  låter  oss  dock  förmoda,  att  koret  var 
annorlunda  planeradt  från  början,  men  genom 
omständigheternas  makt  måst  afprutas.  Åt¬ 
skilliga  sättningar  och  rubbningar  i  denna  del  visa  dessutom, 
att  dess  konstruktion  icke  varit  fullt  solid,  en  vanlig  företeelse 
bland  sengotikens  byggnader.  —  Under  Rogges  tid  påbygg¬ 
des  midtskeppets  murar,  så  att  kor  och  långhus  kommo  under 
samma  tak,  hvarjämte  sidoskeppen  och  kapellen  lades  under 
gemensamma  tak.  Så  stod  alltså  kyrkan  vid  medeltidens 
slut  till  sina  väsentliga  delar  såsom  hon  gör  ännu  i  dag. 
De  följande  århundradenas  bidrag  bestå,  utom  af  tornhuf- 
ven,  hufvudsakligen  af  grafmonument,  dekorations-  och 
inredningsarbeten  för  att  nu  icke  tala  om,  att  kyrkans 
inre  blifvit  fullständigt  hvitkalkadt.  Utrymmet  tillåter  icke 
att  ens  antydningsvis  redogöra  för  kyrkans  monument¬ 
skatter,  men  här  måste  dock  åtminstone  nämnas  Karl  IX:s 
ståtliga  kenotaf  och  Wilh.  Boys  förtjusande  marmorbild 
öfver  den  lilla  prinsessan  Isabella. 

Sedan  ett  är  tillbaka  pågår  i  det  inre  af  denna 
kyrka  ett  omfattande  restaureringsarbete  under  ledning  af 
slottsark.  Fr.  Lilljekvist.  Programmet  för  detta  arbete  är 
i  korthet  följande.  Den  gamla  orgelläktaren  i  väster  har 
rifvits.  Likaså  den  stora  klassicistiska  altaruppställningen, 
uppförd  i  början  af  1800-talet  såsom  stöd  åt  det  östliga¬ 
ste  korhvalfvet.  För  att  möjliggöra  dess  rifning  hafva 
nu  kraftiga  järnförankringar  inlagts  öfver  korhvalfven. 
Den  rifna  uppställningen  skall  ersättas  af  ett  altare, 
på  hvilket  uppsättes  den  ursprungliga  altarprydnaden, 
ett  praktfullt  Brysselerskåp,  skänkt  af  biskop  Rogge. 

Undertecknad,  som  väl  kan  sentera  det  vackra  i 
denna  anordning,  måste  dock  beklaga  rifningen  af  altar¬ 
uppställningen,  som  var  ett  godt  och  karakteristiskt  verk 
för  sin  tid  och  som  gifvet  hade  en  estetisk  uppgift  att  fylla  i 
korafslutningens  gapande  båge.  —  I  korets  norra  sido- 
skepp  uppföras  läktare  för  orgel  och  sångkör;  korets 
midtrum  omgifves  med  ett  korskrank.  För  öfrigt  in¬ 
lägges  värmeledning,  uppsättas  nya  bänkar  och  vind¬ 
fång  m.  m.  Det  mest  omfattande  arbetet  är  emel¬ 
lertid  kyrkans  befriande  från  den  hvita  öfverkalkningen. 
Härvid  blottas  målningar  i  hvalfven  och  på  väggarna; 
pelarna  återfå  sin  röda,  varma  tegelfärg. 

Arbetet  med  målningars  framknackande  och  restaure¬ 
ring  är  ju  alltid  en  vansklig  och  delikat  uppgift.  Så¬ 
väl  arkitekt  som  vederbörande  restaureringskommitté 
hafva  emellertid  besjälats  af  den  största  pietet  ifråga  om 
detta  arbete,  som  på  Antikvitetsakademiens  förordnande 
öfvervakats  af  undertecknad.  Synnerlig  omsorg  har  ned¬ 
lagts  på  framknackningsarbetet,  som  utförts  endast  af 
de  restaurerande  målarne  och  kontrollanten.  Af  de  fram- 
knackade  målningarne  ha  så  stora  partier  som  möjligt 
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lämnats  orörda.  Figurer  hafva  konsekvent  lämnats  utan 
hvarje  komplettering.  Endast  om  förefintliga  konturer  eller 
färgytor  varit  för  svaga  för  att  kunna  iakttagas  på  afstånd  har 
färgen  uppdrifvits  och  konturen  förstärkts.  Komplettering,  har 
endast  förekommit  beträffande  det  dekorativa  systemet  i 
sådana  fall,  där  delar  blifvit  skadade,  men  på  grund  af  sym- 
metri  kunnat  fullt  säkert  bestämmas  till  form  och  färg.  För 
att  dock  göra  det  möjligt  för  forskaren  att  skilja  de  kom¬ 
pletterade  delarna  från  de  gamla,  hafva  de  förras  färg¬ 
ytor  behandlats  med  ett  streckningsmanér,  som  icke  stör 
betraktarens  öga,  men  som  af  forskaren,  i  synnerhet  med 
tillhjälp  af  kikare,  lätt  kan  upptäckas.  På  detta  sätt  hop¬ 
pas  vi  hafva  vunnit  det  dubbla  resultatet  af  en  god  hel¬ 
hetsverkan  och  fullständig  frihet  från  »dokumentförfalsk- 
ning».  Utrymmet  tillåter  tyvärr  icke  att  här  ingå  vare 
sig  på  målningsrestaureringens  tekniska  detaljer  eller  på 
någon  som  helst  beskrifning  och  värdesättning  af  målnin¬ 
garne  själfva.  Strängnäs  domkyrka  utgör  emellertid  ett  af  de 
allra  innehållsrikaste  dokumenten  för  det  uppsvenska  me- 
deltidsmåleriets  historia.  Långhusets  hvalf  äro  prydda 
med  präktiga  målningar  från  första  hälften  af  1300-talet, 
en  period,  som  i  mellersta  Sverige  är  ytterst  litet  före¬ 
trädd,  men  som  är  så  ofantligt  mycket  mera  konstnärligt 
betydande  än  det  rikt  företrädda  1400-talet.  —  Triumf¬ 
bågen  och  korhvalfven  äro  försedda  med  målningar  från 
slutet  af  1400-talet  af  mera  vanlig  typ.  Vidare  finnas 
intressanta  och  vackra  1400-tals  målningar  på  en  af  pe¬ 
larna,  samt  en  högst  intressant  framställning  af  Jesus  i 
Getsemane  på  en  af  väggarna  vid  norra  ingången.  Längst 
i  öster  i  norra  sidoskeppet  finnas  några  fragmentariska 
figurer  bevarade,  som  tillhöra  det  allra  mest  framstående, 
vår  medeltidskonst  har  att  uppvisa  i  fråga  om  människo- 
behandling,  särskildt  ansiktsframställning.  Till  allt  detta 
hoppas  undertecknad  vid  ett  senare  tillfälle  få  återkomma, 
helst  då  utrymmet  är  mindre  snäft  tillmätt  än  nu. 

Långhusets  hvalfmålningar  äro  nu  slutbehandlade  och 
ställningarne  nedtagna.  I  koret  och  på  en  del  andra 
punkter  fortgår  arbetet  med  framknackning  och  restaure¬ 
ring  under  sommaren,  hvarför  arkitektmötets  deltagare 
torde  få  det  bästa  möjliga  tillfälle  att  studera  arbetet  i 
alla  dess  stadier.  Äfven  i  öfrigt  förtjänar  den  lilla  idylli¬ 
ska  staden  med  sina  många  intressanta  trähus  och  pitto- 
riska  gatupartier,  mot  hvilka  det  tyvärr  icke  saknas  diverse 
attentat,  att  våra  arkitekter  göra  den  ett  besök  och  där¬ 
med  visar  sitt  intresse  för  hvad  sådana  små  städer  äga 
af  skönhet. 

S.  Curman. 


68 


ENTRÉ  TILL  HOLMEN. 


PARTI  AF  FÖRGÅRDEN.  ARKITEKT  C.  BERGSTEN. 


STRÖMSHOLMENS  SOMMARRESTAURANG  I  NORRKÖPING. 

partien.  Sommartiden  döljes  emellertid  denna  olägenhet 
af  grönskan. 

Vid  planläggandet  af  de  olika  lokalerna  har  legat 
som  grundtanke  att  samla  de  förnämligaste:  matsal,  kafé 
samt  parkserveringen  rundt  en  gemensam  förgård,  som  i 
bildar  entrén  till  hela  etablisementet.  Denna  förgård  är  i 
äfven  tänkt  att  vid  särskilda  tillfällen  kunna  öfverspännas 
med  ett  stort  tält  och  användas  som  matsal. 

För  vinnande  af  mera  öfverskådlighet  öfver  hela  an¬ 
läggningen  har  förgården  höjts  i  samma  plan  som  mot- 
liggande  kaj,  som  förbundits  medelst  en  bro  med  holmen, 
och  härifrån  öfverblickar  den  inträdande,  sen  han  väl  in¬ 
kommit  å  förgården,  den  några  trappsteg  lägre  liggande 
platsen  för  »uteserveringen». 

I  plandispositio¬ 
nen  af  restaurang¬ 
byggnaden  torde  på¬ 
pekas,  att  köket  är 
förlagdt  i  souterra- 
invåningen  och  går  | 
genom  två  våningar  j 
samt  är  försedt  med 
takljus,  och  för  serve-  j 
ringen  finnes  dubbla 
raka  trappförbindel- 
ser.  Nackdelarna 
med  denna  place¬ 
ring  är  en  långsam 
servering,  fördelarna 
ett  luftigt  och  svalt 
kök  med  stora  be¬ 
kvämt  tillgängliga  | 
förrådslokaler. 

Hufvudbyggnaden 
är  uppförd  på  grun¬ 
der  af  betong  med 
pålning  under  star¬ 
kare  belastade  par¬ 
tier  äfvensom  under 
de  murar  som  upp¬ 
föras  omedelbart  i 
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\7”id  dispositionen  af  denna  byggnadsuppgift  utgjorde 
holmens  långsträckta  form  och  ringa  bredd  största 
svårigheten  vid  de  olika  byggnadernas  placering. 

Holmens  bredaste  parti  bestämde  själfklart  byggnads- 
komplexets  förläggande  hit. 

Byggnaderna  ligga  sålunda  å  holmens  västra  mot 
staden  mera  synliga  delar,  och  den  östra  delen  upptager 
parken  med  sin  servering  ute  och  musikpaviljongen.  Som 
hvarje  byggnad  har  sin  baksida,  och  denna  —  köksde- 
partementet  —  i  detta  slags  byggnader  är  högst  betydande 
har  som  följd  af  ofvannämnda  platsdiposition  följt  att  köks- 
afdelningen  kommit  till  synes  i  de  från  staden  mera  obser¬ 
verade  delarna  af  holmen,  och  byggnaderna  därför  ej  presen¬ 
tera  sig  utifrån  som  önskadt  vore  med  de  tacksammare 


pterrainvåningens  murar  äro  delvis  uppförda 
1  af  tegel  och  putsade.  I  öfrigt  äro  alla  väg- 
Cgar  uppförda  af  stolpvirke  med  spåntad  bräd- 
, panel  å  ömse  sidor,  under  ytterpanelen  ett 
Ilag  förhydningspapp  samt  häremot  fyllning. 
Invändiga  panelen  är  i  samtliga  förnämligare 
rum  klisterspänd  med  juteväf,  hvilken  sen  be- 
ii  handlats  med  oljefärg.  Bjälklagen  äro  utförda 
L  af  trä  utom  källarens  af  betong,  delvis  å järn- 
*  balkar.  Golfven  i  hufvudvåningen  af  trä,  lase- 
radt  i  olika  färger.  Yttertaken  äro  täckta 


med  rödt  falstaktegel  från  Timmergata  tegel- 
1  bruk,  utom  taken  öfver  kökspartien  och  ser- 
;  veringsveranda,  som  äro  täckta  med  ruberoid, 

'  målade  med  särskild  för  ändamålet  patente- 
rrad  färg. 

Vid  behandling  af  interiörerna  har  särskild 
omsorg  nedlagts  på  att  färgstämningen  i  de 
olika  intill  hvarandra  stötande  salarna  ej  blir 
störande.  Sålunda  har  entrén  hållits  i  ljusgrått 
och  hvitt  med  en  blåviolett  linoleummatta  å  ENTRE  TILL 
\  golfvet.  Kafét  i  orangegul  väggton  med  chablo- 
nering  i  taket  i  svart,  och  uppläggningar  i  kall  grå  ton 
i  öfver  väggtonen.  Golfvet  grönt.  Stora  matsalens  väggar 
;  och  tak  hvita  med  grå  låg  panel,  samt  i  grått  och  svart  på 
hvit  botten  chablonerad  smal  fris.  Öfrig  dekorering  i  svart. 
Spiraltrappans  hufvudfärg  grön.  Golfvet  grönt.  Lälla  mat¬ 
salen  behandlad  med  gröna  väggar  och  ett  rikt  bemåladt 
bjälktak  i  grått  och  blått.  Chabloneringar  i  blått  på  hvita 
•  lister.  Golf  blått.  Ett  enskildt  rum  i  fonden  af  matsalen,  be¬ 
handlat  med  violetta  väggar  med  hvita  foder  och  grönt  golf. 

Belysningsarmatur,  dörrbeslag  och  möblemang  äro  sär- 
skildt  komponerade  för  de  olika  salarna.  Kaféts  stolar 
j  äro  utförda  af  böjt  trä. 
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byggnaden,  hvarför  hammarbanden  och  en  del  bjälklag 
äro  visade  i  fasaden. 

Entreprenör  för  byggnaden  har  varit  Byggmästar  Emil 
Lindahl,  Norrköping,  för  grunden  Skånska  Cementgjuteriet, 
för  elektriska  ledningar  Allmänna  Svenska,  för  gas-,  vatten- 
och  afloppsledningar  Palmgrens  Mek.  Verkstad,  Norrkö¬ 
ping,  för  värmeledningen  Akt.-Bol.  Eminent,  Göteborg, 
för  köksinredningen  Bolinders  Mek.  Verkst.  Akt.-Bol.,  för 
elektr.  armaturen  Nordiska  Kompaniet  och  för  möblerna 
Lindells  Möbelaktiebolag  i  Norrköping.  Stolarnas  böjda 
träarbete  är  utfört  vid  Gemla  Leksaksfabrik. 

Kostnaderna  för  byggnaden  ställa  sig  ungefär  sålunda: 


Utvändigt  är 
byggnaden  målad  i 
!  hvit  slamfärg  med 
1  souterrainvåningens 
1  träpartier  af  hyflat 
trä  i  laserad  gråblå 
|  oljeton.  Listomram- 
t  ning  omkring  fön- 
|  ster  och  dörrar  samt 
1  utvändiga  dörrar 
blå.  Vindskifvor  grå 
f  med  blå  upplägg- 
I  ning.  En  del  plåt- 
f  arbeten  blå.  Soc- 
i  keln  är  afslammad 
j  i  grå  cement  och  i 
|  putsfälten  häröfver 
I  insatt  gröna  glase- 
f  rade  kakel.  För  ut¬ 
vändiga  trappor  äro 
i  de  första  stegen  när¬ 
mast  marken  satta 
af  klinker.  Trap¬ 
porna  i  öfrigt  af 
i  tjäradt  trä. 

Den  utvändiga 
arkitekturen  afser  att 
;  såvidt  möjligt  visa 
konstruktionen  i 
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Betonarbeten  inkl.  pålning  och  schaktn....  20  689,50  Kr. 


Kntreprenaden  på  träbyggnaderna  .  66  000  —  » 

Extra  arbeten  »  »  . cirka  3  500  —  » 

Gas-,  vatten  och  afloppsledningar  .  »  4  200  —  » 

Elektriska  ledningar .  2  200  —  » 

Värmeledningen  .  3  200  —  » 

Köksinredningen  .  cirka  4  500  —  » 


Byggnaderna  uppfördes  till  1906  års  Konst-  och  Indu- 
;  striutställning.  Grunden  påbörjades  den  7  okt.  1905.  Trä¬ 
arbetena  den  2 1  nov.  samma  år,  och  byggnaderna  kunde 
öppnas  för  allmänheten  redan  den  1  maj  1906. 

Kontrollant  för  byggnaderna  har  varit  byggnadsin¬ 
genjör  Ernst  Lundberg.  Värmeledningen  är  konstruerad  af 
ingeniör  F.  O.  Nilson.  Byggnadens  arkitekt  har  varit 

Carl  Bergsten. 
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ERFARENHETER  FRÅN  NORD- AMERIKA  ANGÅENDE  ARMERADE  BETONGKON¬ 
STRUKTIONER. 

Af  Ivar  Kreuger. 


Det  är  först  vid  en  jämförelsevis  sen  tidpunkt,  som  man 
.  Förenta  staterna  börjat  att  betjäna  sig  af  armerad  betong  i 
;  någon  större  utsträckning. 

Amerikanare  äro  ju  som  bekant  ett  praktiskt  folk,  som 
?ärna  räknar  värdet  af  en  uppfinning  i  dollar  och  cent  och 
’°m  saknar  denna  vetenskapliga  entusiasm,  som  finnes  exem¬ 
pelvis  hos  fransmännen,  och  som  har  gjort  dessa  till  ett  före- 
.jåagsfolk  inom  så  många  grenar  af  vetenskapen.  Jag  vill 
>lott  nämna  automobilens,  luftseglingens  samt  icke  minst  den 
irmerade  betongens  område.  Det  är  först  sedan  denna  sist- 
lämnda  industrigren  kommit  öfver  experimentets  stadium  och 
Europa,  speciellt  i  Frankrike,  Tyskland  och  Österrike  ut¬ 
vecklat  sig  till  betydande  proportioner,  som  man  i  Amerika 


på  allvar  börjat  intressera  sig  därför.  En  bidragande  orsak 
härtill  har  säkerligen  varit  den  höga  utveckling,  som  stålkon¬ 
struktioner  för  byggnader  nått  i  Förenta  staterna.  Sedan  man 
emellertid  kommit  till  insikt  om  de  stora  fördelar,  hvilka  den 
armerade  betongen  erbjuder,  har  man  i  Amerika  ej  varit  sen 
att  draga  fördel  af  desamma,  och  torde  Förenta  staterna  för 
närvarande  stå  i  främsta  ledet  af  de  länder,  som  betjäna  sig 
af  den  nya  byggnadsmetoden.  Hvilka  framsteg,  som  gjorts  i 
detta  hänseende,  kan  förstås  däraf,  att  sedan  1895  cementpro¬ 
duktionen  i  Förenta  staterna  30-faldigats. 

Ernest  Ransome  tillkommer  äran  af  att  först  hafva  infört 
den  armerade  betongen  i  Amerika.  Hans  första  arbete  utgjor¬ 
des  af  en  bågbro,  som  utfördes  år  1889,  nära  San  Fransisco. 
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Sedan  dess  har  Ransome  inlagt  ett  synnerligt  förtjänstfullt 
arbete,  dels  som  konsulterande  iugeniör,  dels  som  entreprenör, 
och  har  han  utfört  ett  mycket  stort  antal  byggnader  såväl  i 
Kalifornien  som  i  de  östra  etaterna,  dit  han  för  några  år  sedan 
förläde  sin  verksamhet. 

Såsom  armering  betjänar  sig  Ransome  af  fyrkantiga  järn, 
som  blifvit  utsatta  för  kallvridning.  Denna  kallvridning,  som 
i  regel  sker  på  arbetsplatsen,  har  till  afsikt,  dels  att  genom 
deformering  af  järnen  åstadkomma  rent  mekanisk  förbindelse 
mellan  järnet  och  betongen,  dels  att  genom  den  härdning, 
som  uppstår  vid  kallvridningen  af  järnet,  höja  dess  elasticitets- 
gräns.  Slutligen  har  äfven  anförts,  att  vid  själfva  kallvrid- 
ningeu  hållfastheten  af  hvarje  järn  blifver  profvad,  och  att  däri¬ 
genom  en  viss  garanti  mot  dåligt  material  vinnes. 

Å  andra  sidan  skulle  kunna  anföras,  dels  att  ökad  elasti- 
citetsgräus  icke  är  odeladt  fördelaktig,  då  sprödheten  och  svå¬ 
righeten  att  böja  järnet  därigenom  blifver  betydligt  större,  dels 
torde  det  vara  tvifvelaktigt,  om  deformeringen  af  järnet  är  af 
något  verkligt  värde.  Åtminstone  anser  man  i  Europa,  att 
adhesionen  mellan  järn  och  betong  är  fullt  tillräcklig  för  att 
utveckla  järnets  hållfasthet,  och  att  därför  mekaniskt  ingrepp 
mellan  järn  och  betong  icke  skulle  vara  nödvändigt.  I  Ame¬ 
rika  är  man  emellertid  af  motsatt  åsikt,  och  Ransomes  idé  att 
till  betong  använda  deformerade  järn  har  därför  vunnit  anklang. 
Det  finnes  därstädes  i  marknaden  ett  20-tal  dylika  järn,  hvilka 
som  regel  säljas  till  ett  pris,  hvilket  med  20  %  öfverstiger  priset 
på  rundjärn  eller  fyrkantjärn.  Dessa  järn  skilja  sig  ganska 
litet  ifrån  hvarandra,  och  äfven  om  man  måste  anse  det  som 
en  öppen  fråga,  huruvida  mekaniskt  ingrepp  mellan  järn  och 
betong  är  önskvärdt,  så  torde  de  flesta  hafva  tillkommit  mera 
med  reklamsyfte  än  på  grund  af  några  väsentliga  fördelar  hos 
uppfinningarna  ifråga.  En  verkligt  ny  princip  representeras 


Fig.  3 


däremot  af  Kahns  diagonaljärn.  Som  synes  af  fig.  1  utgöres 
detta  af  ett  fyrkantjärn,  hvilket  i  två  motstående  hörn  är  för¬ 
sedd  med  utstickande  flänsar.  Dessa  flänsar  kunna  om  så 
önskas  uppvikas  på  så  sätt,  att  diagonaler  uppstå,  hvilka  bilda 
en  vinkel  af  450  med  hufvudarmeringen,  och  hvilka  nedtill 
äro  fast  förbundna  med  densamma. 


Det  är  en  känd  sak,  att  betongbalkar  med  endast  hori¬ 
sontell  armering  vid  belastning  till  brott  icke  brista  genom 
armeringens  afslitning  utan  genom  sprickor,  som  uppstå  i  be¬ 
tongen.  För  att  afhjälpa  detta  förhållande  har  Hennebique 
och  andra  konstruktörer  betjänat  sig  af  lösa  vertikala  byglar, 
hvilka  inlagts  i  lifvet  af  balken,  för  att  därigenom  stärka  be¬ 
tongens  hållfasthet  mot  skjufpåkäuningar.  De  spänningar, 
hvilka  förorsaka  sprickbildning  i  en  betongbalk,  äro  emellertid 
strängt  taget  icke  skjufspänningar.  Det  är  ju  en  af  den  teore¬ 
tiska  mekanikens  principer,  att,  hvarhelst  skjufkrafter  före¬ 
komma,  uppstå  äfven  tryck-  och  dragspänningar,  hvilka  bilda 
en  vinkel  med  de  förra.  Dessa  sekundära  spänningar,  hvilka 
kunna  benämnas  diagonala  drag-  och  tryckspänningar,  kunna 
vid  beräkninger  af  järnkonstruktioner  försummas,  då  ju  järnets 
hållfasthet  mot  dragning  betydligt  öfverstiger  dess  hållfasthet 
mot  skjufning.  Vid  armerade  betongkonstruktioner  blifva  de 
emellertid  af  en  mycket  stor  betydelse,  och  äro  de  diagonala 
teusionsspänuingarna  i  många  fall  de,  som  äro  för  en  armerad 
betongbalk  de  farligaste.  Till  storleken  äro  de  lika  med  de 
vertikala  skjufspänningarna,  och  deras  riktning  bildar  en  vinkel 
af  45  0  med  horisontallinien. 

För  att  på  bästa  sätt  upptaga  spänningarna  i  lifvet  af  en 
betongbalk,  bör  därför  armeringen  i  lifvet  af  en  balk  bilda  en 
vinkel  af  450  med  hufvudarmeringen.  En  annan  fordran, 
som  ofta  uppställes,  är  den,  att  armeringen  i  lifvet  af  en  be¬ 
tongbalk  bör  vara  fast  förbunden  med  hufvudarmeringen.  För¬ 
delarna  ur  praktisk  synpunkt  äro  ju  lätta  att  inse,  då  ju  in¬ 
läggandet  af  lösa  byglar  i  en  betongkonstruktion  är  ett  tids¬ 
ödande  arbete,  hvilket  erbjuder  mycket  stora  svårigheter  att 
utföra  på  ett  tillfredsställande  sätt.  Är  däremot  armeringen  i 
lifvet  af  en  balk  fast  förbunden  med  hufvudarmeringen,  så 
kan  armeringen  snabbt  nedläggas  i  formarna  i  stora  enheter, 
utan  att  man  riskerar  att  vissa  delar  däraf  uteglömmas,  hvilket 
ofta  har  inträffat  vid  betongkonstruktioner,  armerade  med  lösa 
byglar.  Härigenom  åstadkommes  ett  betydligt  pålitligare  arbete 
samt  en  afsevärd  vinst  i  tid  och  ekonomi.  Den  teoretiska 
sidan  af  saken  kan  lättast  inses,  om  man  jämför  en  armerad 
betongbalk  med  en  vanlig  gallerverksbjälke  af  järn,  utsatt  för 
jämt  fördelad  belastning,  hvarvid  vi  tänka  oss  armeringen  er¬ 
sätta  alla  de  delar,  hvilka  äro  utsatta  för  dragning,  under  det 
att  betongen  ersätter  alla  de  delar,  hvilka  äro  utsatta  för  tryck. 
Ä.  fig.  2  visas  en  dylik  gallerverksbjälke,  hvarvid  de  ställen, 
hvilka  äro  märkta  +  äro  utsatta  för  dragning  och  de,  hvilka 
äro  märkta  —  äro  utsatta  för  tryck.  Genom  att  borttaga  alla 
de  stänger,  hvilka  äro  utsatta  för  tryck  erhålla  vi  fig.  3,  hvil- 
ken,  enligt  hvad  ofvan  blifvit  sagdt,  skulle  motsvara  armeringen 
i  en  betongbalk.  Liksom  vid  en  gallerverksbjälke  af  järn  det 
är  nödvändigt,  att  de  olika  delarna  äro  fast  förbundna  med 
hvarandra,  är  det  tydligtvis  också  nödvändigt,  att  de  olika 
delarna  af  armeriugen  i  en  betongbalk,  hvilka  äro  utsatta  för 
dragning,  äro  fast  förbundna,  då  ju  betongens  förmåga  att 
upptaga  och  öfverföra  dragspänningar  är  ytterst  ringa.  Det 
är  med  tanke  på  dessa  två  fordringar,  som  Kahns  diagonaljärn 
blifvit  konstrueradt.  (Forts,  i  nästa  nummer). 


BOCKER. 


AUSWAHL  VON  SCHWEDISCHER  ARCHITEK- 
TUR  DER  GEGENWART.  Ljus  förlag,  pris  10  kr. 

Denna  samling  af  arbeten  af  en  del  svenska  arkitekter, 
som  nyligen  blifvit  tillgänglig  i  bokhandeln,  har  kommit  till 
stånd  med  anledning  af  den  internationella  arkitekturutställ¬ 
ningen  i  Wien  och  var  afsedd  att  komplettera  den  svenska 
afdelningen  där  och  att  gifva  ett  varaktigare  vittnesbörd 
om  svensk  arkitektur,  än  hvad  en  utställning  kan  göra. 
Det  är  sålunda  alla  de  arkitekter,  som  insändt  arbeten 
för  deltagande  i  utställningen,  som  finnas  representerade. 

Boken,  med  omslag  tecknadt  af  Carl  Westman,  inne¬ 
håller  på  tyska  en  orienterande  inledning  med  originellt 
grepp  af  Ragnar  Östberg  samt  korta  uppgifter  rörande 


de  olika  återgifna  arbetena.  Reproduktionerna  äro  ut¬ 
märkt  utförda  dels  i  svarttryck,  dels  i  trefärgstryck,  och 
utstyrseln  i  öfrigt  mycket  god. 

Hos  wienerarkitekter  har  boken,  enligt  gjorda  uttalan¬ 
den,  väckt  intresse  bl.  a.  på  grund  däraf,  att  den  så  tyd¬ 
ligt  synes  påvisa,  att  det  icke  endast  är  monumentalupp¬ 
gifterna,  som  äro  ur  arkitektonisk  synpunkt  gifvande. 
Det  är  att  hoppas,  att  detta  försök  skall  mana  till  fort¬ 
satt  publicerande  af  våra  arkitekters  arbeten.  Detta  om¬ 
råde  är  alltför  stort  och  hittills  alltför  försummadt  för 
att  vara  uttömdt  med  detta  band.  Början  är  ju  också 
mycket  god. 
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SVENSKA  ARKITEKTMÖTET  13—15  JUNI. 


T  likhet  med  förra  året  hade  Svenska  Teknologföreningens 
1  Afdelning  för  Husbyggnadskonst  inbjudit  svenska  ar¬ 
kitekter  och  andra  för  vår  byggnadskonst  intresserade 
att  deltaga  i  Afdelningens  vårsammanträde,  hvilket  sålunda 
fick  karaktären  af  ett  svenskt  arkitektmöte.  Till  mötet, 
som  tydligen  omfattats  med  stort  intresse,  hade  ett  80-tal 
deltagare  från  skilda  delar  af  landet  anmält  sig. 

Detsamma  ägde  rum  enligt  förut  uppgifvet  program 
och  öppnades  lörd.  den  13  juni  å  Svenska  Teknologföre- 

1  ningens  lokal  med  ett  anförande  af  ordf.,  prof.  Clason, 

som  hälsade  alla  deltagarna  välkomna  och  uttryckte  sin 

glädje  öfver  att  så  många  utom  Afdelningen  stående  hör- 
L  •  •  • 

sammat  inbjudningen.  Ordf.  framhöll  vidare  betydelsen 
af  dessa  möten  för  att  dryfta  gemensamma  intressen.  Att 
arkitekternas  intressesfär  på  senare  tider  betydligt  vidgats, 
var  uppenbart,  arkitekterna  voro  icke  längre  samlade  en¬ 
dast  i  Stockholm  utan  spridda  i  landets  större  städer,  och  nu 
senast  hade  deras  uppmärksamhet  dragits  äfven  till  de 
mindre  städerna  och  landsbygden.  De  ämnen,  som  upp¬ 
satts  för  behandling  af  mötet,  voro  ett  tecken  härpå.  I 
motsats  till  hvad  som  i  allmänhet  ägde  rum  vid  kongresser, 
hade  man  vid  ämnesvalet  sökt  koncentrera  sig  kring  huf- 
vudsakligen  ett  enda  ämne,  detta  för  att  lättare  ernå  ett 
bestämdt,  genomarbetadt  resultat,  som  på  så  sätt  skulle 
vinna  i  betydelse.  Hvad  det  vid  detta  möte  gällde  var 
att  få  belyst,  hur  mycket  inom  den  äldre  byggnadskonsten, 
det  finns  här  i  vårt  eget  land  att  tillvarataga  och  bygga 
vidare  på,  samt  att  fastslå  dettas  betydelse  för  vår  bygg- 
1  nadskonst.  Till  sist  uttalade  ordf.  den  förhoppningen,  att 
förhandlingarna  skulle  skänka  deltagarna  en  känsla  af  att 
vi  inom  vårt  eget  land  hade  en  säker  och  fast  grund 
till  vidare  utveckling.  Därefter  lämnades  ordet  till  In- 
'  tendenten  vid  Nordiska  museet,  D:r  Axel  Nilsson,  som 
i  gaf  en 

»ÖFVERSIKT  AF  SVENSK  FOLKLIG  BYGGNADS- 
|  KONST».  Tal.  varnade  arkitekterna  för  att  se  för  ytligt 
på  det  omfattande  ämne,  det  här  gällde.  Det  fordras  ett 
djupt  förstående  och  ett  grundligt  studium  för  att  riktigt 
uppskatta  allmogekonsten.  Den  är  ej  utgången  ur  några 
definitiva  faktorer  utan  är  en  lefvande  organism,  med  röt¬ 
ter  i  olika  tiders  behof  och  seder,  och  dess  utveckling 
pågår  alltjämt.  Denna  utveckling  är  dessutom  icke  lik¬ 
artad  öfver  hela  landet  utan  den,  som  nu  försiggår  på  ett 
ställe  i  Sverige,  kan  på  ett  annat  ha  ägt  rum  för  tusen  år 
sedan.  Det  är  sålunda  ett  mycket  inveckladt  problem, 
och  det  går  inte  att  med  yttre  medel  söka  omdana  den 
.  organiska  utvecklingsprocessen.  Om  man  här  vill  söka 


göra  något  godt,  får  det  ske  med  yttersta  grannlagenhet 
och  det  förutsätter  först  och  främst,  att  man  helt  skall  sätta 
sig  in  i  allmogens  lif. 

Tal.  lämnade  därefter  en  med  skioptikonbilder  belyst 
intressant  redogörelse  för  utvecklingens  gång  från  stock¬ 
huset  till  stenhuset,  och  påpekade  härvid,  att  fäbodarna  i 
sitt  byggnadssätt  bevarat  synnerligen  ålderdomliga  former, 
så  att  vi  ofta  i  dem  finna  bevarade  byggnadsförhållanden, 
som  voro  utmärkande  för  en  nordisk  gård  långt  före 
hednatidens  slut.  De  lämna  oss  sålunda  en  föreställning 
om,  hur  vikingarnas  boningar  sågo  ut.  Den  nordiska  går¬ 
den  har  utvecklat  sig  ur  det  enkelrummiga  huset.  Man 
timrade  först  ett  hus  så  stort  som  stockarna  tilläto,  på 
ena  gafveln  fingo  väggar  och  tak  skjuta  ett  stycke  fram, 
så  att  en  svale  framför  den  här  förlagda  ingången  bildades. 
Detta  är  urcellen.  Gården  bildades  sedan  af  dylika  liksom 
bikupan  af  sina  celler.  Först  lågo  många  dylika  hus 
spridda  utan  ordning  inom  en  inhägnad,  en  stuga  och 
flera  bodar.  Stugan  utvecklades  så  småningom  med  för¬ 
stuga  och  kammare  till  en  typ,  på  hvilken  den  å  Skansen 
uppförda  Morastugan  är  ett  exempel.  Sedermera,  åtminstone 
vid  medeltidens  början,  sökte  man  sammanföra  de  olika 
byggnaderna.  Med  stugan  sammanbyggdes  vid  ena  gaf¬ 
veln  boden  eller  härbärget  och  å  större  gårdar  blef  det 
snart  vanligt,  att  äfven  vid  den  andra  gafveln  tillfoga  ett 
dylikt  hus.  Blekingestugan  på  Skansen  är  exempel  på 
sådant  byggnadssätt,  hvilket  i  Sverige  synes  företrädesvis 
ha  framträdt  i  södra  och  västra  delarna.  Bodarna  bygg¬ 
des  vanligen  i  två  våningar,  hvarvid  öfre  våningen  använ¬ 
des  som  förrådsrum  för  säd  o.  d.  medan  bottenvåningen 
utgjorde  gästrum  på  samma  gång  som  väfkammare  e.  d.  Öfre 
våningen  utvecklades  ofta  med  svalgångar  på  en  eller 
flera  sidor,  hvilket  motiv  man  sedan  ofta  återfinner  i  bygg¬ 
nadskonsten,  och  af  hvilket  man  kan  spåra  påverkningar 
långt  fram  i  tiden,  på  byggnader  af  olika  slag.  Talaren 
antydde  sedermera  utvecklingen  till  stenhuset,  då  tillgången 
på  trävirke  började  minskas;  först  utförde  man  stomme  af 
trästolpar  (korsvirkeshus)  och  fyllde  däremellan  med  i 
början  plank  sedermera  sten  eller  annat  material.  Till 
slut  utfördes  hela  väggarna  i  sten.  Efter  det  intressanta 
föredraget,  som  lifligt  applåderades,  följde  en  stunds  dis¬ 
kussion,  hvars  fortsättning  dock  uppsköts  på  den  grund, 
att  äfven  nästa  föredrag,  som  var  afsedt  att  inleda  en 
diskussion,  skulle  komma  att  beröra  detta  ämne. 

Efter  halfannan  timmes  uppehåll  för  att  lämna  del- 
tagarne  tillfälle  att  intaga  lunch  återupptogos  förhand¬ 
lingarna,  hvarvid  förekom  till  behandling  frågan: 


) 
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>HVAD  BÖR  FRÄN  DE  SVENSKA  ARKITEK¬ 
TERNAS  SIDA  GÖRAS  FÖR  ATT  ÅSTADKOMMA  EN 
BÄTTRE  BYGGNADSKONST  PÅ  LANDSBYGDEN?» 
lnledningsföredraget  hölls  af  Ark.  Lektor  Karl  Berlin,  som 
med  många  exempel  visade,  hur  byggnadskonsten  på  lands¬ 
bygden  på  grund  af  olika  omständigheter  försämrats 
och  förytligats  och  påpekade,  hur  nödvändigt  det  var,  att 
något  gjordes  för  att  råda  bot  för  detta  onda,  som  hotade 
att  alltmer  taga  öfverhand  samt  antydde  hvilka  medel, 
som  stode  till  buds  härför.  Det  intressanta  föredraget, 
hvilket  utrymmet  i  dag  icke  tillåter  att  i  sin  helhet  återge, 
men  till  hvilket  vi  i  ett  kommande  nummer  hoppas  få 
återkomma,  gaf  anledning  till  en  liflig  diskussion,  ur  hvil- 
ken  vi  tillåta  oss  göra  följande  sammanfattande  utdrag: 

Ark.  Enblom ,  som  ju  hade  om  hand  utbildningen  af  de 
flesta  byggnadsritande  i  landet,  ansåg  att  frågan  berörde  ho¬ 
nom  nära.  Det  vore  svårt  att  utbilda  folk  för  ett  begränsadt 
slag  af  uppgifter.  Att  bibringa  dem  tillräcklig  kunskap  för 
utförande  af  en  del  smärre  saker,  fölle  sig  icke  så  svårt.  Men 
rent  omöjligt  var  det  att  lära  dem,  att  de  inte  som  följd  häraf 
skulle  kunna  ntföra  hvilka  stora  saker  som  helst.  Halfbild- 
ningen  är  alltid  en  fara,  och  den  har  trakiga  följder  äfveu  i 
byggnadsförhållandena.  Men  hur  man  här  skulle  kunna  und¬ 
vika  detta  vore  ett  kinkigt  spörsmål. 

Intendenten  Nilsson:  Ansåg  att  man  här  från  början  må¬ 
ste  särskilja  två  slag  af  byggnader:  landtmannabygguader  och 
byggnader  på  landet.  Hvad  de  första  beträffar  trodde  tal.  att 
man  icke  kunde  vänta  sig,  att  bonden  nånsin  skulle  vända  sig 
till  arkitekter.  Bonden  har  vant  sig  vid  att  själf  vara  aikitekt 
och  byggmästare.  Genom  att  i  diverse  saker  tillhandaga  med 
råd  skulle  man  emellertid  vinna  mycket.  I  många  län  finnas 
byggnadskonsulenter.  Det  skulle  vara  önskvärdt,  att  dessa 
vore  arkitektoniskt  utbildade. 

Ark.  ArvidillS:  Exemplet  har  här  ett  mycket  stort  in* 
flytande.  Ville  i  detta  sammanhang  omnämna  den  utställning, 
som  var  under  utförande  och  sotn  nästa  år  skulle  öppnas  i 
Aarhus,  där  man  önskade  visa,  huru  ett  helt  stationssamhälle 
med  alla  sina  olika  byggnader,  såväl  mer  offentliga  som  pri¬ 
vata,  skulle  kunna  te  sig,  Vid  utställningens  anordning  med¬ 
verka  Danmarks  främsta  konstnärer  och  man  väntar,  att  den 
skall  utöfva  ett  godt  inflytande  på  byggnadskonsten  i  lands¬ 
bygden.  Föröfrigt  ansåg  tal.,  att  staten  här  hade  skyldighet 
att  ingripa.  Alla  offentliga  byggnader  på  landet  t.  ex.  skol¬ 
husen  borde  underkastas  kontroll.  I  Danmark  sträfvar  man  åt 
detta  håll.  Där  har  den  af  Akademisk  arkitektförening  bildade 
»Tegnehjelpen»  redan  blifvit  mycket  anlitad  och  man  hoppas 
komma  därhän,  att  den  finge  möjlighet  att  utöfva  kontroll  vid 
alla  statsunderstödda  byggnader.  Hos  oss  ansåg  tal.  detta  icke 
skulle  kunna  på  samma  sätt  praktiseras,  då  vårt  lands  stora 
utsträckning  lade  hinder  i  vägen  därför.  Däremot  skulle  hos 
oss  länsarkitekter  e.  d.  vara  behöfliga. 

Prof  Clason  upplyste  att  hos  oss  var  redau  kontroll  öfver 
alla  statsunderstödda  byggnader  obligatorisk. 

Ark.  Wåhlin  trodde  ej  det  var  så  nödvändigt  skilja  på  de 
två  slag  af  byggnader,  som  intendenten  Nilsson  framhållit. 
Det  nya  byggnadssättet  smittar  nämligen  kolossalt  omkring 
sig,  så  att  för  sina  byggnader  tar  bonden  efter,  hvad  han  ser 
på  andra  håll.  Om  inte  arkitekterna  kunna  inverka  direkt  på 
bondens  byggnadsverksamhet,  så  kan  han  göra  det  indirekt 
genom  goda  förebilder.  Och  då  vore  det  bättre  att  göra  det 
genom  hus,  som  stå  kvar,  än  genom  utställningar.  Faran  var 
emellertid,  att  byggnadsverksamheten  i  landsorten  låg  i  hän¬ 
derna  på  snickerifabriker,  utan  minsta  arkitektoniska  förståelse 
samt  på  halfbildade  yrkesmän. 

Ark.  Thorburn  ansåg  det  vara  nödvändigt  att  pröfva  nya 
uppfinningar  och  byggnadsmetoder  på  byggnadskonstens  om¬ 
råde  och  taga  dem  i  bruk,  där  praktiska,  ekonomiska  eller 
andra  skäl  talade  därför.  Det  dugde  ej  låta  intresset  för  gamla 
konstruktioner  och  metoder  vända  bort  uppmärksamheten  på 
allt  det  nya  af  värde,  tiden  medförde.  Användbarheten  af  nya 
material  etc.  borde  systematiskt  p  röfvas  på  färdiga  byggnader 
Härigenom  skulle  mycket  godt  vinnas. 


Ark.  Nissetl:  När  bonden  numera  byggde,  ville  han  an¬ 
tingen  att  det  skulle  bli  fint  eller  dyrbart.  Hur  det  i  öfrigt 
blef  kom  i  andra  rummet.  När  bonden  nu  kom  från  folkhög¬ 
skolan,  skämdes  lian  för  sina  fäders  förhållanden  och  ville  ha 
det  finare.  Detta  vore  farligt,  och  vore  bästa  medlet  häremot 
att  rikta  uppmärksamheten  direkt  till  folkhögskolan  och  söka 
här  påverka  i  rätt  riktning,  hvad  det  gäller  byggnadskonsten. 
I  Bayern  lämnade  brandstodsbolagen  understöd  för  anskaffande 
af  goda  ritningar  till  byggnader.  Tal.,  som  hade  en  ganska 
rik  erfarenhet  från  Danmark  och  Tyskland,  hade  funnit  att 
bonden  i  dessa  länder  var  mer  konservativ  samt  fästad  vid  sina 
äldre  minnesmärken. 

Ark.  Dahlander:  Det  bör  icke  få  kvarstå  det  intrycket  att 
folkhögskolan  skulle  vara  illa  inriktad.  Tal.  hade  gjort  alldeles 
motsatt  erfarenhet  i  ett  par  fall.  Trodde  att  det  var  de 
dåliga  tyska  planschverken  på  70-talet,  som  smittat.  Denna 
församling  borde  söka  motverka  dessa  genom  goda  publika¬ 
tioner,  som  skulle  spridas  i  vidaste  kretsar  genom  medverkan 
af  hushållningssällskapen.  Man  ser  nu  annonser  om  fullstän¬ 
diga  ritningar  för  5  kr.  Genom  billiga  och  goda  publikationer 
skulle  äfven  detta  geschäft  motverkas. 

Intendenten  Nilsson  ansåg  icke  ritningar  säkra,  emedan 
bonden  kopierar  så  dåligt,  hvarpå  exempel  anfördes.  Bästa 
och  enda  sättet  vore  att  ge  allmogen  hjälp  till  själf  verksamhet. 

Ark.  Boklund:  Om  arkitekterna  flyttade  ut  i  landet, 
skulle  saken  hjälpa  sig  själf.  Faran  med  modellritniugar  var, 
att  de  icke  kunde  lämpas  för  hvarje  plats.  Bäst  vore,  om  man 
kunde  få  till  stånd  länsarkitekter.  I  Tyskland  låta  myndig¬ 
heterna  arkitekterna  på  de  olika  platserna  arbeta,  då  man 
lättare  får  byggnader,  sotn  äro  karakteristiska  för  platsen,  me¬ 
dan  man  här  centraliserar  arkitektverksamheten  i  Stockholm 
t.  ex.  för  järnvägen,  sjukhusen,  posten,  kasärnerna  o.  s.  v. 

Ark.  Enblom  ansåg  att  en  länsarkitekt  skulle  bli  en 
ganska  imposant  företeelse,  så  mycket  som  han  skulle  kunna. 
Trodde  att  sådana  afskräckande  saker,  som  framställdes  på  de 
bilder  från  Hagalund,  hvilka  voro  utställda  vid  mötet,  hade 
uppstått  genom  -missförstådda  förebilder.  Hade  emellertid 
funnit  att  i  vissa  afseenden  kunde  goda  förebilder  i  bildverk 
vara  af  stor  betydelse,  så  t.  ex.  hade  Slöjdföreningens  mönster¬ 
blad  verkligen  visat  sig  vara  det,  och  önskade  tal.  därför  att 
Afdelningen  ville  ställa  till  en  kontinuerlig  täflan,  där  ritningar 
när  som  helst  kunde  lämnas  in,  då  man  undginge  den  olägen¬ 
het,  som  täflingarna  numer  alltid  besitta,  att  komma  olägligt. 
Hu  jury  skulle  sedan  gallra  de  insända  ritningarna,  och  de  ut¬ 
valda  skulle  publiceras. 

Dr.  Ekhoff:  Felet  ligger  i  den  oriktiga  uppfattningen  af, 
hvad  som  är  fint  etc.  Här  borde  man  verka  genom  uppfost¬ 
ran,  och  kunde  detta  lättast  och  bäst  ske  genom  folkhögsko¬ 
lorna. 

Ark.  Berlin  påpekade  att  danskarna  bl.  a.  vändt  sig  di¬ 
rekt  till  folkhögskolorna  och  där  funnit  mycken  förståelse  för 
sina  önskningar.  Trodde  att  sa  skulle  bli  fallet  äfven  här. 

Ark.  Arvidius  ansåg  att  arkitekterna  borde  själfva  verka 
genom  föreläsningar. 

Prof.  Lallerstedt  ansåg  att  hufvudsaken  var  att  de  goda 
principerna  blefve  väckta  och  förstadda,  och  kommer  här  mo¬ 
deller,  ritningar  och  länsarkitekter  i  andra  rununet.  1  rodde 
inte  att  undervisningen  härvid  behöfde  vara  så  vidlyftig  och 
omfattande,  blott  deu  haudhafves  pa  rätta  sättet.  Man  kunde 
på  en  timme  uträtta  mycket  godt,  liksom  man,  om  icke  för¬ 
ståelse  fanns,  kunde  på  24  timmar  göra  skada.  Ansåg  det 
vara  mycket  betydelsefullt,  om  man  kunde  vända  sig  till  folk¬ 
högskolan  och  kanske  äfven  at  andra  hall. 

Sedan  äfven  en  del  andra  yttranden  framkommit,  för¬ 
klarades  diskussionen  afslutad,  hvarefter  ordf.  sammanfat¬ 
tade  de  framställda  önskemålen  och  förslagen  och  beslöts 
att  tillsätta  en  kommitté  för  att  uppsätta  ett  förslag  till 
resolution.  Till  medlemmar  af  denna  kommitté  valdes 
hrr  Arvidius,  Berlin,  Nissen,  Tengbom  och  Wåhlin. 

I  enlighet  med  dessa  herrars  förslag  antog  mötet  vid 
sitt  sammanträde  på  måndagen  följande 

RESOLUTION:  Det  af  Svenska  teknologföreningens 
afdelning  för  husbyggnadskonst  den  13 — 15  juni  1908  sam¬ 
mankallade  svenska  arkitektmötet,  som  diskuterat  trågan: 


»Hvad  bör  från  de  svenska  arkitekternas  sida  göras  för  att 
åstadkomma  en  bättre  byggnadskonst  på  landsbygden?»  har 
med  anledning  däraf  beslutat  göra  följande  uttalande:  Mötet, 
som  på  det  kraftigaste  vill  betona,  att  åtgärder  i  berörda  syfte 
äro  synnerligen  af  behofvet  påkallade,  anser,  att  de  önske¬ 
mål,  som  här  afses,  i  första  hand  skulle  trämjas  genom 
att  hos  allmogen  och  dess  fostrare  söka  återväcka  kärleken 
tiil  det  traditionella  och  för  deras  hembygd  karaktäristiska 
byggnadssättet  och  på  samma  gång  påpeka  missförhållan¬ 
dena  inom  det  rådande  byggnadssättet  på  landet,  samt 
ämna  dem  anvisning  om  huru  en  sund  och  folklig  bygg¬ 
nadskonst  skall  kunna  utvecklas. 

En  af  de  direkta  förberedande  åtgärder,  som  enligt 
mötets  förmenande  för  detta  ändamål  af  arkitekterna  borde 
vidtagas,  är  utgifvandet  af  en  skrift,  i  hvilken  inpräntas 
vördnad  och  respekt  för  de  fäderneärfda  byggnaderna  samt 
påvisas,  hurusom  vid  nya  byggnadsföretag,  utom  tillfreds¬ 
ställandet  af  de  kraf,  som  uppställas  af  moderna  material, 
behof,  konstruktioner  och  öfriga  synpunkter,  äfven  en 
anknytning  till  de  i  orten  gängse  byggnadsformerna  skulle 
kunna  äga  rum.  Denna  skrift  borde  gratis  sändas  till 
folkskollärareseminarier,  folkhögskolor,  landtbruks-  och 
landtmannaskolor,  tekniska  skolor  m.  fl.  undervisningsan¬ 
stalter,  äfvensom  till  myndigheter. 

Som  en  annan  åtgärd  må  framhållas,  att  arkitekterna 
själfva  genom  föredrag  och  undervisningskurser  samt  för 
öfrigt  genom  en  aktiv  verksamhet  borde  söka  intressera 
och  upplysa  allmänheten,  på  det  att  här  påpekade  tankar 
och  önskemål  måtte  vinna  förstående  och  understöd. 

Då  det  har  visat  sig,  att  byggnader,  som  af  olika 
myndigheter  uppföras  på  landet,  utöfva  ett  mycket  stort 
inflytande  på  byggnadskonsten  därstädes,  får  mötet  äfven 
uttala  önskvärdheten  af  att  alla  byggnader,  som  uppföras 
med  bidrag  af  stat  eller  kommun  eller  som  på  grund  af 
sitt  ändamål  kunna  anses  hafva  en  mera  officiell  karaktär, 
måtte  underkastas  en  noggrann  kontroll.  Mötet  anser 
dessutom,  att  genom  lämpliga  statstjänsters  inrättande  arki¬ 
tekter  böra  sättas  i  stånd  att  verka  ute  i  landet  och  genom 
råd  och  dåd  bistå  allmänheten  i  frågor,  som  falla  inom 
byggnadskonstens  område. 

På  grund  af  hvad  här  ofvan  anförts,  får  mötet  hos 
Afdelningen  för  Husbyggnadskonst  hemställa,  det  afdelningen 
ville  till  vidare  behandling  upptaga  dessa  frågor,  i  första 
hand  draga  försorg  om  utgifvandet  af  nämnda  skrift  samt 
därjämte  föranstalta  om  lämpliga  föredrags  hållande. 
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Kl.  6  på  eftermiddagen  samlades  deltagarne  till  mid¬ 
dag  på  Höganloft  på  Skansen,  till  hvilken  inbjudits  stats- 
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rådet  Hammarsköld,  universitetskanslern  grefve  NVachtmei- 
ster  och  öfverintendenten  Möller  samt  professor  Arrhenius 
och  intendenten  Nilsson,  hvilka  alla  infunnit  sig. 

Carl  Westman  hade  ritat  här  återgifna  matsedel,  och 
den  därå  närmare  specificerade  middagen  atåts  under  stor 
gamman  med  högtidstal  för  hedersgästerna  af  ordf.,  som 
därvid  berörde  en  del  inom  arkitektkretsar  aktuella  frågor; 
vidare  många  andra  tal  samt  bordvisa  af  fager  m.  m. 
Så  småningom  slut  på  den  dagen. 

Söndagen  var  utflykt  anordnad  till  Strängnäs  med 
ångf.  Tynnelsö.  Vädret  var  dåligt  men  humöret  godt, 
Strängnäs  idylliskt  och  sevärdt.  Den  gamla  domen,  som 
står  under  restaurering,  samlade  ju  största  intresset.  Den 
besågs  grundligt  under  ledning  af  arbetets  ledare  ark. 
Lilljekvist,  biträdd  af  ark.  Curman,  som  är  sakkunnig  i 
fråga  om  målningarnas  restaurering. 

Mången  blef  gripen  af  den  enkla,  trohjärtade  stäm¬ 
ning,  som  delar  af  den  återställda  gamla  helgedomen  gåfvo, 
och  allmänt  gladdes  man  åt  den  försiktighet  och  pietet, 
som  vid  arbetets  utförande  synbart  fick  göra  sig  gällande. 

Middag  serverades  på  båten,  smörgåsbord  på  mellan- 
däck  afåts  gående,  med  cirkulation  på  kommando,  men 
var  det  svårt  att  få  det  skånska  laget  samt  Fager  att  cir¬ 
kulera  ordentligt,  när  de  väl  fått  fotfäste  vid  bordet. 
Middagen  var  trång  och  liflig,  hvar  och  en  inklämd 
på  sin  plats  medan  materian  distribuerades  med  en  ut¬ 
märkt  fermité  och  utan  svårare  olycksfall  af  den  i  säll¬ 
skapets  midt  likaledes  inklämda  och  sig  på  omgifningen 
stödjande  servitösen. 

Färden  hem  gick  lyckligt  och  dagen  ansågs  i  allo 
lyckad. 

På  måndagen  företogs  utflykter  i  staden  mellan  bro¬ 
arna,  hvarvid  flera  af  våra  minnesrika  byggnader,  såväl 
offentliga  som  enskilda,  besågos  under  utmärkt  ciceronskap 
af  hofintendenten  Lindgren. 

På  aftonen  återupptogos  förhandlingarna,  därvid  prof. 
Arrhenius  höll  sitt  instruktiva  föredrag  om  akustik,  och 
ark.  Westman  inledde  en  diskussion  om  af  bildningar  från 
svenska  städer  med  ett  fängslande  och  roligt  föredrag. 
För  båda  dessa  föredrag  redogöres  närmare  på  annat  ställe 
i  detta  nummer. 

Förhandlingarna  afslutades  därefter  med  ett  anförande 
af  ordf.,  som  uttryckte  den  förvissningen,  att  detta  arki¬ 
tektmötes  arbeten  skulle  visa  sig  mycket  betydelsefulla 
för  framtiden,  då  härvid  utvecklats  och  klarlagts  frå¬ 
gor,  som  säkerligen  voro  af  den  största  vikt  för  vart 
lands  byggnadskonst.  Därjämte  framförde  ordf.  till  de 
personer,  hvilka  medverkat  vid  mötet  och  således  på  ena 
eller  andra  sättet  bidragit  till  det  goda  resultatet,  Afdel- 
ningens  stora  tack  härför,  hvilket  i  första  hand  riktades 
till  ark.  grefve  Cronstedt,  som  med  uppoffrande  af  mycken 
tid  på  ett  så  utomordentligt  lyckligt  sätt  både  skött  de 
vidlyftiga  förberedelserna  till  mötet  och  sedan  med  aldrig 
sviktande  godt  humör  sörjt  för  arrangemangen  och  jämnat 
ut  alla  svårigheter  under  själfva  mötet.  Vidare  gällde  tacken 
intendenten  Nilsson,  lektor  Berlin,  hofintendenten  Lind¬ 
gren,  professor  Arrhenius  samt  ark.  Westman  för  hvars 
och  ens  värdefulla  bidrag  till  mötet. 


Därefter  intogs  en  enklare  smörgåssexa,  hvarpå  följde 
ett  angenämt  nackspil.  Från  detta  förtjänar  minnas  ett  tal  af 
ordf.,  hvaraf  vi  tyvärr  här  ej  kunna  ge  mer  än  en  antydan. 
Det  var  för  alla  en  glädje  att  höra  detta  varma  an  fö- 
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rande,  som  man  kände  var  sprunget  ur  talarens  innersta, 
och  som  ådagalade  dennes  förståelse  för  arkitekturens 
väsen  och  hans  frihet  från  arkitektoniska  dogmer.  Han 
framhöll,  att  tvärtemot  vissa  förmodanden  om  att  mötet 
var  för  ensidigt  anlagt,  afhandlande  hufvudsakligen  endast 
ett  ämne,  hade  det  visat  sig  i  ovanlig  grad  kunna  samla 
gemensamma  intressen  mot  ett  bestämdt  mål.  För  sin 
del  hade  tal.,  liksom  säkerligen  alla  deltagare,  förnim¬ 
melse  af  att  det  verkligen  händt  något  under  detta  möte, 
och  han  uttalade  den  öfvertygelsen,  att  de  resultat,  som  här 
vunnits,  skulle  komma  att  sätta  märke  i  svensk  arkitektur. 

Tal.  medgaf  att  de  åsikter,  som  nu  kämpade  sig  fram; 
i  mycket  voro  olika  de  som  härskat  under  hans  ungdom. 
Men  han  trodde  på  dessa  nya  idéer  och  trodde  också 
att  det  fanns  entusiasm  bland  de  nu  praktiserande  arki¬ 
tekterna  här  i  landet  för  att  föra  dem  framåt.  Tal.  hade 
nyligen  vid  resa  i  Tyskland,  iakttagit  hvilken  nästan  oför¬ 
klarlig  utveckling  arkitekturen  i  detta  land  tagit.  Man 
måste  nu  sätta  detsamma  som  ett  bland  de  främsta  i 
detta  afseende.  Tal.  ansåg  denna  framgång  som  ett 
bevis  för  riktigheten  i  senaste  tiders  sträfvanden  och 
trodde,  att  äfven  vi  voro  inne  på  rätt  väg,  som  säkerligen 
skulle  leda  till  ett  godt  resultat.  I  detta  afseende  hade 
det  nu  afslutade  arkitektmötet  haft  sin  stora  betydelse,  då 
det  lagt  grunden  säkrare  och  fastare  för  dessa  sträfvanden. 


Att  mötet  omfattats  med  intresse  äfven  från  allmän¬ 
hetens  sida  visar  bl.  a.  den  tanken,  som  blifvit  väckt  i 
Uppsala,  och  som  en  af  därvarande  tidningar  gjort  sig  till 
tolk  för,  nämligen  att  Uppsala-bor  skulle  inbjuda  arkitektmö¬ 
tet  att  göra  en  utflykt  till  Uppsala  »för  att  ännu  en  gång 
få  konstaterad  Uppsala  stads  rikedom  pa  värdefulla  min¬ 
nen,  och  i  hvad  mån  vi  vårdat  dem  och  användt  oss  af 
deras  härvaro».  I  händelse  en  sådan  utflykt  kunde  komma 
till  stånd,  hade  arkivarien  C.  M.  Kjellberg  i  Vadstena, 
den  specielle  kännaren  af  Uppsala,  lofvat  att  ditresa  för 
att  tjänstgöra  som  ciceron.  Emellertid  gjorde  den  af  det 
fastställda  programmet  redan  strängt  anlitade  tiden  och 
förslagets  sena  tillkomst,  att  något  sådant  besök  icke  nu 
kunde  komma  till  stånd.  Det  kan  emellertid  vara  på  sin 
plats  att  här  tacka  för  denna  tanke  och  detta  vackra  ini¬ 


tiativ,  som  för  oss  arkitekter  står  desto  värdefullare  som 
vi,  hvilket  detta  möte  tydligen  torde  visa,  med  allt  större 
intresse  börjat  följa  våra  städers  utveckling  i  arkitektoniskt 
afseende,  och  vi  sålunda  med  glädje  måste  hälsa  hvarje 
yttring  af  sympati  och  förståelse  för  våra  stäfvanden  från 
städernas  sida.  Vårt  intresse  för  det  minnesrika  Uppsala 
är  emellertid  för  stort  för  att  staden  för  framtiden  skulle 
undgå  vårt  besök,  och  när  vid  något  kommande  arkitekt¬ 
möte  vår  utflykt  kommer  att  gälla  Uppsala,  hoppas  vi 
fortfarande  få  räkna  på  de  nu  ådagalagda  sympatierna. 

UNDER  MÖTET  VORO  UTSTÄLLDA  en  del  materialier 
m.  in.  Af  dessa  må  särskildt  nämuas  ett  par  nyligen  i  närheten  af 
Nässjö  ocli  Vexiö  funna  steuarter,  dels  konglomerat,  dels  diabas- 
porfyr  synnerligen  vackra  i  färg  och  i  struktur.  Materialet  torde 
ock  kunna  få  stor  användning  vid  väggbeklädnader  och  inre  de¬ 
korering,  såvida  det  visar  sig  att  erforderliga  dimensioner  till 
skälig  kostnad  kunna  erhållas;  tillämnad  profbrytning  hoppas 
man  skall  ådagalägga  detta.  Stenen  var  utställd  af  Gruf- 
Bolaget  Godegårds  Malmfält,  Stockholm. 

Aktiebolaget  Frazzitegel,  Stockholm,  utställde  Frazzite- 
gel-plattor,  Ludowici  falstaktegel  (utan  undertak)  i  olika  typer 
och  toner  samt  »Opal »-glas-plattor  för  väggbeklädnader  i  bad¬ 
rum,  toiletter,  kök  m.  m. 

Af  firman  F'lodquist  &  Co.  exponerades  ett  vackert  och, 
att  döma  af  utställda  profver  och  lämnade  uppgifter,  synner¬ 
ligen  användbart  byggnadsmaterial  »Maltesholm-sten»,  hvilken 
till  sina  egenskaper  närmast  liknar  Savonniére-stenen.  Mal- 
tesholm-sten  brytes  vid  Ignaberga  i  Skåne,  där  den  erhålles 
i  block  af  ända  till  i  m.  tjocklek.  De  olika  lagren  variera 
något  i  färg  —  från  matt  ljusgul  till  rosa  —  en  del  af  lagren 
äro  vid  brytningen  relativt  lösa,  men  hårdna  hastigt  i  luften. 
De  låta  sig  därför  bekvämt  bearbetas.  Andra  lager  äro  syn¬ 
nerligen  fasta,  så 'att  de  stå  nära  graniten  i  hårdhet.  Tillgån¬ 
gen  på  sten  är  så  godt  som  obegränsad.  Brytning  och  be¬ 
arbetning  kommer  inom  kort  att  ske  i  stor  skala.  Maltesholm- 
stenen  är  använd  uti  Vinslöfs  kyrka,  hvars  kor  från  noo-talet 
visar  att  stenen  i  eminent  grad  motstår  vittring. 

Vidare  annonserade  arkitekt  Flodquist  genom  några  bro¬ 
schyrer  sitt  senaste  fönsterpatent  »Hygienfönster»  för  skolor 
och  samlingslokaler;  för  att  få  luftomsättning  i  så  stor  del  af 
rummets  höjd  som  möjligt  och  således  ventilationen  effektiv 
sträcka  sig  bågarna  efter  karmens  hela  höjd.  Genom  en  fjä- 
derespagnolett  kunna  de  höga  fönsterbågarna  bekvämt  öppnas 
och  stängas  af  skolbarnen;  konstruktionen  har  ock  genom 
pröfning  visat  sig  vara  fullt  tillfredsställande,  hvarom  förefint¬ 
liga  intyg  lämnade  bevis. 


GAMLA  SVENSKA  STÄDER. 

Af  Carl  Westman. 


I  mellersta  Sverige  ligger,  som  vi  alla  veta,  staden  Grön¬ 
köping  vid  Grönköpingsån.  Man  stiger  af  vid  den 
lilla  bibanans  station  i  ändan  på  staden,  och  upp  genom 
den  krokiga  kullerstensbelagda  gatan  kommer  man  till  torget, 
där  det  gamla  putsade  rådhuset  från  iöoo-talet  med  sitt 
tornur  och  sin  takryttare  ligger,  dominerande  torget,  ej  just 
genom  sin  storlek,  men  genom  sitt  ålderdomliga  allvar 
och  myndiga  utseende.  Huset  har  ej  fått  mycket  af  1600- 
talets  storhet  och  krigarsaga  öfver  sig  men  åtskilligt  af 
den  sega  kraft,  som,  medan  svenska  fältherrar  något  omritade 
Europas  karta,  utmärkte  de  hemmasittande  ämbetsmännen 
i  deras  arbete  på  omdaningen  af  Svenska  statens  byggnad. 
De  andra  husen  vid  torget  äro  låga  tvåvåningshus,  enkla 
boningshus  med  tegeltak,  vida  inkörsportar  och  stora  går¬ 
dar  bakom.  I  ena  hörnet  af  torget  går  en  gata  ned  till 
ån,  öfver  hvilken  en  gammal  stenbro  för  öfver  till  andra 
delen  af  staden.  Där  vid  hufvudgatan  ligga  en  del  förmög¬ 


nare  handlandes  gårdar,  enkla,  slätputsade  hus  med  tegel¬ 
tak  och  något  utsirade  portaler,  husen  af  ungefär  samma 
typ  med  trädgårdar  bakom.  Intill  och  nedåt  ån  ligga  vid 
krokiga  gator  småhandlares  och  handtverkares  gamla  röd¬ 
målade  gårdar,  som  tränga  sig  intill  hvarandra  med  träd¬ 
bevuxna  gårdar  emellan  och  landsbygden  strax  bakom,  som 
fortsättar  grönskan.  En  kvarn,  som  ligger  där  ån  gör  ett 
litet  kast,  bildar  stadens  utpost.  Åt  andra  hållet  vidgar 
sig  torget  upp  till  kyrkogården,  där  den  gamla  medeltida 
kyrkan  med  sin  1700-tals  tornhatt  ligger  på  en  kulle  skju¬ 
tande  upp  och  behärskande  staden.  På  torget  står  en 
gammal  pump  och  några  almar,  mellan  hvilka  om  lörda¬ 
garna  torghandeln  med  sina  stånd,  vagnar  och  köpande 
och  säljande  människor  ger  lif  åt  taflan.  Då  det  ej  är 
torghandel  ligger  staden  rätt  öde.  Skolpojkarna,  då  de 
gå  till  och  från  skolan,  en  gammal  1600-tals  byggnad  på 
andra  sidan  kyrkan,  bortta  för  några  minuter  ödsligheten. 
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Få  morgnarna  är  det  rätt  lifligt  i  butikerna,  och  på  kväl¬ 
larna  är  folket  i  rörelse,  promenerande  uppe  vid  kyrko¬ 
gården,  men  midt  på  dagen  har  poliskonstapeln  i  sin  gamla 
mössa  och  långrock  ej  många  att  språka  med.  Staden 
ligger  undan  de  stora  stråkvägarna.  Den  lilla  bibanan 
är  en  återvändsgränd,  och  förbindelsen  med  den  stora 
världen  är  liten.  Det  ligger  ett  fridfullt  lugn  öfver  sam¬ 
hället.  Det  är  som  en  tafla,  där  färgerna  något  mörknat 
och  smultit  tillsammans,  den  har  nog  en  gång  stått  klarare 
;  och  friskare  i  färgen  men  har  väl  aldrig  varit  ett  stort 
konstverk.  Åldern  har  dock  satt  sin  fina  stämning  på 
den,  en  stämning  som  är  dess  egen,  men  dock  gemensam 
med  andra  från  gångna  tider. 

Så  såg  staden  ut  i  början  på  8o-talet,  då  jag  i  min 
t ungdom  reste  igenom  den.  Då  jag  nu  kommer  dit,  har 
;  jag  svårt  känna  igen  den.  Jag  kommer  på  en  annan 
bana,  som  direkt  från  en  af  stambanans  hufvudpunkter 
skär  igenom  stationen  och  fortsätter,  upptagande  produkter 
1  och  folk  från  hela  länet.  Det  är  en  liflig  station  man 
|  stiger  af  —  perrongen  är  full  af  folk.  Järnvägshotellet 
;  och  stadshotellet  ropas  ut,  och  i  stadshotellets  omnibus 
I  far  jag  upp  från  stationen. 

Gatan  har  blifvit  något  rätad,  husens  bottenvåningar 
utslagna  till  butiker  och  en  del  nya  ganska  fula  hus  med 
I  affasade  hörn  och  vanskapta  tornanordningar  kanta  gatan. 
Ett  och  annat  gammalt  hus  står  kvar,  men  ser  bortkommet 
ut.  Jag  kommer  upp  på  torget.  Så  förändradt!  Det  är  icke 
längre  det  gamla  rådhuset  som  behärskar  torget.  Råd¬ 
huset  ser  ut  som  en  gammal  puckelryggig  tiggare,  där  det 
står,  och  stadshotellet  ligger  pösande  snedt  emot,  där  förr 
den  gamla  tvåvåningslängan  låg.  Det  är  en  byggnad  från 
!  början  af  90-talet  i  puts,  renaissance,  med  pilastrar  och 
ornament  i  puts,  med  torn  och  plåttak;  en  vräkig  prof- 
ryttare,  men  som  för  några  år  sen  fick  ett  tjufnyp  af  en 
:  ny  granne,  Grönköpings  sparbank,  ett  5  våningshus  i  puts 
och  kalksten  med  lejon  på  konsoler  framför  ingången, 

\ 


spetsbågsfönster  till  banklokalen,  en  gafvel  krönt  af  en 
grip,  huset  är  antagligen  i  gotik.  På  andra  sidan  torget 
ligger  midtemot  rådhuset  ett  af  de  gamla  husen  kvar  — 
och  skäms.  På  4:de  sidan  af  torget  —  åter  ett  upp  och 
ett  i  minnet:  ett  kombineradt  post-  och  riksbankshus  i 
barock  med  takryttare  —  ej  vackrare  än  rådhusets  men 
högre,  och  bredvid  ligger  handlande  Carlssons  gamla  s.  k. 
ruckel.  Med  ruckel  menas  en  två-  eller  envåningsbygg¬ 
nad,  som  är  byggd  tidigare  än  de  senaste  30  åren,  ej  blif¬ 
vit  ommåladt  på  de  senaste  5  åren  och  ej  fått  hela  rutor 
i  fönstren.  Carlssons  hus  bildar  fortfarande  en  treflig 
öfvergång  till  kyrkogården  —  men  kyrkan!  Den  gamla 
tornhatten  är  borta,  och  en  hög  götisk  plåtspira  sitter  där 
i  stället.  Och  själfva  torget!  Pumpen  är  borta,  träden 
äro  borta,  som  stodo  på  torget,  och  midtpå  är  utlagd 
en  rundel  med  blommor  och  palmer.  Med  hemska  käns¬ 
lor  och  ohyggliga  aningar  går  jag  ned  till  ån.  En  bred 
järnbro,  där  förr  den  svängda  stenbron  låg,  för  nu  öfver, 
och  på  andra  sidan  är  mycket  förändradt.  En  bred,  rak 
esplanad  skär  den  forna  idyllen  i  tu,  utefter  hvilken  es- 
planad  vedervärdiga  orgier  i  puts  och  sten  utspelas.  Ett 
och  annat  gammalt  hus  står  kvar,  öfver  hvilket  brandgaflar 
sticka  upp.  Ett  träd  inne  på  en  gård  söker  förgäfves 
sträcka  i  höjden  för  att  bredvid  en  Alfa-ko-gåfvel  nå  åt 
lite  sol  och  luft.  Ett  och  annat  af  de  nya  husen  är  hyggligt 
nog,  men  ju  längre  jag  kommer  utåt,  dess  billigare  bli 
husen,  de  finares  laster  äro  efterapade  med  enklare 
medel  men  med  liknande  former.  I  stället  för  den  forna 
enhetligheten,  är  en  brokighet  och  mångfald  af  former,  som 
i  sig  själfva  anspråksfulla,  högröstade  och  egenkära  göra 
hela  gatan  irriterande  orolig.  Man  ser  motiv  från 
torgets  olika  pamphus  upprepade  eller  bakvända  gå 
igen  i  privathusen.  Bankhusets  spetsbågsfönster  för¬ 
minskade  i  en  trikåbutik.  Stadshotellets  torn  ofvanför 
ett  fashörn,  och  riksbankens  frontonlinier  utbildade  till 
oroväckande  tarmvred.  En  efterapning  af  hvad  som 
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tros  vara  fint,  och  dettas  anbringande  på  likt  och 
olikt. 

En  hvila  för  ögat  blir  det,  då  jag  viker  af  från 
esplanaden  och  kommer  in  i  de  gamla  kvarteren,  som  ännu 
äro  kvar  nere  vid  ån.  Vid  de  Dllaka  och  krokuga»  gatorna 
stå  ännu  de  gamla  husen  kvar,  brädfodrade  åt  gatan,  men  inne 
på  gården  med  sina  rödmålade  timmerväggar.  Det  ena  huset 
är  ungefär  det  andra  likt.  En  gafvel  skjuter  öfver  en  annan. 
En  taklänga  bryter  den  andra,  men  typerna  äro  desamma. 
Fönstren  äro  väl  proportionerade,  gafvelresningen  kraftig, 
och  tegeltaken  ena  gatan  till  ett  helt.  Inne  på  gårdarna 
pittoreska  vinklar  —  längorna  ha  blifvit  undan  för  undan  till¬ 
byggda,  men  karaktären  har  ej  gått  förlorad,  det  pittoreska 
blott  understruket,  och  där  inne  stå  ärevördiga  gamla  träd 
under  hvilka  fordna  släkten  setat  och  med  glädje  eller 
vemod  blickat  ut  öfver  det  gula  vattnet,  som  sakta  runnit 
förbi  deras  strandbit.  Men  idyllen  tar  snart  slut.  En 
järnvägsbro  går  öfver  ån,  och  bakom  denna  ligger  kvar¬ 
nen,  nu  ångkvarn,  med  en  hög  skorsten.  Bakom  kvarnen 
en  del  fabriker  med  papptak  och  tegelfasader  och  omkring 
arbetarbostäder  och  arbetarbaracker  —  brutalt  och  skor- 
rande,  med  nya  ljud  bredvid  de  gamla.  Jag  vänder  om, 


kommer  åter  upp  till  torget,  och  efter  intagen  middag  på 
hotellet,  då  jag  äfven  får  i  mig  litet  stadshistoria,  går  jag 
upp  till  kyrkan.  En  del  af  kyrkan,  den  äldsta,  var  byggd 
af  sten,  där  de  härliga  gamla  stenarna  lågo  och  mullrade 
i  sina  breda  putsfogar.  Stenarna  finnas  kvar,  men  något 
af  de  sista  åren  på  förra  århundradet  kom,  som  jag  fått  veta, 
en  herre  hit  från  Kungl.  öfverintendentsämbetet.  Han 
lät  knacka  bort  putsen  mellan  stenarna,  ett  styft  arbete, 
ty  putsen  var  säkerligen  hård  som  sten,  fylla  fogarna 
med  cement  och  lät  med  spik  ritsa  in  ränder,  som  skulle 
föreställa  tunna  fogar.  Det  kostade  rätt  mycket  arbete, 
men  så  lyckades  han  ta  bort  nästan  all  charmen  från  den 
gamla  murytan.  Resten  af  kyrkmurarna,  som  var  grof- 
putsad,  lät  han  jämna  och  vattrifva,  spåntaket  togs  bort 
och  plåttak  lades  på,  och  en  hög  spetsig  plåtspira  sattes 
på  tornet.  Det  var  rätt  dyrbart  för  stadsboarna,  men  de 
insågo  själfva,  sedan  arkitekten  förklarat  det  för  dem,  att 
det  var  nödvändigt,  och  att  en  götisk  kyrka  måste  ha  en 
götisk  spira.  Invändigt  är  kyrkan  nydekorerad.  Det  ar¬ 
betet  var  icke  så  dyrt,  för  det  gjorde  målar  Sjöholm  — 
själf  Grönköpingsbo  och  varmt  intresserad  af  saken  —  rätt 
billigt  pr  kvadratmeter.  Jag  lämnar  kyrkan,  besluter  mig 
att  ej  stanna  öfver  natten  i  Grönköping  utan  går  ned  för 
att  hämta  min  kappsäck,  men  jag  går  i  förbifarten  in  till 
Carlssons  för  att  se,  om  det  fins  några  vykort  öfver  gamla 
Grönköping.  Det  är  hans  hus  nere  vid  torget,  som  ännu 
står  kvar  från  fordom,  ett  tvåvåningshus  med  brutet  tak. 
En  öfverbyggd  inkörsport  från  kyrkgatan  leder  in  på  en 
stor  gård  med  långa  uthuslängor,  där  ännu  en  gammal 
svale  finns  kvar.  I  butiken  börjar  bli  skumt,  och  ett  ore¬ 
digt  virrvarr  af  allt  upptänkligt  gods]  tittar  ut  från  väg 
garna  eller  hänger  och  glor  i  taket.  Jag  frågar  bodbi¬ 
trädet  efter  vykort  från  staden,  och  han  sätter  fram  en 

ställning,  där  jag  koncentreradt  får  allt  det  nya  jag  under 
de  senaste  timmarna  ryst  åt.  Stadshotellet,  sparbanken,  en 
vy  med  kyrkspiran,  järnbron  och  esplanaden.  Jag  frågar 
efter  andra  vykort,  med  rådhuset  och  gamla  Grönköping. 
En  äldre  korpulent  man  med  ilsket  utseende  kommer  ut 
från  kontoret.  »Hvem  fan  tror  herrn  köper  vykort  af  råd-, 
huset  och  de  gamla  kåkarna»  säger  han.  Jag  utvecklar 
för  honom,  att  de  äro  de  enda  som  i  stan  ha  något 

värde,  allt  det  nya  är  fult  och  tråkigt.  Han  kommer 

närmare,  lägger  sig  öfver  disken  och  betraktar  mig  syn¬ 
barligen  något  förvånad.  »Ja,  säj  det  till  vederbörande, 
säj  dem,  att  allt  de’  här,  som  di  ha  hållit  på  med  under 
de  sista  25  åren  att  bygga  upp,  och  som  di  ä  så  stolta 
öfver,  att  det  är  fult  —  får  herrn  höra,  hvad  di  säjer  — 
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hvad  di  tänker,  det  kan  jag  säga  —  di  tänker  herrn  ä’ 
tokig.  Tag  ä’  barnfödd  här  i  stan,  min  far  rådde  om  det 
'  här  huset  och  jag  har  varit  med  och  sett,  hur  stan  för¬ 
ändrats.  I  min  barndom  fans  bara  4  stenhus  —  utom 
korkan  var  det  rådhuset  och  apteket.  Det  var  en  trellig 

!stad  då.  Brandvakten  geck  och  tuta  om  kvällarna,  och 
klockan  5  gick  man  upp  om  morgnarna.»  Jag  skjuter  in 
en  fråga,  hur  det  kom  sig  att  förändringen  började.  »Jo 
de  ska’  ja  säga.  De  va  järnvägen,  som  gjorde’t.  Vi  hade 
förut  en  liten  järnväg,  som  bara  gick  till  Gråköping,  den 
va’  nog  bra  att  ha,  vi  kunde  få  in  hit,  hva’  vi  behöfde, 
och  vi  kunde  afsätta  traktens  produkter,  men  det  va’  inte 
tillräckligt  gu’bevars.  Vi  skulle  dra  en  järnväg  från  stam¬ 
banan.  Det  kosta’  pengar,  men  den  kom  hit,  och  se’n 
börja’  vi  leka  storstad.  Så  kom  bankerna  opp,  så  anlas 
ångkvarn,  det  gjordes  upp  stadsplan,  esplanader  anla’s. 
Det  har  kostat  pengar,  och  skatterna  ä  stora.  Di  börja' 
spekulera  och  byggde  höga  hus,  se’n  di  rift  de  gamla 
trähusen,  men  inte  fick  dom  igen  sina  pengar  på  hyrorna 

inte  —  utan  di  stöp  —  flera.  Men  di  va’  som  di  va’ 

tokiga,  bara  ref  och  byggde.  Di  kalla  stan  för  lilla  Paris. 
Har  herrn  varit  i  Paris,  så  herrn  känner  igen’en.»  Jag  insköt, 
att  blott  de  byggt  vackert,  så  kan  det  ju  inte  hjälpas,  att 
en  del  gammalt  måste  bort.  »Vackert»,  sade  han,  »det 
tror  jag  inte  di  vet  hva’  de  ä,  men  snyggt  —  det  ä  hvad 
det  skall  vara.  Snygga  gator  och  snygga  hus.  Nej  släpp 
en  bredspårig  järnväg  genom  en  sån  här  liten  sta’,  och 

herrn  ska  få  se  om  några  år,  hur  högfärden  huserar. 

Di  rätar  gator  och  renoverar  kyrkan,  rifver  och  bygger, 
polisen  får  pickelhufva,  och  pigorna  lägga  bort  schaletten, 
och  kommer  bond’  körande  in  i  stan  efter  oxe,  skrattar 
bodbiträdena.  Men  hin  håle  skrattar  också  —  för  han 
har  fått  en  sta’  till.»  Jag  frågte,  hvarför  träden  på  torget 
huggits  ned.  »Jo  de  ska’  jag  säja  herrn»,  sade  han.  »Där 
ligger  sparbanken,  direktörn  för  den  heter  Rudén,  och  va’ 
handlande  förr,  stod  bakom  disken,  som  jag,  innan  ban¬ 
ken  byggdes.  Han  bor  där  i  huset  två  trappor  upp,  och 
han  kunde  inte  från  sina  fönster  se  nya  tornspiran,  som 

han  satt  dit,  och  direktör  Rudén  ä’  den  som  styr  i  den 

här  stan,  och  så  höggs  träna,  för  di  va’  inte  snygga. 
Har  herrn  sett  kyrkan,  och  hur  di  svinat  ned  inuti?  Nu 
t  ä  de  bara  två  saker  som  fattas  —  att  bygga  nytt  råd¬ 
hus  och  få  hit  ett  regemente.  Ritningar  till  nytt  råd¬ 
hus  har  di,  och  di  har  erbjudit  stora  fält  till  excisplats. 
Det  blir  dyrt,  men  di  tror  di  får  nytta  afiet.  Rudéns  har 

två  fullvuxa  flickor,  och  di  ska  bli  gifta  med  militärer, 

och  får  di  regemente,  tror  di  att  invånarantalet  ska’  växa 
betydligt»,  sade  gubben  och  blinka  något  illmarigt. 

Jag  måste  gå  —  köpte  en  blyertspenna.  På  hans 
fråga  nämnde  jag  mitt  namn  och  yrke,  men  då  kommer 
gubben  ut  i  butiken.  »Ja  så»,  sade  han,  »efter  han  ä  en 
i  så’n  där,  som  rifver  hus,  så  kanske  han  inte  vet  hvad  det 
är  för  en  byggnad,  rådhuset».  Vi  gingo  ut  i  dörröpp¬ 
ningen,  rådhuset  låg  där  snedt  emot  i  sommarkvällens 
milda  belysning.  Putsytan  hade  en  skär  ton,  och  kväll¬ 
solen  glödde  i  rutor  och  i  takryttarens  koppar.  »Det  där 
huset  ska’  antagligen  vara  från  13-  eller  1400-talet», 
upplyste  han,  »fast  det  sen  refs  och  byggdes  om  på 
gamla  grunden.  Där  brukade  Sturarna  hålla  till,  och  där 
hölls  riksdagar  på  medeltiden.  Men  på  den  där  trappan 
har  han,  de  la  Gardie,  stått  och  talat  till  folket  på  torget, 
och  uppför  samma  trappa  lär  Carl  XII  ha  ridit  upp,  för 
han  ville  stiga  af  vid  porten  och  inte  vid  trappan».  Jag 


såg  på  huset,  jag  tyckte  det  hade  rätat  på  sig  litet  från 
i  förmiddags.  »Kors  har  han  de’»  sade  jag  och  drog  mig 
ut  på  torget,  det  började  lida  med  tiden.  »Och  här  midt 
på  torget,  där  den  där  bladgruppen  står,  där  fick  dom 
spö  förr  i  världen,  kanaljer  och  landsstrykare. »  Hans 
stämma  hade  blifvit  hotfull  —  jag  drog  mig  undan.  »Och 
på  galgbacken  på  andra  sidan  ån,  hängde  dom  de  värsta 
skälmarna.»  Han  sade  något  mer,  men  jag  hörde  det 
inte,  jag  var  redan  vid  bladgruppen.  Jag  hörde,  hur  han 
smällde  igen  dörren,  och  dörrklockan  pinglade  ilsket.  Om 
en  stund  satt  jag  på  järnvägen  på  resa  vidare.  Jag  reste 
öfver  järnvägsbron,  fick  se  en  skymt  af  tornspiran  — 
modärn  restaureringskonst  —  af  rådhuset  och  sparbanken 
—  gammal  och  ny  byggnadskonst  —  af  bron,  kvarn  och 
af  fabrikerna  —  modärn  ingeniörskonst  —  och  af  de  gamla 
kåkarna  —  gammal  handtverkskonst  —  och  tänkte:  Det  är 
en  egendomlig  blandning  våra  städer  bli  sammansatta  af, 
gammalt  och  nytt.  Skall  tiden  någonsin  kunna  smälta 
allt  detta  samman,  som  den  förut  gjort,  eller  skall  vår 
tids  insats  äfven  för  nästa  generationer  stå  och  skorra 
mot  det  gamla  —  om  någonting  af  det  gamla  då  finns 
kvar.  Finns  ingen  möjlighet  att  i  städerna  bevara  något 
af  gammal  historia  och  af  gammal  stämning,  af  trefnad 
och  lugn  så  länge,  tills  det  kommer  en  ny  tid,  då  männi¬ 
skorna  icke  längre  har  vår  tids  nyktra  blick  på  allt  — 
gammalt  och  nytt  —  som  icke  räkna  sig  till  allt  —  och 
icke  lägga  rätskifvan  på  allt.  Skola  alla  mindre  städer 
gå  igenom  samma  sak  som  de  större:  en  stadsreglering, 
som  ofta  skär  bort  det  värdefullaste  af  historia  och  stäm¬ 
ning,  en  stegring  af  tomter,  som  drifver  hus  och  hyror  i 
höjden,  och  en  förändring  af  hela  stadens  nedärfda  och 
naturliga  fysionomi.  Att  mycket  af  det  gamla  måste  gå 
är  ju  klart,  men  det  är  så  mycket,  som  går  i  onödan. 
Och  det  nya,  som  kommer  i  stället  —  om  det  hade  litet 
mer  aktning  för  det  omgifvande  gamla  —  sökte  anpassa 
sig  därefter,  icke  apa  efter  det,  men  åtminstone  icke  med 
flit  sökte  skämma  ut  det. 

Vi  ha  ju  icke  så  mycket  af  stort  arkitektoniskt  värde 
i  våra  städer,  icke  så  mycken  pittoresk  statskonst,  som  man 
ser  utomlands.  Eldsvådorna  ha  illa  farit  fram  med  våra 
städer.  Gamla  kloster  och  borgar  ha’  raserats  och  stenen 
användts  till  nya  byggen  och  till  kajer.  I  gamla  tider 
ha  de  också  skoningslöst  farit  fram  med  det,  som  fädren 
byggt  och  timrat,  men  vi  ha  dock  en  mängd  af  städer 
af  ej  ringa  historiskt  och  konstnärligt  värde.  Vi  ha  Ystad, 
Vadstena,  Visby,  Strängnäs,  Västerås,  Sigtuna,  Arboga  och 
många  fler.  Hvar  och  en  med  sin  prägel,  en  prägel  af 
histora  eller  af  idyll.  Ingen  tid  har  som  vår  så  hjärt¬ 
löst  farit  fram  öfver  det  gamla  och  så  kallt  byggt  upp 
det  nya.  Det  är  nyktert  folk  med  praktisk  blick  och 
sinne  för  enbart  reella  värden,  som  i  vår  tid  sköter  skruf- 
varna  i  samhällsmaskineriet. 

Ofvanstående  föredrag,  som  ark.  Westman  höll  vid  senaste 
arkitektmötet,  utgjorde  inledning  till  en  diskussion  om  » åstad¬ 
kommandet  af  ett  samladt  verk  af  af  bildningar  från  äldre 
stadsdelar  från  hela  Sverige».  Föredraget  var  rikt  illustreradt 
med  skioptikonbilder  och  väckte  hos  alla  det  lifligaste  intresse 
för  den  sak,  det  här  gällde,  och  en  stark  känsla  af  dess  stora 
vikt.  Under  den  därpå  följande  diskussionen,  visade  det  sig, 
att  man  var  enig  om,  att  ett  arbete  af  härofvan  antydt  slag 
skulle  hafva  betydelse  i  flera  afseenden:  1)  för  bevarandet  i  bild 
af  det  gamla,  som  är  dömdt  att  försvinna  2)  för  väckandet  i 
städerna  af  aktning  för  det  gamla  af  värde,  som  finns  kvar 
och  intresse  för  dess  bevarande  3)  för  att  grfva  impulser  åt 
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den  nuvarande  byggnadskonsten,  af  vikt  såväl  för  stadsarki- 
tektureu  som  för  villasamhällena,  hvilkas  villatyper  kunde  i 
enhetlig  riktning  påverkas  af  småstadsborgarhemmen. 

När  man  kom  till  frågan  om  dess  realiserande  framhäfdes  att 
faran  för  ekonomin  ej  fick  afskräcka,  man  måste  anlägga  saken 
bredt  från  början.  Dr.  Fröléen,  som  intygade  öfverensstämmelsen 
mellan  verkligheten  och  Westmans  Grönköping,  framhöll  att 
intet  land  i  världen,  med  undantag  af  Norge,  var  så  efterblif- 
vet  med  afseende  på  uppteckningen  af  sina  egna  konsthisto¬ 
riska  minnen  som  Sverige;  en  gång  hade  man  trott  att  det 
skulle  börja  blåsa  en  annan  vind,  då  fornminnesföreningen 
hade  bildats.  Den  hade  mottagits  med  de  största  förhopp¬ 
ningar,  men  dessa  hade  i  mycket  svikit  genom  akademisk 
formalism  och  andra  orsaker.  Hvad  ekonomien  beträffar,  bör 
väl  svenska  staten  som  frikostigt  skänker  75000  kr.  till  be- 
skrifningar  af  ruinstäder  i  Asien,  känna  sin  plikt  gentemot  sig 
själf.  Dr  Stridsberg  trodde  att  saken  hade  den  största  utsikt 
att  af  allmänheten  blifva  upptagen  såsom  den  betydelsefulla 
angelägenhet  den  var.  En  församling,  inför  hvilken  den  sär- 
skildt  borde  vinna  förståelse  och  uppmuntran,  är  det  Svenska 
stadsförbundet.  Han  ansåg  att  just  nu  vore  det  psykologiska 
ögonblicket,  och  det  borde  man  ta  vara  på.  Det  borde  genast 


dras  försorg  om  ett  första  häfte,  som  borde  föreligga  fäuiigt 
till  Sv.  stadsförbundets  nästa  sammanträde.  Ånyo  påpekades 
de  stora  offer  staten  gjort  för  rent  arkeologiska  kraf.  Här 
gällde  det  att  tillvarataga  värden,  som  kunde  ha  betydelse  för 
vår  nu  lefvande  kultur  och  dess  utveckling.  Efter  flera  inlägg 
i  frågan  tillsattes  en  kommitté  med  uppdrag  att  söka  snarast 
möjligt  utge  ett  profliäfte.  Medlemmar  blefvo:  ark.  Westman, 
Salin,  Östberg  samt  dr.  Curman  och  intendenten  Nilsson. 
De  flesta  närvarande  tecknade  sig  för  bidrag  till  publikationen. 
Denna  kommitté  har  genast  gripit  sig  an  med  arbetet. 
Först  anskaffandet  af  pengar,  hvarvid  visat  sig  stor  offervillig¬ 
het.  Bland  andra,  kan  nämnas,  att  allas  vår  Carl  Larsson  med 
varm  hand  satsat  100  riksdaler.  För  att  trygga  företaget  åter¬ 
står  emellertid  mycket,  och  intresserade  uppmanas  därför  att 
insända  sina  bidrag  till  ark.  Westman,  Saltsjöbaden.  Kontrakt 
med  Justus  Cederquists  förlag  är  emellertid  upprättadt,  och 
arbetet  med  boken  delvis  påbörjadt.  Den  skall  innehålla  60 
planscher  utom  ett  färgtryck  samt  någon  text,  och  utkomma 
i  september.  Priset  blir  3,50.  Då  kommittén  garanterat  en 
åtgång  af  200  exemplar  direkt  fr.  förlaget  komma  subskrip¬ 
tionslistor  inom  kort  att  utsändas.  Man  hoppas  att  snarast 
återfå  dessa  med  vederbörlig  rekvisition. 


AKUSTIK. 


Föredrag  af  Profes 

7"id  senaste  arkitektmötet  höll  prof.  Sv.  Arrbenius  ett 
synnerligen  intressant  föredrag  om  akustik,  hvari 
han  angående  detta  i  byggnadskonsten  viktiga  problem 
framvisade  några  teorier  och  rön,  som  på  senaste  tiden 
framkommit  och  delvis  omkullkastat  föregående  tiders 
åskådning.  Följande  referat  af  detsamma  har  granskats  af 
prof.  Arrhenius: 

Tal.,  som  länge  haft  anledning  syssla  med  den  veten¬ 
skapliga  litteraturen  i  detta  ämne,  hade  på  sista  tiden  fått 
tillfälle  att  göra  rent  praktiska  tillämpningar  af  teorierna 
vid  undersökningar  rörande  hörsalen  i  läkaresällskapets 
nya  hus,  hvilken  i  akustiskt  hänseende  visat  mindre  goda 
egenskaper.  Inledningsvis  påpekade  tal.,  hurusom  inom 
fackliteraturen  finns  mycket  af  värde  på  detta  område 
framlagdt  af  olika  vetenskapsmän.  Bland  senare  tiders 
forskare  förtjäna  särskildt  ihågkommas  engelsmännen  Tyn- 
dall  och  lord  Rayleigh  samt  amerikanarne  Sabine  och 
dennes  lärjunge  Pierce.  Bidrag  af  icke  fysici  äro  vanligen 
svaga,  t.  ex.  sådana  af  Sturmhöfel,  Exner  m.  fl.,  hvilka 
personer  genom  sin  bristande  kännedom  om  det  rent  teo¬ 
retiska  underlaget  ofta  gjort  sig  skyldiga  till  misstydning 
af  gjorda  observationer.  Tal.  framhöll  vidare  att  svårig¬ 
heterna  med  att  komma  tillrätta  med  detta  problem  till 
stor  del  vore  att  söka  däri,  att  man  till  år  1907  saknat 
instrument  för  att  kvantitativt  mäta  ljudet.  Man  har  måst 
nöja  sig  med  uppskattningar  medelst  örat,  den  känsliga 
lågan,  samt  telefonen.  Sedan  förra  året  har  man  haft 
Pierces  apparat,  hvari  man  betjänar  sig  af  carborundum 
eller  molybdenit  (MoSj  såsom  rectifikator  af  elektriska 
oscillationer,  som  af  ljudvågor  frambringas  i  en  telefon 
och  uppmätas  med  galvanometer.  Det  är  att  förmoda  att, 
genom  användning  af  denna  apparat  eller  förbättringar 
däraf,  de  ännu  ouppklarade  punkterna  inom  den  arkitektu- 
rella  akustiken  ganska  snart  skola  blifva  tillfredsställande 
belysta. 

En  väg,  på  hvilken  man  sökt  utreda  dylika  frågor 
har  varit  genom  uppställandet  af  analogier  med  ljuset, 
hvars  egenskaper  äro  väl  kända,  liksom  lagarna  för  dess 
reflektion  och  brytning.  Härvid  har  man  dock  gått  för 
långt  och  icke  tagit  i  betraktande,  huru  i  kvantitativt  af- 


sor  Sv.  Arrhenius. 

seende  olika  värden,  som  man  här  sammanställt.  Ljudets 
våglängd  är  ju  ofantligt  mycket  större  än  ljusets.  Våglängden 
t.  ex.  hos  en  mansröst  är  2,5 — 3,5  m.,  hos  en  kvinnoröst 
0,6 — x,2  m.  Hos  ljuset  är  våglängden  mindre  än  0,001  mm., 
alltså  600  000  —  3  500  000  gånger  kortare  än  hos  ljudet. 
Detta  förhållande,  nämligen  ljudvågornas  stora  längd,  ger 
förklaringen  till'  det  fenomen,  som  vid  läran  om  ljudet  spe¬ 
lar  så  utomordentligt  stor  roll,  nämligen  ljudets  böjning. 
Vid  gjorda  observationer  har  man  funnit  att  ljud  går  all¬ 
deles  ostördt  genom  den  tätaste  dimma  och  starkaste  snö¬ 
fall.  Markören  bakom  en  skottafla  hör  skottet  men  ser 
ej  skytten.  Regelbunden  reflektion  förekommer  endast  vid 
ytor  af  dimensioner  jämförliga  med  ljudvågornas.  Så  t.  ex. 
vid  eko,  som  ofta  förekommer  från  ett  skogsbryn,  hvarest 
»ytan»  ju  besitter  betydliga  ojämnheter,  som  dock  ej  äro 
större  än  ljudvågornas  dimensioner.  Sturmhöfel  har  fun¬ 
nit  ekot  från  en  skogskant  återge  17  %  af  ljudet,  medan 
en  muryta  reflekterar  bortåt  98  %.  Sturmhöfel  ansåg  att 
det  kunde  bli  regelbunden  reflektion  äfven  från  ojämnhe¬ 
terna  i  ett  skikt  af  puts,  hvilket  han  sökte  styrka  med  ett 
försök,  som  han  utförde  sålunda.  Han  ställde  sig  framför 
en  liten  öppning  i  en  muryta  vinkelrätt  mot  denna  och 
hörde  ett  eko,  då  han  framkallade  ljud  medelst  ett  slag. 
Detta  tyder  han  såsom  reflektioner  från  ojämnheter  i  mur¬ 
ytans  putsbeläggning.  Sannolikt  har  öppningen  varit  för 
liten,  jämförd  med  ljudets  våglängd,  för  att  i  högre  grad 
störa  den  regelbundna  reflektionen  från  murytan  i  dess 
helhet.  Ojämnheterna  i  putsen  äro  alldeles  för  små  för 
att  göra  sig  gällande. 

Andra  orsaker  till  misstag  vid  denna  jämförelse  mellan 
ljus  och  ljud  ha  förefunnits  dels  i  den  olika  arten  af  våg¬ 
rörelse  (transversell  resp.  longitudinell)  dels  i  de  stora  olik¬ 
heter,  som  förefinnas  i  fortplantningshastigheten  för  ljus 
och  för  ljud  i  olika  ämnen.  Medan  ljusets  fortplantnings- 
hastighet  i  vatten  och  i  luft  förhåller  sig  som  2  :  3  och 
reflektionen  vid  vinkelrät  inkastning  endast  återgifver  2  % , 
så  är  för  ljud  förhållandet  som  13:3  och  reflektionen 
99,8  % .  En  slät  vattenyta  absorberar  endast  21  million¬ 
delar  af  ljudet,  som  går  fram  öfver  densamma.  Praktiskt 
taget  sålunda  fullständig  reflektion,  hvilket  är  det  vanliga 
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fallet,  då  ljudet  går  från  luft  till  fasta  eller  flytande  äm¬ 
nen,  såvida  icke  medsvängning  inträffar.  Härtill  erfordras 
dock  öfverföring  genom  tunna  ytor  t.  ex.  trälameller,  spänd 
j  duk,  lösa  tyger  o.  s.  v.  Biot  gjorde  försök,  som  visade  att 
man  kunde  samtala  med  svag  stämma  genom  ett  kilometer- 
långt  tomt  vattenledningsrör,  hvilket  fenomen  just  har  sin 
förklaring  däruti  att  järn,  hvars  fortplantningshastighet  i 
förhållande  till  luft  är  som  17:1,  reflekterar  nästan  full¬ 
ständigt,  så  att  ljudet  blir  nära  oförsvagadt  äfven  efter  ett 
stort  antal  reflektioner.  Samma  fenomen  har  man  i  hvarje 
talrör.  Ett  annat  exempel  härpå  är,  att  ett  par  personer 
i  hvardera  ändan  af  en  lång  korrider  utan  svårighet  kunna 
samtala  med  hvarandra.  Sturmhöfel  omnämner  den  78,8 
m.  långa,  16  m.  breda  och  14  m.  höga  Tivolisalen  i 
Berlin,  där  en  talare  utan  svårighet  hörs  längs  salen. 
Ofta  erhålles  en  gynnsam  verkan  af  tak  eller  golf  då  dessa 
tjänstgöra  som  reflektorer.  Detta  är  ofta  fallet  med  läktare 
eller  raderna  på  en  teater;  det  ofvanför  hvarje  rad  liggande 
taket  förstärker  ljudet  genom  reflektion.  Ofta  gagnar 
emellertid  ej  golfvet  eller  marken,  emedan  luften  där  är 
varmare  än  högre  upp,  i  hvilket  fall  ljudet  brytes  uppåt. 
Däremot  är  motsatsen,  marken  kall  och  luften  varm,  syn¬ 
nerligen  gynnsam.  Som  ett  ex.  härpå  framhöll  tal.  de  at 
,  Sturmhöfel  omnämnda  iakttagelserna  i  skog,  där  marken  är 
kall  och  talet  därför  hörs  kilometervidt,  tack  vare  den 
starka  reflexen. 

I  flera  byggnader,  särskildt  i  runda  salar,  har  man 
iakttagit  att  ljudet,  som  utgår  från  en  bestämd  punkt,  från 
vissa  andra  punkter  är  särskildt  lätt  att  uppfatta  (s.  k. 
hviskningsgallerier).  Detta  fenomen  har  man  förr  ansett 
bero  på  att  den  bakom  ljudkällan  liggande  väggen  och 
taket  reflekterade  ljudet  mot  en  bestämd  punkt,  s.  k.  fokus 
eller  brännpunkt,  och  att  det  sålunda  endast  var  vid  denna 
punkt  man  kunde  iakttaga  fenomenet.  Förhållandet  torde, 
såsom  Rayleigh  visat,  bero  på,  att  ljudet  reflekteras  uppre¬ 
pade  gånger  längs  väggarna  och  taket,  som  i  dessa  fall  ej 
i  bildar  skarp  vinkel  med  väggen. 

Ljudet  liksom  kryper  utmed  väggarna  och  taket, 
hvarför  man  hör  det  tydligt  ej  endast  i  en  punkt,  utan 
stora  sträckor  längs  utefter  s.  k.  hviskningsgallerier,  hvilka 
förekomma  i  flera  byggnader,  t.  ex.  i  S:t  Paulskatedralen  i 
:  London  och  i  det  gamla  Mormontemplei  i  Utah.  I  Kina 
slott  vid  Drottningholm  kan  man  iakttaga  ett  dylikt  fenomen. 
Ett  fyrkantigt  rum  med  något  afrundade  hörn  är  täckt  af 
.  ett  hvälfdt  tak.  Hviskar  en  i  ena  hörnet  stående  person 

mot  detta,  så  höres  ljudet  tydligt  af  en  i  det  diagonalt 
motsatta  hörnet  stående  person.  Ljudet  likasom  prässas 
in  i  hörnet,  kryper  uppför  detta  och  längs  taket  ned  i 
|  det  motsatta  hörnet  utan  att  i  högre  grad  försvagas. 

(  Sturmhöfel  anför  ett  likartadt  fall  från  kyrkan  i  Hirschberg 
i  Schlesien. 

Af  liknande  anledning  äro  kupoler  mycket  svåra  att 
behandla  i  akustiskt  afseende.  Det  längs  dessa  krypande 
1  ljudet  försenas  på  grund  af  väglängden  i  hög  grad  och 
:  stör  därför  senare  frambrakta  ljud.  Tal.  gaf  ett  exempel: 
ett  kupoltäckt  kapell  i  Dresden,  där  ljudet  kröp  upp  ut¬ 
efter  kupoltaket  och  samlades  i  lanterninen,  hvarifrån  det 
sedan  tämligen  oförsvagadt  reflekterades  efter  väggarna, 
så  att  t.  ex.  vid  psalmsjungning  en  hel  rad  efter  hvarandra 
följande  toner  sammanblandades  till  ett  oredigt  rassel. 
Predikanten  kunde  ej  heller  göra  sig  förstådd  i  detta  kapell. 

Tal.  öfvergick  därefter  till  själfva  problemet  rörande 
t  akustik  i  hörsalar  och  framhöll  tre  olika  slag  af  störingar 


hvilka  man  här  hade  att  räkna  med:  A)  regelbundet  re- 
flekteradt  ljud  B)  interferens  C)  diffust  reflekteradt  ljud. 

A)  Hvad  det  första  slaget  beträffar,  nämligen  eko, 
är  den  äfven  i  stora  salar  i  allmänhet  ofarlig.  Vid  före¬ 
drag  o.  d.  räknar  man  vanligen  med  att  den  talande 
uttalar  5  stafvelser  pr  sekund.  Här  kommer  eko  sålunda 
att  bli  störande  ifall  det  kommer  1  j0  sek.  eller  mer  efter 
själfva  ljudet.  Tal  visade  att  t.  ex.  i  en  sal  af  30  m.  i 
fyrkant  blef  skillnaden  i  väg  som  ekot  och  själfva  ljudet 
hade  att  tillryggalägga  i  ogynnsammaste  fall  endast  12,3 
m.  Med  en  ljudhastighet  af  340  m.  i  sek.  skulle  alltså 
ekot  träffa  åhöraren  endast  0,04  sek.  senare  än  ljudet. 
Om  man  antar  salens  höjd  till  7  m.  blir  vägdi fferensen 
med  afseende  på  takreflexen  ännu  ofarligare  blott  3,54  m. 
Denna  art  af  störingar  är  sålunda  fullt  oskadlig  äfven 
vid  mycket  större  salar  än  den  här  antagna.  I  vissa  fall 
kan  emellertid  reflektionen  upprepas  ett  stort  antal  gånger, 
om  ljudet  föga  absorberas  såsom  af  nakna  stenväggar  o.  d. 
Motsvarande  fenomen  har  man  inom  optiken  vid  t.  ex. 
tvenne  parallella  speglar,  där  bilden  reflekteras  ett  oändligt 
antal  gånger.  Allra  mest  framträder  denna  störing  vid 
ljudets  »krypande»  längs  rundade  väggar.  Wheatstone 
har  gjort  ett  intressant  försök  i  Colosseum  i  London,  en 
rund  byggnad  med  c:a  40  m:s  diameter.  Då  han  ställde 
sig  intill  väggen  upprepades  ett  taladt  ord  flera  gånger, 
'ridsdifferensen  var  0,24  sek.,  hvadan  störingarna  här 
voro  mycket  svåra.  Ett  utrop  skallade  som  ett  skratt, 
ett  papper  som  sönderrefs  lät  som  smattrande  af  ett  hagel- 
väder.  För  undvikande  af  dessa  störingar  bör  väggen 
midtemot  liksom  den  bakom  talaren  icke  reflektera.  Ett 
storartadt  fall  af  ljudets  krypande  längs  en  rund  kropp 
förekom  efter  Krakatoa-utbrottet  i  augusti  1883,  då  ljud¬ 
vågen  löpte  rundt  jorden  7  gånger. 

B)  En  störing,  som,  särskildt  när  det  gäller  musik, 
kan  vara  generande,  är  interferens.  Vid  försök  som  Pierce 
företagit  visade  sig  detta  fenomen  mycket  oberäkneligt  och 
ojämt,  på  vissa  afstånd  från  väggen  kunna  somliga  toner 
nästan  försvinna  medan  andra  bli  oförsvagade  eller  för¬ 
stärkas.  Detta  kan  vara  särskildt  menligt  vid  solomusik. 
Vid  orkestermusik,  liksom  vid  tal  är  denna  olägenhet 
dock  af  mindre  betydelse.  Det  reflekterade  ljudet  från 
väggen  bör  emellertid  så  vidt  möjligt  dämpas. 

C)  Den  störing,  som  är  mest  framträdande,  beror  på 
diffust  reflekteradt  ljud.  Detta  kan  gå  många  gånger  fram 
och  tillbaka  och  rundt  en  hörsal  i  alla  riktningar.  Här¬ 
vidlag  har  man  emellertid  att  iakttaga,  att  finnes  blott  en 
starkt  absorberande  vta,  hindrar  denna  ljudet  att  gå  rundt. 
Därpå  beror  den  förmånliga  inverkan  af  en  fulltalig  pu¬ 
blik.  Kupoler  och  runda  salar  äro  i  detta  afseende  minst 
fördelaktiga. 

Sabine  har  gjort  vidlyftiga  undersökningar  i  detta 
ämne.  Han  har  funnit  att  den  diffusa  efterklangen  kan 
sägas  vara  beroende  af  rummets  volym  samt  af  beskaffen¬ 
heten  utaf  rummets  olika  ytor.  Han  har  sökt  den  tid 
som  åtgår  för  att  efterklangen  skall  bringas  ned  till  en 
milliondel  af  ljudets  ursprungliga  styrka.  Denna  tid  har 
han  funnit  närmelsevis  återgifven  genom  följande  formel : 

1  v 

6  2  av 

där  t  är  tiden  i  sekunder,  v  är  volymen  i  kubikmeter, 
y  ytan  i  kvadratmeter  och  a  en  absorptionskoefficient, 
hvilken  på  empirisk  väg  fastställts  för  olika  ämnen. 
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Den  rummet  begränsande  ytan  uppdelas  alltefter  det 
materia],  hvaraf  den  består,  och  hvarje  yt-del  multipliceras 
med  sin  motsvarande  absorptionskoefificient,  och  är  det 
summan  af  dessa  produkter  som  utgör  nämnaren.  Sabine 
sätter  akustikens  godhet  i  relation  till  denna  tid  /.  Man 
kan  vid  beräkning  enligt  ofvanstående  formel  anse,  att  om 

t  >  5  så  är  akustiken  mycket  dålig. 


t  >  3 

»  » 

»  dålig 

t  —  2 — 3 

»  » 

»  dräglig 

t  =  1,5  —  2 

»  » 

»  god 

t<  r,5 

»  » 

»  mycket  god. 

Några  af  de 

af  Sabine  fastställda  absorptionskoeffi- 

cienterna  äro: 

Fogstruken  mur . 

. .  0,025 

2,5  cm.  tjock  filt . 

..  0,78 

putsad  muryta  . 

..  0,025 

tjocka  orient.  mattor  . 

. .  0,29 

murbruk . 

. .  0,033 

vanlig  klot  (182  gm/m2)  . 

..  0,15 

glasyta  . 

•  •  0,027 

tunn  duk  (4S  gm/m2)  . 

0,02 

träyta  . 

.  0,o6l 

oljemålningar  . 

. .  0,29 

linoleum . 

O,  12 

åhörare . 

.  1 

trästolar . 

..  0,04 

kork  2,5  cm.  på  golf . 

. .  0,16 

klädda  stolar . 

. .  0,2  —  0,4 

Vid  beräkningar  enligt 

dessa  uppgifter  af  akustiken 

hos  hörsalen  i  läkaresällskapets  hus  ha  dessa  gifvit  följande 
resultat  i  dess  nuvarande  tillstånd,  med  väggar  slätputsade 
och  golfvet  belagt  till  hälften  med  linoleummatta.  Volymen 
är  i  430  m3,  golfytan  228  m2,  vägg-  och  tak-yta  500  m*. 

Vid  o  åhörare  .  t  —  6,3  Vid  100  åhörare  .  t  —  2,9 

»  50  »  .  t  —  4  »  200  »  .  1—2 

Sedermera  upphängde  man  för  upphjälpande  af  aku¬ 
stiken  orientaliska  mattor  på  väggarna  och  täckte  på  det 
sättet  1 1 7  m2  af  hela  den  släta  väggytans  214  m2. 

Detta  gaf  följande  resultat: 

Vid  o  åhörare .  t  =  3,5  Vid  100  åhörare  .  t  =  2,1 

»  5°  *  t  —  2,5  »  200  »  t  =  1,6 


Och  hade  sålunda  denna  åtgärd  åstadkommit  en 
synnerligen  god  effekt,  hvilken  äfven  iakttagits  af  alla 
åhörare. 

De  förr  vanliga  åtgärderna  att  i  dylika  fall  orna¬ 
mentera  murytorna  med  upphöjda  ornament  gagnar  där¬ 
emot  föga,  äfven  om  de  göras  i  mycket  hög  relief.  Detta 
har  tydligen  visats  af  Heger  genom  de  försök,  som  af  ho¬ 
nom  gjordes  för  att  förbättra  akustiken  i  ofvannämnda 
kapell  i  Dresden.  Kasetter  af  1,25  m.  sida  med  20  cm.  höga 
balkar  och  25  cm.  höga  rosetter  hjälpte  ej  märkbart.  Di¬ 
mensionerna  äro  nämligen  mindre  än  ljudvågornas.  Där¬ 
emot  var  beklädnad  af  väggen  och  taklanterninen  med 
tyg  och  särskildt  af  väggfältet  midt  emot  talarstolen  af 
synnerligen  gynnsam  verkan,  hvarför  kapellet  utstyrdes 
med  tjocka  väfnader. 

En  omständighet  som  alltid  är  förmånlig  är,  att  talaren 
står  höjd  öfver  åhörarna.  Ljudvågen  försvagas  annars 
genom  absorption  af  de  närmast  sittande  och  möjligen 
genom  brytning  till  följd  af  den  höjda  temperaturen  öfver 
åhörarna.  Amfiteatralisk  anordning  är  därför  alltid  fördel¬ 
aktig. 

Åtgärder  att  förbättra  akustiken  äro  salunda  beklädnad 
med  tjockt  tyg  särskildt  af  partiet  midt  emot  talarstolen, 
där  läktare  lämpligen  anordnas,  samt  af  väggen  ett  stycke 
öfver  åhörarnas  hufvud,  brytning  af  takets  yta  och  an¬ 
bringande  af  draperi  bakom  och  öfver  talaren  för  att 
hindra  reflektion  från  bakvägg  och  tak.  Resonans  hos 
talarstolen  ansågs  på  grund  af  några  af  tal.  anställda  för¬ 
sök  vara  af  mycket  tvifvelaktigt  värde. 

Det  lifliga  bifall,  med  hvilket  det  instruktiva  föredraget 
mottogs,  vittnade  tydligt  om  den  tacksamhet  åhörarna  kän¬ 
de  mot  prof.  Arrhenius,  som  velat  offra  af  sin  dyrbara  tid, 
för  att  med  hjälp  af  sina  rika  erfarenheter  vetenskapligt 
belysa  detta  för  alla  arkitekter  förvisso  synnerligen  viktiga 
problem. 


ARKITEKTKONGRESSEN  I  WIEN. 


Den  VIII  mternationolla  arkitektkongressen  ägde  rum 
i  Wien  18 — 24  sistl.  maj.  Till  svenska  regeringens  delegerade 
vid  densamma  voro  utsedda  prof.  Clason  och  ark.  Östberg. 
Sverige  var  det  enda  af  de  skandinaviska  länderna,  som  var 
officiellt  företrädt;  för  öfrigt  hade  nästan  alla  kulturstater  sändt 
delegerade.  Olika  arkitektföreningar  hade  äfven  sändt  repre¬ 
sentanter.  Svenska  teknologföreningens  Afdelning  för  Hus- 
byggnadskonst  hade  låtit  sig  representeras  genom  sin  sekre¬ 
terare,  Tengbom. 

Fastän  inom  byggnadskonsten,  liksom  inom  öfriga  konst¬ 
arter,  nationella  och  individuella  sträfvanden  alltmer  visa  sig 
vara  de  förhärskande  och  betydelsefulla,  finnas  dock  frågor  af 
allmänt  internationellt  intresse,  som  knyta  samman  byggnads¬ 
konstens  utöfvare  i  skilda  länder.  Genom  att  klarlägga  dessa 
och  genom  att  återupptaga  dem  tills  de  olika  önskemålen 
vunnit  afsedt  gehör  i  hvarje  land,  ha  dessa  kongresser  sin  stora 
betydelse. 

Med  tanke  på  arbetsresultatet  föreföllo  diskussionerna 
mindre  lifliga  och  innehållsrika  än  vid  föregående  tillfällen, 
detta  väl  beroende  på  att  de  flesta  inledningsföredrag  icke  före- 
lågo  i  tryck  vid  kongressens  början,  en  brist,  som  är  ganska 
betänklig,  när  så  många  tungomål  äro  representerade.  För 
öfrigt  voro  anordningarna  i  allmänhet  förträffliga. 

Fn  fullständig  redogörelse  för  kongressens  arbeten  kom¬ 
mer  att  publiceras  i  den  volym,  som  efter  hvarje  kongress  ut- 
gifves  af  dess  bestyrelse.  Här  skall  endast  i  korthet  omnäm¬ 
nas  några  frågor,  hvilkas  behandling  gåfvo  ett  bestämdt  re¬ 
sultat,  eller  i  öfrigt  voro  af  intresse. 

STATSDEPARTEMANG  FÖR  BILDANDE  KONST.  In¬ 
rättandet  af  dylika  i  olika  land  är  ju  en  fråga  af  sådan  art, 


att  den  liksom  är  ägnad  att  bereda  vägen  för  alla  de  andra. 
Kongressen  hade  upptagit  denna  fråga  främst  på  sitt  program 
i  den  uppfattningen  att  byggnadskonsten  i  stort  sedt  har  varit 
och  fortfarande  är  ledaren,  organisatören  för  alla  de  bildande 
konsterna.  En  resolution,  hvilken  på  förhand  bekantgjorts 
öfver  hela  världen,  antogs  enhälligt.  Denna  gick  ut  på,  att 
regeringarna  i  de  olika  länderna  skulle  på  det  enträgnaste 
uppmanas  att  arbeta  för  inrättandet  af  statsdepartement  för 
bildande  konst  eller  åtminstone  inom  något  förefintligt  de- 
partemang  söka  få  till  stånd  en  särskild  fackmässig  afdelning, 
hvilken  hade  att  tillgodose  det  allmännas  konstbehof. 

I  Österrike  har  man  genom  bemödanden  från  ceutral- 
föreniugen  för  arkitekter  kommit  så  långt,  att  deputeradekam¬ 
maren  nyligen  beslutat  att  i  ministeriet  för  offentliga  arbeten 
skulle  inrättas  en  afdelning  i  byggnadskonst. 

ARKITEKTERNAS  KONSTNÄRLIGA  ÄGANDERÄTT. 
Beträffande  detta  spörsmål  och  dess  ställning  i  olika  länder 
gaf  d:r  Erös,  Budapest,  en  intressant  öfversikt.  Lagarne  rö¬ 
rande  den  konstnärliga  äganderätten  är  i  Belgien  och  Dan¬ 
mark  så  långt  framom  andra  länders,  att  i  Belgien  en  arkitekt 
har  ensam  rätt  att  kopiera  sina  ritningar,  vare  sig  på  papper 
eller  genom  byggande,  medan  i  Danmark  en  byggnad  eller 
del  däraf  icke  må  kopieras  ur  der  arkitektens  lifstid.  Ehuru 
England  var  det  första  land,  som  stiftade  lagar  till  skydd  för 
den  konstnärliga  äganderätten,  är  det  där  sämst  ställdt,  då 
inom  arkitekturen  blott  äro  skyddade  själfva  ritningarne,  icke 
byggnaderna.  I  Schweiz  äro  sedan  1883  alla  ritningar  skyd¬ 
dade,  men  icke  vidkommande  byggnader,  uppförda  på  offent¬ 
liga  platser.  Frankrike  har  egendomligt  nog  först  1902  fogat 
arkitekturen  till  de  konstarter,  inom  livilka  äganderätten  varit 


agligt  skyddad.  Amerika  (1905)  nämner  icke  särskildt  arki¬ 
tektur,  men  ger  tecknaren  ensamrätt  till  livarje  reproduktion. 
Tyskland  är  det  första  land,  som  skiljt  mellan  litteratur  o'ch 
le  öfriga  konsterna  och  ger  i  sin  moderna  lag  af  1907  en 
nycket  fullständig  framställning  af,  livad  som  i  arkitekturen 
ir  skyddadt,  och  hvad  som  icke  är  det.  I  Japan  har  arkitek¬ 
ten  ensam  reproduktionsrätt,  såvidt  han  är  inregistrerad.  I 
Österrike  äro  byggnader  på  intet  sätt  skyddade. 

Kongressen  gjorde  uttalanden  i  denna  fråga  och  framhöll 
lödvändigheten  af  en  modern  lagstiftning  i  ämnet.  Den  upp¬ 
fattning,  som  härvid  bör  läggas  till  grund,  angafs  äfven  vid 
lenna  kongress  och  är  i  korthet  den:  Det  är  arkitektens  rit¬ 
ningar,  som  representera  förverkligandet  af  hans  ide'  och  således 
itgöra  hans  arbete.  Byggnaden  är  blott  en  kopia  utförd  på 
marken  efter  dessa  ritningar.  Därför  uppmanas  regeringarne  i 
illa  land  att  sörja  för,  att  hvarje  arkitektoniskt  projekt  och 
tivaije  ritning,  som  fullständigar  detta,  tillsammans  eller  hvar 
för  sig  bli  lagligt  skyddade,  liksom  ock  att  de  vid  internatio- 
juella  konventioner  få  åtnjuta  samma  skydd,  som  komma  an- 
1  Ira  konstnärliga  arbeten  till  del.  Kongressens  fackman  på 
letta  område,  Mr.  Harmand  från  Paris,  påpekade  att  arkitek¬ 
ter  i  länder,  som  ännu  ej  uppnått  effektivt  skydd,  kunde  till¬ 
godogöra  sig  ett  annat  lands  bättre  skydd  genom  att  först 
[publicera  sina  arbeten  därstädes,  detta  under  förutsättning  att 
båda  ifrågavarande  landen  voro  anslutna  till  Bernkonventionen. 

UNDERHÅLL  AF  OFFENTLIGA  BYGGNADSMINNEN 
!  är  ju  ett  aktuellt  spörsmål  i  alla  länder.  Diskussionen  härom 
inleddes  med  ett  intressant  föredrag  af  prof.  Deininger  i  Wien. 
Otn  själfva  restaureringspriuciperna  står  man  ju  inom  fack- 
<  kretsar  ganska  enig.  Men  kommunikationernas  kraf  och 
stegringen  af  jord-  och  real-värdena  äro  farliga  fiender  till 
i  lessa  gamla  byggnadsmiunen,  och  de  paralyseras  blott  till 
I  ringa  del  genom'  den  stigande  värdesättning,  som  dessa  själfva 
undergå.  Det  är  därför  nödvändigt  att  dessas  tillvaro  icke 
,  sättas  i  beroende  endast  af  deras  vänners  och  beundrares  mer 
;  eller  mindre  verksamma  sympatier,  utan  att  de  skyddas  genom 
lagstiftningen.  Kongressen  antog  enhälligt  en  resolution  gå¬ 
ende  ut  på,  att  regeringarna  i  alla  kulturstater  uppfordras  att 
ägna  speciell  omsorg  åt  vården  af  byggnadsmiunen  af  histo¬ 
riskt  eller  konstnärligt  värde  samt  att  låta  upprätta  fullständiga 
förteckningar  och  uppmätningar  af  desamma  samt  i  lagstift¬ 
ningen  verka  för  bestämmelser  rörande  deras  skydd. 

I  detta  sammanhang  kan  omnämnas  ett  föredrag  af  prof. 
j  Dolezal  i  Wien  om  fotometriska  uppmätningar  af  byggnads- 
minnen.  Fransmännen  påpekade  redan  så  tidigt  som  1839  att 
.vid  uppmätningar  kunde  användningen  af  fotografier  vara  till 


stor  fördel.  Instrumentet,  af  livilket  man  begagnar  sig,  har 
utvecklats  under  årens  lopp  tills  den  nuvarande  foto-teodeliten 
fann  sin  moderna  fullkomning  genom  d:r  Schell  i  Wien. 
Ehuru  österrikarne  intaga  en  ledande  ställning  i  denna  veten¬ 
skap,  är  det  i  Tyskland  som  den  bäst  har  kommit  till  praktisk 
användning.  Där  bildades  1885  en  fotometrisk  förening,  som 
sedan  dess  har  uppmätt  öfver  ett  tusental  byggnader  med  en 
lätthet  och  en  snabbhet,  som  hade  varit  omöjligt  med  andra 
metoder.  Resultatet  blir  därjämte  full  tillförlitligt. 

BYGGNADSLAGSTIFTNINGEN  PÅ  OLIKA  ORTER 
belystes  i  ett  intressant  föredrag  af  prof.  Mayreder,  Wien. 
Det  är  ju  ett  ämne,  livilket  för  oss,  som  nu  hålla  på  med  mo¬ 
derniseringar  i  detta  afseende,  bör  vara  aktuellt.  Tal.  fram¬ 
höll,  hurusom  förr  vid  byggnadsförordningars  uppställande 
inga  som  helst  hänsyn  tagits  till  rent  arkitektoniska  värden. 
För  städernas  utveckling  och  framtida  utseende  är  det  emel¬ 
lertid  nödvändigt  att  nyare  principer  få  göra  sig  gällande. 
Byggnadsordningen  skall  utom  tillfredsställandet  af  praktiska, 
tekniska  och  hygieniska  kraf  sörja  för  den  konstnärliga  rum¬ 
verkan  hos  nya  gator  och  platser  liksom  för  en  genomtänkt 
disponering  af  mark  för  offentliga  byggnader,  parker  o.  s.  v. 
Den  skall  vidare  förhindra  nybyggnader,  som  skulle  förfula 
stadsbilden  samt  skydda  historiskt  eller  konstnärligt  värdefulla 
byggnader  från  förstörelse,  från  förändring  eller  från  ett  stö¬ 
rande  grannskap.  Tal.  gjorde  en  jämförelse  mellan  byggnads- 
ordningarne  i  Berlin,  London,  Paris,  Rom  och  Wien.  Af  dessa 
städer  hade  Berlin  den  modernaste  byggnadsordningen,  medan 
Rom  och  Wien  hade  de  gammalmodigaste,  ehuru  i  båda  dessa 
städer  nya  voro  under  utarbetande.  Tal.  grupperade  sina 
jämförelser  kring  6  hufvudpunkter.  1)  Själfva  stadsplanen. 
Plär  tycktes  London  vara  mest  på  efterkälken,  2)  Fasadblld- 
ningen,  där  Paris  gick  i  spetsen,  i  det  dess  byggnadsordning 
på  ett  fullständigt  sätt  hade  utredt  alla  möjligheter  och  förut¬ 
sett  alla  tillfälligheter,  i  afsikt  att  så  mycket  som  möjligt  klar¬ 
göra  arkitektens  uppgift.  3)  Inre  anordningar.  Rom  ensam 
förbjuder  användande  af  källarutrymmen  till  bostäder  och  \ite- 
sluter  i  möjligaste  mån  trä  som  byggnadsmaterial.  4)  Ritnin¬ 
gars  konstnärliga  värde.  Härom  nämnes  intet  i  någon  bygg¬ 
nadsordning,  men  i  Wien  lämnas  ändå  föreskrifter  härom.  5) 
Skydd  för  byggnadsmiunen.  Österrike  har  inga  lagar  i  detta 
afseende.  6)  Arkitektens  ansvarighet.  I  Rom  och  Wien  sig¬ 
nerar  arkitekten,  såväl  som  byggherren  och  entreprenören, 
handliugarue;  i  Wien  är  entreprenören  den  ansvarige. 

JÄRNBPITONG.  En  fråga,  som  öfver  hela  världen  allt¬ 
mer  tvingar  sig  till  fackmännens  intresse,  är  den  om  armerad 
betong.  Denna  förelåg  nu  liksom  vid  många  föregående  kon. 
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gresser  till  behandling; .  och  belyste  ingeniör,  d:r  Kmperger 
densamma  i  ett  intressant  föredrag.  Detta  konstruktionssätt 
har  på  senare  åren  visat  en  exempellös  utveckling,  dock  icke 
lika  i  alla  länder.  De  första  och  viktigaste  resultaten  ha  upp¬ 
nåtts  i  Midt-Europa  utefter  en  sträcka  som  inbegriper  Nord- 
frankrike,  Sydtyskland,  Schweiz  och  Österrike.  De  länder, 
som  i  början  voro  minst  mottagliga  för  denna  nyhet,  äro 
emellertid  nu  de,  som  gå  i  spelsen  och  utveckla  den  största 
verksamhet  på  området,  såsom  t.  ex.  Nordtyskland  och  Eng¬ 
land.  Man  har  nu  kommit  öfver  experimentens  stadium  och 
befinner  sig  på  säker  mark,  tack  vare  omfattande  och  lång¬ 
variga  försök  och  undersökningar.  I  Österiike  har  den  arme¬ 
rade  betongen  på  senaste  åren  nått  en  enorm  utveckling.  I 
Wien  kommer  det  numer  icke  i  fråga  att  vid  monumentalbygg¬ 
nader  använda  annat  konstruktionssätt  för  bjälklag  o.  s.  v.  än  ar¬ 
merad  betong.  För  fabriksbyggnader  har  järnbetongen  så  godt 
som  utträngt  alla  andra  konstruktioner,  hvarvid,  utom  alla  andra 
fördelar,  den  korta  byggnadstiden  spelar  en  stor  roll.  För 
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grundläggningar  äro  dessa  konstruktioner  af  särskildt  stort 
värde.  Tal.  framhöll  några  grupper  af  frågor,  livilkas  lösning 
särskildt  kräfde  arkitekternas  medverkan; 

1.  Byggnadens  ekonomi. 

2.  Byggnadens  utförande  och  stabilitet. 

3.  Säkerhet  mot  eld,  rost,  vittring  m.  m. 

4.  Den  arkitektoniska  behandlingen  af  armerad  betong. 

Dessa  punkter  belystes  från  olika  sidor,  den  sista  genom 

ytterligare  ett  par  föredrag  af  arkitekter,  hvilka  framhöllo  de 
försök,  särskildt  i  Österrike,  som  blifvit  gjorda,  och  sökte  på¬ 
visa  detta  materials  konstnärliga  möjligheter. 

Beträffande  användandet  af  armerad  betong  är  ju  Sverige 
mycket  efterblifyet,  trots  en  rikedom  på  utmärkta  råmaterial, 
som  för  oss  borde  göra  frågan  till  en  sådan  af  nationalekonomisk 
betydelse. 


SLOTTET  KREUZENSTEIN. 


NORMER  FÖR  INTERNATIONELLA  PRI STÄ FLINGA R 
ärelåg  äfven  till  behandling  vid  kongressen  oeh  belystes  med 
öredrag  af  representanter  från  några  olika  länder.  Ett  försök 
jordes  under  kongressen,  af  särskilda  delegerade,  att  samman- 
t  iuika  de  olika  förslagen,  li vilket  saminanjämkningsförslag  hän- 
köts  till  pröfning  af  arkitektföreningarna  i  de  olika  länderna, 
jr  att  slutbehandlas  vid  sammanträde  af  permanenta  kom- 
littén  i  Paris,  i  november  1908.  Framställningar  och  erin- 
ingar,  hvartill  detta  förslag  gåfve  anledning,  borde  komma 
ekreteraren  tillhanda  i  Paris  senast  den  1  november.  Vid 
jrhandlingarna  framhölls  från  spanska  delegerade,  att  deras 
pråk  äfven  måtte  upptagas  som  officiellt  språk  bland  de  fyra, 
om  förslaget  angifvit,  franska,  tyska,  engelska  och  italienska. 
;  I.  Daumet,  president  i  permanenta  kommittén,  förklarade,  att 
I  enna  anhållan  skulle  tas  under  öfvervägande  vid  nämnda 
amman  träde. 

Från  permanenta  kommitténs  förhandlingar  under  kon- 
resseu  förtjänar  här  ett  par  meddelanden  göras.  Vid  ett  af 
,  ess  sammanträden  föredrogs  en  skrifvelse  från  polska  arki- 
j  ektföreningar,  hvilka  anliöllo  om  kommitténs  medverkan  till 
tt  polska  nationen  kunde  blifva  representerad  vid  blifvande 
rkitektkongresser  och  utställningar,  åtminstone  genom  sär- 
kilda  sektioner  inom  de  tre  stater,  Ryssland,  Tyskland  och 
)sterrike,  med  hvilka  de  voro  förenade.  En  af  Italiens  re- 
resentanter,  Cannizaro,  föreslog  frågans  lösande  på  så  sätt, 
tt  Ryssland,  som  nu  representerades  i  den  permanenta  kom- 
littén  af  endast  4  ledamöter  (Sverige  har  3)  skulle  erhålla 
11  nu  en  plats,  hvilken  då  kunde  besättas  med  en  polack. 

'  ‘iniot  denna  anordning  hade  Rysslands  representant,  prof. 
iuttner,  intet  att  invända.  Frågan  bordlädes  till  nästa  sam- 
lanträde  i  Paris.  Vid  diskussionen  härom  förekom  ett  in- 
ressant  intermezzo,  i  det  arch.  Bonnier,  Paris,  i  detta  samman 
ang  framdrog  den  frågan,  huruvida  man  icke  härvid  borde 
första  rummet  tänka  på  att  bereda  Finland,  som  ju  är  ett 
Milt  själfständigt  land  med  hög  kultur,  tillfälle  till  siälfständig 
:  epresentation  inom  kommittén,  hvilket  lifligt  understöddes  af 
:r  Stubben,  Berlin.  —  Rysslands  representant  ansåg  att,  då 
'inland  har  sitt  eget  parlament,  intet  borde  hindra  att  det- 
aninia  inom  permanenta  kommittén  finge  sina  egna  repre- 
entanter. 

Till  slut  bestämdes,  efter  inbjudan  af  italienska  regeringen, 
tt  uästa  kongress  skall  äga  rum  i  Rom  under  oktober  må- 

ad  19 1 1. 


Jämte  det  myckna  allvar,  hvarpå  kongressen  bjöd,  var 
ikligt  sörjdt  för  livarjehanda  förströelser.  Wien  i  sig  själf  är 
n  sevärd  stad.  I  arkitektoniskt  afseende  vill  den  ju  gärna 
nse  sig  som  föregångsstad.  Det  erbjuder  ett  visst  intresse 
;  en  stora  skillnaden,  som  förefinnes  mellan  den  inre  gamla 
|  tadeu,  dess  sammanträngda  gator  och  platser  med  medeltids¬ 
tämning  öfver  sig,  och  de  partier,  som  planlagts  i  senare  tider 
ch  med  andra  synpunkter.  Befästningarna  omkring  den 
amla  staden  ha  fått  lämna  plats  för  breda  avenyer  och  här- 
11  har  knutits  en  hel  anläggning  af  monumentalbyggnader, 
arlamentshuset  af  Hansen,  tillbyggnader  till  Hofburg  af 
emper  och  Hasenauer,  universitetet  af  Ferstel,  rådhuset  af 
chmidt  o.  s.  v.  Alla  förbundna  med  parker  eller  andra 
■  patiöst  tilltagna  öppna  platser.  Ehuru  från  en  senare  tid 
vilar  det  något  af  barocktidens  pompösa  storslageuliet  öfver 
essa  anläggningar.  Det  finns  goda  förebilder  härför,  Wien 
ör  väl  till  de  städer,  där  barocken  bäst  slagit  ut  i  blom,  en 
I  n  °ch  njutbar  barock.  Här  meddelas  några  bilder  från  kon- 
*  resstaden,  en  vy  med  parlamentsliuset  samt  rådhusets  torn 
fonden,  en  bild  från  parkanläggningen  vid  kejserliga  lust- 
■ottet  Schönbrunn  samt  Karlskirche.  Vid  sidan  af  denna,  som 
r  utförd  i  utpräglad  barock  af  en  den  tidens  store  mästare, 
'ischer  v.  Erlach,  har  medtagits  en  af  senaste  tidens  mera 
ppmärksammade  monumentalbyggnader  i  Wien,  af  en  uutids- 
lästare,  nämligen  Wagners  nya  kyrka  vid  sjukhuset  i  Stein- 

!°f,  hvilken  återges  efter  »Der  Arcliitekt».  Denna  är  upp- 
>rd  hufvudsakligen  af  armerad  betong,  hvilket  material  tjä- 
at  som  utgångspunkt  för  den  arkitektoniska  formgifningen. 
dven  om  man  står  öfverraskad  i  vissa  afseenden  för  denna, 


är  kyrkan  intressant  såsom  ett  karaktäristiskt  exempel  för 
\\  agnerskolan,  hvars  betydelse  i  österrikisk  arkitektur  är  på¬ 
taglig-  Utvändigt  är  byggnaden  beklädd  med  hvita  marmor¬ 
plattor,  fastade  med  aluminiumnitar,  kupolen  i  koppar,  nästan 
helt  förgylld.  Interiören  är  vacker,  hufvudsakligen  i  hvitt  och 
guld  med  smärre  emaljblå  insättningar  i  guldet. 

Bland  festligheterna  förtjäna  särskildt  ihågkommas  sta¬ 
dens  stora  bankett,  hvarvid  1  400  personer  på  ett  utmärkt  sätt 
serverades  en  magnifik  middag  i  rådhusets  stora  festsal.  Stäm¬ 
ningen  var  hög,  och  icke  den  minsta  fiendskap  mellan  alla 
olika  nationer  kunde  förmärkas,  utan  endast  frid  och  fröjd. 
Alla  damerna  begåfvades  med  buketter  af  röda  och  hvita  blom¬ 
mor,  medan  herrarna  fingo  eleganta,  fyllda  cigarrfodral  af  skinn 
—  mer  prosaiskt,  men  hållbart.  Mottagningen  en  afton  vid 
hofvet  var  ju  äfven  intressant.  Enligt  hofceremonielet  voro 
endast  herrar  inviterade.  Ärkehertig  Leopold  Salvator  tog 
emot  i  stället  för  kejsaren,  som  var  trött  efter  en  jubileums- 
mottagning  på  förmiddageu  för  80  tusen  barn.  Men  ärke¬ 
hertigen  redde  upp  saken  utmärkt.  De  olika  landens  repre¬ 
sentanter  blefvo  föreställda  för  honom  en  och  en  af  prof. 
Wagner,  och  med  alla  visste  han  att  eti  lång  stund  underhålla 
sig  i  ämnen  rörande  vårt  fack.  Med  ametikanarne  syntes  på 
långt  håll,  att  han  talte  om  skyskrapor.  —  Vi  dödlige  höll  oss 
mest  till  buffén,  där  champagne  och  sandwichs  m.  m.  serve¬ 
rades.  Det  är  ju  i  alla  fall  reputerligt  att  ibland  visa  sig  vid 
hofvet. 

Af  stort  intresse  voro  några  i  samband  med  kongressen 
anordnade  utställningar.  I  hofbibliotekets  stora  magnifika  sal, 
och  tagna  ur  dess  samlingar,  hade  exponerats  en  mängd  arki¬ 
tektoniska  handteckningar  af  gamla  mästare.  På  annat  ställe 
voro  utställda  en  stor  samling  bilder  af  gamla  arkitektoniskt 
intressanta  byggnader  från  Wien. 

Den  mest  intresseväckande  utställningen  var  dock  den 
internationella  arkitekturutställningeu,  för  hvilken  en  kort  redo¬ 
görelse  lämnats  i  föreg.  n.-r. 

En  bland  de  minnesvärdaste  utflykterna  under  kongress¬ 
veckan  var  den  till  Kreuzenstein,  en  gammal  medeltidsborg 
(se  bilden)  ett  par  timmar  med  järnväg  och  skjuts  från 
Wien.  Detta  slott  förstördes  af  svenskarne  under  Torsten- 
son  1645,  men  har  nyligen  blifvit  återuppfördt  af  nuvarande 
ägaren  grefve  Wilczek,  som  varit  sysselsatt  därmed  i  öfver 
30  år  och  därpå  nedlagt  en  sällsynt  kärlek  och  förståelse. 
Han  har  därvid  samlat  medeltida  byggnadslämningar  från 
trakterna  omkring,  Tyrolen,  Österrike,  norra  Italien,  och  lyc¬ 
kats  sammanföra  detta  till  en  enhet,  med  ett  åldrigt  bygg¬ 
nadsverks  hela  värdighet  och  fasthet  och  med  alla  dess  minnen. 
Inomhus  var  hopsamladt  fullständig  uppsättning  husgeråd, 
möbler  och  konstföremål  från  medeltiden,  allt  ägnadt  att  full¬ 
borda  intrycket  af  helgjuten  stämning. 

Det  hela  var  ett  museum,  ett  lefvande  sådant,  i  hvilket 
man  kände  sig  helt  försatt  tillbaka  till  en  längesedan  förgån¬ 
gen  tid.  Sällan  har  det  heller  försports  en  sådan  spontan 
entusiasm  för  en  mans  lifsgärning,  som  den,  hvilken  kom  till 
uttryck  i  de  tal,  som  under  den  arrangerade  utspisningen  af 
de  300  besökande,  riktades  till  värden  på  stället.  Rörande 
var  det  att  höra  den  gamle  öfver  80-årige  holländaren  Cuypers, 
själf  ärad  som  få  af  nu  lefvande  arkitekter,  frambära  sin  och 
allas  hyllning  till  grefve  Wilczek,  som  han  ville  omfamna  som 
en  värderad  kollega.  Och  så  tryckte  gubbarna  hvarandra  och 
kysste  livarandra  på  kinden.  Och  alla  nationer  hade  något 
att  foga  härtill.  Svenskarne,  förra  gången  under  Torstensson, 
anfördes  nu  af  Clason,  som  efter  en  ursäkt  för  att  han,  fastän 
svensk,  vågade  ta  ordet  på  denna  plats,  framhöll  att  det  sanno¬ 
likt  var  en  ren  förtjänst,  att  svenskarne  på  sin  tid  förstörde 
borgen,  ty  eljest  hade  måhända  grefve  Wilczek  aldrik  fått  till¬ 
fälle  visa  sina  framstående  egenskaper  som  forskare  och  bygg- 
nadskonstuär!  Svenskt  hurra!  Allmänna  sympatiyttringar. 

Det  kunde  vara  mycket  mer  att  säga  om  andra  tilldra¬ 
gelser,  utflykter  och  sevärdheter,  men  utrymmet  tillåter  ej  och 
ofvanstående  må  tjäna  som  exempel  på,  hur  man  for  fram. 

Allt  som  allt  äro  vi  vederbörande  i  Wien  stor  tack  skyl¬ 
diga  för  alla  goda  arrangemanger  och  all  gästfrihet  vid  denna 
kongress.  Skola  vi  en  gång  kunna  återgälda  detta  här  i 
Stockholm?  T — m. 


86 


ERFARENHETER  FRÅN  NORD-AMERIKA  ANGÅENDE  ARMERADE 

BETONGKONSTRUKTIONER. 


Af  Ivar  Kreuger. 


Riktigheten  af  de  principer,  livilka  ligga  till  grnud  för 
Kahns  diagonaljärn  har  blifvit  bevisad  genom  talrika  profbe- 
lastningar.  Fig.  4  visar  profbelastning  af  betongkonstruktion 
med  endast  horisontell  armering.  Vi  kunna  se  liär,  huru  brott 
uppstått  genom  sprickor  i  betongen,  hvilka  bilda  en  vinkel  af 
ungefär  45°  med  horisotallinjen.  Fig.  5  visar  brott  af  betong- 
balk,  armerad  med  lösa  byglar.  Äfven  här  har  brott  uppstått 
genom  sprickor  i  betongen,  hvilka  bilda  en  vinkel  af  ungefär 
450  med  horisontallinjen,  under  det  att  en  balk  af  samma  di¬ 
mensioner  med  armering  af  Kahns  diagonaljärn,  hvilken  visas 
å  fig.  6,  brustit  genom  armeringens  afslitning. 

Slutligen  må  nämnas,  att  vid  officiella  franska  profbe- 
lastningar  med  balkar,  armerade  med  samma  kvantitet  järn 


FIG.  4. 


enligt  Kahns  system  samt  med  lösa  byglar,  de  förra  befunnits 
tåla  en  belastning  21  %  större  än  de  senare,  innan  brott 
uppstått. 

Kahns  diagonaljärn  har  i  Amerika  haft  en  mycket  stor 
framgång,  och  det  torde  icke  vara  öfverdrifvet  att  säga,  att 
med  dess  uppfinning  den  armerade  betongen  därstädes  inträdt 
i  ett  nytt  skede.  Äfven  i  England  och  -dess  kolonier  är  detta 
system  användt  i  stor  utsträckning,  men  har  det  först  nyligen 
blifvit  infördt  på  kontinenten. 

Beträffande  den  teoretiska  sidan  af  armerad  betong  har 
man  ännu  icke  kommit  till  full  enighet  angående  de  beräk¬ 
ningsmetoder,  som  böra  användas,  utan  har  det  nästan  gått 
därhän,  att  livarje  ingeniör  med  själfaktning  ansett  sig  böra 
uppställa  sina  egna  formler. 

Emellertid  må  det  sägas,  att  man  hunnit  nog  långt  på 
den  armerade  betongens  område  för  att  ej  vara  hänvisad  nte- 


(forts.  fr.  föreg.  n:r). 
slutande  till  empiriska  formler,  och  ehuru  olika  författare  skilj 
sig  betydligt  i  sättet  att  beräkna  armerade  betongkonstruktioue> 
så  är  i  själfva  verket  skillnaden  i  det  resultat,  som  uppnås  p 
ena  eller  andra  vägen,  ganska  ringa.  De  flesta  betydande  stä 
der  i  Amerika  hafva  byggnadslagar,  hvilka  ganska  litet  skilj 
sig  från  de  preussiska  normalbestämmelserna. 

Med  hänsyn  till  den  praktiska  sidan  af  armerade  betoup 
konstruktioner,  är  det  hufvudsakligen  tre  saker  att  taga  i  be 
traktande:  val  af  material  för  betongen,  blandning  och  hane 
tering  af  densamma  samt  formarbetet. 

Nästan  utan  undantag  äro  de  proportioner,  som  begagna 
vid  armerad  betong  i  Amerika,  1  del  cement,  2  delar  sand  sam 
4  delar  makadam  eller  grus. 

Den  amerikanska  cementen  är  öfver  hufvud  taget  af  go 
beskaffenhet,  och  torde  de  bästa  sorterna  i  kvalitet  vara  jän 
förliga  med  de  svenska. 

Det  har  förr  varit  vanligt  att  specificera  cementprof  p 
arbetsplatsen.  Denna  fordran  börjar  emellertid  alltmera  a 
bortfalla,  dels  emedan  de  prof,  som  utförts  å  arbetsplatsen 
regel  icke  varit  tillfredsställande,  dels  emedan  kvaliteten  ; 
cementen  under  de  senare  åren  blifvit  betydligt  pålitligan 
Däremot  är  det  vanligt,  att  cementen  profvas  med  stor  omsor 
vid  fabrikerna. 

En  fråga,  som  ofta  varit  föremål  för  diskussion,  är  ai 
gående  relativa  fördelarna  af  grus  och  makadam  för  betonj 
Jämförande  profbelastningar  af  grusbetong  och  makadambeton 
i  samma  volymproportioner  visa  nästan  utan  undantag,  a 
betong,  gjord  af  god  makadam,  sådan  som  granit,  gnejs  eller  hår 
kalksten,  gifver  högre  tryckhållfasthet  än  betong,  tillverkad  < 
grus.  Detta  är  i  synnerhet  fallet  under  den  tidigare  hårdning 
perioden,  då  tryckhållfastheten  hos  makadambetong  kan  öfve 
stiga  grusbetöngens  med  cirka  30  %.  Efter  en  tidrymd  af  e 
år  torde  knappast  någon  skillnad  finnas  i  tryckhållfastheten. 

Hvad  beträffar  eldfastheten  är  makadambetong  att  för» 
draga  framför  grusbetoug.  Vid  ett  eldfasthetsprof,  som  nylige 
företogs  i  New  York,  visade  sig  betong,  gjord  af  grus  ick 
bestå  profvet,  under  det  att  betong  gjord  af  makadam,  vi 
upprepade  tillfällen  visat  sig  vara  nästan  absolut  eldfast.  Ors; 
ken  till  denna  skillnad  är  troligen  den,  att  i  grusbetong  of 
förekomma  stora  stenar,  hvilka  när  de  blifva  upphettade  till  e 
viss  temperatur  splittras  till  följd  af  inre  spänningar  i  d 
samma.  Senare  prof  med  grusbetong,  där  gruset  varit  krossa» 
till  en  storlek  icke  öfverstigande  18  millimeter,  lämnade  e 
betydligt  bättre  residtat. 


FIG.  5. 


FIG.  6. 


FIGO.  7  och  8. 


I  New  York  såväl  som  i  flera  andra  städer  föreskrifva 
vggnadslagarna,  att  all  sten  eller  grus,  som  skall  användas 
11  armerad  betong,  skall  kunna  gå  genom  en  ring  med  18 

lillinieters  diameter. 

Ur  eldfasthetssynpunkt  är  det  äfven  olämpligt  alt  använda 
lakadam  af  kalksten,  då  denna  vid  hög  temperatur  förvittrar.  Där- 
tnot  torde  de  flesta  andra  bergarter  gifva  tillfredsställande  resultat. 

För  spännvidder  understigande  2  meter  är  det  vanligt  i 
nierika  att  använda  slagg  eller  aska  i  stället  för  makadam, 
laggbetongen  är  synnerligen  god  ur  eldfasthetssynpunkt, samt  är 
etvdligt  lättare  än  makadambetongen.  Då  slaggen  vanligen  er- 
•  ålles  kostnadsfritt,  medför  dess  användande  en  betydlig  ekonomi. 

Beträffande  sanden  för  betongarbeten  är  det  vanligt,  att 
)ecifikationer  fordra,  att  den  skall  vara  ren,  skarp  och  grof. 

Det  händer  stundom,  att  en  sandbädd  kan  innehålla  för¬ 
reningar  af  sådan  art,  att  de  med  cementen  ingå  kemiska 
ireningar,  i  hvilket  fall,  sanden  naturligtvis  är  olämplig  för 
ctongen.  Blandningen  af  betongen  bör  för  alla  större  arbeten 
<e  med  maskin. 

Man  kan  skilja  betongblandningsmaskinerna  i  två  all- 
länua  klasser:  kontinuerliga  betougblaudningsmaskiner,  i  hvilka 
laterialet  oupphörligt  införes,  och  från  hvilka  betongen  ut- 
ommer  i  en  stadig  ström,  samt  periodiska  maskiner,  hvilka 
ro  så  konstruerade,  att  de  kunna  emottaga  de  olika  materia- 
•n  samtidigt  samt  uttömma  betongen  periodvis. 

De  kontinuerliga  betongblandningsmaskinerna  fordra  en 
lycket  stor  noggrannhet  vid  materialets  ifyllande  och  lämna 
annat  fall  dålig  betong.  I  en  del  amerikanska  städer,  exem- 
elvis  Filadelfia,  är  därför  bruket  af  kontinuerliga  betongbland- 
ingsmaskiner  förbjudet. 

De  periodiska  maskinerna  lämna  däremot  ett  betydligt 
,  llförlitligare  resultat  än  blandning  för  hand,  och  de  medföra 
iven  en  betydande  vinst  i  tid  och  pengar  för  betongarbete  af 
orre  omfång.  Den  äldsta  och  mest  spridda,  åtminstone  i  de  östra 
i  aterna,  är  Ransomes  betongblandningsmaskin,  som  består  af 
i  cylindrisk  plåttrumma,  livilken  roterar  kring  en  horisontell 
’  xel.  Inuti  trumman  finnas  snedt  ställda  skoflar,  anordnade 
i  å  så  sätt,  att  vid  rotationen  materialet  kastas  fram  och  till- 
;  aka.  i  trumman.  Maskinen  utmärker  sig  genom  synnerligen 
|  or  enkelhet  samt  kan  drifvas  med  gas,  ånga  eller  elektricitet, 
i  ransporten  från  maskinen  till  formarna  sker  vanligtvis  i  två- 
juliga  kärror  af  järn  eller  trä,  men  måste  naturligtvis  inrättas 
lå  olika  sätt  vid  olika  tillfällen. 

Fig.  7  visar  en  enkel  anordning  för  transport  af  betong 
cl  husbyggnader.  Den  blandade  betongen  nerfaller  här  i  en 
'.rnskopa,  livilken  upphissas  med  hjälp  af  en  elektrisk  motor 
ler  ångmaskin  och  vid  den  önskade  höjden  uttömmes  auto- 
latiskt  i  en  plåtbehållare.  Genom  att  öppna  en  lucka  i  denna 
|(ehållare,  utsläppes  betongen  i  tvåhjuliga  kärror  och  föres 
idare.  Fig.  8  visar  ett  fotografi  af  en  dylik  anordning  i  det 
gonblick,  då  betongen  uttömmes  i  plåtbehållaren. 

Som  regel  göres  betongen  i  Amerika  betydligt  lösare,  än 
vad  som  är  fallet  i  Europa.  Visserligen  blir  styrkan  mindre 
dd  våt  blandning,  men  anser  man,  att  denna  olägenhet  icke 


uppväger  faran, 
att  formarna  ej 
blifva  väl  fyllda, 
hvilket  förefin¬ 
nes  vid  torr  be¬ 
tong.  Det  har  äf¬ 
ven  vid  flera  till¬ 
fällen  visat  sig, 
att  genom  att  an¬ 
vända  så  torra 
blandningar, som 
stundom  sker  i 
Tyskland,  adhe- 
sionen  mellan  jär¬ 
net  och  betongen 
blir  ofullständig. 

Detta  erkännes  numera  äfven  af  många  europeiska  för¬ 
fattare,  och  börjar  man  därför  åtminstone  i  Syd-Tyskland 
öfvergå  till  våta  blandningar.  Någon  egentlig  stampning 
kan  icke  ifrågakomma  vid  de  amerikanska  armerade  be¬ 
tongkonstruktionerna,  men  bör  betongen  omröras  med  spade 
eller  annat  redskap,  så  att  inga  ihåligheter  kunna  uppstå. 

Hvad  slutligen  beträffar  formarbetet,  så  är  detta  en  myc¬ 
ket  viktig  sak,  som  sällan  ägnas  tillräcklig  uppmärksamhet, 
men  livilken  spelar  en  betydande  roll  för  kostnaderna  af  en 
byggnad.  Till  formar  för  armerade  betongkonstruktioner  kan 
användas  virke  af  ganska  dålig  beskaffenhet.  Det  vanligaste  vir¬ 
ket  i  Amerika  är  hemlock,  ett  barrträd  af  betydligt  sämre  kva 
litet  än  de  svenska  träslagen.  I  de  flesta  fall  utföras  formarna 
af  i-tums  bräder.  Önskas  en  jämn  yta,  böra  bräderna  vara 
hvflade  samt  böra  äfven  bestrykas  med  linolja  eller  dylikt  ämne. 

Afsevärda  besparingar  kunna  ofta  vinnas  genom  att  inköpa 
gammalt  virke,  hvilket  .förut  varit  användt  till  betongarbete 
eller  annat  liknande  ändamål.  Vid  beställande  af  trävirke  för 
en  betongbyggnad  är  det  nödvändigt  att  uppgöra  ritningar  till 
formarna,  så  att  bräderna  kunna  beställas  till  rätt  längd.  Hvar 
och  en,  som  är  något  förtrogen  med  byggnadsarbeten,  vet  ju 
huru  mycket  virke  i  annat  fall  bortslösas. 

Vid  en  stor  byggnad  beställes  naturligtvis  virke  endast  för 
en  del  af  densamma,  och  detta  virke  nedtages  och  återupp- 
sättes  för  andra  delar  af  byggnaden.  Det  är  därför  nödvän¬ 
digt,  att  vid  konstruerande  af  formarna,  detta  sker  så,  att  de 
kunna  nedtagas  och  åternppsättas  med  minsta  möjliga  arbete. 
I  detta  hänseende  syndas  ganska  mycket  i  Amerika,  och  är 


det  troligt,  att  livad  formarbetet  beträffar,  vi  hafva  mera  att 
lära  från  England  och  Frankrike  än  från  Amerika.  Hvad  som 
särskildt  är  att  beakta  i  Fhigland  och  Frankrike,  är  den  stora 


utsträckning,  i  hvilket  bultar  och  rep  användas  för  att  hop¬ 
fästa  formarna,  under  det  att  i  Amerika  såväl  som  i  Sverige, 
man  gärna  slår  i  några  spikar  och  därigenom  omöjliggör  ett 
snabbt  nedtagande  samt  dessutom  förstör  trävirket. 

Fig.  9  visar  formar  för  kolsilo  vid  Swanscombe  i  Eng- 
land.  I  dessa  formar  är  praktiskt  taget  inga  spikar  använda, 
allting  är  hopfästadt  med  bultar,  och  samma  formar  hafva  ned- 
tagits  och  återuppsatls  för  S  dylika  kolsilon. 

I  Frankrike  och  många  ställen  i  Tyskland  användes  i  ganska 
stor  utsträckning  järnklampor  för  att  sammanhålla  formarna, 
speciellt  för  pelare,  detta  har  äfven  vid  åtskilliga  tillfällen  blif 
vit  försökt  i  Amerika,  men  icke  gifvit  tillfredsställande  resultat- 


Formarbetet  är  troligen  det,  som  för  närvarande  lämnai 
det  största  rum  för  förbättringar  vid  armerade  botongkonstruk- 
tioner,  och  är  det  troligt,  att  med  högre  uppdrifven  yrkesskick¬ 
lighet  i  detta  arbete  kostnaden  af  armerad  betong  kommer  att 
betydligt  reduceras.  Detta  vore  ju  särdeles  önskvärdt,  da  de 
fördelar,  som  den  armerade  betongen  erbjuder,  äro  synnerli¬ 
gen  stora.  Det  torde  vara  ytterst  få  byggnadsmaterial,  som  kunna 
anses  permanenta  i  så  hög  grad  som  den  armerade  betongen. 
Den  är  ej  utsatt  för  försämring  af  sådan  art  som  järnets  och 
stålets  rostande,  träets  ruttnande  eller  förvittriug  af  sten.  I 
själfva  verket  tilltager  ju  den  armerade  betongen  i  styrka  för 
en  obegränsad  tidrymd  Ur  eldfasthetssynpunkt  är  den  troligen 
det  bästa  byggnadsmaterial,  som  existerar.  De  stora  eldsvå¬ 
dorna  i  Baltimore  och  San  Fransisco  hafva  till  fullo  bevisat 


etta  påstående.  Den  lätthet,  med  livilken  nödvändiga  material 
unna  erhållas  på  nästan  hvilka  platser  som  helst,  möjliggöi 
n  snabbhet  i  utförandet,  som  icke  skulle  kunna  ernås  med 
ndra  byggnadsmetoder. 


I 

» 


88 


SPRIDDA  MEDDELANDEN. 


KOMMUNAL-  OCH  RÅDHUvSFRÅGORNA  I  STOCK¬ 
HOLM.  Vid  sitt  sammanträde  den  4  maj  fattade  stadsfull¬ 
mäktige  i  dessa  viktiga  frågor  följande  beslut: 

att,  med  ändring  af  redan  fattade  beslut,  i  livad  de  strida 
häremot,  förlägga  stadens  nya  rådhus,  innehållande  lokaler  för 
magistraten,  rådstufvurätten  och  förmyndarekammaren,  i  kv. 
Fruktkorgen  samt  uppdraga  åt  drätselnämndens  andra  afdel- 
ning  att,  med  beaktande  af  de  önskemål  i  fråga  om  de  inre 
anordningarna  i  rådhusbyggnaden,  som  af  magistraten  utta¬ 
lats  i  dess  skrifvelse  i  ämnet  den  31  mars  1908  till  rådhus- 
byggnadskommittén,  liksom  med  särskild  hänsyn  därtill,  att 
behofvet  af  framtida  utvecklingsmöjligheter  varder  tillbörligen 
tillgodosedt,  låta  skyndsamt  uppgöra  och  till  stadsfullmäktige 
inkomma  med  nya  ritningar  och  kostnadsförslag  till  denna 
rådhusbyggnad;  samt 

att  ett  kommunalhus  skall  uppföras  å  kv.  Eldkvarnen 
och  en  särskild  kommitté  af  sju  personer  tillsättas  med  upp¬ 
drag  dels  att  utreda,  hvilka  af  stadsfullmäktiges  delegationer 
och  styrelser  kunna,  sedan  nödiga  lägenheter  beredts  för  full¬ 
mäktiges  samlingsrum  med  tillhörande  kommittélokaler  äfven- 
som  kommunal  festivitetsvåning,  inrymmas  i  byggnaden,  dels 
att  uppgöra  ritningar  till  ett  dylikt  kommunalhus  med  bibe¬ 
hållande  af  den  monumentala  karaktär,  som  enligt  de  förut 
godkända  ritningarna  för  rådhus  funnits  kunna  utmärka  eu 
byggnad  å  platsen. 

Vid  ett  följande  sammauträde  blefvo  följande  personer 
utsedda  till  ledamöter  i  ifrågavarande  kommitté,  nämligen; 
herrar  disponenten  R.  W.  Alderin,  majoren  O.  A.  Buseh,  vice 
häradshöfdingen,  direktören  E.  Kinander,  grosshandlaren  H. 
Lamm,  borgmästaren  C.  Lindhagen,  bankdirektören  K.  A.  Wal- 
lenberg  och  arkitekten  G.  Wickman. 

Äfven  om  det  är  ägnadt  att  vacka  förvåning  att  stads¬ 
fullmäktige  förmåtts  upprifva  ett  redan  fattadt  beslut,  utan  att 
detta  föregåtts  af  någon  fullständig  utredning,  måste  man  i 
det  afseendet  med  glädje  hälsa  denna  lösning,  att  härigenom 
de  stora  kraf,  man  ur  estetisk  synpunkt  måste  ställa  på  en 
för  hela  Stockholms  utseende  så  ytterst  viktig  plats  som  Eld- 
kvarnstomten,  med  säkerhet  komma  att  tillgodoses  genom  en 
för  platsen  lämpad,  gedigen  arkitektonisk  skapelse. 

T— M. 

BYGGNADSCHEFSBEFATTNINGEN  I  STOCKHOLM. 
Till  byggnadschef  i  Stockholm  har  drätselnämnden  förordnat 
majoren  i  fortifikationen  Henning  Kinberg.  Lönen  är  genom 
stadsfullmäktiges  föregående  beslut  bestämd  till  20000  kr.  pr. 
år.  Förordnandet  gäller  tillsvidare  med  sex  månaders  uppsäg¬ 
ning.  Major  Kinberg  har  tillträdt  platsen  den  x  juli. 

Efter  alla  strider  och  meningsskiljaktigheter,  som  denna 
fråga  förut  uppväckt  och  som  tog  sitt  uttryck  i  major  Kinbergs 


återkallande  af  sin  ansökan,  är  ju  denna  lösning  ganska  öfver 
raskande.  Sedan  platsen  emellertid  utan  afsedt  resultat  anslagit 
ledig,  blef  samma  erbjuden  åt  major  Kinberg,  som  då  förkla 
rade  sig  villig  att  antaga  den. 

Hvad  som  kommit  till  med  stort  besvär,  brukar  ofta  blifv. 
till  gagn  här  i  lifvet.  Det  är  vår  förhoppning  att  så  skal 
blifva  fallet  äfven  här.  Såsom  vi  förut  påpekat,  är  det  viktig 
och  svårlösta  uppgifter  som  vänta  den  nye  byggnadschefei 
och  behofvet  af  deras  lösning  blir  kännbarare  med  livarje  da 
som  går. 

VID  KUNGL.  AKADEMIENS  för  de  fria  konsterm 
hyggnadsskola  liafva  i  år  med  fullgörandet  af  täflingsproi 
grammet,  en  stadskyrka,  följande  elever  afslutat  sina  studierj 
Gustaf  Holmdahl,  kungl.  medaljen  jämte  Hoffmanska  sti 
pendiet,  2  500  kr.,  Cyrillus  Johansson,  kanslärsmedaljen,  Ander 
Roland  utmärkt  loford  och  200  kr.  (för  studier  i  svensk  arki 
tektur)  samt  Johan  Jarlén.  I  de  lägre  årsklasserna  ha  följand> 
belöningar  utdelats:  Elis  Kjellin,  utmärkt  loford  och  150  kr. 
Ottar  Hökerberg,  utmärkt  loford,  Knut  Nordenskjöld,  150  kr 
och  Gustaf  Linden,  loford  och  100  kr. 

PRISTÄFLAN.  Af  Härnösands  skolråd  har  utlysts  pris 
täflan  för  ny  folkskolebyggnad ;  mot  programmet  kunna  docl 
en  del  invändningar  göras  i  fråga  om  uppgifternas  klarhet  ocl 
fullständighet.  Om  vaktmästarens  bostad  säges  ingenting  - 
endast  att  han  skall  ha  vedbod  om  75  m2  —  och  lika  litet  on 
för  lärare  och  lärarinnor  afsedda  smårum.  Den  önskade  stor 
leken  af  kollegierummet  m.  fl.  rum  torde  väl  ock  i  program 
met  kunna  ha  bestämts.  Den  begärda  kostnadsberäkningei 
borde  ha  inskränkts  till  uppgift  på  rymdinnehåll,  enär  ing; 
för  platsen  gällande  bygguadspriser  i  programmet  kungjorts 
att  i  en  skisstäfling  som  denna  fordra  fullständiga  beräknin 
gar  ha  flera  föregående  täflingar  visat  olämpligheten  af.  In 
lämningstiden  har,  otydligt  nog,  satts  till  *3  mån.  efter  annon 
sens  datum»;  upplysas  kan  här  att  denna  var  d.  27  maj.  — 
Dessa  och  andra  reflexioner  göra,  att  det  åter  måste  stark 
framhäfvas  att  intresset  och  således  ett  godt  täflingsresulta 
till  mycket  stor  del  betingas  af  programmets  tydlighet,  desto 
mera  som  det  denna  gången  gäller  en  så  viktig  byggnadsår 
som  folkskolan. 

INTERNATIONELL  PRISTÄFLAN  är  utlyst  om  ett  monu 
ment  öfver  reformationen  att  resas  på  bestämd  plats  i  Geneve 
anledning  af  400-årsdageu  af  Calvins  födelse.  Uppgiften  kräf 
ver  såväl  arkitektonisk  som  skulptural  behandling.  Kostuadei 
e:a  1.'s  million  francs.  Inlämnas  före  15  sept.  i  år.  Prisnämn 
den  har  30  tusen  fr.  att  disponera.  Det  väl  uppställda  pro 
grammet  erhålles  från  Secrétariat  de  1’Association  dxx  Monumen 
de  la  Reformation,  rue  du  Stand,  56,  Geneve,  Schweiz. 


EÖRENINGSMEDI  )ELÄNDEN. 


AF  DELNINGEN  FÖR  IIUSBYGGNADSKONST  samman¬ 
trädde  tisdagen  den  12  maj  under  prof.  Clasons  ordförandeskap, 
hvarvid  förekom  till  behandling  utkastet  till  ny  byggnadsstadga 
för  riket,  som  af  den  af  regeringen  tillsatta  kommittén  remit¬ 
terats  till  Afdelningen  med  begäran  om  yttrande.  Ärendet 
hade  undergått  en  förberedande  behandling  af  hrr  Hagström, 
Lallerstedt  och  Örtenblad,  hvilka  med  framhållande  af  att  för¬ 
slaget  syntes  utarbetadt  efter  fullt  moderna,  sunda  principer 
hade  upptagit  eu  del  partier  till  närmare  granskning.  I  sam¬ 
band  härmed  utspann  sig  en  liflig  diskussion,  hvilken  dock  ej 
hann  slutföras,  utan  beslöts  att  fortsätta  ärendets  behandling 
vid  ett  kommande  extra  sammanträde. 

Med  anledning  af  de  inlägg,  som  af  Redaktionen  för 
Afdelningens  publikation  »Arkitektur  och  dekorativ  konst», 
hrr  Tengbom,  Clason  och  Östberg,  gjorts  i  frågan  om  bygg- 
nadschefsbefattningen  i  Stockholm,  beslöt  Afdelningen,  på  för¬ 
slag  af  stadsark.  Salin,  att  uttala  sin  stora  tillfredsställelse 
med  det  sätt,  på  hvilket  detta  skett,  liksom  ock  att  ansluta 
sig  till  de  uttalanden,  som  sålunda  på  arkitekternas  vägnar 
blifvit  gjorda. 

För  öfverlämnande  till  vissa  personer  och  föreningar  så¬ 


väl  här  hemma  som  i  utlandet  af  den  arkitekturpublikation 
som  utgifvits  med  anledning  af  arkitektkongressen  i  Wien 
anslogs  medel  samt  beslöts  att  den  svenska  afdelningen  a 
årets  arkitekturutställning  i  Wien  senare  skulle  om  möjlig 
exponeras  i  Stockholm. 

Att  biträda  vid  anordnandet  af  det  svenska  arkitektur 
mötet  utsågs  ark.  C.  Westman. 

Utställningen  för  aftonen  utgjordes  af  ritningar  och  mo 
deller  samt  resestudier  och  var  anordnad  af  arkitekterna  V 
Fagerström  och  Georg  A.  Nilsson. 

VID  ETT  EXTRA  SAMMANTRÄDE  tisd.  den  19  maj 
fortsattes  behandlingen  af  ofvannämnda  fråga  angående  skrif 
velse  från  byggnadsstadgekommittén  och  beslöt  Afdelningei 
att  med  vissa  ändringar  biträda  hrr  Hagström,  Lallerstedt  ocl  j 
Örtenblads  uttalande  samt  uppdrog  åt  styrelsen  att  till  Kungl 
kommittén  aflåta  en  svarsskrifvelse  med  påpekande  af  clelt [ 
sättet  för  och  gången  af  frågans  behandling  dels  äfven  att  ut 
talandet  på  grund  af  frågans  läge  och  tidens  knapphet  icke  böij 
anses  såsom  något  slutgiltigt  svar  i  det  viktiga  ärendet,  utarj 
hoppades  Afdelningen,  att  om  möjligt  framdeles  få  taga  del  a  1 
Kungl.  kommittés  vidare  utarbetade  förslag. 


Argång  38  af  TEKNISK  TIDSKRIFT 


ANSVARIG  UTGIFVARE:  NILS  KJELLBERG 


ARKITEKTUR 


och  DEKORA¬ 
TIV  KONST  <Z 

ORGAN  •  FÖR  •  SVENSKA  •  TEKNOLOGFÖRENINGENS  •  AFDELNING  •  FÖR  •  HUSBYGGNADSKONST 

REDAKTÖR:  IVAR  TENGBOM 

REDAKTIONSMEDLEMMAR:  I  G.  CLASON  OCII  RAGNAR  ÖSTBERG 


- 

Utkommer  första  lördagen  i  hvarjk  mÄnad 

l 
K 


Prenumerationspris  inclusive  porto  kr.  8.00  •  N:R  8  •  1  AUG.  •  1908 


För  utrikes  boende  kr.  8.50 


Meddelanden  adresseras  till  Arkitekt 
IVAR  TENGBOM,  Östermalmsgatan  43 
Riks  8281.  Allm.  6858 


BYGGNADSSÄTTET  I  STÄDERNA. 


Ingen  tid  har  väl  medfört  så  stora  förändringar  i  våra 
städers  utseende,  och  härvid  farit  fram  med  större 
ovarsamhet  och  pietetslöshet  än  den  vår  tid  närmast  före¬ 
gående.  Det  är  ju  ofta  så,  att  en  ny  tid  ställer  sig  kri¬ 
tisk  och  oförsonlig  gentemot  närmast  föregående  tiders 
sträfvanden  och  åtgöranden  och  bedöma  dem  såsom  miss¬ 
grepp.  Men  om  en  sådan  kritik  någonsin  kan  anses  be¬ 
rättigad,  så  är  det  i  detta  fall,  ty  vi  äro  ju  i  tillfälle  att  anställa 
jämförelse  mellan  äldre  och  nyare  stadsbilder.  Ark.  West¬ 
mans  föredrag  vid  senaste  arkitektmötet  om  »gamla  sven¬ 
ska  städer»,  hvilket  återgafs  i  föregående  nummer,  utgör 
en  skarp  satir  öfver  detta  ämne,  ägnadt  att  belysa  städer¬ 
nas  senaste  utvecklingshistoria.  Minns  den  träffande  re¬ 
plik,  som  han  lägger  i  handlanden  Carlssons  mun:  »Di 
kallar  stan  för  lilla  Paris,  har  herrn  varit  i  Paris  så  herrn 
känner  igen’ en?»  Den  ger  i  få  ord  ett  slående  uttryck 
för  de  sträfvanden,  som  kännetecknat  våra  stadssamhällens 
utveckling,  små  som  stora:  en  önskan  att  imitera  stora 
världens  grannlåt  och  att  icke  se  sina  egna  förhållanden 
och  resurser  sådana  de  äro.  Allmänheten  behöfver  väckas 
till  insikt  om,  hur  parodiskt  resultatet  blir.  I  detta  afse- 
ende  ha  få  verkat  så  starkt  för  att  i  vida  kretsar  söka  in¬ 
gjuta  förståelse  för  de  synpunkter,  hvilka  hos  fackmännen 
sedan  länge  varit  förhärskande,  som  tysken  Schultze-Naum- 
burg  i  sina  »Kulturarbeiten».  Det  ligger  en  gisslande 
ironi  i  de  jämförande  bilder,  han  lämnar  från  städernas 
förr  och  nu,  och  ingen  skall  vara  så  blind,  att  han  icke 
.  beröres  häraf  och  ledes  till  eftertanke.  Fastän  anknutna 
till  tyska  städer,  kunna  de  lika  väl  tillämpas  i  vårt  land. 
Bakom  dessa  framställningar  i  populära,  kraftigt  verkande 
bilder  finner  man  en  djup  förståelse  för  den  verkliga  innebör¬ 
den  i  stadsbyggandets  svåra  konst.  I  sitt  företal  till  den 
'  volym  bland  hans  »Kulturarbeiten»,  som  heter  Städtebau, 
säger  han:  »Intet  byggnadsproblem  fordrar  mångfaldigare 
|  synpunkter  än  stadsbyggandet.  Sociala,  jordpolitiska  och 
tekniska  makter  foga  sig  där  till  hvarandra.  Frågorna 
,  rörande  hygienen  blifva  alltmer  komplicerade,  de  estetiska 
fordringarna  tränga  sig  ändtligen  åter  fram  för  att  blifva 
tillgodosedda.  Vill  man  behandla  alla  dessa  frågor  i 
deras  ursprungliga  sammanhang,  så  måste  man  beskrifva, 
hur  en  stad  uppstår  och  under  mängder  af  skiftande  om¬ 
ständigheter  utvecklas  genom  tiderna.  Ämnet  skulle  svälla 
ut  så  att  boken  om  stadsbyggandet  skulle  antaga  formen 
af  en  hel  encyklopedi.» 

När  man  betänker,  hvilken  grundläggande  betydelse 
•  dessa  frågor  hafva  för  ett  lands  arkitektur  i  sin  helhet,  är 
det  glädjande  konstatera,  att  en  dylik  allvarlig  syn  på 


problemet  alltmer  gör  sig  gällande  äfven  hos  oss.  Man 
går  i  författning  om  stadsplaners  reviderande  och  f.  n. 
är  vår  byggnadslagstiftning  också  under  omarbetande. 

Säkerligen  skall  häraf  framgå  mycket  godt  och  dessa 
bemödanden  komma  att  inverka  på  städernas  utseende. 
Men  huru  goda  stadsplanerna  än  äro,  och  huru  förut¬ 
seende  byggnadsförordningarna  än  äro  utarbetade,  kan  ej 
härigenom  förebyggas  det  fel,  som  våra  gatuvyer  i  allmänhet 
lida  så  svårt  af,  nämligen  brist  på  enhetlighet.  Förr  i  världen 
lärde  likartade  behof  eller  annan  gemensamhetskänsla  de 
byggande  att  hålla  sig  inom  vissa  gränser,  medan  nu  våra 
gator  ofta  blifva  profkartor,  där  enskilda  tillåtas  öfver- 
bjuda  hvarandra  i  exponerandet  af  sina  mer  eller  mindre 
befängda  infall  och  nycker  inom  byggnadskonsten.  Bygg- 
nadsmyndigheternas  i  våra  städer  befogenhet  att  häremot 
ingripa  är  mycket  begränsad,  och  måste  andra  utvägar 
sökas  för  att  här  komma  in  i  en  sundare  riktning. 

Ett  vaknadt  intresse  för  vår  äldre  byggnadskonst  är 
säkerligen  ett  medel  härtill,  och  har  ett  sådant  arbete 
som  det  af  ark.  Westman  planlagda  om  ett  bildverk  från 
»gamla  svenska  städer»  en  stor  uppgift  att  fylla. 

Det  vore  emellertid  af  stor  betydelse  om  städerna 
själfva  kunde  direkt  medverka  till  detta  syfte.  Hur  detta 
kunde  ske  belyses  i  ett  aktstycke,  som  vi  nyligen  haft  till¬ 
fälle  taga  del  af.  Det  är  en  skrifvelse  från  en  af  Göte¬ 
borgs  stads  praktiska  myndigheter,  nämligen  stadens  ingemörs- 
kontor,  hvari  behandlas  frågor  rörande  stadens  nya  plan¬ 
lagda  områden  och  dessas  utveckling,  och  hvilken  är 
ställd  till  byggnadsnämnden,  där  den  f.  n.  ligger  under 
behandling.  Den  åsyftade  delen  af  skrifvelsen  lyder: 

»Slutligen  har  stadens  ingeniörskontor  att  uttrycka  den 
varma  förhoppningen,  att  —  vare  sig  dess  planförslag 
antages  till  utförande  eller  icke  —  staden  i  arkitektoniskt 
hänseende  själf  tar  hand  om  stadsdelens  viktigaste  och  mest 
exponerade  partier  genom  att  t.  ex.  utlysa  täflingar  för 
dessas,  ofta  kanske  för  hela  kvarters  bebyggande,  och 
upplåta  tomterna  under  villkor  att  dessa  ritningar  följas, 
åtminstone  hvad  beträffar  byggnadernas  yttre.  Tio  ä  fem¬ 
ton  tusen  kronor  om  året  offrade  till  ett  sådant  ändamål  är 
en  väl  så  motiverad  kulturutgift,  som  anslag  till  museer 
och  musik.  Ty  gatans  konst  når  ju  dagligen  oss  alla, 
vi  tvingas  alla  i  beröring  med  den,  och  dess  inverkan  pa 
vårt  skönhets-  och  känslosinne  är  stort. 

Det  förefaller  också  stadens  ingeniörskontor  fullkom¬ 
ligt  irrationellt,  om  staden  å  de  marker  den  själf  äger, 
såsom  hittills  i  en  framtid  skulle  låta  enskilde  byggande, 
ofta  utan  förståelse  eller  ansvarskänsla  inför  de  gatuvyer 
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de  låta  kommande  släkten  få  till  dag¬ 
ligt  skådebröd,  bestämma  såväl  stadens 
karaktär,  som  våningarnas  och  därmed 
äfven  hemmens  grundgestaltningar. 

Vare  härmed  ej  afsedt  att  föreslå 
ett  åtgörande,  som  fråntager  staden  all 
prägel  af  enskildt  initiativ.  Där  så¬ 
dant  anses  böra  göra  sig  gällande  torde 
emellertid  mycket  kunna  vinnas  genom 
t.  ex.  ett  sådant  tillägg  i  byggnadsord¬ 
ningen,  att  ritningar,  hvilka  enskilde 
till  byggnadsnämnden  inlämna  för  stad- 
fästelse,  skola  vara  åtföljda  af  antingen 
perspektivritning  af  hela  den  gatuvy, 
hvari  nybyggnaden  skall  inrymmas,  eller 
ock  af  en  fotografi  af  trakten,  därå 
den  tillämnade  byggnaden  inritats  — 
allt  för  att  höja  den  enskilde  byggan¬ 
des  blick  för,  att  hufvudvikten  vid 
byggnadsritningars  uppgörande  bör  läg¬ 
gas  till  den  gatuperspektiviska  totalvyn.» 

Det  är  ju  icke  alltför  vanligt  att  i 
stadsmyndigheternas  ämbetsskrifvelser 
möta  en  så  vidsynt  blick  och  så  stor 
förståelse  för  de  ingalunda  små  in¬ 
satser  i  stadsfysionomiens  utveckling, 
som  det  här  gäller.  Ur  denna  synpunkt 
är  detta  uttalande  väl  värdt  att  ihåg- 
kommas,  liksom  det  är  att  hoppas,  att 
detsamma  måtte  vinna  det  beaktande 
hos  vederbörande,  det  säkerligen  för¬ 
tjänar.  Göteborg  har  ju  alltid  visat 
en  förutseende  omvårdnad  om  sin  ut¬ 
veckling;  de  konstnärliga  synpunkter, 
som  dess  stadsingeniörskontor  i  sin 
skrifvelse  framhållit,  förtjäna  förvisso  att 
härvid  äfven  upptagas  med  det  största 
intresse. 


BYGGNAD  VID  STORÄNGEN. 


ARKITEKT  RAGNAR  ÖSTBERG. 
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BYGGNAD  VID  STORÄNGEN. 


Agaren  af  byggnaden,  kandidat  Yngve  Larsson,  be¬ 
stämde  från  början,  att  sofrummen  skulle  förläggas 
i  bottenvåningen,  hvardagsrum,  matsal  och  köksafdelning 
i  tr.  upp  samt  herrns  arbetsrum  och  ett  eventuellt  gäst¬ 
rum  2  tr.  upp.  Denna  plandisposition  är  äfven  genom¬ 
förd,  endast  med  den  förändringen,  att  hvardagsrum  och 
matsal  hopförts  till  ett  enda  stort  rum  upptagande  hela 
södra  gafvelfasaden  i  tr.  upp.  Anordningen  har  den 
fördelen,  att  den  lämnar  husbonden  fullständig  arbetsro 
och  bestämdare  särskiljer  mellan  barnkammarafdelningen 
med  hvad  därtill  hörer,  och  husmoderns  öfriga  verksamhet 
inom  hemmet. 

Källare  inrymmes  under  hela  byggnaden  med  värme¬ 
kammare,  tvättstuga,  matkällare  etc. 

Ytterväggarna  äro  uppförda  af  stående  3"  späntad 
plank  på  6"  x  8"  syllar;  på  innersidan  papp  hvarpå  ivX2" 


läkt  samt  1"  bräder  och  papp.  Den  yttre  beklädnaden 
utgöres  af  profilerade  och  falsade  8"xi"  bräder.  Å 
byggnadens  kortsidor  hänger  väggens  ytterlif  vid  takfoten  j 
10  cm.  öfver  samma  vägglif  vid  sockeln.  Innerväggarna 
bestå  af  2"  plank,  läkt  och  1"  bräder. 

Bjälklagen  utgöras  under  bottenvåningen  af  betonghvalfl 
mellan  järnbalkar  samt  4"  x  4"  sparrar,  öfriga  bjelklag  af 
3"  x  9”  plank.  Byggnaden  är  utvändigt  tjärstruken  med 
trätjära.  Karmar,  fönsterbågar  och  dörrar  äro  oljemålade 
i  samma  färgton.  Taket  är  belagdt  med  enkupigt  tegel. 
Sockeln  är  på  berggrund  uppförd  af  bruksmurad  kuller¬ 
sten. 

Grund  och  sockelarbetet  har  utförts  af  grungläg- ! 
gare  J.  E.  Fröberg  Byggmästare  har  varit  C.  W.  Edlund 
och  G.  A.  Gustafsson.  Värme-  och  ventilations-,  vatten- 
och  afloppsledningar  har  utförts  af  Ingeniör  J.  M.  Lund- 


BYGGNAD  VID  STORÄNGEN  BOTTENPLAN. 


holm  efter  kalkyler  af  Ingeniörerna  F.  Oskar  Nilsson  och 
Albin  Svensson.  Elektriska  ljus  och  ringledningar  äro 
i  anlagda  af  Förenade  Elektriska  aktiebolaget. 

All  målning  är  utförd  af  Filip  Månsson,  som  äfven 


utfört  åtskilliga  rumstapeter  inom  byggnaden  samt  färg¬ 
dekoreringen  å  träväggar  och  ås-tak  i  herrns  rum.  Arkitekt 
för  byggnaden  har  undertecknad  varit. 

Ragnar  Östberg. 


GEFIONFONTÄNEN  I  KÖPENHAMN. 


Då  frågan  om  ett  nationalmonument  här  i  landet  på  sista  tiden 
.  i  anledning  af  Kleenska  donationen  på  ioo  tusen  kronor  låtit 
mycket  tala  om  sig,  ligger  det  nära  till  hands  att  omnämna  ett  mo- 
1  nument,  som  nyligen  fullbordats  i  Köpenhamn,  och  som  både  genom 
|  sin  storslagenhet  och  sitt  motiv  fått  karaktären  af  ett  nationalmonument, 
på  samma  gång  det  lyckligt  skiljer  sig  från  de  braskande  komposi¬ 
tioner,  som  vanligen  inrangeras  under  detta  namn.  Arkitekt  Holsoe 
i  Köpenhamn  har,  på  vår  framställning,  om  Gefionfontänen  lämnat 
i  följande  redogörelse,  hvilken  återges  i  original. 

Om  Gefion  lyder  Sagnet,  at  hun  var  en  Kvinde  i 
Asernes  Folge.  Hun  blev  af  Odin  sendt  til  Sverige 
ior  at  erhverve  Land  og  tik  af  Kong  Gylfe  Lov  til  at  tage 
saa  stort  et  Stykke,  som  hun  i  Lobet  af  et  Dogn  kunde 
omploje  med  4  öksne.  Hun  spaendte  da  4  Oksne  for 
I  Ploven,  og  denne  gik  saa  dybt,  at  et  helt  Stykke  Land 
losreves,  og  droges  mod  Vest  ud  i  Havet.  Den  derved 


opstaaede  0  kaldte  Gefion  »Sjaslland».  En  senere  Over- 
levering  siger,  at  Soen  Mälaren  dannedes  ved  denne  Ud- 
plojning,  og  at  de  4  0ksne  var  Gefions  egne  omskabte 
Sonner  med  en  Jaette.  Paa  Sjaslland  nedsatte  hun  sig  og 
aegtede  Skjold,  en  Son  af  Odin. 


Da  der  blev  taget  Bestemmelse  om  »Langelinjes» 
nuvaerende  Form,  var  der  for  Enden  af  Amaliegade  givet 
Plads  for  »Gefion»,  og  da  Carlsberg-Fondet  og  Kommunen 
i  Aaret  1899  hver  havde  bevilget  50  000  Kröner  til  Ud- 
forelsen,  kunde  Billedhugger  Bundgaard  for  Alvor  tage  fat 
paa  den  Springvandsgruppe,  som  ved  to  tidligere  Kon- 
kurrencer  havde  bragt  ham  Sejren  hjem. 

Men  dermed  begyndte  Besvaerlighederne. 

Med  sejg  Udholdenhed  har  Gefion  plojet  sit  Firspand 


i 
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»GEFION»  I  KÖPENHAMN. 


SKULPTÖR:  BUNDGAARD. 


PLANSKISS 


Oxer  gennem  Modstand  og  megen  Detailkritik  frem  til  den 
Plads,  hvor  den  nu  staar  —  men  da  Gruppen  forleden  var 
faerdig  og  den  oprindelige  Sum  opbrugt,  bevilgede  Kom¬ 
munen  et  Extrahonorar  til  Billedhuggeren  paa  i  o  ooo  Kröner. 

Gennem  megen  Enkelthedsmodstand  blev  den  til; 
hvorfor  undersoge  Oxernes  Hud,  naar  man  overfor  en 
saadan  Opbygning  burde  tvinges  til  kun  at  se  paa  Hel¬ 
heden,  som  der  altid  har  vaeret  Knighed  om,  hvorfor 
stikke  Nsesen  i  Enkeltheder,  naar  man  staar  overfor  en 
saa  lodig  Komposition,  aegte  dansk  som  den  Jord,  Bund- 
gaard  er  fodt  af. 

Der  hviler  over  Gefion  et  Skaer  af  Martyrium,  som 
maaske  i  de  sidste  Aar  ikke  har  virket  haemmende  paa 
Fuldforelsen  af  den  Springvandsgruppe,  der  nu  staar  som 
en  Vinding  for  dansk  Kunst. 


Anders  Jensen  Bundgaard  er  fodt  i  Ersted  1864  o^ 
er  Son  af  en  Traeskomager.  Hans  Anlaeg  for  Karikatur 
tegning  havde  lagt  ham  for  Had  i  hans  Hjemstavn,  0£ 
han  sogte  derfor  til  Kobenhavn  for  at  finde  Erhverv,  til 
sidst  som  Markor  paa  en  Kafé.  Her  skar  han  i  sii 
Fritid  figurlige  Ting  i  Kridtstykkerne,  og  da  hans  Talen 
derved  opdagedes,  lykkedes  det  ham  at  komme  ind  pa; 
det  tekniske  Selskabs  Skole. 

I  Aaret  1885  optages  han  som  Elev  paa  Kunst 
akademiet,  hvorfra  han  faar  Afgangsbevis  i  Maj  1888  son 
Modelerer,  og  samme  Aar  udstiller  han  forste  Gang.  A 
Bundgaards  Arbejder  maa  saerlig  naevnes  hans  mange  for 
skellige  dekorative  Granit-Arbejder  til  Kobenhavns  nye 
Raadhus. 

Poul  Holsoe. 


SPRIDDA  MEDDELANDEN. 


OM  STOCKHOLMS  NUVARANDE  RÅDHUS  skrifver 
D:r  Sigurd  Curman  i  senaste  numret  af  Tidskriften  »Ord  och 
Bild».  Den  värdefulla  uppsatsen  framlägger  byggnadens  hi¬ 
storia  i  liufvuddrag,  beskrifver  åtskilliga  af  de  arkitekturskatter, 
som  finnas  inombords  och  slutar  med  ett  påpekande  af  det 
orimliga  i  suppositionen,  att  Stockholmarna  skulle  tillåta  en 
sådan  byggnad  att  vrakas.  Han  har  utan  tvifvel  rätt.  Trafik¬ 
frågan :,  som  ensam  sitter  inne  med  det  verkliga  hotet,  anses 
allt  mera  föredraga  Vasabrons  förflyttning,  hvilken  numera  på 
allvar  diskuteras  i  samband  med  undersökningarna  för  järnvä¬ 
gens  nya  infart. 

STADSBYGGNADSKONSTEN  I  URKUNDERNA.  Att 
det  underbart  vackra  och  individuella  hos  gamla  städer  icke 
»gjort  sig  själf»,  som  det  så  bekvämt  heter,  utan  att  denna  skön¬ 
het  äfven  utvecklades  på  ett  planmässigt  och  medvetet  sätt, 
därom  har  professor  Heinrich  Tscharmann  nyligen  i  »Kunstwart» 
lämnat  ett  intressant  vittnesbörd.  I  en  skrift,  utgifven  1592,  om¬ 
nämner  dåvarande  rektorn  i  Annaberg,  Erzgebirge,  Paulus Jenisius 
särskildt  tvenne  försiktighetsmått,  som  iakttogos  vid  grundläg¬ 
gandet  af  staden  (1496):  »Vid  framdragandet  af  gatorna  i  en 
stad,  i  synnerhet  i  en  bergig  trakt,  är  det  tvenne  saker,  som  för¬ 


ståndiga  byggmästare  böra  tillse,  först  och  främst  nämligen  at 
gatorna  blifva  ansenligt  breda  för  erhållande  af  frisk  luft,  för  de' 
andra  att  de  läggas  något  krokiga  för  att  i  någon  mån  stafjs 
vinden,  hvilken  eljest  i  bergstrakter  är  mycket  häftig  och  våld 
sam.  Ty  där  detta  vid  anläggandet  af  en  stad  ej  iakttages,  vål¬ 
las  folket  på  gatorna  icke  ringa  hinder  af  vindarna.  En  dylik 
oregelbundenhet  hos  gatorna  tjänar  äfven  själfva  städerna  til 
prydnad,  i  det  man  därigenom  får  ett  intryck  af  att  allt  äi 
fullt  af  hus  och  byggnader.  Dessa  omständigheter  hafva  äfvet 
beaktats  af  de  byggmästare,  hvilka  först  bestämde  staden  An 
nabergs  omfång  och  riktningen  af  dess  gator.  Ty  dessa  ärc 
merändels  något  krokiga,  något  som  kommer  dem,  hvilka  vic 
oväder  gå  på  gatorna,  väl  till  pass.» 

SMÅBRUKARHEMMET  vid  allm.  Skånska  landtbruks- 
mötet  i  Eslöf  har  vid  olika  tillfällen  blifvit  omnämndt  i  allmännc 
tidningar.  Från  en  fackman,  hvilken  vi  tillskrifvit  med  begä¬ 
ran  om  en  kortare  redogörelse  för  detsamma,  ha  vi  mottagit 
ett  meddelande,  hvari  han  framhåller  att  detta  småbrukarhen: 
helt  och  hållet  saknar  intresse  och  koncentrerar  han  sin  kritik 
följande  ord:  »fritt  från  glädje  och  idyll,  opraktiskt  i  material 
oklokt  i  inredning,  både  hvad  bostad  och  fähus  m.  m.  beträf 
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,  far».  Ocli  denna  mening  hade  styrkts  af  flera  experter.  Vi 
,  vilja  här  endast  tillägga  att  det  är  beklagligt  att  en  fråga,  som 
,  förtjänar  att  blifva  omhuldad,  på  sådant  sätt  blir  dragen  på 
sned.  Intresset  för  densamma  är  nu  så  allmänt  och  stort,  att  man 
lätt  borde  kunna  komma  till  ett  godt  resultat.  Äfven  borde 
man  söka  tillgodgöra  sig  det  intresse,  som  bland  arkitekterna 
finnes  för  denna  sak. 

STOCKHOLMS  STADS  HANDTVERKSFÖRENING  har 
inbjudit  till  rittäflan  för  att  åstadkomma  ett  konstnärligt  prof 
på  våningsmöblemang.  Täflingen  är  afsedd  att  omfatta  rummets 
möbler  och  armatur,  dess  öfriga  föremål  i  marmor,  metall,  glas 
och  porslin  m.  m.  äfvensom  dess  dekorativa  utstyrsel  i  mönster 
och  färg.  Meningen  är  att  på  det  sättet  få  till  stånd  moderna 
rumsinteriörer,  hvilka  skulle  utföras  till  konstindustriutställ¬ 
ningen  i  Stockholm  1909  och  där  sammanföras  till  ett  helt 
mönsterhem.  Ritningarna  skola  vara  inlämnade  senast  lörd. 
22  aug.  på  handtverksföreningens  lotteris  kontor,  Brunkebergs- 
torg  15-  Fullständigt  program  erhålles  därsammastädes. 

ELDSVÅDAN  VID  NORDISKA  KOMPANIETS  VERK¬ 
STÄDER  I  NYKÖPING.  Den  eldsvåda,  som  nyligen  ägde 
rum  vid  Nordiska  Kompaniets  Verkstäder  i  Nyköping,  belyser 
på  ett  förträffligt  sätt  fördelarna  af  den  armerade  betongens 
användning  vid  fabriksbyggnader. 

Dessa  verkstäder,  äro  byggda  i  två  våningar  med  en  rym¬ 
lig  vindsvåning  samt  äro  med  undantag  af  ytterväggarna  full¬ 
ständigt  utförda  i  armerad  betong. 

Elden,  hvars  orsak  troligen  varit  elektrisk  kortslutning, 
uppstod  i  vindsvåningen,  där  ett  större  lager  af  färdiga  möbler 
förvarades,  hvilket  utgjorde  ett  synnerligen  brännbart  material. 
Vid  brandkårens  ankomst  slogo  lågorna  ut  genom  de  glas- 
täckta  delarna  af  taket,  men  lyckades  man  efter  några  timmar 
blifva  herre  öfver  elden. 

Det  råder  intet  tvifvel  om,  att  det  i  detta  fall  varit  bygg¬ 
nadens  eldfasta  karaktär,  som  förhindrat  en  större  ödeläggelse. 
De  af  brandstodsbolagen  utbetalda  skadestånden  tala  härvidlag 
ett  tydligt  språk.  Skadans  totala  belopp  utgjorde  40,000  kr., 
af  hvilka  endast  i,Soo  kr.  kom  på  byggnaden.  Äfven  denna 
lilla  skada  utgjordes  af  de  glastäckta  delarna  af  taket  samt 
dörrar  etc.,  under  det  att  själfva  betongkonstruktionen  var  full¬ 
komligt  oskadad.  Det  är  äfven  att  märka,  att  de  stora  kvan¬ 
titeter  vatten,  hvilka  inkommit  i  vindsvåningen,  icke  trängt 
igenom  bjälklagen,  utan  kunde  man  i  de  undre  våningarna 
icke  förmärka  något  spår  af  eldsvådan.  I.  K. 

DET  NYA  RÅDHUSET  I  LONDON.  För  ritningar  till 
lenna  byggnad,  »London  County  Hall»  har  pristäflan  varit 
j  utlyst.  En  mängd  af  de  intressantaste  projekten  bafva  åter- 
jjifvits  i  en  lång  följd  af  häften  af  »Builder»,  med  början  i  feb¬ 
ruari.  Denna  den  stora  stadens  största  kommunala  byggnad 
)ch  »symbolen  för  Londons  storhet»  blir  ett  väldigt  komplex 
vid  stranden  af  Thames.  Första  priset,  som  är  byggdt  på  re- 
lässansmotiv,  erbjuder  i  fasadhänseende  intet  särskildt  origi- 
lellt  grepp,  men  synes  vara  ett  gediget  och  väl  studeradt  arbete 
’°m  tillvunnit  sig  allmänt  erkännande.  Förf.  är  en  hittills  obe- 
närkt  ung  man  på  29  år,  mr.  Ralph  Knott,  hittills  anställd  på 
len  kände  Sir  Aston  Webbs  atelier.  Utgången  af  täflingen,  i 
ivilken  deltogo  Englands  främsta  arkitekter,  har  som  naturligt 
ir  väckt  stort  uppseende,  och  som  det  vill  synas  äfven  bifal1, 


inom  engelska  arkitektkretsar.  Den  numera  ryktbare  pristaga¬ 
ren  har  äfven  fatt  utarbetandet  om  hand  och  redan  några  må¬ 
nader  efter  täflingens  slut  föreligger  förslaget  i  omarbetad  form 
atergifvet  i  »Builder»  11  juli. 


I  LONDON  har  nyligen  öppnats  en  byrå,  »The  Architects’ 
Technical  Bureau»,  som  har  till  uppgift  att  hufvudsakligen  med 
ledning  af  kataloger,  som  utsändas  af  affärer  och  fabriksidkare 
tillhörande  byggnadsbransclien  meddela  upplysningar  till  arki¬ 
tekter  angående  byggnadsmaterial  o.  dyl.  Genom  att  betjäna 
sig  af  denna  byra  kan  arkitekten  vid  förefallande  behof  bespara 
sig  det  tidsödande  arbetet  att  genomsöka  massan  af  kataloger, 
som  öfversvämrnar  honom,  och  som  ofta  är  honom  till  liten 
eller  ingen  nytta.  Han  behöfver  nu  endast  vända  sig  till  »The 
Technical  Bureau»,  som  underrättar  honom  om,  hvar  han  kan 
erhålla,  det  han  önskar.  På  samma  gång  har  emellertid  byrån 
förbundit  sig  att  undvika  allt  som  kan  tydas  som  rekommen¬ 
dation  för  någon  särskild  firma.  Byrån,  som  redan  räknar  ett 
tusental  fasta  abonnenter,  kommer  möjligen,  sedan  den  erhållit 
rymligare  lokaler,  att  öppna  en  utställning  af  byggnadsmaterial 
samt  utföra  undersökningar  och  prof  af  olika  material. 


OM  DEN  UTOMORDENTLIGA  LIFAKTIGHET,  som  be¬ 
själar  de  tyska  arkitekterna  får  man  en  god  föreställning  när 
man  hör,  hur  många  stora  arkitekturutställniugar,  som  denna 
sommar  äga  rum.  Vid  sidan  af  den  betydelsefulla  och  väl 
anordnade  internationella  arkitekturutställningen  i  Wien,  i  sam¬ 
band  med  den  VIII.  internationella  arkitektkougressen,  i  hvilken 
utställning  tyskarna  på  ett  framstående  sätt  deltogo,  omfattar 
årets  utställning  i  Miiuchen  äfven  en  arkitekturutställning,  vid 
hvilken  hufvudsakligen  »Der  Miinchener  Architekten-und  In- 
genieurverein»  och  »Der  Bund  deutscher  Architekten»  deltaga. 
Vid  den  hessiska  utställningen  i  Darmstadt  ha  de  hessiska  ar¬ 
kitekterna  anordnat  en  rikhaltig  uppvisning  af  sina  arbeten, 
hvarvid  äfven  statens  byggnadsmyndigheter  blifvit  väl  represen¬ 
terade.  I  Stuttgart  har  vidare  till  den  präktiga  byggnadsfack- 
utställningen  fogats  en  mycket  ståtlig  arkitekturutställning. 
Till  slut  finns  äfven  vid  den  stora  konstutställningen  i  Berlin 
en  ganska  rik  arkitekturafdelning.  På  grund  af  alla  de  andra 
utställningarna  och  därför  att  ministeriet  för  offentliga  arbeten 
icke  deltager,  är  denna  senare  dock  af  mindre  betydande  om¬ 
fattning  än  föregående  år  varit  fallet. 

Borde  icke  också  vi  sträfva  efter  en  sådan  kontakt  med 
allmänheten.  Säkerligen  är  den  af  icke  ringa  betydelse. 


JURIDISKA  KURSER  FÖR  ARKITEKTER.  De  båda 
stora  arkitektföreningarna  i  Berlin  hafva  engagerat  några  fram¬ 
stående  jurister  att  hålla  särskilda  föreläsningar  för  arkitekter- 
Till  dessa  föreläsningar,  som  tagit  sin  början  deuna  sommar, 
komma  äfven  ingeuiörer  att  ansluta  sig.  I  synnerhet  har 
nuvarande  rektorn  i  tekniska  högskolan  i  Charlottenburg,  prof. 
Kammerer,  på  ett  förtjänstfullt  sätt  främjat  dessa  sträfvanden- 
Vid  tekniska  högskolan  i  Hannover  har  professor  Blum  inrättat 
kurser  i  nationalekonomi.  Han  utgår  nämligen  från  den  stånd¬ 
punkten,  att  icke  minst  arkitekten  bör  vara  hemmastadd  inom 
förvaltningens  och  hushållningens  olika  grenar  och  att  det  utan 
tvifvel  är  af  stor  vikt,  att  såväl  arkitekten  som  ingeniören  be¬ 
härskar  de  rättsprinciper  och  grunddrag  af  nationalekonomien, 
som  falla  inom  deras  respektive  fack. 


BÖCKER  OCH  TIDSKRIFTER. 


B\  GGNADSTIDNINGEN  är  namnet  på  vår  nyaste  kon¬ 
kurrent.  Den  har  startats  för  någon  tid  sedan  i  Malmö  och 
utkommer  där  livar  fjortonde  dag.  Redaktör  och  utgifvare 
ir  arkitekt  Harald  Boklund.  Skada  att  man  inte  genast  tog 
deget  fullt  ut  och  skapade  en  veckotidning.  Vi  skulle  be- 
löfva  en  sådan  i  Sverige.  Äfven  som  halfmånadstidning  bör 
len  kunna  fylla  en  uppgift,  om  den  ledes  i  rätt  riktning.  De 
littills  utkomna  numren  ge  ej  anledning  till  att  tro  annat  än 
;  let  bästa,  hvarför  vi  önska  all  framgång. 

OM  VILLOR  OCH  EGNAHEMSBYGGNADER  af  G.  H. 
Sandberg.  (Björck  och  Börjesson.)  Pris  1  kr. 

Ett  litet  häfte  väl  värdt  att  i  många  exemplar  spridas 
!  audet  rundt!  Trefligt  utstyrdt  och  skrifvet,  innehåller  det  i 
korthet:  under  rubriken  »Moderna  strömningar  inom  arki¬ 
tekturen»  ett  kraftigt  betonande  af  ändamålsenlighet  och  kon¬ 


struktiv  sanning  såsom  nödvändig  betingelse  för  en  byggnads 
skönhet  —  de  gamla  men  för  lekmannen  aldrig  nog  ofta  upp¬ 
repade  principerna.  Vidare  »plandisposition»,  »värme,  vatten 
och  aflopp»  samt  »våra  bostäders  yttre»;  korta  upplysningar 
om  vår  vanligaste  byggnadstyp,  plankhuset.  På  tal  om  »in¬ 
redning  och  möblering»  omnämnes  en  amerik.  väf,  Burlaps, 
såsom  godt  väggbeklädnadsmaterial.  —  Häftet  illustreras  af 
några  af  förf.  uppförda  villor,  hvilka  framstå  enkla  och  lugna 
utan  någon  större  pretention. 

ZOPF  UND  EMPIRE  VON  DER  WASSERKANTE.  Ar¬ 
kitekt  Carl  Zetzsche,  Berlin,  08,  fol.  Pris  24  mark.  I.  Engel- 
horn,  Verlagsbuchhandlung,  Stuttgart. 

Af  samme  författare  har  förut  utgifvits  »Zopf  uud  Em- 
pire»  från  några  nord-  och  mellantyska  städer.  Föreliggande 
häfte  utgör  således  2:dra  delen  af  ett  verk,  som  enligt  förordet 
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är  ämuadt  »att  i  ett  sammanhang  visa  livarje  periods  borger¬ 
liga  byggnadskonst  och  påpeka  de  själfständiga  folkliga  egen- 
domligheter,  som  däri  göra  sig  gällande». 

Denna  del  innehåller  40  planscher  i  ljustryck  med  goda 
fotografier  från  Schlesvig-Holstein  och  Danmark  af  större  och 
mindre  privathus,  —  många  med  den  förnämt  enkla,  naturliga 


hållning,  som  ger  den  tidens  byggnader  sådant  behag  —  flera 
vackra  portaler,  detaljer,  några  interiörer  och  möbler  m.  m. 
och  därtill  en  illustrerad  text  med  korta  notiser  om  material 
och  färger  o.  d.  Författaren  säger  sig  ha  valt  ut  det  för  hvarje 
trakt  typiska,  och  det  hela  gör  intryck  af  att  vara  en  äfven 
för  oss  intressant  och  värdefull  bok. 


OM  STYRKAN  HOS 

Uti  senaste  marshäftet  af  denna  tidskrift  förekomma  några 
uppgifter  om  profniugar  af  tegelpelare  m.  m.,  hvilka  åtföljas 
af  ett  uttalande  att  profven  »synas  gifva  vid  handen,  att  den 
gängse  uppfattningen  om  cements  betydelse  vid  inblandning 
i  vanligt  murbruk,  såsom  det  i  allmänhet  användes  vid  hus- 
byggnader,  ej  vore  så  strängt  riktig»,  liksom  att  s.  k.  småtegel 
af  normalformat,  äfven  om  det  visat  sig  starkare  vid  vanliga 
tryckprof,  icke  gåfve  motsvarande  större  styrka  användt  i  mur¬ 
verk. 

Som  ofvannämnda  uttalanden  strida  mot  den  allmänna 
uppfattningen  af  dessa  förhållanden  inom  fackkretsar,  baserad 
på  de  resultat,  hvartill  man  på  andra  håll  kommit  genom  om¬ 
fattande  undersökningar  och  studier,  så  anser  jag  mig,  som 
under  en  följd  af  år  uti  mina  föreläsningar  i  byggnadsteknik 
vid  Tekniska  Högskolan  uttalat  dessa  åsikter,  motsatta  dem 
uti  berörda  uppsats,  böra  ■  mot  de  gjorda  profven  och  deras 
resultat  göra  några  erinringar,  för  att  söka  i  min  mån  bidraga 
till  ett  klargörande  af  hithörande  förhållanden. 

Mot  de  gjorda  undersökningarna  synes  då  först  och  främst 
böra  göras  den  erinring,  att  murverksprofven  äro  för  få  för 
att  några  bestämda  slutledningar  skola  kunna  göras  från  re¬ 
sultaten.  Vidare  måste  framhållas,  att  teglet  i  de  olika  partien 
varit  mycket  ojämnt  i  mått  (och  former)  samt  visat  ovanligt 
stora  variationer  i  hållfasthet  hos  normalprofven  af  två  hop¬ 
lagda  halfstenar,  hvarigenom  tegelmaterialets  inverkan  å  de 
relativt  små  murpelarnas  hållfasthet  måst  blifva  mycket  olika, 
lämnande  missvisande  resultat. 

Tagas  nu  de  båda  profserierna  från  februari  1905  och  maj 
1907  i  närmare  skärskådande,  så  synes  vid  den  förra  serien  de 
använda  materialierna  särskildt  kalkbruket  ha  varit  bättre  — 
teglets  mått  anges  tyvärr  icke  —  hvilket  ock  gjort  att  resul¬ 
taten  blifvit  bättre  än  vid  den  senare  profsamlingen. 

Att  nu  emellertid  med  de  varierande  hållfasthetstal  å  nor¬ 
malprofven,  som  tabell  n:r  I  visar,  murpelarnas  styrka  blifva 
så  nära  lika  hvarandra,  som  i  tabell  n:r  II  anges,  ärjuapriori 
oväntadt,  men  torde  ha  sin  förklaringsgrund  uti  förekommande 
ojämnheter  inom  murverken,  bestående  uti  olika  tjocka  fogar 
och  olika  stark  sten,  hvarigenom  totalstyrkan  lätt  påverkas  och 
förändras.  —  Styrkan  hos  pelarna  af  stortegel  utgjorde  i  detta 
fall  32  å  37  %  —  in  medio  35  %  —  af  teglets  normalstyrka 
och  hos  dem  af  småtegel  21  å  28  %  —  in  medio  25  %  —  af 
motsvarande  tal,  hvilket  efter  andra  liknande  profningar  före¬ 
faller  relativt  normalt.  Genom  pelarformen,  murförbandeu  och 
det  svagare  murbrukets  inverkan  uppstår  nämligen  en  dylik 
reduktion  i  styrka  mot  de  kubiska  normalprofven  utan  förband 
och  med  en  enda  stark  horisontal  cementfog. 

Att  styrkan  hos  pelarna  af  småtegel  blifvit  relativt  mindre 
än  den  hos  dylika  af  stortegel  torde  i  detta  fall  berott  dels  på 
de  förra  pelarnas  större  liöjdmått  i  förhållande  till  tvärsektionen, 
hvarigenom  som  bekant  styrkan  hos  profven  reduceras,  dels 
att  pelarna  af  småtegel  hade  6  bruksfogar,  då  de  af  stortegel 
hade  endast  5,  hvarigenom  äfven  styrkan  nedsättes  samt  slut¬ 
ligen  att  kalkbruket  efter  10  veckor  hade  en  ganska  ringa 
hållfasthet  mot  stenen,  hvarigenom  murverkens  styrka  enligt 
erfarenhet  reduceras  betydligt  och  i  rätt  stor  grad  oberoende  af 
stenmaterialets  egen  styrka. 

Att  det  synnerligen  hårdbrända  småteglet  från  Kalkudden 
icke  gaf  större  murverksstyrka  än  profvet  har  säkerligen  berott 
därpå  att,  som  erfarenheten  ger  vid  handen,  det  fordras  en  viss 
porositet  hos  en  mur  för  att  kalken  i  kalkbruk  skall  omsättas 
till  kolsyrad  kalk  och  att  denna  varit  för  ringa  i  detta  fall. 
Utan  lufttillträde  kan  som  bekant  kalkbruk  ju  aldrig  hårdna, 
hvilket  månghundraåriga  prof  till  fullo  bestyrka. 

Nutida  auktoriteter  anse  det  därför  vara  en  misshushåll¬ 
ning  att  inmura  starkare  och  mindre  porösa  stensorter  såsom 
tegelklinker,  kalksten  och  dylika  uti  kalkbruk,  enär  inurens 


TEGELMURVERK. 

styrka  blir  alltför  liten  mot  det  använda  stenmaterialets  —  om 
nämligen  dess  liållfasthetsegenskaper  skola  tillvaratagas. 

Vid  ett  närmare  betraktande  af  den  andra  profserien  finner 
man  ofvannämnda  förhållanden  ännu  mera  varierande  och  re¬ 
sultaten  äfven  oegentligare.  Sålunda  var  småteglet  här  mera 
ojämt  i  styrka  och  antagligen  dåligare  formadt  än  vid  första 
serien  samt  kalkbruket  af  betydligt  sämre  beskaffenhet. 

Teglets  varierande  styrka  framgår  än  tydligare  af  den 
följande  tabellen  öfver  böjningsprofven,  där  den  för  storteglet 
använda  brottlasten  varierar  mellan  320  och  1  320  kg.  samt 
för  småteglet  mellan  490  och  910  kg. 

Att  kalkbruket  visat  en  så  låg  kalklialt  som  5,5  %,  anger 
att  detsamma  vant  för  blött  och  magert,  hvarigenom  dess  bland¬ 
ning  med  cementbruket  blir  ojämnare  och  resultatet  sämre, 
än  om  kalkbruket  varit  fetare  och  smidigare. 

Skillnaden  mellan  de  båda  sorterna  grofbruk  och  finbruk 
samt  den  använda  sanden  synes  däremot  vara  alltför  liten,  för 
att  däraf  någon  olika  styrka  kan  väntas,  hvaremot  en  förbätt¬ 
ring  i  resultat  antagligen  vunnits  om  grofbruket  blandats  med 
cemeutbruk  af  fin  sand  och  vice  versa. 

Angående  cementets  beskaffenhet  saknas  uppgifter,  men 
vis  å  vis  bruksblanduingarna,  så  borde  blandningen  1  cement¬ 
bruk  på  2  kalkbruk  ha  gifvit  afsevärdt  bättre  resultat  i  pelar- 
profven  än  dem  af  1  på  5,  som  torde  kunna  jämställas  med 
det  bättre  kalkbruket  i  första  profserien. 

Att  den  senare  profserien,  hvars  pelare  äro  cirka  3  gånger 
så  höga  som  minsta  tvärmåttet  mot  den  första  seriens,  hvars 
höjd  är  endast  2  gånger  eller  därunder,  med  en  ålder  hos 
profven  af  44  dygn  mot  i  förra  fallet  71  dygn,  skall  visa  lägre 
hållfasthetstal,  är  fullt  normalt  och  förklarligt. 

Att  slutligen  murpelarna  med  det  starkare  hydrauliska 
kalkcementbruket  icke  visat  relativt  större  hallfasthet  än  de 
öfriga  profven  af  samma  slags  tegel  synes  mig  däremot  vara 
en  abnormitet,  som  icke  kan  af  de  lämnade  uppgifterna  nöj¬ 
aktigt  klargöras,  men  som  måste  finna  sin  förklaring  af  direkta 
iakttagelser  å  murprofven  i  verklighet.  Härvid  bör  dock  erinras 
att  stenens  rengöring  och  vattning  vid  inläggning  i  mur  spelar 
en  stor  roll  för  åstadkommande  af  bättre  adhesion  mellan  bruk 
och  sten,  liksom  att  murverkets  styrka  är  mycket  beroende  af 
steuförbandens  och  fogarnas  beskaffenhet  i  öfrigt,  men  huru 
dessa  förhållanden  här  gestaltat  sig,  framgår  icke  af  den  läm¬ 
nade  redogörelsen. 

Att  ett  bevisligen  starkare  murbruk  af  blandadt  cement- 
och  kalkbruk  eller  s.  k.  bastardbruk  med  ett  jämnt  och  godt 
stenmaterial  —  som  lättast  fås  af  småtegel  —  uti  en  riktigt 
och  fackmässigt  utförd  mur  måste  gifva  ett  bättre  hållfasthets- 
resultat,  än  om  härtill  användes  osorterad  och  ojämn  sten  samt 
vanligt  kalkbruk  uti  mur  »uppförd  på  vanligt  sätt»  synes  på¬ 
tagligt  och  är  genom  så  många  officiella  prof  och  undersök¬ 
ningar  konstateradt,  att  de  här  gjorda  få  och  ofullständiga  prof-  I 
ven  med  deras  säregna  resultat  icke  synes  mig  kunna  jäfva  J 
detta  faktum. 

Dessa  frågor,  som  under  de  senare  åren  rätt  lifligt  dryf¬ 
tats  inom  facklitteraturen  med  ofvan  angifna  naturliga  resul-  : 
tat,  har  i  dagarna  fått  en  värdefull  och  intressant  utredning 
genom  det  af  H.  Burchartz  utgifna  arbetet:  »Luftkalke  und 
Luftkalkmörtel»,  uti  hvilket  en  rikhaltig  samling  af  uppgifter 
äro  sammauförda  från  de  vid  Materialprofningsanstalten  i  Ber¬ 
lin  och  K.  Materialpriifungsamt  vid  Gross- Lichterfelde  under 
de  senaste  dtta  åren  gjorda  profven  på  detta  område,  hvarför-  > 
utom  en  mängd  andra  officiella  och  kända  prof  och  undersök¬ 
ningar  relaterats  och  kritiserats. 

Bfter  en  fullständig  redogörelse  för  en  mängd  iakttagel-  jj 
ser  å  olika  slag  af  murverk  anför  författaren  å  sid.  158  med 
stark  kursivering: 

»Dessa  tal  påvisa,  att  man  från  byggnadsmyndigheters  ; 
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sida  framförallt  måste  sträfva  efter  att  använda  godt  murbruk 
vid  murningsarbeten.  Då  härigenom  olägenheten  af  sämre 
;  mursten  kan  delvis  afhjälpas,  så  borde  man  i  stället  för  van¬ 
ligt  kalkbruk  framförallt  använda  bättre  murbruk  —  åtminstone 
cementblandadt.  Redan  en  ringa  tillsats  af  cement  till  kalk¬ 
bruk  åstadkommer  som  bekant  en  ovanligt  ökad  hållfasthet 
hos  bruket.» 

Den  kända  kalk-  och  cementteknikern  d:r  Micbaelis  yttrar 
uti  en  uppsats  införd  uti  n:o  17  af  Centralblatt  der  Bauver- 

waltung  för  i  år: 

»Ehuru  kalkbruk  användts  sedan  årtusenden  och  ehuru 
det  öfverleft  sig  själft  och  icke  mera  passar  för  vår  med  ångan 
och  elektriciteten  framstormande  tid,  så  råder  ännu  oklarhet 
om  dess  natur  och  verkningssätt.» 


»Våra  byggnadstekniker  böra  icke  längre  åsidosätta  nu¬ 
tidens  fordringar,  utan  beslutsamt  öfvergå  till  användning  af 
hastigt  och  säkert  hårdnande  murbruk.» 


Denna  erkända  auktoritet  påvisar  sålunda  kalkbrukets  bris- 
ter.och  svagheter  samt  framhåller  de  s.  k.  hydrauliska  brukssorter- 
nas  stora  företräden  och  däraf  berättigade  användning.  Dessa 
hafva  ju  som  bekant  egenskapen  att  äfven  hårdna  i  luft  utan 
upptagande  af  dess  kolsyra,  hvilket  däremot  är  ett  oundgäng¬ 
ligt  villkor  för  kalkbrukets  hårdnande,  hvilken  fordran  dock 
inom  nutida  byggnader  ganska  sällan  kan  uppfyllas. 

Som  ett  vidare  ordande  i  dessa  frågor  måhända  för  denna 
gång  skulle  taga  tidskriftens  utrymme  för  mycket  i  anspråk, 
afslutar  jag  mina  meddelanden  med  att  hänvisa  till  ofvan- 
nämnda  förtjänstfulla  arbete  af  Burchartz,  där  den  intresserade 
kan  få  de  bästa  upplysningar  och  råd  samt  uttalar  den  för¬ 
hoppning  att  Stockholms  Byggnadsförening,  som  tagit  det  goda 
initiativet  att  låta  göra  själfständiga  undersökningar,  icke  låter 
vid  hvad  som  förekommit  bero,  utan  fortsätter  på  den  inslagna 
vägen  till  båtnad  för  byggnadsteknikens  rationella  utveckling 
i  vårt  land. 

Stockholm  i  juni  1908.  P.  Ax.  Eindahl. 


ERFARENHETER  FRÄN  NORD-AMERIKA  ANGÅENDE  ARMERADE 

BETONGKONSTRUKTIONER. 

Af  Ivar  Kreuger. 

(Forts.  fr.  föreg.  n:r). 


Fig.  10  visar  Marlborough-Blenheitn  Hotel  i  Atlantic 
City,  hvilket  troligen  är  den  mest  betydande  byggnad  af  ar¬ 
merad  betong,  som  existerar.  Denna  byggnad,  som  är  170 
I  meter  lång  och  38  meter  bred,  är  utförd  fullständigt  af  arme¬ 
rad  betong.  Grundläggningsarbetet  i  detta  fall  var  af  ganska 
svår  beskaffenhet.  Växlingen  mellan  ebb  och  flod  är  högst 
betydande,  och  vid  högvatten  kommer  sjön  fram  till  främre 
delen  af  byggnaden,  så  att  gästerna  kunna  stiga  i  vattnet  di¬ 
rekt  från  rummen.  Grunden  har  därför  blifvit  utförd  af  betong- 
pålar,  förstärkta  med  Kahu-järn.  Denna  byggnad  uppfördes 
på  en  tid  af  6  månader,  ett  resultat,  som  säkerligen  icke  kunde 
hafva  uppnåtts  med  de  vanliga  metoderna  och  troligen  icke 
med  någon  annan  metod  än  Kahns  system.  Ett  annat  exem¬ 
pel  på  snabbt  utförande  erbjuder  Travmore  Hotel  i  Atlantic 
City,  hvilket  visas  å  figur  11.  Första  pålen  till  denna  byggnad 
nedslogs  den  10  september  och  betongarbetet  på  taket  fullbor¬ 


dades  den  15  december,  således  en  tidrymd  af  föga  mer  än  3 
månader. 

Det  finnes  ej  någon  annan  slags  byggnadsmetod,  som  gif- 
ver  en  sådan  styfhet  och  fasthet  hos  konstruktionen  som  den 
armerade  betongen.  Vid  jordbäfningen  i  San  Fransisco  hade 
man  utmärkt  exempel  härpå,  och  voro  de  byggnader,  som  upp¬ 
förts  af  armerad  betong,  de,  som  bäst  mctstodo  de  svåra  jord¬ 
stötarna. 

Jordbäfningen  i  San  Fransisco  utgjorde  utan  tvifvel  den 
bästa  reklam,  som  öfver  hufvud  taget  kommit  den  armerade 
betongen  till  del.  Vid  densamma  ådagalades  på  ett  otvetydigt 
sätt  riktigheten  af  principerna  för  Kahns  system,  och  enligt  de 
nya  byggnadslagar,  livilka  antagits  af  San  Fransisco,  måste  de 
armerade  betongkonstruktioner,  som  utföras  därstädes,  hafva 
byglarna  fast  förenade  med  hufvudarmeringen  samt  bilda  en 
vinkel  af  450  med  densamma. 


) 

I 
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FIO.  12. 


FIG.  13. 


F1G.  14. 


Denna  styfhet  och  fasthet,  livilket  armerade  betongkon¬ 
struktioner  och  speciellt  de  enligt  Kahns  system  visat  sig  be¬ 
sitta,  har  ju  stor  betydelse  i  många  fall,  exempelvis  vid  dåliga 
grunder. 

På  tal  om  den  ekonomiska  sidan  af  armerad  betong,  är 
det  många  omständigheter  att  taga  i  betraktande,  och  det  är 
svårt  att  gifva  några  generella  regler  i  detta  afseende,  men 
man  kan  säga,  att  i  de  flesta  fall  den  armerade  betongen  stäl¬ 
ler  sig  betydligt  billigare  än  nitade  järnkonstruktioner,  i  syn¬ 
nerhet  om  man  till  kostnaden  för  dessa  senare  medräknar  effek¬ 
tivt  skydd  mot  eldfara.  Å  figurerna  12  och  13  visas  två 
olika  t}'per  af  byggnader,  där  den  armerade  betongen  visat  sig 
mera  ekonomisk  än  järnkonstruktioner.  Ett  annat  dylikt  fall 
visas  å  figur  14,  där  besparingen  genom  användandet  af 
armerad  betong  uppgick  till  flera  hundra  procent. 

I  förhållande  till  träkonstruktioner  ställer  sig  den  arme¬ 
rade  betongen  dyrare  i  första  kostnad,  men  det  måste  ihåg- 
kommas,  att  en  armerad  betongkonstruktion  icke  fordrar  något 
som  helst  underhåll,  hvilket  ju  är  fallet  med  trä-  och  järnkon¬ 
struktioner. 

Den  armerade  betongen  är  speciellt  lämplig  i  sådana  fall, 
då  konstruktionens  underhåll  och  fönjyande  skulle  vara  för- 
enadt  med  afsevärda  olägenheter,  exempelvis  vid  brobyggnader. 

En  sak,  som  äfven  bör  tagas  med  i  räkningen,  är  brand- 
premierna,  hvilka  åtminstone  i  de  flesta  länder  äro  lägre  för 
armerade  betongkonstruktioner  än  för  något  annat  slags  bygg¬ 
nader.  Dessutom  är  ju  eldfastheten  i  många  fall,  exempelvis 
vid  hotell,  teatrar,  skolor  etc.  af  ett  värde,  som  knappast  kan 
uppskattas  i  pengar. 

Jämförd  med  tegel  är  den  armerade  betongen  ekonomisk 
endast,  när  man  tillåtes  att  draga  fördel  af  den  armerade  be¬ 
tongens  ökade  styrka  och  därigenom  kan  minska  volymen. 

Till  följd  af  alla  dessa  fördelar,  har  den  armerade  betongen 


trängt  sig  fram  med  förvånansvärd  hastighet  i  snart  sagdt  alla 
länder,  och  har  den  under  de  mest  olika  klimat  och  arbets¬ 
förhållanden  gifvit  tillfredsställande  resultat.  Af  de  stora  kul¬ 
turländerna  har  England  varit  det  sista  att  adoptera  det  nya 
byggnadssystemet,  men  de  framsteg,  som  gjorts  därstädes  un¬ 
der  de  sista  tre  åren,  hafva  varit  så  stora,  att  det  numera  kan 
ställas  vid  sidan  af  Tyskland,  Frankrike  och  Förenta  staterna. 

I  England  är  det  regeringen,  som  gått  i  spetsen,  och  har  spe¬ 
ciellt  engelska  postverket  utfört  ett  mycket  stort  antal  bygg-J 
nader  af  armerad  betong.  Det  kan  vara  af  intresse  att  veta,j 
att  engelska  arbetsministern,  Mr  Harcourt,  nyligen  yttrat  i 
parlamentet,  att  vid  engelska  postverkets  byggnader  användan-j 
det  af  armerad  betong  medfört  en  besparing  af  20  %  öfver  de 
äldre  byggnadsmetoderna. 

I  Sverige  har  den  armerade  betongen  ännu  icke  vunnit 
den  uppmuntran,  hvaraf  den  är  förtjänt,  och  är  detta  så  myc¬ 
ket  beklagligare,  som  byggnadskostnaderna  härstädes  blifvit 
uppdrifna  till  en  sådan  höjd,  att  livarje  möjlighet  för  deras 
sänkande  bordé  hälsas  med  tillfredsställelse.  Ur  nationaleko¬ 
nomisk  synpunkt  borde  det  äfven  vara  af  stor  betydelse  attfåj 
den  armerade  betongen  införd  härstädes,  då  alla  de  råmaterial, 
som  användas  därtill,  förefinnas  i  riklig  mängd  inom  landet, 
under  det  att  vid  järnkonstruktioner  åtminstone  alla  gröfre 
järnbalkar  måste  importeras  utifrån.  Det  torde  vara  tvifvel- 
aktigt,  om  det  finnes  något  land,  som  har  större  naturliga  för-l 
utsättningar  för  den  armerade  betongen  än  just  Sverige.  För¬ 
utom  en  utmärkt  cement  hafva  vi  en  riklig  tillgång  på  sand 
och  sten  samt  formvirke  till  lägre  pris  än  kanske  något  annat  I 
land.  Å  andra  sidan  är  ju  kostnaden  för  järnkonstruktioner 
härstädes  cirka  20  å  50  %  högre  än  i  England  eller  Tyskland. 

För  att  vinna  ekonomiskt  goda  resultat  med  armerad  be¬ 
tong  är  det  emellertid  erforderligt  i  långt  högre  grad  än  vid 
andra  byggnadsmetoder  att  sakkunskap  finnes  såväl  vid  upp¬ 
görandet  af  ritningar  som  vid  arbetsledningen. 

En  af  de  orsaker,  hvarför  den  armerade  betongen  här 
hemma  icke  alltid  medfört  ekonomisk  vinst,  är  den,  att  ofta  | 
ritningar  uppgöras  för  en  byggnad  med  speciell  hänsyn  till 
användande  af  järn  eller  något  annat  byggnadsmaterial,  samt 
att  därefter  anbud  infordras  till  dess  utförande  af  armerad  be¬ 
tong  enligt  samma  ritningar.  Detta  är  knappast  ett  tillfreds¬ 
ställande  sätt.  Den  armerade  betongen  fordrar  för  att  bhfva 
ekonomisk,  att  en  byggnad  ritas  så,  att  den  blifver  lätnplig 
för  detta  byggnadsmaterial.  Den  byggnadstyp,  som  visat  sig 
lämpligast  för  armerad  betong,  utgöres  af  den  s.  k.  skelett- 
typen,  h varvid  en  stomme  uppbygges,  och  denna  sedermera 
beklädes  med  tegel  eller  annat  lämpligt  material.  Fig.  15  är 
exempel  på  en  dylik  byggnad. 

Det  finnes  troligen  få  byggnadsmetoder,  där  skillnaden 
mellan  en  väl  planlagd  och  en  illa  planlagd  byggnad  kan  åstad¬ 
komma  en  så  stor  variation  i  kostnaden,  och  man  kan  med 
skäl  säga,  att  om  en  väl  utförd  armerad  betongkonstruktion 
är  den  bästa  möjliga  byggnad,  så  är  en  illa  utförd  sådan  den 
sämsta  möjliga. 

Att  emellertid  låta  de  svårigheter,  hvilka  möta  vid  infö¬ 
randet  af  armerad  betong  såväl  som  vid  andra  nyheter,  för- 1 
hindra  oss  att  göra  bruk  däraf  i  de  många  fall,  då  det  är  det 
lämpligaste  materialet,  är  ju  knappast  värdigt  ett  land,  som 
gärna  vill  anse  sig  äga  de  bästa  ingeniörer  i  världen. 


FIG.  15. 
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KONSTNÄRLIGA  ÄGANDERÄTT. 


ARKITEKTERNAS 

T  ; 

Ide  internationella  sträfvandena  för  att  få  till  stånd  lik¬ 
formiga  lagstiftningar  till  skydd  för  den  konstnärliga 
iganderätten,  och  hvilka  intressen  på  ett  förtjänstfullt  sätt 
ramforts  genom  »T Association  littéraire  et  artistique  inter- 
lalionale»,  har  Sverige  hittills  icke  tagit  någon  mer  fram- 
rädande  del.  Ju  lifligare  utbytet  mellan  de  olika  landens 
mnstnärliga  alster  emellertid  blir,  desto  mer  gör  sig  ock 
jehofvet  af  en  sådan  lagstiftning,  stödd  på  internationella 
ifverenskommelser,  gällande.  Sveriges  för  några  år  sedan 
I  »eslutade  anslutning  till  Bernerkonventionen  är  ju  ett 
i  ecken  på,  att  detta  insetts  äfven  här  i  landet.  Hvad 
irkitektyrket  beträffar,  är  ju  genom  olika  förhållanden,  af 
dimatisk,  social  m.  m.  natur,  faran  för  oss  att  bli  pla. 
;ierade  och  beröfvade  frukterna  af  våra  tillkämpade  er- 
arenheter  af  andra  land  ej  så  stor,  men  å  andra  sidan 
ir  smartnessen  i  vår  tid  så  förhärskande  och  kommu- 
likationerna  de  olika  landen  emellan,  både  genom  före¬ 
komsten  af  internationella  täflingar,  utställningar  och  genom 
eproduktioners  spridning  så  stor,  att  äfven  arkitekterna 
>öra  sträfva  efter  att  härutinnan  komma  i  internationellt 
Ardnade  förhållanden.  Att  vår  egen  lagstiftning  i  ämnet 
ir  långt  ifrån  tillfredsställande  belyses  på  ett  ganska  slå¬ 
ende  sätt  genom  den  redogörelse  för  en  nyligen  afslutad 
ättegång,  hvilken  vi  ansatt  vara  af  intresse  att  på  annat 
1  ställe  i  detta  nummer  återgifva. 

I  Frankrike  har  man  sedan  långt  tillbaka  på  ett  mål- 
nedvetet  sätt  arbetat  för  att  få  till  stånd  en  tillfyllest- 
börande  lagstiftning  i  detta  ämne.  Frankrike  är  väl  också 
det  land,  som  i  detta  afseende ''för  närvarande  står  främst. 
Den  man,  som  därstädes  med  sådan  framgång  fört  arki- 
ekternas  talan  är  Monsieur  Georges  Harmand,  advokat 
t*’id  appellationsdomstolen  i  Paris,  samt  juridisk  rådgifvare 
it  »La  Société  centrale  des  architectes  frangais».  För 
|  itt  få  till  stånd  likartade  lagstiftningar  i  olika  länder,  på 
'  nvilka  kunde  grundas  internationella  öfverenskommelser ; 

1  na  fransmännen  klargjort  sin  ståndpunkt  genom  en  nyli¬ 
gen  offentliggjord  not,  afsedd  att  föreläggas  den  inter¬ 
nationella  diplomatiska  konferens,  som  inom  kort  samrnan- 
räder  i  Berlin  för  att  dryfta  frågor  i  samband  med  Ber¬ 
nerkonventionen.  I  denna  not,  hvilken  återgifves  i  N:o 
,32  för  1908  af  »1’Architecture»,  framställes  först  och 
rämst  den  önskan,  att  artikel  4  i  Bernerkonventionen  af 
-  ien  9  sept.  1886  måtte  undergå  sådan  förändring,  att 
nrdet  arkitektur  införes  i  denna  artikel  efter  orden  mål¬ 
ning  och  skulptur,  på  sådant  sätt  att  arkitekturen  kommer 
|  itt  stå  sida  vid  sida  med  dessa  konstarter,  med  hvilka  den 
iu  alltid  betraktats  såsom  lika  berättigad. 

Vidare  definieras  i  noten,  hvad  som  bör  förstås  med 
f  arkitektens  arbete,  på  det  sättet,  att  det  är  hans  ritningar 


som  utgöra  originalet  och  att  byggnaden  är  en  kopia  af 
dessa  på  samma  sätt  som  partituret  representerar  musikerns 
arbete  och  lägges  till  grund  för  arbetets  exekverande. 
Det  är  detta  originala  verk,  som  bör  skyddas  för  efter- 
apning.  Vidare  redogöres  för  de  olika  internationella 
arkitektkongressernas  i  ämnet  fattade  resolutioner  m.  m. 

Frankrike  önskar  andra  länders  anslutning  till  denna 
uppfattning.  M.  Harmand,  som  i  egenskap  af  franska  re¬ 
geringens  delegerade  deltagit  i  den  internationella  kongres¬ 
sen  för  industriellt  rättsskydd,  som  nyligen  afhållits  här  i 
Stockholm,  höll  för  att  belysa  denna  fråga  senaste  måndag 
ett  synnerligen  intressant  och  instruktivt  föredrag  inför 
Afdelningen  för  Husbyggnadskonst. 

Han  gaf  därvid  en  öfversikt  öfver  principerna  rörande 
arkitektens  »författarrätt»,  d.  v.  s.  den  rätt,  som  han  så¬ 
som  skapande  konstnär  bör  åtnjuta  för  hvarje  af  honom 
signeradt  arbete,  eller  med  andra  ord,  att  dessa  hans  ar¬ 
beten  icke  utan  hans  tillåtelse  må  i  någon  form  reproduceras. 

M.  Harmand  påpekade,  att  arkitekten  bör  skyddas 
af  lagen  så  ofta  som  han  skapat  ett  original-arbete.  Det 
är  därför  ej  nödvändigt,  att  han  frambringat  ett  särskildt 
snillrikt  eller  fullkomligt  nytt  verk,  ja,  det  är  t.  o.  m.  tillfyllest, 
om  arkitekten  på  ett  personligt  sätt  sammanställt  diverse 
element  hämtade  från  områden,  som  kunna  anses  som  ett 
»Commune  bonum».  I  enlighet  härmed  hafva  äfven  tvänne 
domar  afkunnats  af  domstolen  i  Antwerpen  år  1893  och 
af  domstolen  i  Nantes  vid  samma  tidpunkt. 

M.  Harmand  påvisade  vidare,  hurusom  arkitektens  egen¬ 
skap  af  författare  kommer  till  synes  i  hans  ritningar,  hvilka 
utgöra  första  yttringen  af  hans  tanke,  då  ju  byggnaden 
uppföres  i  enlighet  med  de  af  honom  utförda  ritningarna. 
Det  är  öfverallt  i  princip  fastslaget,  att  de  rättigheter,  som 
af  lagen  tillerkänts  författaren  i  fråga  om  originalet,  äfven 
gäller  reproduktionen  däraf.  Följaktligen  har  arkitekten 
rättighet  att  förvägra  hvarje  reproduktion  af  hans  byggnads¬ 
ritningar;  sålunda  bör  han  ock  vara  berättigad  att  för¬ 
hindra,  att  hans  ritningar  återgifvas  i  bild,  något  som 
äfven  gäller  de  arkitektoniska  verk,  som  utförts  i  enlighet 
med  hans  ritningar. 

Men  den  verkliga  fördel,  som  skulle  blifva  en  följd 
af  ritningarnas  skyddande,  är  att  dessa  sålunda  skulle  för- 
blifva  konstruktören-författarens  personliga  egendom;  — 
arkitekten  förlorar  sålunda  ej  den  honom  tillkommande 
rätten  till  reproduktion  genom  att  på  den  utsedda  bygg- 
nadsplatsen,  för  en  eventuell  ägares  räkning,  uppföra  en 
byggnad,  som  återgifver  hans  teckningar. 

Det  mellan  denne  ägare  och  arkitekten  uppgjorda 
kontraktet  gäller  ju  en  reproduktion.  Följaktligen  kan 
arkitekten,  sedan  denna  en  gång  fullbordats,  utföra  andra 
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reproduktioner  för  andra  kunders  räkning,  om  icke  en 
särskild  uppgörelse  med  den  fötste  härvid  träffas. 

Likaledes  äger  arkitekten  rätt  att  låta  reproducera 
sina  ritningar  i  tidskrifter  och  tidningar,  som  sysselsätta 
sig  med  konstverk  och  arkitektur. 

Arkitekten,  som  är  på  detta  sätt  skyddad,  har  intresse 
af  att  fordra,  att  hans  egenskap  af  författare  respekteras 
ifråga  om  de  verk,  hvars  upphofsman  han  är;  sålunda 
äger  han  rättighet  att  låta  aflägsna  sitt  namn  såväl  från 
ritningar  som  från  redan  utförda  byggnader,  för  den  hän¬ 
delse,  att  huset  ej  bygges  i  enlighet  med  de  af  honom 
gifna  anvisningarna. 

M.  Harmand  uppfordrade  till  slut  arkitekterna  att 
förse  själfva  byggnaderna  med  sina  namn  och  att  hos  re¬ 
geringen  anhålla,  att  den  ville  taga  i  öfvervägande  de 
franska  arkitekternas  ofvan  omnämnda  inlaga  i  ämnet. 

Till  slut  uppläste  M.  Harmand  följande  förslag  till 
resolution,  hvilken  enhälligt  antogs  af  Afdelningen: 

»I  enlighet  med  de  önskningar,  som  sedan  mer  än 
30  år  tillbaka  framställts  på  de  internationella  kongres¬ 
serna  för  arkitektur  och  konstnärlig  äganderätt,  äfvensom 
på  de  internationella  kongresser,  som  afhållits  af  den  in¬ 
ternationella  föreningen  för  litteratur  och  konst  — -  särskildt 
på  de  internationella  kongresser  för  arkitektur,  som  afhål¬ 
lits  i  Madrid  1904,  i  London  1906,  i  Wien  i  maj  1908 
—  där  nedanstående  resolutioner  enhälligt  blifvit  antagna ; 

Och  i  betraktande  af,  att  såväl  arkitekten  som  h varje 
annan  konstnär  bör  åtnjuta  samma  skydd  som  författare 
af  litterära  verk; 

att  detta  skydd  bör  utsträckas  till  att  gälla  äfven 
efter  »författarens»  död  under  en  tidrymd  af  minst  50  år; 

att  arkitekten  äger  rätt  till  skydd  för  de  inre  såväl 
som  de  yttre  delarna  af  byggnaden  —  som  ju  endast 
återgifver  hans  ritningar  —  och  detta,  vare  sig  att  dessa 
byggnader  med  sin  fasad  gränsa  till  offentliga  platser 
eller  att  ifrågavarande  arkitekturpartier  pryda  fasaden  på 
offentliga  byggnader  (jämför  svenska  lagen  af  den  28  maj 
1 8 9  7 ,  §  5),  uttalar  Svenska  Teknologföreningens  afdelning 
för  Husbyggnadskonst  såsom  sin  mening : 

1:0.  att  byggnadsritningar,  hvarmed  förstås  såväl  rit¬ 
ningar  till  yttre  och  inre  fasader,  som  ock  planritnin¬ 
gar,  genomskärningsritningar,  uppställningsritningar  och 


dekorativa  detaljer,  utgöra  första  yttringen  af  arkitekten 
tanke  och  det  egentliga  arkitekturverket; 

2:0.  att  själfva  byggnaden  endast  är  en  reproduktion 
på  byggnadsplatsen,  af  arkitektens  ritningar. 

Afdelningen  uttalar  vidare  den  förhoppningen,  at 
såväl  själfva  det  arkitektoniska  verket,  som  ock  de  ritnin 
gar,  hvilka  ytterst  konstituera  detsamma,  må  skyddas,  var 
sig  såsom  helhet  betraktadt  eller  i  detalj,  och  detta  såvä 
på  den  enskilda  lagstiftningens  väg,  som  i  alla  intei 
nationella  konventioner,  särskildt  den  i  Bern  af  år  1886 
liksom  fallet  är  med  andra  konstnärliga  eller  litterära  verk 

och  besluter  enhälligt  att  ansluta  sig  till  den  af  »L 
Société  centrale  des  architectes  frangais»  till  de  intei 
nationella  arkitektkongressernas  permanenta  utskott  öfveij 
lämnade  inlagan,  i  afsikt  att  utverka,  att  den  i  oafkor 
tadt  skick  må  inflyta  i  texten  till  Bernerkonventioner 
såsom  denna  kommer  att  framgå  ur  de  diplomatiska  föi 
handlingar,  som  komma  att  föras  i  Berlin  i  oktober  1908. 

Efter  föredragets  slut,  hvilket  mottogs  med  liflig 
applåder,  framförde  ordf.  prof.  Clason  till  talaren  de 
tacksamhet,  som  Afdelningen  för  Husbyggnadskonst  känd 
öfver  det  intressanta  och  väl  framförda  föredraget,  sair 
hoppades  att  detta  skulle  bidraga  till  att  öka  intresset  fc 
denna  sak  och  föra  den  framåt. 

Vid  sammanträdet,  som  bevistades  af  bl.  a.  Fränt 
rikes  och  Japans  ministrar  i  Stockholm,  Belgiens  charg 
d’Affaires,  franske  konsuln,  Japans  och  Sveriges  delegerad 
vid  den  blifvande  konferensen  i  Berlin,  Argentinas  regt 
ringsrepresentant  vid  industriella  rättskyddskongressen  sair 
flera  representanter  för  olika  konstarter  i  Stockholm,  fört 
kommo  äfvep  ett  par  andra  föredrag  hvarvid  advokate 
Foä,  Milano,  belyste  kompositörernas  äganderätt,  advokt 
ten  Maillars,  Paris,  talade  om  öfversättningskydd  sair 
professor  Osterrieth,  Berlin,  med  några  ord  berörde  de 
blifvande  internationella  konferensens  i  Berlin  arbeter 
Alla  föredragen,  hvilka  framfördes  på  de  respektive  talai 
nes  modersmål,  mottogos  med  det  lifligaste  bifall. 

Ordf.  framförde  till  sist  Afdelningens  tack  till  d 
föredragande  samt  till  de  olika  länders  representantei 
hvilka  hedrat  sammanträdet  med  sin  närvaro,  liksom  ti 
auditoriet  i  sin  helhet,  som  så  talrikt  hörsammat  inbjuc 
ningen. 


JOSEPH  OLBRICH  f. 


Det  är  sällsynt  att  inom  arkitektyrket  finna  sådana 
gudarnas  älsklingar,  som  vinna  sina  framgångar  lik¬ 
som  utan  ansträngning,  utan  kamp;  sådana  begåfningar, 
med  ens  lysande  och  bländande,  ha  ju  andra  konstgrenar 
ej  sällan  att  uppvisa.  Arkitektur  är  för  mycket  bunden 
vid  materian  i  sina  uttrycksmedel  för  att  i  allmänhet  tillåta 
detta.  Om  någon  är  väl  dock  Olbrich  en  sådan  sago¬ 
prins.  För  honom  är  det  liksom  inga  svårigheter  existera 
det  växer  fram  skisser  och  idéer  under  hans  händer. 

Olbrich  är  ett  namn  att  lägga  märke  till  i  vår  tids 
arkitekturhistoria  —  tillhörande  den  räcka,  som  börjar  med 
Otto  Wagner.  Han  var  dennes  lärjunge  och  en  bland 
de  främsta  af  de  unga  wieneropponenterna,  samt  skaparen 
af  dessas,  »Secessionens»,  omtalta  utställningsbyggnad  straxt 
invid  Konstakademien  i  Wien.  I  Wien  blef  han  snart  på 
modet  och  öfverhopades  med  beställningar:  talrika  villor 


och  privatbostäder  i  Wien  och  dess  omgifningar  blefvo  n 
till.  Ar  1899  kallades  han  af  storhertigen  af  Hessen  til 
Darmstedt  för  att  ordna  och  leda  den  sedermera  mycke 
bekanta  och  berömda  konstnärskolonien  därstädes.  De 
är  väl  i  förbindelse  med  denna,  hans  namn  kommer  at 
starkast  lefva  hos  eftervärlden. 

Olbrichs  lätta  och  fina  konst  har  i  många  afseendei 
starkt  påverkat  samtiden,  men  hans  insats  i  byggnads 
konsten  är  nog  ej  af  den  djupgående  betydelse,  som  skapa 
en  arkitekturepok.  Därtill  äro  medlen  för  lätt  funna  ocl 
kanske  för  mycket  bundna  vid  papperet  och  för  litet  vio 
verkligheten.  Det  flyter  lätt  wienerblod  i  hans  ådror. 

Innan  hans  lyckas  sol  ännu  börjat  dala  har  han  ni 
ryckts  bort,  knappast  40-årig. 

Den  gudarna  älska,  dör  ung. 


ÄGER  ARKITEKTEN  LAGLIGT  SKYDD  FÖR  SINA  RITNINGAR? 
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I  denna  för  närvarande  aktuella  fråga  vill  undertecknad 
härmed  omnämna  en  bland  många  ledsamma  erfa- 
enheter  i  denna  sak,  som  endast  bekräftar  det  bristfälliga 
kydd  lagen  lämnar  arkitektens  ritningar  här  hemma. 

År  1905  emottog  jag  i  mitt  hem  ett  besök  af  ett 
unbud  för  en  byggnadskommitté  å  Nerkes  landsbygd, 
ivilken  önskade  skisser  till  ett  skolhus  af  trä  på  landet, 
nrymmande  alternativt  fyra  lärosalar  i  första  våningen  och 
tostäder  för  lärare  och  lärarinnor  å  vinden,  eller  en  bygg- 
lad  för  skolsalar  och  en  för  lärare  m.  m. 

Sedan  skisserna  af  mig  afsändts  till  den,  som  beställt 
lem,  meddelade  mig  länets  folkskoleinspektör,  att  han  till 
committerade  på  deras  begäran  utlånat  de  af  mig  till  en 
grannsocken  uppgjorda  skolbyggnadsritningarna,  efter  hvilka 
;n  skolbyggnad  var  uppförd  och  som  innehöll  fyra  skol- 
alar  jämte  lärarebostäder. 

Några  månader  senare  kom  jag  —  genom  en  till- 
ällighet  —  att  taga  del  af  några  värmeledningsritningar 
blåkopior',  hvilka  visade  sig  vara  ett  förslag  till  värme- 
edning  till  en  skolbyggnad  i  den  socken,  till  hvilken  jag 
iflämnat  mina  förslagsskisser.  Ritningarna  visade  sig  vara 
rogna  kopior  af  de  ritningar,  hvilka  folkskoleinspektören 
i  ämnat  kommitterade  till  påseende. 

Ritningarna  voro  signerade  med  namnet  på  en  bygg- 
nästare,  som  var  medlem  i  den  kommitté,  hvilken  hade 
ått  i  uppdrag  anskaffa  förslagsskisser  hos  mig. 

Skillnaden  var  hufvudsakligen  endast  den,  att  dessa 
lya  ritningar  voro  beräknade  ■  för  stenbyggnad,  en  trappa 
ill  vinden  hade  flyttats  ett  par  meter  åt  sidan  och  å 
■  inden  var  ett  par  rum  betecknade  med  »rum  och  kök», 
lär  jag  å  min  ritning  markerat  »vind». 

I  öfrigt  var  likheten  fullständig. 

Blåkopiorna  hade  at  ofvannämnda  byggmästare  till- 
ändts  värmeledningsingeniören  i  och  för  uppgörande  af 
I  ;ostnadsförslag  till  värmeledning. 

Med  anledning  af  denna  ej  sällsynta  »upptäckt»  fick 
i  ag  tillfälle  kopiera  värmeledningsritningarna  och  tillskref 
1  ag  sedermera  den  kommittéledamot,  hvilken  signerat  ko¬ 
tiorna  med  sitt  namn,  och  utbad  mig  en  förklaring. 
Denna  lät  ej  länge  vänta  på  sig. 

Svaret  innehöll  en  del  mer  eller  mindre  älskvärda 
djektiver,  hvilka  icke  lämnade  något  öfrigt  att  önska  af 
.  lar  och  tydlig  uppfattning  om  frågan  rörande  dessa  rit¬ 
ningars  tillkomst  —  hvilken  ej  angick  mig  — .  Saken 
!  iade  i  öfrigt  sin  komiska  sida,  i  det  byggmästaren  lät 
>åskina,  att  jag  faktiskt  utan  hans  tillstånd  hade  kopierat 
ller  låtit  kopiera  den  ritning  han  uppgjort  till  värmeled- 
[ungsingeniören.  Detta  vore  ett  straffbart  tilltag,  så  länge 
ig  ej  kunde  bevisa  att  han  kopierat  mina  ritningar,  hvilka 
an  aldrig  sett  etc. 

Sedan  jag  därefter  inlämnat  räkning  till  kommittén 
,  3r  mina  ritningar,  hvilka  de  kopierat,  jämte  mina  skisser 
i  ch  jag  sedermera  erhållit  visshet  om  att  de  ej  ämnade 
1  odtgöra  mig  något  som  helst  för  mitt  arbete,  beslöt  jag, 
fter  att  ha  rådfrågat  mig  med  ett  par  kamrater  och  en 
mst,  att  instämma  byggmästaren  inför  domstol  för  vin¬ 
ande  af  ett  prejudikat. 


Samtidigt  hade  jag  genom  ett  par  fackmän  —  spe¬ 
cialister  i  folkskolebyggnader  —  skaffat  mig  intyg  att 
mina  ritningar  ej  voro  kopior  från  »Normalritningar  till 
folkskolebyggnader »  eller  hade  någon  öfverensstämmelse 
med  dessa.  Vidare  äro  dessa  »sakkunnige  samstämmiga 
därom  att  ritningarna  äro  i  alla  väsentliga  delar  så  lika 
att  ett  efterbildande  af  kärandens  (ark.  Nissens)  ritning 
måste  anses  föreligga.  De  olikheter,  som  ritningarna  ut¬ 
visa,  äro  alla  af  oväsentlig  beskaffenhet.» 

I  skrifvelsen  till  Häradsrätten  åberopades  följande: 
Enligt  lag  angående  äganderätt  till  skrift  af  den  10  aug. 
1877,  sådan  denna  lag  lyder  genom  lag  den  28  maj  1897, 
är  författaren  berättigad  att  med  andras  uteslutande  låta 
genom  tryck,  hvarmed  i  denna  lag 'förstås  äfven  fotoke- 
miskt  förfarande,  mångfaldiga  sin  skrift,  ehvad  den  förut 
blifvit  offentliggjord  eller  förefinnes  endast  i  handskrift. 

Till  skrift  hänföres  byggnadsritning  eller  annan  dylik 
teckning  eller  afbildning,  som  ej  är  efter  sitt  hufvudsakliga 
ändamål  att  betrakta  såsom  konstverk.  Genom  berörda 
lag  af  den  28  maj  1897  tillädes  orden,  hvarmed  i  denna 
lag  förstås  äfven  fotokemiskt  förfarande. 

Vidare  heter  det  i  §  10  af  samma  lag,  att  ej  varder 
eftertryck  lofligt  därföre  att  oväsentliga  ändringar,  förkort¬ 
ningar  eller  tillägg  vidtagas.  Eftertryck  kan  följaktligen 
föreligga  äfven  om  i  mindre  väsentliga  detaljer  ändringar 
vidtagits.  —  —  — 

Så  kom  Häradsrättens  utslag: 

Som  svaranden  icke  mot  sitt  bestridande  blifvit  lag¬ 
ligen  öfvertygad  att  hafva  vid  det  af  honom  uppgjorda 
förslag  till  skolhusbyggnad  kopierat  kärandens  ritningar, 
finner  Häradsrätten  käromålet  icke  kunna  bifallas;  skolande 
emellertid  i  anseende  till  omständigheterna  i  målet,  sva¬ 
randen  själf  vidkännas  sina  kostnader  därå. 

Till  Kungl.  Hofrätten  hade  jag  ytterligare  anskaffat 
intyg  från  fackmän  att  svarandens  ritningar  bevisligen  voro 
kopierade  efter  kärandens  och  framlades  dessa  bevis. 

Kungl.  Hofrätten  kom  till  det  resultat,  att  enär  mot 
svarandens  bestridande  ej  blifvit  behörigen  ådagalagdt,  att 
svaranden  vid  uppgörandet  af  den  ritning,  om  hvilken  i 
målet  är  fråga,  afritat  eller  med  allenast  oväsentliga  änd¬ 
ringar  återgifvit  den  af  käranden  utförda  ritning  till  skol¬ 
husbyggnad,  samt  vid  sådant  förhållande  äfven  om  sva¬ 
randen  låtit  medelst  fotokemiskt  förfarande  mångfaldiga 
den  af  honom  uppgjorda  byggnadsritning,  svaranden  ej 
därigenom  gjort  sig  skyldig  till  eftertryck,  finner  Kungl. 
Hofrätten  ej  skäl  göra  ändring  i  Häradsrättens  beslut, 
dock  skulle  käranden  ersätta  svaranden  kostnaderna  i 
målet,  hvad  svaranden  visar  sig  hafva  utgifvit  för  stämpel 
i  Kungl.  Hofrättens  utslag.  —  —  — 

Detta  beslut  var  enhälligt. 

Med  detta  resultat  ansåg  jag  mig  äga  bevis  för  att 
en  arkitekts  ritningar  kunna,  utan  hans  medgifvande,  ko¬ 
pieras  och  begagnas  utan  att  lagen  lämnar  honom  hopp 
om  att  erhålla  ersättning  i  fall  han  söker  bevaka  sin  rätt. 

Örebro  i  augusti  1908. 

Karl  Nissen. 
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TVÄNNE  VILLOR 
Å  SÄRÖ. 

VILLA  ÅSEN  ligger  p 
en  vacker  plats  å  Särö  me 
vidsträckt  utsikt  öfver  ha 
vet  och  äges  af  grossh.  Ok 
Mark,  Göteborg.  Den  är  upj 
förd  af  7,5  cm:s  plank,  bd 
klädd  på  utsidan  med  li? 
gande  2,5  cm :s  bräder  på  fö 
vandring,  strukna  med  koj 
parvitriol  för  att  skydda  träe 
färgen  blir  med  tiden  ålde 
grå;  Foder  m.  m.  hyfladt  tr; 
oljemåladt  hvitt.  Taket  täcl 
med  vanligt  svenskt  rödt  tal 
tegel.  Utom  de  lokaler,  soi 
visas  genom  här  reprodue 
rade  ritningar,  innehåller  byg, 
naden  ved-  och  matkällar 
samt  vindsutrymmen. 


VILLA  ÅSEN. 
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VILLA  STALLARHÖJ- 
1)EN,  äfven  med  härligt  läge 
vid  hafvet,  äges  af  arkitekt 
Oswald  Westerberg,  Göteborg. 

[  Den  är  uppförd  af  7,5  cm:s 
plank,  på  yttre  sidan  beklädd 
med  ohyflade  bräder,  som  å 
öfre  våningen  lagts  på  för¬ 
vandring.  Struken  med  bland¬ 
ning  af  fintjära,  linolja  och 
terra  siena,  undervåningen hvit- 
målad  med  slamfärgliknande 
patentfärg;  foder  m.  m.  af 
hyfladt  trä,  oljemåladt  hvitt. 
Taket  täckt  med  halm  och 
sjötång,  samt  sten  vid  tak- 
nocken.  Godt  vindsutrymme 
finnes.  Källar-  och  dylika 
utrymmen  äro  förlagda  i  en 
särskild  visthusbyggnad,  täckt 
med  torf. 

Båda  villorna  äro  afsedda 
till  sommarvillor,  men  kunna 
utan  större  ändringar  apteras 


VILLA  STALLARHÖJDEN. 
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VILLA  STALLARHÖJDEN  Å  SÄRÖ. 


ARKITEKT:  OSWALD  WESTERBERG. 
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VILLA  STALLARHÖJDEN.  ARK- :  OSWALD  WESTERBERG. 


LITET  STOCKHOLMSK 

I  en  diskussion  i  en  af  de  större  morgontidningarna  om  det 
»tråkiga  Stockholm»  blef  en  af  våra  kända  författare,  efter  sitt 
inlägg  som  förordade  några  framstående  arkitekters  mera  omfat¬ 
tande  medverkan  till  Stockholms  förskönande,  uppvaktad  med 
följande  anonyma  skrifvelse,  som  inte  just  är  »tråkig».  T}-  nog 
är  det  glädjande  att  hos  lekmannen(?)  finna  ett  så  lefvande  in¬ 
tresse  för  vår  konst.  På  samma  gång  som  så  mycket  förstånd. 
Trots  allt: 

»Herr  Ernst  Didring: 

Må  Gud  förskona  oss  ifrån  att  få  ett  triumvirat  af  Boberg, 
Westman  och  Östberg!  Stockholm  är  allaredan  tillräckligt 
fult  tillfölje  af  denna  stora  uppblandning  af  stylar. 

En  gata  är  ett  perspektiv,  och  hvad  man  begär  af  ett 
perspektiv,  är  en  viss  harmonie.  Skulle  man  plantera  en  allé 
med  alla  möjliga  stora  och  små  träd,  skulle  den  ej  bli  vacker 
och  behaglig  för  ögat,  ej  heller  ett  regimente  med  puckel- 
ryggiga  och  långa  män  hopblandade.  Birger  Jarlsgatan  kan 
anses  som  en  bland  de  fulaste  i  perspektiviskt  hänseende. 

Vill  man  se  vackra  perspektiver  bör  man  kasta  en  blick 
på  Paris  arkitektur,  med  samma  regelbundna  hus. 

Men  det  är  ej  allenast  mot  perspektiven  våra  moderna 
arkitekter  synda  utan  äfven  i  arkitekturen  af  hvarje  hus,  där 
de  hopröra  stylar,  bygga  portar,  som  bryta  mot  huset,  uppsätta 
gubbar  och  löfverk  etc.  etc.  Huru  många  tunga  och  klumpiga 
byggnader  hafva  vi  ej!  När  det  handlar  sig  om  att  bygga  kyrkor 
och  offentliga  byggnader,  tages  vanligen  fäbodar  eller  fästnings¬ 
verk  som  modell.  I  ett  hänseende  kan  man  hafva  rätt,  emedan  då 
socialisterna  komma  till  väldet,  kunna  dylika  byggnader  med  små 


för  vinterbruk  genom  att  putsa  dem  invändigt.  Byggnads- 
kostnaderna  torde  belöpa  sig  till,  för  den  förra  något  öfver, 
för  den  senare  något  under  20  000  kr.  Byggmästare  för 
villorna  har  varit  firman  Hollander  och  Westerberg  och 
arkitekt  är  Oswald  G.  Westerberg,  båda  i  Göteborg. 


GAMLA  SVENSKA  STÄDER,  det  samlingsverk,  som 
blifvit  resultatet  af  ark.  Westmans  föredrag  vid  senaste 
arkitektmötet  och  som  utgifves  genom  den  då  tillsatta  kom¬ 
mittén,  utkommer  i  dagarna  med  sitt  första  häfte.  Då  enligt 
upppörelsen  med  förläggaren  kommitterade  garanterat  en 
åtgång  direkt  från  förlaget  af  200  ex.,  är  det  önskvärdt 
att  de  som  vilja  stödja  detta  prisvärda  företag  göra  sina  j- 
rekvisitioner  snarast  möjligt  och  direkt  till  Cederquists  gra¬ 
fiska  aktiebolags  förlag,  Stockholm. 


ARKITEKTURFILOSOFI. 

fönster  och  höga  tak  tjäna  till  kostall  och  höskullar.  De 
fästningslika  byggnaderna  kunna  tjäna  som  grafmonument  af 
en  förfluten  tid.  Huru  är  nu  anordningen  invändigt  gjord? 
Lika  barock  som  utvändigt:  man  vet  ej  huru  rummen  följa 
sig  och  till  hvad  en  massa  kyffen  tjäna.  E11  byggnad  bör  vara 
till  sitt  yttre  enkel  och  praktisk,  som  den  Scholanderska  sko¬ 
lans  första  period,  och  det  inre  så  anordnadt,  att  hvaije  rum 
har  sin  direkta  utgång  till  tamburen.  Om  Ni  någonsin  har 
varit  i  tillfälle  att  göra  en  jämförelse  mellan  en  mästares  arbete 
och  en  klåpares,  så  skall  Ni  finna  att  mästaren  inskränker  sig 
till  skönhetslinier,  under  det  att  klåparen  för  att  dölja  sina 
felsteg  betjänar  sig  af  gubbar,  krumelurer  och  allt  möjligt. 
Stockholmsarkitekturen  skulle  man  kunna  kalla  de  omogna, 
egenkära  elevernas  arkitektur. 

Vill  man  uppblanda  en  stad  med  olika  stylar  af  arkitek¬ 
tur,  borde  hvarje  hus  vara  själfständigt,  d.  v.  s.  antingen  om- 
gifvet  af  planteringar  eller  upptagande  hela  utrymmet  mellan 
två  tvärgator,  ej  två  hus  af  olika  arkitektur  eller  färg  som 
disputera  med  hvarandra. 

Stockholmaren,  som  ej  sett  mycket  af  världen,  faller  i 
hänryckning  endast  vid  åsynen  af  något  nytt,  såsom  gubbar 
och  steyiblonunor.  All  denna  utstyrsel  af  klåpare  fördyrar  betydligt 
huset.  Ett  hus  arkitektur  bör  vara  lätt  och  behagligt  och  alltid 
i  öfverensstämmelse  med  sin  bestämmelse.  All  den  blandning 
af  och  i  arkitektur  gör  att  Stockholm  kan  anses  som  en  af  de 
fulaste  städer;  Paris  har  blott  en  arkitektur  och  kan  därför 
anses  som  en  af  de  vackraste. » 

»En  Stockhoi.mare.» 


AFFÄRSHUS  I  STOCKHOLM. 

STORA  VATTUGATAN  7. 
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AFFÄRSHUS  ST.  VATTUGATAN  7.  ARKITEKTER:  S.  WESTHOLM  OCH  J.  A.  BAGGER. 


Byggnaden,  som  uppfördes  åren 
1906  — 1907  af  ing.  H.  Hall¬ 
ström  för  egen  räkning,  är  uteslutande 
afsedd  för  aftarsändamål  och  innehål¬ 
ler  fem  våningar,  takvåningen  inräknad, 
samt  källare.  Bottenvåningen  sträcker 
sig  in  under  gården,  som  är  försedd 
med  lanterniner  af  trådglas. 

Samtliga  bärande  konstruktioner, 
såväl  pelare  som  balkar  och  bjälklag, 
äro  utförda  af  armerad  betong.  Då 
murbalkarna  i  nedre  våningen  ha  att 
uppbära  särskildt  svåra  laster,  äro  dessa 
på  flera  ställen  af  anmärkningsvärdt 
grofva  dimensioner.  Som  exempel  på 
balkarnas  groflek  kunna  vi  nämna,  att 
flera  hafva  en  höjd  af  90  cm.  och 
äro  armerade  med  10  st.  30  mm. 
rundjärn.  Samtliga  bjälklag  hafva  för 
att  erhålla  en  plan  undersida  gifvits 
en  konstruktion  som  framgår  af  här 
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återgifna  ritning.  Den  undre  plattan  har  en  tjocklek  af 
5  cm.,  den  öfre  7  ä  8  cm.  Fyllningen  mellan  desamma 
utgöres  af  kolstybb. 

Takkonstruktionen  torde  erbjuda  åtskilligt  af  intresse 
såsom  varande  den  enda  i  Stockholm,  som  är  utförd  helt 


och  hållet  af  armerad  betong,  åtminstone  hvad  bostad s- 
eller  kontorshus  beträffar.  Dess  anordning  framgår  af  bil¬ 
derna.  Samtliga  armerade  betongkonstruktioner  äro  ut¬ 
förda  af  Betongbolaget  Arcus. 

Mellanväggarna  äro  af  scagliol. 

Grunden  af  betong  på  pålar  har  utförts  af  A. -B. 
Höyer-Ellefsen. 

Fasaden  är  utförd  af  fogstruket  ljust  tegel  från  Stabb- 
arp  i  Skåne,  bottenvåningen  af  kalksten  från  Yxhult,  som 
äfven  levererat  trappor  med  planer  i  hvit  och  grön  marmor. 

Värme-  och  ventilationsledningar  samt  ledningar  för 
gas,  vatten  och  aflopp  äro  konstruerade  af  ing.  F.  O. 
Nilsson  och  Albin  Svenson  och  utförda  af  P.  Naumburg  &  Co. 

Hissar  —  Graham  Brothers. 

Elektriska  ledningar  —  Förenade  Elektr.  A. -B. 

Snickeri  —  Saltängens  Snickerifabrik. 

Arkitekter  för  byggnaden  ha  varit 

S.  Westholm  och  J.  A.  Bagger. 


[  BILD  af  takkonstruktionen. 
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SPRIDDA  MEDDELANDEN. 


EN  BRIST  I  VÅRA  GATORS  FYSIONOMI  är  otvifvel- 
aktigt,  att  man  icke  i  större  utsträckning  söker  pryda  balkonger 
och  fönsterbräden  med  smärre  blomsterplanteringar,  såsom 
utomlands  ofta  sker  och  hvilket  bidrager  till  att  förtaga  det 
ofta  enformiga  ocli  ödsliga  intrycket  af  »stenöknen».  För  att 
uppmuntra  allmänheten  att  mer  än  hittills  intressera  sig  för 
detta  höjande  af  gatans  trefnad,  och  på  samma  gång  visa  att 
detta  med  framgång  äfven  låter  sig  göra  i  vårt  land  har  »Hor- 
tikulturens  vänner»  i  Göteborg  föranstaltat  om  pristäfling  för 
balkongplanteringar.  Den  första  prisbedömningen  har  nyligen 
ägt  rum  i  Göteborg,  hvarvid  flera  pris  utdelades.  Prisnämnden 
har  på  samma  gång  lämnat  en  del  anvisningar  och  råd.  I 
allmänhet  begås  det  felet,  att  planteringslådorna  placeras  för 
högt  upp,  hvilket  både  ser  fult  ut  från  gatan,  särskildt  om  intet 
gjorts  för  lådornas  prydliga  utseende,  och  hindrar  utsikten 
från  själfva  balkongen.  Dessutom  trifvas  de  oftast  använda  och 
tacksamma  växterna,  krasse  och  blomsterbönor  bättre,  om  de 
få  växa  uppåt  i  st.  f.  som  nu  oftast  sker  nedåt.  Lådorna  — 
som  bälst  böra  vara  af  trä,  ej  af  zink  —  göras  äfven  ofta  allt 
för  små,  hvarigenom  jorden  lätt  urvattnas.  Ofta  användes  för 
mager  jord  vid  planteringen. 

FRÅN  BYGGNADSUTSTÄLLNINGEN  I  STUTTGART 
omtalas  en  byggnad,  uppförd  på  den  korta  tiden  af  två  dagar 
af  ett  nytt  byggnadsmaterial,  kalladt  » teklon >.  Uppfinnaren  af 
detta,  Baurat  Hengerer  i  Stuttgart,  redogjorde  nyligen  härför 
på  ett  sammanträde  inför  byggnadsföreningen  i  nämnda  stad. 

Detta  material  är  grundadt  på  liknande  princip  som  järn¬ 
betong,  hvarest  ju  järnet  får  upptaga  dragspänningarna,  medan 
tryckspänningarna  öfverföras  till  betongen. 

I  tekton  utnyttjar  man  träets  dragkraft,  medan  trycket 
öfverföres  till  en  särskild  massa,  hvars  hufvudbeståndsdel  är 
den  s.  k.  Sorelcementen.  Redan  sedan  långt  tillbaka  känner 
man  att  oxider  och  klorider  under  stark  värmeutveckling  för¬ 
enas  till  cementartade  oxyklorider.  För  tekniska  ändamål  har 
magnesiumoxyklorider  kommit  till  användning  vid  golfmassor 
o.  d.,  dock  ej  alltid  med  gynsamt  resultat,  då  massan  vid  stel¬ 
nandet  utvidgar  sig. 

Genom  tillsatser  till  Sorelcement  af  andra  ämnen,  som 
äro  uppfinnarens  hemlighet,  har  det  emellertid  lyckats  framställa 
en  massa,  som  fullständigt  olösligt  förbinder  sig  med  trä  till 
ett  byggnadsmaterial  af  ofvannämnda  beskaffenhet,  af  hvilket 
framställes  både  bjälklag  och  väggar.  P'ördelen  med  detta  skulle 
vara  att  arbetet  på  byggnadsplatsen  kunde  förenklas,  då  olika 
byggnadsdelar  kunde  levereras  i  bestämda  dimensioner  från  fa¬ 
briken,  på  samma  gång  som  materialet  är  eldfast  och  väl  iso¬ 
lerande  mot  såväl  värme  som  ljud,  fullständigt  torrt,  och  därjämte 
elastiskt,  så  att  det  tillåter  spikning  på  samma  sätt  som  trä 
samt  mottagligt  för  olika  färger.  Vidare  skulle  det  blifva  jämfö¬ 
relsevis  prisbilligt.  —  Beträffande  olika  hållfasthetsprof  ha  dylika 
utförda  vid  materialprofningsanstalten  vid  Tekniska  Högskolan 
i  Stuttgart  lämnat  mycket  tillfredsställande  resultat. 

FÖR  ATT  FÅ  VACKRA  25-PFENNIGSTYCKEN  betala 
tyskarna  4,500  Mark.  Denna  summa  kommer  att,  fördelad  i  3 
pris,  utdelas  vid  en  nyligen  anordnad  pristäflan  om  skisser  till 
ett  dylikt  mynt  —  dock  öppen  för  endast  tyskar. 

FRISK  LUFT  I  VÅRA  BOSTÄDER  är  en  fordran,  som 
alltmer  gör  sig  gällande.  Därför  få  också  våningsklosetterna 
enligt  det  gamla  kända  systemet  småningom  lämna  plats  för 
vattenklosetter,  som  bättre  tillgodose  hygienens  kraf.  Ännu 
en  härd  för  förskämd  luft  är  den  hink  för  sopor  och  afskräde, 
som  återfinnes  i  hvarje  kök  vanligen  i  ett  skåp  eller  en  vrå, 
som  är  omöjlig  att  effektivt  vädra.  Försök  att  undvika  dylika 
förråd  af  afskräde  medelst  kanaler  från  köken  ned  till  gården 
hafva  äfven  gjorts,  men  ofta  utan  framgång.  För  tre  år  sedan 
var  det  allmänt  i  Köpenhamn  och  värderades  tydligen  högt, 
då  »Fejeskamskanal»  först  brukade  omnämnas  i  liyresannon- 
serna.  Dessa  rör  voro  likväl  utförda  af  plåt,  hvilka  snart  ros¬ 
tade  sönder.  I  Stockholm  hafva  äfven  gjorts  försök  härmed, 
men  med  inkastet  för  soporna  utmynnande  i  själfva  köket,  hvari¬ 
genom  den  osunda  luften  inkommer  i  köket  genom  draget  till 
köksspiseln.  I  nybyggnaden,  St.  Eriksgatan  27,  har  byggmästare 
K.  Wikstrand  på  ett  mera  praktiskt  och  ändamålsenligt  sätt 


anordnadt  en  dylik  afloppsledning.  Kanalerna,  (se  bif.  illustr.), ! 
som  utfördes  af  af  saltglaserade  rör,  inmurades  i  väggen,  hvari¬ 
genom  de  blefvo  frostfria  och  osynliga.  Inkasten  äro  placerade 
på  murens  utsida  i  köksbalkongernas  golf,  så  att  kanalen  ej 
får  någon  beröring  med  bostaden.  Hvaije  inkast  är  täckt  med 
ett  järnlock.  Kanalen,  som  bör  hafva  minst  2”  större  diame¬ 
ter  än  inkasten,  utmynnar  nedtill  i  en  med  järndörr  stängd 
murad  kammare,  i  hvilken  är  lagom  plats  för  ett  vanligt  klo- 
settkärl  af  plåt.  Upptill  utmynna  de  saltglacerade  rören  i  en 


vanlig  6”  evakueringspipa,  som  uppdrages  till  skorstenen,  där 
den  utmynnar  i  en  öppning  på  skorstenens  sida  strax  öfver 
taket  för  att  vid  ett  möjligen  inträffande  bakdrag  i  andra  eva 
kueringsrör  hindrar  gaserna  att  komma  ned  i  boningsrummen. 
Den  ofvannämnda  behållaren  tömmes  två  gånger  om  dagen, 
och  afskrädet  förbräunes  å  platsen. 

Försöket  manar  till  efterföljd!  R.  Bqt. 

VID  KUNG  EDWARD  VII:s  HOSPITAL,  som  nyligen 
uppförts  i  Windsor,  har  det  äfven  hos  oss  välbekanta  frazzi- 
teglet  kommit  till  mycket  stor  användning.  Byggnaden  är  näm¬ 
ligen  uppförd  i  järnkonstruktion  med  trtfyllningar  af  nämnda 
tegel,  hvarvid  refflade  plattor  användts  till  ytterväggarna  och 
släta  för  innerväggarna.  Byggnadsmetoden  som  förut  användts 
i  England  vid  ett  sanatorium  i  Benend,  synes  gifva  goda  resul¬ 
tat  såväl  med  afseende  på  prisbillighet  som  konstruktionens 
ändamålsenlighet.  Denna  blir  fullt  brandsäker  samt  väl  skyd¬ 
dande  mot  värme  och  köld. 

Isoleringsafdelningarne  samt  bårhuset  och  begrafnings- 
kapellet  vid  ifrågavarande  anstalt  äro  byggda  af  tjocka  plattor 
utan  järnkonstruktioner. 

ETT  GODT  UPPSLAG  har  af  byggnadsnämnden  i  Ny- 
kobing,  Falster  i  Danmark,  gifvits,  i  det  att  i  förslaget  till  ny 
byggnadsordning  inryckts  en  §,  enl.  hvilken  nämnden  har  rätt 
att  på  byggnadsinspektörens  förslag  underkänna  en  »misspry-| 
dande»  fasad;  saken  kan  i  händelse  af  tvist  sedan  dragas  inför 
»Akademisk  Architektforeniug»,  hvilkens  dom  är  afgörande. 
Det  är  ett  exempel,  som  man  må  hoppas  måtte  vinna  efter¬ 
följd  äfven  här  i  landet. 
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ETT  PAR  TIMMERBYGGNADER  OCH  NÅGRA  RÖN  VID  DERAS 

UPPFÖRANDE. 


Föredrag  af  L. 

om  titeln  anger,  är  det  meningen  att  skildra  ett  par  ut¬ 
förda  timmerbyggnader,  mitt  eget  Tallom  och  disponent 
Lars  Yngströms  Norhaga,  och  meddela  ett  och  annat,  som 
härflutit  ur  de  goda  »byggkararnas»  erfarenhet  och  deras  och 
mina  gemensamma  funderingar  och  studier  i  timringsfrågan, 
icke  att  öfvertala  mina  yrkesbröder  att  öfverallt  i  villastäder 
och  på  landsbygd  återupptaga  vårt  fäderneärfda  byggnadssätt. 
Tvärtom  jag  säger  genast  ifrån:  planera  ej  ett  timmerhus  utan 
att  veta  hvar  furuskogen,  det  halfva  tusentalet  bergfuror, 
väntat  på  er  yxa  i  sina  150 — 200  år,  icke  utan  att  känna 
de  karlar,  som  kunna  utse,  forsla,  stocka  och  lagra,  bila 
och  timra  dessa  furor,  och  icke  utan  att  känna  vördnad 
för  materialet.  Kom  ihåg,  att  den  bonde,  som  timrar  sitt 
hus,  vanligen  ock  känner  sina  furor  se’n  gammalt  och  har 
mätt  dem  mer  än  en  gång  med  suckan  eller  förnöjelse. 
Timmer  är  ingen  lagersak.  Furor  äro  individer,  fulla  af 
vind  och  sång,  af  vresighet  och  oväder,  af  karaktär  och 
målmedveten  sträfvan.  De  äro  mer  vördnadsvärda  än  vi 
själfva.  Timmer  äro  träd,  hvars  lif  blifvit  saga.  Att 
bygga  sig  murar  af  dem  är  att  sluta  sig  inne  med  sitt 
samvete  mellan  forntid  och  framtid. 

Framtid,  ja!  När  dessa  gårdar  blifvit  någorlunda 
!  ^amla,  ett  par  århundraden  eller  så,  tjäna  de  kanske  till 
förebild  för  ett  helt  folks  timring,  ett  folk,  som  ser  till 
det  nyttiga,  det  fasta,  det  flärdfria.  Ho  vet!  Om  hundra 
ir  skulle  vi  kunna  ha  en  här  nya  »9-tummare». 

Timmerhuset  är  vår  folkligt  nationella  byggnadsform. 
Timringen  är  den  enda  rationella  trähusformen  här  i  norr. 

Det  förra  tror  jag  vår  kulturhistoria  bevisar,  det  senare 
Devisa  våra  vintrar,  som  hälsa  på  genom  lappverket  af 
Uräder,  springor  och  multnande  papp,  som  allt  det  andra 
rähusbyggandet  är. 

Eller  tror  någon,  att  om  vi  hade  grof  timmerskog 
1  <var  på  gårdarna  och  icke  vore  beroende  af  vår  lättja 
1  ich  sydländsk  lyx  och  deras  mellanhänder  handelsmännen 
)ch  »konstnärerna»,  vi  då  skulle  lappa  och  rappa  som 
iu?  Då  skulle  vi  ha  förstånd  kvar  att  förstå  med  —  icke 
i  crämartro  på  billighetens  försyn  och  centralvärmeledningens 
mderverk. 

Kring  1760  skrifver  Wijnblad:  »Vi  borde  likväl 
iu  i  tid  sträcka  vår  omtanke  till  allt  det,  som  kan  lända 
ill  skogarnas  befredande,  förkofran  och  tillväxt  innan 
let  blir  för  sent,  helst  som  vi  lefva  i  ett  sådant  land, 
lär  hvarken  folk  eller  kreatur  kunna  bärga  sig  utan  täta 
ius  .  .  . »  och  föreskrifver  som  bot  mot  slöseri  ett  bygg- 
ladssätt  af  liggande  grof  plank  med  utvänd  kärna,  för¬ 
ståndigt,  men  olyckligt  i  följderna. 


I.  Wahlman. 

Något  tidigare  skrifver  Linmeus  från  Gottland: 
»Bielkar  lågo  i  stora  hopar  vid  stranden  som  merendels 
försåldes  till  Tyskar  och  Danskar.  En  dehl  voro  14  å 
16  alnar  långa  7  tum  breda  och  7  1f2  tum  höga  och 
kostade  hvartdera  16  styfver,  på  ett  annat  ställe  10  å  14 
styfver  stycket  för  arbete  hästar  och  skog,  sedan  de  för¬ 
summat  sitt  gårdsbruk,  som  af  detta  lider.»  Han  nämner 
äfven:  »Husen,  som  bönderna  bygt  här  på  orten  voro 
allmänt  uthuggna  med  inskiftningar,  då  Ståckarne  som 
inskifta  äro  sönderskurne  uti  3  å  4  plankor,  at  hvardera 
plankan  blifver  3  ä  4  tvärfinger  bred»  .  .  .  etc. 

Mer  af  förfallets  historia  vill  jag  ej  andraga. 

Vare  sig  skrädt  eller  rundt  verkar  timmer  som  vägg 
sant  och  ärligt  mer  än  hvarje  annan,  och  en  gedignare 
väggkonstruktion  är  ej  i  Norden  funnen.  Här  är  samma 
bit  att  se  utan  och  innan,  och  en  bra  »bit»  är  en  stock 
på  10  å  12  m.  med  medeldiameter  af  11".  Det  fordras 
karlatag  af  de  två,  som  vända  och  passa  den,  och  väl  på 
sin  plats  sträcker  den  ut  sig  i  orubblig  maklighet.  Det 
är  tyngdens  gedigenhet  hos  stocken,  som  ger  täthetens 
hos  huset. 

Med  tyngden  sammanhänger  ålder,  med  den  groflek 

o 

och  kämfullhet.  Åldern  hos  en  »bergfura»  af  10"  topp  ligger 
mellan  150  och  200  år,  och  dess  kärna  bör  intaga  2/3 
eller  mer  af  diametern.  Det  är  viktigt  detta  med  mogen¬ 
heten,  ty  det  sammanhänger  med  sprickbildningen  och 
motståndskraften  mot  röta.  Då  sprickorna  ju  radiera  från 
centrum  och  sällan  gå  in  djupt  i  kärnan,  följer  häraf  vikten 
af  kärnfullhet.  Ju  närmare  kärncentrum  den  bilade  ytan 
ligger,  dess  mindre  är  därför  äfven  sprickan;  följer  häraf 
betydelsen  af  grofleken  (8" — 10''  i  topp),  som  tillåter  större 
skrädning  af  sidan.  Här  ligger  nu  ock  i  öppen  dag  or¬ 
saken  till  tvåsidig  skrädning  af  stocken,  men  ock  vikten 
af  den  nyfällda  stockens  skrädning.  Att  dubbelsidig 
skrädning  alltså  icke  uppkommit  endast  af  önskan  att 
kunna  bekläda  huset  är  klart,  och  visas  af  exempel  som 
Bollnäs-  och  Laxbrostugorna,  där  klädsel  ej  finns.  Timret 
torkar  ock  fortare  som  »späntadt».  (Fig.  1). 

(Se  för  öfrigt  i  sammanhang  härmed  sprickfriheten 
hos  Blekingstugans  af  tusågade  stockar  med  utåtvänd 
kärna  timrade  vägg  och  jfr  auktoriteterna  Wijnblad  och 
Linnoeus,  som  påvisat  förhållandet.) 

Ännu  en  sak  af  vikt,  som  sammanhänger  med  tork¬ 
ning  och  sprickbildning,  är  vinterfällningen.  Ju  mindre 
saf,  dess  mindre  sprickning,  dess  mindre  röta,  dess  kor¬ 
tare  torktid;  praktiskt  taget:  dess  mindre  instängda 
vätskor. 
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FIQ.  1. 


FASADRITNING  TILL  TALLOM.  Tämligen  exakt  följd  i  upptimringen.  Konsolerna  på  kin- 
ningsledarna,  som  flankera  ingången,  ditsatta  af  ritare-arkitekten,  tog  byggaren-arkitekten  bort 
som  fullständigt  oriktiga.  Stora  stugans  gafvel  visar  en  konstruktion,  som  gör  åstaket  obero¬ 
ende  af  rostets  sjunkning.  Yttertrappan  ändrades  till  trätrappa  med  pålagda  3"  steg  och, 
nederst,  stensteg. 


Af  delvis  samma  skäl  äfven  bör  tim¬ 
ret  ej  flottas. 

Vinterfäldt  berg-timmer,  som  bar 
kats  och  tvåsidigt  »späntats»  (grofskrädb 
med  vanlig  huggyxa),  upplagts  med  t.  ex. 
3"  ä  4"  pappersved  å  jämnt  torrt  plan 
takats  och  därefter  fått  lugna  sig  en j 
sommar,  en  vinter  och  en  sommar  igen, 
är  prima  material  för  timring.  Del 
värsta  är,  att  ritningar  utvisande  hvarje 
stock,  fullständiga  förteckningsritningar 
måste  vara  färdiga  före  fällningen  eller 
åtminstone  före  bilningen,  ty  timret  skal 
för  undvikande  af  stora  »lumpar»,  (öf; 
verskjutande  ändar)  uttagas  till  sin  längd 
för  krumma  stockar  måste  utses  utjäm 
nande  skift.  Vid  ensidig  späntning  för 
svåras  än  mer  »stockningen»  (utseendt 
af  passande  stockar),  då  här  höger-  ocn 
vänsterstockar  skola  passas,  vid  krokigt 
stockar  ett  helt  inveckladt  problem 
som  fordrar  sinne  för  rymdgeometri. 

Men  det  är  icke  nog  än  med  vänte 
tid.  Här  vill  jag  citera  min  förnämste 
timmerman,  med  hvilken  jag  korrespon 
derade  för  att  uppfriska  minnet  af  mint 
rön  för  3  år  sedan:  »Det  är  på  landet 
särskildt  af  bönder  vanligt  att  låta  tim 
ret  torka  och  huset  sjunka»  (efter  upp 
timringen)  »men  jag  tror  att  härskap 
allmänhet  ej  gärna  vill  vänta  så,  utar 
jag  har  tyckt,  att  när  de  skall  bygga 
så  skall  det  vara  färdigt  så  fort  de 
går  an,  och  därför  är  det  väl  son 
plankhus  passar  bättre  för  dem,  äfver 
fast  de  blir  aldrig  så  usla.»  En  djuj 
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TALLOM.  PLAN  AF  BOTTENVÅNINGEN. 


PLAN  AF  ÖFRE  VÅNINGEN. 


En  källartrappa  nedgår  från  skafferiet.  Spiseln  i  löftet  är  djupare.  Ilar  försetts  med  en  asklåda  med  galler  å  eldstaden 
för  att  hindra  askans  kringspridande.  Spiseln  synes  från  3  rum.  Spisarnes  murar  äro  konstruerade  som  9-rörs  kakelugnar. 
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ch  bitter  sanning,  och  han  tillägger:  »Jag  har  nu  sagt 
ad  jag  tycker,  och  jag  tror  att  Arkitekten  är  av  samma 

inke.» 

Jag  byggde  med  ej  förut  »späntadt»  timmer,  som  ej 
vilat  sig  mer  än  en  sommar,  jag  snickrade,  målade  och 
yttade  in,  allt  i  en  vefva,  det  gick  och  gick  rätt  bra 
•fter  herrskapsbegrepp),  men  det  är  så  man  skäms  efteråt 
ir  sina  hederliga  stockar.  Huset  har  sjunkit  8  r/2  cm. 
lätt  å  muren  vid  öfre  våningens  innertak,  d.  v.  s.  1  j g3 
f  hela  höjden,  detta  räknadt  efter  målningeh,  d.  v.  s. 
ter  sedan  ett  halfår  gått  sedan  huset  stod  under  tak. 
tt  huset  på  första  året  sjunkit  J/70  d.  v.  s.  cirka  io  cm. 

■  därför  sannolikt.  Att  andra  årets  sjunkning  varit  jäm- 
relsevis  liten,  säg  i  l/2  cm.,  är  visst.  Häraf  inses  etc.! 

Sjunkningen ,  ja,  det  är  på  den  allt  hänger.  Själf 
r  den  icke  »hänga»  på  någonting. 

Timmerbyggnaden  och  dess  härd  äro  förenliga  endast 
som  förnuftet  och  lagen.  Fordom  gärdade  förnuftet 
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FIG.  4. 

människan,  och  elden  brann  fri  i  hennes  hjärta.  Men 
hjärtat  var  besvärligt,  omtöcknade  eller  brände  ned  för¬ 
nuftet,  och  lagen  —  skorstenen  tillkom.  Den  bör  i  stort 
sedt  stå  fri  i  ett  af  rummen  och  genom  trossbottnar  och 
tak  lyfta  lodräta  sidor. 

Timmerkonstruktionen  är  förnuftet,  därför  att  den 
arbetar  med  materialets  egenskaper:  porositet,  mjukhet, 
tyngd  och  under  hopkrympning  tilltagande  fasthet.  Ma¬ 
terialet  är  det  minst  värmeledande,  som  står  oss  till  buds, 
men  det  gäller  att  ständigt  hålla  dess  delar  trots  hoptork¬ 
ningen  hvilande  på  hvarandra  och  sammanvuxna  och 
styrda  af  hvarandra  genom  dymlingar  och  knutar,  gåtar 
(svärd,  karmar),  och  undantagsvis,  nåtförsedda,  timmer¬ 
ändarna  omfattande  afslutningsstolpar. 

Dymlingama  äro  den  vanligaste  oftast  förgätna  orsa¬ 
ken  till  timmerhusens  gistenhet  och  oduglighet  till  bostä¬ 
der.  Om  de  bottna  i  borrhålen,  hänger  stocken  på  en 
serie  pelare,  som  ej  ge  sig.  Sak  samma  blir,  om  de  göras 

för  grofva  eller  för  ojämna,  eller 
om  till  dem  användes  torrare 
trä  än  stocken,  i  hvilken  de  då 
svälla  fast.  För  löst  får  ej  hel¬ 
ler  dymlingen  sitta  i,  då  vrider 
sig  stocken  mer  än  lofligt,  och 
buktar  sig  väggen.  Borran  skall 
vara  rak,  ren,  lodrät.  Den  dym- 
ling  till  groft  timmer  vi  funnit 
vara  bra  åstadkommes  af  rak- 
'  ~  )  tTloSS  vuxet  moget  virke,  af  25  cm. 

J5a%>ns  länSd-  klufvet  till  4  r/2  X  4  V, 
—  ptaU..  cm.  fyrkant.  Öfver  ämnet  drif- 
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FIG.  5. 


TALLOM  VID  LÅNGÄNGEN. 

Visar  trapputkragningens  förbindning  med  väggen. 


ves  ned  ett  cylinderformadt  äggjärn  af  4  I/2  cm.  inre 
diameter  och  dymlingen  är  i  dubbel  måtto  klar  efter  en 
liten  fasning  upptill.  De  sättas  (med  endast  liten  förskjut¬ 
ning  på  smärre  väggdelar)  sicksack  midt  i  mossdraget  med 


mer  på  solsidan,  alltså  ger 
upphof  till  öppningarnas  sned¬ 
het  och  gör  att  dörrar  och 
fönster  fastna. 

Af  den  orsaken  böra  kar¬ 
marna  (gåtarna)  äfven  vara 
minst  6"  breda  i  väggytans 
led,  3"  förslår  däremot  som 
karmdjup  äfven  för  fönster, 
om  man  gör  innanfönstret  som 
lucka.  (Fig.  2). 

Att  det  är  önskvärdt  att 
fönstren  göras  låga  är  själf-j 
klart.  På  Tallom  äro  de  högst 
en  meter  i  höjd,  men  ett  fins 
som  är  3,60  m.  bredt.  Opp- 
slagarn  är  här  10"  i  dagen. 
För  foder  finns  ej  orsak. 

Insättas  karmarna  efteråt, 
fästas  de  i  svärden  och  ned¬ 
till.  Foderna,  då  nödvändiga, 
spikas  i  karmen  och  dölja 
sjunkmånspringan  upptill. 

Se  Lax-brostugan! 

Om  stolpar  är  ej  mer  att 
säga  än  att  de  aldrig  få  vara 
bärande  delar,  alltså  inga  pe¬ 
lare  i  vanlig  mening,  ej  heller, 
synes  mig,  af  pelares  form. 
Grofva  måste  de  vara  och  kärn¬ 
fulla,  emedan  deras  urnåtning 
annars  efter  torkningen  gapar 
upp,  liksom  ske  plägar  med 
alltför  grunda  mossdrag  (se  ne¬ 
dan)  och  i  synnerhet  med  opp- 
slagare.  Dessa  senare  gapa 
hos  mig  så  att  de  bilda  en 
liten  droppnäsa  öfver  fönstren 
och  har  jag  innantill  måst  täta 
med  en  korkremsa  och  täcka 
med  en  smal  list.  Gapningen 
är  1  3/ — 2  cm.  Alltså  intej 
bara  ett  fint  småleende. 

Där  nu  hörn-  eller  kinnings- 
ledare  måst  tillgripas,  har  jag  vanligen  gjort  dem  med 
»gaffel»  d.  v.  s.  upptill  gripande  om  oppslagarstocken, 
som  inskrädts  från  sidorna;  hålet  (sjunkmånen)  under  stoc  i 
ken  försvinner  med  åren. 


ARKITEKT:  L.  I.  WAHLMAN. 


1  till  högst  1,75  meters  mellanrum. 

För  gåtarna,  som  vid  öppningar  i  väggen  äro  infällda 
i  stockändarna,  tagas  liknande  försiktighetsmått.  Bottnar 
deras  nedre  ända,  får  den  öfre  ha  god  sjunkmån.  En 
dörrhöjd  motsvarar  9  å  10  stockhvarf,  och  gåten  ingår  i 
»oppslagarn»  eller  öfverliggande  stocken  de  9,  10  stock- 
hvarfvens  krympmån.  Prutmån  fins  däremot  icke.  Äro 
gåtarna  falsförsedda  och  upptill  sammanhållna  med  öfver- 
stycke  med  fals,  d.  v.  s.  äro  de  karm  för  dörren  (nedtill 
tappas  de  i  syllen),  måste  öfverstycket  naturligen  ha  mot¬ 
svarande  djup  nåt  i  oppslagarn.  Äfven  stockändarnas  in- 
falsningar,  hvilka  vi  efter  sidoväggarnas,  de  s.  k.  »kin- 
ningarnas»  upptimring  utborra  med  en  vanlig  och  en 
större  borr  af  3"  diameter,  böra  hafva  l/ 2"  extra  djup, 
som  fylles  med  dref,  enär  timmerhuset  i  början  sjunker 


Enkla  ledare  af  väggens  tjocklek  förekomma  där  der 
rörliga  timmerväggen  måste  ansluta  sig  mot  den  orörliga 
muren.  Att  i  st.  f.  dem  här  anordna  infällda  gåtar,  sa 
att.  stockändar  komma  mot  mur,  är  både  fult  och  kon 
struktivt  olämpligt. 

Till  stående,  sättningen  motverkande  delar  mask 
räknas  trapporna.  Är  timret  väl  torrt  och  har  den  regel 
rätta  bondväntan  uthärdats,  torde  det  vara  nog  att  fäst; 
trappan  upptill  och  låta  den  glida  ut  på  det  nedre  goltve 
(det  förutsättes  rak  eller  bruten  trappa).  I  annat  fall  få 
man  ställa  så  godt  man  kan,  t.  ex.  så  att  trappan  an 
tingen  står  fri  (spiraltrappa),  hvarvid  öfversta  steget  min; 
skas  efter  hand,  eller  att  dess  vangstycken  få  glida  ned 
bottenbjälklaget,  då  nedersta  sättsteget  tills  vidare  får  at 
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FÖRSTUGUBRON  PÅ  TALLOM.  Stammen  af  en  tall  på 
den  lilla  gården  synes.  Arkitekten  i  sin  torfsoffa  äfvenså. 
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ENTRÉN  PÅ  TALLOM.  Visar  skulptur  å  kinningsändar  och 
gåt,  hvars  öfverdel  ingår  i  oppslagarn.  Stolpens  yta  är  behand¬ 
lad  med  flackt  rundjärn.  En  kronstock  genomgår  stolpen. 


varas.  Om  man  sålunda  får 
. 

I  r/2  steg  upptill  eller  nedtill, 
i  får  man  skylla  sin  »brist  på 

tid». 

Slutligen  ha  vi  i  rörarbetet 
en  rätt  svår  problemserie, 
där  blydelar  i  värsta  fall  få 
]  tillgripas. 

Härmed  tror  jag  mig  ha 
slutfört  min  vidräkning  med 
de  vertikala  opponenterna. 
Det  är  nog  bland  dem  vi  ha 
att  söka  skälen  till  den  sega 
i  konservatismen  med  takfön- 
i  ster,  envåningsanläggningar 
och  låga  dörrar. 

Nu  kunna  vi  alltså  i  lugn 
återgå  till  väggen,  dess  bil¬ 
dande  och  tätande. 

På  den  nödtorftigt  afjäm- 
nade  grunden  sammanhuggas 
alltså  bottensyllarna.  För  att 
uppna  knutens  för  styrkan 
nödvändiga  kvart-i-kvart  in- 
huggning,  d.  v.  s.  att  stock 
sjunkeristock  med  ungefär  hälf- 
|  ten  af  sin  höjd,  kunna  de  i  ena 
riktningen  gående  syllarna 


TAL.LOM.  INTERIÖR  FRÅN  STORSTUGAN.  Visar  kronstock  och  en  inre, 
skulpterad  knut.  Spisens  omfattning  är  utförd  i  hög  och  låg  relief  i  »andrag- 
ning»  af  gipsblandadt  fett  kalkbruk;  föreställer  Skapelsedagarna. 
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TALLOM.  Interiör  från  löftet  med  bokhyllan  vid  trappuppgången. 
Visar  till  vänster  en  infälld  gåt  och  en  kinningsskulptur  samt  öf- 
ver  fönstren  en  antydan  till  skulptur  på  oppslagarn. 


hafva  den  annars  genomgående  tjockleken  i  banko.  En 
half  syll  i  denna  led  har  nog  ofta  användts,  men  kallas 
»rötsyll»  af  allmogen  och  är  väl  närmast  att  betrakta  som 
en  endast  tätande,  ej  sammanhållande  del  (Björkviks  fat¬ 
bur  ger  visst  exempel  på  ännu  ett  sätt  att  uppnå  skift¬ 
ningen  genom  sockelns  öfverskjutande  på  två,  motsatta, 
sidor).  För  att  ernå  täthet  mot  en  rätt  ojämn  jordstens- 
grund  utlades  på  Tallom  under  de  tillpassade  och  hop- 
huggna  bottensyllarna  ett  lag  grof  tjärpapp.  Detta  och 
syllarna  lyftes  så  upp  på  kilar  och  ett  lag  styft  kalkce- 
mentbruk  utbreddes  raskt  af  timmermännen  på  grunden; 
härpå  utslogos  kilarna  och  syllbandet  nedsjönk,  undanpres- 
sande  bruket. 

Knutarna  på  Tallom  voro  delvis  en  »nyhet»  för 
dessa  vana  timmermän,  efter  mycket  mätande  och  funde¬ 
rande  utlistad  ur  Skansens  gistna  dalastugor.  Det  är 
Orsaknuten ,  som  man  ännu  har  i  minne  där  i  öfre  Da¬ 
larna.  (Fig.  3). 
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NORHAGA.  Skärnii  g  genom  den  s.  k.  barfreden. 

»Bettan»  kände  de  till,  men  ej  sneddningarna,  såle¬ 
des  kände  de  en  form,  som  ännu  kan  spåras  på  mycket 
gamla  stugor  i  södra  Dalarne,  och  som  jag  sist  sag  vid 
»Petissans»  rifning.  (Fig.  4). 

Mossdraget  eller  moss-såten  ha  vi  urskålat  något  mer 
än  understockens  rundning,  dock  ej  för  mycket,  då  s.  k. 
»hängdrag»  lär  uppkomma.  Kanterna  sluta  tätt  mot 
understocken  och  skålningen  uppfylles  af  icke  tjäradt 
dref .  .  .  Efterdiktning  har  ej  förekommit  eller  behöfts,  då 
byggnaden  är  så  tät  att  den  kan  eldas  med  öppna  spisar, 
trots  att  ingen  beklädnad  fins.  (Fig.  5). 

Mossdragens  bredd  varierar  mellan  10  och  12  cm., 
inre  bilningens  yta  ligger  9  cm.  från  stockens  midt. 

Vid  kragning  af  stockarna  bör  iakttagas,  att  den 
»konsol»  som  bildas  får  tillräcklig  motvikt,  t.  ex.  invid 
dörrar  och  fönster  genom  oppslagarhvarfven.  Det  blir 
dock  icke  alltid  nog.  Vid  Tallom  måste  jag  för  trappans 
kragning  i  tid  tillgripa  en  förankring  uppåt  med  skruf  och 
mutter  undertill,  då  en  dörr  här  ligger  nära  intill.  Denna 
mutter  har  tilldragits  ett  par  tum. 

Starka  utkragningar  kunna  äfven  trots  motvikt  sam¬ 
manpressas  så  hårdt,  att  en  nedböjning  kan  ses.  (Ex.  Nor- 
haga  svale.) 

Om  gaflar  eller  »rösten»  timras,  bör  taket  kunna 
följa  vid  dessas  sjunkning.  Åskonstruktion  blir  då  vid 
högre  gaflar  absolut  nödvändig.  Härvid  iakttages  att  tak¬ 
panelen  är  rörlig,  fäst  i  »kroppåsen»  och  å  spikreglar, 
men  glidande  på  öfriga  åsar  och  långväggens  öfversyll 


NORHAGA.  Skärning  genom  bergmanshallen,  visar  kinningsledare  samt  kinnings-  och  oppslagar-karfning. 
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NORHAGA,  plan  1908.  Nedre  våningen  och  enda  2-våningsdel  med  trappa  till  vindsrum.  Den  del,  som 
innehåller  storstuga,  spiskammare  etc.  byggdes  först;  sedan  partiet  med  hall,  sofrum  etc.  Sist  bryggstuga, 
kök,  då  samtidigt  det  förra  köket  omgjordes  till  serveringsrum. 


väggbandet».  Där  åsarna  behöfva  stödas  användas  spänn- 
tolar,  s.  k.  högben. 

Ett  par  ord  om  stockens  passning  kunna  ock  vara 

f  intresse. 

Vid  Tallom  »stockades»  och  »späntades»  timret  af 
örmännen.  Alltför  stor  böjning  hos  stocken  rättades  på 
ien  blifvande  undersidan  vid  rotändan;  var  stocken  för 
ak  undanhöggs  undersidan  af  midten,  öfversidan  rördes  i 
egel  icke.  Härpå  forslades  stocken  till  byggnaden. 

Ofvanpå  dymlingarna  i  undre  stocken  lägges  den  nya 
töcken  och  passas,  hvarpå  märkes  med  kritsnöre  (i  krit- 
>ulla)  för  den  slutliga  afbilningen  invändigt,  sedan  borras, 
|)ch  stocken  »slås  på»  och  märkes  vid  ändarna  med  mal¬ 
en  för  knuthuggning.  Efter  bilningen  och  knutens  skräd- 
ling  lägges  stocken  åter  på  för  att  märkas  vid  kanterna 
ör  »fällning»  i  den  undre.  När  »fällningen»  sågats  och 
juuggits,  slås  stocken  åter  nästan  ned.  Därpå  tillgripes 
1  Iragjärnet,  ett  gaffelformigt  strykmått  och  lagom  bredt 
drag»  (anliggaryta)  ritsas  på  båda  sidor  med  nedre 
I  .töcken  som  ledare.  Härpå  urhugges  draget  och  om  detta 
ir  gjordt  med  omsorg,  är  man  färdig  att  pålägga  dref 
)ch  nedslå  stocken.  Det  är  tänkvärdt,  hur  med  dessa  få 
nanipulationer  två  ojämna  stockar  oftast  bragts  till  sådan 
äthet,  att  icke  en  bordsknif  på  något  ställe  efter  stock 


eller  i  knut  kan  stickas  in,  men  man  får  ej  glömma  stoc¬ 
kens  tyngd  och  splintens  mjukhet. 

Efter  fasttimringen  jämnskäras  stockens  ändar,  vid 
kragningar  sedan  deras  hela  höjd  timrats. 

Mycket  långa  och  tunga  stockar,  t.  ex.  1 2  m:s  q- 
tummare,  passas  och  färdighuggas  utan  dymlingar.  Dym- 
lingshål  borras  genom  öfre  stocken  i  den  nedre  och  dym¬ 
lingarna  islås  uppifrån.  Då  är  man  ock  fullt  säker  på, 
att  de  ej  bottna  med  tiden. 

Vi  ha  nu  sett  en  timmermans  vedervärdigheter  och 
segrar. 

Men  äfven  den  skickligaste  förmåga  löser  ej  problem, 
som  en  tanklös  arkitekt  kan  förelägga  honom.  Bara  en 
så  lättritad  sak  som  en  matsal  och  en  salong  i  rad  kan 
vara  olöslig  i  timmer.  Timret  har  en  begränsad  längd, 
kring  10  m.,  och  kan  ej  skarfvas  skift  öfver  skift  i  en 
tvärväggsknut;  men  lägg  ett  litet  rum  emellan  eller  skjut 
ut  det  ena  en  m.  eller  så,  och  det  ger  genast  möjlighet 
till  lösning,  i  förra  fallet  genom  skarfning  i  hvartannat 
skift  (jfr  den  gamla  parstuguformen,  gamla  kyrkor  i  tim¬ 
mer,  m.  m.j 

Annat  ex.:  Ett  stort  rum  och  högt  tillika  får  lätt 
buktande  väggar.  Här  tillgriper  den  försiktige  kronstoc- 
ken  som  sammanbindare  fritt  öfver  rummet  å  minsta  möj- 
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NORHAQA  FRÅN  VÄSTER.  Gammalstugan  och  Barfreden. 

liga  höjd.  På  kronstocken  kan  belysningen  anordnas  i 
st.  f.  takkrona. 

Kronstocken  användes  ock  med  fördel,  ja,  af  nöd¬ 
tvång,  där  man  måste  afskära  väggar,  dels  för  dessas 
sammanhållande,  dels  för  bjälklagens  afväxlande  (se  Tall¬ 
om,  där  6  kronstockar  finnas). 

Medan  vi  äro  inne  på  förankringarna  måste  jag  på¬ 
visa  vikten  af  bjälklagens  inlaxning  i  syllarna,  tvärväggar¬ 
nas  betydelse  som  sträfpelare  samt  möjligheten  att  göra 
inåtgående  knutar  för  att  utöka  och  sträfva  långa  väggar. 

Måttsättning  på  timmerhus  är  fåfänglighet.  Rums¬ 
höjden  betingas  och  ändras  af  stockhvarf  och  sjunkning, 
fönsterhöjder  likaså,  planmått  tages  med  tumstocken  på  rit¬ 
ningen.  En  snickeriritning  kan  man  ju  försöka  sig  på, 
men  karmarna  böra  ej  komma  hopsatta,  utan  med  stor 
passmån,  dörrar  och  bågar  efterbeställas  bäst,  sedan  kar¬ 
men  är  intimrad.  Skulpturdetaljer  ritas  bäst  på  platsen, 
ty  man  vet  sällan  angreppsvirkets  groflek. 

.  Timmerhuset  är  tacksamt  för  skulptur,  och  man  be- 
höfver  icke  tveka  i  valet  af  plats  för  den  smyckningen. 


Allt  ändträ,  inknutar  i  syn 
nerhet,  kinningsändar  däri 
efter,  få  lekande  lif  af  der 
enklaste  inskärning.  Ei 
våginskärning  kring  fönste 
och  dörrar  hjälper  oss  ifrår 
såväl  gardintrasan,  degene' 
rationstecknet,  som  fordret 
lappen  som  trasan  döljer. 

Väggen  själf  då?  Hat 
man  en  gång  en  vägg  meci 
karaktär  af  duglighet  ocl 
kraft  och  tyngd  och  täthet  l 
en  vänlig  värmare,  en  väl  i 
dig  värnare,  och  skyler  der 
för  skam  skull,  så  handlai 
man  som  —  som  herrska] 
gör  och  gjort,  i  Sverige 
dock  ej  längre  än  från  Kri 
stina. 

Jag  har  fått  den  be 
stämda  idén  att  vi  förstörd 
våra  väggar  med  att  göra 
dem  så  släta.  Skall  taken 
hvila  på  en  yta  som  ett! 
pappersblad?  Nej,  man  skall  se  det  grofva  i  dess  trygg) 
het,  värmande,  bärande.  Endast  där  vi  ha  anledning  vard 
rädda  om  skinnet,  må  vi  bekläda,  mjukt,  rikt,  om  vi  hr 
råd.  Mot  grofva  väggar  stå  möbler  fint  värdefullt,  pane  j 
och  bonad  få  mening. 

En  färg  är  nog  att  stilla  väggytans  små  skiftningar  i 
En  spackling  tar  bort  sprickorna. 

Det  är  därför  icke  alls  nödvändigt,  hvarken  ut  elleij 
invändigt  att  hyfla  stockarna,  utvändigt  är  det  att  minsk: 
ytans  motståndskraft;  bilningen  ger  en  vacker  vågighej 
åt  ytan. 

Utvändiga  färgbehandlingen  är  enkel:  rödfärg  fäste  | 
ej  väl  på  hyfladt,  det  veta  vi,  ej  heller  alltså  på  rund  ) 
timmer.  Den  konserverande  kopparvitriolen  ger  i  starlj 
lösning  åt  bastytor  en  lafgrå  ton,  som  efter  hand  öfvergå: 
i  silfvergrå.  Knutar  rödfärgas  med  fördel. 

Tjära  och  oljor  stänga  lätt  in  fukten  i  stocken,  ärr 
farliga  på  nytimradt  hus. 

Nu,  sedan  jag  bott  på  Tallom  i  två  runda  år,  vet  j ag | 
huru  rikt  denna  sanna,  grofva  gedigenhet  ersätter  för  för ! 


NORHAGA  MANGÅRD.  Fatburen  omålad. 

(Bilden  bör  ses  på  högst  5  cm:s  distans!)  NORHAGA.  Utsikt  från  storstugan. 


lusten  af  allt  detta  förtäckta, 
*  beslöjade,  potpourri-unkna, 
,som  vi  ärft  ur  närmaste 
arhundraden.  Det  dofva  är 
Jviket,  timret  ger  fyllig  re- 
sonans. 


Den  torra  tryggheten 
hos  mina  trämurar  talar 
förstånd  mer  än  poesi,  men 
Tallom  och  Norhaga  äro 
ensliga,  äfven  de  måste  ha 
poesi,  tron  på  ett  sundt, 
sant  Sverige.  Det  blir  en 
gång,  när  småskogen  växt 
upp  till  storskog  under  akt 
och  ans. 


Af  här  beskrifna  bygg¬ 
nader  är  Tallom  belägen 
vid  Långängen,  Djursholms- 
banan,  och  äges  af  ark. 
L.  I.  Wahlman.  Norhaga 
ligger  vid  sjön  sjön  Siljan 
nära  Falun  och  ägare  är 
disp.  Lars  Yngström. 


* 

NORHAGA  FRÅN  NORDVÄST,  från  trädgårdssidan.  Visar  en  ny  form  på  skorsten  öf- 
ver  »gammel stugan»,  samt  en  del  starka  kragningar,  torf  och  tegel,  på  olika  lutande  tak. 


PRINCIPERNA  FÖR 


EN  RATIONELL  AFFÄRSLEDNING  Å  ETT  ARKITEKTKONTOR. 


Atnerikanarne  äro  ju  kända  som  utmärkta  organisatörer, 
hvilket  äfven  visar  sig  inom  arkitektyrket.  Denna  sida  af  ar¬ 
kitektens  kapacitet  har  ju  också  stor  betydelse  för  hans  på 
många  olika  uppgifter  ställda  verksamhet.  Följande  föredrag, 
som  nyligen  hölls  på  Columbia-Universitetets  sektion  för  arki¬ 
tektur  af  H.  S.  Kissam,  belyser  denna  fråga.  Ehuru  förhållan¬ 
dena  i  mycket  gestalta  sig  olika,  bör  innehållet  äfven  här  för¬ 
tjäna  intresse,  hvarför  det  här  nedan  i  hufvudsak  atergifves 
efter  »The  American  Arcliitect». 

Vid  fråga  om  rationell  affärsledning  å  ett  arkitekt 
kontor  är  det  tvenne  grenar,  som  det  är  nödvändigt  för  den 
unge  arkitekten  att  noga  studera  för  att  motsvara  de  an¬ 
språk,  praktiken  ställer  på  honom.  Ingendera  grenen  kan 
betraktas  som  en  exakt  vetenskap,  och  man  måste  därför 
inskränka  sig  till  att  klargöra  de  ledande  principerna  samt 
i  öfrigt  låta  omdöme  och  erfarenhet  blifva  vägledande. 
Dessa  två  grenar  äro  aikitektonisk  rältsunnskap  samt  system 
och  organisation  å  bvrån. 


Angående  den  första  är  tiden  för  knapp  att  närmare 
ingå  på  detta  vidlyftiga  ämne,  hvarför  jag  endast  skall 
säga  några  ord  därom  och  sedan  öfverga  till  den  senare 
grenen,  om  system  och  organisation. 

Arkitektens  ställning  i  samhället  är  icke  fullt  klar. 
Den  gängse  juridiska  uppfattningen  af  arkitektens  ställning 
växlar  från  att  anse  honom  såsom  en  köpman  med  sina 
kunder  till  att  angifva  honom  såsom  konstnär  och  veten¬ 
skapsman.  Huru  de  olika  uppfattningarna  i  detta  fall  än 
må  variera,  öfverensstämma  de  dock  däri,  att  låta  honom 
framstå  såsom  den  ledande  vid  hvarje  byggnadsföretag  och 
uppställa  de  högsta  kraf  på  honom,  hvad  beträffar  skick¬ 
lighet  och  rättrådighet.  Arkitektens  förhållande  till  bygg¬ 
herren  är  vanligen  såsom  den  anställdes  till  arbetsgifvaren. 
Öfverensstämmelsen  är  emellertid  icke  fullständig,  ty  här¬ 
till  kommer  ett  för  arkitekten  nödvändigt  villkor,  nämligen 
tilliten,  på  så  sätt  att  till  arkitektens  plikt  såsom  verkstäl- 


NORHAGA.  Storstugan.  Visar  kronstock  med  lampetter. 
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NORHAGA.  Spiskammarn.  Innertaket  spändt  med  papp. 
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NORHAGA,  BERGSMANSHALLEN.  Visar  de  båda  kor¬ 
ridorerna.  Mattan  grön  och  svart  med  röda  markeringar. 
Väfnader:  Mora-  och  Floda-. 


lare  af  klientens  önskningar  äfven  kommer  den  såsom  väg¬ 
ledare  och  domare.  Denna  sistnämnda  plikt,  som  kräfver 
en  hög  grad  af  omdöme  och  takt,  måste  gifva  arkitektens 
åtagande  form  af  ett  förtroendeuppdrag.  Det  är  nödvän¬ 
digt  att  ihågkomma  detta,  ty  det  är  ju  regel,  att  för¬ 
troendeuppdrag  icke  kan  öfverlåtas  på  tredje  person,  utan 
måste  utföras  af  den,  som  erhållit  detsamma.  Denna  ar¬ 
kitektens  ställning  som  domare  innebär,  att  han  skall  ut- 
öfva  domsrätt  genom  att  afgifva  sitt  omdöme  i  konstnär¬ 
liga  och  fackliga  frågor  och  i  detta  utöfvande  tillerkännes 
han  af  våra  lagar  samma  skydd  som  en  domare  d.  v.  s. 
han  kan  icke  ställas  till  ansvar  för  sina  handlingar,  natur¬ 
ligtvis  under  förutsättning  att  han  alltid  handlar  i  godt 
uppsåt.  Som  exempel  på  arkitektens  plikter  som  domare 
kan  man  nämna  den  vanliga  bestämmelsen,  att  entrepre¬ 
nörens  rättighet  till  betalning  göres  beroende  därpå,  att  ar¬ 
kitekten  godkänner  hans  arbete.  Detta  innebär  en  mycket 
vidsträckt  makt,  och  arkitektens  beslut  är  i  detta  fall  slut¬ 
giltigt.  Som  exempel  på  hans  plikter  såsom  verkstäl¬ 
lare  af  klientens  önskningar  kan  man  sätta  utarbetandet 
af  ritningar  och  arbetsbeskrifningar.  Det  är  nödvändigt 
att  klart  inse,  att  om  arkitekten  icke  i  rätt  tid  levererar 
ritningar,  som  äro  nödvändiga  för  entreprenörens  fullföl- 
ande  af  sitt  arbete,  sa  brister  han  i  sina  åtaganden,  för 
hvilka  han  är  lagligen  ansvarig,  och  det  skulle  vara  att 
missbruka  sin  ställning  som  domare,  om  han  härvid  sökte 
vältra  skulden  för  arbetets  försenande  på  entreprenören 
genom  att  neka  attest  om  utbetalning  på  den  grund,  att 
arbetet  icke  skulle  vara  i  godkänbart  skick.  Han  måste 
själf  godtgöra  sitt  fel  och  bistå  entreprenören,  om  han 


NORHAGA,  BERGSMANSHALLEN;  spisomfattning,  orsasten. 
Kolonnetterna,  af  gjutjärn,  bära  mur  ofvan.  Väggfärg,  tegelröd 
oljefärg.  Möbel:  pariserblå  bets  å  björk.  Taket  färgrikt. 

vill  undvika  anmärkning  från  sin  hufvudman  och  från 
domstol. 

Dessa  få  inledande  anmärkningar  torde  vara  tillräck¬ 
liga  för  att  antyda  nödvändigheten  af,  att  arkitekten  be¬ 
sitter  en  viss  arkitektonisk  rättskunskap.  För  vidare  för¬ 
djupande  i  detta  ämne  hänvisas  bl.  a.  till  sådana  böcker 
som:  T.  M.  Clark,  »Architect,  Owner  and  Builder  before 
the  Law»;  A.  C.  R.  Emden,  »Law  Relating  to  Buildings»; 
A.  P.  Lloyd,  »Treatise  on  the  Law  of  Buildings»;  J.  A. 
Strahan,  »Legal  Position  of  Architects  as  to  Certificates»; 
T.  M.  White,  »Recent  Legal  Decisions  Affecting  Archi¬ 
tects  » . 

Hvad  sedan  system  och  organisation  å  arkitektbyrån 
beträffar,  utgöra  dessa  maskineriet  för  en  gifvande  praktik. 
De  äro  medlen  för  att  ekonomiskt  kunna  utnyttja  arbetskraf¬ 
ten.  Ingen  praktik  kan  skötas  utan  hopbringandet  af  en  viss 
kvantitet  af  data.  En  lämplig  samling  af  sådana  är  nöd¬ 
vändig  för  att  förekomma  ofruktbart  arbete.  Att  standar¬ 
disera  och  bringa  till  enhetlig  form  alla  uppgifter  och 
anteckningar,  för  hvilka  detta  kan  ske,  utgör  systemets 
ändamål. 

Blanketter  och  formulär  utgöra  elementerna  i  ett  sy¬ 
stem.  En  byråorganisation  har  två  olika  grenar,  nämligen 
den  exekutiva  och  den  produktiva.  Den  exekutiva  gre¬ 
nen  omfattar  en  mångfald  olika  uppgifter,  men  med 
afseende  på  den  produktiva  grenen  är  den  framför  allt 
drifkraften  för  en  god  organisation,  riktad  på  att  erhålla 
effektivt  arbete  samt  att  förhindra  felaktigt  och  ofruktbart 
sådant.  Den  produktiva  grenen  erbjuder  en  naturlig  del¬ 
ning  i  tre  underafdelningar.  Dessa  äro:  i)  ritkontoret  för 


utförande  af  skisser  och  arbetsritningar  samt  utlämnandet 
af  kopior;  2)  afdelningen  för  specifikationer,  hvilken  har 
till  uppgift  att  uppgöra  arbetsbeskrifningar,  infordra  entre¬ 
prenadanbud,  samt  handhafva  kataloger,  materialprof  etc. ; 
3)  byggnadsafdelningen,  hvars  uppgift  är  att  utöfva  tillsyn 
öfver  byggnadsarbeten,  verkställa  utbetalningar  samt  upp- 

Igöra  entreprenadkontrakt.  Det  är  vanligt  på  större  byråer 
att  en  särskild  räkenskapsafdelning  finnes  under  den  exe¬ 
kutiva  afdelningen  med  en  underafdelning,  som  har  hand 
om  data,  register  och  material.  I  så  fall  upplägges  för 
hvarje  afdelning  ett  särskildt  konto  och  bokföringen  ord¬ 
nas  så,  att  det  är  möjligt  att  erhålla  en  noggrann  uppgift 
om  kostnaden  för  hvarje  särskildt  arbete.  Sådana  äro  de 
välkända  afdelningarna  för  en  byråorganisation.  Jag  har 
påpekat  hvar  och  en  af  dessa  på  den  grund  att  de  äro  på  det 
intimaste  förbundna  med  hvarandra  och  fordra  att  samti¬ 
digt  ihågkommas,  då  det  gäller  att  vidtaga  förändringar 
med  någon  af  dem.  Därjämte  är  det  nödvändigt  att  fast¬ 
slå,  det  den  exekutiva  organisationen  måste  vara  den  sam¬ 
manhållande  länken  mellan  de  olika  afdelningarna  i  den 
produktiva  organisationen. 

Man  kommer  sedermera  till  frågan  om  olika  slag  af 
blanketter  och  formulär,  som  jag  vill  omnämna  i  den  ord¬ 
ning,  i  hvilken  de  under  vanliga  förhållanden  kunna  komma 
till  användning  å  en  arkitektbyrå. 

Det  första  slaget  bör  naturligtvis  stå  i  förbindelse  med 
anskaffandet  af  arbete.  Det  andra  skulle  hänföra  sig  till 
■påbörjandet  af  detsamma  samt  det  tredje  till  att  föra  ar- 
•  betet  tillräckligt  långt  för  att  utlämna  det  till  entreprenö¬ 
ren.  Det  fjärde  skulle  beröra  skötseln  af  arbetet  ända 
tills  afslutningen. 

Det  är  omöjligt  att  här  lämna  en  uttömmande  be- 
skrifning  öfver  de  olika  slag  af  formulär,  hvilka  kunna 
komma  till  användning  under  hvar  och  en  af  dessa  fyra 
perioder,  och  det  vore  lönlöst  att  lämna  kopior  af  dylika 
utan  att  samtidigt  gifva  anvisningar  om  deras  användning. 
Jag  vill  emellertid  visa  Eder  några  exemplar  samt  förklara 
1  ordningsföljd  något  af  deras  ändamål  under  de  fyra  olika 
|  förutsättningar,  som  ofvan  angifvits.  I  öfrigt  hänvisas  till 
;  firmor,  välkända  för  sina  byråorganisationer,  och  af  hvilka 
|  torde  kunna  erhållas  kopior  af  de  olika  slag  af  formulär, 
hvilka  af  dem  användas. 

Därjämte  vill  jag  rekommendera  att  rådgöra  med 
»The  committee  on  employment  and  office  practice»,  som 
1  blifvit  tillsatt  af  Columbia  Universitets  Arkitektförening, 
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och  genom  hvilken  kan  erhållas  en  omgång  af  sådana  for¬ 
mulär,  som  kunna  betraktas  som  oeftergifliga  för  en  prak¬ 
tik  af  måttligt  omfång. 

b  örst  och  främst  är  af  vikt  ordningen  med  afseende 
å  brefskrifning.  Gör  innehållet  i  brefvet  kort,  tydligt  och 
höfligt!  Besvara  all  korrespondens  punktligt!  Bekräfta 
alla  samtal  och  telegram  med  bref!  Drag  försorg  därom, 
att  alla  Edra  åtgöranden,  hvilka  beröra  andra  personer,  oför- 
dröjligen  bringas  till  deras  kännedom! 

Därnäst  i  vikt  skulle  jag  vilja  sätta  bruket  att  använda 
nummer,  namn  eller  bokstäfver  för  att  särskilja  olika  ange¬ 
lägenheter.  Början  kan  göras  genom  att  numrera  i  ord¬ 
ningsföljd  hvar  och  en  af  de  byggnader,  för  hvilka  man 
blifvit  engagerad. 

Korrespondensen  bör  ordnas  alfabetiskt  samt  förvaras 
lämpligast  i  pärmar.  Hvarje  pärm  bör  etiketteras  med 
numret  på  det  arbete,  till  hvilket  brefvet  hänför  sig.  Bi¬ 
foga  en  kopia  af  hvarje  bref  till  det  bref,  hvilket  Ni  be¬ 
svarat  eller  hvilket  utgör  svar  å  Edert  eget.  Vertikala 
skåp  med  lådor,  i  hvilka  korrespondensen  för  en  viss 
grupp  af  byggnader  insättes,  komma  mer  och  mer  i  bruk. 
Upprätta  ett  dubbelregister  öfver  Eder  korrespondens  en¬ 
ligt  brefskrifvarens  namn  och  enligt  nummer  för  det  ar¬ 
bete,  hvilket  brefvet  hänför  sig  till.  Dylika  register  böra 
helst  förvaras  i  en  s.  k.  kortkatalogslåda,  där  korten  äro 
ordnade  alfabetiskt.  På  detta  sätt  erhålles  ett  system, 
hvarigenom  Eder  korrespondens  sammanbindes  med  Edert 
arbete.  Härefter  kommer  man  till  frågan  om  de  olika 
blanketter  som  äro  erforderliga  för  de  fyra  nyss  omnämnda 
arbetsperioderna.  Det  bör  observeras,  att  en  delning  i 
fyra  perioder  är  gjord  i  afsikt  att  underlätta  uppräknandet 
af  blanketterna  i  den  ordning,  i  hvilken  de  komma  till 
användning,  samt  vidare  att  de  flesta  af  dem  äro  nödvän¬ 
diga  under  mer  än  en  af  dessa  perioder. 

De  vanligaste  af  dem  som  ifrågakomma  under  första 
perioden,  hvilken  hänför  sig  till  anskaffande  af  arbete,  äro 
blanketter  för  besökares  namn  och  ärende;  bref  kort  för  att 
uppgöra  om  sammanträffande  med  olika  personer;  lappar 
för  upptecknande  af  telefonsamtal;  lista  öfver  arvoden  för 
olika  slags  arbeten;  formulär  för  öfverenskommelse  mellan 
arkitekt  och  byggherre;  register  öfver  korrespondens;  an¬ 
notationsbok  för  nedskrifvande  af  samtal  och  memoranda; 
lappar  för  noterande  af  besök,  som  skola  afläggas  eller 
mottagas. 

(Forts,  i  nästa  nummer.) 


DANSKA  ARKITEKTTIDSKRIFTENS  10-ÅRSJUBILEUM. 


* 

»Architekten»,  organ  för  Akademisk  Architektför- 
i  ening  i  Kobenhavn,  firar  i  dagarna  sina  fyllda  1  o  år. 
Med  anledning  häraf  må  det  tillåtas  oss  att  till  vår 
■  danska  kollega  rikta  våra  bästa  lyckönskningar  samt  till¬ 
önskan  om  fortsatt  framgångsrikt  arbete.  Det  är  en 
rik  utveckling  i  dansk  arkitektur,  som  genom  »Architek¬ 
ten»  under  dessa  10  år  framlagts  för  läsaren  och  det  är 
med  respekt  man  bläddrar  i  dess  10  årgångar,  hvilka  ge 
ett  så  fylligt  uttryck  för  denna  utveckling  och  för  den 


gemensamhetskänsla  och  kärlek  till  konsten,  som  karak¬ 
tärisera  densamma.  Redaktionen  utgöres  för  närvarande 
af  arkitekterna  K.  Varming,  för  det  redaktionella,  och 
Alfr.  Thomsen,  för  det  administrativa,  af  hvilka  den  först¬ 
nämnde  för  några  år  sedan  efterträdde  arkitekterna  K. 
Arne-Petersen  och  Eugén  Jorgensen.  Lördagen  den  3 
okt.  högtidlighålles  händelsen  med  middag  på  Hotel  Pho- 
nix  i  Kobenhavn,  till  hvilken  redaktionen  inbjudit  en  stor 
del  af  tidningens  många  vänner  och  intresserade. 


\ 


SPRIDDA  MEDDELANDEN. 


1 1 6 


FRÅGAN  OM  SEPTISK  TANK.  Stockholms  stads  hälso¬ 
vårdsnämnd,  som  sedan  länge  haft  sin  uppmärksamhet  riktad 
på  de  olägenheter  och  svårigheter,  som  äro  förbundna  med 
septiska  tanksystemet,  har,  efter  en  noggrann  utredning  i  frå¬ 
gan  af  förste  stadsläkaren  d:r  Ivar  Andersson,  hos  stadsfull¬ 
mäktige  gjort  hemställan  om  medgifvande  att  vattenlednings¬ 
vatten  måtte  få  utdelas  till  spolning  af  vattenklosetter  utan 
användande  af  septisk  tank  eller  annan  dylik  särskild  renings¬ 
metod,  med  undantag  t.  v.  för  de  delar  af  staden,  som  ut¬ 
tömma  sitt  spillvatten  i  Klara  sjö,  Norra  Brunnsviken,  inre 
delarna  af  Nybroviken  samt  Hammarbysjö  och  Årstaviken. 
Nämnden  påpekar  i  sin  skrifvelse  vattenklosettsystemets  gifna 
företräde  framför  tunnsystemet  samt  att  någon  i  sanitärt  afse- 
ende  menlig  inverkan,  vare  sig  på  vattendragen  eller  på  vatten- 
ledningsvattnets  beskaffenhet  genom  att  såsom  föreslagits  låta 
systemet  direkt  förenas  med  kloakledningarna,  icke  behöfde 
befaras. 

I  DEN  FÖRUT  OMNÄMNDA  PRISTÄFRAN  om  skisser 
till  folkskolebyggnad  i  Härnösand  har  resultatet  blifvit  följande. 
Första  pris  i  ooo  kr.:  Arkitekt-  och  Byggnadsbyrån,  Georg  A. 
Nilsson,  Stockholm:  Andra  pris  600  kr.:  arkitekten  Theodor 
Kellgren,  Malmö;  tredje  pris,  400  kr.:  arkitekten  F.  B.  Wall¬ 
berg,  Östersund. 

Den  uppgifna  byggnadskostnaden  var  180000  kr.  och 
prisnämnden  utgjordes  af  skolföreståndaren  A.  J.  Hagström 
samt  arkitekterna,  lektor  Albert  Thurdin  och  G.  R.  Ringström. 

EN  NY  OPERA-BYGGNAD  FÖR  BERLIN.  Staden 
Berlin  står  åter  inför  ett  stort  byggnadsföretag,  som  säkerligen 
kommer  att  framkalla  åtskillig  strid,  innan  man  blir  färdig  att 
gå  »from  sounds  to  things».  Visserligen  föreligger  redan  i 
närvarande  stund  ett  fullt  utarbetadt  projekt  för  den  nya 
operabyggnaden,  som  skulle  förläggas  till  den  tomt  vid  Kö- 
nigsplatz,  på  hvilken  Krolls  kända  etablissement  är  beläget. 
Upphofsmannen  till  detta  förslag  är  Baurat  Genzmer,  hvilken 
redan  sedan  år  tillbaka  ansetts  designerad  som  den  nya  bygg¬ 
nadens  arkitekt  och  som  nu  på  hofvets  —  väl  i  detta  fall  liktydigt 
med  kejsarens  —  uppdrag  utarbetat  projektet.  Allt  vore  så¬ 
lunda  klappadt  och  klart  —  om  man  endast  hade  de  nödiga 
15  miljonerna  mark.  Äfven  för  tyska  förhållanden  är  denna 


summa  ovanligt  hög,  och  det  fins  folk  som  tycker  att  proje 
tets  tillkomst  ej  gifver  de  garantier  som  kostnaden  kräfver. 
pressen  har  häfdats  att  denna  angelägenhet  ej  får  behandl 
som  ett  hofvets  privata  mellanhafvande  med  hr  Baurat  Get 
mer,  till  hvilkets  arrangerande  stat  och  kommun  skulle  1 
draga  med  hvar  sin  lott,  den  förra  med  8,  den  senare  med 
miljoner  mark.  Man  hoppas  att  hvarken  preussiska  lanc 
dagen  eller  staden  Berlin  skola  lämna  sitt  bidrag  utan  « 
mycket  sorgfällig  pröfning.  Man  frågar  sig,  till  synes  m 
all  rätt,  om  ett  så  viktigt  byggnadsproblem  icke  bör  underkast 
en  allmän  tysk  täflan.  För  en  sådan  finnas  dessutom  tvifvelsut; 
alldeles  särskilda  skäl.  Byggnaden  skulle  komma  att  bli  ■ 
pendant  till  Wallots  »Reichstagsgebäude»,  och  kritikern  Fr 
Stahl  har  särskildt  framhållit  det  önskvärda  i  att  en  eventu 
täflan  om  Opera-huset  blefve  en  konkurrens  om  den  kon: 
närliga  gestaltningen  af  hela  denna  plats.  Sålunda  en  byg 
nadsfråga,  som  möjligen  kommer  att  bli  en  statsbyggnadsfrå: 
af  rang,  såvidt  det  icke  går  som  det  hittills  oftast  har  gå  ti 
dylika  fall:  att  privatintressena  segra  öfver  de  allmänna  o 
resultatet  blir  behäftadt  med  det  obehagliga  minnet  af  1 
bortkastad  möjlighet. 

N.  H. 

ETT  NYMODIGT  SÄTT  för  beräkning  af  arkitektarvoi 
användes  af  en  arkitekt,  som  i  en  berlintidning  annonserar 
följande  sätt:  Arkitekt  levererar  med  bästa  utförande:  pol: 
byggnadsförslag  från  10  pf.  pr  m.2,  utkast  10  pf.  pr  m.2,  st 
tiska  beräkningar  10  pf.  pr  m.2,  fasader  50  pf.  pr  m.2,  arbe: 
ritningar  och  schabloner  billigast  möjligt.  Byggnadslednir 
enligt  öfverenskommelse. 

EN  PRAKTGATA  mellan  Briissel  och  Antwerpen  är  pl 
nerad  af  belgiska  regeringen.  Den  skall  tagas  till  så  br< 
som  ända  till  100  m.  för  att  bereda  utrymme  för  all  sia 
trafik.  Till  dess  värdiga  infattning  kommer  trädgårds-  01 
byggnadskonst  att  bidraga  och  landtliga  villakolonier  sko 
ansluta  sig  till  densamma.  Gatan  kommer  att  korsa  en  fk 
och  en  kanal  samt  flera  järnvägssträckor  och  går  fram  dels 
kuperad  terräng,  dels  i  slättland.  Längden  blir  ungefär  35  ki 
Den  kände  stadsplanespecialisten  Stubben  i  Berlin  är  f.  n.  sy 
selsatt  med  utredningen  för  detta  arbete. 


FORENINGSMEDDELANDEN. 


AFDELNINGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  samman¬ 
trädde  tisdagen  den  8  sept.  under  prof.  Clasons  ordförandeskap. 
Med  afseende  på  den  resolution,  som  af  Föreningens  årsmöte 
fattats  i  frågan  »Böra  och  kunna  svenska  industriens  män  vidtaga 
några  åtgärder,  och  i  så  fall  hvilka,  för  att  befrämja  ett  ökadt 
användande  af  svenska  industrialster  och  svensk  arbetskraft?» 
uttalades  sympati  för  dessa  sträfvanden  och  fick  styrelsen  i 
uppdrag  att  vid  ordnandet  af  Afdelningens  arbete  beakta  de¬ 
samma.  För  att  gifva  förslag  till  Afdelningens  åtgörande  i 
frågan  om  entreprenadväsendets  ordnande  tillsattes  en  kom¬ 
mitté,  bestående  af  arkitekterna  Améen,  Stenhammar  och  Wick- 
man. 

Vidare  fick  styrelsen  i  uppdrag  att  till  chefen  för  justitie¬ 
departementet  aflåta  en  skrifvelse  med  framhållande  af  arki¬ 
tekternas  ställning  samt  önskningar  i  frågan  om  deras  konst¬ 
närliga  äganderätt  jämte  hemställan,  att  skrifvelsen  måtte  kom¬ 
municeras  Sveriges  delegerade  vid  den  diplomatiska  konferens, 
som  inom  kort  skulle  sammanträda  i  Berlin  för  behandling  af 
frågor  i  samband  med  Bernkonventionen. 

Arkitekt  Wahlman  höll  därefter  ett  intressant  föredrag 
om  »Ett  par  timmerbyggnader  och  några  rön  vid  deras  upp¬ 
förande»,  därvid  på  ett  ingående  sätt  belysande  detta  ursvenska 
gedigna  byggnadssätt,  som  alltmer  börjar  komma  ur  bruk,  och 
hvars  användning  mer  än  andra  fordrar  erfarenhet  och  yrkes¬ 
kunskap.  Föredraget,  som  belystes  med  skioptikoubilder,  åter- 
gifves  på  annat  ställe  i  detta  nummer. 

Arkitekt  Östberg  redogjorde  för  gången  af  utredningen  rö¬ 


rande  det  nya  stadshuset.  Denna  utredning  hade  nu  avancerat 
långt,  att  program  för  byggnaden  inom  kort  skulle  föreligj 
färdigt.  Om  Afdelningeu  därför  ansåg,  att  en  täflan  om  ri 
ningar  för  denna  byggnad  borde  äga  rum,  vore  rätta  tidpun 
ten  nu  inne,  om  man  icke  ville  onödigt  fördröja  arbetet,  a 
till  vederbörande  göra  en  sådan  framställning. 

I  den  följande  diskussionen  framhölls,  att  ehuru  stadei 
representativa  byggnad  mer  än  någon  annan  vore  ägnad  a 
fresta  arkitekterna  till  gemensam  täflan,  det  i  detta  speciel 
fall  förelåg  särskilda  omständigheter,  som  gjorde  att  en  dyl 
täflan  icke  nu  borde  ifrågasättas:  dels  hade  hr  Östberg  såso 
förste  man  i  den  dubbla  täflan  om  ritningar  till  rådhus  ådag 
lagt  sin  kompetens  och  därjämte  på  detta  förslag  nedlagt  e 
arbete,  som  åt  platsen  i  det  allmänna  medvetandet  förlänat  e 
arkitektonisk  gestaltning,  hvilken  med  rätta  kunde  sägas  vai 
arkitektens  konstnärliga  egendom,  dels  var  det  ju  exceptionel 
förhållanden,  som  här  beröfvat  arkitekten  möjligheten  att  fö 
verkliga  sitt  första  förslag,  hvarför  han  borde  främst  ifråg 
sättas  för  utarbetandet  af  ett  nytt  förslag  för  samma  plat 
På  grund  af  hvad  som  af  diskussionen  framgått  beslöt  ock: 
Afdelningen,  efter  af  ordföranden  framställd  proposition,  e: 
hälligt,  att  någon  framställning  till  vederbörande  angåent 
täflan  o-m  ritningar  till  stadshus  under  nuvarande  förhållande 
icke  skulle  äga  rum. 

Vid  sammanträdet  voro  utställda  ritningar  af  arkitekten 
Wahlman  och  Rhodin  samt  ark.  Östbergs  ritningar  till  rå< 
huset  å  Eldkvarnstomten. 
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TOMTRÄTT. 

Ayvärr  är  det  så  ställdt,  att  det  modärna  stadssamhället, 

.  som  skapat  ett  svårlöst  bostadsproblem,  'äfven  för- 
irar  lösningen  af  detta  genom  den  markvärdestegring, 
n  koncentrationen  medfört.  Det  intensiva  samhällslif- 
;  har  genom  renodling  af  individens  förvärfsbegär  blif- 
en  högt  utvecklad  mekanism,  hvilken  efter  hand  för- 
idlar  det  ena  mänskliga  naturbehofvet  efter  det  andra 
guld  och  reda  penningar.  Våra  förfäders  sorglösa 
caffning»  af  dagligt  bröd  har  förvandlats  till  ett  mån- 
lstädes  tröstlöst  köpslående  om  de  nödvändigaste  nä- 
gsvärdena  och  det  är  ej  ovanligt,  att  man  i  våra  dagars 
rsamhällen  fordrar  den  plats  för  hemvist  på  jordskorpan, 
n  väl  borde  vara  själfskrifven  för  hvarje  lefvande  va¬ 
se,  täckt  med  präglade  penningemynt. 

Men  häraf  följer  också,  att  det  egna  hemmet  ej  längre 
ett  commune  bonum,  som  hvar  och  en  arbetande  och 
tig  individ  kan  skaffa  sig,  utan  att  det  mer  och  mer 
fvit  ett  privilegium  för  den  kapitalägande.  Markvärdet 
■lar  en  afsevärd  roll  i  kostnaden  för  det  egna  hemmet 
i  till  svårigheten  att  skaffa  kapital  till  själfva  byggna- 
i  har  sällat  sig  svårigheten  att  skaffa  kontanter  till  bygg- 
isplats. 

Det  är  tydligt,  med  hänsyn  till  jordmarknadens  mo- 
polartade  karaktär,  att  de  kraftigaste  ansträngningarna 
n  samhällets  sida  för  att  ordna  de  otillfredsställande 
stadsförhållandena  måste  koncentrera  sig  just  på  regle- 
ldet  af  markvärdet,  och  det  är  äfven  i  denna  riktning; 
n  de  mera  ingripande  åtgärder  gått,  hvilka  hittills  vid- 
;its  af  stat  och  kommuner.  De  byggnadsföretag,  som 
l  skilda  tillfällen  dels  direkt  igångsatts,  dels  ekonomiskt 
derstödts  och  dels  på  andra  sätt  uppmuntrats  af  staten 
;  Jr  kommunen,  äro  trots  deras  förvisso  stora  betydelse 
reglerande  af  bostadstillgången,  dock  endast  att  be- 
kta  såsom  mera  temporära  ingrepp. 

Såsom  mera  varaktiga  ingripanden  får  man  däremot 
;na  dels  det  ordnande  af  de  lokala  kommunikationerna, 
ars  betydelse  numera  alltmera  inses  och  som  på  ett 
kligt  storslaget  och  genomgripande  sätt  förmår  att  vidga 
a  mångdubbla  den  förut  inskränkta  tomtmarknaden  samt 
Is  den  lagstiftning,  som  söker  göra  marken  tillgänglig 
en  för  mindre  kapitalstarka. 

Redan  för  åtskilliga  år  sedan  framkommo  genom  en- 
Idt  initiativ,  bl.  a.  i  Stockholms  stadsfullmäktige  genom 
rgmästare  C.  Lindhagen ,  påstötningar  till  Kungl,  Maj:t 
i  samband  med  omarbetande  af  jordabalken  vidtaga 
ektiva  åtgärder  för  upplåtelse  af  tomter  å  regleradt  om- 
le  å  längre  tid  och  å  säkrare  villkor  samt  för  att  be- 
la  bebyggare  af  dylika  tomter  en  tryggad  äganderätt 


till  byggnaderna.  Genom  en  dylik  upplåtelse  afsågs  att 
åstadkomma  en  besittningsrätt,  som  nära  anslöte  sig  till 
äganderätten,  utan  att  innehafvaren  af  besittningsrätten  eller 
den  s.  k.  tomträtten  behöfde  binda  något  kapital  för  mar¬ 
kens  förvärfvande  utan  kunde  godtgöra  den  verkliga  äga¬ 
ren  hans  kostnader  genom  en  årlig  afgift,  hvilken  således 
vore  att  betrakta  såsom  ränta  å  en  till  sitt  fulla  belopp  be¬ 
lånad  köpeskilling. 

Det  torde  i  detta  sammanhang  knappast  vara  behöf- 
ligt  att  annat  än  antydningsvis  påpeka  den  stora  betydelse, 
som  införandet  af  tomträtten  medför  ur  äfven  andra  kom¬ 
munalpolitiska  synpunkter  än  enbart  markförvärfvets,  vid 
bildande  af  egna  hem.  Genom  tomträttsupplåtelsen  eller, 
hvilket  kan  sägas  vara  detsamma,  belåningen  med  hela 
tomten  som  säkerhet,  har  jordägaren  behållit  markvär¬ 
det  i  sin  hand  samt  afhänder  sig  sålunda  hvarken  markens 
oundvikliga  värdestegring,  ej  heller  makten  att  hålla  denna 
värdestegring  inom  rimliga  gränser  och  ej  heller  rätten  att 
vid  lämplig  tidpunkt  i  framtiden  disponera  öfver  markens 
användande  å  annat  sätt.  Det  inses  utan  vidare,  hvilken 
betydelse  en  dylik  rätt  kan  hafva  i  händerna  på  en  fram¬ 
synt  kommun,  på  staten  eller  på  en  jordägande  stiftelse. 

Tomträttens  skuggsida  består  af  den  kollossala  låne- 
börda,  som  markägaren  måste  ikläda  sig  för  att  utan  mot¬ 
svarande  kapitalinkomster  kunna  exploatera  sitt  område 
med  erforderliga  kommunaltekniska  anordningar  samt  kunna 
administrera  affären  med  endast  de  relativt  små  räntebe- 
lopp,  som  årligen  inflyta  i  form  af  tomträttsafgälder.  Denna 
ekonomiska  sida  af  saken,  hvilken  nog  ej  alltid  tillräckligt 
beaktas  i  entusiasmen  för  tomträtten,  bör  dock  mana  till 
stor  försiktighet  och  förtänksamhet  vid  tillämpandet  af  det 
nya  rättsinstitutet  och  det  är  väl  äfven  delvis  af  denna 
orsak,  som  rätten  att  å  sina  ägor  tillämpa  tomträtt  genom 
lagen  af  den  14  juni  1907  inskränkts  till  staten ,  kommuner, 
fideikommiss  och  allmänna  stiftelser. 

De  allmänna,  i  lagen  angifna  tomträttsvillkoren  äro 
med  hänsyn  till  bristen  på  praktisk  erfarenhet  inskränkta 
till  de  minsta  möjliga  och  det  har  öfverlåtits  till  den  en¬ 
skilda  företagsamheten  att  så  småningom  utforma  detal¬ 
jerna.  Lagen  inskränker  sig  sålunda  att  begränsa  upplå¬ 
telsetiden  till  minst  25  år  och  högst  100  år,  att  försäkra 
det  nya  institutet  om  ett  verkligt  godt  underlag  genom  att 
förbjuda  tomträttsupplåtelser  å  annan  mark  än  sådan,  för 
hvilken  stadsplan  blifvit  i  laga  ordning  fastställd  samt  att 
f.  ö.  angifva  de  juridiska  formerna  för  upplåtelsernas  rätta 
handhafvande. 

Af  särskild  vikt  är  bl.  a.  den  bestämmelsen,  att  hvarje 
byggnad,  som  finns  uppförd  å  mark,  hvilken  är  upplåten 
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med  tomträtt  och  där  tomträtten  är  inskrifven  (  =  lagfa¬ 
ren),  tillhör  tomträtten  och  icke  tomten.  Denna  bestämmelse 
möjliggör,  att  fastigheter  å  tomträttsmark  kunna  intecknas 
för  belåning,  på  samma  sätt  som  fastigheter  å  fri  grund,  och 
äro  hithörande  förhållanden  reglerade  genom  särskilda  be¬ 
stämmelser  om  inskrifning  och  inteckning  af  tomträtt. 

Då  nuvarande  penninginstitut  ej  känna  till  eller  hafva 
förutsett  den  nya  art  af  säkerhet,  som  ligger  i  inteckning 
af  tomträtter,  så  har  för  denna  art  af  belåning  i  Stock¬ 
holm,  där  tomträtten  redan  börjat  tillämpas,  måst  bildas 
ett  särskildt  bolag,  Aktiebolaget  Stockholms  tomträttskassa, 
hvilket  skall  belåna  fastigheter  mot  inteckning  i  tomträtt 
upp  till  80  %  af  byggnadens  värde,  och  som  skall  täcka 
sitt  penningebehof  genom  utsläppande  af  obligationer,  ga¬ 
ranterade  af  Stockholms  stad.  Naturligtvis  utgör  ordnan¬ 
det  af  tomträttskrediten  på  ett  rationellt  sätt  ett  oundgäng¬ 
ligt  villkor  för  tomträttens  framgång. 

Tomträtten  har  under  det  gångna  året  för  första  gången 
tillämpats  i  Sverige  genom  de  upplåtelser,  som  påbörjats 
af  Stockholms  stads  landtegendomsnämnd ,  hvilken  under  sin 
direkta  förvaltning  har  de  stora  till  bortåt  6  oco  tunnland 
uppgående  egendomar,  som  staden  inköpt  för  sin  utvidg¬ 
ning.  Vid  dessa  upplåtelser  har  det  visat  sig,  att  tomt¬ 
rätten  varit  synnerligen  begärlig  för  dem,  för  hvars  skull 
den  egentligen  införts  och  torde  det  för  den  skull  vara 
af  ett  visst  intresse  att  i  detta  sammanhang  meddela  några 
af  de  viktigaste  bestämmelserna  i  Stockholms  kontrakten. 

Upplåtelserna  afse  en  tid  af  minst  50  och  högst  75 
år.  Vid  upplåtelsetidens  slut  äger  tomträttshafvaren  före¬ 
trädesrätt  till  förnyad  upplåtelse  —  således  realiter  en 
fortgående  äganderätt  — ,  men  skulle  staden  af  en  eller 


annan  anledning  ej  vidare  upplåta  marken  med  tomträttj 
så  är  staden  tvungen  att  i  stället  erlägga  lösen  för  å  tom; 
ten  befintliga  byggnader.  Detsamma  är  fallet,  om  staden  fö 
den  nya  upplåtelsen  fordrar  mer  än  30  %  förhöjning  af  tomt 
rättsafgälden  eller  i  öfrigt  strängare  villkor  än  förut.  Stra 
efter  byggnadens  uppförande  värderas  densamma  och  ska 
detta  värde  blifva  bestämmande  för  den  eventuella  löse 
summan,  dock  med  rätt  för  staden  att  i  händelse  af  van 
vård  göra  motsvarande  afdrag.  Situationsplan,  byggnadel 
ritningar  samt  arbetsbeskrifning  skola  granskas  af  stade 
och  vid  vite  skall  tomten  vara  bebyggd  inom  viss  lämpli 
tid.  Tomträttshafvaren  kan  under  inga  förhållanden  g 
förlustig  sin  tomträtt  utan  vidare,  utan  är  staden  i  här 
delse  af  tvist  hänvisad  till  domstolsvägen.  Likaledes  gå 
tomträtten  med  eventuellt  tillhörande  byggnader  i  handel 
utan  stadens  vidare  hörande. 

I  afgälden  ingår  betalning  för  såväl  mark  och  gatc 
som  äfven  vatten-,  aflopps-  och  gasledningar  fram  ti 
respektive  tomtgränser.  Å  Enskede,  där  de  första  upplå 
telserna  verkställts,  blir  medelpriset  för  mindre  villatomte 
c:a  20  öre  pr  kvm.  och  år,  hvilket  efter  6  °f  motsvara 
en  köpeskilling  af  c:a  30  öre  pr  kv.-fot,  ett  pris,  sor 
med  hänsyn  till  de  kommunaltekniska  förmånerna  torde  f 
anses  synnerligen  lågt  i  jämförelse  med  gängse  tomtprise 
i  hufvudstadens  närmaste  omgifningar. 

I  en  följande  redogörelse  torde  jag  blifva  i  tillfäll 
att  kortfattadt  beröra  detaljerna  för  stadsplaner  samt  hu 
byggnader  å  Enskedeomrddet. 

Stockholm  den  25  oktober  1908. 

Carl  H.  Meurling. 


WALLINSKA  FLICKSKOLAN. 


Denna  privata  läroanstalt  är  belägen  å  Tegnérlunder 
södra  sluttning.  Tillfölje  tomtens  relativt  ring 
areal  och  mot  tre  gränslinier  besvärande  servitutsbestän 
melser,  har  ej  varit  möjligt  undvika  en  för  skoländam; 
mindre  idealisk  byggnadshöjd  för  att  kunna  få  plats  me 
de  erforderliga  lokalerna;  men  erbjuder  tomten  i  öfrig 
genom  sitt  fritt  liggande,  höga  och  sunda  läge  afsevärd 
fördelar. 

Inom  den  af  anförda  omständigheter  gifna  byggnad 
konturen  äro  inrymda  20  klassrum  fördelade  å  fem  etagt 
med  de  förberedande  klasserna  nederst  och  gymnasii 
högst.  Öfningssalarna  och  rum  för  specialundervisninge 
äro  på  vanligt  sätt  förlagda  i  vindsvåningen,  som  äfve 
rymmer  biblioteket.  Gymnastik-  och  högtidssalarna  åte 
finnas  i  den  absidformade  utbyggnaden.  Skolkök  me 
hithörande  förrådsrum  och  matsal  har  anordnats  i  soute 
rainen  vid  sidan  af  uppvärmnings-  och  ventilationslok; 
lerna.  För  portvakten  är  bostad  beredd  vid  entren 
bottenvåningen,  dit  äfven  expeditionsrummet  med  arki 
och  väntrum  samt  telefon  äro  förlagda.  I  de  öfre  etage 
finnas  tvänne  rum  för  lärarinnor,  och  är  hvarje  vanin 
försedd  med  rymliga  kapprum  och  toalettafdelningar. 

Tillfölje  den  mindre  byggnadsytan  har  ej  varit  svå 
undvika  det  inom  skolor  i  allmänhet  förekommande  J. 
hopplösa  och  afskräckande  samt  »inrättningsverkande 
korridorsystemet;  rummen  gruppera  sig  här  hemtrenn 
PORTALEN.  ARKITEKTER:  HAGSTRÖM  OCH  EKMAN.  kring  trapphallen. 
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WALLINSKA  SKOLAN. 


ARKITEKTER:  HAGSTRÖM  OCH  EKMAN. 


j  Förutom  en  stor  luftig  hufvudtrappa  för¬ 
ädlas  kommunikationen  våningarna  emel- 
’  n  medelst  en  reservtrappa  samt  en  hiss,  af- 
>dd  för  lärarinnor  och  mindre  starka  ele- 
jer.  Utrymme  är  ock,  om  så  skulle  befin- 
as  nödvändigt,  beredt  för  anordnande  af 
tterligare  en  hiss,  af  sådan  storlek,  att  port¬ 
akten  eller  en  lärarinna  i  densamma  kan 
ppföra  ett  i  o-tal  elever  åt  gången. 

Den  plana  taktäckningen  öfver  absiden 
.ivändes  till  lekplats,  som  för  de  öfre  etagen 
r  lättare  tillgänglig  än  skolgården,  och  som 
jr  väder  och  vind  ligger  skyddad  af  omgif- 
ande  byggnader,  sådan  anordning  har  ock  ut- 
jrts  å  nybyggnaderna  för  Sandströmska  flick- 
Kolan  och  Oscarsskolan  vid  Riddargatan.  Vis- 
erligen  hafva  dessa  slagit  mycket  väl  ut  och 
11  vederbörandes  belåtenhet,  men  ovisst  är 
ock,  huruvida  dylika  taklekplatser  lämpa 
ig  för  vårt  klimat,  förenade  med  besvär 
om  de  äro  att  vårda  och  hålla  tilldragande 
intertid. 

Beträffande  klassrummens  storlek,  hålla 
e  i  regeln  samma  mått,  som  stadgas  för 
e  allmänna  läroverken.  Så  är  dock  ej  för- 
ållandet  med  högtids-  och  gymnastikloka- 
>rna.  Att  för  dessa  tillämpa  föreskrifna 
olfytor  skulle  i  detta  och  liknande  fall  varit 
n  omöjlighet,  detta  ej  blott  på  grund  af 
iristande  tomtutrymme  utan  äfven  af  det 
käl,  att  byggnadskostnaden  härigenom  skulle 
proportionerligt  höjts,  antagligen  med  in- 
mot  50000  kronor.  Ifrågasättas  kan  dock, 
uruvida  det  är  med  någon  fördel  förenadt 
ålla  de  stadgade  måtten  för  särskildt  gym- 
astiksalarna,  då  erfarenheten  lärt,  att  man 
fven  i  större  flickskolor  ganska  bra  reder  sig  med  den 
real  å  gymnastiken  som  här  finnes,  och  det  gifvetvis  måste 
ilifva  billigare  i  stället  anordna  flera  lektionstimmar  i  en 
aindre  sal  än  uppföra  en  större,  där  snart  sagdt  alla  elever 
.unna  samtidigt  öfvas. 

Hvad  bönsalen  beträffar,  är  dess  storlek  tilltagen  en¬ 
last  för  det  hvardagliga  behofvet  eller  m.  a.  o.  den  rym- 
uer  ej  mer  än  skoleleverna.  A  id  högtidstillfällen  kan 
Ikadt  utrymme  beredas  dels  genom  de  bredvidliggande 


WALLINSKA  SKOLAN.  ARKITEKTER:  HAG- 

.  SAMLINGSSALEN.  STRÖM  OCH  EKMAN. 


trapphallarna  och  dels  genom  sammanlagning  med  rum, 
hvilka  medelst  skjutdörrar  stå  i  direkt  förbindelse  med 
bönsalen. 

Vid  inredningen  har  väl  sörjts  för  att  underlätta  ren¬ 
göring  och  desinficering.  Så  äro  vägghörnen  i  allmänhet 
afrundade,  taklisterna  dragna  i  slät  hålkäl  och  rörlednin¬ 
garna  inlagda  i  väggarna  samt  täckta  med  öfverputsade 
scagliolplattor,  försedda  med  prydliga  luckor  på  sådana 
ställen,  såsom  vid  skarfvar  o.  d.,  där  rören  för  tillsyn  och 
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TVARSEKTION. 


omhänderhaft,  hafva  medtagits  till  jämförelse,  då 
det  —  tvärt  emot  hvad  man  väntat  —  visat  sig 
att  bjälklagen  figg.  i  och  3  icke  äro  afsevärdt  mera 
ljuddämpnade  än  fig.  2. 

Hvarje  våning  är  målad  i  sin  speciella  färg 
såsom  rosa,  grönt,  lila  etc.,  trapphuset  i  lifligi 
gul  färg  med  dörrar  och  panel  i  grönt.  Öfvei 
klassrummets  »svarta  tafla»,  som  löper  längs  väg 
garna  och  består  af  linoleum,  inskrufvad  i  list¬ 
ramar  och  icke  äfven  alltid  är  svart  utan  ofta  hål¬ 
len  i  samma  färgton  som  rummet  i  öfrigt,  löper 
en  fris  dekorerad  med  ett  visst  för  hvarje  klas^ 
eget  växtmotiv,  hvilket  ock  återfinnes  på  utsidar 
af  den  från  hallen  ledande  dörren.  Så  återfinnas 
i  de  förberedande  klasserna  våra  vanligaste  vilde 
ängsblommor,  så  att  man  har  en  nyponklass,  er 
lingonklass  o.  s.  v. ;  i  mellanstadiets  lärorum  hafva 
våra  vanligaste  trädslag  kommit  till  användning 
och  i  gymnasiiklasserna  kultiverade  blommor  son 
dekoreringsmotiv;  allt  detta  i  syfte  ej  blott  atl 
väcka  intresse  för  naturen  utan  gifva  skolans  inre 
en  glädtig  och  hemtreflig  prägel. 


reparationer  måste  vara  lätt  åt¬ 
komliga.  Där  synliga  rör  icke 
kunnat  undvikas,  hafva  de  upp¬ 
monterats  medelst  klämmer  på 
ett  för  rengöring  tillräckligt  stort 
afstånd  från  väggen.  Likaledes 
har  man  för  placeringen  af  vär¬ 
mekroppar,  ventiler,  tvättställ  m. 
m.  låtit  sig  angeläget  vara  und¬ 
vika  dammgömmor.  Gifvet  är, 
att  denna  renlighetsomsorg  i  all 
synnerlighet  gjort  sig  gällande 
vid  skolkökets  inredning.  Väg¬ 
garna  äro  släta,  upptill  oljemå- 
lade  och  nedtill  klädda  med  slätt 
kakel  och  de  synliga  från  väg¬ 
gen  utstående  rören  förnicklade. 
Hyllor  och  skåp  äro  lösa  och 
flyttbara  och  allt  öfrigt  lättord- 
nadt  för  rengöring  och  utan  sprin¬ 
gor  och  vrår,  där  smutsigt  vat¬ 
ten  kan  samlas.  Af  närstående 
teckning  framgår  bjälklagens  kon¬ 
struktion  (fig.i).  Ett  par  andra  så¬ 
dana,  som  kommit  till  användning 
i  några  samtliga  skolbyggnader,  vi 
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Allt  arbete  med  skolans  uppförande,  inklusive  tomt- 
öp  och  ritningars  uppgörande,  tog  en  tid  af  ej  fullt  två 
r,  hvilka  —  såsom  ursprungligen  afsikten  var  —  skulle 
irkortats  till  1 1/2  år,  om  ej  arbetarestrejk  mellankommit. 
'  ivggnadsarbetet  utfördes  på  entreprenad,  som  så  uppord¬ 
ades,  att  själfva  byggnaden  utan  installationer  först  kon- 
rakterades  och  särskilda  uppgörelser  för  dessa  arbeten 
räffades  med  specialentreprenörer,  hvilka  kontrakt  sedan 
ransporterades  å  hufvudentreprenören-byggmästaren.  Detta 


system  torde  vara  det  fördelaktigaste  ej  blott  för  bygg¬ 
herren  utan  äfven  för  arkitekten  och  kontrollanten,  som 
härigenom  fä  med  blott  en  enda  entreprenör  att  göra  och 
ej  behöfva  taga  del  af  de  ofta  förekommande  tvistigheterna 
mellan  inom  samma  byggnad  arbetande  entreprenörer. 

Huru  liten  och  anspråkslös  en  skolbyggnad  som  ifråga¬ 
varande  än  ter  sig,  är  dock  säkert,  att  den  kräfver  ett 
oproportionerligt  arkitektarbete  i  jämförelse  med  långt 
större  skolanläggningar,  som  handhafvas  af  stat  eller  kom- 
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KLASSRUM 


mun.  I  sådana  fall  har  arkitekten  i  allmänhet  ett  be- 
stämdt  program  för  sitt  arbete,  får  god  tid  på  sig  och  har 
ej  något  vidare  med  kostnadsfrågan  att  göra.  Helt  an¬ 
norlunda  ställa  sig  krafven  på  arkitekten,  när  privatskolan, 
särskildt  i  Stockholm,  skall  byggas.  Programmet  är  mer 
eller  mindre  ofullständigt,  önskemålen  lika  med  de  allmänna 
läroverkens,  men  medlen  vanligtvis  ej  ens  hälften.  Då  här¬ 
till  tomt  också  saknas  och  det  begäres  att  arkitekten  skall 
utse  och  ordna  om  köp  af  sådan  och  allt  skall  vara  fär¬ 
digt  inom  så  kort  tid  som  i1/2  år,  torde  svårigheterna 
vara  tydliga  nog. 

Som  hufvudentreprenör  och  ansvarig  byggmästare  har 
Rikard  Bengtsson  på  ett  omsorgsfullt  och  kunnigt  sätt 
uppfört  byggnaden.  Af  underentreprenörer  äro  särskildt 
att  framhålla:  Axel  Sjögren  &  Co,  som  nedlagt  ett  syn¬ 
nerligen  gediget  arbete  å  den  af  W.  Dahlgren  konstruerade 
värmeledningen  samt  alla  öfriga  rörsystem;  Allmänna  Sven¬ 
ska  Elektriska  AB.  för  elektriska  belysningen  med  tillhö¬ 


rande  armatur  samt  Graham  Brothers  för  hissanläggnin 
Kostnaden  för  byggnaden  ställer  sig  (utan  räntor)  på 
jande  sätt: 

Byggnadsentreprenaden  .  256  620 

Gas-,  vatten-  och  afloppsledningar  .  15  000 

Värmeledning .  18  500 

Varmvattenberedning  (till  toal.  m.  m.)...  575 

Elektr.  belysningsledningar  .  4  705 

»  personhiss .  6  100  ^OI 

Arvoden  för  ritningar,  kontrollantskap, 

besiktningar  m.  m .  13  300 

Blåkopior,  protokollslösen  m.  m .  780  14 


gen 


föl 


5  00 


080 


Byggnadskostnad:  Summa  kronor  315  580! 

Fördelad  på  byggnadens  »nyttiga»  kubikmassa,  d.  v.  s. 
incl.  inredda  källare-  och  vindsutrymmen,  utgör  denna1 
kostnad  pr  kbm.  31,60  kr. 

G.  Hagström  och  F.  Ekman. 


KONTORISTFÖRENINGENS  NYA  BYGGNAD  I  GÖTEBORG. 


Göteborgs  Kontoristförening,  som  för  närvarande  räk¬ 
nar  omkring  1800  medlemmar,  inköpte  år  1905  en 
tomt  om  c:a  800  m.2  yta,  belägen  vid  den  s.  k.  Bastion¬ 


ANDRA  VÅNINGENS  FÖRHALL. 


platsen  invid  Vallgrafven,  ej  långt  från  den  för  ej  länge  j 
sedan  fullbordade  Kungsportsbron.  Framför  platsen  på 
andra  sidan  Vallgrafven  utbreder  sig  Trädgårdsföreningens  | 
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vidsträckta  park,  som  mot  sö- 
p. ler  fortsattes  af  Kungsparken, 
platsen  erbjudei  sålunda  säll¬ 
synt  rika  utsikter  åt  olika  häll, 
i>ch  den  byggnad  Föreningen 
'  est  åt  sig  afser  ock  att  ut¬ 
nyttja  de  landskapliga  möjlig- 
leter  som  erbjudas. 

Bottenvåningen  upptages 
if  hvarjehanda  kontorslägen- 
leter,  delvis  för  Kontoristför- 
■ningens  behof,  äfvensom  af 
i  ivarjehanda  ekonomiutrymmen, 

•:apprum  och  toaletter  m.  m. 

'De  två  därpå  följande  vånin¬ 
garna  inrymma  lokaler  uteslu- 
ande  för  Kontoristföreningens 
pehof,  däribland  sällskapsrum 
Dch  en  fullständig  restaurant 
iamt  den  stora  föreningssalen. 

L)e  tre  öfvervåningarna  äro  in- 
-edda  till  hotell. 

Stora  salen  är  förlagd  i 
ausets  midt  och  får  sin  belys- 
ling  från  taket,  hvilket  pa 
•;amma  gång  utgör  botten  pla¬ 
net  till  den  gård,  hvarifrån  de 
re  öfversta  våningarnes  inre 
okaler  hämta  sitt  ljus. 

Fasaderna  äro  till  nedre 
i  delar  klädda  med  bohuslänsk, 
groft  behandlad  granit.  Upp- 
| it  vidtager  halfsorteradt,  flam- 
r  nigt  skrombergategel.  Galle- 
,  derna  i  öfversta  våningen  äro 
med  pelare  och  räcken  utförda 
1  i  stampad  betong  med  puts 
|  och  kalkfärgning. 

För  vissa  öfverdelar  af  fa¬ 
saden  närmare  ingatan  har  an- 
vändts  skifferbeklädnad. 

Yttertak  äro  täckta  med 
I  svartglaseradt  falstegel  med 
l,åspannor  af  samma  slag.  Plåt¬ 
arbeten  (tornaftäckningar,  rän- 

f  nor  och  stuprör  m.  m.)  äro  af  koppar,  hvarmed  äfven 
|  stommen  till  tornets  öfversta  balkong  är  öfverklädd. 

Invändiga  golflag  äro  alltigenom  utförda  af  betong 
t  på  järnbalkar,  Koenens  system,  med  därpå  lagda  linoleum- 
f  mattor.  Några  särskilda  anstalter  för  ljudisolering  mellan 
t  de  olika  våningarna  har  ej  företagits;  betongplattor  om 
[  c:a  13  å  15  cm.  tjocklek  med  golf-  och  underputs  hafva 
f  visat  sig  som  tillräckliga  ljuddämpare.  Däremot  hafva 
jisoleringsanordningar  företagits  i  stora  salen,  där  instru- 
[  mentalmusik  uppföres,  samt  i  vinds-  och  bottenvåningar- 
nas  golflag  (mot  kyla),  allt  med  5  å  7,5  cm.  tjocka  lager 
af  kiselguhr. 

Stora  salens  hvälfningar  under  gården  äro  utförda  af 
!  järnbetong  (Hennebique.) 

Husets  klosettledningar  utmynna  i  en  i  källaren  anbragt 

i*  septisk  tank. 

På  vinden  är  förlagd  tvättinrättning  samt  en  mindre 
badinrättning  för  föreningens  och  hotellets  behof.  Möjli¬ 
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gen  kommer  i  förbindelse  därmed  att  sättas  en  gymnastik¬ 
sal  i  den  höga  vinden. 

Byggnaden  uppvärmes  med  lågtrycksånga  för  varm¬ 
kammare  och  vestibuler  och  i  öfrigt  medels  varmvatten 
från  en  med  lågtryckssystemet  förbunden  motströmsapparat 
eller  vattenvärmare.  Särskildt  varmvattensystem  är  utfördt 
för  beredande  af  kok-,  tvätt-  och  badvatten. 

I  hufvudtrappan  är  insatt  personhiss  och  invid  ena 
baktrappan  en  varuhiss,  h varjämte  emellan  restaurantens 
olika  lokaler  löpa  två  mathissar,  alla  drifna  med  elektricitet. 

Enär  fast  botten  (berg)  under  tomten  träffas  på  så 
olika  djup  under  källargolfvet  som  från  1  till  14  meter, 
är  grundläggningen  utförd  med  ett  blandadt  system  af  grå¬ 
stenspelare  och  pålar,  hvarefter  öfver  hela  tomten  stam¬ 
pats  ett  starkt  armeradt  betonglager,  i  tjocklek  växlande 
mellan  0,85  och  1,20  meter.  I  enstaka  obelastade  mellan- 
fält  har  skiftet  förtunnats  till  0,5  m.  utan  armering.  Grund- 
läggningskonstruktionen  är  utförd  af  arbetschefen  vid  Bohus- 
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banan,  ing.  A.  Granholm  och  har 
visat  sig  fullt  tillfredsställande. 

Kostnaden  för  hela  anläggnin¬ 
gen  färdig  utom  tomt  och  ränteför¬ 
lust  uppgår  till  ungefär  445.000  kr.,  i 
h vilket  med  en  inbyggd  kubikmassa 
(från  källargolf  till  takfot)  af  19,000 
m.3  motsvarar  24  kronor  per  m3. 
Byggnadskostnaden  uppdelar  sig  på I 
olika  entreprenörer  på  följande  sätt: 

Kr. 

Byggmästeriarbete,  inclusive 
grundläggning  och  målning 
(byggmästarefirman  J.  Dähn 
genom  byggm.  C.  Olsson)  i 

afrundadt  tal . 329000 

Vatten-  och  afloppsledningar 
(A.  J.  G.  Bissmarck  &  C:o)  6  800 
Elektriska  ljusledningar  och 
hissar  (Allm.  Svenska  Elek¬ 
triska  A.  B.  enligt  projekt 


af  lektor  Fr.  Lamm) .  35000 

Värme-  och  ventilationsappa- 
rater  (A.  B.  Eminent  och 

A.  B.  Celcius) .  29  5oo 

Septisk-tank-anläggning(A.B. 

Biologos)  .  5000 

Diverse  leverantörer,  admi¬ 
nistration,  ritningar  och  kon¬ 
troll  m.  m .  39700 


Summa  kr.  445  000 

Arbetet  påbörjades  på  nyåret 
1906  och  afslutades  i  midten  af 
1 908. 

Som  underkontrollant  vid  byg¬ 
get  har  tjänstgjort  byggmästare  C.  G. 
Nilsson. 

Undertecknad  har  utfört  ritnin¬ 
garna  och  skött  arbetsledningen. 

Hans  Hedlund. 


NY  PRISTÄFLAN.  Såsom  af  annons 
i  dagens  nummer  framgår  inbjudas  sven¬ 
ska  arkitekter  till  pristäflan  om  för- 
slagsritningar  till  ny  folkskolebyggnad 
i  Helsingborg. 

Tre  pris  utfästas,  nämligen  ett  för-  , 
sta  pris  å  900  kr.,  ett  andra  pris  å  600 
kr.  och  ett  tredje  pris  å  400  kr.  Pris¬ 
nämnden  består  af  stadsarkitekten  S. 
Sörensen,  arkitekten  lektor  J.  Smed¬ 
berg,  båda  i  Malmö,  stadsarkitekten 
A.  Hellström,  folkskoleinspektören  A. 
Gierow,  byggnadschefen  kapten  M.Sper- 
lings  och  såsom  särskildt  tillkallade  sak¬ 
kunnige  byggmästarne  Th.  Ljungberg 
samt  P.  Sjögren,  samtliga  i  Helsing¬ 
borg. 

Ritningarna  skola  inlämnas  senast 
den  15  januari  1909  till  byggnadskom¬ 
mitténs  ordförande  teol.  d:r  Cl.  E.  Jo¬ 
hansson,  Helsingborg.  —  Program  jämte 
nödiga  ritningar  tillhandahållas  af  kom¬ 
mitténs  sekreterare  A.  Gierow,  Helsing¬ 
borg,  mot  deposition  af  10  kr.,  som 
återfås  vid  handlingarnas  återställande 
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PRINCIPERNA  FOR  EN  RATIONELL 
AFFÄRSLEDNING  Å  ETT  ARKI 
I  TEKTKONTOR. 

Af  H.  S.  Kissam.  (Ur  »The  American  Architect»). 

(Forts.  fr.  föreg.  n;r.) 

Under  den  andra  perioden,-  vid  arbetets  påbörjande, 
i  llkomma  kortkatalog  öfver  kunder;  blanketter  för  bekräf- 
tnde  af  instruktioner;  för  noterande  af  utgifter;  för  ned- 
krifvande  af  använd  tid  å  ritrummet;  för  gillande  och 
ntagande  af  skisser;  för  godkännande  af  olika  paragrafer 
arbetsbeskrifning;  kontraktsförslag;  lista  öfver  anmodade 
ntreprenörer ;  orderblanketter  för  utförande  af  ritningar 
ller  arbetsbeskrifningar ;  förteckning  öfver  beställda  blå- 
opior;  kassabok  med  kunder;  formulär  för  utskrifvande 
f  f  räkningar;  kortkatalog;  kvitton  för  utgående  ritningar 
.  d. ;  bok  att  notera  utlämnade  och  emottagna  artiklar. 

I  vf  ofvannämnda  blanketter  och  formulär  böra  alla,  hvilkas 
rt  ej  gör  detta  olämpligt,  användas  af  hela  byråns  per- 
onal. 

Under  den  tredje  perioden,  då  arbetet  bedrifves  till 
j len  punkt,  att  det  kan  utlämnas  på  entreprenad,  tillkomma: 

|  llmänna  villkor  i  arbetsbeskrifningen ;  formulär  för  den* 
amma  (storlek  af  ark,  innehållets  anordning  etc.);  kort' 
batalog  öfver  leverantörer,  ordnade  efter  yrke;  brefkort 
ör  att  anmoda  leverantörer  att  utföra  kostnadsberäkning 
‘ller  inlämna  anbud;  formulär  för  meddelande,  att  entre- 
irenadanbud  blifvit  antaget;  blanketter  för  sammanställande 
;  if  olika  anbud ;  formulär  för  antagande  af  anbud ;  kort- 
catalog  för  arbeten  under  utförande,  ordnade  efter  bygg¬ 
nadens  namn;  förteckning  öfver  enhetspriser ;  formulär  för 
:  intreprenadkontrakt;  borgensförbindelse  samt  etiketter  för 
nodeller  och  prof. 
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De  vanliga  formulären  för  den  fjärde 
perioden,  under  hvilken  arbetet  afslutas,  äro 
blanketter  för  dagliga  rapporter  från  bygg- 
nadsplatsen ;  för  rapporter  öfver  inspektion 
vid  verkstäder;  för  rapporter  öfver  mate- 
rialprof;  kassabok  med  entreprenörer;  kassa¬ 
bok  för  de  olika  byggnaderna;  blanketter 
för  entreprenörerna  att  utskrifva  räkningar 
vid  förändringar;  orderblanketter  för  ökadt 
arbete;  orderblanketter  för  minskadt  ar¬ 
bete;  orderblanketter  för  sådant  arbete, 
som  ej  finnes  upptaget  i  enhetspriserna; 
blanketter  för  sammanställning  af  ändrin¬ 
gar;  blanketter  för  anhållan  om  utbetal¬ 
ning;  attester  om  att  entreprenören  är  be¬ 
rättigad  till  utbetalning;  kvitton  för  utbe¬ 
talningar;  blanketter  för  uppgift  från  en¬ 
treprenören  å  dennes  skulder  till  under¬ 
entreprenörer;  blanketter  för  uppgift  från 
underentreprenörerna  öfver  fordringar  från 
hufvudentreprenören;  formulär  för  häfvan- 
de  af  inteckningar;  formulär  för  frigörande 
af  borgen.  Detta  utgör  en  ganska  full¬ 
ständig  lista  öfver  de  vanligast  förekomman¬ 
de  formulären  och  blanketterna.  Enhet¬ 
lighet  i  formulärens  storlek  minskar  knap¬ 
past  deras  användbarhet  och  erbjuder  vä¬ 
sentliga  fördelar.  Då  det  emellertid  icke 
visat  sig  praktiskt  att  gifva  alla  blanketterna 
samma  storlek,  så  har  man  sökt  att  betjäna  sig  af  storlekar, 
hvilka  äro  multiplar  af  en  bestämd  enhet.  Denna  enhet  ut- 
göres  på  många  byråer  af  storleken  af  ett  vanligt  skrifpapper, 
8"X  io"  eller  8 1/2"xn".  Vid  utarbetandet  af  formulär 
bör  man  alltid  utgå  från  följande  fordringar:  lämplig  stor¬ 
lek,  individualitet  i  färg  samt  användbarhet  i  innehållet. 
Äfven  bör  ihågkommas,  att  det  ofta  är  bekvämt  att  an¬ 
vända  små  blanketter  samt  att  skilja  anteckningar  af  olika 
slag  genom  att  betjäna  sig  af  såväl  fram-  som  baksida. 
Färg  såväl  som  format  bör  gifva  uttryck  för  individualitet 
samt  vara  ägnadt  att  underlätta  igenkännande  af  hvarje 
olika  sak. 

Hvad  beträffar  ritningar  så  äro  dessa  betydligt  mera 
lätthandterliga,  då  de  förvaras  flata  än  om  de  äro  hop¬ 
rullade;  detta  gäller  vare  sig  de  afse  pågående  eller  af- 
slutadt  arbete.  För  att  underlätta  ritarbetet  bör  en  kopia 
af  hvarje  ritning  af  byggnad  under  utförande  hänga  i  rit¬ 
rummet.  Lämpligast  för  detta  ändamål  är  en  hvit  kopia 
på  väf,  infäst  mellan  träribbor. 

En  bestämd  storlek  för  alla  hufvudritningar  samt  en 
multipel  af  desamma  för  detaljer  bör  fastslås  vid  hvarje 
byggnad.  Man  har  funnit,  att  jämförelsevis  få  detaljrit¬ 
ningar  behöfva  göras  större  än  27"  X40”*  Ritningar  för 
afslutadt  arbete  förvaras  lättast  genom  att  inlägga  dem  i 
portföljer,  försedda  med  etiketter  angifvande  byggnadens 
nummer  och  lagda  flata  på  hyllor  i  nummerordning. 

En  kortkatalogslåda  för  ritningar  till  byggnader  under 
arbete,  ordnade  efter  byggnadens  karaktär,  kan  tjäna  som 
register.  För  att  ytterligare  understryka  de  olika  slagen 
af  byggnader  kunna  korten  gifvas  olika  färger,  som  exem¬ 
pelvis  hvitt  för  offentliga  byggnader,  rödt  för  kyrkor,  gult 
för  boningshus  o.  s.  v.  På  hvarje  kort  bör  finnas  angif- 
vet  byggnadens  nummer,  ritningens  nummer  och  namn, 
data  när  den  blef  färdig,  granskad  och  event.  ändrad, 
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samt  namnet  på  ritaren,  som  sysslat  med  den.  Därjämte 
bör  finnas  ledningskort,  med  uppgift  om  byggnadens  läge, 
ägare,  beskrifning  å  densamma,  total  kostnad,  kubikinne¬ 
håll,  kostnad  per  kubikmeter,  datum  för  utlämnande  af 
första  entreprenaden  samt  datum  för  afsyning.  I  hvarje 
låda  bör  dessutom  finnas  ett  kort  med  nyckel  till  ritarnas 
initialer  samt  förteckning  öfver  numren  till  de  byggnader, 
som  äro  under  arbete. 

En  vanlig  metod  för  klassificering  af  ritningar  är  att 
beteckna  förberedande  ritningar  och  skisser  med  bokstäf- 
ver  på  så  sätt,  att  A  i  angifver  ritningen  n:o  i  för  första 
uppsättningen  af  skisser,  B  i  angifver  ritningen  n:o  i  för 
andra  uppsättningen  af  skisser  o.  s.  v.  Man  kan  sedan 
reservera  numrena  i — 99  för  allmänna  ritningar,  planer, 
fasader  och  sektioner;  100  — 199  för  konstruktionsritnin- 
gar,  järnarbeten  etc.;  200 — 299  för  ritningar  till  vatten-, 
värme-  och  elektriska  ledningar;  300 — 399  för  detaljer  i 
skala,  interiörer  etc.;  400 — 499  för  detaljer  i  full  storlek 
samt  500  —  599  för  verkstadsritningar.  Systemet  kan  ut¬ 
vecklas  genom  att  använda  underafdelningar  för  angifvande 
af  olika  arbeten,  (som  A — D  för  granit,  E — -I  för  terra- 
kotta  o.  s.  v.)  eller  genom  att  fördubbla  bokstäfverna  för 
att  utmärka  olika  slags  ritningar  (som  AA  för  extra  ko¬ 
pior,  CC  för  ritningar  å  kalkérväf,  DD  för  annullerade 
ritningar  o.  s.  v.).  A  hvarje  ritning  bör  påskrifvas  datum, 
ritningens  eget  nummer,  nummer  och  namn  å  byggnaden, 
ritningens  namn,  skala,  initialerna  af  de  personer,  som 
uppdragit  i  blyerts,  kopierat  eller  kontrollerat  ritningen, 
äfvensom  af  den,  som  är  ansvarig  för  arbetet. 

Vid  måttsättning  å  ritningar  förminskas  utsikterna 
till  fel,  om  alla  måttlinier  utdragas  fullt  och  så  att  hvarje 
dimension  bestämmes  genom  mer  än  ett  mått.  Hvarje 
rum  bör  betecknas  på  planritningarna  med  namn  eller 
nummer  och  hvarje  dörr-  eller  fönsteröppning  bör  äfven 
hafva  ett  nummer.  För  detta  ändamål  är  det  vanligt  att 
betjäna  sig  af  numren  1—99  för  den  lägsta  våningen, 
numren  100 — -199  för  nästa  våning  o.  s.  v. 

Hvad  beträffar  entreprenadkontraktet  är  ej  nu  anled¬ 
ning  att  gå  djupare  in  på  detta  ämne,  utan  vill  jag  en¬ 
dast  erinra  om,  att  det  befunnits  bäst  att  utskrifva  kon¬ 
traktet  i  tre  exemplar,  så  att  hvarje  intresserad  part  er¬ 
håller  ett.  Till  sitt  eget  kontrakts-exemplar  bör  bifogas 
lista  öfver  enhetspriser,  kopia  af  anbudet,  kopia  af  bor¬ 
gensförbindelse  samt  memorandum  angående  det  sätt, 
hvarpä  kontraktssumman  blifvit  bestämd.  Entreprenören 
bör  underteckna  en  omgång  blåkopior  samt  arbetsbeskrif- 
ningar.  Anteckningar  om  förändringar  jämte  datum,  öf- 
verenskomna  sedan  kontraktet  blifvit  undertecknadt,  få  ej 
göras  å  kontraktsritningarna  utan  böra  ske  på  en  ny 
omgång  ritningar,  hvilken  förvaras  tillsammans  med  de 
förra. 

I  ett  entreprenadkontrakt  bör  alltid  fixeras  de  tid¬ 
punkter,  då  olika  delar  af  byggnaden  skola  vara  färdiga 


så  att  man  erhåller  en  fast  utgångspunkt  för  annullerin^ 
af  kontraktet,  i  händelse  tillräckliga  framsteg  icke  göra; 
vid  arbetets  utförande.  Tendensen  är  numera  att  redu 
cera  ett  entreprenadkontrakt  till  en  öfverenskommelse  om  at 
utföra  ett  visst  arbete  på  en  viss  tid  samt  hafva  fullbor 
dat  vissa  delar  däraf  å  angifna  tidpunkter  för  ett  viss 
belopp  att  utbetalas  i  bestämda  poster,  och  att  hänför; 
alla  öfriga  bestämmelser  och  villkor  till  arbetsbeskrifnin 
gen.  Jag  har  ännu  icke  haft  tid  att  sätta  mig  in  i  der 
juridiska  betydelsen  af  ett  sådant  steg;  det  medför  emeh 
lertid  otvifvelaktiga  fördelar  genom  att  befordra  systen 
och  enkelhet. 

Fotografier,  illustrationer  och  tidningsurklipp  förvara 
bäst  i  små  skåp,  bestående  af  fyra  lådor  i  höjd,  hvarje 
låda  io"x  14”.  De  kunna  afdelas  i  grupper  genom  at 
inläggas  i  kuvert,  10,  20  etc.  i  hvarje  eller  genom  at 

skiljas  med  pappskifvor.  Fotografierna  kunna  numreras 
kanten  och  behöfva  ej  inläggas  i  kuvert.  En  kortkata  i 
logslåda  öfver  innehållet  i  förvaringslådorna  möjliggöi 
dubbelregistrering  och  klassifikation  af  det  samlade  mate 
rialet.  Angående  denna  sak  hänvisas  för  öfrigt  till  föl 
jande  intressanta  publikationer:  Bulletin  n:o  9,  Universih 
of  Illinois,  Urban,  Ill.,  called  »An  extension  of  the  Dewe\ 
decimal  system  of  classification  applied  to  the  engineerim 
Industries»;  Bulletin  n:o  13,  University  of  Illinois,  Urbana 
III.  »An  extension  of  the  Dewey  Decimal  System  of  Classi- i 
fication  Applied  to  Architecture  and  Building.»  Ordnan 
det  af  kataloger  kan  utföras  på  samma  sätt,  som  här  of- 
van  beskrifvits  för  fotografier. 

Jag  har  nu,  så  mycket  tiden  det  tillåtit,  genomgått 
elementerna  af  en  kontorsorganisation  och  dess  betydelse 
för  affärsledningen  å  en  arkitektbyrå. 

Innan  jag  slutar,  vill  jag  påpeka  vikten  af  att  redan 
i  början  af  sin  bana  uppgöra  en  omfattande  plan  för  sy¬ 
stem  och  organisation.  Det  är  att  börja  med  icke  nöd¬ 
vändigt  att  göra  den  alltför  vidlyftig,  men  den  bör  anord 
nas  så,  att  den  kan  utvidgas  i  samma  mån,  som  ens  pra- 
tik  växer.  Genom  att  göra  på  så  sätt  undgår  man  olä-j 
genheterna  af  att  anordna  sina  metoder  redan  i  börjar 
för  mer  komplicerade  fall,  hvilka  uppstå  först  vid  en  se 
nare  period.  Jag  vill  ännu  en  gång  betona  att  vid  upp¬ 
görande  af  formulär  och  blanketter  det  bör  ihågkommas  att 
enhetlighet  i  storlek,  olikhet  i  färg  och  enkelhet  i  tillämp¬ 
ning  böra  vara  de  utmärkande  kännetecknen;  i  hvilkel 
fall  man  snart  skall  finna,  att  systemet  sköter  sig  själftj 
Slutligen  upprepar  jag  ånyo  att  man  bör  taga  för  vana 
att  nedskrifva  allting  samt  att  förvara  hvad  man  skrifvit 
så  att  det  blir  lätt  tillgängligt,  att  bekräfta  hvarje  munt¬ 
lig  öfverenskommelse,  att  datera  alla  ritningar,  dokument 
och  memoranda,  gifva  hvarje  särskildt  arbete  ett  nummer 
samt  att  angifva  detta  nummer  på  alla  bref,  ritningar, 
arbetsbeskrifningar  och  anteckningar,  tillhörande  detta 
arbete. 


PRISTÄFLAN  FÖR  FOLKSKOLEBYGGNAD  I  HÄRNÖSAND. 


Denna  täflan,  för  hvars  resultat  redogjordes  i  förra  num¬ 
ret,  hade  rönt  en  ofantlig  tillslutning,  i  det  att  icke 
mindre  än  5  1  olika  ritningsförslag  inlämnats.  Det  är  icke  små 
värden  af  nedlagdt  arbete,  som  dessa  ritningar  representera. 


Om  man  vid  ett  hastigt  öfverslag  icke  uppskattar  medel¬ 
värdet  till  mer  än  200  kr.  för  förslag,  kommer  man  ända 
upp  till  en  summa  af  öfver  10000  kr.  De  utdelade  pri¬ 
sen  utgjorde  tillsammans  2  000  kr.  Att  arkitekternas  in- 
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TÄFLINGSFÖRSLAG  TILL  FOLKSKOLE- 
BYGGNAD  I  HÄRNÖSAND.  1:STA  PRIS. 

-esse  för  täflingar,  trots  sådana  små  vinstchanser,  ändå 
r  så  stort,  är  ju  glädjande  och  bör  väl  styrka  tron  på 
Irdelen  och  nyttan  af  dylika  täflingar.  För  byggherren 
r  det  ju  ett  utmärkt  sätt  att  få  en  byggnadsfråga  mång- 
digt  belyst  och  utredd.  För  ett  godt  resultat  i  detta 
Iseende  är  det  dock  af  stor  betydelse  att  täflingarna 
o  väl  planlagda.  Hvilket  icke  nog  kan  beaktas. 


ARKITEKT-  OCH  BYGGNADSBYRÅN 
GEORG  A.  NILSSON. 

Brister  härutinnan  får  man  tyvärr  ofta  tillfälle  att  konsta 
tera. 

I  trots  af  de  smärre  anmärkningar  som  förut  här  an¬ 
förts  mot  programmet  i  denna  täflan  synes  resultatet  i  det 
hela  godt. 

Första  priset,  i  ooo  kr.  tillföll  Arkitekt-  och  Bygg- 
nadsbyrån,  Georg  A.  Nilsson.  Andra  priset,  6oo  kr.  till- 
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TÄFLINGSFÖRSLAG  TILL  FOLKSKOLE- 
BYGGNAD  I  HÄRNÖSAND.  1:STA  PRIS. 


ARKITEKT-  OCH  BYGGNADSBYRÅN 
GEORG  A.  NILSSON. 


föll  ark.  Theodor  Kellgren, 
I  Malmö.  Tredje  priset ,  400  kr. 
tillföll  ark.  F.  B.  Wallberg, 
Östersund. 

Af  prisnämndens  utlåtande 
må  i  öfrigt  återgifvas  följande: 

Beträffande  det  med  i:sta 
pris  belönade  förslaget:  »Plan¬ 
anordningen  är  klar  och  redig 
med  enkelt  och  lätt  öfverskåd- 
ligt  korridorsystem.  Fasaderna 
med  lugn  rytm  och  god  håll¬ 
ning,  äga  monumental,  modärn 
karaktär. » 

2: dra  pris :  »Planen  lämnar 
ett  mycket  godt  uppslag  för 
en  osymetrisk  anläggning,  hvar- 
igenom  en  del  praktiska  för- 


OcrvriervCD- 

SEKTION. 


SITUATIONSPLAN. 


>elar  vinnas.  Mindre  fel  i  detaljbehandlingen,  såsom 
1  allaringångars  anordning,  kunna  lätt  afhjälpas». 

j :djc  pris:  »Förslaget  visar  ett  mycket  godt  grepp  till 
ösning  af  byggnadsproblemet  i  såväl  praktiskt  som  este- 
;!skt  hänseende  med  i  det  hela  redig  och  tilltalande  plan- 
.  lordning  och  enkla,  i  nationell  karaktär  hållna  fasader, 
lanen  kräfver  en  viss  hoparbetning  för  fasadmotivets  ge- 
omförande.  Orienteringen  å  situationsplanen  oriktig.  De 
nmärkta  felen  äro  dock  af  beskaffenhet  att  lätt  kunna 
hjälpas.» 

Utlåtandet  är  undertecknadt  G.  R.  Ringström,  Alb. 
hurdin  och  A.  J.  Hagström. 

På  grund  af  utrymmesskäl  kunna  vi  ej  här  återgifva 
ier  än  första  pristagarens  förslag.  Ur  beskrifningen  till 
etsamma  må  anföras: 

Byggnaden  är  tänkt  förlagd  å  sydöstra  delen  af  tom- 
■n  såsom  situationsplanen  visar.  Härigenom  vinnes  dels 
tt  gårdsplanen  får  fördelen  af  Stadsträdgårdens  grannskap, 
å  lekplanen  och  planteringarna  ligga  i  ett  sammanhang, 
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dels  få  skolsalarna  det  riktiga  läget  i  väderstreck,  nämli¬ 
gen  sydost. 

Byggnaden  uppföres  af  tegel  på  betong-  eller  gråstens- 
grund  med  sockel  af  grofhuggen  granit  samt  yttertrappor 
och  trösklar  af  finhuggen  granit.  Fasaderna  slätputsas 
och  kalkfärgas  i  hvitt  och  gulbrunt  med  orneringar  af  gla- 
seradt  tegel.  Ornamenten  å  tornen  utföras  af  röd  sand¬ 
sten.  Taket  täckes  med  plåt.  Taklisten  och  en  del  be- 
täckningslister  utföras  af  kalksten. 

Alla  bjälklag  utföras  af  betong  mellan  järnbalkar  eller 
af  s.  k.  Bremerhvalf.  I  klassrummen  läggas  cementgolf 
och  korkmattor,  i  korridorerna  och  förstugorna  golf  af 
viktoriaplattor,  i  gymnastiksalen  trägolf  i  två  lag,  det  öfre 
af  2,5  cm.  kvistrena  bräder  och  i  badet  cementplattgolf, 
refflade. 

Invändiga  trappor  erhålla  kalkstenssteg. 

Invändigt  putsas  alla  lokaler  med  kalkbruk. 

Byggnaden  uppvärmes  med  lågtrycksånga  och  lokala 
element,  försedda  med  automatisk  reglering.  —  — 


EFTER  VAL  EORRATTADT  VARE. 


Med  anledning  af  professor  Holms  åtgång  från  sin 
efattning  som  lärare  vid  Konstakademien  i  Köpenhamn, 
ar  Afdelningen  för  Husbyggnadskonst  genom  sin  Styrelse 
llställt  honom  en  skrifvelse  af  följande  lydelse: 


Som  svar  härå  har  från  professor  Holm  till  Afdel 
ningens  Styrelse  ankommit  en  skrifvelse  af  följande  ly¬ 
delse: 


Herr  professor  Hans  J.  Holm. 

Den  nutida  danska  byggnadskonsten  intager  en  sär- 
tällning  i  den  samtida  arkitekturen  genom  sin  sunda, 
ärdlösa  och  om  hög  konstnärlig  allmän  bildning  vittnande 
ationella  karaktär.  Med  stigande  intresse  och  beundran 
afva  Sveriges  arkitekter  åsett  dess  senaste  utveckling,  väl 
etande  hvilken  afgörande  betydelse  Eder  personlighet  och 
Idert  föredöme  haft  för  riktningen  af  denna  utveckling, 
åsom  lärare  vid  Konstakademien  har  Ni,  herr  professor, 
gnat  ett  helt  lifs  hängifvet  och  troget  arbete  åt  uppgiften 
tt  rotfasta  dansk  byggnadskonst  i  Danmarks  jord,  att  an- 
nyta  densamma  till  gamla,  goda  och  sunda  konstnärliga 
ch  tekniska  traditioner. 

Då  Ni  nu  träder  tillbaka  från  denna  lärarebefattning 
an  Ni  njuta  den  sällsynta  lyckan,  att  se  Edra  innersta 
j ärhoppningar  förverkligade;  Ni  kan  skåda  tillbaka  på  en 
ar  Edert  fosterland  mycket  betydelsefull  lifsgärning,  hvars 
oda  inflytande  säkert  skall  spåras  i  dansk  arkitektur  långt 
ram  i  tiden,  och  måhända  sträcka  sina  verkningar  utöfver 
1  )anmarks  gränser.  Konsten  är  internationell ;  hvad  som 
ifves  den  på  ett  ställe,  kommer  alla  till  godo. 

A  Svenska  Teknologföreningens  Afdelnings  för  Hus- 
!  'Vggnadskonst  vägnar  tillåter  sig  därför  dess  Styrelse  på  detta 
ätt  betyga  Eder  sin  aktningsfulla  tacksamhet  och  beundran, 
jjamt  tillönska  Eder  den  lyckan,  att  ännu  länge  i  ostörd 
irefnad  och  ro  få  njuta  den  tillfredsställelse,  som  ensamt 
I  tt  välförrättadt,  plikttroget  lifsarbete  kan  skänka. 

Stockholm  den  30  sept.  1908. 

För  Svenska  Teknologföreningens  Afdelnings  för  Hus¬ 
byggnadskonst  Styrelse 

Is.  Gust.  Clason. 

Ivar  Tf.ngbom. 


Till  Bestyrelsen  af  svenska  teknologföreningens 
Afdelning  för  Bygnadskonst. 

De  har  sendt  mig  en  venlig  og  elskvaerdig  Hilsen  i 
Anledning  af  min  Tilbagetraeden  som  Professor  i  Arki¬ 
tektur. 

Der  maa  jo  vsere  skeet  noget  hos  os,  som  vi  ikke 
kunne  se  sel  v,  men  som  fremmede  gode  Venner  maa  have 
0ie  for,  idet  de  endog  udtale,  at  de  have  seet  derpaa  med 
stigende  Interesse  og  Beundring. 

Naar  der  nu  tillaegges  min  Personlighed  en  afgjö- 
rende  Betydning  i  den  foregaaede  Udvikling,  da  har  min 
Styrke  vel  egentlig  (ligesom  min  Svaghed)  bestaaet  i  al¬ 
tid  at  gjentage:  Se  paa  det  allernaermeste  —  det  er  det 
allervanskeligste  at  faa  fat  paa,  —  Se  paa  Virkeligheden, 
det  er  det  udviklende! 

Det  er  rart,  at  blive  rost,  men  min  Fortjeneste  er 
det  dog  ikke,  at  det  er  faldet  i  min  Lod,  at  jordbunden 
alt  var  beredt  hos  mine  Yngre  Venner,  der  have  ta¬ 
get  fat. 

Der  er  saare  meget  tilbage  endnu,  gid  det  maatte 
gaa  fremad !  Denne  hjertelige  Hilsen,  tilsendt  fra  Fraen- 
der  i  Kunsten  har  det  vieret  en  stor  JEre  for  mig  at  mod- 
tage,  saarneget  mere  som  den  kommer  fra  Colleger,  hvis 
Virksomhed  —  det  kunne  vi  sige  lerligt  og  redeligt  — 
at  vi  have  seet  paa  med  stigende  Interesse  og  Beun¬ 
dring. 

Jeg  bringer  en  opriktig  Tak  derfor. 

Deres  Hans  J.  Holm, 
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I  enlighet  med  Afdelningens  för  Husbyggnadskonst 
beslut  den  27  sistl.  okt.  har  till  konungen  ingifvits  följande 
skrifvelse. 

Till  konungen. 

Efter  att  hafva  tagit  närmare  kännedom  om  det  för¬ 
slag  till  reglering  af  Ystads  stadsplan,  som  för  närvarande 
ligger  under  Eders  Kungl.  Maj:ts  pröfning,  har  Svenska 
Teknologföreningens  Afdelning  för  Husbyggnadskonst  be¬ 
slutat,  att  till  Eders  Kungl.  Maj:t  göra  följande  underdå¬ 
niga  framställning. 

För  svenska  arkitekter  har  under  senare  år  alltmer 
framstått  nödvändigheten  af  att  åtgärder  vidtoges  för  att 
väcka  intresset  för  de  karaktäristiska  byggnads-  och  gatu¬ 
partier,  som  ännu  återstå  i  våra  gamla  städer,  och  för 
deras  bevarande.  Senaste  svenska  arkitektmöte,  som  ägde 
rum  under  sistl.  juli  månad,  tog  äfven  initiativet  i  denna 
riktning,  och  det  är  såsom  en  följd  häraf  som  Afdelningen 
för  Husbyggnadskonst  börjat  utgifvandet  af  samlingsverket 
»Gamla  svenska  städer»,  hvilket  afser  att  verka  i  ofvan 


EN  DEL  AF  STADSPLANEN  ÖFVER  GAMLA  YSTAD,  utvi¬ 
sande  den  föreslagna  regleringen  (med  prickade  linier)  enligt 
t.  f.  stadsingeniören  I.  Mattsons  kartskiss.  Den  omtalade 
apoteksgården  ligger  i  k  v.  Valdemar. 


antydt  syfte  samt  därjämte  att  söka  i  bild  bevara  det  som 
är  dömdt  att  försvinna. 

En  del  af  det  regleringsförslag  för  Ystad,  hvarå  fast- 
ställelse  nu  sökes,  berör  äfven  själfva  den  gamla  staden 
och  genomförandet  af  denna  del  af  förslaget  skulle  döma 
till  undergång  flera  arkitektoniskt  och  kulturellt  intressanta 
partier  af  det  äldsta  Ystad.  Den  del  af  förslaget,  som  vi 
härmed  afse,  gäller  den  breda  Hamngatans  vidare  fram-' 
dragande  tvärs  igenom  stadens  centrala  delar  mot  norr 
och  finnes  närmare  preciserad  genom  ett  af  t.  f.  stads¬ 
ingeniören  I.  Mattsson  uppgjordt,  af  Stadsfullmäktige  den 
19  sept.  1907  godkändt  förslag. 

Bland  de  stadspartier,  som  härigenom  skulle  förstöras, 
vilja  vi  särskildt  framhålla  det  gamla  pittoreska  Tvättare- 
torget,  ett  i  sitt  slag  enastående  gatuparti  med  de  därin- 
vid  liggande,  från  1600-talet  härstammande  apoteksbygg- 1 
naderna  (se  bil.  1,  2  och  3)*,  uppförda  i  korsvirke  med 
rikt  skulpterade  detaljer  och  en  i  gården  norr  därom  belä¬ 
gen  bodbyggnad,  (se  bil.  4)*,  äfven  den  i  korsvirke  och 
med  å  båda  långsidorna  utskjutande  öfvervåning  m.  m.,  \ 
en  byggnadstyp,  synnerligen  karaktäristisk  för  våra  äldre 
köpmansgårdar,  och  till  hvilken  man  kan  spåra  roten  långt 
tillbaka  i  tiden.  Härtill  bör  läggas  att  dessa  partier  äro 
af  intresse  icke  allenast  i  och  för  sig  såsom  en  af  de 
bästa  och  kraftigaste  exponenterna  för  den  i  stora  delar 
af  vårt  land  fordom  brukliga  korsvirkesbyggnadskonsten, 
utan  de  vinna  betydligt  i  intresse  genom  de  i  närheten 
belägna  kyrkorna  S:ta  Maria  samt  St.  Peter  med  det  högst 
märkliga  Gråbrödraklostret.  Kunde  därför  dessa  förstnämnda 
partier  nu  räddas,  skulle  Ystad  midt  i  hjärtat  af  staden 
få  bevarad  en  kärna  af  så  betydande  kulturhistoriskt  in¬ 
tresse,  att  den  säkerligen  konime  att  utgöra  en  sevärdhet 
af  enastående  slag  i  vårt  land.  För  Gråbrödraklostrets 
bevarande  har  redan  sörjts  bl.  a.  genom  de  anslag  som 
af  Eders  Kungl.  Maj:t  och  Riksdagen  för  sådant  ändamål 
blifvit  beviljade. 

Liksom  tanken  på  att  i  Stockholm  företaga  en  regle¬ 
ring  af  staden  inom  broarna  och  framdragande  där  af  en  i 
modärn  trafikled,  säkerligen  skulle  uppväcka  allmän  för¬ 
stämning  i  hela  landet,  så  har  äfven  detta  fall  hos  oss 
väckt  farhågor,  på  samma  gång  som  vi  dock  våga  hysa 
det  hoppet,  att  vid  frågans  afgörande  hos  Eders  Kungl. 
Maj:t  här  antydda  synpunkter  måtte  komma  till  större  be¬ 
aktande,  än  hvad  vid  ärendets  tidigare  behandling  varit 
fallet. 

Af  de  handlingar,  som  i  ärendet  föreligga,  framgår 
att  Stadsfullmäktige  i  Ystad  först  beslutat  med  stor  majo¬ 
ritet  (den  7  mars  1907),  att  frågan  om  Hamngatans  fram¬ 
dragande  och  därmed  i  samband  stående  reglering  skulle 
t.  v.  anstå.  Detta  beslut  frångicks  den  19  sept.  1907  då 
Stadsfullmäktige  i  stället  beslöto  att  godkänna  detta  regle¬ 
ringsförslag  i  öfverensstämmelse  med  af  t.  f.  stadsingeniören 
I.  Mattsson  uppgjord  skiss. 

Hufvudmotivet  för  detta  senare  beslut  torde  varit  en 
önskan  att  tillgodose  de  i  norr  planlagda  områdenas  tra- 
fikbehof. 

Stor  sannolikhet  lär  emellertid  finnas  därför,  att  sta¬ 
dens  utveckling  icke  kommer  att  försiggå  mot  norr,  utan 
mot  den  redan  tidigare  reglerade  östra  stadsdelen.  Men 

:|!  Afbildningar  voro  här  bifogade  skrifvelsen,  men  hänvisas 
tidskriftens  läsare  till  »Gamla  svenska  Städer»,  bilderna  8_och  9. 


Iven  om  det  förra  skulle  blifva  fallet,  d.  v.  s.  om  utveck- 
ngen  skulle  ske  mot  norr,  torde  under  normala  förhållan- 
en  trafikbehofvet  åt  detta  håll  under  en  mycket  lång  tid 
i  amåt  tillfredsställande  tillgodoses  genom  förefintliga  tra- 
kleder,  en  uppfattning,  som  endast  styrkes  genom  Stads- 
illmäktiges  första  beslut  i  frågan,  att  låta  med  denna  de 
,  regleringen  tills  vidare  anstå. 

Ehuruväl  ifrågavarande  byggnadsminnen  såsom  privat- 
rendom  ytterst  äro  beroende  af  sina  ägares  godtycke,  kan 
ock  genom  undvikande  af  denna  reglering,  så  vidt  det 
ån  det  allmännas  sida  för  närvarande  är  möjligt,  skapas 
jrutsättningar  för  dessas  bevarande  åt  framtiden. 

Då  på  grund  af  hvad  som  ofvan  anförts  ett  uppskof 
led  den  del  af  regleringen,  som  afser  äldre  partier  af 
aden,  icke  torde  medföra  några  afsevärda  olägenheter, 
ien  då  å  andra  sidan  stora  historiska  och  ideella  värden 
å  på  spel,  om  förslaget  till  densamma  nu  fastställes, 
ågar  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Hus- 
yggnadskonst  hos  Eders  Kungl.  Maj:t  i  underdånighet 
emställa,  att  vid  afgörandet  af  detta  ärende,  afseende 
låtte  fästas  vid  här  framställda  synpunkter,  på  det  att 
en  del  af  förslaget,  som  rör  Hamngatans  framdragande 
.  ch  i  samband  därmed  stående  reglering,  måtte,  i  öfver. 
nsstämmelse  med  Stadsfullmäktiges  första  beslut,  af  7 
lars  1907,  för  närvarande  undantagas  från  den  begärda 
istställelsen. 

Stockholm  den  2  nov.  1908. 

För  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Hus¬ 
byggnadskonst. 

Underdånigst 
Erik  Lallerstedt. 
v.  ordförande 

Ivar  Tf.ngbom. 
sekreterare. 
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»GAMLA  SVENSKA  STÄDER.» 

Detta  arbete  har  utkommit  med  sin  första,  gedigna 
och  vackert  utstyrda,  volym.  Här  i  tidskriften  har  redan 
så  mycket  ordats  om  detta  företags  betydelse  och  uppgift, 
att  det  kan  vara  nog  att  nu  konstatera  den  vackra  form, 
i  hvilken  detsamma  så  snart  realiserats. 

Det  är  att  hoppas,  att  det  oegennyttiga  och  omfat¬ 
tande  arbete,  som  här  utförts  af  den  kommitté,  som  hand- 
hafver  utgifvandet,  måtte  icke  endast  hos  arkitekterna  och 
de  närmast  intresserade  utan  i  vida  kretsar  af  vårt  land 
mötas  med  den  förståelse  och  det  intresse,  som  kan  möj¬ 
liggöra  och  underlätta  det  fortsatta  utgifvandet,  och  hvaraf 
det  säkerligen  ur  allmän  kulturell  synpunkt  är  förtjänt. 

Till  begrundande  i  detta  fall  både  för  kommuner  och 
enskilde  bör  omtalas  en  motion,  som  af  Ystads  fornmin¬ 
nesförenings  intresserade  ordf.  grefve  R.  De  la  Gardie 
ingifvits  till  hrr  stadsfullmäktige  i  Ystad.  Efter  en  redo¬ 
görelse  för  »Gamla  svenska  städer»  och  detta  arbetes 
syfte  och  betydelse  slutar  motionen  med  följande  kläm : 
»Med  hänvisning  till  hvad  jag  sålunda  anfört,  får  jag  här¬ 
med  vördsamt  föreslå,  att  hrr  stadsfullmäktige  måtte  be¬ 
sluta  att,  mot  vilkor  att  arbetet  'gamla  svenska  städer’ 
fortsättes  och  att  i  följande  häften  den  begynta  serien  af 
bilder  från  Ystad  kompletteras  på  sätt  redaktionskommit¬ 
tén  finner  lämpligt,  ställa  till  redaktionskommitténs  förfo¬ 
gande  ett  penningbidrag  till  det  belopp,  som  stadsfull¬ 
mäktige  finna  för  ändamålet  lämpligt,  äfvensom  låta  foto¬ 
grafera  intressanta  gamla  byggnader  och  gator  och  ställa 
dessa  fotografier  till  redaktionskommitténs  förfogande.» 

Man  må  hoppas  på  framgång  åt  denna  motion  samt 
på  dess  efterföljd  i  alla  gamla  svenska  släder. 


LITTERATUR. 


THE  ART  AND  CRAFT  OF  GARDEN  MAKING  by 
homas  H.  Mawson,  H011.  A.  R.  I.  B.  A.  3:dje  uppl.  Förlag 
.  T.  Batsford.  London  1907.  Pris  36  kr. 

Första  upplagan  af  detta  utmärkta  arbete  —  med  skäl  kan 
et  betecknas  som  ett  standard  work  inom  trädgårdslitteraturen 
-  trycktes  1900,  och  redan  är  en  3:dje  upplaga  klar,  delvis 
inarbetad  och  betydligt  tillökad! 

»Trädgården  är  den  länk,  som  förenar  byggnaden  med 
aturen;  den  utgör  på  samma  gång  förgrunden  för  landskapet 
edt  från  huset  och  den  nödvändiga  infattningen  för  bygg- 
aden  utifrån  sedt»  —  numera  äro  ju  vi  arkitekter  också  fullt 
[  ledvetna  om  vikten  och  betydelsen  häraf  vid  hemmens  da- 
ande  och  byggnaders  utläggande  i  terrängen.  Det  må  där- 
;  är  vara  på  sin  plats  att  här  gifva  ett  kort  relaterande  af  inne- 
ållet  i  denna  bok  —  som  för  öfrigt  talar  för  sig  själf  genom 
in  i  allo  gedigna  utstyrsel  och  sitt  rika  innehåll. 

I  det  intressanta  förordet  definierar  författaren  »garden 
j  esign»  som  konsten  att  först  i  stora  drag  och  efter  de  na- 
urliga  förhållandena  disponera  det  hela  och  att  sedan  sätta 
I  ti  några  få  detaljer;  om  det  stora  greppet  saknas,  så  blir  an- 
•  iggningen  trots  mångfalden  af  vackra  detaljer  hvardaglig  och 
'anal  —  som  så  ofta  i  våra  trädgårdar  och  parker.  Här  kan 
• 'Ck  det  personliga,  »the  spirit  of  home»,  som  vackrast  komma 
'11  uttryck;  man  liksom  i  trädgården  inandas  platsens  atmosfär. 
Kap.  I  är  en  historisk  framställning  af  gammal  och  ny 
rädgårdskonst;  den  gamla  skolan,  »idealisterna»,  lade  an  på 
tåtliga  anläggningar  och  vackra  planornament,  den  nya  skolan, 
realisterna»  sökte  i  allt  imitera  naturen.  I  sammanhang  här- 
ned  behandlar  författaren  frågan  om  huru  mycket  af  naturen 
nan  bör  upptaga  i  park  eller  trädgård  och  i  hvad  mån  tukta 
lenne  —  detta  blir  alltid  dock  mera  en  fråga  om  huru ,  i 
ivilken  anda  det  göres,  än  en  principfråga.  Naturen  inspirerar 
>ss  men  må  ej  af  oss  kopieras.  —  Kap.  II  behandlar  valet  af 
w  _ _ 


tomten  och  dess  behandling,  de  praktiska  fordringarna  etc. 
Förf.  har  som  ett  exempel  tagit  en  medelstor  egendom  med 
höjdskillnader  och  ett  litet  vattendrag  och  redogör  på  ett 
synnerligen  instruktivt  sätt  medelst  planer  och  praktiska  detaljer 
för  huru  trädgården  i  samband  med  byggnaden  behandlas; 
trädgården  blir  till  en  från  den  yttre  världen  sluten  enhet;  i 
sina  olika  delar  gifvande  en  rumverkan  och  alltid  inbjudande 
till  nya  upptäckter.  —  Härefter  följer  ett  kap.  om  portar  och 
stängsel,  illustreradt  med  flera  läckra  detaljer:  grindar,  murar 
och  öppna  stängsel  samt  kombinationer  i  sten  och  järn.  Vidare: 
uppfarter,  entréer  med  vackra  exempel,  terrasser  och  blomster¬ 
trädgårdar,  —  rosen  gardens;  terrassens  ändamål,  konstruktion 
och  behandling;  terrassmurar  och  vackert  lagda  trappor  o.  s.  v. 
I  nästa  kap.  visar  förf.  de  för  den  engelska  parken  så  ut¬ 
märkande  härliga  gräsplanerna,  stensatta  vägar  med  inbju¬ 
dande  bänkar,  paviljonger  i  fonden.  Kap.  VII:  gallerverk, 
broar  i  sten  och  trä,  trädgårdsmöbler,  pergolakonstruktioner 
m.  m.  Kap.  VIII:  fontäner,  dammar,  bäckar  —  visande  hvil¬ 
ken  stämning  härmed  kan  uppnås.  Vidare  några  matnyttiga 
kapitel  om  växthus,  köksträdgårdar,  tuktade  träd  och  häckar. 
Kap.  XII  visar  huru  träd  skola  grupperas  ihop  för  att  göra 
effekt;  och  följ.  kap.  beskrifva  alla  de  olika  användbara  träd¬ 
slagen,  buskarna  och  växterna!  Till  slut  följer  en  mängd  goda 
exempel  på  engelska  anläggningar  med  planer ;  förf.  har  från 
olika  engelska  arkitekter  inhämtat  deras  rön  och  erfarenheter; 
hela  denna  del  är  också  synnerligen  lärorik.  —  Och  man  bara 
önskar  att  äfven  här  i  landet  få  tillfälle  att  i  parker  och  träd¬ 
gårdar  låta  naturen  för  människorna  breda  ut  sina  rika  färg- 
mättade  skatter,  glädjande  trötta  ögon  och  värmande  sinnet 
Genom  denna  bok  lämnas  många  hjälpmedel  i  dessa  våra 
sträfvanden ;  och  de  gjorda  antydningarna  visa  nog  att  här  är 
en  verkligt  värdefull  och  viktig  tillökning  i  bokförrådet  att 
göra.  C.  J . 
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SPRIDDA  MEDDELANDEN. 


PRISTÄFLAN.  Vid  en  täflan  om  ritningar  till  ny  spar- 
banksbyggnad  i  Linköping,  till  h vilken  varit  inbjudna  Arki¬ 
tekterna  Grut,  Westholm  &  Bagger  samt  Wåhlin,  har  prisnäm- 
den,  som  utgjorts  af  professor  Lallerstedt  och  ark.  Stenham- 
mar  beslutat  sätta  hr  Gruts  förslag  i  första  rummet  med  för¬ 
ord  till  utförande,  hrr  Westholm  &  Baggers  i  andra  rummet 
samt  hr  Wåhlins  tredje. 

ETERNITSKIFFER  För  någon  tid  sedan  ägde  i  det  fria 
några  jämförande  försök  rum  med  eternitskiffer  och  några  andra 
taktäckuingsmaterial,  hvilka  försök  öfvervoros  af  ett  stort  an¬ 
tal  intresserade. 

Från  de  vid  försöken  förda  protokollen,  genom  hvilka 
eternitskiffreu  framstår  med  flera  goda  egenskaper,  förtjänar 
följande  framhållas. 

Af  de  utförda  profven  märkas:  brandprof,  flygbrandsprof, 
gångprof  och  vattentäthetsprof. 

Brandprofvet  utfördes  på  en  liten  försöksbyggnad  af  trä, 
hvilken  täckts  delvis  med  eternitskiffer  delvis  med  engelsk  och 
svensk  naturskiffer  samt  med  prima  svartplåt  och  taktegel,  så¬ 


väl  glaseradt  falstegel  som  vanligt  tvåkupigt,  allt  på  underpanel 
Byggnaden  hvars  inre  var  fylldt  med  brännbara  ämnen  antänder 
och  fick  brinna  i  ungefär  l/2  timme  hvarvid  inuti  byggnaden 
uppnåddes  en  temperatur  af  minst  i  ooo°.  Efter  afsläckning 
och  undersökning  visade  eterniten  ingen  förändring,  medan 
skiffren  spruckit  sönder  redan  af  hettan  och  takteglet  under  be- 
sprutningen,  samt  takplåten  delvis  genombränts. 

Flygbrandsprofvet,  hvarvid  brännbara  ämnen  under  22 
min.  fingo  brinna  ofvanpå  ett  i  analogi  med  föregående  täckt 
tak,  visade  att  eterniten  icke  åverkats  af  elden,  medan  skiffer 
och  taktegel  spruckit.  Någon  förändring  i  träuuderlaget  under 
eterniten  kunde  icke  märkas. 

Gångprofvet  gaf  vid  handen  att  eternit  ägde  mycket  stoi 
seghet  och  motståndskraft  och  icke  åverkades,  när  personer: 
promenerade  på  tak  täckta  därmed. 

Vattentäthetsprofvet  som  företogs  med  tak  af  olika  lut¬ 
ning,  visade  att  eterniten  täckte  mycket  väl  och  jämt,  så  att 
vatten  utestängdes. 

Försöken,  som  sålunda  visade  mycket  goda  resultat,  företogos 
af  Skandinaviska  Eternitaktiebolaget,  som  har  fabrik  i  Lomma. 


FORENINGSMEDDELANDEN. 


AFDELNINGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  samman¬ 
trädde  tisd.  den  13  okt.  under  prof.  Clasons  ordförandskap. 
Därvid  höll  hr  C.  J.  Nyquist  ett  intressant  föredrag  om  »de¬ 
korativa  smiden»,  i  li vilket  med  yrkesmannens  sakkunskap 
belystes  denna  konstart  och  de  hjälpmedel,  af  hvilka  den  be¬ 
gagnade  sig.  Som  illustrationsmaterial  förevisades  en  del  verk¬ 
tyg  och  smiden  af  olika  slag.  Det  intressanta  föredraget  mottogs 
med  starkt  bifall  och  uttalades  den  förhoppningen  att  tal. 
måtte  utveckla  ämnet  i  någon  artikel  i  denna  tidskrift.  Före¬ 
ningens  sekreterare  upplyste  att  föreniugsbiblioteket  efter  ny- 
ordnandet  nu  åter  stod  till  disposition  och  att  detsamma  bjöd 
bl.  a.  på  icke  mindre  än  22  arkitekturtidskrifter. 

Utställningen  för  aftonen  utgjordes  af  täflingsrituingar 
dels  till  ny  folkskolebyggnad  i  Härnösand,  dels  till  ny  sparbanks- 
bvggnad  i  Linköping. 

AFDELNINGEN  FÖR  HUSBYGGNADSKONST  hade 
tisd.  27  okt.  extra  sammanträde  under  prof.  Clasons  ordförande¬ 
skap.  Dr  Sigurd  Curman  höll  därvid  ett  intressant  föredrag- 
om  \  reta  klosters  kyrka,  hvaruti  han  redogjorde  för  de  under¬ 
söknings-  och  uppmätningsarbeten,  som  öfverintendentsämbetet 
med  anslag  beviljade  af  regeringen  haft  bemyndigande  att  låta 
utföra.  Tal.,  som  närmast  haft  dessa  undersökningar  om  hand, 
lämnade  med  stöd  af  ett  stort  material  af  ritningar  och  foto¬ 
grafier  en  utredning  öfver  de  olika  utvecklingsskeden,  som 
denna  kyrkobj^ggnad  under  sekler  genomgått.  Föredraget, 
som  åhördes  äfven  af  ett  stort  antal  inbjudna,  bland  hvilka 
märktes  statsrådet  Hammarskjöld,  tjänstemän  från  vitterhets¬ 
akademien  och  museer  m.  fl.,  mottogs  med  lifligt  bifall  och 
följdes  af  en  kortare  diskusssion. 

Ordf.  framförde  Afdelningens  tack  till  föredragaren  för 
det  intressanta  föredraget,  samt  berörde  med  några  ord,  huru¬ 
som  denna  undersökning  var  en  följd  af  nya  tiders  uppfattning, 
i  hvilken  sättes  som  grundvillkor  för  en  restaurering,  att  man 
ägde  en  fullständig  kännedom  om  det  verk,  som  skulle  re¬ 
staureras  samt  om  alla  faser  i  dess  utveckling.  Det  var 
genom  regeringens  tillmötesgående  och  beviljande  af  ett  anslag 
på  5000  kr.,  som  i  detta  fall  en  sådan  grundlig  undersökning 
möjliggjorts;  och  torde  det  varit  första  gången  i  Sverige,  anslag 
för  sådant  ändamål  beviljats.  Tal.  tackade  statsrådet  Hammar¬ 
skjöld  för  dennes  medverkan  härtill  och  för  det  intresse  han 
visat  frågor  af  detta  slag. 

Arkitekten  Westman  framdrog  härefter  en  angelägenhet, 
som  han  hoppades  Afdelningen  ville  taga  under  behandling, 
nämligen  förslaget  till  ny  stadplan  för  Ystad,  hvilken  f.  n.  låg 
under  K.  M:ts  pröfning.  Då  densamma  äfven  berörde  delar  af 
äldsta  staden,  skulle,  om  den  fastställdes  i  sin  nuvarande  form 
därmed  karaktäristiska  och  intressanta  partier  af  en  gammal  stad 
vara  dömda  till  undergång. 

Efter  en  redogörelse  för  frågans  behandling  och  nuva¬ 


rande  läge,  följd  af  diskussion,  beslöt  Afdelningen,  att  genom 
sin  styrelse  till  K.  M:t  aflåta  en  skrifvelse  med  framställning 
i  ämnet,  i  ändamål  att  det  område  af  gamla  staden,  som  det 
här  gä'lde,  måtte  f.  n.  uteslutas  ur  fastställelsen.  Denna  skrif¬ 
velse  återgifves  på  annat  ställe. 

Utställningen  för  aftonen  utgjordes  af  ritningar  och  foto¬ 
grafier  till  Yreta  klosters  kyrka  samt  en  intressant  samling 
uppmätningritningar  och  studier,  utförda  under  sommaren  af 
Arkitekturminnesföreningen. 

vSTOCK HOLMS  BYGGNADSFÖRENING  hade  fredagen 
den  sistlidne  oktober  under  ordförandeskap  af  arkitekt  P.  0. 
Hallman  sitt  första  höstsammanträde,  som  var  synnerligen  tal¬ 
rikt  besökt. 

Doktor  Klas  Sondén  höll  härvid  ett  föredrag  om  » vatten ■ 
k  los  el  tan  läggningar  med  eller  utan  septisk  tank »,  en  fråga  som  nu 
står  på  dagordningen,  sedan  Hälsovårdsnämnden  gjort  fram¬ 
ställning  hos  herrar  Statsfullmäktige  om  att  W.  C. -anläggning 
skulle  få  utföras  utan  användande  af  septisk  tank.  Efter  det 
i  hög  grad  intressanta  och  sakrika  föredraget  och  efter  en  liflig 
diskussion  beslöt  föreningen  enhälligt  att  göra  följande  uttalande: 

Stockholms  Byggnadsförening  samlad  till  öfverläggniug 
angående  den  af  Hälsovådsnämnden  till  herrar  Stadsfullmäktige 
gjorda  framställningen  att  vatten  från  Stockholms  stads  vatten¬ 
ledning  må  få  användas  till  spolning  af  vattenklosetter  utan 
användande  af  septisk  tank  eller  annan  dylik  särskild  renings¬ 
metod,  med  undantag  af  vissa  angifna  stadsdelar,  har  beslutat 
göra  följande  uttalande: 

dä  vatteuklosettsystemet  innebär  så  påtagliga  fördelar  i 
fraga  om  bostadshygienen  och  har  en  stor  uppfostrande  bety¬ 
delse  i  fråga  om  den  allmänna  renligheten; 

dä  den  uttalade  åsikten  om  latrinens  värde  som  gödnings¬ 
ämne  icke  håller  streck  inför  en  pröfning  af  inkomsten  därför, 
jämfördt  med  omkostnaderna  för  tillgodogörandet;  och 

dä  genom  vetenskapliga  undersökningar  konstaterats,  att 
ett  allmännare  införande  af  vattenklosetter  utan  septiska  tank- 
anläggningar  icke  kommer  att  medföra  förorening  af  vatten¬ 
dragen  i  sådan  grad,  att  olägenhet  däraf  uppstår, 

sä  bör  vattenklosetternas  allmännare  införande  påskyndas 
och  i  detta  syfte  Hälsovårdsnämndens  hemställan  bifallas». 

Arbetschefen  vid  Stockholms  stads  slakthus,  civiliugeniör 
Nils  Fröman  höll  derefter  föredrag  om  offentliga  slakthus ,  hvar¬ 
vid  lämnades  meddelanden  om  situationsplaner,  byggnader  och 
en  del  tekniska  anordningar  vid  in-  och  utländska  anläggningar, 
illustrerade  af  ritningar  och  scioptikonbilder,  samt  om  Stock¬ 
holms  stads  slakthusanläggning  vid  Enskede.  Af  de  intressanta 
meddelandena  framgick,  att  Stockholms  innevånare  komma  att, 
såsom  ersättning  för  sin  långa  väntan,  erhålla  ett  förstklassigt 
slakthus,  da  man  på  alla  sätt  söker  tillgodogöra  sig  erfaren¬ 
heterna  från  redan  utförda  anläggningar  af  detta  slag. 


ANSVARIG  UTGIFVARE:  NILS  KJELLBERG 
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BYGGNADSMINNEN  I 


PRIVATÄGO. 


Huru  skall  effektivt  skydd  och  sakkunnig  omvård- 
lad  kunna  beredas  åt  byggnadsminnen,  som  befinna 
ig  i  enskild  ägo?  Denna  fråga  torde  vara  en  af  de  allra 
nntåligaste  och  mest  svårlösta,  som  möter  oss  på  forn- 
ninnesvårdens  område,  men  med  hvarje  dag  som  går  blir 
len  allt  mer  aktuell.  Man  behöfver  blott  hänvisa  till  den 
krifvelse,  som  Sv.  Teknologföreningens  Afdeln.  för  Hus- 
ivggnadskonst  inlämnade  till  Kungl.  Maj:t  angående  regle- 
ingen  af  Ystads  stadsplan,  hvari  det  bl.  a.  heter:  »Ehuru- 
äl  ifrågavarande  byggnadsminnen  såsom  privategendom  ytterst 
ira  beroende  af  sina  ägares  godtycke,  kan  dock  genom  und- 
ikande  af  denna  reglering,  såvidt  det  från  det  allmän- 
las  sida  för  närvarande  är  möjligt,  skapas  förutsättnin¬ 
gar  för  dessas  bevarande  åt  framtiden».  Att  frågan  är 
.f  största  betydelse  just  för  bevarandet  af  vår  gamla  stads- 
,  lyggnadskonst  ligger  ju  i  öppen  dag.  Men  äfven  för  en 
nnan  mycket  värdefull  del  af  vår  gamla  arkitektur  är 
len  af  stor  vikt.  Under  det  att  vi  finna  våra  flesta  och 
>ästa  medeltidsminnen  bland  kyrkorna,  hvilka  ju  hafva 
■tt  jämförelsevis  godt  lagskydd,  hvars  brist  på  effektivitet 
ill  stor  del  beror  på  organisationsfel,  så  måste  vi  söka 
år  renässans-  och  barockarkitekturs  bästa  skapelser  bland 
j  lott  och  herregårdar.  Af  dessa  är  ju  emellertid  det  största 
lertalet  i  privat  ägo.  Vidare  äro  naturligtvis  alla  minnen 
tf  vår  allmoges  gamla,  i  många  fall  så  ytterst  intressanta 
:  )yggnadskultur  samt  och  synnerligen  privategendom.  Vi 
;unna  utan  öfverdrift  påstå,  att  den  ojämförligt  största 
lelen  af  alla  synliga  vittnesbörd  om  den  svenska  bygg- 
ladskonstens  utveckling  efter  reformationen  befinner  sig  i 
1  “nskild  ägo  och  således  står  utanför  hvarje  slags  skydd 
rån  det  allmännas  sida  mot  förstörelse  eller  åverkan. 
)m  vi  därför  anse  oss  vilja  och  böra  skydda  minnena  af 
år  äldre  byggnadskultur  —  och  därom  torde  väl  numera 
1  eke  råda  mer  än  en  mening  —  så  måste  vi  förr  eller 
enare  vara  betänkta  på  att  draga  försorg  om  äfven  den 
lär  omtalade,  betydelsefulla  delen  af  vårt  gemensamma  kul- 
urarf  och  söka  någon  antaglig  form  för  dess  skyddande. 

Det  kan  därför  vara  af  ett  visst  intresse  att  under¬ 
öka,  huru  denna  fråga  blifvit  ordnad  i  de  länder,  som  gått 
spetsen  för  lagstiftningen  på  byggnadsminnesvårdens  om- 
åde  i  Europa.  Det  klassiska  landet  är  Frankrike,  hvilket 
■edan  1887  äger  en  skyddslag,  som  i  klarhet  och  tydlig- 
let  är  ett  mönster.  Denna  lag  har  för  öfrigt  varit  före- 
nld  för  alla  senare  lagar  på  detta  område.  Den  är  byggd 
>å  >klasserings-»  eller  registreringsprincipen,  d.  v.  s.  endast 
;  len  byggnad,  som  enligt  vissa  grunder  blifvit  »klasserad» 

I  dier  registrerad  såsom  »historiskt  monument»,  står  under 
.agens  skydd.  För  sådan  byggnad  stadgar  lagen,  att  den 


icke  får  rifvas,  restaureras,  repareras  eller  på  något  annat 
sätt  förändras  utan  undervisningsministerns  tillstånd,  hvil¬ 
ket  meddelas  först  efter  hörande  af  sakkunnig  myndighet, 
(la  commission  des  monuments  historiques).  Ej  heller  kan 
registrerad  byggnad  exproprieras  för  allmännyttigt  ända¬ 
mål,  för  gatureglering  eller  dylikt  utan  liknande  tillstånd. 
Förslag  till  arbeten  å  sådana  byggnader  få  endast  utföras 
af  vissa  af  commission  des  monuments  historiques  antagna 
arkitekter.  —  Registrering  af  byggnad,  som  är  privategen¬ 
dom,  kan  endast  ske,  om  ägaren  begärt  det  eller  skrift¬ 
ligen  gifvit  sitt  tillstånd  därtill.  Byggnad,  som  blifvit 
föreslagen  till  registrering,  men  för  hvilken  denna  ännu 
icke  afgjorts,  är  underkastad  lagens  verkningar,  till  dess 
registreringsförslaget  afgjorts,  dock  icke  längre  än  3  måna¬ 
der  efter  den  dag,  då  registieringsförslaget  blifvit  veder¬ 
börligen  bekantgjordt  för  ägaren.  Därigenom  kan  alltid 
en  frist  på  3  månader  erhållas,  om  en  värdefull  byggnad, 
hvars  registrering  nekats  af  ägaren,  blir  hotad  med  rifning 
eller  dylikt.  Tiden  kan  af  myndigheterna  användas  dels 
till  att  söka  påverka  ägaren  eller,  om  detta  visar  sig  frukt¬ 
löst,  till  att  anskaffa  erfoderliga  medel  för  byggnadens  ex- 
propriering.  Registreringen  och  dess  verkningar  följa  bygg¬ 
naden,  i  hvilka  händer  den  än  öfvergår.  Den  kan  blott 
upphäfvas  med  undervisningsministerns  samtycke  efter  kom¬ 
missionens  hörande. 

Det  kan  ju  tyckas,  som  om  en  sådan  lag  skulle  hafva 
föga  praktisk  betydelse,  då  väl  icke  många  ägare  af  histo¬ 
riska  byggnader  äro  hågade  att  frivilligt  låta  binda  sig  på 
detta  sätt.  Erfarenheten  har  dock  visat,  att  det  varit 
möjligt  att  få  ett  betydande  antal  privata  slott  och  hus  i 
Frankrike  registrerade,  ty  detta  medför  äfven  vissa  ekono¬ 
miska  fördelar.  Staten  är  genom  lagen  visserligen  icke 
förpliktigad  att  deltaga  i  registrerade  byggnaders  under¬ 
håll  eller  restaurering,  men  å  andra  sidan  lämnas  dylikt 
stadsbidrag  endast  åt  registrerade  byggnader.  Och  då  man 
betänker,  att  franska  staten  årligen  anslår  1 1  2  million 
francs  till  underhåll  af  historiska  momument  oberäknadt 
de  väldiga  summor,  som  åtgå  till  de  stora  katedralerna 
och  de  offentliga  palatsen  och  slotten,  kan  man  förstå 
fördelen  af  att  hafva  en  dyrt  underhållen  byggnad  registre¬ 
rad.  Mången  gammal  adelsfamilj  blir  endast  därigenom 
i  stånd  att  värdigt  underhålla  sitt  gamla  slott.  Andra  ägare 
åter,  som  hysa  ett  verkligt  intresse  för  sitt  gamla  historiska 
palats,  låta  registrera  det  för  att  därmed  skaffa  sig  en 
garanti  för,  att  det  icke  i  framtiden  skall  förstöras  genom 
efterkommandes  pietetslöshet.  Dessutom  anses  det  som 
en  ära  att  få  sin  egendom  förklarad  för  historiskt  monument. 
Faktum  är  också,  att  de  allra  flesta  af  Frankrikes  mera 
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betydande  slott  och  en  stor  mängd  intressanta  stadsbygg¬ 
nader  blifvit  registrerade  och  sålunda  ställda  under  lagens 
säkra  skydd. 

Italien  har  genom  1902  års  lag  antagit  liknande 
bestämmelser,  men  med  den  väsentliga  skillnaden,  att  äga¬ 
rens  samtycke  icke  är  nödvändigt  för  att  en  privatbyggnad 
skall  kunna  registreras.  Om  en  enligt  vissa  normer  sam¬ 
mansatt,  sakkunnig  kommission  förklarat  byggnadens  beva¬ 
rande  vara  af  nationelt  intresse  ur  historisk  eller  konst¬ 
närlig  synpunkt,  så  blir  byggnaden  registrerad,  och  ägaren 
underrättas  därom.  Ägaren  kan  icke  öfverklaga  beslutet. 
Det  är,  som  synes,  en  mycket  rigorös  lag,  som  gör  det 
allra  kraftigaste  ingrepp  i  dispositionsrätten  öfver  privat 
egendom.  Lagen  skulle  heller  icke  vara  tänkbar  i  ett 
germanskt  land  med  dess  sakramentala  uppfattning  af  den 
privata  äganderätten. 

I  den  enda  tyska  stat,  som  vågat  sig  in  på  detta 
område,  nämligen  storhertigdömet  Hessen-Darmstadt,  har 
också  lagen  fått  en  helt  annan  karaktär.  Den  har  för¬ 
lorat  både  i  klarhet  och  skärpa.  Registrering  af  privat¬ 
egendom  kan  visserligen  mot  ägarens  bestridande  ske  ge¬ 
nom  beslut  af  det  s.  k.  fornminnesrådet,  men  detta  kan 
dock  öfverklagas  hos  regeringen.  Vill  ägare  af  registrerad 
byggnad  helt  eller  delvis  rifva  densamma,  måste  han  an¬ 
mäla  sin  afsikt.  Myndigheterna  kunna  förbjuda  rifningen,  men 
äro  i  så  fall  skyldiga  att  betala  ägaren  skadeersättning  efter 
vissa  normer.  Finnas  icke  penningar  disponibla  till  sådan 
ersättning,  måste  rifningen  tillåtas.  Vill  ägare  af  registrerad 
byggnad  förändra,  restaurera  eller  mera  ingående  reparera 
densamma,  skall  han  därom  underrätta  den  fornminnes- 
vårdande  myndigheten.  Arbetet  får  icke  börjas  eller  på 
ett  bindande  sätt  förberedas  förrän  6  veckor,  efter  det 
anmälan  inlämnats.  Under  denna  frist  af  6  veckor  skall 
myndigheten  hos  ägaren  göra  de  föreställningar,  som  den 
finner  lämpliga,  och  därvid  söka  förmå  ägaren  att  godvil¬ 
ligt  vidtaga  de  förändringar  i  förslaget,  som  med  hänsyn 
till  byggnadens  värde  och  karaktär  äro  önskvärda.  Äga¬ 
ren  kan  emellertid  ej  tvingas  därtill.  Den  fornminnesvår- 
dande  myndighetens  ställning  är  ju  enligt  denna  lag  icke 
synnerligen  stark  gent  emot  en  privat  byggnadsägare,  men 
det  är  ju  dock  en  bestämd  fördel,  att  myndigheten  har 
både  rättighet  och  skyldighet  att  »lägga  sig  uti»,  hur  en 
privatägare  sköter  om  sitt  historiska  hus.  Är  ägaren  oför¬ 
stående  och  tredskande,  så  har  visserligen  myndighetens 
ingripande  ingen  verkan,  men  erfarenheten  har  visat,  att 
pa  denna  väg  rätt  mycket  godt  kunnat  uträttas,  då  folk 
ofta  äro  mottagliga  för  förnuftiga  skäl  och  goda  råd. 

På  denna  sistnämnda  väg,  frivillighetens  och  öfver- 
tygelsens  väg,  kan  man  emellertid  komma  ganska  långt  äfven 
utan  ryggstödet  af  en  skyddslag.  Ett  synnerligen  vackert 
bevis  härför  lämnar  vårt  södra  grannland.  Där  stiftades 
i  maj  1907  Föreningen  til  gamle  Bygningers  Beväring  just 
för  detta  ändamål.  För  resultatet  af  föreningens  första 
verksamhetsår  redogöres  i  Meddelelser  fra  Föreningen  til 
Gamle  Bygningers  Beväring.  I.  Gammel  dansk  Bygnings- 
kultur,  ett  intressant  och  väckande  litet  häfte,  som  rekom¬ 
menderas  till  läsning  af  enhvar,  som  har  intresse  för  äldre 
nordisk  byggnadskultur.  Efter  en  fint  och  varmt  skrifven 
inledning  om  de  gamla  byggnadernas  betydelse  för  vår 
kultur  och  för  vår  andliga  trefnad  lämnas  en  kort  öf- 
versikt  öfver  byggnadsvården  i  Danmark,  dess  organisa¬ 
tion  och  önskemål.  Nästa  afdelning  innehåller  smärre,  väl 
illustrerade  uppsatser  om  de  byggnadsverk,  som  förenin¬ 


gen  under  det  gångna  året  haft  anledning  sysselsätta 
sig  med.  Slutligen  kommer  en  redogörelse  för  föreningens 
verksamhet.  Föreningens  styrelse  har  sitt  säte  i  Köpen¬ 
hamn,  men  har  genom  ett  väl  organiseradt  system  af  kor¬ 
respondenter  i  landsorten  förstått  att  hålla  kontakt  med 
hela  landet.  Korrespondenterna  inberätta  genast  till  stv- 
relsen,  om  en  värdefull  byggnad  är  i  fara,  och  föreningen 
kan  sålunda  i  rätt  tid  ingripa.  Detta  har  skett  på  många 
olika  sätt,  än  genom  skrifvelser  till  vederbörande  myndig¬ 
het,  än  genom  förmedling  af  köp  eller  genom  meddelande 
af  sakkunnigt  biträde  vid  ombyggnad  o.  s.  v.  Det  är  en 
hel  rad  af  intressanta  byggnader  i  den  danska  landsorten, 
särskildt  gamla  korsvirkeshus,  som  genom  föreningens  in¬ 
gripande  räddats  från  förstörelse  eller  förvanskning. 

Jämföra  vi  förhållandena  i  vårt  eget  land  med  detta 
vackra  resultat  af  ett  enda  års  verksamhet,  få  vi  ingen 
anledning  att  yfvas.  Fornminnesföreningar  saknas  icke  i 
Sverige,  hvarken  sådana  för  hela  landet  eller  för  de  särskilda 
provinserna,  men  deras  positiva  verksamhet  på  byggnadsvår¬ 
dens  områden  är  i  allmänhet  minimal.  Dessa  föreningar 
såväl  som  vår  fornminnesvårds  officiella  institution  hafva 
inriktat  sin  hufvudsakliga  verksamhet  på  den  allra  gråaste 
forntiden  och  sakna  oftast  allt  intresse  för  det,  som  dock 
borde  ligga  oss  minst  lika  nära  om  hjärtat  nämligen  de 
ännu  lefvande  representanterna  för  de  senaste  århundradenas 
svenska  byggnadskonst,  i  h vilken  vår  egen  har  eller  åtmin¬ 
stone  borde  hafva  sina  djupaste  rötter.  Men  detta  är  blott 
en  af  orsakerna  till  det  klena  resultatet.  En  annan  är  den 
beklagliga  brist  på  initiativ  och  handlingskraft,  som  är 
utmärkande  för  en  stor  del  af  dessa  föreningar.  De  föra 
en  vegetativ  tillvaro,  som  i  bästa  fall  manifesteras  af  ett  tid¬ 
skriftshäftes  utkommande  hvart  tjärde,  femte  år.  Undantag 
finnas,  det  skall  villigt  medgifvas,  synnerligast  i  de  syd¬ 
liga  landskapen,  men  något  verkligt  målmedvetet  och  organi¬ 
seradt  arbete  för  skyddande  af  våra  byggnadsminnen  i 
privatägo  landet  rundt  finnes  ingenstädes.  Och  dock  skulle 
på  den  vägen  kunna  uträttas  ofantligt  mycket,  såsom  den 
nyss  anförda  erfarenheten  från  Danmark  visar.  Det  vore 
därför  att  hoppas,  att  våra  fornminnesföreningar  ville  taga 
upp  denna  sak  pä  allvar  och  sätta  in  sin  energi  därpå, 
naturligtvis  allra  helst  så,  att  arbetet  kunde  bedrifvas  efter 
gemensam  plan  och  med  en  organisation,  som  samman¬ 
förde  och  utnyttjade  alla  goda  krafter,  som  stå  till  buds. 
Tills  vidare  är  väl  detta  den  enda  vägen  att  göra  någonting 
för  den  direkta  vården  af  våra  privatbyggnader.  Ty  myndig¬ 
heterna  torde  näppeligen  komma  att  göra  mycket  åt  den  sa¬ 
ken,  förrän  äfven  vi  få  en  lag,  som  berättigar  dem  därtill. 

Detta  är  också  gifvetvis  ett  önskemål.  Det  torde  väl 
icke  vara  alldeles  otänkbart,  att  man  äfven  hos  oss  kunde 
få  införd  en  bestämmelse  liknande  den  franska,  näm¬ 
ligen  att  ägare  till  en  intressant,  historisk  byggnad  frivil¬ 
ligt  kan  låta  belägga  denna  med  ett  servitut  af  innehåll 
att  byggnaden  icke  får  rifvas,  förändras  eller  restaureras 
utan  viss  sakkunnig  myndighets  bifall.  För  att  göra  ett 
sådant  servitut  mera  tilltalande  kunde  bestämmas,  att  bidrag 
af  allmänna  medel  till  underhållskostnaden  i  vissa  fall  kunde 
påräknas,  och  att  sådant  understöd  endast  beviljades  åt  med 
servitutet  belagda  byggnader.  För  öfrigt  skulle  ju  icke  blott 
staten,  utan  äfven  städer,  kommuner  och  fornminnesförenin¬ 
gar  kunna  utverka  sådant  servitut  af  en  byggnads  ägare.  Det 
är  väl  heller  icke  alldeles  otänkbart,  att  det  äfven  i  Sverige 
kunde  finnas  ägare  af  byggnadsminnen  tillräckligt  upp¬ 
lysta  och  intresserade  för  att  vilja  af  rent  sakligt  intresse 
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underkasta  sig  och  sina  efterkommande  en  dylik  inskränk¬ 
ning  af  sin  dispositionsrätt.  Villkoren  för  servitutet  skulle 
1  iu  kunna  lämpas  efter  hvarie  särskildt  fall.  Själfva 


uju  kunna  lämpas  etter  tivarje 
[  principen  är  på  intet  sätt  främmande  för  svenska  rättsför- 
,| hållanden.  Det  är  ju  ingen  ovanlighet,  att  en  tomtägare 
ilmot  viss  godtgörelse  tillåter,  att  tomten  belägges  med  ett 
.  servitut,  som  till  förmån  för  grannen  förbjuder  dess  bebyg¬ 
gande  med  mera  än  t.  ex.  2-våningshus,  då  den  annars 
1  kunde  få  bebyggas  med  5-våningshus.  Det  ofvan  före¬ 
slagna  servitutet  för  historiska  byggnader  är  af  alldeles 
samma  art.  Enda  skillnaden  är,  att  servitutet  i  det  ena 
fallet  påläggas  till  förmån  för  enskild  person,  i  det  andra 
till  förmån  för  hela  samhället. 

För  att  en  sådan  servitutsinstitution  skall  få  någon 
verklig  betydelse,  förutsättes  naturligtvis,  att  vi  få  en  väl 
organiserad,  central  myndighet  för  fornminnesvården  i  riket, 
hvilken  kan  utöfva  en  kraftig  och  initiativrik  verksamhet 
utan  att  vara  alltför  mycket  bunden  af  byråkratiska  former, 
hvilka  alltid  måste  verka  afskräckande  på  byggnadsägarne. 

Annu  en  sida  af  den  här  behandlade  frågan  torde  i 
detta  sammanhang  böra  vidröras.  Det  är  nämligen  ej  nog 
med  att  skydda  en  gamma!  märklig  och  vacker  byggnad 
för  rifning  eller  förändring.  Den  kan  äfven  förstöras  genom 
omgifningen.  Lägg  ett  6-våningars  Östermalmshus  bred- 
;  vid  en  enkel,  god  2-våningsbyggnad  i  någon  af  våra  små¬ 


städer,  och  den  senare  är  förlorad.  Den  som  t  vi  ti  ar,  rese 
till  Uppsala,  där  tyvärr  rikt  illustrationsmaterial  finnes  just 
nu!  Mot  sådana  faror  har  man  såväl  i  Italien  som  i 
Preussen  och  annorstädes  sökt  skydda  sig  genom  lagbestäm¬ 
melser,  som  tillåta  städer  och  kommuner  med  historiska 
eller  eljest  karakteriska  byggnader  att  i  respektive  byggnads¬ 
ordningar  inrycka  bestämmelser  om,  att  tillstånd  till  upp¬ 
förande  eller  ändring  af  byggnad  kan  vägras,  om  genom 
byggnaden  eller  ändringen  gata,  allmän  plats  eller  total¬ 
bilden  af  en  trakt  skulle  blifva  väsentligt  vanprydd  eller 
om  karaktären  af  platsen  eller  gatubilden  skulle  störas 
(se  sid.  27  af  denna  tidskrift).  Dessutom  kunna  särskilda 
hushöjder  och  afstånd  föreskrifvas  i  närheten  af  byggnader 
med  historisk  eller  konstnärlig  betydelse. 

Dessa  möjligheter  till  reglering  af  omgifningen  kring 
en  vacker  byggnad  eller  ett  pittoreskt  gatuparti  äro  natur¬ 
ligtvis  ytterst  värdefulla,  och  det  vore  därför  ur  alla  syn¬ 
punkter  önskligt,  om  sådana  möjligheter  kunde  beredas 
äfven  åt  våra  gamla  svenska  städer,  då  nu  byggnads¬ 
stadgan  för  rikets  städer  omarbetas.* 

Vi  hafva  icke  råd  att  försumma  något  tillfälle  att  värna 
om  de  ofta  enkla,  men  för  oss  dyrbara  minnena  af  gam¬ 
mal  svensk  byggnadskonst. 

Sigurd  Curman. 

*Jämf.  nedanstående  artikel  om  Staten  och  byggnadskonsten 


ENSKEDE  OCH  DESS  BEBYGGANDE. 


I  en  föregående  mindre  artikel  har  jag  varit  i  till¬ 
fälle  att  i  princip  redogöra  för  det  nyinrättade  tomträtts¬ 
institutet  och  omnämnde  äfven  däri,  att  Stockholms  landt- 
|  egendomsnämnd  å  vissa  angifna  villkor  påbörjat  dettas  till- 
lämpande  å  en  mindre  del  af  den  nyinköpta  egendomen 
Enskede  i  Brännkyrka  socken. 

Innan  jag  öfvergår  till  en  mera  detaljerad  beskrif- 
ning  af  stadsplanen  och  bebyggnadssättet  för  detta  Enskede- 
område,  torde  det  kunna  vara  af  intresse  att  nämna  ett 
par  ord  om  tomträt/safgäldernas  bestämmande  å  området. 
Det  är  tydligt,  att  sättet  för  denna  afgälds  fördelning 
öfver  området  i  sin  helhet  och  principen  för  dess  vari- 
I  erande  i  ofantligt  hög  grad  på  förhand  bestämmer  om¬ 
rådets  blifvande  användning  och  sättet  för  dess  utnytt¬ 
jande.  Man  har  därför  sökt  införa  sådana  principer,  som 
1  befrämja  och  uppmuntra  egnahemsidéen  och  försökt  an¬ 
passa  dessa  så,  att  de  samtidigt  blifva  rättvisa  och  aflfärs- 
j  mässiga.  Såsom  grundprincip  har  således  införts,  att  af- 
i  gäldens  storlek,  eller  rättare  sagt  dess  storlek  pr  kvadrat- 
!  meter  tomt,  rättas  efter  antalet  eldstäder  i  förhållande  till 
|  tomtens  storlek,  så  att  kvadratmeterpriset  blir  större,  ju 
j  fullständigare  tomten  utnyttjas.  En  tomtinnehafvare,  som 
!  således  på  en  400  kvadratmeters  tomt  bygger  en  villa 
med  2  rum  och  kök,  d.  v.  s.  1  eldstad  på  ungefär  133 
,  kvadratmeter,  betalar  endast  1 5  öre  pr  kvadratmeter  och 
i  år,  men  en  annan,  som  bygger  ett  3-våningshus  med  20 
i  rum  och  6  kök  på  435  kvadratmeter,  d.  v.  s.  1  eldstad 
på  endast  17  kvadratmeter  tomt  i  rundt  tal,  får  betala 
j  75  öre  pr  kvadratmeter.  För  klargörandet  af  denna  regel 
för  prisvariationerna  har  en  kurfva  upplagts,  å  hvilken  vissa 
hufvudpunkter  äro  fastlåsta  genom  stadsfullmäktiges  beslut 
om  minimi-  och  maximipris,  och  hvilken  kurfva  tillåter 
hvar  och  en,  som  har  med  försäljningen  att  göra,  att  på 


ett  enkelt  och  praktiskt  sätt  kunna  omedelbart  angifva 
grundpriserna  vid  olika  byggnadssätt.  Genom  den  om¬ 
nämnda  principen  motarbetas  trångboddhet  och  uppmun¬ 
tras  de  egna  hemmen. 

Det  på  detta  sätt  bestämda  priset  pr  kvadratmeter 
höjes  sedermera  för  värdefullare  och  bättre  belägna  tomter. 
Vid  bedömandet  häraf  värderas  tomten  ur  flera  synpunkter 
såsom  byggnadsgrundens  beskaffenhet,  jordmånens  och 
skogsbeståndets  godhet  samt  slutligen  tomtens  läge,  hvar- 
vid  hänsyn  tages  till  vädersträck,  spårvägs-  och  trafik¬ 
leder,  öppna  platser  och  parker  o.  s.  v.  Största  hän¬ 
synen  bör  naturligtvis  tagas  till  byggnadsgrundens  be¬ 
skaffenhet,  hvilken  ju  medför  en  direkt  minskning  eller 
ökning  i  byggnadskostnaden ;  betydligt  mindre  hänsyn  är 
däremot  tagen  till  tomtens  läge,  emedan  man  velat  be¬ 
gagna  sig  af  tomträttsupplåtelsens  möjlighet  att  förhindra 
det  hänsynslösa  ekonomiska  exploaterande  af  sol  och  luft, 
som  de  nutida  samhällena  oftast  har  att  uppvisa.  Denna 
totala  värdering  af  de  olika  tomterna  har  vid  Enskede 
resulterat  i,  att  all  byggnadsgrund  blifvit  indelad  i  6 
värdeklasser,  hvaraf  hvarje  högre  klass  betingar  10  % 
högre  pris  än  närmast  lägre.  Det  högsta  priset  för  ett 
visst  bebyggnadssätt  kan  således  blifva  50  %  högre  än 
det  lägsta.  Tomtpriserna  variera  i  sin  helhet  mellan  15 
öre  och  1.50  kr.  pr  kvadratmeter  och  år.  De  för  egna 
hem  afsedda  tomterna  kunna  variera  mellan  1 5  och  40 
öre,  utan  att  dock  landtegendomsnämnden  vid  tillämp¬ 
ningen  torde  komma  att  afsevärdt  öfverstiga  30  öre; 
medeltalet  belöper  sig  till  c:a  20  öre. 

Det  område  å  Enskede,  hvars  exploaterande  för 
bebyggnadsändamål  först  påbörjats,  är  beläget  c:a  2  km. 
från  Skanstull,  strax  söder  om  det  under  anläggning 
varande  slakthuset  samt  skall  sättas  i  förbindelse  med 
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staden  genom  direkt  utsträckning  af  det  södra  spårvägs- 
nätet.  Inalles  upptager  planen  en  storlek  af  c:a  63  har, 
hvaraf  250,000  kvadratmeter  utgöra  byggnadstomt  samt 
380,000  kvadratmeter  äro  afsedda  till  gator,  torg,  reser¬ 
verade  områden,  parker,  lekplatser,  koloniträdgårdar  o.  s. 
v.  Med  det  tänkta  bebyggnadssättet  torde  här  kunna  upp¬ 
föras  inemot  7,000  eldstäder,  motsvarande  inemot  2,000 
lägenheter. 

Områdets  belägenhet  omedelbart  intill  det  blifvande 
slakthuset  har  föranledt  utläggandet  kring  detta  senare 
af  en  100  m.  bred  zon,  hvilken  ej  skall  bebyggas, 
utan  upplåtas  till  koloniträdgårdar  e.  d.  och  å  hvilken 
det  naturliga  skogsbeståndet  skall  i  möjligaste  mån  bibe¬ 
hållas. 

Vägarne  å  området  (fig.  1)  hafva  i  yttergränserna  gif- 
vits  den  aktningsvärda  och  kanske  i  mångas  tycke  onö¬ 
digt  stora  bredden  af  50  m.  Måttet  är  onekligen  kraf¬ 
tigt  tilltaget  och  bredden  förorsakar  ju  intrång  på  tomt¬ 
utrymmena,  föranleder  kostnader  för  vägarnas  anläggning 
och  underhåll  samt  erbjuder  stort  utrymme  för  alstring 
af  vägdamm.  Men  å  andra  sidan  torde  dessa  vägar,  åt¬ 
minstone  till  större  delen,  i  framtiden  komma  att  spela 
stor  roll  för  den  genomgående  trafiken  och  då  det  där¬ 
vid  ansetts  önskligt  att  kunna  upplåta  särskilda  banor  af 
vägen  till  nutidens  olika  slag  af  trafikmedel,  så  har  man 
ansett  sig  redan  nu  böra  taga  steget  fullt  ut.  Huruvida 
detta  är  riktigt  och  huruvida  det  kan  anses  öfverens- 
stämmande  med  tomträttens  princip  torde  kunna  ställas 
under  diskussion,  men  i  hvarje  fall  gäller  det  nu  på  En- 
|  skede  att  vid  vägarnas  anordnande  genom  en 


förståndig  indelning  och  lämpliga  planteringar  göra  det 
bästa  möjliga  af  desamma. 

Med  undantag  af  ett  par  bredare  genomgående  gator 
hafva  vägarna  inom  området  i  allmänhet  gifvits  en  bredd 
af  endast  10  m.,  hvarvid  man  dock  i  allmänhet  ordnat 
så,  att  byggnadslinien  dessutom  indrages  minst  3  m.  från 
gatulinien.  Då  det  ur  besparingssynpunkt  ansetts  lämp¬ 
ligt  och  äfven  ur  behofvets  synpunkt  tillfyllest,  att  regn¬ 
vattnet  tills  vidare  bortledes  genom  öppna  diken  och  ej 
i  kloakledningarna,  så  skall  å  ömse  sidor  om  vägarna 
upptagas  smärre  öppna  diken  till  en  bredd  af  c:a  1.5  nr. 
å  hvardera  sidan,  hvadan  till  kör-  och  gångbanor  återstå 
7  meter. 

Hvad  angår  områdets  bebyggande,  har  vid  planens 
uppgörande,  särskildt  i  afseende  på  kvarterens  form,  i 
viss  mån  tagits  hänsyn  till  det  bebyggnadssätt,  som  skall 
tillämpas  på  området.  I  stora  drag  afsåg  den  ursprung¬ 
liga  planen,  att  vid  de  stora  breda  hufvudvägarna  skola 
uppföras  hus  med  bostäder  och  affärslägenheter  i  högst  tre 
våningar  samt  att  områdena  innanför  skola  reserveras  för 
enfamiljshus.  Med  hänsyn  till  områdets  storlek  och  de 
större  husens  dock  begränsade  höjd  anses  den  faran  vara  ute¬ 
sluten,  att  de  senare  byggnaderna  skola  resa  sig  som  en 
vantreflig  mur  öfver  de  inre  områdena.  Enfamiljshusen 
afsågos  ursprungligen  att  till  större  delen  byggas  i  s.  k. 
»radhus»  eller  sammanhängande  längor,  där  hvarje  hus 
dock  bildar  ett  afskildt  hellt  med  sin  särskilda  täppa.  Man 
kan  å  detta  sätt  säkerligen  nedbringa  kostnaden  pr  eld¬ 
stad  rätt  betydligt,  men  den  hittills  vunna  erfarenheten 
har  dock  ej  förmått  ådagalägga  typens  lämplighet,  hvarom 
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FIG.  3.  ENFAMILJS  RADHUS.  FASAD,  SEKTION,  PLAN  AF  KALLARE,  BOTTEN  OCH  ÖFVERVÅN. 
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FIG.  2.  ENFAMILJS  RADHUS,  FASAD,  SEKTION,  PLAN  AF  KÄLLARE,  BOTTEN-  OCH  ÖFVERVÅN. 
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mera  här  nedan.  Vidare  var*  meningen  att  å  den  inre 
planen  upplåta  tomter  för  såväl  fristående  enfamiljshus 
som  för  enfamiljshus,  sammanbyggda  två  och  två. 

Platser  för  offentliga  byggnader  samt  andra  framtida 
allmänna  behof  äro  naturligtvis  undantagna.  De  obe¬ 
byggda  delarna  af^tomterna  och  de  ej  tomtindelade  de¬ 
larna  af  kvarteren  skola  anordnas  till  parker,  planterings- 
land,  trädgårdar,  täppor  ooh  gårdsutrymmen. 


För  att  igångsätta  områdets  bebyg¬ 
gande  har  staden  beslutat  att  själf  upp¬ 
föra  106  st.  byggnader  till  ett  sam- 
manlagdt  värde  af  något  öfver  i  million 
kronor.  Det  kan  förtjäna  omnämnas,  att 
detta  sätt,  att  staden  uppför  byggnader 
och  sedan  öfverlåter  dem  till  privata 
spekulanter,  befunnits  i  så  hög  grad 
senteras  af  den  mindre  bemedlade  all¬ 
mänheten,  att  alla  de  36  byggnader, 
som  af  staden  skola  uppföras  såsom  dub- 
belbyggda  enfamiljshus,  voro  sålda,  innan 
ännu  ett  spadtag  tagits  för  deras  grunder! 

Förslag  till  byggnader  ha  efter  gemen¬ 
samt  program  uppgjorts  af  arkitekterna 
Bodin,  Cronstedt  och  Wahlman  hvar 
för  sig.  Af  dessa  hafva  de  Bodinska 
ritningarna  efter  skedd  omarbetning  blif- 
vit  beslutade  att  läggas  till  grund  för 
de  byggnader,  som  denna  gång  äro  be¬ 
slutade  att  komma  till  utförande. 

Läget  af  de  byggnader,  som  sta¬ 
den  skall  uppföra,  visas  å  den  af  ark. 
Hallman  uppgjorda  planen  (fig.  1), 
på  h vilken  äfven  angifvas  ett  par  kollek¬ 
tiva  upplåtelser,  som  hafva  aftalats. 
Byggnaderna  äro  af  fyra  hufvudtyper: 
typ\  I,  som  utföres  på  två  något  olika 
sätt  och  som  afse  sammanbyggda  en¬ 
familjshus  ä  3  rum  och  kök;  typ  II, 
enfamiljs  s.  k.  dubbelbyggda  hus  å  2 
rum  och  kök ;  typ  Ill ,  flerfamiljs  s.  k. 
dubbelbyggda  hus,  innehållande  å  nedre 
botten  en  lägenhet  om  2  rum  och  kök, 
en  trappa  upp  en  liknande  lägenhet 
och  å  vinden  1  rum  och  kök  jämte 
enkelrum  samt  slutligen  typ  IV,  utgö¬ 
rande  ptt  3 -vånings  affärs-  och  uthyr- 
ningshus  med  butiker,  och  lägenheter 
om  2,  3  och  4  rum  med  kök. 

Af  typ  I  skola  utföras: 

1 1  st.  mellanhus  å  6  900  kr.,  inrymmande  källare,  1  rum 
och  kök  i  nedre  våningen,  två  rum  1  tr.  upp  och  där- 
öfver  oinredd  vind  (fig.  2),  6  hörnhus  å  8  300  kr. 
med  samma  antal  rum  som  föreg.  (fig.  2),  14  mellan¬ 
hus  å  6  500  kr.  (fig.  3)  innehållande  källare,  x  rum  och 
kök  i  botten,  samt  två  rum  å  vinden  och  6  hörnhus 
å  7650  kr.  (fig.  3)  med  samma  innehåll  som  föregående. 
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nuvarande  typen  med  boständer  om  3  rum  och  kök  i 


Af  typ  II:  36 
is  å  5  500  kr., 
rymmande  källa- 
,  1  rum  och  kök 
i  nedre  botten 
h  ett  rum  å  vin- 
:n. 

Typ  III:  30 
: is  ä  13  500  kr. 
nehållande  käl- 
-e,  2  rum  och 
k  såväl  i  botten 
m  1  tr.  upp  samt 
rum  och  kök 
h  1  enkelrum 
vinden. 

Typ  IV;  1  mel- 
)hus  å  50  600 
inrymmande 
Hare,  6  lägen  he- 

r,  hvardera  om  3  rum  och  kök,  jämte  ljus  alkov  samt 
enkelrum;  2  hörnhus  ä  101  000  kr.,  inrymmande  käl- 
re,  2  lägenheter  om  4  rum  kök  och  ljus  alkov,  4  lä¬ 
nheter  om  3  rum  och  d;o  3  lägenheter  om  2  rum  och 
5  3  enkelrum  samt  7  butiker,  hvar  och  en  med  lagerrum 
h  1  boningsrum. 

Såsom  förut  nämnts,  har  typen  I  icke  visat  sig  i 
igaste  mån  röna  någon  efterfrågan.  Det  tycks  ligga 
iot  det  svenska  kynnet  att  ej  få  hafva  sitt  egna  hem 
lt  ensamt  och  helt  och  hållet  afskiljdt.  Det  vanliga 
idömet  om  bostadstypen  är  vanligen:  »Låge  detta  inne 
jtaden,  skulle  det  naturligtvis  vara  en  mycket  tilltalande 
stad,  men  då  man  flyttar  ut  till  landet  för  att  få  ett 
et  hem,  så  vänta  vi  oss  nog  något  annat  än  denna 
tamiljskasern. »  Möjligen  kommer  detta  omdöme  och 
1  nna  motvilja  att  i  någon  mån  mildras,  sedan  husen  bli f- 
uppförda,  täpporna  iordningsställda  och  allt  blifvit 
mställdt  i  ett  nätt  och  tillalande  skick.  Men  min  öfver- 
jelse  är  dock,  att  typen  icke  har  någon  framtid  i 
erige  såsom  eget  hem.  Däremot  får  man  ej  glömma, 
det,  trots  de  synnerligen  förmånliga  låne-  och  betal- 
igsvillkor,  som  nu  skapas,  alltid  kommer  att  finnas  ett 
eket  stort  antal  arbetare,  hvilka  dock  ej  äro  i  stånd 
skapa  ett  eget  hem,  antingen'  på  grund  af  arbetets 
eller  pa  grund  af  att  de  sakna  hvarje  kontant  tillgång 
insätta  i  företaget.  Skola  dessa  kunna  beredas  dräg- 
a>  egnahemsliknande  bostäder  å  landet,  så  skall  det 
t  vara  genom  en  välordnad  uthyrning  af  dylika  en- 
niljs-radhus  och  typen  torde  på  detta  område  hafva 
1/  s*0r  uPPgift  att  fylla.  Det  är  dock  tydligt,  att  den 


detta  fall  måste  anses  vara  allt  för  anspråksfull. 

Typen  II  har  visat  en  oerhörd  efterfrågan  och  tycks 
således  i  afseende  på  utrymmen  och  bekvämligheter  bjuda 
ungefär  det,  som  af  den  bättre  lottade  kroppsarbetande 
allmänheten  begäres. 

Typen  III  får  endast  betraktas  såsom  en  allt  annat 
än  gärna  sedd  möjlighet  att  hastigt  kunna  erhålla  ett  stort 
antal  lägenheter  å  landet.  De  kunna,  uppförda  af  staden, 
anses  utgöra  en  nödtvungen  ersättning  för  alla  de  hyres¬ 
lägenheter  inom  staden,  som  måste  raseras  på  grund  af 
gaturegleringar. 

Delvis  samma  ändamål,  men  dessutom  syftet  att  å 
det  nya  stadsplaneområdet  bereda  plats  för  välordnade 
affärer,  kaférörelser  o.  d.  tjänar  dessutom  tvpen  IV. 

Alla  byggnaderna  äro  beräknade  att  uppföres  af  sten 
med  putsade  ytor  och  tegeltak.  Källarutrymmen"!  med 
tvättstuga  för  hvarje  hus  beredas  och  byggnaderna  för¬ 
ses  med  aflopp,  vatten  och  gas.  Kostnaderna  beräkna¬ 
des  ursprungligen  pr  eldstad 
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och  motsvarar  detta  ett  kubikmeterpris,  varierande  mellan 
1 7  och  2  1  kr. 

Ehuru  ännu  ej  spårvägen  till  platsen  blifvit  färdig, 
utbjödos  i  somras  en  del  hus  af  typerna  I,  II  och  III  å 
entreprenad  samt  skola  vara  färdiga  tills  i  vår;  dessutom 
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pågår  grundläggningen  för  alla  de  öfriga.  D 
inkomna  entreprenadanbuden  utvisade,  att  kost 
naden  för  typ  III  var  ungefär  riktigt,  kansk 
något  knappt  beräknad,  att  kostnaden  för  ty 
II  var  något  drygt  beräknad  samt  att  kostnade 
för  typ  I  var  beräknad  c:a  20  %  för  hög. 

Till  nästa  år,  då  spårvägen  är  färdig  fö 
direkta  transporter  från  Arstaviken  och  då  bygo 
nadsarbetet  sättes  i  gång  i  sin  helhet,  tord 
därför  all  utsikt  förefinnas  att  kunna  hålla  si 
inom  här  ofvan  angifna,  beräknade  kostnadei 

Af  ofvan  anförda  byggnadstyper  tillåter  u> 
rymmet  att  här  i  bild  återgifva  endast  ett  par.  Er 
familjsradhus  är  den  för  vårt  land  minst  använd 
och  därför  mest  intressanta  typen.  Den  är  dess¬ 
utom  mångsidigast,  då  den  lämnar  uppslag  ti 
både  enkel-  och  dubbelhus,  hvilka  typer  tord 
vara  de  som,  enligt  hvad  af  ofvan  sagda  fran: 
går,  t.  v.  smaka  våra  arbetare  bäst. 

Till  intressant  jämförelse  meddelas  äfve 
arkitekterna  Cronsteds  (fig.  4)  och  Wahlman 
(fig.  5  och  6)  förslag  till  samma  slags  hus  san' 
den  senares  förslag  till  större  flerfamiljshus  (fig.  7 

Hörnhusen  enl.  ark.  Cronstedts  förslag  (fi^ 
4)  äro  kostnadsberäknade  till  9  000  kr.  och  me 
lanhusen  till  7  300  kr.,  medan  i  ark.  Wahlman 
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rslag  (fig.  5)  kostnaderna  beräknas  för  hörn¬ 
is  till  8850  kr.,  för  mellan  hus  till  6  550 
I  ark.  Wahlmans  förslag  med  bredare 
ellanhus  (fig.  6)  äro  hörnhusen  beräknade 
ista  8400  kr.  och  mellanhusen  6550  kr. 
h  6  650  kr.  Det  Wahlmanska  flerfamiljshu- 
t  (fig  7)  inrymmer  källare,  3  butiker,  2  lägen- 
>ter  om  4  rum  och  kök  och  2  lägenheter 
n  3  rum  och  kök  och  är  beräknadt  kosta 
\  000  kr. 

Den  beskrifning  och  motivering  som  åtföljt 
k.  Wahlmans  förslag  till  byggnader  synes 
ra  af  särskildt  intresse,  hvarför  här  nedan 
ider  särskild  rubrik  återgifves  större  delen 
densamma.1 

Sthlm  27.  11.  08. 

Carl  H.  Meurling. 


&o.n  cx\j  bofte nva-ninQtn^ 


^  ock  kok  tor  o-rbeTexyefofruJj 

2 


oah  hok  Jor  horvfrufjrkQrt  *J/tr 


OM  ARBETARHEMMET. 

Af  L.  I.  Wahlman. 

eskrifning  tillhörande  dennes  förslag  till  bostadshus 
å  Enskede. 

I  allmogens  gamla  ryggåsstuga  äga  vi  en  ] 
stad,  som  en  gång  fast  slöt  sig  kring  bon- 
n  och  hans  verk.  Härden  var  af  ålder 
ss  hjärta,  lifskällan,  från  hvilken  gårdens 
rning  radierade,  kring  hvilken  hemmet  var 
ncentreradt. 

Ända  in  i  storhetstiden  synas  hemmen  i 
erige  ha  haft  denna  naturnödvändiga  form. 

1  äro  de  i  allmänhet  förvuxna  eller  outbil-  Fig  7  FLERFAMILJSHUS,  GÅRDS-  OCH  GATUFASAD,  SEKTION, 

de,  modenycker,  och  för  en  hel  folkklass  med  BUTIKS-  OCH  VÅNINGSPLAN.  ARKITEKT:  L.  I.  WAHLMAN. 

inga  arter,  industriarbetaren,  saknas  hemtyper. 

antal  bör  bereda  tillfälle  till  en  viss  afskildhet  för  och 
från  vissa  funktioner  af  det  husliga  lifvet,  såsom  kökssyss- 
lor,  läxläsning  och  barnskrik,  badning,  sjukdom.  Därvid 
torde  icke  vara  nödvändigt  att  införa  det  af  arbetarna  ut¬ 
omlands  äskade  mottagningsrummet,  med  dess  realisations- 
lyx,  men  väl  ett  snyggt  hvardagsrum  eller  kammare,  där 
husflit  icke  är  helt  bannlyst,  där  familjen  samlar  sina 
tankar.  Ett  badkar  i  källaren  eller  vaskrummet  möjlig¬ 
gör  familjens  renhållning  och  underhjälper  en  högre  grad 
af  hemlif. 

Låt  vara  att  husmoderns  arbetsrum,  köket,  där  helt 
naturligt  barnen  samlas,  bör  vara  ett  stort  rum.  Man 
kan  genom  koncentrering  och  ventilation  (stor  impipa) 
och  fasta  material  göra  detta  rum  hygieniskt  och  lätt  att 
snygga  och,  ehuru  litet,  möjligt  att  använda  som  matrum. 


Vid  upprepade  försök  att  bilda  dylika  får  man  in- 
I  'eket  af  att  arbetarklassen  äfven  saknar  fasta  hemlifs- 
!  mer,  säkerligen  därför  att  bostadsförhållandena  strypt 
i  ras  utveckling,  och  finner,  att  man  är  sysselsatt  med 
samtidigt  bilda  dessa.  Alltså  en  vansklig  uppgift. 

Först  är  dock  själfklart,  att  för  sakens  framgång  bör 
n  ses  ur  arbetarfamiljens  synpunkt,  så  till  vida,  att 
mmet  må  bli  till  dess  sammanhållning  och  hälsa  och  af 
n  storlek,  att  byggnadsplanen  kan  realiseras. 

Det  senare  innebär  som  vanligt  en  inskränkning  på 
ideella  värdena,  som  dock  ej  får  vara  så  stor,  att  den 
rdrar  hemlifvets  utveckling  till  människovärdiga  former, 
unmens  storlek  får  inskränkas,  men  ej  så  att  en  enda 
dvändig  arbets-  eller  hviloplats  bortfaller.  Rummens 

1  I  öfrigt  hänvisas  till  stadsfullmäktiges  handlingar,  »Bihang  N.r  40 
1  4*  till  beredningsutskottets  utlåtande  och  memorial  för  1908.» 


Det  är  naturligtvis  en  stor  fördel  att  kunna  hålla  kam- 
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maren  fri  från  dess  fysionomi  och  luft  störande  apparat, 
såsom  bäddade  sängar  och  bord  med  diskar  och  matrester. 
Häraf  framgår  nu  den  moderna  tre  rum  och  kök  typen 
samt  under  mer  avancerade  bostadsförhållanden  den  än 
lämpligare  engelska  med  två  små  och  ett  större  sofrum. 
Oafsedt  husets  fördyrande  skulle  dock  införandet  af  ett 
tredje  sofrum  kunna  under  nuvarande  omständigheter 
leda  till  ett  uppdelande  af  bostaden  genom  uthyrning. 

Hvad  tomterna  angår  och  deras  bebyggande,  har  un¬ 
dertecknad  dels  och  framför  allt  föreslagit  4,  6—8  samman¬ 
byggda  enfamiljshus  på  4  x/2  meter  breda  tomter  för  att 
i  hög  grad  utnyttja  Enskedeområdet  till  arbetarhem  och 
undvika  onödiga  omkostnader  för  tomten,  dels  dylika,  där 
8  meter  breda  och  smala  tomter  växla  för  att  erhålla  en 
del  tomter  med  något  större  odlingsbar  area,  en  växling  i 
gruppering  ljusare  lägenheter  vid  sydsidan  af  gatan,  dels 
slutliga  enfamiljshus  på  bredare  tomter  än  8,25  meter,  an¬ 
tingen  som  ändhus  till  de  förutnämnda  eller  sammanbyggda 
två  och  två.  Slutligen  har  jag  äfven  företett  mellanhus  vid 
gata,  äfven  afsedda  att  bebos  i  de  två  våningarna  öfver  butik¬ 
lägenheter  af  arbetare,  lägre  tjänstemän  eller  handtverkare. 

Utom  de  sistnämnda  äro  alla  husen  minst  3  meter 
indragna  från  gatan. 


Alla  hafva  trappa  från  kammaren,  en  hufvudingår 
från  gatan,  en  köksingång  från  gården,  helt  eller  delv 
frittliggande  uthus,  källare,  mindre  vind,  stor  kamma 
och  mindre  kök  på  n.  b.,  ett  större  och  ett  mindre  so 
rum  en  trappa  upp,  båda  med  skrifbord.  Skafferierr 
hafva  fönster  utåt.  Alla  äro  af  tegel  med  tak  af  teg 
för  att  icke  tarfva  ständiga  reparationer,  de  kunna  anorn 
nas  med  eldning  i  källaren,  men  äfven  uppvärmas  loka 
med  olika  grader  af  sparsamhet. 

Trapporna  äro  branta,  men  ej  obekväma,  då  c 
sakna  svängsteg,  taga  föga  utrymme  i  anspråk.  De  ärc 
allmänhet  försedda  med  dörr  nedtill.  Rummen  äro  låj 
och  därigenom  lättare  att  värma,  billigare  att  vädra,  lji 
sare,  billigare,  mera  proportionerliga  till  sin  storlek.  Föij 
sterna  hafva  öfverdelen  beslagen  för  ventilation.  Ket 
(och  vaskrum,  där  det  förekommer)  hafva  tvättbara  gol 
väggar,  tak  och  möbler.  Vindfång  (tamburer)  förekomir 
vid  hufvudingångarna,  ej  vid  köksingångarna,  hvilka  dä 
emot  kunna  hafva  tjockare  dörr.  Detta  för  att  ej  bind 
rummets  luftning.  Kamrarna  hafva  en  hvilo-  och  < 
arbetsplats.  Köken  hafva  fönsterplats  för  husmodern  o» 
en  matvrå  med  träbänkar.  —  —  — 


GUSTAF  WICKMAN  FEMTIO  ÅR. 

Arkitekten  G.  Wickman  fyllde  den  8  November  50 
år.  Med  tillfredsställelse  kan  han  skåda  tillbaka  på  sitt 
hittills  förrättade  värf.  På  hans  lott  har  fallit  att  lösa  en 
stor  mängd  komplicerade  och  maktpåliggande  arkitektoniska 
uppdrag,  såväl  offentliga  som  enskilda.  Wickman  är  bland 
annat  vår  förste  bankbyggnadsspecialist,  men  torde  väl  för  när¬ 
varande  vara  mest  uppptagen  af  byggnader  för  Stockholms 
stads  räkning.  Han  har  städse  helt  och  fullt  ägnat  sig 
åt  sitt  arkitektkall  insättande  hela  sitt  varma  och  vakna 
intresse  lika  mycket  på  uppgiftens  tekniskt-ekonomiskt 
riktiga  lösning  som  på  dess  konstnärliga  fulländning.  Detta 
jämte  en  manlig  och  vid  syn  på  tingen  har  gjort  honom 
högt  värderad  af  såväl  byggherrar  som  de  vid  byggnads¬ 
arbetet  med  honom  samarbetande  och  icke  minst  af  hans 
yrkesbröder. 

Ett  ojäfaktigt  bevis  härpå  gafs  honom  genom  den 
festmiddag  på  Grand  Hotels  stora  sal,  till  hvilken  ett  50- 
tal  af  Wickmans  vänner  den  9  November  samlats,  för  att 
fira  jubilaren,  och  vid  hvilken  från  skilda  håll  i  tal  och 
en  mängd  telegram  gafs  varma  uttryck  för  den  sympati 
han  vetat  förvärfva  sig.  Såsom  en  varaktigare  erinran 
härom  lämnades  honom  redan  på  födelsedagen  ett  par 
ståtliga  ljusstakar  af  brons.  Särskildt  har  Svenska  teknolog- 
föreningens  Afdelning  för  Husbyggnadskonst  att  med  tack¬ 
samhet  erinra  sig,  att  under  en  lång  följd  af  år  Afdelningen 
i  Gustaf  Wickman  haft  en  af  sina  mest  intresserade  och 
aktiva  medlemmar,  samt  att  han  under  flera  år  stått  så¬ 
som  dess  högt  värderade  ledare. 


ETT  INTRESSANT  MUSEUM  I  UPPSAEA 

DOMKYRKA. 

Ett  sådant  har  nyligen  öppnats,  i  det  kyrkans  sam¬ 
lingar  af  textilkonst,  hvilka  förut  legat  magasinerade  och 
otillgängliga  för  allmänheten,  nu  blifvit  ordnade  och  upp¬ 
ställda  i  ett  par  rum  ofvan  de  å  ömse  sidor  om  norra 
tvärskeppet  belägna  kapellen  och  förenade  med  hvarandra 


genom  tvärskeppets  läktare.  Samlingarna  togos  häromdag» 
i  betraktande  af  några  särskildt  inbjudna  fackmän  o< 
intresserade  och  väckte  allmän  beundran.  Det  är  ock 
sällsynta  och  värdefulla  föremål,  som  uppsala  domkyrk 
klädkammare  förfogar  öfver.  I  sitt  slag  torde  denna  sai 
ling  vara  en  af  de  mest  omfattande  och  intressanta  i  norde 
Grundstommen  till  densamma  utgöres  af  kyrkoskrudar  fr 
äldsta  tider  fram  till  våra  dagar,  en  del  af  föremålen  1? 
vara  t.  o.  m.  äldre  än  den  nuvarande  domkyrkan  och 
måhända  tillhört  stiftets  äldsta  metropolitankyrka  d.  v. 
domkyrkan  i  Gamla  Uppsala.  Äfven  för  en  arkitekt  haf 
dessa  textilsaker  stort  intresse,  då  de  ge  ett  visst  konet 
treradt  uttryck  för  olika  tiders  form-  och  färgkänsla.  C)f\ 
de  flesta  af  dessa  saker  hvilar  en  sällsynt  charme  bå 
hvad  beträffar  de  mättade  ännu  väl  bibehållna  färger 
eller  själfva  mönstrets  komposition,  och  det  är  icke  ut 
att  man  vid  deras  betraktande  känner  bitterheten  växa  öfi 
den  hjärtlösa  behandling  den  gamla  domen  själf  fått  underr 
det  är  liksom  dessa  gamla  ting,  med  ålderns  vackra  0 
stora  värdighet  öfver  sig,  synas  se  med  medlidande  på  d 
brokota  skepnad,  i  hvilken  deras  gamla  vördade  helgedc 
på  sistone  skrudat  sig  Af  de  icke  kyrkliga  föremål 
intaga  de  s.  k.  Sturekläderna,  som  burits  af  de  år  15 
på  Uppsala  slott  mördade  herrarna,  samt  drottning  Mari 
rethas  praktfulla  klädning  af  guld  och  silke  en  beröi 
plats.  Vid  det  grannlaga  och  ansvarsfulla  arbetet  m 
ordnandet  och  konserverandet  af  de  olika  föremålen  1 
Agnes  Branting  inlagdt  mycken  förtjänst.  Hvad  som 
värdt  beaktande  är  äfven  inredningen  och  det  utmärl 
sätt,  hvarpå  utrymmet  i  de  disponibla  rummen  här' 
blifvit  utnyttjadt  för  sitt  nya  ändamål.  Inredningen  syi 
på  ett  öfverlägset  sätt  motsvara  museimannens  fordring 
på  ett  lämpligt  förvar  på  samma  gång  som  den  på  bä 
sätt  möjliggör  studiet  af  de  utställda  föremålen.  Den 
inredning  har  utförts  efter  ritningar  af  intendenten  A 
Nilsson  vid  Nordiska  museet  och  själfva  arbetet  som  utföj 
af  F.  Larssons  snickerifabrik  i  Uppsala,  tyckes  vara 
mönster  af  soliditet  och  omsorgsfullhet. 


När  sedermera  till  detta  museum  af 
itila  konstskatter,  som  nu  blifvit  tillgäng- 
>  för  allmänheten,  blir  fogadt  de  dyrbar- 
ler  i  guld-  och  silfverarbeten,  som  nu 
\aras  i  domkyrkans  silfverkammare,  och 
hvilkas  ordnande  och  lämpliga  utställ- 
'  le  en  särskild  kommitté  nu  tillsatts,  kom- 
r  det  hela  att  bli  en  värdefull  källa 
studium  af  äldre  tiders  mest  framträ- 
ide  konstindustriarter. 

SPORTSTUGA  VID  LILLA 
VÄRTAN. 

Vidstående  bilder  visa  skisser  till  en 
»rtstuga,  som  uppgjorts  af  arkitekt  Bo- 
•g.  Den  är  afsedd  att  uppföras  å  Norra 
lrgårdens  område  på  en  höjd  vid  Lilla 
rtan  midtemot  Långängen,  och  hoppas 
n  genom  tillmötesgående  från  höga  ve- 
-börande  få  den  erforderliga  marken  upp- 
en.  Förslaget  med  en  dylik  samlings-' 
lkt  i  Stockholms  närmaste  omgifning  har' 
:kts  genom  ordf.  i  Kulturella  ungdomsrö-j 
sens  gymnastikförbund,  kassör  Lokrantz. 
lfva  byggnaden  skall  inrymma  samlings-' 
aler  med  nykterhetsrestaurang  samt  öf- 
a  nödiga  utrymmen  samt  utomkring  for¬ 
med  terasser  och  sandplaner;  vid  stran- 
i  skall  anläggas  kallbadhus  samt  anord- 
igar  vidtagas  för  att  mottaga  båtar  och 
noter,  och  vintertid  för  skridskobana, 
ggnaden  är  afsedd  att  uppföras  i  rund- 
mier  med  stockarna  ut-  och  invändigt 
lliga,  grunden  och  terrasser  i  gråsten, 

.  af  tegel.  Under  en  del  af  byggnaden 
r  terrassen  fram ;  resten  af  källarutrym- 
t  upptages  af  lokaler  för  värmeledning 
lit  magasin  för  skidor  och  sportredskap, 
ifvudvåningen  upptages  af  en  enda  stor 
^  med  ryggåstak  och  afdelad  med  vägg- 
|  ta  bänkar  och  bord  samt  försedd  med 
!  väldig,  öppen  spis,  hvarjämte  här  inrym- 
s  tambur,  toalettrum,  kapprum,  serve- 
igsrum  och  kök  m.  m.  I  takvåningen 


SPORTSTUGA  VID  LILLA  VÄRTAN.  ARKITEKT:  F.  BOBERG. 

beredes  plats  för  bostadslägenhet  om  2  rum  och  kök,  samt  damtoalett 
och  några  andra  utrymmen  för  personalen. 

F.  n.  söker  man  anskaffa  medel  till  detta  byggnadsföretag,  hvilket 
är  beräknadt  kräfva  en  kostnad  af  c:a  60,000  kr. 
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PLAN. 


^PORTSTUGA  VID  LILLA  VÄRTAN. 


STATEN  OCH  BYGGNADSKONSTEN. 

I  en  artikel  med  öfverskrift  Byggnadskonsten  och  sam¬ 
hällets  k kaf  har  i  denna  årgångs  marshäfte  omnämnts  åtgär¬ 
der,  som  man  i  Preussen  ansett  sig  böra  vidtaga  mot  vanpry¬ 
dande  af  bebodda  platser  och  natursköna  trakter,  samt  för  bibe¬ 
hållandet  af  egenarten  hos  en  bebyggd  plats  eller  gatubild. 

Det  må  ingalunda  anses  lätt  att  på  lagstiftningens  väg 
söka  gifva  samhället  skydd  äfven  mot  estetiska  försyndelser  men 
att  ett  folk  verkligen  söker  värna  sig  i  detta  afseende  genom 
olika  påbud,  trots  svårigheten  af  dessas  tillämpning,  vittnar  ju 
godt  om  det  folkets  uppskattning  af  dessa  värdens  betydelse  för 
samhället.  Man  kan  ej  annat  än  önska  att  ett  sådant  behof 
skulle  göra  sig  kändt  äfven  hos  oss,  icke  endast  bland  arkitek¬ 
terna  utan  äfven  hos  allmänheten.  Ty  för  att  få  till  stånd  kraf 
tigare  bestämmelser  af  här  afsedt  slag,  hvilket  ur  flera  afseen- 
den  erbjuda  särskilda  svårigheter,  fordras  en  allmän  opinion. 
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Beträffande  behofvet  beröres  detta  af  en  annan  artikel  i 
detta  häfte  (sid.  134)  till  hvilken  hänvisas.  Glädjande  nog 
synes  en  allmännare  insikt  om  detta  behof  börja  visa  sig 
såsom  bl.  a.  framgår  af  en  anmärkningsvärd  skrifvelse 
som  riksdagsmannen,  lektor  Karl  Starbäck  nyligen  aflåtit 
till  regeringen  och  hvari  han  framhåller  nödvändigheten 
af  åtgärder  mot  vanprydande  byggnadssätt.  Efter  en  in¬ 
ledning  om  det  stegrade  tomtvärdet  och  därmed  följande 
fullständigare  utnyttjande  af  tomten  m.  m.,  påvisar  hr  Star¬ 
bäck  med  exempel  af  några  senare  »skandalhus»  den  ofta 
olyckliga  verkan  häraf  samt  fortsätter: 

Men  den  byggnad  vid  hvilken  jag  här  tillåter  mig  att  alldeles 
särskildt  fästa  K.  M:ts  uppmärksamhet  är  det  s.  k.  skandalhuset  i 
Uppsala,  endast  genom  Järnbrogatan  skiljt  från  norra  sidan  af  universi¬ 
tetshuset.  (Med  afseende  pa  denna  byggnads  läge,  utseende  och  domi¬ 
nerande  beskaffenhet  hänvisar  hr  S.  till  ett  antal  fotografier  som  med¬ 
följa.)  Det  torde  i  detta  sammanhang  vara  skäl  att  draga  sig  till  minnes 
att  1877  års  riksdag  beviljat  740,000  kr.  till  den  nuvarande  universi¬ 
tetsbyggnadens  uppförande  och  att  universitet  själft  så  väl  genom 
tomternas  upplåtelse  som  genom  afsevärda  kontanta  medel  så  långt 
dess  förmåga  sträckt  sig  sökt  att  åt  den  nya  lärdomsbyggnaden  och 
den  omgifvande  platsen  ge  den  storslagna  karaktär  som  byggnadens 
ändamål  och  läge  fordrade.  Ingen  torde  heller  vilja  förneka  att 
universitetshuset  på  ett  värdigt  sätt  sluter  sig  till  Fyrisstadens  från 
gamla  tider  stammande  offentliga  byggnader,  liksom  universitetsplat- 
sen  med  sin  Geijerstaly  och  sina  härliga  planteringar  åt  densamma 
ger  en  synnerligen  tilltalande  infattning. 

Det  är  nu  möjligt  att  ifrågarande  skandalhus  kvalitativt  med 
afseende  på  sin  fasad,  liksom  naturligtvis  i  andra  tekniska,  sanitära 
och  kvantitativa  afseenden  uppfyller  nu  gällande  byggnadsstadgas 
föreskrifter.  Det  är  ock  tydligt  att  man  kan  tänka  sig  att  hela  gat- 
raden  kan  komma  att  bestå  af  dylika  kolosser,  hvarigenom,  sannolikt 
dock  först  i  en  mycket  aflägsen  framtid,  de  ohyggliga  brandgaflarna 
täckas.  Men  detta  må  så  vara.  Det  viktigaste  är  att  huset  sådant 
det  nu  ligger  och  sådant  det  för  en  oöfverskådlig  framtid  kommer 
att  ligga,  ensamt  eller  med  kamrater  fullständigt  nedtrycker  universi¬ 
tetsbyggnaden,  dominerar  denna  och  parken  med  Geijersbysten,  all¬ 
deles  förvanskar,  om  ej  fördärfvar  intrycket  af  hela  platsen  med  alla 


dess  minnen  från  sekler  tillbaka,  denna  plats  som  numera  omgifil 
af  ärkebiskopshuset,  den  gamla  katedralen,  domkyrkan,  Rudbed 
Gustavianum  och  — -  skandalhuset. 

Om  gällande  förordningar  ej  kunna  förhindra  en  slik  vancki 
sering,  är  då  ej  tid  att  dessa  förordningar  ändras?  Om  staten  eller  sa 
hället  eller  offentliga  myndigheter  anslå  stora  summor  som  dock  allamcl 
borgare  direkt  eller  indirekt  få  betala  för  anläggandet  af  för  det  allmän 
afsedda  institutioner  och  därvid  med  rätta  offra  betydande  medel  f 
monumentala  och  estetiska  fordringar  såväl  i  ena  som  andra  afsed 
det,  kan  det  då  vara  riktigt  att  en  enskilds  ekonomiska  intresse,  di 
till  utnyttjande  den  uppkomna  jordvärdestegringen,  ingriper  rentafförsl 
rande?  Det  synes  mig  som  om  svaret  på  denna  fråga  ej  kan  utfa! 
på  mer  än  ett  sätt. 

På  grund  af  det  anförda  anhåller  hr  Starbäck  att  K.  M:t  mål 
uppdraga  åt  de  för  utarbetande  af  förslag  till  ny  byggnadsstadga  }| 
rikets  städer  utsedda  sakkunniga,  att  de  ville  taga  i  öfvervägan  I 
huruvida  icke  så  borde  stadgas,  att  byggnadsföretag  omöjliggöras  sej 
på  ena  eller  andra  sättet  förstöra  eller  förvanska  intrycket  af  offei 
liga  byggnader  eller  öppna  platser  i  städernas  områden;  samt  i  häl 
delse  deras  uppfattning  skulle  öfverensstämma  med  den,  hr  Starbä. 
här  velat  göra  gällande,  att  utarbeta  förslag  till  sådana  föreskrifter. 

Det  är  att  förmoda,  att  regeringen  icke  ställer  s 
afvisande  mot  dessa  önskemål,  och  för  kommitterade,  so : 
äro  tillsatta  för  revision  af  byggnadsstadgan  för  rike! 
städer  torde  ett  dylikt  stöd  ej  vara  ovälkommet,  då  d 
är  bekant  att  sådana  reformsträfvanden  visst  icke  äro  frät 
mande  för  kommitterade,  hvilket  äfven  lär  komma  till  syn.j 
i  det  under  utarbetande  varande  betänkandet.  På  samrr 
gång  ha  kommitterade,  naturligen  insett  svårigheten  af  s, 
väl  att  formulera  allmängiltiga  bestämmelser  i  smakfråge 
som  ock  att  härvid  icke  komma  enskild  mans  rätt  fc 
när.  En  allmän  opdinion  skulle  måhända  underlätta  e 
kraftigare  och  mera  preciserad  framställning  än  hvad  kon 
mitterade  eljest  tilläfventyrs  i  dessa  punkter  skulle  anse 
lämpligt  framlägga.  Såsom  förut  angifvits  saknas  härvi 
icke  goda  förebilder. 

Tm. 


SPRIDDA  MEDDELANDEN. 


BYGGNADSRAS  I  STOCKHOLM.  Ett  byggnadsras  af 
synnerligen  svår  beskaffenhet  inträffade  på  fredagsafton  den 
20  nov.  i  Stockholm,  då  största  delen  af  ett  nyuppfördt  hus, 
som  var  färdigmuradt  upp  till  takfoten,  ssmmanstörtade.  Hu¬ 
set  är  beläget  vid  Västgötagatan  11  på  Söder  och  utgör  n:r  3 
i  kvarteret  Passaren  samt  äges  af  A. -B.  Pettersson  &  Land¬ 
berg.  Raset,  som  inträffade  på  en  tid  strax  efter  sedan  arbe- 
tarne  lämnat  arbetsplatsen,  kräfde  dess  bättre  inga  människooffer. 

Byggnadsnämnden  har  föranstaltat  om  en  noggrann  un¬ 
dersökning  för  att  om  möjligt  utröna  orsaken  till  olyckan.  Vi 
inskränka  oss  för  dagen  till  detta  korta  omnämnande,  men 
skola,  sedan  fullständigt  material  för  frågans  bedömande  kun¬ 
nat  erhållas,  återkomma  till  en  facklig  redogörelse  för  denna 
enastående  händelse  och  dess  orsaker. 

UNDERSÖKNING  AF  RIKSBYGGENA.  Med  anledning 
af  det  på  senare  tiden  allt  oftare  hörda  talet  om  oegentlig- 
heter  vid  byggnadsarbetena  för  riksdags-  och  riksbankshusen 
har  på  statsrevisorernas  initiativ  föranstaltats  om  en  under¬ 
sökning.  Öfverintendentsämbetet,  som  haft  i  uppdrag  att  till¬ 
sätta  denna  undersökningskommission,  har  till  medlemmar  af 
densamma  utsett:  auditören,  ledamoten  af  riksdagens  andra 
kammare  E.  D.  W.  Martin,  arkitekten  Ernst  Kriiger  i  Göte¬ 
borg  samt  civilingenjören  Fritz  Söderbergh. 


PRISDOMARE  i  den  planerade  täflan  om  förslag  till  or 
nande  af  trakten  norr  och  öster  om  Katarina  kyrka  i  Stocb 
liolm  äro  nu  genom  Drätselnämndens  första  afdelnings  fö  | 
sorg  utsedda. 

Ordförandeskapet  i  prisnämnden  har  Universitetskansler 
Grefve  Wachtmeister  åtagit  sig,  och  öfriga  4  ledamöter,  . 
hvilka  två  skulle  vara  arkitekter,  hafva  blifvit  hrr  Rektor 
Hallström,  Kaptenen  i  K.  Väg-  och  vattenbyggnadskåren 
A.  D.  Ekelund,  Ober-  und  Geheimebaurat  J.  Stiibben  i  Be 
lin  samt  arkitekten  Carl  Westman. 

ARKITEKTSBEFATTNINGEN  hos  arméns  kasernbygj 
nadsnämnd  annonseras  till  ansökan  ledig.  Platsen,  som  är  a 
lönad  med  8,000  kr.  pr  år  och  skall  tillträdas  i  början  på  uäsi ; 
år,  sökes  före  den  1 2  december. 

Befattningen  tillsattes  första  gången  för  ungefär  ett  år  st  | 
dan,  hvarvid,  med  förbigående  af  flera  kompetenta  sökande,  ark 
tekten  grefve  S.  Cronstedt,  som  icke  sökt  platsen,  efter  sä 
skild  anmodan,  antog  densamma. 

Grefve  C.,  som  säkerligen  hade  utmärkta  kvalifikatiom 
för  denna  befattning,  anhöll  emellertid  efter  en  tids  tjäns 
göring  om  entledigande  från  platsen,  en  anhållan,  som  för  ick 
längesedan  beviljades. 
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ELEKTRISKA  INSPEKTÖRERNAS  VERKSAMHET  UNDER  ÅR  1906. 

Sammandrag  af  årsberättelser  afgifna  den  28  febr.  1907  af  inspektörerna  E.  C.  Ericson,  E.  K.  Pettersson,  M.  K.  Landtmanson 

och  R.  H  o  1  m  e  r . 


Koncessioner  etc.  Inspektörerna  hafva  till  kom- 
terskollegium  afgifvit  yttranden  öfver,  förutom  några  andra 
renden,  till  dem  remitterade  96  koncessions-  och  10  dispens- 
nsökningar  angående  elektriska  anläggningar,  hvarjämte  ut- 
riande  öfver  ett  förslag  till  vissa  ändringar  i  lagen  om 
lektriska  anläggningar  den  27  juni  1902  afgifvits.  Som 
igförslaget  numera  i  väsentliga  delar  är  af  Kungl.  Maj:t 
amlagdt  för  riksdagen,  torde  dess  detaljer  ej  här  behöfva 
nföras.  Något  nytt  moment  har  emellertid  därigenom  ej 
iförts  i  lagen.  De  frågor  af  socialekonomisk  art,  som 
Drama  att  framträda  i  den  mån  den  elektriska  kraftför- 
elningen  utvecklas,  såsom  beträffande  kraftleverantörers 
laximitariffer,  skyldighet  att  tillhandahålla  kraft  under 
ss  form  och  inom  vissa  områden  o.  s.  v.,  hafva  ännu 
hos  oss  varit  föremål  för  några  förslag  till  lagbestäm- 
ielser. 

Af  nedanstående  tabell  framgår  hvilket  antal  konces- 
oner,  som  af  Kungl.  Maj:t  beviljats  under  de  sista  fyra 
en  enligt  lagen  den  27  juni  1902  och  enligt  Kungl. 
adgan  den  31  dec.  1902. 


1903 

1904 

1905 

1906 

anc.  enl. 

lag  . 

......  7 

4i 

5  1 

62 

stadga  . 

.  4 

24 

45 

34 

ledel- 

hkr 

. 650 

10  200 

6  500 

20  840 

högsp.  j 

km.  ledn. 

.  30 

2 1 5 

200 

445 

Af  de  under  1906  beviljade  96  koncessioner  hafva  57 
sett  högspännings-,  11  medelspännings-  och  28  lågspän- 
ingsanläggningar.  Vid  flertalet  af  dessa  anläggningar  före- 
I  Dmma  en  eller  flera  korsningar  med  allmänna  vägar  samt 
id  59  af  dem  med  statens  eller  enskild  järnväg  eller  vatten- 
afikled.  Vid  13  anläggningar  har  expropriationsrätt  begärts 
ch  erhållits  för  framdragande  af  viss  del  af  ledningen  samt 
1  några  ställen  fridlysning  af  ledningar.  En  koncessions- 
rsökning  har  afslagits  på  grund  af  att  sökanden,  som  ön- 
vade  draga  ledningen  öfver  kronomark,  ej  styrkt,  att  hans 
aläggning  var  af  allmän  betydelse.  Enligt  koncessionsansök- 
ingarna  bifogade  uppgifter  äro  i  ofvanstående  tabell  sam- 
lanförda  för  de  sista  fyra  åren  dels  fjärrledningarnas  totala 
ingd  för  högspännings-  och  medelspänningsanläggningar 
imt  dels  totala  hästkraftantalet  för  elektriska  generatorer  af- 
-dda  att  installeras  vid  dessa  anläggningar;  elektriska  spår- 
agar  och  järnvägar  innefattas  dock  ej  häri.  Dessa  siffror 
■  isa  utvecklingen  härstädes  af  den  elektriska  kraftöfver- 


föringen  på  längre  afstånd.  *  Drif kraften  har  med  några 
mindre  väsentliga  undantag  —  däribland  två  torfgasanlägg- 
ningar  —  utgjorts  af  vattenkraft. 

De  koncessioner,  som  under  året  beviljats  för  elekt¬ 
riska  spårvägar  och  järnvägar,  afse:  Hälsingborg — Råå 
— -Ramlösa  järnväg,  spårvägar  i  Upsala,  Malmö  och  vid 
Alby  samt  utvidgningar  å  följande  anläggningar:  Stock¬ 
holm — Rimbo  järnväg,  Stockholms  Nya  Spårvägsaktiebolag, 
Stockholms  Södra  Spårvägsaktiebolag  och  Norrköpings 
spårvägar. 

Den  tid,  som  förflutit  mellan  inlämnandet  och  be¬ 
viljandet  af  de  under  1905  och  1906  beviljade  konces- 
sionsansökningarna,  framgår  af  närstående  tabell,  där  an¬ 
talet  fall  är  angifvet  i  %  af  hela  antalet  för  året. 
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Besiktningar.  Af  inspektörerna  hafva  under  året 
utförts  120  besiktningar;  däraf  hafva  79  varit  afsyningar 
å  nyanläggningar  och  41  besiktningar  å  äldre  anlägg¬ 
ningar.  Af  nyanläggningar  voro  respektive  43,  14  och 
22  högspännings-,  medelspännings-  och  lågspänningsan- 
läggningar, 

Ö fr iga  arbeten.  Bland  särskilda  arbeten,  hvari  inspek¬ 
tionerna  deltagit  eller  som  af  dem  utförts  och  hvaraf  resultaten 
delvis  publicerats,  må  nämnas:  statens  järnvägars  försök  med 
elektrisk  järnvägsdrift,  undersökningar  angående  fördel¬ 
ning  af  spänningar  i  jorden  invid  jordplåtar,  och  utred¬ 
ning  af  förhållandena  vid  ett  större  antal  olycksfall  vid 
lågspänningsanläggningar.  Äfven  genom  direkt  hänvän¬ 
delse  till  dem  som  planera  och  utföra  anläggningar  hafva 
inspektörerna  fäst  uppmärksamheten  på  vissa  hittills  ej 
tillräckligt  beaktade  förhållanden  vid  elektriska  anlägg¬ 
ningar,  hvarigenom  fara  för  människor  kan  uppstå. 

Anläggningarnas  beskaffenhet.  I  större  utsträck¬ 
ning  än  förlidet  år  hafva  nyanläggningarna  omfattat  nya 
kraftstationer  eller  utvidgningar  af  äldre  sådana.  Afven 
högre  spänningar  än  förut  här  vanliga  hafva  kommit  till 
användning  nämligen  33  000  volt  3fas  (vid  Dejefors  & 
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Frykfors)  och  40  000  (vid  Yngeredsfors,  som  dock  ännu 
ej  är  igångsatt).  Från  den  sistnämnda  anläggningen  skall 
kraft  öfverföras  på  ett  afstånd  af  q  o  km.,  hvilket  är  nära 
dubbelt  så  stort  som  hittills  förekommit  här  i  landet. 

^  Järnstolpar  ha  ännu  ej  hos  oss  användts  för  någon 
längre  kraftledning;  i  regel  nöjer  man  sig  med  trästolpar 
utan  särskild  impregnering.  Driftstörningar  på  grund  af 
kullblåsta  linier  synas  dock  sällsynta.  Endast  ett  ringa 
antal  anläggningar  äro  försedda  med  instrument,  som  an- 
gifva  den  under  året  aflevererade  energimängden,  hvarefter 
dock  företagets  ekonomiska  resultat  ofta  måste  till  stor 
del  bedömas. 

Olycksfall.  Under  1906  hafva  inträffat  29  olycks» 
fall  (11  år  1905)  orsakade  af  elektrisk  ström,  däraf  5 
(4  år  1905)  med  dödlig  utgång.  Ökningen  gentemot 
föregående  år  torde  i  hufvudsak  vara  endast  skenbar,  då 
genom  den  nya  förordningen  om  anmälan  af  olycksfall  i 
arbete  numera  en  långt  större  del  af  de  inträffade  fallen  än  förr 
och  äfven  helt  obetydliga  sådana  blifva  bekanta.  Af  de  5 
dödsfallen  ha  1  förorsakats  af  högspänning,  1  af  medel¬ 
spänning  och  3  af  lågspänning,  ett  af  de  sistnämnda  fallen 
dock  troligen  indirekt.  De  båda  förstnämnda  dödsfallen 
torde  hafva  föranledts  af  de  förolyckades  egen  oförsiktig¬ 
het  eller  bristande  kännedom  om  faran.  De  trenne  senare 
fallen  äro  mera  betänkliga,  då  de  förorsakats  af  så  låga 
spänningar  (växelström) som  ena  gången  220  volt  och  de  båda 
andra  gångerna  380  volt,  hvarvid  de  dödade  sannolikt  varit 
fullt  friska  personer.  Det  är  i  ändamål  att  förekomma 
dylika  olyckor,  som  inspektörerna  vidtagit  ofvannämnda  åt¬ 
gärder  till  påpekande  af  att  vid  sådana  anläggningar  med 
ganska  låg  spänning  fara  förefinnes  i  högre  grad  än  van¬ 
ligen  antages  och  till  erhållande  af  skydd  däremot. 

Vid  de  24  olycksfall  som  ej  haft  dödlig  utgång,  hafva 
de  skadade  i  regel  erhållit  svårare  eller  lättare  brännsår. 
Dylika  skador  hafva  förorsakats  af  spänningar  från  20  000 
ned  till  220  volt  växelström.  Orsakerna  till  dessa  olycks¬ 
fall  hafva  varit  dels  bristfälliga  anordningar  och  dels 
ovarsamhet;  samtliga  skadade  hafva  på  ett  eller  annat 
sätt  varit  anstälda  vid  de  respektive  anläggningarna.  Den 
tid,  som  förflutit  från  olyckstillfället  till  dess  inspektörerna 
genom  Kollegii  arbetsstatistiska  afdelningar  erhållit  med¬ 
delande  därom,  har  i  medeltal  utgjort  c:a  80  dagar.  En 
brandskada,  hvarvid  en  loge  förstörts,  har  förorsakats  ge¬ 
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nom  en  elektrisk  installation,  och  en  häst  har  dödat 
genom  ström  (220  volt  växelström)  från  en  nedfallei 
ledning. 

Lagstiftning  i  utlandet  angående  elektrisk: 
anläggningar  under  1906.  I  Frankrike  har  antagit: 
en  lag  om  distribution  af  elektrisk  energi.  Enligt  denn; 
lag  få  anläggningar,  som  ej  inkräkta  på  allmänna  trafik 
leder  eller  komma  inom  visst  afstånd  från  telegraf-  ocli 
telefonledningar,  utföras  utan  särskildt  tillstånd.  Beröra: 
trafikleder,  kan  antingen  s.  k.  vägrätt  erhållas  på  obestämt 
tid  och  utan  andra  än  rent  tekniska  villkor,  eller  ocl 
erhålles  koncession  på  bestämd  tid  och  med  fastställd? 
tariffbestämmelser.  Koncessioner  äro  dels  enkla  och  del 
sådana,  där  anläggningen  förklaras  (af  regeringen)  vara  a 
betydelse  för  det  allmänna,  och  medföra  de  skilda  slager ; 
olika  såväl  skyldigheter  som  äfven  rättigheter,  såsom  af 
framgå  på  annans  ägor  o.  s.  v.  Lagen  innehåller  er 
mängd  detaljbestämmelser  härom  samt  föreskrifver  inrät 
tandet  af  en  elektricitetskommission.  Af  statsmyndighetern? 
ha  ej  ännu  utfärdats  några  allmänt  gällande  tekniska  före 
skrifter  för  anläggningars  utförande. 

I  Japan  har  utfärdats  en  förordning  angående  ut 
förande  och  öfvervakande  från  statens  sida  af  elektrisk? 
anläggningar,  inrymmande  åt  myndigheterna  en  synnerliger 
vidsträckt  befogenhet  att  bestämma  öfver  företagens  detaljer 
ända  till  fråga  om  bokföring  och  tillsättande  af  personal. ■ 
Af  intresse  är  att  som  lågspänningsledningar  klassificerat? 
sådana  med  en  spänning  af  under  300  volt  för  växelströn. 
och  under  600  volt  för  likström. 

I  Danmark  har  af  regeringen  framlagts  förslag  till 
lag  om  elektriska  starkströmsanläggningar,  innefattande  be¬ 
fogenhet  för  vederbörande  att  utfärda  säkerhetsföreskrifter, 
medgifva  expropriationsrätt  för  anläggningar  m.  m.  Lagen? 
tillämpning  skall  omhänderhafvas  af  en  elektricitetskom¬ 
mission. 

I  Belgien  har  lagstiftats  om  elektriska  enheter  och 
om  huru  elektricitet,  som  levereras  till  afsalu,  skall  upp- i 
mätas.  En  elektricitetskommission  har  äfven  tillsatts. 

I  Österrike  har  af  därvarande  elektrotekniska  förening 
framlagts  ett  förslag  till  säkerhetsföreskrifter  om  elektriska 
anläggningar.  I  fråga  om  klassificering  af  anläggningar 
med  hänsyn  till  farlighet  hafva  här  300  volts  växelström 
och  600  volt  likström  blifvit  jämstälda. 


I  HVAD  MÅN  ÄR  EN  STANDARDISERING  AF  PERIODTAL  OCH  SPÄNNINGAR  FÖR  VÅRA  KRAFT* 

DISTRIBUTIONS  AN  LÄGG  NING  AR  ÖNSKVÄRD  OCH  NÖDVÄNDIG? 

Inledare  Ingeniör  Torsten  Frson  Holmgren. 


De  stora  kraftdistributionsanläggningarnas  tid  är  nu 
ändtligen  på  allvar  kommen.  I  olika  delar  af  landet  äro 
under  utväxt  betydande  ledningsnät,  som  väl  i  allmänhet 
från  början  projekterats  hufvudsakligen  för  att  tillgodose 
vissa  bestämda,  på  förhand  någorlunda  kända  behof,  men 
som  med  åren  säkert  komma  att  tagas  i  anspråk  för  en 
mångfald  olika,  ofta  kanske  oförutsedda  användningsända¬ 
mål.  Koit  sagdt,  vi  ha  att  vänta,  att  de  stora  kraftan¬ 
läggningarna  komma  att  genomgå  ungefär  samma  utveck¬ 
lingsfaser,  som  de  första  elektriska  belysningsverken  i  stä 
derna.  Från  att  vara  baserade  på  afsättning  till  några 
fa  storkonsumenter,  som  möjliggjort  starten,  utvecklades 
de  till  verkliga  distributionsanläggningar  med  uppgift  att 


tillgodose  hvarje  behof  af  elektrisk  energi  inom  en  viss  f 
rayon,  så  långt  det  är  tekniskt  och  ekonomiskt  möjligt. 

Så  länge  kraftbehofvet  inom  distributionsområdet  är 
i  kontinuerligt  stigande  —  hvilket  väl  torde  blifva  fallet 
i  oöfverskådlig  tid  —  komma  också  elektricitetsverken  att 
befinna  sig  i  ständig  tillväxt.  Kraftkällorna  komma  att 
fullständigare  utnyttjas  genom  reglering  af  vattendragen 
och  genom  sammankoppling  i  gemensamma  nät  af  kraft¬ 
stationer  vid  dammsjöar  med  kraftstationer  vid  vattendrag 
utan  goda  regleringsmöjligheter  etc.  Elektricitetsverk,  som 
icke  längre  förmå  tillgodose  det  växande  kraftbehofvet, 
komma  att  uppgå  i  andra  större  system.  Behofvet  af 
sammankoppling  af  kraftstationer  och  deras  distributions- 
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iät  till  stora  system  kommer  sålunda  utan  tvifvel  att  göra 
jg  starkt  gällande. 

Med  denna  utveckling  och  dess  konsekvenser  i  per- 
pektiv  bör  man  enligt  min  mening  se  den  uppställda  frågan. 

En  standardisering  af  periodtal  och  spänningar  redan 
iu  skulle  naturligtvis  i  hög  grad  underlätta  framtida  sam- 
nankoppling  af  olika  kraftanläggningar  och  därmed  ett  ra- 
ionelt  utnyttjande  af  vattenkraften,  den  skulle  bereda  de 
tora  kraftverken  den  fördelen,  att  de  kunde  anordna  alla 
ina  transformatorstationer  för  samma  spänningar  utan  att 
iehöfva  såsom  nu  till  hvarje  stad  leverera  en  särskild 
pänning,  stundom  bestämd  såsom  ren  smaksak  inom  vissa 
;ränser,  utan  hänsyn  till  kraftverkets  enhetliga  utveckling, 
konsumenterna  skulle  naturligtvis  hafva  fördel  af  en  stan- 
lardisering,  vid  ändringar  i  anläggningarna  föranledda  af 
itlupna  koncessionskontrakt,  inkorporering  af  förstäder  etc., 
nen  icke  minst  viktig  synes  dock  saken  vara  med  hänsyn 
ill  fabrikationen  af  elektriska  maskiner  och  apparater  och 
lärmed  för  försäljningspriserna. 

Önskvärd  är  sålunda  en  standardisering  ur  många 
ynpunkter,  därom  äro  nog  alla  eniga,  men  lika  angeläget 
ir,  att,  om  en  standardisering  genomföres,  det  sker  på 
ådant  sätt  och  med  sådan  begränsning,  att  teknikens  eller 
ndustriens  utveckling  icke  hämmas.  De  fördelar,  som 
dnnas,  måste  nationalekonomiskt  sedt  vara  afsevärdt  större 
in  de  olägenheter,  som  eventuelt  måste  tagas  på  köpet. 

Skulle  man  försöka  göra  sig  en  bild  af  kraftdistribu- 
ionsanläggningarnas  utbredning  och  allmänna  utseende 
Sverige  om  ett  eller  annat  tiotal  år,  så  måste  man  bygga 
len  på  en  granskning  af  dels  kraftkällornas  storlek  och 
äge  dels  arten  och  graden  af  kringliggande  trakters  för- 
någa  att  konsumera  elektrisk  energi.  Hvad  kraftkällorna 
)eträffar  kan  man  tillsvidare  nöja  sig  med  att  räkna  med 
cända  faktorer,  vattenfallen,  ehuru  man  måste  göra  klart  för 
ig,  att  den  dag  visst  icke  är  så  långt  aflägsen,  då  vatten¬ 
kraften  i  södra  och  mellersta  Sverige  är  tagen  helt  i  an- 
pråk,  så  långt  det  lönar  sig.  Mer  famlande  blir  en  gransk- 
ling  af  de  olika  landsdelarnas  förmåga  att  konsumera  ener¬ 
gi,  men  vissa  allmänna  slutsatser  torde  dock  kunna  dragas 
if  befolkningstäthet  och  naturliga  resurser. 

Sålunda  torde  man  kunna  utgå  ifrån,  att  de  lappländska 
attenfallen,  som  väl  representera  ungefär  hälften  af  landets 
invändbara  vattenkraft,  komma  att  få  sin  hufvudsakliga 
invändning  dels  för  sådan  elektrokemisk  och  elektrotermisk 
ndustri  invid  kraftkällan  eller  närmaste  järnvägsstation, 
•om  framför  allt  är  i  behof  af  billig  kraft  men  mindre  be 
oende  af  transportkostnader,  dels  för  malmbrytning  och 
nalmförädling  vid  grufvor  dels  slutligen  för  industri  och 
liverse  ändamål  vid  kusten  specielt  trä-  och  pappersindu- 
tri  vid  flodmynningarna.  Dessa  anläggningars  hufvud- 
;araktär  kommer  sålunda  tvifvelsutan  att  blifva  öfverföring 
d  mycket  stora  kraftbelopp  (10  tusental  hästkrafter)  på 
•tora  distanser  (100  å  200  km.). 

I  södra  Norrland  äro  vattenfallens  storlek  i  allmänhet 
nindre,  deras  afstånd  från  industricentra  likaså  och  be- 
lofvet  af  en  längre  drifven  distribution  större  till  följd  af 
len  större  befolkningstätheten,  bättre  kommunikationer  och 
;tt  mera  utveckladt  jordbruk.  Krattdistributionen  torde 
emellertid  här  i  allmänhet  komma  att  koncentreras  till  flod- 
ialarna  och  den  största  delen  af  kraften  kommer  sanno 
j  ikt  att  förbrukas  vid  flodmynningarna  eller  kusten. 

1  mellersta  och  södra  Sverige  äro  vattenfallens  effekt 
•på  få  undantag  när  af  mycket  måttlig  storlek  (mindre  än 
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1  o  000  hk.).  På  grund  af  det  högre  värde,  kraften  har 
för  den  mindre  industrien,  jordbruket,  belysning,  transport¬ 
ändamål  etc.,  kommer  helt  säkert  afsättningen  för  dessa 
ändamål  i  allmänhet  att  visa  sig  mera  lukrativ  än  för  elek 
trokemisk  och  dylik  storindustri  och  inom  kort  torde  ock 
så  full  användning  för  dessa  mindre  ändamål  finnas  för 
de  flesta  vattenkrafter  i  södra  Sverige  på  relativt  nära  håll. 
Endast  i  undantagsfall  komma  därför  de  sydsvenska  kraft¬ 
anläggningarna  att  öfverföra  10  000  tal  hästkrafter  på  något 
hundratal  kilometer  till  en  punkt;  fastmer  torde  regeln  bli, 
att  kraft  från  åtskilliga  vattenfall  af  måttlig  storlek  i  ett 
gemensamt  ledningsnät  distribueras  till  en  mångfald  afnä- 
mare,  spridda  inom  det  område,  hvars  kraftbehof  anläggnin¬ 
gen  är  tillräcklig  att  behärska.  Ju  större  en  kraftkälla  är, 
dess  större  måste  därför  i  allmänhet  också  dess  distribu¬ 
tionsområde  blifva.  De  stora  städernas  kraftbehof  fordra 
dock  på  sina  ställen  öfverföring  af  kraft  i  stor  skala  från 
tämligen  aflägsna  vattenfall.  Kraftanläggningarna  i  södra 
Sverige  torde  af  nu  berörda  skäl  i  allmänhet  komma  att 
växa  ut  till  vida  förgrenade  ledningsnät  med  en  mångfald 
afnämare  och  bortsedt  från  storstäderna  kommer  sannolikt 
hvarje  förbrukningssort  i  genomsnitt  att  kräfva  ett  relativt 
obetydligt  kraftbelopp. 

Dessa  spekulationer  rörande  den  sannolika  utvecklingen 
af  kraftanläggningarna  och  deras  användning  omfatta  icke 
ett  eventuelt  införande  af  elektrisk  drift  för  järnvägarna! 
dels  emedan  kraftleverans  för  järnvägar  ifråga  om  de  flesta 
distributionsanläggningar  icke  gärna  kan  komma  på  tal  i  så¬ 
dan  utsträckning,  att  deras  allmänna  karaktär  däraf  afse¬ 
värdt  influeras,  dels  emedan  järnvägsfrågorna  ännu  äro  så 
pass  sväfvande,  att  man  tills  vidare  knappast  kan  öfver- 
skåda,  huru  långt  det  kan  blifva  tekniskt  och  ekonomiskt 
lämpligt  att  kombinera  järnvägsanläggningar  med  distribu¬ 
tion  för  andra  ändamål. 

Hvad  nu  standardiseringen  beträffar,  så  kunna  vi  lämp¬ 
ligen  behandla  periodtalsfrågan  och  spänningsfrågan  hvar 
för  sig. 

Standardisering  af  periodtal. 

Som  bekant  har  utvecklingen  i  Amerika  gått  därhän, 
att  de  stora  kraftbolagen  för  sina  distributionsanläggningar 
använda  25  eller  60  sekundperioder.  Niagaraanläggnin- 
garna  och  det  nya  verket  i  Duluth  t.  ex.  arbeta  med  25 
perioder  liksom  de  flesta  stora  verk  i  de  östra  staterna, 
såvidt  jag  kunnat  finna,  under  det  att  de  stora  vida  för¬ 
grenade  näten  i  västern  i  allmänhet  arbeta  med  60  perioder. 
Några  andra  periodtal  torde  i  Amerika  knappast  förekomma 
i  nämnvärd  utsträckning  för  anläggningar  af  ifrågavarande 
slag,  (se  Annalen  der  Elektrotechnik  1906  N:o  17),  ehuru 
ansatser  icke  saknats  att  med  hänsyn  till  järnvägarnas 
elektrificering  arbeta  in  1  5  perioder  som  ett  nytt  standardtal. 

I  Tyskland  har  talet  50  blifvit  så  godt  som  allena- 
rådande,  under  det  att  åtminstone  i  Schweiz  en  hel  del 
andra  periodtal  mellan  33  och  65  synas  vara  i  använd¬ 
ning  (Annalen  1906  N:o  107),  specielt  40.  Hos  oss  har 
under  de  senaste  åren  så  godt  som  uteslutande  50  perioder 
kommit  till  användning  för  nyanläggningar,  under  det  att 
åtskilliga  äldre  anläggningar  arbeta  med  andra  periodtal, 
t.  ex.  70  och  42.  Stockholms  stads  och  Trollhätteverkens 
blifvande  anläggningar  utföras  för  25  perioder.  En  viss 
standardisering  af  periodtalen  har  sålunda  växt  fram  genom 
omständigheternas  makt,  och  det  torde  numera  knappast 
i  vårt  land  komma  under  allvarligt  öfvervägande  att  utföra 
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en  distribtitionsanläggning  för  något  annat  periodtal  än 
25  eller  50.  En  längre  drifven  standardisering  af  period¬ 
talen  hos  oss  än  den  redan  spontant  uppnådda  skulle  så¬ 
lunda  förutsätta  slopandet  af  det  ena  af  dessa  två.  Låt 
oss  då  se  till,  i  livad  mån  detta  är  möjligt  eller  lämpligt. 

Vid  utarbetandet  af  projekten  för  Trollhätteverkens 
blifvande  kraftstation  har  periodtalsfrågan  som  bekant  under¬ 
kastats  en  mycket  ingående  behandling,  för  h vilken  redo¬ 
görelse  återfinnes  i  »Meddelanden  från  Kungl.  Trollhätte 
Kanal-  och  Vattenverk»  N:ris  3  och  5,  hvilka  de  flesta 
af  mötesdeltagarna  förmodligen  tagit  del  af,  och  hvilka 
delvis  återgifvits  i  Teknisk  Tidskrift.  Det  torde  derför 
vara  öfverflödigt  att  här  i  detalj  gå  in  på,  hvilka  verk¬ 
ningar  valet  af  det  ena  eller  andra  periodtalet  utöfvar  på 
en  distributionsanläggnings  olika  delar,  dess  drift  och  af- 
sättningsmöjligheter.  Jag  inskränker  mig  till  att  i  hufvud- 
saklig  anslutning  till  kontentan  af  de  i  ofvannämnda  »Med¬ 
delanden»  intagna  utlåtandena  af  »Ellektriska  nämden», 
ingeniör  Danielsson,  professor  Feldman,  professor  Görges  och 
professor  Wyssling  schematiskt  anföra  de  enligt  min  mening 
viktigaste  faktorer,  på  hvilka  ett  vägande  af  fördelar  mot 
olägenheter  bör  baseras. 

Anläggningskostnader. 

Generatorer  långsamtgående,  billigare  för  25  perioder, 
snabbgående  10  å  20  %  dyrare  för  25  perioder. 

Transformatorer  10  å  20  %  dyrare  för  25  perio¬ 

der. 

Långledningar.  På  grund  af  det  induktiva  spännings¬ 
fallet  är  man  för  ett  visst  tillåtligt  spänningsfalll  på  lång¬ 
ledningar  begränsad  till  ett  visst  maximalt  kraftbelopp  per 
ledning,  hvilket  vid  50  perioder  är  hälften  så  stort  som 
vid  25  perioder.  Då  det  gäller  att  öfverföra  mycket  stora 
kraftbelopp  på  långt  håll  måste  man  sålunda  använda  dub¬ 
belt  så  många  ledningar  för  50  som  för  25  perioder,  hvil¬ 
ket  för  järnstolpar  och  isolatorer  ökar  kostnaden  per  km. 
25-periodsledning  med  c:a  1  500  kr.  om  50  perioder  an¬ 
vändas. 

Motorer.  Asynchrona.  Stora  långsamtgående  billigare 
för  25  perioder.  Småmotorer  billigare  för  50  perioder. 

Tekniska  egenskaper  hos  anläggningens  delar. 

Verkningsgrad.  Transformatorernas  verkningsgrad  tor¬ 
de  för  25  perioder  blifva  en  hårsmån  lägre,  i  öfrigt  torde 
någon  nämnvärd  skillnad  på  det  hela  taget  icke  föreligga. 

Fasförskjutning.  Normala  2  5 -periodsmotorer  arbeta  med 
gynnsammare  fasförskjutning.  Särskildt  betydande  är  skil- 
naden  för  stora  och  för  långsamtgående  motorer,  hvarför 
man  i  ett  2  5-periodsnät  alltid  har  att  vänta  en  bättre  genom- 
snittscosinus  af  belastningen. 

Spä?ini.ngsregleiing .  Det  induktiva  spänningsfallet  i 
transformatorer  och  sekundärledningar  gör,  att  äfven  vid 
lika  spänningsfall  i  långledningen,  det  totala  spänningsfal¬ 
let  vid  50  perioder  blir  större,  om  icke  särskilda  kostnader 
nedläggas  för  att  motverka  detta  förhållande. 

Driftsäkerhet.  Risken  för  störningar  vid  parallelldrift 
måste  erkännas  vara  mindre  vid  25  perioder,  om  parallell¬ 
driften  också  vid  50  perioder  försiggår  fullt  tillfredsställande. 
Af  särskild  betydelse  är  dock  detta  förhållande  vid  paral¬ 
lelldrift  med  kolfmotorer  (spec.  gasmotorer). 

Hvarfantal.  Vid  50  perioder  förefinnes  större  valfri¬ 
het,  hvilket  särskildt  beträffande  de  höga  hvarfantalen  är 
af  betydelse, 


Energiens  användbarhet  vid  de  båda  periodtalen. 

Motordrift.  25  perioder  äro  fördelaktigare  för  stoi 
och  långsamtgående  motorer,  50  för  små  och  snabbgåend 

För  enfas-kommutatormotorer  kan  man  beteckna  2 
perioder  såsom  afgjort  fördelaktigare. 

Omformning  till  likström.  Sker  omformningen  me 
enankaromformare,  hvilket  i  regel  torde  blifva  fallet,  c 
det  rör  sig  om  stora  effekter,  t.  ex.  för  elektrokemis 
industri,  äro  25  perioder  att  föredraga,  och  detta  i  hc 
grad,  om  likströmspänningen  är  hög. 

Elektrometa/lurgiska  ändamål.  För  stålugnar  och  lili 
artade  anläggningar  torde  25  perioder  på  grund  af  fa 
förskjutningen  vara  snarare  för  högt  än  för  lågt.  Såvit 
jag  har  mig  bekant  kunna  50  perioder  f.  n.  icke  me 
fördel  användas  för  sådana  ändamål. 

Belysning.  För  belysning  är  50  perioder  att  föredrag; 
dock  torde  glödlampsbelysning  vid  110  volt  vara  i  dt 
närmaste  lika  god  vid  25  perioder.  Det  synes  mig,  soi 
vore  man  i  allmänhet  benägen  att  anse  belysning  me 
25  perioder  sämre  än  den  i  verkligheten  är. 

För  att  nu  undersöka,  huruvida  det  vore  möjligt  elli 
lämpligt  att  helt  afstå  från  25  perioder  för  kraftdistrib’ 
tionsanläggningar,  låt  oss  välja  ett  exempel.  Antag  a 
Harsprånget  skulle  utnyttjas  för  öfverföring  af  kraft  ti 
Luleå  med  kringliggande  nejd,  (170  km.  distans)  och  a 
18,000  kw.  skulle  öfverföras  för  hufvudsaklig  användnin 
för  t.  ex.  ett  järnverk.  Spänningen  skulle  då  lämplige 
väljas  till  50,000  volt  vid  mottagningsstationen  och 
kunde  kanske  tillåta  t.  ex.  13,4  %  totalt  spänningsfall 
linjen.  Antaga  vi,  att  belastningens  genomsnittscosinus  i 
0,9  och  afståndet  mellan  trådarna  2  m.,  så  se  vi  af  pro 
Feldmans  sammanställningar  (Trollhättev.  Meddel.  N:r 
sid.  18)  att  det  ohmska  spänningsfallet  blefve  10  %  oc 
det  induktiva  likaså  10  % . 

Med  10  %  induktivt  spänningsfall,  cos  <p  =  0,9  oc 
2  m.  trådafstånd  kan  man  vid  50,000  volt  på  170  kr 
öfverföra  rundt  3,000  kw.  pr  ledning  vid  50  perioder  oc 
6,000  kw.  vid  25  perioder,  med  samma  kopparvikt  { 
kw.  i  båda  fallen,  i  vårt  exempel  skulle  sålunda  för  2 
perioder  erfordras  tre  linjer  och  för  50  perioder  sex  linje 
Kostnadsskillnaden  för  järnstolpar  och  isolatorer  få  vi  ans 
till  3  x  1  70  X  1,500  =  rundt  750,000  kronor! 

Anläggningskostnaden  för  en  kraftstation  om  20,00 
kw.  för  25  perioder  kunna  vi  anslå  till  rundt  5  millione 
den  elektriska  utrustningen  däruti  inbegripen,  hvaraf  geni 
ratorer  och  transformatorer  500,000  kr.  Ledningarna  fé 
25  perioder  kunna  vi  beräkna  till 

1  7°  X  5,500  för  stolpar  och  isolatorer  =  930,000 
För  koppar  9  trådar  å  78  kvcm.  2,140,000 

3, 070,000 

Nedtransformeringen  kunna  vi  beräkna  till  25  kr  p 
kw.  eller  450,000  kr. 

För  25  perioder  vore  sålunda  anläggningens  totalkos 
nad  c:a  8,5  millioner  kronor. 

Vid  50  perioder  kunde  kanske  sparas  2  kr  pr  kv 
för  generatorer  och  hvardera  transformeringen  eller  summ 
116,000  kr.  Totalkostnaden  alltså  9,1  million  eller  e. 
ökning  af  7  %. 

Jag  tror  inte,  att  de  gjorda  antagandena  ligga  utanfc 
den  praktiska  möjlighetens  gränser,  tvärtom,  jag  anser  de 
valda  exemplet  visa,  att  för  anläggningar  af  den  anförd 
typen  periodtalet  är  en  faktor  af  stor,  rent  ekonomisk  be 
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,  vdelse  redan  för  öfverföringen,  äfven  0111  de  båda  period¬ 
alen  vore  lika  användbara  för  förbrukningsapparaterna. 

Ännu  mer  påfallande  blir  fördelen  af  25  perioder 
ned  hänsyn  till  linjernas  induktiva  spänningsfall,  om  man 
intager  ett"  kraftverk  med  tlera  åt  olika  håll  utgående 
ingledningar,  hvilkas  spänning  icke  kan  regleras  hvar  och 
•n  för  sig.  I  sådant  fall  kan  man  näppeligen  tillåta  10  % 
nduktivt  spänningsfall  i  långledningen,  om  en  god  spän- 
lingsreglering  vid  motorerna  skall  kunna  ernås,  i  all  syn- 
lerhet  om  man  blir  nödsakad  för  lokaldistribution  från 
!e  sekundära  transformatorstationerna  använda  stora  luft- 
edningsnät.  Ett  godt  exempel  härpå  är  Trollhätteverken. 
(å  grund  af  den  betydliga  anläggningskostnaden  pr  kw. 
ör  mindre  transformatorstationer  vid  50,000  volts  är  det 
konomiskt  omöjligt  att  anordna  en  50,000  volts  trans- 
'ormering  för  hvarje  förbrukare  af  några  hundra  hästkrafter, 
lian  blir  nödsakad  att  slå  ihop  ganska  stora  distrikt  till 
;n  gemensam  transformatorstation  pä  icke  gärna  mindre 
in  1,000  kw.  och  därifrån  distribuera  med  en  mellan- 
-pänning  på  10  km.  distans  och  mer.  Då  märker  man 
wad  spänningsregleringen  har  att  betyda! 

Kort  sagdt,  jag  har  kommit  till  den  öfvertygelsen, 
itt  periodtalet  25  pr  sekund  icke  låter  dräpa  sig  såsom 
.tandard  för  de  stora  kraftanläggningarna.  Det  förestående 
äkneexemplet  har  jag  icke  valt,  emedan  jag  skulle  anse 
ifverföringskostnaden  vara  det  största  skälet  att  använda 
25  perioder  vid  anläggningar  af  den  omtalade  typen  - — 
itan  därför  att  företrädets  dimension  i  någon  mån  låter 
lttrycka  sig  i  pengar,  och  därför  är  lättare  att  klargöra. 

Att  frångå  periodtalet  50  pr  sekund  låter  sig  enligt  min 
nening  lika  litet  göra.  Dels  äro  50-periodsystemen  redan 
;å  långt  inarbetade,  att  en  ändring  af  de  redan  befintliga 
ills  icke  är  att  tänka  på,  dels  är  periodtalet  50  påtagligen 
let  bästa,  där  det  rör  sig  om  att  inom  ett  mindre  om- 
ade  distribuera  belysningsström  och  kraft  för  små  normal- 
notorer,  helst  där  förhållandena  äro  sådana,  att  många 
imåtransformatorer  måste  ställas  upp. 

Min  mening  är  sålunda,  att  periodtalen  25  och  50 
nåste  existera  vid  sidan  af  hvarandra,  och  den  naturliga 
itvecklingen  blir  ganska  säkert  den,  att  de  största  kraft- 
•  erken,  som  icke  kunna  få  erforderlig  belastning  med  bara 
lelysning  och  småindustri  utan  äro  hänvisade  till  och  i 
stånd  att  till  lägre  priser  leverera  kraft  till  en  kommande 
'torindustri  och  att  öfverföra  kraft  till  aflägsna  storindustri- 
entra,  dessa  kraftverk  komma  att  använda  25  perioder, 
le  öfriga  50.  Någon  vidare  olycka  kan  jag  heller  icke 
se  däruti,  ty  vattenfallen  i  vårt  land  äro  hvarandra  så 
lass  närbelägna,  att  jag  tror  båda  slagen  system  skola  nå 
ivarandra.  Analogien  med  smalspåriga  och  bredspåriga  järn- 
ägar  ligger  nära  till  hands  —  långt  utbredda  nät  af  båda 
■lagen  existera. 

På  basis  af  den  i  början  lämnade  öfversikten  af  för- 
Usättningarna  för  kraftanläggningarnas  utveckling  i  vårt 
and  lutar  jag  åt  den  uppfattningen,  att  det  i  allmänhet 
tömmer  att  visa  sig  riktigt  att  för  framtiden  i  öfre  Norr¬ 
and,  där  de  stora  anläggningarna  blifva  dominerande, 
itrusta  kraftanläggningarna  för  25  perioder  öfver  lag  och 
itt  i  nedre  Norrland  och  mellersta  Sverige  i  allmänhet 
itrusta  de  största  kraftstationerna  t.  ex.  vid  Dalälfven  och 
Motala  ström  och  de  inom  dessas  distributionsområden 
lefintliga  för  25  perioder  —  alla  öfriga  för  50. 

Något  motiv  för  att  i  distributionsanläggningar  an¬ 
lända  ett  annat  periodtal  än  50  eller  25  torde  f.  n.  vara 


svårt  att  finna  —  och  det  vore  kanske  frestande  att  söka 
förebygga,  att  något  sådant  komme  att  ske.  Det  kunde 
visserligen  synas  motiveradt  att  för  koncessionerade  anlägg¬ 
ningar,  tillkomna  för  tillgodoseendet  af  allmänhetens  behof, 
tillvarataga  allmänhetens  intressen  genom  förbud  för  andra 
periodtal  än  25  eller  50.  Jag  tror  dock,  att  ett  uttalande 
af  elektroteknikermötet  skulle  hafva  praktiskt  samma  ver¬ 
kan,  så  länge  icke  något  trängande  behof  af  ett  frångående 
förefinnes,  och  sålunda  vara  att  föredraga  framför  hvarje 
tvångsbestämmelse. 

Standardisering  af  spänningar. 

Helt  säkert  hafva  vi  en  viktigare  och  tacksammare 
uppgift  just  nu  i  behandlingen  af  frågan  om  Standardise¬ 
ring  af  spänningar. 

De  spänningar,  en  kraftdistributionsanläggning  i  regel 
har  att  syssla  med,  skulle  jag  vilja  gruppera  på  följan¬ 
de  sätt: 

( leneratorspänning. 

Öfverföringsspänning. 

Distributionsspänning. 

Förbrukningsspänning. 

Generatorspänningen. 

Vid  utförandet  af  krafstationer  för  distributionsanlägg¬ 
ningar  betingas  valet  af  generatorspänning  i  regel  å  ena 
sidan  af  generatorernas  storlek  och  hvarfantal,  å  andra 
sidan  af  förbrukningen  invid  kraftstationen,  som  ofta  spelar 
en  stor  roll.  Låter  det  sig  göra,  så  väljer  man  naturligt¬ 
vis  för  generatorerna  helst  en  spänning,  som  användes  för 
distributionen  vid  mottagningsstationerna,  för  att  därigenom 
få  enhetlighet  i  upptransformering  och  nedtransformering. 
Generatorspänningen  är  alltså  att  betrakta  som  en  distri¬ 
butionsspänning  och  jag  vill  därför  återkomma  till  saken 

1  det  sammanhanget. 

Öfverföringsspänningen. 

Såsom  i  det  föregående  framhållits,  betingas  storleken 
af  ett  kraftverks  distributionsområde  i  regel  af  kraftkällans 
storlek.  Det  behöfs  ett  visst  område  för  afsättningen  af 
ett  visst  kraftbelopp  —  i  stort  sedt.  Men  ju  större  för¬ 
brukningsortens  afstånd  från  kraftkällan  är,  dess  högre 
spänning  fordras  för  den  mest  ekonomiska  öfverföringen, 
förutsatt  att  kraftbeloppet  är  tillräckligt  stort.  Det  är  näm¬ 
ligen  icke  blott  ledningens  längd  utan  också  kraftbeloppets 
storlek,  som  betingar  den  lämpligaste  öfverföringsspännin¬ 
gen.  För  att  illustrera  detta  vill  jag  i  sammanträngd  form 
framlägga  några  resultat  af  utredningar  om  hithörande  för¬ 
hållanden,  som  jag  för  projekteringen  af  Trollhätteverkens 
blifvande  anläggningar  är  sysselsatt  med.  Beräkningarna 
äro  med  synnerlig  omsorg  genomförda  af  ingeniören  A. 
F.  Gustrin.. 

I  nedanstående  tabell  återgifvas  anläggnings-  och  års¬ 
kostnader  per  kilowattampére  för  transformering  från  50  000 
till  10  000  volt  vid  olika  storlek  å  transformatorstationer. 

Beräkningarna  af  anläggningskostnaderna  äro  baserade 
på  användandet  af  4  st.  transformatorer,  hvaraf  en  utgör 
reserv.  Alla  ledningar  förlagda  i  brandfria  kanaler  och 

2  utledningar  till  inkommande  respektive  utgående  50  000 
volts  linier  äro  inräknade.  Anläggningskostnaderna  äro 
för  hvarje  detalj  särkildt  beräknade,  i  allmänhet  erhållna 
genom  goda  medelvärden  uppdragna  på  kurvblad,  i  hvika 
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alla  tillgänliga  priser  inprickats.  De  upptagna  kostnaderna 
hafva  i  ett  fall  praktiskt  sedt  verifierats  af  anbud  å  lik- 

o 

artad  anläggning.  Årskostnaden  har  beräknats  med  använ¬ 
dande  af  en  räntefot  af  3,9  %\  För  afskrifning  och  under¬ 
håll  har  räknats 

Byggnad  0,8  % 

Transformator  3,4  % 

Instrumentering  har  beträffande  instrument  och  appa¬ 
rater  beräknats  amorterad  på  10  år,  samlingsskenor  med 
tillbehör  på  20  år,  hvilket  incl.  2  y0  i  underhållskostnad 
och  3,9  %  ränta  gifvit  9  resp.  13,4  %  annuitet. 

Energiförluster  hafva  upptagits  till  60  kr.  per  k\v.  och  år. 

Tillsyn  och  skötsel  600  å  1  000  kr.  pr  år  pr  station. 

Resultatet  är  följande: 

Kostnad  för  transformering  50000  till  10000  volt 
25  perioder. 


Kostnad  i  kronor  pr.  k.  v.  a. 


Stationens  effekt  inclusive 

reserv 

Anlägg¬ 

ning 

Årskostnad 
för  statio¬ 
nen 

Energi 

Summa 

600  kva . 

132,60 

1  3,47 

2,62 

16,09 

900  »  . 

99,60 

9,71 

2,37 

I2,o8 

1  ^oo  » 

6517° 

6,28 

1 ,96 

8,24 

2250  »  . 

49 1 3° 

4,61 

1 ,75 

6,36 

6000  » 

26,10 

2,36 

1,42 

3,78 

Grafiskt  återgifves 

resultatet 

i  Fig.  1, 

där  äfven  kost- 

naden,  om  4  linier  inkommande  och  utgående  samman- 
lagdt  beräknas.  Energikostnaden,  som  ju  är  beroende  at 
det  själfkostnadspris,  man  har  att  räkna  med,  är  separat 
inritad.  För  att  nu  visa,  hvad  spänningen  har  att  betyda 
för  transformeringskostnaden,  vill  jag  också  lämna  en  på 
ungefär  analogt  sätt  åstadkommen  kurva  för  nedtransfor- 
mering  från  1 5  000  volts  primärspänning. 


Den  ser  ut  på  följande  sätt. 

Kostnad  för  nedtransformering  från  15000  volt  25 
perioder. 


Kostnad  i  kr.  per  k. 

v.  a. 

Stationens  effekt 

Årskostnad  för 
stationen 

Energikostnad 

Summa 

300  kva. 

4,79 

2, »7 

6,96 

45°  »  . 

3,84 

1,86 

5,7° 

600  » 

3, 26 

1,77 

5>°3 

75°  »  . 

2,93 

1,65 

4,58 

900  » 

2,65 

1,55 

4,20 

1500  » 

Kurvan  återgifves  i  f 

2 , 11 

g  2- 

1,38 

3,49 

Likartade  kurvor  för  mellanliggande  spänningar  och 
för  50  perioder  skulle  vara  synnerligen  instruktiva,  men  så¬ 
dana  har  det  hittills  icke  varit  tillfälle  att  åstadkomma.  Emel¬ 
lertid  synes  ungefär,  i  hvilken  grad  transformeringskost¬ 
naden  för  små  kraftbelopp  nedtrycker  den  ekonomiska 
öfverföringsspänningen. 

Med  detta  har  jag  velat  påvisa,  hvilken  betydlig  eko¬ 
nomisk  roll  valet  af  den  fördelaktigaste  öfverföringsspän¬ 
ningen  spelar  för  ett  kraftverk.  Just  af  detta  skäl  måste 
man  vara  försiktig  med  standardiseringen  af  öfverförings- 
spänningar.  Som  sagdt  har  jag  icke  haft  tillfälle  verkställa 
någon  utredning  om  hur  transformeringskostnaden  ställer 
sig  för  spänningar  mellan  15  och  50  tusen  volt,  men  det 
förefaller  mig  sannolikt,  att  kostnadsstegringen  först  öfver 
20  000  volt  börjar  göra  sig  starkt  gällande.  I  sådant  fall 


vore  vi  icke  i  behof  af  någon  standa rdöfverföringsspännir, 
mellan  io  och  20  tusen  volt.  Någon  standardisering  öfvt 
20  000  volt  tror  jag  icke  är  att  tänka  på  för  närvarand 
dels  af  förut  berörda  skäl,  dels  och  särskildt  därför  a 
högspänningstekniken  just  nu  befinner  sig  i  hastigaste  til 
växt.  Kunna  vi  enas  om  att  icke  onödigtvis  afvika  frå 
jämna  10  000  tal  volt  medelspänning  på  linien,  så  tre 
jag  det  är  allt,  som  för  närvarande  är  att  göra  åt  de 
frågan. 

Distributionsspänningen. 

I  det  föregående  har  påvisats,  att  det  på  grund  : 
transformeringskostnaden  icke  lönar  sig  att  gå  med  hc  j 
öfverföringsspänning  till  små  transformatorstationer.  I  d 
anläggningar  där  man  är  bunden  vid  en  hög  öfverföring 
spänning  måste  man  sålunda  inrätta  sig  så,  att  man  i  tran 
formatorstationerna  har  stora  kraftbelopp  att  röra  sig  med 
Man  blir  sålunda  ofta  nödsakad  att  från  en  gemensam  höd 
spänningstation  mata  ett  ganska  vidsträckt  område  med  e 
mellanspänning,  som  jag  här  kallar  distributionsspänninj 

För  att  studera  dessa  förhållanden  mera  generelt  fc 
Trollhätteverkens  vidkommande  hafva  vi  upprättat  kurvc 
öfver  öfverförings-  och  transformeringskostnader  vid  spär 
ningar  från  3  000  till  15  000  volt.  Kurvorna  öfver  öfve 
föringskostnaderna  hafva  uppritats  med  distans  som  abscissj 
och  hafva  sålunda  måst  upprättas  för  olika  kraftbelopp  oc 
olika  spänningar,  hvilket  gör  materialet  väl  vidlyftigt  fc 
att  här  återges.  Emellertid  angifva  kurvorna,  att  reda 
för  att  öfverföra  30  kva.  5  km.  på  luftledning  är  6  000  vol 
en  mer  ekonomisk  spänning  än  3  000  volt  och  att  reda 
vid  c:a  100  kva.  kostnaderna  ställa  sig  precis  lika  fc 
6000  och  10000  volt  ända  upp  till  16  ä  17  kir 
Vid  2  km.  distans  är  kostnaden  för  öfverföring  af  10  kv: 
endast  25  %  högre  vid  10  000  volt  än  vid  3  000.  A 
kostnaderna  vid  så  olika  spänningar  ligga  hvarandra  s 
nära,  beror  naturligtvis  därpå,  att  minskningen  i  årskos 
naden  för  koppar  vid  högre  spänningar  ungefär  väger  jän 
mot  ökningen  i  årskostnad  för  isoleringsmaterialier  oc 
apparater  vid  de  kraftbelopp  och  distanser,  som  här  nämnt: 
Nu  vill  jag  emellertid  kraftigt  betona,  att  dessa  kurvc 
m.  m.  som  äro  afsedda  att  gifva  en  öfverblick  öfver  sakei 
icke  få  tagas  för  goda  för  alla  förhållanden,  då  de  ju  är 
basserade  på  en  räntefot  af  3,9  %  och  priserna  dessutoi 
(specielt  koppar)  starkt  fluktuera.. 

Fig.  3.  återgifver  kostnaden  för  nedtransformering  £ 
olika  kraftbelopp  från  3  000,  6  000  och  10  000  volt.  Äfve 
här  är  skilnaden  i  kostnad  för  de  olika  spänningarna  myc 
ket  liten  —  vid  30  kva.  c: a  2  kr.  per  kva.  och  år. 

Sammanställas  nu  dessa  förhållanden,  finner  man,  ai 
mycket  litet  står  att  vinna  genom  användandet  af  spär 
ningar  mellan  tretusen  och  tiotusen-  volt,  åtminstone  d 
luftledningsnät  användas. 

Spänningen  3  000  volt  har  den  fördelen  med  sig,  at 
motorer  öfver  säg  30  hästkrafter  i  allmänhet  utan  olägenhe 
kunna  drifvas  direkt  utan  transformering. 

Spänningen  10000  volt  har  den  fördelen,  att  mat 
numera  utan  vidare  kan  distributera  den  i  jordkabelnät 

Nu  skulle  man  kunna  säga,  att  om  ekonomien  ställe 
sig  lika  vid  projekteringen  för  10  000  och  för  6  000  volt 
så  bör  man  välja  den  lägre  spänningen  såsom  säkrare 
För  min  del  vill  jag  vända  saken  helt  om;  ställer  sig  eke 
nomien  vid  projekteringen  lika,  så  kan  man  vara  alldele 
säker  på.  att  den  framdeles  blir  bättre  med  den  högr 
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spänningen  på  grund  af  tillväxt  i  kraftbelopp  och  distan¬ 
ser  och  genom  teknikens  framsteg.  Någon  skilnad  i  drift¬ 
säkerhet  mellan  6  ooo  och  io  ooo  volt  tror  jag  skall  bli 
svår  att  konstatera. 

Jag  vill  därför  förorda  ioooo  volt  såsom  standard¬ 
spänning  för  distribution  på  luftledningsnät  inom  större 
områden  —  med  uteslutande  af  alla  lägre  spänningar  ned 
till  3  ooo  volt. 

Skall  man  emellertid  hafva  full  nytta  af  en  sådan 
standardisering,  så  förutsätter  det,  att  man  skall  kunna 
tillämpa  den  äfven  för  jordkabelnät  i  städer.  Efter  erfaren¬ 
heter  från  Linköping  och  Vänersborg  är  jag  böjd  för 
att  tro,  att  man  numera  ur  driftsäkerhetssynpunkt  utan  be¬ 
tänkande  kan  göra  det.  Båda  dessa  städer  hafva  io  ooo 
volts  jordkabelnät  direkt  påkopplade  på  ganska  långa  luft¬ 
ledningar,  utan  att,  så  vidt  jag  vet,  några  kabelstörningar 
af  betydelse  hörts  af.  Hvad  den  ekonomiska  sidan  af  sa¬ 
ken  beträffar,  så  har  jag  icke  gjort  någon  fullständig  utred¬ 
ning  om  den,  men  som  exempel  må  anföras,  att  jag  genom 
öfverslagsberäkningar  gjort  klart  för  mig,  att  io  ooo  volt 
skulle  för  Göteborg  vara  en  ungefär  lika  ekonomisk  distri- 
butionsspänning  som  6  ooo  volt. 

Utan  att  bestämdt  vilja  påstå,  att  för  kabelnät  i  städer 
alla  spänningar  mellan  3  ooo  volt  och  10  ooo  volt  äro 
öfverflödiga,  vill  jag  dock  anföra,  att  jag  icke  sett  något 
bindande  bevis  för  motsatsen  —  och  att  den  vinst,  man 
i  stort  sett  gör  på  att  begränsa  sig  till  valet  mellan  dessa 
båda  spänningar,  uppväger  olägenheterna,  håller  jag  för 
mycket  sannolikt. 

Blir  man  nödsakad  välja  någon  spänning  omkring  5 
å  6  ooo  volt,  så  bör  man  då  välja  5  800,  h vilket  har  den 
fördelen,  att  normala  10  ooo  volts  transformatorer  genom 
triangelkoppling  utan  vidare  blifva  användbara. 

Det  ges  naturligen  fall,  då  5  ooo  eller  6  ooo  volt  vid 
projekteringen  äro  mycket  lockande  siffror  specielt  med 
hänsyn  till  nödvändigheten,  att  drifva  belysningsverkens 
motorgeneratorer  direkt.  Belysningsverket  är  ju  i  regel  en 
grundplåt  vid  en  stads  aftal  om  kraft  och  dess  betydelse 
vid  uppskattningen  af  det  för  framtiden  behöfliga  kraftbe¬ 
loppet  torde  nog  oftatst  procentuelt  öfverskattas. 

Hvad  nu  distributionen  af  mindre  kraftbelopp  inom 
begränsade  områden  (t.  ex.  i  mindre  städer)  beträffar,  så 
har  3  ooo  volt  redan  i  praktiken  funnit  vidsträckt  använd¬ 
ning  och  visat  sig  vara  en  lämplig  spänning.  Sker  en 
nedtransformering  vid  stadsgränsen,  blir  det  ej  ekonomiskt  att 

1  en  liten  stad  distribuera  med  10  ooo  volt,  emedan  man 
då  utesluter  möjligheten  att  drifva  större  motorer  direkt. 
Valet  af  en  ännu  lägre  spänning  än  3  ooo  volt,  t.  ex. 

2  ooo  eller  1  ooo  skulle  visserligen  medföra  den  fördelen, 
att  ännu  mindre  motorer  kunde  drifvas  direkt,  men  det 
skulle  också  medföra  en  stark  begränsning  af  utvecklings¬ 
möjligheterna.  Jag  vet  icke  någon  plats,  där  behofvet  af 
en  lägre  distributionsspänning  än  3  ooo  volt  gjort  sig  gäl¬ 
lande.  För  min  del  vill  jag  därför  föreslå  3  ooo  volt  så¬ 
som  standardspänning,  ehuru  man  genom  ett  sådant  val 
går  förlustig  den  icke  oväsentliga  fördel,  som  5  ooo-talet 
skulle  medföra  på  grund  af  det  enkla  förhållandet  till  talet 
10  ooo  (transformatorreserver!). 

Bestämmer  man  sig  för  10  ooo  och  3  ooo  volt  så¬ 
som  standardspänningar  för  distributionsnät,  så  följer  där- 
af,  atU  man  också  helst  bygger  hogspänningsgeneratorer 
för  endera  af  dessa  spänningar. 


Förbrukningsspänningen. 

Ungefär  samma  rikedom  på  använda  spänningar  före 
finnes  också  på  detta  område.  De  mest  använda  tord 
vara  500  volt  för  kraft  och  380  resp.  220  för  ljus  oc] 
kraft  samt  no  för  ljus.  Af  dessa  torde  knappast  någoi 
kunna  afskaffas  mer  än  220  eller  380  volt.  Af  dessa  båd. 
har  380  fördelen  af  större  utvecklingsmöjlighet  men  nack 
delen  af  4-trådsystemets  större  komplikation  och  en  vis 
lifsfara.  Det  vore  emellertid  af  vikt  att  antingen  enhetlig 
het  i  detta  afseende  blefve  uppnådd  eller  också  att  normal 
motorer  och  transformatorer  för  220  volts  fasspänning  all 
mänt  försåges  med  sex  klämmor,  så  att  man  hade  frihe 
att  koppla  i  triangel  eller  stjärna. 

Frågan  om  förbrukningsspänningen  sammanhänge 
emellertid  intimt  med  det  följande  diskussionsämnet  »Va 
af  spänning  för  elektricitetsverk»  och  torde  kanske  bäs 
diskuteras  i  det  sammanhanget. 

Sammanfattning. 

Jag  vill  sålunda  besvara  den  uppställda  frågan  p; 
följande  sätt: 

Det  är  önskvärdt  och  lämpligt  vid  utförandet  af  kraft 
distributionsanläggningar  inom  Sverige  för  trefasig  vexelströn 

att  periodtalet  blir  25  eller  50  per  sekund, 

att  såsom  öfverföringsspänning  ett  jämt  10-tusenta 
volt  väljes, 

att  till  distributionsspänning,  om  sådan  erfordras,  ocl 
till  generatorspänning,  om  detta  kan  ske,  välja: 
3  ooo  eller  xo  ooo  volt, 

att  till  förbrukningsspänning  väljas  500,  380,  22oelle 
1 1  o  volt, 

att  de  sålunda  uppställda  standardtalen  icke  utan  tvin 
gande  skäl  frångås  samt 

att  motorer  och  transformatorer  för  220  volt  utföra 
triangelkopplade  med  sex  klämmor  för  möjliggö 
randet  af  omkoppling  till  380  volt. 

Ingeniör  A.  J.  Atterberg:  Man  bör  vara  tacksam  för  ing 
Holmgrens  arbete  på  åstadkommandet  af  standarisering,  i  syn 
nerliet  böra  fabrikanterna  vara  tacksamma. 

För  distributions-  och  generatorspänniug  tyckas  värden. 
3,000  och  10,000  volt  kunna  antagas. 

Angående  periodtalet  så  anser  jag  ej  skälen  för  25  til! 
räckligt  stora.  Det  blir  för  dyrbart  att  ändra  0111  anläggnin 
garna,  de  gamla  få  därför  ha  50  ~.  Att  man  vinner  7 
vid  25  i  jämförelse  med  vid  50  är  ej  tillräckligt  skä 
för  att  välja  25  Att  25  ^  skulle  vara  mest  lämpligt  fö 

järnvägsdrift  är  ej  alldeles  afgjordt  ännu,  men  äfven  om  s; 
skulle  vara  är  det  ej  skäl  att  låta  järnvägsdriften  hufvudsakligei 
bestämma  periodtalet.  Man  kan  väl  ha  särskilda  generatore 
för  järnvägsdriften  och  omformare  i  reserv.  För  metallurgisk; 
ändamål  har  hittills  regeln  varit  att  man  måste  hålla  sig  til 
under  20  helst  vid  15  ^/.  Kjellins  ugn  är  emellertid  ni 
förbättrad  och  drifves  i  Tyskland  med  40  till  50  Sålede: 

talar  ingeting  för  det  lägre  periodtalet. 

Ingeniör  Ch.  Hässler :  Sträfvandet  att  staudarisera  period 
talen  till  25  och  50  är  riktigt.  Jag  tror  emellertid  att 
det  ing.  Holmgren  sagt  till  förmån  för  25  i  jämförelst 
med  50  ligger  väl  mycket  öfverdrift.  Detta  gäller  i  syn 
nerhet  regleringen.  I  det  valda  exemplet  har  hänsyn  egent 
ligen  tagits  till  det  induktiva  spänningsfallet,  men  hänsyn  bö 
äfven  tagas  till  det  oh  msk  a  resp.  till  det  resulterande.  Gö 
man  det  blir  förhållandet  annorlunda.  I  synnerhet  vid  litei 
fasförskjutning  (högt  värde  på  cos^>)  bestämmes  spännin gsregle 
ringens  storlek  hufvudsakligeu  af  liniens  ohmska  spännings 
förlust,  hvarför  i  dylika  fall  inflytandet  af  det  induktiva  spän  j 
ningsfallet  ej  bör  tillmätas  för  stor  betydelse. 

I  Amerika  har  man  med  fördel  börjat  använda  automa 
tiska  »feederregulators».  Dessa  äro  relativt  billiga  och  lämp 
liga  vid  direkt  belysning  utan  omformare. 

Ehuru  jag  som  sagt  anser  att  det  ligger  någon  öfverdrif , 
i  de  skäl  som  anförts  till  förmån  för  25  periodtalet  tror  jag 
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Dg  att  25  ~  är  i  en  del  fall  det  riktigaste,  men  i  många  fall 

Ir  man  nu  anser  25  ^  som  lämpligast  tror  jag  att  det  lika 
1  skulle  gå  att  använda  50 

Ing.  Atterberg  nämnde  att  man  i  Tyskland  använde  40 
1  50  ~  för  elektrisk  ugn,  men  det  är  väl  mycket  att  därför 
ga  att  50  '■v/  kan  användas  för  metallurgiska  ändamål.  Period- 
let  50  har  så  många  nackdelar  att  man  ej  af  ett  fall  kan 
•aga  några  slutsatser.  För  metallurgisk  fabrikation  i  större 
:ala  blir  nog  25  ^  ännu  så  länge  det  lämpligaste. 

Ingeniör  Torsten  Holmgren :  Skall  man  erhålla  samma  to- 
la  spänningsfall  vid  50  ^  som  vid  25  så  måste  man  vid 
)  ~  antingen  öka  kopparvikten  eller  bygga  två  linjer,  det 
nare  blir  billigast.  Jag  tror  därför  ej  att  jag  öfverdrifvit 
ken. 

Användes  automatiska  regulatorer  så  får  periodtalet  50 
era  fördelar  och  kan  lämpligen  användas  i  en  del  fall. 

Professor  A.  Lindström:  Det  som  sagts  angående  ugnar 
iller  för  transformatorugnar,  men  för  ljusbågsugnar,  som 
»ck  fått  stor  användning,  blifva  förhållandena  bättre. 

Ingeniör  Torsten  Holmgren:  Jag  har  gjort  mätningar  vid 
isbågsugnar  vid  50  perioder  och  fått  cos  a>  =  0,8.  Mer  kan 
an  inte  begära.  Det  är  ett  förbiseende,  att  jag  ej  gjort  un- 
intag  för  ljusbågsugnar. 

Ingeniör  A.  F.  Enström:  Jag  har  gjort  försök  för  att  se, 
ir  det  ställer  sig  med  belysningen  vid  olika  periodtal.  Till- 
ckligt  många  försök  föreligga  ej  ännu,  men  de  undersök- 
11  gar,  som_  gjorts,  visa,  att  det  kritiska  periodtalet  skulle  vid 
ika  spänningar  vara  ungefär 

22  perioder  vid  60  volt. 

24  »  »  110  » 

28,5  »  »  150  » 

32  »  »220  » 

v.  s.  under  dessa  periodtal  är  belysningen  obehaglig,  men 
ver  desamma  förmärkes  intet  obehag.  Det  synes  således 
■m  om  spänningen  skulle  inverka  rätt  mycket. 

Ingeniör  J.  von  Sydow  meddelade,  att  vid  flere  ameri- 
mska  anläggningar  användes  20  perioder  för  belysning. 

Ingeniör  Robert  Dahlander:  Vid  belysningsanläggningar  i 
3rre  samhällen  blir  det  väl  omformare,  men  i  de  mindre  blir 
•tta  för  dyrt. 

20  perioder  är  för  direkt  belysning  ej  vidare  användbart, 
en  25  perioder  gå  mycket  väl  för  sig  enligt  vår  erfarenhet 
in  försöksbanan.  \  i  hafva  äfven  på  sista  tiden  försökt  med 
:glampor,.  hvilket  dock  gått  sämre.  Lamdorna  brinna  på 
tt  och  vis  bra,  men  rörliga  föremål  visa  sig  skakade  som  i 
nematograf.  Belysningen  är  dock  möjlig  att  använda.  25 
rioder  är  mycket  väl  användbart  för  glödlampsbelysning. 

För  järnvägsdriften  anser  jag  25  perioder  som  ett  mycket 
npligt  periodtal.  Öfver  detsamma  lär  det  ej  vara  lämpligt 
t  gå.  En  del  skäl  tala  för  att  gå  under,  men  dessa  äro  dock 
af  någon  vidare  betydelse  för  våra  förhållanden.  I  Tysk- 
ld  äro  25  perioder  redan  fastställda. 

Periodtalet  25  bör  under  de  flesta  förhållanden  vara  myc- 
t  väl  användbart  och  troligen,  när  alla  skäl  tagas  med,  det 
sta. 

]  Ingeniör  Torsten  Holmgren ;  Jag  har  gjort  försök  för  att 
Iröna,  om  det  går  att  använda  25  perioder  för  belysningen. 
’d  110  volt  går  det  bra  t.  o.  m.  vid  Tantallampor.  Vid  220 
lt  anser  jag  däremot  25  perioder  ej  lämpligt. 

.  Ingeniör  A.  J.  Atterberg:  Angående  belysningen  med  lågt 
j  riodtal,  så  synes  koltrådens  tjocklek  vara  bestämmande.  Be¬ 
tningen  är  ett  värmefenomen,  och  därför  är  det  klart,  att  en 
ck  koltråd  lämnar  jämnare  ljus. 

Ingeniör  Nils  Westberg;  Jag  är  förekommen  af  ingeniör 
I  terberg.  Om  man  försöker  med  220  volt  vid  större  ljus- 
|  rka  och  gröfre  koltråd,  tror  jag,  man  mycket  väl  kan  äfven 
använda  25  perioder. 

Ingeniör  /.  Öfverholm :  Tager  man  en  tråd,  som  tar  0,5 
tp.,  så  blir  ljuset  tillfredsställande  vid  alla  spänningar.  Det 
:  tiska  periodtalet  beror  äfven  på  personlig  uppfattning.  I 
1  ntallampor  går  tråden  lätt  af,  om  den  användes  för  växel- 

öm. 

Ingeniör  Torsten  Holmgren:  Jag  vill  påpeka,  att  i  med- 
andet  n:o  5  från  Trollhätteverken  finnes  en  af  professor 
Idman  gjord  utredning  i  denna  fråga. 

Ingeniör  Aug.  Decker:  För  ett  eller  två  år  sedan  hörde 
af  ing.  Huber  hos  Oerlikon  om  en  båglampa,  som  var 
nstruerad  med  3  kolspetsar  d.  v.  s.  en  trefaslampa.  Den 
mn  utmärkt. 

Ingeniör  AL.  K.  Landtmanson:  Ingeniör  Holmgren  har 
at  mot  framtiden,  då  anläggningarna  komma  att  siå  sig  till- 
nmans,  och  då  all  vattenkraft  i  södra  och  mellersta  Sverige 
helt  tagen  i  anspråk.  När  den  tiden  kommer,  hafva  vi  flera 
,  -”Stationer,  alla  inne  på  samma  nät  och  deras  kraftdistribu- 
nsområden  mötas.-  När  sedan  belastningen  ökas  speciellt  i 
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närheten  af  kraftstationen  måste  distributionsområdet  blifva 
mindre.  Den  cirkel,  inom  hvilkeu  kraftstationen  kan  leverera 
kraft,  minskas  t.  ex.  till  hälften,  ty  krafstationen  kan  förmån¬ 
ligast  placera  sin  kraft  i  det  närmaste  området.  Då  måste  en 
ny  kraftstation  komma  till,  anordnad  för  torf  eller  annat  bränsle, 
och  läggas  mellan  de  andra.  Området  för  hvarje  kraftstation 
blir  pa  detta  sätt  mindre;  således  komma  de  svårigheter,  som 
förut  funnos  vid  50  perioder,  att  försvinna.  De  långa  lednin¬ 
garna  blifva  nu  ej  längre  annat  än  förbindelseledningar. 

Ar  det  med  sådana  framtidsutsikter  lämpligt  att  använda 
två  periodtal,  när  man  kan  komma  ifrån  med  ett?  Svårighe¬ 
terna  vid  50  perioder  äro  ej  så  stora  nu.  Om  man  tager  bort 
fasförskjutningen,  så  blir  skillnaden  mellan  25  och  50  perioder 
ej  så  betydligt  stor. 

Professor  A.  Lindström:  Jag  skulle  vilja  påpeka,  att  hvad 
ing.  Holmgren  sagt  angående  spänningsfallet,  gäller  icke  blott 
för  linjen  utan  för:  primära  transformatorerna,  högspännings- 
linjen,  sekundära  transformatorerna  och  i  flertalet  fall  tertiära 
transformatorerna  samt  distributiousledningen  till  dessa.  Hvarje 
led  i  denna  kedja  har  en  itiduktiv  spänningskomposant,  som 
har  en  afgjord  tendens  att  utfalla  högre  för  det  högre  period¬ 
talet.  Att  spänningsfallet  är  ganska  litet  vid  cos  <p  =  x,  då 
det  därvid  hufvudsakligen  beror  på  ohmska  spänningskompo- 
santen,  är  riktigt;  men  det  gäller  i  själfva  verket  ej  så  mycket 
att  hafva  ett  litet  spänningsfall  som  fastmer  att  få  detsamma 
i  möjligaste  mån  konstant  för  de  variationer  i  belastningsför¬ 
hållandena,  som  kunna  väntas  inträda.  Och  just  i  detta  hän¬ 
seende  framträder  fördelen  af  det  lägre  periodtalet,  med  den 
mindre  induktiva  spänningskomposanten.  Man  inser  detta  bäst 
om  man  med  tillhjälp  af  den  bekanta  Kapp’ska  metoden  (se 
fig.  4)  bestämmer  spänningsfallets  beroende  af  fasförskjutnin¬ 
gen  för  ett  par  olika  förutsättningar  om  den  indukt.  spännings¬ 
komposanten.  De  båda  kurvorna  i  fig.  5  angifva  spännings¬ 
fallet  som  funktion  af  cos  tp  för  de  båda  fallen.  Just  i  när¬ 
heten  af  cost  p  =  1  hafva  kurvorna  sin  starkaste  lutning,  och 


Fig-  5- 


den,  som  motsvarar  det  högre  periodtalet  är  afsevärdt  brantare 
än  den  mot  det  lägre  periodtalet  svarande.  Om  man  vid  en 
mångsidigare  anläggning  eftersträfvar  cos  <p  —  1,  så  måste  man 
nog  i  alla  händelser  underkasta  sig  små  variationer  på  ömse 
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sidor  därom,  t.  ex.  mellan  cos  9?  =  0,95  (<p  pos.)  och  cos  <p  = 
0,95  (<p  neg.).  Denna  variation  i  cos  inverkar  föga  på  verk¬ 
ningsgraden  af  linje  och  transformatorer,  men  kan  däremot  med¬ 
föra  en  betydlig  spänningsvariation  och  en  stor  svårighet  för 
spänningsregleringen,  vare  sig  denna  skötes  för  hand  eller  skall 
ske  automatiskt. 

Ingeniör  Torsten  Holmgren:  Vi  hafva  kommit  in  på  period¬ 
talet,  där  vi  ha  ganska  litet  att  uträtta.  Däremot  kunna  vi 
ifråga  om  spänningen  göra  en  hel  del.  Ingen  har  vidrört 
denna  sida  af  det  uppställda  spörsmålet. 

Ingeniör  A.  J.  Atterberg:  Hemställde  att  förfrågan  skulle 
göras,  huruvida  någon  har  något  emot  3000  och  10000  volt 
som  standardspänningar. 

Ordföranden,  ingeniör  A.  Decker :  Inledaren  anser,  att  det 
ej  borde  göras  några  uttalanden  och  detta  synes  mig  välbe¬ 
tänkt.  Standardisering  är  så  önskvärd,  att  man  ei  kommer  sig 
för  att  uttala  detta,  men  står  tvekande  därför,  om  3  000  eller 
10000  volt  är  det  bästa,  eller  möjligen  någon  annan  spänning. 
Därför  anser  jag  det  olämpligt  att  göra  något  uttalande.  Jag 
förmodar,  att  i  alla  fall  Afdelningen  för  Elektroteknik  kommer 
att  ta  upp  frågan. 

Professor  A.  Lindström :  I  det  sista  amerikanska  standardi- 
seringsförslaget  angifvas  följande  spänningar  för  kraftöfverfö- 
ringar:  6  600,  11  000,  22  000,  33  000,  44  000  o.  s.  v.  volt.  Trans¬ 
formatorernas  omsättningsförhållande  gör  antingen  jämnt  5 
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eller  10.  Förbrukningsspänningen  tages  till  ixo  eller  220  vol 
och  distributionsspänningen  till  2  200  volt. 

Ingeniör  Nils  Westberg:  Jag  vill  påpeka  en  punkt,  son 
möjligen  kan  orsaka  otydlighet.  Skola  dessa  standardspän 
ningar  räknas  i  kraftstationen  eller  på  förbrukuingsplatsen 
Man  kan  icke  räkna  samma  omsättningsförhållanden  i  kraft 
stationen  och  på  förbrukningsorten  till  följd  af  det  vanligei 
betydliga  spänningsfallet  i  linjerna.  Det  synes  mig  bäst  at 
räkna  spänningen  på  förbrukningsplatsen  och  taga  den  i  jämn; 
tiotusentals  volt.  Då  blir  det  i  kraftstationen  närmast  1 1  oo> 
resp.  öfriga  amerikanska  normalspänningar. 

En  mellanspänning  mellan  3000  och  10000  volt  tord' 
vara  behöflig.  Jag  skulle  vilja  föreslå  6  000  volt. 

Ingeniör  Torsten  Holmgren:  Jag  vill  påpeka,  att  tendenser 
nu  är,  att  man  gör  transformatorerna  med  flera  uttag,  så  at 
de  blifva  lika  i  kraftstationen  och  på  förbrukningsplatsen;  mai 
blott  kopplar  ur  en  del  liärfvor. 

Ingeniör  A.  J.  Atterberg:  Jag  tycker,  att  ingeniör  Holm 
grens  förslag  att  taga  5  800  volt,  så  att  man  kan  använd; 
samma  transformatorer,  är  bättre  än  det  amerikanska  förslaget 

Diskussionen  afslutades.  Ingen  hade  något  att  an 
märka  mot  3000  och  10000  volt  som  standardspän 
ningar. 
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Den  elektrotekniska  industrien  har  under  det  gångna 
året  haft  att  glädja  sig  åt  en  intensiv  verksamhet,  som 
ännu  mot  årets  slut  ej  syntes  lida  af  den  då  inträdande 
penningknappheten.  De  under  år  1905  finansierade  och 
beslutade  många  och  stora  kraftanläggningarna  tillhörande 
Sydsvenska  Kraftaktiebolaget,  Hemsjöbolaget  och  Gull- 
spång-Munkforsbolagen  hafva  under  förra  året  påbörjats 
och  arbetena  bedrifvits  så  att  Hemsjöbolagets  kraftstation 
kunnat  börja  strömleveransen  och  de  öfriga  under  detta 
årets  lopp  torde  blifva  färdiga.  Glädjande  var  äfven  att 
se,  att  den  länge  planerade  kraftstationen  vid  Trollhättan 
nu  energiskt  påbörjats,  och  att  därvid  svensk  sakkunskap 
fått  tillfälle  att  visa  hvad  den  förmår. 

Under  årets  lopp  har  ett  större  antal  elektricitetsverk 
i  diverse  städer  färdigbyggts,  såsom  i  Uppsala,  Karlskrona, 
Vestervik,  Jönköping,  och  hafva  dessutom  nybyggnader, 
resp.  ombyggnader  blifvit  beslutade  i  ett  flertal  andra 
samhällen,  såsom  Göteborg,  Kalmar,  Skellefteå,  Södertelje, 
Sölvesborg,  Mariestad  och  Lidköping  etc.  I  norra  Sverige 
är  äfven  att  anteckna  det  intresse,  som  mer  och  mer 
börjar  visas  för  därvarande  stora  vattenfall,  och  erinras 
om  de  planerade  stora  kraftanläggningarna  vid  Graninge- 
verken,  i  Dalarne  etc. 

Den  eletrotekniska  industrien  uppvisar  i  stort  sedt 
under  det  gångna  året  ej  några  banbrytande  uppfinningar, 
utan  har  i  allmänhet  utvecklingen  lugnt  framskridit  i  samma 
banor  som  förut,  hufvudsakligen  kännetecknad  af  förbätt¬ 
ringar  och  standardiseringar  af  gängse  typer  och  konstruk¬ 
tioner.  Den  med  så  stora  förhoppningar  hälsade  växel- 
strömskollektormotorn  har  i  synnerhet  varit  föremål  för 
konstruktörernas  intresse,  och  visa  de  nya  stora  banföre- 
tagen,  som  planerats  och  utförts  i  utlandet  med  använ¬ 
dande  af  dylika  motorer,  att  densamma  nu  kan  anses 
vara  fullt  driftsäker.  En  viss  och  såsom  det  synes  be¬ 
rättigad  uppmärksamhet  har  framträdandet  af  högspända 
likströmsmotorer  för  banändamål  väckt;  dylika  motorer, 
hvilkas  driftsäkerhet  varit  starkt  ifrågasatt,  anses  numera 
kunna  konstrueras  fullt  driftsäkra  med  tillhjälp  af  s.  k. 
hjälppoler. 

I  Sverige  hafva  de  med  statsunderstöd  företagna  för¬ 


söken  med  elektrisk  drift  å  statsbanorna  afslutats,  ocl 
torde  de  härvid  erhållna  resultaten,  som  säkerligen  komnu 
att  bjuda  på  mycket  af  intresse,  snart  blifva  tillgäng 
liga.  Den  af  riksdagen  beviljade  krediten  för  inköp  a 
vattenfall  för  statsbanans  räkning  har  af  järnvägsstyrelser 
disponerats,  och  äro  ett  större  antal  för  järnvägsdrifter 
lämpliga  vattenfall  inköpta.  Anmärkas  bör  att  i  Sverige  der 
första  för  allmän  trafik  tillgängliga  enfasbanan  öppnats  unde: 
det  gångna  året  i  Östergötland  å  sträckan  Klockrike— 
Borensberg. 

Den  elektrokemiska  och  elektrotermiska  industriel 
har  äfven  under  det  gågna  året  visat  tecken  till  störn 
lifaktighet.  Så  har  bl.  a.  ett  större  elektrotermiskt  verl 
finansierats  och  planerats  i  samband  med  den  vid  Guli 
spång  under  byggnad  varande  kraftstationen.  Dessuton 
hafva  nya  lofvande  förbättringar  inom  den  elektrometa; 
lurgiska  branschen  framträdt,  särskildt  framställning  a 
järn  och  stål  i  elektriska  ugnar,  och  emotses  med  störst; 
intresse  resultaten  af  de  försök,  som  f.  n.  i  denna  rikt 
ning  pågå  vid  Domnarfvet,  där  bland  annat  det  för  Sve 
riges  nationalekonomi  så  betydelsefulla  problemet  om  fram 
ställning  af  tackjärn  ur  malmen  på  elektrisk  väg  studeras 

Den  speciella  maskintekniken  framvisar  intet  väsent 
ligt  nytt.  Anmärkas  bör  kanske  att  användandet  af  olje 
transformatorer  mer  och  mer  trängt  igenom,  detta  natur 
ligtvis  i  sammanhang  med  de  allt  högre  spänningar,  son 
valts  för  nyanläggningar.  Apparat-  och  instrumenterings 
tekniken  har  som  en  naturlig  följd  af  de  allt  högre  ocl 
högre  spänningar  som  nu  användas  äfven  utvecklats  ocl 
förbättrats  och  kan  därvid  särskildt  framhållas  sträfvandet  at 
vid  planerandet  och  utförandet  af  instrumentanläggningar  gt 
ökadt  utrymme  åt  denna  så  viktiga  del  af  en  elektrisk  anlägg 
ning.  Såsom  bästa  bevis  på  framstegen  inom  transformator 
och  instrumentteknikens  områden  erinras  om  att  anlägg 
ningar  med  ända  upp  till  50  000  volt  anses  kunna  bygga: 
fullt  driftsäkert  här  hemma,  och  har  äfven  denna  spän) 
ning  blifvit  föreslagen  för  Sydsvenska  Kraftaktiebolaget: 
och  Trollhätteanläggningens  hufvudfördelningsledningar.  j 
detta  sammanhang  förtjänar  omnämnas  hurusom  järnstolpai 
börjat  finna  allt  större  och  större  användning  för  längre 
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era  betydande  kraftledningar  för  höga  spänningar.  Ask- 
:\dds-  och  öfverspänningsapparaterna  hafva  vunnit  mera 
andardisering,  liksom  älven  åsikterna  hur  dylikt  skydd 
mpligast  bör  utföras  och  anbringas  blifvit  mera  stadgade, 
nmärkningsvärdt  är  att  det  gångna  året  i  allmänhet  varit 
;  mförelsevis  åskfritt. 

Inom  belysningstekniken  är  utan  tvifvel  framträdandet 
metalltrådslamporna  pä  marknaden  den  märkligaste  före- 
elsen.  Dessa  lampor  tillverkas  hufvudsakligen  för  lägre  spän- 
ng,  1 10  volt,  och  därunder,  och  ha  redan  nu  funnit  en  ganska 
sevärd  spridning,  ej  minst  å  220-voltsnät  genom  serie- 
nppling  af  lämpligt  antal  lampor.  Äfven  en  ny  båg- 
mpa,  den  s.  k.  kvartslampan,  en  slags  kvicksilfverlampa 
ed  hvitt  ljus,  har  väckt  stor  uppmärksamhet  och  torde 
»r  vissa  ändamål  vara  synnerligen  lämplig. 

Bemärkas  bör  äfven  den  våldsamma  prisvariation 
un  kopparn  under  år  1907  varit  underkastad,  hvilken 
nständighet  naturligtvis  ej  tjänat  till  att  stadga  den  elekt- 
ska  industrien. 

Inom  svagströmsteknikens  område  är  att  anteckna, 


M  VALET  AF  SPÄNNING  VID  GÖTEBORGS  STADS 
ELEKTRICITETSVERK. 

Ett  genmäle  till  lektor  Abraham  Langlet. 

I  decembernumret  af  Teknisk  Tidskrifts  afdelning  för 
ektroteknik  förekommer  en  uppsats  af  Lektor  Abraham  Langlet 
11  valet  af  spänning  vid  Göteborgs  stads  elektricitetsverk, 
ektor  Langlet  uttrycker  den  förmodan,  att  mitt  vid  årets 
ektroteknikermöte  i  Stockholm  hållna  föredrag  om  »val  af 
jänning  vid  elektricitetsverk»  tillkommit  såsom  en  kritik  af 
et  val  af  spänning,  som  träffats  för  Göteborgs  stads  elek- 
icitetsverk  och  utgående  från  denna  förmodan  underkastar 
an  mitt  föredrag  och  särskildt  några  däri  framhållna  kommunala 
npunkter  en  kritik.  Denna  förmodan  är  emellertid  oriktig, 
det  afsikten  med  mitt  föredrag  blott  och  bart  varit  att  såsom 
nderlag  för  den  tillämnade  diskussionen  framhålla  några  all- 
länna  synpunkter  att  beakta  vid  valet  af  spänning.  Att  detta 
irit  fallet  synes  mig  med  tillräcklig  tydlighet  framgå  af  den 
lmänna  form,  som  föredraget  hade,  och  hänvisar  jag  särskildt 
11  afslutningen : 

»Det  är  tydligt  att  vid  afgörandet  af  en  fråga  som  denna, 
är  många  varierande  faktorer  spela  in,  det  är  nödvändigt  att 
>r  hvarje  fall  en  utredning  företages;  och  har  afsikten  med 
et  föregående  varit  att  framhålla  de  synpunkter  som  vid  en 
t idan  utredning  böra  beaktas.» 

Af  lektor  L:s  ofvannämnda  felaktiga  förmodan  angående 
'sikten  med  föredraget  har  emellertid  följt,  att  han  oriktigt 
ppfattat  äfven  dess  innehåll.  Åtminstone  synes  det  så  af  den 
immaufattuing  af  detsamma,  som  han  framställer  för  att  se¬ 
an  kritisera.  Han  skrifver  nämligen  i  början  af  sin  artikel: 

»Ingeniör  Westerberg  söker  uppvisa,  att  äfven  för  ett 
ommunalt  elektricitetsverk  den  högre  spänningen  ställer  sig 
i  mycket  fördelaktigare  än  den  lägre,  att  valet  af  den  senare 
låste  från  alla  synpunkter  betecknas  som  ett  missgrepp.  Hans 
ufvudargument  för  denna  uppfattning  äro  i  korthet  följande: 

1.  Vid  valet  af  spänning  för  vare  sig  enskilda  eller 
ommunala  verk  bör  större  hänsyn  tagas  till  motordrift  och 
a-belysning»  (all  belysning  utom  bostadsbelysning)  än  till 
ostadsbelysning.  Årliga  ökningen  i  motordrift  är  större  än 
kningen  i  belysning. 

2.  För  motordrift  —  med  undantag  af  små  motorer  — 
r  den  högre  spänningen  fördelaktigare. 

3.  För  lampornas  ekonomi  är  den  lägre  spänningen 
isserligen  fördelaktigare,  men  för  de  viktigaste  lamptypema 
—32  ljus  och  därutöfver)  är  skillnaden  för  obetydlig  för  att 
unna  motväga  fördelarna  för  öfrigt  af  den  högre  spänningen. 

4.  Statistiken  i  Tyskland  visar  att  från  år  1899  årligen 
ere  elektricitetsverk  byggas  för  2  x  220  än  för  2  x  1 10  volt. » 

Jag  antager  att  ofvannämnda  sats,  som  lektor  Langlet 
llskrifver  mig,  leder  sitt  ursprung  från  min  » sammanfattning 
’ träffande  likström ».  För  jämförelse  skull  meddelas  in  exteuso 
åväl  denna  som  sammanfattningen  beträffande  växelström  samt 
nna  uttalanden  angående  blandadt  system: 
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att  under  året  de  första  lyckade  försöken  med  telefone- 
ring  utan  tråd  företagits,  och  att  Marconis  trådlösa  tele¬ 
grafförbindelse  mellan  England  och  Amerika  är  öppnad 
för  kommersiell  drift.  Dessutom  har  den  danske  inge- 
niören  Poulssens  storartade  uppfinning  på  detta  gebiet 
vidare  utvecklats  af  ett  i  England  härför  bildadt  bolag. 
I  Sverige  har  på  en  del  hufvudstationer  införts  Murray’s 
snabbtelegraferingsapparat,  medelst  hvilken  snabbtelegra- 
fering  med  telegrammen  utskrifna  i  vanlig  typskrift  direkt 
på  telegramblanketterna  möjliggöres.  Inom  telefonien 
hafva  arbetena  med  införandet  af  centralbatterisystemet 
fortsatts  och  hafva  dessutom  lyckade  försök  företagits  a 
långlinietelegrafering  dels  medelst  Pupins  rullar,  dels  med 
Felten  &  Guilleaumes  järnomspunna  kopparledningar. 

Till  slut  bör  antecknas  1907  års  elektroteknikermöte, 
som  med  stor  lifaktighet  omfattades  at  de  flesta  at  lan¬ 
dets  elektrotekniker  och  vid  hvilket  på  dagordningen  stå¬ 
ende  frågor  diskuterades.  Den  stora  anslutningen  bevisar 
bäst  de  många  gemensamma  intressen,  som  förbinda  de 
svenska  elektroteknikerna. 

Hr. 


»  Sammanfattning  beträffande  likström.  2  x  220  volt  är  jämförd 
med  2  x  no  volt  något  fördelaktigare  hvad  motorernas  kon 
struktion  beträffar,  något  fördelaktigare  livad  konstruktionen 
af  de  viktigaste  lamptyperna  beträffar  samt,  utom  där  frågan  är  0111 
samhällen  med  tämligen  begränsadt  område,  betydligt  fördel¬ 
aktigare  hvad  arbetsöfverföringen  beträffar,  hvarför  220-volts- 
ström  kan  säljas  billigare  än  1  io-volts-ström. 

Vägas  de  båda  spänningarnas  för-  och  nackdelar  mot 
hvarandra,  synes  det  mig  otvifvelaktigt,  att  —  undantagandes 
vid  nyssnämnda  mindre  samhällen  och  vid  utpräglade  bostads¬ 
samhällen  —  en  spänning  af  2  x  220  volt  måste  anses  vara 
den  lämpligaste.» 

Sammanfattning  beträffande  växelström.  »Pa  grund  af  hvad 
ofvan  anförts  anser  jag  att  vid  enfas  växelströmssystem  den 
lämpligaste  förbrukningsspänningen  är  2  x  110  eller  2  x  120  volt, 
vid  trefas  190  eller  210  volt.  I  fall  industridistrikt  eller  stora 
motorer  förekomma,  erhålla  de  lämpligast  särskild  motorström 
af  högre  spänning.» 

» Blandadt  system.  I  många  fall,  särskildt  om  ett  sam¬ 
hälle  erhåller  sin  ström  i  form  af  växelström  med  ett  för  be¬ 
lysning  användbart  periodtal  från  en  utanför  liggande  kraft¬ 
källa,  är  det  lämpligt  att  omforma  strömmen  till  likström  endast 
för  de  centrala  delarna,  som  ha  mera  intensiv  belastning  och 
att  låta  utkanterna  af  samhället  erhålla  växelström.  Hvad  ofvan 
sagts  angående  förbrukningsspänningen  för  växelström,  äger 
härvidlag  utan  vidare  tillämpning.  P'ör  likströmsspänningen 
gäller  likaledes  hvad  ofvan  sagts  endast  med  den  inskränkning, 
som  betingas  däraf,  att  i  detta  fall  området  är  begränsadt. 
Hänsyn  till  kommande  utvidgning  af  öfverföringsområdet  be- 
höfver  alltså  ej  tagas,  hvilket  betydligt  bör  underlätta  valet  al 
spänning.» 

Af  dessa  mina  sammanfattningar  af  förhållandena  vid  de 
tre  förekommande  strömsystemen  samt  af  den  ofvan  citerade 
afslutningen  af  mitt  föredrag  synes  mig  framgå  att  det  mig  till¬ 
vitade  summariska  fördömandet  af  den  lägre  spänningen  ic  e 
återfinnes  i  mitt  föredrag. 

Hvad  de  fyra  såsom  minas.  k.  »hufvudargument»  anförda 
satserna  beträffar,  återfinnas  de  visserligen  på  olika  ställen  1 
mitt  föredrag  men  icke  såsom  argument  för  nagon  allmängiltig 
sats;  att  lösrycka  dem  ur  sitt  sammanhang  och  sammanställa 
dem  på  sätt  som  skett,  är  ju  ett  vilseledande  förfarande.  I  för¬ 
bigående  vill  jag  ej  underlåta  att  beträffande  dessa  »hufvud¬ 
argument»  anmärka,  att  om  en  oväldig  fackman  skulle  fa  1 
uppdrag  att  ur  mitt  föredrag  utplocka  satser,  som  kunde  tjäna 
såsom  argument  för  den  af  lektor  Langlet  anförda  satsen,  han 
ej  skulle  lösa  uppgiften  så  som  lektor  L.  gjort,  ty 

dels  talar  »argument»  n:r  3  snarare  mot  än  för  den  an¬ 
förda  satsen, 

dels  kan  »argument»  n:r  4  näppeligen  kallas  för  argument, 

dels  finnes  den  högre  spänningens  fördel  med  hänsyn  till 
arbetsöfverföringens  ekonomi,  hvilken  fördel  verkligen  kan  all¬ 
mängiltigt  betecknas  såsom  ett  hufvudargument  för  den  högre 
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spänningen,  icke  med  ett  ord  berörd  i  lektor  Langlets  uppsats. 

Då  emellertid  den  sammanfattning  af  mitt  föredrag  lektor 
Lauglet  gjort  och  utsatt  för  kritik  är  en  förvrängning  af  föredra¬ 
gets  innehåll,  har  jag  intet  skäl  att  ingå  på  ett  bemötande  af 
kritiken. 

Stockholm  i  december  1907. 

Arvid  Westerberg. 

-  — 3*+$*k= — 

KOPPARNOTERINGARNA. 

Som  bekant  har  den  officiella  kopparnoteringen  un¬ 
der  förra  äret  varierat  högst  betydligt.  Noteringarna  för 
år  1907  äro  grafiskt  återgifna  i  fig.  1.,  den  högsta  note- 
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Fig.  1. 


ringen  med  £  124  inträffade  fredagen  den  8  mars,  den 
lägste  med  £  6 1  fredagen  den  1 8  okt.  Hvilken  bety¬ 

delse  en  dylik  variation  medför  för  vår  elektriska  industri 
och  särskild  de  elektriska  kraftledningarna  framgår  bäst 
däraf  att  ett  af  våra  största  kraltbolag  inbesparat  mera  än 
en  half  million  kronor  genom  att  köpa  erforderlig  koppar 
vid  lämplig  tidpunkt! 

Fig.  2  utvisar  de  högsta  kopparnoteringar  som  före¬ 
kommit  under  åren  1864  t.  o.  m.  1907. 

- - 

INKOMMEN  RESEBERÄTTELSE. 

Ing.  Gustaf  Larsson  har  till  Kungl.  Kommerskolle¬ 
gium  inlämnat  en  sakrik,  väl  illustrerad  reseberättelse  öfver 
»Studier  af  transportmedel  för  elektriska  järnvägar»  från 
världsutställningen  i  Milano  1906.  Utdrag  ur  reseberät¬ 
telsen  torde  senare  inflyta  i  tidskriftens  spalter. 

- - - - 

NOTISER. 

Elektriska  inspektionen.  Kgl.  Maj:t  har  förordnat  in¬ 
spektörerna,  civilingeniörerna  E.  C.  Ericson,  E.  K.  Pettersson,  M.  K. 


Landtmanson  och  R.  A.  Holmer  att  tillsvidare  vara  inspektörer  öfve 
elektriska  anläggningar  för  belysning  eller  arbetsöfverföring. 

— 

SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN. 
Afdelningen  för  Elektroteknik  sammanträdde  lördagei 
den  21  dec.,  hvarvid  ett  af  afdelningens  normaliekommitté  utarbetad 
förnyadt  förslag  till  normer  för  profning  och  bedömning  af  elektrisk¬ 
maskiner  och  transformatorer  behandlades.  Detta  förslag  hade  ut 
arbetats  af  kommittén  tillsammans  med  af  densamma  tillkallade  re 
presentanter  för  de  fabricerande  firmorna  med  stöd  af  den  vid  elek 
troteknikermötet  i  höstas  förda  diskussionen. 

Det  nya  förslaget  hade  i  förväg  utsändts  till  afdelningens  med 
lemmar  med  anhållan  att  event.  ändringsförslag  skulle  i  god  tid  in 
sändas  i  skriftlig  form.  De  sålunda  inkomma  ändringsförslagen  gälld< 
hufvudsakligen  mindre  viktiga  detaljer,  dock  förekommo  beträffand( 
tvänne  §§  förslag  till  ändringar  af  mera  principiell  natur,  hvarotr 
lilliga  diskussioner  uppstodo. 

Den  ena  af  dessa  §§  gällde  normalgarantier  för  uppvärmning 
Kommitterades  förslag  härom  hade  följande  lydelse: 

»  De  vid  normal  drift  tillåtna  högsta  öfvertemperaturerna  äro  följande 
a)  För  isolerade  lindningar,  beroende  på  isolationsmaterialet 


nämligen : 

vid  bomullsisolering  .  50°  C. 

vid  pappersisolering  .  6o°  C. 


vid  isolering  medelst  glimmer,  asbest  och  liknande  8o°  C. 
Samtliga  dessa  värden  gälla  för  roterande  lindningar.  Föi 
stillastående  lindningar  tillåtas  io°  högre  värden.  För  ständigt  kort¬ 
slutna  lindningar  gälla  icke  dessa  bestämmelser. 


b)  för  plåt . 6o°  C. 

c)  för  lager  .  40°  C. 

d)  för  kommutatorer .  6o°  C.» 


Ingeniör  La  Cour  hade  föreslagit  följande  lydelse  på  paragrafen 
»Vid  drift  tillätes  å  ingen  del  af  maskinen  högre  öfvertempe- 
ratur  än  6o°(  C.  för  kontinuerlig  drift,  750  C.  för  intermittent  drift 
Detta  gäller  ej  för  lager,  å  hvilka  högsta  tillåtna  öfvertem- 
peraturen  är  40°  C.», 

och  ingeniör  Ilässler  hade  föreslagit  följande  ändring  af  kom¬ 
mitterades  formulering: 

Bestämmelsen  »För  stillastående  lindningar  tillätes  10  %  högre 
värden»  utgår;  för  kommutorer  må  ej  högre  öfvertemperatur  än  50° 
(i  stället  för  6o°)  tillåtas. 

Beträffande  denna  §  talade  ingeniörerna  D.  Bergman,  Hässler 
och  Berggren  för  ingeniör  Hässlers  förslag  och  ingeniör  La  Cour  för 
sitt,  hvilket  han  under  diskussionens  lopp  ändrade  så  till  vida  att 
han  för  kontinuerlig  drift  föreslog  550  i  stället  för  6o°;  ingeniörerna 
Fredholm  och  Sjöberg  förordade  kommitténs  förslag.  Resultatet  blef 
att  kommitterades  förslag  antogs  oförändradt. 

Det  andra  mera  betydande  ändringsförslaget  gällde  isolations 
prof  af  trefastransformatorer  och  generatorer.  I  kommitterades  för¬ 
slag  förekom  följande  passus:  »Vid  trefastransformatorer  och  gene¬ 
ratorer  beräknas  profspänningen  alltid  efter  hufvudspänningen,  såvida 
ej  garanti  finnes  för,  att  systemets  neutralpunkt  under  alla  förhållan¬ 
den  blir  jordförbunden. »  Ingeniör  Hässler  hade  föreslagit  att  efter- 
satsen  »såvida  ej  garanti  finnes  etc.»  skulle  utgå.  I  den  härom  upp¬ 
stående  diskussionen  talade  ingeniörerna  Hässler,  D.  Bergman,  Dec¬ 
ker  och  Berggren  för  ingeniör  Hässlers  ändringsförslag,  under  det 
professor  Wallin  samt  ingeniörerna  G.  Holmgren  och  Norberg  för¬ 
svarade  kommitténs  förslag.  Genom  votering  afgjordes  att  den  af 
ingeniör  Hässler  föreslagna  strykningen  skulle  göras  och  att  alltså 
trefastransformatorers  och  generatorers  profspänning  alltid  skall  be¬ 
räknas  efter  hufvudspänningen. 

Beträffande  normalieförslaget  i  sin  helhet  beslöt  afdelningen 
att  för  sin  del  antaga  normalieförslaget  med  de  vid  samman¬ 
trädet  beslutade  ändringarna  att  gälla  under  1  år, 

samt  att  åt  sin  styrelse  uppdraga  att  hos  Föreningens  styrelse 
anhålla  att  dessa  normalier  måtte  tryckas  och  utgifvas  såsom  en  För¬ 
eningens  handbok. 

Ingeniör  Hässler  meddelade  att  tidskriftens  afdelning  för  Elek¬ 
troteknik  från  och  med  nästa  år  kommer  att  utkomma  den  första 
lördagen  i  månaden.  Vidare  hemställde  ingeniör  Hässler  huruvida 
afdelningen  ville  uttala  sig  för  att  utförliga  referat  af  sammanträdes- 
förhandlingarna  intoges  i  tidskriftens  afdelning  för  Elektroteknik  samt 
att  sekreteraren  finge  i  uppdrag  att  utarbeta  sådana  referat.  Afdel¬ 
ningen  uttalade  sig  i  enlighet  med  ingeniör  Hässlers  hemställan. 
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N  UNDERSÖKNING  RÖRANDE  KOMBINATIONEN  AF  ELEKTRISK  BELYSNING  OCH  VÄRMELEDNING. 

Af  Carl  A.  Rossander. 


Som  bekant  användes  flerstädes  med  fördel  en  kom- 
nation  af  framställning  af  elektrisk  energi  med  uppvärm- 
ngsanordningar,  utförd  på  så  sätt,  att  afloppsångan  från 
;  ångmaskiner,  som  drifva  generatorerna,  tillgodogöres  i 
;h  för  uppvärmning,  antingen  endast  för  uppvärmning  af 
kaler  eller  äfven  för  andra  ändamål,  såsom  uppvärmning 
‘  vatten  o.  d.  Här  nedan  behandlas  endast  det  fall,  att 
■n  elektriska  energien  uteslutande  eller  åtminstone  huf- 
idsakligen  användes  för  belysning,  och  att  afloppsångan 
ott  användes  för  uppvärmning  af  lokaler,  d.  v.  s.  för 
irmeledning  i  detta  ords  vanliga  bemärkelse. 

En  dylik  kombination  hvilar  otvifvelaktigt  på  teo- 
tiskt  riktiga  grunder,  då  skillnaden  i  värmevärde  mellan 
;ga  af  högt  tryck  och  ånga  af  lågt  tryck,  sådan  som 
fordras  för  uppvärmning,  ju  är  relativt  liten,  hvarför  det 
ångan  i  maskinerna  utveklade  arbetet  erhålles  för 
>dt  köp.  Härtill  kommer  ännu  en  gynnsam  omständig- 
t,  nämligen  den,  att  variationerna  i  ljusbehof  och  vär- 
|  ebehof  under  året  ganska  nära  följas  åt.  Huruvida  en 
lik  kombination  rent  ekonomiskt  ställer  sig  fördelak- 
;are  än  någon  annan  anordning,  t.  ex.  en  anläggning 
ed  Dieselmotorer,  suggasmotorer  el.  dyl.  för  belysnings- 
neratorerna,  är  naturligtvis  en  annan  fråga,  som  måste 
1  göras  i  hvarje  fall  särskildt,  och  som  gifvetvis  till  allra 
3rsta  delen  beror  på,  i  hvad  mån  man  kan  tillgodogöra 
l  afloppsångan  från  ångmaskinerna.  I  de  flesta  fall  är 
•  in  härvidlag  mer  eller  mindre  hänvisad  till  antaganden. 
>r  någon  tid  sedan  hade  emellertid  förf.  tillfälle  att  göra 
utredning  i  ett  dylikt  fall,  hvilken  utredning  på  grund 


af  gynnsamma  omständigheter  i  afseende  på  underlaget 
för  densamma  kunde  göras  något  noggrannare  än  hvad 
som  eljest  plägar  vara  fallet,  och  torde  därför  en  kort 
redogörelse  för  densamma,  i  hvad  den  berör  föreliggande 
fråga,  vara  på  sin  plats,  så  mycket  mer  som  man  af  den¬ 
samma  kan  erhålla  en  del  mera  allmängiltiga  resultat. 

Utredningen  ifråga  gällde  ett  större  sjukhus  i  Stock¬ 
holm,  som  skulle  i  betydlig  grad  utvidgas  och  därvid  äfven 
moderniseras  och  förses  med  centraluppvärmning.  I  det 
befintliga  sjukhuset  var  elektrisk  belysning  redan  införd, 
och  fanns  för  denna  en  egen  kraftstation.  Frågan  gällde 
nu  närmast,  huruvida  denna  kraftstation  skulle  utvidgas 
(och  samtidigt  moderniseras),  så  att  den  blefve  tillräcklig 
för  hela  sjukhuset,  eller  om  hela  anläggningen  skulle  an¬ 
slutas  till  Stockholms  Elektricitetsverk.  I  förra  fallet  skulle 
belysningen  kombineras  med  värmeledningen  på  ofvan 
anfördt  sätt,  då  detta  i  föreliggande  fall  utan  gensägelse 
skulle  medföra  den  billigaste  drifkraften. 

De  viktigaste  premisserna  voro  följande:  I  det  gamla 
sjukhuset  funnos  inalles  glödlampor  och  båglampor  med 
ett  anslutningsvärde  af  tillsammans  c:a  37  kilowatt  instal¬ 
lerade;  Den  maximala  belastningen  var  enligt  gjorda 
iakttagelser  c:a  23  kilowatt  eller  c:a  62  %  af  hela  an¬ 
slutningen.  I  det  nya  sjukhuset  skulle  installeras  lampor 
med  ett  sammanlagdt  anslutningsvärde  af  c:a  34  kilowatt, 
så  att  totala  anslutningen  därefter  skulle  uppgå  till  7 1 
kilowatt.  Antager  man  nu,  att  procentsatsen  samtidigt 
brinnande  lampor  kommer  att  blifva  oförändrad,  skulle 
den  maximala  effektförbrukningen  uppgå  till  c:a  44  kilo- 
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watt.  Härtill  komma  emellertid  en  röntgenapparat  och 
några  elektriska  hissar,  hvilka  tillsammans  torde  föror¬ 
saka  en  belastning  af  högst  i  o  kilowatt,  hvarför  den  to¬ 
tala  högsta  belastningen  kommer  att  uppgå  till  c:a  54 
kilowatt. 

I  den  befintliga  kraftstationen  fanns  endast  ett  ma¬ 
skinaggregat,  en  ångmaskin  å  c:a  50  efif.  hkr.  jämte  till¬ 
hörande  dynamo  ä  32  kilowatt.  För  att  utvidga  kraft¬ 
stationen  så  att  den  blefve  tillräcklig  för  det  nya  sjukhuset, 
skulle  det  vara  lämpligast  att  uppställa  ytterligare  ett 
maskinaggregat  å  50  hkr.  För  nattbelysning  och  reserv 
borde  därjämte  uppställas  ett  ackumulatorbatteri,  hvars 
storlek  motsvarar  ett  maskinaggregats,  alltså  med  en  ur- 
laddningseffekt  af  c:a  32  kilowatt  i  3  timmar.  En  dylik 
kraftstation  skulle  då  under  alla  omständigheter  räcka  till 
för  att  behärska  den  högsta  belastningen. 

Hvad  den  blifvande  energiproduktionen  beträffar,  så 
kunde  densamma  i  detta  fall  med  en  ganska  stor  grad 
af  noggrannhet  förutberäknas.  I  den  befintliga  anlägg¬ 
ningen  fanns  nämligen  sedan  öfver  ett  år  tillbaka  en  elek- 
tricitetsmätare  uppsatt,  hvilken  aflästes  hvarje  dag,  och 
kunde  därför  med  ledning  af  dessa  afläsningar  icke  endast 
energiförbrukningen  för  hela  året  utan  äfven  energiför¬ 

W- 


brukningen  per  dygn  under  olika  tider  af  året  med  gansk 
stor  noggrannhet  förutsägas.  I  fig  1  är  den  på  detta  sä 
uppgjorde  sannolika  förbrukningskurvan  för  ett  år  angi 
ven.  Denna  kurva  anger  äfven  i  annan  skala  ungefärlig 
ångförbrukningen  för  belysningen  under  olika  tider  af  åre 
Denna  skala  erhålles  däraf,  att  medelförbrukningen  af  ång 
i  detta  fall  med  hänsyn  till  föreliggande  omständighet* 
han  antagas  till  c:a  40  kg.  pr  genererad  kilowattimme. 

Frågan  är  nu,  huru  stor  del  af  denna  ångförbrukninf 
som  kan  tillgodogöras  i  värmeledningen.  För  att  besvär 
denna  fråga  har  jag  förfarit  på  följande  sätt.  Af  ingenic 
W.  Dahlgren,  som  uppgjort  förslaget  till  värmeledningei 
uppgjordes  en  beräkning  öfver  den  för  värmeledninge 
erfoderliga  ångmängden  per  timma  under  olika  tider  ; 
året,  och  finnes  denna  grafiskt  återgifven  i  fig.  2.  Härvi 
antages,  att  ångförbrukningningen  i  värmeledningen  i 
konstant  under  dygnets  olika  tider,  såsom  i  allmänhet  ål 
minstone  ungefärligen  är  fallet. 

Med  ledning  af  dagsrapporter  från  andra  med  ifr 
gavarande  sjukhus  jämförliga  anläggningar  uppgjordes  vidai 
belastningskurvor  för  den  tilltänkta  kraftstationen  för  e 
dygn  i  midten  af  hvar  och  en  af  månaderna  januai 
februari,  mars,  april,  september,  oktober,  november  och  d 

i\w 


Fig.  3  b.  Belastningskurvor:  14  Februari. 
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ember.  I  fi g.  3  a  och  3  b  äro  två  af  dessa  återgifna.  För 
,\tt  ej  onödigtvis  taga  utrymmet  i  anspråk  har  jag  ej  ansett 
.  lehöfligt  att  visa  de  återstående,  som  äro  utförda  på  all- 
leles  samma  sätt.  De  heldragna  linierna  beteckna  maskin- 
>elastningen,  de  prickade  nätbelastningen.  Ifrågavarande 
urvor  böra  naturligtvis  stämma  med  kurvan  i  fig.  1,  och 
id  kontrolleringen  häraf  har  det  visat  sig,  att  desamma 
ifverensstämma  på  ett  par  procent  när.  Som  synes,  är 
et  antaget,  att  laddningen  af  batteriet  alltid  sker  medelst 
n  fullbelastad  maskin  (32  kilowatt)  utan  hänsyn  därtill, 


alltså  konstant  =  32  kilowatt,  motsvarande  en  ängförbruk¬ 
ning  af  1  280  kg.  per  timme,  och  kan  man  alltså  häraf 
och  af  kurvan  i  fig.  2  med  lätthet  beräkna  procentsatsen 
icke  tillgodogjord  ånga  under  dessa  månader. 

I  fig.  4  visas  en  kurva  öfver  ifrågavarande  procent¬ 
sats  under  årets  olika  delar.  Med  tillhjälp  af  denna  kurva 
och  fig.  1  är  slutligen  kurvan  i  fig.  5  uppgjord,  hvilken 
utvisar  det  antal  kilowattimmar,  som  under  årets  olika 
tider  måste  alstras,  utan  att  ångan  kan  tillgodogöras  i 
värmeledningen,  resp.  den  häremot  svarande  ångförbruk- 
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Fig.  5.  Energi  resp.  ångförbrukning  pr  dygn,  hvarvid  ångan  ej  tillgodogöres  i  värmeledningen. 


:t  något  bättre  resultat  i  afseende  på  ångans  tillgodo- 
ärande  i  vissa  fall,  särskildt  under  höstmånaderna,  skulle 
i  unna  vinnas  genom  att  utsträcka  tiden  för  laddningen, 
'et  förra  motsvarar  emellertid  förhållandena,  sådana  de 
iktiskt  bruka  vara.  Liksom  förut  kan  kurvan  för  maskin- 
elastningen  i  motsvarande  skala  äfven  anses  representera 
laskinernas  ångförbrukning.  I  samma  skala  är  nu  å  resp. 
iagram  den  enligt  kurvan  fig.  2  för  värmeledningen  er- 
»rderliga  ångmängden  inritad.  Den  del  af  kurvan  för 
laskinbelastningen  resp.  maskinernas  ångförbrukning,  som 
gger  ofvanför  iinien  för  värmeledningens  ångförbrukning 
ch  som  i  resp.  diagram  är  streckad,  representerar  den 
nga  från  maskinerna,  som  ej  kan  tillgodogöras  i  värme- 
:dningen.  För  hvarje  diagram  är  denna  del  uträknad  i 
rocent  af  totala  ångförbrukningen  för  maskinerna. 

Under  månaden  maj  och  början  af  juni  är  maskine- 
et  endast  i  gång  för  laddning.  Maskinbelastningen  är 


I 


ningen.  Genom  planimetrering  af  denna  kurva  fås  den  under 
dessa  förhållanden  alstrade  totala  energimängden  till  c:a 
12350  kilowattimmar,  motsvarande  rundt  500000  kg. 
ånga  eller  c:a  15  %  2S.  den  totala  ångförbrukningen. 

I  detta  fall  kan  man  alltså  beräkna  att  85  %  af  den 
för  belysningen  erfoderliga  ångmängden  åter  kunna  till¬ 
godogöras  i  värmeledningen  under  det  att  endast  1 5  % 
måste  alstras  enbart  för  belysningens  behof.  Det  måste 
emellertid  märkas,  att  den  del  af  ångförbrukningen,  som 
tillgodogöres  i  värmeledningen,  ej  erhålles  alldeles  gratis, 
utan  måste  en  korrektion  införas,  motsvarande  det  i 
maskinerna  utvecklade  arbetet.  Denna  korrektion  kan 
enligt  ingeniör  Dahlgren  göras  i  form  af  ett  pålägg  till  ång¬ 


förbrukningen, 
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som  beraknas  = - =  1,25 
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Totala  nyttiga  arbetet  per  år  var  i  detta  fall,  såsom  af  kurvan 
fig.  i  kan  beräknas,  84  000  kvvtim.,  hvaraf  12  350  alstrats 
utan  tillgodogörande  af  ångan.  Återstå  alltså  71  750  kwtim., 
motsvarande  c:a  110  000  eff.  eller  c:a  135  000  indikerade 
hkr.tim.  Den  ångmängd,  som  kan  anses  motsvara  det  i  ma¬ 
skinerna  uträttade  arbetet,  är  sålunda  =  1,25  .  135  000  = 
c:a  170000  kg.  Hela  den  för  elektricitetsverket  erforder¬ 
liga  ångmängden  uppgår  alltså  i  detta  fall  till  500  000  + 
170  000  =  670  000  kg.  per  år. 

Om  man  nu  utgår  från,  att  ofvanstående  kurvor  för 
såväl  belysning  som  värmeledning  äro  att  anse  såsom  fullt 
normala,  hvilket  väl  torde  vara  händelsen,  så  kunde  desamma 
äfven  användas  för  att  undersöka  huru  förhållandena  ställa 
sig  i  andra  fall.  Om  man  nämligen  tänker  sig,  att  förhållan¬ 
det  mellan  ångförbrukningen  för  värmeledningen  och  ångför- 
brukningen  för  belysningen  ändras,  så  kan  man  tänka  sig 
detta  åskådliggjordt  helt  enkelt  genom  att  på  motsvarande 
sätt  ändra  skalan  för  den  ena,  t.  ex.  för  värmeledningen. 
Antag  t.  ex.  att  i  föreliggande  fall  värmeledningen  erfordrade 
endast  hälften  så  mycket  ånga  som  här  är  angifvet.  Kurvan  i 
fig.  2  skulle  då  fortfarande  kunna  anses  representera  för¬ 
brukningen  för  värmeledningen,  om  skalan  minskades  till 
hälften.  Den  linie,  som  i  diagrammen  fig.  3  representerar 
ångförbrukningen  för  värmeledningen,  skulle  i  följd  häraf 
komma  att  flyttas  ned  på  halfva  den  nuvarande  höjden. 
Genom  att  för  öfrigt  förfara  på  samma  sätt  som  här  ofvan, 
d.  v.  s.  upprita  nya  kurvor  motsvarande  fig.  4  och  5  kan 
man  då  undersöka,  huru  stor  del  af  ångan  för  belysnin- 
ningen,  som  i  detta  fall  skulle  kunna  tillgodogöras  i  vär¬ 
meledningen.  Jag  har  låtit  utföra  några  dylika  undersök¬ 
ningar,  och  visas  resultatet  af  desamma  i  fig.  6*).  Såsom 


O  <XI  QS.  0.3  O, -t  0.5  0,6  0,7  0.8  0$  1,0  1.1  1,2.  1,3  K*  1,5  1,6  1,7  1.8  (f 
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'  *  rö  f=\x  .  e> pj  ,  Tim  röi^  o  c  lyS  r>n  Q.  . 

Fig.  6.  Tillgodogjord  ånga  för  värmeledningen  i  procent  af  totala 
ångförbrukningen  för  belysning  och  kraft. 

abscissa  är  här  antagen  förhållandet  mellan  maximala 
ångförbrukningen  för  värmeledningen  och  maximala  ång¬ 
förbrukningen  för  belysningen.  (Man  skulle  naturligtvis  ■ 
äfven  kunna  utgå  från  tolala  ångförbrukningen  i  båda 
fallen,  dock  torde  den  föreslagna  utgångspunkten  vara 
lämpligare.)  Då  värmeledningen  är  helt  och  hållet  af- 
stängd  under  en  del  af  året,  är  det  tydligt,  att  man  aldrig 
kan  tillgodogöra  fullt  hela  den  för  belysningen  erforderliga 
ångmängden.  Gränsvärdet  är  som  synes  93,5  % . 

Kurvan  i  fig.  6  kan  alltså  användas  för  att  bestämma 
huru  stor  del  af  afloppsångan  i  en  dylik  kombinerad  an¬ 
läggning,  som  kan  tillgodogöras  i  värmeledningen,  när 
max.  ångförbrukningen  pr.  timme  för  den  senare  och  för 
belysningen  är  känd.  Härvid  förutsättes  naturligtvis,  att 
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förhållandena  äro  fullt  normala  och  likartade  med  den 
som  förelegat  i  det  här  behandlade  fallet,  och  öfver  hufvu 
taget  måste  gifvetvis  kurvan  ifråga  behandlas  med  en  vi; 
försiktighet,  men  med  denna  reservation  torde  den  var 
ganska  användbar. 


BESTÄMMELSER  TILL  TRYGGANDE  AF 
LEVERANS  AF  ELEKTRISK  ENERGI. 

Vid  1907  års  riksdag  framlades  af  E.  A.  Nilsson 
Örebro  m.  fl.  en  motion  om  skrifvelse  till  Kgl.  Maj:t  ar 
gående  åtgärder  till  tryggande  af  aftal  rörande  leverar 
af  elektrisk  energi.  Riksdagen  fann  frågan  beaktansvär 
och  aflät  på  lagutskottets  hemställan  en  skrifvelse  ti 
Kgl.  Majrt  med  begäran  om  utredning,  på  hvilket  sä 
betryggande  garantier  för  kontraktsenligt  åtnjutande  n 
elektrisk  energi  må  kunna  genom  lagstiftning  eller  elje; 
beredas  afnämnare  af  sådan  energi,  samt  att  i  den  må 
riksdagens  medverkan  till  lagstiftning  i  ämnet  erfordrade 
för  riksdagen  måtte  framläggas  det  förslag,  hvartill  utrec 
ningen  kunde  gifva  anledning,  (se  härom  Tekn.  Tidsk 
El.  afd.  Häft.  5  1907;  lagutskottets  utlåtande  N:o  2 

1907  och  riksdagens  skrifvelse  N:o  62  1907.).  Kgl.  Maj 
har  sedan  remitterat  ärendet  till  de  respektive  länsstyre 
serna,  hvilka  i  sin  ordning  inhämtat  yttranden  från  intre: 
serade  korporationer.  Ett  utlåtande  i  denna  fråga  har  p 
anmodan  afgifvits  till  Helsingborgs  drätselkammare  i  jani 
ari  detta  år  af  Tekniska  Föreningen  i  Helsingborg  oc 
återgifves  detsamma  här  nedan  till  sina  hufvudsaklig 
delar. 

»Det  framgår  af  den  utredning,  som  riksdagen  fön 
bragt,  att  det  ej  blott  är  en  god  och  bindande  form  af  ko 
trakt  som  önskas,  utan  jämväl  införandet  af  sådana  former  oc 
bestämmelser  som  under  alla  förhållanden  tillförsäkra  hvar 
spekulant  på  kraft  möjlighet  att,  såvidt  tillgång  finnes,  få  si 
kraftbehof  tillgodosedt  utan  att  därvid  vara  bunden  vid  prodi 
centens  godtycke. 

Om  exempelvis  ett  bolag  igångsätter  en  kraftstation  oc 
erhåller  rätt  att  inom  ett  visst  område  framdraga  elektrisk 
ledningar  för  allmän  distribution  af  elektrisk  energi,  torde  d< 
vara  fullt  klart,  att  hvem  som  helst  inom  detta  område,  so; 
önskar  abonnera  därpå  äfven  skall  kunna  erhålla  den  utan  a 
därvid  kunna  hindras  af  exempelvis  den  omständigheten  a 
eventuellt  företag  därigenom  skulle  uppstå  som  skulle  komn 
att  konkurrera  med  någon  biindustri,  som  kraftbolaget  själ 
eller  någon  af  dess  intressenter  bedrifver. 

Likaledes  är  tydligt,  att  därest  en  trakt  genomkorsas  c 
2:ne  nät  för  allmän  fördelning  af  kraft  sådana  anordningar  of 
möjligt  böra  undvikas,  som  i  högre  eller  mindre  grad  binda  e  j 
kraftkonsument  vid  en  viss  producent  och  därigenom  göra  koi 
sumenten  af  producenten  beroende. 

Ett  sådant  beroende  uppstår  bl.  a.  på  det  sätt  att  vi 
användning  af  växelström,  som  väl  i  allmänhet  blifver  den  end 
förekommande  för  kraftdistribution,  de  olika  kraftnäten  anlägga 
för  olika  spänning  resp.  periodtal  och  en  konsument,  soi 
genom  inköp  af  motorer  o.  d.  inrättat  sig  för  anslutning  ti 
ett  kraftnät  med  exempelvis  50  perioder  per  sekund  kan  ej  uta 
dyrbara  ändringar,  eventuellt  utan  att  kassera  alla  sina  motorei 
öfvergå  till  ett  annat  förhandenvarande  kraftnät,  om  ock  vil 
koren  där  ställa  sig  fördelaktigare,  därest  detta  senare  nät  ha  i 
exempelvis  25  perioder,  utan  är  då  af  förhållandena  bunden  vi 
det  första  kraftnätet,  livars  innehafvarel  ätt  nog  därigenom  ka 
tillskansa  sig  otillbörliga  fördelar. 

En  strid,  som  redan  är  i  full  gång  och  som  exemplifiera 
det  här  anförda  är  den,  som  nu  pågår  i  Göteborg  rörand 
kraftanläggningarna  vid  Trollhättan,  där  man  tänkt  sig  strör 
om  25  perioder  under  det  de  distributionsnät,  som  ligga  närmas 
alla  hafva  50  perioder,  för  hvilket  periodtal  ock  de  flesta  moto 
rer  i  landet  äro  konstruerade. 

Klart  är  att  likformighet  i  afseende  på  strömmens  natu 
(periodtal,  spänning  etc.)  kraftnäten  emellan  vore  synuerligei 
önskvärd  ej  blott  ur  den  synpunkt  som  ofvan  framhållits  utai 
ock  med  hänsyn  till  möjligheten  att  vid  inträffande  skada  p 
det  ena  nätet  det  andras  kraftstation  i  många  fall  skulle  kunn 


*)  Ifrågavarande  kurva  är  uppgjord  af  d:r  B.  Lindgren. 
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ämna  tillfällig  hjälp  tills  skadan  reparerats,  och  i  alla  liändel- 
er  skulle  tydligtvis  en  bestämmelse  i  nu  nämnda  afseende 
ara  af  största  gagn  för  afuämare  och  trygga  deras  möjligheter 
tt  under  alla  omständigheter  kunna  få  en  så  säker  drift  som 
‘  ,fver  hufvud  taget  är  möjlig. 

I 

Det  är  emellertid  tydligt  att  icke  för  alla  kraftledningar 
et  kan  vara  lämpligt  att  göra  sådana  tvingande  bestämmelser 
om  inskränka  kraftproducentens  rätt  i  olika  hänseenden.  Ett 
nskildt  företag  finner  det  exempelvis  nödvändigt  att  för  eget 
ruk  anlägga  en  egen  kraftstation  och  ett  eget  kraftnät  arbe- 
mde  med  en  ström  hvars  art,  spänning  och  periodtal  betingas 
f  speciella  omständigheter,  och  som  skiljer  sig  från  andra. 

Att  man  vid  eventuell  lagstiftning  i  ärendet  sålunda  bör 
trängt  skilja  emellan  kraftnät  för  allmän  och  enskild  kraftdistri- 
utiou  är  klart  och  torde  det  väl  vara  i  hufvudsak  i  afseende 
«å  förhållandet  emellan  konsument  och  producent  vid  de  all- 
länna  näten,  som  eventuell  lagstiftning  närmast  skall  till¬ 
ämpas. 


De  omständigheter,  som  kunna  tänkas  inträffa,  och  som 
unna  föranleda  att  från  euergileverantörens  sida  ett  ingånget 
ftal  om  leverans  af  öfverenskommen  energi  helt  eller  delvis 

rytes  äro: 

i;o  Försenande  af  kraftstationens  och  nätets  ulförande  i  af- 
edd  omfattning  till  bestämd  tid,  eventuellt  uppgifvande  af  ett 
rojekteradt  kraftfördelningsföretag  för  hvars  räkning  leverans- 

ftal  ingåtts. 

2:0  Öfverförsäljning  af  kraft ,  hvarigenom  stationen  och 
ätet  för  hårdt  belastas,  reserven  minskas  eller  försvinner  samt 
n  regelbunden  och  tillräcklig  kraftleverans  omöjliggöres,  så 
ck  eventuellt  minskad  kraftproduktion  vid  exceptionella  för- 
lållanden  såsom  långvarig  torka  e.  d. 

3:0  Konjunkturförsäljningar  af  kraft  till  högre  pris  åt  visst 
tåll  hvarigenom  leverantör  frestas  att  dit  sända  större  energi¬ 
längder  och  åsidosätta  de  afnämare,  som  eventuellt  betala 
igre  priser. 

4:0  Underhaltigt  utförande  och  underhäll  af  anläggning 
ivarigenom  afnämarens  intresse  äfventyras. 

5:0  Försättande  ur  drift  af  anläggning  genom  myndig- 
leters  försorg  tillfölje  leverantörs  brott  emot  gällande  förord- 

ling  o.  d. 

6:0  Driftens  afstannande  eller  minskande  tillfölje  olyckor 
ned  kraftstation  och  ledningar  och  om  reserv  saknas. 

7:0  Leverantörens  inträffande  obestånd  hvarigenom  en  kraft- 
.»läggning  kan  antagas  ej  alls  komma  till  utförande  eller  dess 
Irift  sedermera  nedläggas. 

8:0  Öfriga  anledningar  såsom  rent  godtyckligt  inställd 
raftleverans  tillfölje  konkurrenshänsyn  o.  d.  och  därjämte  andra, 
om  ej  kunna  på  förhand  specificeras. 

Utgår  man  från  den  synpunkten,  att  den  i  landet  dispo- 
libla  vattenkraften  måste  komma  landet  i  dess  helhet  tillgodo 
>ch  att  dess  tagande  i  anspråk  sålunda  är  en  nationell  ange- 
ägenhet  den  där  ej  får  motverkas  af  ett  eventuellt  privat  in¬ 
resse  att  förhindra  eller  oskäligt  fördyra  tillgodogörandet, 
;ommer  man  konsekvent  fram  till  samma  uppfattning  om  vatten- 
allens  rätta  natur  som  i  fråga  om  gruffyndigheter  gäller. 

I  full  konsekvens  härmed  skulle  sålunda  strängt  taget  å 
jälfva  vattenfallets  utnyttjande  lämnas  koncession  förenad  med 
Ua  de  villkor,  som  kunna  finnas  lämpliga  och  hvilken  kon- 
ession  förfaller,  om  dessa  villkor  ej  uppfyllas. 

Vore  det  möjligt,  att  utan  kränkande  af  principen  om 
ganderätten  göra  en  dylik  uppfattning  om  vattenfallen  gällande, 
kulle  frågan  om  kraftleverantörens  skyldigheter  gentemot 
|  :onsumenten  kunna  lätt  nog  ordnas. 

Nu  är  detta  ej  tänkbart,  och  man  måste  därför  tillse  i 
ivad  mån  det  kan  blifva  möjligt  att  med  bibehållande  af  nu- 
arande  rättsuppfattning  okränkt,  genom  lagstiftning  främja 
yftet  —  vattenkraftens  rätta  tillgodogörande,  och  det  är  att 
örmoda,  att  den  nu  arbetande  vattenfallskommittén  skall  veta 
1  tt  föreslå  vattenfallen  berörande  lämpliga  åtgärder  i  nyss- 
tämnda  syfte. 

Denna  vattenfallskommitté  har  enligt  från  densamma  ut¬ 
gånget  meddelande  bl.  a.  förutsatt,  att  under  vissa  omständig- 
ieter  strandägare  skulle  kunna  tvingas  att  afstå  från  rätten  till 
ätten  å  egen  grund  till  förmån  för  en  strandägare,  som  äger 
iss  större  andel  i  vattenfall  och  som  vill  tillgodogöra  sig  hela 
allet,  skolande  därvid  ersättningen  utgå  i  form  af  levererad 
lektrisk  energi.  Till  säkerhet  att  denna  energileverans  full¬ 
föres,  äfveu  om  i  följd  af  inträffad  insolvens  hos  den  urspruug- 
>ge  kraftleverantören  och  om  annan  öfvertager  anläggningen, 
kall  den  åberopade  skyldigheten  att  leverera  energi  till  öfriga 
trandägare  antecknas  i  en  s.  k.  »vattenbok»  och  därmed  denna 
kyldighet  allt  fortfarande  vara  bunden  vid  kraftanläggningen. 


Vattenfallskommittén  har  sålunda  ej  visat  sig  frukta,  att 
göra  ett  förslag  om  inteckning  till  säkerhet  för  leverans  af 
elektrisk  energi  till  vissa  afnämare  och  den  farhåga,  som  ut¬ 
talas  i  Riksdagens  skrifvelse  till  Kungl.  RIaj:t  den  2,/s  I9°7 
om  att  dylik  inteckningsrätt  ej  är  med  gällande  svenska  rätts¬ 
principer  förenlig,  torde  sålunda  ej  vara  alldeles  oomtvistau,  äfven 
om  till  stöd  för  denna  uppfattning  åberopas  fällda  domslut. 

Samma  vattenfallskommitté  förutsätter  äfvenledes  det  fall, 
att  en  anläggning  som  den  antydda  skulle  af  ett  eller  annat 
skäl  stannas  och  vill  då  införa  rätten  för  annan  strandägare 
att  i  den  utsträckning,  som  behöfves  för  producerandet  af 
hans  strömbehof,  drifva  kraftstationen  å  den  förpliktade  fas¬ 
tigheten,  med  förmånsrätt  för  de  kostnader,  som  därigenom 
skulle  för  honom  uppkomma.  En  dylik  rätt  kan  väl  knap¬ 
past  tänkas  tillämpad  på  en  massa  enskilda  kraftafnämare 
på  annat  sätt,  än  att  dessa  skulle  äga  rätt  att  i  visst  fall  vid 
behof  och  genom  gemensam  organisation  drifva  kraftstationen 
för  gemensam  räkning  under  redovisande  af  kontraktsenliga 
afgifter  och  eventuellt  med  i  kraftverket  intecknad  förmånsrätt 
för  hafda  direkta  driftkostnader.  Dylik  vidsträkt  intecknings¬ 
rätt  skulle  emellertid  gifvetvis  i  väsentlig  grad  omöjliggöra 
anskaffandet  af  lån  till  kraftverket  och  öfver  hufvud  taget  för¬ 
svåra  penninganskaffning,  och  skydd  för  konsumenterna  får 
gifvetvis  ej  grundas  på  villkor,  som  omöjliggöra  själfva  pro¬ 
duktionsmöjligheterna. 

En  inteckning  af  rätten  för  konsument  att  från  en  viss 
kraftstation  få  påräkna  elektrisk  energi  under  kontraktstiden 
och  därefter  förmånsrätt  att  bestämma  sig  för  fortsatt  energi¬ 
köp  en  viss  tid  före  kontraktets  utlöpande,  torde  alltså  väl  kunna 
tänkas,  så  att  ej  exempelvis  efter  eventuell  konkurs  af  kraft¬ 
bolaget  och  dettas  öfvergång  i  andra  händer  kraften  kan  sändas 
åt  annat  håll,  därigenom  blottställande  de  förra  konsumenterna. 

Samma  syfte  kan  emellertid  äfven  uppnås  om  tillstånd 
att  anlägga  och  drifva  kraftcentral  och  ledningsnät  för  distri¬ 
bution  af  elektrisk  energi  för  allmänt  bruk  meddelas  genom 
särskild  koncession  och  om  i  villkoren  för  densamma  bestämmes 
att  den  beträffande  centralen  och  därtill  hörande  ledningar 
hafva  att  betjäna  endast  vissa  angifna  områden,  dock  med  möj¬ 
lighet  att  få  dessa  utvidgade  i  mån  som  kraftcentralen  utveck¬ 
las.  Likaså  skulle  i  koncessionsvillkoren  kunna  bestämmas,  att 
en  äldre  konsument  har  företräde  framför  en  nytillträdande 
inom  det  bestämda  området. 

Någon  rätt  till  inteckning  för  skadeersättning  till  konsu¬ 
ment  i  den  händelse  gällande  kontrakt  brytes  under  förhållan¬ 
den,  som  göra  skadeersättning  rimlig,  torde  af  anförda  skäl  ej 
kunna  tänkas  meddelad  uti  kraftcentralens  fastigheter,  men 
däremot  kan  man  tänka  sig  att,  på  samma  sätt  som  i  fråga  om 
stenkolkoncessioner  bestämmes,  koncessionsinnehafvaren  skall 
hafva  skyldighet  att  hos  Kungl.  Befh:de  i  det  eller  de  län,  hvar¬ 
igenom  en  kraftledning  passerar,  deponera  ett  visst  belopp  till 
exempel  50  å  100  kr.  per  hvarjé  inom  länet  kontraherad  häst¬ 
kraft,  uti  godkända  räntebärande  papper.  Ur  denna  deposi¬ 
tion  skall  Kungl.  Befh:de  hafva  rätt,  att  till  konsument  utbe¬ 
tala  i  laga  ordning  bestämd  skadeersättning,  och  koncessious- 
innehafvaren  skall  hafva  skyldighet  att  ständigt  hålla  deposi¬ 
tionen  fylld  till  nödigt  belopp.  I  själfva  verket  betyder  detta 
att  koncessionsinnehafvaren  får  betala  högst  c:a  1  %  ränteför¬ 
lust  per  år  eller  i  det  antagna  fallet  högst  50  öre  å  1  krona 
per  hästkraft  och  år,  och  då  gifvetvis  i  sista  hand  det  är  kraft¬ 
konsumenten,  som  får  betala  sin  energi  med  lika  mycket  mer, 
är  detta  liktydigt  med  att  han  erlägger  en  viss  säkerhetspre- 
mie  om  högst  50  öre  å  1  krona  per  hästkraft  och  år. 

I  vissa  fall  torde  böter  för  uteblifven  leverans  af  energi 
vara  lämpliga  och  kunna  äfven  dessa  tänkas  uttagna  ur  den 
afsedda  säkerhetsfonden. 

Riktigt  torde  ock  vara  att  i  koncessionen  bestämmes,  att 
under  vissa  förutsättningar  kraftverk  och  koncession  kan  af 
staten  eller  konsumenter  få  efter  bestämda  grunder  inlösas. 

Hvad  beträffar  priset  på  elektrisk  energi  bestämmes  detta 
tydligen  af  så  många  omständigheter  att  någon  hela  landet 
omfattande  prisbestämning  ej  kan  komma  i  fråga,  däremot  kan 
ifrågasättas  huruvida  ej  för  hvarje  särskildt  nät  ett  visst  maxi- 
mipris  skulle  kunna  bestämmas. 

Det  torde  därjämte  ej  få  anses  orimligt,  om  i  koncessions¬ 
villkoren  bestämmes  vissa  generella  beräkningsgrunder  för  be¬ 
räkning  af  rabatter  eller  tilläggspriser  för  tillfällig  extradrift 
o.  d.  och  likaså  torde  böra  tagas  i  öfvervägaude,  huruvida  ej 
priset  bör  för  ett  visst  ledningsnät  på  lämpligt  officiellt  sätt 
fastställas  med  hänsyn  till  de  olika  konsumenternas  inom  samma 
nät  berättigade  fordran  att  varda  lika  behandlade. 

Att  koncession  skall  innefatta  skyldighet  för  innehafvaren 
att  inom  viss  tid  hafva  fullbordadt  den  anläggning  koncession 
afser  och  sedan  fortfarande  hålla  denna  i  drift  är  klart,  så  ock 
att  anläggningen  skall  vara  underkastad  sådan  officiell  inspek¬ 
tion  som  ur  det  allmännas  och  närmast  konsumenternas  syn¬ 
punkt  är  nödig,  vid  äfventyr,  att  om  något  som  helst,  som  i 
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koncessionen  bestämis,  ej  fnllgöres,  koncessionen  och  den  därpå 
grundade  rätten  förverkas. 


Ur  allt  det  ofvan  anförda  och  med  hänsyn  till  de  under 
de  särskilda  punkterna  1:0  t.  o.  m.  8:o  anförda  omständig¬ 
heter,  under  livilka  en  afnämare  af  elektrisk  energi  kan  komma 
i  ett  ledsamt  läge  i  förhållande  till  leverantören  genom  att 
denne  senare  bryter  sitt  aftal,  må  följande  hufvudprinciper  för 
de  bestämmelser,  som  önskas  till  tryggandet  af  detta  aftal  och 
till  beredandet  såvidt  möjligt  är  af  stabila  förhållanden  inom 
kraftfördelningsfrågan,  kunna  uppställas: 

a)  Kraftfördelningsanläggningar  böra  noga  skiljas  uti  sådana 
för  allmänt  bruk,  då  den  samlade  energien  är  afsedd  att 
fördelas  och  försäljas  till  kommuner  eller  enskilda  abon¬ 
nenter,  och  sådana  för  enskildt  bruk,  då  den  disponibla 
energien  är  afsedd  att  användas  för  med  anläggningen 
förenad  egen  industri  på  närmare  eller  fjärmare  håll. 

b)  Allmän  kraftfördelningsanläggning  bör  endast  få  utföras  efter 
erhållen  koncession  och  i  koncessionsvillkoren  bl.  a.  be¬ 
stämmas: 

att  anläggningen  skall  afse  att  betjäna  visst  tydligt  angifvet 
område,  inom  hvilket  enhvar  äger  rätt  att  få  köpa  kraft 
från  densamma, 

att  beträffande  den  levererade  strömmens  periodtal  och  spänning 
hänsyn  bör  tagas  till  samarbete  med  angränsande  kraftled¬ 
ningar,  där  detta  kan  ske  utan  större  olägenheter  för  kraft¬ 
producenten  i  tekniskt  hänseende, 
att  anläggningen  skall  i  sin  helhet  utföras  under  officiell  kon¬ 
troll  och  med  sådan  utrustning  att  största  säkerhet  i  drif¬ 
ten  nås, 

att  den  ifrågavarande  anläggningen  ej  må  sälja  mera  kraft  än 
att  ständigt  en  viss  angifven  reserv  i  maskineri  och  led¬ 
ningar  finnes, 

att  priset  för  kraften  skall  officiellt  fastställas  efter  vissa  grun¬ 
der, 

att  anläggning  inom  viss  angifven  tid  skall  vara  utförd  och 
sedermera  i  ständig  drift  hållas  till  den  omfattning  afsätt- 
ningsförliållandena  kräfva, 

att  koncessionsinnehafvaren  skall  hos  Kungl.  Beflnde  i  veder¬ 
börande  län  deponera  en  säkerhetsfond  i  räntebärande 
papper  exempelvis  60  å  ioo  kr.  per  kontraherad  hästkraft, 
h vilken  fond  af  koncessionsinnehafvaren  alltid  skall  hållas 
fylld,  och  ur  livilken  konsumenterna  tillkommande  skade¬ 
ersättningar  uttagas, 

att  skadeersättning  och  böter  skola  lämuas  efter  vissa  augifna 
generella  grunder, 

att  koncession  och  därtill  hörande  kraftverk  må  kunna  af  stat, 
kommun  eller  ock  enskilda  konsumenter  samfäldt  på  be¬ 
stämda  villkor  inlösas, 

att  anläggningen  skall  stå  under  ständig  officiell  kontroll. 

c)  Enskild  kraftfördelningsanläggning  eller  kraftverk  må  äga 
rätt  att,  efter  erhållande  af  därför  sökt  särskild  koncession, 
i  sådana  trakter,  där  ej  annat  kraftverk  finnes  inom  visst 
afstånd,  försälja  mindre  del  af  sitt  kraftbelopp  till  enskilda 
konsumenter  på  lindrigare  villkor  än  lagen  för  allmänna 
distributionsverk  föreskrifver. » 

E.  C.  E. 


ELEKTRICITETSMONOPOL  I  TYSKLAND. 

(Ur  E.  T.  Z.  N:o  i,  1908.) 

Det  väckte  förliden  höst  ett  visst  uppseende  i  Tysk¬ 
land,  när  förslag  därstädes  framställdes,  att  staten  borde 
ensam  öfvertaga  all  leverans  af  elektrisk  energi.  Anled¬ 
ningen  till  detta  förslag  var  väl  närmast  behofvet  af  ökade 
inkomster  för  statsverket  och  bland  lämpliga  inkomstkällor 
framhöllos  då  tobaksmonopol  och  elektricitetsmonopol.  Sa¬ 
ken  har  hittills  endast  varit  föremal  för  diskussion  i  pressen, 
men  af  uttalanden  i  skilda  organ  har  man  trott  sig  kunna 
sluta,  att  den  har  anhängare  inom  såväl  riksdag  som 
regering.  Hvilken  utsträckning  i  fråga  om  energileve¬ 
rans,  som  monopolet  skulle  få,  har  man  ej  så  noga  klar¬ 
gjort,  gifvetvis  skulle  det  dock  ej  omfatta  tillverkningen 
af  elektriska  artiklar. 

I  E.  T.  Z.  N:o  1,  igo8  har  Budde  framhållit  några 
synpunkter  i  denna  fråga,  hvilka  väl  närmast  visa,  hur 
den  uppfattas  af  tyska  elektroteknici,  och  hvilka  skola  här 
nedan  i  korthet  relateras. 


1  Febr.  190 

»Hvad  först  beträffar  personalen,  som  är  anställd  i 
elektricitetsverk,  så  skulle  densamma  vid  en  statsdrift  sna 
rare  behöfva  ökas  än  minskas.  Möjligheten  för  de  störr 
förmågorna  att  vid  någorlunda  unga  år  komma  till  le 
dande  ställningar  skulle  minskas,  då  ju  i  regeln  tjänste 
åren  spela  en  afgörande  roll  i  statens  befordringsväsen 
aflöningsförmånerna  skulle  sannolikt  också  minskas,  ocl 
om  några  fördelar  uppstode  blefve  det  för  medelmåttorna 
På  det  hela  taget  torde  dock  förhållandena  för  personalei 
ej  synnerligen  mycket  förändras. 

Hvad  sedan  i  första  hand  beträffar  de  elektricitets' 
verk,  som  leverera  energi  till  allmänheten,  så  ägas  desamm; 
i  Tyskland  till  stor  utsträckning  af  kommunerna  eller  komm; 
inom  viss  tid  på  grund  af  koncessionsbestämmelser  att  till 
falla  dem.  De  utgöra  i  allmänhet  en  god  inkomstkäll; 
för  kommunen,  och  äfven  om  deras  närvarande  värde  er 
sättes  vid  inlösen  af  staten,  så  skulle  i  alla  händelser  kom 
munen  gå  miste  om  en  framtida  inkomstökning,  hvilker 
då  i  stället  finge  uttagas  genom  skatter.  Skulle  stater 
vilja  uppdrifva  inkomsterna,  måste  den  antingen  minsk; 
produktionskostnaderna  eller  öka  försäljningspriset.  Att  sta 
ten  skulle  kunna  drifva  en  rörelse  billigare  än  privata 
motsäges  af  erfarenheten,  och  att  öka  prisen  har  sim 
svårigheter  på  grund  af  konkurrens  från  andra  ljus-  ocl 
kraftkällor;  för  öfrigt  hafva  prisen  hittills  visat  en  stän 
digt  nedgående  tendens.  Resultatet  af  rörelsen  skulle 
därför  blifva  ganska  oförändradt. 

I  andra  hand  komma  privatinstallationerna  i  fråga 
De  enskilda  belysningsanläggningarna  skulle  exempelvis 
kunna  tvingas  att  ansluta  sig  till  centralstationer,  utan  att 
detta  skulle  hafva  någon  större  omgestaltning  till  följd, 
Helt  annat  och  fullständigt  omöjligt  blefve  emellertid  för¬ 
hållandet  vid  industriella  anläggningar,  där  den  elektriska 
kraften  numera  har  en  oerhördt  vidsträckt  tillämpning. 
Här  genereras  elektrisk  energi  också  på  alla  möjliga  sätt 
inom  de  olika  verken:  genom  afgångsgaser  från  masug¬ 
nar;  at  värme  från  kokerier;  af  ånga,  som  sedan  begagnas 
för  flerfaldiga  ändamål  o.  s.  v.  Att  staten  skulle  komma 
att  bestämma  öfver  framställningen  och  användningen  at 
elektrisk  kraft  inom  industriella  etablissement  och  sälja 
energi  till  dem  för  att  förtjäna  därpå,  vore  väl  bland  de 
mest  betänkliga  ingrepp  i  deras  verksamhet,  man  kunde 
föreställa  sig.  Från  ren  skattepolitisk  synpunkt  vore  detta 
äfven  ett  missgrepp.  Hvad  industrien  angår  bör  man 
nämligen  lägga  de  behöfliga  skatterna  på  den  slutligen 
uppnådda  vinsten  och  ej  på  de  nödvändiga  hjälpmedlen 
för  industrialstrens  framställning.  Gör  man  ej  detta,  förmin¬ 
skar  man  endast  den  totala  skatteförmågan,  då  det  i  stäl¬ 
let  ligger  i  samhällets  intresse  att  öka  densamma  så  myc¬ 
ket  som  möjligt. 

Det  är  själffallet  af  stor  vikt,  att  det  oaflåtliga  och 
ej  på  något  annat  område  öfverträffade  sträfvandet  inom 
elektrotekniken  efter  nya  tillämpningsmöjligheter  och  tek¬ 
nisk  fulländning  vidmakthålles.  Härvid  har  konkurrensen 
mellan  olika  privatföretag  varit  en  viktig  faktor.  Skulle 
staten  handhafva  all  strömleverans  blefve  därigenom  en 
stark  drifvande  kraft  för  vidare  utveckling  betydligt  för¬ 
minskad. 

Man  kunde  möjligen  finna  en  rimlig  grund  för  elektri- 
citetsmonopolet,  om  Tyskland  i  likhet  med  Schweiz  eller 
Skandinavien  öfverallt  ägde  vattenkraft  i  tillräcklig  mängd 
för  att  därmed  åtminstone  till  större  delen  kunna  täcka  sitt 
energibehof.  I  detta  fall  kunde  man  tänka  sig  en  monopoli- 
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‘ring  af  de  hydrauliska  anläggningarna.  I  större  delen 
f  Tyskland  äro  emellertid  förhållandena  sådana,  att 
cn  energimängd,  som  kan  erhållas  från  hydrauliska  an- 
ggningar,  är  försvinnande  liten  i  jämförelse  med  den, 
,,)m  måste  tagas  ur  brännmaterial.  En  partiell  monopoli- 
>ring  för  staten  af  naturkraften  har  sålunda  ingen  prak- 
sk  betydelse. 

Och  så  kostnaden.  Redan  tobaksmonopolet  afskräc- 
2r,  då  en  milliard  mark  fordras  därför.  Vid  slutet  af 
907  funnos  i  Tyskland  elektriska  centraler  för  800,000 
w.  representerande  ett  värde  af  1  500  000  000  mark;  lägges 
årtill  värdet  af  privatanläggningar  torde  man  komma  nära 
milliarder.  Hvarifrån  skola  dessa  penningar  tagas? 

Det  enda  område,  där  staten  med  fördel  kunde  för 
gen  del  slå  sig  på  elektricitetsverksdrift  vore  för  drift  af 
atsjärnvägarna.  Från  vissa  håll  väntar  man  sig  ett  stor- 
rtadt  uppsving  därigenom,  och  antager  att  statsjärnvägarnes 
lektricitetsverk  inom  kort  skulle  uttränga  de  privata  elektrci- 
.‘tsverken,  så  att  monopolet  och  däraf  betingad  inlösen 
lefvo  deras  enda  räddning.  Häremot  ställa  sig  dock  in- 
ustriens  målsmän  ganska  skeptiska.  Skulle  likväl  så  in- 
■äffa,  vore  detta  det  kraftigaste  argument  gentemot  monopoli- 
}ringstanken.  Ty  kan  staten  bygga  och  drifva  sina  verk, 
i  att  allmänheten  föredrager  att  fylla  sitt  behof  från  dem, 
i  inträder  ju  praktiskt  taget  ett  statsmonopol  utan  till- 
jälp  af  lagstiftning». 

Till  några  härmed  sammanhängande  frågor,  hvad  vårt 
get  land  beträffar,  torde  vi  framdeles  få  återkomma. 

E.  C.  E. 


EN  NY  ISOLATORTYP  FÖR  HÖGSPÄNNINGS- 

LINIER. 


Af  Georg  Centervall,  Schenertady  N.  Y.  U.  S.  A. 


Erfarenheten  har  visat,  att  det  s.  k.  »koronafeno- 
lenet»  å  elektriska  kraftöfverföringar  ej  vållar  svårigheter, 
fven  vid  spänningar  upp  till  100000  volt  och  t.  o.  m. 

däröfver,  om  man  an¬ 
vänder  kabel  af  tillräck¬ 
lig  diameter  —  t.  ex. 
med  en  kärna  af  hampa 
—  samt  vidare,  att  trans¬ 
formatorer  med  lätthet 
kunna  byggas  för  dessa 
spänningar.  Linjeisola- 
torerna  ha  därför  kom¬ 
mit  att  utgöra  den  sva¬ 
gaste  punkten  i  en  elek¬ 
trisk  kraftöfverföring. 
Mycket  arbete  har  emel¬ 
lertid  nedlagts  på  att 
förbättra  desamma,  och 
bland  nya  typer  fram¬ 
träda  särskildt  den  s.  k. 
länkisolatorn,  hvilken  så¬ 
som  varande  en  radikal 
och  lofvande  förbättring 
i  det  följande  något  när¬ 
mare  beskrifves 
Fig.  1  och  2  visa  tvänne  i  princip  lika  typer  af  den 
Ta  isolatorn,  den  förra  för  upphängning  med  axeln  ver- 
ikal,  t.  ex.  bärande  en  ledning,  den  senare  med  axeln 


horisontal,  t.  ex.  för  ankring  af  linien  i  kurvor,  å  trolley- 
linier  etc.  Som  synes,  består  isolatorn  af  en  enda  solid 
porslinskropp,  hvilken  erbjuder  stor  isolerande  yta  och 


Fig.  2. 


alltid  lämnar  någon  zon  af  denna  yta  skyddad  för  regn. 
Tvänne  ståltrådslinor  (fig.  3  och  4)  gå  genom  hål  i  porslins¬ 
kroppen  omfattande  hvarandra  såsom  länkar  i  en  kedja, 


Fig.  3- 

och  åtskiljas  af  porslin.  Genom  denna  konstruktion  vinnes, 
att  porslinet  endast  utsättes  för  tryckpåkänning,  vidare  att 
använduing  af  cement,  såsom  vanligt  är  vid  isolatorer  be¬ 
stående  at  flera  delar,  undvikes,  och  slutligen  att  den  medelst 
änkisolatorn  upphängda  linien  ej  kan  nedfalla,  äfven  om 
en  af  isolatorns  porslinsdelar  går  sönder. 


Fig.  4. 


En  dylik  porslinskropp  med  250  mm.  diameter,  hvil¬ 
ken  visat  sig  vara  en  kommersielt  lämplig  storlek,  har  be¬ 
funnits  god  för  en  spänning  upp  till  25000  volt,  och  en 
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å  165  mm.  diameter  för  12000  volt,  under  förutsättning 
att  prima  porslin  användes.  För  högre  spänningar  erhålles 
tillräcklig  isolation  genom  kopplande  af  flera  sådana  en¬ 
heter  i  serie.  Dylika  isolatorer  för  100000  volt  äro  dels 
under  byggnad,  dels  föreslagna,  och  rekommenderas  här¬ 
för  fyra  isolatorer  i  serie  å  hvardera  250  mm.  diameter. 


Fig.  5. 

Genom  försök  har  visats,  att  då  ett  större  flertal 
dylika  länkisolatorer  seriekopplas  den  för  öfverslag  erfor¬ 
derliga  spänningen  växer  proportionellt  med  seriens  antal. 
Användes  däremot  ett  mindre  antal  länkisolatorer  för¬ 
delar  sig  den  elektriska  påkänningen  ej  likformigt;  så 
t.  ex.  visade  ett  dylikt  länksystem  med  tre  isolatorer  i 
serie  å  250  mm.  diameter,  som  utsattes  för  75000  volt, 
att  spänningsfallen  voro  43  %  af  liniespänningen  å  isola- 
torn  närmast  marken,  27  %  å  den  mellersta  och  30  %  å 
den  öfversta,  hvarvid  den  högst  belägna  isolatorn  befann 
sig  1,8  från  marken.  Isolatorn  närmast  linjen  var  sålunda 
utsatt  för  32000  volt,  eller  mindre  än  40  %  af  den  högsta 
tillåtna  för  en  isolator. 


1  no 


Isolatorerna  profvas  i  torrt  tillstånd  med  3  lj2  gångei 
den  tillåtna  spänningen  och  väta  med  två  gånger  denna 
spänning.  Af  intresse  är  att  vid  våta  isolatorer  spännings- 
gradienten  blir  densamma  för  flera  enheter  i  serie,  tydliger 
på  grund  af  det  ledande  fuktighetslagret  på  ytan;  likaså 
att  spänningsfördelningen  blir  jämnare,  ju  högre  isola¬ 
torerna  hänga  öfver  marken. 

Vid  användande  af  flera  enheter  i  serie  göres  lämp¬ 
ligen  afstånden  mellan  medelpunkterna  lika  med  diametern. 
Isolatorns  porslinsdelar  sammanhålles  vanligen  med  en 
kort  stållina  med  sammanbultade  ändar.  En  enkel  ståltråd 
trädd  flera  hvart  genom  isolatorerna,  gör  äfven  god  tjänst. 

Länkisolatorerna  ha  visat  sig  mycket  användbara  vid 
trolleylinier  för  hög  spänning.  Särskildt  ha  de  profvats 
å  en  6600  volts  linie  med  »catenarie»-upphängning  at 
tråden,  där  de  gifvit  vida  bättre  resultat  än  trä-  eller 
compoundisolatorer. 

Som  förnämsta  fördelar  hos  länkisolatorerna  fram¬ 
hållas  : 

1)  Stor  användbarhet  för  olika  ändamål. 

2)  Lätt  transport. 

3)  Enkel  liniekonstruktion  i  synnerhet  i  kurvor. 

4)  Bristandet  af  en  isolator  gör  ej  linien  obrukbar. 

5)  Bättre  skydd  mot  åska,  på  gund  af  att  linietråden 
hänger  under  tvärarmen. 

6)  Stor  mekanisk  hållfasthet. 

7)  Priset  å  länkisolatorerna  växer  proportionellt  mot 
spänningen  i  stället  för  kubiskt  såsom  förhållandet  är  vid 
vanliga  isolatortyper. 

Länkisolatorerna  tillverkas  af  General  Electric  Co., 
Schenertady  N.  Y.  U.  S.  A.  Som  intressant  detalj  må 
tilläggas,  att  de  ringformiga  hålen  borras,  innan  isolatorn 
sättes  i  ugnen  medelst  en  synnerligen  enkel  maskin. 

Fig.  5,  6  och  7  visa  användandet  af  dylika  länk¬ 
isolatorer  under  olika  förhållanden. 


Fig.  6. 
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ETT  BEAKTANSVÄRDT  PREJUDIKAT. 

I  dagarna  har  Kungl.  Maj:ts  dom  fallit  uti  en  process 
ngående  turbinleverans,  däri  leverantören  —  i  strid  emot 
uckmäns  uppfattning  af  saken  —  vunnet  i  alla  tre  instan- 
erna  och  därmed  fått  likvid  för  en  leverans,  som  i  själfva 
erket  icke  varit  kontraktsenlig. 

Saken  torde  vara  förtjänt  af  ett  omnämnande,  då  den 
erör  en  fråga  af  största  praktiska  betydelse. 

En  person  hade  åtagit  sig,  att  till  ett  par  industriidkare 
Norrköping  leverera  två  vattenturbiner,  med  en  verknings- 
rad  af  minst  75  %.  Af  köpeskillingen  betalades  2000 
ronor  i  förskott,  återstoden  skulle  enligt  bestämmelse  i 
ontraktet  betalas  efter  fullgjord  leverans  och  sedan  ar- 
etet  blifvit  afsynadt  och  godkändt,  3000  kronor  3  må- 
ader  och  1000  kronor  6  månader  därefter.  Sedan  tur- 
inerna  levererats  läto  köparna  den  19  juni  1900  i  när- 
aro  af  leverantörens  sakkunniga  ombud  undersöka  dem, 
varvid  befanns  att  verkningsgraden  uppgick  i  medeltal 
1]  endast  59  %. 

Köparna  meddelade  leverantören  det  otillfredsställande 
,’sultatet  af  profningen  och  väntade,  att  leverantören  skulle 
isa,  att  den  kontraherade  effekten  kunde  uppnås  med  tur- 
inerna  eller  levrera  andra  i  deras  ställe. 

Då  intet  från  leverantörens  sida  åtgjordes,  togo  köparna 
lrbinerna  i  bruk  den  8  oktober  1901;  när  de  seder- 
lera  blefvo  stämda  å  likvid  invände  de,  att  leveransen 
nnu  icke  fullgjorts  enligt  kontraktet. 

Rådstufvurätten  i  Norrköping  förpliktade  köparna  att 
tgifva  återstående  delen  af  köpeskillingen  och  motive- 
ide  domen  med  att  köparna,  utan  att  fordra  att  leveran- 
>ren  skulle  leverera  andra  turbiner  i  stället  för  de  upp- 
itta  eller  till  köparna  utgifva  skadestånd  för  bristande 
verans,  tagit  turbinerna  i  bruk  och  sedermera  alltjämt 
egagnat  dem. 

Göta  Hofrätt  fastställde  Rådstufvurättens  domslut  och 
iförde  som  skäl  att  köparna,  innan  de  tagit  turbinerna 
i  bruk,  icke  framställt  yrkande  att  erhålla  andra  turbiner 
f  leveransgill  beskaffenhet  utan  allenast  vägrat  utgifva 
:erstående  likvid,  då  leverantören  fordrat  sådan. 

Högsta  Domstolen  ålade  jämväl  köparna  betalningsskyl- 
i  ighet,  enär  köparna,  sedan  de  framställt  anmärkning  mot 
irbinernas  beskaffenhet,  behållit  turbinerna  och  tagit  dem 
bruk. 

Enligt  gällande  rätt  äger  köparen,  när  levereradt  gods 
ke  är  kontraktsenligt  att  antingen  häfva  köpet  eller  fordra 
veransgill  vara.  Vill  han  ej  afvisa  det  levererade,  är 
in  berättigad  att  fordra  det  afdrag  å  köpeskillingen,  som 
ot  felet  svarar.  Köparen  skall  —  alltefter  fallets  be- 
;affenhet —  »genast»  eller  »utan  oskäligt  uppehåll» 
mna  säljaren  meddelande  om  att  godset  icke  är  leveransgillt 
mt,  därest  han  vill  fordra  annat  i  dess  ställe,  ut- 
1  yckligen  gifva  detta  tillkänna.  I  sådant  fali  får 
bparen,  sedan  undersökningen  är  afslutad,  icke 
!tan  säljarens  uttryckliga  tillstånd  vidare  använda 
odset  utan  har  endast  att  behålla  det,  tills  det  af- 
amtas.  Åtminstone  om  han  någon  längre  tid  användt 
iran,  torde  köpet  komma  att  stå  fast  trots  den  gjorda 
imärkningen.  Beträffande  betydelsen  af  att  varan  tages 
bruk  saknas  emellertid  uttryckligt  lagstadgande. 

Säljaren  är  å  sin  sida  pliktig  att  ersätta  den  skada  som 
m  vållas  af  att  leveransen  icke  varit  kontraktsenlig. 

1  den  omnämnda  rättegången  företeddes  åtskilliga  intyg 
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rörande  fackmäns  uppfattning  af  spörsmålet,  om  en  turbin 
får  användas,  fast  beställaren  icke  kan  godkänna  densamma 
och  besvarades  denna  fråga  jakande.  I  de  flesta  fall  lig¬ 
ger  det  i  sakens  natur  att  så  måste  ske.  Beställaren  af 
turbinen  kan  t.  ex.,  såsom  ofta  är  fallet,  vara  kontrakts¬ 
enligt  förpliktiga  att  leverera  kraft  i  en  eller  annan  form 
vid  högt  skadestånd  och  således  komma  i  en  mycket 
obehaglig  belägenhet  resp.  få  göra  afsevärda  förluster,  om 
turbinen  ej  får  användas,  tills  felet  afhjälpts  resp.  annan 
fullgod  turbin  levererats. 

Det  refererade  rättsfallet  visar  emellertid,  att  i  afseende 
å  turbin-  och  annan  maskinleverans  domstolarna  hafva  an¬ 
nan  uppfattning  än  som  öfverensstämma  med  gängse  han¬ 
delsbruk.  Det  är  därför  af  största  vikt,  att  i  kontraktet 
införes  bestämmelse  om  att  en  leverad  turbin  eller 
dylikt  får  tagas  i  bruk  utan  att  därmed  an  ses  god¬ 
känd  samt  att  beställaren,  om  han  efter  profning 
skulle  finna,  att  turbinen  icke  är  leveransgill,  fort¬ 
farande  får  använda  den,  tills  han  erhållit  annan 
i  utbyte  eller  felet  blifvit  afhjälpt,  dock  under  för¬ 
utsättning,  att  han  framställer  påstående  härom 
utan  oskäligt  dröjsmål. 

E.  G.  B—n. 


OM  FÖRSLAGEN  TILL  KOMMUNALT  ELEKTRICI¬ 
TETSVERK  FÖR  GÖTEBORGS  STAD. 

{Ett  andra  gtnmäle  till  Ing.  Ang.  Decker.) 

Oaktadt  det  i  mitt  föregående  genmäle  på  ett,  som  jag 
tror,  ganska  tydligt  sätt  bevisats,  att  Ing.  Decker  i  sin  jämfö¬ 
relse  mellan  anläggningskostnaderna  för  Göteborgs  Stads  elek¬ 
tricitetsverk  begått  väsentliga  misstag,  samt  Ing.  D.  fått  klara 
bevis  på  detta  både  med  afseende  på  spänningen  i  Paris  och 
på  den  af  honom  citerade  Prof.  Klingenbergs  åsikt,  finner 
han  för  godt  att  meddela,  att  han  icke  har  anledning  att  ändra 
sitt  yttrande  och  att  undertecknads  utredning  i  flera  afseenden 
är  i  saknad  af  den  vederhäftighet,  som  man  med  skäl  kan 
fordra  vid  ett  ingeniörsarbete  af  denna  betydelse.  Herr  Ing. 
D.  understryker  således  ännu  en  gång  sitt  mindre  höfliga  ytt¬ 
rande  öfver  min  utredning!  Jag  kommer  icke  å  min  sida  att 
svara  i  en  dylik  ton,  som  hittills  varit  främmande  för  Teknisk 
Tidskrifts  spalter,  utan  öfverlåter  åt  den  opartiske  läsaren  att 
själf  bilda  sig  ett  omdöme  om  dessa  förhållanden. 

På  grund  af  de  sakliga  invändningar  Herr  Ing.  D.  gjort 
skall  jag  försöka  att  ännu  en  gång  i  korthet  belysa  de  frågor, 
som  uppkastats. 

Ing.  D.  förbigår  med  fullständig  tystnad  min  utredning 
öfver  den  effekt,  som  kan  göras  disponibel  i  den  utvidgade 
spårvägscentralen.  Af  denna  tystnad  torde  man  få  draga  den 
slutsatsen ,  att  Ing.  D.  medgifver ,  att  o  hållbarheten  af  de  skäl,  han 
anfört  mot  centralens  förläggande  till  spårvägstomten,  är  till  fullo 
bevisad.  Därmed  faller  ena  kärnpunkten  af  hans  förslag,  den, 
att  lägga  den  nya  centralen  i  en  utkant  af  staden,  vid  Marie- 
holm,  utan  möjlighet  att  tillgodogöra  sig  fördelarna  af  att 
kunna  förbinda  den  med  spårvägscentralen.  Den  andra  kärn¬ 
punkten  i  Ing.  D:s  förslag  var  spänningens  ökning  till  2  x  220 
volt.  Om  jag  riktigt  tydt  det  förblommerade  och  sväfvande 
yttrande  å  sid.  148  öfver  Prof.  Klingenbergs  bref,  så  instäm¬ 
mer  han  nu  i  min  åsikt  att  bibehålla  den  lägre  spänningen. 
Han  säger  nämligen  *  : 

»Sammanställes  detta  med  Prof.  K:s  artikel  i  ETZ,  så 
innebär  Prof.  K:s  brefuttalande  icke  ett  afvikande  från  hans 
allmänna  uttalande  (detta  har  af  mig  ej  sagts,  och  hör  det  hit?) 
utan  endast  (och  det  är  hufvudsakeu !)  ett  instämmande  i  Ing. 
W:s  förslag,  emedan  enligt  honom  lämnade  upplysningar  om- 
byggnaden  skulle  blifva  särdeles  omfattande,  och  att  det  skulle 
möta  svårigheter  att  under  öfvergångsperioden  uppehålla  ström¬ 
leveransen  på  det  gamla  nätet.  Om  endast  den  senaré  upp¬ 
lysningen  kraftigt  betonats,  så  måste  ju  äfven  hvar  och  en  in- 

*  De  införda  parenteserna  och  kursiveringarna  äro  af  mig. 
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stämma  i  förslaget  att  bibehålla  spänningen.  Ty  man  kan  icke 
ställa  förbrukarna  utan  ström.» 

Dessa  yttranden  innebära  tydligen  en  öfvergång  till  min 
åsikt,  att  för  specialfallet  Göteborg  den  lägre  spänningens  bi¬ 
behållande  är  fördelaktigare,  ty  i  sitt  förslag,  där  2  x  220  volt 
förordas,  tänker  sig  Ing.  D.  i  stället  (Stfm  kaudl.  sid.  55)  föl¬ 
jande  lösning:  »Öfverenskommelse  torde  utan  svårighet  kunna 
träffas  med  bolagen  att  fortsätta  driften,  så  att  abonnenterna 
icke  blifva  strandsatta  under  någon  del  af  öfverkoppliugs- 
perioden.» 

Om  jag  rätt  förstått  Ing.  D:s  yttrande,  torde  vi  nu  så¬ 
ledes  i  hufvudsak  vara  eniga  om  att  verket  bort  utföras  på 
sätt  som  skett. 

Äfven  med  afseende  på  de  mindre  viktiga  frågorna  börja 
våra  åsikter  att  närma  sig  på  ett  sätt,  som  lämnar  hopp  om 
att  full  enighet  med  tiden  kan  väntas.  Under  det  att  Ing.  D. 
å  sid.  126  i  novemberhäftet  finner,  att  mitt  förslag  är  endast 
1  043  000  kronor  billigare  än  hans,  så  har  han  nu  (sid.  147  i 
decemberhäftet)  kommit  till  det  resultatet,  att  skillnaden  till 
förmån  för  mitt  förslag  uppgår  till  1  293  000  kronor.  Att  skill¬ 
naden  vid  denna  Ing.  D:s  beräkning  ej  är  större,  beror  på, 
att  kostnaderna  för  installationernas  ombyggnad,  som  äro  C:a 
750000  kronor  lägre  vid  mitt  förslag  (900  oco — 150000)  ute¬ 
lämnats  vid  jämförelsen.  Detta  kan  jag  ej  godtaga,  ty  det  är, 
såsom  närmare  framhållits  på  sid.  144,  fullständigt  otänkbart, 
att  man  kan  pålägga  konsumenterna  en  så  enorm  kostnad. 
Öfverallt  där  spänningen  ökats  från  c:a  2x110  till  2  x  220  volt, 
har  elektricitetsverket  ensamt  burit  kostnaden. 

Då  Herr  Ing.  D.  själ/  fått  &å  in  härpå  i  Stockholm,  hvarest 
verket  har  en  särskild  af  delning  för  denna  kostnadsfria  ombyggnad, 
sa  får  han  räkna  med  den  äfven  i  Göteborg.  Därmed  stiger  skill¬ 
naden  i  kostnad  mellan  våra  projekt  enligt  Ing.  D:s  egna, 
för  honom  mycket  gynnsamma  siffror  till  r  293  000  kronor 
-f-750000  kronor=  2  043  000  kronor. 

De  å  sid.  143  och  144  uppförda  punkterna  skola  nu  en 
gång  till  genomgås. 

1)  Det  går  naturligtvis  ej  an  att,  såsom  Ing.  D.  gjort, 
vid  en  jämförelse  medtaga  tomterna  för  understationerna  men 
utesluta  dem  för  centralerna.  Bäggedera  måste  medräknas. 

2)  Ing.  D.  säger  å  sid.  146  helt  frankt,  att  jag  i  min 
officiella  jämförelse  icke  upptagit  någon  kostnad  för  min  1111- 
derstationstomt.  Till  belysande  af  denna  uppgift  ber  jag  att 
få  citera  ur  den  nämnda  jämförelsen  sid.  25  i  Stfm.-handl. 
N:o  212  följande  passus:  »Vill  man  jämföra  detta  förslag  med 
Ing.  Deckers,  så  måste  värdena  för  tomterna  medräknas,  eme¬ 
dan  dessa  äro  inneslutna  i  Ing,  Deckers  kostnadsförslag.» 
Därefter  följer  den  ifrågavarande  jämförelsen,  i  hvilken  150000 
kronor  äro  insatta  för  den  ena  och  60  000  kr.  för  den  andra, 
senare  behöfliga  tomten.  Ing.  D:s  påstående  är  således  helt 
och  hållet  gripet  nr  luften. 

Hvad  själfva  priserna  angår,  så  har  exempelvis  Ing.  D:s 
understation  B  ett  så  mycket  centralare  läge  än  den  under¬ 
station  jag  senare  behöfver  längst  ute  i  en  förstad,  att  tomt¬ 
värdena  ej  alls  kunna  jämställas.  Priserna  få  därför  bibehållas 
oförändrade. 

3)  Om  Ing.  D.  har  stora  utrymmen  i  centraler  och  un¬ 
derstationer,  hvarför  begagnar  han  sig  ej  af  dem?  Hvarför 
betunga  verkets  finanser  med  så  enastående  dyra  byggnader 
för  förvaltning,  förråd  etc.,  som  Ing.  D.  efter  Stockholms  före¬ 
bild  föreslagit  här. 

Då  Ing.  D.  redan  nu  utvidgat  det  i  och  för  sig  utomor¬ 
dentligt  stora  byggnadskomplexet  för  förvaltning  etc.  vid  Thule- 
gatan,  oaktadt  de  i  centralen  vid  Regeringsgatan  befintliga 
äldre  förvaltningslokalerna  uthyras  till  privata  personer,  och 
han  sålunda  visat  sig  ställa  ovanligt  stora  kraf  på  utrymme 
och  bekvämlighet,  så  anser  jag  det  vara  i  hög  grad  sannolikt, 
att  han  skulle  hafva  användt  de  475  000  kronor,  som  han  upp¬ 
tagit  till  byggnader  för  förvaltning  etc.  i  sitt  förslag  för 
Göteborg. 

Jag  betviflar  ej  alls,  att  Ing.  D.  får  större  byggnader  än 
jag,  men  jag  räknar  mitt  förslag  till  godo,  att  jag  inskränkt 
dessa  improduktiva  utgifter,  och  detta  gör  sig  gällande  i  slut¬ 
summorna. 

4)  I  mitt  förslag  äro  för  diverse  och  oförutsedt  upptagna 
de  kostnader,  jag  på  grund  af  min  egen  erfarenhet  ansett  till¬ 
räckliga  och  lämpliga.  De  komma  ej  att  öfverskridas.  Herr 
Ing.  D.  har  insatt  de  summor,  han  ansett  behöfliga.  Då  för- 
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slagets  slutsumma  dessförutan  var  utomordentligt  hög,  så  få; 
man  väl  antaga,  att  han  ej  onödigtvis  insatt  en  summa,  sok 
han  själf  antog  vara  för  hög. 

Jag  skall  dock  senare  visa,  att  äfven  om  man  enligt  Iug 
D:s  önskan  afdrager  193000  kronor,  skillnaden  i  kostnad  bli 
mycket  stor. 

5)  Herr  Iug.  D.  vill  beräkna  förslagens  likvärdighet 
»tekniskt  afseende»  endast  på  basis  af  den  effekt  i  kilovvat 
de  kunna  afgifva  hos  konsumenterna.  Han  lämnar  en  fakto 
af  så  oerhörd  betydelse  som  den  lägre  spänningens  kvalitativ; 
öfverlägsenhet  alldeles  ur  spelet.  Denna  liksom  de  öfriga  j! 
sid.  143  och  144  angifna  fördelarna  måste  naturligtvis  taga 
med  i  räkningen. 

Den  beräkning  af  effekten,  som  Ing.  D.  framlagt  å  sid 
147,  anser  jag  ej  vara  rättvis.  Däremot  öfverensstämmer  deu 
som  jag  uppställt  å  sid.  143,  med  allmänt  bruk.  För  att  en 
dast  taga  ett  exempel,  så  räknar  Herr  Ing.  D.  i  strid  mec 
gällande  praxis  med  endast  75  %  af  den  högsta  tillåtna  urlald- 
ningsstyrkan,  hvilken  man  kan  taga  ut  hvar  dag.  Då  batte 
rierna  enligt  mitt  förslag  hafva  c:a  50  %  större  effekt  än  en 
ligt  Ing.  D:s  förslag,  så  anser  jag,  att  denna  beräkning  ställe 
mitt  förslag  i  en  ogynnsam  dager.  Snarare  torde  jag  väl  f; 
räkna  mig  till  godo,  att  jag  vid  första  utförandet  tilltagit  de 
dyra  batteriet  så  rikligt. 

6)  Att  Herr  Ing.  D.  endast  fått  en  prisökning  af  11700c 
kronor  i  stället  för  145000  kronor,  då  han  räknat  om  sin; 
priser  för  ledningsnätet  med  samma  enlietspriser  pro  meter 
som  jag  användt,  beror  på,  att  han  glömt  att  insätta  böjde 
priser  äfven  för  trefasnätet. 

Denna  ökning  vill  Ing.  D.  komina  ifrån  genom  att  säga 
att  den  neutraliseras  genom  att  mitt  nät  ej  skulle  vara  likvär 
digt.  Det  är  två  saker,  som  böra  behandlas  livar  för  sig. 

Att  lika  priser  pro  meter  kabel  måste  insättas,  torde  var; 
odisputabelt. 

Hvad  ledningsnäten  beträffar,  så  visar  den  jämförande 
uppställning  Ing.  D.  gjort,  enligt  min  åsikt  snarast  motsatser 
till  det  som  Ing.  I).  vill  visa.  För  det  af  honom  alternativ! 
beräknade  nätet  med  2x110  volt  med  3  understationer,  kost; 
matarledningarna  720000  kr.,  men  för  mitt  nät  med  två  sta 
tioner  icke  mindre  än  1  120990  kronor,  alltså  56  %  mera 
oaktadt  spänningen  är  2x10  volt  högre  vid  mitt  förslag. 

Ing,  D.  tadlar,  att  den  ena  stationen  (centralen)  af  mi^ 
placerats  mindre  väl  vid  gränsen  af  belysningsområdet.  Dett; 
är  oförsiktigt,  ty  Herr  Ing.  D.  har  därigenom  dragit  uppmärk 
samheten  på  en  af  de  svagaste  punkterna  af  sitt  förslag,  felan 
det  af  samarbete  mellan  belysnings-  och  spårvägscentralerna  t 

Denna  central  är  för  öfrigt  vida  bättre  placerad  än  Ing 
D:s  motsvarande  understation,  emedan  den  ligger  närmare 
stadens  affärscentrum. 

Förlusten  i  hufvudledniugarna  är  enligt  mitt  förslag  in 
galunda  17,5  %  såsom  Ing.  D.  antager,  utan  endast  12,5  til  i 
13  %i  beroende  på,  att  de  kortare  ledningarna  äro  räknade! 
med  2x12  volt  och  de  längre  med  2x20  volts  förlust.  De 
olika  spänningarna  erhållas  medelst  anordningar,  som  med  stoi 
fördel  användts  till  exempel  vid  de  kommunala  verken  i  Mun- 
chen,  Wien  och  Diisseldorf.  Spänningsförlusteu  i  fördelnings- 
nätet  är  endast  C:a  1  %. 

I  sina  betraktelser  tager  Ing.  D.  ej  hänsyn  till,  att  nätets 
kapacitet  stiger  nära  20  %  genom  att  2x120  volt  användes 
stället  för  2x110.  Tages  hänsyn  härtill,  så  faller  hela  hans 
bevisföring  å  sid.  147,  öfverst  å  andra  spalten.  —  Någon  an¬ 
ledning  att  i  Ing.  D:s  förslag  insätta  lägre  enlietspriser  pre 
meter  för  kablarna  finnes  alltså  ej. 

7)  Rörande  kostnaden  för  ombyggnaderna  har  jag  redan 
yttrat  mig  i  början  af  detta  genmäle.  Herr  Ing.  D.  har  all¬ 
deles  rätt  i  att  denna  kostnad  endast  inverkar  vid  första  ut- 
byggnaden  —  men  då  det  är  just  kostnaderna,  härför,  som  v  A 
jämföra,  så  får  den  tagas  med.  Han  medger,  att  denna  faktoi 
ej  får  försummas,  men  vill  icke,  att  den  skall  ingå  i  den  jäm¬ 
förande  kostnadsberäkningen  !  Hur  Ing.  I).  på  annat  sätt  vil! 
taga  hänsyn  till  densamma  förstår  jag  ej. 

8)  Iug.  D.  vill  lämna  den  minskning  af  vinst,  som  skulle 
inträda  under  första  driftsåret,  om  hans  förslag  antagits,  ur 
räkningen,  och  motiverar  detta  med  att  jag  icke  satt  i  fråga, 
att  denna  beräkning  skulle  inverka  på  jämförelsen! 

Detta  är  så  till  vida  sant,  att  den  naturligtvis  ej  skall | 
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iknas  med  i  jämförelsen  mellan  anläggningskostnaderna ,  ty  med 
essa  har  den  ej  direkt  att  göra. 

Men  denna  minskning  af  vinst,  uppgående  till  lågt  räk- 
'  idt  387  000  kronor,  är  en  oundviklig  följd  af  Ing.  D:s  mindre 
ckliga  idé  att  höja  spänningen,  och 'måste  därför  beaktas,  då 
an  jämför  de  båda  projekten  i  sin  helhet.  (Detsamma  gäller 
igående  de  förluster,  som  skulle  hafva  tillskyndats  staden, 
n  den  blifvit  tvungen  att  träffa  en  öfverenskommelse  med 
plagen.) 

Alla  de  korrekturer  för  tomtvärden  och  diverse  etc.,  som 
ig.  D.  vill  göra,  uppgå  till  379000  kronor.  De  skulle  såle- 
•s  reducera  besparingen  i  anläggningskostnad  genom  anta- 
mde  af  mitt  förslag  (jämför  sid.  144)  till  2732000  —  379000 
2  353  000  kronor.  Äfven  denna  siffra  är  ju  respektabel  nog, 
synnerhet  om  man  tänker  på  de  stora  minskningar  i  inkom- 
er,  som  under  de  närmaste  åren  varit  att  vänta  genom  den 
-lgsammare  öfverkopplingen  och  bolagens  förlängda  konces- 
oner. 

Det  exempel  Ing.  D.  (nederst  å  sid.  147)  anför  för  att 
sa,  att  skillnaden  i  kostnad  mellan  de  båda  förslagen  är 
ycket  obetydlig,  är  ej  vidare  öfvertvgande.  Att  jag  kunnat 
jptaga  endast  4  000  mätare  mot  5  000  i  Ing.  D:s  förslag, 
-ror  nemligen  på,  att  en  stor  del  af  de  gamla  mätarna  kunna 
behållas  till  följe  af  att  spänningen  blir  oförändrad. 

Jag  kommer  nu  till  spänningsfrågan. 

Häröfver  hänvisar  Ing.  I).  först  till  Ing.  Westerbergs  upp- 
ts.  Denna  har  blifvit  så  grundligt  bemött  af  Eektor  Langlet 
N:o  50,  sid.  138,  att  det  ej  torde  vara  behöfligt  att  i  detta 
mmanhang  närmare  ingå  på  densamma. 

Hvad  Paris  angår,  så  öfversänder  jag  samtidigt  med  detta 
anuskript  Paris  stadsfullmäktiges  handlingar  af  den  14  maj 
.07  till  teknisk  Tidskrifts  redaktion.  Detta  nummer  inne- 
iller  meddelande,  att  stadsfullmäktige  antagit  »den  stora 
> nimissionens»  förslag  att  använda  en  lampspänning  af  110 
dt  för  alla  delar  af  Paris  (sid.  2  226).  Om  Ing.  D.  vill  taga 
1  af  dessa  handlingar,  så  torde  han  bli  fullt  öfvertygad,  att 
iris  verkligen  bibehållit  den  lägre  spänningen. 

Ing.  D.  anger  de  källor  —  tvänue  tyska  tidskrifter,  — 
•arur  han  hämtat  sina  uppgifter  om  att  den  stora  kommis- 
>nen  hade  fastslagit  2  x  220  volt,  och  säger,  att  dylika  upp- 
ter  i  facktidskrifter  bruka  kunna  tagas  för  goda.  Då  nu 
4  hade  angifvit  den  källa,  livarur  jag  hade  hämtat  mina  upp- 
äuingar,  nämligen  »L/Industrie  électrique»  N;o  348  af  den 
juni  1906,  h varför  skulle  Ing.  D.  då  taga  just  de  upplys- 
ngar  från  öfversättare  för  goda,  som  kunde  gagna  hans  egen 
k,  utan  att  närmare  pröfva  mina  uppgifter,  oaktadt  dessa 
ro  hämtade  ur  en  tydligt  angifveu  primärkälla. 

Hvad  mina  uttalanden  om  Stockholms  elektricitetsverk 
går,  så  voro  de  uppgifna  siffrorna  nödvändiga  för  att  visa, 
de  resultat  Göteborgs  stad  skulle  hafva  haft  att  vänta  af  att 
föra  sitt  elektricitetsverk  som  en  kopia  af  Stockholms,  icke 
1  0  eftersträfvansvärda. 

Jag  har  själfmant  (sid.  141)  fäst  uppmärksamheten  på, 
t  de  i  tabellerna  å  sid.  142  angifna  värdena  för  anläggnings- 
j  stnad,  bruttoöfverskott  etc.  i  olika  städer  ej  äro  direkt  kom- 
i  rabla,  men  i  satsen  därefter  har  jag  hänvisat  till,  att  genom- 
ttsvärdena  likvisst  torde  gifva  en  rätt  klar  föreställning  om 
n  relativa  kostnaden  för  Stockholms-  och  Göteborgsverken. 

1  »r  visso  torde  litet  livar  medgifva,  att  det  är  ägnadt  att  väcka 
varlig  eftertanke,  att  Stockholms  elektricitetsverk  är  mer  än  50 
dyrare  pro  kilowatt  räknadt  än  genomsnittsvärdet  för  verken  i 
antal  städer  af  liknande  storlek  pa  kontinenten,  eller  att  netto- 
isten  skulle  vara  c:a  430  000  kronor  högre,  ifall  det  procentuella 
erskottet  vore  lika  högt  för  Stockhnlmsverket  som  för  genomsnittet 
de  öfriga  städerna. 

Det  är  till  stor  del  emedan  Ing.  I).  bygger  på  så  dyrt 
t,  som  jag  anser  mig  kunna  påräkna  en  ungefär  lika  stor 
1  ttovinst  af  Göteborgs  elektricitetsverk  som  hos  det  c:a  2,/2 
nger  dyrare  Stockholmsverket  (sid.  146  i  N:o  50). 

De  angrepp,  hvilka  Herr  Ing.  Decker  riktat  mot  mitt 
slag  till  elektricitetsverk  för  Göteborgs  stad,  hafva  tvungit 
g  till  utförliga  genmälen,  hvilkas  innehåll  torde  ha  öfver- 
4at  den  opartiske  läsaren  om  att  det  förslag  till  elektricitets- 
;k  för  Göteborgs  stad,  som  Ing.  D.  uppgjort,  ej  varit  till- 
dsställaude,  hvarken  för  kommunen  eller  för  de  privata 
nsumenterna.  I  stället  har  Göteborgs  stad  nu  erhållit  ett  i 
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tekniskt  afseende  fördelaktigare  verk  för  en  mer  än  2  millio¬ 
ner  kronor  lägre  kostnad. 

Göteborg  den  14  januari  1908. 

E.  IVikander . 

Några  ord  med  anledning  af  ingeniör  E.  Wikanders 

andra  genmäle. 

I  min  första  uppsats  om  förslagen  till  kommunalt  elek¬ 
tricitetsverk  för  Göteborg  har  jag  sökt  visa,  att  den  af  ing. 
W  ikander  verkställda  officiella  utredningen  särskildt  i  afseende 
pa  kostnadsjämförelsen  emellan  mitt  och  hans  förslag  var  i 
flera  afseenden  oriktig  och  vilseledande.  Ing.  W.  hade  sålunda 
i  sin  utredning  framhållit,  att  en  besparing  af  c.-a  2  millioner 
kronor  skulle  vinnas  genom  hans  förslag,  under  det  i  min 
uppsats  påvisades,  att  äfven  om  ing.  W:s  jämförelse  korrige¬ 
rades  endast  i  afseende  på  sådana  poster,  som  icke  hafva  att 
göra  med  de  tekniska  grunddragen  i  de  båda  förslagen,  och 
därjämte  hänsyn  tages  till  de  föreslagna  anläggningarnas  stor¬ 
lek,  skillnaden  i  kostnad  blefve  mycket  ringa.  Ing.  W:s  för¬ 
slag  beräknades  sålunda  i  min  första  uppsats  vara  c:a  73/4  % 
billigare  per  K.  W. 

I  sitt  första  genmäle  sökte  Ing.  W.  visa,  att  mitt  förslag 
enligt  hans  förmenande  skulle  för  första  utbyggnaden  med¬ 
föra  en  merkostnad  af  nära  23/4  million  kronor  och  vara  45  % 
dyrare  per  K.  W.  En  granskning  af  dessa  beräkningar  visa 
dock,  att  min  jämförelse  icke  rubbats  i  annan  mån,  än  att  en 
af  Ing.  W.  lämnad  upplysning  gaf  anledning  minska  jämförelse¬ 
summan  för  hans  förslag  med  150000  kr.  Skillnaden  mellan 
de  båda  förslagens  jämförelsesummor  ändrades  därigenom  så, 
att  Ing.  W:s  förslag  enligt  denna  jämförelse  ställde  sig  c:a  10 
%  lägre  per  K.  W.  Som  förut  påpekats  bör  härvid  obser¬ 
veras,  att  min  kritik  inskränkts  till  vissa  allmänna  för 
förslagens  tekniska  värde  icke  karaktäriserande 
poster. 

Då  Ing.  W:s  andra  genmäle  i  afseende  på  kostnadsjäm¬ 
förelsen  i  hufvudsak  endast  innehåller  ett  upprepande  af  de 
skäl  han  redan  förut  anfört  för  sitt  sätt  att  göra  kostnads¬ 
jämförelsen,  föreligger  intet  skäl  att  ingå  på  något  bemötande. 

Hvad  Ing.  W.  i  sina  genmälen  anfört,  som  icke  äger  sam¬ 
band  med  granskningen  af  Ing.  W:s  officiella  kostnadsjämfö¬ 
relse,  må  i  detta  sammanhang  lämnas  å  sido,  på  det  att  icke 
hufvudfrågau  måtte  bortskymmas. 

Stockholm  den  25  jan.  1908. 

Aug.  Decker. 


NOTISER. 

Kraftstation  byggd  inuti  en  damm  vid  Patapscoflo= 
den,  U.  S.  A.  The  Patapsco  Electric  &  Manufacturing  Company,  Elli- 
cott  City  Md.,  U.  S.  A.,  har  nyligen  färdigbyggt  sin  nya  damm  och 
kraftstation  vid  Patapscofloden.  Denna  kraftstation  är  märkvärdig  så 
till  vida,  att  maskinrummet  är  placeradt  inuti  dammen  och  ujnder 
själfva  fallet,  således  helt  och  hållet  under  vatten.  Denna 
anordning  är  den  första  i  sitt  slag,  men  alldenstund  kostnaden  för 
en  kraftstation  byggd  på  detta  sätt  blir  betydligt  mindre  än  med  de 
vanligen  använda  anordningarna,  kan  man  tryggt  förutspå,  att  denna 
anläggning  snart  skall  efterföljas  af  andra  liknande. 

Dammen,  inom  hvilken  kraftstationen  är  belägen,  har  en  total 
längd  af  68  met.  och  är  12  met.  bred  vid  basen.  Dess  höjd  är 
8,1  met.  Vid  hvar  ända  höjer  sig  dammen  3  met.  öfver  skifbordet 
som  skydd  mot  flod  och  för  att  bilda  tillträde  till  det  inre  af  dam¬ 
men.  Skifbordet  är  50  met.  långt  och  försedt  med  ankarbultar, 
medelst  hvilka  dammbord  kunna  fästas  ofvanpå  skifbordet  och  fallet 
på  så  sätt  höjas. 

Dammen  är  byggd  af  armerad  beton,  och  krönet  är  uppburet 
af  19  stöd  på  3,7  met.  afstånd,  hvarje  stöd  med  en  tjocklek  af  600 
mm.  nertill  och  400  mm.  upptill.  Kanterna  på  stöden  och  öppnin¬ 
gar  äro  armerade  med  s/4  tums  vridna  järnstafvar  i  grupper  om  tre 
och  tre.  Själfva  dammen  är  460  mm.  tjock  vid  bottnen  och  250 
mm.  tjock  vid  toppen.  Under  fallet  sträcker  sig  dammen  endast 
halfvägs  ner  från  krönet,  under  det  nedre  delen  är  helt  och  hållet 
öppen  och  försedd  med  fönster  för  insläppande  af  ljus.  Dammen  är 
så  formad,  att  vattnet  kastas  ut  något  lite  från  fönstren. 

För  närvarande  är  endast  en  del  af  dammens  längd  utbyggd 
med  maskinerier.  Denna  del,  som  är  33  met.  lång,  är  försedd  med 
ett  extra  tak  på  c:a  1 ,5  met.  afstånd  från  insidan  af  dammen  för  att 
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skydda  maskinerierna  för  det  vatten,  som  möjligen  kan  läcka  genom 
dammen.  Det  öfverflödiga  vattnet,  som  går  öfver  dammens  krön, 
rinner  utför  skifbordet  till  en  punkt  c:a  5  met.  nedanför  utloppet 
från  turbinerna.  Genom  reaktiv  verkan  af  detta  vatten  höjes  den 
effektiva  fallhöjden,  under  det  vid  vanliga  anläggningar  motsatt  för¬ 
hållande  äger  rum. 
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Fig.  1. 


Fig.  2. 

Maskineriet  utgöres  af  två  st.  vattenturbiner  för  240  hvarf  di¬ 
rekt  kopplade  till  hvar  sin  300  kw.  3  fasgenerator  med  remdrifven 
magnetiseringsmaskin.  Inloppet  till  turbinerna  sker  genom  stålrör. 
Öppningen  af  dessa  rör  ligger  1,7  met.  under  dammens  krön  och  är 
alltså  oberörd  af  drifved  m.  m.  Sugrören  utmynna  i  en  graf  i  bott¬ 
nen  af  dammen  c:a  1  met.  under  flodbädden.  Två  st.  luckor 
för  genomsläppande  af  öfverflödsvatten  äro  placerade  nära  bottnen 
af  dammen;  de  härifrån  ledande  kanalerna  löpa  under  kraftstatio 
nens  golf.  Bgrn, 

Trollhättans  Kraftstation.  Den  första  uppsättningen  af 
elektriska  maskiner  för  statens  kraftstation  i  Trolhättan  har  i  dessa 
dagar  beställts  hos  Allmänna  Svenska  Elektriska  Aktiebolaget  i  Väs¬ 
leras  och  utgöres  af  4  st.  trefasegneratorer  och  3  st.  magnetiserings- 
maskiner.  Trefasgeneratorerna  konstrueras  för  25  perioder  pr.  sek.  och 
187,5  hvarf  pr.  min.  samt  utveckla  hvardera  kontinuerligt  11  000  kilo- 
voltamp.,  cos  <p  —  o, 8,  vid  hvilken  spänning  som  helst  mellan 


i  Febr.  ig0 

U 

10000  och  11  000  volt.  Priset  per  styck  är  127000  kr.  Magnet» 
seringsmaskinerna  skola  utveckla  360  kw.  hvardera  vid  en  spännin» 
af  220  volt. 

Trefasgeneratorerna  blifva  de  största  i  Europa  hittills  byggd; 
och  torde  vi  senare  blifva  i  tillfälle  att  återkomma  till  deras  kor 
struktion. 

FÖRENINGSMEDDELANDEN. 

SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN. 

Afdelningen  för  Elektroteknik  sammanträdde  fredagei 
den  17  dennes,  llärvid  upplästes  sekreterarens  berättelse  öfver  afdelni! 
gens  verksamhet  under  år  1907.  De  viktigaste  tilldragelserna  unde 
detta  år  hade  varit  det  af  Afdelningen  anordnade  Elektrotekniker 
mötet  samt  Afdelningens  beslut  att  på  försök  antaga  af  de;: 
normaliekommitté  utarbetade  normer  för  prof  ning  och  bedöm, 
ning  af  elektriska  maskiner  och  transformatorer. 

Ingeniör  Norberg  höll  ett  föredrag  om  »  automatiska  serii) 
regulatorer  för  växelström».  Inledningsvis  omnämde  talaren  til  | 
satstransformatorer  med  kopplingsanordningar  för- olika  spolar;  denn 
typ  är  emellertid  ejlämplig  för  automatiskt  arbetssätt,  emedan  en  mc 
mentan  rörelse  vid  öfvergång  mellan  kontakterna  är  nödvändig.  Doc| 
finnes  ett  sätt  att  öfvervinna  denna  svårighet,  nämligen  med  användarn! 
af  en  kontaktarm  försedd  med  flera  kontakter,  som  genom  motstån 
äro  förbundna  med  armen.  Denna  typ  användes  på  många  ställen 
Amerika.  Emellertid  har  den  vridbara  tillsatstransformatorn  eller  de 
s.  k.  induktionsregulatorn  stora  företräden  framför  nyssnämnda  typ 
Den  viktigaste  fördelen  är  att  inga  kontaktytor  förekomma.  Talare : 
redogjorde  för  olika  utföringssätt  af  enfasiga  och  trefasiga  induktiomj 
regulatorer,  hvarefter  han  beskref  några  manövreringsmekanismeij 
En  sådan,  som  vunnit  stor  användning,  är  Thuryregulatorn,  hvilkej 
emellertid  vid  anläggningar  med  hastigt  varierande  spänning  har  de 
olägenheten  att  den  reglerar  väl  långsamt  —  15  sek.  mellan  ytter 
lägena.  För  stora  effekter  torde  den  ej  heller  lämpa  sig  väl.  Före 
draganden  visade  medelst  skioptikonbilder  utseende  och  kopplings 
schema  af  några  automatiska  serieregulatorer,  som  utförts  af  Al! 
männa  Svenska  Elektriska  Aktiebolaget.  Hvad  apparaternas  verkj 
ningsgrad  beträffar  visade  talaren,  att  i  allmänhet  endast  omkring  1 
af  effekten  i  dem  gick  förlorad;  den  wattlösa  strömmen  som  de  erfor 
drade  uppgick  till  ungefär  ett  par  procent  af  totalströmmen.  Oft 
vore  det  lämpligt  att  inrätta  regulatorn  för  hållande  af  konstar 
spänning  på  en  aflägsen  tryckpunkt;  detta  ernåddes  lätt  genom  anvär! 
dande  af  en  kompenserande  kontaktvoltmeter  i  stället  för  en  vanli 
sådan.  Slutligen  påpekade  talaren,  att  man  ofta  genom  sparade  lan 
por  på  kort  tid  finge  kostnaderna  för  en  induktionsregulator  betald; 
dock  torde  insättandet  af  en  dylik  apparat  på  en  ledning  för  mindr 
än  50  kw.  ej  löna  sig.  Efter  föredraget  följde  en  kortare  disskussiorj 
under  hvilken  Ingeniör  Arvid  Bergman  påpekade  att  Thuryregulator  I 
med  fördel  användes  för  mycket  höga  effekter.  På  förfrågan  af  Inge 
niör  Öfverholm  meddelade  Ingeniör  Norberg  att  induktionsregulator 
vid  stor  fasförskjutning  ej  vore  lämplig  att  använda,  men  har  de 
ju  sin  största  betydelse  för  belysningsbelastning. 

Ingeniör  Richson  lämnade  en  del  meddelanden  angåended 
nyligen  vid  Stockholms  Elektricitetsverk  vid  Värtan  insatta  ångturbin 
generatorerna.  Meddelandena  illustrerades  medelst  skioptikonbilder 

Ingeniör  Hässler  framhöll  lämpligheten  af  att  redan  nu  upp» 
märksamheten  riktades  på  samlande  af  erfarenheter  med  de  nya  norma  j 
lierna,  hvilka  antagits  att  gälla  på  prof  för  innevarande  år,  samt  före 
slog  att  afdelningen  skulle  gifva  i  uppdrag  åt  t.  ex.  representanter  fi 
de  fabricerande  firmorna  att  samla  dylika  erfarenheter,  samt  att  Ingeniö| 
Rossander,  normaliekommitténs  sekreterare,  skulle  sammanställa  dessal 
Efter  en  kortare  diskussion,  i  hvilken  Ingeniörerna  Rossander,  Dahlan 
der,  D.  Bergman  och  Hässler  deltogo,  beslöts  att  uttala  önskvärd 
heten  af  att  Afdelningens  medlemmar  samlade  erfarenheter  med  d 
nya  normalierna  för  att  sedermera  kunna  meddela  dem  at  den  elle 
dem  Afdelningen  sedermera  kan  komma  att  utse  för  sammanställand 
af  de  under  profåret  gjorda  erfarenheterna.  I  öfrigt  bordlädes  för 
slaget. 

Ingeniör  Frenell  beskref  förloppet  vid  ett  olycksfall,  som 
nyligen  inträffat  i  en  Hemsjöbolagets  transformatorstation,  hvarvid  e 
arbetare  blef  utsatt  för  en  spänning  af  21,000  volt  och  däraf  visser  | 
ligen  blef  illa  bränd,  men  ej  dödades.  Ingeniör  Dahlander  relaterad 
ett  fall  då  en  eldare  vid  Värtabanan  blef  utsatt  för  en  spänning  aj 
20,000  volt  utan  att  dödas. 

Wbg. 
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AMERIKANSKA  HÖGSPÄNNINGSLINJ ER. 

Af  Georg  Centerwall  och  R.  Bergman. 


Följande  artikel  utgör  några  anteckningar  från  större 
merikanska  kraftöfverföringar,  särskildt  från  sådana  ar- 
etande  med  en  spänning  af  40  å  60  kilovolt  eller  mera. 
>å  liknande  anläggningar  ha  utförts  och  äro  under  ut- 
irande  i  Sverige,  våga  vi  hoppas,  att  artikeln  skall  er- 
juda  något  af  intresse  för  svenska  fackmän  å  detta  om¬ 
ide. 

Där  af  utrymmesskäl  viktigare  konstruktioner  ej  kun- 
at  närmare  beskrifvas,  ha  vi  ansett  lämpligt  hänvisa  till 
inan  litteratur  därom. 

För  såväl  illustrationer  som  åtskilliga  viktiga  upplys- 
ingar  stå  vi  i  tacksamhetsskuld  till  Niagara,  Lockport 
ld  Ontario  Power  Co.,  Hudson  River  Power  Co.,  Southern 
ower  Co.  och  Thomas  Insulator  Co. 

Den  första  delen  af  artikeln  omfattar  konstruktioner 
:h  synpunkter,  hvilka  äro  oberoende  af  stolparnes  ma- 
rial  och  konstruktion;  i  den  senare  delen  behandlas  de 
ika  stolpkonstruktionerna  hvar  för  sig. 

Linjebyggnad  i  allmänhet. 

1 .  Antal  tom  eller  stolpar  pr  kilometer  beror  hufvud- 
kligen  på  ledarnes  materiel,  dimensioner,  antal,  tillåtna 
;  stånd  från  marken,  snö  och  isförhållanden  etc.  Vid. 
ivändande  af  järntorn  är  130  till  200  m.  vanliga  siffror, 
id  ökande  af  afståndet  mellan  stödpunkterna  stiger  priset 
stolpar  eller  torn  samtidigt  med  att  det  erforderliga 
italet  minskas;  de  mest  ekonomiska  afstånden  få  i 
arje  särskildt  fall  beräknas.  (Jfr  D.  R.  Scholls,  A.  I. 

,  E.  maj  1907.)  Följande  tabell  ger  vanliga  siffror  för 
1  väl  trästolpar  som  järntorn : 


Tabell  I. 


1!  Antal 

Trästolpar 

Järntorn 

Ledarnes 

Antal 

Antal 

fb 

dimensioner 

Topp- 

Af- 

Längd 

Höjd 

Af- 

CL 

ii 

f 

diameter 

stånd 

pr 

km. 

stånd 

pr 

km. 

~  w 

'j 

3 

50  må 

1 80  mm. 

45  m- 

22,2 

Orq  rs 

6 

50  » 

180  » 

45  » 

22,2 

vO 

| 

S*- 

3  W  3 
~  O.X) 

CO 

3 

100  » 

200  » 

37.5» 

26,1 

C/J  HH 

O'' 

oj  n>  po 
0  a  r* 

| 

6 

100  » 

200  » 

33  » 

30.3 

OJ 

Ln 

3 

So  3 

1  a  3 

bi  P  p: 

cn 

3 

150—200  » 

230  » 

30  » 

33.3 

CL  • 

(X> 

0  ~  3 

0  <  C n 

5 

150 — 200  » 

250  » 

24  » 

41,7 

3  £ 

P  CT1 

3  ?  7 

Påtagligen  kan  stor  nytta  dragas  af  kuperad  terräng, 
•  110m  anordnande  af  mycket  långa  spänn  från  en  höjd 


till  en  närgränsande.  Nedhängningen  kan  tydligen  då 
göras  betydligt  större  än  i  vanliga  fall,  utan  att  tråden 
kommer  för  nära  marken. 

2.  Påkänningar  å  torn  och  stolpar.  Om  en  eller  flera 
trådar  brista  endast  å  ena  sidan  om  ett  torn  eller  en 
stolpe,  erhållas  de  påkänningar,  för  hvilka  stolpen  måste 
beräknas.  Om  ledningen  sträckes  öfver  proportionalitets- 
gränsen,  förlänger  den  sig,  och  därigenom  hindras  på- 
känningen  vid  infästningspunkterna  att  växa  öfver  denna 
gräns.  Under  förutsättning,  att  ett  torn  uppbär  tre  led¬ 
ningar,  och  alla  dessa  brista  å  ena  sidan  af  tornet,  kan 
sålunda  tornet  ej  åverkas  af  en  större  dragning,  än  de  tre 
trådarnes  sammanlagda  dragning  vid  prop. -gränsen. 

Vanligen  beräknas  tornen  så,  att  max.  påkänningen 
kan  antagas  uppträda  i  hvilken  riktning  som  helst  i  ett 
horisontelt  plan.  Torn  med  tre  ledare  beräknas  för  en 
största  påkänning  af  2  gånger  den  i  en  ledare  uppträdande 
maximikraften;  torn  med  fyra  ledare  (den  4:de  tjänstgö¬ 
rande  skyddstråd  etc.)  beräknas  för  2,7,  torn  med  sex 
ledare  för  3,5  och  torn  med  sju  ledare  (däraf  en  skydds¬ 
tråd)  för  4  gånger  denna  siffra. 

Å  flera  viktiga  anläggningar  har  man  vid  beräkningen 
af  de  mekaniska  påkänningarna  å  ledningarna  antagit  en 
isbeläggning  å  dessa  af  minst  1 2  mm.  tjocklek  och  en 
max.  vindhastighet  af  120  till  160  km.  i  timmen.  — 
Oneida  Railway  Co.  räknar  t.  ex.  med  ett  vindtryck  af 
22,2  kg.  pr  löpande  meter  af  den  c:a  10  mm.  tjocka 
kabeln,  och  antager  då  ett  lager  af  is  af  en  tjocklek  lika 
med  kabelns  diameter.  —  Vindtryck  å  tornen  och  trådens 
utvidgning  på  grund  af  temperaturförändringar  införas  na¬ 
turligen  i  beräkningen.  (Jfr  Bowie,  Long  Span  Pole  Lines, 
El.  World  Aug.  25,  1906,  och  Blackwell,  Long  Spans  in 
transmission  Lines  A.  I.  E.  E.  June  21,  1904). 

3.  Ledarnes  af  stånd  från  marken  göres  sällan  mindre 
än  6  m.  å  lägsta  punkten  af  spännet.  Som  synes  af  en 
föregående  tabell,  upphänges  tråden  å  ståltorn  ogärna 
lägre  än  12  m.  från  marken,  såvida  ej  linjen  sträckes 
mellan  två  högt  belägna  punkter,  hvarigenom  afståndet 
från  trådens  lägsta  punkt  i  alla  händelser  ej  kommer  att 
understiga  6  m.  Vid  vägkorsningar  anses  7,5  m.  till  den 
strömförande  ledningen  och  5,5  m.  till  skyddsnät  eller 
skyddstrådar,  anbragta  under  ledningen,  vara  tillräckligt; 
vid  järnvägskorsningar  bestämmes  afståndet  af  järnvägs¬ 
bolagen,  och  anses  7,5  m.  öfver  rälsen  vanligen  tillfreds 
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Fig.  1.  Southern  Power  C:s  torn  för  skrufning  af  linjer. 


Valet  mellan  koppar  och  aluminium  är  hufvudsakj 
ligen  beroende  på  priset,  och  har  den  senare  metaller 
företräde,  så  snart  den  kan  erhållas  för  mindre  än  dubbl;j 
priset  å  koppar  pr  kg.  räknadt  Som  synes  af  en  å  slutej 
af  denna  artikel  gifven  tabell  öfver  en  del  utförda  anlägg 
ningar  har  därför  flera  af  de  längsta  och  viktigaste  lin 
jerna  i  Amerika  utförts  med  aluminium.  Hållfastheten  ä 
densamma  för  båda  metallerna;  ledningsförmågan  ho 
aluminium  är  60  %  af  kopparns,  och  sålunda  blir  er 
aluminiumlinje  1,66  gånger  starkare  än  en  kopparlinjt 
med  samma  motstånd,  men  med  endast  S°  %  af  dei 
senares  vikt.  Sålunda  vinnes,  att  längre  spännvidder  elle ' 
billigare  stolpar  och  torn  kunna  användas  för  aluminium 
än  för  koppar. 

Naturligen  ökas  vindtrycket  å  linjen  något  vid  an 
vändande  af  alumium,  hvarjämte  utvidgningskoefficienter 
är  1,4  gånger  större  än  för  koppar.  Vid  linjer  med  ledan 
af  liten  diameter  och  hög  spänning  kan  det  vara  af  be 
tydelse,  att  den  statiska  utstrålningen  blir  mindre  vid  an 
vändande  af  aluminium,  på  grund  af  den  större  diameterr 
af  ledarne.  Strålningen  beräknas,  enl.  E.  J.  Berg  (Tekn 
Tidskrift  sept.  14,  1907)  för  en  maximal  spänningsgraj 

dient  af  40  kilovolt  pr  centimeter  invid  ledarens  yta,  hvarfö 
sålunda  t.  ex.  med  en  3  mm.  tråd  och  1,8  m.  mellar 
ledarne  96  kilovolt  skulle  kunna  tillåtas  å  linjen. 


ställande,  eller  3,5  å  4,5  m.  öfver  taket  å  slutna  gods¬ 
vagnar. 

4.  Af  stånd  mellan  trådarna  för  olika  spänningar  fram¬ 
går  af  nedanstående  tabell.  I  synnerhet  å  järntorn  an¬ 
ordnas  ledningarna  vanligen  så,  att  de  bilda  en  liksidig 
triangel. 

Tabell  II. 


Kilovolt 

Afst.  mellan 
faserna 

2,3—  6,6 

0,45 

m. 

10 

0,60 

20 

0,75 

» 

30 

0,90 

» 

40 

1,3 

» 

50 

1,5 

60 

1,8 

70 

2,x 

» 

80 

2,4 

» 

90 

2,7 

» 

100 

3>° 

» 

Afstånden  mellan  tvänne  skilda  strömkretsar  å  samma 
stolpe  eller  torn,  såväl  som  afstånden  från  eventuellt  be¬ 
fintlig  skyddstråd  till  närmaste  strömförande  ledning,  göras 
äfven  lika  med  de  i  tabellen  för  afstånden  mellan  faserna 
gifna  siffrorna. 

Erfarenheten  har  visat  att  trådarna  vid  långa  spann 
under  vindens  åverkan  svänga  synkront,  hvadan  sålunda 
ingen  fara  för  kortslutning  genom  stark  blåst  förefinnes. 

5.  Materiel  för  ledningen  är  antingen  koppar  eller 
aluminium.  Stålkablar  ha  af  hållfasthetsskäl  funnit  använd¬ 
ning  å  några  ställen,  där  mycket  långa  spännvidder  öfver 
vattendrag  eller  dylikt  varit  nödvändiga,  och  har  man  då, 
för  att  undvika  alltför  dyrbar  konstruktion,  nöjt  sig  med 
att  behålla  tämligen  stort  motstånd  å  denna  sträcka  af 
linjen.  Aluminiumkabel  har  emellertid  å  senare  anlägg¬ 
ningar  befunnits  lämpligare  äfven  för  detta  ändamål,  t.  ex. 
å  flera  linjer  öfver  Niagara  River. 


Fig.  2.  Hudson  River  Power  C:s  torn  för  skrufning  af  linjer. 
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Fig.  3-  Niagara,  Lockport  and  Ontario  Power  C;s  anordning  för  skrufning  af  linjer. 


Kopparlinor  utföras  ofta  med  en  kärna  af  hampa, 
vilket  ger  en  jämnare  fördelning  af  påkänningarna  i 
nans  olika  parter. 

6.  Skrufning  af  linjen  användes  allmänt  för  att  för- 
:ndra  störande  inverkan  genom  hufvudsakligen  elektro- 
atisk  induktion  å  närgränsande  telefon-  och  telegraflinjer, 
ågra  regler  för  antalet  »hvarf»  torde  ännu  ej  finnas, 
an  vanligen  bestämmes  detta  genom  försök.  Ett  hvarf 
hvarje  10  å  20  km.  är  en  vanlig  siffra.  Hudson  River 

■Dwer  Co.  anordnar  »skrufning»  å  hvarje  4,5  km.,  och 
ivänder  å  dessa  platser,  liksom  åtskilliga  andra  bolag, 

\  särskildt  konstruerad  topp  å  tornen,  där  skrufningen 
;  föres.  Fig.  i,  2  och  3  visa  några  vanliga  metoder  att 
föra  skrufningen. 

Möjligen  bör  påpekas,  att  skrufning  af  själfva  telefon- 
ler  telegraflinjerna  anses  vara  af  största  vikt,  samt  att, 
r  det  fall  privat  telefonlinje  framdrages  i  högspännings- 
dningens  omedelbara  närhet,  t.  ex.  å  samma  stolpar  eller 
rn,  anordningar  rekommenderas  för  att  såvidt  möjligt 
hlera  den  telefonerande  från  såväl  telefonlinjen  som  från 
urken. 

7.  Askskydd  utgöres  dels  af  någon  typ  af  stations- 
kledare,  där  linjer  inkomma  i  byggnader,  dels  utefter 
'jen  (fig.  4)  och  vid  ändarne  af  densamma  (fig.  5)  af 
>rnåskledare,  och  slutligen  af  en  särskild,  jordförbunden 

■  yddstråd  utefter  hela  linjen,  ofvanför  eller  på  sidan  om 
iningstråden. 

I  trakter,  där  svåra  elektriska  urladdningar  äro  van- 
;a,  anbringas  alla  dessa  skyddsmedel.  Där  störningarna 
0  lindrigare  användas  endast  stationsåskledare  och  skydds- 
:  ^ning,  och  där  åskurladdningar  äro  sällsynta,  utelämnas 
j  ven  den  sistnämnda. 

Stationsåskledarna,  vanligen  i  förening  med  reaktans- 
olar,  afse  att  lämna  skydd  mot  inverkan  af  åskurladd- 
'  'igar,  starka  statiska  uppladdningar  af  linjen  och  mot 


Fig.  4.  Plornåskledare  å  Niagara  L.  &  O.  Power  C:s  linje.  Trä 

stolpar  af  A-typ. 
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Fig.  5.  Åskledare  å  linjen  Niagara  L.  &  O.  högspänningsledning. 


öfverspänningar  på  grund  af  in-  eller  urkoppling,  reso¬ 
nans  eller  dylikt.  Att  närmare  ingå  på  de  olika  kon¬ 
struktionerna  skulle  emellertid  föra  oss  utom  ämnet  för 
denna  artikel. 

Afstånden  mellan  hornåskledare,  där  sådana  användas 
utefter  linjen,  äro  synnerligen  varierande;  från  2  km.  upp 
till  flera  mil  förekomma.  Å  särskildt  höga  punkter  ut¬ 
efter  linjen  anses  hornåskledare  lämpliga ;  likaså  där  linjer 
öfvergå  från  luftledning  till  jordkabel.  Omedelbart  utan¬ 
för  stationen  finner  man  någon  gång  hornåskledare  i  serie 
med  vattenmotstånd,  bestående  t.  ex.  af  tunnor  med  vatten, 
monterade  ett  stycke  ofvanför  marken.  Ett  utmärkt  skydd 


å  sådana  ställen  är  hornåskledare  i  serie  med  elektj. 
lytiska  åskledare  (The  Electric  Journal  Aug.  1907).  £ 

sistnämnda  anordningarna  vid  ändan  af  -linjen  uteslii 
dock  icke  användandet  af  stationsåskledare  med  sei 
gnistgap,  karborundum-motstånd  och  reakstansspolar. 

En  lämplig  form  på  hornåskledare  erhålles  gen< 
att  låta  den  jordförbundna  tråden  gå  nästan  vertikalt  u 
i  luften  ett  stycke,  såsom  en  vanlig  byggnadsåskleda 
och  böja  tråden  från  linjen  i  form  af  ett  horn  för  b 
tande  af  ljusbågen  (Fig  4). 

Effektiviteten  af  skyddsledning  utefter  hela  linjen  1 
under  de  senaste  åren  varit  föremål  för  liflig  diskussi 
och  experimenterande  (Mershon  i  A.  I.  E.  E.  July 
1903.  »The  grounded  wire»  etc.).  Otvifvelaktigt  synes  en- 
lertid,  att  denna  anordning  gör  stor  nytta;  däremot 
vändes  ogärna  mer  än  en  tråd  för  detta  ändamål, 
ekonomiska  skäl,  ehuru  två  trådar  äfven  förekommit, 
och  med  en  sådan  ledning,  uppspänd  å  träden  längs 
kraftledning,  har  befunnits  utgöra  ett  godt  skydd. 

En  stålkabel  af  10  mm.  diameter  och  7  trådar 
kommenderas,  eller  ännu  bättre  en  massiv  ståltråd  af 
5  mm.  diameter/  säkert  infästad  och  jordförbunden 
hvarje  torn  eller  stolpe.  Taggtråd  anses  numera  i< 
erbjuda  några  egentliga  fördelar  framför  vanlig  tråd 
detta  ändamål. 

Fig.  6,  7,  8,  9  och  10  visa  några  vanliga  ano 
ningar  vid  användande  af  skyddstrådar. 

8.  Anordningar  vid  vägkorsningar.  Äfven  i  Amer 
är  det  nödvändigt  att  vid  vägkorsningar,  korsningar  n 
telefon  och  telegraflinjer  etc.  vidtaga  särskilda  åtgär 
som  skydd  mot  eventuellt  nedfallande  högspänningsl 
ningar.  I  allmänhet  nöjer  man  sig  dock  med  gan 
enkla  anordningar;  de  vanligaste  äro:  jordförbundet  skyd 
nät  under  ledningen,  jordförbundna  trådar  under  lin 
vinkelrätt  mot  linjens  sträckning  samt  automatiska  ano 
ningar  för  trådens  frånkoppling  i  närheten  af  upphä 
ningspunkterna,  för  det  fall  densamma  brister. 

Skyddsnät  utföres  ofta  genom  uppspännande  af  f 
eller  flera  stållinor  af  c:a  10  mm.  diameter,  parallelt  c 


Fig.  6.  Fig.  7.  Fig.  8.  Fig.  9, 


Fig.  6:  Commonwealth  Power  C:s  torn,  vikt  725  kg.,  dubbla  skyddstrådar. 
Fig.  7 :  Southern  Power  C:o,  standard-torn. 

Fig.  8:  Hudson  River  Power  C:o;  standard- torn. 

Fig.  9:  Anglo  American  Power  C:s  torn,  vikt  c:a  550  kg. 

Fig.  10:  Stolpe  å  Southern  Power  C:s  50000  volt-linje  med  skyddstråd. 


Fig.  10. 


ELEK T RO  TEKNIK 


Fig.  13.  Toppdetalj  af  tornen  vid  korsningen  af  Niagara  River. 

med  allra  största  omsorg,  på  grund  af  svårigheten  af  re 
paration  å  sådana  ställen. 

Som  exempel  må  anföras  öfvergången  af  Niagara 
River  å  Niagara,  Lochport  and  Ontario  Power  C:os  linje 
till  Syracuse,  med  spänn  å  183  m.  Som  synes  af  fig.  13, 
14  och  15  föres  linjen  först  ned  för  den  branta  flodstran¬ 
den  till  torn  omedelbart  i  närheten  af  flodbädden,  sedan 
med  ett  långt  spänn  öfver  floden  till  motsatta  stranden,  och 


Fig.  14.  Torn  för  korsningen  af  Niagara  River. 
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ämnhöjd  med  linjen  samt  3  å  4  m.  under  densamma, 
ärförbindningar  anbringas  å  dessa,  lämpligen  af  3  x  40 
n.  järnband  å  c:a  1  m.  afstånd  från  hvarandra  så  att 
t  hela  bildar  ett  tråg,  för  uppfångande  af  eventuelt 
stande  ledningstrådar.  Finnes  å  båda  sidor  om  väg- 
rsningen  och  i  densammas  omedelbara  närhet  järntorn, 
hringas  skyddsnätet  mellan  dessa;  i  motsatt  fall  upp- 
tes  för  ändamålet  fyra  trästolpar.  I  synnerhet  vid  an- 
udande  af  Y-kopplade  transformatorer  med  jordförbun- 
1  nollpunkt  är  det  af  stor  vikt,  att  skyddsnät  eller 
dar  hafva  god  jordledning,  så  att  vid  bristande  af  en 
lning  de  automatiska  strömbrytarna  ögonblickligen 
pnas  och  sålunda  stationspersonalen  får  kännedom  om 
et  å  linjen. 

Fig.  1 1  visar  en  enkel  anordning  för  jordförbindande 
en  eventuellt  bristande  ledning.  Denna  anordning  för¬ 


Fig.  II.  Skyddsanordning  vid  vägöfvergång. 

ätter,  att  tråden  —  såsom  verkligen  oftast  lär  vara 
let  —  brister  vid  infästningspunkten,  och  sålunda  i 
let  gör  kontakt  med  den  jordförbundna  metallbågen 
1  genom  kortslutningar  frånkopplar  oljeströmsbrytaren  i 
tionen. 

Fig  1  2  visar  en  enkel  automatisk  anordning  för  från- 
ppling  af  en  afsliten  ledningstråd. 


Fig.  12.  Automatisk  linjefrånkopplare  vid  vägöfvergång. 


9.  Konstruktioner  med  mycket  länga  spänn,  såsom  t. 
vid  öfvergång  af  bredare  vattendrag,  utföras  vanligen 
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Fig.  15.  Anordning  vid  öfvergången  ai  Niagara  River. 


slutligen  i  ett  tredje  spänn  uppför  stranden  å  denna  sida. 
För  att  hålla  det  första  och  tredje  af  dessa  spänn  på 
behörigt  afstånd  från  marken,  äro  ledningarna  (fig.  15) 
sträckta  mellan  tornen  nere  vid  stranden  och  yttre  än- 
darne  af  horisontela  bjälkar,  utskjutande  öfver  krönet  på 
sluttningen.  (Jfr  A.  I.  E.  E.  Proceeding  Sept.  1907). 

Vid  mycket  långa  spänn  nedlägges  ofta  stor  omsorg 
på  att  så  infästa  ändarne  af  linjen,  att  kristallisation  af  led- 
ningsmaterialet  å  dessa  ställen  på  grund  af  vibrationen 
såvidt  möjligt  undvikes.  Ett  exempel  härpå  är  the  Ca- 
nadian  Niagara  Power  C:o’s  spänn  öfver  Niagara  River 
å  670  m.  medelst  aluminiumkabel.  Den  sistnämnda  öf- 


L s 

Fig.  17. 


Fig.  16. 


Fig.  18. 


Fig.  16:  Järnpinne  för  toppisolator. 

Fig.  17:  »  »  toppisolator  å  tvärarm. 

Fig.  18:  »  med  porslinsmantel. 


vergår  vid  ändarna  af  spännet  i  en  stålkabel,  men  ä| 
isolerad  från  denna  medelst  speciella  isolatorer  af  »elel 
trose».  Stålkabeln  passerar  öfver  linskifvor  anbragta 
tornets  topp  och  slutar  i  motvikter,  hvarigenom  för  star! 
sträckning  af  aluminiumkabeln  undvikes  och  samtidig 
ofvannämnda  kristallisation  vid  infästningspunkterna  uncj 
vikes  (Jfr  El.  World  June  29  1907). 

I  El.  World  Juni  8  1901  återfinnes  beskrifning  t| 
ett  af  de  första  mycket  långa  spännen  å  elektriska  linje  | 
öfver  Carquinez  sundet,  i  Califonien,  å  c:a  1340  metq 
medelst  stålkabel. 

10.  Isolatorpinnar.  Tills  under  de  senaste  åren  hl 
isolatorpinnar  af  trä  vanligen  användts  äfven  för  de  högst 
förekommande  spänningar,  såsom  t.  ex.  å  linjerna  Electr 
— San  Francisko,  Colgate — Oakland  m.  fl.  Dels  förkc 
lades  dock  dessa  lätt  af  läckningsströmmen,  dels  förstö 
des  den  i  isolatorn  instuckna  delen  af  pinnen  på  gruni 
af  inverkan  från  nitrösa  gaser,  ett  fenomen,  som  t.  o.  rr 
iakttagits  å  en  linje  för  endast  22  000  volt  mellan  Niagar; 
och  Buffalo.  På  grund  häraf  börja  träpinnarne  alltmer 
komma  ur  bruk,  och  ersättas  med  sådana  af  järn.  Fig 
16  17,  18,  19,  och  20  visa  några  vanliga  konstruktioner I 

För  infästande  af  järnpinnarne  å  isolatorerna  hälle 
i  den  upp-  och  nedvända  isolatorn,  omkring  pinnen,  ei 
trögflytande  blandning  af  portlandcement  och  vatten.  Un  | 


^Fig-  19.  Metod  att  fästa  isolatorer. 
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Fig.  20.  Isolatorpinne  med  lös  nippel. 

i 


jrstundom  föredrar  man  att  incementera  en  gängad  nippel, 
,ari  pinnen  skrufvas  och  kan  isolatorn  då  med  lätthet 
bytas.  (Fig.  20.) 

Pinnar  infästas  aldrig  i  själfva  toppen  af  en  trästolpe, 
nedan  de  då  lätt  lossna  vid  träets  torkning.  Vanligen 
filtas  eller  skrufvas  den  till  sidan  af  stolpen. 

Både  pinnar  och  bultar  galvaniseras. 

1 1 .  Isolatorer.  Den  elektriskt  svagaste  punkten  å 
ijen  har  befunnits  vara  isolatorerna,  hvarför  valet  af  linje- 


Fig.  21. 


;  )änningar  uppåt  begränsas  af  dessa.  Man  beräknar,  att 
iostnaden  för  isolatorerna  växer  ungefär  med  kuben  på 


spänningen,  och  på  grund  däraf  har  denna  tillsvidare  hål¬ 
lits  under  60  å  75  kilovolt.  Detta  gäller  dock  ej  för  den 
nya  länkisolatorn,  fig.  21  och  22.  En  beskrifning  af  en 
sådan  typ,  hvilken  kommer  att  användas  å  ett  par  under 
byggnad  varande  linjer  för  100  kilovolt,  återfinnes  i  Tek¬ 
nisk  Tidskrifts  afdel.  för  Klekt.  N:r  2  1908. 

Porslin  är  det  vanligaste  materialet  för  isolatorer, 
och  är  ytan  vanligen  till  färgen  brun.  Hvita  eller  stål¬ 
gråa  isolatorer  tillverkas  äfven.  Glas  förekommer  någon 


Fig.  22.  Hängande  isolator  från  Thomas  Insalator  C:o. 

gång,  t.  ex.  å  en  50  kilovolt  linje  mellan  Canon  Ferry 
och  Butte,  Montana.  Å  den  sist  byggda  linjen  Niagara — 
Buffalo  användas  isolatorer  af  en  komposition,  benämnd 
»elektrose»,  hvilken  lär  vara  öfverlägsen  porslin,  men  där¬ 
emot  betingar  ungefär  dubbla  priset. 

Ofta  finner  man  nyare  högspänningsisolatorer  kon¬ 
struerade  med  flera  mantlar  af  ungefär  samma  diameter, 
hvarigenom  en  relativt  hög  isolator  erhålles.  Fabrikatio¬ 
nen  lär  nämligen  härigenom  underlättas  och  en  mekaniskt 
bättre  isolator  erhålles.  Några  nyare  typer  för  30  kilo¬ 
volt  och  däröfver  visas  i  fig.  23.  Fig.  24  utvisar  en  iso¬ 
lator,  konstruerad  för  en  föreslagen  linje  från  Victoria 
Falls  till  Johannesburg,  för  100  å  150  kilovolt  och  fig. 
25  den  af  Niagara,  Lockport  och  Ontario  Power  Co.  an¬ 
vända  isolatorn  för  60  000  volt. 

Å  de  stora  isolatorerna  med  flera  mantlar  utgör  hvarje 
mantel  ett  särskildt  stycke,  som  särskildt  profvas,  hvarefter 
delarna  sammanfästas  medelst  portlandcement. 

En  ny  isolatorkonstruktion  profvas  på  följande  sätt: 
monterad  å  sin  pinne  och  med  en  koppartråd  öfver  top- 


N:o  1.  N:o  2.  N:o  3.  N:o  4.  N:o  5.  N:o  6. 


Fig.  23.  Mogärna  isolatortyper  af  Thomas  och  Locke’s  tillverkning. 


Isolatort yp  .  N:o  1  N:o  2  N:o  3  N:o  4  N:o  5  N:o  6 

Kilovolt  .  30  42  66  75  80  100 

Höjd  i  cm .  19. 1  24  36  2  30.5  50.8  51. 1 

Diam.  i  cm .  23  23  36.9  45-8  36-8  45.8 
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Fig.  24  Isolator  för  Victoria-Falls-anläggningen,  150  kilovolt, 

utförd  i  6  delar. 

pen  öfverstrilas  den  med  vatten  i  450  vinkel,  mot¬ 
svarande  ett  regnfall  af  6  mm.  per  minut.  Profningen 
fortsattes  i  15  minuter,  och  isolatorn  bör  tåla  minst  150 
%  af  linjespänningen. 

Dessutom  har  hvarje  isolator  att  genomgå  följande 
prof  innan  den  lämnar  fabriken:  de  olika  mantlarne  stäl¬ 
las  hvar  för  sig  upp  och  ned  i  ett  metallkärl  med  något 
vatten.  En  obetydlig  vattenmängd  hälles  inuti  manteln, 
och  en  spänning  nära  öfverslagsspänningen  påtryckes. 

Slutligen  profvas  äfven  den  hopsatta  isolatorn  på 
sistnämnda  sätt,  med  vatten  i  innersta  manteln,  och  van¬ 
ligen  för  3  gånger  linjespänningar  under  15  min.  tid.  — 


Fig.  25.  Isolator  å  Niagara  L.  &  O.  Power  C:s  linje. 


Samtliga  isolatorer  profvas,  och  såväl  tillverkning  sor 
profning  af  större  leveranser  sker  vanligen  i  närvaro  £ 
beställarens  ombud. 

En  isolator  af  kraftig  konstruktion  bör  vidare  uppsai 
å  pinnar  kunna  uthärda  ett  dragning  af  900  kg.  vinke 
rätt  mot  axeln  och  anbragt  i  sidospåret. 

Med  afseende  å  »bräckligheten»  föreslås,  att  en  isc 
lator,  för  att  godkännas,  bör  uthärda  följande  behandling 
isolatorn  monteras  å  en  12  m.  hög  stolpe;  15  steg  -frå 
foten  af  stolpen  aflossas  medels  en  caliber  1 2  trångborra 
hagelbössa  8  skott  N:r  6  hagel  och  4  skott  N:o  4  hage 
hvart  och  ett  med  13  gram  rökfritt  krut  och  30  grar 
hagel  samt  »Winchester  Leader»  patroner.  —  Angåend 
den  erforderliga  skjutskickligheten  saknas  närmare  upf 
gifter!  —  1  (Forts.) 


BESTÄMMELSE  TILL  TRYGGANDE  AF  LEVERANS  AF  ELKTRISK  ENERGI. 


Under  ofvanstående  rubrik  finnes  i  Teknisk  Tidskrift, 
Afd.  för  Elektrot.,  häft  n:o  2  af  1  febr.  1908  intaget  ett 
referat  af  det  hufvudsakliga  innehållet  af  ett  uttalande,  som 
Tekniska  föreningen  i  Helsingborg  på  anmodan  af  Helsing¬ 
borgs  Drätselkammare  afgifvit  i  denna  viktiga  fråga. 

Efter  en  orienterande  behandling  af  frågan  har  för¬ 
eningen  uppställt  förslag  till  hnfvudpnnciper ,  afsedda  att 
kunna  läggas  till  grund  för  de  bestämmelser,  som  man  på 
administrativ  eller  lagstiftningsväg  åsyftar  att  få  till  stånd. 

Då  det  är  att  befara,  att  därest  ej  redan  från  början 
röster  komma  att  höjas  mot  en  del  af  de  sålunda  upp¬ 
ställda  hufvudprinciperna,  dessa,  till  skada  för  ej  endast 
elektricifetsverksindustrien,  utan  äfven  för  den  svenska  indu¬ 
strien  och  företagsamheten  i  allmänhet,  möjligen  skulle  kunna 
vinna  visst  burskap,  vill  undertecknad  i  det  följande  i  någon 
mån  granska  de  uppställda  hufvudprincipernas  lämplighet, 
och  ämnar  jag  därvid  behandla  dem  i  den  ordning  de  blifvit 
af  föreningen  uppställda. 

Nämnda  förening  har  tänkt  sig  elektriska  kraftför- 
delningsanläggningar  uppdelade  i  tre  hufvudgrupper  näm¬ 
ligen: 


1) .  Allmänna  kraftfördelningsanläggningar  hvilkas  energ 
är  afsedd  att  fördelas  och  försäljas  till  kommuner  eller  en 
skilda  abonenter. 

2) .  Enskilda  kraftfördelningsanläggningar  hvilkas  energ 
är  afsedd  att  användas  för  med  anläggningen  förenad  egei 
industri  på  närmare  eller  fjärmare  håll. 

3 ) .  Blandade  kraftfördelningsanläggningar  som  hufvud 
sakligen  använda  energien  till  eget  bruk,  men  som  skull» 
äga  rätt  att,  i  sådana  trakter  där  annat  kraftverk  ej  finne 
inom  visst  afstånd  försälja  en  mindre  del  af  sin  elektrisk; 
energi. 

För  dessa  olika  klasser  af  anläggningar  skulle  gälla 
olika  bestämmelser,  så  att  anläggningar  af  klass  1  skulk 
vara  underkastade  de  strängaste  koncessionsvillkoren,  klas; 
2  skulle  vara  från  koncession  fria  och  klass  3  skulle  under 
kastas  lindrigare  koncessionsvillkor. 

Innan  jag  närmare  vill  ingå  på  ett  bedömande  ai 
ändamålsenligheten  af  en  sådan  uppdelning  af  ifrågava 
rande  anläggningar  som  den  föreslagna,  torde  det  vara 
lämpligast  att  granska  hufvudprinciperna  för  de  koncessions- j 
villkor,  som  enl.  föreningens  åsikt  borde  förbindas  med' 
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nläggningar  tillhörande  klass  I,  d.  v.  s.  allmänna  kraft- 
ördelningsanläggningar. 

Den  första  af  dessa  punkter  lyder: 

1)  »att  anläggningen  skall  a/se  att  betjäna  visst  tydligt 
I  ngifvet  område ,  inom  hvilket  en  hvar  äger  rätt  att  få  köpa 

raft  från  densamma .» 

Denna  bestämmelse,  som  torde  vara  hämtad  från  den 
ngelska  lagstiftningen  af  år  1882,  synes  mig  mycket  olämp- 
ig  och  för  svenska  förhållanden  rent  af  skadlig. 

Grundtanken  däri  är  tydligen  den,  att  söka  binda  en 
iss  kraftkälla  vid  ett  visst  afsättningsområde,  så  att  kraft- 
>roducenten  ej  skall  frestas  att  med  sin  krafttillgång  söka 
.nnan  marknad  än  den,  som  en  gång  blifvit  honom  öppnad. 

Denna  tanke  må  i  och  för  sig  vara  berättigad,  men 
;estämmelsens  tillämpning  synes  mig  leda  till  resultat,  som 
ir  många  synpunkter  skulle  vara  mycket  att  beklaga. 

Ett  samarbete  mellan  olika  kraftkällor  t.  ex.  är  väl 
lågot,  som  i  synnerhet  i  vårt  land  med  dess  hydroelek- 
riska  kraftverk  vore  synnerligen  eftersträfvansvärdt,  ej  en¬ 
last  ur  synpunkten  af  en  större  trygghet  för  konsumenten 
denna  synpunkt  synes  föreningen  beaktat),  utan  äfven  där- 
genom  att  ett  sådant  samarbete  skulle  möjliggöra  ett  full- 
tändigare  utnyttjande  af  krafttillgången  i  våra  vattenfall, 
ivilket  eljest  på  grund  af  bristande  möjligheter  för  afrin- 
ungens  reglering  ofta  kan  vara  förenadt  med  svårigheter. 
Dels  af  sistnämnda  orsak,  och  ej  minst  därigenom,  att 
<.ostnaderna  för  kraftfördelningsnäten  genom  ett  dylikt  sam- 
irbete  sannolikt  afsevärdt  skulle  kunna  nedbringas,  blefve 
let  kraftproducenterna  möjligt  att  beräkna  de  billigast  möj- 
iga  priser  för  den  öfverförda  effekten. 

Men  ett  sådant  intimare  samarbete  synes  mig  knap- 
>ast  förenligt  med  den  föreslagna  bestämmelsen,  ty  där- 
genom  skulle  ju  den  af  föreningen  åsyftade  stabiliteten  i 
Örhållandet  mellan  en  viss  kraftkälla  och  ett  visst  af- 
'ättningsområde  kunna  komma  att  influeras  af  andra  med¬ 
verkande  faktorer,  så  att  t.  ex.  ett  samhälle  med  större 
ndustriell  lifaktighet  kan  draga  till  sig  hufvudparten  af 
len  krafttillgång,  som  det  andra  samhället  tänkt  sig  kunna 
ägga  beslag  på;  något  som  jag  däremot  anser  rätt  och 
oilligt. 

Bestämmelsen  skulle  vidare,  om  jag  uppfattat  saken 
ätt,  innebära,  att  kraftproducenten  skulle  vara  skyldig, 

;  itt  inom  det  koncessionerade  området  tillfredsställa  hvarje 
oehof  af  elektrisk  energi  och  på  enhetliga  villkor  (se  häfte 
a:o  2  sid.  17,  näst  sista  stycket). 

Men  detta  skulle  i  själfva  verket  betyda,  att  den 
koncessionerade  anläggningen  ej  såsom  nu  är  fallet,  i  af- 
-eende  å  sin  utveckling  skulle  äga  frihet  följa  vanliga  eko- 
Oomiska  lagar,  utan  den  skulle  vara  skyldig  att  mången 
i  ^ång  nedlägga  betydande  kapital  utan  utsikt  till  förräntning. 

Följden  af  en  sådan  bestämmelse  skulle  säkert  blifva 
len,  att  kapitalet  skulle  hålla  sig  fjärran  från  sådana  före- 
ag,  eller  att  koncessionsområdet  på  kraftproducentens  an¬ 
hållan  skulle  i  onödan  behöfva  inskränkas  till  sådana  trak¬ 
ter,  inom  hvilka  en  viss  på  förhand  beräkningsbar  minimi- 
afsättning  kunde  erhållas.  Att  ett  sådant  förhållande  skulle 
vara  mindre  tjänligt  än  det  som  nu  i  allmänhet  tilläm¬ 
pas  ligger  i  öppen  dag,  ty  såsom  nu  är  fallet  kunna  abon¬ 
nent  och  kraftproducent  ofta  genom  ömsesidiga  tillmötes- 
gåenden  komma  i  förbindelse  med  hvarandra  och  då  på 
tullt  frivillig  grund. 

2)  -a att  beträffande  den  levererade  strömmens  periodtal 
U°ch  spänning ,  hänsyn  bör  tagas  till  samarbete  med  angrän¬ 


sande  kraftledningar,  där  detta  kan  ske  utan  stör/e  olägen¬ 
heter  för  kraftproduecntcn  1  tekniskt  hänseende. » 

Denna  bestämmelse  är,  såsom  under  punkt  1  nämnts, 
ej  endast  af  betydelse  ur  den  synpunkt  föreningen  berört, 
utan  den  måste  anses  vara  af  stor,  både  praktisk  och 
ekonomisk  betydelse,  ej  blott  för  konsumenten  utan  äfven 
för  kraftproducenten,  och  skulle  jag  med  hänsyn  till  en 
framtida  fullständig  utnyttning  af  landets  vattenkraft  t.  o.  m. 
vilja  gå  ett  steg  längre,  än  det  uppställda  förslaget  afser, 
genom  att  framhålla  önskvärdheten  af  att  äfven  enskilda 
hydroelektriska  kraftfördelningsanläggningar  skulle  hafva  att 
iakttaga  denna  bestämmelse.  Den  enskilde  kraftproducen¬ 
ten  skulle  därigenom  i  en  framtid  blifva  i  stånd  att  till  de 
stora  sammanhängande  kraftfördelningsnät,  som  då  sanno¬ 
likt  finnas,  afleverera  den  energi,  som  han  för  eget  behof 
möjligen  ej  behöfver,  och  därigenom,  på  samma  gång  han 
bereder  sig  en  extra  inkomst,  äfven  blifva  i  stånd  att  full¬ 
ständigare  än  eljest  utnyttja  vattenkraften,  och  ställa  denna 
till  kommunens  och  enskildas  tjänst. 

3)  »<?//  anläggningen  skall  i  sin  helhet  utföras  under 
officiell  kontroll  och  med  sådan  utrustning  all  största  säkerhet 
i  driften  nås.» 

Denna  bestämmelse  är  helt  visst  af  stor  betydelse 
ur  synpunkten  att  trygga  konsumenters  ställning,  och 
vill  jag  ej  endast  instämma  däri,  utan,  med  åberopande 
af  hvad  jag  under  punkt  2  anfört,  äfven  framhålla  önsk¬ 
värdheten  af  bestämmelsens  utsträckning  att  gälla  äfven 
enskilda  hydroelektriska  kraftanläggningar,  detta  så  mycket 
mera,  som  de  hydroelektriska  anläggningarna  i  samma 
vattendrag  alltid  stå  i  ett  visst  beroende  till  hvarandra, 
exempelvis  genom  kraftbildning,  som  minskas  ju  fullstän¬ 
digare  vattenkraften  utbygges,  för  att  ej  nämna  huru  ett 
dammbrott  vid  en  anläggning  lätt  kan  medföra  ödesdigra 
följder  för  en  nedanför  i  samma  vattendrag  befintlig  an¬ 
läggning. 

Den  bestämmande  myndigheten  i  afseende  å  såväl 
denna  som  näst  föregående  punkt  synes  mig  förslagsvis 
kunna  i  afseende  å  den  hydrauliska  delen  af  anläggningen 
förläggas  till  den  blifvande  Centralstyrelsen  för  Sveriges 
Kanal-  och  Vattenverk  och  i  afseende  å  den  elektriska  delen 
till  en  af  nämnda  Styrelse  utsedd  elektrisk  kommission. 

4)  » att  den  ifrågavarande  anläggningen  ej  må  sälja 
mera  kraft  än  att  ständigt  en  viss  angifven  reserv  i  maskineri 
och  ledningar  finnas .» 

En  dylik  bestämmelse  kan  vid  första  påseendet  före¬ 
falla  berättigad  såsom  varande  ägnad  att  trygga  konsu¬ 
menternas  rätt,  men  på  grund  af  praktiska  skäl  är  det 
svårt,  att  redan  i  koncessionsvillkoren  få  in  en  lämplig 
formulering  af  densamma. 

Det  af  ett  kraftverk  maximum  afgifna  effektbeloppet 
står  nämligen  icke  i  något  konstant  törhållande  till  det 
försålda  d.  v.  s.  det  kontrakterade  effektbeloppet,  utan 
varierar  detta  förhållande  högst  afsevärdt  vid  olika  verk, 
beroende  af  belastningens  olika  natur. 

Om  max.  belastningen  i  ett  fall  kan  utgöra  80  % 
af  anslutningsvärdet  och  i  ett  annat  fall  endast  20  % , 
så  är  det  gifvet  att  det  kan  vara  vanskligt  att  på  förhand 
göra  bestämmelser  härutinnan.  Vore  därför  säkert  lämp¬ 
ligare,  att  denna  bestämmelse  utgår  ur  konsessionsvill- 
koren  och  i  stället  får  höra  till  de  förhållanden,  hvilka 
böra  regleras  i  samband  med  »att  anläggningen  skall  stå 
under  ständig,  officiell  kontroll»  (se  punkt  10)  och  då  med 
stöd  af  med  ifrågavarande  anläggning  vunna  driftresultat. 
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5)  » att  priset  för  kraften  skall  officiellt  fastställas  efter 
vissa  grunder. 

Lämpligheten  af  en  sådan  bestämmelse,  äfven  om 
den  endast  skulle  afse  att  bestämma  maximipriser,  kan 
med  skäl  dragas  i  tvifvelsmål. 

Hvad  särskildt  våra  hydroelektriska  kraftverk  beträf¬ 
far,  så  variera  ju  ej  endast  själf kostnaderna  för  kraftproduk¬ 
tionen  högst  väsentligt  (i  allmänhet  mellan  25  och  50 
kr.  pr.  eft.  hkr.)  utan  äfven  öfverföringskostnaderna  i  olika 
fall,  och  erfarenheten  visar,  att  det  i  allmänhet  icke  är 
sa  lätt  tör  kraftproducenten  att  nedbringa  försäljningspri¬ 
set  töi  kraften  till  ett  sadant  värde,  att  det  lönar  sig  för 
abbonnenter  att  öfverga  fran  ett  redan  installeradt  kraftsy¬ 
stem  till  användning  af  elektrisk  dritkraft. 

Den  bästa  regleringssporre  som  finns,  nämligen  konkur¬ 
rensen  mellan  olika  kraftproduktionsmedel,  existerar  alltså 
redan,  och  da  sa  är  fallet,  torde  ett  officellt  ingripande 
för  reglering  af  kraftpriset  knappast  vara  af  behofvet  på- 
kalladt. 

6)  » att  anläggning  inom  viss  angifven  tid  skall  vara  ut- 
foid  och  sedei mei a  1  ständig  drift  hallas  till  den  omfattning, 
afsättningsförhållandena  kräfva. 

Denna  bestämmelse  kan  anses  äga  ett  visst  samman¬ 
hang  med  punkt  1,  sa  att  om  punkt  1  skulle  anses  icke 
böia  uppställas,  synes  mig  äfven  denna  bestämmelse  såsom 
öfverflödig  kunna  utgå  ur  konsessionsvillkoren. 

7)  » att  konsessionsinneliafvaren  skall  hos  Kung/.  Befhde 
t  vederbörande  län  deponera  en  säkerhetsfond  i  räntebärande 
papper  exempelvis  60  ä  100  kr.  per  kontraherad  hästkraft,  hvilken 
Jond  af  konsessionsinneliafvaren  alltid  skall  hållas  fylld,  och  ur 
hvilken  konsumenterna  tillkommande  skadeersättningar  utlagas.» 

En  dylik  bestämmelse  skulle  enligt  mitt  förmenande 
blifva  ganska  betungande  för  vår  elektrieitetsverksindustri 
och  äfven  verka  hämmande  på  dess  utveckling. 

Med  det  i  punkt  4  omnämnda  förhållandet  mellan 
den  största  förekommande  belastningen  och  det  kontra- 
heiade  eftektbeloppet,  kunde  en  sådan  bestämmelse  be- 
t\da,  att  ett  företag  skulle  behöfva  ett  dubbelt  så  stort 
aktiekapital  som  eljest  vore  nödvändigt  för  att  starta  sin 
verksamhet.  Då  de  ekonomiska  resultat,  som  hittills  i  all¬ 
mänhet  vunnits  med  dylika  företag,  ej  varit  alltför  ly¬ 
sande,  kan  en  dylik  bestämmelse  lätt  verka  skadligt  på  ut¬ 
vecklingen  af  denna  industrigren,  och  saken  bör  nog  kunna 
oidnas  på  ett  för  konsumenterna  tillfredsställande  sätt,  utan 
att  man  behöfver  tillgripa  en  dylik  för  verken  betungande 
bestämmelse. 

M  »a/l  skadeersättning  och  böter  skola  lämnas  efter  vissa 
angifna  generella  grunder. 

Då  de  >. generella  grunder»  enligt  hvilka  dylik  skade¬ 
ersättning  och  böter  skola  utgå,  ej  finnas  angifna  i  för¬ 
slaget  öfvergår  jag  till  nästa  punkt  som  lyder: 

9)  »a/t  konsession  oeh  därtill  hörande  kraftverk  må  kunna 
aj  stat,  kommun  eller  ock  enskilda  konsumenter  samfälld  t  på 
bestämda  villkor  inlösas.» 

Huruvida  en  sa  pass  vidsträckt  inlösningsrätt  kan  vara 
befogad  och  lämplig  för  alla  slag  af  dylika  anläggningar 
torde  starkt  kunna  sättas  i  fråga.  I  afseende  å  särskildt 
hydroelektriska  kraftverk  ma  i  detta  sammanhang  fram- 
hallas,  att  sadana  verk  i  många  fall  själfva  drifva  eller 
äro  djupt  intresserade  i  industriella  företag,  hvilka  på  deras 
initiativ  kommit  till  stand  hufvudsakligen  för  att  bereda 
lämplig  afsättning  för  deras  kraftillgång.  Det  är  gifvet, 
att  om  i  sadant  fall  inlösning  skulle  ifrågasättas,  det  vore 
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nödvändigt  att  taga  hänsyn  till  sådant  industriellt  företai 
som  kan  vara  af  viss  betydelse,  ty  eljest  skulle  lätt  kunn 
inträffa  att  en  dylik  inlösningsrätt  blefve  missbrukad  ti 
men  för  sådan  industri.  Det  synes  mig  därför  i  dett 
afseende  böra  skiljas  mellan  hydroelektriska  kraftverk  oc 
lokala  elektricitetsverk  för  ett  samhälle,  då  samma  regle 
knappast  torde  passa  för  dessa  båda  slag  af  anläggniga 
1  o)  >;  att  anläggningen  skall  s/å  under  ständig  offieie 
kontroll. » 

Detta  är  en  själfklar  sak  och  tillämpas  ju  redan 
stor  utsträckning  genom  statens  inspektion. 


Hvad  den  tilltänkta  lagstiftningen  i  sin  helhet  be 
träffar,  så  tror  jag  att  det  vore  önskvärdt  och  nyttigt  at 
mindre  tänka  på  denna  frågas  nuvarande  läge  och  andr 
länders  lagstifningar  än  att  söka  göra  klart  för  sig,  huri 
förhållandena  komma  att  gestalta  sig  här  i  Sverige  inon 
en  snar  framtid. 

Gör  man  det,  ligger  den  reflektionen  ej  alltför  fjär 
ran,  att  i  den  mån  Staten  hunnit  utbygga  sina  väldig; 
kraftkällor,  Staten  äfven  för  afsättning  af  denna  kraft 
kommer  att  bygga  vidsträckta  fördelningsnät. 

Dessa  nät  komma  möjligen  i  stor  utsträckning  att  fram 
dragas  längs  järnvägarna,  dels  för  afgifvande  af  energ 
till  deras  drifvande  och  dels  därför  att  de  energiförbru 
kande  industrierna  och  samhällena  just  äro  belägna  läng: 
järnvägslinierna. 

Kommuner,  som  ej  själfva  äga  hydroelektriska  kraft 
verk,  komma  då  i  tillfälle  att  erhålla  sin  kraft  från  desst 
fördelningsnät,  och  skola  nog  så  småningom  själfva,  utar 
mellanhand  fördela  denna  kraft  mellan  sina  inbyggare. 

De  enskilda  kraftfördelningsnät,  som  då  finnas,  skok 
möjligen  i  den  mån  deras  krafttillgång  blir  otillräcklig 
uppgå  i  Statens  fördelningsnät  på  samma  sätt  som  de  en 
skilda  telefonnäten  på  sin  tid  uppgingo  i  rikstelefonnätet 

En  dylik  Statens  kraftdistribution  borde  _  ur  många 
synpunkter  vara  synnerlig  lämplig,  i  synnerhet  om  Staten, 
såsom  borde  blifva  fallet,  på  vissa  villkor  medgåfvo  en¬ 
skilda  hydroelektriska  kraftverk  att  till  nätet  i  fråga  af- 
leverera  den  energitillgång,  de  kunna  undvara. 

De  enskilda  kraftverken  skulle  då  slippa  de  betungande 
och  svårskötta  fördelningsnäten,  kommuner  och  enskilda 
skulle  ej  behöfva  befara  att  kraftillgången  så  snart  skulle 
taga  slut,  öfverföringskostnaderna  per  energienhet  skulle 
kunna  nedbringas  till  ett  minimum  och  därmed  kraftpri¬ 
set,  och  stabilitet  skulle  vinnas  ur  såväl  ekonomisk  som 
säkerhetssynpunkt. 

Genom  en  sådan  sakernas  ordning  komrne  då  en  stor 
del  af  de  farhågor,  som  nu  hysas  för  framtiden  i  detta  hän¬ 
seende,  och  för  hvilkas  förebyggände  nu  yrkas  på  stränga 
lagstiftningsåtgärder,  att  försvinna. 

Af  hvad  ofvan  anförts  har  jag  velat  som  min  åsikt 
framhålla,  det  en  lagstiftning  å  området  i  fråga  dels  bör 
ske  med  största  försiktighet  för  att  ej  verka  hämmande 
på  utvecklingen  och  dels  bör  anläggas  med  en  vidare  syn 
på  tingen  än  den,  som  kommit  till  uttryck  i  den  nämnda 
föreningens  utlåtande. 

Afvenledes  framgår  däraf  att  den  uppdelning  af  hit¬ 
hörande  anläggningar,  som  föreningen  i  fråga  gjort,  kanske 
i  vissa  afseenden  borde  ändras. 

Hvad  en  lagstiftning,  afsedd  att  under  nuvarande  för¬ 
hållanden  trygga  konsumenternas  rätt,  i  synnerhet  borde 
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^ra  sig  om,  vore  att  söka  ordna  rättsförhållandena  för 
t  fall,  att  en  aftalad  kraftleverans  afbrytes,  exempelvis 
'irigenom,  att  kraftproducenten  råkar  på  obestånd. 

Lagstiftningen  borde  i  detta  fall  vara  sådan,  att  af- 
lad  kraftleverans  hvarken  tillfälligt  atbrytes  eller  att  gjorda 
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leveransaftal  eljest  rubbas,  äfven  för  det  fall,  att  kraftverk 
öfvergår  i  annans  ägo. 

Stockholm  den  11  februari  1908. 

C.  O.  Ra/im. 


Ingeniör  E.  J.  Berg,  General  Electric  Co.  Schenectady,  har  i 
skrifvelse  till  red.  lämnat  en  kortare  redogörelse  för  de  synpunk- 
r,  som  i  Amerika  äro  utslagsgifvande  vid  bedömandet  af  koppling 
trefastransformatorer  och  i  samband  därmed  inverkan  af  jordled- 
ngsfel  å  högspänn  ngs  trefaslinjer.  Då  dessa  spörsmål  gifvetvis 
,  af  intresse  för  svenska  förhållanden,  lämna  vi  ett  kort  referat  af 
-eniör  Bergs  uttalande. 

»På  en  af  ledningarna  i  en  trefaslinje  jordförbindes 
,pstå  som  bekant  spänningshöjningar  i  transformatorer 
h  andra  apparater,  och  beror  spänningsstegringens  stor- 
c  bl.  a.  på  jordförbindningens  karaktär.  Ehuru  således 
a  jordförbindningar  gifva  anledning  till  spänningshöj- 
igar  i  vissa  delar  af  nätet,  är  dock  under  alla  förhål- 
nden  en  direkt  jordförbindning  (  =  kortslutning)  ej  så 
lig  som  en  ljusbåg-jordförbindning,  hvilken  t.  ex.  kan 
räffa  genom  öfverslag  öfver  en  isolator,  nedfallande 
istar  å  högspänningslinjen  etc.  Såsom  allmän  regel 
n  därför  sägas,  att,  oberoende  af  det  system  som  an- 
ndes,  linjen  bör,  så  snart  jordledningsfel  inträder,  genast 
inkopplas,  eller,  där  detta  ej  är  möjligt,  en  tillförlitlig 
dförbindning  åstadkommas  å  den  ledning,  där  jordled- 
igsfelet  förefinnes,  till  dess  felet  blifvit  upptäckt  och 
ijälpt. 

Då  tre  enfastransformatorer  eller  en  trefastransfor- 
itor  med  båda  lindningarna  deltakopplade  (sluten  delta- 
1  ppling)  användes,  inträder,  så  snart  en  af  ytterlednin- 
rna  fullständigt  jordförbindes,  en  spänningsökning  mot 
den  å  transformatorlindningarna  af  c:a  73  % .  Om 
remot  jordförbindningen  består  af  en  ljusbåge,  blir 
I  inningsstegringen  afseärdt  större  och  kan  under  vissa 
hållanden  uppgå  till  1 1/2  gånger  den  normala  hufvud- 
inningen,  eller  till  mera  än  2x/2  gånger  fasspänningen. 

Om  s.  k.  öppen  deltakoppling,  d.  v.  s.  endast  tvänne 
ästransformatorer,  kopplade  i  den  bekanta  V-kopplingen, 
bändas,  bli  förhållandena  med  hänsyn  till  spännings- 
gringen  ungefär  desamma  som  ofvan  angifves;  ofta  blir 
'k  spänningsstegringen  något  större,  beroende  på  när- 
on  af  den  tredje  öfvertonen,  som  bidrager  till  att  öka 
i  nningen  mot  jorden. 

1  Då  en  jordförbindning  medelst  ljusbåge  uppträder  å 
af  faserna  blir,  såsom  ofvan  anförts,  spänningsstegrin- 
!  1  till  jorden  å  de  båda  andra  faserna  i  närheten  af 
igen  omkring  dubbla  linjespänningen  eller  under  vissa 
|  ständigheter  till  och  med  större.  Det  är  därför  tyd- 

att  då,  såsom  vanligen  är  fallet,  en  ljusbågeförbind- 
L 


ning  till  jorden  kan  pågå  en  längre  tid,  de  transforma¬ 
torer,  som  kopplas  i  öppen  deltakoppling,  blifva  utsatta 
för  en  ständig  spänningsstegring  af  mera  än  den  dubbla 
linjespänningen.  Äfven  om  transformatorerna  äro  isole¬ 
rade,  så  att  de  någon  tid  kunna  motstå  den  dubbla  linje¬ 
spänningen  jämt  fördelad,  blir  en  ljusbåg-jordförbindning 
under  alla  förhållanden  ytterst  farlig  för  isolationen,  på 
grund  af  att  den  därur  resulterande  spänningsstegringen 
koncentreras  på  några  af  de  första  hvarfven,  som  ligga 
närmast  det  jordförbundna  uttaget. 

Det  £  torde  därför  icke  vara  att  rekommendera  att 
använda  öppen  deltakoppling  för  transformatorer,  som  in¬ 
kopplas  på  högspänningsluftledningar.  Att  närmare  be¬ 
gränsa  den  spänning,  där  denna  koppling  ännu  är  lämp¬ 
lig,  är  svårt,  men  synes  det  ej  tillrådligt  att  med  dylik 
koppling  öfverskrida  6  000  volt.  Under  alla  förhållanden 
bör  iakttagas,  att  så  snart  sluten  eller  öppen  deltakoppling  an¬ 
vändes  å  liögspänniugstransformatorer,  anordning  förefinnes,  me¬ 
delst  hvilken  högspänningsledningen  kan  effektivt  jordförbindas  i 
händelse  ett  öfverslag  till  jorden  med  åtföljande  ljusbåge  inträder. 

Tydligt  är  att  med  delta-stjärnkopplade  transformatorer 
och  högspänningsnollpunkten  direkt  jordförbunden  en  häf¬ 
tig  kortslutning  inträder,  då  en  af  ytterledningarna  blir 
jordförbunden,  så  att  linjen  ifråga  urkopplas  af  säkerhets- 
metaller  eller  oljeströmbrytare.  Ofta  användes  vid  dylik 
transformatorkoppling  ett  motstånd  i  noll-ledningen,  hvar- 
igenom  spänningspåkänningarna  blifva  mindre  än  hvad 
de  skulle  vara  i  ett  icke  jordförbundet  system,  under  det 
att  de  å  andra  sidan  äro  större  än  om  noll-punkten  vore 
direkt  jord  förbunden  (utan  motstånd). 

Sammanfattande  det  sagda  skulle  min  åsikt  således 
vara,  att,  såframt  icke  synnerligen  tungt  vägande  lokala 
skäl  tala  för  användandet  af  en  speciell  transformator¬ 
koppling,  för  högspänningskraftöfverföringar  delta-stjärn- 
koppling  bör  föredragas  med  högspänningsnollpunkten 
direkt  jordförbunden  eller,  där  detta  senare  ej  är  genom¬ 
förbart,  jordförbindning  medelst  motstånd  tillgripes.  En¬ 
dast  i  andra  hand  skulle  sluten  deltakoppling  å  båda 
lindningarna  användas,  hvarvid  under  alla  förhållanden 
bör  tillses  att  bekväma  anordningar  förefinnas  för  ome¬ 
delbar  och  direkt  jordförbindning  af  den  af  faserna,  å 
hvilken  ljusbåg-jordförbindning  inträder;  s.  k.  öppen  delta¬ 
koppling  bör  under  alla  omständigheter  undvikas  vid  hög¬ 
spänningsluftledningar.»  E.  J.  Berg. 


TROLLHÄTTEANLÄGGNINGENS  STRÖMPRISER. 


Som  bekant  hafva  nyligen  aftal  afslutats  mellan  Kungl. 
;  llhätte  Kanal-  och  Vattenverk  0111  leverans  af  elektrisk 
rgie  till  bl.  a.  städerna  Göteborg  och  Skara.  Då  dessa 
•renskommelser  torde  vara  af  visst  allmänt  intresse,  med- 
; lS  här  utdrag  ur  resp.  kontrakt. 

Göteborgs  stad  har  förbehållit  sig  rätt  att  den  1  jan. 
1^3  få  i  den  af  Kanalverket  vid  Göteborg  uppförda  transforma¬ 


torstationen  uttaga  intill  7000  kw.  trefasström  af  6  000  volts 
hufvudspänning  25  perioder  med  en  garanti  af  en  minimiför- 
brukning  för  år  1910  af  minst  3000  kw.  Vidare  har  staden 
förbehållit  sig  rätt  att  för  hvarje  påföljande  år  utan  särskild 
anmälan  uttaga  högst  500  kw.  mera  än  föregående  år  till  dess 
en  maximiförbrukning  af  14  000  kw.  är  uppnådd.  Skulle  ytter¬ 
ligare  kraftbehof  föreligga,  skall  härom  anmälan  göras  till  Kanal- 
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verket,  som  inom  viss  stadgad  tid  yttrar  sig  om  denna  fram¬ 
ställning.  Priset  för  den  levererade  strömmen  ntgår  dels  såsom 
ett  årligt  grundpris  pr  uttagen  kilowatt  uppmätt  på  visst  sätt, 
dels  därutöfver  såsom  en  afgift  af  '/?  öre  för  hvarje  förbrukad 
kwt.  Grundpriset  utgår  med  50  kr.  pr  kw.  under  hela  kon¬ 
traktstiden  för  det  effektbelopp  som  intill  1911  uttagits  eller 
af  staden  anmäles  att  uttagas  före  samma  dag,  dock  för  högst 
7  000  kw.,  hvaremot  för  hvarje  kw.  öfverstigaude  det  så  be¬ 
stämda  beloppet  betalas  ett  grundpris  af  57:  50  kr.  per  år. 
Omräknadt  per  hkr.  och  år  motsvarar  detta  c:a  42:  50  kr.  och 
44  kr.  vid  en  utnyttjningstid  af  1  500  resp.  2  000  timmar  per 
år  för  det  lägre  priset  (50  kr.  per  kw.)  och  c:a  48  kr.  och  50 
kr.  per  hkr.  och  år  för  det  högre  priset  (57:  5  kr.  per  kw.). 

Den  förbrukade  effekten  uppmätes  dels  medels  en  s.  k. 
maximimätare,  angifvande  den  största  efter  senaste  afläsningen 
under  någon  kvartstimme  uttagna  medeleffekten,  dels  en  kwt.- 
mätare  för  oliksidig  belastning,  som  anger  antalet  förbrukade 
kwt.  .  Grundpriset  utgår  efter  å  max.mätaren  afläst  kw.,  hvar- 
vid  medelvärdet  af  de  4  högsta  veckomätuingarna  anses  vara 
den  under  året  uttagna  effekten,  och  afgiften  pr  kwt.  utgår 
efter  kwt.mätaren.  Kontraktet  om  strömleverans  gäller  till  den 
1  jan.  1930  och  förlänges,  om  uppsägning  ej  sker,  med  ytterli¬ 
gare  10  år  i  sänder. 

Skara  stad  har  förbehållit  sig  rätt  att  från  och  med  år 
1908  få  uttaga  minst  250  kw.  samt  hvarje  år  öka  kraftför¬ 
brukningen  med  100  kw.  per  år  till  dess  en  maximiförbruk- 
ning  af  750  kw.  pr  år  uppnåtts.  Skara  garanterar  för  år  1909 
en  minimikraftförbrukning  af  175  kw.  Betalningen  för  den 
levererade  strömmen  utgår  här  liksom  för  Göteborg  dels  med 
ett  årligt  grundpris  pr  kw.  och  dels  med  en  afgift  af  '/2  dre 
pr  förbrukad  kwt.  Grundpriset  är  bestämdt  till  60  kr.  pr  kw. 
till  dess  en  årlig  förbrukning  af  max.  500  kw.  blifvit  uppnådd 
och  utgår  sedermera  med  80  kr.  pr  kw.  och  år,  motsvarande 
pr  hkr  och  år  50  och  51:  50  kr.  för  det  lägre  priset  och  64:  50 
och  66:  5o  kr.  för  det  högre  priset  vid  en  utnyttjningstid  af  1  500 
resp.  2  000  timmar  per  år.  Den  levererade  effekten  uppmätes 
dels  medels  max. mätare,  angifvande  den  största  medelbelast¬ 
ningen  under  1/i  timmes  tid,  dels  medels  en  kwt.mätare  för 
uppmätning  af  förbrukade  kwt.  Det  årliga  grundpriset  er¬ 
lägges  för  enligt  max.mätaren  uttagen  kwr.,  hvarvid  medeltalet 
af  de  4  högsta  månadsmätningarna  anses  vara  den  under  året 
uttagna  effekten.  Kontraktet  gäller  tills  den  1  jan.  1933  och 
förlänges,  såvida  uppsägning  ej  sker,  på  ytterligare  10  år  i 
sänder. 

För  öfrigt  innehålla  båda  aftalen  rättigheter  för  Kanal¬ 
verket  att  fritt  disponera  under  kontraktstiden  den  för  trans¬ 
formatorstationerna  erforderliga  marken,  äfvensom  att  från  stä¬ 
derna  kostnadsfritt  erhålla  event.  erfoderligt  kylvatten  för 
transformatorerna.  Vidare  stipuleras  afdrag  för  inträdande  drift 
störningar.  Orsaken  att  kontrakten  innehålla  lägre  afgifter  för 
strömmen  under  de  första  åren,  torde  vara  den,  att  största 
lättnad  bör  beredas  den  nu  befintliga  industrien  för  omedelbar 
öfvergång  till  elektrisk  drift. 


RESEBERÄTTELSE. 

Från  Kungl.  Kommerskollegium  har  öfversändts  en  af 
ing  K.  E.  Berglund  afgifna  reseberättelse  rörande  iaktta¬ 
gelser  och  rön  under  en  i  Amerika  (Förenade  Staterna) 
företagen  resa  hufvudsakligen  berörande  högspända  kraft- 
öfverföringar.  — 


NOTISER. 

Notiser.  Ing .  H.  Hullgärd,  Ousby,  har  tillsändt  red. 
rikt  illustrerad  katalog  öfver  Elektriska  värme-  och  kokapparater,  ti 
verkade  af  s.  k.  » kryptol »  element.  För  sådana  förbrukare  af  ele 
trisk  ström,  som  erhålla  strömmen  till  ett  lågt  pris  per  kwt,  tor 
dylika  apparater  med  fördel  kunna  användas  särskildt  under  de  tic 
af  dygnet  resp.  året,  då  belastningen  är  låg. 

Allgemeine  Elektricitäts=Gesellschaft  Berlin  har 

sändt  diverse  broschyrer  och  kataloger  öfver  sin  tillverkning. 

En  af  broschyrerna  visar  motstånd  och  regulatorer  för  oli 
ändamål,  en  annan  berör  s.  k.  hjälppolmaskinen  och  de  arbetsomr 
den  där  denna  konstruktion  särskildt  lämpar  sig  såsom  vid  motor  1 
drifvandet  af  tunga  verktygsmaskiner,  valsverk  etc,  och  vid  generato 
för  laddning  af  battterier  etc.  etc.’;  en  tredje  relaterar,  det  af  firm 
i  marknaden  införda  s.  k.  »Schaltwagen  system»  som  särskildt  för  lä£ 
spänningar  —  upp  till  6  å  10000  volt  — '  synes  erbjuda  afsevär 
fördelar  särskildt  ur  driftsäkerhetssynpunkt  och  skydd  för  personalt 

Dessutom  har  firman  öfversändt  broschyrer  öfver  sina  leveratr 
för  elektriskt  drifna  spinnerier ,  portalkranar  och  äfven  elektriskt  drif 
valsverk ,  hvilka  alla  visa  den  stora  betydelse  elektriciteten  har  såst 
drifkraft  för  industriella  anläggningar  af  nästan  alla  slag. 

Brown  Brovery  &  C:o  har  öfverlämnadt  en  intressant  sa 
m anställning  öfver  driftresultaten  af  de  af  firman  under  den  förfiut 
tiden  byggda  och  levererade  ångturbiner  och  ångturbingeneratorer; 
intyg,  som  däri  presteras,  tala  ett  tydligt  språk  om  driftsäkerhet 
och  tillförlitligheten  hos  firmans  välkända  fabrikat. 

Hr. 

Åskledare  och  Åskskydd  af  Ingeniör  H.  K.  Queckfe 
är  titeln  på  en  broschyr,  som  i  korthet  angifver  huru  byggnader  0. 
enligt  moderna  åsikter  kunna  skyddas  mot  åskfara.  Den  bör  bl. 
vara  till  god  nytta  för  husägare  på  landet,  som  anskaffat  eller  äm 
anskaffa  åskledare  å  sina  byggnader,  och  som  önska  förvärfva  sig  någ 
inblick  i  ämnet,  äfvensom  för  byggmästare,  som  af  densamma  få  gc 
vinkar  huru  plåttak,  stuprör  m.  m.  rationellt  anordnade  kunna  ersä 
större  delen  af  en  åskledaranläggning.  Då  den  svenska  litteratui 
inom  hithörande  fack  är  ganska  sparsam,  kan  den  lilla  boken  sä: 
fylla  »ett  länge  kändt  behof. » 

L — n. 


FÖR  ENI  NöSMED  DELAN  DEN. 

Afdelningen  för  Elektroteknik  sammanträdde  fredagen  c 

21  Februari  1908,  hvarvid  invaldes  i  Afdelningen  följande  medlennn 
Ingeniörerna  Philip  Langlet  och  Tore  Lindmark. 

Därefter  höll  Professor  Arvid  Lindström  ett  synnerligen  intr 
sant  föredrag  om  » strömstöten  vid  inkoppling  af  induktiva  appa, 
tern ,  hvilket  föredrag  in  extenso  återgifves  i  nästa  nummer  af  tidskr 
ten.  Efter  föredraget,  som  hälsades  med  lifligt  bifall,  meddelade  Inj 
niör  Westberg  att  Oerlikon  vid  sina  försök  med  elektrisk  jämvä: 
drift  haft  svårigheter  med  inkopplingsströmstötar,  men  att  de  gen< 
en  anordning  inom  transformatorn  lyckats  förminska  olägenheten  här 

Slutligen  behandlades  en  remiss  från  Föreningens  styrelse  röran 
från  Kommerskollegium  inkommen  skrifvelse  med  begäran  om  y 
rande  öfver  en  riksdagens  skrifvelse  till  Konungen  om  åtgärder  t 
tryggande  af  af  tal  rörande  leverans  af  elektrisk  energi.  Afdelning 
beslöt  att  åt  en  5-mannakommite  uppdraga  att  taga  denna  fråga  unc 
behandling,  och  utsågos  till  medlemmar  i  denna  kommitté  herrar  In| 
niör  C.  O.  Rahm,  sammankallande,  elektriska  inspektören  Ingeniör 
C.  Ericsson,  Ingeniör  Decker,  Ingeniör  D.  Bergman  och  Byrådirek 
E.  I.  Billing. 
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Meddelanden  rörande  Afdelningen  sändas  till 

Ingeniör  CHARLES  HÄSSLER,  Drott¬ 
ninggatan  31,  Stockholm. 
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AMERIKANSKA  HÖGSPÄNNINGS  LINJER. 

Af  Georg  Centerwall  och  R.  Bergman. 


Linjer  med  trästolpar. 

Trästolpar  användas  fortfarande  allmänt  i  trakter,  där 
iset  på  prima  virke  är  lågt,  och  sålunda  en  dyrbarare 
nstruktion  af  järn,  med  långa  spänn,  äfven  med  hänsyn 
den  senares  låga  underhållskostnad,  ej  kan  anses  vara 
sin  plats.  Vid  spänningar  öfver  40  kilovolt  användas 
ck  sällan  trästolpar,  mest  på  grund  af  de  för  dessa 
inningar  erforderliga  synnerligen  långa  tvärarmarna. 

1.  Träslaget  beror  naturligen  på  lokala  omständig- 
ter,  och  åtskilliga  i  Sverige  ej  befintliga  arter  ha  här 
mit  användning.  I  de  norra  staterna  är  furu  ett 
lligt  material,  men  äfven  ceder  och  kastanje  begagnas 
a.  Medelålders  träd  från  mager  jordmån  eller  bergs- 
kter  gifvas  företräde,  och  fällas  under  vintern,  mellan 
iober  och  april,  då  safven  ännu  ej  börjat  stiga.  Tork- 
ig  under  tak  några  månaders  tid  före  uppsättandet 
:ommenderas.  —  Regeringen  har  genom  experiment  fun- 
,  att  träd,  som  lagts  under  vatten  en  månad  och  sedan 
kats  under  tak  en  månad,  äro  lika  goda  som  sådana 
d  ett  års  lufttorkning  utan  föregående  vattenbehandling. 

Furustolpar  hafva  i  de  mellersta  staterna  befunnits  i 
It  skick  efter  1 8  års  användning. 

2.  Impregnering.  Bestrykning  med  färg,  tjära  el.  dyl. 
;es  under  alla  omständigheter  sämre  än  ingenting  utom 
oppen,  delen  under  jord  och  å  beröringsytan  med  tvär- 
tiarne,  där  varm  tjära,  beck  eller  kreosot  användas. 

Åtskilliga  metoder  för  impregnering  af  stolpar  hafva 
i  sökts,  såsom  t.  ex.  utpumpning  af  safven  och  inpump- 
I  g  af  konserverande  lösningar,  neutralisering  af  safven 
i  dels  olika  preparat,  upphettning  under  lufttryck  m.  m., 
i  n  ingen  af  dessa  metoder  har  funnit  vidsträcktare  an- 


Forts.  fr.  föreg.  n:r. 

3.  St olp dimensioner.  Längden  till  toppen  är  vanligen 
mellan  g  och  14  m;  längre  stolpar  ha  den  fördelen  frarn- 
tör  kortare  att  delen  under  jord  kan  afsågas,  om  den  skulle 
angripas  af  röta,  och  stolpen  åter  nedsättas. 

Tabell  I  angifver  vanliga  mått  och  afstånd  mellan 
stolparne. 

4.  Tvärarmarne  göras  vanligen  af  furu,  enligt  mått 
som  framgå  af  Tabell  III  och  IV  och  fig.  26.  Undan¬ 
tagsvis  impregneras  de  med  kreosot,  men  anses  böra  räcka 
3  till  8  år  äfven  utan  sådan  behandling.  Lufttorkning 
under  tak  i  ett  års  tid  och  kokning  i  linolja  eller  bestryk¬ 
ning  med  färg  rekommenderas. 

Dubbla  armar  användas  vid  ändan  af  linjen,  vid 
spänn  af  mer  än  45  ni.  för  särskildt  grofva  ledningar 
eller  om  linjens  riktning  ändras  mera  än  io°. 


Tabell  III.  Enkel  3-fas  ledning. 


Kilovolt 

Armens 

längd 

A 

B 

C 

Afstånd 

mellan 

trådarne 

2.3 — 6.6 

0»92m 

O.  iom 

0.36m 

0.76m 

0.71m 

0 

1 

6 

I  .22 

O.  IO 

0.51 

0.92 

I  .OI 

20—30 

1  52 

0.15 

0.61 

1 .07 

1 .22 

OJ 

O 

1 

-U 

O 

1.82 

0.15 

O.  76 

1  *37 

1  52 

O 

VO 

1 

O 

T*- 

1.82 

0.15 

0.76 

•  -37 

1-52 

50—60 

2.14 

0.15 

0.92 

1 .52 

1 .82 

Tabell  IV.  Dubbel  3=fasig  ledning. 


Kilovolt 

Öfre 
armens 
längd 
i  m. 

Nedre 

armens 

längd 

i  m. 

A 

i  m. 

B 

i  m. 

c 

i  m. 

D 

i  m. 

E 

i  m. 

F 

i  ni. 

G 

i  m. 

H 

i  m. 

2.3  — 6.6 

2 . 14 

1 .52 

0. 10 

0.46 

0.51 

0. 10 

0.66 

0.20 

1 .22 

O.61 

10 — 20 

2.44 

I  -52 

0. 10 

0.61 

O.SI 

0. 10 

0.66 

O.20 

1-53 

0.61 

20  —  30 

3.°6 

1 .82 

0. 15 

0.76 

0.62 

0.15 

O.76 

0.25 

1 .68 

0. 76 

30—40 

3.66 

2.14 

0. 15 

0.92 

0.76 

0.  i5 

0.92 

0.25 

1.68 

0.92 

Anm.:  »F»  utan,  »G»  med  skyddstråd. 


Fig  27  visar  en  anordning  afsedd  att  förhindra  trå¬ 
dens  nedfallande  från  armen  för  det  fall  isolatorn  skulle 
skadas. 

Linjer  med  betonstolpar. 

Betonstolpar  förekomma  på  några  få  ställen.  Mel¬ 
lan  Welland  och  St.  Catherines  användas  sådana  stol¬ 
par  å  en  ny  linje,  20  km.  lång,  för  40  kilovolt.  Stol 


Fig.  26. 
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Fig.  27.  Fånganordning  å  tvärarmar. 


parnet  ha  kvadratisk  tvärsektion,  och  äro  armerade  med 
rundjärn  längs  kanterna.  Höjden  varierar  mellan  1  1  och 
23  m,  och  vigten  mellan  2,5  och  8  ton.  Ledningen  be¬ 
står  af  två  3 -fasströmkretsar;  afståndet  mellan  stolparne  är 
omkring  65  m.  och  största  tillåtna  dragpåkänningen  å 
toppen,  vinkelrätt  mot  stolpen  ungefär  1  ton. 

Det  må  vara  af  intresse  att  nämna,  att  ett  par  beton- 
stolpar  utförts  med  en  längd  af  46  m.  och  45  tons  vikt. 
Rasen  är  79  cm.  fyrkant  och  toppen  28  cm. 

För  vidare  beskrifning  af  dessa  och  andra  betonstol- 
par  hänvisas  till  E.  World  3  nov.  1906,  Eng.  News  2 
maj  1907,  El.  World  1907. 

Kostnaden  för  betonstolpar  uppgifves  vara  25  °4  mindre 
än  för  järnkonstruktion  af  samma  styrka. 

Linjer  med  järntorn. 

Järntorn  användes  numera  allmänt  för  alla  mera  be¬ 
tydande  ledningar,  trots  att  anläggningskostnaden  ställer 
sig  2  å  4  gånger  högre  än  för  linjer  med  trästolpar. 
Men  vinner  nämligen  följande  fördelar: 

a)  en  mekaniskt  starkare  konstruktion ;  sålunda  färre 
afbrott  på  grund  af  stolpfel; 


Fig.  29.  Standard  torn,  Hudson  River  Power  C:o. 


Fig  28,  Standard  torn,  Southern  Power  C:o. 


Fig-  3°-  Detalj  af  toppen  å  Niagara.  L.  &  O.  Power  C:Os  torn 


Fig.  31.  Detalj  af  fotinfästningen  å  Niagara  L.  &  O.  Porver  C:os~torn. 


Fig.  32.  Hörnstolpe  å  Southern  Porver  C:os  linje. 


Fig.  33.  Hörnstolpe  å  Hudson  River  Power  C:os.  linje. 
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b)  driftafbrott  genom  att  stolparna  splittras  af  åska 
undvikes. 

c)  linjer  och  isolatorer  äro  lättåtkomliga  för  tillsyn 
och  reparation. 

Då  erfarenhet  tydligt  gifvit  vid  handen,  att  linjen  är 
det  elektriska  systemets  svagaste  del,  inses  lätt  betydelsen 
af  dessa  fördelar. 

Den  högre  anläggningskostnaden  uppväges  äfven  till 
stor  del  af  en  lägre  underhållskostnad,  isynnerhet  för  galva- 
niserade  torn,  hvilka  starkt  rekommenderas,  både  med 
hänsyn  till  utseende  och  varaktighet.  Ett  sådant  torns 
lifstid  anses  med  behörig  tillsyn  så  godt  som  obegränsad, 
och  afskrifningen  på  anläggningskostnaden  blir  sålunda 
synnerligen  låg  —  högst  2  %.  —  Målade  torn  kräfva  en 
ommålning  ungefär  hvart  tredje  år,  hvilket  efter  20  år 
torde  uppgå  till  ungefär  samma  siffra,  som  en  god  galva- 


Fig.  34-  Resning  af  torn,  Niagara  L.  &  O.  Power  C:o. 


Dg-  37-  A-stolpar  med  linjefrånskiljare;  Niagara  L.  &  O.  Power  C:o. 


nisering.  För  åstadkommande  af  galvaniseringen  rekom¬ 
menderas  en  enkel  doppning  framför  elektrolytisk  process. 

1.  Tomkonstruktioner.  Fig.  6,  7,  8,  9,  28,  29,  30 
och  3 1  visa  några  vanliga  konstruktioner.  Fasonjärn  är 
det  vanliga  materialet ;  rör  användas  undantagsvis.  Alla 
förbindningar  utföras  med  bultar,  så  att  delarne  kunna 
packas  i  bundtar  om  högst  50  kg:s  vikt,  med  bultar  och 


Fig.  35.  Montering  af  kabel,  Niagara  L.  &  O.  Power  Co. 
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y, likt  i  en  särskild  låda  för  hvarje  torn;  det  hela  kan 
lunda  lätt  transporteras  utefter  linjen,  där  tornen  hop- 
•  ttas  liggande  och  sedan  resas. 

Höjden  till  nedersta  ledningstråden  varierar  mellan 
i  och  15  m.  på  jämn  mark;  i  kuperad  terräng  väljes 
ijden  så,  att  största  möjliga  fördel  dragés  af  terrängför- 
illandena.  Ofta  utföres  tornen  så,  att  olika  toppdelar 
i  inna  påskrufvas,  och  sålunda  samma  torn  användas  obe- 
ende  af  terrängförhållanden,  skrufning  af  linjer  etc. 

2.  Specialkonstruktioner  användas:  vid  ändan  af  linjer, 
d  långa  spänn  (fig.  13,  14  och  15),  vid  afgreningar, 
lid  starkare  krökar  å  linjer  (fig.  32  och  33),  vid  »skruf- 
ng»  af  ledningen  (fig.  1,  2  och  3),  samt  där  åskledare 
er  strömbrytare  uppsättas  å  tornen.  —  Ofta  är  det  vid 
(dana  torn  nödvändigt  att  fastgöra  linjen  å  flera  isola¬ 
ter  i  rad,  för  vinnande  af  nödvändig  styrka.  Ett  godt 
!t  är  att  cementera  kåpor  af  gjutjärn  till  dessa  isolatorer, 
h  sammanbinda  kåporna  medelst  plattjärn. 

Fig.  2  visar  ett  torn  med  påskrufvad  topp  användt 
Hudson  River  Power  C:o  vid  skrufning  af  ledningar, 
njen  är  å  detta  torn  afbruten,  och  ändarne  infästade 
1  två  isolatorer  å  hvarje  sida  och  fas.  En  fas  å  ena 
lan  om  tornet  kan  sålunda  kopplas  till  hvilken  fas  som 
lst  å  den  andra  sidan,  hvarigenom  skrufningen  kan  be- 
ämt  utföras.  Vid  krökar  å  linjen  å  mer  än  20°  an- 
nder  nyssnämnda  bolag  ett  starkare  torn,  med  3  isola- 
er  för  hvarje  fas  (fig.  32.) 

Ett  godt  medel  för  förstärkning  af  tornen  är  stagning 
[g.  30),  h vilket  finner  användning  isynnerhet  vid  krökar 
h  vid  ändarna  af  linjen.  Stagning  af  c:a  hvart  femte 
n  utefter  hela  linjen  rekommenderas  ofta. 

Vid  afgreningar  användas  speciella  torn,  och  led- 
lgarna  nedföras  till  lägre  sittande  tvärarmar,  uppbärande 
dedare  och  strömbrytare.  En  plattform  af  trä.  anbringas 
der  apparaterna,  för  att  underlätta  manövrering  och 
syn. 

3.  Uppsättning  af  tornen  sker,  som  nämnts,  vanligen 
;  platsen.  Fig.  34  visar  ett  enkelt  sätt  att  resa  tornen, 
jp  35  visar,  hur  Niagara,  Lockport  and  Ontario  Power 


Fig.  3S.  Samlingsskensystem ;  Niagara  L.  &  O.  Power  C:o. 

C:o’s  linje  upplägges  å  isolatorerna,  med  hjälp  af  hästar. 
Fig.  36  anger  huru  skarfvar  utföras  å  den  grofva  alumi¬ 
niumkabeln.  Justering  af  linjer  utföres,  innan  den  infästes 


Tabell  V. 


Strömkretsar 
pr  stolplinje 

• 

Cj 

ti  a, 

i  c  e 

*» 

1 

1) 

U) 

c/> 

L-  ' 

|  Linje 

Längd  i  ki 

Kilovolt 

Perioder 

Antal  stolj 
linjer 

Metall 

(x 

CS  W 

£)  a 
.2  £ 
c 

QJ 

1-3 

Trådar  pr  1 
bel.  H  =  haix 
centrum 

Stolpar  ai 

Höjd  (till  r 
dersta  ledni 
gen  å  torn) i : 

Spänn  i  m 

Tornets  vil 
i  kg. 

Afstånd  me 

lan  ledarn 
i  m. 

Isolatorerna 
höjd 
i  cm. 

Isolatorerna 
diameter 
i  cm. 

hawinigan  Falls— Mon- 

treal 

137 

5° 

I 

j 

Al 

95 

7 

trä 

10,7 

3^.5 

>,53 

25.4 

3o 

(  olgate  Oakland  . 

/ 

l 

|  7.6  — 

228 

60 

60 

I 

I 

2 

1 

Al 

Cu 

107 

67 

7 

trä 

trä 

—  18,3 

(  » 

O  O 

_ 

28,5 

28,5 

oc  00 

(N  CS 

lectra — San  Francisco 

237 

40 

60 

I 

I 

Al 

239 

37 

tiä 

(10,7  — 

1-18,3 

40 

— 

— 

— 

.  lexican  Light  and  Po- 

|  min. 

1  152  — 

wer  Co. 

275 

60 

50 

2 

2 

Cu 

152 

6 

järn 

j  12,2 

1-366 

1,83 

35.9 

35.6 

uanajuato 

161 

60 

60 

I 

I 

Cu 

42 

19 

järn 

12,2 

144 

33  0 

1,98 

3°. s 

35,5 

•  innipeg 

io5 

ÖO 

60 

2 

1 

Cu 

67 

6— H 

järn 

1  12,2— 

152 

1  090 

1,83 

l  1 8,3 

outhern  Power  Co. 

87 

5° 

60 

2 

1 

Cu 

86 

6— H 

järn 

13 

(  >50- 
j  — 180 

x  270 

1,83 

33 

30,5 

iudson  River  Power  Co. 

32 

60 

40 

2 

1 

Cu 

85 

6  —  II 

järn 

15 

1  150  — 

|  —  210 

1  900 

1,83 

39,4 

45.5 

iagara — Toronto 

126 

60 

25 

2 

1 

Cu 

97 

6— H 

järn 

1  2 

120 

1  070 

1,83 

35.6 

35,6 

iagara,  Lockport  andj 

27.4 

60 

25 

1 

2 

Al 

325 

19 

järn 

>5 

•  170 

1  520 

1.83 

5> 

37 

Ontario  Power  Co.  , 

97 

» 

» 

Al 

218 

19 

1 

1  2 1 

> 

» 

Al 

109 

*9 

42 


TEKNISK  TIDSKRIET 


4  April  i 


90! 


vid  isolatorerna  medelst  blocktyg  och  en  lina,  kastad 
öfver  kabeln. 

Fig.  37  visar  den  å  en  del  af  nyssnämnda  linje 
använda  A-konstruktionen  med  stolpar  af  trä,  och  fig.  38 
visar  samlingsskenorna  för  de  inkommande  linjerna  här 
monterade  i  det  fria  utanför  stationen. 

Fotterna  å  tornen  omgifvas  lämpligen  med  beton 
(fig.  31),  hvilket  är  ett  utmärkt  godt  skydd  mot  rost. 
Afven  där  grunden  i  och  för  sig  anses  god,  anbringar 
man  gärna  ett  lager  af  cement  som  rostskydd  närmast  järnet. 


Fyra  man  beräknas  kunna  hopsätta  två  torn  per  dag 
och  5  man  torde  kunna  resa  10  ä  20  torn  per  dag 
fördelaktig  terräng. 

Niagara,  Lockport  and  Ontario  Power  C:o  uppgifve 
kostnaden  för  ett  standard  torn,  fig.  35,  till  $  105,  fö 
uppsättning  af  detsamma  $  12,  för  betongrund  $  10  fö 
hvar  och  en  af  fotterna,  samt  för  isolatorerna  $  3,2 
per  styck. 

Tabell  V  ger  en  sammanställning  af  några  af  d 
viktigare  data  från  en  del  amerikanska  anläggningar. 


STRÖMSTÖTEN  VID  INKOPPLING  AF  INDUKTIVA  APPARATER. 

Af  Prof.  Arvid  Lindström. 

Föredrag,  hållet  inför  Sv.  Teknologföreningens  afdelning  för  elektroteknik  den  21  Febr.  1908. 


Litet  hvar  har  säkerligen  lagt  märke  till  den  stöt  vid 
tillslagning  af  en  transformator  eller  induktionsmotor  med 
öppen  sekundärlindning,  som  ger  sig  tillkänna  dels  me¬ 
kaniskt  såsom  en  duns  eller  ett  ryck,  dels  elektriskt  så¬ 
som  en  stöt  på  visaren  af  en  inkopplad  amp. -meter.  I 
den  mån  man,  såsom  på  senare  tid  alltmer  blifvit  fallet, 
af  en  eller  annan  anledning  konstruerat  transformatorer 
och  motorer  med  högre  induktion  (mättning)  i  järnkärnan, 
i  samma  mån  har  denna  »strömstöt»  antagit  en  alltmer 
allvarsam  karaktär  och  t.  o.  m.  gifvit  sig  tillkänna  på 
det  sätt,  att  säkerhetsapparaten  eller  automatiska  ström¬ 
brytaren,  som  dock  varit  inställd  för  mer  än  normala 
arbetsströmrnen,  funktionerat  vid  transformatorns  eller  mo¬ 
torns  tillslagning  i  tomgång,  d.  v.  s.  vid  öppen  sek.- 
lindning.  För  att  minska  den  ifrågavarande  yttringen  af 
strömstöten  har  man  nödgats  förse  tillkopplingsapparaten 
med  en  extra  kontakt,  som  i  första  momentet  inkopplar 
ett  motstånd  i  serie  i  strömkretsen,  hvilket  motstånd  na¬ 
turligtvis  i  nästa  moment  korfslutes. 

Ehuru  man  på  detta  sätt  lyckats  undvika  svårare 
följder  af  fenomenet,  och  ehuru  jag  icke  har  något  annat, 
bättre  botemedel  att  föreslå,  men  då  jag  tror,  att  man  i 
allmänhet  icke  gjort  sig  närmare  reda  för  orsaker  och 
försvårande  omständigheter  härvid,  vill  jag  härmed  i  kort¬ 
het  redogöra  för  den  åsikt,  hvartill  jag  i  detta  hänseende 
kommit. 

Jag  vill  då  först  erinra  om  ett  fenomen,  som  har 
ett  mycket  intimt  samband  med  ifrågavarande,  nämligen 
det  som  uppträder  vid  inkoppling  af  en  induktionsspole 
utan  järnkärna,  således  med  konstant  själfinduktionskoeffi- 
cient.  Om  en  sådan  spole  med  motståndet  ;•  och  själfind.- 
koeff.  L  inkopplas  mellan  ett  par  punkter  af  en  ledning, 
där  potentialskillnaden  e  härskar  (se  fig.  1),  gäller  som  be¬ 
kant  för  sambandet  mellan  de  uppträdande  storheterna 

di 


i  äro  spänningens  och 
strömstyrkans  storlek  ett  visst  ögonblick,  näml.  vid  tiden 


ekvationen:  e—ri-V-L  ,  där  e  och 

dt 


r. 


u 


t  efter  inkopplingen.  Om  nu  e  varierar  enkelt  sinusar 
tadt  (harmoniskt),  såsom  vi  här  kunna  förutsätta  i  en  van 
lig  växelströmledning,  kan  man  följaktligen  skrifva 

e  —  E  sin  ajt, 

där  E  är  spänningens  amplitud  och  co  är  vinkelhastigheter 
d.  v.  s.  co  =  2  7tv  (där  v  är  spänningens  periodtal). 
Diff.-ekvationen  blir  sålunda: 


di  r  E  . 

,  -f-  — ?  =  —  sin  to  t 
dt  L  L 


och  dess  lösning: 


E 


_  .  sin  ( cot — cp)-\-  C 


S-Z' 


VE  +  L2co 

(där  tg<p=I*>'j 

Då  ju  nu:  i—  o  vid  t—  o,  lår  man,  enär 
Leo  „  Leo 


sm 


(p: 


Vr 5 


,C= 


+  L\o 5 


V+  LW 


E 


och  således: 


E 


Vr'  +  E 


co 


b 


sin  (cot  —  cp)  + 


Leo 


VE  +  LW 


r 


;i 


Om  nu  r  är  <  <  Leo  få  vi  slutligen: 

£[■ 


*  =  rr\ sin  —  */.)  +  2 


Strömstyrkan  har  således  2:ne  komposanter,  af  hvilk 
den  ena  är  enkelt  harmonisk,  den  andra  logaritmiskt^a 
tagande  mot  o. 


Grafiskt  kunna  vi  åskådliggöra  detta  förhållande  sj 
som  i  fig.  2. 

För  det  fall,  som  vi  här  förutsatt,  näml.  att  inkopd 
lingen  sker  då  e  (är  =  o  och)  går  från  negativt  till  po: 
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,  rde,  är  strömstyrkan  i  början  öfvervägande  positiv  med 
ibbelt  så  stor  amplitud  som  normalt  och  blir  först  så 
'  låningom  normal  och  symetrisk  som  en  vanlig  växel- 
!j-öm.  Sker  tillslagningen,  då  e  går  Irån  pos.  till  nega- 
■t  värde,  blir  strömstyrkan  i  början  negativ  med  i  öfrigt 
deles  samma  förlopp.  Den  tid,  som  åtgår  för  ström¬ 
en  att  blifva  praktiskt  taget  normal,  beror  på  förhållan- 

L  1 

t  r\L.  Sättes  i  ekv.  2  t—  ,  blir  e  L  t= — —  =  0,37, 

r  2,72 


v.  s.  efter 


L 


sekunder  har  den  »ensidiga»  komposan- 


r 

n  minskat  till  37  %  af  sitt  ursprungliga  värde. 

För  induktionsspolar  utan  järnkärna  torde  det 
3rsta  förhållande  L :  r  (den  s.  k.  tidkonstanten),  som 
an  praktiskt  kan  uppnå,  vara  någonting  bortåt  0,5.  Vid 
lslagning  af  en  dylik  spole  under  de  förutsatta  förhål- 
ndena  förflyter  0,5  sek.  innan  strömkurvans  snedhet 
inskat  till  I/v  Har  strömmen  ett  periodtal  af  50  mot- 
arar  denna  tid  således  25  hela  perioder.. 

Det  kan  vara  af  intresse  att  se,  hur  stort  effektiv- 
irdet  af  strömstyrkan  under  den  allra  första  tiden  är, 
:h  i  hyad  mån  man  således  har  anledning  att  frukta 
r  att  t.  ex.  en  i  strömbanan  inkopplad  »Hitzdraht»- 
np. -meter  kan  fördärfvas  af  strömstöten. 

Effektivvärdet  3  är  enligt  dess  definition  gifvet  af  ekv. 


** dt  (där  T  är  tiden  för  en  hel  period). 

O 

Insätta  vi  värdet  på  i  enl.  ekv.  2  samt  integrera  för 
;n  första  perioden,  d.  v.  s.  antaga  t  så  liten,  att 

vi  approximativt: 

3  E * 

!  2  vl 


£  Lt=  1  > 


a  för  den  första  perioden  eller  3a 
2  K  to  Lto 


-i-V 


Då  vi  nu  för  stort  t,  d.  v.  s.  sedan  normala  förhållan- 
;n  inträdt,  som  bekant,  hafva 


CTO  1  E1  „  E  1 
3  =-yi— *  eller  3^=—.—, 
2  L“to  Lto  y2 


■  strömstyrkans  effektivvärde  under  den  första  perioden 
3  gånger  så  stor  som  normalt.  Men  då  å  andra  sidan 
ärme-)  effekten  af  en  ström  genom  ett  visst  motstånd 
Hitzdrahten»)  är  prop.  med  effektivvärdets  kvadrat 
=  cJV),  framgår,  att  värmeeffekten  under  den  första  pe- 
oden  med  de  gjorda  förutsättningarna  uppgår  till  3-dubbla 
ormala.  Är  då  tidkonstanten  stor,  kan  strömstöten  tyd¬ 
gen  blifva  ödesdiger  för  amp.-metern. 

Förutsätta  vi  inkopplingen  i  något  annat  ögonblick 
la  då  spänningen  är  =  o,  skola  vi  finna  mindre  snedhet 
strömstyrkan,  och  sker  den  då  e  har  sitt  max.  värde, 
lir  strömmen  normal  redan  från  hörjan.  Om  vi  i  ekv. 
sätta 

<p 

t  —  o  för  cot—tp  eller  t—  - 

to 

i  vi  C=o  och  således  strömmen  enkelt  harmonisk  och 
,  ormal  hela  tiden. 

För  att  illustrera  denna  företeelse  skall  jag  här  visa 
tt  par  oscillogram,  som  jag  tagit  vid  tillkoppling  af  en 
lduktionsspole  (utan  järn).  Spolen  har  en  tidkonstant 
^0,03  och  strömmens  periodtal  var  60. 

Fig.  3  visar  en  plåt,  som  passerat  oscillografen  två 
anger  med  rörelseriktning  och  o-linie,  som  äro  beteck- 
ade  med  1  och  2.  Fallet  2  har  endast  spänningskurva, 


Fig.  3- 

och  inkopplingen  skedde  i  fallet  1,  med  den  strömstöt 
och  spänningssänkning,  som  framgår  at  dithörande  kurvor. 
Fig.  4  visar  resultatet,  då  inkopplingen  skedde  något  före 
den  tidpunkt,  som  motsvarar  max. -värdet  af  strömstöten. 

Är  nu  åter  spolen  försedd  med  järnkärna  såsom  vid 
en  transformator  med  öppen  sek.-lindning,  ändras  förhål¬ 
landena,  dels  så  tillvida,  att  själfind.-koeff.  då  icke  är 


Fig.  4. 

konstant,  hvarför  icke  heller  ofvanstående  ekvationer  gälla, 
dels  ock  just  på  grund  däraf  så,  att  strömstöten  kan  bli 
och  ofta  blir  afsevärdt  större  än  vi  på  grund  af  ofvan¬ 
stående  skulle  hafva  anledning  tro.  Då  vi  på  grund  af 
själfinduktionskoeffis  egenskap  af  variabel  i  detta  fall  icke 
kunna  få  något  enkelt  analytiskt  uttryck  för  strömstyrkans 
variation,  skola  vi  här  taga  problemet  grafiskt. 

Om  vi  i  en  tomgående  transformator  hafva  ett  enkelt 
harmoniskt  växlande  fält  (I>,  så  veta  vi,  att  den  däraf  i 
lindningen  inducerade  EMK 

e;=  —  N .  (där  Ar=  antalet  lindn.-hvarf) 

dt 

eller-  om  O  —  0maX  sin  to  t 
—  —  Nto  d>ma.x  cos  to  t 
= Nto d)max  sin  (to/—*/ 2) 

Den  induc.  EMK  är  således  90°  i  fas  efter  fältet. 
Är  motståndet  relativt  litet,  kunna  vi  försumma  detta  och 
antaga,  att  polspänningen  endast  har  att  öfvervinna 
denna  (inducerade)  själfinduktion  EMK.  Således  är  Cp 
1800  före  <?,•  eller 

ep  =  N~dt  =  Noj  d>max .  sin(öj/  +  */ 2)  ....  3, 

kvilket  kan  framställas  grafiskt  som  i  fig.  5,  som  således 
gäller  för  normalt  fortvarighetstillstånd.  Under  tiden  från 

T 

o  till  —  är  ep  positiv  och  0  i  ständig  tillväxt  från  —  <P„lltx 
2 

till  +  0„,ax  och  detta  så,  att  ordinatan  för  ^-kurvan  i 
hvarje  punkt  är  prop.  med  tangenten  för  (/bkurvan  i  samma 
punkt.  Känner  man  förhållandena  i  järnkärnan,  kan  man 
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nu  också  lätt  bestämma  den  strömstyrka  i,  som  i  hvarje 
punkt  erfordras  för  alstrande  af  detta  fält.  Förhål¬ 
landet  mellan  I)  och  i,  hvilket  är  prop.  med  förhål¬ 
landet  mellan  B  och  H,  om  järnkärnan  saknar  »luftgap», 
är  framställdt  i  fig.  5  och  däraf  z-kurvan  punkt  för  punkt 


bestämd  och  uppritad.  Då  härvid  B — //-kurvan  förusatts 
som  enkel  linje  och  järnet  således  utan  hysteresis,  får  z 
samma  fas  som  (I)  eller  90°  fasförskjutning  till  ep,  och 
följakligen  blir  tomgångsströmmens  effekts  o. 

I  själfva  verket  inträder  en  viss  fasförskjutning  mellan 
i  och  O  på  grund  af  hysteresis,  hvilken  lätt  kunde  be¬ 
stämmas  från  den  verkliga  B — //-kurvan  (den  s.  k.  hysteresis- 
slingan),  på  grund  hvaraf  också  fasförskjutningen  mellan 
ep  och  i  blir  mindre  än  90°  och  tomgångseffekten  >  o. 
I  detta  sammanhang  fästa  vi  emellertid  intet  afseende 
därvid. 

Om  vi  nu  tänka  oss,  att  spänningen  kopplas  till  först 
vid  tiden  /=  c  i  fig.  5,  d.  v.  s.  just  då  ep  går  från  neg. 
till  pos.  värde,  och  att  järnkärnans  magnetism  i  detta 
ögonblick  är  i  neutralt  tillstånd  och  således  — o  (eller  åt¬ 
minstone  mycket  nära=o),  så  blifva  förhållandena  helt 
andra  än  normala. 

Enär  ep  har  samma  gifna  och  normala  förlopp  som 

förut,  måste  —  enligt  ekv.  3  också  hafva  detta,  och  så- 
dt 

ledes  0-kurvan  hafva  alldeles  samma  utseende  som  förut. 
På  grund  af  förhållandena  måste  emellertid,  som  sagdt, 
denna  kurva  börja  i  o-punkten  och  således  hela  vägen 
ligga  ett  belopp  af  d>max  öfver  sitt  förra  läge.  Dess 
maximivärde  blir  således  också  dubbelt  så  högt  som  förut. 
Den  nya  0-kurvan  ((/)')  är  inritad  i  fig.  6,  likaså  är  (/> — z- 
kurvan  utdragen  till  motsvarande  höjd  samt  däraf  den  nya 
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z-kurvan  (f)  bestämd  och  uppritad.  För  vanliga  B — h 
kurvor  skall  man  finna,  att  transformatorns  normala  maxi 
miinduktion  ( B„ul j)  ej  behöfver  vara  högre  än  8  000 
9  000  för  att  den  första  strömmen  vid  tillslagning  p, 
detta  sätt  skall  uppnå  det  10-faldiga  normala  värdet.  Fö 
ett  normalt  Bmax  10  000  å  11  000  torde  strömstöten  kunn 
uppgå  till  50-  å  100-faldiga  o.  s.  v.  med  mycket  stark 
stigande  progression. 

Förutsätter  man  inkopplingen  ske  i  andra  ögonblic! 
än  vid  spänningens  o-punkt,  skall  man  på  samma  sät 
finna,  att  strömstöten  blir  mindre,  ju  längre  inkopplings 
punkten  ligger  ifrån  spänningens  o-punkt.  Sker  inkopp 
lingen  i  spänningens  maximipunkt,  får  strömmen  redan 
början  sitt  normala  förlopp. 

Nu  kommer  emellertid  härtill  den  omständigheten 
att  järnkärnan  på  grund  af  remanent  magnetism  från  före 
gående  användning  vid  tillkopplingen  eventuellt  icke  be 
finner  sig  i  neutralt  tillstånd  och  att  således  strömstötei 
blir  en  annan  än  vi  hittills  funnit:  den  blir  måhänd 
lindrigare,  men  naturligen  lika  lätt  svårare.  Alldenstunt 
remanensen  är  större  ju  mindre  luftgap  finnes  i  den  mag 
netiska  kretsen,  inverkar  denna  sista  omständighet  äfver 
på  strömstötens  storlek.  I  allmänhet  kan  man  säga,  at 
transformatorer  hafva  relativt  mindre  luftgap  än  induktiv; 
motorer,  hvarför  strömstötens  ökande  på  grund  af  rema 
nensen  blir  större  vid  de  förra  än  vid  de  senare. 

Känner  man  järnets  hysteresisslinga  ( B — Hj- kurva 
fig.  7)  samt  förhållandet  mellan  luftgapéts  (<5)  och  järnet 


väglängd  (/)  i  den  magn.  kretsen,  kan  man  bestämm: 
storleken  af  den  remanenta  induktionen  ( Br )  och  sålede 
afgöra  i  hvad  mån  denna  kan  inverka  på  strömstöten 
olika  fall. 

För  ett  visst  B  hafva  vi  nämligen  : 

\lH=lHj+dB 

eller  H=  Hj+  j  ■  B  (  =  Hj+  Hj) 

Linjen  O  A  (fig.  7)  dragés  med  en  vinkel  t3  sådan  at 

.  ,  n»  » 

t  g  (i— =  - 

8P  B  l 

och  abskissan  för  olika  punkter  på  denna  linje  lägges  til 
motsvarande  abskissor  på  B — Hj- kurvan,  hvarigenom  der 
nya  hysteresiskurvan  (/? — H)  erhålles.  Br  är  då  dei 
verkliga  remanenta  induktionen. 

Med  antagande  af  vanlig  transformator  och  motor 
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t  har  jag  approximativt  på  detta  sätt  beräknat  den 
,  lanenta  induktionen  för  olika  förhållanden  mellan  luft¬ 
as-  och  järnlängden,  under  förutsättning  därjämte  att 
■  -induktionen  uppgår  till  12  000  å  17  000,  samt  att 
gnetkretsens  tvärsnitt  är  konstant  hela  vägen  och  lika 
iirnet  och  luftgapet.  Resultatet  framgår  af  vidstående 
ell: 


*/l 

Br 

0 

I O  OOO 

0,0002 

5  000 

0,0004 

3  300 

0,001 

1  700 

0,003 

630 

0,01 

200 

Då  förhållandet  sJt  på  motorer  ej  gärna  kan  utfalla 
ndre  än  3/IOOo>  ser  man  kurvan,  att  den  remanenta 
luktionen  ej  uppgår  till  1  000  och  därför  har  föga  in¬ 
kan  på  strömstöten.  Denna  kan  icke  desto  mindre 
•a  mycket  allvarsam,  om  blott  den  normala  max-induk- 
nen  i  någon  större  del  af  magnetkretsen  uppgår  till 
000  eller  däröfver.  I  tänderna  torde  man  ofta  hafva 
max.-induktion  om  15  000  eller  högre,  och  detta  är 
.ert  nog  för  att  vid  tillkoppling  under  gynnsamma  för- 
llanden  kunna  mångfaldiga  strömstyrkan  och  således 
adkomma  en  allvarsam  strömstöt. 

Då  man  vid  transformatorer  har  mycket  mindre  förh. 
vid  s.  k.  bladade  kärnor  ända  till  mycket  nära  o, 
es,  att  den  remanenta  induktionen  vid  dem  kan  spela 
stor  roll  och  ytterligare  förvärra  en  redan  därförutan 
ir  strömstöt. 

Den  tid,  som  åtgår  för  att  förhållandena  i  detta  fall 
Dia  blifva  praktiskt  taget  normala,  beror  äfven  här  på 
hållandet  rjL.  Detta  är  emellertid  här  svårt  att  be- 
;na  på  grund  dels  däraf  att  L  icke  är  konstant,  dels 
raf,  att  i  r  ingår  icke  blott  lindningens  motstånd  utan 
en  järnförlusterna;  då  både  r  och  L  variera  synnerligen 
Dgelbundet  med  induktionen  och  strömstyrkan  och  hvar- 
n  den  ena  eller  den  andra  låter  uttrycka  sig  någorlunda 
kelt  analytiskt,  kan  man  icke  noggrant  beräkna  ifråga- 
rande  tid.  Däremot  skulle  man  möjligen  för  ett  visst 
1  kunna  beräkna  densamma  helt  uppskattningsvis. 

Fig.  8  —  1 1  framställa  med  oscillograf  tagna  strömstöts- 
rvor  på  en  transformator  af  tämligen  små  dimensioner 


Fig.  8. 


en  påsläppta  spänningen  utgjorde  86  volt,  periodtalet 
r  60  och  strömstyrkans  effektivvärde  1,3  amp.  Trans- 
nnatorns  järnkärna  och  lindningar  äro  sådana,  att  detta 
I  otsvarar  en  max.-induktion  af  nära  9  000. 

Fig.  8  visar  en  plåt,  som  passerat  oscillografen  tre 
'inger,  däraf  två  gånger  med  normal  strömstyrka,  och 


Fig.  9. 


Fig.  10. 


Fig.  11. 

en  gång  vid  inkoppling  och  därvid  inträffad  strömstöt. 
Vid  det  ena  af  de  förstnämnda  fallen  fastnade  plåten  och 
och  passerade  sedan  springan  mycket  långsammare  än 
normalt,  hvaraf  det  skenbart  höga  periodtalet  för  detta 
fall  kommer  sig.  Af  den  i  detta  fall  registrerade  ström¬ 
kurvan  får  man  emellertid  en  tydlig  uppfattning  af  ström¬ 
styrkans  normala  amplitud.  Strömstötens  amplitud  visar 
sig  här  omkring  10  å  12  gånger  så  stor  som  den  nor¬ 
mala.  Plåten  i  fig.  9  har  passerat  två  gånger,  däraf  ena 
gången  med  normal  ström  och  utan  spänningskurva,  andra 
gången  med  spänningskurva  och  strömstöt.  Fig.  10  och 
11,  som  passerat  endast  en  gång,  visa  strömförloppet  en 
i  ten  tid  efter  tillkopplingen. 

En  ökning  af  spänningen  med  10  ä  20  %  skulle 
säkerligen  hafva  väsentligt  ökat  strömstöten,  men  dels  med- 
gaf  tiden  för  tillfället  icke  flere  försök,  dels  hade  jag 
anledning  att  vara  mycket  varsam  med  oscillografen. 

Såväl  genom  dessa  enkla  försök  som  äfven  genom 
andra  erfarenheter  beträffande  strömstöten  vid  tillkoppling 
af  transformatorer  och  induktiva  motorer  (bl.  a.  har  denna 
strömstöt  vid  statens  försök  med  elektrisk  järnvägsdrift 
visat  sig  kunna  förorsaka  väsentliga  svårigheter)  har  man 
anledning  att  räkna  med  densamma  och  är  understundom 
nödsakad  att  vidtaga  särskilda  åtgärder  till  skydd  där¬ 
emot.  Det  näimast  till  hands  liggande  medlet  är  anord 
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nandet  af  en  dubbelkontakt  med  mellankoppladt  motstånd 
på  afstängaren,  såsom  jag  redan  i  inledningen  nämnt. 
Man  kan  härvid  fråga  sig,  om  detta  motstånd  bör  vara 
induktivt  eller  induktionsfritt:  utan  att  närmare  ingå  på 
några  detaljer  häri  vill  jag  endast  framhålla  såsom  min 
åsikt,  att  det  induktionsfria  motståndet  bör  väljas;  icke 
därför,  att  detta  med  mindre  kostnad  kan  göras  tillräck¬ 
ligt  stort  för  nedbringande  af  strömstötens  amplitud  till 
ofarlig  storlek,  utan  därför,  att  detsamma  framför  det  in- 
duktiva  motståndet  medför  den  fördelen,  att  amplituden 


sjunker  så  mycket  hastigare  |  --  bli  större^ 


under  det  det 


induktiva  verkar  raka  motsatsen.  Det  är  tydligen  af  vikt, 
att  den  ifrågavarande  amplituden  hinner  sjunka  mest  möj¬ 
ligt  (d.  v.  s.  järnkärnan  komma  i  sitt  normala  växlings- 
tillstånd),  innan  motståndet  kortslutes. 

Af  hvad  jag  nu  framhållit  angående  orsakerna  till 
strömstöten  framgår  (för  så  vidt  jag  sett  saken  rätt)  så¬ 
som  särskild  källa  till  densamma  en  hög  induktion  i 
transformatorns  eller  motorns  järn.  Då  nu  som  bekant 
med  lågt  periodtal  följer  tendensen  att  taga  hög  induktion, 
har  detta  lägre  periodtal  den  nackdelen  att  vilja  försvåra 
strömstöten.  Det  nya  »legerade»  järn,  som  nu  tack  vare 
sin  låga  hysteresiskonstant  och  sitt  stora  specifika  led- 
ningsmotstånd  börjar  alltmer  komma  till  användning  i 
transformatorkärnor,  medgifver  och  betingar  en  hög  in- 
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duktion  och  medför  således  —  då  dess  permeabilitet  j 
är  afsevärdt  högre  än  hos  vanlig  plåt  —  också  i  sin  rr  , 
nackdelen  af  ökad  strömstöt.  Oafsedt  dessa  omstänc. 
heter  har  man  i  allmänhet  på  senare  tid  och  särskildt  i 
grund  af  mera  effektiv  afkylning  af  transformatorer  (A 
äfven  motorer)  höjt  induktionen  och  därmed  strömstöt! 
Uti  allt  detta  har  man  en  naturlig  förklaringsgruj] 
till  det  förhållandet,  att  denna  strömstöt  icke  förrän  j 
senare  tid  gjort  sig  tillräckligt  gällande  för  att  bli  f| 
uppmärksammad  och  utredd. 

Såsom  af  ofvanstående  framgår,  har  denna  ströms 
ingenting  att  göra  med  den  spänningsstöt,  hvarom  n 
talar  och  som  inträffar  vid  dylik  tillkoppling.  Ehi 
botemedlet  i  vissa  fall  kan  vara  detsamma,  är  orsaken  c 
förklaringen  en  helt  annan.  Jag  skulle  vilja  gå  så  lå;| 
i  detta  hänseende  att  förfäkta  den  åsikten,  att  den  lj 
behandlade  strömstöten  är  farligare  och  har  lättare  i 
inträffa  vid  låg  än  vid  hög  spänning.  Vid  hög  spänn 
uppstår  åtminstone  i  vissa  fall  kontakt  genom  öfverslåer 
gnista  innan  metallisk  kontakt  hunnit  bildas,  och  de 
öfverslag  äger  otvifvelaktigt  helst  rum  i  ett  ögonblick, 
spänningen  är  hög,  och  då  således  strömstöten  icke  ’ 
anledning  att  inträda,  under  det  att  strömmen  vid  ji 
spänning  ej  kan  bildas  förr,  än  metallisk  kontakt  ä, 
rum,  och  således  kan  inträffa  i  hvilken  punkt  som  h<|| 
af  spänningskurvan. 


ELEKTRISKA 

Utdrag  ur  en  af  ing.  G.  Lindman  till  Kom 

Schweiz  och  Italien. 

Dessa  länder  hafva  utgjort  föregångare  på  de  flesta 
områden,  där  elektriciteten  användes  såsom  drifkraft  och 
det  är  äfven  därstädes,  som  vi  finna  de  större  och  mera 
säregna  anläggningar  för  elektrisk  järnvägsdrift.  I  Schweiz 
har  staten  tillsatt  en  kommitté  af  fackmän  för  att  under¬ 
söka  möjligheten  af  järnvägarnas  elektrifiering  öfver  hela 
landet,  särskildt  med  afseende  hvad  de  långa  tunnlarna 
beträffar,  ty  genom  befintligheten  af  lätt  tillgänglig  vatten¬ 
kraft  erhålles  öfverallt  ström  till  billigt  pris. 

Med  Schweiz’  utveckling  sammanhänga  särskildt  nam¬ 
nen  på  de  två  stora  firmorna  » Maschinenfabrik  Oerlikon » 
och  » Brozun,  Boveri  &=  C:ot,  af  hvilka  den  förra  strax 
utanför  Ziirich  byggt  en  linje  efter  sitt  kända  system  för 
enfas  växelström.  Af  den  senare  finnans  tillverkning  en¬ 
ligt  trefas-systemet  möta  vi  flera  banor. 

Det  land,  som  först  tog  itu  med  elektrisk  drift  på 
längre  järnvägssträckor,  var  Italien,  och  dess  Valtelina-bana, 
utförd  enligt  Ganz  trefas-system  och  i  drift  sedan  år  1902, 
är  världsbekant.  Denna  liksom  äfven  Milano-Gallarate- 
Ports  Ceresiobanan  med  sin  tredje  skena  för  500  volts 
likströmsdrift  har  nyligen  beskrifvits  i  denna  tidskrift,  hvar- 
vid  äfven  framhållits  de  gynnsamma  resultat,  som  uppnåtts. 
Dessa  resultat  i  förening  med  den  tungt  vägande  frågan 
om  tunnlarnas  ventilering  samt  befintligheten  af  billig 
vattenkraft  har  gjort,  att  italienska  staten  tagit  initiativet 
till  en  större  omdaning  af  de  nordliga  järnvägslinjerna. 
Sålunda  kommer  antagligen  Valtelinabanan,  som  nu  stannar 
vid  Lecco,  vid  södra  ändan  af  Comosjön,  att  utsträckas 
ända  till  Milano  med  en  förgrening  från  Lecco  till  staden 
Bergamo,  från  hvilken  plats  en  enfasbana  Bergamo  Valle 
Brembanalinjen  sedan  går  norr  ut  upp  bland  Alperna. 


TÅGSYSTEM. 

lerskollegium  år  1907  inlämnad  reseberättelse. 

Vidare  komma  antagligen  linjerna  Milano-Genua  och  Tui 
Genua  att  elektrifieras,  liksom  äfven  Mont  Cenistunm 
Brown-Boveris  trefassystem  vid  Simplontunneln  har  v 
sig  så  fördelaktigt,  att  anläggningen  antagligen  komr 
att  utsträckas  till  Domodossola,  möjligen  äfven  ända 
Milano.  Gallaratelinjen  för  likström  och  tredje  skd 
kommer  också  antagligen  att  utdragas  till  Arona  J 
Laveno  vid  Lago  Maggiore. 

Italien  kommer  således  att  blifva  ett  elektriskt  ji 
vägsland  i  stort,  men  olyckligtvis  efter  flera  olika  systi 
och  synas  vederbörande  icke  vara  fullt  på  det  klara  mi. 
hvilket  som  är  det  fördelaktigaste,  fastän  trefassystei 
för  närvarande  synes  vara  det  mest  anlitade.  Härne< 
lämnas  en  beskrifning  af  tvenne  nyare  bananläggnin 
med  elektrisk  drift:  Simplontunneln  samt  Bergamo — Vf 
Brembanalinjen. 

Anläggningen  vid  Simplontunnnel.  I  juni  1906  öpp 
des  trafiken  i  denna  världens  längsta  tunnel.  Redan  f : 
första  början  användes  elektrisk  dritkraft,  i  det  tågen  n 
lan  Brigue  på  den  schweiziska  sidan  och  Iselle  på  < 
italienska  utbyta  de  användna  ånglokomotiven  mot  e.j 
triska  lokomotiv.  Alla  tåg  drifvas  likväl  icke  ännu  n 
elektricitet  utan  ånglokomotiv  passera  allt  som  oftast  t; 
neln. 

Den  elektriska  kraften  levereras  från  två  station 
en  vid  Brigue  och  en  vid  Iselle.  I  den  förra  belägen  f 
Rhonefloden  äro  i  kraftstationen  uppställda  två  turbi  | 
från  Escher,  Wyss  &  C:o  å  600  hkr.  hvardera  drifvaij' 
en  trefasgenerator  för  3  300  volts  spänning  och  15  Pj 
oder.  Turbinerna  hafva  ingen  särskild  reglering,  u 
belastas  generatorn,  då  inga  tåg  äro  på  linjen,  automatij 
medelst  ett  vattenmotstånd,  som  är  placeradt  strax  utar 
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Fig.  1. 


kraftstationen  (fig.  1).  Såsom  elektroder  tjänstgöra  järn¬ 
plattor  ordnade  i  form  af  ett  kors  och  sinsemellan  isole¬ 
rade.  Vattnet  tilledes  nedtill  i  betontrågets  midt  och  af- 
rinner  vid  toppen. 

Kraftstationen  vid  Iselle  är  alldeles  nybyggd,  under 
det  den  vid  Brigue  endast  blifvit  ombyggd.  Vid  denna 
erhålles  kraften  från  floden  Diveria  och  finnas  här  två 
turbingeneratorer  uppställda,  hvilka  vid  960  hvarf  pr.  mi¬ 
nut  gifva  750  hkr.  hvardera  vid  3  300  volt  och  65  peri¬ 
oder.  Vid  båda  stationerna  är  nollpunkten  kopplad  till 
skenorna  och  de  båda  andra  faserna  till  hvar  sin  af  två 
öfver  skenorna  dragna  kontaktledningar. 

Själfva  ledningssystemet  är  uppdeladt  i  fem  sektioner, 
bestående  af:  Brigues  station  till  norra  tunnelmynningen, 


från  denna  till  mötesspåret  i  tunneln,  mötesspåret,  från 
detta  till  södra  tunnelmynningen,  och  från  denna  till  Iselle. 
Hvar  och  en  af  dessa  äro  försedda  med  hvar  sin  matare¬ 
ledning,  de  två  yttre  sektionerna  ä  hvar  sida  från  närmast 
liggande  kraftstation  under  det  mötesspåret  i  tunneln  kan 
matas  både  från  norr  och  söder,  dock  så  att  de  resp.  två 
yttre  sektionerna  på  motsvarande  sida  äro  inkopplade. 
Detta  är  i  händelse  någon  reparation  skulle  behöfva  göras 
å  något  lokomotiv  inuti  tunneln,  utan  att  likväl  den  van¬ 
liga  trafiken  på  det  genomgående  spåret  på  något  sätt 
skulle  behöfva  störas.  I  normalt  fall  arbeta  de  båda  kraft¬ 
stationerna  parallellt  och  ström  finnes  då  på  hela  linjen. 

Skenorna  äro  på  den  schweiziska  sidan  och  i  tunneln 
förenade  sinsemellan  medelst  skenförbindningas  af  Brown 
Boveri’s  konstruktion,  under  det  pä  bangården  vid  Iselle 
inga  skenförbindningar  användes,  utan  endast  en  jordträd. 

Hvad  som  omedelbart  uppmärksammas  vid  betraktandet 
af  ofvanjordsledningen  vid  Brigue,  äro  de  smäckra  stolparna 
fig.  2  och  de  små  isolatorerna,  och  den  fria  öfverblick 
man  har  öfver  hela  anläggningen,  som  likväl  på  sina 
ställen  kan  omfatta  ledningar  öfver  sju  spår  i  bredd.  Och 
den  fara,  som  vid  sådana  anläggningar  lätt  kan  uppkomma 
genom  döljandet  af  de  optiska  signalerna,  har  nästan  helt 
och  hället  uteslutits.  Stolparna  äro  antingen  gjorda  af  två 
eller  tre  gasrör,  beroende  på  den  påkänning  de  äro  ut¬ 
satta  för,  och  staga  hvarandra  genom  ett  tvärs  öfver  spåren 
gående  gasrör.  Nederst  äro  de  fastskrufvade  vid  ett  platt¬ 
järn  och  nedsatta  i  jorden  c:a  1  200  mm.  med  en  fyll¬ 
ning  af  beton,  därofvanpå  stampad  jord  och  småsten  och 
öfverst  större  stenar.  Vid  sträckning  öfver  flera  spår  pla¬ 
ceras  ytterst  stolpar  af  3  rör  och  emellan  spåren  sådana 
af  2  rör.  Hela  denna  anordning  är  gjord  af  firman 
Brown,  Boven  &  C:o. 

Själfva  konttaktråden  är  vid  Brigue’s  bangård  upp¬ 
buren  af  en  med  kulisolatorer  mellan  stolparna  spänd  6 
mm.  ståltråd.  Trådhållaren  består  af  en  isolationsbult, 
uppburen  af  en  tvärgående  arm  af  brons,  som  i  hvardera 
ändan  är  innefattad  i  horisontalt  liggande  porslinsisola- 
torer  af  klockform,  hvilka  genom  klämmor  sitta  fast  vid 
bärtråden.  Kontaktträden  har  sålunda  endast  enkel  upp- 
hängning.  Stolparna  äro  i  allmänhet  placerade  med  25 — 
30  m.  inbördes  afstånd.  Vid  bangården  i  Iselle  är  upp- 
hängningen  enligt  samma  anordning,  fastän  i  stället  för 
gasrörstolpar  vanliga  fackverksstolpar  användts. 

I  tunneln  upphänges  tråden  medelst  isolatorer  och 
klämmor,  såsom  utanför,  fast  man  på  grund  af  fuktigheten 
i  tunneln  ej  kunnat  använda  vanlig  ståltråd  såsom  spänn- 
tråd,  utan  tagit  ståltråd  med  kopparmantel.  Alla  skrufvar, 
pinnar,  muttrar  etc.  hafva  äfven  på  grund  af  fuktigheten 
måst  tagas  af  brons  eller  annan  legering. 

De  båda  parallella  kontakttrådarna  äro  i  regel  upp¬ 
hängda  på  en  meters  afstånd  från  hvarandra,  och  något 
i  sicksackform  för  bygelns  skull,  med  en  höjd  af  c:a  5  m. 
från  skenornas  öfverkant;  i  tunneln  är  denna  höjd  c:a  4,8  m. 

För  tunnelns  ventilering  hafva  omfattande  anord¬ 
ningar  vidtagits.  Hvarje  ända  af  tunneln  är  afstängd 
medelst  ett  starkt  förhänge  fästadt  i  en  järnram,  som  kan 
glida  upp  och  ned  fig.  3.  Ändamålet  med  dessa  förhängen  är, 
att  hindra  luftens  in-  och  utströmning  vid  de  båda  tunnel¬ 
mynningarna.  I  stället  pumpas  luften  in  vid  ena  ändan 
af  tunneln  strax  bakom  förhänget  och  suges  ut  vid  mot¬ 
satta  ändan  äfvenledes  bakom  dettas  förhänge. 

På  grund  af  dessa  rörliga  förhängen  kan  kontakt- 


Fig.  2. 
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Fig.  3- 

tråden  ej  framgå  oafbruten  genom  förhänget,  utan  är  en 
särskild  anordning  vidtagen  härför,  såsom  delvis  framgår 
af  fig.  3.  Den  utifrån  kommande  kontakttråden  är  af- 
spänd  framför  förhänget  äfvenså  tråden  inuti  tunneln.  Yid 
denna  sista  afspänning  finnes  en  rörlig  brygga  af  trä,  som 
åverkas  af  förhänget  på  så  sätt,  att  då  detsamma  lyftes  i 
höjden  det  strax  innan  det  kommer  i  sitt  öfversta  läge 
medelst  en  häfarm  lyfter  denna  brygga  uppåt,  så  att  den 
slutligen  ligger  i  samman  plan  och  parallelt  med  kontakt- 
trådarne,  förbindande  de  två  sektionerna  så  att  byglarna 
ostördt  kunna  framgå.  Sänkes  sedan  förhänget  svänges 
bryggan  nedåt  tills  den  intager  ett  lodrätt  läge  bakom  detta. 
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Förhängets  lyftande  och  sänkande  liksom  in-  och  ut- j 
pumpning,  sker  medels  elektriska  montorer,  placerade  i ; 
rum  sprängda  i  berget  strax  invid  tunneln. 

De  elektriska  lokomotiv,  som  nu  användas  vid  Sim-  i 
plontunnen  äro  egentligen  afsedda  för  Valtelina  banan  uti 
Italien,  men  hafva  dock  beredvilligt  ställts  till  tunnel¬ 
banans  förfogande,  tills  de  beställda  erhållas  från  Brown, 
Boveri  &  C:o.  Fig.  4  gifver  en  föreställning  om  utseen- 1 
det  af  den  använda  lokomotivtypen. 

(Forts.) 


TRYGGANDET  AF  ELEKTRISK  ENERGI¬ 
LEVERANS. 

I  fackafdelningens  mars-nummer  behandlades  af  ingeniör 
Rahm  i  en  sakrik  artikel  den  s.  k.  Helsingborgsresolutionen 
om  tryggande  af  elektrisk  energi-leverans.  Utan  att  i  fackaf- 
delningen  vilja  upptaga  utrymme  för  en  fråga  af  mera  allmän 
innebörd,  anhåller  jag  emellertid  att  till  punkt  3.  om  den 
officiella  kontrollen  få  antecknad  en  afvikande  mening,  under 
hänvisning  i  öfrigt  till  en  artikel  om  »samhället  och  vattenfal¬ 
len»  i  Allm.  Afdelningen  för  29  febr.  d.  å. 

Ingeniör  Rahm  tillstyrker  att  hydroelektriska  anläggningar 
ställas  under  en  bestämmande  officiell  myndighets  kontroll, 
»detta  så  mycket  mera  som  dylika  anläggningar  i  samma  vatten¬ 
drag  alltid  stå  i  ett  visst  beroenda  af  hvarandra,  exempelvis 
genom  krafbildning,  som  minskas  ju  fullständigare  vattenkraften 
utnyttjas,  för  att  ej  nämna  huru  ett  dammbrott  vid  en  anlägg¬ 
ning  lätt  kan  medföra  ödesdigra  följder  för  en  nedanför  i  samma 
vattendrag  befintlig  anläggning».  Förf.  vill  förslagsvis  förlägga 
kontrollen  till  den  ifrågasatta  Centralstyrelsen  för  statens  kaual- 
oeh  vattenverk. 

Häremot  må  invändas:  Det  är  ju  alldeles  riktigt,  att  hydro¬ 
elektriska  anläggningar  i  samma  vattendrag  kunna  bli  beroende 
af  hvarandra,  om  det  än  icke  alltid  är  fallet,  liksom  också  att  risken 
för  iskrafning  minskas  ju  fullständigare  vattendraget  aftrappas. 
Den  under  utarbetande  varande  nya  vattenlagen  söker  också 
tillgodose  det  viktiga  önskemålet  om  indämning  af  småfall 
(forsar  och  »stryk»)  genom  expropriationsrätt  för  dominerande 
intressen.  Afgöraudet  har  därvid  täukts  förlagdt  till  special¬ 
domstolar,  motsvarande  de  nuvarande  häradsrätterna,  men  med 
bisittare,  som  äga  vederbörlig  fackmannainsikt.  Dessa  dom¬ 
stolar  skvdle  också  äga  att  granska  och  godkänna  planerna  för 


kraftanläggningens  dammar  etc.  i  hvad  andra  intressen  däraf 
kunna  beröras. 

Den  nya  centralstyrelsen  skall  bl.  a.  tillvarataga  statens 
speciella  intressen  såsom  ägare  af  vattenfall,  hvilka  gifvetvis  myc-  J 
ket  ofta  för  att  ej  säga  alltid  komma  att  kollidera  med  de , 
enskilda  vattenfallsägarnas  —  en  för  landets  industri  nyttig 
kollision  helt  säkert.  Men  olämpligt  synes  då  vara,  att  i  cen¬ 
tralstyrelsens  hand  lägga  kontrollen  öfver  konkurrenternas  an¬ 
läggningar.  Äfven  statens  anläggningar  beröra  andras  intres¬ 
sen  och  en  praktiskt  inrättad  fackdomstol  måste  för  pröfniug 
af  planerna  till  såväl  statens  som  enskilda  hydroelektriska  anlägg¬ 
ningar  vara  »rätt  forum».  Ett  motsatt  förfarande  skulle  stå  i 
strid  med  vanlig  svensk  rättsuppfattning  och  skulle,  ehuru  på  i 
omvägar,  faktiskt  kunna  medföra  ett  för  industrien  mindre  j 
hälsosamt  statsmonopol. 

Tidskriftens  Allmänna  Afdelningskallsäkerligeuägnadenna 
fråga  en  mera  ingående  behandling  i  samband  med  frågan  j 
om  den  nya  centralstyrelsens  organisation  i  öfrigt,  så  snart 
förslag  härom  föreligger.  Sven  Liibeck. 


FÖRENINGSMEDDELANDEN. 

Afdelningen  för  Elektroteknik  sammanträdde  fredagen 
den  27  mars  kl.  7,30  e.  m.  Härvid  anmälde  sig  till  inträde  ingeniö- 
rerna  G.  Waldenström  och  Harald  Klingberg.  Därefter  höll  ingeniör 
O.  A.  Sandborgh  ett  beskrifvande  föredrag  öfver  en  del  anordningar 
vid  nyligen  utförda  enfasjärn vägar  i  Amerika.  Föredraget  illustre¬ 
rades  med  skioptikonbilder.  Särskildt  meddelades  detaljer  från  järn¬ 
vägen  Washington — Baltimore  —  Annapolis,  Sarniatunneln,  järnvägen 
New  York  — New  Hawen  &  Hartford  samt  järnvägen  Spokane  — 
Inland. 
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UPPMÄTNING  AF  LINJEKONSTANTERNA  VID  KRAFTLEDNINGAR. 

Af  Ingeniör  Per  Frenell. 


Vid  de  numera  i  vårt  land  allt  oftare  förekommande 
raftöfverföringarna  är  det  af  stor  vikt  att  kunna  på  ett 
Noggrant  och  enkelt  sätt  uppmäta  alla  de  storheter  af 
nläggningens  olika  delar,  som  inverka  på  dess  drift  så- 
äl  under  normala  förhållanden  som  under  abnorma.  Som 
•ekant  består  vanligen  en  kraftöfverföring  af  generatorer, 
pptransformatorer,  kraftledning  och  nedtransformatorer. 

enstaka  fall,  vid  kortare  öfverföringar,  bortfalla  trans- 
)rmatorerna  och  endast  generatorer  med  kraftledning  före- 
omma.  Af  dessa  anläggningens  olika  delar  har  hittills 
lörsta  intresset  inriktats  på  de  maskinella,  hvartill  i  detta 
imband  äfven  räknas  transformatorerna.  Kraftledningen 
ar  däremot  oftast  behandlats  alltför  lättvindigt,  och  detta 
f  två  orsaker,  nämligen  dels  de  intill  senaste  åren  före- 
ommande  lägre  öfverföringsspänningarna,  vid  hvilka  de 
lträdande  öfverspänningsfenomenen  varit  mindre  framträ- 
ande,  och  dels  svårigheten  att  under  verkliga  driftsför- 
ållanden  uppmäta  de  s.  k.  linjekonstanterna.  Det  har 
ärför  synts  lämpligt  att  i  all  korthet  beskrifva  den  metod, 
3m  gifver  de  tillförlitligaste  resultaten,  samt  exempel  på 
lätningar,  som  gjorts  enligt  densamma. 

Till  en  början  måste  en  rekapitulation  göras  af  teo* 
en  om  fördelad  kapacitet,  induktans,  motstånd  och  läck- 
ing  å  en  kraftledning.  Ehuru  trefasledningar  äro  de 
anligast  förekommande  och  mätningarna  äfven  gjorts  å 
a  sådan,  förutsättes  dock  för  enkelhetens  skull  en  två- 
ådig  enfasledning. 

Vid  en  kraftledning  förekomma  icke  blott  »ohmska» 
j  ch  »induktiva»  spänningsförluster,  utan  äfven  strömför- 
lster.  Dessutom  äro  de  i  fas  med  strömstyrkan  liggande 
I  pänningsförlusterna  ej  endast  beroende  af  det  med  lik- 
röm  uppmätta  ohmska  motståndet.  Likaså  äro  öfriga 
'  Irluster  ej  enbart  beroende  af  induktans,  kapacitet  och 
i  ielektricitetskonstanten  resp.  utan  äfven  andra  faktorer 
1  iverka,  ehuru  i  mindre  grad. 

Alla  spännings-  och  strömförluster  kunna  emellertid 
;  ppdelas  i  fyra  komposanter,  nämligen: 

1:0.  Spänningsforlust  liggande  i  fas  med  s/römslyrkan, 
lotsvarande  den  »ohmska»  spänningsförlusten,  och  be- 
^ende  af  ohmska  motståndet  samt  dess  ökning  på  grund 
t  kärneffekt  i  ledningarna,  af  energikomposanten,  af  den 
msesidiga  induktionen,  af  inducerade  strömmar,  af  själf- 
iduktionens  energikomposant  och  af  elektromagnetisk 
;  ysteresis  i  omgifvande  järnmassor. 

2:0.  Spänningsforlust  liggande  vinkelrätt  mot  ström- 


styrkan  och  beroende  af  själfinduktion  och  ömsesidig  in¬ 
duktans. 

3:0.  Strömförlust  liggande  i  fas  med  spänningen  och 
beroende  af  läckning  öfver  isolatorer  och  genom  luften 
samt  af  elektrostatisk  influence  och  kapacitetetens  energi¬ 
komposant,  d.  v.  s.  af  dielektrisk  hysteresis. 

4:0.  Strömförluster  liggande  vinkelrätt  mot  spänningen 
och  beroende  på  kapacitet  i  ledningarna  och  elektrosta¬ 
tisk  influence. 

Dessa  förluster  kunna  uttryckas  på  alldeles  samma 
sätt  som  då  endast  ohmskt  motstånd,  induktans,  dielek¬ 
trisk  hysteresis  och  kapacitet  förefinnes,  endast  med  den 
skillnaden,  att  de  konstanter,  med  hvilka  strömstyrka  och 
spänning  skola  multipliceras  för  att  erhålla  ofvannämnda 
spännings-  och  strömförluster,  utgöra  effektiva  värden,  d.  v.  s. 
en  kombination  af  flera  storheter,  och  kunna  endast  er¬ 
hållas  genom  mätning  å  den  färdiga  kraftledningen  under 
normala  driftsförhållanden. 

Spänningsförlusten  under  i  :o  kan  således  sättas  =  ;-.  / och 
Spänningsförlusten  under  2:0  —to Lf. 

Strömförlusten  under  3:0  kan  sättas  =g  .  E  och 
Strömförlusten  under  4:0  =oj  .  c  .  E. 

Om  förlusterna  räknas  per  km.  beteckna  härvid: 
r—  effektiva  motståndet  i  ohm  per  km. 

L—  »  induktansen  i  henry  per  km. 

g  —  »  isolationsledningsförmågan  per  km. 

c  —  »  kapaciteten  i  farad  per  km. 

Dessa  fyra  storheter  utgöra  de  s.  k.  linjekonstanterna, 


Jj  t  ?t  1?  Ix  djf 
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Fig.  1. 


Om  i  fig.  r  E ’0  och  /  äro  spänning  och  strömstyrka 
resp.  vid  konsumtionsplatsen  och  dx  är  ett  element  af 
kraftledningen  på  afståndet  .v  från  denna,  utgör  impedan¬ 
sen  i  detta 

<IR  =  rd.  v  -p  fot  Ldx  =S  (/'  -p /OJ E)  d.  V 
och  spänningsfallet 

dEx  =  Ix .  dR = Ix  (r  +j(o L)  d v. 

På  liknande  sätt  erhålles 

df.  =  Ex(g+f(oe)dx. 

Om  i mpedansen  ;  +  feoL  —  R 
och  admittansen  gty/aje  —  R'  erhålles. 
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dEx  dlx 

—j-  Ix  •  R  och  —~  --=Ex.  K, 
dx  dx 

hvaraf  genom  differentiering  erhålles: 

d'Ex  dl  d'Ix 

-lS=lTr-R  =  E*-R  K  °Ch^>  =  /'-Ä-A- 

d%y 

Ekvationen  — -=y  .  R  .  K  satisfieras  af  y—eax. 
dx 1  ' 

dy  ,  d1y 

ty  —  —  a  .  eax  och  —  .  eax , 

dx  dx 

hvaraf  al  =  RK  och  a=  ±  \  RK. 

Allmänna  lösningen  blifver  y  —  clev^RK-\-cie~'x^Rk  och 

efter  insättning 

Ex  —  c j  ex^RK  -f  c^e~ X^RR. 

dE  . 

Ur  — —  =  Ix  R  erhålles  vidare 
dx 


I  dE,  \RK> 
x~  R'  dx  R 


c ^  exi RK c  e~ xlRK  j 

Återstår  att  bestämma  konstanterna  c  och  c 
vid  x=o,  Ex—Eq  och  IX=T0, 
således  E0=ci  -f-  c2 


och 


hvarur  erhålles: 


'•=;(*• -Vr  4 

Ekvationerna  för  Ex  och  Ix  blifva  efter  insättning  af 
dessa  värden  å  konstanterna  samt  hyfsning 

E x  ==  ÄA'_|_  g  —art  /t  A’)  +  4  .  y/^  /  x/TK_e-  W/fÄ-j  (x) 

j  +  ^\jKp  le**KK—  .  (2) 


och 

Ix 


V  Aa'_j_  g— x  R  K 


Dessa  ekvationer  gälla  generellt  för  hvilken  punkt 
af  kraftledningen  som  helst  och  vid  alla  spänningar  och 
belastningar.  De  gälla  således  äfven  i  de  två  extrema 
fallen,  då  70  =  o  och  då  Eg  =  o,  d.  v.  s.  då  strömkretsen 
är  öppen  vid  ledningens  slutpunkt  och  da  den  är  direkt 
kortsluten. 

I  dessa  två  specialfall  blifva  värdena  å  Ex  och  Ix 
vid  ledningens  början  (vid  kraftstationen): 

Specialfall  I,  öppen  strömkrets,  /  =  o. 

A 


E-- 

I =  ' 


y  |  ei\ rk 


+  e-ilR 

R~Rh 


i 


2  \ 

^  1  M  /  ../^ _ C—Riu<  \ 

2  \  k\  ) 

Specialfall  II,  kortsluten  strömkrets,  E  =  o 

—  /YRK  ^  ) 


(3) 


R  RK _ g-R  RK 


'-Vit 


(4) 


/=  ledningens  längd  i  km. 

Förhållandet  -j  i  dessa  båda  fall  benämnes  »tom 

gångsmotstånd»  och  »kortslutningsmo  tstånd»  samt  beteck¬ 
nas  med  Mg  och  Mk  resp.  Dessa  blifva: 
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/R  ertRK+e~rtRK 

V  K  giVTK. _ g-SEk . 

/f>  J)IEk _ p-lfRK 

och  Mk=\  -  —= - . (6) 

V  K  gllRK+g-RRK  [  > 

Genom  multiplikation  af  (5)  och  (6)  erhålles: 

-j  =  MQMk . (7) 

samt  genom  division  af  (5)  och  (6) 

4  /Wk  eRidK — ,e—iiEk  e2ilRk_l 

V  Mq  gREkj^  e-RJk  e*REk  .  1  ’ 

x  1  fMk 

—  1  +  V  w 

hvaraf  e2^ RA  = - - — 0 

V  Ma 

. (8, 

2  •  l  "\ Mt~S Mk 

Om  Mgt  Mk  och  /  äro  bekanta,  kunna  ur  (7)  och 
(8)  värdena  å  R  och  K  beräknas  och  därmed  äfven  de 
fyra  linjekonstanterna. 

Mg  och  Mk  kunna  bestämmas  genom  en  enkel  tovi¬ 
gängs-  och  kortslutningsmätning  på  alldeles  samma  sätt  som 
vid  transformatorer  och  induktionsmotorer.  Man  kan  näm¬ 
ligen  framställa  ekvationerna  (5)  och  (6)  under  formen: 
El=A.  e.Ja  samt  7j  —  R  .  eJf 
A  E 

hvaraf  M  —  .  */(«i-Å)  =  —t-.e-I.  («i-A) 

0  Bx  A 

A  E 

och  J\Ik~ — *  .  S (”-  A) z=r  — y(at—hD 

^  A 


Spänning  och  strömstyrha  uppmätas  direkt  från  kraft¬ 
stationen  och  genom  att  samtidigt  medelst  wattmeter  af- 
läsa  effekten  erhålles  på  vanligt  sätt  fasvinklarna  al  — /9, 
och  «2— / 

Vi  öfvergå  nu  till  några  siffror  från  en  utförd  kraft 
ledning,  nämligen  linjen  Hemsjö — Kristianstad  tillhörande 
Hemsjö  Kraftaktiebolag,  där  mätningar  i  öfverensstäm- 
melse  med  ofvanstående  utförts. 

Ledningen  består  af  3X25  mm.!  koppartråd.  Trå¬ 
darna  äro  monterade  i  en  liksidig  triangel  med  1,25  in¬ 
sida.  Afståndet  mellan  Hemsjö  och  Kristianstad,  följande 


Fig  2. 
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injen,  utgör  60,8  km.  Isolatorerna,  bestående  af  Rör¬ 
strands  modell  N:o  157,  äro  till  antalet  4944.  Kort- 
.  lutnings-  och  tomgångsmätningarna  gjordes  från  Hemsjö 
kraftstation  medelst  precisionsinstrument. 

Fig.  2  visar  kortslutningskurvan.  Som  medelvärde 
f  6  mätningar  erhölls: 

E 

j— 47,8  och 

f=«.-A  =  * 80 


18' 


Fig.  3  visar  tomgångskurvan.  Som  medelvärde  er- 
ölls: 

E  \ 

— =5  050 

I  f  •••  M0  =  S  050  •  *_y86° 47’- 

<p~a\  A  —  86°  47  J 

Genom  insättning  af  dessa  värden  å  Mk  och  MQ  i 
kvationerna  (7)  och  (8)  erhållas  R  och  K.  Emedan 
i  ian  har  att  räkna  med  komplexa  storheter  äro  dessa  räk- 
!  ingar  rätt  långa  och  besvärliga,  hvarför  de  här  uteslu¬ 
ts.  Resultatet  blir: 


^=0,78493  .  26-8' 

och  A"=3,25i7.  i o— 6 .  eJ  86°  sM'. 

Enär  R—r-\-jtoL  och  K=g-\- jioc  erhålles  slutligen: 

r—  0,6902  ohm  per  km. 

L—  1,1899  .  io~3  henry  per  km. 

g  =0,17349  .  1  o~6ohm  »  » 

och  c = 0,010336  .  io-6  farad  »  » 

I  stället  för  g  användes  i  allmänhet  dess  inverterade 
t  .  .  0 

ärde  eller  isolationsmotståndet  per  km.  och  uppgår  detta 
ill  5,764  megohm.  Effektförbrukningen  per  isolator  upp¬ 
bar  således  till: 


g .  E .  60,8 


3,4i  watt. 


1  648 

Det  kan  vara  at  intresse  att  jämföra  resultatet  af 
lätningarna  med  de  förut  beräknade  och  medelst  likström 
ppmätta.  Dessa  voro : 

r=o,65  ohm,  mätt  medelst  likström. 

L—  1,19.  1  o—  3  henry,  förutberäknadt. 
c= 0,0095  •  io“6  farad,  » 

Som  man  ser,  är  öfverensstämmelsen  särdeles  god 
:  ivilket  i  all  synnerhet  gäller  om  induktansen  L. 

Hvad  isolationsmotståndet  å  linjen  beträffar,  kan  detta 


svårligen  på  förhand  beräknas,  enär  det  är  i  hög  grad 
beroende  på  den  yttre  temperaturen  och  luftens  fuktighet. 
Mätningarna  gjordes  vid  -f  20  temp.  under  starkt  töväder, 
hvarför  det  uppmätta  isolationsmotståndet  har  utfallit  syn¬ 
nerligen  lågt  och  torde  därför  resultatet  kunna  betraktas 
som  ett  undre  gränsvärde  å  detsamma. 

Som  redan  i  det  föregående  omnämnts  äro  räknin¬ 
garna,  för  att  få  fram  noggranna  resultat  af  mätningarna, 
rätt  omständliga,  och  det  vore  fördelaktigt,  om  man  i 
stället  kunde  använda  någon  enklare  metod.  Det  skall 
därför  här  framdragas  en  jämförelse  mellan  ofvanstående 
resultat  och  de  resultat,  man  erhåller,  om  kortslutnings- 
mätningen  helt  enkelt  betraktas  som  en  impedansmätning 
och  därur  beräknar  effektiva  motståndet  och  induktansen, 
samt  om  tomgångsmätningen  betraktas  som  en  läcknings- 
och  kapacitetsmätning  och  därur  beräknar  isolationsled- 
ningsförmågan  och  kapaciteten. 

Omd/^=;4  7,8  .  e-'28  ,8"  =  impedansen 
skrifves:  47,8  cos  28°  18'+/  47,8  .  sin  28°  18'  = 

—  (r-\-(oL)  60,8  erhålles 


47.8 

r—- - .  cos  28°  1 8' 7=1 0,692  ohm  per  km. 

60.8 


och  a>L 


48,8 


.  sin  28°  i8'  =  o,3726 


60,8 

Z,=  1 , 1 86 1  .  io-3  henry  per  km. 

Skiljaktligheten  från  de  korrekta  värdena  är  för  r 
0,26  %  och  för  L  0,32  %. 

Om  tomgångsmotståndet  —  ^  050  .  e‘  86  47'  i  stället 
skrifves  som  admittans 

ejZ6°  47' 


5  050 

och  samma  omvandling  som  ofvan  samt  reducering  till 
km.  göres,  erhålles: 

K — g  coc  — -  cos  86°  47' -f 

5  °5°  •  6o>8 

sin  86°  47', 


5  °5°  •  6°d 


hvaraf  isolationsmotståndet  -  =  5.473  megohm  per  km.  och 

g 

kapaciteten  c  =  o, 010348  .  10  6  farad  per  km. 

Dessa  värden  skilja  sig  från  de  riktiga  med  5,05  % 
för  isol.  motståndet  och  med  0,12  %  för  kapaciteten. 

För  vanliga  tekniska  behof  är  helt  säkert  den  angifna 


h 


I 
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noggranheten  alldeles  tillräcklig,  i  synnerhet  om  man  be¬ 
tänker,  att  instrument-  och  mätningsfel  äro  i  allmänhet 
vida  större  än  de  ofvan  angifna  —  med  undantag  för 
isolationsmotståndet. 

Vill  man  dock  erhålla  fullt  noggranna  resultat,  kan 
man  införa  följande  korrektioner:  Fig.  4  visar  ett  ström¬ 
diagram  för  kortslutningsmätningarna.  E  är  spänningsrikt- 
ningen,  /  den  på  ampérmetern  aflästa  strömstyrkan  per 
fas  och  c 0  fasförskjutningen  mellan  dessa.  Vid  mätningen 
uppstår  på  grund  af  spänningen  E  en  kombinerad  kapa¬ 
citets-  och  läckningström  liggande  i  samma  riktning  som 
den  vid  tomgångsmätningen  erhållna,  således  vinkeln 
före  spänningen.  Storleken  af  denna  strömstyrka  erhålles 
från  kortslutnings-  och  tomgångskurvorna  fig.  2  och  3. 
Ur  den  förra  erhålles  den  spänning,  som  motsvarar  /  och 
ur  den  senare  kurvan  erhålles  den  kapacitets-  och  läck- 
ningsström,  som  motsvarar  denna  spänning.  Emedan 
spänningen  vid  kortslutningsmätningen  varierar  från  ett 
högsta  (det  å  kurvan  angifna)  värde  vid  kraftstationen  till 
o  vid  ändstationen,  kommer  kapacitets-  och  läcknings- 
strömmen  att  motsvara  medeltalet  af  dessa,  d.  v.  s.  blir 
i  verkligheten  endast  hälften  af  den  från  kurvan  fig.  3 
erhållna.  Således  /=halfva  den  mot  E  svarande  kapaci¬ 
tets-  och  läckningsströmmen. 

/  och  i  sammansättas  enligt  diagrammet,  hvarvid  är 
att  iakttaga,  att  I  skall  vara  resultant  af  i  och  den  sökta 
kortslutningsströnnnen  Zs.  Af  E  och  I  erhålles  därefter 
på  samma  sätt  som  förut  r  och  L.  Resultaten  stämma 
synnerligen  väl  med  de  på  teoretisk  väg  erhållna  värdena. 

Fig.  5  visar  ett  spänningsdiagram  öfver  tomgångs- 
mätningarna.  E  är  den  uppmätta  spänningen,  JQ  ström¬ 
riktningen,  ip  fasförskjutningen  dem  emellan.  På  grund 
af  kapacitets-  och  läckningsströmmen  IQ  uppstår  i  linjen 
en  spänningsförlust  beroende  på  linjens  impedans.  Denna 
ligger  en  vinkel  <pk  efter  70,  d.  v.  s.  den  ohmska  spännings- 


förlusten  ligger  i  fas  med  f  och  den  induktiva  90°  efter 
/  Spänningsförlusten  erhålles  på  samma  sätt  som  i  före 
gående  fall,  då  kapacitets-  och  läckningsströmmen  bestäm 
des.  Från  fig.  3  erhålles  den  mot  E  svarande  ström 
styrkan  och  genom  fig.  2  bestämmes  den  mot  denna  ström 
styrka  svarande  impedansspänningen.  Emedan  strömmens 
storlek  växlar  mellan  o  och  /,  gäller  äfven  här  att  der 
på  beskrifna  sätt  erhållna  spänningsförlusen  måste  divi 
deras  med  2.  Genom  att  sammansätta  e  och  E  erhålles 
den  verkliga  tomgångsspänningen  E0.  Härefter  beräknas 
c  och  g  från  IQ  och  E0.  Genom  denna  korrektion  er 
hållas  alldeles  exakta  värden. 

Sammanfattning. 

Vid  uppmätning  af  linjekonstanterna  vid  kraftlednin 
gar  kunna  dessa  med  tillräcklig  noggranhet,  utan  tillämp 
ning  af  de  teoretiska  beräkningarna  för  fördeladt  motstånd 
induktans  och  kapacitet,  bestämmas,  r  och  L  ur  kort 
slutningsmätningar  samt  g  och  c  ur  tomgångsmätningar 
Om  större  noggranhet  önskas,  kunna  de  ofvan  anförd; 
enkla  korrektionerna  införas. 


DISKUSSION  ANGÅENDE  TROLLHÄTTEVERKETS  PERIODTAL. 


Då  det  blef  bekant  att  25  per.  skulle  komma  till  an¬ 
vändning  vid  Trollhätteanläggningen  höjdes  flera  röster 
häremot.  Så  uttalade  Göteborgs  stadsfullmäktige,  som  af 
helt  naturliga  skäl  var  särskildt  intresserad  af  periodtals- 
frågan,  en  önskan  om  att  50  per.  borde  accepteras  och 
såväl  i  den  dagliga  pressen  som  inom  tekniska  kretsar 
gjordes  en  ganska  energisk  propaganda  för  användandet 
af  50  per. 

Trollhättestyrelsen  såg  sig  på  grund  häraf  föranledd 
att  ännu  en  gång  upptaga  frågan  om  periodtalet  till  be¬ 
handling,  och  sammanträdde  styrelsen  för  detta  ändamål  i 
Stockholm  den  9  jan.  detta  år,  till  hvilket  sammanträde 
bland  andra  såväl  de  herrar  som  utarbetadt  planerna  för 
Trollhätteverkets  elektriska  anläggning,  nämligen  ingeniö- 
rerna  Aug.  Decker,  David  Bergman,  Torsten  Holmgren 
och  prof.  A.  Lindström  som  äfven  ingeniörerna  Atterberg 
och  Wikander  från  Göteborg,  inbjödos. 

Resultatet  af  sammanträdet  blef,  som  bekant,  att  sty¬ 
relsen  beslöt  fasthålla  vid  25  per.  Ehuru  således  Troll¬ 
hätteverkets  periodtalsfråga  ej  längre  är  aktuell,  torde  dock 
ett  referat  af  den  vid  denna  sammankomst  förda  diskus, 
sionen  vara  af  visst  intresse,  enär  därvid  en  hel  del  prin¬ 
cipiella  synpunkter  framkommo.  Vi  hafva  för  den  skull 
häraf  låtit  utarbeta  nedanstående  referat,  för  hvilket  det 


vid  sammankomsten  förda  stenografiska  protokollet  ligge 
till  grund. 

Ordföranden ,  landshöfding  Lothigius ,  öppnade  förhandlin 
garna  med  en  redogörelse  för  orsaken  till  sammanträdet  ocl 
öfverlämnade  därpå  ordet  till  ingeniörerna  Atterberg  och  Wi 
kander. 

Ing.  Atterberg  yttrade  sig  först  om  den  elektriska  järnvägs 
driften;  han  ansåg  det  olyckligt,  att  denna  fråga  väckts  fö 
tidigt,  då  den  förorsakat  uppskof  med  Trollhättefallens  använ 
dande  för  industriens  behof. 

Hvad  periodtalsfrågan  beträffade,  ville  talaren  ansluta  sij. 
till  uttalandena  i  en  insändare  i  Göteborgs  Handelstidning  f.  d 
24  december  1907  »Beträffande  hufvudmotiven  för  valet  a 
periodtal  för  Trollhätteverket»  af  'Intresserad’.  Denna  artike 
var  af  följande  lydelse: 

»Hufvudmotiven  äro  för  25  perioder  följande: 

i)  Bättre  spän/ngsreglering  och  däraf  beroende  större  möjlig¬ 
het  gör  öfverf öring  af  stora  kraftbelopp  på  stora  af  stånd. 

Professor  Feldmann  förordar  i  detta  hänseende  25  perio 
der,  men  grundar  sina  beräkningar  på  en  medelradie  för  kraft 
öfverföringen  af  150  kilometer.  Tabellerna  äro  uppställda  för 
100 — 300  kilometers  radie. 

Att  så  stor  medelradie  skulle  kunna  komma  i  fråga  hai 
till  och  med  ingeniör  Holmgren  bestämt  förnekat  vid  diskus¬ 
sionen  i  Elektrotekniska  föreningen  härstädes. 

Professor  Görges  framhåller,  att  spänningsändringarna  til 
största  delen  kunna  korrigeras  medelst  regulatoranordningai 
och  därför  äro  af  mindre  betydelse. 
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Professor  IVyssling  uppställer  jämförelse  mellan  båda  pe- 
|*  ,(ltalen  och  kommer  till  slutsatsen,  att  det  existerar  en  skill- 
id  mellan  periodtalen  till  25-talets  fördel,  men  säger:  »En 
'  lik  skillnad  håller  jag  icke  för  utslagsgifvande  tör  spänniugs- 
gleringens  godhet,  äfvensom  icke  heller  för  belysningsdrift.» 
-  Som  sammanfattning  kan  sägas,  att  om  äfven  fackmännen 
känna,  att  25  perioder  ha  vissa  fördelar  framför  det  högre 
•riodtalet,  de  dock  erkänna,  att  dessa  fördelar  spela  en  myc- 
■t  oväsentlig  roll  och  att  det  högre  periodtalets  angifna  nack- 
lar  mycket  väl  kunna  till  största  delen  bortelimineras.  Här- 
1  kommer  ytterligare,  att  de  gjorda  uttalandena  grunda  sig 
i  felaktiga  uppgifter  om  öfverföringsradien,  som  ej  torde 
ifva  hälften  så  stor  som  uppgifvits. 

2)  Gynnsammare  villkor  för  paralleldrift. 

Professor  Feldmann.  Paralleldriften  af  generatorer  blir  i 
ula  fallen  god,  vid  25  perioder  kanske  något  bättre. 

Professor  Görges.  Paralleldriften  blir  säkrare  ju  mindre 
riodtalet  är,  dock  föreligga  vid  turbindrift  icke  de  ringaste 
tänkligheter  mot  valet  af  50  perioder. 

Professor  IVyssling  påvisar  under  hvilka  förhållanden  som 
;  perioder  här  är  bättre,  men  säger,  att  paralelldrift  vid  50 
rioder  icke  företer  några  som  helst  svårigheter.  Omnämner 
irefter  exempel  från  Schweiz,  där  man  vid  50  perioder  kraft- 
itioner  aldrig  haft  de  ringaste  svårigheter  vid  paralleldrift  af 
-neratorer,  antingen  primärmotorn  utgjorts  af  vattenturbin, 
rlf-ångmaskin  eller  gasmotor. 

Som  sammanfattning  af  yttrandena  kan  sägas,  alt  ej  de 
lgaste^  betänkligheter  föreligga  mot  paralleldrift  med  50  pe- 
rders  generatorer. 

3)  Mera  driftsäkerhet  gentemot  tillfälliga  störningar . 

Härom  är  ej  något  nämnt  i  de  sakkunnigas  yttrande, 

•arför  detta  motiv  ej  torde  få  tillmätas  någon  nämnvärd  be- 

delse. 

4)  Större  lämplighet  för  omsättning  till  likström  för  vissa  ändarna/, 

O111  med  »vissa  ändamål»  menas  spår- 

igsdrift  samt  elektrokemiska  och  elek- 
ometallurgiska  ändamål,  så  säga  fack- 
ännen  därom  följande: 

Tngeniör  Danielson.  För'  elektroke- 
iska  och  elektrometallurgiska  ändamål 
0  fordringarna  så  varierande,  att  det 
mppt  lönar  sig  att  för  deras  skull  dis- 
rtera  frågan  om  periodtalet. 

På  elektrikermötet  i  Stockholm  i 
jstas  yttrade  ingeniör  Holmgren  själf 
t  för  ståluguar  och  dylika  anläggnin- 
rr  25  perioder  snarare  måste  anses  för 
igt  än  för  lågt,  under  det  ingeniör 
tterberg 'påpekade,  att  det  gynnsam¬ 
aste  periodtalet  troligen  låge  vid  20 
ler  15  perioder,  alltså  ungefär  samma 
‘riodtal,  som  troligen  skulle  ansetts 
rdelaktigast  af  vederbörande  i  järn- 
igsstyrelsen,  0111  de  primärt  fått  yttra 
g  i  denna  sak.  Vid  diskussionen  i  Elek- 
otekniska  Föreningen  medgaf  ingeniör 
olmgren  själf  att  25  perioder  vore  sna- 
re  för  högt  än  för  lågt.  Ingeniör  At- 
rberg  omnämnde  äfven  metallurgiska 
j  piar  för  40  å  50  perioder. 

Att  under  sådana  förhållanden  före- 
aga  ett  visst  periodtal  framför  ett  an- 
it  torde  falla  sig  ganska  svårt,  då  i 
:  flesta  fall  dock  periodomformare 
’  åste  uppställas. 

Beträffande  spårvägsdrift  kunna  alla 
ivarande  verk  i  Sverige  för  dylik  be- 
igna  motorgeueratorer  i  stället  för 
1  mvertorer,  hvilka  ju  framhållits  såsom 
ämpliga  för  50  perioder. 

Till  och  med  Stockholms  elektrici- 
tsverk,  som  drifves  med  25  perioder 
et  enda  kommunala  i  Sverige),  har 
ivändt  sig  af  motorgeneratorer  i  stäl- 
t  för  konvertorer. 

5)  Sannolikt  större  användbarhet  för 
,'fl  af  statens  järnvägar. 


Härom  kan  man  utan  tvifvel  säga,  att  ett  periodtal  af  25 
är  att  föredraga  framför  50.  Detta  förorda  ock  alla  de  sak¬ 
kunniga.  Men  ingen  orsak  finnes,  som  tydligt  talar  mot  det 
af  professor  Wyssling  gjorda  förslaget  att  använda  två  period¬ 
tal:  25  perioder  för  järnvägsdrift  och  möjligen  vissa  metallur¬ 
giska  ändamål  samt  50  perioder  för  andra  ändamål.  En  dylik 
anorduing  kan  nog  göras  utan  den  stora  kostnad,  man  velat 
belasta  den  med. 

Man  kan  till  exempel  placera  en  50  perioders-  och  en 
järnvägsgenerator  på  samma  axel,  hvilket  äfven  af  professor 
Wyssling  rekommenderas.  Plats  härtill  kan  vinnas,  0111  den 
lilla  tillsatsmaskinen  borttages,  och  det  kan  anmärkas  i  förbi¬ 
gående,  att  professor  Görges  bestämt  afråder  från  användning 
af  tillsatsmaskineri,  emedan  generatorn  skulle  komma  ur  drift, 
om  tillsatsmaskinen  blir  defekt.  Trollhätteanläggningen  är 
ingen  plats  för  experiment  med  nya  saker  som  förut  ej 
pröfvats. 

Det  skulle  här  taga  för  stoiri  utrymme  att  relatera  allt, 
livad  fackmännen  sagt  om  dessa  punkter,  men  ofvanstående 
brottstycken  torde,  ehuru  de  naturligtvis  ej  gifva  någon  fullt 
rättvis  belysning  åt  uttalandena  i  sin  helhet,  tillräckligt  tydligt 
visa,  hur  pass  bestämda  de  uttalanden  varit,  på  hvilka  de  sven¬ 
ska  elektrikerna  stött  sig,  då  de  uppsatt  ofvanstående  hitfvud- 
motiv  för  bestämmande  af  25  perioder  för  Trollhätteverken. 
Man  måste  väl  säga,  att  man  gentemot  dessa  på  så  sväfvande 
uttalanden  stödda  motiv  bort  gifva  mera  företräde  åt  de  stora 
reella  fördelar,  5operiods-systemet  erbjuder,  särskildt  för  de 
större  konsumenter,  däribland  staden  Borås,  hvilka  redan  arbeta 
med  50  perioder,  och  hvilka  själfva  framställa  sin  kraft  så  bil¬ 
ligt,  att  någon  omformning  från  25  till  50  perioder  ej  är  eko¬ 
nomiskt  möjlig  under  det  de  vid  50  perioder  förklarat  sig  vil¬ 
liga  att  ansluta  till  Trollhätteverket.  Håller  Trollhättan  fast 
vid  25  perioder,  så  förlorar  den  en  inkomst  af  cirka  200  000 
kronor  om  året  endast  från  Borås,  Ifall  Trollhättan  vill  ansluta 
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storindustrien  i  Göteborg,  måste  periodomformare  uppställas, 
hvilkas  kostnad  af  ingeniör  Holmgren  uppskattas  till  50000 
kronor  pr  år.  Denna  kostnad  skulle  direkt  eller  indirekt  bäras 
af  Trollhättan. 

Staden  Göteborg  har  som  bekant  under  sina  underhand¬ 
lingar  begärt  50  perioder. 

Hvarför  ej  låta  städerna  och  industrien  samt  järnvägarna 
få  de  periodtal  de  önska  i  stället  för  att  till  skada  för  staten 
påtvinga  alla  25  perioder? 

Intresserad. » 

Härefter  uppläste  tal.  sitt  i  Göteborgs  Aftonblad  af  den 
7/,  förekommande  svar  på  en  uppsats  af  Ing.  Holmgren  i  samma 
tidning  af  den  */r  Denna  svarsartikel  som  hade  till  rubrik 
»Trollhätteverkens  periodtal»  innehöll  bl.  a.  några  af  tal.  for¬ 
mulerade  utdrag  ur  Kgl.  Trollhätte  Kanal-  &  Vattenverks 
»Meddelande  n:r  5»: 

Enligt  dessa  -framginge  bl.  a. 

att  Ing.  Danielsson  (sid.  1 1)  anser  de  båda  systemen  nära 
nog  likvärdiga  och  tillstyrker  50  perioder; 

att  Prof.  Feldmann  (sid.  17,  18,  20  o.  24)  förutsatt  alltför 
stora  ledningsafstånd  (100  —  300  km.); 

att  Prof.  Görges  (sid.  27  o.  30)  varit  okunnig  om  de  i 
närheten  existerande  50  periodsanläggningarna;  samt 

att  Prof.  Wyssling  (sid.  54)  säger  att  skillnaden  i  spän¬ 
ningsfall  till  Göteborg  blir  högst  2  % . 

Artikeln  slutar  med  påståendet  att  de  utländska  rådgifvarna 
ej  blifvit  fullt  väl  underrättade  om  de  lokala  förhållandena, 
säskildt  beträffande  förut  befintliga  anläggningar  med  50  pe¬ 
rioder,  samt  med  en  uppmaning  att  än  en  gång  tillkalla  dessa 
rådgifvare  till  en  gemensam  ny  öfverläggning  om  periodtals- 
frågan. 

Tal.  hänvisade  vidare  till  den  karta  han  utdelat  (se  fig.  1) 
af  hvilken  med  säkerhet  kunde  slutas  att  medelradien  skulle 
komma  att  ligga  under  50  km.  Häraf  blefve  en  följd  att  de 
tekniska  fördelarna  af  25  periodtalet  försvunne  och  hela  spörs¬ 
målet  öfverginge  till  ett  ekonomiskt. 

Ingeniör  Wikander  ville  hufvudsakligen  beröra  den  finan¬ 
siella  sidan  af  saken.  Talaren  hänvisade  till  »Intresserads»  upp¬ 
sats,  hvilken  punkt  för  punkt  påvisade  huru  svaga  de  utlåtan¬ 
den  äro,  på  hvilka  den  elektriska  nämnden  byggt  sitt  förslag. 
Anmärkningsvärdt  vore  att  Ingeniör  Holmgren  för  Sydsvenska 
Kraftaktiebolaget  föreslagit  50  perioder  men  för  Trollhättan 
25,  ehuru  afstånden  i  Skåne  voro  större.  Ur  elektriska  nämn¬ 
dens  uttalanden  framskymtade^  att  skillnaden  mellan  de  båda 
systemen  ej  vore  så  stor.  Talaren  trodde  därför,  att  man  möj¬ 
ligen  skulle  kunna  komma  till  ett  afgörande  utan  någon  teknisk 
diskussion,  som  flertalet  af  styrelsen  icke  förstode  att  ingående 
bedöma;  talaren  ville  därför,  som  sagdt,  hålla  sig  till  den  fi¬ 
nansiella  sidan  af  saken  och  bad  få  läsa  upp  en  af  honom 
uppsatt  P.  M. 

Häri  påpekades,  att  sedan  beslut  om  periodtalet  fattades 
en  del  förändringar  inträdt.  1)  Göteborgs  stad  hade  enträget 
begärt  att  få  50  perioder.  2)  Storindustri  i  Göteborg  skulle 
köpa  för  100,000  kr.  om  året  om  50  perioder,  men  intet,  om 
25  perioder.  3)  Borås  önskar  köpa  för  minst  200,000  kr.  om 
året,  om  50  perioder,  men  intet,  om  25  perioder.  Alltså  en 
årlig  inkomst  af  omkring  300,000,  som  Trollhätteverket  går 
miste  om,  såvida  25  perioder  väljas.  , 

Trollhätteverkets  hela  effekt  komme  snart  att  utnyttjas 
såsom  framginge  af  följande  tabell. 

Göteborgs  stad  enligt  kontrakt  20,000  hkr, 


hvilket  incl.  ledningsförlust  gör  .  22,000  e.  hkr 

Statens  järnvägar  enligt  uppgift  .  20,000  »  » 

Industrien  i  Göteborgs  närhet  inom  10  år...  c:a  1 0,000  »  » 

Borås,  Falköping,  Alingsås  inom  10  år  .  »  7,000  »  » 

Trollhättan  med  omgifning .  »  6,000  »  » 

Odisponerad  rest .  »  10,000  »  » 


Summa  75,000  e.  hkr 
Alltså  kunde  med  säkerhet  sägas,  att  hela  effekten  komme 
att  finna  användning  i  Trollhättan,  Göteborg  eller  däremellan. 

Trollhätteverket  borde  till  den  storindustri,  för  hvil¬ 
ken  priserna  eljest  äro  för  höga,  leverera  kraft  till  pris  lika 
med  deras  nuvarande  själfkostnad  vid  ångdrift.  Trollhätte¬ 
verket  skulle  härpå  få  en  inkomst  af  omkring  100,000  kr. 
pr  år.  För  de stora  motorabonnenterna  i  Göteborg  måste 
ett  vexelströmnät  byggas  antingen  för  25  eller  50  perioder; 
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intetdera  vore  bra;  i  förra  fallet  erhölles  en  fullständigt  abnor 
anläggning  i  senare  fallet  måste  oekonomiska  periodforma 
användas.  Trollhätteverket  vore  ej  så  ofantligt  stort;  den  strö 
som  ej  upptages  af  storindustri  invid  Trollhättan  kommer  a 
söka  sig  till  Göteborg  eller  mellanliggande  orter  utmed  kan 
len.  Talaren  påpekade  därefter  att  af  experterna  hade  erkänl 
att  skillnaden  mellan  de  båda  periodtalen  icke  vore  stor;  r 
nu  för  50  perioder  talade  en  ökad  årlig  inkomst  på  300,0c 
kronor  samt  Göteborgs  uttryckliga  önskan,  borde  detta  pei 
odtal  väljas.  Hvad  tolkningen  af  Görges  utlåtande  beträff; 
vore  det  omöjligt  att  förstå  hur  det  kunde  tolkas  till  förra; 
för  25  perioder.  Talaren  hade  tillskrifvit  Görges  med  bifoganc 
af  elektr.  nämndens  tolkning  af  hans  yttrande.  Härpå  hac 
han  lämnat  ett  svar  hvars  slutkläm  lydde: 

»Käme  der  fur  die  Bahnen  zu  liefernde  Strom  nicht 
Frage,  so  wiirde  ich  auch  fur  50  per./Sek.  sein.  Am  beste 
scheint  mir  auch  die  von  Prof.  Wyssling  vorgeschlagene  Uösur 
zu  sein,  fur  Licht  und  Kraftverteilung  50  per./Sek.  zu  wälile 
und  fur  den  Bahnbetrieb  besondere  Maskinen  aufzustelle 
Dies  käme  umsomehr  in  Betracht  wenn,  wie  es  scheint,  d 
Bahnverwaltung  noch  gar  nicht  entschlossen  ist,  25  per./Se 
anzuwenden,  sondern  sich  vorbehält,  eine  niedrige  Periode: 
zahlzu  wählen». 

Alltså  ansluter  sig  äfven  han  till  Wysslings  förslag  a 
utföra  kraftstationen  för  två  periodtal.  Detta  låter  sig  utför, 
på  flera  olika  sätt,  nämligen: 

Alternativ  1. 

Två  af  de  åtta  maskinsatserna  utföras  med  dynamos  f< 
25  perioder  (järnvägsdrift).  De  öfriga  sex  erhålla  50  perioi 
maskiner  (industridrift). 

Såsom  reserv  uppställes  en  eller  ett  par  snabbgående  p 
riodomformare  i  eller  i  närheten  af  ställverkshuset. 

Centralens  utseende  blir  alldeles  detsamma,  då  skiljaktli 
heten  i  dynamomaskinernas  dimensioner  ej  observeras. 

Alternativ  2. 

Hvarje  maskinsats  utföres  så,  att  den  kan  förses  med  b 
dynamos,  en  för  50  och  en  25  perioder.  Den  förelagda  ritnii 
gen  visar  hur  detta  kan  utföras  på  konstruktivt  sätt. 

Pelarraden  mellan  turbiner  och  dynamos  är  borttage 
Afståndet  mellan  dynamomaskinerna  är  så  stort,  att  den  en; 
stator  kan  skjutas  åt  sidan,  så  att  den  blir  tillgänglig  för  r 
paratur. 

Alternativ  j. 

De  bägge  stora  dynamomaskinerna  sättas  på  c:a  ‘/2  1 
afstånd  från  hvarandra.  Högspänningslindningarna  göras  til| 
gängliga  för  eftersvn  genom  att  statorn  är  vridbar. 

Maskinerna  för  25  perioder  behöfva  ej  uppsättas  förrå 
statens  järnvägar  definitivt  beslutat  sig  för  användandet  af  det 
periodtal.  Då  får  järnvägsstyrelsen  den  möjligheten  att  erhål 
särskilda  generatorer  för  järnvägsdriften ,  hvilken  den  i  skr  f velse  1 
den  14  funi  igoj  (Trollhättestyrelsens  meddelande  N:o  5  si 
75)  anser  nödvändig. 

Bestämmes  däremot  nu  25  perioder  för  hela  anläggningei 
så  står  en  möjlighet  kvar,  att  ej  heller  järnvägsstyrelsen  vi 
använda  detta  periodtal. 

Ingeniör  Decker  ville  söka  sammanfatta  hvad  som  sagt 
Två  hufvudsynpunkter  hade  framhållits.  För  det  första  a 
periodtalsfrågan  skulle  vara  för  landet  mycket  viktig.  F; 
detta  uppfattas  så,  att  det  skulle  ur  allmänna  synpunkter  vai 
för  hela  landet  förmånligt,  om  50  perioder  valts?  (Wikande 
ja).  Den  andra  synpunkten  synes  vara  den,  att  Göteborg  oc 
Borås  skulle  kunna  abonnera  en  hel  del  kraft  nu  genast  f< 
redan  bestående  anläggningar,  om  man  valde  50  perioder,  hvilk 
däremot  icke  blifva  abonnenter,  om  man  väljer  25.  Voro  W 
kanders  anknytningssiffror  framtidssiffror?  (Wikander:  Afse  c 
närmaste  10  åren.)  Ar  det  bekant  hur  många  hkr.  som  i  Göd 
borg  skulle  anslutas  vid  50  perioder  men  icke  vid  25.  (Atte 
berg;  2  800  hkr.;  skall  svara  utförligare  sedan.) 

Major  Hansen  bad  att  med  anledning  af  hvad  som  anför 
angående  Borås  få  uppläsa  en  nyss  därifrån  inkommen  skrifvelst 

»Till 

Styrelsen  för  Kungl.  Trollhätte  Kanal-  och  Vattenverl 

Stockholm . 

På  uppdrag  af  Drätselkammaren  i  Borås  tager  sig  uude 
tecknad  härmed  vördsamt  friheten  meddela,  att  Borås  stad  it 
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pt  några  i  stadens  närhet  befintliga  vattenfall  på  tillsammans 
5  000  hkr.,  af  livilka  fall  ett  i  dagarna  är  färdigt  till  drift 
1  utbyggdt  för  ett  periodtal  af  50  per.  sek. 

ODå  emellertid  denna  energi,  5  000  likr.,  framdeles  på 
and  af  stadens  stora  industri  sannolikt  blir  för  liten  för  att 
la  det  erforderliga  kraftbeliofvet,  är  det  antagligt,  att  staden 
,  >tn  en  ej  alltför  aflägsen  framtid  kommer  att  behöfva  på  ett 
.  _>r  annat  sätt  förskaffa  sig  kraft  från  annat  håll. 

Under  sådana  förhållanden  ligger  det  ju  nära  till  hands 
antaga,  att  staden  vid  ifrågavarande  tidpunkt  eventuellt 
alle  önska  abonnera  på  elektrisk  energi  från  stadens  kraft- 
tion  i  Trollhättan. 

Med  anledning  häraf  får  Drätselkammaren  i  Borås,  som 
förvaltare  af  stadens  elektricitetsverk,  vördsamt  framhålla 
t  önskvärda  däri,  att,  om  möjligt,  periodtalet  vid  Trollhättans 
iftstation  bestämmes  till  50. 

Borås  den  5  Januari  1908. 

För  Drätselkammaren  i  Borås. 

Mauritz  Nilson. 

Ernst  Elf  man.» 

Talaren  bad  vidare  få  pointera,  att,  såvidt  han  hade  sig 
kant,  uppgiften  om  anslutning  från  de  med  ångkraft  försedda 
ken  icke  vore  absolut  säker. 

Ingeniör  Decker  framhöll  att  betydelsen  af  det  af  ingeniör 
ikander  citerade  svaret  från  prof.  Görges  vore  svår  att  be- 
ma,  när  ej  omtalats  hur  frågan  ställts.  Hvad  saken  i  all- 
inhet  beträffade  syntes  en  missuppfattning  råda  beträffande 
tnndens  skäl  för  25  perioder.  Det  syntes  som  om  man  trodde 
hänsyn  till  järnvägsdriften  afgjort  saken,  men  så  vore  ej 
5  fallet,  såsom  lätt  kunde  ses  af  nämndens  »sammanfattning», 
r  den  bättre  spänningsregleringen  och  den  däraf  följande 
jligheten  för  öfverföring  på  stora  afstånd  af  stora  kraftbe- 
>p,  de  gynnsammare  villkoren  för  god  parallelldrift,  större  drift- 
rerhet  gentemot  tillfälliga  störningar,  större  lämplighet  för 
isättning  till  likström  för  vissa  ändamål  samt  sannolikt  större 
vändbarhet  för  drift  af  statens  järnvägar  augifvits  såsom  de 
fvudsakliga  skälen  till  förord  för  25-periodtalet.  Hvad  ing. 
kander  sagt  om  detta  systems  olämplighet  för  motordrift 
de  väl  afseende  på  befintliga  anläggningar.  Dessas  existens 
Ii  ungefärliga  storlek  hade  emellertid  nämnden  sig  bekant 
n  början;  och  togs  äfven  härtill  hänsyn.  Inga  nya  synpunk- 
liade  i  detta  sammanhang  tillkommit.  Frågan  vore  ofant- 
t  vidlyftig;  man  kunde  ej  bemöta  allt  som  sagts.  Sålunda 
le  talaren  helt  lämna  åsido  de  af  ing.  Wikander  frambragta 
ansiella  synpunkterna.  Frågan  borde  bedömas  ur  tekniskt- 
;  onomisk  synpunkt;  detta  har  nämnden  gjort  och  den  kan 
a  att  för  de  för  Trollhätteverket ifrågakommande  kraftbeloppeu 
1  afstånden  det  valda  systemet  medförde  en  väsentlig  ekono- 
sk  vinst.  Göteborg  är  visserligen  en  af  huf vudoiterna  för 
nsumtionen,  men  betydande  effektbelopp  komme  högst  san- 
likt  att  öfverföras  på  väsentligt  större  afstånd.  Tal.  föreslog 
25-periodtalets  betydelse  såsom  en  teknisk  ekonomisk  fak- 
för  Trollhätteverkets  framtida  utveckling  först  diskuterades 
Ing.  Atterberg:  Hvad  afsättningen  för  storindustri  i  Göte- 
rg  beträffar  måste  Trollhättekraften  vara  billig  för  att  anta- 
1 5.  Carnegieverken  med  sina  1  800  hkr.  hade  redan  billig 
dt,  enär  där  användes  afloppsånga  från  maskinerna  till  kok- 
ig  m.  m.  Borås  har  nu  stor  användning  för  Trollhättekraf- 
,  men  fås  den  ej  billigt  så  utbygger  staden  sina  vattenfall 
5  000  hkr.  En  parallelkoppling  med  de  redan  befint- 
i  kraftstationerna  i  trakten  vore  önskvärd,  men  omöjlig- 
rdes  genom  25  perioder.  Borås,  Falköping,  Alingsås,  Lid- 
ång,  alla  ha  de  50  perioder  och  längre  torde  man  icke 
löfva  gå  för  att  i  en  framtid  få  afsättning  för  all  kraft  som 
^ — Elfdalen  icke  konsumerar.  En  olägenhet  med  25  perio- 
vore  att  det  icke  finnes  någon  motorhastighet  mellan  750 
1  1  500  hv.  pr.  min.  För  verkets  rentabilitet  vore  det  myc- 
viktigt,  att  anslutningen  från  början  blefve  hög. 

Professor  Lindström  instämde  först  i  livad  ingeniör  Decker 
Jt,  att  hänsyn  till  järnvägsdriften  ej  varit  det  som  afgjort 
nndens  förord  för  25  periodtalet.  Hvad  »Intresserads»  ar-  . 
,  el  beträffar  vore  den  vilseledande,  emedan  den  ej  skiljde  på 
*t  och  icke  citat.  Hvad  spänningsregleringen  beträffar  säger 
u,  att  Feldmann  grandat  sitt  förord  för  25  perioder  på  beräk- 
‘£ar  gjorda  med  en  antagen  medelradie  af  150  km.  och 
der  detta  därpå,  att  han  i  sitt  utlåtande  anfört  tabeller  för 
>  och  300  ktms  medelradie.  Det  är  dock  ieke  fallet  att  Feld¬ 


mann  baserat  sitt  utlåtande  på  denna  medelradie.  Han  anger 
blott  en  del  tabeller  öfver  olika  löneförhållanden  vid  olika 
periodtal,  längder,  kraftbelopp  och  fasförskjutningar.  —  Ingeniör 
Wikander  har  kraftigt  understrukit  Wysslings  uppgift  att  för 
öf\ erföritigen  till  Göteborg  skulle  spänningsfallet  i  ledningen 
blifva  1  å  högst  2  %  större  med  50  än  med  25  perioder.  Detta 
har  verkligen  uttalats  af  Wyssling  och  det  är  däremot,  som 
jag  särskildt  vill  vända  mig.  —  Jag  har  gjort  en  öfverslags- 
beräkning  under  antagande  af  en  öfverföring  af  20000  kw. 
från  Trollhättan  till  Göteborg  dels  med  2  linier  å  3  trådar,  dels 
med  3  linier  å  3  trådar,  i  förra  fallet  blir  arean  83,5  i  senare 
56  mm-  per  ledare.  Afståndet  har  antagits  =  70  km.,  effekt¬ 
förlusten  =  10  %,  cos  cp  =  0,85;  spänning  =  45  000  volt  vid  Göte. 
borg,  hvilket  allt  torde  sammanfalla  ganska  nära  med  verklig¬ 
heten.  Nu  visar  sig  emellertid  att  vid  2  linier  om  tre  trådar 
skillnaden  i  spänningsfall  blir  4,6  %  mellan  50  och  25  perioder. 
Vid  3x3  trådar  blir  skillnaden  2,9%,  men  då  är  tråden  så 
klen  som  56  mm2. 

Härvid  är  emellertid  ingen  hänsyn  tagen  till  den  lägre 
effektfaktorn  vid  50  perioder  än  vid  25  perioder.  Tages  hänsyn 
härtill  så  att  effektfaktorerna  antagas  till  respektive  0,80  och 
0,85  ställer  sig  saken  så  att,  äfven  om  vid  25  perioder  2  linier 
och  vid  50  perioder  3  linier  antagas  (således  en  dyrbarare 
ledning)  spänningsfallen  blifva  respektive  11,5%  och  13,2%. 
Afståndet  mellan  trådarna  är  härvid  antaget  till  2  m.  och 
de  angifua  procent-talen  hänföra  sig  till  spänningen  vid  liui- 
ens  motorända  (45  000  volt).  Nu  tillkomma  emellertid,  så¬ 
som  Wyssling  äfven  erkänt,  spänningsfall  i  primära  och 
sekundära  transformatorer,  i  några  fall  tertiära  transforma¬ 
torer  och  ledningsnät.  Jag  liar  räknat  igenom  spännings¬ 
fallet  från  och  med  generatorerna  till  och  med  de  sekundära 
transformatorerna,  således  endast  till  början  af  det  sekundära 
fördelningsnätet,  och  funnit,  att,  om  man  väljer  2  linier,  sam¬ 
ma  kraftbelopp  och  samma  effekfaktor,  får  man  20,3  %  spän¬ 
ningsfall  vid  25  perioder  och  28,5  %  vid  50  perioder,  det  vill 
säga  40  %  större  spänningsfall  i  senare  fallet.  Vid  3x3  trådar  resp. 
18,9  och  25,1  %,  det  vill  säga  33  %  större  spänningsförlust  vid 
50  perioder.  Och  detta  är  icke  hela  spänningsfallet,  utan  sådant 
förefinnes  dessutom  i  sekundära  ledningsnätet,  i  tertiära  trans¬ 
formatorer  och  fördelningsnäten  från  dessa. 

Som  man  finner  är  sklilnaden  betydande.  Särskilda 
spänningsregleringsanordningar,  som  föreslagits  kunna  visser¬ 
ligen  kompensera  det  totala  spänningsfallet,  man  ej  följa  med 
den  variation  som  uppstår  genom  förändringarue  i  effektfaktor. 
Ing.  Atterberg  har  på  sin  karta  skrifvit:  »Trollhätteanlägg- 
ningen  utförd  med  50  perioder  lian  förena  alla  kraftledningar 
fran  Malmö  till  Örebro  och  Gefle».  Jag  skulle  vilja  säga: 
»Trollhätteanläggningen  utförd  med  25  perioder  kan  möjligen 
förena  alla  kraftledningar  från  Malmö  till  Örebro  och  Gefle». 
Nytta  med  en  dylik  förening  uppstår  endast,  om  kraftöfver- 
föring  från  en  station  till  en  annan  aflägsen  sådan  kan  effek¬ 
tivt  äga  rum.  Ing.  Atterberg  liknar  25  periodsystemet  vid  ett 
smalspårigt  system  bland  alla  de  bredspåriga.  Tvärtom  måste 
nog  erkännas,  att  25  periodsystemet  är  analogt  med  det  bred- 
spåriga  systemet.  Det  vore  beklagligt  om  Görges  skulle  hafva 
efteråt  sökt  ändra  innebörden  af  sitt  utlåtande.  Han  reso¬ 
nerar  där  allmänt,  men  tillämpar  aldrig  sitt  resonemang  på 
Trollhätteanläggningen.  Stora  jordkabelnät  komma  att  snart 
uppstå.  Genom  kombinationen  af  deras  kapacitet  med  den  öfriga 
anläggningens  själfinduktion  kan  resonans  åstadkommas.  Enligt 
min  beräkning  under  antagande  af  100  km.  jordkabellängd  i 
och  vid  Göteborg  närmar  sig  den  frekvens,  för  hvilken  resonans 
inträffar,  området  för  möjliga  öfvertoner  i  spänningskurvan. 
Vid  25  perioder  erfordras  4  gånger  så  stor  produkt  af  själf¬ 
induktion  och  kapacitet  som  vid  50  perioder  för  erhållande 
af  resonans  med  motsvarande  öfverton.  Den  af  ingeniör  Atter¬ 
berg  påpekade  omständigheten  att  hvarfantalet  ioao  vid  25 
periodsystemet  ej  finnes  torde  ej  ofta  förorsaka  olägenhet. 
Däremot  blifva  i  regel  asynkronmotorer  fördelaktigare  vid  25 
perioder.  Talaren  ansåg  ej  att  de  omständigheter  som  tillkommit 
efter  beslutet  om  periodtalet  kunde  rubba  skälen  därför,  utan 
att  25  periodtalet  för  Trollhätteverket  skall  medföra  större 
gagn  för  landet  än  50  periodtalet. 

Major  Hansen  upplyste  att  preliminärt  aftal  träffats  om 
inköp  af  vattenfallen  vid  Vargön  och  lialfva  fallet  vid  Lilla 
Edet,  hvarigenom  Trollhätteverkets  effekt  genom  reglering  af 
Vänern  snart  torde  kunna  ökas  till  närmare  200  000  hkr. 
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Ingeniör  Holmgren ;  Anmärkningen,  att  de  utländska  sak¬ 
kunniga  ej  erhållit  tillräckliga  upplysningar  är  orättvis;  de 
hafva  erhållit  en  beskrifning  jämte  karta  öfver  området  inom 
150  km.  afstånd,  med  angifvande  och  beskrifning  af  städer, 
järnvägar,  kraftstationer  m.  m.  Att  tal.  föreslaget  50  perioder 
för  Skåne  men  25  för  Trollhättan  hade  mycket  kommenterats. 
Förhållandena  vore  dock  helt  olika:  dels  är  totala  effekten  hos 
Sydsvenska  Kraft  Aktiebolaget  betydligt  mindre  än  Trollhättans, 
dels  öfverföres  så  godt  som  hela  effekten  i  endast  en  riktning 
nämligen  till  de  skånska  städerna  och  där  åtgår  en  stor  del 
af  kraften  till  drifvande  af  roterande  omformare.  Tal.  uppläste 
motiveringen  för  periodtalsvalet  för  Sydsvenska  bolaget,  hvilken 
slutade  med  följande  kläm : 

»Vi  kunna  alltså  icke  påstå,  att  det  ena  systemat  blir 
afgjordt  fördelaktigare  än  det  andra,  men,  såsom  förhållandena 
här  ligga,  vilja  vi  förorda  50  perioder.» 

Skåneanläggningen  vore  på  långt  när  ej  så  stor  som 
Trollhättenanläggningen  och  på  grund  af  dess  säregna  ka¬ 
raktär,  som  gjorde,  att  betydelsen  af  25  periodtalets  företräde 
i  regleringshäuseende  icke  blef  afgörande,  kunde  50  period¬ 
talet  där  förordas. 

Kapten  Herlenius  hade  väntat  att  vid  diskussionen  få  höra 
ingående  skäl  för  att  frångå  beslutet  om  25  perioder  men  hade 
ej  hört  några  sådana.  Ingeniör  Wikanders  finansiella  skäl  hade 
redan  fallit,  livad  Borås  beträffar  och  vore  mycket  tvifvelaktiga 
hvad  Göteborg  beträffar.  Saken  bör  ses  i  stort.  Man  bör  inrätta 
sig  så,  att  Trollhätteverket  kan  blifva  en  del  af  ett  stort  statens 
kraftnät  öfver  hela  mellersta  Sverige. 

Ingeniör  Wikander  bad  få  erinra  om  att  i  »Meddelande 
N:o  3»  medgafs,  att  man  genom  användande  af  synkronmotor- 
drift  vid  hufvudkonsumtionsställena  kunde  bortskaffa  fasför- 
skjutuingen,  och  att  i  detta  fall  25-periodtalet  ej  hade  annan 
fördel,  än  att  den  induktiva  spänningskomposaut,  det  gällde 
att  kompensera  med  syukrontnotorerna  och  således  äfven  dessa 
själfva,  skulle  utfalla  mindre.  Detta  vore  just  ett  fall  som  in¬ 
träffade  i  Göteborg.  —  Hvad  afståndet  för  kraftöfverföringen 
beträffar  ligger,  såsom  nämnden  själf  sagt,  Göteborg  på  me- 
delafståndet  för  de  längre  bort  belägna  konsumenterna.  Det 
är  så  klart,  att  då  de  närbelägna  konsumenterna  tagas  med, 
medelafståndet  för  kraftöfverföringen  blir  mindre  än  70  km 
och  troligen  kommer  det  icke  att  öfverstiga  45  —  50  km.  Feld- 
mann  åter  har  räknat  med  en  medelradie  af  100  — 150  km  såsom 
framgår  af  sid.  20,  där  han  säger:  »Äfven  nätspänningen  af 
omkring  50,000  volt  synes  för  medelradien  100 — 150  km  vara 
allt  igenom  ändamålsenligt  vald.»  —  Hvad  parallelldriften  beträf¬ 
far  förbjuder  kontraktet  mellan  Trollhätteverket  och  Göteborg  all 
paralleldrift  i  Göteborg  som  åstadkommer  störningar.  Detta  skäl 
kan  alltså  icke  gärna  vidare  tillämpas.  Professor  Findström  hade 
talat  0111  resonansfenomen  i  jordkabelnät.  Han  torde  stå  en¬ 
sam  om  sina  åsikter  härutinnan.  Talaren  hade  frågat  Siemens 
Scbuckertwerke,  hvilka  svarat,  att  driftsäkerheten  blir  lika  stor 
vid  50  som  vid  25  perioder.  Ziirich  har  ett  stort  jordkabelnät 
med  50  perioder.  Major  Hansens  meddelande  om  planen  att 
öka  Trollhätteverkens  kapacitet  stärkte  enl.  talarens  åsikt  icke 
väsentligt  positionen  för  25  perioder.  Skulle  de  större  svårig¬ 
heterna  för  öfverförmig  på  långa  afstånd  med  50  perioder  verk¬ 
ligen  tillmätas  afsevärd  betydelse,  så  kan  detta  kompenseras 
genom  användande  af  högre  spänning,  såsom  ingeniör  Atter- 
berg  föreslagit.  Talaren  instämde  med  ingeniör  Atterberg,  att 
de  utländske  sakkunninga  borde  än  en  gång  tillkallas,  samt 
påpekade  den  kritik,  som  de  fyra  elektriska  inspektörerna  gif vit 
nämndens  förslag. 

Ing.  Atterberg  anföi'de  en  del  exempel  på  långa  kraft- 
öfverföringar  med  50  perioder:  vid  Skåneanläggningen  öfverför- 
des  c:a  10  000  kw.  på  c:a  100  km.  med,  enligt  uppgift,  endast  4  % 
högre  spänningsfall  än  med  25  per.  Ziirick  har  två  ledningar  med 
24  000  hkr  på  135  km.  och  i  Mexico  hafva  54  000  hkr  öfverförts 
på  270  km  afstånd.  Tal.  trodde,  att  man  snart  kunde  räkna 
med  möjligheten  att  använda  100  000  — 150  000  volt  spänning,  och 
då  kunde  troligen  50  perioder  användas  äfven  för  de  längsta 
linjer  som  kunna  ifrågakomma. 

Ing.  Bergman.  Hvad  Ing.  Wikanders  yttrande  om  faran 
för  resonans  i  kabelnät  beträffar,  kan  man  icke  tillmäta  yttran¬ 
det  af  Siemens-Schuchertwerke  någon  betydelse,  då  man  ej  vet 
hvarken  huru  frågan  ställts  eller  hur  svaret  gifvits.  Det  är 
roligt  att  svaret  afsett,  att  icke  fara  finnes  för,  att  nätet  af 
öfverspänningar  tager  skada;  hvad  detta  beträffar  har  ingen  af 
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oss  betviflat  möjligheten  att  skydda  sig  härför.  Att  hc 
spänningen  för  långa  kraftöfverföringar  kunde  utföras  lika  1 
vid  25  som  vid  50  perioder.  För  den  omnämnda  Duluth-a 
läggningen  hade  Steinmetz  tillkallats  för  att  yttra  sig  om 
och  60  perioder;  han  sade  att  25  perioder  vore  att  föredraga  f 
kraftöfverföringen,  för  spårvägsdrift,  för  bandrift,  för  stora  si 
tionära  motorer  samt  för  motorer  med  variabel  hastighet;  f 
små  och  medelstora  stationära  motorer  vore  systemen  lik vf 
diga  och  för  belysning  vore  60  perioder  bättre.  Ingeniör  V 
kander  föreslår  att  Wysslings  förslag  skall  genomföras,  det  v 
säga  att  kraftstationen  skall  utbyggas  för  2  periodtal.  H, 
medgifver  att  det  finnes  vissa  industrier  som  afgjordt  sku 
hafva  fördel  af  25  perioder,  såsom  järnverk  och  metallurgi 
industri,  och  tänker  sig  att  dessa  skulle  erhålla  25  periodi 
Men  en  dydik  anordning  sammanfaller  ingalunda  med  Wy 
lings  förslag,  livilket  innebar  användandet  af  25  perioder  f 
bandrift  och  50  för  allt  annat,  alltså  endast  två  nät.  Enligt  i 
geuiör  Wikanders  förslag  skulle  tre  nät,  två  för  industrien  och  e 
för  järnvägsdriften  erfordras.  Hvad  de  särskilda  sakkunnig 
utlåtanden  beträffar,  måste  Görges  tolkas  så  att  vid  de  h 
föreliggande  förutsättningarna  25  perioder  äro  att  föredrag 
Danielsson  är  tveksam  ehuru  han  egendomligt  nog  utelär 
nat  kraftöfverföriugssynpunkten.  När  det  i  dag  meddelad 
att  Trollhätteverkens  effekt  komme  att  ökas  till  nära  2000 
hkr  trodde  jag  att  diskussionen  skulle  blifva  kort;  sedan 
periodtalsförkämparna  närmare  betänkt  innebörden  af  dent 
effektökning  torde  de  komma  till  ett  annat  resultat  Hvilk 
periodtal  man  än  väljer  blifva  några  missnöjda. 

Professor  Lindström:  Asynkronmotorer  gå  i  många  f; 
och  i  mycket  viktiga  fall  bättre  samt  blifva  billigare  vid  : 
än  vid  50  perioder.  För  kommutatormotorer  finnas  myck 
större  förutsättningar  vid  25  än  vid  50  perioder.  Tal.  instäms 
i  Ing.  Bergmans  förvåning  att  Danielsson  icke  tagit  hätsy 
till  kraftöfverföringssynpunkten.  Hvad  Ing.  Wikanders  citat  1 
meddelande  n:o  3  beträffar  är  det  lösryckt  ur  sitt  sammanhanj 
af  fortsättningen  framgår  nämligen  att  på  grund  af  fasfö 
skjutningens  variation  äfven  i  det  citerade  fallet  25  perioder 
förmånligare  för  spänningsregleringen.  Tal.  hade  vid  Elektr 
teknikermötet  1907  närmare  redogjort  för  inflytande  på  spä: 
ningsregleringen  af  fasförskjutningens  variation  vid  konsta 
belastning. 

Ing.  Holmgren  påpekade  den  större  driftsäkerheten  v 
25  perioder.  Inträffar  på  ett  nät  en  kortslutning  riskerar  nu 
att  alla  motorer  stanna  och  spränga  säkerhetsanordningarn 
Sannolikheten  härför  är  mindre  vid  25  perioder  än  vid  50. 

Hvad  kraftöfverföringens  s.  k.  »medelradie»  beträffar, 
framgår,  att  ingeniör  Wikander  med  detta  uttryck  beteckn 
medelafståndet  från  Trollhättan  för  den  totala  konsumtione 
lian  beräknar  medelradien  till  45  km.  Emellertid  framgår 
Feldmanns  uttalande:  »Äfven  en  nätspänning  af  circa  50  o< 
volt  symes  allt  igenom  lämpligt  vald  för  en  medelradie 
100 — 150  km.»,  att  han  afser  kraftledningens  medellängd.  0 
man  har  en  del  utgående  ledningar,  hvardera  på  100  km.  län^ 
så  är  medelradien  för  kraftledningarna  100  km.,  men  därme 
är  icke  sagdt  att  medelradien  för  öfverföringen  är  100  km., 
halfva  konsumtionen  kan  ju  ligga  intill  kraftstationen. 

Ing.  Decker  framhöll  att  direkt  belysning  måste  tillmät 
mycket  ringa  betydelse.  Wyssling  beräknar  den  till  3,5  % 
kraftbeloppet.  Det  vore  ensidigt  att  åter  och  åter  framhäf’ 
Göteborg  och  afståndet  dit.  Göteborg  blefve  visserligen  he 
säkert  en  hufvudkonsumtionsort  men  icke  den  enda.  Hvs 
de  särskilda  sakkunniga  beträffar,  hade  Danielsson,  som 
tagit  hänsyn  till  kraftöfverföringssynpunkten  sagt,  att  det  gällt 
att  gifva  företräde  åt  ett  af  två  nära  likvärdiga  system,  hva 
efter  han  föreslagit  50  perioder.  Hade  han  tagit  hänsyn  t: 
kraftöfverföringen  hade  han  sannolikt  förordat  25  periode 
Görges  hade  sagt  att  om  för  öfverföring  af  stora  effekt 
grofva  trådar  erfordras,  eller  om  långa  blykabelsträckor  ifråg 
komma,  så  är  25  periodsystemet  att  föredraga;  detta  fall  för 
ligger  just  här.  Tal.  instämde  i  kapten  Herlenius’  yttranc 
.  angående  sammankoppling  af  statens  kraftstationer. 

Ing.  Wikander  replikerade  några  af  de  föregående  talan 
och  framhöll  att  Görges  i  sitt  bref  till  honom  klart  och  ty 
ligt  sagt  att  0111  icke  järnvägsdriften  varit,  han  skulle  haf' 
uttalat  sig  för  50  perioder.  Hans  bref  till  Siemens-Schucker 
werke  hade  skildrat  förhållandena  och  framställt  förfrågnings 
fullt  opartiskt.  Han  ansåg  fortfarande  att  meddelandet  a; 
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;lende  inköpet  af  Lilla  Edet  icke  ändrat  förhållandena  hvad 
eriodtalet  beträffar.  Tal.  fann  det  betänkligt  att  medlem- 
larna  af  nämnden  ville  göra  gällande  att  Danielsson  är  för 
'5  perioder  tvärtemot  hans  tydliga  uttalande.  Tal.  vidhöll 
irtfarande,  att  konsumtionen  af  Trollhättekraften  kotnme  at* 
oncentrera  sig  kring  Trollhättan  och  Göteborg.  Huru  som  helst 
'irlorade  man  ju  intet  på  att  bereda  plats  för  ännu  en  generator. 

Ing.  Atterberg  vidhöll  att  Feldman  i  sitt  uttalande  afsett 
äsentligt  större  afstånd  än  här  ifrågakomme;  på  ett  ställe 
das  om  öfverföring  på  300  km.,  på  ett  annat  om  medelradie 
f  10Q — 150  km.  och  på  ett  tredje  och  fjärde  ställe  om  af- 
tånd  af  100 — 300  km.  Görges  har  visat  att  för  öfverföringen 
11  Göteborg  skillnaden  i  spänningsförlust  vid  50  å  25  perioder 
ndast  är  ett  par  procent.  Jordkablar  komma  icke  att  an  vän¬ 
as  för  verkets  linjer,  endast  inom  mindre  områden,  inom  stä- 
er  o.  d.  Här  har  talats  om  de  tekniska  förhållandena  för  en 
-ansport  af  kraft  tvärt  öfver  landet.  Om  Trollhättan  ökar  sitt 
rafsbelopp  till  boråt  200  000  hkr  så  ökas  också  afsättningen 
ch  det  främst  där,  hvarest  de  bästa  trafikmöjligheterua  finnas, 
ämligen  Göteborg,  kusten  utanför  samt  Älfdalen.  När  man 
itt  ny  bro  för  djupare  farled  i  Göteborg,  kommer  man  äfven 
!-åu  Trollhättan  i  direkt  trafikförbindelse  med  utlandet.  Under 
essa  förhållanden  vore  det  meningslöst,  att  diskutera  de  tek- 
iska  förhållandena  vid  långlinjer. 

Kapten  Herlenius  vände  sig  mot  hvad  Ingeuiör  Atterberg 
ttrat  angående  Trollhätteverkets  framtida  konsumtionsområde 
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och  påpekade  att  kraftbehofvet  hos  en  del  äldre  industrier 
inåt  landet  växte  och  måste  tillgodoses. 

Projessor  Lindström  instämde  häruti.  Den  förda  diskus¬ 
sionen  gåfve  vid  handen  att  intet  annat  motiv  för  50  perioder 
vid  denna  anläggning  skulle  föreligga  än  större  lämplighet 
för  direkt  belysning  och  för  drift  af  små  motorer.  Tal.  hade  svårt 
att  tro  att  50  perioder  skulle  gagna  landet  därför  att  belys¬ 
ning,  uppgående  till  ett  par  procent  af  kraftbeloppet,  lättare 
skulle  kunna  anbringas  direkt  och  för  att  motorer  på  3 — 8  hkr 
skulle  blifva  billigare  i  anskaffning. 

Professor  Magnell  hade  väntat  att  få  höra  tungt  vä¬ 
gande  skäl  mot  25-periodtalet,  men  hade  ej  under  diskussio¬ 
nen  fått  höra  några  sådana;  så  hade  de  af  Ing.  Wikander 
framhållna  ekonomiska  skälen  under  diskussionen  undanröjts. 
För  tal.  låge  hufvudvikten  på  hvilket  periodtal,  som  kan  blifva 
lämpligt  för  det  stora  kraftnät,  som  tal.  tänkte  sig  anlagdt  i 
Sverige.  Tal.  som  i  början  hade  en  tanke  på,  att  det  möjligen 
kunde  vara  tvifvelaktigt,  huruvida  25-periodtalet  vore  det  rätta, 
vore  nu  fullt  öfvertygad,  att  så  är  förhållandet. 

Ingeriör  Atterberg  fasthöll  vid  att  de  afstånd,  som  kunde 
komma  i  fråga  för  Trollhätteverket,  icke  komme  att  blifva  så¬ 
dana  att  de  betingade  25  perioder,  när  i  Amerika  54  000  hkr 
kunde  öfverföras  med  50  perioder  på  afstånd  större  än  något 
som  här  kan  ifrågakomma.  Kraftstationen  måste  inredas 
efter  behofvet;  om  den  får  stora  kunder  som  fordra  ett  extra 
periodtal,  så  måste  den  förses  med  härför  passande  generatorer 
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Utdrag  ur  en  af  ing.  G.  Lindman  till  Kommerskollegium  år  1907  inlämnad  reseberättelse. 

Forts.  fr.  föreg.  n:r. 


Bergamo-  Valle  Brembana  linjen.  Endast  några  timmars 
ärnvägsresa  från  Lecco,  södra  ändpunkten  af  den  väl- 
;ända  Valtelinabanan,  ligger  den  gamla  italienska  staden 
lergamo,  hvarifrån  går  en  c: a  30  km.  lång  järnvägslinje 
ill  byn  San  .Giovanno  Bianco.  Banan  är  byggd  med 
lormal  spårvidd,  minsta  kurvradie  /50  m.  och  max.  stig- 
ling  24  °/00.  Stigningen  från  Bergamo  till  San  Giovanno 
r  c:a  150  meter,  och  finnas  på  linjen  17  tunnlar,  af 
1  vilka  flere  gå  i  kurva  och  äro  ända  till  200  m.  långa, 
lanan  går  dessutom  på  flera  ställen  öfver  floden  Brembo, 
ivadan  tekniska  svårigheter  hafva  funnits  i  mängd.  Ofver- 
i  ;ången  från  ånga  till  elektrisk  drift  berodde  till  stor  del 
>ä  den  rikedom  af  vattenkraft,  som  finnes  öfverallt  här  i 
Vlperna.  Kraftstationen  är  belägen  strax  bortom  San 
liovanno  och  där  genereras  enfas  växelström  af  6  600 
olts  spänning  och  25  perioder  af  3  st.  500  kva.  tur- 
lingeneratorer.  Strömmen  tillföres  kontaktledningen  me¬ 
delst  matareledningar  uteft-er  banan.  Generatorerna,  den 
ullande  materielens  elektriska  utrustning  och  kontaktled- 
lingen  äro  af  Westinghouse  tillverkning  och  konstruktion, 

1  astän  utförandet  skett  af  italienska  och  franska  firmor. 

Kontaktledningen  består  af  en  8  mm.  hårddragen 
doppartråd,  upphängd  enligt  det  indirekta  systemet.  I 
tället  för  de  härvid  vanliga  bärtrådarna  af  3  mm.  stål¬ 
råd,  användes  plattjärn  med  hållare  för  kontakttråd  och 
>ärlina,  hvilken  senare  utgöres  af  en  7/i6  »fintrådig  stål- 
dna».  Bärlinan  upplägges  vid  upphängningspunkterna  i  en 
ärskild  hållare  af  aduceradt  järn,  som  äfven  kan  tjänst¬ 
göra  som  förankrings-  och  skarfhållare.  Denna  hållare 
ippbäres  i  sin  ordning  af  två  isolatorer,  fastade  på  en  ut- 
iggarearm  eller  mellan  två  stolpar  (fig.  5  och  6).  Största  at- 
■tåndet  mellan  bärlina  och  kontakttråd  är  c:a  450  m  m.,  kor¬ 
aste  omkring  150  mm.,  och  påkänningen  i  bärlinan  c:a 
15°  kg-  vid  o°  temp.  Afståndet  mellan  stolparna  på 
'ak  linje  är  upp  till  40  m.,  och  afståndet  mellan  upp- 
ästningspunkterna  3  m.  Vid  kurva  afspännes  kontakt¬ 
råden  mot  en  isolator  af  den  vanliga  typen,  på  sätt  fig. 


6  utvisar  och  i  tunnlarna  har  äfven  samma  konstruk¬ 
tion  för  upphängning  kommit  till  användning.  Genom  en 
sådan  indirekt  upphängning  erhåller  kontakttråden  samma 
höjd  öfver  rälsen  på  alla  punkter,  och  dess  rörlighet  och 
hållfasthet  är  ej  utsatt  för  sådan  variation,  som  vid  enkel 
upphängning,  hvarest  strömaftagaren  alltid  förorsakar  ett 
slag  vid  själfva  upphängningspunkten,  som  så  småningom 
leder  till  kopparens  kristallering  och  trådens  brott.  Ut¬ 
efter  banans  längd  är  en  matareledning  af  8  mm.  koppar- 

r - * - 1 


Fig.  5.  Kontaktledning  å  bro. 
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Fig.  6.  Kontaktledning  i  kurva. 

tråd  dragen,  upphängd  på  samma  stolpar,  som  uppbär 
kontaktledningen,  samt  äfven  en  dubbeltrådig  ledning  af 
4  mm.  tråd  för  belysning.  Skenorna  äro  förbundna  med 
skenförbindningar  af  Chicagomodell  med  skenorna  jordför¬ 
bundna  på  h varje  km. 

Vid  hvarje  hållplats  och  station  äro  särskilda  för- 
sigtighetsmått  vidtagna  för  att  göra  stationsområdet  ström- 


Fig.  7.  Stationsområde  med  strömbrytartorn 

löst,  hvara f  tig.  7  gifver  en  föreställning.  l)e  inkom¬ 
mande  linjerna  hafva,  innan  de  framkomma  till  stationen, 
en  öfvergångssektion  å  hvardera  sidan,  hvilka  äro  sins 
emellan  förbundna,  samt  med  strömbrytare  till  matareled¬ 
ningen.  På  samma  sätt  är  denna  förbunden  med  linjerna 
samt  stationsområdet.  Isolering  och  afspänning  mellan 
de  olika  sektionerna  sker  ej  med  de  vanliga  sektonsisola- 
torerna  af  kreosoteradt  trä,  utan  äro  de  olika  kontakt¬ 
trådarna  afspända  medelst  porslinsisolatorer,  efter  att  först 
hafva  höjts  från  sitt  normala  läge,  sedan  den  nästa  sek¬ 
tionens  kontaktledning  tagit  vid.  Bygeln  glider  sålunda 
ett  ögonblick  mot  de  båda  sektionernas  kontakttrådar, 


och  skulle  strömmen  sålunda  kunna  öfverföras  från  linien 
till  det  annars  strömlösa  stationsområdet,  såvida  ej  dessa 
öfvergångssektioner  funnes.  De  för  detta  ändamål  an¬ 
vända  strömbrytarna  äro  af  oljetyp  och  skötas  medelst 
långa  stålstänger,  som  sedan  äro  förbundna  med  semafo¬ 
rer,  och  manöfreras  från  stationshuset.  De  äro  alla  pla¬ 
cerade  i  ett  torn  af  järnkonstruktion,  och  deras  antal  vari¬ 
erar  efter  antalet  spår,  som  finnas  på  stationen. 

Den  rullade  materielen  består  af  5  st.  lokomotiv,  hvar¬ 
dera  försett  med  4  st.  75  hkr.  enfasmotorer,  vid  700  hvaraf 
och  utväxling  15:  70  samt  kontrollutrustning  af  Westing- 
house  elektropneumatiska  system  för  multipelkoppling. 

Motorerna  äro  af  Westinghouse  standard  enfas  serie 
typ  och  uppfästade  alldeles  som  på  en  vanlig  motorvagn, 
2  på  hvar  boggi. 

AutotransJ orma  torn  tjänar  att  omändra  spänningen  från 
6  000  volt  till  den  för  motorerna  erforderliga,  och  kan 
den  nedtransformerade  spänningen  varieras  mellan  160 
och  280  volt.  Transformatorn  är  af  den  enkelt  lindade 
typen,  i  hvilken  ena  ändan  är  förbunden  med  linjen  och 
den  andra  ständigt  till  jord.  Vid  den  jordade  ändan  al 
lindningen  finnas  flere  uttag,  hvarigenom  motorerna  erhålla 
ström  af  olika  spänningar.  Manövrerandet  häraf  sker  med 
kontrollern  och  relägruppen.  Transformatorn  är  af  den 
oljeisolerade,  själfkylande  typen,  med  lindningen  helt  och 
hållet  nedsänkt  i  olja.  Transformatorn  är  placerad  under 
vagnen  mellan  boggierna. 

Relägruppen  tager  ström  från  lågspänningsuttagen  på 
transformatorn  och  levererar  den  till  motorerna.  Dessa 
relän  öppnas  och  slutas  medelst  lufttryck,  verkande  på 
små  kolfvar.  Den  komprimerade  luften  tillföres  eller  ut- 
släppes  från  hvarje  reläcylinder  genom  en  liten  nålventil, 
som  regleras  med  en  elektromagnet,  som  i  sin  tur  kontrol¬ 
leras  af  kontrollern.  Denna  elektropneumatiska,  kontrol- 
lering  af  relägruppen  öfverensstämmer  i  hufvudsak  med 
konstruktionerna  för  likström.  Skillnaden  vid  användandet 
för  växelström  i  stället  för  likström  är  att  något  batteri 
ej  längre  användes  för  matning  af  elektromagneterna,  utan 
erhålles  ström  af  50  volts  spänning  från  ett  särskildt  ut¬ 
tag  å  transformatorn. 

Kontrollern  är  mycket  liten  och  af  den  cylinderfor- 
miga  typen.  Handtaget  föres  till  höger  eller  vänster,  allt¬ 
efter  den  riktning,  man  vill  fara.  Enär  spänningen  på 
motorerna  variera  med  förbindningarna  på  autotransfor- 
matorn  och  icke  med  inkloppling  af  motstånd,  såsom 
fallet  är  vid  likström,  så  är  hvarje  läge  på  kontrollern 
ett  körläge,  och  tåget  kan  köras  med  motsvarande  hastig¬ 
het  huru  länge  som  helst  utan  någon  förlust  i  motstånd. 

Fönlelningsspolen  (preventive  coil)  användes  därför  att 
den  tillåter  strömmen  till  motorerna  att  förblifva  obruten 
vid  öfvergång  från  en  spänning  till  en  annan  på  transfor¬ 
matorn,  enär  två  af  reläen  samtidigt  kunna  vara  slutna 
utan  att  lokal  ström  uppstår  melllan  dem. 

Omkaslaren  erhåller  ström  från  fördelningsspolen  och 
sänder  strömmen  till  motorerna,  som  äro  kopplade  i  paral- 
lel.  Den  är  så  inkopplad  att  den  omkastar  strömriktningen 
på  fälten  i  motorerna,  men  ej  i  armaturerna.  Omkastaren 
skötes  med  komprimerad  luft,  som  påverkar  kolfven  och 
är  reglerad  af  elektromagneten,  såsom  vid  likströmssystem. 

Strö  maj  tagaren  är  af  saxbygelkonstruktion,  uppburen 
medelst  komprimerad  luft,  som  verkar  på  en  kolf  i  en 
cylinder  fästad  å  taket  tillsammans  med  bygeln.  Luften 
till-  och  utsläppes  medels  en  ventil  i  förarens  hytt.  Den 
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,-ersta  delen,  kontaktdelen,  består  af  en  svängbar  bred 
rrugerad  kopparplatta,  i  hvars  ränder  konsistensfett  finnes. 

,  Den  enda  befintliga  högspänningsledningen,  är  den, 
n  går  från  bygeln'^ till  hufvudssäkerhetsapparaten  och 
•  nsformatorn,  och  är  denna  dragen  genom  en  metall- 
>,  hvars  yttre  del  är  jordförbunden. 

Lågspänningsapparaterna,  relägruppen  och  omkasta- 
i  äro  placerade  i  ett  särskildt  rum,  under  det  trans- 
matorn,  fördelningsspolen  och  säkerhetsmetallen  äro  pla- 
-ade  under  vagnen. 

Medelvikten  på  ett  persontåg  blir  c:a  90  ton  och 
ill  tåget  dragas  i  stigning  (20  °/O0)  med  en  hastighet  af 
—  20  km.  Accelerationen  beräknas  till  0,5  m.  pr  sek. 
sek.  Å  banan  skola  äfven  frakttåg  gå  hvarvid  två 
;omotiv  kopplas  tillsammans  och  köres  enligt  multipelsy- 
met.  Linjen  äges  af  Societä  per  la  Ferrovia  Elettrica 
Valle  Brembana. 

Tyskland. 

» Rheinuf er-banan  Cöln — Bonn ».  Fastän  tyskarna  i  många 
eenden  hafva  varit  föregångsmän  i  frågor  rörande  elek- 
sk  järnvägsdrift,  såsom  de  storslagna  försöken  vid  Berlin — 
ssen,  finnas  likväl  ännu  inga  större  bananläggningar  öppna 
regulier  trafik,  antagligen  till  stor  del  beroende  på  de 
indliga  utredningarna  det  tyska  statsbaneväsendet  hittills 
r  sysslat  med. 

Mellan  Cöln  och  Bonn  har  emellertid  en  bana  varit 
drift  sedan  början  af  år  1906,  som  i  flera  afseenden 
ider  på  en  del  egendomligheter  och  därför  torde  vara 
visst  intresse. 

Trafiken  är  till  största  delen  persontrafik  mellan  de 
da  städerna  Cöln  och  Bonn.  Banan  har  en  total  längd 
28,3  km.,  hvaraf  c:a  22  km.  kommer  utanför  stads¬ 


gränserna.  Inga  större  stigningar  eller  skarpare  kurvor 
förekomma.  Kraftstationen  är  belägen  vid  Wesseling,  som 
ligger  nästan  midtpå  linien.  Den  del  af  banan,  som 
ligger  innanför  stadsgränserna,  var  redan  afsedd  för  500 
volt  likström,  enär  den  samtidigt  trafikeras  af  spårvagnar, 
men  för  den  öfriga  22  km.  långa  linien  beslöt  man  efter 
en  längre  utredning  att  i  enlighet  med  Siemens-Schuckert- 
Werkes  förslag  använda  likström  af  1  000  volts  spänning, 
och  har  anläggningen  äfven  utförts  af  detta  bolag. 


Fig  8.  Upphängning  med  utliggare. 
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Fig.  9.  Upphängning  på  gallerverkskonstruktion. 
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Strömmen  alstras  i  kraftstationen  vid  Wesseling,  hvar- 
est  finnas  uppställda  två  aggregat  på  330  kw.  hvardera 
vid  150  hvarf  och  1  000  volt,  jämte  ett  ackumulatorbat¬ 
teri  på  330  amp, timmar  vid  en  timmes  urladdning,  arbe¬ 
tande  i  parällell  med  maskinerna. 

Kontaktledningen  är  upphängd  enl.  det  indirekta  sy¬ 
stemet,  och  utgöres  af  dubbla  kontakttrådar.  Stållinan 
uppbäres  af  dubbla  isolatorer,  fästade  ofvanför  hvarandra, 
af  hvilka  den  öfversta  är  af  porslin  och  den  undre  af 
hårdt  gummi.  Dessa  äro  fästade  på  utliggare  eller  på 
lätta  gallerverkskonstruktioner  (fig.  8  och  9). 

Ifrån  stållinan  nedhänga  bärtrådar,  som  uppbära  en 
kort  arm,  hvilken  förbinder  de  två  kontakttrådarna.  Genom 
att  göra  dessa  armar  af  olika  längder,  kunna  trådarna 
erhålla  den  sicksack  upphängning,  som  är  nödvändig  vid 
användandet  af  kontaktbyglar  å  motorvagnarna.  Dessutom 
.är  denna  arm  något  rörlig  i  sin  upphängningspunkt,  så 
att  den  ena  af  de  två  trådarna  kan  lyftas  upp  något,  hvari- 
genom  fullkomlig  anliggning  mot  bygeln  lätt  åstadkommes. 
Vid  hvarje  upphängning  är  dessutom  trådarna  afspända  i 
horisontal  led,  så  att  någon  större  svajning  ej  kan  åstad- 
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kommas.  Kontakttrådarna  äro  hvardera  af  80  kvmr 
profil-sektion.  Afståndet  mellan  upphängningspunkter 
rak  linie  är  upp  till  50  m. 

Skenorna  äro  på  vanligt  sätt  försedda  med  skenfö 
bindningar. 

På  ungefär  1,5  km.  längd  af  banan  har  användts  e 
annat  upphängningssystem,  som  i  stor  skala  kommer  a 
användas  vid  Hamburg — Ohlsdorf — Blankeneselinien,  hva 
vid  kontrakttråden  uppbäres  af  dubbla  bärlinor  (fig.  t  c 
Själfva  bärlinan  består  af  en  7 -trådig  stålkabel  af  35  kvmr 
sektionsarea,  upphängd  såsom  vanligt  på  isolatorer,  fästac 
på  utliggare.  Från  denna  bärlina  uppbäres  hjälplinan,  ej 
ståltråd  af  6  mm.  diam.,  medelst  vertikala  bärtrådar,  fästael 
på  ett  inbördes  afstånd  af  6  meter.  Denna  hjälplina  up 
bär  själfva  kontakttråden,  uppburen  på  c:a  hvar  3:dje  met 
medelst  klämmor,  som  äro  fastskrufvade  på  kontakttråde 
men  tillåter  hjälplinan  att  glida  i  längdriktningen.  Vidai 
kan  kontakttråden  lyftas  upp  något  vid  bygelns  passerand 
utan  att  hjälp-  eller  bärlinan  åverkas. 

För  att  hindra  trådarnas  svängning  vid  blåst  etc 
användes  vid  hvarje  upphängningspunkt  en  tvärsträfva,  so! 
är  fästad  vid  stolpen  medelst  en  dubbel  isolatorupphängnin! 
Denna  är  likväl  intet  hinder  för  kontakttråden  att  någ 
ändra  sitt  höj  dläge  vid  upphängningspunkten.  På  vis 
ställen  äro  dessutom  de  olika  linorna  och  kontakttrådf 
försedda  med  spännanordningar,  för  att  justera  inverka 
som  vållats  af  temperaturförändringar. 

De  fördelar,  som  en  sådan  anordning  skulle  haf 
öfver  den  vanliga  indirekta  upphängningen,  ligga  dels 
det  bättre  och  lättare  utseende,  som  vinnes  genom  t 
färre  antal  lodräta  bärtrådar,  dels  i  den  enklare  justering 
anordning,  som  erhålles  genom  att  kontakttråden  kan  glit 
något  i  förhållande  till  hjälplinan,  samt  dels  slutligen  dä 
att  bär-  och  hjälplinorna  ej  åverkas  vid  bygelns  pasf 
rande. 

Den  rullande  materielen  består,  såsom"  redan  nämn 
dels  af  motorvagnar,  dels  af  släpvagnar.  Max. -hastighet 
är  50  km.  pr  timme,  och  tågets  totala  vikt  c:a  95  to 
Hvarje  motorvagn  är  utrustad  med  två  stycken  seriemot' 
rer  på  130  hkr.  vid  1000  volt,  konstruerade  såsom  va 
liga  seriemotorer,  fastän  särskild  uppmärksamhet  ägnats 
isolationen. 


SAMMANTRÄDE. 

Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Elektr 
teknik  sammanträdde  fredagen  den  24  april. 

Därifrån  föredrogs  en  från  ingeniör  E.  Andreen  inkomm 
skrifvelse,  i  hvilken  herr  Audreeu  på  grund  af  afflyttniug  fr 
Stockholm  afsade  sig  medlemsskapet  i  kommittén  för  utarbetan 
af  normer  för  verktygsmaskiner.  Såsom  ny  medlem  i  kommitt  | 
invaldes  ingeniör  K.  Björnvall. 

Därefter  höll  miningeniör  Ivar  Hök  ett  synnerligen  intre 
sant  och  väl  genomarbetadt  föredrag  öfver  Poulsens  system  ]  \ 
trådlös  telegrafi  och  telefoni  med  odämpade  vågor  och  de  resu 
tat,  som  uppnåtts  med  detta  system. 


Fig.  10.  Upphängning  med  hjälplina. 
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Afd.  för  Elektroteknik  utkommer  första 
lördagen  i  hvarje  månad. 
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Meddelanden  rörande  Afdelningen  sändas  till 

Ingeniör  CHARLES  HÄSSLER,  Drott¬ 
ninggatan  31.  Stockholm. 
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Riks  65  f>2  eller  85  62. 

OM  KONSTRUKTION  AF  TURBOGENERATORERS  ROTERANDE  DELAR. 

Efter  anteckningar  under  en  studieresa  af  I.  K  örn  er. 


Turbogeneratoren  —  vare  sig  för  växelström  eller  lik¬ 
ström  —  är  framför  allt  ett  mekaniskt  problem.  De  höga 
nvarftalen  vid  ångturbinerna  medföra  betydande  svårighe- 
er  vid  konstruktionen  af  generatorernas  roterande  delar. 
VTid  växelströmsmaskinerna  är  problemet  uteslutande  me- 
taniskt;  vid  likströmsmaskinerna  äfven  elektriskt  så  till 
ida,  som  en  stabilt  byggd  strömsamlare  och  borsthållare- 
mordning  är  ett  oeftergifligt  villkor  för  tillfredsställande 
vommutering. 

I  det  följande  ämnar  förf.  beskrifva  några  vanligare 
if  ledande  utländska  firmor  använda  konstruktioner  för 
.äxelströmsmaskiner  under  angifvande  af  de  viktigaste 
»rinciperna  vid  dylika  konstruktioner. 

Vid  växelströmsgeneratorerna  blir  fältkonstruktionen  en 
kompromiss  mellan  elektriska  och  mekaniska  hänsyn;  och 
vid  ökade  rotationshastigheter,  framför  allt  vid  tvåpoliga 
;  maskiner,  blifva  de  mekaniska  synpunkterna  dominerande. 
Westinghouse  använder  å  sina  äldre  4-  och  6-poliga  ma- 


Fig.  1. 


skiner  fält  af  massivt  stålgjutgods  med  kärna  och  poler  i 
ett  stycke.  Lindningen,  som  utgöres  af  kopparband  på 
lågkant,  inlägges  i  spår,  frästa  i  polsidorna;  sedan  lind¬ 
ningen  fullbordats,  indrifvas  starka  metallkilar  vid  spårens 
yttre  kant,  hvilka  sålunda  tillsluta  rännorna.  Denna  kon¬ 
struktion  lider  dock  af  rätt  allvarliga  olägenheter.  Då 
polens  radiella  djup  till  en  ej  obetydlig  del  upptages  af 
de  från  kärnan  utlöpande  mellanbalkarna,  blir  diam.  af 
dessa  fält  relativt  stor,  hvaraf  stor  periferihastighet  (80  — 120 
m.  pr  sek.)  med  höga  påkänningar.  Gjutningen  af  den  massiva 
fältkroppen  är  en  svår  uppgift,  då  fordran  på  jämnt  gjut- 
gods  här  är  af  största  vikt,  och  balanseringen  är  en  ej 
mindre  viktig  fråga.  Utpräglade  massiva  poler  med  massiv 
fältkärna  vare  sig  gjutna  tillsammans  eller  hvar  för  sig  och 
sedermera  genom  skruf-  eller  kilförband  hopfogade,  an¬ 
vändes  numera  endast  i  mindre  utsträckning  och  vid  ma¬ 
skiner  för  relativt  låga  hastigheter.  I  stället  har  använd¬ 
ningen  af  plåtkonstruktioner  vunnit  allt  större  utbredning. 
En  sådan  äldre  typ  med  användning  af  utpräglade  poler 
visas  af  fig.  1  och  är  utförd  af  General  Electric  C:o. 
Kilanordningarna  för  stödjande  af  spolarnas  långsidor 
samt  de  för  fästande  af  spoländarna  erforderliga  anord¬ 
ningarna  (se  fig.  1)  göra  dock  denna  konstruktion  väl  kom- 
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plicerad.  Framför  gjutgodskonstruktionerna  erbjuder  den 
dock  fördelen  af  lättare  och  noggrannare  utbalansering. 
De  för  fältet  afsedda  plåtsegmenten  kontrolleras  först 
genom  vägning,  buntas  därefter  tillsammans  i  knippen  på 
2  x/2  å  5  cm.  tjocklek,  hvilka  efter  balansering  samman- 
nitas. _  Fältets  centrum  af  gjutgods  balanseras  för  sig, 
hvarefter  plåtknippena  sammanföras  å  centrum,  spolarna 
påsättas  och  en  omsorgsfull  slutbalansering  å  linjaler  äger 
rum.  De  för  fästande  af  spolarnas  långsidor  använda 
metallkilarna  (se  hg.  1)  balanceras  före  påsättandet  å  ett 
särskildt  för  ändamålet  afsedt  armkors.  Efter  afslutande 
af  den  statiska  balanseringen  af  det  färdiga  fältet  följer 
en  dynamisk  balansering  i  en  speciell  apparat,  för  hvilken 
senare  redogöres. 

Andra  plåtkonstruktioner  med  utpräglade  poler  visas 
af  fig.  2.  och  fig.  3.  Vid  den  i  hg.  3  visade  konstruk¬ 
tionen  stansas  polerna  för  sig  och  fastsättas  tillika  med 
spolarna  vid  rotorcentrum  medelst  kilar. 


Fig.  5- 

Plåtkonstruktioner  med  utpräglade  poler  äro,  liksom I 
sådana  af  gjutgods,  med  afseende  på  användningen  be¬ 
gränsade  till  maskiner  för  relativt  låga  omloppshastigheter 
eller  högre  frekvenser,  således  för  4,  6  af  samma  storlek! 
som  4  och  8,  eller  8  poler.  Dock  blifva  4-poliga  större  maski- i 
ner  af  denna  typ  ofta  svåra  med  afseende  på  det  meka-; 
niska  utförandet,  och  man  har  af  denna  orsak  alltmer  öfver-j 
gått  till  anordning  med  utbredd  fältlindning  i  radiella  spår. 

En  dylik  konstruktion  för  4  poler  af  amerikanskt j 
ursprung  (General  Electric)  visas  af  fig.  4  samt  en  utförd 
maskin  å  fig.  5.  Som  synes  sammansättes  här  fältkroppen  | 
af  plåtsegment  och  hopdrages  genom  nitade  bultar.  I 
plåtsegmentens  yttre  kant  finnas  rännor,  i  hvilka  efter 
magnetspolarnas  nedläggande  lösa  hopnitade  plåtknippen  in-j 
skjutas,  hvilka  såmedelst  bilda  tänderna  till  de  spår,  i  hvilka! 
fältspolarna  ligga.  Till  sist  kilas  fältspolarna  omsorgs¬ 
fullt  fast  i  spåren  genom  särskilda  metallbleck,  som  in¬ 
skjutas  å  spolarnas  öfversidor.  Spolarnas  ändar  hållas 
tillbaka  af  segment  af  grof  järnplåt,  hvilka  i  sin  tur  genom 
skrufvar  fästas  i  rotorns  pressflänsar  (se  fig.  4). 

Denna  konstruktion  är,  som  lätt  inses,  tämligen  dyr-; 
bar,  men  medger  i  ersättning  härför  ett  särdeles  omsorgs¬ 
fullt  utförande  af  fältlindningen.  Denna  utföres  af  kop¬ 
parband  på  högkant,  lindas,  pressas  å  mall  och  isoleras 
fullt  färdig  före  inläggandet.  Då  den  sålunda  under  fa¬ 
brikationen  kan  underkastas  ett  starkt  tryck,  finnes  ingen 
fara  för  dess  deformering  och  sammanpressning  under 
centrifugalkraftens  inverkan.  Däremot  finnes  alltid  någon 
möjlighet  till  sättning  hos  de  inkilade  tänderna  och  någon 
efterjustering  kan  därför  bli  nödvändig.  Det  ligger  i  sa¬ 
kens  natur,  att  denna  konstruktion  endast  med  ekonomisk 
fördel  användes  vid  stora  maskiner,  3  000 — 8  000  k\v., 
då  enklare  anordningar  blifva  mindre  driftsäkra. 

Af  europeiska  firmor  (Brown  &  Boveri,  Oerlikon) 
användes  en  i  hufvudsak  analog  konstruktion,  dock  med  un¬ 
dantag  af  de  lösa  tandkilarna  mellan  magnetspolarna.  Plåt¬ 
segmenten  stansas  i  stället  med  spår  och  tänder  på  samma 
sätt  som  vanlig  armaturplåt;  fältspolarna  inläggas,  hvar¬ 
efter  spåren  tillslutas  af  metallkilar.  Vid  denna  anordning 
kunna  härfvorna  ej  inläggas  färdigpressade,  utan  måste  de 
hvarf  för  hvarf  införas  i  spåret.  Isolationen  är  bomulls- 
öfverspinning  eller  omlindning  med  band. 

En  för  medelstora  maskiner  användbar  konstruktion 
af  helt  annan  typ  visas  af  fig.  6  och  härrör  från  General 
Electric  C:o.  För  att  kunna  bibehålla  fördelen  af  spolens 
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Fig.  6. 


'ullständiga  lindning  och  sammanpressning  före  inläggan- 
let  och  härigenom  försäkra  sig  mot  af  centrifugalpåkän- 
lingar  förorsakade  eftersättningar  utan  att  behöfva  till¬ 
gripa  den  dyrbara  konstruktionen  enligt  fig.  4  har  man 
uär  användt  parallella  öppna  spår  för  lindningen  hvilka  på 
vanligt  sätt  tillslutas  af  metallkilar.  Spolarnas  fria  ändar 
.ammanpressas  af  påkrymta  stålringar  (å  figuren  äro  dessa 
sj  anbragta,  men  synas  de  mellanläggsbitar,  som  anordnats 
för  öfverförande  af  ringens  tryck  till  spolarna). 

Tjockleken  af  den  för  dylika  konstruktioner  använda 
plåten  varierar  mellan  1  och  3  mm.  De  amerikanska 
firmorna,  framför  allt  General  Electric,  använda  3  mm. 
‘/8  tum)  i  stor  utsträckning;  dock  kräfves  härför  synner¬ 
ligen  goda  stansverktyg.  I  många  fall  har  man  öfvergatt 
till  användning  af  mycket  tjock  plåt,  20 — 30  mm.  (Brown 
:  &  Boveri)  eller  stålskifvor  af  50 — 100  mm.  tjocklek  (Allis— 

!  Chalmers — Bullock).  Härvid  upptagas  spåren  för  fältlind- 
ningen  genom  uppfräsning.  Skifvorna  balanseras  statiskt  hvar 
för  sig  före  sammansättandet  af  rotorkroppen. 

För  tvåpoliga  maskiner  användas  nästan  uteslutande 
1  anordningen  med  fördelad  fältlindning.  Utföras  sparen 
för  härfvorna  radiella  kunna  —  liksom  förut  omnämnts 
vid  4-poliga  maskiner  —  härfvorna  ej  inläggas  färdiga 
med  mindre  tänderna  utföras  lösa  och  inkilas  efter  lind- 
ningens  inläggande.  Denna  konstruktion  användes  af 
!  A.  E.  G.  Vanligare  är  dock  anordningen  med  radiella 
f  spår  och  tänder  stansade  eller  frästa  ur  en  hel  plåtring. 

För  fästande  af  spolarnas  fria  ändar  användas  metallkåpor 
-  eller  bandagetråd.  Materialets  hållfasthet  är  naturligtvis 
mindre  hos  en  dylik  kåpa  (vanligen  användes  smidd  spe¬ 
cialbrons  med  en  brottgräns  af  4  000 — 6  000  kg.  pr  cm.2) 
än  hos  bandagetråden  (brottgräns  15  000 — 20  000  kg.  pr 
cm.*).  Däremot  är  man  i  förra  fallet  mindre  beroende 
af  eventuella  defekter  i  utförandet  än  i  det  senare.  Brown 
&  Boveri  och  Oerlikon  använda  bronskåpor,  A.  E.  G.  där- 
i  emot  bandage,  vid  hvilkas  anbringande  dock  särskild 
1  omsorg  ägnas  däråt,  att  en  tillräcklig  och  likformig  spän¬ 


ning  meddelas  tråden.  Westinghouse  samt  senare  i  mindre 
utstäckning  äfven  Lahmeyerverke  ha  äfven  för  2-poliga 
maskiner  användt  massivt,  stålgjutet  fält  med  uppfrästa 
rännor  för  magnetlindningen  i  öfverensstämmelse  med 
hvad  som  i  det  föregående  angifvits  för  4-poliga  Westing¬ 
house  maskiner. 

Vid  utförande  af  roterande  fält  för  ångturbingenera- 
torer  utgör  fabrikationen  af  fältspolarna  ett  viktigt  kapitel, 
vare  sig  dessa  nu  anordnas  i  radiella  spår  eller  äro  af 
den  vanliga  vid  utpräglade  poler  använda  typen.  Den 
höga  periferihastigheten  gör  naturligtvis  användningen  af 
vanlig  isolerad  tråd  här  absolut  olämplig  och  man  använ¬ 
der  därför  alltid  kopparband  på  högkant.  De  arbetsme¬ 
toder,  som  användas  för  framställande  af  dessa  bandspolar 
äro  af  stort  intresse,  och  skall  i  det  följande  beskrifvas 
några  af  dem;  de  maskiner  och  metoder,  som  komma 
ifråga,  äro  ej  speciella  för  turbogeneratorfabrikationen, 
utan  användas  för  all  slags  tillverkning  af  bandspolar  af 
olika  slag. 

För  bandens  behandling  använda  arbetsmaskiner  äro 
af  tämligen  olika  typer,  från  synnerligen  enkla  apparater 
för  lindning  af  mindre  spolar  med  halfcirkelformade  kort¬ 
sidor  till  tämligen  komplicerade  maskiner  för  lindning  af 
större  spolar  med  rektangulär  sektion.  Så  godt  som  hvar- 
enda  fabrik  af  någon  betydenhet  använder  sig  af  enklare 
verktyg  eller  handopererade  apparater  för  åstadkommande 
af  smärre  spolar,  och  några  anmärkningsvärda  förmåner 
hos  någon  speciell  typ  torde  knappast  förefinnas.  Af 
större  intresse  äro  däremot  de  automatiska  apparater,  som 
vid  de  större  firmorna  användas  för  massfabrikation.  En 


Fig.  7- 


sådan  visas  af  fig.  7.  Maskinen  är  motordrifven,  och  då 
alla  operationer  äro  automatiska,  kräfves  ingen  särskild 
betjäning  under  gång.  Verkningssättet  är  följande.  Spolen 
upplindas,  som  af  figuren  framgår,  å  ett  formstycke  eller 
mall  af  i  det  närmaste  samma  dimensioner  som  polkärnan, 
och  som  lätt  utbytes,  då  spolar  af  olika  dimensioner  skola 


I 
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lindas.  Kopparbandet  löper  in  mellan  den  å  fig.  synliga 
stödskifvan,  och  en  tätt  bakom  densamma  befintlig  dyna 
och  rullas  således  under  tryck  upp  på  formstycket.  Stöd¬ 
skifvan  hindras  att  medfölja  vid  rotationen  genom  en  vid 
densamma  fästad  arm,  hvars  andra  ände  är  fast  (i  fig.  7 
på  skifvans  öfre  högra  sida).  För  hvarje  hvarf  vid  rota¬ 
tionen  löper  det  färdigpressade  lindningshvarfvet  genom 
en  i  stödskifvan  befintlig  ränna  ut  å  skifvans  främre  sida, 
där  hela  spolen  så  småningom  upplindas  (i  fig.  är  denna 
ränna  å  skifvans  vänstra  sida).  Motordrefvet  verkar  direkt 
å  den  i  bakgrunden  synliga  kuggskifvan.  A  denna  löper 
i  gejder  ett  massivt  stycke,  utgörande  fäste  för  den  nyss¬ 
nämnda  dynan  med  formstycke.  Afsikten  med  denna 
anordning  är,  att  alltid  erhålla  spolens  rotationscentrum 
sammanfallande  med  krökningscirkelns  centrum  för  den 
ända  af  spolen,  som  för  tillfället  rullas  upp.  Sedan  kugg¬ 
skifvan  roterat  ett  halft  hvarf,  släpper  den  drefvet  (se  af- 
brottet  i  kuggkransen  å  skifvans  öfre  kant),  och  dynan 
med  formstycke  tvingas  genom  en  vikt  eller  fjäder  eller 
någon  liknande  anordning  att  löpa  i  gejderna  ett  stycke 
lika  med  afståndet  mellan  ändarnas  krökningsmedelpunkter 
(d.  v.  s.  lika  med  spolens  raka  långsida).  Härefter  fattar 
drefvet  ånyo  kuggskifvan,  ett  nytt  halft  hvarf  lindas  upp 
kring  spolens  andra  ända  o.  s.  v.  Maskinen  arbetar  sär¬ 
deles  jämt  och  snabbt. 

För  lindning  af  spolar  med  rektangulär  sektion  an¬ 
vändas  maskiner  af  i  princip  liknande,  men  mer  kompli¬ 
cerad  konstruktion  (fig.  8).  Formstycket,  stödskifvan  och 
hithörande  detaljer  äro  desamma,  men  då  vid  lindning  af 
dylika  spolar  förekomma  fyra  krökningar  per  hvarf,  fordras 
här  två  par  gejder  för  åstadkommande  af  två  mot  hvar¬ 
andra  vinkelräta  rörelser.  Alla  operationer  utföras  af  en 
enda  motor  i  kontinuerlig  gång;  för  att  möjliggöra  detta 
har  man  tagit  sin  tillflykt  till  regleringssystem  med  tryck¬ 
luft  och  ventiler,  som  öppnas  och  slutas  automatiskt  genom 
klackar  i  det  roterande  stödbordets  kant.  (Några  af  dessa 
klackar  äro  synliga  å  fig.)  Tryckluften  verkar  på  en  kolf 
som  genom  en  utväxling  ansätter  eller  löser  motorns  kopp- 
lingshalfva  från  de  i  fig.  synliga  kuggaxlarnas  kopplings- 
ändar. 

Lindning  af  spolar,  afsedda  för  fält  med  radiella  spår 
för  lindningens  inläggande,  är  tämligen  besvärlig.  En  af 
de  enklare  anordningarna  består  i  att  för  ändamålet  aptera 
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en  vanlig  svarf  på  så  sätt  att  å  patronskifvan  monterasj 
linealer,  utgörande  fäste  för  4  dornar,  kring  hvilka  spolerj 
lindas.  Då  bredden  af  hvarje  hvarf  i  en  dylik  fältspolej 
är  olika  —  störst  för  de  yttre,  minst  för  de  inre  —  måste 
afståndet  mellan  det  ena  paret  linjaler  automatiskt  ändras  j 
hvilket  sker  genom  ett  vid  patronskifvans  periferi  befint  I 
ligt  kugghjul,  som  vid  skifvans  rotation  en  gång  för  hvarje! 
hvarf  framvrides  vid  passerandet  af  några  fast  monterade 
klackar.  Hjulets  rörelse  öfverföres  genom  skrufutväxling 
till  linjalerna. 

Efter  spolens  upplindning  återstår  proceduren  medj 
isolering  och  pressning.  Som  isolation  användes  presspan  j 
Efter  lufttorkning  af  spolen,  hvarvid  densamma  utbredes, 
så  att  alla  lindningshvarfven  hänga  skilda  från  hvarandra, 
inlägges  den  i  en  pressram  af  den  konstruktion  fig.  9! 
anger.  Hela  apparaten  placeras  under  kolfven  å  en  hy¬ 
draulisk  press,  spolens  ändar  förbindas  med  polarna  al 
en  lågvolts  likströmsledning  och  under  samtidig  inverkan! 
af  det  hydrauliska  trycket  och  det  af  strömmen  I 
alstrade  värmet  pressas  spolen  samman.  Kilarna  ii 
pressramen  ansättes  (se  fig.),  och  spolen  kan  nu  ut¬ 
tagas  ur  den  hydrauliska  pressen  för  att  under  några 
timmar  afsvalna,  fortfarande  under  tryck.  Härefter 
är  proceduren  i  hufvudsak  bragt  till  slut.  Spolar  för  i 
radiella  spår  kräfva  äfven  här  en  speciell  behandling,  i 
För  pressning  af  dylika  är  det  nödvändigt  använda  | 
en  gjutjärnsdyna  af  samma  krökningsradie  som  spo-j 
lens  undersida.  Då  dessa  spolar  vanligen  utföras! 
för  maskiner  af  betydande  storlek,  låta  de  ej  hand-j 
tera  sig  i  de  lättare  pressar,  som  användas  för  van- 1 
liga  spolar,  utan  man  har  sett  sig  tvungen  använda 
en  konstruktion,  med  pressegment  att  för  hand  an¬ 
sättas  med  bultar.  Tillverkningen  af  dessa  spolar! 
blir  ganska  dyrbar  på  grund  af  de  speciella  anord¬ 
ningar,  som  kräfvas  såväl  för  lindning  som  pressning. 
Andra  firmor  ha  sökt  undvika  de  stora  kostnader, ; 
som  ett  dylikt  förfaringssätt  medför,  genom  att  an¬ 
vända  klenare  band,  som  lindas  å  trämall  (Brown  j 
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Boveri,  Oerlikon).  Bandet  isoleras  före  lindningen  ge¬ 
ni  öfverspinning.  Spolen  införes  i  spåret  hvarf  efter 
!  arf  och  kan  ej  såsom  vid  G.  E.  C:s  förfarande  inläggas 
*  ]t  färdig  och  vederbörligen  sammanpressad. 

Vid  konstruktionen  af  fältkroppen  har  man  att  näst 
er  hållfasthetsfordringarna  tillgodose  krafven  å  god  ven- 
ition.  Aldre  turbogeneratorer  utfördes  mer  eller  mindre 
pr.a  med  fritt  tillträde  och  aflopp  för  luften.  Under 
senare  åren  har  man  allt  mer  och  mer  frångått  denna 
nstruktion,  i  stället  helt  och  hållet  inneslutit  maskinen 
h  infört  konstlad  ventilation.  Luftens  inträde  sker  från 
.1  eller  bägge  ändar  af  maskinen  genom  öppningar  vid 
fvelkåpornas  undre  kant;  härifrån  passerar  den  genom 
torns  och  statorns  ventilationskanaler  —  ofta  äfven 
rallellt  med  denna  väg  utefter  baksidan  af  statorplåten 
och  lämnar  maskinen  genom  en  öppning  å  dess  öfre 
la.  Fläktar  för  luftcirkulationens  förstärkande  placeras 
I  ändarna  af  rotorn,  utförda  af  metallgjutgods  eller  plåt. 
it  senare  utförandet  är  att  föredraga  dels  på  grund  af 
isbilligheten  dels  äfven  på  grund  af  större  hållfasthet; 
jtna  fläkthjul  kräfva  därjämte  extra  balansering.  En 
llene  regel  vid  konstruktion  af  rotorer  för  turbinma- 
iner  är  den,  att  ej  onödigtvis  införa  konstruktionsdelar 
m  ej  kunna  arbetas.  Ventilationskanalerna  böra  göras 
mliga ;  mellanläggen  i  dessa  kanaler  utföras  af  smidt 
er  aduceradt  gods  —  metallgjutgods  är  absolut  förkast- 
;t  —  och  infästas  omsorgsfullt. 

Sedan  fältet  blifvit  fullständigt  hopsatt  och  balanse- 
dt  å  linjaler  återstår  proceduren  med  den  dynamiska  ba- 

lanseringen.  Denna  kan  utföras 
i  maskinens  egna  lager,  hvarvid 
den  köres  som  motor  i  tomgång 
eller  drifves  af  en  liten  direkt- 
kopplad  motor.  I  många  fall 
möta  emellertid  svårigheter  att 
begagna  sig  af  denna  metod, 
framför  allt  vid  vertikal  uppställ¬ 
ning,  och  man  utför  därför  åt¬ 
minstone  för  mindre  och  medel¬ 
stora  rotorer  balanseringen  i  en 
speciell  för  ändamålet  afsedd 
apparat.  Den  vid  General  Elec¬ 
tric  använda  visas  af  hg.  10. 
Fältet  upphänges  vertikalt  vid 
kopplingen  A.  Å  de  fasta  järn- 
skifvorna  B  och  C  finnas  lager¬ 
anordningar,  bestående  af  ställ- 
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Fig.  10. 


•  ara  träklotsar,  som  genom  kilar  kunna  skjutas  in  mot 
,  ^eln.  A  bägge  sidorna  äro  märkstift  monterade,  som 
i  “dan  apparaten  genom  remmen  G  satts  i  rotation,  föras 


in  mot  axeln  vid  E  och  F.  Europeiska  firmor  använda 
liknande  apparater,  hvarvid  dock  rotorn  placeras  horison¬ 
tellt.  Lagren  i  hvilka  rotorn  inlägges,  äro  ej  fasta,  utan 
stödjas  af  spiralfjädrar,  som  medge  axelns  och  lagrets 
rörelse  i  sidoled.  Uppställningen  blir  mycket  känslig  för 
på  grund  af  ofullständig  balansering  uppträdande  sväng- 
ningsrörelser.  Rotorn  drifves  rundt  af  en  direktkopplad 
motor  eller  en  öfver  rotorn  lagd  rem;  i  bägge  fallen  er¬ 
fordras  dock  en  synnerligen  omsorgsfull  uppriktning  af 
drifmotorn,  som  eljest  lätt  själf  ger  anledning  till  sväng¬ 
ningar  hos  axeln. 

För  större  rotorer  blir  en  dylik  apparat  alltför  ohandter- 
lig,  och  man  får  i  sådana  fall  balansera  direkt  i  maskinens 
egna  lager. 

I  den  nu  gifna  redogörelsen  för  olika  fältkonstruk¬ 
tioner  vid  turbogeneratorer  har  en  direkt  värdesättning  at 
de  olika  utföringsformerna  i  förhållande  till  hvarandra  med 
hänsyn  tagen  samtidigt  till  såväl  elektriska  och  mekaniska 
som  ekonomiska  fördelar  ej  kommit  på  tal.  I  själfva 
verket  är  det  ej  möjligt  att  gifva  en  uttömmande  utred¬ 
ning  af  denna  fråga.  Ofta  bestämmes  den  använda  kon¬ 
struktionen  af  verkstadens  utrustning  och  möjligheter:  en 
del  verkstäder  hafva  relativt  billiga  arbetsmetoder  för  plåt¬ 
konstruktionen,  vid  andra  blir  gjutgodset  afgjordt  billigare 
o.  s.  v.  Vid  ringa  tillverkning  blifva  plåtkonstruktioner 
oekonomiska,  vid  massfabrikation  låta  de  däremot  väl  be¬ 
tala  sig.  Beträffande  frågan  om  utpräglade  poler  contra 
fördeladt  fält  synes  den  allmänna  tendensen  vara  en  öfver- 
gång  till  den  senare  konstruktionen  vid  2-poliga  maskiner; 
4-poliga  utföras  såväl  med  utpräglade  poler  som  med  för¬ 
delad  lindning,  dock  är  hos  de  ledande  firmorna  det 
senare  utförandet  vanligare.  Då  dessutom  turbinkonstruk- 
törerna  arbeta  i  riktning  af  hvarftalens  höjande  för  större 
turbiner,  torde  det  vara  mycket  sannolikt,  att  utvecklingen 
medför  de  utpräglade  polernas  undanträngande.  Vid  ökade 
rotordimensioner  och  hvarftal  ökas  de  mekaniska  svårig¬ 
heterna  vid  denna  senare  konstruktion  högst  betydligt  och 
den  nödvändiggör  under  alla  förhållanden  en  större  luft- 
gapsdiameter  än  det  med  fördelad  lindning  utförda  fältet. 
I  rent  elektriskt  hänseende  ha  dock  de  utpräglade  polerna 
sina  fördelar,  som  i  enstaka  fall  utgjort  tillfyllesgörande 
motivering  för  fasthållandet  vid  denna  konstruktion.  Ar¬ 
maturreaktionen  är  mindre,  och  det  är  i  allmänhet  be¬ 
tydligt  lättare  att  beräkna  en  dylik  maskin  med  ett  ej 
alltför  afskräckande  spänningsfall.  Konstruktionen  med 
fördelad  lindning  ger  mindre  möjligheter  till  användning 
af  magnetisk  strypning  och  knappast  några  möjligheter  alls 
att  efter  maskinens  hopbyggande  experimentellt  reglera  den¬ 
samma.  Dessa  förhållanden  ha  ock  i  en  del  fall  föranledt 
användande  af  kompoundering  vid  detta  slags  generatorer. 


L 

OLYCKSFALL  GENOM  ELEKTRISK  STRÖM  UNDER  ÅR  1907. 


(Meddelande  från  Elektriska  Inspektionen.) 


År  1907  hafva  så  vidt  bekant  i  Sverige  inträffat  40 
:  lycksfall  orsakade  af  elektrisk  ström,  däraf  6  med  död- 
I  g  utgång,  6  föranledande  svårare  och  28  lindrigare 

;  kador. 

Klassificerade  efter  spänningen  fördela  sig  fallen 
i  ålunda: 


öfver  250 — 

under 

Anm. 

1  000  v .  1  000  v 

250  v. 

_ 

dödlig  utgång 

2  2 

2 

samtl.  växelström 

svårare  skador 

4  1 

1 

X>  » 

flertalet  växel¬ 

lindrigare  skador 

2  1 1 

•5 

ström 
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De  flesta  fallen  vid  högspänningsanläggningar  hafva 
inträffat  strax  sedan  anläggningen  tagits  i  bruk,  då  ännu 
ej  alla  apparater  hunnit  insättas,  och  då  arbeten  på  farliga 
platser  ofta  utförts  af  ovan  personal.  Vid  de  vanliga 
växelströmsanläggningarna  för  220  (380)  volts  spänning 
kunna  många  olycksfall  förebyggas,  om  de  anvisningar 
blifva  iakttagna,  som  gifvits  af  inspektörerna  i  ett  sär- 
skildt  meddelande  angående  dylika  anläggningar  (se  Tek¬ 
nisk  Tidskrift  häft.  49  1906)  och  som  väl  numera  torde 
vara  kändt  af  de  flesta,  som  här  utföra  sådana.  Så  torde 
de  nedan  beskrifna  fem  fallen  (I:  3,  II:  8,  9,  10  och  11) 
—  af  hvilka  de  fyra  sistnämnda  nog  äfven  kunnat  få 
dödlig  utgång,  om  männen  ej  blifvit  lösryckta  eller  ström¬ 
men  afstängts  i  tillräckligt  god  tid  —  hafva  helt  och 
hållet  förekommits,  ifall  ofvannämnda  anvisningar  varit 
följda. 

I  samtliga  fall,  med  undantag  för  nedannämnda  11:0 
I  5  och  II  6,  har  det  varit  vid  de  respektive  anlägg¬ 
ningarna  på  ett  eller  annat  sätt  sysselsatta  personer,  som 
skadats.  'Undantagen  utgöra  fallet  vid  Lämneå,  där  den 
dödade  gossen  själf  dock  var  vållande  till  olyckan,  och  fallet  i 
Tranås,  där  en  underhaltigt  utförd  ledning  bar  skulden. 
Häraf  torde  framgå,  att  faran  för  den  utomstående  all¬ 
mänheten  af  omsorgsfullt  utförda  elektriska  anläggningar  är 
ganska  ringa. 

Nedanstående  tabell  anger  antalet  olycksfall  genom 
elektricitet  här  i  landet  under  de  senare  åren. 


1903 

1904  1905  1906 

1907 

med  dödlig  utgång 

3 

3  4  5 

6 

utan  »  » 

— 

6  24 

34 

total 

2 

CN 

N 

O 

ro 

40 

Den,  som  det  förefaller  mycket  hastiga  ökningen  från 
år  1906  är  delvis  endast  skenbar,  ty  genom  den  då 
ikraftträdande  förordningen  om  anmälan  af  olycksfall  i 
arbete  blefvo  från  denna  tidpunkt  ett  långt  större  antal  fall 
kända  än  förut  och  däribland  äfven  ganska  obetydliga 
sådana. 

Af  de  olika  fallen  under  år  1907  äro  härnedan  några 
i  detalj  beskrifna. 

I.  Med  dödlig  utgång. 

1.  I  ett  valsverk  vid  Hofors  arbetade  den  förolyckade, 
hjälpsmed  på  platsen,  på  en  ställning  nära  taket,  där  isolerade 
3-fas  ledningar  med  900  volt  fasspänning  voro  framdragna. 
Med  ett  skarpkantigt  gröfre  järn  råkade  han  slå  till  den  isole¬ 
rade  tråden,  så  att  isoleringen  genomskars,  hvarvid  han  erhöll 
en  stark  strömstöt  genom  kroppen  till  takets  järnkonstruktion, 
på  hvilken  han  stod,  och  nedföll  i  golfvet,  en  höjd  af  7  m., 
samt  ljöt  därigenom  en  omedelbar  död  genom  att  hufvudskå- 
len  bräcktes.  —  En  af  de  närvarande  elektriska  montörerna 
hade  enligt  uppgift  vid  tillfället  särskildt  varnat  för  den  före¬ 
liggande  faran.  —  Önskvärdt  hade  ju  varit,  att  ledningarna 
varit  skyddade  »mot  beröring  och  åverkan  genom  lämplig 
skyddsomklädnad».  Sådan  omklädnad  föreskrifves  i  stadgan 
för  högspända  ledningar  men  icke  för  medelspända,  och  hade 
här  svårligen  låtit  sig  anbringa.  Bruket  hade  emellertid  gått  i 
författning  om  ledningarnas  utbytande  mot  järnarmerade  kablar. 

2.  I  gjuteriet  vid  Domnarfvet  skulle  en  sjuttonårig  hjäl¬ 
pare  undersöka  säkerhetsmetallerna  till  en  travers,  som  han 
ej  fick  i  gång.  Han  fattade  härvid  tag  i  en  strömförande  del 
af  den  å  pådragningsapparaten  anbragta  metallen,  och  fick  då 
en  så  stark  stöt,  att  han  sjönk  ned  med  halsen  och  kinden 
mot  det  jordförbundna  pådragskåpet  sannolikt  fortfarande 
med  handen  fasthållande  säkerhetsapparaten.  Döden  synes 
hafva  inträdt  genast;  omedelbart  verkställda  upplifningsförsök 
hade  ingen  påföljd.  Den  spänning,  för  hvilken  han  utsattes 


var  300  volt  växelström.  — -  Dylika  apparater,  som  handte 
af  andra  än  fullt  sakkunniga,  böra  utföras  så,  att  strönnn 
först  måste  frånslås,  innan  några  strömförande  delar  kun 
åtkommas. 

3.  En  kolhusarbetare  vfd  Nyhammars  bruk,  68  år  »a 
mal,  skulle  vid  arbete  i  kolhuset  använda  en  handlampa,  h' 
ken  var  felaktig  så  till  vida  som  lamphållarringen  var  bo 
samt  dessutom  gängan  för  lampan  delvis  lossnad.  Dessa  1 
aktigheter  föranledde  strömöfverföring  till  lamphållarens  yt 
skal,  som  mannen  kom  att  beröra,  då  han  skulle  skrufva 
eller  ut  lampan.  Marken  utgjordes  af  fuktig  kolstybb;  spj 
ningen  var  220  volt  växelström  till  jord.  Den  omkomne 
ensam  vid  olyckstillfället,  men  en  förbigående  hörde  ett  r 
och  skyndade  till  samt  fann  honom  liggande  död  på  ry 
ännu  fasthållande  lamphållaren.  —  Det  är  af  synnerlig  vi 
att  handlampor  i  fuktiga  lokaler  äro  af  sådan  konstrukti 
och  i  sådant  skick,  att  inga  åtkomliga  metalldelar  kunna  blif 
spänningsförande. 

4.  Aktiebolaget  Lämneå  elektricitetsverk  i  Östergötlan 
län,  som  använder  transformerad  trefasström  med  220  vo 
fasspänning  och  jordförbunden  nollpunkt,  hade  framdragit 
provisorisk  linje  till  ett  tröskverk.  Linjen  var  fäst  under  b 
bron  till  logens  öfre  våning,  och  bestod  af  oisolerade  ledn 
gar.  En  10-årig  gosse  lade  sig  af  nyfikenhet  eller  okynne  fra 
stupa  å  bron  och  grep  en  ledning  med  hvardera  handen.  I 
par  minuter  därefter  fanns  han  död,  utan  att  ha  gifvit  från  s 
ett  ljud.  Händerna  voro  hårdt  knutna  om  ledningarna  0 
kunde  ej  lossas  förrän  strömmen  afbrutits.  Brännsår  funnos 

Det  förtjänar  anmärkas,  att  folket  å  orten,  trots  förb’ 
brukat  roa  sig  med  att  »taga  elektriska  stötar»  af  ledningarr 

En  skyddande  planka  öfver  linjen  eller  en  lämpligen  . 
fattad  och  placerad  varningstafla  hade  här  möjligen  förebygg 
olyckan. 

5.  I  en  Yngeredsfors  kraftaktiebolag  tillhörig  ej  fu 

färdig  transformatorstation  i  Mölndal  hade  en  20-årig  arbeta 
ensam  ingått  i  det  rum,  där  de  båda  högspäuningslinjeri 
inkomma,  för  att  lossa  en  kortslutnings-  och  jordförbindninj. 
tråd,  som  af  förbiseende  ej  förut  borttagits  från  åskledarna  f 
den  ena  af  linjerna,  hvilken  för  torkning  af  transformator 
blifvit  satt  under  spänning  (c.a  1  000  volt).  Antagligen  h 

han  därvid  erhållit  en  stöt  och  fallit  mot  den  andra  linje 

bredvidstående  åskledare,  hvilka  hade  normal  driftspännii 
f23  0oo  volt  till  jord).  Han  återfanns  å  golfvet  med  brinnam 
kläder  och  svårt  bränd,  och  afled  efter  några  timmar  å  sju 

huset.  Det  är  sannolikt,  att  den  omkomne  ej  varit  medvet 

om  den  fara,  för  hvilken  han  utsatte  sig.  Arbeten  å  så  farli 
ställen  böra  för  öfrigt  aldrig  utföras  af  en  ensam  person. 

6.  I  samma  transformatorstation,  som  nyss  nämnts,  d 
dades  en  26-årig  hos  bolaget  anställd  montör.  Denne  var  S) 
selsatt  i  ett  rum,  där  en  ny  öppen  transformator  för  10000:4 
volt  blifvit  insatt.  Han  gick  därunder  fram  till  transf 
matorn  undet  yttrande:  »jag  undrar  om  den  skakar»  el.  d 
och  vidrörde  antagligen  högspänningslinduingen  med  hande 
hvarvid  han  föll  till  golfvet  och  synbarligen  genast  dödadt 
Upplifningsförsök  företogos  utan  resultat.  Å  högra  hande 
insida  och  å  vänstra  pekfingret  funnos  mindre  brännsår.  Tran 
formatorlindningens  isolation  visade  ett  fint  hål.  Skyddsrä' 
(hvilket  dock  sannolikt  ej  hindrat  denna  afsiktliga  berörin 
hade  ej  ännu  uppsatts  kring  transformatorn.  Varningsansk 
funnos  däremot,  och  muntliga  varningar  hade  gifvits.  D< 
stränga  disciplin,  som  med  nödvändighet  måste  fordras  h 
personalen  vid  inrättningar  af  detta  farliga  slag,  synes  ej  haf’ 
förefunnits. 

II.  Ovanligare  fall  och  svårare  tillbud. 

1.  En  73-årig  maskinskötare  vid  Ströms  bruks  aktiebois 
skulle  rengöra  ett  transformatorlius  och  bockade  sig  ned  b 
att  damma  under  högspäuningsleduingeu  (10000  volt)  sari 
kom  därvid  i  kontakt  med  ledningen,  men  kunde  ej  vida 
redogöra  för  förloppet.  Erhöll  brännsår  å  liufvud,  arm  00 
knä;  ansågs  hafva  tillfrisknat  efter  ett  par  månader  men  h. 
sedermera  aflidit,  0111  som  följd  af  ofvannämnda  skador  ell< 
ej  är  dock  ej  konstateradt.  Olyckan  torde  vara  ratt  ti 
skrifva  mannens  oförsiktighet,  men  det  torde  äfven  kuni 
ställas  i  fråga  huruvida  det  är  lämpligt,  att  en  73  års  gubl 
varit  anställd  som  ensam  maskinskötare  vid  en  högspänning! 
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tion,  då  han  till  på  köpet  ieke  torde  tidigare  sysslat  med 

ktricitet. 

2  Kn  högspänniugslinje  för  10000  volt  tillhörande  Aktie- 
aget  Skandinaviska  elektricitetsverk,  korsar  i  närheten  af 
nersborg  en  rikstelefonleduing  medelst  stolpport.  Då  det 

linjens  afsyning  visat  sig,  att  korsningen  skedde  under  så 
tsig  vinkel,  att  telefonledningarna  nästan  berörde  portstol- 
na,  hade  inspektör  föreskrifvit  ändring  af  stolpporten,  livil- 
1  ändring  emellertid  ej  utförts.  Vid  en  reparation  å  tele¬ 
linjen  befunnos  telefontrådarna  ligga  an  mot  ena  portstol- 
i,  hvarför  de  provisoriskt  fästes  å  isolatorer  å  denna.  En 
irig  telefonarbetare  var  sysselsatt  härmed  och  befann  sig 

2  meter  under  högspänningslinjen,  då  han  träffades  af 
Ktrisk  ström,  så  att  han  nedföll  och  medvetslös  blef  hän- 
lde  i  stolpskon.  Han  återfick  medvetandet,  då  han  en 
nd  därefter  infördes  till  sjukhuset,  men  hade  svåra  brännsår 
mgra  axeln  och  å  vänstra  handen,  å  livilken  3  fingrar  måste 
igas.  Huru  strömmen  tillförts  honom,  har  ej  kunnat  för¬ 
ras.  Man  har  gissat  på  en  atmosfärisk  urladdning,  men 
en  detta  synes  osannolikt. 

3.  I  Hemsjö  kraftaktiebolags  ej  fullt  färdiga  transfor- 
torhus  i  Kristianstad  voro  två  montörer  och  en  22-årig 
ilpare  sysselsatta,  den  senare  med  rengöring  af  ett  öfver- 
iuningsskydd,  hvilket  medelst  en  frånskiljare  var  frånkopp. 
t  ledningen,  som  vid  tillfället  hade  c:a  20  000  volts  spänning 

jord.  Hjälparen  steg  under  arbetet  upp  på  en  jordför- 
nden  järnställning  och  kom  därvid  med  hufvudet  sa  nära 
gspänuingsledningen,  att  strömmen  slog  öfver  från  denna 
1  utgick  genom  fotterna.  Han  föll  ned  och  förlorade  med- 
andet,  men  återfick  detta  efter  en  stunds  upplifningsförsök. 
Ira  brännskador  uppstodo  å  hufvudet  och  under  fotterna, 
t  måste  anses  oförsvarligt  att  låta  en  mindre  van  hjälpare 
)eta  under  så  riskabla  förhållanden  som  här  skett. 

4.  I  Yngeredsfors  kraftaktiebolags  kraftstation  var  en 
ötjare  sysselsatt  med  rengöring  i  högspänningsrummet  (40  000 
t).  Han  var  vid  tillfället  ensam  i  rummet  och  fanns  1ig- 
nde  medvetslös  å  golf  vet.  Samtidigt  sönderbrann  en  ström- 
nsformator,  och  sannolikt  är,  att  den  därvid  uppkommande 
äbågen  träffat  den  skadade  och  en  ström  passerat  hans  kropp, 
n  återfick  sansen,  så  snart  upplifningsförsök  påbörjades, 
innsår  funnos  å  ena  fotens  häl  och  lindriga  dylika  i  ansiktet 
1  å  halsen. 


5.  En  vid  Aktiebolaget  Västerviks  elektricitetsverk  an- 
illd  ingeniör  skulle  undersöka  den  i  kraftstationen  anbragta 
tteustrålapparaten.  Härvid  omfattade  han  med  vänstra  han- 
ti  den  jordförbundna  järnställningen  och  råkade  med  andra 
udens  vttersida  beröra  apparatens  spänningsförande  delar 
a  6  000  volt  till  jord),  hvarvid  äfven  högra  öfverarmen  torde 

kommit  mot  det  jordförbundna  järnet.  Han  förlorade  med¬ 
landet  och  nedföll,  men  bortrycktes  genast  af  den  i  närheten 
rande  maskinisten  och  återfick  efter  en  kvart  medvetandet,  utan 
upplifningsförsök  vidtagits.  Brännsår  uppkommo  a  båda 
nderna  och  å  högra  öfverarmen;  att  de  blefvo  jämförelsevis 
driga  torde  få  tillskrifvas  maskinistens  ingripande. 

6.  I  Dalsjöfors  väfveriaktiebolags  anläggning,  Älfsborgs 
'1,  (10000  volt,  11  km.  lång  linie)  inträffade  under  starkt  åsk- 
I  der  ett  åskslag,  hvarvid  hufvudsäkerhetsmetallerna  smälte.  Ge- 

ratorn  stoppades  och  nya  metaller  insattes.  Medan  maskinisten 
r  sysselsatt  härmed,  inträffade  ett  nytt  åskslag,  hvarvid  han  tyckte 
4  se  en  eldkula  inkomma  vid  ledningsinföringen  vid  taket 
h  följa  ledningarna  nedåt.  Samtidigt  erhöll  han  en  stöt,  så 
:  han  medvetslös  föll  till  golfvet,  men  återfick  snart  sansen 
h  led  för  öfrigt  ingen  skada. 

7.  Aktiebolaget  Tranås  elektricitetsverk,  som  levererar 
asström  med  220  volts  fasspänning  och  jordförbunden  noll- 
nkt  för  belysning  och  motordrift  inom  Tranås  köping,  hade  fler- 
ides  inom  samhället  användt  luftledniugar  af  3  kvmm.  area 
luru  minsta  tillåtna  arean  som  bekant  är  6  kvmin.)  Vid  en 


stark  blåst  föll  en  ledning  (som  därtill  var  dragen  genom  ett 
träd)  till  marken.  E11  förbipasserande  starkt  byggd  och  frisk 
snickeriarbetare  fick  foten  intrasslad  i  tråden,  böjde  sig  ned 
för  att  med  handen  befria  sig,  sjönk  sanslös  ned  och  kunde 
ej  lösgöras,  förrän  tråden  med  tillhjälp  af  en  träkäpp  förts  in¬ 
till  en  stolpe  och  där  med  en  yxa  af  huggits.  Mannen  återkom 
efter  l/4  timme  till  sans  och  var,  efter  läkarebehandliug,  en 
dags  sängliggande  och  några  dagars  matthet,  återställd.  I)e 
alltför  klena  och  på  ett  otillfredsställande  sätt  monterade  led¬ 
ningarna  voro  här  skulden  till  det  skedda. 

8.  Grufaktiebolaget  Hessleberg  i  Örebro  län  hade  anord¬ 
nat  belysning,  bland  annat  i  en  grufva,  med  trefas  växelström 
af  220  volts  fasspänning  och  jordförbunden  nollpunkt.  I  gruf- 
vau  funnos  handlampor  för  denna  spänning  af  hittills  \anlig 
konstruktion,  d.  v.  s.  med  metallamphållare  och  skvddskorg 
i  ledande  förbindelse  med  lamphållareu.  En  20-årig  kraftig 
arbetare,  som  användt  en  handlampa,  fick,  då  han  skulle  hänga 
den  ifrån  sig,  ström  från  skyddskorgen.  Han  sjönk  ned,  var 
under  en  halftimme  sanslös,  fick  4  å  5  timmar  efteråt  uppkast¬ 
ningar,  men  var  nästa  dag  åter  arbetsför.  Strömmens  verkan 
förstärktes  däraf,  att  mannen  stod  barfota  i  vatten,  men  \  ar 
mycket  kortvarig,  emedan  säkerhetsmetalleu  smälte  samtidigt 
som  mannen  föll.  —  Vid  närmare  undersökning  visade  sig  här 
liksom  flerstädes,  att  handlamporna  kunde  ersättas  af  fast  upp¬ 
hängda  lampor.  Den  använda  spänningen  kan  öfverhufvud 
anses  olämplig  i  grufvor.  I  en  smedja  med  jordgolf  funnos  på 
samma  sätt  konstruerade  flyttbara  arbetslampor.  Handlampor 
af  betryggande  konstruktion  voro  här  af  nöden. 

9.  En  maskinsmörj  are  vid  Hörnefors  sulfitfabrik  var  sys¬ 
selsatt  i  källaren  under  ångmaskinrummet.  För  att  lysa  sig 
förde  han  en  elektrisk  handlampa  (3-fas  växelström,  220  volts 
spänning  till  jorden)  omkring  ett  ångrör.  I  det  han  höll  i  slad¬ 
den  med  ena  handen,  böjde  han  sig  öfver  röret  samtidigt  som 
han  fattade  omkring  själfva  glödlampan  med  andra  handen. 
Glödlampans  spänningsförande  metallsockel  var  endast  ofull¬ 
ständigt  skyddad  af  en  låg  porslinsring,  och  mannen  fick  så¬ 
lunda  strömmen  genom  kroppen.  Han  svimmade  af  och  föll, 
rycktes  i  fallet  loss  från  lampan  och  undslapp  därigenom  med 
några  mindre  brännskador  på  fingrarna.  —  En  liaiidlampa  af 
betryggande  konstruktion  hade  här  varit  af  nöden. 

10.  Ungefär  samma  förlopp  torde  ett  annat  olycksfall  vid 
samma  fabrik  haft.  Här  befann  sig  en  järnarbetare  syssel¬ 
satt  med  hopsättandet  af  järnskelettet  i  momérkonstruktiouen, 
en  under  gjutning  varande  cementcistern.  Han  återfanns 
senare  liggande  afsvimmad  på  botten  i  den  31/,  m-  djupa  ci¬ 
sternen  med  några  brännsår  på  ena  handen.  Olyckan  skylldes 
på  en  handlampa  likadan  som  den  i  nyssnämnda  fall  —  den 
skulle  följaktligen  äfven  här  förebyggts,  om  handlampan  vant 
af  betryggande  konstruktion. 

11.  En  handtian  gare  var  sysselsatt  med  undersökning  af 
plåttaket  å  Statens  järnvägars  vagnverkstad  i  Boden,  då  han 
råkade  halka  och  grep  tag  i  en  blank,  järnvägen  tillhörig  led¬ 
ning  (trefas  220  volts  fasspänning),  som  var  fäst  å  en  galge  å 
taket.  Han  kunde  ej  släppa  ledningen,  förrän  strömmen  afbru- 
tits,  och  erhöll  brännsår  i  båda  händerna,  af  hvilka  det  ena 
svårt.  Ledningen  borde  ha  varit  förlagd  på  minst  2,5  meters 
höjd  öfver  taket. 

III.  Diverse  skador. 

Förutom  de  ofvannämnda  fallen  hafva  inträffat  23  fall 
vanligtvis  vid  tämligen  låg  spänning  —  då  antingen  brännska¬ 
dor  uppkommit  eller  den  skadade  till  följd  af  beröring  med 
ledningar  nedfallit  från  stolpar  eller  ställningar.  Brännska¬ 
dorna  hafva  uppstått  genom  beröring  af  ledningar,  kortslut¬ 
ningar,  afsmältning  af  säkerhetsapparater  eller  vid  manövrering 
af  strömbrytare.  De  visa  bland  annat  att  apparater  i  största 
möjliga  utsträckning  böra  vara  öfvertäckta. 

April  1908.  Elektriska  Inspektionen. 


FLEKTRISK  LEDNINGSTRÅD  ISOLERAD  MED  CELLULOSA-TET  RA-ACETA  T. 


(Af  R.  Fleming  i  »General  Electric  Review 

Isolerad  koppartråd  är  en  sådan  viktig  faktor  i  konstruk- 
>nen  af  elektriska  apparater,  att  hvarje  metod,  som  nedbrin- 
ir  antingen  tillverkningskostnaden  eller  åtgången,  är  af  stort 
)tmnersiellt  värde.  Silke  och  bomull  äro  så  godt  som  de 

1/ 


öfversättning  från  engelskan  af  K.  Tbg.) 

enda  material,  hvilka  tillförne  ha  användts  för  isoleringsända- 
mål.  Det  förstnämnda  är  relativt  dyrbart,  under  det  att  det 
sistnämnda,  fastän  billigt,  upptar  för  stor  del  af  det  för  lindningen 
afsedda  utrymmet,  i  synnerhet  då  det  är  fråga  om  finare  tråd. 
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I  ändamål  att  åstadkomma  en  tunn  ocli  beständig  isola¬ 
tion,  som  på  samma  gång  är  mera  ekonomiskt  fördelaktig  än 
silke  och  bomull,  ha  försök  gjorts  att  öfverdraga  koppartråd 
med  lösningen  af  en  mängd  olika  ämnen.  Så  ha  t.  ex.  an- 
bragts  lösningar  af  silke,  cellulosa-acetat,  emalj,  kollodium, 
kasein,  albumin,  lim,  kautschuk  etc.  med  mer  eller  mindre 
goda  resultat.  Af  dessa  ämnen  hafva  cellulosa-acetat  och  emalj 
visat  sig  bäst  ägnade  för  kommersiella  metoder  att  framställa 
dylik  tråd.  De  mekaniska  egenskaperna  af  cellulosa- acetat¬ 
hinnan  äro  sådana  att  den  lämpar  sig  särskildt  för  mycket  fin 
tråd.  Dess  elasticitet  tillåter  ansenlig  sträckning  af  tråden, 
utan  att  sprickor  uppstå  i  öfverdraget,  och  tillförsäkras  således 
en  kontinuerlig  isolation  mellan  lindningshvarfven  af  den  fär¬ 
diga  spolen.  Det  specifika  ledningsmotståndet  är  mycket  stort, 
så  att  en  tunn  hinna  är  tillräcklig  för  att  utgöra  god  isolering. 
Öfverdragets  jämnhet  och  regelbundenhet  äro  andra  fördelar.  Den 
färdiga  tråden  är  fri  från  alla  felaktigheter  och  har  ett  syn¬ 
nerligen  prydligt  utseende.  Hinnan  kan  gifvas  hvilken  färg 
som  helst,  fastän  höggrönt,  i  synnerhet  för  de  finaste  tråd¬ 
dimensionerna,  är  fördelaktigast,  emedan  det  har  visat  sig  vara 
lättast  för  arbetarna  att  se  tråd  af  denna  färgnyans  och  upp¬ 
täcka  oregelbundenheter  i  lindningen,  under  det  att  fin  tråd 
af  vissa  andra  färger  är  så  godt  som  osynlig  och  därför  mycket 
svår  att  linda. 

De  trådtjocklekar,  för  hvilka  cellulosa-acetat  isolering  är 
mest  lämplig,  är  från  0,076  mm.  eller  mindre  i  diameter  till 
ungefär  0,12  mm.  För  gröfre  tråd  är  emaljisolering  att  föredraga. 

Cellulosa-acetat  har  varit  i  användning  under  flera  år  för  tråd 
afsedd  till  lindning  af  armaturer  för  elektricitetsmätare,  för 
h vilket  ändamål  det  är  synnerligen  önskligt  att  inskränka  vik¬ 
ten  af  trådlindningen  till  den  minsta  möjliga. 

Nedanstående  tabell  innehåller  några  af  de  viktigaste 
jämnförelsemåtten  för  tråd  af  0,076  mm.  diameter. 


Tråden  isolerad  med 

Cellulosa 

acetat 

Enkel 

silkes- 

spinning 

Enkel 

bomulls- 

spinning 

Tjocklek  af  isoleringen 

0,0127  m.  m. 

0,0228  m.  m. 

0  0444  m.  m. 

Vikt  af  1  000  meter  isolerad 
tråd . 

49,“o  gr. 

53,575  gr. 

72,922  gr. 

Rumsfaktor 

0,442 

0,3*3 

0,167 

Den  högre  rumsfaktorn  för  acetattråd  betyder,  att  med 
ett  gifvet  antal  hvarf  på  en  spole  af  gifven  storlek  är  hvarf- 
medellängden  och  därför  totalvikten  mindre  än  för  de  andra 
två  trådsorterna. 

Följande  tabell  illustrerar  detta  förhållande  på  annat  sätt. 
Lindningen  förutsättes  härvid  vara  fullkomligt  regelbunden. 


Spolens  diameter=  25,4  m.  m. 
Spolens  längd  =25,4  m.  m. 
Antal  hvarf  =  100000 
Trådens  diameter  =  0,07610.01. 

Spo¬ 

lens 

yttre 

diame¬ 

ter 

i  cm. 

Spolens 

mot¬ 

stånd 

i  cm. 

Spo¬ 

lens 

vikt 
i  kg. 

Pris,  som  tråden 
får  kosta  per 
kg.  för  att  spo- 
larne  skola  blif- 
va  lika  dyra. 
Kronor 

Acetattråd  . 

10,67 

71  300 

1 ,007 

61 ,50 

Enkel  silkesspunnen  tråd  ... 

14,03 

89  500 

1,379 

45,*° 

Enkel  bomullsspunnen  tråd 

24,12 

144  000 

3,°5o 

20,50 

Fig.  1. 


Dessa  spolar  äro  schematiskt 
afbildade  i  Fig  1,  visande  den 
ansenliga  förminskning  i  dimen¬ 
sioner,  som  möjliggöres  genom 
användandet  af  acetatisolerad 
tråd.  Denna  reduktion  i  stor¬ 
lek  torde  i  och  för  sig  vara  en 
tillräcklig  anledning  förattföre- 
draga  acetattråd  i  många  fall. 

E11  annan  stor  fördel  med 
cellulosa-acetatisolation  är  dess 
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Fig.  2. 


beständighet  under  alla  vanliga  atmosferiska  förhållanden,  unc 
det  att  fibrösa  material  absorbera  stora  kvantiteter  af  fuktigh 
Sådana  isalationsämnen  måste  därför  underkastas  en  fullstil 
dig  uttorknings-  och  impregneringsprocess  för  att  erhålla  1 
gorlunda  varaktighet. 

1  elefonfabrikanter  och  andra,  som  använda  fin  kopp.l 
tiad,  torde  finna  denna  acetattråd  vara  en  stor  hjälp  till 
minska  saväl  kostnaden  som  storleken  af  deras  apparater. 

I  de  maskiner  för  tillverkning  af  acetattråd,  som  använt  I 
af  »General  Electric  Company»  (Fig.  2),  rinner  lösningen  j 
cellulosa-acetat  automatiskt  från  en  blandningsreservoar  till  | 
system  af  trissor,  hvilka  i  sin  tur  öfverföra  lösningen  på  trådd 
Den  mängd  däraf,  livarmed  trådens  yta  öfverdrages,  må 
mycket  noga  afpassas.  För  detta  ändamål  användes  ett  slaj 
skrapare,  som  borttaga  öfverskottet  af  lösning  och  kvarläm 
på  tråden  den  rätta  kvantitet,  som  erfordras.  Sedan  tråd 
salunde  erhållit  ett  tunt  skikt  af  lösningen,  passerar  dj 
genom  en  ugn  med  en  hastighet  af  öfver  ett  hundra  mete 
minuten.  Det  flyktiga  lösningsmedlet  bortdrifves  därstäd  j 
och  en  fast  hinna  bildas.  Denna  procedur  upprepas  till  d«j 
att  öfverdraget  erhållit  den  bestämda  tjockleken.  Genom  J 
dylikt  förfarande  tillförsäkras  en  fullkomligt  jämn  betäckui 
af  tråden. 

Fm  synnerligen  noggrann  justering  af  alla  rörliga  dell 
af  maskinen  erfordras,  för  att  tråden  skall  kunna  gifvas  en 
stor  hastighet.  Den  minsta  ojämnhet  i  rörelsen  är  tillräcki  I 
för  att  den  fina  traden  skall  brista.  För  att  förebygga  dell 
sker  all  rörelseöfverförniug  medelst  friktionstrissor.  Dessutc 
är  mekanismen  på  flera  ställen  försedd  med  fjädringsinrä 
ningar. 

Det  har  tagit  flera  år  af  experimentarbete  för  att  brin  l 
dessa  maskiner  till  deras  nuvarande  fulikomlighet  samt  : 
erhålla  en  lösningssammansättning,  hvilken  åstadkommer 
isolering,  som  i  alla  hänseenden  besitter  de  goda  egenskap* 
som  of  van  framhållits. 


BOKANMÄLAN. 


Electrical  Energy,  its  generation,  transmission  and  uti- 
l/zation,  af  Ernst  Julius  Berg. 

Mc.  Gravv  Publishing  Co.  N.  Y.,  198  sidor.  Pris 
Dollars  2:  50. 


I  ill  redaktionen  har  öfversändts  en  bok  innehållam 
en  serie  föreläsningar,  som  hållits  af  vår  bekante  land; 
man  och  framstående  ingeniör  E.  J.  Berg  vid  Teknisli 
Högskolan  i  Schenectady  (Union  University).  Afsikto 
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d  boken  är  att  förena  och  bättre  sammanbinda  de  vid 
ireläsningarna  framhållna  teoretiska  synpunkterna  med  de 
ioblem,  som  framträda  i  det  praktiska  lifvet.  Boken 
Jnehåller  därför  såväl  teoretiska  deduktioner  som  framför 
't  synnerligen  värdefulla  praktiska  upplysningar  och  siff- 
<r,  hvilkas  betydelse  är  så  mycket  större  som  de  kunna 
gas  utgöra  kontentan  af  de  erfarenheter  General  Electric 
mipany  samlat  under  årslånga  framgångsrika  arbeten 
pm  den  elektrotekniska  branschen. 

Första  bandet,  som  nu  föreligger,  omfattar  två  af- 
Iningar;  den  förra  behandlar  synnerligen  fullständigt 
aftöfverföringsproblemet  och  redogör  för  val  af  lämpligaste 
änning,  periodtal,  trådmotstånd,  liniekonstanter,  olika 
igs  transformatorkopplingar  samt  slutligen  telefonlednin- 


!r  framdragna  å  högspänningsledningars  stolpar;  den  se- 
re  omfattar  kraftstationers  konstruktion  och  utrustning, 
h  har  i  detta  sammanhang  särskildt  framhållits  verk- 
;  agssätt  och  fördelar  hos  de  numera  allmänt  använda 
irbo-generatorerna,  hvilkas  verkningsgrad  och  ekonomi, 
lysta  af  praktiska  exempel,  utförligt  behandlas ;  denna 
delning,  som  i  främsta  rummet  afhandlar  generatorers 
instruktion  och  egenskaper,  berör  emellertid  äfven  frå- 
|  n  om  spänningskontroll,  instrumentering  etc. 


Boken  torde  vara  af  stort  intresse  för  alla  som  sys¬ 
selsätta  sig  med  hithörande  arbeten ;  det  emottagande,  som 
densamma  rönt  i  Amerika,  karakteriseras  bäst  af  följande 
rader  ur  C.  P.  Steinmetz’  anmälan  öfver  ingeniör  Bergs 
bok : 

»The  most  important  and  valuable  feature  of  the 
book  is  the  broad  and  general  point  of  view  from  which 
the  subject  is  treated.  It  is  not  written  by  a  specialist 
in  one  branch  of  elektrical  engineering,  who  in  dealing 
with  general  problems  necessarily  look  at  them  from  the 
point  of  view  of  his  special  branch ;  but  by  a  man  who 
for  fifteen  years  has  had  a  wide  experience  in  all  bran- 
ches  of  the  art,  and  who  is  therefore  qualified  to  weigh 
and  discuss  in  an  impartial  manner  the  relative  advantages 
of  the  different  methods,  systems  and  apparatus  entering 
into  the  modern  electrical  system,  in  their  relation  to  de¬ 
sign,  construction  and  operation. 

As  our  readers  know,  Mr.  Berg  has  been  for  many 
years  in  the  closest  possible  touch  with  the  design  of  all 
electrical  apparatus  and  systems  as  well  as  the  investiga- 
tion  and  development  work  of  the  General  Electric  Com- 
pany.  He  has  thus  acquired  a  broad  and  comprehen- 
sive  experience  in  the  subject  dealt  with  in  his  book.» 


NOTISER. 


General  Electric  Co.  har  nyligen  företagit  en  konstruk- 
msförändring  af  bolagets  hittills  använda  normala  kärntyp- 
\  in  formator  (enfastransformatorer  typ  H)  som  torde  vara  af 
|  ;st  intresse. 

Som  bekant  består  kärntransformatorn  af  en  rektangulär 
rnkärna  å  hvars  båda  ben  hög-  och  lågspänningslindningarna 
o  anbragta.  Den  nya  typen,  hvars  konstruktion  och  utseende 
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Fig.  2. 


i  aragå  af  fig.  1  och  2,  afviker  från  den  vanliga  kärntypen 
'  in,  att  kopparlindningen  anbringas  å  en  centraljärnkärna  som 
Diter  sig  genom  4  yttre  järnkärnor  (se  fig.  1).  Fördelarna 


med  denna  anordning  uppgifves  vara:  Synnerligen  gynnsamma 
afkylningsförhållanden  för  såväl  koppar  som  järn  (centraljärn- 
kärnan  försedd  med  veutilationsöppningar),  bättre  verknings¬ 
grad  (kortare  medellängd  för  kopparliudnin garna,  mindre  mag- 
netiseringsström,  likformig  utvidgning  och  sammandragning  af 
transformatorns  olika  delar  tillföljd  af  likformig  uppvärmning, 
större  likformighet  i  impedansen  hos  transformatorer  af  olika 
storlek  samt  dessutom  en  del  konstruktiva  fördelar  med  hän¬ 
syn  till  anslutningsklämmorna,  transformatorns  montering  i 
gjutjärnslådan  etc. 

Kopparspolarnas  utförande  och  anordning  erbjuda  intet 
nytt  af  intresse  gentemot  den  normala  kärntransformatorn. 
Däremot  är  järnkärnans  konstruktion,  såsom  nämnts,  ganska 
afvikande;  järnkärnan  består  nämligen  af  4  parallellkopplade 
magnetiska  strömkretsar  sammanfogade  så  att  de  bilda  ett  kors 
med  en  gemensam  centralkärna,  å  hvilken  kopparlindningarna 
placeras.  Denna  konstruktion  synes  på  ett  mycket  tillfredsstäl¬ 
lande  sätt  utnyttja  det  använda  materialet  så  som  framgår 
bland  annat  af  här  nedan  lämnade  siffror  å  verkningsgrad  vid 
belastningar  för  enfastransformatorer  å  normalt  60  per.  2  200/220 
volt. 


Kilo¬ 

watt 

Järn¬ 

förluster 

Koppar¬ 

förluster 

Reglering 

i  % 

Verkningsgrad 

Vikt  netto 
inkl.  olja 
i  kg- 

1, 

1 

3/ 

/  4 

7, 

74 

1 

27 

24 

2  t45 

95-2 

94,9 

93,8 

89,8 

45  hg. 

5 

62 

90 

1,90 

97  - 1 

97, 1 

96,7 

94,9 

147  » 

10 

102 

149 

1 ,59 

97,6 

97,6 

97,3 

95,9 

205  » 

25 

187 

3ii 

1  i3l 

98,1 

98,1 

97,9 

96,8 

260  » 

50 

307 

540 

*i*5 

98,3 

98,4 

98,3 

97,3 

355  » 

Temperaturstegriugen  bestämd  ur  motståndsökningeu  öf- 
verstiger  efter  8  timmars  drift  ej  450  bel. 


General  Electric  Co.  liar  vidare  i  en  af  sina  -bulletiner» 
ånyo  bragt  frågan  om  s.  k.  inductor  alternators  d.  v.  s.  växel¬ 
strömgeneratorer  utan  roterande  lindningar  på  tal.  Som  be 
kant  tillverkades  för  8 — 10  år  sedan  dylika  maskiner  af  flera 
firmor  i  Europa,  men  ha  dessa  maskiner  så  småningom  ut¬ 
trängts  af  den  nu  allmänt  brukliga  typen  med  stillastående 
växelströmslindning  och  roterande  magnetlindning.  Den  af 
General  Electric  Co.  omtalade  bulletinen  framhåller  emellertid 
en  del  nya  synpunkter  vid  konstruktionen  af  de  s.  k.  »induc 
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tor  alternators»,  som  till  en  stor  del  tyckas  afhjälpa  de  olägen¬ 
heter,  som  vidlådde  de  första  konstruerade  maskinerna  af 
denna  typ. 


Fig-  3- 

I  mekaniskt  hänseende  är  den  tu-delning  af  maskinen 
som  visas  i  fig.  3  af  särskildt  intresse,  då  därigenom  ett  be¬ 
kvämt  utbyte  och  reparation  af  såväl  växelström  som  likström- 
liudningarna  möjliggöres;  som  bekant  var  en  af  hufvudolägen- 
heterna  med  de  i  Europa  konstruerade  maskinerna  svårigheten 


att  utbyta  och  reparera  lindningarna,  speciellt  likströmsli 
ningen. 

Det  har  vidare  lyckats  att  genom  magnetisk  mättning  c 
lämpligt  val  af  ankar-amperhvarfven  åstadkomma  en  spännin  , 
reglering  som  väl  kommer  upp  till  samma  värden  som  norm', 
generatorer  uppvisa;  som  bekant  voro  i  detta  hänseende  de  för  , 
induktionsgeneratorerna  synnerligen  otillfredsställande.  Sås 
exempel  på  hvad  som  i  detta  hänseende  kan  uppnås  vid  ?, 
ductor  alternators»  anger  bolaget  för  en  100  k.  v.  a.  mask 
2  300  volt,  900  hvarf  60  per.  följande  siffror: 

K.  V.  A.  Efifektfaktor.  Reglering 


100  1,0  7,5 

IOO  0,9  16,5 

IOO  0,8  20,0 

IOO  0,7  22,o 


Det  har  äfven  lyckats  förbättra  verkningsgraden  ocl 
öfrigt  konstruera  generatorer  så  att  en  nästan  sinusform 
spänningskurva  erhålles,  som  endast  obetydligt  förändras  1 
belastning.  Verkningsgraden  uppgår  vid  den  ofvan  omnämn 
maskinen  till  för  cos  <p  =  1 

vid  i'/4  belastning  92,6  % 

»  1  »  92,1  % 

»  V,  »  87,7  % 

I  mekaniskt  hänseende  äro  ju  som  bekant  dylika  masi 
ner  mycket  kraftiga  och  fordra  ringa  tillsyn,  hvarför  desamnj 
-  då  de  olägenheter,  som  förut  vidlådt  desamma,  synas  kunl 
afhjälpas,  äro  värda  allt  beaktande.  Hr\ 
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HEMSJÖ  KRAFTAKTIEBOLAG. 

Föredrag  vid  S.  T.  F:s  afdelning  för  elektroteknik  sammanträde  den  22  maj  1908 

af  ingeniör  Per  Frenell. 


Historik. 

För  bortåt  10  år  tillbaka  börjades  utbyggandet  af  det 
lärheten  af  Hemsjö  järnvägsstation  belägna  vattenfallet 
d  samma  namn.  Vattenfallet,  som  bildas  af  Mörrumsån 
llekinge,  hade  nämligen  på  1890-talet  inköpts  af  Olof- 
jms  Stålpressningsaktiebolag  närmast  med  tanke  på  att 
föra  detta  bolag  ytterligare  vattenkraft  utöfver  den,  som 
lan  disponerades  af  detsamma  vid  Olofström,  samt  att 
andra  hand  försälja  öfverskottskraften  till  närbelägna 
nsumenter.  Öfverföringsspänningen  hade  vid  denna  tid- 
rkt  och  för  de  planer,  som  då  voro  å  bane,  tänkts 
lpligen  väljas  till  c:a  23  000  volt.  En  ungefär  1,8 
.  lång  öppen  tilloppskanal  byggdes  samt  äfven  själfva 
.ftstationsbyggnaden,  afsedd  att  inrymma  4  st.  turbin- 
leratoraggregat  med  tillhörande  upptransformatorer  och 
trumentering.  Under  tiden  dessa  arbeten  pågingo,  upp- 
do  emellertid  tvistigheter  med  en  del  innehafvare  af 
:erätten  i  Mörrumsån.  Som  bekant  förekommer  näm- 
in  rikligt  med  ål  och  lax  i  detta  vattendrag,  och  an- 
p  därför  fiskerättsinnehafvarna  att  de  genom  vattenbygg- 
lerna  skulle  lida  skada.  Dessa  tvister  blefvo  ej  bilagda 
rän  under  år  1905,  och  under  hela  denna  tid  kunde 
urligtvis  ej  vattenkraften  tagas  i  bruk.  Ändrade  för- 
landen  hade  äfven  inträdt  vid  det  Olofströmska  bru- 
,  hvarför  detta  ej  nu  fann  det  till  sin  fördel  att  fullfölja 
ursprungliga  planerna,  utan  då  förslag  om  inköp  af 
msjöfallen  gjordes  af  dr.  Ekström  i  Stockholm,  upp- 
s  detta  till  underhandling,  hvilket  slutade  med  att  på 
;  is  initiativ  Hemsjö  Kraftaktiebolag  konstituerades  år 
36.  Bolaget  skulle  hafva  till  uppgift  att  öfvertaga  dels 
redan  utbyggda  fallet,  det  s.  k.  Öfre  Hemsjö,  och 
5  det  nedanför  belägna  fallet,  som  till  skillnad  från 
förra  kallades  Nedre  Hemsjö.  Fallhöjden  i  det 
i  fallet  är  c:a  15  m.  och  i  det  nedre  c:a  12  m. 

'  t  nya  bolagets  syfte  var  till  en  början  att  försälja  kraft 
städerna  Kristianstad  och  Sölvesborg  samt  dessutom 
Maltesholms  Cementfabrik.  Det  sammanlagda  kraftbe- 
vet  uppgick  till  ungefär  1  500  hkr.  Under  den  lifliga 
ggnadsverksamheten  åren  1906  och  1907  var  stark 
nentbrist  rådande,  hvarför  utvidgning  af  Maltesholms 
nentfabrik  planerades  och  en  ny  cementfabrik  beslöts 
Ifö  kaolinbruk.  Båda  dessa  kontrakterade  om  kraft 


med  Hemsjöbolaget,  hvarför  ytterligare  1  500  hkr.  till- 
kommo  eller  tillsammans  3  000  hk.  Detta  är  just  det 
kraftbelopp,  som  kan  erhållas  från  Öfre  Hemsjö-fallet 
under  8  å  9  månader  om  året.  Under  3  å  4  månaders 
tid  kan  detta  kraftbelopp  emellertid  tills  vidare  ej  erhållas, 
emedan  reglering  af  den  150  kvadratkilometer  stora  sjön 
Åsnen  ännu  ej  genomförts.  För  att  bolaget  skulle  kunna 
åtaga  sig  denna  stora  kraftleverans,  gjordes  därför  särskilda 
bestämmelser  med  konsumenterna  att  vid  eventuell  vatten¬ 
brist  i  Hemsjö  få  begagna  deras  genom  den  elektriska  drib 
ten  öfverflödiga  ång-  och  gasmaskineri  som  reserv.  För 
de  första  1  500  hästkrafterna  fanns  härigenom  reserv,  där¬ 
emot  ej  för  de  sista  1  500,  emedan  dessa  voro  nybygg¬ 
nader.  Det  gällde  därför  att  äfven  för  dessa  trygga  sig 
mot  vattenbrist.  Två  alternativ  förelågo  härvid,  nämligen 
att  antingen  skaffa  sig  vattenfall  med  god  reglering  och 
som  på  kort  tid  kunde  utbyggas,  eller  också  att  anlägga 
en  värmemotorcentral,  som  under  en  kort  period  af  året 
kunde  öfvertaga  belastningen. 

Under  det  sålunda  Hemsjöbolaget  målmedvetet  arbe¬ 
tade  för  ett  snart  utnyttjande  af  Hemsjöfallen,  voro  sam¬ 
tidigt  en  del  andra  vattenfallsplaner  å  bane  i  andra  delar 
af  Blekinge.  Dessa  senare  hade  till  mål  att  genom  in¬ 
köp  och  öfverenskommelser  bringa  de  smärre  fallen  i 
Mörrumsån  och  Ronnebyån  under  en  gemensam  ledning, 
hvarigenom  dessa  vattenfall  skulle  på  ett  rationellare  sätt 
kunna  utnyttjas,  dels  genom  sammanslagningar  af  fall  och 
dels  genom  att  åstadkomma  gemensamma  sjöregleringar  för 
flertal  af  dem,  hvarigenom  kostnaderna  för  framställning  ett 
af  kraften  skulle  kunna  reduceras.  Dessa  planer  utarbeta¬ 
des  af  ingeniör  Tengvvall  i  Karlshamn  i  samråd  med 
professor  Richert  i  Stockholm.  Afsättningsorterna  för 
dessa  kraftstationer  skulle  blifva  Karlshamn,  Ronneby  och 
Karlskrona  samt  dessutom  några  industriplatser.  Det 
framgick  snart  nog,  att  ett  samarbete  med  det  redan 
bildade  Hemsjö  Kraftaktiebolag  skulle  ur  alla  synpunkter 
vara  det  gynnsammaste  för  att  på  kortaste  tid  realisera 
dessa  planer.  Härigenom  vidgades  således  Kraftaktiebola¬ 
gets  verksamhetsområde  till  att  omfatta  hela  sydöstra 
Sverige. 

Utom  fallen  i  de  nu  nämnda  vattendragen  hafva  af 
Hemsjöbolaget  äfven  förvärfvats  Torsebro  vattenfall  i 
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Helgeån,  c:a  9  km.  från  Kristianstad,  samt  ett  vattenfall  vid 
Sibbarp.  Efter  förvärfvet  af  det  förra  bortföllo  planerna 
på  anläggandet  af  särskild  värmemotorcentral  som  reserv, 
enär  detta  fall  dels  hade  ett  mycket  centralt  läge  och  dels 
kunde  utbyggas  på  kort  tid.  Arbetena  vid  Torsebro  äro 
också  i  full  gång  sedan  den  1  augusti  förra  året.  Sibbarps- 
fallet,  som  har  stora  regleringsbassänger  i  sjöarna  Immeln  och 
Raslången,  och  hvars  turbin-  och  elektriska  utrustning  blifver 
mycket  billig  på  grund  af  den  stora  fallhöjden,  c:a  60  m.,  kom¬ 
mer  att  till  större  delen  tjänstgöra  som  reserv  och  för  leve¬ 
rans  af  fyllnadskraft  under  de  delar  af  året,  då  vattenbrist 
råder  vid  öfriga  kraftstationer. 

Sedan  kraftleveransen  från  Öfre  Hemsjöfallet  påbörja¬ 
des  i  slutet  af  förra  året,  kan  det  vara  af  intresse  att 
något  närmare  redogöra  för  de  tekniska  detaljerna  af 
anläggningens  olika  delar. 


Anläggningens  omfattning. 

Af  schemat  i  fig.  1  framgår  dels  de  nu  färdiga  de¬ 
larna  af  anläggningen,  hvilka  inritats  med  fulldragna  linjer 
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Fig.  1. 


(Torsebro  kraftstation  med  kraftledning  till  Kristianstad 
har  å  detta  äfven  visats  med  fulldragna  linjer,  emedan 
den  är  under  byggnad  och  väntas  blifva  färdig  i  början 
på  nästa  år),  och  dels  de  framtida,  hvilka  markerats  med 
prickade  linjer.  Fullt  utbyggd  kommer  anläggningen  att 
bestå  af  följande  kraftstationer: 

Öfre  Ilemsjö,  3  000  hk.  dygndrift, 

Nedre  Hemsjö ,  2  400  hk.  dygndrift, 
de  båda  kraftstationerna  vid  Ryd,  den  ena  för 
2  300  hk.  dagdrift  den  andra  för  1  600  hk.  dygndrift,  alla 
vid  Mörrumsån. 

Versperyd,  Brantafors ,  Djupafors  om  tillsammans  3  500 
hk.  dagdrift,  alla  vid  Ronnebyån. 

Torsebro,  3  000  hkr.  dygndrift,  vid  Helgeån, 

Sibbarp  vid  Blistorpsån. 

Därjämte  är  Fridafors  kraftstation,  tillhörande  Frida- 
fors  Aktiebolag,  inkopplad  på  Hemsjönätet. 

Den  kraft,  som  Hemsjöbolaget  f.  n.  disponenar,  utgör 
således  c:a  10  000  hk.  för  dygndrift  och  8  000  hk.  för 
dagdrift  eller  tillsammans  c:a  18  000  hkr. 

För  närvarande  äro  transformatorstationer  byggda  vid 
Axeltorp,  Ifö,  Sölvesborg,  Kristianstad  och  Maltesholm.  I 


en  framtid  tillkomma  ytterligare  transformatorstationer  v 
Karlshamn,  Djupafors  (för  Ronneby)  och  Karlskrona. 

Af  de  ofvannämnda  vattenfallen  hafva  de,  som  äro  t 
lägna  vid  Mörrumsån,  en  ganska  variabel  vattenmäng 
För  att  erhålla  mera  konstant  vattenmängd  måste  sjc 
Åsnen  (150  kvkm.)  regleras,  hvilket  är  en  uppgift  bolag 
med  all  kraft  arbetar  på  och  som  i  en  snar  framtid  ton 
komma  att  genomföras.  För  närvarande  nedgår  vatte 
mängden  i  Mörrumsån  ända  till  10  m3  i  sekunden  und 
3  å  4  månader  af  året,  men  håller  sig  under  de  öfri: 
8  å  9  månaderna  vid  ungefär  20  m3  i  sekunden.  Eft 
en  reglering  af  sjön  Åsnen  kan  man  säkert  påräkna  des: 
20  m3  året  rundt,  möjligen  något  mera.  Vid  beräknii 
af  kraftstationens  vid  Öfre  Hemsjö  effekt  har  därför  20  r 
vattenmängd  i  sekunden  lagts  till  grund.  Fallhöjden 
15  m.,  hvarför  den  totala  effekten  således  blir  c:a  30c 
turbinhästkrafter.  Denna  effekt  har  delats  på  3  enhet 
om  1  000  hästkrafter  hvardera. 

Vid  Ronnebyån  har  en  dylik  reglering  af  sjön  Ro 
nen  genom  Kungl.  Maj:ts  dom  i  dagarna  medgifvits  bol 

get,  hvarigenom  för  kraftstationen 
Djupafors,  Brantafors  och  Vereryd  < 
konstant  afrinning  motsvarande  c 
3  500  el.  hkr.  hela  året  erhålles. 

Tills  vidare  under  de  tider 
året,  då  vattenbrist  råder,  har  öfve 
enskommelse  träffats  med  Fridafo 
Aktiebolag  att  från  dess  nybygg 
kraftstation,  belägen  c:a  9  km.  no 
om  Hemsjö,  erhålla  400  elektrisl 
hästkrafter.  Dessa  båda  kraftstation 
äro  därför  parallellkopplade  och  fö 
bundna  med  hvarandra  medelst  t 
40  000  volts  kraftledning.  Krafti 
införes  på  samlingsskenorna  i  Her 
sjö  kraftstation. 

Kraftledningens  sträckning  mt 
lan  de  båda  kraftstationerna  sar 
mellan  Hemsjö — Axeltorp — Ifö — K 
stianstad  och  Maltesholm  framgår 
kartan  fig.  2.  Från  Ifö  utgår  en  1 
grening  till  Sölvesborg.  Samtliga  äro  tretrådiga  ledning 
och  byggda  för  40  000  volts  hufvudspänning. 

I  Axeltorp  är  en  transformatorstation  uppförd  af  Axi 
torps  kaolinfabrik  och  afsedd  för  brukets  behof  af  kr; 
och  belysning.  Förbrukningen  är  ungefär  200  hk. 

Vid  Ifö  är  en  transformatorstation  uppförd  af  Hemsj 
bolaget  för  brukets  och  den  nya  cementfabrikens  beh< 
Sekundärspänningen  utgör  500  volt  trefas  och  kraftbeh* 
vet  är  för  närvarande  c:a  1  000  —  1  200  hästkrafter.  Trar 
formatorstationen  är  dessutom  en  afgreningsstation  t 
Sölvesborg. 

I  Kristianstad  användes  största  delen  af  kraften 
enskilda  abonnenter,  nämligen  Aktiebolaget  Mårten  Pet 
sons  Valskvarn  c:a  350  hk.,  Aktiebolaget  Skånska  Yll 
fabriken  450  hk.,  samt  dessutom  Kristianstads  Elektricitet 
och  Vattenverk  c:a  150  hästkrafter.  På  grund  af  stade 
långsträckta  form  och  däraf  följande  stora  afstånd  mell; 
konsumtionsplatserna  har  en  dubbel  transformering  ma 
göras.  I  den  primära  transformatorstationen  nedtransfc 
meras  till  5  000  volts  hufvudspänning,  och  härifrån  led 
kraften  genom  kablar  till  understationer  vid  Mårten  Pei 
sons  Valskvarn,  Yllefabriken  och  Elektricitetsverket,  d 
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!  ytterligare  transformering  från  5  000 
ill  500  volts  hufvudspänning  gjorts. 

I  Maltesholm  är  transformatorsta- 
'  >nen  af  alldeles  samma  storlek  som 
Ifö.  Kraftförbrukningen  i  cement- 
Ibriken  är  ungefär  1  000  hästkrafter. 

I  Sölvesborg  användes  den  elekt- 
Ta  energien  hufvudsakligen  för  belys- 
ng;  någon  större  kraftabonnent  finnes 
där.  I  likhet  med  Kristianstad  har 
ibbel  transformering  måst  göras.  I 
■imärstationen  sker  först  en  nedtrans- 
rmering  till  1  750  volts  hufvudspän- 
ng,  och  därifrån  ledes  strömmen  dels 
>nom  en  kabel  till  en  transformator- 
osk,  belägen  bakom  Stadshotellet,  och 
ds  genom  en  luftledning  till  en  annan 
ansformatorkiosk,  belägen  i  västra  de- 
n  af  staden.  Vid  dessa  båda  sekun- 
irstationer  nedtransformeras  energien 
1  220  volts  hufvudspänning,  hvilken 
ivändes  direkt  å  belysningsnätet.  Lam- 
)rna  äro  inkopplade  mellan  nollan  och  ytterledningarna, 
arför  lampspänningen  är  c:a  125  volt. 

Efter  dessa  allmänna  drag  af  anläggningen  öfvergå 
till  en  beskrifning  af 

Öfre  Hemsjö  Kraftstation. 

Som  redan  nämnts,  utfördes  vattenbyggnaderna  för 
itionen  några  år  tillbaka.  Vattnet  ledes  genom  en  lång 
äfd  kanal  till  kraftstationen.  Dammen  är  byggd  för  4 
tubanslutningar.  För  närvarande  äro  3  plåttuber  ut- 
rda,  en  för  hvardera  turbinen  i  kraftstationen.  Tuber- 
is  invändiga  diameter  är  2  300  mm.,  och  godstjockleken 
•  6  mm.  Framför  tubintagen  äro  på  vanligt  sätt  isgrin- 
lr  och  luckor  anbragta.  Dessa  senare  manövreras  för 
ind. 

I  kraftstationen,  om  hvars  yttre  fig.  3  gifver  en  före- 
ällning,  äro  3  st.  turbiner  uppställda,  hvilka  vid  14,5  m. 
llhöjd  afgifva  något  mer  än  1  000  hk.  Hastigheten  är 
do  hvarf  i  minuten.  Turbinerna  hafva  dubbla  löphjul 
:h  äro  med  sina  axlar  medelst  läderbandskoppling  direkt 
upplade  till  hvar  sin  generator.  Läderbandskopplingen 
‘  anbragt  på  ett  svänghjul.  Generatorns  svängmoment, 
>m  af  leverantören  för  generatorerna  uppgafs  till  1 5  000 
jm.2,  var  nämligen  ej  tillräckligt,  utan  måste  svängmas- 
n  ökas  medelst  ett  särskildt  svänghjul.  Utom  de  stora 
rbinerna  finnas  i  kraftstationen  äfven  två  stycken  80  hk:s 
agnetiserturbiner,  kopplade  till  hvar  sin  likströmsgenerator 
motsvarande  effekt.  1  ooo-hästkraftersturbinerna  hafva 
Udrauliska  regulatorer  af  servomotortyp.  De  mindre  tur- 
nernas  pådrag  kan  regleras  för  hand  från  instrument- 
ilkongen  och  hafva  dessutom  en  gemensam  automatisk 
gulator,  som  medelst  rem  kan  inkopplas  till  hvilken  som 
dst  af  de  båda  magnetiserturbinerna.  Konsulterande  för 
Utenbyggnaderna  har  varit  Aktiebolaget  Vattenbyggnads- 
;  >'rån,  Stockholm.  Arbetsledare  för  såväl  vattenbyggnader 
>m  husbyggnader  har  varit  bygggmästare  C.  A.  Johans- 
>n  i  Hemsjö.  Turbinerna  med  tillbehör  ha  levererats  af 
arlstads  Mekaniska  Verkstad.  Plan  och  sektion  af  kraft- 
ationen  framgår  af  pl.  1. 

Den  maskinella  elektriska  utrustningen  i  kraftstationen 
"Står  af  3  st.  trefasgeneratorer,  afgifvande  900  KVA  vid 
;  3o  minuthvarf.  Hufvudspänningen  å  generatorerna  utgör 


Fig-  2. 

3  800  volt,  och  periodtalet  är  50  per  sekund.  Fig.  4  visar 
utseendet  af  dessa  generatorer.  Vid  afprofning  af  desamma 
uppmättes  verkningsgraden  vid  cos  =  0,75  och  900  af- 
gifna  KVA  till  92,8  %,  samt  vid  cos  cp=  1  och  675  KVA 
(den  afgifna  effekten  motsvarar  i  båda  fallen  1  000  turbin- 


Fig.  4- 
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hästkrafter)  till  93,8  % ,  i  båda  fallen  inklusive  magnetise- 
rings-  och  reostatförluster.  Spänningsstegringen  från  full 
belastning  till  tomgång  med  oföränderlig  magnetisering 
uppgick  till  21,6  %  vid  cos  <p  —  0,75  och  till  7,9%  vid 
cos  <p—  1.  Magnetiseringsarbetet  uppgick  till  13,4  kw. 
vid  full  last  och  cos  <f~  0,75.  Medelst  stanningskurvor 
bestämdes  värdet  å  svängmomentet  till  16  400  kgm.2. 

Vidare  äro  i  kraftstationen  uppställda  två  magnetiser- 
maskiner,  hvilka  vid  850  hvarf  i  minuten  afgifva  52  kw. 
och  110  volts  spänning. 

Instrumenteringen  i  kraftstationen  framgår  af  kopplings- 
schemat  pl.  2.  Som  synes  af  detta,  äro  upptransforma- 
torerna  kopplade  direkt  till  hvar  sin  generator  utan  mellan¬ 
liggande  samlingsskenor.  Ledningarna  dem  emellan  utgöras 
af  3X70  mm.2  trefaskablar  förlagda  i  kanaler  i  golfvet. 
Hvardera  transformatorn  är  därför  af  samma  effekt  som 
en  generator  med  fråndrag  af  förlusterna.  Transformatorerna, 
hvilka  höja  spänningen  från  3  800  till  40  000  volt,  äro 


Fig.  5- 

af  trefas  oljetyp  med  vattenkylning.  Kylvattnet  erhålles 
genom  en  grenledning  från  den  ofvanför  kraftstationen 
liggande  kanalen.  Fig.  5  visar  till-  och  afloppsrör  å  trans¬ 
formatorerna.  Från  afloppsröret  rinner  vattnet  först  öfver 
en  skål,  upphängd  på  en  häfarm.  På  andra  sidan  af 
'häfarmen  finnes  en  liten  motvikt,  som  då  vattnet  ej  rin¬ 
ner,  drager  ned  häfarmen  mot  en  kontakt,  hvarigenom 
strömkretsen  till  en  signalklocka  slutes  och  maskinisten 
uppmärksamgöres  på,  att  något  fel  å  kylningen  föreligger. 
Öfver  skålen  nedrinner  vattnet  uti  en  afloppstratt.  Inuti 
transformatorn  genomgår  vattnet  kopparslangar,  lagda  i 
spiral  utefter  transformatorns  onykrets.  Transformatorkåpan 
är  synnerligen  kraftigt  konstruerad  af  ångpanneplåt  och 
vinkeljärn.  Fig.  5  visar  äfven  oljeståndsglas  samt  från- 
skiljarna  till  den  genom  motstånd  jordade  nollpunkten. 
Utom  den  nu  nämnda  signalanordningen  finnes  å  hvarje 
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transformator  en  visaretermometer  anbragt,  så  att  temp< 
turen  kan  på  afstånd  afläsas.  Af  pl.  3  framgår,  att  tra 
formatorerna  äro  uppställda  på  hjul  och  skenor,  så  att  < 
vid  reparationer  kunna  lätt  framdragas  samt  utskjutas 
en  i  en  kanal  utefter  transformatorerna  gående  löpva 
För  löpvagnen  finnes  en  vändskifva,  så  att  transfomu 
rerna  kunna  föras  ut  under  traversen  i  kraftstationen. 

Mellan  generatorerna  och  transformatorerna  fin  i; 
säkerhetsapparater,  hvilka  äro  afsedda  att  skydda  gene 
torerna  mot  eventuella  kortslutningar  å  förbindelsekablai 
till  transformatorerna.  För  att  ej  smälta  vid  ordin 
öfverbelastningar  äro  de  inställda  för  100  %  smältströmstyi 
öfver  den  normala. 

Innan  vi  öfvergå  till  detaljbeskrifning  af  högspännin 
instrumenteringen,  må  ett  par  ord  nämnas  om  de  allmär 
principer,  som  ligga  till  grund  för  densamma.  Instrura 
teringen  är  så  ordnad,  att  hvarje  del  af  densamma  k 
utan  att  förorsaka  någon  som  helst  driftsstörning,  fr, 
Ikopplas  och  repareras  när  så  behöfs.  Detta  har  åst, 
kommits  medelst  oljeströmbrytare  och  frånskiljare  i  föreni: 
Med  oljeströmbrytaren  kan  man  bryta  mycket  stora  effe 
belopp,  men  denna  apparat  blir  genom  sin  manövrerin 
mekanism  och  automatiska  utrustning  i  sig  själf  kom] 
cerad  och  behöfver  i  sin  ordning  tillsyn  och  reparatii 
För  att  kunna  utföra  detta  användas  frånskiljareknifv 
hvilka  kunna  frånkopplas  medelst  en  spak  under  spänni 
och  dessutom  äro  till  sin  konstruktion  så  enkla  och  solic 
att  någon  reparation  af  dem  ej  behöfver  ifrågakomma. 

Från  transformatorernas  högspänningssidor  ledes  strö 
men  genom  ofvanför  transformatorerna  belägna  oljeströ 
brytare  fig.  6,  hvilka  kunna  bryta  den  mot  två  transforn 
torer  svarande  effekten.  Vid  en  eventuell  kortslutning 


Fig.  6. 
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cn  transformator  kommer  nämligen  de  öfriga  två  att  i 
kortslutningsögonblicket  afgifva  sin  energi  åt  denna,  och 
för  att  kunna  frånkoppla  den  felaktiga  transformatorn  måste 
dess  oljeströmbrytare  bryta  den  nämnda  effekten.  För 
att  vid  ett  sådant  fall  kunna  ögonblickligt  verkställa  från- 
koppling  äro  dessa  oljeströmbrytare  försedda  med  automa¬ 
tiska  frånkopplingsreläer,  hvilka  bryta  vid  25  %  motenergi, 
d.  v.  s.  då  25%  af  transformatorns  normala  effekt  går  i 
motsatt  riktning  mot  den  normala.  Reläerna  äro  placerade 
på  baksidan  af  instrumenttaflan ;  de  erhålla  sin  ström  från 
strömtransformatorer,  inkopplade  å  ledningarna  mellan  huf- 
vudtransformatorerna  och  samlingsskenorna  och  sin  spän¬ 
ning  från  en  trefas  spänningstransformator,  inkopplad  på 
samlingsskenorna.  Frånslagningen  å  oljeströmbrytarna  sker 
medelst  likström,  som  genomgår  en  magnet.  Denna  ström¬ 
krets  slutes  af  reläerna,  då  frånkoppling  skall  verkställas. 
Utom  för  motenergi  frånkoppla  äfven  reläerna  vid  öfver- 
belastning.  Brytningen  i  oljeströmbrytarna  sker  på  två 
ställen  å  hvarje  fas  och  försiggår  inuti  slutna  porslinskan¬ 
nor  fyllda  med  olja.  Kontakt  och  afbrott  bildas  medelst 
upp-  och  nedgående  metallstänger,  vid  den  öfre  ändan  elek¬ 
triskt  förenade.  Manövreringen  af  samtliga  oljeströmbry¬ 
tare  i  kraftstationen  sker  på  elektrisk  väg  medelst  likström 
från  magnetisermaskinerna. 

Mellan  oljeströmbrytarna  och  samlingsskenorna  äro 
insatta  frånskiljare  (fig.  8)  för  att  man  vid  reparationer 
skall  kunna  göra  dessa  spänningslösa. 

Från  samlingsskenorna  utgå  de  båda  förut  omnämnda 
linjerna  till  Kristianstad  och  Fridafors.  Analogt  med  an¬ 
ordningen  vid  transformatorerna  äro  närmast  samlings¬ 
skenorna  frånskiljare  insatta  och  därefter  oljeströmbrytare. 
Dessa  oljeströmbrytare  äro  af  alldeles  samma  konstruktion 
som  de  föregående.  Den  för  Kristianstadslinjen  är  emeller- 

Itid  försedd  med  automatisk  frånslagning  för  öfverbelastning 
och  den  för  Fridafors  är  automatisk  för  motenergi.  På 
grund  af  kontraktsbestämmelser  mellan  Hemsjö  Kraftaktie- 

(  bolag  och  Fridafors  skall  nämligen  energien  endast  gå  i 
riktning  Fridafors— Hemsjö,  ej  tvärtom. 

På  hvardera  af  de  utgående  linjerna  finnes  ett  åsk- 
skydd,  bestående  af  hornåskledare  seriekopplade  med  vatten- 
'  motstånd.  Vattnet  i  dessa  motstånd  cirkulerar. 

För  att  borttaga  den  statiska  laddningen  från  linjerna 
i  är  dessutom  på  samlingsskenorna  inkopplad  en  vattenstrål- 
f.  apparat,  fig.  7. 

Linjeuttagen  bestå  af  glasrutor,  uppbärande  en  glastub 


Fig.  7- 


Fig.  8. 


genom  hvilken  ledningen  passerar.  Konstruktionen  fram¬ 
går  af  pl.  3. 

För  att  hindra  ström  af  hög  frekvens  att  inkomma 
i  transformatorerna  äro  i  linjerna  insatta  induktionsspolar. 

Vid  en  kortslutning  till  jord  å  linjen  uppstår  en  för 
transformatorerna  farlig  strömstyrka  och  för  att  begränsa 
denna  till  ett  normalt  värde  är  nollpunkten  å  högspännings- 
sidan  ej  direkt  jordförbunden,  utan  har  mellan  nollpunkten 
och  jordförbindningen  insatts  ett  ohmskt  motstånd,  sä  be- 
räknadt,  att  det  under  minst  10  sekunder  begränsar  ström¬ 
men  till  2,5 — 3  gånger  den  normala  strömstyrkan  å  en 
transformator.  Tiden,  10  sekunder,  är  den  tid,  inom  hvilken 
automaterna  med  säkerhet  komma  att  frånkoppla. 

Vid  högspänningsinstallationen  inom  kraftstationen 
har  den  principen  tillämpats,  att  hvarje  fas  är  eldfast  skild 
från  de  båda  öfriga  medelst  skiljeväggar.  Denna  metod 
har  föreskrifvits  såsom  varande  den  mest  betryggande  ur 
såväl  elektrisk  som  driftssynpunkt.  Vid  den  öppna  lednings- 
förningen,  som  hittills  i  de  flesta  fall  användts,  kan  en 
ljusbåge  mellan  två  faser  lätt  uppstå  af  exempelvis  djur, 
fåglar  etc  ,  och  då  den  en  gång  uppstått,  underhålles  den 
af  metallgaserna  och  kan  därefter  af  en  vindpust  spridas 
öfver  hela  installationen.  Ett  fullständigt  afbrott  blir  följ¬ 
den.  Ju  större  stationseffekten  är,  ju  större  förödande 
verkningar  kan  en  dylik  ljusbåge  hafva.  Dessutom  är 
den  öppna  ledningsförningen  i  högsta  grad  farlig  för 
personalen.  I  ett  obetänksamt  ögonblick  kan  en  arm 
utsträckas,  en  fot  komma  för  nära  —  och  resultatet 
känna  vi.  Helt  annat  blir  förhållandet  vid  det  äf  Hem¬ 
sjö  Kraftaktiebolag  använda  installationssättet.  Här  äro 
mellan  hvarje  fas  skiljeväggar  af  beton  ingjutna.  För 
att  erhålla  dessa  så  tunna  som  möjligt  och  dock  kraftiga, 
har  ett  järntrådsnät  inlagts  i  midten  af  dem.  Detta  nät 
är  fastgjordt  vid  flänsen  på  ett  T-järn,  hvilket  med  sin 
tlatsida  är  vändt  utåt  och  begränsar  skiljeväggen.  Afståiv 
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det  från  spänningsförande  ledning  till  någon  af  dessa 
skiljeväggar  eller  annan  jordförbunden  del  har  föreskrifvits 
till  250  mm.  som  minimum.  Detta  afstånd  har  i  allmän¬ 
het  något  öfverskridits  vid  installationen. 

För  att  trygga  personalen  inom  kraftstationen  mot 
all  fara  från  öfverspänningar  ha  alla  järndelar  inom  sta¬ 
tionen  jordförbundits,  såväl  maskinstommar,  byggnadsdelar, 
som  allt  för  högspännings-  och  lågspänningsinstrumenterin- 
gen  erforderligt  järn.  Sålunda  äro  alla  T-järnen  för  skilje¬ 
väggarna,  hvilka,  som  ofvan  nämnts,  äro  direkt  förenade 
med  järntrådsnäten  i  väggarna,  jordförbundna. 

Det  torde  utan  öfverdrift  kunna  sägas,  att  en  hög- 
spänningsinstallation,  utförd  efter  de  principer,  som  här 
tillämpats,  är  den  driftsäkraste  delen  af  en  kraftöfverföring. 
Detta  är  så  mycket  mera  anmärkningsvärdt,  som  för  ej 
många  år  tillbaka  just  denna  del  af  en  anläggning  va¬ 
den  mest  opålitliga,  särskildt  vid  ifrågavarande  spänning 
40  000  volt. 

Pl.  3  visar  planen  och  sektionen  af  instrumenteringen. 
Fig.  a  är  plan  af  transformator-  och  lågspäuningsrummen. 
Som  synes  är  3  800-volts  instrumenteringen  monterad  å 
en  betonvägg  mellan  maskinrummet  och  transformatorerna, 
k  ig.  b.  är  en  vertikalsektion  genom  transformatorinstru¬ 
mentering,  instrumenttafla  och  lågspänningsrum.  Hög- 
spänningssamlfngsskenorna  visas  i  sektion.  Af  fig.  fram¬ 
går  att  generatorernas  fältreostater  äro  placerade  i  taket 
under  instrumentraflan  hvarigenom  tafian  blifvit  mera  till¬ 
gänglig  än  om  de  placerats  bakom  densamma.  Fig.  c. 
visar  linieuttagen  i  plan  och  fig.  d.  instrumenteringen  för 
utgående  linjer,  åskskydd  och  vattenstrålapparat. 

Instrumenttaflan  består  af  9  marmor  fält,  monterade 
a  järnstativ,  nämligen  ett  gemensamt  fält  för  de  båda 
magnetisermaskinerna,  ett  fält  för  hvardera  generatorn, 
hvaraf  ett  omonteradt  för  den  framtida  generatorn,  ett 
gemensamt  fält  för  synkronapparater  samt  3  fält  för  ut¬ 
gående  linjer.  Stations-  och  fasvoltmetrarna  äro  mon¬ 
terade  å  en  arm  vinkelrätt  mot  taflan. 

På  magnetiserfälten  äro  monterade  amp.-  och  volt¬ 
meter  för  hvardera  maskinen  samt  strömbrytare  och  säker¬ 
hetsapparater. 

På  hvardera  generatorfälten  linnes  en  likströmsamper- 
meter,  en  växelströmsampermeter,  en  voltmeter,  kontroll- 
tällare  med  signallampor  för  oljeströmbrytarna,  strömstäl- 
lare  med  gnistmotstånd  för  fältet,  ratt  för  seriereostaten, 
samt  bakom  taflan  tre  enpoliga  motströmsrelärer.  Dess¬ 
utom  finnas  två  st.  tryckknappar,  hvilka  användas  då  två 
generatorer  hopfasas.  På  turbinregulatorn  finnes  nämligen 
en  liten  likströmsseriemotor,  som  medelst  snäckskruf  åver- 
kar  regulatorns  hastighetsinställning.  Kopplingen  framgår 
af  kopplingsschemat  pl.  2.  Om  man  trycker  in  den  ena 
knappen,  går  motorn  i  en  viss  riktning;  trycker  man  in 
den  andra  knappen,  kastas  strömriktningen  i  motorns  an¬ 
kare  om,  och  motorn  roterar  i  motsatta  riktningen. 

På  linjefältet  för  Kristianstad  finnas  tre  ampermetrar, 
en  kilowattimmätare  (bakom  taflan),  kontrollställare  med 
signallampor  för  oljeströmbrytarna  samt  3  st.  enpoliga  öfver- 
lastreläer  baktom  taflan.  På  Fridaforslinjen  tinnes  endast 
en  ampermeter  och  en  voltmeter,  samt  kontrollställare  och 
signallampor  för  brytaren,  dessutom  3  st.  enpoliga  mot- 
strömsreläer  bakom  taflan. 

Det  gemensamma  fältet  är  monteradt  med  frekvens¬ 
mätare  och  omkastare  för  faslampor  och  voltmetrar. 


Fasanordningen  består  af  tre  st.  glödlampor,  kopp 
lade  så,  att  vid  fasningen  en  roterande  ljusbild  uppstår. 

I  det  föregående  har  nämnts,  att  Sölvesborg  erhållei 
sin  belysning  direkt  från  trefasnätet.  På  grund  af  de  stora 
kraftabonnenter,  som  förekomma  å  öfriga  platser,  skulle 
så  stora  spänningsvariationer  uppstå,  att  en  ytterst  dålig 
belysning  skulle  erhållas  i  Sölvesborg,  om  ej  särskilda  åt¬ 
gärder  vidtagits.  För  att  erhålla  så  nära  konstant  spän¬ 
ning  som  möjligt  har  i  Hemsjö  insatts  en  automatisk  regu¬ 
lator,  system  Thury.  Denna  regulator,  som  drifves  af  en 
liten  likströmsmotor,  står  genom  en  kuggstång  i  förbin¬ 
delse  med  seriereostaternas  till  generatorerna  rattar.  Dessa 
kunna  nämligen  antingen  regleras  hvar  och  en  för  sig  för 
hand,  eller  också  sammankopplas,  så  att  de  manövreras 
samtidigt.  Regleringen  å  Thury-regulatorn  sker  medelst  en 
spänningsspole  inkopplad  på  sekundärsidan  af  spännings- 
transformatorn  för  den  utgående  linjen  mot  Kristianstad. 
Emellertid  uppgår  spänningsförlusten  mellan  Hemsjö  och 
Ifö,  där  afgreningen  till  Sölvesborg  göres,  till  c:a  6,5  % ; 
om  därför  regulatorn  arbetade  på  konstant  spänning  i 
Hemsjö,  skulle  ändå  spänningsvariationerna  i  Sölvesborg 
uppgå  till  i  det  närmaste  7  % .  En  kompensering  af 
linjeförlusterna  har  därför  gjorts  på  det  sättet,  att  i  serie 
med  spänningsspolen  å  regulatorn  har  inkopplats  ett  ohmskt 
motstånd  och  ett  induktivt  motstånd,  hvilka  stå  i  samma 
förhållande  till  hvarandra  som  linjens  mostånd  och  reaktans 
mellan  Hemsjö  och  Ifö.  Dessa  båda  motstånd,  det  ohmska 
och  det  induktiva,  erhålla  sin  spänning  från  en  strömtrans¬ 
formator,  som  är  inkopplad  i  ena  fasen  af  linjen.  Spän¬ 
ningen  öfver  dessa  båda  kommer  därför  alltid  att  blifva 
proportionell  mot  spänningsfallet  i  linjen,  och  således  kom¬ 
mer  spänningen  att  af  regulatorn  hållas  konstant  i  Sölvesborg. 

Belysningen  af  kraftsationen  erhålles  från  en  trefas¬ 
transformator  inkopplad  på  en  af  generatorerna.  Medelst 
omställare  kan  densamma  inkopplas  på  hvilken  som  hälst 
af  två  generatorer.  Belysningen  i  själfva  maskinhallen  sker 
hufvudsakligen  medelst  båglampor.  För  att  ej  de  stora 
generatorerna  behöfva  skola  vara  i  gång  uteslutande  föi 
belysningen,  kunna  glödlamporna  äfven  kopplas  in  på 
magnetisermaskinerna. 

Leverantör  af  den  elektriska  utrustningen  för  kraft¬ 
stationen  har  varit  Maschinenfabrik  Oerlikon  i  Schweiz. 

Kraftledningen. 

Mellan  Fridafors  och  Hemsjö  består  denna  af  3  x  16 
kvmm  hårddragen  koppartråd,  mellan  Hemsjö  och  Kristi¬ 
anstad  af  3  x  25  kvmm  samt  på  sträckorna  Kristianstad — 
Maltesholm  och  Ifö — Slövesborg  af  3  x  16  kvmm  koppar¬ 
tråd.  Trådarna  äro  monterade  i  en  liksidigtriangel  med  1,25 
m.  sida  på  isolatorer  af  modell  Rörstrand  157.  Isolatorerna 
uppbäras  af  smidesjärnkrokar  en  tum  i  diameter.  Hvarje 
krok  kan,  fastsatt  vid  trämasten,  belastas  vid  sin  yttre  ända 
med  100  kg.  utan  att  permanent  deformeras.  Krokarna 
uppbäras  af  trästolpar  på  c:a  40  m.  afstånd.  Trästol¬ 
parna  hafva  7 — 8  tums  toppdiameter  och  höjden  öfver 
marken  är  8,5 — 9,0  meter.  De  stå  1,5 — 2  m.  djupt.  Stol¬ 
parna  äro  ej  impregnerade.  För  att  erhålla  samma  in- 
duktion  i  alla  tre  trådarna  äro  dessa  »skrufvade»  (enligt 
schemat  i  fig.  9).  Ett  helt  hvarf  utföres  på  90  stolpar 
och  göres  i  6  afdelningar,  en  på  hvar  i5:de  stolpe. 

På  linjen  äro  vidare  monterade  hornåskledare  på  hvar 
io:de  km.  Dessa  äro  insatta  för  att  skydda  ledningen 
för  de  i  denna  trakt  talrikt  förekommande  åskvädren. 
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Fig.  9. 


Fig.  1  o. 

Kraftledningens  totala  längd  utgör  95,6  km.  På  10 
ställen  korsar  kraftledningen  järnvägar.  Fig.  1  o  illustrerar 
en  typisk  järnvägskorsning.  De  äro  utförda  i  form  af  två 
st.  stolpar,  en  på  hvardera  sidan  om  banan  med  inåt  järn¬ 
vägen  öfverhängande  bryggor.  Afståndet  mellan  bryggorna 
är  så  beräknadt,  att  vid  ett  trådbrott  trådens  nedfallande 
ända  ej  kan  komma  inom  järnvägens  fria  utrymme.  För 
att-  ej  erhålla  specialkonstruktioner  vid  hvarje  korsning 
hafva  järnvägsstolparna  standardiserats  på  så  sätt,  att  deras 
fundament,  bestående  af  betonklumpar,  gå  mer  eller  mindre 


djupt  ned  i  marken,  hvarigenom  endast  ett  par  konstruk¬ 
tioner  varit  tillräckliga  för  alla  korsningarna.  Att  stol¬ 
parna  äro  klädda  så  högt  med  beton  har  äfven  en  annan 
fördel.  Vid  en  eventuell  kontakt  mellan  högspänningsle- 
darna  och  järnet  kan,  såvida  stolpens  jordledningsmotstånd 
ej  är  försvinnande  litet,  en  spänning  i  järnet  uppstå,  som 
kan  vara  farlig  för  i  närheten  befintliga  personer  eller 
djur.  Betonen  är  i  torrt  tillstånd  nästan  en  isolator,  och 
äfven  i  regn  torde  den  del  af  stolpen,  som  ständigt  be¬ 
finner  sig  ofvan  mark,  vara  i  det  närmaste  isolerande. 
Därigenom  att  stolparna  äro  betonklädda  till  manshöjd 
och  däröfver,  åstadkommes  ett  skydd  mot  olycksfall.  Samt¬ 
liga  korsningar  äro  jordförbundna  medelst  i  marken  ned- 
gräfda  kopparplåtar.  Vid  uppmätning  af  jordledningsmot- 
stånden  har  det  visat  sig,  att  järnstolparna  i  och  för  sig  i  all¬ 
mänhet  hafva  mycket  mindre  motstånd  än  jordplåtarna.  Detta 
torde  kunna  förklaras  af  stolparnas  konstruktion.  De  äro 
nämligen  inunder  hvardera  betonklumpen  försedda  med  ett 
galler  af  järn,  hvilket  är  hopnitadt  med  hörnjärnen  i  stolpen. 
Härigenom  erhållas  en  god  metallisk  kontakt  med  marken, 
som  ytterligare  ökas  därigenom,  att  hela  stolpens  vikt 
pressar  nedåt  mot  underlaget.  Det  kan  äfven  här  näm¬ 
nas,  att  järnvägsskenorna  hafva  ett  mycket  lågt  jordled¬ 
ningsmotstånd,  helt  nära  noll.  Emellertid  tyckes  det  vara 
något  olika  vid  skilda  järnvägar  och  tyckes  i  synnerhet 
vara  beroende  af  väderleken,  om  den  är  fuktig  eller  ej. 

För  att  aflasta  ledningstrådarna  och  samtidigt  för¬ 
binda  de  båda  tornen  med  hvarandra  hafva  stållinor  sträckts 
emellan  dem. 

En  mängd  landsvägs-  och  telefonkorsningar  före¬ 
komma,  och  har  det  på  många  ställen  varit  förenadt  med 
stort  besvär  att  finna  platser  för  jordplåtarna,  där  litet 
jordmotstånd  kunde  väntas.  Gränsen  för  detta  motstånd 
har  vid  denna  anläggning  af  Elektriska  Inspektionen  satts 
till  200  ohm  —  ett  värde,  som  synes  ganska  liberalt, 
men  som  icke  desto  mindre  ej  varit  lätt  att  åstadkomma, 

(Forts.) 


IN DUKTION SMOTORERS  DIAGRAM. 


Af  ing.  Karl  J.  Laurell. 


För  härledandet  af  det  i  praktiken  mycket  använda 
1  cirkeldiagrammet  har,  som  den  rikhaltiga  litteraturen  på 
1  området  visar,  hufvudsakligen  utgåtts  från  sambandet  mellan 
1  de  olika  i  motorn  excisterande  fälten  i  enlighet  med  den 
af  Heyland  först  visade  approximativa  metoden  för  be¬ 
handlingen  af  problemet.  I  det  följande  kommer  att  visas 
ett  sätt  för  härledning  af  arbetsdiagrammet  för  induktions- 
motorn,  baseradt  på  dess  ekvivalens  med  dess  stationära 
transformatoren,  hvilket  ger  korrekta  värden  under  alla  för¬ 
hållanden.  Ifrågavarande  metod  utgör  i  själfva  verket 
endast  ett  geometriskt  åskådliggörande  af  den  Steinmetz- 
ska  matematiska  behandlingen  och  kan  särskildt  med  för¬ 
del  användas  för  små  motorer  och  äfven  tillämpas  på 
enfas  induktionsmotorer. 

Som  kändt  är  flerfasmotorn,  elektriskt  sedt,  fullt  ekvi¬ 
valent  med  en  induktionsfritt  belastad  transformator,  d.  v.  s. 
samma  arbetsdiagram  erhälles,  om  motorn  på  vanligt  sätt 


mekaniskt  belastas  genom  bromsning,  eller  om  densamma 
med  stillastående  rotor  lämnar  effekt  till  ett  i  rotorkretsen 


F\  C  E 


Fl  Q.  I 


insatt  induktionsfritt  motstånd.  I  fig.  1  visas  induktions- 
motorns  s.  k.  5  ekvivalenta  strömkrets». 

Som  lätt  inses  ger  denna  strömkrets  de  elektriska 
storheterna  på  sekundära  sidan  1800  omkastade,  för  öfrigt 
i  rätt  fasläge.  Med  tillhjälp  af  den  symboliska  metoden 


I 

I 

I 
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har  Steinmetz  och  Berg  i  »Alternating  Current  Pheno- 
mena»  visat  denna  strömkrets  ekvivalens  med  induktions- 
motorns  under  alla  belastningsförhållanden.  Genom  att 
jämföra  det  diagram,  som  på  vanligt  sätt  erhålles  genom 
att  för  ett  visst  antaget  värde  på  /5  konstruera  fram  / 
med  det  Kappska  transformatordiagrammet,  inses  äfven  lätt 
identiteten.  Det  behöfver  knappast  påpekas,  att  alla  stor¬ 
heter  på  den  sekundära  sidan  reducerats  till  primär  fre¬ 
kvens  och  ett  omsättningstal  =  1 .  Som  framgår  af  fig.  1 
är  en  induktionsmotor  liksom  den  vanliga  transformatorn 
till  sina  elektriska  egenskaper  fullständigt  bestämd  genom 
6  konstanter.  I  det  följande  införes: 

.r^prim.  reaktans,  .r8=sek.  reaktans 
rx  =  »  motstånd,  r%  =  »  motstånd 

=  »  impedans,  z3  —  »  impedans 

b  =susceptans,  g  ;=  konduktans 

y  =admittans. 

Af  dessa  är:  gl*=xt*  +  rl\  et*=xi,  +  r2' 

y'=b'+g*. 

Vidare  betecknar  Rv=r+rv  där  r  är  det  tänkta 
motstånd,  som  förbrukar  den  nyttiga  effekten.  För  att 
erhålla  sambandet  mellan  eftersläpningen  s  och  motstån¬ 
det  r  betraktas  spänningarna  på  sekundära  sidan,  gifna 
i  fig.  2. 


Den  inducerade  spänningen  EQ  är  vid  stillastående 
rotor  densamma  i  primär-  och  sekundärlindningen  (om- 
sättningstalet=  1),  men  blir,  om  eftersläpningen  är  S,  en¬ 
dast  s  .  E0  i  rotorlindningen.  Denna  spänning  måste  för 
att  i  rotorn  alstra  strömmen  /2  vara  resultant  till  ohmska 
spänningsfallet  r3  .  I%  och  reaktansspänningen,  hvilken,  då 
sekundera  frekvensen  endast  är  j  ggr  den  primära  måste  bli 
s  .  x3  .  I3,  då  ju  x3  är  reaktans  vid  primer  frekvens.  Häraf 


s(r-  I»  +  r,I,)=r Jv  •*•*  = 


r+r. 


_ 2 

R, 


I  det  följande  komma  de  gifna  motorkonstanterna  att 
antagas  hafva  fixa,  konstanta  värden,  hvilket  inom  det 
normala  arbetsområdet  för  motorn  är  fullt  tillåtet.  Om 

dessa  konstanter  på  det 
vanliga  sättet  genom  ett 
kortslutnings-  och  tom- 
gångsprof  bestämmas,  er¬ 
hållas  bästa  värden,  om 
reaktans  och  motstånd 
hänföra  sig  till  normal 
ström,  susceptans  och 
konduktans  till  normal 
inre  spänning  EQ. 

Föreliggande  pro¬ 
blem  är  nu,  att  för 
konstant  primär  spänning 
bestämma  locus  förström¬ 
men  /j,  då  storleken  på 
motståndet  r  varieras  i 
den  af  fig,  1  gifna 


strömkretsen.  Antag  att  för  ett  visst  värde  på  r, 
d.  v.  s.  belastningen,  den  primära  strömmen  till  stor¬ 
lek  och  fasläge  är  gifven  i  fig.  3.  Om  strömmen 
uppdelas  i  tvenne  komponenter,  en  i  fas  med  spänningen, 
den  s.  k.  wattkomponenten  G  .  Ev  och  den  andra  90° 
efter  spänningen,  den  wattlösa  komponenten  B.E  t  inses 
att  för  erhållandet  af  orten  för  /,  behöfver  endast  sam¬ 
bandet  mellan  total  konduktans  G  och  susceptans  B  be¬ 
stämmas,  d.  v.  s.  strömlocus  för  spänningen  E  =  1.  Sam¬ 
bandet  mellan  konduktans  G,  susceptans  B  samt  motstånd 
och  reaktans  är  gifvet  i  följande  ekvationer,  hvilka  lätt 
kunna  härledas  af  fig.  3. 

....  (l),  B  X 


R. 


B2  +  G 2 
G 


-,••••  (2)>  S  = 


V*  +  R * 
R 


•  •  (3). 

•  •  (4). 


B2  A-  G  2  v""  ~  X2  +  R2 

I  fig.  1  äro  total  reaktans  och  resistans  mellan  punk¬ 
terna  A  och  B  bestämda  genom  ekvationerna  (1)  och  (2) 
och  således,  om  den  kända  satsen,  att  tvenne  impedanser 
i  serie  kunna  geometriskt  adderas,  tillämpas,  är  reaktans 
(/?)  och  resistans  («)  mellan  punkterna  C  och  D  bestämda 
genom  ekv.  (5)  och  (6).  Med  tillhjälp  af  (3)  och  (4) 
erhålles  nu  konduktans  och  susceptans  mellan  samma 
punkter,  och  då  admittanser  i  parallel  kunna  geometriskt 
adderas,  inses  lätt,  huru  följande  ekvationer  erhållits,  hvilka 
för  vinnandet  af  större  åskådlighet  sammanförts  i  vidfo- 
gade  tabell. 


Meban 

punkter 

Konduktans  och 
resistans 

Susceptans  och 
^reaktans 

Enhet 

A-B 

G 

B 

mho 

C—D 

G2  +  B 2  —  =  a  •  •  •  (5) 

G^B'-  -'t6) 

ohm 

E—F 

a'+ff  r=r  ■■■(?) 

mho 

E—F 

f+d'  -**■■■■  (9) 

+  =  " . (,0) 

ohm 

Det  är  tydligt,  att  ekvation  (10)  just  utgör  den  sökta 
ekvationen  för  bestämmandet  af  orten,  samt  att  (9)  ger 
sambandet  mellan  eftersläpningen  j  och  B,  G. 

Elliminera  y  och  d  med  (7)  och  (8)  i  ekv.  (io), 
däraf  efter  hyfsning 

(a*+/?4)  (b  +  x3y2)  —  2 gx2.a — (2^  +  1)  ft+xt  =  o  ,(n). 

Insätt  här  värdena  på  a  och  /?,  så  erhålles  den  sökta 
ekvationen  för  sambandet  mellan  G  och  B. 

( G 2  +  B1)  (x0  +  2  bxxx3  +  2  grxx%  +  bzx  2  +  xty\ 2)  — 

—  2  G  ( brx  +gxt  +  rv vy*)  —2  B  (bxQ  + 1  +  Xj xty*  + 


+  b  -\-X  y*=o 


(12). 


Denna  ekvation  visar  omedelbart,  att  orten  är  en 
cirkel;  ekvationen  kan  transformeras  till 

{G  —  m)2+(B  —  l)2=p2,  där 
brx  +  gxt  +  rxx3y2 


m  — 


A 


,_bxo  +  \+  xxx%y2 
A 


P  = 


2  A 


13) 

( 1 4) 

(15) 


samt  A  =xQ  +  2  bxxx%  +  2  grxxt  +bzx2  +  xiy2zl *. 
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Resultatet  gifvet  i  (13),  (14)  och  (15)  är  generellt 
ltigt  för  alla  värden  på  de  ingående  konstanterna.  Då 
■t  skall  tillämpas  på  induktionsmotorn,  inses  strax,  att 
la  termer  med  y2  ej  kunna  försummas,  utan  att  något 
iirkbart  fel  införes.  Under  denna  förutsättning  erhålles 
lunda: 

br.  -f-  gx. 

1  11 . (16) 


m  = 


/= 


A 

b\  +  h 

A 

1 


P  = 


2  A 


. »  •  (r 7) 

. (18) 

A  =xu  4-  2  bxr x%  +  2  grrvt  +  bzx  2  ^  xQ  +1,15  bxQ 
Det  sista  mera  approximativa  värdet  på  A  ger  under 
rmala  förhållanden  tillräckligt  noggranna  värden  och  har 

x 

hållits  genom  att  förutsätta  xt  =x2=  0  —  i\  samt  b=.\g. 


Som  inses  behöfva  m,  l  och  p  endast  multipliceras 
■d  El  för  att  kunna  användas  vid  uppritandet  af  ström- 
:us.  Det  framgår  sålunda,  att  diagrammet  för  induk- 
nsmotorn  under  de  gjorda  förutsättningarna  blir  en 
kel,  hvars  medelpunkts  läge  och  radies  storlek  direkt 
lållits  som  funktioner  af  de  ingående  konstanterna.  In- 
n  en  närmare  diskussion  företages,  må  vi  återgå  till  ekv. 

för  bestämmandet  af  s.  På  samma  sätt  som  i  före- 
snde  fall  kan  ekv.  (9)  behandlas  och  ger  efter  hyfsning 
( G 2  +  IT)  \fl  +  e,  *g+  [1  +  2  bxi  +  2  grt  +  zt  2  v2)]  — 

2  G  [rxg  + 1  +  Rv  [g  +  ’-yy]  —  2  B[xtg+  Rv  {b  +  xy'j\  + 

+*  +  Evy'i—  °> 

n  för  ett  konstant  värde  på  Rv,  d.  v.  s.  s  ger  en  cirkel: 
(G-my  +  iB—  iy=Pl *,  där 

__rXg+\  +  Ry  .g 

A 


m  ,  =  ■ 


/=' 


Xxg  +  Rv  •  b 


Pv 


A 

1 

2  A 


Ai=,\+  s\g  +  BV(  1  +  2  bxi  +  2  grx ) 

+  Rv  (1  +  2  bxi  +  2grl). 

Om  såsom  i  det  föregående  termer  med  y *  försum 
s,  och  samtidigt  iakttages,  att  s .  Rv  —  rv  erhålles: 

[f\g  +  s  +  grt 
s  .  rx  +  k 
xxg  .  s  +  brt 


in. 


I. 


srx  +  k 
s 


09) 

(20) 

(21) 


^  1  2  (srt  +  i) 

b  =  r%  (1  +  2  bxx  +  2  grx). 

Det  kan  lätt  visas  från  det  generella  uttrycket  på 
(  och  /,  att  orten  för  medelpunkten  af  den  här  erhållna 
keln  utgör  en  rät  linie  genom  I0  tangerande  ström- 
'  us,  samt  att  cirkeln  för  alla  värden  på  ^  går  genom 
ana  punkt. 

Af  det  föregående  erhålles  sålunda  följande  enkla 
vägagångssätt  för  bestämmandet  af  diagrammet  för  strörn- 
<torn,  samt  det  till  ett  visst  värde  på  s  svarande  läget 

I  vektorn. 

Sedan  tomgångsströmmen  inritats,  kan  cirkeln  för 
I  märströmmen  lätt  inläggas,  då  radien  är  p  .  Ex  och 
delpunktens  afstånd  från  AB  är  m  .  Ex.  \  ärdena  på 


m  och  p  bestämmas  af  ekv.  (16)  och  (18).  För  erhål¬ 
landet  af  strömmen  för  en  viss  eftersläpning  dragés  en 
tangent  till  strömcirkeln  genom  /0  och  uppritas  en  cirkel 
med  medelpunkten  på  denna  linie  genom  tangeringspunk- 
ten  och  med  radien  px  .  Ex,  där  px  bestämmes  af  ekv. 
(21).  Af  fig.  4  framgår  tydligt  den  angifna  konstruktionen. 


Ett  närmare  studerande  af  ekvationerna  (16)  och 
( 1 8),  som  bestämma  diagrammet  fcr  strömmen,  visar  att 

cirkelns  diameter  är  mindre  än  — ett  värde,  som  all- 

mänt  användes  för  bestämmandet  af  densamma,  samt 
minskar  i  samma  mån  som  det  relativa  värdet  på  b,  g 
och  rx  växer.  Vidare  framgår,  att  medelpunktens  läge 
är  starkt  beroende  af  det  primära  motståndet  rt,  hvaraf 
tydligt  inses,  att  vid  små  motorer,  som  erfarenheten  äfven 
visar,  det  enkla  Heylandska  diagrammet  måste  ge  för 
litet  värde  på  effektfaktorn. 

Om  nu  de  karakteristiska  kurvorna  för  motorn  skola 
uppritas  som  funktioner  af  eftersläpningen  s,  erhålles  vid 
små  belastningar  det  säkraste  resultatet,  om  diagrammet 
endast  användes  för  att  bestämma  I  och  cos  v  vid  olika 

I  v 

värd  en  enl.  den  gifna  metoden,  och  sedan  de  öfriga 
elektriska  kvantiterna  bestämmas  genom  räkning,  nämligen 
tillförd  effekt  [Ex  .  Ix  cos  <p),  vridningsmoment,  som  är 
tillförd  effekt  minskad  med  tomgångs  och  prim.  koppar¬ 
förluster,  nyttig  effekt  =(1  — s  )  ggr  vridmoment  etc.  Ehuru, 
som  af  Ossana  och  Bragstad  visats,  de  primära  koppar¬ 
förlusterna  kunna  exakt  representeras  i  diagrammet,  är 
dock  vid  små  belastningar  den  angifna  beräkningsmetoden 
att  föredraga. 

Det  enklaste  och  på  samma  gång  mest  öfverskådliga 
diagram  för  studerandet  af  motorns  egenskaper  vid  stor 
eftersläpning  erhålles,  om  den  af  Mc.  Allister  i  Electrical 
World  visade  metoden  för  representerandet  af  förlusterna 
medelst  tvänne  räta  linier  tillämpas  på  detta  diagram. 

Om  K  (fig.  5)  betecknar  läget  af  strömmen  vid  kortslut¬ 
ning,  så  anger  KF  totala  förlusterna  hos  motorn  och  utgöres 
af  wattförbrukningen  i  primära  och  sekundära  motstånden. 
Om  E  bestämmes,  så  att  KE :  EF—  r  :  r  utgör,  KE 
effektförbrukningen  i  rt  och  EF  effektförbrukningen  i  /,. 
För  en  normal  motor  kan  nu  med  tillräcklig  noggranhet 
genom  inläggandet  af  linierna  AK  och  AD  för  hvarje 
värde  på  /,  erhållas  motsvarande  förluser.  För  det  i  fig. 

5  visade  läget  af  Ix  utgör:  G II  sekundära  förlusten,  III 
primära,  och  således  BG  nyttig  effekt,  BH  vridningsmo¬ 
ment  i  synkr.  watt,  BI  tillförd  effekt;  vidare  är  GH :  lillas 
o.  s.  v. 

Som  lätt  analytiskt  kan  bevisas,  blifva  förlustlinierna 
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verkliga  räta  linier  endast,  om  diagrammets  medelpunkt 
ligger  på  OF  och  magnetiseringsströmmen  betraktas  kon¬ 
stant  för  alla  belastningar.  Det  fel,  som  införes,  då  räta 
linier  användas,  bli  emellertid  vid  en  normal  induktions- 
motor,  om  diagrammet  endast  användes  vid  stora  belast¬ 
ningar,  högst  obetydligt.  Diagrammet  lämpar  sig  sär- 
skildt  för  bestämmandet  af  den  eftersläpning,  vid  hvilken 
motorn  lämnar  största  effekt  eller  vridningsmoment.  Punk¬ 
terna  B  och  C  ange  läget  af  strömvektorn  för  båda 
dessa  fall. 


För  att  visa,  huru  den  i  det  föregående  gifna  meto¬ 
den  för  behandlingen  af  en  induktionsmotor  tillämpas, 
skall  följande  motor  undersökas.  Motorn  är  för  iio  volt, 
2  hk.,  60  per.  och  i  700  hv.  pr  min.  Dess  »konstan¬ 
ter»,  som  bestämts  genom  ett  tomgångs-  och  kortslutnings- 
prof,  äro: 

•*1=0,32  i?,  *,  =  0,32  fi,  ^  =  0,081  v 
r,=o,22  SJ,  rt  =  o, 28  IJ,  g=o,oi8  u~ 

Häraf  erhålles  direkt  medelst  ekv.  (16)  och  (18) 

7/2  =  0,035  mho  och  ^  =  0,715  mho. 

Således,  då  motorn  är  stjärnkopplad,  cirkelns  radie  =  45,5 
amp.  och  medelpunktens  (Af)  ordinata  2,22  amp.  samt  tom- 
gångsströmmens  komponenter  5,15  och  1,15  amp.  För 
bestämning  a  t  strömmens  storlek  vid  t.  ex.  20  %  efter¬ 
släpning  erhålles  medelst  ekv.  (21)  radien  för  cirkeln  med 
II  till  medelpunkt  till  19,8  amp.  Skärningspunkten  A 
mellan  denna  cirkel  och  strömlocus  anger  läget  af  ström¬ 
men  och  dess  storlek  vid  ifrågavarande  eftersläpning. 
Vidare  har  i  fig.  6  tillämpats  den  mer  approximativa  me¬ 
toden  att  medelst  två  räta  linier  visa  förlusterna  vid  olika 


Fig.  6. 


. 
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belastningar,  och  är  öfverensstämmelsen  god  mellan 
båda  sätten,  som  tydligt  framgår  af  diagrammet.  För  ; 
visa,  huru  primära  motståndet  inverkar  på  medelpunktei 
läge,  har  medelst  (16)  och  (18)  bestämts  diagrammet  f 
motorn,  om  primära  motståndet  per  fas  hade  utgjc 
1  ohm.  Den  prickade  cirkeln  med  medelpunkten  1 
anger  det  erhållna  diagrammet  för  detta  fall  och  framgi 
att  fasförskjutningen  blir  högst  väsentligt  bättre,  naturlig 
vis  på  verkningsgradens  bekostnad. 

Den  i  det  föregående  gifna  metoden  kan  äfven  a 
vändas  för  bestämmandet  af  diagrammet  för  en  enfas  i 


m  C  e:  g; 


duktionsmotor.  Det  har  af  flera  kända  författare  visa 
att  denna  motor  i  sitt  arbetssätt  kan  åskådliggöras  genc 
den  i  fig.  7  gifna  strömkretsen. 

Här  hänför  sig  bx  och  gl  till  transformatorfälh 
under  det  att  bt  och  gt  höra  till  det  genom  rotation* 
alstrade  fältet,  hvilket  både  till  läge  och  fasförskjutnii 
bildar  90°  med  hufvudfältet.  Till  skillnad  mot  flerfr 
motorn  har  denna  motor  vid  synkronism  ej  rotorströmrm 
lika  med  noll,  utan  antager  den  ett  sådant  värde,  att  ett  tvä 
magnetiserande  fält  erhålles,  i  det  närmaste  lika  med  hi 
vudfältet.  Om  vid  synkronism  motorn  undersökes  dt 
vid  öppen  och  dels  vid  sluten  rotorkrets,  kan  kondukta 
och  susceptans  erhållas,  hänförda  till  de  båda  angil 
fälten.  I  det  följande  betecknar: 

•X0=xi+xt>  ro=ri  +  ri>  bo=bx  +  bv  g0=£l  +gt 

St+J=gv 

På  samma  sätt  som  i  föregående  fall  kan  strömlocj 
för  fig.  7  erhållas. 


Mellan 

punkter 

Konduktans  och 
resistans 

Susceptans  och 
reaktans 

Enhe 

A— B 

G 

B  mho 

C—D 

G 

G*-\-B~r'=a 

B  *  « 

ohm 

E-F 

a 

a+fl  T 

fi  T 

sW-”'  =  0 

mho 

G—H 

Y  r  =£ 

r‘+F  2 

»  c 

r'+>r  Xt~* 

ohm 

• 

G—H 

■  •  •  •  (22)  +  . (23) 

mho 

Ekvationen  (23)  ger  efter  lämplig  elliminering  fcj 
jande  ekv.,  sedan  för  enkelhets  skull  alla  termer  mc 
b1gl  och  btg2  i  högre  dignitet  hafva  försummats: 
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Denna  ekvation  kan  skrifvas: 

(G  — «)•  +  (*— /)*=/>’ 

borx  +  l\'\  +  AVS 

A 

boxo  +  5 


m  = 


(24) 


2  A 


(25) 


A  =\  +  b,zx  1  +  ^ V  +  2  +  *  Vir.  +  2 

—“'"o  "4—  1  >  5  b„x 0* 

Det  sista  mera  enkla  uttrycket  på  A  förutsätter  att 


r,  =-r1  =  ^  =  r1  =  ri  samt  att  ^  =  =  A 

Med  de  gjorda  förutsättningarna  beträffande  konstan- 
erna  framgår,  att  diagrammet  för  strömmen  utgör  en 
irkel,  hvars  läge  och  storlek  lätt  kan  bestämmas  af  de 
jifna  ekvationerna.  Fullständigt  i  analogi  med  det  före¬ 
gående  behandlingssättet  af  diagrammet  för  flerfasmotorn, 
<unna  öfriga  elektriska  storheter  bestämmas.  Utan  att 
>mellertid  närmare  ingå  härpå  skall  det  erhallna  resultatet 
invändes  på  den  förut  behandlade  trefasmotorn  arbetande 
mdast  med  två  faser  inkopplade,  d.  v.  s.  som  enfasmotor. 
För  att  bättre  kunna  jämföra  detta  diagram  med  det,  som 
jrhölls,  då  motorn  arbetade  under  normala  förhållanden, 

har  detta  multiplicerats  med  V 3 ,  hvarigenom  den  totala 
effekten  direkt  kan  afläsas,  d.  v  s.  trefasmotorns  ekviva¬ 
lenta  enfasdiagram  har  på  detta  sätt  erhållits. 
Konstanterna  bli  i  detta  fallet  för  motorn: 

Xx  =0,64  II,  -*5  =  0,64  •ö,  bo=bi  +  bt  =  °,°81  -U" 
^=0,44  II,  r2  =  0,56  H,  g0=gl  +  £»  =  0,018  IT 
Af  (24)  och  (25)  erhålles  direkt: 

7/2  =  0,044  xr  och  ^0=0,338  IT. 

Radien  för  strömcirkeln  blir  således  37,2  amp.  och 
medelpunktens  ordinata  4,85  amp.  De  bada  pa  detta 


sättet  erhållna  diagrammen  hafva  uppritats  i  fig.  8.  Ett 
närmare  studerande  af  dessa  visar  omedelbart,  att  cos  (fmn  v 
i  detta  fall  endast  uppgår  till  0,86  under  det  att,  då  mo¬ 
torn  arbetar  som  trefasmotor,  cos  <p„,ax  är  0,91.  Vidare 
synes,  att  den  maximiefifekt,  den  kan  lämna,  endast  är 
omkring  hälften  af  effekten  i  senare  fallet.  Skulle  det 
enkla  Heylandska  diagrammet  användts,  synes  tydligt  att 
alltför  små  värden  i  cos  <p  erhållits. 


Den  metod,  som  i  det  föregående  användts  för  här¬ 
ledandet  af  diagrammet  för  induktionsmotorn,  har  sitt  spe¬ 
ciella  intresse,  då  den  ger  ett  resultat,  i  hvilket  direkt  de 
olika  elektriska  konstanternas  inflytande  på  diagrammet 
kan  på  ett  öfverskådligt  sätt  följas  och  hvilket  kan  an¬ 
vändas  i  sådana  fall,  där  den  matematiska  räknemetoden 
för  erhållandet  af  tillförlitliga  värden  måst  tillgripas,  såsom 
vid  studerandet  af  små  motorer,  motorer  i  tandem  etc. 


FÖRSÖKEN  MED  ELEKTRISK  JÄRNVÄGSDRIFT. 

Utförda  å  Statens  järnvägar  åren  1905  —  *  9°7- 


Under  ofvanstående  rubrik  har  i  bokform  utkommit 
en  utförlig  berättelse  öfver  den  elektriska  försöksbanans 
f  verksamhet  och  resultat,  afgifven  af  dåvarande  byrådirek¬ 
tören  Rob.  Dahlander. 

Den  öfver  300  sidor  starka,  rikt  illustrerade  volymen 
ger  en  öfverskådlig  och  klar  öfverblick  öfver  försöksan¬ 
läggningens  tillkomst  och  drift.  Efter  en  inledande  historik 
behandlas  i  särskilda  kapitel  kraftstationen,  kontaktlednin¬ 
garna,  banströmmens  återledande  genom  skenorna  och 
1  jorden,  banströmmens  inverkan  på  svagströmsledningar, 
rullande  materielen  och  tågens  energiförbrukning,  hvartill 
>  sluter  sig  i  sammanträngd  framställning  »sammanfattning 
och  slutsatser».  Såsom  bilagor  medfölja  dels  programmet 
för  försöken,  leveransbestämmelser  för  materiel  till  och 
utförande  af  de  olika  hufvuddelarna  af  anläggningen  samt 
redogörelse  för  utförda  prof,  dels  i  olika  at  handlingar 
behandlade  specialproblem  såsom  »PM  öfver  elektriska 
kontaktledningars  hållfasthet»  af  ing.  C.  Montelius  och 
»Induktionsstörningar  i  svagströmsledningar  från  enfasig 
växelströmsledning  med  återledning  genom  skenor  och 


jord»  af  docenten  H.  Pleijel,  hållfasthetsprof  å  trä-  och 
betonstolpar  m.  m. 

Själfva  hufvudklämmen  af  sammanfattningen  har  ut¬ 
kristalliserat  i  följande  författarens  uttalande:  »Genom  för¬ 
söken  har  för  Statens  Järnvägar  vunnits  dels  en  god  öfver¬ 
blick  öfver  teknikens  ståndpunkt  på  detta  område,  dels 
en  ingående  och  värdefull  jämförande  erfarenhet  angående 
de  olika  detaljanordningar  och  system,  som  för  ändamålet 
kunna  komma  i  fråga,  och  därigenom  möjlighet  att  vid 
en  blifvande  större  anläggning  målmedvetet  fastställa  lämp¬ 
liga  anordningar,  och  synes  det  otvifvelaktigt,  att  till  följd 
af  den  genom  försöken  vunna  erfarenheten  en  kommande 
större  anläggning  skall  kunna  utföras  betydligt  bade  bättre 
och  billigare,  än  om  försöken  icke  blifvit  utförda.  Dessutom 
ha  säkra  hållpunkter  vunnits  för  beräkning  af  kostnaden 
för  såväl  anläggning  som  drift  af  elektriska  järnvägar  med 
växelström.»  Slutligen  uttalar  författaren  som  sin  asikt, 
att  problemet  nu  är  tekniskt  löst,  och  att  ett  enklare, 
bättre  och  billigare  system  än  en  fas  växelström  knappast 
kan  tänkas  framkomma  i  den  närmaste  framtiden,  hvarför 
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tekniska  skäl  icke  behöfva  uppskjuta  införandet  af  elektrisk 
drift  å  statsbanorna. 

Beträffande  försöksanläggningens  detaljer  torde  de¬ 
samma  vara  till  sina  hufvuddrag  förut  kända  af  fackmän¬ 
nen  liksom  äfven  de  viktigaste  driftresultaten  genom  före¬ 
drag  och  demonstrationer  af  ingeniör  Dahlander  vid  flera 
tillfällen.  Ett  studium  af  den  nu  föreliggande  berättelsen 
är  emellertid  af  stort  intresse  för  hvar  och  en  som  har 
anledning  syssla  med  hithörande  frågor,  främst  genom  de 
många  utexperimenterade  detaljerna  och  i  samband  därmed 
utgallringen  af  olämpliga  anordningar.  Största  intresset 
tilldrar  sig  otvifvelaktigt  frågan  om  kontaktledningen  och 
dess  konstruktion.  Som  bekant  har  ur  försöken  framgått 
en  anordning  med  direkt  upphängning,  karaktäriserad  af 
användandet  af  spännvikter  i  och  för  erhållande  af  en 
konstant  spänning  och  påkänning  i  tråden,  hvilken  konstruk¬ 
tion  visat  sig  funktionera  tillfredsställande.  Af  intresse 
äro  vidare  utredningarna  af  sådana  spörsmål  som  om 
lämpligaste  isolatorer,  dessas  anordning  till  dubbel  isola¬ 
tion,  lämpligaste  slitmateriel  å  byglar,  säkerhetsanordningar 
m.  m. 

Yidtgående  undersökningar  hafva  ägnats  åt  frågan 
om  återledningen  af  strömmen  genom  skenorna  och  jorden 
och  i  samband  därmed  åt  frågan  om  störningar  på  svag- 
strömsledningar.  De  resultat  som  härvid  vunnits  äro  emel¬ 
lertid  i  vissa  delar  rätt  sväfvande  och  såsom  grundval  för 
ett  bedömande  af  huru  förhållandena  skulle  gestalta  sig 
vid  en  längre  och  större  bana,  något  osäkra.  Med  hänsyn 
till  resultaten  på  det  sistnämda  området,  sammanställda 


med  andra  omständigheter,  har  man  funnit  den  lämpligas 
spänningen  på  kontakttråden  vara  omkring  15000  vol 
och  förordas  ett  mataresystem  af  2x15  000  volt  treledai 
för  en  elektrifiering  af  statsbanorna  i  stort.  —  Periodtak 
för  blifvande  anläggningar  förordas  att  blifva  25. 

I  fråga  om  den  rullande  materielen  konstateras  genc 
rellt  att  kommutatormotorerna  visat  sig  fungera  väl.  Sä; 
skildt  studium  har  ägnats  åt  frågorna  om  motorernas  ver 
tilering,  smörjning  och  lagerslitage,  lämpligaste  manövei 
system  samt  anordningar  för  belysning,  uppvärmning  oc 
bromsning.  De  detaljutredningar  som  här  förebringas  lik 
som  försöken  öfver  energiförbrukningen  erbjuda  för  de 
speciellt  intresserade  ett  rikhaltigt  och  gifvande  material 

Den  föreliggande  berättelsen  och  det  trägna  experi 
mentarbete  som  ligger  bakom  densamma  representera  et 
betydande  värde  för  blifvande  elektriskt  järnvägsbygge  hä 
i  landet,  såväl  statens  som  enskildes.  Tyvärr  har  emeller 
tid  försöksanläggningens  dimensioner  varit  alltför  små  fö 
att  man  skulle  kunna  från  densamma  erhålla  svar  på  viss; 
frågor,  som  särskildt  sammanhöra  med  elektrifieringen  a 
stora  banor,  hvarför  ock  författaren  förordar  ett  stegvi; 
framgående  på  denna  väg. 

Man  har  genom  dessa  försök  vunnit  klarhet  i  er 
mangfald  tekniska  detaljer,  men  i  fråga  om  anläggnings 
och  driftkostnader  för  verklig  stordrift  återstår  gifvetvis 
ännu  i  flera  afseenden  att  vinna  erfarenhet,  innan  mar 
kan  säga  sig  stå  på  fast  mark. 

Axel  F.  Enström. 


RESEBERÄTTELSER. 


Från  Kungl.  Kommerskollegium  har  insändts  följande 
reseberättelser: 

G.  E.  Billing:  Reseberättelsen  behandlar  fabrikation 
och  användning  af  moderna  elektriska  apparater  och  in¬ 
strument  äfvensom  detaljerade  beskrifningar  af  instrumen¬ 
teringen  i  några  typiska  amerikanska  anläggningar.  Af 
särskildt  intresse  är  den  utförliga  redogörelsen  för  kon¬ 
struktionen  af  de  olika  strömbrytaretyperna,  speciellt 
knif-  och  oljeströmbrytarna.  Berättelsen  är  systematiskt 
uppställd  och  väl  genomarbetad  och  illustrerad. 

Gustaf  Larsson:  Reseberättelsen,  som  afhandlar 
elektriska  transportmedel  från  Milanoutställningen,  är  öf- 
verskådligt  uppställd  och  mycket  rikt  illustrerad. 

Adolf  Eriksson:  Berättelsen  behandlar  elektriska 
spar-  och  järnvägar  vid  Milanoutställningen  och  är  likasom 
föregående  väl  genomarbetad  och  rikt  illustrerad. 


C.  F.  Freden:  Meddelande  om  några  speciella  de¬ 
taljer  tran  St.  Louisutställningen,  bl.  annat  konstruktions- 
detaljer  från  en  2  000  hkr  induktionsmotor ;  dessutom 
några  synpunkter  beträffande  fördelarna  af  en  standardi¬ 
sering  inom  den  elektriska  motorindustrien. 

K.  "\.  Berglund:  Berättelsen  behandlar  moderna 
amerikanska  högspänningsanläggningar  och  beskrifver  all¬ 
männa  anordningar  i  kraftstationer,  linier  och  transforma¬ 
torstationer. 

B.  A;son  Ahrén:  Berättelsen  berör  några  detaljer 
irån  amerikanska  kraftstaioner,  bl.  annat  instrumenterings- 
anläggningen  vid  United  Railway  &  Electric  C:s  kraft¬ 
station  vid  Baltimore  samt  en  del  andra  dettljer  inom 
amerikanska  kraftstationer. 

Referat  ur  de  omnämnda  berättelserna  torde  komma 
att  senare  inflyta  i  Tidskriften.  Hr. 
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lördagen  i  hvarje  månad. 

i  Aug. 

Prenumerationspris,  incl.  postp.,  6  kr.  pr  år. 

Meddelanden  rörande  Afdelningen  sändas  till 

Ingeniör  CHARLES  HÄSSLER,  Drott¬ 
ninggatan  31,  Stockholm. 

Riks  65  t)2  eller  85  62. 
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TJUGUFEMÅRSJUBILEER  INOM  DEN  ELEKTROTEKNISKA  INDUSTRIEN. 


Sedan  i  början  och  midten  af  1870-talet  dynamo- 
askinen,  koltrådslampan  och  mikrofonen  framträdt  i  prak- 
kt  brukbar  form  och  sedan  ett  par  år  senare  den 
jktriska  kraftöfverföringen  börjat  framskymta  såsom  ett 
kniskt  hjälpmedel  af  utomordentlig  betydelse,  kan  man 
kna  den  elektrotekniska  industriens  egentliga  utvecklings- 
riod  från  början  af  åttiotalet,  så  att  i  stort  sedt  den 
ederna  elektrotekniken  kan  sägas  vid  närvarande  tid 
fva  passerat  sitt  första  kvartssekel. 

En  direkt  påminnelse  härom  gifva  de  tjugufemårs- 
;ter,  som  i  år  firats  af  flera  stora  elektriska  firmor,  däraf 
Sverige  Allmänna  Svenska  Elektriska  Aktiebolaget  i 
isterås  samt  Allmänna  Telefonbolaget  i  Stockholm.  Dessa 
da  firmor  hafva  som  bekant  varit  banbrytande  livar  på 
t  område,  den  förra  på  starkströms-,  den  senare  på 
agströms-teknikens  område,  på  hvilket  senare  vi  ju  hafva 
.  inregistrera  det  svenska  telefonväsendets  storartade 
/eckling  såsom  varande  rentaf  ett  verldsrekord.  Äfven 
t  stora  tyska  bolaget  A.  E.  G.  i  Berlin  firar  innevarande 
sin  tjugufemåriga  tillvaro. 

Allmänna  Svenska  El.  A.  B.  räknar  sitt  ursprung  från 
ektriska  Aktiebolaget  i  Stockholm,  som  började  1883; 
t  nya  namnet  och  den  nya  fornen  härröra  från  1890. 
:t  första  bolaget  grundlädes  af  grosshandlaren  Ludvig 
edholm  som  med  sig  associerade  den  idérika  uppfinna- 
1  ingeniör  Jonas  Wenström.  Liksom  detta  bolag  på 
mdvalen  af  Wenströms  likströmdynamo  ägnade  sig  åt 
fvudsakligen  belysningstekniken,  så  blef  Wenströms  be- 
nta  trefaspatent  hörnstenen  för  det  senare  ombildade 
1  utvecklade  bolaget  och  dess  verksamhet,  som  genast 
iktades  på  kraftöfverföring  i  och  för  tillgodogörande  af 
:tenkraft.  När  Wenström  1893  afgick  med  döden,  efter- 
ddes  han  af  Danielson,  hvars  energiska  och  framgångs- 
a  arbete  för  trefasöfverföringen  torde  vara  i  friskt  minne 
iOm  hans  mångsidiga  verksamhet  för  öfrigt  på  elektro¬ 
nikens  område. 

Elektriska  bolaget  hyrde  sin  första  verkstadslokal  i 
Arboga,  men  i  samband  med  affärens  ombildning  bygg- 
>  egna  nya  verkstäder  i  Vesterås  1891.  Dessa  utvid- 
ies  i  stor  utsträckning  1897—98  genom  inkorporering 
»mekaniska  verkstaden»  och  anläggning  af  gjuteri  och 
skild  verkstad  för  stora  maskiner.  Bolagets  aktiekapital, 
n  från  första  början  endast  uppgick  till  den  efter 
varande  förhållande  mycket  blygsamma  summan  af 
000  kr,  var  1891  uppe  i  500000  kr.,  steg  1898  till 


2  millioner  och  utgör  numera  5  millioner  kr.  Bolagets 
omsättning  uppgick  föregående  år  till  öfver  1 2  millioner 
kr.,  och  antalet  anställda  till  2  400  personer. 

För  närvarande  står  »Allmänna  Svenska»  som  den 
obestridt  största  elektriska  maskinverkstaden  i  norra  Europa. 
Ar  1907  tillverkades  4470  maskiner  om  sammanlagdt 
165  500  kw.  Bland  tillverkade  stora  maskiner  hafva  sär- 
skildt  10  500  kva-generatorer  för  Svrelgfos  i  Norge  väckt 
uppmärksamhet.  Äfven  generatorerna  för  Trollhättan(i  2  500 
hkr)  byggas  i  Vesterås.  Slutligen  må  nämnas,  att  bolagets 
maskiner  utom  till  Norge  exporterats  äfven  till  Finland 
och  Ryssland,  England  och  till  och  med  till  Canada.  För 
öfrigt  hänvisas  till  den  fullständiga  och  åskådliga  minnes¬ 
skrift  som  bolaget  låtit  utgå  med  anledning  af  sin  25-åriga 
verksamhet. 

Stockholms  Allmänna  Telefonaktiebolag  delar  med  firman 
L.  M.  Ericsson  äran  af  det  svenska  telefonväsendets  ena¬ 
stående  storartade  utveckling.  Själen  i  bolaget  har  varit 
och  är  såsom  allmänt  bekant  direktören  ingeniör  H.  T. 
Cedergren. 

Sedan  bolaget  1883  började  sin  verksamhet  på  pro¬ 
grammet  »billiga  telefonförbindelser»,  har  detsamma  haft 
att  uppvisa  en  ständigt  fortgående  och  storartad  tillväxt. 
Redan  1887  invigdes  den  nya  centralstationen  i  huset 
n:o  30  Malmskillnadsgatan,  hvilken  på  sin  tid  var  den 
största  i  världen.  Sedermera  har  utvidgningen  af  denna 
station  kräft  inköp  äfven  af  närliggande  egendomar,  och 
för  närvarande  pågår  en  grundlig  ny-  och  ombyggnad  i 
och  för  den  nya  stationen  med  centralbatteri. 

På  senaste  åren  har  bolaget  icke  nöjt  sig  med  alt 
stanna  inom  Stockholm  och  dess  omnejd,  utan  har  äfven 
med  framgång  uppträdt  i  Ryssland,  där  bolaget  genom 
sina  dotterbolag  Svensk-Dansk-Ryska  Telefonbolaget  och 
Telefonaktiebolaget  Cedergren  utfört  betydande  telefonan¬ 
läggningar  i  Moskwa  och  Warschau.  Såsom  belysande  för 
bolagets  omfattning  och  verksamhet  må  anföras  några  siff¬ 
ror.  Abonnentantalet  på  Stockholmsnäten  uppgick  1907 
till  nära  48  000.  Samma  siffra  för  nätet  i  Moskwa  ut¬ 
gjorde  c:a  19  000  och  för  Warschau  c:a  12  500;  de  båda 
senare  anläggningarna  hafva  endast  varit  i  drift  under  sex 
år.  Hela  bolagets  abonnentantal  uppgick  den  1  januari 
detta  år  till  80  295  och  dess  anläggningar  representerade 
då  ett  värde  af  sammanlagdt  42  473  314  kr. 

Till  stor  del  tack  vare  Allmänna  Telefonbolagets  verk¬ 
samhet  har  Stockholm  blifvit  den  telofonstad  par  préférence, 
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som  den  erkändt  blifvit.  Redan  1885  var  antalet  telefo¬ 
ner  såväl  relativt  som  absolut  större  i  Stockholm  än  någon 
annanstädes.  Sedermera  har  gifvetvis  den  absoluta  öfver- 
vikten  ej  kunnat  bibehållas  gentemot  de  stora  metropolerna, 
men  fortfarande  kunna  vi  emellertid  ståta  med  en  mycket 
betydande  relativ  öfvervikt,  d.  v.  s.  med  ett  mycket  litet 
antal  innevånare  pr  telefonapparat. 

Om  sålunda  vår  elektriska  industri  efter  gångna  25 
år  har  att  uppvisa  vackra  och  värdiga  resultat,  är  det  att 


1  Aug.  190: 

hoppas,  att  dessa  traditioner  skola  blifva  bibehållna  oc j 
utvecklade  under  kommande  perioder,  att  vi  icke  mått 
lida  brist  på  företagsamhet,  energi  och  genialitet,  då  stor 
uppgifter  säkerligen  vänta  elektroteknikens  män  i  Sverige 
Ett  gynnsamt  tecken  för  kommande  tider  vill  man  gärn 
se  i  det  storartade  förslag  till  ny  teknisk  högskola  sor 
i  dagarna  framkommit  och  de  möjligheter  för  en  med  ut 
landet  jämställd  elektroteknisk  utbildning,  som  genom  det 
sammas  realiserande  ställes  i  utsikt. 


PARALLELDRIFT  AF  TURBINDR1FNA  VÄXELSTRÖMSKRAFSTATIONER  UNDER  VISSA 

FÖRHÅLLANDEN. 

Af  prof.  Arvid  Lindström. 


Paralleldrift  af  turbindrifna  växelströmskraftstationer 
erbjuda  inga  väsentliga  svårigheter,  om  den  elektriska 
effekten  uttages  på  ett  bestämdt  ställe,  d.  v.  s.  om  belast¬ 
ningen  icke  är  rörlig.  Är  belstningen  rörlig,  men  rörel¬ 
sen  försiggår  på  ett  i  förhållande  till  stationernas  inbördes 
afstånd  relativt  stort  afstånd  från  dem  alla,  är  förhållan¬ 
det  detsamma.  Det  är  först  i  det  fall,  att  belastningen 
rör  sig  inom  eller  i  närheten  af  stationernas  eget  område, 
som  driftförhållandena  tendera  att  blifva  mera  svårhand- 
terliga.  I  de  tvänne  förstnämnda  fallen  kan  nämligen  såväl 
turbinreglenngen  som  magnetmatningen  från  början  inju- 
steras  så,  att  hvarje  station  i  vederbörlig  grad  bidrager 
till  såväl  verkliga  som  »wattlösa»  totaleffekten. 

För  att  i  någon  mån  klargöra  de  förhållanden  som 
i  visst  fall  af  detta  slags  paralleldrift  kunna  vara  af  in¬ 
tresse,  skola  vi  först  undersöka  de  »yttre»  egenskaperna 
af  en  turbinregulator.  En  regulator  söker  hålla  sin  tur¬ 
bin  vid  ett  visst  hvarfantal,  som  emellertid  i  de  allra 
flesta  fall  på  grund  af  paralleldriftens  natur  måste  vara 
olika  för  olika  belastningar  —  lägre  ju  större  denna  är. 
Det  lägsta  hvarfantalet  svarar  således  mot  full  belastning, 
det  högsta  mot  tomgång.  Om  dessa  hvarfantal  beteck¬ 
nas  med  resp. 


här  förutsätta  den  vara  en  rät  linie,  hvarifrån  den  i  själfv 
verket  ej  afviker  mycket  i  praktiken. 
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Fig.  2. 


Mot  hvarje  belastning  svarar  således  ett  fullt  bestämd 
hvarfantal  och  tvärtom.  Alldenstund  parallelgående  växe 
strömsgeneratorer,  om  de  —  som  vanligt  —  äro  synkron; 
med  nödvändighet  hafva  ett  bestämdt  förhållande  mella 
sina  hvarfantal,  måste  förhållandet  mellan  turbinernas  hvar 
antal  också  blifva  bestämdt  och  oföränderligt.  Vi  kunni 
här  för  enkelhets  skull  förutsätta,  att  alla  generatorern, 
hafva  samma  poltal,  samt  att  de  äro  direkt  kopplade  tilj 


nT  och  n0,  kunna  vi  kalla 


100  =  o 


för  turbinens  olikformighetsgrad,  och  betyder  o  således  den 
procentuella  skillnaden  mellan  tomgångs-  och  fullbelast- 
ningshastigheten.  I  fig.  1  är  sålunda  turbinens  hastighet 
framställd  som  funktion  af  belastningens  storlek.  Denna 
hastighet  kunna  vi  kalla  den  stabila,  d.  v.  s.  den  hastig¬ 
het,  som  turbinen  intager,  sedan  de  af  en  belastnings¬ 
variation  framkallade  tillfälliga  hastighetsändringarna  upp¬ 
hört.  Ändras  helt  plötsligt  belastningen,  intager  icke  tur¬ 
binen  omedelbart  det  mot  den  nya  belastningen  svarande 
stabila  hvarfantalet,  såsom  i  fig.  2,  utan  först  efter  en 
större  eller  mindre  och  ofta  något  oscillatorisk  variation, 


Fig.  3- 


sina  turbiner,  i  hvilket  fall  således  turbinerna  alltid  måst' 
gå  med  inbördes  exakt  samma  hvarfantal.  Närhälst  ; 
dylika  aggregat  samarbeta,  och  under  förutsättning,  at 
turbinregulatorerna  äro  konstruerade  och  inställda  för  samm; 
hastighetskurva  (fig.  1)  måste  följden  blifva,  att  aggrega 
ten  dela  belastningen  sinsemellan  lika. 


och  beror  på  regulatorns  »inre»  egenskaper,  men  kunna  vi  på  det  sätt,  att  t.  ex.  hvarfantalen  vid  tomgång  äro  lika, 
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cn  vid  full  belastning  olika,  såsom  i  fig.  4  (där  vi  för- 
'  satt  o 2  =  2di),  dela  turbinerna  belastningen  olika,  och 


j  t.  ex.  I  är  fullbelastad,  har  II  endast  1  j 2  belastning, 
ä  I  har  belastningen  a,  har  II  endast  belastningen  b  o.  s.  v. 


Å  andra  sidan  kunna  turbinernas  hastighetskurvor 
;ga  som  i  fig.  5  med  samma  fullast-,  men  olika  tomgångs- 
stighet.  Vid  fullast  dela  aggregaten  denna  lika,  men 
i  mindre  lastar  II  större  delen ;  och  om  äfven  här  d2  —  2  dlt 
r  I  igenslagen  (torngående),  redan  då  II  är  half belastad. 

I  olika  fall  kan  man  hafva  anledning  att  inställa  re- 
latorerna  efter  den  ena  eller  andra  af  de  nu  nämnda 
ne  typiska  regleringsprinciperna.  Har  man  ingen  anled- 
ig  att  låta  aggregaten  bidraga  olika  till  den  gemensamma 
rierande  lasten,  väljer  man  fallet  1  (med  likadana  reg- 
ingslinier).  Vill  man  åter  att  det  ena  aggregatet  skall 
Iraga  mer  än  det  andra  till  upptagande  af  variationerna, 
r  man  anledning  att  inrätta  regleringen  efter  den  2:dra 
er  3:dje  typen  (fig  4  eller  5).  Detta  kan  t.  ex.  vara 
let,  om  det  ena  aggregatet  har  att  förbruka  en  mera 
nn  vattenmängd,  och  således  ingen  större  dämningsmöj- 
het  förefinnes,  medan  det  andra  aggregatets  vattenkvan- 
,'t  kan  regleras  mera  efter  dess  eget  tillfälliga  behof. 


Utgå  vi  från  ett  sådant  antagande  och  förutsätta 
=  20!=5  (fig  6),  samt  att  de  båda  aggregaten  äro 


lika  stora,  kunna  vi  konstruera  en  kurva,  som  angifver 
sambandet  mellan  systemets  resulterande  hvarfantal  (fre¬ 
kvens)  och  totalbelastningens  storlek  (fig.  7),  samt  i  hvad 
mån  de  båda  aggregaten  bidraga  till  den  gemensamma 
belastningen  (fig.  8).  Om  vi  antaga,  att  totalbelastningen 
varierar  mellan  25  och  100  %  af  fulla  värdet,  ändrar 
sig  således  systemets  hastighet  (fig.  7),  såsom  om  ett  enda 
a8Kregat  sammanlagda  storleken  arbetade  och  hade  cn 
olikformighetsgrad  <?  =  3,3X-  Af  fig-  8.  framgår,  att 
aggregatet  I  därvid  varierar  mellan  o  och  100  %  af 
sin  fullbelastning,  men  aggregatet  II  endast  mellan  50 
och  100  af  sin. 


Vill  man  emellertid  gå  ännu  längre  i  samma  rikt¬ 
ning,  kan  man  t.  ex.  gifva  de  båda  aggregaten  sådana 
regleringslinier,  att  den  enas  högsta  punkt  sammanfaller 
med  den  andras  lägsta,  men  med  samma  lutning  såsom 
i  fig.  9.  Därvid  går  II  fullbelastad  ända  till  dess  I  blif- 
vit  tomgående,  och  totala  olikformighetsgraden  blir  = 
summan  af  bådas. 


Under  förutsättning  att  —  o2  —  2,5  % ,  är  den  resulte¬ 
rande  hastighetskurvan  konstruerad  i  fig.  1  o  samt  de  båda 
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uggregätens  resp.  bidrag  framställda  i  fig.  1 1 .  Man  ser 
häraf,  att  systemets  hastighet  varierar  enligt  en  reglerings- 
linie  med  0=5  %  och  att  således  variationen  är  dubbelt 
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så  stor,  som  om  ett  ena  aggregatet  lemnade  hela  effekt 
ten.  Mellan  x/2  och  x/i  af  totaleffekten  står  det  ena 
aggregatet  fullt  pådraget,  och  regleringen  skötes  helt  och 
hållet  af  det  andra. 


Den  frågan  framställer  sig  i  ett  fall  som  detta,  huru¬ 
vida  båda  aggregaten  böra  vara  utrustade  med  synkrona 
generaterer,  eller  om  någon  vinst  i  ett  eller  annat  hän¬ 
seende  står  att  ernå  med  asynkron  generator  vid  det  ena. 
Det  har  nämligen  vid  ilere  tillfällen  af  samdrift  mellan 
på  afstånd  belägna  växelströmstationer  föreslagits  en  sådan 
anordning,  ehuru  den  visserligen  mycket  sällan  kommit 
till  utförande. 

Fördelar  och  olägenheter  med  ifrågavarande  anord¬ 
ning  kunna  i  allmänhet  sägas  vara  följande: 

I  asynkronstationen  behöfver  ingen  magnetiseranord- 
ning  förefinnas;  dess  generatorer  magnetiseras  af  den  ström, 
som  utgör  så  att  säga  föreningsbandet  mellan  de  båda 
stationerna,  hvilken  ström  i  sig  innebär  förmågan  att  magne- 
tisera  asynkrongeneratorerna.  Denna  strömmens  förmåga 
har  sin  källa  i  den  andra  stationens  synkrona  generatorer 
och  således  indirekt  i  dessas  magnetmatare.  Den  magnet- 
ström  man  sålunda  tillför  asynkronstationen,  måste  man 
släppa  till  i  synkronstationen  utöfver  hvad  dess  egna  genera, 
torer  i  och  för  sig  skulle  behöfva.  Det  kan  emellertid 
anses  som  en  vinst  att  slippa  generera  magnetström  på 
mer  än  ett  ställe,  med  gemensamt  maskineri,  instrumente¬ 
ring  och  ledningar  samt  framför  allt  gemensam  skötsel 
och  eftersyn.  Vidare  behöfver  inkopplingen  af  asynkron¬ 
stationens  ström  på  nätet  icke  ske  vid  full  synkronism, 
hvadan  s.  k.  synkroniseranordning  kan  undvikas.  Inkopp¬ 
lingen  kan  i  regel  ske  endast  med  tillhjälp  af  tachometer 
och  —  i  värsta  fall  —  ett  enkelt  vattenmotstånd  e.  dyl. 
Afven  därigenom  sparas  en  viss  kostnad  i  skötseln.  Huru¬ 
vida  själfva  den  asynkrona  generatorn  (med  kortsl.  ankare) 
blir  billigare  i  anskaffningskostnad  än  en  motsvarande  syn¬ 
krongenerator  (frånsedt  magnetmataren)  är  ej  möjligt  att 
angifva  i  allmänhet;  detta  beror  på  en  hel  del  inverkande 
omständigheter  såsom  frekvensen,  storleken,  hvarfantalet, 
spänningen  o.  s.  v. 

Emellertid  kan  det  otvifvelaktigt  anses  för  gifvet,  att 
asynkronstationen  i  allmänhet  gör  totala  anläggningskost¬ 
naden  mindre  än  om  båda  stationerna  vore  synkrona,  men 
med  säkerhet  minskas  totalkostnaden  för  skötsel  och  efter¬ 
syn.  Driftsäkerheten  torde  kunna  sägas  vara  något  större 
med  asynkronsystemet.  Hvad  verkningsgraden  beträffar, 
inverkar  å  ena  sidan  det  gemensamma  magnetmatnings- 
systemet  till  fördel  för  asynkronstationens  användning,  un¬ 
der  det  den  mellan  stationerna  gående  ofvannämnda  in- 


duktiva  magnetiserströmmen  verkar  i  andra  riktningei 
I  regel  torde  dessutom  en  asynkrongenerator  hafva  någc 
sämre  verkningsgrad  än  en  motsvarande  synkron;  någo 
afgjord  fördel  torde  i  detta  hänseende  icke  finnas  hos  d( 
ena  eller  andra  systemet. 

Den  stora  och  egentliga  fördelen  med  asynkronst; 
tionen  ligger  således  i  billigare  skötsel,  alldenstund  denn 
endast  behöfver  utöfvas  fullt  vid  den  ena  stationen,  me 
dessutom  och  icke  minst  däruti,  att  den  elektriska  skö 
seln  i  flere  afseenden  blir  lättare  och  enklare.  Det  i 
nämligen  vida  lättare  att  reglera  magnetmatning  och  spär 
ning  i  en  synkronstation,  som  är  ensam  såsom  sådan 
hela  systemet,  än  om  detta  har  flere  dylika  stationer. 

Hafva  vi  nu  ett  par  kraftstationer,  som  samarbeti 
och  göra  detta,  på  grund  af  vattenförhållandena,  i  enlig 
het  med  vårt  ofvan  gjorda  antagande  så,  att  den  enl 
stationen  skall  arbeta  i  möjligaste  mån  konstant  och  full 
under  det  den  andra  tar  hand  om  variationerna,  så  ha 
det  nu  om  asynkronanordningen  sagda  sin  fulla  tilläm] 
ning  äfven  i  detta  fall.  Endast  i  en  enda  punkt  kunn 
vi  behöfva  anställa  en  närmare  undersökning,  nämlige 
ifråga  om  förhållandet  mellan  systemets  frekvens  och  gem 
ratorernas  (turbinernas)  hvarfantal.  En  asynkrongeneratc 
har  näml.  intet  bestämdt  förhållande  mellan  frekvens  oc 
hvarfantal;  om  n„  betyder  asynkron  generatorns  hvarfant; 
pr  min.  vid  tomgång  samt  p  dess  poltal  och  v  strömmen 

frekvens,  så  är  —  .  -  =  v  eller  samma  förhållande,  sor 
60  2 

gäller  för  synkrongeneratorn.  Om  n  är  asynkrongeneratorn 
hvarafantal  vid  belastning,  så  gäller  åter: 

n  —  n0  (i  +  s),  (för  konst,  i/) 
där  s  är  generatorns  s.  k.  försprång  och  varierar  inor 
ett  visst  område  praktiskt  taget  proportionellt  med  belas 
ningen.  För  en  stor  och  god  generator  kan  man  säg; 
att  £  går  mellan  o  och  2  å  3  0/o)  då  belastningen  varii 
rar  från  tomgång  till  full  belastning.  Vi  hafva  således 

1  20  v 

n  =  - - (v  1  +  £j  eller 


v  minskar  sål.  i  förhållande  till  n  vid  ökad  belastning. 

Taga  vi  nu  det  i  fig.  9  förutsatta  fallet  och  gör 
aggr.  II  asynkront,  så  ändras  därigenom  ingenting  i  hva  | 
rör  de  i  figg.  1  o  och  1 1  framställda  förhållandena,  enä 
endast  hvarfantalet  spelar  in  däri.  Man  må  här  enda.‘ 
ihågkomma,  att  II:ans  turbin  måste  vara  inställd  för  s 
mycket  högre  hvarfantal,  än  om  dess  generator  vore  syr 
kron,  som  svarar  mot  dess  asynkrona  generators  försprån  j 
(e)  vid  full  belastning. 

Så  länge  II  går  fullbelastad,  d.  v.  s.  ned  till  I/2  be 
lastning  af  hela  systemet,  är  tydligen  också  frekvense: 
fullt  proportionell  mot  hvarfantalet  (enligt  fig.  10).  Me 
under  1/2  belastning,  då  endast  II  lämnar  effekt,  inträde 
en  ändring  i  detta  förhållande:  medan  belastningen  minska 
från  50  till  o  °/0  y  och  hvarfantalet  därunder  stiger  2,5  %\ 
stiger  frekvensen  ytterligare  £  %  mer  än  hvarfantalet,  ss| 
som  framgår  af  ekv.  1.  ?i  stiger  näml.  från  n  -f  2,5  °/\ 
till  n  +  5  % ,  men  samtidigt  minskar  £  från  sitt  ful 
belastningsvärde  (t.  ex.  2,5  °/Q  till  o.)  d.  v.  s.  ökar  (1 — e)  j 
samma  mån.  Frekvensen  stiger  således  från  v  +  2,5  %  till 
+  7,5  h vilket  således  betyder  en  totalvariation  i  frekver 
sen  af  7,5  %.  Detta  förhållande  är  framställdt  i  fig.  12 
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lån  de  af  en  eller  annan  anledning  utfalla  högre,  i  samma 
lån  blir  frekvensens  totalvariation  större.  I  den  mån  åter 
ekvensen  varierar,  i  samma  mån  varierar  hastigheten  på 
Ila  till  gemensamma  systemet  anslutna  såväl  synkrona 
)m  induktiva  motorer.  För  en  induktiv  motor  kan  man 
nder  dessa  förhållanden  få  en  ännu  större  max.  hastighets- 
ifterens;  om  näml.  motoren  råkar  gå  full-  och  obe- 
.stad,  när  systemet  är  resp.  full-  och  obelastadt,  till- 
ommer  motorns  egen  eftersläppning;  utgör  denna  exempel¬ 
is  5  X  (om  motorn  är  tämligen  liten),  blir  dess  max. 
astighetsdiff.  omkr.  12,5  %.  Komma  därtill  tillfälliga 
egleringsvariationer,  stiger  detta  värde  ännu  mera. 

Häraf  framgår  nu  emellertid  vikten  af  att  i  ett  dylikt 
ill  hålla  turbinernas  0  så  låg  som  andra  omständigheter 
llåta,  men  också,  att  den  här  ifrågasatta  användningen 
asynkronmaskiner  försämrar  regleringen  af  frekvensen, 
hvad  mån  detta  åter  bör  inverka  på  valet  af  generator, 
eror  på  hela  driftens  art,  d.  v.  s.  i  hvad  mån  denna  är 
mtålig  för  variationer  i  frekvensen.  För  enbart  järnvägs- 
rift,  där  hvarken  induktiva  eller  i  synnerhet  synkrona 
lotorer  eller  öfver  hufvudtaget  motorer,  som  äro  i  någon 
ögre  grad  bundna  af  synkronismen,  väl  ej  hafva  utsikt 
11  användning,  spelar  storleken  af  denna  variation  en 
nderordnad  roll. 
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Hastighets-  och  frekvensvariationen  inverkar  ju  gifvet- 
vis  också  direkt  på  spänningen,  men  då  dennes  variation 
i  högre  grad  beror  på  andra  omständigheter,  och  man  i 
fall  af  stora,  plötsliga  belastningsändringar  i  alla  händel¬ 
ser  nödgas  tillgripa  en  automatisk  spänningsregulator,  har 
hastighetsvariationen  i  detta  hänseende  en  mindre  väsent¬ 
lig  betydelse. 

Man  kan  ju  också  tänka  sig  det  asynkrona  maskine¬ 
riet  i  stället  förlagdt  till  aggregat  I  i  vårt  exempel,  d.  v.  s. 
till  det  aggregat,  som  i  första  hand  tar  hand  om  belastnings¬ 
variationerna.  Förutom  att  det  synes  olämpligt  att  för¬ 
lägga  den  väsentliga  delen  af  turbinregleringen  till  det 
ställe,  där  den  elektriska  regleringen  och  skötseln  bör 
kunna  nedbringas  till  en  obetydlighet,  blir  resultatet  en¬ 
dast,  att  den  större  frekvensvariationen  kommer  att  äga 
rum  på  belastningsområdet  lj2 — I/1  belastning,  samt  att 
det  andra  aggregatets  reglering  kommer  in,  redan  innan 
totalbelastningen  nedgått  till  I/2,  hvarigenom  det  afsedda 
ändamålet  blir  i  mindre  grad  uppnådt. 


På  grund  af  den  stora  roll,  som  inställningen  af  de 
särskilda  växelströmsstationernas  turbinreglering,  spelar  på 
fördelningen  af  stationernas  inbördes  belastning,  såsom  af 
den  ofvan  hufvudsakligen  med  användande  af  enkla  exem¬ 
pel  gjorda  undersökningen  torde  framgå,  inser  man  lätt, 
att  samdrift  mellan  sådana  stationer,  hvilkas  belastning 
oupphörligt  förflyttar  sig  inom  deras  eget  område,  skall 
erbjuda  stora  svårigheter.  Man  kan  ju  t.  ex.  tänka  sig, 
att  i  ett  visst  ögonblick  en  stor  belastning  äger  rum  i 
närheten  af  en  station;  denna  bör  då  hälst  afgifva  större 
effekt  än  en  långt  bort  belägen  station  —  för  undvikande 
af  för  stor  förlust,  spänningsfall  etc.  från  denna.  Med  in¬ 
ställning  af  regulatorerna  kan  man  åstadkomma  en  dylik 
fördelning  af  lasten.  I  nästa  ögonblick  uppdyker  emeller¬ 
tid  en  stor  belastning  invid  denna  aflägsna  station,  medan 
samtidigt  den  förstes  upphör,  hvarvid  en  annan  inställ¬ 
ning  af  regulatorerna  blir  nödvändig  o.  s.  v. 

Därtill  kommer  den  oundvikliga  och  icke  mindre 
komplicerade  regleringen  af  de  särskilda  stationernas  mag- 
netström  för  erhållande  af  lämplig  spänning  och  effekt¬ 
faktor. 


BERÄKNING  AF  KRAFTÅTGÅNGEN  VID  ELEKTRISKA  BANOR. 

Af  ingeniör  Frithiof  F;son  Holmgren. 


En  af  de  viktigaste  fördelar,  som  införandet  af  elek- 
fisk  drift  å  banor  som  bekant  oftast  medför,  är  den 
unskade  energiförbrukningen,  beroende  på  en  centralise- 
I  ad  »massproduktion»  af  energi,  som  alltefter  behof  för- 
lelas  på  de  olika  tågen.  I  konkurrensen  med  ångan  blir 
ärför  också  en  möjligast  noggrann  förutberäkning  af  kraft  - 
tgången  för  införandet  af  elektrisk  drift  å  banor  af  största 
■etydelse.  Det  torde  därför  vara  på  sin  plats  att  här 
lels  betrakta  de  faktorer,  som  spela  in  vid  bestämmandet 
t  kraftåtgången,  dels  också  närmare  ingå  på  beräkningen 
f  densamma. 

Som  bekant  består  det  arbete,  som  erfordras  för  att 
öra  ett  tåg  från  en  station  till  en  annan,  hufvudsakligen 
öfvervinnande  af  banmotstånden,  hvilka  betingas  af  stig- 
tingar  och  friktion.  Härtill  kommer  dessutom  det  accele- 
ationsarbete,  som  genom  bromsningen  ej  tillgodogöres  tör 


öfvervinnande  af  dessa  motstånd.  Det  arbete,  som  erfor¬ 
dras  för  öfvervinnande  af  stigningar,  kan  utan  svårighet 
analytiskt  beräknas.  Svårare  ställer  sig  emellertid  upp¬ 
giften  att  tillförlitligt  förutbestämma  friktionsmotståndet. 
Här  spela  så  många  faktorer  in  (väderlek,  form  å  vag¬ 
narna  etc.)  att  man  endast  genom  försök  kunnat  finna  en 
antaglig  beräkningsgrund  för  dessa  motstånd.  Så  ha  v. 
Borries,  Studiengesellschaft  fur  Schnellbahnen,  Frank  m.  fl. 
uppställt  formler  för  beräkning  af  tågmotståndet.  Af  dessa 
torde  den  af  Frank  uppställda  vara  den  mest  tillförlitliga. 

Z  —  2,5  Q  -j-  (0,00015  Q  4*  0,00815  n  +  0,0065  EJ  vi 
där  Z  betecknar  tågmotståndet  i  kg., 

Q  »  tågvikt  i  ton, 

n  »  antal  vagnar,  den  första  ej  medräknad, 

F  »  arean  af  första  vagnens  framsida, 

v  »  hastigheten  i  km.  pr  timme. 
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I  denna  formel  hänför  sig  2,5  Q  till  den  friktion, 
som  är  oberoende  af  hastigheten,  0,00015  Qv'1  till  motstånd 
genom  stöt  mot  skenskarfvarna  och  de  öfriga  addenderna 
till  luftmotståndet. 

Härtill  kommer  friktionsmotståndet  i  kurvor,  hvilket 

för  banor  med  räls  af  Vignoltyp  kan  sättas  =  — 

kg.  pr  ton,  där  R  är  kurvradien  i  m.  Emellertid  variera 
här  liksom  i  ofvanstående  formel  värdena  med  väderleken, 
hvilket  tydligt  visat  sig  på  preussiska  statens  försöksbana 
i  Oranienburg  vid  Berlin,  där  man  observerat  variationer 
i  strömförbrukningen  af  mer  än  30  %  ,  hvilka  sannolikt 
till  största  delen  berott  på  tågmotståndets  olika  storlek 
vid  fuktig  och  torr  väderlek.  Denna  ovanliga  skillnad 
torde  emellertid  få  tillskrifvas  inflytandet  af  kurvmotstån- 
det  vid  denna  bana,  som  till  stor  del  ligger  i  kurvor 
med  200  m.  radie. 

På  grund  af  banors  i  de  flesta  fall  växlande  beskaf¬ 
fenhet  med  afseende  på  kurvor  och  stigningar  förekommer 
det  blott  mera  sällan,  att  tågmotståndet  och  lokomotivets 
dragkraft  hålla  hvarann  i  jämnvikt,  d.  v.  s.  att  tåget  far 
med  konstant  hastighet,  utan  blir  rörelsen  fastmer  stän¬ 
digt  växlande,  accelererad  och  retarderad.  Denna  rö¬ 
relse  är  dessutom  olikformigt  retarderad  eller  accelererad 
enär  såväl  tågmotståndet  som  lokomotivets  dragkraft  vari¬ 
erar  med  hastigheten.  Accelerationen  a  blir  således  en 

dV 

funktion  af  hastigheten  Ej  [a  =/  (E)].  Men  a  =  -  - 


således 


dV 


f(n 


dt,  en  diferentialekvation  af  första  ord¬ 


ningen,  som  genom  omedelbar  integration  han  lösas  om 
funktionen  /  ( V)  är  bekant.  Emellertid  är f  (V)  beroende 
af  motorernas  speciella  egenskaper,  hvilka  ej  torde  låta 
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sig  uttryckas  i  enkel  analytisk  form.  Otänkbart  vore  i 
visserligen  ej  att  genom  approximation  komma  åt  de  öi 
skade  värdena,  t.  ex.  genom  att  inom  ett  visst  hastighet 
område  antaga  a  —  kx  — k2  V,  där  ky  och  k2  äro  kox 
stanter,  d.  v.  s.  att  såväl  motorkarakteristikan  som  tår 
motståndet  inom  detta  hastighetsområde  antages  ha  e 
rätlinigt  förlopp.  Härur  låter  sig  t  lösas  som  tunktion  d 

_ /,  y 

Ej  då  man  erhåller  e  ~  - 2  ,  där  V0  är  ha 

:i  "2  0 

stigheten  för  t  =  o,  men  då  detta  endast  kan  anses  riktig 
inom  ett  mindre  hastighetsområde  och  konstanterna  kx  oc 
k2  i  hvarje  fall  måste  bestämmas,  så  blir  metoden  alltfö 
omständlig. 

Man  har  därför  äfven  i  detta  som  i  så  många  andrl 
fall,  där  en  ren  analytisk  behandling  blir  opraktisk,  tagi 
den  grafiska  vägen  till  hjälp  för  att  komma  målet  när 
mare,  och  torde  nedan  beskrifna  metod  vara  en  snabl 
och  tillförlitlig  väg  att  för  en  bansträcka  med  skiftandi 
höjd-  och  kurvförhållanden  i  hvarje  tidsmoment  bestämm; 
hastighet,  kraftåtgång  och  tillryggalagd  väg.  Genom  sam 
manställning  af  dessa  värden  som  funktion  af  väg  elle; 
tid  erhålles  s.  k.  fardiagram  (Fahrdiagramm),  hvilka  oft; 
vid  leverans  af  motorvagnar  och  lokomotiv  ligga  till  gruncj 
för  garantier  beträffande  motorernas  strömförbrukning.  VicS 
denna  metod  har  man  ej  blott  tagit  hänsyn  till  den  goda 
öfversikt  en  god  grafisk  behandling  ger  öfver  de  sökta 
värdenas  förlopp,  utan  också  sökt  nedbringa  det  rent  me 
kaniska  arbetet  vid  själfva  uppteckningen  af  de  olika  kur 
vorna  till  ett  minimum.  För  att  närmare  påvisa  den  enkla 
behandling,  som  denna  metod  medför  för  dessa-  beräk 
ningar,  kommer  den  att  tämligen  ingående  beskrifvas. 

Betrakta  vi  ett  tåg  med  massan  m  och  som  accele 


Farcli 


f<  f/7  T/  //// 


dv  B 

ras  med  en  kraft  B,  så  är  — -  =  — ,  där  V  är  hastighe- 

dt  m 

n  och  t  tiden.  Om  vi  sålunda  med  V  som  abscissa 

tn  in  .  1 

»prita  kurvan  — ,  blir  alltså  ytelementet  — lika  med 


Iselementet  dt.  Genom  att  sålunda  planimetrera  den  af 
irvan  och  x-axeln  inneslutna  ytan  skulle  alltså  den  tid 
inna  bestämmas,  som  åtgår  för  en  viss  hastighetsändring. 

m 

å  emellertid  kurvan  —  som  funktion  af  V  för  hvarje 


gningsändring  har  ett  olika  förlopp,  skulle  man  alltså 
;  r  hvarje  fall  behöfva  en  dylik  kurva.  Man  uppritar 

m 

irför  en  kurva  för  dV  —  i,  d.  v.  s.  dt  =  — ,  en  hyperbel, 

hvilken  man  för  hvarje  accelerationskraft  erhåller  den 
fl,  som  åtgår  för  hastighetsändringen  dV—  i.  Detta 
ett  approximativt  tillvägagångssätt,  enär  man  vid  be¬ 
immandet  af  den  tid,  som  åtgår  för  att  komma  från 
,  istigheten  V  till  V  +  dVt  måste  taga  ett  medelvärde  på 
i .  Men  genom  att  bestämma  det  för  en  tillräckligt  liten 

istighetsändring  dV  —  — ,  hvilket  naturligen  sker  genom 

n 

f 

t  med  n  dividera  det  ur  ofvannämnda  hyperbel  erhållna 
.  kan  man  med  större  anspråk  på  noggrannhet  bestäm- 
a  medelvärdet  på  B. 

Fardiagrammen  bestå  hufvudsakligen  af  två  kurvort 
astigheten  som  funktion  af  vägen  och  af  tiden  visas  af  fig.  i , 
lrvorna  i  och  2.)  Vidare  bestämmes  i  allmänhet  drag- 
•aften  som  funktion  af  vägen  (kurva  3)  samt  elektriska 
tekten  (kurva  4)  och,  vid  växelström,  kilovoltampértalet 
>m  funktion  af  tiden.  För  detta  ändamål  uppritas,  sedan 
igskalan  valts,  ett  koordinatsystem  (fig.  1),  i  hvilket 


medelst  linier,  parallella  med  y-axeln,  stigningsändringarne, 
stationerna  och  eventuellt  kurvorna  äro  angifna.  För  att 
underlätta  konstruktionsarbetet  dragés  dessutom  ett  system 
linier  parallelt  med  x-axeln,  så  att  man  i  hvarje  punkt  utan 
vidare  kan  afläsa  hastigheten. 

För  att  slippa  räkna  om  dragkraft  o.  s.  v.  för  flere 
motorer,  då  man  har  motorkarakteristikan,  bestämmer  man 
energiförbrukningen  pr  motor.  Fördenskull  beräknas  alla 
tågmotstånd  etc.  för  en  motor.  På  ett  särskildt  millime¬ 
terpapper  (fig.  2),  som  sedan  användes  för  konstruktionen 
af  samtliga  fardiagrammen  uppritas  ett  koordinatsystem,  i 
hvilket  banmotståndet  enligt  förut  angifna  formel  i  IV 
kvadranten  uppritas  som  funktion  af  hastigheten.  (Kurva  a. 
fig.  2).  Ur  motorkarakteristikan  kan  för  hvarje  hastighet 
dragkraften  bestämmas.  Denna  minus  banmotståndet  upp¬ 
ritas  i  kvadrant  I  och  betecknar  sålunda  acceleration  s- 
kraften  på  horisontal  bana  (kurva  c,  fig.  2.)  För  att  få 
accelerationskraften  vid  olika  stigningar  dragas  parallel  lt 
med  x-axeln  såväl  i  I  som  i  IV  kvadranten  ett  system 
linier,  hvilka  ha  ett  inbördes  afstånd  från  hvarandra  mot¬ 
svarande  motståndet  på  grund  af  en  viss  stigning  t.  ex. 
1  °/00.  De  i  IV  kvadranten  uppritade  linierna  beteckna 
alltså  fart  utför  och  minska  tågmotståndet,  under  det  att 
de  i  I  användas  för  fart  uppför  stigningen  och  öka  tåg¬ 
motståndet.  I  kvadrant  III  uppritas  den  i  det  föregående 

nämnda  hyperbeln  dt  =  j>}  där  negativa  x-axeln  kommer 

att  utgöra  tiden  (kurva  d).  För  att  därjämte  utan  vidare 
kunna  bestämma  den  tillryggalagda  väglängden  för  hvarje 
dt,  dragés  i  denna  kvadrant  linier  motsvarande  de  olika 
hastigheterna,  hvilka  strålformigt  komma  att  utgå  från 
s 

origo,  enär  —  =  V,  där  s  betecknar  vägen.  Kilowatt-  och 
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kilovoltampértalen  som  funktioner  af  tiden  fås  ur  de  bägge 
storheternas  variationer  med  hastigheten,  hvilka  i  sin  tur 
direkt  kunna  konstrueras  med  kännedom  om  motorkarak- 
teristikorna. 

Vid  fart  med  ström  är  hänsyn  till  motståndet  på 
grund  af  borst-  och  lagerfriktion  redan  tagen  vid  bestäm¬ 
mandet  af  accelerationskraften,  enär  dragkraften  är  bestämd 
genom  bromsnrng  af  motorn.  Då  däremot  tåget  löper 
utan  ström  måste  dessa  motstånd  på  annat  sätt  tagas  med 
i  räkningen,  och  har  man  härför  vid  fart  utan  ström  en 
särskild  motståndskurva  (fig.  2,  kurva  b),  som  i  sig  inne¬ 
sluter  dessa  storheter. 

Det  må  i  förbigående  anmärkas,  att  den  ofvan  an¬ 
förda  massan  ;//,  som  användes  för  hyperbelns  konstruk¬ 
tion,  icke  i  egentlig  mening  är  tågets  massa,  lika  med 
vikten  genom  jordaccelerationen,  utan  måste  man  vid 
bestämmandet  af  detta  m  taga  hänsyn  till  de  inom 
tåget  roterande  massorna.  Accelerationskraften  är  näm- 
dV  div  0 

ligen  =  +  I-j  där  m  är  tagets  verkliga  massa,  / 

de  roterande  massornas  tröghetsmoment  och  w  deras  vin¬ 
kelhastighet.  Nu  är  emellertid  w  =  en  konstant  gånger 
V  och  olika  för  hvarje  roterande  massa  inom  tåget,  såle- 

dV 

des  B  —  —jj  (w  -f-  2V/).  Vi  kunna  alltså  ersätta  m  +  Zcl 

med  en  massa  m,  i  hvilken  hänsyn  är  tagen  till  de  rote¬ 
rande  massorna. 

Genom  att  upprita  motorernas  dragkraft  som  funktion 
af  vägen  erhåller  man  genom  planimetrering  af  den  då 
inneslutna  ytan  det  mekaniska  arbetet  i  kgm.  Det  elek¬ 
triska  arbetet  fås  genom  planinmetrering  af  den  af  ku' 
och  /  inneslutna  ytan  i  izusek.  Man  kan  således  beräkna 
medelverkningsgraden,  hvilken  är  till  stor  hjälp  vid  kon¬ 
struktionen  af  fardiagrammen,  enär  man  genom  en  mindre 
ändring  af  dessa  kan  betydligt  mera  rationellt  utnyttja 
motorerna. 

En  kurva,  som  i  särskildt  kritiska  fall  kommer  till 
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användning,  är  den  kvadratiska  strömkurvan.  Den  fås 
den  enkla  strömkurvan,  som  vid  växelström  är  identis 
så  när  som  på  en  konstant,  med  yézea-kurvan  och  v 
likström  på  samma  sätt  motsvarar  /foe-kurvan,  allt  undi 
förutsättning  af  konstant  spänning.  Man  erhåller  nämlige 
det  kvadratiska  medelvärdet  på  strömstyrkan  pr  motor  fc 
en  viss  längre  tidsperiod.  Härigenom  kan  man  med  käi 
nedom  om  motorns  uppvärmningskurva  med  tämligen  stc 
säkerhet  förutsäga,  huruvida  motorn  kommer  att  kunn 
motsvara  de  betingelser  med  afseende  på  uppvärmnini 
som  ställts  på  densamma. 

Med  kännedom  om  tidtabellen,  som  uppritas  grafisk 
och  fardiagrammen  kan  nu  belastningen  i  kraftstatione 
bestämmas.  Till  denna  belastning  får  emellertid  utom  fc; 
strömförbrukning  för  andra  ändamål  å  tågen  o.  s.  v.  göra 
ett  pålägg  för  motvind,  ty  äfven  om  det  kan  antagas,  al 
den  geometriska  summan  af  vindstyrkorna  öfverallt  undej 
en  viss  tid  är  lika  med  noll,  så  följer  däraf  ej  att  de 
minskade  motståndet  vid  medvind  upphäfver  det  ökad 
motståndet  vid  motvind.  Ty  om  tågets  hastighet  är 
och  vindens  vlt  så  blir  luftmotståndet  vid  motvind  pre 
portionell  [v  -f  vx)2  och  vid  medvind  [v  —  v^)2.  Medel 
värdet  af  dessa  är  emellertid  ej  v2  utan  v2  +  vx2. 

Dessa  fardiagram  måste  emellertid  med  största  nog 
grannhet  följas  af  lokomotivföraren  för  att  strömförbruk 
ningen  skall  motsvara  den  beräknade.  Vid  bestämmandi 
af  belastningen  i  kraftstationen  måste  man  därför  göra  et. 
pålägg,  hvilket  i  sig  innesluter  den  ökning  i  energiför  i 
brukning,  som  förorsakas  af  orationell  körning  af  lokomo 
tivet.  Vid  profkörningar  har  det  emellertid  visat  sig,  at 
strömförbrukningen  med  ganska  stor  noggrannhet  öfver 
ensstämt  med  den  genom  fardiagrammen  bestämda  och  hel 
afvikningarne  i  allmänhet  icke  öfverskridit  5  % .  Enlig 
dessa  fardiagram  ha  garantier  beträffande  strömförbruk 
ningen  hos  motorerna  utarbetats  af  Allgemeine  Elektricität: 
Gesellschaft  för  leveransen  af  motorerna  såväl  till  Ham 
burg — Ohlsdorf  som  till  London — Brighton. 
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HEMSJÖ  KRAFTAKTIEBOLAG. 

Föredrag  vid  S.  T.  F:s  afdelning  för  elektroteknik  sammanträde  den  22  maj  1908 


af  ingeniör  Per  Frenell. 


(Forts.) 

Mellan  Hemsjö  järnvägsstation  och  kraftstationen  har 
en  sträcka  af  c:a  700  meter  på  grund  af  passerandet 
åker  järnstolpar  uppsatts.  Kristianstads  och  Fridafors- 
jerna  löpa  här  parallellt  med  hvarandra,  och  hafva  de 
för  upplagts  å  gemensamma  stolpar.  Fig.  1  x  visar  en 
ik  stolpe.  4  järnstolpar  äro  uppsatta  med  ett  inbördes  af- 
nd  af  c:a  200  m.  De  yttersta  äro  s.  k.  spännstolpar, 
.|v.  s.  de  äro  konstruerade  för  att  ej  blott  upptaga  påkännin- 
•  i  sidoled,  utan  äfven  påkänningar  i  linjens  riktning.  De 
mellanliggande  äro  däremot  s.  k.  bärstolpar  och  kunna 
last  upptaga  spänningar  i  linjens  sidoriktning.  Afstån- 
mellan  trådarna  å  dessa  stolpar  är  2,0  m.  Emedan  en 
dsvägskorsning  förekommer  mellan  bärstolparna,  hafva 
ningarna  utförts  af  hårddagen  kopparlina.  Denna  lina 
tjänar  ett  särskildt  omnämnande,  emedan  densamma 
iker  från  den  vanliga  konstruktionen.  Den  består 
nligen  endast  af  6  trådar,  den  i  midten  är  borttagen 
1  ersatt  med  ett  hampinlägg.  Härigenom  komma  alla 
dar  att  blifva  utsatta  för  samma  påkänning.  I  van- 
1  linor  med  kärntråd  får  denna  upptaga  största  delen 
belastningen  och  är  utsatt  för  möjligheten  att  brista, 

|  irigenom  linan  i  sin  helhet  försvagas. 

Vid  Kristianstad  har  såväl  den  till  transformator- 
donen  inkommande  linjen  som  den  utgående  måst  dragas 
er  kärrmarker,  som  större  delen  af  året  stå  under  vat- 
‘ .  Det  var  därför  äfven  här  nödvändigt  att  ersätta  trä- 
lparna  med  järnstolpar.  Fig.  1 2  gifver  en  vy  af  kraft  - 
ningen  norr  om  transformatorhuset.  Stolparna  äro  äfven 
r  byggda  för  dubbla  linjer,  emedan  den  blifvande  lin- 
från  Torsebro  skall  indragas  till  transformatorstatio- 
j  1.  Alla  stolparna  äro  utförda  som  spännstolpar,  eme- 
1  brytning  förekommer  på  dem.  De  äro  äfven  at  något 
lan  konstruktion  än  de  vid  Hemsjö  (se  fig.  13). 

Den  å  fig.  visade  stolpen  är  rätt  intressant,  emedan 
j  sning  med  telefon  sker  vid  densamma.  Telefonled- 
garna  hafva  dragits  tvärs  igenom  stolpen  och  deras 
latorer  hafva  uppsatts  på  från  stolpen  isolerade  järn. 
tta  för  att  förhindra,  att  vid  eventuellt  trådbrott  eller 
latorfel  å  någon  telefontråd,  denna  skulle  erhålla  spän- 
g  frän  järnstolpen.  För  att  vid  eventuellt  brott  å  någon 
gspänningsledning  förhindra  att  densamma  kommer  i  kon- 
t  med  telefontrådarna,  hafva  på  ömse  sidor  om  stolpen 
ddsjärn  anbragts  ofvanför  och  under  telefontrådarna. 


Fig.  ir. 

OBS,!  Med  detta  häfte  följa  pL  4  och  5 . 
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Fig  .  12. 


Dessa  sträcka  sig  utanför  de  yttersta  ledningstrådarna. 
De  öfre  järnen  bafva  dessutom  böjts  uppåt  för  att  vid  ned¬ 
fallande  af  en  tråd  »fånga»  denna. 

Emedan  de  järnstolpar,  som  stå  norr  och  väster  om 
transformatorhuset  i  Kristianstad,  äro  såväl  land-  som  sjö- 
ledes  otillgängliga  under  större  delen  af  året,  har  inunder 
telefon-  och  kraftledningar  spänts  en  särskild  transport¬ 
lina.  På  denna  lina  kan  man  på  en  särskild  för  ända¬ 
målet  konstruerad  vagn  åka  ut  från  transformatorhuset,  då 
någon  reparation  måste  företagas  å  stolparna  (se  fig.  14). 

Vid  uppläggning  af  ledningarna  på  järnstolparna  var 
det  nödvändigt  att  dessa  erhöllo  den  mot  den  rådande 
temperaturen  beräknade  hållfasthetsspänningen.  Till  grund 
för  bestämningen  af  denna  har  legat,  att  ledningarna  vid 
—  30°  C.  och  vindstilla  ej  erhålla  mer  än  8  kg.  belast¬ 
ning  per  kvadratmilimeter,  eller  också,  att  denna  påkän- 
ning  ej  öfverskrides  vid  —  io°  och  80  kg.  per  kvm.  sam- 


Fig. 


14. 


tidigt  rådande  vindtryck.  Båda  dessa  villkor  skola  upj! 
fyllas.  Häraf  beräknas  uppläggningsspänningen  vid  hvilkd 
annan  temperatur  som  helst.  Till  erhållande  af  den  ril 
tiga  uppläggningsspänningen  vid  montaget  har  en  särskilj 
trådspänningsapparat  användts.  Konstruktionen  af  denrj 
framgår  af  fig.  15,  hvilken  också  åskådliggör  apparatei! 
användningssätt.  Tråden  eller  linan  fastspännes  mellal 
två  backar.  Den  öfre  backen  är  medelst  länkar  förenaj 
med  apparatens  främre  del,  som  består  af  en  lite 
trumma  omkring  hvilken  lindas  en  spännlina.  Denn 
fästes  under  uppspänningen  med  sin  ena  ända  krinl 
isolatorpinnen  eller  isolatortoppen;  den  andra  ändan 
fastgjord  vid  trumman.  Trumman  kringvrides  medelst  e| 
handtag,  och  ett  spärr  förhindrar  tillbakagången.  På  s 
dan  af  apparaten  finnes  en  visare,  som  angifver  späm 
kraften  i  kg.  Denna  lilla,  apparat  har  befunnits  vara  syi 
nerligen  praktisk  och  har  egenskapen  att  gifva  en  exalj 
spänning  och  i  hög  grad  underlätta  montaget.  Den  vägf 
endast  3  kg.  och  är  därför  bekväm  att  föra  med  sig.  Vit 
ledningarnas  uppläggning  å  trästolplinjen  har  den  ej  ai 
vändts,  men  ha  ledningarna  efteråt  profvats  på  några  stä 
len  med  densamma,  hvarvid  det  visade  sig,  att  påkäi 
ningen  i  trådarna  var  i  det  närmaste  riktig.  Detta  tord 
dock  mera  bero  på  en  tillfällighet,  ty  vid  montaget  fc 
hand  kan  naturligtvis  ej  noggrant  afgöras,  om  den  räti 


Fig-  15. 

spänningen  erhålles;  speciellt  tages  ej  någon  hänsyn  till  ten 
peraturen  och  olika  trådsektioner. 

Kraftledningens  förankring  till  transformator-  och  kral 
stationer  (se  fig.  14)  har  utförts  på  följande  sätt.  För  hva 
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'ra  ledningen  finnas  två  isolatorer  uppsatta  efter  hvarandra. 

Iessa  hafva  först  najats  tillsammans  vid  isolatorhufvudena, 
h  därefter  har  linjen  med  en  ögla  fastgjorts  omkring  den 
Htre  isolatorn.  Öglan  ligger  inuti  najningen  mellan  de 
ida  isolatorerna,  så  att,  om  den  yttre  isolatorn  skulle 
'iista,  linjen  fortfarande  är  fastgjordt  vid  den  inre  isola- 
rn  och  således  ej  nedfaller  på  marken.  Genom  detta 
jjföringssätt  kommer  således  i  normala  fall  linjens  förank- 
lgsspänning  att  uppdelas  på  två  isolatorer,  och  om 
idera  isolatorn  skulle  brista,  nedfaller  ej  ledningen  på 
arken,  utan  uppbäres  fortfarande  af  den  återstående  iso- 
‘orn. 

Vid  mätningar  å  linjen  Hemsjö-Kristianstad  hafva  föl- 
nde  resultat  per  km.  erhållits: 

'hmskt  motstånd  .  0,6902  ohm. 

duktionskoefif.  L  .  1,1899  •  io~ 3  henry. 

olationsmotstånd  .  5,764  megohm. 

apacitet  .  0,010335  •  ro-6  fårad. 

För  dessa  mätningar  hänvisas  för  öfrigt  till  Teknisk 
dskrifts  Afdelning  för  Elektroteknik,  häfte  5,  där  en 
.rmare  redogörelse  återfinnes. 

Leverantör  af  kraftledningen  inklusive  montage  har 
rit  Luth  &  Roséns  Elektriska  A. -B.,  Stockholm.  All 
>lpsättning,  inberäknadt  trästolpar,  järnstolpar  och  järn- 
gskorsningar,  har  utförts  af  Kraftbolaget. 

Konstruktionsritningar  till  järnstolpar  och  järnvägs- 
rsningar  hafva  utförts  af  Elektriska  Pröfningsanstalten  i 
ockholm,  och  hafva  dessa  järnkonstruktioner  levererats 
verkstäder  i  Karlshamn  och  Kristianstad. 

Telefonledningen. 

Utmed  samtliga  kraftledningar  och  monterade  å  samma 
>lpar  äro  telefonledningar  dragna,  hvilka  förbinda  kraft- 
itioner  och  transformatorstationer  med  hvarandra.  Det 
r  af  bolaget  ansetts  nödvändigt  att  hafva  egna  telefoner 
r  att  på  ett  tillfredsställande  sätt  kunna  sköta  driften, 
m  bekant  är  det  förenadt  med  stora  svårigheter  att 
en  telefonförbindelse  att  fungera  till  belåtenhet,  då  led¬ 
agen  är  monterad  på  samma  stolpar  som  kraftledningen, 
d  ifrågavarande  anläggning  hafva  följande  åtgärder  vid- 
! gits.  Telefonledningen  har  >skrufvats»  på  hvarje  stolpe. 

!  rskildt  kraftiga  isolatorer  ha  användts.  Vid  väggenom- 
ingarna  i  byggnaderna  äro  ledningarna  isolerade  som 
gspänningsledningar.  Apparaterna  äro  anbragta  å  isola- 
er.  För  att  afleda  eventuellt  från  kraftledningen  indu- 
rade  strömmar  hafva  telefonledningarna  å  några  ställen 
1  dförbundits  genom  induktiva  motstånd.  Dessa  tillåta 
ömmar  af  lägre  frekvens,  således  sådana  som  induceras 
n  kraftledningen,  att  passera  till  jorden,  men  förhindra 
remot  talströmmar,  hvilka  äro  af  hög  frekvens,  att 
ssera. 

Apparaterna  äro  konstruerade  såsom  högspännings- 
parater  och  levererade  af  L.  M.  Ericsson  &  C:o.,  Stock- 
lm.  För  hvarje  apparat  finnes  smältskydd,  som  träder 
funktion,  om  en  högspänningsledning  nedfaller  på  tele¬ 
ledningarna. 

Med  de  ofvan  nämnda  åtgärderna  har  det  lyckats 
Jmsjöbolaget  att  på  hela  sitt  ledningsnät  c:a  100  km. 
aålla  en  mycket  god  telefonförbindelse  mellan  sina  kraft- 
h  transformatorstationer.  I  själfva  verket  arbetar  tele- 
lsystemet  så  väl,  att  man  knappast  kan  märka,  om  det 
spänning  och  ström  på  kraftledningen  eller  ej.  En 


omständighet  som  bidragit  till  detta  goda  resultat  är  den 
förut  omnämnda  skrufningen  af  själfva  kraftledningen. 

Telefonapparaterna  äro  inkopplade  i  parallel  på  tele¬ 
fonnätet,  så  att  vid  uppringningar  olika  signaler  måste 
användas  för  att  kunna  skilja  mellan  de  olika  platserna. 

Telefonledningarna  hafva  utförts  af  Hemsjö  Kraft¬ 
aktiebolag  efter  instruktioner  af  dess  verkst.  direktör  dr. 
A.  Ekström. 

Transformatorstationer. 

Primära  transformatorstationer  äro  af  Hemsjöbolaget 
uppförda  i  Ifö,  Kristianstad,  Maltesholm  och  Sölvesborg. 
Primärspänningarna  för  dessa  stationer  hafva  beräknats 
ur  spänningsdiagram  för  det  fullbelastade  nätet,  hvarvid 
hänsyn  tagits  till  såväl  det  ohmska,  som  det  induktiva 
spänningsfallet  i  linien  samt  äfven  kapacitetens  inverkan. 
Spänningarna  uppgå  till  för  Ifö  37  300  volt,  Kristianstad 

36  700  volt,  Maltesholm  36  300  volt  och  Sölvesborg 

37  000  volts  hufvudspänning. 

Vid  val  af  enheter  för  de  olika  transformatorstatio¬ 
nerna  visade  det  sig,  att  då  vattenkylda  transformatorer 
voro  uteslutna,  man  hade  att  välja  på  luftkylda  transfor¬ 
matorer  af  trefastyp  eller  enfastyp.  Man  var  därför  be¬ 
gränsad  till  storlekar  upptill  500  KVA.  Om  trefastrans¬ 
formatorer  valdes,  skulle  för  Ifö  och  Maltesholm  behöfvas 
2  st.,  jämte  en  i  reserv  på  hvardera  stället.  En  tredjedel 
af  transformatoreffekten  komme  således  att  utgöra  reserv. 
Vidare  skulle  utrymme  behöfvas  för  3  högspänningsin- 
strumenteringar,  samt  tillkomme  kostnaden  för  dessa. 
Vid  enfastransformatorer  behöfvas  4  st.,  af  hvilka  en  utgör 
reserv,  således  endast  Y4  af  transformatoreffekten  som 
reserv,  samt  endast  en  högspänningsinstrumentering  i  stället 
för  3.  Dessutom  äro  enfastransformatorer  på  grund  af 
sin  enkla  konstruktion  mera  driftsäkra  än  trefastransfor¬ 
matorer.  Ur  dessa  synpunkter  valdes  enfastransformatorer 
för  dessa  båda  stationer  och  bestämdes  storleken  till  370 
KVA  per  transformator.  Förhållandena  i  Kristianstad 
äro  i  det  närmaste  analoga  med  dem  i  Ifö  och  Maltes¬ 
holm.  Man  ville  emellertid  redan  från  början  installera 
transformatorer  för  2  000  hkr.  i  denna  station,  hvarför 
det  var  nödvändigt,  att  dela  upp  transformatorerna  i  två 
grupper  om  1  000  hkr  hvardera.  Enfassystemet  visade 
sig  äfven  här  vare  det  fördelaktigaste,  beroende  på  att 
för  6  enfastransformatorer  endast  erfordrades  1  i  reserv, 
således  en  sjundedel  af  hela  effekten.  Storleken  på  trans¬ 
formatorerna  bestämdes  till  300  KVA.  I  Sölvesborg  var 
emellertid  effekten  så  liten,  att  något  annat  än  trefas¬ 
transformatorer  ej  var  att  tänka  på,  hvarför  två  dylika 
om  100  KVA  valdes.  Samtliga  dessa  transformatorer 
äro  af  luftkyld  oljetyp. 

Högspänningsinstallationen  har  i  alla  transformator¬ 
stationerna  utförts  efter  cellsystemet.  Alla  ledningar  äro 
eldfast  isolerade  från  hvarandra  medelst  skiljeväggar.  För 
dessa  skiljeväggar  har  frazzitegel  användts.  Teglet  har 
form  af  på  högkant  ställda  ihåliga  plattor  af  terracotta, 
som  befunnits  vara  synnerligen  lämpligt  för  ifrågavarande 
ändamål.  Det  är  nämligen  starkt,  lätt,  mycket  homogent, 
eldfast  och  till  en  viss  grad  isolerande  i  elektriskt  afse- 
ende.  Det  motstår  en  elektrisk  ljusbåge  och  faller  ej 
sönder,  då  det  upphettas  och  begjutes  med  vatten  —  det 
spricker  dock.  Dessutom  har  det  ett  par  egenskaper, 
hvilka  voro  af  mycket  stort  värde  vid  ifrågavande  an- 
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läggning;  det  går  nämligen  mycket  fort  att  mura  upp 
och,  på  grund  af  sin  ihålighet,  torkar  hastigt. 

Det  vid  stationerna  använda  frazziteglet  har  följande 
dimensioner:  längd  60  cm.,  höjd  30  cm.,  tjocklek  6  cm. 
De  vertikala  skiljeväggarna  hafva  utförts  på  så  sätt,  att 
frazziteglet  med  sin  ena  ände  inmurats  i  den  vägg,  mot 
hvilken  skiljeväggen  stöder,  samt  med  sin  andra  ände 
infällts  i  ett  U-järn,  hvilket  afslutar  och  begränsar  skilje¬ 
väggen  utåt.  I  stödväggen  hafva  på  vissa  afstånd  bultar 
förankrats,  hvilka  genomgå  teglets  håligheter  och  U-järnet. 
Utanför  U-järnet  äro  de  försedda  med  muttrar,  så  att 
genom  åtdragning  af  dessa  en  god  och  solid  konstruktion 
erhållits.  Dessa  U-järn  och  bultar  hafva  en  stor  fördel 
äfven  ur  elektrisk  synpunkt.  Därigenom  att  de  förra  utåt 
begränsa  skiljeväggarna  och  äro  allesammans  jordförbundna, 
kunna  icke  några  för  personalen  farliga  öfverspänningar 
uppstå  och  dessutom  afledas  genom  bultarna  eventuellt 
uppstående  inre  spänningar  inom  murverket. 

Vid  de  horisontala  skiljeväggarna  har  frazziteglet 
inramats  mellan  ett  öfre  och  ett  undre  U-järn,  hvilka  för¬ 
bundits  med  hvarandra  medelst  bultar  gående  genom 
frazziteglets  håligheter.  Äfven  denna  konstruktion  blir 
mycket  kraftig  och  skiljeväggarna  blifva  fribärande  på 
nästan  hvilka  spännvidder  som  helst. 


Fig.  16. 


I  hvarje  transformatorstation  har  ett  åskskydd  användts 
för  hvarje  inkommande  och  utgående  linie.  Detta  åsk¬ 
skydd  består  af  två  st.  seriekopplade  hornåskledare  per 
fas,  med  ett  med  det  ena  gapet  parallellkoppladt  vatten¬ 
motstånd  (fig.  16).  Dessutom  finnes  i  hvarje  transforma¬ 
torstation  ett  gemensamt  till  samlingsskenorna  koppladt 
öfverspänningsskydd,  bestående  af  seriekopplade  gnistgap 
och  grafitmotstånd  (fig.  17). 

Vi  öfvergå  nu  till  en  detaljbeskrifning  af  de  olika 
transformatorstationerna  och  börja  då  med 

Kristianstads  primära  transformatorstation. 

Det  yttre  utseendet  visas  af  fig.  18. 

Den  från  Hemsjö  kommande  linien  genomgår  först 
frånskiljare,  induktionsspiraler  och  oljeströmbrytare  samt 
är  därefter  ansluten  till  högspänningssamlingsskenorna. 
Från  dessa  utgårlinien  till  Maltesholm  genom  frånskiljare 
och  oljeströmbrytare,  samt  ledningarna  till  transformato¬ 
rerna.  Dessa  senare  skyddas  medelst  oljesäkerhetsappa- 
rater  och  kunna  frånkopplas  medelst  frånskiljare.  För 
den  inkommande  linien  och  för  den  utgående  finnas  två 


5  Sept.  iqoi 


18. 


grupper  åskskydd  af  konstruktion,  som  förut  beskrifvit 
På  samlingsskenorna  är  dessutom  ett  öfrerspänningsskycj 
i  form  af  en  statisk  urladdare  inkoppladt. 

På  lågspänningssidan  af  transformatorerna  äro  smä 
skydd  och  strömbrytare  anordnade.  Spänningen  är  j 
denna  sidan  af  transformatorerna  5  000  volt.  Brytningd 
verkställes  medelst  oljeströmbrytare.  Montaget  å  såv 
40  000  volts  sidan  som  5  000  volts  sidan  har  utför 
medelst  blanka  ledningar  på  isolatorer.  Nollan  är  ]  j 
sekundärsidan  jordförbunden. 

Transformatorerna  (se  fig.  19)  äro  uppställda  i  hvar  s 
eldfasta  kammare  på  nedre  botten  af  byggnaden  —  instr 
menteringen  är  förlagd  till  den  öfre.  De  äro  uppställe! 
på  hjul  och  skenor  och  kunna  utdragas  ur  sina  kamr;| 
till  en  löpvagn.  Medelst  denna  kunna  de  transportenj 
till  det  särskilda  reparationsrummet. 

Vid  ett  event.  fel  å  en  transformator  måste  he 
den  grupp,  som  den  tillhör,  frånkopplas.  Därefter  sk 
medelst  nämnda  löpvagn  utbyte  af  den  felaktiga  tran 
formatorn  mot  reservtransformatorn.  Hela  detta  utby 
torde  taga  en  tid  af  omkring  20  min. 

Byggnaden  är  genomgående  utförd  af  eldfast  materie, 
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Ugel  och  järn.  Till  och  med  taket  är  eldfast,  bestående 

jf  cementhvalf. 


Från  transformatorstationen  utgå  4  st.  5  000  volts 
kablar,  af  hvilka  2  gå  till  understationen  vid  Mårten 
Perssons  Valskvarn  och  2  till  understationen  vid  Yllefa¬ 
briken.  De  två  förra  hafva  en  sektion  af  3x10  kvmm., 
och  de  två  senare  3x35  kvmm.  I  den  primära  trans¬ 
formatorstationen  skyddas  dessa  kablar  medelst  oljeström- 
brytare  och  säkerhetsapparater.  Dessutom  finnes,  för  att 
skydda  kablarna  mot  öfverspänningar,  ett  litet  öfverspän- 
ningsskydd,  bestående  af  seriekopplade  zinkrullar  och 
grafitmotstånd.  Utom  de  nu  nämnda  kablarna  utgå  från 
understationen  vid  Mårten  Perssons  Kvarn  2  st.  3X50 
kvmm.  500  volts  kablar  till  det  närbelägna  vattenverket. 
Vidare  utgå  från  Yllefabriken  2  st.  3  x  10  kvmm:s  5  000 
volts  kablar  till  elektricitetsverket.  För  att  erhålla  så  stor 
driftsäkerhet  som  möjligt  har,  som  synes,  dubbla  kablar 
öfverallt  nedlagts.  En  af  dessa  kablar  är  tillräcklig  att 
i  nödfall  öfvertaga  hela  belastningen.  Det  färdigförlagda 
kabelnätet  har  under  1  timmes  tid  profvats  med  7  500 
volt. 

(Forts.) 


UPPMÄTNING  AF  LINIEKONSTANTERNA  VID  KRAFTLEDNINGAR. 


I  Teknisk  Tidskrift  liäft.  u;r  18  för  innevarande  år  har 
igeniör  P.  Frenell  angifvit  en  approximativ  metod  att  be- 
tämma  liniekonstauterna  vid  kraftledningar  med  tillhjälp  af 
jmgångs-  och  kortslutningsmätning. 

Såvida  undertecknad  uppfattat  ing.  F:s  metod  rätt  kan 
ensamma  hvad  beträffar  bestämmandet  af  ledningens  motstånd 
ch  induktans  i  korthet  angifvas  på  följande  sätt. 

Som  den  vid  tomgångsmätningen  förefintliga  liniespän- 
ingen  i  medeltal  är  dubbelt  så  stor  som  liniespänningen  vid 
ortslutniugsmätuingen,  blir  öfverledningsströmmen  i  sist- 
ämnda  mätning  jämt  hälften  af  tomgångsströmmen.  Genom 
Itt  subtrahera  denna  öfverledningsström  (geometriskt)  från 
ortslutningsströmmen  skulle  enl.  ing.  F.  den  linieström  er- 
lållas,  som  tillsammans  med  mätspänniugen  gifver  (r+jwL)  l, 

fär  r  och  L  äro  resp.  motstånd  och  induktans  per  km.  och  l 
:duingeus  längd. 

Detta  förfaringssätt  lämnar  emellertid  såsom  vi  strax  skola 
ye  en  korrektionsterm,  som  är  50  %  felaktig.  På  grund  häraf 
>ch  då  det  kan  vara  af  viss  nytta  att  äga  en  enkel  korrek- 
ionsmetod  i  synnerhet  vid  mätning  å  kablar  eller  å  ledningar 
ned  stor  läckniug  har  undertecknad  i  det  följande  dels  sökt 
)åvisa,  hvar  felet  i  ing.  F:s  resonnemang  ligger,  och  dels  an- 
(ifvit  den  riktiga  korrektionen. 

Hvad  som  säges  om  ing.  F:s  metod  att  bestämma  r+jwL 
gäller  äfven  om  hans  metod  att  bestämma  a  -\-jwc,  där  a  är 
äckningskoeff.  och  c  kapacitet  per  km.  För  korthetens  skull 
» ippehålla  vi  oss  dock  endast  vid  bestämmandet  af  r  \-jojL. 

Vi  beteckna  i  det  följande  den  uppmätta  kortslutnings¬ 
trömmen  med  Ik,  kortslutningsströmmen  på  afståndet  jc  från 
nätpunkten  med  Ihx  samt  kortslutningsströmmen  i  kortslut- 
|  lingspunkten  med  Ik'.  Den  uppmätta  tomgångsströmmen 
:alla  vi  /#.  Om  då  E  är  mätningsspänningen  ger  oss  Kirch- 
loffs  lag  följande  likhet: 

E=  II x  (r  + jwL)  dx  =  (r+ jwL)  l .  =  (r  +. jcoL)  l .  /,„, 

lär  Im  är  medelvärdet  af  kortslutningsströmmen.  Det  är  denna 
itröm  Im>  som  approximativt  skall  bestämmas.  Ing.  F.  antar 
!  ml.  hvad  ofvan  nämnts 

Im  =  Ik-\It. 

Som  emellertid  ^  /,  tydligen  är  öfverledningsströmmen, 
ipproximativt  taget,  emedan  vid  kortslutningsmätningen  linie- 
'pänningen  i  medeltal  är  hälften  af  spänningen  vid  tomgångs- 
)  nätningen,  så  betyder  Ik  —  {  I0  ingenting  annat  än  Ik',  d.  v.  s. 

|  strömstyrkan  vid  ledningens  bortre  ända.  Som  strömmen  min¬ 
skas  utefter  ledningens  längd  på  grund  af  läckningen,  är  det 
tydligt  att  Ik'  är  mindre  än  I„,  och  att  det  med  Ik'  erhållna 
1  resultatet  blir  för  stort. 


En  bättre  approximation  skulle  erhållits  genom  att  sätta 

I,n  =  l(Ik+Ik')  =  Ik  -  i  /„• 

Emellertid  är  detta  resultat  ej  heller  fullt  riktigt  som  ap¬ 
proximation  betraktadt,  emedan  öfverledningsströmmen  är  star¬ 
kare  vid  ledningens  början  än  vid  dess  slut.  Medelvärdet  af 
strömstyrkan  i  ledningen  vid  kortslutningsmätningen  blir  där¬ 
för  mindre  än  det  aritmetiska  mediet  mellan  strömmarne  vid 
ledningens  ändpunkter.  Med  antagande  att  spänningen  i  en 
första  approximation  vid  kortslutnin-gsmätningen  faller  utefter 
en  rät  linie  få  vi  öfverledningsströmmen  i  punkten  x  på  styc¬ 
ket  dx. 


I  _ 

ix  =  E  .  — —  (a  +jiOc)  dx 


Einieströmmen  i  motsvarande  punkt: 


Ikx—Ik 


'tX 

l  —  x 

E — ^ —  (a  +jwc)  dx  =  Ik 


2  Ix  —  .v1 

E . - ~l - +/<yO 


samt 


Ik'  =  Ikl=  Ik~ ~  («  +Jtoc)  l- 


Medelvärdet  Im  erhålles  genom  integration: 


Im  =  Ik- 


2)  Ix-* _ 

E . - ^ - ia  +jwc)  =  Ik  —  \E  ia  ij(uc)  l 


eller  om  vi  införa  ofvan  erhållna  värde  på  E  {a  +  jwc)  l 

Im—  I k  —  §  (Jk  —  lk)  —  Ik  3 !%• 

Om  vi  bryta  ut  Ik  kunna  vi  skrifva  approximationerna 
på  följande  sätt: 

Ing..  F;s  approxim.:  Im  =  Ik[  1  —  )> 

den  förbättrade  approxim.  Im  — I k  {1  — j 

samt  den  riktiga  approximationen  Im  =  Ik  1 1  —  3^)- 

Om  vi  införa  den  skenbara  impedansen  vid  kortslutuings- 
och  tomgångsmätningarna,  nämligen  M k  och  M0  enl.  formlerna 

y  =  Mk 

Ik 

i-M. 


E 


samt 


1 1  Mk 
Ik  M„ 
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få  vi  såsom  riktig  approximation: 

Mk 


(r+ja>L)l=z  —  = 

J»L 


I  —  i 


Mk 

Ar 


t  v  SA/J 


Motsvarande  formel  enl.  ing.  F:s  metod  skulle  bli 

Mk\ 


(r  +jwL )  +  . 


Som  det  emellertid  icke  blott  är  af  intresse  att  äga  en 
korrektion  utan  äfven  att  kunna  bedöma  huru  god  denna 
korrektion  i  själfva  verket  är,  skola  vi  härleda  uttrycket  för 
r+jwL  och  a  + jwc  ur  de  generella  formlerna.  Ett  sådant  till¬ 
vägagångssätt  skyddar  dessutom  mer  för  fel  än  ett  sådant  all¬ 
mänt  resonnemang,  som  i  det  ofvanstående  blifvit  användt. 
De  generella  formlerna  äro  (se  formlerna  11: r  7  och  8  i  upp¬ 
satsen  i  fråga): 

+ jwL 


1 


'  a  + jwc 


V  (r+jwL)  (a+jioc)  —  log 


I+1 

1/- 

V  K 

1-1 

1 

V  K 

Genom  att  multiplicera  och  dividera  dessa  båda  uttryck 
erhålles: 


1  + 


1/ 


r+jwL  =  l~  \  MtM k  log 

-VI 


Mk 

M. 


Mk 

14 


a  + jwc  — - —  log 

2  1  MALAIk 


Enligt  en  bekant  formel  är  nu  : 


V | 

-vs 
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,  1  +y  Iy  y‘i  y5  \ 

log  '  =2 1--K— +  —  +  .  . .) 

1  —y  '135  / 

Genom  användande  af  denna  formel  erhålles: 

Af/A  2 


{r  + jwL)  l  =  ;«/  1  -r 


l  Aik  x 
A  A j  +  *  \  Af. 


(«  +jwc)  l  = 


M. 


[I+i 


Mk  {AIk\ 


IA 


(f)  -••] 


Med  bibehållande  af  de  två  första  termerna  i  dessa  ut 
tryck  återfinna  vi  förut  erhållna  korrektionsformel. 

Ofvan  erhållna  formler  gälla  äfven  för  likriktad  ström 
genom  att  insätta  to  =  o.  //.  Pleijel. 


* 


* 


* 


Genom  tillmötesgående  från  Afdelningens  Red.  har  un¬ 
dertecknad  blifvit  satt  i  tillfälle  att  genomläsa  ofvanstående 
och  ber  därför  i  all  korthet  få  bemöta  detsamma. 

D:r  Pleijels  kritik  rör  sig  om  den  senare  delen  af  min 
med  ofvan  anförda  rubrik  försedda  uppsats,  däri  en  enkel  kor- 
rektionsmetod  vid  kortslutnings-  och  tomgångsmätningar  3 
kraftledningar  eller  kablar  i  och  för  bestämmandet  af  linie- 
konstanterna  föreslås.  Som  redan  i  uppsatsen  anmärkts,  ärc 
de  värden,  som  i  det  angifua  exemplet  skola  korrigeras,  rik¬ 
tiga  på  0,26  %  nära  för  motståndet  och  0,32  %  för  induktansen 
Under  dessa  förhållanden  skulle  till  och  med  en  mycket  ap¬ 
proximativ  korrektion  vara  fullt  användbar.  Ja,  man  skulle 
till  och  med,  som  också  i  uppsatsen  angifvits,  kunna  nöja  sig 
utan  någon  som  helst  sådan,  enär  de  angifna  afvikelserna  från 
de  riktiga  värdena  ligga  inom  mätningsfelens  område.  Ehuru 
den  af  mig  angifna  korrektionsmetoden  torde,  vid  närmare 
granskning,  vara  mindre  felaktig  än  d:r  Pleijel  söker  bevisa, 
anser  jag,  med  hänvisande  till  ofvan  anförda  siffror,  dock  denna 
oväsentliga  detalj  ej  vara  af  tillräcklig  betydelse  för  att  moti¬ 
vera  en  mera  ingående  diskussion.  Per  Frenell. 


BESKRIFNING  ÖFVER  JÖNKÖPINGS  ELEKTRICITETSVERK. 

Af  ingeniör  C.  A.  Reutersvärd. 


Den  26  april  1906  beslöto  stadsfullmäktige  i  Jön¬ 
köping  att  i  staden  anlägga  elektricitetsverk  och  spårvägar 
för  en  beräknad  kostnad  af  712  500  kronor.  Beslutet, 
som  föregåtts  af  långa  och  ingående  utredningar  och  un- 


Fig.  1.  Kraftstationen. 


dersökningar,  omfattade  äfven  att  staden  själf  skulle  ut¬ 
föra  anläggningen  samt  sköta  driften. 

Arbetena  påbörjades  samma  höst  och  driften  kunde 
redan  påbörjas  i  juli  månad  1907. 

Kraftstationen. 

Kraftstationen  (se  ng.  1  o.  Plansch  4),  som  ligger  vid 
Munksjöns  östra  sida,  är  för  närvarande  utbyggd  med  3  st. 
returtubpannor,  h vardera  å  80  m.2  eldyta  med  ångöfver- 
hettare  å  25  m.2  eldyta,  genom  hvilka  ångan  (12  atm. 
tryck)  öfverhettas  till  en  temperatur  af  300°  C.,  Calverts 
ekonomiser,  varmvattencistern,  förvärmare  och  2  st.  Voits 
matarpumpar,  2  st.  direktkopplade  ångdynamos  om  150 
resp.  270  HK.,  2  ackumulatorbatterier  samt  tillhörande 
ledningar,  armatur  och  instrumentering. 

Anganläggningen  är  utförd  af  Jönköpings  Mekaniska 
Verkstads  Aktiebolag,  Jönköping,  och  den  elektriska  delen 
af  Allmänna  Svenska  Elektriska  Aktiebolaget  i  Westerås.  : 
Ångpannehuset  visas  af  fig.  2  och  maskinsalen  af  fig.  3. 

Den  mindre  maskinsatsen  består  af  en  stående  triple- 
expansionsångmaskin  med  strålkondensor  om  normalt  1 10 
eff.  HK.  vid  215  minutihvarf  direkt  kopplad  till  en  kom- 
poundlindad  likströmsgenerator  å  normalt  xoo  kw.  (220 —  1 
163  amp.  vid  460 — 620  volt). 

Den  större  maskinsatsen  består  af  en  stående  triple- 
expansionsångmaskin  med  strålkondensering  om  normalt 
180  eff.  HK.  och  180  hvarf  direkt  kopplad  till  en  shunt- 
lindad  likströmsgenerator  om  normalt  182  kw.  (395  — 
295  amp.  vid  460 — 620  volt). 

Med  anledning  af  att  ångmaskinerna  utan  olägenhet 
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Fig.  2.  Ångpannerummet. 


Fig.  3.  Maskinsalen. 

inna  lämna  maximalt  c:  a  50  %  större  effekt  än  den 
Drmala,  hafva,  som  synes,  dynamomaskinernas  storlek 
ilts  med  hänsyn  härtill. 

Detta  har  visat  sig  vara  särdeles  fördelaktigt;  och 
desdigra  öfverbelastningar,  speciellt  å  den  mindre  dyna- 
ion,  som  i  regeln  användes  till  alstring  af  spårvägsström- 
.  ien,  hafva  härigenom  undvikits.  Belastningen  å  nämnda 
iaskin  har  nämligen  vid  flera  tillfällen  sprungit  upp  till 
40  amp.  och  däröfver,  hvarvid  dock  spänningen,  som 
ormalt  hålles  vid  600  volt,  sjunkit  till  545  volt  och 
f  varfantalet  på  grund  af  ångmaskinens  öfverbelastning 
i  agot  minskats.  Nämnda  belastning  motsvarar  130  kw. 

dynamon  och  193  HK.  å  ångmaskinen.  En  dynamo, 

1  tpassad  efter  ångmaskinens  normala  effekt,  hade  säker- 
i  gen  icke  utan  skada  uthärdat  denna  belastning. 

Den  större  maskinen  belastades  vid  profningen  med 
oda  till  295  etf.  HK.,  och  för  att  utröna  regleringsför- 
(■  lågan  tillslogs  denna  last  plötsligt  från  tomgång  och  be- 
mns  hastigheten  minskas  i  tillslagningsögonblicket  med 
% ,  men  åter  ökas  efter  inställandet  till  4  %  under 
tgångshastigheten.  Vid  plötslig  frånslagning  af  nämnda 
ist  till  tomgång  ökades  hastigheten  i  frånslagningsögon- 
licket  med  7  % ,  men  minskades  efter  inställandet  till 
,3  %  öfver  utgångshastigheten.  Hastighetsändringen  mel- 
m  normal  last  (180  HK.)  och  tomgång  var  endast  c:a 
%.  Den  föreskrifna  hastighetsändringen  var:  högst  3  % 
t  'd  3°  %  plötslig  ändring  af  belastningen. 

Ångmaskinernas  regleringsförmåga  är  sålunda  särdeles 
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vacker.  Regleringen  sker  med  en  axelregulator  (system 
Hiller)  direkt  verkande  på  högtryckcylinderns  rundslid. 

Vid  profvet  med  den  större  maskinen  erhölls  vid 
normal  last  en  ångåtgång  af  5,02  kg.  per  ind.  HK. -tim. 
(den  garanterade  siffran  var  5,7  kg.).  Maskinsatsens  verk¬ 
ningsgrad  befanns  vid  profningstillfället  uppgå  till  0,836, 
hvaraf  kommer  på  ångmaskinen  0,91  och  på  dynamoma- 
skinen  0,92. 

Vid  profvet  uppgick  afdunstad  ånga  per  m.*  eldyta 
i  timmen  till  15,5  kg.  och  afdunstad  ånga  per  kg.  kol 

till  8,10  kg. 

Den  verkliga  kolförbrukningen  per  alstrad  kwt.  har 
om  man  bortser  från  de  första  månaderna  och  därunder 
för  uttorkning  och  profning  m.  m.  förbrukade  kol,  upp¬ 
gått  till  2,24  kg.,  häri  inberäknadt  allt  i  pannorna  upp- 
brändt  kol,  således  äfven  för  uppeldning,  förbrukning 
under  stillastånd,  kraftstationslokalernas  uppvärmning  m.  m. 

Den  lägsta,  dylika  förbrukning,  som  någon  dag  upp¬ 
nåtts,  har  uppgått  till  1,89  kg.  per  alstrad  kwt. 

Kolpriset  är  20  kr.  per  ton  å  verkets  upplagsplats. 

När  större  och  jämnare  last  erhålles  komma  tydligen 
vida  bättre  resultat  att  uppnås. 

Anmärkningsvärdt  är,  att  verket  nu  snart  gått  ett 
helt  år  utan  reserv  och  utan  den  minsta  driftstörning, 
hvilket  torde  få  tillskrifvas  ångmaskinernas  utmärkta  be¬ 
skaffenhet.  Den  mindre  maskinen  har  t.  ex.  med  några 
få  undantag  gått  dagligen  17  å  18  tim.  i  sträck.  Att 
bygga  ett  kommunalt  verk  af  denna  omfattning  med  andra 
kraftmaskiner  utan  reserv  skulle,  synes  det  mig,  knappast 
vara  försvarligt. 

I  kraftstationen  pågår  nu  (juli  1908)  uppsättning  af 
ytterligare  en  ångpanna  samt  en  maskinsats,  bestående  af 
en  stående  tripleexpansionsångmaskin  om  normalt  385  eff. 
HK.,  150  hvarf  direkt  kopplad  till  en  dubbelgenerator 
bestående  af  2  st.  likströmsgeneratorer  på  samma  axel, 
hvardera  å  230  HK.,  440  —  620  volt,  150  hvarf.  Sväng¬ 
hjulet  anordnas  så,  att  på  dess  plats  framdeles  kan  in¬ 
sättas  en  växelströmmotor.  (Äfven  för  de  två  först  in¬ 
satta  maskinerna  är  plats  för  växelströmmotor  reserverad.) 

Denna  tredje  maskinsats  kommer  i  vanliga  fall  att 
ensam  användas,  hvarvid  den  ena  generatorn  lämnar 
belysningsström  och  den  andra  spårvägsström.  Ångma¬ 
skinens  utmärkta  regleringsförmåga  är  tillräcklig  att  för¬ 
hindra  skadliga  hastighetsändringar  på  maskinen,  som 
vilja  uppkomma  genom  spårvägsdynamons  varierande  be¬ 
lastning. 
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Utom  fördelen  af  att  kunna  hafva  endast  en  maskin¬ 
sats  i  gång,  med  i  det  allra  närmaste  samma  verknings¬ 
grad  vid  half  som  full  last,  (garantisiffrorna  visa  för  ång¬ 
maskinen  0,2  kg.  ånga  mera  per  HK.  vid  half  än  vid  hel 
last  och  för  dynamomaskinerna  0,05  °4  lägre  verkningsgrad 
vid  half  än  vid  full  last)  sparar  man  kostnaden  för  upp¬ 
repad  uppvärmning  af  belysningssatsens  ångmaskin,  hvilken 
ju  endast  går  vissa  timmar  om  dygnet.  Dessutom  finnes 
tills  vidare  full  reserv  i  de  två  gamla  maskinerna. 

Kraftstationens  kopplingsschema  visas'  å  Plansch  5. 
Fig  4  framställer  instrumenttaflan  och  fig.  5  väggen  där- 
bakorn  med  fälten  för  utgående  matarkablar. 


Fig.  5.  Väggen  bakom  instrumenttaflan. 


Accumulatorbatteriet  för  belysningen  består  af  264 
element  med  540  amptim:s  kapacitet  vid  3-tim.  urladd¬ 
ning  och  buffertbatteriet  af  274  celler  med  148  amptim. 
kapacitet  vid  i-tim.  urladdning. 


Kopparskenorna  i  accumulatorrummen  äro,  på  iri 
rådan  af  Accumulatoren-Fabrik  Aktiengesellschaft  insmord 
med  konsistensfett  i  st.  för  målade  och  har  detta  visa 
sig  vara  utmärkt  hållbart  och  skyddande. 

Å  fig.  6  visas  belysningsbatteriets  positiva  halfva. 


Fig.  6. 

För  utjämning  af  möjligen  uppkommande  snedbe 
lastning  af  belysningsbatteriets  båda  halfvor,  finnes  ei 
utjämningsmaskin,  bestående  af  2  st.  direktkopplade  lik 
strömsmaskiner  å  10  kw.  220 — 300  volt  och  1  500  hvarfi 

Maskineriet  har  dock  sällan  användts  till  detta  ända) 
mål,  enär  uppträdande  snedbelastning  i  regeln  kunna! 
utjämnas  genom  omläggning  af  kraftstationens  egen  belys» 
ning  och  i  enstaka  fall  med  hjälp  af  någon  annan  störnl 
installation. 

Maskineriet  användes  däremot  som  tillsatsmaskin  föi 
uppladdning  af  buffertbatteriet.  Till  utjämningsmaskiner 
är  nämligen  kopplad  ytterligare  en  generator  å  72  amp 
120  volt  och  1  500  hvarf,  hvilken  senare  kan  drifvas  a 
tillsatsmaskinen  lika  bra  med  belysningsströmmen  2  x22c: 
volt  som  med  spårvägsströmmen  600  volt  (se  kopplings 
schemat!) 

Kraftstationen  inrymmer,  förutom  bostadsvåning  fötl 
1  :ste  maskinisten,  en  verkstads-  och  en  förrådslokal,  etfj 
kontors-  och  ett  manskapsrum  samt  badrum  (se  planen 
plansch  4).  (Forts.) 


NOTISER. 

Internationel  elektroteknisk  kongress  i  Marseille. 

Enligt  från  Kungl.  Utrikesdepartementet  ingånget  meddelande 
har  franske  konsuln  i  Marseille  inberättat  att  i  samband  med 
den  i  nämnda  stad  pågående  internationella  elektrotekniska 
utställningen  en  internationel  elektroteknisk  kongress  kommer 
att  äga  rum  under  tiden  den  13 — 20  innevarande  september. 

Enligt  programmet  skall  kongressens  verksamhet  fördelas 
på  9  sektioner,  nämligen; 

1.  Författningar  rörande  elektrotekniken.  2.  Konstruk¬ 
tion  af  och  skyddsanordningar  för  elektriska  ledningar.  3. 
Kraftfördelning.  4.  Belysning  och  elektricitetens  användning 
inom  hushållet.  5.  Elektricitetens  användning  inom  industrien, 
i  grufvor,  för  banor  samt  för  jordbruket.  6.  Elektrokemi  och 
elektrometallurgi.  7.  Telegrafi  och  telefoni.  8.  Undervisning 
och  mätningar.  9.  Elektroteknikens  användning  inom  hygien 
och  medicin. 

Trollhätteanläggningen.  Sedan  kort  före  midsommar 
har  från  den  provisoriska  kraftstationen  vid  Trollhättan  elek¬ 
trisk  energi  levererats  till  Skara  med  en  spänning  af  50000 
volt.  Afståndet  är  72  km.  Inga  driftstörningar  hafva  hittills 
förekommit  vid  denna  arbetsöfverföring.  —  För  en  tid  sedan 


utfördes  beställning  af  den  ena  hälften  af  de  transformatorer,  1 
som  i  den  stora  kraftstationen  skola  upptransformera  spännin¬ 
gen  för  fjärröfverföring.  Beställningen,  som  lämnades  till 
Maschinenfabrik  Örlikon,  omfattar  3  st.  enfastrausformatorer! 
hvardera  för  3300  k.  v.  a.  samt  för  10000/30000  volt.  Kopp-| 
lade  i  stjärnkoppling  komma  dessa  att  utgöra  en  enhet  om 
10000  k.  v.  a.  och  med  52000  volt  högspänning. 


BOKANMÄLAN. 

Utredning  öfver  elektrifiering  af  Bayerns  stats¬ 
banor.  Genom  Bayerns  kommunikationsdepartements  försorg 
har  nyligen  en  utredning  företagits  angående  elektrifiering  af 
Bayerns  statsbanor  med  särskild  hänsyn  tagen  till  utnyttjandet 
af  de  befintliga  vattenkrafterna.  Utredningen  består  af  en  all¬ 
män  och  en  speciell  afdelning  (den  senare  behandlande  sär- 1 
skilda  bansträckor  och  särskilda  vattenfall),  en  slutbetraktelse 
samt  bilagor  innehållande  en  del  fackvetenskapliga  detaljer. ! 
Den  allmänna  delen  haudlar  om  1)  Baudriftens  kraftbehof, 
2)  Val  af  strömart  och  3)  Elektriska  baudriftens  räntabilitet. 
Utredningen  är  utförd  med  vanlig  tysk  grundlighet  och  er¬ 
bjuder  mycket  af  intresse.  Den  kan  för  Mk.  5  erhållas  hos 
»das  Geheime  Expeditiousamt,  Miinchen».  A.  Wbg. 
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Meddelanden  rörande  Afdelningen  sändas  till 

Ingeniör  CHARLES  HÄSSLER,  Drott¬ 
ninggatan  31,  Stockholm. 

Riks  65  f>2  eller  85  62. 

1908 

ENFASBANAN  KLOCKRIKE — BORENSBERG. 

Af  C.  JVijkborn  och  J.  Körner, 


I.  Allmänt. 

Järnvägen,  tillhörande  Mellersta  Östergötlands  Järn- 
ägs-Aktiebolag,  utgår  från  Klockrike  station  å  linien  Lin- 
öping — Fogelsta  och  sträcker  sig  i  nordlig  riktning  till 
orensbergs  Kanalstation  vid  Göta  kanal.  Största  före- 
ommande  stigningen  är  16,67  °/00,  minsta  kurvradien 
00  m.,  spårvidden  891  mm.,  samt  skenvikten  c:a  14 
g.  pr  m.  Trafiklängden  uppgår  till  8  km. 

Initiativet  till  elektrifieringen  togs  af  disponenten  för 
Iotalaströms  Kraft-A. -B.,  ing.  J.  Sundling,  samt  järnvägs- 
olagets  trafikchef,  ing.  H.  Ekman.  Erforderlig  kraft  fanns 
isponibel  vid  Nääs  kraftstation  i  form  af  3-fasig  växel- 
,röm  af  50  perioder.  Efter  grundlig  utredning  af  frågan 
eträffande  lämpligaste  strömsystem,  särskildt  med  tanke 
å  kommande  utvidgningar,  bestämde  sig  järnvägsbolaget 
>r  drift  med  enfasig  växelström  af  25  perioder  och  5  000 
olt.  Anläggningen  skulle  dock  utföras  så,  att  spänningen 
;dermera  utan  vidare  skulle  kunna  höjas  till  10  0O0  volt. 

I  juli  1906  infordrades  offerter  å  anläggningen  från 
alda  firmor  och  i  sept.  samma  år  öfverlämnades  den- 
imma  till  Allmänna  Svenska  Elektriska  Aktiebolaget. 

I  april  månad  1907  inlämnades  koncessionsansökan, 
vilken  beviljades  i  juli  månad  samma  år.  Trafiktillstånd 
rhölls  i  slutet  af  febr.  månad  1908,  och  i  mars  månad 
;  ppnades  trafiken  med  elektrisk  drift. 

Järnvägsbolagets  konsulterande  hafva  varit  byrådirek- 
ir  R.  Dahlander  och  byråingeniör  I.  Öfverholm. 

II.  Kraftstation. 

Det  för  omformning  af  periodtalet  erforderliga  ma- 
aneriet  är  uppställdt  i  Nääs  kraftstation  och  består  af 
t  3-fasig  asynkronmotor  direkt  kopplad  till  en  enfasge- 
erator  med  matare.  Asynkronmotorns  normala  effekt  är 
o  hkr  vid  720  hvarf,  men  är  den  i  stånd  upptaga  öf- 
-jrbelastningar  till  dubbla  beloppet.  Spänningen  är  750 
dt,  d.  v.  s.  densamma  som  för  kraftstationens  genera¬ 
ler.  Enfasgeneratorn  arbetar  med  en  normal  spänning 
835  volt,  hvilken  spänning  genom  en  äfvenledes  i  kraft- 
|  ationen  uppställd  luftkyld  transformator  upptransformeras 
11  5  000  eller  10  000  volt.  För  närvarande  fortgår  drif- 
in  med  5  000  volts  spänning,  men  kommer  denna  se- 
are,  då  elektrifieringen  af  banan  utsträckes,  att  höjas  till 
0  000  volt. 

Enfasgeneratorernas  spänningsreglering  var  i  förelig¬ 


gande  fall  en  fråga  af  stor  betydelse  och  erbjöd  vissa 
svårigheter.  Då  trafikplanen  förutsatte  endast  ett  tåg  åt 
gången  på  linien,  följde,  att  belastningsvariationerna  å 
kraftstationen  måste  blifva  betydliga.  I  själfva  verket  före¬ 
komma  under  ogynnsamma  trafikförhållanden  belastningar 
å  generatorn  af  upp  till  60  kw.,  medan  den  normala, 
svarande  mot  motorernas  normaleffekt,  är  c:a  35  kw.  Af 
hänsyn  till  beredande  af  möjlighet  att  äfven  under  myc¬ 
ket  ogynnsamma  förhållanden  kunna  starta  med  största 
tågvikten  hade  stipulerats,  att  spänningsfallet  vid  50  kva. 
och  cos^  =  o,7  ej  finge  öfverskrida  20  %  sammanlagdt 
för  generator  och  hufvudtransformator,  inberäknadt  spän¬ 
ningsfall  på  grund  af  generatorns  minskade  hastighet  vid 
större  belastning.  Därjämte  förekommo  garantier  å  aggre¬ 
gatets  totala  verkningsgrad  vid  normal  belastning,  hvar- 
igenom  möjligheterna  att  använda  en  större  generatortyp 
begränsades.  Problemet  löstes  så,  att  generatorn  försågs 
med  kompounderad  matare  enligt  Danielssons  anordning. 
Härigenom  har  det  lyckats  hålla  spänningsvariationerna 
från  tomgång  upp  till  55  kw.  inom  15  %  och  äro  varia¬ 
tionerna  under  normala  förhållanden  betydligt  mindre: 
från  tomgång  till  30  kw.  är  spänningssänkningen  prak¬ 
tiskt  taget  =  o,  till  40  kw.  c:a  5  till  50  kw.  10  % 
samt  till  55  kw.  15  %. 

I  kraftstationen  är  uppsatt  för  maskineriet  erforderlig 
instrumentering:  voltmeter  och  wattmeter  för  utgående 
linien,  amperemeter  för  generatorn,  magnetreostater  för 
generator  och  matare,  åskledare  och  säkerhetsapparater 
för  linien  samt  strömbrytare  med  maximalrelä  för  gene¬ 
ratorn. 

III.  Elektriska  ledningar. 

Matarledning. 

Banan  matas  vid  km.  6,2  från  Klockrike  räknadt. 
Fig.  I  visar  matarledningens  anslutning  till  banans  kon¬ 
taktledning.  Som  synes  är  kontaktledningen  sektionerad, 
och  kunna  genom  2  st.  linieafskiljare  linierna  till  Borens- 
berg  eller  Klockrike  inkopplas.  Matarledningen  är  dess¬ 
utom  omkopplingsbar,  så  att  hvilken  som  helst  af  dess  två 
ledningar  kan  anslutas  till  antingen  kontaktledning  eller 
skenor.  Den  består  af  2  st.  4  mm.  trådar,  båda  isole¬ 
rade  för  10000  volts  driftspänning,  och  föres  från  banan 
åt  nordost  tills  den  korsar  Göta  kanal,  medelst  kabel  i 
förut  befintlig  kulvert.  De  blanka  ledningarna  äro  införda 
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Fig.  i. 

i  särskilda  torn,  ett  på  hvar  sida  om  kanalen,  i  hvilka 
torn  öfverspänningsskydd  äro  anbringade. 

Från  kanalen  går  ledningen  i  nordvästlig  riktning 
till  kraftstationen,  hvarest  anordning  är  träffad,  så  att  an¬ 
tingen  den  ena  eller  andra  ledningen  kan  läggas  till  jord, 
detta  för  det  fall  något  fel  skulle  uppstå  på  endera  af 
trådarne. 

Matareledningens  längd  är  2,3  km. 

A 

Kontaktledning. 

Vid  bestämmande  af  kontaktledningens  anordning 
voro  två  hufvudsystem  att  välja  på,  indirekt  eller  direkt 
upphängning.  Den  indirekta  upphängningen  med  längs- 
gående  bärlina  och  upphängningspunkter  å  hvar  tredje 
eller  hvar  fjärde  meter  har  den  fördelen,  att  nedhängnin- 
gen  blir  mindre,  hvarigenom  kontaktapparaten  lättare  följer 
tråden,  samt  att  säkerheten  mot  trådbrott  och  trådens 
nedfallande  blir  större.  Genom  val  af  direkt  upphängning 
med  spännvikter  kan  emellertid  nedhängningen  hållas  inom 
tillåtna  gänser  och  fara  för  inträffande  af  trådbrott  redu¬ 
ceras  till  minimum,  därigenom  att  vikten  håller  ungefär 
samma  dragspänning  i  tråden,  oberoende  af  temperatur¬ 
växlingar.  Härigenom  viniies  äfven  den  fördelen,  att  trå¬ 
den  ej  behöfver  omspännas  vår  och  höst.  Detta  torde  i 
regel  vara  nödvändigt  vid  indirekt  upphängning,  hvilket 
följande  öfverläggning  visar.  Kontakttråden  måste  alltid 
vara  spänd  med  minst  4  kg.  pr  kvmm.,  och  då  kopparns 
elasticitetsgräns  motsvarar  en  påkänning  af  12  kg.  pr 
kvm.  bör  maximala  spänningen  ej  öfverstiga  denna  siffra. 
För  att  någon  omspänning  ej  skall  behöfva  företagas  vid 
olika  årstider  måste  tråden  upphängas,  så  att  påkänningen 
vid  den  lägsta  förekommande  temperaturen  motsvarar  1 2 
kg.  pr  kvmm.  och  vid  den  högsta  4  kg.  pr  kvmm.  An- 
tages  tråden  vid  indirekt  upphängning  vara  anordnad  i 
spänn  på  3  till  4  meters  längd  får  ej,  om  dessa  påkän- 
ningar  skola  innehållas,  temperaturvariationen  öfverstiga 
c:a  350.  I  vårt  klimat  torde  densamma  emellertid  uppgå 
till  c:a  50°,  hvilket  nödvändiggör  en  spännvidd  af  c:a 
35  m.  Med  denna  spännvidd  uppstå  emellertid  svårig¬ 
heter  att  få  kontaktapparaten  att  följa  tråden  vid  större 
hastigheter,  emedan  nedhängningen  blir  väl  stor.  Vid 
systemet  med  spännvikter  kan  nedhängningen  dock  lätt 
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Fig.  4. 


Fig.  2. 

hållas  inom  250  mm.,  hvilket  vid  denna  bana,  där  max 
hastigheten  endast  är  35  km.  i  timmen,  medger  en  go< 
strömaftagning.  Härtill  kommer,  att  systemet  med  spänn 
vikter  är  billigare  i  anläggningskostnad  och  underhåll.  D 
systemet  redan  blifvit  med  godt  resultat  afprofvadt  vi< 
Statens  Järnvägars  försöksbana,  ansåg  man  sig  på  god 
grunder  kunna  antaga  detsamma.  Kontakttråden  är  a 
8-sektion  och  har  en  area  af  50  kvmm.  Den  upphänge 
medelst  utliggare  å  trästolpar.  Liniens  utseende  på  ra 
sträcka  visas  å  fig.  2.  Afståndet  mellan  upphängnings 
punkterna  är  40  meter  å  rak  bana,  och  är  tråden  mon 
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terad  i  sick-sack  med  full  afvikning  0,45  m.  räknadt  från 
spårets  midt  vid  hvar  fjärde  upphängning.  Trådhöjden 
är  6  meter  utom  vid  vägöfvergångar,  där  den  höjes  till 
6,5  meter.  Utliggaren  (se  fig.  1  och  5)  består  af  ett  1 
gasrör,  hvilket  med  sin  ena  ända  är  vertikalt  rörligt  fästadt 
vid  en  å  porslinsisolator  anbragt  gjutjärnskappa.  Isola- 
torn  uppbäres  af  en  vertikal  bult  vridbart  anbragt  i  bult- 
fäste,  som  är  fästadt  på  stolpen.  Rörets  andra  ända  upp¬ 
bäres  af  en  5  mm.  förzinkad  tråd,  upptill  infästad  vid 
isolator  utan  kappa.  Isolatorerna  äro  brunglacerade  och 
profvade  med  30  000  volt.  Kontakttråden  uppbäres  af 
rörutliggaren  medelst  trådhållare,  infästad  i  ett  å  gasröret 
förskjutbart  fäste,  hvarigenom  trådafvikningen  lätt  kan  ju¬ 
steras.  Hvarje  upphängningspunkt  är  således  rörlig  såväl 


i  horisontal  som  i  vertikal  led,  hvarigenom  utliggaren  kan 
vid  temperaturväxlingar  förskjutas  åt  ena  eller  andra  hållet, 
alltefter  som  spännvikten  spänner  trådarna  eller  släpper 
efter.  Hvarje  spännvikt,  hvars  utseende  framgår  af  fig. 
3,  har  en  liniesträcka  af  500  meter  att  reglera,  hvarför 
linien  är  delad  i  sektioner  med  1  000  m.  längd  med  en 
spännvikt  i  hvardera  ändan.  Hvarje  sådan  sektion  är 
förankrad  på  midten  på  sätt,  som  visas  af  fig.  5.  I  öf- 
vergången  mellan  liniesektionerna,  fig.  4,  äro  anbragta 
strömbrytare,  genom  hvilka  sektionerna  vid  behof  lätt 
kunna  skiljas.  Äfven  framför  hvarje  stationsområde  är 
kontaktledningen  sektionerad,  så  att  stationernas  kontakt¬ 
ledningar  lätt  kunna  urkopplas. 


Fig.  5- 

A  stolparne  närmast  intill  afspänningsstolparne  äro 
kring  utliggarne  anordnade  kortslutningsringar,  hvilket  äf¬ 
ven  är  fallet  å  utliggarne  å  stationsområdena.  För  ytter¬ 
ligare  säkerhet  mot  trådnedfall  på  stationsområdena  är  vid 
hvarje  upphängningspunkt  anordnad  en  fångbygel.  Vid 
vägöfvergångar  äro  särskilda  anordningar  vidtagna  för  att 
hindra  vägfarande  komma  i  beröring  med  tråden.  Anord¬ 
ningen  framgår  af  fig.  6.  Å  stationsområdena  på  ställen, 
där  flera  spår  ligga  bredvid  hvarandra,  så  nära  att  stolpar 
ej  kunna  placeras  mellan  dem,  har  tråden  upphängts  me¬ 
delst  tvärtrådar  enligt  fig.  7.  Vid  vagnsstallet,  fig.  8,  äro 
sådana  anordningar  vidtagna  att  kontaktledningen  därstädes 
endast  är  inkopplad  så  länge  någon  drager  i  linan  för 
strömbrytaren,  hvilken  är  anbringad  på  husets  gafvel. 


Fig.  6. 


Fig.  7. 


Fig.  8. 
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För  öfverspänningar  är  linien  skyddad  medelst  3  horn¬ 
åskledare  med  motstånd  i  jordledningen,  anbringade  i 
hvardera  ändan  och  å  midten  af  banan.  Alla  fästen  och  stag 
äro  jordförbundna.  För  detta  ändamål  är  en  längsgående 
jordlina  af  4  m/m  galvaniserad  järntråd  upplagd  å  stol- 
parne  längs  banan. 

Skenorna  äro  ej  försedda  med  några  elektriska  vare 
sig  tvär-  eller  skarfförbindningar,  och  har  ingen  olägenhet 
häraf  visat  sig,  trots  det  att  skenvikten  är  så  liten. 

Totala  motståndet  hos  skenor  +  kontaktledning  + 
mataledning  har  uppmätts  till  n.5ohm,  men  kommer  sä¬ 
kerligen  att  sjunka,  då  rälsen  någon  tid  trafikerats. 

IV.  Rullande  materiel. 

För  närvarande  uppehälles  trafiken  af  en  motorvagn, 
hvars  utseende  framgår  af  fig.  9  och  10.  Den  har  22  sitt¬ 
platser  och  13  ståplatser.  Längden  öfver  buffertbalken  är 
8.0  m.  På  grund  af  den  klena  rälsprofilen  måste  vagnen 
utföras  3-axlig;  mellanaxeln  är  dock  ej  försedd  med  motor. 

Vagnen  har  tre  bromsar,  handbroms,  elektrisk  broms 


Dg.  9. 


samt  lufttryckbroms.  Tryckluften  erhålles  från  en  axel¬ 
kompressor,  anbringad  å  en  af  lagerboxarne  och  drifven 
direkt  från  axeltappen.  Den  högspända  strömmen  tillföres 
motorvagnen  genom  en  kontaktapparat  af  pantograftyp, 
hvars  utseende  framgår  af  fig.  10. 

Medelst  torsionsfjädrar  är  kontaktapparatens  stång- 


Fig.  10. 

system  så  utbalanseradt,  att  bygeln  nätt  och  jämnt  faller 
ned  i  sitt  lägsta  läge,  då  spännanordningen  löses. 

Trycket  mot  kontaktledningen  åstadkommes  genom  en 
spiralfjäder,  som  spännes  från  endera  af  förareplatserna 
medelst  spel,  hvarigenom  möjlighet  finnes  variera  kontakt-! 
trådstrycket.  Spiralfjädern  är  så  vald  och  inställd,  att  maxi¬ 
mala  bygeltrycket  är  6  kg. 

Från  kontaktapparaten  ledes  strömmen  genom  taket 
lätt  utbytbar  porslinsisolator  till  vagnens  högspännings- 
kammare,  hvarest  uttagbar  högspänningssäkerhetsapparat, 
åskledare  och  kortslutningsströmbrytare  äro  anbringade. 
Den  senare  tjänstgör  automatiskt,  när  döryen  till  högspän- 
ningskammaren  öppnas.  Från  högspänningskammaren  le¬ 
des  strömmen  genom  kabel  till  transformatorn,  hvilken  är 
anbringad  under  vagnen.  Denna  är  af  oljeisolerad  typ 


Fig.  11. 
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ch  omkopplingsbar  från  5,000  till  10,000  volt.  Å  sekun- 
iärsidan  finnes  uttag  för  tre  olika  spänningar,  hvilka  genom 
aanöverkontrollerna  tillföras  motorerna.  Vid  öfvergång 
rån  en  spänning  till  en  annan  inkopplas  ett  induktionsfritt 
aotstånd,  och  erhållas  härigenom  6  manöverlägen. 

I  hvarje  förarehytt  är  en  amperemeter  uppsatt,  hvilken 
fver  en  strömtransformator  är  inkopplad  å  högspännings- 
idan.  Vagnens  kopplingsschema  visas  af  fig.  11. 

Motorerna  äro  två  till  antalet,  enfasiga  kompenserade 
^riemotorer  för  150  volts  spänning.  Normala  effekten  är 
r  8  hkr.  vid  500  hvarf.  Fig.  1 2  visar  vid  profningen  er- 
ållna  karakteristiska  kurvor.  Kommuteringen  är  god,  och 
etta  förhållande  jämte  den  särdeles  förmånliga  effektfaktorn 
;e  diagrammet)  och  den  i  öfrigt  rymliga  dimensioneringen 
>rlänar  motorerna  en  betydande  öfverbelastningsförmåga. 
själfva  verket  har  vid  forcerad  drift  med  tunga  tåg  un- 
er  kortare  perioder  utvecklats  en  dragkraft  c:a  3  gånger 
en  normala.  Motorstativen  äro  utförda  af  martin,  lager- 
röldarna  af  gjutjärn.  Utväxlingsförhållandet  är  1 :  4,9.  Mo- 
orernas  yttre  anordning  framgår  af  fig.  13. 

Vagnen  upplyses  med  1  o-ljus  lampor  om  20  volts  spän- 
-ing.  Signalbelysningen  sker  medelst  40  volts  16-ljus 
mpor.  Uppvärmningen  sker  medelst  elektriska  värme- 
ement  af  asbestmattor. 

Trafikplanen  innefattar  för  närvarande  5  tåg  per  dag 


i  hvardera  riktningen  (vintertidtabell)  samt  6  tåg  i  hvar- 
dera  riktningen  under  sommartiden.  Därjämte  tjänstgör 
motorvagnen  som  rangerlokomotiv  vid  Borensbergs  och 
Klockrike  stationer. 

Normalt  tågsätt  består  af  motorvagn,  en  personvagn 
kombinerad  andra  och  tredje  klass,  samt  en  bagagefinka 
hvarvid  tågvikten  uppgår  till  c:a  25  ton. 

T~-  ’  '  v>v  ’  ~  .T" 1  '  -t 


Fig.  12. 


Fig-  13- 

Maximala  tågvikten  erhålles  vid  tågsätt,  bestående  af 
motorvagn,  personvagn,  finka  och  två  lastade  vagnar  (c:a 
35  ton).  Fig.  10  visar  ett  sådant  tågsätt. 

Kraftförbrukningen  är  naturligtvis  ganska  variabel,  be¬ 
roende  på  banans  beskaffenhet  vid  olika  väderlek,  och 
har  densamma  vid  ren  räls  och  som  medeltal  för  körning 
i  båda  riktningarna  uppmätts  till  26  wattimmar  pr  ton-km. 
vid  en  medelhastighet  af  24  km.  i  timmen.  Vid  snöväder 
med  snöhinder  uppgick  kraftförbrukningen  till  46  wat- 
timmar  pr  ton-km. 

Driften  har,  som  nämnts,  fortgått  i  normal  trafik  se¬ 
dan  början  af  mars  månad  d.  å.  utan  störningar;  och  torde 
de  vunna  gynnsamma  erfarenheterna  sannolikt  inom  den 
närmaste  framtiden  medföra  elektrifieringens  utsträckande 
till  andra  M.  Ö.  J.  tillhöriga  linier. 


HEMSJÖ  KRAFTAKTIEBOLAG. 


Föredrag  vid  S.  T.  F:s  afdelnings  för  elektroteknik  sammanträde  den  22  maj  1908 


af  ingeniör 

Underslationen  vid  Mårten  Persso?is  Valskvarn  innehåller 
st.  300  KVA:s  3-fas  transformatorer  med  ett  omsätt- 
!  igsförhållande  af  5  000/500.  Utom  de  350 — 400 
r:na,  som  användas  af  kvarnbolaget,  lämna  dessa  trans- 
'matorer  äfven  50 — 75  hkr.  till  Kristianstads  Vatten- 
lningsverk.  Inom  en  snar  framtid  torde  ytterligare  100 
r.  komma  att  användas  af  kvarnbolaget,  hvarför  de 
da  transformatorerna  då  torde  blifva  i  det  närmaste 
lbelastade.  De  båda  till  understationen  inkommande 
blarna  skyddas  medelst  säkerhetsapparater,  och  de  båda 
nsformatorerna  äro  på  5  000  volts  sidan  försedda  med 
ar  sin  oljeströmsbrytare.  På  lågspänningssidan  hafva 
aliga  momentströmbrytare  användts. 

Understationen  ligger  alldeles  bredvid  Kvarnbolagets 

I 

\ 


Per  Frenell. 

(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 

motorhus,  så  att  ledningarna  från  understationen  endast 
hafva  att  passera  en  vägg  intill  Kvarnbolagets  instrument- 
tafla.  Å  dessa  förbindelseledningar  äro  såväl  Hemsjöbo- 
lagets  som  Kvarnbolagets  mätare  inkopplade.  Kraften 
betalas  per  kwtimme,  hvarför  mätarna  utgöras  af  vanliga 
kilowattimmemätare.  Själfva  byggnaden  är  utförd  af  ute¬ 
slutande  eldfasta  materialier.  Grunden  är  af  betong,  mu¬ 
rarna  af  tegel,  och  taket  består  af  betonghvalf.  Endast 
portar  och  dörrar  äro  af  trä.  Kablarna  mellan  denna 
understation  och  vattenverket  måste  passera  bangården  i 
Kristiansstad.  Under  denna  äro  ledningarna  förlagda  i 
rör  minst  1  m.  under  banan.  Under  Blekinge  Kustbanors 
spår  bestå  rören  af  gjutjärn.  På  öfriga  ställen  bestå  de 
af  saltglacerade  lergodsrör. 
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I  understalionen  vid  Yllefabriken  äro  f  n.  två  transfor¬ 
matorer  uppställda  af  samma  storlek  som  de  i  den  här 
ofvan  beskrifna  understationen.  Huset  är  utbyggdt  för 
ytterligare  en  transformator.  Till  understationen  inkomma 
de  förut  omnämnde  3X35  kvmm:s  kablarna,  och  från 
densamma  utgå  mot  elektricitetsverket  2  st.  3  X  10  kvmm:s 
kablar.  Förbindelseledningarna  på  transformatorernas  låg- 
spänningssida  bestå  af  2  st.  3  x  240  kvmm:s  500  volts 
kablar,  en  för  hvardera  transformatorn. 

I  understationen  vid  elektricitetsverket  är  endast  en  trans¬ 
formator  uppställd,  men  har  utrymme  beretts  tör  ytter¬ 
ligare  en  på  grund  af  elektricitetsverkets  väntade  hastiga 
utveckling.  Förbindelsekabeln  på  lågspänningssidan  ut- 
göres  äfven  här  af  en  3  x  240  kvmm.  kabel.  I  bada 
de  två  senare  understationerna  uppmätes  den  försålda 
energien  medelst  kwtimme-mätare. 

Ifö  Transformatorstation. 

Liksom  vid  Kristiansstad  genomgår  den  inkommande 
linien  först  frånskiljare,  induktionsspiraler  och  oljeströms- 
brytare  samt  anslutes  därefter  till  samlingsskenorna.  Från 
dessa  utgå  linier  mot  Kristianstad  och  Sölvesborg  genom 
frånskiljare,  oljeströmbrytare  och  induktionsspiraler  analogt 
med  den  förra.  För  de  tre  linierna  finnes  åskskydd,  be¬ 
stående  af  dubbla  hornåskledare  och  vätskemotstånd.  Till 
samlingsskenorna  är  en  statisk  urladdare  inkopplad. 
Transformatorstationen  innehåller  för  närvarande  en  grupp 
enfastransformatorer  om  370  KVA  effekt  hvardera,  jämte 
en  dylik  transformator  som  reserv.  I  byggnaden  har 
beredts  utrymme  för  ytterligare  en  grupp  transformatorer 
af  samma  effekt.  Å  högspänningssidan  skyddas  transfor¬ 
matorerna  med  oljesäkerhetsapparater.  För  att  vid  tillsyn 
och  reparation  kunna  göra  dessa  spänningslösa  finnas 
mellan  desamma  och  samlingsskenorna  frånskiljare.  På 
lågspänningssidan,  där  spänningen  utgör  500  volt,  äro 
transformatorerna  också  skyddade  medelst  säkerhetsme- 
taller.  Fär  att  kunna  reparera  transformatorerna  äro 
samma  anordningar  vidtagna  som  i  Kristianstad.  Trans¬ 
formatorerna  äro  nämligen  inneslutna  i  hvar  sin  kammare 
samt  monterade  på  hjul  och  skenor,  så  att  de  lätt  kunna 
utskjutas  å  en  löpvagn  och  transporteras  till  ett  i  trans¬ 
formatorhusets  ena  ände  befintligt  reparationsrum. 

Lågspänningsinstrumenteringen,  bestående  af  fördel- 
ningstafla  för  Kaolinbruket,  är  utförd  af  detta  och  tillhör 
således  ej  Hemsjöbolagets  anläggningar. 

Maltesholm. 

Denna  transformatorstation  är  af  alldeles  samma  stor" 
lek  som  Iföstationen.  Storleken  af  transformatorerna  och 
äfvenledes  antalet  är  densamma.  Hela  stationen  är  emel¬ 
lertid  betydligt  enklare,  emedan  den  är  ändstation  och  ej 
i  likhet  med  Ifö  en  omkopplingsstation.  Kraften  ledes 
från  transformatorhuset  in  till  Cementbolagets  fördelnings- 
tafla  medelst  tre  st.  3  x  240  kvmnrs  500  volts  kablar. 
Afståndet  är  c:a  90  m.  Kraften  betalas  efter  maximalmä¬ 
tare,  hvilken  är  uppsatt  på  Cementbolagets  instrumenttafla. 

Sölvesborg. 

I  Sölvesborg  äro  2  st.  100  KVA:s  trefastransforma¬ 
torer  uppställda.  Transformatorerna  skyddas  medelst  olje¬ 
säkerhetsapparater  och  frånskiljare  på  samma  sätt  som  vid 
de  öfriga  stationerna.  Transformatorerna  äro  stjärnkopplade 
å  högspänningssidan  och  triangelkopplade  å  lågspännings¬ 
sidan.  Spänningen  utgör  å  lågspänningssidan  1  750  volt. 


Från  transformatorstationen  utgår  en  luftledning  om  3  x  1 
kvmrrns  sektion,  och  en  kabel  också  af  3Xto  kvmm 
sektion.  Såväl  transformatorer  som  utgående  ledningt 
och  kabeln  äro  utrustade  med  oljeströmbrytare  och  säke 
hetsapparater.  Luftledningen  och  kabeln  mata  hvar  s 
sekundära  transformatorkiosk.  I  hvar  och  en  af  des; 
finnas  2  st.  25  KVA:s  trefastransformatorer  med  ett  or 
sättningsförhållande  af  1  750/220  volt.  Transformatorerr 
äro  triangelkopplade  på  högspänningssidan  och  stjärnkop’ 
lade  på  lågspänningssidan.  Belysningsnätet  är  fyrtrådi; 
med  uttagen  nolla.  Lampspänningen  är  således  c:a  125  vol 

Leverantör  af  den  elektriska  utrustningen  för  samtli<. 
såväl  primära  som  sekundära  transformatorstationer,  kabe 
nätet  i  Kristianstad  samt  sekundära  ledningar  i  Sölvesboi 
har  varit  Förenade  Elektriska  Aktiebolag  i  Stockholm. 

Konsulterande  för  den  elektriska  delen  af  anläggninge 
incl.  kraftstation,  kraftledning  och  transformatorstatiom 
har  varit  Elektriska  Pröfningsanstalsen,  Holmgren  &  Ro 
sänder,  Stockholm,  som  äfven  utöfvat  kontroll  under  bygj 
nadstiden. 

Anläggningskostnader. 

Det  kan  äfven  vara  af  intresse  att  nämna  några  or 
om  anläggningskostnaden  vid  ifrågavarande  anläggning, 
runda  siffror  hafva  dessa  uppgått  till: 


Turbinutrustning  i  Öfre  Hemsjö  .  65  000  k 

Elektrisk  »  »  »  »  .  135  000 

Byggnader .  80  000  > 

Inventarier  m.  m.  .  5  000 

Kraftlinierna .  326  000 

Telefonledningar .  19  000 


Transformatorstationer,  primära  och  sekun¬ 
dära,  kabelnät  och  sekundära  ledningar  270000 
Transtormatorbyggnader  etc .  70  000  >: 

Summa  Kronor  970  000  k 

Dessutom  tillkommer  inköpskostnaden  för  vattenbyg£ 
naderna,  hvilka  som  redan  omnämts  ej  utförts  af  Hemsji 
bolaget. 

Kraftlinierna  hafva  kostat  3  400  kr.  pr  km.,  hvilke 
höga  kostnad  till  stor  del  kan  förklaras  af  att  de  byggde 
under  en  tidpunkt,  då  kopparnoteringen  var  på  sin  höjc 
punkt. 

Jordlösen  för  stolparna  har  betalats  med  10  k: 
pr  styck. 

Telefonledningarna  hafva  kostat  c:a  200  kronor  pr  kir 

Organisation  och  styrelse. 

Det  inbetalade  aktiekapitalet  i  Hemsjö  Kraftaktie 
bolag  utgör  2  195  700  kronor,  därjämte  har  af  Stocl 
holms  Handelsbank  erhållits  ett  obligationslån  å  2  millic 
ner  kronor  mot  inteckning  i  bolagets  fastigheter  Ofr 
Hemsjö  och  Nedre  Hemsjö  samt  Torsebro. 

Bolagets  styrelse  utgöres  af: 

Professor  J.  G.  Richert, 

Häradshöfding  R.  Hägglöf  efter  Grossh.  B.  H.  Dane 
lius,  som  aflidit, 

Grossh.  A.  Bérnström, 

Ingeniör  Axel  Tengvall, 

Fil.  Doktor  Alfred  Ekström,  verk.  direktör. 

Vidare  äro  vid  bolaget  anstälda  som: 

Disponent  och  ingeniör,  Civillingeniör  Baron  I.  Focl 

Elektr.  Ingeniör  S.  Velander. 


ELEKTROTEKNIK 


Okt.  1908 


Sedan  jag  sålunda  uppdragit  konturerna  af  Hemsjö 
raftaktiebolag,  kan  det  äfven  vara  lämpligt  att  som  af- 
utning  beröra  den  betydelse  detsamma  kan  hafva  för 
et  allmänna,  och  i  all  synnerhet  för  de  delar  af  landet, 
11  hvilka  dess  verksamhet  är  förlagd.  För  stadssam¬ 
hällena  är  det  af  utomordentligt  stor  betydelse  att  för 
tt  jämna  framåtskridande  hafva  tillgång  på  billig  elek- 
isk  kraft.  Där  sådan  kraft  finnes,  dit  samlar  sig  indu- 
rien  och  med  industrien  följer  välmåga  och  beskatt- 
ingsbara  objekt.  Det  är  ju  därför  också  som  hvarje 
lodernt  stadssamhälle  söker  skaffa  sig  kraft  antingen 
enom  köp  och  montering  af  egna  vattenfall  eller  också 
enom  köp  af  kraft  pr  elektrisk  tråd  vid  stadsgränsen, 
åda  sätten  användas  med  stor  fördel  och  hvilketdera 
nn  är  att  föredraga  kan  endast  en  ekonomisk  utredning 
'göra.  Hufvudsaken  är  alltid  att  kraft  erhålles. 

För  storindustrien  är  det  snart  nog  ett  lifsvillkor  att 
ledelst  leveranskontrakt  om  elektrisk  ström  trygga  sig 
iOt  de  alltid  oberäkneliga  kolpriserna.  För  nya  indu- 
riella  anläggningar  är  fördelen  med  den  elektriska  drif- 
-aften  ännu  påtagligare,  man  kontrakterar  helt  enkelt  om 
verans  af  så  och  så  många  hästkrafter  att  levereras  på 
et  och  det  stället.  Kapitalet  för  ångpanne-  och  ångmaskin- 
däggningen  inbesparas  helt  och  hållet  —  många  andra 
jrdelar  att  förtiga. 

Men  ej  nog  med  att  Hemsjöbolaget  i  likhet  med 
ldra  kraftbolag  vill  förse  stadssamhällena  och  storindu- 
rien  med  deras  kraftbehof,  utan  äfven  småindustrien, 
emslöjden  och  landtbruket  kommer  det  att  genom  sitt 
litiativ  upphjälpa.  Det  är  på  dessa  områden  som  Hem- 
öbolagen  tänker  använda  nya  metoder,  betydligt  afvi- 
inde  från  hittills  i  landet  tillämpade.  Det  är  nämligen 
laneradt,  att  utom  de  på  Hemsjöledningen  inkopplade 
äpspänningsledningarna  skall  från  Torsebro  kraftstation 
:gå  ett  lågspänningsnät  till  de  kring  Kristianstad  belägna 
idustrisamhällena  och  byarna,  samt  till  några  landtbruk. 
huru  högspänningsledningarna  redan  passera  flera  af  dessa 
nåsamhällen  har  det  varit  ekonomiskt  omöjligt  att  för 
nå  kraftbehof  göra  nedtransformeringar  för  dessa,  utan 
Dmmer  därför  ett  särskildt  lågspänningsnät  att  byggas 
>r  dem.  På  detta  sätt  kommer  fördelen  af  den  elektriska 
lergien  för  ljus  och  kraft  att  kunna  tillgodogöras  af 
vilken  kraftkonsument  som  helst,  oberoende  af  storleken, 
edan  nu  äro  c:a  1  000  hk.  tecknade  för  abonnement  å 
I  etta  lågspänningsnät. 

Företaget  är  således  af  utomordentligt  stor  betydelse 
>r  hela  den  landsända  det  berör  och  kommer  säkert  att 
ira  en  mäktig  häfstång  för  det  industriella  och  ekono- 
1  tiska  uppsvinget  därstädes.  Att  företaget  kunnat  blifva 
tonomiskt  bärkraftigt  är  framför  allt  att  tillskifva  den 
'  lanmässighet  och  målmedvetenhet,  som  ända  från  början 
annetecknat  detsamma.  De  flesta  af  vattenfallen  äro 
ämligen  af  sådan  beskaffenhet,  att  de  ej  skulle  kunna 
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ekonomiskt  utnyttjats  hvar  för  sig,  men  som  länkar  i  ett 
helt  system  kunna  de  alla  komma  till  sin  rätt.  Huru 
detta  låter  sig  göra  framgår  tydligast  genom  att  i  korthet 
angifva  bolagets  framtidsplaner.  Dessa  äro  visserligen 
underkastade  modifikationer  alltefter  arten  af  den  framtida 
konsumtionen,  men  i  stort  sedt  torde  dock  de  närvarande 
planerna  komma  att  bibehållas. 

I  det  förbigående  har  framhållits  att  Mörrumsån  och 
Helgeån  sakna  reglering  för  vattenafrinningen.  Den  förra 
torde  dock  i  en  aflägsen  framtid  kunna  erhålla  dylik, 
däremot  torde  det  ej  vara  möjligt  att  reglera  vattenfallen 
i  den  senare  ån.  Kraftstationerna  vid  dessa  båda  åar 
komma  därför  att  arbeta  med  jämn  belastning  dygnet 
rundt  och  således  förse  sådana  verk  som  cementfabriker, 
kvarnar,  vattenverk  etc.,  hvilka  hafva  dygnsdrift,  med 
deras  kraftbehof.  Utom  denna  dygnsdiift,  förekommer 
en  stor  del  industriella  etablissement  som  endast  hafva 
1  o-timmars  drift,  s.  k.  dagdrift.  Sådana  äro  mekaniska 
verkstäder,  ylle-  och  bomullsfabriker,  textilindustrier  och 
skofabriker  etc.  Utöfver  den  i  det  närmaste  konstanta 
dygnskonsumtionen  tillkommer  således  ett  större  kraftbehof 
under  dagen.  Denna  dagdrift  har  nu  tänkts  skola  upp¬ 
tagas  af  de  reglerade  vattenfallen  i  Ronnebyån.  Strax 
ofvanför  dessa  fallen  finnes  nämligen  en  bassäng  tillräck¬ 
ligt  stor  för  uppsamling  af  allt  vatten  under  14  timmar 
och  under  de  återstående  10  timmarna  af  dygnet  afgifva 
en  häremot  svarande  större  effekt. 

För  de  årliga  vattenvariationerna  i  Mörrumsån  och 
Helgeån  kommer  fallet  vid  Sibbarpsån  att  verka  regle¬ 
rande.  Denna  å  bildar  nämligen  aflopp  för  sjöarna  Immeln 
och  Raslången,  hvilka  hafva  höga  stränder  och  utgöra  de 
allra  förträffligaste  regleringsbassänger.  Under  de  8  å  9 
månader  af  året  då  god  tillgång  på  vatten  finnes  i  Mör- 
rums-  och  Helgeåarna  uppsamlas  vatten  i  dessa  båda 
sjöar  och  först  då  vattnet  börjar  tryta  i  de  båda  nämnda 
vattendragen  sättes  kraftstationen  vid  Sibbarp  i  gång. 
Under  3  å  4  månader  kan  denna  afgifva  bortåt  6  000 
hästkrafter.  Fallet  är  dessutom  mycket  billigt  att  montera 
enär  fallhöjden  utgör  60  m.  och  vattenmängden  således 
ej  är  stor.  På  detta  sätt  kan  således  Hemsjöbolaget  på  ett 
synnerligen  fördelaktigt  sätt  utnyttja  alla  sina  vattenfall 
äfven  om  en  reglering  af  Mörrums  ån  ej  skulle  kunna 
genomföras. 

Af  ofvanstående  framgår  huru  utomordentligt  viktigt 
det  är  att  systematiskt  ordna  samarbetet  mellan  kraft¬ 
stationer  tillhörande  vattenfall  af  skilda  karaktärer  och  i 
all  synnerhet  gäller  detta  då  vattenfallen  äro  små  och  man 
ej  har  råd  att  i  onödan  låta  vattnet  bortrinna.  Det  exem¬ 
pel  Hemsjöbolaget  i  detta  afseende  har  satt  manar  till 
efterföljd  på  andra  platser,  där  man  ännu  ej  kommit  till 
insikt  härom. 

Anläggningen  visar  ännu  en  gång  sanningen  af  det 
gamla  ordstäfvet:  »Många  bäckar  små  göra  en  stor  å». 


SVENSKA  TEKNOLOöFÖRENINQEN. 


Vid  Afdelningens  för  Elektroteknik  sammanträde  den 
)  september  upplästes  först  en  från  Föreningens  styrelse  in- 
;  ommen  skrifvelse  angående  statens  upphandlings-  och  eutre- 
rednad väsen;  efter  en  kort  diskusition  beslöts  att  för  ärendets 
1  idare  behandling  tillsätta  en  kommitté  och  valdes  till  medlem- 
‘ar  i  denna  ingeuiörerna  C.  A.  Rossander,  A.  Hultman,  och 
yrådirektör  E.  I.  Billing. 

Därefter  behandlades  en  från  Föreningens  styrelse  inkom- 
1  ien  skrifvelse  beträffande  »Industriens  anspråk  på  Sveriges  vat¬ 


tenkraft».  Afdelningeu  beslöt  att  med  »ja»  besvara  den  i  denna 
skrifvelse  framställda  frågan  huruvida  afdelningeu  vore  villig 
att  utse  representanter  i  en  blandad  kommitté  för  utredning  af 
ofvannäuda  fråga  och  vissa  under  diskussionen  därom  vid  Andra 
Sektionens  årsmöte  i  år  berörda  spörsmål. 

Vidare  upplästes  en  från  Föreningens  styrelse  inkommen 
skrifvelse  rörande  den  vid  Andra  Sektionens  årsmöte  i  år  be¬ 
handlade  frågan;  »Böra  och  kunna  svenska  industriens  män 
vidtaga  uågra  åtgärder  och  i  så  fall  hvilka  för  att  befrämja  ett 
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TEKNISK  TIDSKRIFT 


ökadt  användande  af  svenska  industrialster  och  svensk  arbets¬ 
kraft?»  Skrifvelsen  lades  till  handlingarna. 

Slutligen  höll  byråingeniör  Ivan  Öfverholm  ett  föredrag 
utgörande  ett  referat  öfver  den  för  en  tid  sedan  utkomna 
redogörelsen  öfver  statens  järnvägars  försök  med  elek¬ 
trisk  järnvägsdrift.  Som  detta  referat  lämnade  en  god  öfver- 
sikt  öfver  nämnda  redogörelse,  återgifves  härmed  dess  hufvud- 
sakliga  innehåll. 

Vid  kraftstationen  hade  en  hel  del  nya  erfarenheter  gjorts 
beroende  på  de  häftiga  belastningsvariationerna  vid .  bandrift; 
häraf  hade  orsakats  att  generatorernas  lindningar  slagit  ihop, 
hvangenom  kortslutningar  uppstått.  Denna  olägenhet  afhjälp- 
tes  genom  kraftigare  fästande  af  lindningarna.  Det  vid  enfas 
uppträdande  fenomenet  att  maguetiserströmmen  blir  pulserande 
hade  i  början  vållat  svårigheter;  botemedlet  härför  var  att 
förse  det  roterande  magnetfältet  med  dämpningsspolar.  Spän- 
ningsregleringen  hade  först  gjorts  för  hand,  men  sedermera 
hade  en  automatisk  spänningsregulator,  hufvudsakligen  baserad 
på  Tirrils  princip,  utarbetats,  och  hade  därmed  en  god  spän- 
ningsreglering  erhållits. 

Hvad  kontaktledningarna  beträffar  hade  sådana  försökts 
af  alla  i  användning  varande  konstruktioner.  Den  största  svå¬ 
righeten  med  kontaktledningarna  äro  de  variationer  i  ledningens 
dragspänning,  som  uppstå  vid  temperaturvariationer.  Spänningen 
i  tråden  bör  vara  minst  4  kg.  pr  kvmm.,  under  det  12  kg.  pr 
kvmm.  är  den  af  elasticitetsgränsen  betingade  maximala  spän¬ 
ningen.  Inom  dessa  gränser  är  det  ej  möjligt  att  hålla  drag- 
spänningen  vid  vanlig  upphängning.  Därför  hade  ett  system 
med  användande  af  spännvikter  utarbetats,  hvarigenom  drag¬ 
spänningen  i  tråden  hålles  konstant  vid  alla  temperaturer.  Vid 
användande  af  rulle  (»trolley»)  hvilket  i  Amerika  användes  upp 
till  6  000  volt,  ställes  emellertid  ej  så  stora  fordringar  på  trå¬ 
dens  konstanta  spänning.  Spännvikter  kunna  användas  så 
väl  vid  indirekt  upphängning  (Siemens  konstruktion)  som 
vid  direkt  upphängning.  Försöksbanan  hade  användt  den 
senare  metoden  med  stolpafstånd  af  25  m.  och  hade  funnit 
att  härvid,  då  två  byglar  användes,  strömaftagningen  var  fullt 
god.  Kontakttrådens  upphängning  bör  vara  så  anordnad,  att 
isolatorerna  lätt  kunna  öfverses  och  utbytas.  De  böra  därför 
såsom  vid  det  af  försöksbanan  utarbetade  systemet  är  fallet 
sitta  intill  stolparna.  För  liniens  uppdelning  i  sektioner  vore 
sektionsisolatorer  af  liknande  typ,  som  vid  spårvagnar  använ¬ 
das,  icke  tillfyllest,  emedan  öfverledning  genom  dem  kan  ske  och 
därigenom  olycksfall  inträffa  vid  tillsyn  af  ledningarna.  Bäst  vore 
därför  att  vid  sektionsgränserna  afspänna  hvardera  ledningen 
för  sig.  Oerlikons  kontakttrådssystem  hade  försökts  men  ej  gif- 
vit  fullt  tillfredsställande  resultat.  Stor  omsorg  hade  ägnats 
åt  utarbetande  af  en  lämplig  metod  för  isolatorernas  fastsät¬ 
tande,  och  hade  det  befunnits  att  glycerincement,  omsorgsfullt 
tillredt  och  anbragt  gifvit  mycket  godt  resultat.  (Särskild  re¬ 
dogörelse  häröfver  kommer  att  inflyta  i  nästa  nummer!) 

Banströmmens  återledande.  Häraf  hade  i  början  en  del 
öfverraskuingar  beredts;  det  visade  sig  nämligen  att  ske¬ 
nornas  motstånd  spelade  en  alldeles  underordnad  roll,  i  det 
största  delen  af  strömmen  gick  genom  jorden.  Häraf  följer  att 
öfvergångsmotståndet  mellan  skenorna  och  jorden  är  af  stor 
vikt.  Detta  hade  visat  sig  mycket  varierande,  mellan  2  och  6 
ohm  pr  km.  bana.  Naturligtvis  inverkar  jordens  fuktighet  mvc- 
ket  såväl  härpå  som  på  jordens  ledningsförmåga.  Likaså  inver¬ 
kar  markens  beskaffenhet.  Så  torde  en  bana  byggd  hufvud¬ 
sakligen  på  berg  ej  kunna  använda  jorden  som  återledare,  utan 
torde  där  skenförbindningar  blifva  nödvändiga.  Olägenhet  ge¬ 
nom  elektrolys  hade  befarats  men  hvarken  vid  försöksbanan 
eller  vid  utländska  växelströmsbanor  kunnat  konstateras. 

Banströmmens  inverkan  på  svagströmsledningar.  Sådan  in. 
verkan  kan  uppstå  genom  elektromagnetisk  induktion,  sta¬ 
tisk  uppladdning  eller  läckning;  sistnämnda  inverkan  är  den 
största.  Vid  försöksbanan  hade  en  del  metoder  utarbetats  för 
undvikande  af  dylik  störande  inverkan,  men  ansåg  talaren  det 
för  vidlyftigt  att  nu  ingå  på  dessa  hvarför  han  beträffande 
denna  sak  hänvisade  till  boken.  I  Amerika  hade  svagströms- 
ledningarna  skyddats  väl  genom  att  mellan  starkströmslednin- 
gen  och  svagströmsledningen  en  jordförbunden  tråd  uppsatts. 

Rullande  materiel.  Denna  hade  bestått  af  två  stycken 
motor  vagn  ar  från  A.  E.  G.,  ett  lok  från  Westiughouse  och  ett 
från  Siemens,  en  motorvagu  från  Allmänna  Svenska  samt  två 
stycken  släpvagnar. 

Af  ströma/tagare  hade  olika  typer  profvats:  rulle,  saxby¬ 
gel,  inverterad  saxbygel,  Simplontyp.  Den  typ  som  enligt  för¬ 
söken  framgått  såsom  lämpligast  vore  saxbygel  med  liten  extra 
bygel  upptill,  båda  särdeles  lätt  konstruerade,  den  senare  c:a 
30  cm.  lång. 

Ströminföringen  till  vagnen  hade  visat  sig  lämpligast  ut¬ 
föras  medelst  porslinsisolatorbussning. 
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Hvad  askledare  och  öfverspänningsskydd  beträffar  meddelade’ 
att  några  störningar  ej  alls  förekommit  under  försöksfärderna 

Hvad  motorerna  beträffar  hade  de  under  försöken  använd; 
motorerna  funktionerat  mycket  tillfredsställande.  Talaren  kund* 
för  tidens  skull  ej  ingå  på  motorernas  detaljer.  Han  ville  emeller 
tid  påpeka  en  viktig  detalj,  nämligen  luftgapet,  hvilket  på  Siemen 
motorer  varit  endast  1,75  mm.  Detta  hade  emellertid  af  mekani 
ska  skäl  visat  sig  olämpligt.  Luftgapet  borde  vara  minst  3  mm 

Motorernas  verkningsgrad  var  utan  kuggväxel: 

Westinghouse  85  % 

Siemens  81 — 82  % 

A.  E.  G.  85  % 

Numera  hade  emellertid  motorer  med  verkningsgrad  upj 
till  90  %  konstruerats  och  talaren  hade  i  Amerika  sett  er 
General  Electric  Co:s  motor,  konstruerad  af  vår  landsmat 
Alexandersson,  för  175  hvarf.  1,200  hkr.  med  en  verkningsgracj 
af  nära  91  %. 

Hvad  periodtalet  beträffar  ansåg  talaren  beaktansvärdt 
att  på  ett  sammanträde  i  början  af  året  hos  American  institute 
of  Electrical  Engineers  såväl  Alexandersson  som  Steinmeti 
hade  förordat  25  perioder  men  att  de  nu  syntes  hålla  på  1: 
perioder.  Siemens-Schuckert,  Oerlikon,  Westinghouse  och  Ge 
neral  Electric  Co.  förorda  numera  också  15  perioder;  A.  E.  g! 
däremot  har  förklarat  att  de  anse  25  och  15  perioder  lika  lämpliga 

Manövrering  medelst  växelströmsmagneter  och  medelst 
tryckluft  har  försökts  och  båda  funktionerat  väl,  den  förra 
sedan  olägenheterna  genom  remanensen  genom  en  särskild 
anordning  undanröjts. 

Transformatorerna  på  tåget  liaf va  varit  oljetransformatorer 

Belysning  och  uppvärmning  af  vagnarne  har  skett  elek¬ 
triskt;  direkt  belysning  torde  dock  —  tillfölje  spänningsvaria¬ 
tionerna  —  ej  kunna  användas  på  längre  sträckor,  ej  heller  vid 
15  perioder.  Vid  25  perioder  kunna  glödlampor  användas  sål 
snart  deras  strömstyrka  uppgår  till  minst  0,5  amp  men  ej  öf- 
verstiger  1,5  amp. 

Bromsar  ne  hafva  utgjorts  af  Vacuumbromsar;  tryckluft-; 
bromsar  hade  försökts  men  frångåtts. 

Energiförbrukningen.  Noggranna  iakttagelser  häröfver  hafva 
gjorts.  ^  I  början  af  försöken  var  energiförbrukningen  hög 
men  så  småningom  har  den  nedbragts  till  ett  så  lågt  värdt 
som  14  watt-timmar  per  tonkm.  Att  ett  så  lågt  värde  kunnat 
erhållas,  torde  till  stor  del  bero  på  att  man  på  försökssträckan 
kunnat  köra  med  högst  obetydlig  bromsning.  Det  hade  iaktta¬ 
gits  att  energiförbrukningen  per  tonkm.  var  mindre  vid  tunga 
än  vid  lätta  tåg,  beroende  på  att  motorerna  vid  högre  belastning 
hade  bättre  verkningsgrad.  Talaren  slöt  häraf  att  man  borde 
sträfva  att  få  motorerna  så  mycket  belastade  som  möjligt;  föi 
att  de  därvid  ej  skulle  blifva  för  varma,  måste  konstgjord  ven¬ 
tilation  användas. 


F.fter  föredraget  vidtog  en  stunds  diskussion ,  under  hvilken 
Ingeniör  Öfverholm  besvarade  en  del  framställda  frågor.  På 
tal  om  Oerlikons  strömaftagare  meddelade  Ingeniör  Öfverholm 
att  de  slitits  mycket  hastigt,  hvarför  han  ej  ansåg  dem  lämp¬ 
liga  för  tunga  tåg.  Direktör  Dahlander  påpekade  svårigheten 
att  vid  Oerlikons  system  få  plats  inom  normalsektionen.  Inge¬ 
niör  Westberg  meddelade  att  Oerlikons  strömaftagare  funktio- 
nerade  mycket  väl  äfven  vid  tunga  tåg. 

Beträffande  frågan  om  möjliga  olägenheter  genom  den 
vibration  som  uppstår  vid  enfasmotorer  meddelade  Ingeniör 
Öfverholm  att  någon  ökning  af  slitaget  ej  vore  honom  bekant. 
Man  hade  befarat  att  dragkraften  skulle  minskas  genom  kraft¬ 
parets  pulserande,  men  hade  ej  heller  detta  förmärkts,  beroende 
på  den  fjädring  som  förefinnes  mellan  motorn  och  draghjulen. 

På  fråga  om  kuggväxlar  kontra  kopplingsstänger  medde¬ 
lade  Ingeniör  Öfverholm  att  vid  New-York  Subway  motorvag¬ 
narna  hade  200  hkrs.  motorer.  Vid  stora  lokomotiv  valde  man 
hellre  kopplingsstänger,  detta  delvis  för  att  förlägga  tyngdpunk¬ 
ten  högre,  hvilket  vore  lämpligt  emedan  härigenom  i  kurvor 
en  mindre  nötning  på  bankroppen  erhölles. 

Beträffande  frågan  om  oljetransformatorer  eller  luftkylda 
transformatorer  meddelade  Ingeniör  Schreiner  att  A.  E.  G.  vid 
Oranienburger  försöksbanan  användt  luftkylda  transformatorer 
af  mycket  sina  dimensioner.  Ingeniör  Westberg  meddelade  att 
Oerlikon  under  3  år  användt  luftkylda  transformatorer  för  15,000 
volt;  vid  oljetransformatorer  skulle  den  mängd  uttag,  som  vid 
Oerlikons  system  användas,  förorsaka  stora  svårigheter.  Inge¬ 
niör  Öfverholm  meddelade  att  Westinghouse  för  New-York — New 
Haven-banan  använda  luftk}Tlda  transformatorer.  Ingeniör  G. 
Holmgren  påpekade  att  för  samma  totalvikt  man  vid  luftkylda  j 
transformatorer  kunde  få  mycket  större  mängd  aktivtjärn,  hvar¬ 
igenom  höga  mättningar  med  däraf  följande  obehag  undvekes. 

A.  Wbg. 
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BESKRIFNING  ÖFVER  JÖNKÖPINGS  ELEKTRICITETSVERK. 

Af  ingeniör  C.  A.  Reutersvärd. 


Ledningsnätet. 

Ledningsnätet,  som  i  sin  helhet  är  förlagdt  i  jorden, 
;>lar  och  garnityr  från  Siemens-Schuekert-Werke)  om¬ 
ar  2x3250  meter  matarkablar  med  en  koppararea  ar 
-240  mm.2  till  5  st.  tryckpunkter  å  fördeiningsnätet. 
tryckpunktsslåda  visas  af  fig.  7. 

Motorledningarna  äro,  som  framgår  af  kopplings- 
imat,  uppdelade  i  tvänne  grupper,  hvarigenom  hårdt 
.stade  och  långt  aflägsna  tryckpunkter  med  klena  ma¬ 


tningar,  kunna  matas  med  högre  spänning.  1  själfva 
‘tstationen  är  en  6:te  tryckpunkt  matande  därförbi 
ide  fördelningskabel;  däremellan  är  dock  ett  tryck- 
:  ktsmotstånd  inkoppladt. 


(Forts.). 

För  matning  af  spårvägens  ofvanjordsledning  finnes 
2x1  170  meter  150  mm.2  matarkabel  till  2  st.  tryck¬ 
punkter.  Dessa  tryckpunkter  äro  placerade  i  nedre  delen 
af  tvänne  fackverksmaster  der  +  kabeln  är  kopplad  till 
kontaktledningen  och  —  kabeln  till  skenorna.  Genom 
en  enkel  omkoppling  såväl  här  som  i  krafsstationen  kunna 
dock  kablarna  bytas,  för  den  händelse  fel  skulle  uppstå 
på  någon  af  -f  kablarna. 

Fördeiningsnätet  är  ett  3-ledarnät  c:a  3x8  000  meter 
långt  med  blank,  jord  förbunden  nolledning. 

Servisernas  antal  den  31  dec  1907  var  118  st.  med 
en  sammanlagd  ländg  af  c:a  3X2  000  meter.  Anslut¬ 
ningen  utgjordes  vid  samma  tid  af  2  030  st.  kolfiber- 
ampor,  353  metalltrådslampor,  115  nersntlampor,  9  båg- 


Fig.  8. 

lampor  och  39  motorer  om  tillsammans  79  hk.  motsva¬ 
rande  ett  anslutningsvärde  af  c:a  196  k\v. 

Strömpriset  är  32  öre  per  kwt.  för  ljus  och  22  öre 
för  kraft,  med  rabatter. 

Spårvägsanläggningen. 

Som  nämndt,  anlades  samtidigt  med  elektricitets¬ 
verket  äfven  spårvägar  och  torde  några  ord  om  dessa 
vara  af  intresse. 

Anläggningen  utgöres  af  c:a  5,1  km.  enkelspår  med 
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Kontaktledningen,  inrättad  för  bygel,  består  af 
tums  hårddragen  koppartråd  af  flat  åttaformig  sektit 
upphängd  på  en  höjd  af  c:a  5,5  meter  öfver  spåret. 

För  att  få  tillräcklig  kontaktyta  i  starka  stigning 
(backen  till  stadsparken)  äro  där  dubbla  kontakttrådar  uj 
hängda.  Nämnda  backe  är  öfver  500  meter  lång,  hva| 
300  meter  hafva  en  stigning  af  1:14. 

Hvarje  motorvagn  är  försedd  med  2  st.  med  ko 
muteringspoler  försedda  motorer  å  20  HK. 

Motorerna  äro,  såväl  som  vagnarne  i  sin  helhet,  I 
verkade  af  Allmänna  Svenska  Elektriska  Aktiebolage 
Västerås  och  hafva  visat  sig  synnerligen  goda. 

Utan  nämnvärd  gnistning  låta  de  sig  öfverbelas 
med  mera  än  100  %,  hvilket  ofta  händer  i  backen 
stadsparken  vid  körning  med  släpvagn  och  parallellkoppk 
motorer.  Strömstyrkan  springer  i  dylika  fall  lätt  upp 
130  amp.  och  däröfver,  därvid  dock  spärrningen  kan  1 
ned  till  500  volt. 

Motorvagnens  utseende  visas  å  fig.  9. 

Vagnhallens  yttre  visas  å  fig.  10;  dess  plananordn1 
å  Plansch  6. 

I 

För  att  tillgodose  söndagstrafiken  äro  4  st.  släpvl 
nar  anskaffade  och  nyligen  tagna  i  bruk. 

Från  spårvägsdriften  som  nu  varit  i  gång  ett  heltj 
må  anföras  följande  siffror  för  första  driftsåret  (12  | 
1  907  —  1  1  juli  1908): 


Körda  vagnkilometer.. 

403  723 

Befordrade  passagerare . 

1  437  99 1 

Summa  bruttointäkter . 

*38  339-95  kr. 

Resornas  antal  beräknadt  på 

hvarje  invånare 

uppgått  till  59  och  strömförbrukningen  per  vagnkilome 

till  570  volt  samt  inkomsten  per  vagnkm.  till  32,8. 

Anläggningskostnad: 

Kraftstationen . 

Husbyggnaden  med  grund . 

57  753.o6 

Skorstenen  »  »  . 

6  396.03 

Sugledningen  från  Munksjön  ... 

4  987.47 

Vatten-,  aflopps-,  belysnings- 

och  ringledningar . 

3  668,64 

Värmeledningen  . 

1  662,30 

Maskingrunder,  rör-  och  kabel- 

kanaler  . 

3  960,76 

Traverskran  . 

1  755.13 

Inventarier 

3  2r2,49 

Angverket  . 

33  363.62 

Angpanneinredning  .. 

5  556,97 

Elektriska  verket 

99  1 1 1,69 

Planering  och  inhägning  . 

1  031,84 

Kolgården  .  .  . 

1  142,11  2?3  602 

Kabelnätet. 

Matar-  och  fördelningsnätet ... 

75  265,17 

Serviser. 

25  548,38 

Mätare 

9  1 1 4,80 

Inventarier 

1  653,50  j  x  1  581 

Vagnhallen. 

Husbyggnaden  med  grund . 

59  528,39 

Centraluppvärmningen . 

4  632,46 

Vatten-,  aflopps-  och  ljusled- 

ningar 

2  909,21 

Planering  och  inhägnader  ... 

1  072,11 

Maskiner  och  inventarier  . 

7  432,71  75  574 

108 

vexlar  och  ofvanjordsledning,  vagnhallbyggnad  med  plats 
för  14  vagnar  och  inrymmande  verkstads-  och  förråds- 
lokaler,  personalrum  och  kontor  samt  10  motor-  och  4 
släpvagnar. 

Därjämte  har  byggandet  af  en  ny  bro  öfver  kanalen 
mellan  Vettern  och  Munksjön  blifvit  en  följd  af  spårvägens 
anläggande.  Denna  bro  visas  å  fig.  8. 

Skenorna  äro  af  Phoenix  Aktiengesellschafts  profil 
N:o  25  B.  med  dubbelsidiga  fotskarfjärn  och  en  normal 


Fig.  10. 

längd  af  15  meter.  De  äro  lagda  på  en  c:a  0,25  meter 
tjock  underbädd  af  medelst  ångvält  hopvalsad  kalkstens- 
skärf.  Bredden  af  denna  bädd  är  i  allmänhet  2  meter, 
så  att  den  går  under  hela  spåret  (spårvidd  1,435  meter). 
I  några  gator  med  särdeles  god  grund  är  bädden  dock 
endast  lagd  till  en  bredd  af  0,5  m.  under  hvarje  skena. 
Alla  skenskarfvor  äro  försedda  med  elektriska  skenförbind¬ 
ningar,  bestående  af  2  st.  8  mm.  förtenta  koppartrådar, 
hvilka  äro  fästade  i  skenlifvet  medelst  hårdt  inpressade 
kopparkonor. 
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gnparken. 

Motorvagnar .  109  874,09 

Inventarier  . 7  264,69  II?  138,78 

åranläggningen. 

5,1  km.  enkelspår .  169417,78 

Inventarier  . _  1  631,75  171049,53 

vanjordsledningar. 

Kontaktledningen  .  46231,03 

Inventarier  .  1  432>2°  47  663,23 


1 09 

Organisation  och 

öfriga  omkostnader .  20  029,74 

S:a  kr.  816  640,12 
Med  hjälp  af  1907  års  vinstmedel  har  redan  något 
kunnat  afskrifvas,  så  att  bokförda  värdet  den  1  jan.  1908 


är  upptaget  till : 

Elektricitetsverket  .  385  183,96 

Spårvägarna .  415990,07 

Gemensamma  kontorsinventarier...  3  983,80 

Summa  kr.  805  157,83 


TRYGGANDET  AF  AFTAL  RÖRANDE  LEVERANS  AF  ELEKTRISK  ENERGI. 


I  ofvanstående  synnerligen  aktuela  fråga  har  af  Tek- 
ka  Föreningen  i  Helsingborg  ett  nytt  inlägg  gjorts  som 
r  återgifves: 

Redaktionen  af  Teknisk  Tidskrift. 

Vid  Tekniska  Föreningens  i  Helsingborg  första  sam- 
inträde  innevarande  arbetstermin  fästes  uppmärksamhe- 
1  på  ett  yttrande  af  ingeniör  Torsten  Holmgren  vid 
enska  Teknologföreningens  andra  sektions  årsmöte  den 
mars  i  år.  Detta  anförande  finnes  återgifvet  i  n:r  22 
Teknisk  Tidskrift  på  följande  sätt: 

»Tekniska  Föreningen  i  Helsingborg  har  uti  densamma* 
alat  sig  i  sådan  riktning,  att  jag  tror  att  det  skulle  vara  lämp- 
t  att  vid  detta  tillfälle  bemöta,  hvad  föreningen  sålunda 
)rt  gällande.  Den  har  enligt  tidningarna  bland  annat 
imställt  det  önskemålet,  att  statsmakterna  vid  bevil- 
idet  af  koncession  på  elektriska  kraftanläggningar  skulle 
tslå  det  villkoret,  att  kraftanläggningen  vore  skyldig 
till  den,  som  begär  kraft  inom  konsumtionsområdet, 
en  leverera  sådan,  oafsedt  kvantiteten,  efter  en  viss 
;a.  Det  är  en  fullkomligt  orimlig  begäran.  Jag  ber 
fortfarande  få  anföra  Trollhättan  såsom  exempel, 
n  man  tänker  sig,  att  en  liten  abonnent  på,  låt  oss 
ja,  10  hästkrafter  på  ett  afstånd  af  50  km.  från  Troll- 
ttan  anmälde  sig  till  erhållande  af  nämnda  kraftbelopp, 
skulle  Trollhätteverken  vara  skyldiga  att  anlägga  en 
Ining  till  denna  abonnent  jämte  behöfliga  transforma- 
sstationer,  men  lika  fullt  leverera  kraften  till  ett  visst 
tställdt  pris.  Detta  vore  ju  alldeles  orimligt,  om  näm- 
en  verkets  affärer  skulle  gå  ihop.» 

Vi  bedja  Eder  med  anledning  häraf  om  plats  för 
gra  rader  i  Eder  tidskrift.  Det  gäller  tydligen  det  för- 
.  af  de  af  oss  föreslagna  koncessionsvillkoren  för  en 
llmän  kraftfördelningsanläggning»  : 

»att  anläggningen  skall  afse  att  betjäna  visst  tydligt 
gifvet  område,  inom  hvilket  en  hvar  äger  rätt  att  få 
pa  kraft  från  densamma». 

Herr  Holmgren  anser  detta  villkor  vara  orimligt  och 
Jtiverar  denna  åsikt  med  ett  tänkt  exempel  pa  kraft- 
■.tribution  från  Trollhättan.  För  vår  del  kunna  vi  icke 
na  det  vara  orimligt,  att  den  ifrågasatta  abonnenten 
ulle  äga  rättighet  att  erhålla  kraft,  om  han  så  önskar. 
1  annan  sak  blir,  hvilket  pris  han  skall  betala  för  krat- 
1,  särskildt  under  de  ifrågavarande  omständigheterna, 
d  bestämmandet  häraf  inverka  många  olikartade  fakto- 
'  r.  Det  är  ju  icke  ens  sagdt,  att  priset  bör  vara  lika 

w _ 

*  Fråga,  rörande  rättsförhållandet  mellan  producenter  och  kon- 
menter  af  elektrisk  energi. 


för  alla  abonnenter  inom  det  koncessionerade  området 
äfven  om  dessa  vore  därinom  tämligen  jämt  fördelade 
utan  är  det  klart  att  vid  uppgörande  af  en  prisskala  hän 
syn  tages  till  olika  stora  kraftkonsumenter,  de  olika  för¬ 
hållanden  under  hvilka  kraft  uttages,  ledningskostnader 
etc.  etc.  Vi  hafva  icke  ansett  oss  böra  ingå  på  dylika 
detaljerade  bestämmelser,  hvilket  torde  tillhöra  dem,  som 
af  vederbörande  myndigheter  erhålla  i  uppdrag  att  utar¬ 
beta  förslag  i  saken,  utan  vårt  yttrande  gäller  endast  de 
allmänna  synpunkterna,  att 

dels  en  koncession  till  en  kraftproducent  icke  skall 
innebära  ett  monopol  för  denne  att  beträffande  kraftför¬ 
delning  i  första  hand  tillgodose  sig  själf  och  sina  intres¬ 
senter  på  bekostnad  af  andra,  som  skulle  kunna  hafva  en 
lika  eller  kanske  ännu  mer  ändamålsenlig  användning  för 
kraften, 

dels  kraftpriset  skall  officiellt  fastställas,  så  att  icke 
heller  på  den  vägen  godtycklighet  eller  konkurrensmotiv 
få  gent  emot  allmänheten  göra  sig  gällande. 

För  öfrigt  vilja  vi  här  anmärka,  att  vårt  förslag  icke 
utesluter  den  möjligheten,  att  två  eller  till  äfventyrs  flere 
koncessioner  beviljas  inom  ett  och  samma  område. 


I  detta  sammanhang  vilja  vi  med  några  ord  vidröra 
en  uppsats  i  Teknisk  Tidskrifts  Afdelning  för  Elektrotek¬ 
nik  n:r  3  af  den  7  mars  d.  å.,  undertecknad  C.  O.  Rahm, 
hvilken  uppsats  vi  annars  icke  hade  ansett  oss  böra  uppsatsvis 
besvara.  Den  har  följande  ingress:  »Då  det  är  att  befara, 
att  därest  ej  redan  från  början  röster  komma  att  höjas 
mot  en  del  af  de  sålunda  uppställda  hufvudprinciperna, 
dessa  till  skada  för  ej  endast  elektricitetsverksindustrien, 
utan  äfven  för  den  svenska  industrien  och  företagsamhe¬ 
ten  i  allmänhet,  möjligen  skulle  kunna  vinna  visst  burskap, 
vill  undertecknad  i  det  följande  i  någon  mån  granska  de 
uppställda  hufvudprincipernas  lämplighet,  och  ämnar  jag 
därvid  behandla  dem  i  den  ordning  de  blifvit  af  förenin¬ 
gen  uppställda». 

Huruvida  skärpan  i  denna  inledning  varit  berättigad  eller 
icke,  torde  hvar  och  en  efter  genomläsandet  af  nedanstå¬ 
ende  bäst  kunna  bedöma. 

Af  dö  uppräknade  10  punkterna  gillar  författaren 
obetingadt  n:r  2,  3  och  10,  anser  n:r  4  kunna  vara  be¬ 
rättigad  för  att  trygga  konsumentens  rätt,  men  svår  att  få 
formulerad  i  koncessionsvillkoren,  uttalar  sig  icke  angående 
n:r  6  och  8  i  och  för  sig,  ställer  lämpligheten  af  n:r  5 
och  9  i  tvifvelsmål  och  ogillar  n:r  1  och  7. 


I  I  o 
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Vi  skola  sålunda  för  tillfället  säga  några  ord  angå¬ 
ende  punkterna  n:r  i,  4,  5,  7  och  9. 

Punkt  1.  Hänvisande  för  öfrigt  till  hvad  som  blifvit 
här  ofvan  sagdt  med  anledning  af  ingeniör  Holmgrens 
yttrande  beträffande  samma  punkt  1,  vilja  vi  framhålla, 
att  samarbete  mellan  olika  kraftkällor  ingalunda  hindras 
genom  en  dylik  bestämmelse.  Vi  hafva  ju  tvärtom  med 
styrka  framhållit,  att  anläggningarna  böra  utföras  så,  att 
samarbete  dem  emellan  kan  förekomma,  samt  att  det  bör 
finnas  möjligheter  för  de  koncessionerade  kraftanläggnin¬ 
garna  att  få  sitt  område  utvidgadt. 

Punkt  4.  »att  den  ifrågavarande  anläggningen  ej  må 
sälja  mera  kraft,  än  att  ständigt  en  viss  angifven  reserv  i 
maskineri  och  ledningar  finnes». 

Någon  egentlig  meningsskiljaktighet  tyckes  icke  i 
denna  punkt  förefinnas  mellan  oss  och  herr  Rahm.  Vi 
äro  af  samma  mening  som  herr  Rahm,  då  han  säger,  att 
det  af  ett  kraftverk  i  maximum  afgifna  kraftbeloppet  icke 
står  i  något  konstant  förhållande  till  det  försålda  utan  be¬ 
ror  på  en  hel  del  omständigheter,  och  den  af  herr  Rahm 
anvisade  utvägen  om  hållande  af  den  reserv,  som  af  vederbö¬ 
rande  inspektion  efter  bedömande  af  de  förhandenvarande 
förhållandena  anses  riktig,  kan  naturligtvis  också  använ¬ 
das.  Emellertid  hafva  vi  ansett,  att  den  »ständiga,  offici¬ 
ella  kontrollen»  ej  borde  få  alltfå  tänjbara  gränser,  samt 
att  på  grund  däraf  koncessionsvillkoren  böra  innefatta  en 
så  viktig  sak,  som  att  konsumenten  skall  vara  någorlunda 
tryggad  för,  att  han  icke  vid  minsta  tillfälliga  störning  i 
kraftproducentens  kanske  redan  öfverbelastade  anläggning, 
skall  stå  utan  kraft.  Att  så  ofta  kan  vara  fallet,  skulle 
icke  vara  svårt  att  exemplifiera.  Vid  flere  enskilda  elek¬ 
tricitetsverk  i  svenska  städer  har  distributionen  af  elektri¬ 
citet  för  kraft  och  belysning  vissa  tider  på  dygnet  varit 
synnerligen  underhaltig,  just  därför  att  ledningarna  ursprung¬ 
ligen  lagts  för  ett  mindre  energibelopp  än  det,  som  slut¬ 
ligen  genom  dem  framförts.  Tydligt  är,  att  dylika  miss¬ 
förhållanden  icke  böra  förekomma  vid  en  allmän  koncessio- 
nerad  kraftdistributionsanläggning.  Huruvida  och  i  hvilka 
fall  för  distribution  af  större  kraftbelopp  dubbla  ledningar 
böra  uppläggas,  är  en  helt  annan  fråga,  som  icke  utan 
vidare  kan  besvaras;  säkert  är  dock  för  större  kraftnät 
dubbla  ledningar  icke  något  ovanligt  hvarken  i  in-  eller 
utlandet. 

Punkt  5.  »att  priset  för  kraften  skall  officiellt  fast¬ 
ställas  efter  vissa  grunder». 

Vi  hafva  härmed  endast  afsett,  att  det  skall  ske  lika 
rätt  åt  alla  konsumenter.  En  konsument  bör  ej  godtyck¬ 
ligt  kunna  tvingas  att  betala  mera  än  en  annan  för  samma 
kraftbehof  under  liknande  omständigheter.  Herr  Rahm  tyckes 
ej  i  denna  punkt  —  för  öfrigt  ej  heller  i  de  öfriga  — 
ägnat  vår  motivering  tillbörlig  uppmärksamhet,  hvarför  vi 
här  återgifva  densamma:  »Hvad  beträffar  priset  på  elek¬ 
trisk  energi,  bestämmes  detta  tydligen  af  så  många  om¬ 
ständigheter,  att  nagon  hela  landet  omfattande  prisbestäm¬ 
ning  ej  kan  komma  i  fråga;  däremot  kan  ifrågasättas, 
huruvida  ej  för  hvarje  särskildt  nät  ett  visst  maximipris 
skulle  kunna  bestämmas. 

Det  torde  därjämte  ej  få  anses  orimligt,  att  i  kon¬ 
cessionsvillkoren  bestämmas  vissa  generella  grunder  för 
beräkning  af  rabatter  eller  tilläggspriser  för  tillfällig  extra 
drift  o.  d.,  och  likaså  torde  böra  tagas  i  öfvervägande, 
huruvida  ej  priset  bör  för  ett  visst  ledningsnät  på  lämp¬ 
ligt  officiellt  sätt  fastställas  med  hänsyn  till  de  olika  kon¬ 
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sumenternas  inom  samma  nät  berättigade  fordran  att  vare 
lika  behandlade.» 

Vår  åsikt  är  att  producenten  själ/  bestämmer  si 
grundpris  m.  m.,  men  att  detta  sedermera  jämte  grundern 
för  dess  reduktion  officiellt  fastslås  för  viss  tidrymd. 

Punkt  7.  »att  koncessionsinnehafvaren  skall  hos  Kung 
Befhde  i  vederbörande  län  deponera  en  säkerhetsfond 
räntebärande  papper  exempelvis  50  å  100  kr.  pr  kontr; 
herad  hästkraft,  hvilken  fond  af  koncessionsinnehafvarej 
alltid  skall  hållas  fylld,  och  ur  hvilken  konsumenterna  till 
kommande  skadeersättningar  uttagas». 

Äfven  här  vilja  vi  anföra,  hvad  vi  redan  förut  utt; 
lat:  »Någon  rätt  till  inteckning  för  skadeersättning  ti 
konsument,  i  den  händelse  gällande  kontrakt  brytes  undt 
förhållanden,  som  göra  skadeersättning  rimlig,  torde  ; 
anförda  skäl  ej  kunna  tänkas  meddelad  uti  kraftcentraler 
fastigheter,  men  däremot  kan  man  tänka  sig,  att,  på  samiu 
sätt  som  i  fråga  om  stenkolskoncessioner  bestämmes,  kot 
cessionsinnehafvaren  skall  hafva  skyldighet,  att  hos  Kung 
Befhde  i  det  eller  de  län,  hvarigenom  en  kraftlednin 
passerar,  deponera  ett  visst  belopp  till  exempel  50  ä  10 
kr.  pr  hvarje  inom  länet  kontraherad  hästkraft,  uti  goc 
kända  räntebärande  papper.  Ur  denna  deposition  ska 
Kungl.  Befhde  hafva  rätt  att  till  konsument  utbetala 
laga  ordning  bestämd  skadeersättning,  och  koncession 
innehafvaren  skall  hafva  skyldighet  att  ständigt  hålla  di 
positionen  fylld  till  nödigt  belopp.  I  själfva  verket  beb 
der  detta,  att  koncessionsinnehafvaren  får  betala  högst  c: 
1  %  ränteförlust  pr  år  eller  i  det  antagna  fallet  högst 
krona  pr  hästkraft  och  år;  och  då  gifvetvis  i  sista  han 
det  är  kraftkonsumenten,  som  får  betala  sin  energi  me 
lika  mycket  mer,  är  detta  liktydigt  med,  att  han  erlägge 
en  viss  säkerhetspremie  om  högst  50  öre  å  1  krona  p 
hästkraft  och  år.  1  vissa  fall  torde  böter  för  uteblifve 
leverans  af  energi  vara  lämpliga,  och  kunna  äfven  dess 
tänkas  uttagna  ur  den  afsedda  säkerhetsfonden». 

Herr  Rahm  anser,  att  en  dylik  bestämmelse  skull 
verka  betungande  för  elektricitetsverksindustrien,  och  a 
»saken  nog  bör  kunna  ordnas  på  ett  för  konsumentern 
tillfredsställande  sätt,  utan  att  man  behöfver  tillgripa  e 
dylik,  för  verken  betungande  bestämmelse».  Ja,  me 
huru?  Man  kan  icke  vara  tillfreds  med  att  skjuta  ifrå 
sig  denna  viktiga  sak  med  den  förhoppningen,  att  no 
allt  skall  ordna  sig.  Vi  anse  det  vara  ett  villkor  för  elektric 
tetsverkens  sunda  utveckling,  att  konsumenterna  hafva  nå 
gon  slags  säkerhet,  för  att  koncessionsvillkoren  blifva  upp 
fyllda.  Genom  uteblifven  ström  eller  andra  orsaker,  be 
roende  på  kraftdistributörens  oförmåga  att  uppfylla  de  in 
gangna  förbindelserna,  kunna  strömkonsumenter  åsamka 
betydande  förluster.  Finnes  icke  ofvan  angifna  säkerhe 
i  någon  form,  är  detta  för  en  konsument  —  och  i  al 
synnerhet  en  betydande  sådan  —  ett  tvingande  skäl  att 
stället  bestämma  sig  för  ångkraft,  äfven  om  den  är  någo 
dyrare.  Redan  den  sedan  1902  gällande  lagen  om  elek 
triska  anläggningar  nödvändiggör  en  dylik  af  oss  föreslå 
gen  säkerhetsfond.  Ty  om  en  innehafvare  af  en  elektrisl 
anläggning  blir  dömd  till  ersättning  för  skada,  som  för 
orsakats  genom  inverkan  af  elektrisk  ström  från  hans  an 
läggning,  och  antingen  saknar  tillgångar  eller  vägrar  at 
utbetala  det  ådömda  skadeståndet,  så  blefve  en  utmätninp 
med  ty  åtföljande  lägre  eller  kortare  af  brott  i  energileve 
ransen  följden.  Den  skada,  som  på  detta  sätt  skulle  upp j 
komma,  genom  att  en  mängd  industrier  finge  nedläggtj 
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’  sin  drift,  kunde  blifva  oöfverskådlig.  Det  är  för  öfrigt 
icke  uteslutet,  att  koncessionsinnehafvaren  skulle  kunna 
begagna  sig  af  en  dylik  situation  till  fördel  gent  emot  de 
ersättningsfordrande  eller  gent  emot  vederbörande  myn¬ 
dighet. 

Att  en  bestämmelse  i  den  af  oss  föreslagna  riktnin¬ 
gen  kommer  att  vara  för  elektricitetsverken  mera  betun¬ 
gande,  än  om  inga  dylika  bestämmelser  alls  funnes,  är  ju 
idart,  men  här  gäller  det  ju  att  lagstifta  för  konsumenter¬ 
nas  rätt  gent  emot  kraftdistributören,  och  då  lär  det  väl 
vara  oundvikligt,  att  den  senare  får  vidkännas  någon  olä¬ 
genhet.  Herr  Rahm  anser,  att  den  föreslagna  säkerhets- 
depositionen  af  50 — 100  kr.  pr  hästkraft  skulle  kunna  nöd¬ 
vändiggöra  en  fördubbling  af  det  för  elektricitetsverkets 
start  nödiga  aktiekapitalet.  Detta  är  väl  ändå  icke  herr 
Rahms  mening!  Att  såsom  vattenfalls-  och  andra  förhål¬ 
landen  i  vårt  land  gestalta  sig,  starta  vattenelektricitets¬ 
verk  med  ett  aktiekapital  af  endast  50  å  100  kr.  pr  le¬ 
vererad  hästkraft  vore  ur  finansiell  synpunkt  förkastligt  och 
--kulle  i  många  fall  äfventyra  företagets  bestånd.  Den  af 
oss  föreslagna  utvägen  äger  fördelen  af  att  vara  i  annan 
industri  praktiskt  pröfvad. 

Punkt  9.  »att  koncession  och  därtill  hörande  kraft¬ 
verk  må  kunna  af  stat,  kommun  eller  ock  enskilda  kon¬ 
sumenter  satufälldt  på  bestämda  villkor  inlösas». 

Herr  Rahm  föreslår  att  i  detta  afsende  bör  skiljas 
mellan  »hydroelektriska  kraftverk  och  lokala  elektricitets¬ 
verk  för  ett  samhälle».  Vi  förstå  ej  riktigt  denna  indel¬ 
ning,  emellertid  är  det  ju  tydligt,  att  inlösningsvillkoren 
icke  böra  vara  lika  för  alla  kraftverk  i  hela  landet,  utan 
vara  beroende  på  omständigheterna.  Att  inlösningsrätt 
bör  finnas,  anse  vi  vara  själfklart.  Hundratals  affärers 
ekonomiska  existens  kunna  vara  beroende  af  ett  konces- 
sioneradt  kraftverk.  Kommer  så  detta  till  exempel  på 
obestånd,  bör  det  finnas  möjlighet  för  stat,  kommun  eller 
konsumenterna  själfva  att  genom  inlösen  sörja  för  företa¬ 
gets  hållande  i  drift. 

* 

Till  slut  må  påpekas,  att  den  sak  det  här  är  fråga 
om  angifves  uti  Riksdagens  skrifvelse  till  Kungl.  Maj: t  af 
den  z8/3  1907  på  följande  sätt:  »på  hvilket  sätt  betryg¬ 

gande  garantier  för  kontraktsenligt  åtnjutande  af  elektrisk 
energi  må  kunna  genom  lagstiftning  eller  eljest  beredas  afnä- 
mare *  af  sådan  energi».  Det  är  således  till  fördel  för  afnä- 
marne  och  icke  för  kraftproducenterna,  som  här  skall  träf¬ 
fas  anstalter.  Att  detta  skall  stöta  på  motstånd  hos  de 
senare,  är  ju  icke  att  förvåna  sig  öfver,  och  därom  bära 
ju  äfven  de  invändningar  vittne,  hvilka  gjorts  mot  vår 
skrifvelse  i  ämnet.  Emellertid  tro  vi,  att  det  vore  för  det 
snara  och  rationella  utnyttjandet  af  vår  vattenkraft  mycket 
önskvärdt,  att  dessa  förhållanden  ordnades,  ty  det  är  dock 
slutligen  äfven  för  kraftproducenterna  bäst,  att  konsumen¬ 
terna  blifva  i  möjligaste  mån  säkerställda,  hvilket  i  hög 
grad  skulle  bidraga  till  en  allmännare  användning  af  elek- 
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trisk  kraft.  Dock  böra,  såsom  vi  i  vår  skrifvelse  uttalat, 
föreskrifterna  göras  för  producenten  så  litet  betungade  som 
möjligt  är. 

*  * 

* 

Det  skulle  glädja  oss,  om  detta  vårt  inlägg  kunde 
föranleda  till  allmännare  diskussion  i  denna  svårlösta  fråga. 
För  vår  del  äro  vi  beredda  att  ytterligare  afgifva  förkla¬ 
ringar,  ifall  vår  ståndpunkt  i  ett  och  annat  afseende  skulle 
anses  otydlig.  Vi  önska  emellertid  framhålla,  att  vi  en¬ 
dast  komma  att  sysselsätta  oss  med  sakliga  inlägg,  som 
kunna  föra  frågan  framåt.  På  inlägg  af  den  natur,  som 
ingeniör  Rossanders  egendomliga  yttranden  vid  Svenska 
Teknologföreningens  årsmöte,  anse  vi  oss  icke  böra  svara. 

Helsingborg  den  23  oktober  1908. 

A  Tekniska  Föreningens  i  Helsingborg  vägnar 

K.  J.  Beskow 
ordf. 

■■i:  *  * 

Från  ingeniör  Rossander,  som  i  ofvanstående  upp¬ 
sats  uppkallats  och  hvilken  såsom  boende  i  Stockholm, 
trots  uppsatsens  sena  inlämnande  kunnat  af  Red.  sättas  i 
tillfälle  att  taga  del  af  densamma  har  följande  svarsskrif- 
velse  ingått: 

Genom  Redaktionens  tillmötesgående  har  jag  satts  i 
tillfälle  att  taga  del  af  ofvanstående  aktstycke,  hvilket  i 
sin  slutkläm  innehåller  ett  speciellt  angrepp  på  mitt  inlägg 
i  den  omskrifna  diskussionen  vid  Teknologföreningens  års¬ 
möte,  ett  angrepp,  som  synes  mig  till  fullo  göra  skäl  för 
det  af  Helsingborgsföreningen  begagnade  epitetet  »egen¬ 
domligt».  Då  detta  angrepp,  trots  den  ärade  föreningens 
uttalade  sympati  för  en  »saklig»  diskussion,  icke  innehåller 
det  minsta  försök  till  bemötande  af  mitt  ifrågavarande 
inlägg,  utan  tvärtom  uttryckligen  afsäger  sig  alla  anspråk 
i  den  vägen,  är  det  gifvetvis  lika  onödigt  som  lönlöst  att 
från  min  sida  ingå  i  något  svaromål  härpå,  och  ber  jag 
därför  endast  att  få  hänvisa  till  referatet  af  mitt  yttrande 
i  T.  T.  Allm.  Afd.  sid.  168.  (Jag  vill  emellertid  i  detta 
sammanhang  påpeka,  att  ett  par  felaktigheter  insmugit  sig 
i  detta  referat,  och  att  jag  sålunda  alldeles  ej  angifvit 
grosshandl.  Nilsson  i  Örebro  såsom  upphofsman  till  de 
lagstiftningsförslag,  mot  hvilka  jag  opponerat  mig,  utan 
angifvit  den  riktiga  källan,  d.  v.  s.  Helsingborgs  Tekniska 
Förening.  I  ett  senare  nummer  af  T.  T.  har  jag  äfven 
beriktigat  detta.)  Hvar  och  en,  som  utan  förutfattad 
mening  genomläser  ifrågavarande  referat,  torde  medgifva, 
att  mitt  yttrande  är  fullt  sakligt  hållet  och  icke  på  minsta 
vis  särskildt  »egendomligt».  Helsingborgsföreningens  ut¬ 
talande  härom  är  därför  fullständigt  obegripligt,  och  ber 
jag  att  på  det  bestämdaste  få  tillbavisa  detsamma. 

Hvad  föreningen  yttrat  gent  emot  hrr  Holmgrens 
och  Rahms  inlägg  i  frågan  inbjuder  visserligen  i  hög  grad 
till  kritik,  men  då  jag  tar  för  gifvet,  att  nämnda  båda 
herrar  själfva  komma  att  bemöta  föreningens  yttrande  i 
denna  del,  har  jag  åtminstone  för  ögonblicket  ingen  an¬ 
ledning  att  närmare  ingå  härpå. 

Stockholm  den  2  november  1908. 

Carl  /l.  Rossander. 
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KORNS  BILDTELEQRAF. 


Tid  efter  annan  har  i  facklitteraturen  förekommit 
nya  uppslag  till  lösning  af  det  sedan  midten  af  förra  år¬ 
hundradet  bearbetade  problemet,  att  på  elektrisk  väg  tele¬ 
grafiskt  öfverföra  bilder.  Flera  uppfinnare  hafva  äfven 
uppvisat  intressanta  resultat  af  sitt  arbete  i  denna  riktning, 
ehuru  de  bilder,  som  åstadkommits,  i  allmänhet  varit 
tämligen  primitiva. 

Den  af  professor  Korn  i  Miinchen  uppfunna  och 
sedan  en  tid  tillbaka  för  praktiskt  ändamål  använda  bild¬ 
telegrafen,  skiljer  sig  från  sina  föregångare  därutinnan,  att 
den  lämnar  bilder,  hvilkas  skuggor  och  dagrar  med  sina 
förtoningar  fullständigt  öfverensstämma  med  originalets. 


FIG,  2. 


Detta  har  möjliggjorts  därigenom,  att  uppfinnaren  begag¬ 
nat  sig  af  en  selencells  egenskap  att  ändra  sitt  lednings- 
motstånd  vid  olika  stark  belysning. 

I  likhet  med  äldre  system  för  bildtelegrafering  har 
den  Kornska  telegrafen  såväl  vid  afsändningsstationen,  fig. 
1,  som  mottagningsstationen,  fig.  2,  en  roterande  cylin¬ 
der,  den  förra  försedd  med  den  bild,  som  skall  öfverföras, 
den  senare  afsedd  för  mottagning  af  bilden.  Ett  grund¬ 
villkor  för  ett  sådant  systems  riktiga  funktionerande  är, 
att  bägge  cylindrarne  rotera  med  synkron  hastighet. 

Vid  den  Kornska  telegrafen  måste  den  bild,  som 
skall  öfverföras,  vara  framställd  såsom  en  transparent 
bild  på  celluloidhinna  (film).  Denna  böjes  rundt  och 
fastsättes  utanpå  en  glascylinder,  vertikalt  anbragt  på 
ändan  af  en  skrufspindel,  hvilken  med  en  likströmsmotor 
kan  bringas  att  rotera  med  konstant  hastighet,  samtidigt 
som  den  skrufvar  sig  uppåt  eller  nedåt.  Det  af  en  Nernst- 
lampa  L  alstrade  och  genom  en  samlingslins  koncentrerade 
ljusknippet  genomgår  en  punkt  på  den  transparenta  bilden 
F  och  reflekteras  därefter  af  ett  inom  cylindern  fast  an¬ 


bragt  prisma  mot  en  ofvanför  detta  befintlig  selencell  C,  I 
hvilken  är  inkopplad  i  telegraflinien,  lt  12.  Då  bildcylin¬ 
dern  roterar,  kommer  selencellen  att  bli  mer  eller  mindre 
starkt  belyst,  allt  efter  bildens  F  större  eller  mindre  ge¬ 
nomskinlighet,  och  på  grund  häraf  kommer  äfven  cellens  | 
motstånd  att  minska  eller  öka,  hvarigenom  strömmen,  som 
erhålles  från  ett  ackumulatorbatteri  B,  sålunda  kommer 
att  variera  med  bildens  dagrar  och  skuggor. 

Mottagningsapparatens  roterande  cylinder,  hvilken  drif- 
ves  på  samma  sätt  som  afsändningsapparatens  cylinder,  i 
och  synkront  med  denna,  är  omgifven  af  en  ljuskänslig 
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film  F  och  innesluten  i  en  ljustät  kasett.  Genom  en 
öppning  i  denna  inkommer  ett  koncentreradt  ljusknippe 
från  en  Nernstlampa  L.  Detta  genomgår,  innan  det  träffar 
cylindern,  en  elektromagnetisk  afbländningsapparat  (tråd- 
galvanometer),  bestående  af  en  elektromagnet  SN,  mellan 
hvars  poler  äro  vertikalt  uppspända  två  fina  metalltrådar 
ab,  som  parallellt  genomgås  af  linieströmmen.  Genom  att 
elektromagnetens  kraftlinier  ligga  parallellt  med  ljusknippet, 
komma  de  bägge  trådarne,  om  de  äro  strömförande,  att 
vinkelrätt  mot  fältet  söka  aflägsna  sig  ur  detta.  På  mid¬ 
ten  af  trådarne  är  fästadt  ett  litet  aluminiumblad,  hvilket, 
då  strömmen  sjunker  till  ett  visst  minimivärde,  helt  och 
hållet  afstänger  ljusknippet,  hvaremot  då  strömmen  nå 
sitt  maximivärde,  ingen  afbländning  äger  rum.  Genom 
att  linieströmmen  regleras  af  originalbilden,  kommer  så¬ 
lunda  den  på  mottagningscylindern  anbragta  ljuskänsliga 
filmen  att  efter  en  skruflinie  exponeras,  så  att  genom 
framkallning  en  trogen  negativ  reproduktion  af  originalet 
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erhålles.  Kopierad  lämnar  denna  en  positis  bild,  som 
skiljer  sig  från  originalbilden  endast  så  till  vida,  att  den 
är  framställd  genom  tätt  liggande  mer  eller  mindre  kraf¬ 
tiga  parallella  linier.  Den  telegrafiska  öfverföringen  af  en 
bild  erfordrar  en  tid  af  1 2  minuter. 

I  sitt  nuvarande  skick  är  den  Kornska  bildtelegrafen 
till  sina  hufvuddrag  förvånansvärdt  enkel,  men  de  utförda 
apparaterna  äfvensom  publikationer  öfver  systemet  visa,* 
att  en  del  detaljanordningar  äro  af  ganska  komplicerad 
art,  vittnande  om  gedigna  experimentella  förarbeten  och 
en  framstående  uppfinnareförmåga. 

Den  Kornska  bildtelegrafen  har  sedan  en  månad  till¬ 
baka  varit  installerad  å  Dagens  Nyheters  bildtelegrafstation 
i  Stockholm,  fig.  3,  hvilken  samarbetar  med  Politikens 
station  i  Köpenhamn,  och  har  mellan  dessa  platser  öfver- 
förts  en  hel  del  bilder.  (Se  prof  bilder,  fig.  4  och  5.)  Bild- 
telegrafering  från  förstnämnda  station  till  Berlin  har  äfven 
försöksvis  och  med  godt  resultat  företagits. 

K.  W 


ELEKTRICITETSKONGRESSEN  I  MARSEILLE  1908. 

Af  É.  C.  Ericson  och  R.  Holmer.  Inspektörer  öfver  elektriska  anläggningar. 


I  samband  med  den  i  år  hållna  elektricitetsutställ- 
ningen  i  Marseille  har  anordnats  en  internationell  kongress 
för  elektricitetens  användning ,  som  afhölls  mellan  den  i4:de 

Ioch  i9:de  sistlidne  september.  Kongressen  afsåg  behand¬ 
ling  af  tekniska,  kommersiella  och  administrativa  spörsmål, 
som  under  de  senare  åren  framkommit  på  detta  område. 

I  Bortåt  500  deltagare  närvoro  vid  öppnandet,  och  elfva 
främmande  länders  regeringar  eller  ministerier  hade  sändt 
representanter,  nämligen  Argentina,  Belgien,  Kanada,  Hol¬ 
land,  Italien,  Rumänien,  Ryssland,  Schweiz,  Spanien,  Sve¬ 
rige  och  Österrike.  Dessutom  närvoro  ombud  för  åtskil¬ 
liga  tekniska  föreningar.  Sju  olika  franska  ministerier 
voro  äfven  företrädda.  Svenska  regeringen  hade  upp¬ 
dragit  åt  författarna  häraf  att  å  dess  vägnar  öfvervara 
kongressen. 

Till  president  valdes  M.  Maurice  Levy,  medlem  af 
institutet  och  generalinspektör  för  väg-  och  vattenbyggna¬ 
derna.  Programmet  för  förhandlingarna  var  synnerligen 
omfattande  och  fördeladt  på  följande  nio  sektioner:  1)  La¬ 
gar  och  förordningar.  2)  Anordning  och  skydd  af  elek¬ 
triska  ledningar.  3)  Teknisk  och  ekonomisk  exploatering. 
4)  Belysning  och  tillämpningar  inomhus.  5)  Användning 
för  industri,  bergverk,  transport  och  jordbruk.  6)  Elek¬ 
trokemi  och  elektrometallurgi.  7)  Telegrafi  och  telefoni. 
8)  Undervisning  och  mätapparater.  9)  Hygien  och  medicin. 

Alla  sektioner  arbetade  samtidigt,  och  hade  hvardera 
4  —  10  ämnen  att  behandla.  Det  var  under  sådana  för¬ 
hållanden  gifvetvis  ej  lätt  för  deltagarna  att  erhålla  en 
öfverblick  öfver  det  hela,  och  vissa  ämnen  inom  de  olika 
sektionerna  täckte  delvis  hvarandra.  En  minskning  af 
såväl  sektionernas  som  diskussionsämnenas  antal  hade  sä¬ 
kerligen  varit  att  rekommendera.  En  del  af  inlednings- 
föredragen  förelågo  i  tryck.  De  voro  nästan  utan  undan¬ 
tag  författade  af  fransmän. 

Här  nedan  skall  i  korthet  angifvas  det  hufvudsakliga, 
som  under  förhandlingarna  förekom.  Gifvetvis  maste  där¬ 
vid  en  del  ämnen  förbigås.  Det  fullständiga  kongress¬ 
protokollet  väntas  utkomma  från  trycket  i  början  af  nästa  ar. 


Vid  det  allmänna  sammanträde,  som  afslöt  förhand¬ 
lingarna,  fattades  en  resolution  af  följande  lydelse: 

Den  internationella  kongressen  för  elektricitetens  använd¬ 
ning,  samlad  i  Marseille  den  14  till  ig  september  igo8,  uttalar 
sig  vid  sitt  allmänna  afslutningssammanträde  för 

1)  alt  kongresser  med  ändamål  alt  studera  elektricitetens 
framställning  och  användning  måtte  hållas  omväxlande  i  olika 
länder  ; 

2)  a/t  de  utländska  regeringarnas  och  de  utländska  tekniska 
föreningarnas  ombud  måtte  öfverväga,  hvilka  åtgärder  som 
lämpligen  kunna  vidtagas  för  bildande  af  en  internationell 
permanent  byrå  med  uppift  att  förbereda  och  organisera  dessa 
kongresser; 

3)  att  härom  inkomna  meddelanden  samlas  af  en  pro¬ 
visorisk  kommission  å  organisationskommitténs  för  kongressen 
i  Marseille  byrå,  65  Bd  Haussmann,  Paris.  ** 

i:sta  Sektionen.  —  Lagar  och  förordningar. 

Jämförelse  mellan  fransk  och  utländsk  lagstiftning  rörande 
distribution  af  elektrisk  energi ,  inledare:  Ducreux.  Inledaren  an¬ 
såg,  att  förutom  den  nya  franska  lagen  af  1906  finnas  på  detta 
område  endast  i  Schweiz  och  Italien  sådana  förordningar,  som 
i  egentlig  mening  kunna  hänföras  till  lagar.  Den  franska 
lagen  är  dock  den  fullständigaste  och  har  tillgodogjort  sig 
hvad  som  finnes  af  värde  i  andra  länder.  Ett  par  luckor  före- 
f  in  nas  dock.  Frågan  om  bestraffning  af  stöld  af  elektrisk 
energi  är  ej  omnämnd.  Ett  sådant  brott  skulle  dock  sanno¬ 
likt  straffas  enligt  allmän  strafflag.  Värre  är  att  konstatera, 
huruvida  bedrägeri  i  detta  afseende  begås  mot  en  strömleve¬ 
rantör.  Denne  har  nämligen  ingen  rätt  att  intränga  hos  en 
abonnent  för  att  öfvertyga  sig  härom.  Sektionen  beslöt  fästa 
»Elektricitetskommitténs»  uppmärksamhet  på  önskvärdheten 
att  ett  lagenligt  medel  för  detta  ändamål  utfinnes.  (I  Frank¬ 
rike  finnes  en  af  regeringen  tillsatt  permanent  elektricitets- 
kommitté  med  30  medlemmar,  hvaraf  hälften  ämbetsmän  och 
hälften  industrimän,  med  uppgift  att  biträda  regeringen  vid 
behandlingen  af  elektriska  ärenden.)  En  annan  brist  är,  att 

*  Se  E.  T.  Z.  1905  och  1907. 

**  De,  som  med  anledning  af  ofvanstående  önska  framlägga 
något  förslag  i  frågan,  ombedjas  sätta  sig  i  förbindelse  med  förfat¬ 
tarna  till  denna  uppsats. 
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intet  stipulerats  rörande  öfverföring  till  utlandet  af  elektrisk 
energi  från  Frankrike.  Sektionen  ansåg  dock,  att  tillräckliga 
garantier  härvidlag  förefinnas  genom  myndigheternas  behand¬ 
ling  af  koncessionerna. 

Om  anordning  af  korsningar  mellan  elektriska  ledningar  och 
trafikleder ,  inl. :  Voisenat.  En  detaljerad  framställning  lämnades 
af  dylika  anordningar,  hvilka  samtliga  äro  kända  eller  tilläm¬ 
pade  i  Sverige.  En  kraftig  konstruktion  af  ledningarna  an¬ 
sågs  göra  de  flesta  speciella  säkerhetsanordningar  öfverflödiga. 

Om  beskattning  af  elektrisk  energi ,  inl.:  Bouganlt.  I  Frank¬ 
rike  har  sedan  1900  af  beskattningsmyndigheterna  börjat  till- 
lämpas  den  metoden,  att,  då  en  fabriksanläggning,  som  tager 
sitt  kraftbeliof  utifrån  från  ett  elektriskt  distributionsnät,  be¬ 
skattas  enligt  det  sammanlagda  värdet  af  fastigheter  och  in¬ 
ventarier,  så  lägges  till  detta  värde  den  summa,  som  under 
året  utbetalas  för  den  elektriska  kraften.  Energien  betraktas 
sålunda  i  detta  fall  som  ett  beskattningsbart  produktionsmedel, 
oberoende  af  de  motorer  och  apparater,  som  upptaga  och  om¬ 
sätta  densamma  till  mekaniskt  arbete.  Detta  anse  fabriks¬ 
ägarna  högst  orättvist  och  fullt  jämförligt  med  en  beskattning 
af  den  under  året  uppbrända  stenkolen,  hvilket  ej  har  ifråga¬ 
satts.  Detta  förfarande  ställer  äfven  de  fabriker,  som  taga  sin 


kraft  utifrån,  o  fördelaktigare  än  dem  som  själfva  producera 
densamma.  Regeringen  har  dock  ej  velat  helt  frångå  denna 
beskattning  utan  framlagt  ett  lagförslag,  att  fabriker,  som  ej 
hafva  egen  kraftcentral,  skola  vid  sin  taxering  få  ett  tillägg 
motsvarande  kostnaden  för  en  sådan  kraftcentral  vid  en  lik¬ 
artad  anläggning  —  en  ganska  egendomlig  princip.  Sektio¬ 
nen  uttalade  sig  mot  detta  förslag  och  för  ett  annat,  som  häf- 
dar,  att  i  beskattningshänseende  ingen  skillnad  bör  göras 
mellan  olika  medel,  som  användas  för  frambringande  af  drif- 
kraft  och  som  därvid  förbrukas  (kol,  elektricitet  etc.). 

Om  olycksfall  orsakade  af  elektricitet ,  inl. :  Bouganlt.  Detta  1 
ämne  behandlades  äfven  af  andra  sektioner,  och  beslöts  hem¬ 
ställa  till  de  franska  myndigheterna  att  för  hvarje  år  låta  upp¬ 
göra  och  publicera  en  berättelse  öfver  dylika  olycksfall,  då 
detta  skulle  i  hög  grad  bidraga  till  deras  förekommande.  (I 
Sverige  offentliggöras  årligen  i  denna  afsikt  sådana  berättelser 
af  Elektriska  Inspektionen.) 

Tillämpning  af  den  nya  elektricitetslagen  å  äldre  anläggnin¬ 
gar,  inl.:  Payen.  Inledaren  påpekade  vissa  svårigheter,  som 
härvid  uppstå. 

(Forts.). 


NOTISER. 

Trollhätteanläggningen.  beställning  å  6  st.  transforma¬ 
torer  å  3  670  K.  V.  A.  (af  hvilka  dock  endast  3  st.  genast  skola  utföras) 
för  Trollhättan  samt  af  7  st.  dylika  å  3  300  K.  V.  A.  för  mottag¬ 
ningsstationen  i  Göteborg  har  nyligen  lämnats  till  Allmänna  Svenska 
Elektriska  A.  B.  Västerås.  Till  detta  bolag  har  dessutom  beställning 
gifvits  å  de  betydande  ställverken  i  Trollhätte-  och  Göteborgsstatio- 
nerna.  Slutsumman  för  dessa  beställningar  är  ung.  700-000  kr. 

TI  DSKRI  FTSÖFVERSIKT. 

Proceedings  of  the  American  Institute  of  Electrical 
Engineers  Okt.  1908. 

Kr  af töfverf öring  medelst  kabelnät  för  höga  spänningar  af  P. 
funkersfeld  och  E.  O.  Schweize. 

Efter  att  först  hafva  vidrört  några  allmänna  synpunkter  för 
kraftöfverföringar  i  allmänhet  öfvergå  författarna  till  en  redogörelse 
för  kabelnätet  för  den  elektriska  kraftanläggningen  i  Chicago,  och 
för  de  rön  och  erfarenheter  som  vunnits  beträffande  detsamma.  För 
närvarande  finnes  i  Chicago  två  generatorstationer  om  sammanlagd  t 
1 18  000  k\v.,  66  st.  9000  volts  kabellinjer  om  sammanlagdt  272  eng 
mil  och  därmed  förbundna  44  st.  understationer.  Dessutom  finnes 
en  underjordisk  20  000  volts  kabellinje  om  1  1  eng.  mil.  Efter  att 
hafva  lämnat  en  detaljerad  af  ett  stort  antal  oscillogram  illustrerad 
redogörelse  för  de  fenomen  som  uppträda  i  nätet  dels  under  nor¬ 
mal  drift  dels  vid  till  cch  frånslagning  af  linjer  och  transformato¬ 
rer,  komma  författarna  till  följande  slutsatser: 

Att  kabelnät  för  intill  1  1  000  volts  spänning  äro  hvad  drift¬ 
säkerhet  beträffar  fullt  jämnställda  med,  och  ofta  öfverlägsna  öfriga 
delar  af  det  system  hvari  de  ingå. 

Att  kabelnät  för  intill  25  000  volt  kunna  utföras  intill  en  sam¬ 
manlagd  längd  af  1 00  eng.  mil,  men  att  f  n.  denna  spänning  icke 
bör  öfverskridas  om  nätet  har  någorlunda  stor  utsträckning,  men 

att  för  korta  sträckor,  utgörande  delar  af  ett  längre  luftlinje¬ 
system,  underjordskablar  upp  till  40  000  volts  spänning  kunna  an¬ 
vändas. 

Att  en  spänningsstegring  af  50—100  %  icke  är  ovanlig  i  kabel¬ 
nät  af  större  utsträckning.  B.  G.  B. 


FÖR  ENI  NGSM  EDD  ELAN  DEN. 

SVENSKA  TEKNOLOG  FÖ  RENING  EN. 

Afdelningen  för  Elektroteknik  sammanträdde  fredagen 
den  16  dennes  under  vice  ordförandens,  ingeniör  S.  Norbergs  ordfö¬ 
randeskap. 

Härvid  företogos  val  af  Afdelningens  funktionärer  för  år  1909. 
Sedan  sekreteraren  meddelat,  att  nuvarande  ordföranden,  direktör  K. 
Dahlander,  undanbedt  sig  återval,  samt  att  sekreteraren,  ingeniör  A. 
Westerberg  innehaft  denna  befattning  tre  år  å  rad  och  alltså  I 
enligt  ordningsreglerna  icke  kunde  återväljas,  förrättades  valen,  hvilka 
utföllo  så  att  följande  personer  blefvo  valda; 

Till  ordförande:  Ingeniör  Aug.  Decker, 

»  v.  »  »  Sven  Norberg, 

»  sekreterare  »  B.  G.  Berg, 

»  öfriga  bisittare  i  styrelsen:  Ingeniör  David  Bergman 

och  Byrådirektör  E.  I.  Billing. 

Till  ledamöter  af  utskottet  förutom  redaktören  och  sekrete¬ 
raren:  Ingeniör  A.  F.  Enström,  Dr.  Alfred  Ekström  och  Ingeniör 
K.  G.  Sjöberg. 

Till  klubbmästare:  Ingeniör  Helge  Svensson, 

»  v.  »  »  T.  Warodell. 

Därefter  behandlades  en  från  Afdelningens  för  Väg-  och 
Vattenbyggnadskonst  styrelse  inkommen  skrifvelse  beträffande  behand¬ 
ling  af  frågan  om  skrifvelse  till  Kungl.  Maj:t  angående  statens  upp- 
. handlings-  och  entreprenadväsen.  Sedan  sekreteraren  upplyst  att 
fran  Föreningens  styrelses  sekreterare  under  hand  meddelats,  att  en 
skrifvelse  från  Föreningens  styrelse  vore  att  förvänta  angående  denna 
sak,  beslöts  att  bordlägga  frågan  i  afvaktan  på  sagda  skrifvelse. 

Slutligen  höll  Ingeniör  Nils  Westberg  ett  med  skioptikonbilder 
och  diagram  illustreradt  föredrag  öfver:  »Utjämningsanläggningen  vid 
Sandvikens  Järnverk».  Föredraget,  af  hvilket  framgick  att  medelst 
den  beskrifna  anläggningen,  trots  de  stora  variationerna  på  moto¬ 
rernas  sammanlagda  belastning,  en  praktiskt  taget  konstant  belast- 
ning  på  kraftstationen  erhölls,  kommer  troligen  att  i  en  eller  annan 
form  inflyta  i  tidskriften.  A.  Wbg. 


VAG  N  H  A  LLB  NGGNADEN 
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GLYCERINCEMENT  FÖR  ISOLATORERS  FASTSÄTTANDE. 

Erfarenheter  ocli  försök  gjorda  af  Statens  Järnvägars  Byrå  för  elektrisk  järnvägsdrift. 


Under  de  nyligen  afslutade  försöken  med  elektrisk 
n vägsdrift  hafva  en  del  särskilda  undersökningar  gjorts, 
ilka  äro  af  värde  ej  blott  för  elektrisk  järnvägsdrift  utan 
en  för  öfriga  starkströmsanläggningar.  Till  dessa  un- 
rsökningar  hör  en  om  ofvanstående  ämne,  hvilket  f.  n. 
aktuellt,  då  långa  sträckor  af  kraftledningar  hålla  på 
byggas  och  de  metoder,  som  vid  en  del  nyligen  fär- 
rställda  ledningar  användts,  visat  sig  mindre  lämpliga. 

Vi  aftrycka  därför  här  nedan  den  till  »Berättelsen 
.er  försöken  med  elektrisk  järnvägsdrift»  fogade  Bilaga 
,  försedd  med  en  af  författarne  gjord  sammanfattning: 

Bilaga  n:r  12. 

Redogörelse  för  försök  med  glycerincement  m.  m. 

För  att  utröna  lämpligheten  af  att  använda  glycerin- 
neut  för  fästande  af  porslinsisolatorer  på  järnpinnar  liafva  en 
ie  försök  utförts  dels  å  Statens  järnvägars  laboratorium  och 
Is  å  Kungl.  Tekniska  Högskolans  Materialprofningsanstalt. 


Först  företogs  undersökning  af  profstänger,  nämligen: 

2  st.  profstänger  af  det  porslin,  som  af  Rörstrands  Aktie¬ 
bolag  användes  till  högspänuingsisolatorer; 

2  st.  profstänger,  gjutna  af  90  procent  Portlandcement 
och  ro  procent  fin  sand  samt  lagrade  2  månader,  innan  de 
profvades; 

3  st.  profstänger  af  hårdgummi  af  det  slag,  som  af  d:r 
Heinr.  Traun  &  Söhne,  Hamburg,  användes  till  ompressning  å 
isolatorpinnar  (exempelvis  för  isolatorpinnarna  till  försöksan¬ 
läggningens  Oerlikonledning) ; 

2  st.  profstänger  af  glycerincement,  gjutna  af  13  procent 
glycerin  och  87  procent  blyglete  (motsvarande  omkring  11,5 
procent  vattenfri  glycerin  och  88,5  procent  blyglete)  eller  samma 
sammansättning,  som  användts  för  fästande  af  försöksanlägg¬ 
ningens  isolatorer. 

A  dessa  profstänger  gjordes  undersökningar  för  bestäm¬ 
mande  af  tryckhållfasthet,  elasticitet  och  värmeutvidgning,  och 
återfinnas  resultaten  i  nedanstående  tabell. 


1 

Porslin 

Portlandcement 

Hårdgummi 

Glycerincement 

'rofstängernas  längd . 

78  mm. 

100  mm. 

40  mm. 

80  mm. 

'rofstängernas  diamter  . 

23,6  » 

31  » 

25>7  » 

25  » 

'ryckyta . 

437,6  kvmm. 

754,8  kvmm. 

518,7  kvmm. 

490  kvmm. 

‘roportionalitetsgräns  . 

20,6  kg.  pr  kvmm. 

1,92  kg.  pr  kvmm. 

4,6  kg.  pr  kvmm. 

2,12  kg.  pr  kvmm. 

dytgräns  . 

21,7  »  »  » 

2,77»  »  » 

8,7»  »  » 

irottgräns  . 

21,7»  »  » 

2,77  »  »  » 

10,0  »  »  » 

2,45  kg.  pr  kvmm. 

'.lasticitetsmodul . 

7,200  »  »  » 

1,050  »  »  » 

472  »  »  » 

250  »  »  » 

.ängdutvidgningskoefficient  . 

mellan  — 30°  och  \  50° 

0,000013 

mellan  — 30°  och  o0 

mellan  +  50  och  +  50 

i 

C.  =■  0,000003 

=  0,000055 

mellan  o°  och  +25° 

=  0,000062 

mellan  -J-  2 50  och  +  50° 

=  0 , 000078 

C.  =  0,000032 

Af  tabellen  framgår,  att  glycerincementet  är  mera  elastiskt 
både  Portlandcement  och  hårdgummi  samt  dessutom  utvid- 
r  sig  mindre  vid  temperaturstegring  än  hårdgummit.  I  dessa 
■eenden  har  således  glycerincementet  gynnsammare  egen- 

aper. 

Då  glycerincementet  profvades  i  afseende  på  vattenabsorp- 
n,  visade  det  sig  emellertid,  att  det  efter  6  dagars  lagring  i 
tten  hade  upptagit  5  procent  vatten,  likväl  utan  någon  som 
1st  dimensionsförändring. 

För  att  undersöka  vattenhaltens  inflytande  på  hallfast- 
ten  utfördes  en  del  prof,  hvarvid  också  gjordes  undersök- 
•  igar  angående  inverkan  af  uppvärmning  och  frysning. 

De  för  dessa  undersökningar  erforderliga  profstäugern  a 
dningställdes  å  Statens  järnvägars  laboratorium  af  ingeniör 
Heidenstam.  Det  för  profstängerna  erforderliga  materialet 

I 


inköptes  från  Wilh.  Beckers  färghandel.  Vid  kemisk  undersök¬ 
ning  visade  sig  materialerna  innehålla: 

Blygletet 

Vatten .  0,22  procent 

Kolsyra  .  o,*\ 

j£alk .  ej  närvarande 

Profvet  innehöll  dessutom  vanliga  föroreningar  såsom  kisel- 
syra,  järnoxid  m.  fl.,  men  var  fritt  frau  afsiktliga  tillsatser. 

Glycerin 

Specifik  vikt  vid  15°  C.  =  1,2356,  hvilket  motsvarar  en  gly- 
ceriuhalt  af  88,4  procent. 

Af  dessa  material  gjötos  profstänger  i  vertikalt  ställda 
rör  med  från  omkring  12,5  till  omkring  30  procent  vattenfri 
glycerin.  Vidare  gjötos  också  nagra  profstänger  med  gKcerin 
af  25  procents  vattenhalt  Vid  hopblandning  af  blyglete  och 
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glycerin  bildas  en  ny  kemisk  förening,  hvarvid  värmeutveckling 
uppkommer.  En  liten  vattenhalt  synes  härvid  ej  hafva  menlig 
inverkan,  om  endast  omrörningen  af  materialet  omsorgsfullt 
utföres. 

Af  profstängerna  uttogos  dels  prof  från  öfre  delen  (be¬ 
tecknade  med  A  i  nedanstående  tabell),  dels  från  nedre  delen 
(betecknade  med  B  i  tabellen).  Erån  en  del  stänger,  som  voro 
för  korta,  uttogos  endast  prof  från  midten  af  stången  (beteck¬ 
nade  med  M  i  tabellen.) 

Alla  profstänger  fingo,  innan  de  underkastades  tryckhåll- 
fasthetsprof,  hårdna  under  30  dygn  vid  vanlig  rumstemperatur. 
De  profstänger,  som  efter  denna  hårdning  undersöktes,  beteck¬ 
nas  i  tabellen  med  I.  Med  II  betecknas  de  profstänger,  som 
efter  hårdnande  under  2  dygn  hållits  uppvärmda  till  ioo°  C. 
för  ytterligare  torkning  och  med  III  de  prof,  som  efter  hård¬ 
ning  och  uppvärmning  underkastades  frysprof.  Dessa  frysprof 
utfördes  sålunda,  att  prof  ven  under  loppet  af  12  dagar  under¬ 
kastades  25  gånger  upprepad  frysning  i  frysskåp  till  — 150  C. 
med  därpå  följande  upptining  i  ljumt  vatten. 

I  nedanstående  tabell  hafva  resultaten  af  dessa  försök 
sammanställts. 


; 

>- 

: 

B 

t n 
C3 
C 
»- 
<D 

b£ 

c 

:ra 

t n 

'0 

H 

Profstängernas  be¬ 
ståndsdelar  i 

procent 

Tryckhållfasthet  i  kg.  pr  kvmm. 
profserierna 

för 

Bly¬ 

glete 

Gly¬ 

cerin 

Vat¬ 

ten 

Vatten 
fri  gly¬ 
cerin 

I  A 

I  B 

II  A 

II  M 

II  B 

III  A 

III  B 

1 

68,2 

28,1 

3.7 

29,2 

0,267 

0,489 

_ 

0,693 

— 

0,467 

0,633 

2 

72,6 

24,2 

3.2 

25,° 

0,767 

1,533 

— 

2.336 

— 

I  ,122 

I  ,200 

3 

oc 

"o 

19.45 

2,55 

20,0 

2,056 

2,211 

— 

2,702 

— 

— 

1,411 

4 

75>° 

18,75 

6,25 

20,0 

o,8n 

1,122 

— 

1,678 

— 

— 

0,922 

5 

80,6 

DOS 

2,25 

17.5 

2,632 

2,662 

3,°59 

— 

2,800 

1,596 

1,672 

6 

83-3 

14,8 

1.9 

15.° 

2,400 

2,956 

— 

2,914 

— 

— 

1,7“ 

7 

86,1 

12,3 

t,  6 

12,5 

2,768 

2,155 

3,o69 

— 

2,730 

1,449 

1,408 

Den  i  denna  tabell  upptagna  kolumnen  »vattenfri  glyce¬ 
rin»  anger  huru  stor  procent  af  blandningen,  som  utgöres  af 
glycerin,  då  vattenhalten  ej  medräknas. 

Af  tabellen  synes,  att  hållfastheten  hos  glycerincementet 
är  mindre  för  större  vattenhalt  och  att  det  sålunda  är  af  vikt 
att  vid  gjutningen  använda  så  vattenfria  material  som  möjligt. 
Vidare  synes,  att  största  hållfastheten  erhålles  för  ungefär  15 
procent  glycerin  (vattenfritt).  Tabellen  visar  vidare,  att  håll¬ 
fastheten  är  större  i  profstängernas  undre  del  än  i  deras  öfre, 
men  blir  denna  skillnad  mindre  vid  mindre  vattenhalt  och 
lägre  procent  af  glycerin.  Genom  frysning  minskas  tydligen 
också  materialets  hållfasthet. 

För  att  undersöka,  om  någan  fara  för  sprängning  af  iso- 
latorer  skulle  uppkomma  genom  deras  fästande  å  järnpinnar 
medelst  glyceriucement,  hafva  prof  utförts.  Därvid  hafva  i 
stället  för  vanliga  porslinsisolatorer  användts  cylindrar,  utfö.rda 
vid  Rörstrands  porslinsfabrik  af  det  slag  af  porslin,  som  där 
användes  till  högspänningsisolatorer.  Dessa  cylindrar,  af  hvilka 
två  voro  utvändigt  på  vanligt  vis  glacerade,  hade  en  längd  af 
110  mm.  och  en  diameter  af  75  mm.  De  voro  försedda  med 
ett  oglaceradt  hål  för  isolatorpinnen  af  90  mm.  djup  och  35 
mm.  diameter.  Cylindrarna  hade  således  samma  godstjocklek 
som  försöksanläggningens  isolatorer  af  typerna  C.,  E.  och  J. 
(se  bild  37). 

Prof  utfördes  med  fem  sådana  cylindrar,  i  hvilka  fastgjötos 
järnbultar  med  28  mm.  diameter  för  n:r  1  och  2  samt  25  mm. 
diameter  för  öfriga  3  profven.  Fastgjutuingen  skedde  med  ett 
glycerincement  bestående  af  83  procent  blyglete,  15  procent 
glycerin  och  2  procent  vatten.  Sedan  alla  profven  fått  torka 
vid  vanlig  rumstemperatur  under  omkring  45  dygn,  utsattes 
profven  n:r  2,  4  och  5  i  torkskåp  under  20  timmar  för  ioo°  C. 
temperatur  samt  därefter  under  12  timmar  för  120°  C.  tempe¬ 
ratur.  Under  uppvärmningen  sprängdes  bottnen  ur  profvet  n:r 


4,  tydligen  emedan  järnbulten  inkittats  för  nära  botten.  ] 
efter  utsattes  profven  n:r  1,  2,  3  och  4  i  frysskåp  för  en  t 
peratur  af  — 250  C.  och  värmdes  sedan  till  4- 70°  C.  Detta 
farande  upprepades  10  gånger,  hvarefter  undersöktes,  huru 
kraft  som  erfordrades  för  att  draga  loss  järnbultarna  ur  t 


linskopparna. 

Resultaten  framgå  af  nedanstående  tabell. 

Prof 

Bukdia- 

Erforderlig 

n:r 

meter 

dragkraft 

Anmärkningar 

i  mm. 

i  kg. 

1 

28 

2610 

■ 

10  ggr.  frusen. 

2 

28 

3 ’5o 

Upphettad  till  120°  och  10  ggr.  frus 

3 

25 

1380 

10  ggr.  frusen. 

4 

25 

1 840 

Upphettad  till  120°  och  10  ggr.  frus 

5 

25 

2760 

»  »  »  ,  men  ej  frusen. 

Vid  alla  profven 

söndersprängdes  porslinskopparna, 

bulten  drogs  loss.  Som  synes  af  tabellen  ökas  cementets  st' 
genom  upphettning,  men  minskas  genom  frysning.  Vii 
synes,  att  hållfastheten  ökas,  då  cementets  tjocklek  mins 
Mindre  än  omkring  3  mm.  godstjocklek  hos  cementlagret 
dock  enligt  erfarenheten  från  försöksanläggningen  ej  använ 
enär  man  då  riskerar  sprängning  af  isolatorn.  Med  3,5  1 
godstjocklek  hos  cementlagret  kan  tydligen  all  önskvärd  sä 
het  i  detta  afseende  erhållas. 

Af  dessa  prof  synes  tydligen  framgå,  att  glyce 
cement  under  förutsättning  af  riktiga  proportioner  och 
tig  behandling  är  ett  lämpligt  material  för  ifrågavara 
ändamål,  hvarvid  således  enligt  det  föregående  följa 
regler  skola  iakttagas: 

1)  Det  använda  blygletet  måste  vara  torrt  och 
pulvriseradt  samt  förvaras  så,  att  det  är  skyddadt 
luftens  inverkan. 

2)  Glycerinen  måste  vara  möjligast  vattenfri  (får  hi 
ej  innehålla  mer  än  12  %  vatten). 

3)  Lämpligaste  sammansättningen  utgöres  af  83  vi 
procent  blyglete  och  1 7  viktsprocent  glycerin. 

4)  Materialerna  skola  sammanblandas  i  varmt  tillst. 
(60  ä  80  grader  C.)  och  omröringen  skall  ske  med 
skild  omsorg,  och  skall  massan  användas  genast  efter  •' 
röringen,  hvarför  mer  massa  ej  bör  iordningställas  för  h 
gång,  än  som  genast  behöfves. 

5)  För  en  bultdiameter  af  28  mm.  måste  isola | 
hålets  minsta  diameter  vara  minst  35  mm.  För  stc 
bultdiametrar  måste  isolatorhålets  diameter  ökas  i  { 
portion. 

6)  Innan  ingjutning  af  bult  i  en  isolator  sker,  sk 
både  isolator  och  bult  uppvärmas,  så  att  de  blifva 
torra,  och  skall  då  i  isolatorhålets  botten  inläggas  en  ( 
kring  5  mm.  tjock  bricka  af  kork,  gummi  eller  an 
lämpligt  fjädrande  material.  Vid  ingjutning  får  hvarl 
isolator  eller  bult  hafva  högre  temperatur  än  ioo°  C.  < 
skall  därvid  tillses,  att  bulten  placeras  så  noga  som  ir. 
ligt  i  isolatorhålets  midt. 

7)  Sedan  ingjutning  skett,  och  glycerincementet  hå 
nat,  böra  isolatorerna  upphettas  till  omkring  roo°  C.  1 
der  en  timme  och  därefter  spänningsprofvas. 

Ivan  Öfiievhohn.  Carl  Montelius. 

Torsten  Warodell.  Hugo  Rahmberg. 


ELEKTROTEKNIK 


:  )ec.  1908 


’  «7 


några  synpunkter  vid  beräkning  af  elektriska  maskiners  uppvärmning. 

Af  ingeniör  Emil  Alm ,  Vesterås. 


Med  den  riktning  den  nuvarande  elektriska  maskin- 
niken  tagit,  synes  den  ur  driftsäkerhetssynpunkt  till- 
,a  maximala  temperaturstegringen  allt  mer  och  mer 
lera  till  att  bli  den  utslagsgifvande  faktorn  vid  kon- 
ktionen  af  elektriska  maskiner.  Frågan  om  förutbe- 
aning  af  uppvärmningen  af  en  maskin  har  därigenom 
vit  af  ökad  betydelse,  något  som  äfven  framgår  af  det 
de  intresse  denna  fråga  ägnats  inom  den  elektrotek- 
a  facklitteraturen. 

Här  vilja  vi  inskränka  oss  till  att  påpeka  den  fri¬ 
ande  lindningsdelens  inflytande  å  hela  maskinens  upp- 
nning,  och  begränsa  vi  oss  därvid  ytterligare  till  den 
växelströmsgeneratorer  och  motorer  mest  brukliga  2- 
r  3-plans  härflindningen. 

I  allmänhet  förfar  man,  som  bekant,  vid  beräkningen 
dessa  maskiners  uppvärmning  sålunda,  att  man  såsom 
oms  afkylningsyta  bestämmer  plåtkärnans  yttre  yta  + 
Va  ytan  i  ventilationskanalerna. 

'=—( Dy 2 — (2+ antal  luftkanaler)  +nl  [Dy-\-Dt) 


fig.  1). 


Te.MP.STE&f{. 


r/cT.  /. 


TiCr.  Z  . 


Genom  denna  yta  skola  de  inom  statorn  uppstående 
usterna  afges  till  den  omgifvande  luften.  Dessa  ut- 
!  as  af  järnförlusterna  -+-  kopparförlusterna  i  den  del  af 
;ningen,  som  ligger  inom  järnet.  Äro  dessa  tillsammans 

c  m  ^  v  1 3, 

V  och  C  betecknar  — — - för  i°  temperaturstegring 

watt 

ligt  Arnold,  Die  Wechselstromtechnik  Bd  IV.  C= 
00 — 300)  så  blir  temperaturökningen 

_C.  W 

Y 

Vid  Allmänna  Svenska  Elektriska  A.  B.  utförda  prof 
amma  motortyp  vid  olika  hvarfantal  visa  emellertid, 
man  får  likformigare  resultat,  om  man  äfven  för  sta¬ 
rnas  uppvärmning  korrigerar  för  den  i  följd  af  rota- 
en  förstärkta  afkylningen  genom  att  använda  formeln 


_  C.  W 
Y  (1 4-  k.  v) 

y=rotorns  periferihastighet.* 

Genomför  man  en  sådan  beräkning  för  olika  belast¬ 
ar,  så  får  man  en  kurva  för  temperaturstegringen  unge- 

— 

*  Allra  riktigast  är  naturligtvis  att  uppdela  Y  i  två  delar,  en 
är  utsatt  för  ventilationens  inverkan  och  en,  som  ej  är  det,  och 
'  intma  värmeledningsförmågan  med  olika  konstanter  för  dessa 
men  då  förhållandet  mellan  dessa  båda  ytor  är  ganska  konstant, 
r  sig  detta  vara  en  i  praktikt  n  onödig  komplikation. 


fär  =  tf  (fig.  2);  utföres  emellertid  värmeprof  å  maskinen, 
så  fås  en  kurva  ungefär  —  b,  d.  v.  s.  de  uppmätta  tempera¬ 
turerna  bli  till  en  början  lägre,  men  vid  stora  belastnin¬ 
gar  högre  än  de  beräknade  värdena.  Å  en  trefasmotor 
kan  ju  detta  delvis  förklaras  af,  att  förlusterna  i  rotorn, 
som  hufvudsakligen  äro  kopparförluster,  stiga  kvadratiskt 
med  belastningen,  och  att  således  vid  höga  belastningar 
de  sekundära  förlusterna  hinna  uppvärma  kylluften,  innan 
den  träffar  statorn,  men  å  en  växelströmsgenerator  variera 
ju  förlusterna  å  roterande  delen  mycket  mindre,  och  man 
finner  äfven  vid  närmare  undersökning,  att  dessa  förluster 
ej  ensamt  kunna  förklara  denna  afvikelse.  Hufvudorsaken 
härtill  måste  sökas  i  inverkan  af  härfändarne. 

Då  maskinen  går  i  tomgäng  äro  de  enda  förlusterna 
i  statorn  järnförluster;  dessa  sträfva  att  höja  temperaturen 
hos  armaturkroppen.  I  härfändarne  åter  äro  förlusterna 
praktiskt  taget  =  o,  och  i  följd  häraf  uppstår  naturligtvis 
en  värmeströmning  från  plåtmassan  till  den  fria  delen  af 
lindningen,  hvarigenom  temperaturen  å  plåten  sänkes  och 
å  lindningen  höjes.  Lindningens  med  motstånd  uppmätta 
temperatur  blir  då  ett  medelvärde  af  temperaturen  af  den 
fria  och  den  i  järnet  inbäddade  delen. 

Vid  stora  belastningar  blir  förhållandet  omvändt. 
Förlusterna  i  härfvorna  ha  stigit  kvadratiskt,  medan  sum 
man  af  järn-  och  kopparförluster  inom  järnet  naturligtvis 
stigit  långsammare.  Vid  en  viss  strömstyrka  bli  då  de  i 
härfvorna  alstrade  förlusterna  så  stora,  att  de  kräfva  högre 
temperatur  å  lindningen  än  å  järnet.  Resultatet  blir  då 
en  värmeströmning  i  motsatt  riktning  mot  nyss,  så  att  nu 
järnet  har  att  afgifva  mera  förluster,  än  hvad  som  alstras 
inom  armaturkroppen. 


Ti  g,  3. 

För  att  på  analytisk  väg  bestämma  detta  värmeutbyte, 
skola  vi  till  en  början  göra  det  förenklande  antagandet, 
att  vi  ersätta  maskinen  och  den  omgifvande  luften  med 
två  medier  /  och  L  (fig.  3)  af  konstant  temperatur  7}  och 
o°  resp.  samt  lindningen  med  ett  visst  antal,  2,  ledare, 
som  till  en  del  ligga  i  J  och  till  en  del  i  L.  Vi  skola 
nu  undersöka,  på  hvad  sätt  värme  kan  föras  exempelvis 
från  J  till  L  förmedelst  dessa  ledare. 

Nedanstående  beteckningar  komma  i  det  följande 
till  användning: 

Y  =  statorns  afkylningsyta  (se  fig.  1), 
p  =  poltalet, 

v  =  periferihastigheten  å  den  roterande  delen, 
lj  =  ledarens  längd  i  J, 

lL  =  ledarens  längd  i  L, 

0  =  ledarens  omkrets, 

a  —  ledarens  area, 


I 

I 


] 
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z  —  antal  ledare  i  J  och  L , 

C  =  värmeledningsförmågan  från  statorns  yta, 

Cl  —  »  mellan  ledarens  yta  och  L , 


C, 


j 

C  k  = 


cb 


»  »  »  »  /, 

i  ledarens  längdriktning, 
hos  trådens  isolering, 


C  >.= 


X .  Q, 


d 


—  kopparns  radiella  värmeledningsförmåga  re¬ 


ducerad  på  grund  af  isoleringsskiktens  inverkan, 

T/  =  temperaturen  i  J, 

Ta  —  ledarens  temperatur  i  skiljeytan  mellan  J  och  L, 

T/,  —  den  temperatur  ledarens  friliggande  del  (i  L)  skulle 
antaga,  om  värme  hvarken  mottages  af  eller  afges 
till  armaturkroppen  /, 

Tf.  =  den  i  J  liggande  delens  temperatur,  om  värme 
hvarken  mottages  af  eller  afges  till  den  friliggande 
delen  och  L. 

TmL  —  ledarens  medeltemperatur  i  L , 

Tmj  »  »1  J} 

Tm  =  ledarens  totala  medeltemperatur, 

Tc  =  temperaturen  i .  centrum  af  en  härfgrupp, 

T/,  —  »  i  periferien  af  en  » 

TSm  =  medeltemperaturen  i  en  sektion  af  en  härfgrupp. 

W  =  det  i  J  alstrade  värmet, 

Wk  —  det  värme,  som  alstras  i  den  i  J  liggande  delen  af 
ledarne, 

Wt  —  den  värmemängd,  som  går  i  ledarens  längdriktning 
öfver  från  ena  mediet  till  det  andra, 
d  =  trådens  nettodiameter, 
d  =  totala  tjockleken  af  trådens  isolering, 

A  =  strömtätheten  i  lindningen, 

ks  —  kopparns  rumsfaktor  i  en  härfgrupp, 

7u  —  energiförlust  pr  cm.3  af  ledaren, 


»z. 


.  0 

ck. 

,  a 

'cT. 

.  0 

c». 

.  a 

—  iflj.tj 

~rl=tg •  hyP-  nj.tj* 
1  +<?  ■’  J 


1 — e -™l!l 

kL  =  ■  o-mLJL  =  lS  •  hyP~  »L- 4. 


i  +e~ 


a 


kj2  .  X  CjCkPa 


1  + 


kJ 


V 


Cj 


r 


B 


z  C ■  l 


o. 


A.  Ingen  värme  alstras  i  ledaren. 

Vi  tänka  oss  först  ingen  värme  alstrad  i  ledaren. 
Sätta  vi  lj—.o  så  få  vi  det  ur  värmeläran  bekanta  fallet: 
en  stång,  som  i  ena  ändan  tillföres  värme  från  en  värme¬ 
källa  af  konstant  temperatur. 

Differentialekvationen  härför  blir:** 
d't  =  Cz 
dx 2 


C k  .  a 

som,  integrerad  ger 
t=  Menx  +  Ne~nx 


där 


/  =  temperaturen  på  afståndet  .v  från  stångens  med  värme¬ 
källan  förbundna  ändpunkt  och  M  och  N  konstanter. 


*  Tabell  öfver  hyperboliska  funktioner,  se  Hutte  del  I. 

*  Se  Autenheimer:  Differential-  und  Integralrechnung  sid.  527. 


För  x—o  blir  t=M-\-  N—T0 
En  annan  ekvation  mellan  M  och  N  fås,  om  m 
iakttager,  att  den  genom  sektionen  x  strömmande  värn 
mängden  afges  till  luften  från  delen  x — /. 

Man  får  då 

Menl  =Ne~nl 

Således 


1=7 


V 


enx  e 

jre* *niJr  1  +  e 


nx  \ 

,-wl  J- 


Temperaturkurvan  får  då  ungefär  vidstående  utseen 
(fig.  4)- 


Ti$.  4. 


Vi  kunna  nu  gå  ett  steg  längre  och  tänka  oss  sti 
gen  liggande  i  de  två  olika  medierna  (fig.  3).  Kalla  : 
ledarens  temperatur  i  skiljeytan  T0,  så  följer  ledarens  tel 
peraturskillnad  relativt  mediet  naturligtvis  samma  lag,  sc 
nyss  deducerats,  så  att  i  mediet  L  (temp.  =o°) 

f  ry  l  e’tL'X  e~HL'X  \ 

=  7  i ,  +snf7t'+  1+'r"L’*L)‘ 


och  i  mediet  J  (temperatur  =  TJ) 


(n ; .  x  — n  : 

e  J  e  J 


.  2  nf.lj  '  ,  — 2  n,.l; 

-\-e  J  J  1+1?  J  J 


Temperaturkurvan  får  således  då  ungefär  vidståen 
form  (fig.  5). 


Det  af  J  till  ledaren  afgifna  värmet 


rl, 


Cj.o.dx= 


tij  ( i  +  e-2MjT) 


Wj- 


k: 


J  n 


71: 


Cj.°(rj—T, ) 


och  det  af  ledaren  till  L  afgifna  värmet 

WL  —  flLCL.o.t.  dx = 


kL  n  rj, 

=  — CL  .0.  T 

nL 
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Då  tydligen  Wy=*  WL,  fås 


» L 


~T0), 


hvaraf 


r-  - 


1).  Värmen  alstras  äfven  i  ledaren. 

Förhållandena  bli  något  mindre  öfversiktliga,  om  äfven 
ledaren  själf  är  en  värmekälla. 

Vi  antaga,  att  i  ledaren  alstras  så  mycket  värme,  att 
den,  om  den  ensam  befunne  sig  i  L,  skulle  antaga  tem¬ 
peraturen  Tf  En  längden  lj  motsvarande  värmemängd 
alstras  då  naturligtvis  också  i  den  i  /  liggande  delen  af 
ledaren.  Finnes  dessutom  andra  förluster  i  /,  som  skola 
bortföras,  så  resulterar  detta  i  att  /  får  temperaturen  Tr 
Ställa  sig  nu  förhållandena  så,  att  per  längdenhet  samma 
värmemängd  afges  från  ledaren  till  J  och  så  uppstår 
ingen  värmeströmning  i  ledarens  längdriktning.  Villkoret 
härför  är  att 

Cl  •  Cj  ( Tf  TJ) 


7 


/. 


Cj 


Tj 


0- 


c 


L 


Vi  se  sålunda,  att  i  detta  fall  Tf  måste  vara  större 
än  Tj.  I  allmänhet  är  dock  Cj  så  stor  jämförd  med  CL, 
att  Tj=Tf.  Detta  förhållande  är  af  betydelse  vid  konstan¬ 
ternas  bestämning  ur  utförda  värmeprof. 

Så  snart  föregående  ekvation  ej  uppfylles,  sker  i  ena 
eller  andra  riktningen  en  värmeströmning,  som  då  följer 
de  förut  härledda  lagarne. 

Om  ledarens  längd  i  de  olika  medierna  är  oändligt 
stor,  så  närmar  sig  tydligen  temperaturen  i  stångens  ändar 
de  värden  den  skulle  antaga,  om  den  enbart  vore  omgifven 
af  ifrågavarande  medium,  således  resp.  lj  och  Tk. 


.  för  L 


(  enL .  e~KL  .  x  \ 

Tf  ( Tj —  4 )  y  j.  _|_ g2„L  iL  +  1  lL  ) 

och  för  J 

(  enj. x 

t —  Tk  —  (T  —  TJI - - — 7 — b 

V  0  1  +e™j  ■  lj  1 


+  e~™j-lJ 


där  är  bestämd  ur,  att  Tj.  Cl-  den  i  ledaren  inom 


L  per  längdenhet  alstrade  värmemängden,  och  Tk  därur, 
att  ( Tk — 7j)  Cj.  0—  den  i  ledaren  inom  J  pr  längdenhet 

,  /  Wk  \ 

alstrade  värmemängden  =y - —  J 


1  19 


Den  till  J  afgifna  värmemängden  blir  nu 
Wt=fl  C)-  .0  .  (t-  Tk)dx^f!L  CL.  0  .  ( Tf—t )  d.\ 


kjCj  .o.(Tn  —  Tk)  kL.(  V,  .o(I)  -  TJ 


n 1 . 


hvaraf 


Ta  = 


1  + 


T/+y/cjrk 

N'1 

dV  c, 


k 

k  L 

k 


hy  CL 

Genom  hvarje  ledare  emottager  alltså  J 


w.Jtfkl 

n  ; 


T/  + 


TU 


T,  = 


W-  (7>_  7i). 


■fm 

'1  emperaturen  i  /  är  bestämd  at  förlusterna 


sa  att 


W+  Wk  +  zWt 

ff  +  1 1 L  +  2  Wt 


lj  C(i+t.v)} 


ir+  n;+ 


k.zy  CjCko  .a 


■j\j 

c  (1  j-k.  v)  y 


r(T/~Tk) 


W+  m  +  aCj—n) 
C(  1  -\-k  v)  Y 


Men 


n= 


Wk 

-  +  Tj  =  J+Tj, 


C,  '  '  /? 


hvaraf 


W+  Wk 


Tj= 


(-3+a5 


/ 


C(i+k.  v)V+a  > 
där  a  och  ft  ha  de  i  beteckningarne  angifna  värdena. 

Ledarens  medeltemperatur  i  L  är 


-  .  L  h/h 

=  -  tdx  7'  0 


och  i  J 


T  .=  T  — 

'  m)  l  J 


>1iJl 

h  [Tj  —  T^) 


nj  •  h 


Medeltemperaturen  i  hela  ledaren  således 

...  TmL  •  Il  +  Tmjij 

~  4  +  // 

Häraf  fås 


Tf 


Cj 


C 1 


4-4VI 


L 


+ 


+  TK 


h- 


%( 


,_Sl 

c, 


L 

J'\ 

n.  V  CL 


\  I 

\ 
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För  att  kunna  beräkna  dessa  värden  å  temperaturen 
å  järn  och  lindningar  fordras  kännedom  om  storleken  af 

C\  Cj\  CK;  CL; 

4;  0’ 

o\  a\  z\ 

Härur  fås  då 

*  /  Ct.  0  / CL.  0 

nj~  y  ~c~a  ’  = 

4=tg-  hyP-  njlf  ^  =  tg.  hyp.  nLlL. 

kj.z.\CjCkoa 

—  >  p  2  •  4  v  • 


(L  — 


■  4V7 


£l 

c. 


Man  finner  vidare  lätt,  att  man  kan  sätta 

Tf=y  A IFi=^A2, 

där  A  —  strömtätheten  i  lindningen  och  y,Å  konstanter. 


Då  fås 


Wj 


A 


+ 


J  C{i  +k.v)V+a  '  C(i+t.v)F+a  ' 
Sedan  fås 


7i  =  -=Aa+7>t 

/* 

då  sedan  alla  storheter  för  bestämmande  af  T...  äro  bekanta. 


Vid  tillämpning  af  dessa  formler  å  växelströmsmoto- 
rer  och  generatorer  tänker  man  sig  lämpligast  lindningen 
uppskuren  midt  på  den  fria  delen  och  ändarne  utbockade. 
Värmeförhållandena  blifva  tydligen  lika  å  ömse  sidor  om 
statorns  midtellinje,  så  att  lj  —  halfva  statorbredden  och 
lL  =  halfva  längden  af  här/ ändan  (se  fig.  7).  z  =  antalet  »le¬ 
dare»  blir  tydligen  =  4  ggr  antalet  hopisolerade  härfgrupper, 
således  lör  en  3-fasig  2-planslindning  z=-6p,  där  p  = 
poltalet. 


r/<j.  7. 

I  allmänhet  uppdelar  sig  hvarje  härfgrupp  på  två  eller 
flera  spår,  hvarigenom  man  inom  järnet  får  större  anligg- 
ningsyta  mellan  koppar  och  järn ;  härför  korrigeras  enklast 
genom  en  motsvarande  ökning  i  Cj.  Blir  nämligen  om¬ 
kretsen  genom  uppdelningen  m  gånger  större,  så  får  Cy 
ökas  i  motsvarande  grad. 

Hittills  hafva  vi  emellertid  betraktat  de  mellan  de 
bägge  medierna  gående  ledarne  såsom  homogena,  med  så 
stor  ledningsförmåga  i  radiel  led,  att  temperaturen  i  en  sek¬ 
tion  öfverallt  är  konstant.  Om  emellertid  en  härfgrupp, 
såsom  vanligast  är  fallet,  består  af  en  mängd  isolerade 
ledare,  hindrar  tydligen  isoleringen,  som  i  allmänhet  har 
låg  värmeledningsförmåga,  värmeströmningen  vinkelrätt  mot 
ledaren,  så  att  temperaturen  aftager  inifrån  utåt.  Detta 
medför  en  skenbar  ökning  i  CL  och  Cjt  som  vi  närmelse- 
vis  kunna  uppskatta  genom  följande  resonemang. 


T/q  a 


Vi  antaga  en  cirkelrund  härfgrupp,  bestående  af  en 
mängd  isolerade  ledare  af  diam.  d,  anordnade  i  koncen¬ 
triska  lager  (fig.  8).  Då  hvarje  lager  tydligen  har  kon¬ 
stant  temperatur,  kunna  vi  ersätta  denna  bild  med  en 
ekvivalent  figur  (fig.  9),  där  cirklarne  betyda  isoleringen. 
Sätta  vi  dess  tjocklek  =  d,  så  är  den  pr  ytenhet  och 


grad 


genomsläppta  energimängden 


Därvid  kan  kop¬ 


parns  ledningsförmåga  anses  oändligt  stor.  Vi  kunna  också 
ersätta  härfgruppen  med  en  homogen  ledare  med  värme¬ 
ledningsförmågan  Cf.  Då  är  approximativt 


Cb_  C\k  Cbd 

å  d  ’  k  d  ' 


Är  nu  den  pr  volymenhet  alstrade  värmemängden  = 
?c,  så  uppstår  i  en  sådan  ledare  af  längden  l  inom  radien 
.v  värmemängden 

TT  .  .  f 2  .  iv  .  I 


När  denna  värmemängd  strömmar  ut  genom  en  zon 
af  bredden  dx,  uppstår  ett  temperaturfall  dt 

71. X*.  W.  /=- - 2  7Z.X.I.  C' —  (fig.  io) 

dx 


dt—  — 


iv 


2  Ci 


■  xdx. 


Är  ledarens  radie  =  K,  temperaturen  i  centrum  Tc 
och  vid  periferien  Fp,  så  blir 


zvx 

t=lc~Jc 


d.  v.  s.  temperaturen  varierar  efter  en  parabel 
Sektionens  medeltemparatur  fås  ur 

sR 


T 

.CJ 


2  Ti  .t  .xdx 


iv R 


iv  K1 

TiFF  ~c~~  8  C/.  ~  /+  8CV 


Vi  kunna  äfven  ersätta  isoleringslagren  i  härfvan  med 
ett  ekvivalent  sådant,  beläget  ytterst,  och  antaga  då  härf¬ 
van  bestå  af  en  kärna  af  stor  ledningsförmåga  och  konstant 
temperatur  Tsm  omgifven  af  ett  isoleringsskikt  af  tjock¬ 
leken  57 

/>s  ( T \m  —  Tp)  C' k 

zvxR  =- - — - .  2  71 A 


R 


V= 
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Alltså,  det  ekvivalenta  isoleringsskiktet  har  tjockleken 

R  .  Rd 

och  ledningsförmågan  C k,  eller  tjockleken  —  och  led- 
4  '  4" 

ningsförmågan  Cb.  (fig  11). 


Ti'fy  //.  T/fy  /X 

Beträffandet  värdet  för  Cb  så  utfaller  det  i  allmänhet 
afsevärdt  högre  än  man  i  första  hand  är  böjd  att  antaga. 
Detta  beror  därpå,  att  om  ledarne  placera  sig  såsom  i  fig.  1  2, 
man  utom  trådens  isolering  har  att  räkna  med  luftisolerin¬ 
gen.  En  approximativ  beräkning  med  antagande  af  att  luf¬ 
tens  ledningsförmåga  =  r/IO  af  bomullens,  ger  att  vid 
dylik  anordning  af  trådarne,  värmeledningsförmågan,  bero¬ 
ende  på  trådens  diameter,  kan  sjunka  till  hälften  och  tredje¬ 
delen  af  hvad  den  vore,  om  bomullsisoleringen  bildade 
ett  jämntjockt  lager.  Detta  visar  samtidigt,  hurusom  en 
minskning  af  kopparens  medeltemperatur  kan  vinnas  genom 
lindningens  impregnering  med  fernissor  och  lacker,  då  ju 
dessa  alla  hafva  större  värmeledningsförmågan  än  luften. 

Är  rumsfaktorn  i  härfvan  =  ks  och  strömtätheten 
A  amp  mm2,  så  blir  förlusten  per  cm3  af  härfvan 
w  =0,02  ks  A2  watt 

och  förlusterna  per  cm  längd  inom  hela  ledargruppen 
0,0271  R2  ks  A2  watt 
hvaraf  å  periferien  fås 

o, 01  R  ks  A2  watt/cm2 
och  ytans  temperatur,  exempelvis  i  luft  af  o° 

T  <>■■>■ -M,  A ‘c„ 

Cl 

således  medeltemperaturen  i  sektionen 


7 , 


o, 01  Rks  A2^  °’°2  4-AVi! 


Cl 

0,01  R  ks  A 2 


8  C' k 
Rd 


(  1  Rd  \ 

\cz+  4qj)' 


Finnes  ytterligare  ett  isoleringslager  utomkring  härf- 
gruppen  af  tjockleken  d,  och  ledningsförmågan  C)„  så  blir 

Beträffande  värdena  å  C/c,  CL,  Cj  och  Cb  så  före¬ 
ligga  ej  tillräckliga  uppgifter  därom  för  de  material,  som 
användas  inom  elektrotekniken.  Med  stöd  af  hvad  som 
därvidlag  publicerats,  torde  man  för  de  vanliga  isolerings- 
materialen,  presspan,  papper  och  bomull  kunna  sätta 
för  presspan  och  papper 

Cj  ^  0,0015  watt  pr  cm2  pr  cm  tjocklek  pr  i° 
för  bomull. 

Cb  ~  0,0004  »  »  »  »  »  »  »  » 

Dessutom  är 

Ck  ~  3  »  »  t>  »  »  »  »  » 

och 

C  =  Cl  O,  OO  12  »  »  »  »  »  »  *  * 

På  grund  af  hvad  som  förut  påpekats  rörande  luft¬ 
isoleringens  inverkan  vid  rund  tråd  och  angående  medel¬ 
temperaturen  Tsm  i  sektion  genom  en  härfgrupp,  torde 
man  dock  böra  reducera  Cj  till  o, 001  och  Cl  till  o, 0006. 


Hvad  så  ventilationens  inverkan  beträffar,  finnas  äfven 

därvidlag  många  varierande  uppgifter  ( k  —  0,1  —  0,25). 

Med  hänsyn  till  att  luftens  hastighet  är  lägre  än  rotorns 

periferihastighet  samt  att  ej  alla  delarne  af  V  äro  lika 

ventilerade  torde  man  ej  böra  sätta  k  högre  än  0,1. 

De  värden  å  C,  Cy  och  Cl,  som  skola  införas  i  våra 

formler  äro  alltså 

C  0, 0012  (1  +  0,1  v) 

CL  =  o, 0006  (1  +  0,1  v) 

o, 001  anliggningsyta  i  järnet 

C  ;  C=!  ; - ; - ; - (-  - ; - 

isoleringstjocklek  omkrets  i  luft. 

Då  vi  hittills  ej  tagit  inverkan  af  de  sekundära  kop¬ 
parförlusterna  med  i  beräkningen,  är  det  klart,  att  de  be¬ 
räknade  och  observerade  temperaturerna  vid  höga  belast¬ 
ningar  fortfarande  afvika  från  hvarandra.  Man  kan  emel¬ 
lertid  göra  en  approximativ  korrektion  härför  genom  att 
värdena  å  Tf  och  Wk  innesluta  en  del  af  sekundära  för¬ 
lusterna.* 

Exempel 

Som  exempel  på  användningen  af  dessa  formler  må 
tjäna  två  trefasmotorer  med  följande  gifna  data. 

N:o  1  N:o  2 

Y .  cm2  10400  4000 

Il .  cm  24  18 

Ij  .  cm  10  7,5 

%  .  36  24 

0  (för  luft)  .  cm  20  17 

»  (i  järn)  .  cm  42  33 

a  .  cm2  6,8  3,24 

v  . m/sek  26,1  22 

W .  watt  1000  460 

Wk  (+  25  %) .  »  68, 5  A*  i6,2A'-' 

Tjockl.  af  isol.  i  spåren...  cm  0,2  0,2 

C  k .  3i°  3>° 

O.ooi  .  42  0, 001  .  23 

J  0,2  .20  J  0,2  .17 

C  .  o, 0012 . 3,61 =  0,00432;  o, 0012 . 312  =  0,00384 

Cl  .  =0,00216  =0,00192 

Vi  kunna  nu  beräkna: 

N:r  x  N:r  2 

JCjTo 

nj  —  \/  .  .  0,1015  0,1305 

V  C  k .  a 

.  /  CL.  0 

nL—\/  T, .  .  °.°46  0,058 

V  Ck.a 

A}= tg.  hyp.  rijlj  .  0,768  0,75 

Kl = tg.  hyp.  nLlL  .  0,80  0,778 

a=,.Kj.jqcJa  .  i8s 

,+V5: 

c,. 

pt=z.  Cj.lj.o  .  75.6  29,7 

7>(+  25  %)=  *  .  3.P4A2  2 , 5  A 2 

L  T  .  O 

*■'('- å) 

e= — 7—^ - p=r  .  —9.48  —7,3 

-cm) 

(C+(i  — Wx+aTy 

Ty= - V  „  J- - ;  15,8+ 1,97  A2;  20,4+ 1,34  A* 

G  .  J  +« 

*  Då  sekundära  strömmen  i  en  induktionsmotor  ej  står  i  kon¬ 
stant  förhållande  till  primära  strömmen  hör  strängt  taget  detta  till- 
lägg  variera  med  belastningen. 


t  2  2 


TEKNISK  TIDSKRIFT 


5  Dec.  1908 


Tk=  n+Tj  . :  x5>8  +  2»7  A2;  20,4+  1,78  A: 

/9 

Tm  —  T- ttt  {TÅ/L  +  £)+  Td!r~ £)};9  *'3-23A2;  h,85  +  2,iA! 

lL  T  lj 


Dessa  värden  stämma  väl  öfverens  med  de  observe¬ 
rade  värdena. 

Påpekas  bör,  att  särskildt  konstanterna  för  ventila¬ 
tionens  inverkan  röna  stort  inflytande  af  maskinens  kon¬ 
struktion  och  utförande,  hvarför  något  generellt  värde  ej 
gifves  utan  måste  bestämmas  för  hvarje  särskildt  fall. 


T  RYGGANDET  AF  AFTAL  RÖRANDE 

Redaktionen  af  Teknisk  Tidskrift, 

I  Teknisk  Tidskrifts  afdelning  för  elektroteknik  för  den 
7  nov.  1908  finns  under  rubriken  »Tryggandet  af  aftal  rörande 
leverans  af  elektrisk  energi»  införd  en  uppsats  af  Tekniska 
Föreningen  i  Helsingborg,  delvis  föranledd  af  en  passus  i  under- 
tecknads  anföraude  vid  diskussionen  af  ämnet  »Industriens  an¬ 
språk  på  Sveriges  vattenkraft»  å  årsmötet  med  Svenska  Tekno- 
logföreningens  Andra  Sektion  den  19 — 21  mars  190S.  I  anled¬ 
ning  däraf  får  jag  anhålla  om  plats  för  nedanstående  inlägg. 

Jag  vill  då  att  börja  med  framhålla,  att  afsikten  med  mina 
af  T.  F\  Helsingborg  citerade  ord  naturligtvis  var  att  vid  Tek¬ 
nikermötet  söka  framkalla  en  diskussion  af  saken  för  att  få 
konstateradt,  huruvida  inom  tekniska  kretser  någon  stämning 
för  en  lagstiftning  i  den  riktning,  som  T.  F.  Helsingborg  före¬ 
slagit,  kunde  förefinnas.  Bland  annat  af  detta  skäl  föreslog 
jag  inryckandet  af  följande  punkt  i  resolutionen: 

»Största  varsamhet  vid  sådan  lagstiftning,  som  berör  vat¬ 
tenkraftverkens  ekonomiska  förhållanden,  i  afsikt  att  såvidt 
möjligt  icke  hämma  deras  fria  utveckling.» 

Dessa  ord  återfinnas  nästan  ordagrant  i  mötesresoluti- 
onens  moment  r.  — 

Det  torde  därmed  vara  fastslaget,  att  tendensen  i  T.  F. 
Helsingborgs  yttrande,  (refereradt  i  Teknisk  Tidskrift,  Afdelnin- 
gen  for  Rlektroteknik  den  1  febr.  1908)  som  just  innebär  för¬ 
slag  till  bestämmelser,  i  hög  grad  ägnade  att  genom  ingrepp 
i  vattenkraftverkens  ekonomiska  förhållrnden  hämma  deras  fria 
utveckling,  icke  gillas  af  landets  teknikerkår. 

Därmed  är  också  ändamålet  med  mitt  uppträdande  i  den 
frågan  vunnet. 


Beträffande  T.  F.  Helsingborgs  bemötauie  af  mitt  i  förra 
numret  citerade  yttrande  vid  Teknikermötet  kan  jag  fatta 
mig  kort: 

Hvad  värde  har  det  för  konsumeuterna  att  ifrågasätta 
bestämmandet  af  ett  visst  maximipris  för  hvarje  särskildt  nät, 
om  detta  maximipris  skall  sättas  så  högt  att  det  inrymmer 
möjlighet  för  kraftproducenten  att  utan  förlust  öfverföra  endast 
10  hästkrafter  på  50  km.  distans? 

Det  ligger  i  sakens  11  itur,  att  kontraktstvåug  me  l  maximi-  ’ 
priser  aldrig  med  någon  nytta  för  konsumenterna  kan  genom¬ 
föras  utan  att  kraftproducenten  därigenom  ekonomiskt  bindes 
—  och  tillgodogörandet  af  våra  vattenfall  sålunda  motarbetas. 


Tankegången  i  det  af  T.  F.  Helsingborg  afgifua  yttrandet 
är  emellertid  värd  en  närmare  granskning. 

Föreningen  skrifver  (T.  T.  Afd.  för  Elektroteknik  1  febr. 
08  sid.  17). 

»Utgår  man  från  den  synpunkten,  att  den  i  landet  dispo - 
nibla  vattenkraften  måste  komma  landet  i  dess  helhet  tillgo  lo 
och  att  dess  tagande  i  anspråk  sålunda  är  en  nationell  ange¬ 
lägenhet  deu  där  ej  får  motverkas  af  ett  eventuell  privat  in¬ 
tresse  att  förhindra  eller  oskäligt  fördyra  tillgodogörandet, 
kommer  man  konsekvent  fram  till  samma  uppfattning  om  vat¬ 
tenfallens  rätta  natur  som  i  fråga  om  gruffyndigheter  gäller. 

I  full  konsekvens  härmed  skulle  sålunda  strängt  taget  å 
själfva  vattenfallets  utnyttjande  lämnas  koncession  förenad  med 
alla  de  villkor,  som  kunna  finnas  lämpliga  och  hvilken  kon¬ 
cession  förfaller,  om  dessa  villkor  ej  uppfyllas. 

Vore  det  möjligt,  att  utan  kränkande  af  principen  om 
äganderätten  göra  en  dylik  uppfattning  om  vattenfallen  gällande, 


LEVERANS  AF  ELEKTRISK  ENERGI. 

skulle  frågan  om  kraftleverantörens  skyldigheter  gentemot  kon¬ 
sumenten  kunna  lätt  nog  ordnas. 

Nu  är  detta  'ej  tänkbart,  och  man  måste  därför  tillse  i  } 
livad  mån  det  kan  blifva  möjligt  att  med  bibehållande  af  nu-  f 
varande  rättsuppfattning  okränkt,  genom  lagstiftning  främja 
syftet  —  vattenkraftens  rätta  tillgodogörande  —  —  — .» 

På  denna  åskådning  baserar  föreningen  sina  »hufvud-  1 
principer». 

Här  lyser  alltså  den  tankegången  klart  igenom,  att  efter¬ 
som  nationen  borde  äga  vattenfallen,  men  de  faktiskt  äro  pri-  : 
vat  ägendom,  böra  vi  skaffa  sådana  lagar,  att  det  allmänna 
dock  får  samma  fördelar,  som  om  vattenfallen  tillhörde  nationen,  i 
Och  så  anvisas  såsom  lämplig  väg  kringgärdandet  af  de  all-  i 
männa  kraftfördelningsauläggningarna,  eller  just  de,  som  äro  | 
till  mera  allmän  nytta,  med  en  massa  betungande  bestämmelser.  1 
Föreningen  tycks  icke  märka,  att  den  med  sina  bestäm-  j 
melser  på  samma  gång  bromsar  utvecklingen  af  elektriska  kraft-  j 
anläggningar,  baserade  på  kol-  eller  torfeldning,  hvilket  dock 
af  utgångspunkten  att  döma  icke  varit  dess  mening. 

Är  nu  hela  detta  tillvägagående  att  rekommendera? 

I  närvande  stund  har  en  vattenfallsägare  rätt  att  utnyttja 
sin  vattenkraft  efter  behag,  han  får  tillstånd  att  framdraga  elek-  j 
triska  ledningar  på  villkor,  som  afse  att  trygga  allmänheten 
mot  skada  till  person  eller  egendom  och  han  får  expropria- 
tivonsrätt  för  ledningen,  om  den  afser  att  tillgodose  ett  allmänt  j 
behof.  Och  de  allmänna  kraftfördelningsanläggniugar,  som 
hittills  kunna  betecknas  såsom  lukrativa  affärer,  äro  ändock 
snart  räknade.  Det  kan  väl  inte  vara  något  tvifvel  om,  att  j 
bestämmelser  enligt  de  hufvudpriuciper,  T.  F.  Helsingborg  upp-  | 
ställt,  skulle  hämma  vattenkraftens  tillgodogörande  —  och  åt-  1 
gärder  i  den  riktningen  torde  i  våra  dagar  knappast  vara 
önskvärda. 

Har  öfvertygelsen  om  nödvändigheten  af  vatteukrafteus  I 
socialisering  trängt  igenom,  så  kau  det  målet  vinnas  genom  j 
skapandet  af  rätt  för  kronau  att  expropriera  alla  vattenfall 
utan  att  därigenom  vattenfallens  tillgodogörande  hämmas  och 
»med  bibehållande  af  nuvarande  rättsuppfattning  okräukt». 

Till  slut  vill  jag  med  några  ord  erinra  om  hufvudfrågan, 
som  i  T.  F.  Helsingborgs  utlåtande  alldeles  kommit  i  skuggan 
—  nämligen  på  hvilket  sätt  betryggande  garantier  för  kou- 
traktsenligt  åtnjutande  af  elektrisk  energi  må  kunna  genom 
lagstiftning  eller  eljes  beredas  afnämare  af  sådan  energi.  — 
Det  är  dock  af  deu  frågan,  utredning  begärts. 

Jag  har  mig  visserligen  icke  något  fall  bekant,  då  af¬ 
nämare  af  elektrisk  energi  af  annan  orsak  än  »force  majeure» 
beröfvats  kontraherad  kraft,  men  att  garantier  för  kontrakts- 
enligt  åtnjutande  däraf  äro  af  behofvet  påkallade  —  om  icke 
annat,  så  för  konsumentens  trygghet  —  är  visst. 

Hufvudsynpuukten  därvid  bör  tydligen  vara,  att  kraftle- 
veransen  alltid  får  ostördt  fortgå.  Detta  torde  kunna  ordnas  i 
på  så  sätt,  att  konsumenterna,  där  det  rör  sig  om  företag  af  i 
betydelse  för  det  allmänna,  i  händelse  af  behof  lämnas  hand-  | 
räckuing  af  K.  B.  eller  annan  myndighet  för  verkets  fortsatta 
drifvande,  livartill  konsumenterna  förskjuta  erforderliga  medel.  J 

I  dettta  sammanhang  torde  också  vara  skäl  erinra,  att  i 
den  närmast  till  hands  liggande  orsaken  till  mer  varaktig  stag- 
nation  af  en  kraftstations  verksamhet  är  strejk  —  och  att  före¬ 
bygga  sådan  torde  vara  af  vida  större  praktisk  betydelse  än 
att  förebygga  kontraktsbrott  från  kraftproducentens  sida. 

Trollhättan  den  10  nov.  1908. 

Torsten  Iloln/gren. 
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Af  E.  C.  Ericson  och  K.  Holmer.  Inspektörer  öfver  elektriska  anläggningar. 


(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 

Anordning  och  skydd  af  elektriska 
ledningar. 


användning  af  aluminium.  En  underlägsenhet  hos  metallen 
ligger  däri,  att  den  vid  nedläggning  af  en  linie  så  godt  som 
förlorar  sitt  saluvärde. 


Ont  underjordskablar ,  inl. :  dc  Marchena,  chefingeniör  för 
det  franska  Tliomson-Houston  bolaget.  Inledaren  beskref  i 
korthet  den  vanliga  kabeltypen  med  pappersisolation  och  det 
amerikanska  systemet  med  »varnished  cambric»,  omnämnde 
den  i  Gardasjön  af  Pirelli  i  Milano  nedlagda  guttaperkakabeln 
för  13  000  volt  samt  metoden  att  på  grund  af  spänningens 
ojämna  fördelning  inom  en  kabels  isolering  använda  vulkani- 
serad  kautschuk  närmast  ledaren  och  därutanpå  papper.  Vi¬ 
dare  behandlades  olika  nedläggniugssätt,  armerad  kabel  direkt  i 
jorden,  blyklädd  oarmerad  kabel  i  cement-,  ler-  eller  fiberrör, 
asfaltfyllda  trätrummor  etc.  Cementrören  beräknas  kosta  2  100 
—4200  kr.  pr  km.,  trätrummorna  600—700  kr.  pr  km.  Be¬ 
tydelsen  af  den  neutrala  punktens  jordförbindning  för  beräk¬ 
ning  af  kabelns  isolering  framhålles.  För  profning  af  kablar 
för  spänningar  öfver  2  000  volt  i  fabriken  och  efter  nedlägg¬ 
ningen  föreslår  inledaren  vissa  bestämmelser,  som  dock  något 
afvika  från  sektionens  här  nedan  återgifna  uttalande. 

Vidare  behandlas  den  tillåtna  strömbelastningen  pr  kvmm, 
h vilken  vid  hög  spänning  utfaller  lägre  än  vid  låg  på  grund 
af  uppvärmningens  försvagande  inverkan  på  isoleringen.  Siff¬ 
rorna  öfverensstämma  tämligen  med  de  tyska  föreskrifterna. 

Beträffande  användning  af  underjordskabel  för  höpa  spän¬ 
ningar  erinras  om  den  af  A.  E.  G.  för  Durham  Electrical  Power 
Distribution  Cy  i  England  utförda  anläggningen  med  100  km. 
vabel  för  20000  volt,  om  den  i  S:t  Paul  år  1902  nedlagda 
<abeln,  10  km.  trefas  22  000  volt,  med  isolation  af  kautschuk 
>ch  papper,  och  om  de  i  Toulon  år  1904  af  Thomson-Houston 
yorda  försöken,  hvarvid  3  km.  trefaspapperskabel  under  flera 
uånader  användes  för  26000  å  28000  volt.  Utgående  från 
itt  en  kabel  för  att  vara  lätthandterlig  icke  bör  liafva  större 
ttre^  diameter  än  c  a  60  mm.  samt  från  det  af  Jona  visade 
jrörhållandet,  att  den  minsta  påkänningen  på  isolationsmaterialet 
nträder,  då  isoleringens  tjocklek  är  0,85  gånger  ledarens  dia- 
neter,  men  ökas  om  isoleringen  vare  sig  ökas  eller  minskas, 
■ommer  inledaren  till  följande  slutsatser: 

\  1)  Trefaskabel  med  pappersisolation  kan  utan  svårighet 

lllverkas  för  25000  volt  driftspänning. 

2)  Från  25  000  till  35  000  volt  är  trefaskabel  möjlig,  men 
elst  med  blandad  isolation  (innerst  kautschuk,  ytterst  papper), 
om  medför  en  gynnsammare  fördelning  af  spänningen. 

3)  Öfver  35  000  volt  är  endast  en-ledarkabel  möjlig. 

Slutligen  göres  en  jämförelse  mellan  anläggningskostna- 

en  för  luftledningar  och  för  kabel. 

Den  efter  föredraget  hållna  diskussionen  ledde  till  föl- 
mde  sektionens  uttalande: 

1)  Isolationsprof  å  kabel  bör  inskränkas  till  en  kontroll 
f  isolationssiffrornas  regelbundenhet  under  tillverkningen,  utan 
änsyn  till  siffrornas  absoluta  storlek. 

2)  Kabeln  bör  profvas  i  fabriken  med  tredubbla  drift- 
'  »anmngen  och  efter  nedläggningen  med  2  å  21/,  gånger  drift- 
i  >än ningen. 

3)  Det  bör  tillses,  att  vid  profningen  den  afsedda  spän- 

mgen  icke  öfverskrides  på  grund  af  resonans  eller  af  andra 

saker. 

4)  Beträffande  den  högsta  driftspänning,  för  hvilken  kabel 
m  användas,  bör  detta  snarare  afgöras  genom  försök  än  ge- 
mi  beräkningar  grundade  på.  isolationsmaterialets  genomslaes- 

dlfasthet. 

f  r\ 

Om  elektrolytisk  inverkan  vid  elektriska  ledningsnät ,  inl. 
ontpellier.  Inledaren  anförde  en  del  iakttagelser  härom,  och 
rordade  en  rundfråga  hos  elektricitetsverken  beträffande  deras 

farenheter. 

j  Inf  t  ledningar,  inl.:  Dusaugey.  Diskussionen  rörde  sig 

stor  del  om  användningen  af  aluminium,  som  för  Frank- 
:  ^  har  särskildt  intresse,  emedan  metallen  i  stor  skala  till- 
1  rkas  inom  landet.  Det  ansågs,  att  aluminium  erbjuder  flera 
/delar  än  olägenheter  jämförd  med  koppar,  och  att  dess  an- 
ning  bör  utsträckas.  Emellertid  erfordras  ökad  erfarenhet 
.  1  dess  mekaniska  egenskaper,  luftens  inverkan  m.  m.  Önsk¬ 
at  är,  att  därefter  ett  förslag  till  föreskrifter  utarbetas  för 


Om  olika  stolptyper  för  luftledningar ,  inl. :  Le  Roy,  direktör 
för  den  stora  sammanslutningen  af  sydöstra  Frankrikes  kraft¬ 
anläggningar,  »Energie  électrique  du  Littoral  inéditerranéen ». 
Inledaren  anför  de  risker,  för  hvilka  en  kraftlinie  är  utsatt,  re¬ 
kommenderar  användning  af  starka  isolatorer,  jordförbunden 
traa  längs  linien  och  åskledarspetsar  å  stolparna.  Det  anses 
fördelaktigt  vid  järnstolpar,  att  stolpens  spets  bildas  af  järnet 
och  att  isolatorerna  sitta  på  sidorna  om  stolpens  centrurnlinie 
Impregneringsmetoder  för  trästolpar  beskrifvas.  Vanliga  trä¬ 
slag  i  Frankrike  äro  lärkträd,  gran,  kastanj  och  vid  vägkors¬ 
ningar  ek.  Af  järnstolpar  beskrifvas  dels  vanliga  fackverks- 
stolpar  för  80—100  m.  spännvidd,  dels  de  från  Amerika  kända 
tornen  för  150—200  m.  spännvidd  och  däröfver.  Ett  förslag 
visas  till  en  järnstolpe  för  den  projekterade  kraftledningen 
Rhöne  —  Paris  (c:a  100000  volt,  400  km.)  af  c:a  19  m.  höjd, 
med  hängisolatorer.  Det  förr  vanliga  sättet  att  fästa  isolato¬ 
rerna  icke  direkt  å  järnet  utan  å  tvärarmar  eller  ståndare  af 
trä  är  af  ringa  värde  vid  goda  isolatorer  och  försvinner  alltmera. 

Stolpar  af  armerad  beton  synas  vinna  ökad  betydelse, 
sedan  fabrikationen  förbättrats  och  prisen  minskats.  En  linie 
vid  Grenoble  är  utförd  med  åttkantiga  rörformiga  betonstolpar, 
12  m.  höga,  med  tillåten  dragning  i  toppen  af  300—500  kg. 
E11  amerikansk  linie  vid  Welland  Canal  för  40  000  volt  och  65 
m.  spännvidd  har  fyrkantiga  betonstolpar  af  12—20  m.  höjd 
för  Soo  kg.  dragpåkänning  i  toppen  och  med  1  200 — 2  400 
kg.  vikt. 

En  jämförande  beräkning  af  anläggningskostnaden  för 
olika  slags  stolplinier  lämnas. 

Trästolpar  torde  på  grund  af  sin  billighet  alltjämt  komma 
till  användning  för  mindre  betydande  linier.  För  viktigare 
linier  äro  de  olämpliga,  emedan  de  äro  brännbara,  ramponeras 
af  åskslag,  nödvändiggöra  korta  spänn  och  följaktligen  många 
isolatorer,  som  därtill  sitta  lågt  och  därför  äro  utsatta  för  åver¬ 
kan  från  marken.  För  viktigare  linier  hafva  järn-  och  beton¬ 
stolpar  sin  gifna  betydelse. 

Om  isolatorer ,  inl.:  Semenza.  Med  stöd  af  af  inledaren  ut¬ 
förda  undersökningar  demonstrerade  denne  flera  mer  eller 
mindre  lämpliga  isolatorer.  Han  ansåg,  att  för  inomhusinstal- 
lationer  för  hög  spänning  släta  isolatorer  borde  användas  i 
stället  för  de  nu  brukliga  kamisolatorerna,  som  äro  besvärliga 
att  rengöra,  och  att  för  luftlinier  sådana  isolatorer  gifva  bästa 
resultat,  som  hafva  materialet  tämligen  symmetriskt  fördeladt 
mellan  å  ena  sidan  ledaren,  å  andra  sidan  pinnen.  Under  dis¬ 
kussionen  framhölls,  att  då  genomslag  å  isolatorerna  ofta  torde 
framkallas  af  strömmar  med  höga  periodtal,  det  är  af  intresse 
att  piofva  isolatorerna  med  höga  periodtal,  hvarigenom  de  nu 
brukliga  typerna  möjligen  kunna  komma  att  modifieras. 


3:dje  sektionen.  —  Teknisk  och  ekonomisk  exploatering 

Jämförelse  mellan  olika  system  för  transport  af  elektrisk  energi, 
inledare:  Boissonnas ,  direktör  för  elektricitetsbolaget  Franco 
Suisse  i  Geneve.  För  öfverföring  på  långa  afstånd  håller  in¬ 
ledaren  före,  att  den  grad  af  reglering,  som  erfordras  i  det 
sekundära  fördeluingsnätet,  är  i  hufvudsak  utslagsgifvande  vid 
valet  af  öfverföringssystem.  Han  är  af  den  uppfattningen,  att 
en  energiöfverföring  med  3-fas  ström  kan  anses  praktiskt  an¬ 
vändbar  pa  ett  afstand  af  200  km.  med  60000  volts  spänning 
och  en  frekvens  af  50  perioder.  Om  man  öfverskrider  sagda 
afstand,  maste  man  minska  periodtalet.  Öfverföringen  Rhöne 
—  Paris  (450  km.)  är  projekterad  med  120000  volt  och  25 
perioder.  Härvid  kan  man  ej  längre  stödja  sig  på  vunnen 
erfarenhet,  men  teoretiskt  synes  ingen  omöjlighet  föreligga. 
En  fraga  star  dock  öppen,  nämligen  den  om  spänningsvaria¬ 
tionerna  vid  mottagningsstationen,  ej  blott  de,  som  orsakas 
af  belastningen,  men  särskildt  de,  som  kunna  föranledas  af 
atmosfäriska  fenomen.  Redan  vid  200  km.  orsakar  regleringen 
betydligt  ökade  kostnader,  särskildt  om  det  gäller  belysnings- 
ström,  men  den  kan  dock  åstadkommas.  Öfvergår  man  till 
25  perioder,  måste  man  i  stället  införa  en  rätt  dyrbar  period- 
omformning  för  vissa  förbrukningsändamål. 
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Enfasöfverföringen  har  sitt  gifna  område  för  elektrisk 
järnvägsdrift. 

Likriktad  ström  för  höga  spänningar  har  den  fördelen 
framför  växelström,  att  i  långt  högre  grad  möjliggöra  använd¬ 
ning  af  underjordskablar.  Ett  nytt  uppslag  för  kraftöfver- 
föriugstekniken,  som  skulle  innebära  flera  fördelar,  vore  att 
delvis  ersätta  högspänningsluftledniugarna  med  jordkablar. 
Maskinerna  i  generator-  och  mottagningsstationerna  äro  vid 
likström  komplicerade  och  dyrbara,  men  instrumentering  och 
linje  så  mycket  enklare  och  billigare. 

Användningen  af  ackumulatorer  i  distributionsanläggningar, 
inledare:  IVissou.  En  allmän  framställning  af  detta  ämne. 

Kraftöfv  er  färing  med  jorden  såsom  del  af  strömkretsen ,  inl.: 
Brylinsky,  president  för  Syndicat  Professional  des  Usines 
d’Electricité.  Afsevärda  ledningskostnader  skulle  i  vissa  fall 
kunna  sparas  genom  användande  af  jorden  sasom  aterledare, 
hvarför  denna  fråga  ofta  varit  diskuterad.  Hufvudsakliga 
svårigheten  är  att  undvika  störningar  å  telefon-  och  telegraf¬ 
ledningar.  Såväl  i  Frankrike  som  i  Schweiz  har  man  ar  1903, 
1906  och  1907  utfört  ganska  omfattande  försök  med  att  fram¬ 
föra  ström  af  afsevärd  styrka  genom  jorden  på  längre  sträc¬ 
kor.  Redogörelse  lämnas  för  en  del  af  de  därvid  uppnådda 
resultaten  i  afseende  på  jordmotstånd,  spänningsfall,  störnin¬ 
gar  etc.  I  Frankrike  är  det  f.  n.  förbjudet  att  använda  jorden 
såsom  del  af  ledningskretsen. 

Underhåll  och  tillsyn  af  ledningsnät,  inledare:  Lepine.  Be- 
skrifning  ges  öfver  organisation  och  arbetssätt  af  personal  för 
felsökning  och  reparation  af  högspänningsledningar.  En  väl 
öfvervakad  linje  tillses  hvarannan  dag,  hvarje  man  har  10—20 
km.  på  sitt  ansvar.  Särskilda  åtgärder  angifvas  för  att  ström 
ej  må  påsläppas  förrän  reparatörerna  afslutat  sina  arbeten 
Ledningsfelen  uppstå  hufvudsakligen  genom  sönderslagna  iso- 
latorer  eller  nedfallande  trädgrenar,  de  blifva  dock  allt  säll¬ 
syntare  oeli  en  kraftlinje  funktionerar  nu  lika  säkert  som  en 
järnvägs-  eller  spårvägslinje.  Det  anses  önskligt,  att  i  skolor¬ 
na  undervisas  något  utförligare  om  elektriska  ledningar  och 
de  faror,  som  de  kunna  erbjuda. 

Telefonlinjer  å  kraftledningsstolpar ,  inledare:  Laporte,  direk¬ 
tör  vid  l’Energie  électrique  du  Littoral  mediterranéen.  Det 
viktigaste  villkoret  för  att  telefonlinjerna  skola  funktionera  är, 
jämte  trådarnas  lämpliga  korsande,  att  de  väl  isoleras.  Van¬ 
liga  telefonhattar  äro  odugliga  för  detta  ändamål.  A  de  fran¬ 
ska  kraftledningarna  för  20,000—50,000  volt  användas  telefon. 
isolatorer  af  den  för  10,000  volts  kraftledningar  vanliga  typen. 
(Detta  kan  förtjäna  att  beaktas  i  Sverige.)  Tråden  bör  helst 
vara  siliciumbrons  af  ej  alltför  klen  dimension.  I  Frankrike 
måste  dessa  trådar  i  säkerhetshänseende  behandlas  såsom  kraft¬ 
ledningstrådar  och  bl.  a.  förläggas  på  en  höjd  af  minst  6  m. 
öfver  marken.  Vid  talstationerna  användas  förutom  åskledare 
och  säkerhetsapparater  vanligtvis  transformatorer,  hvars  ena 
lindning  anslutes  till  linjen  och  den  andra,  som  är  jordad,  till 
talapparaten.  Kopplingsanordningar  omnämnas  i  och  för  an¬ 
slutning  af  flere  talstationer  till  samma  linje. 

Tariffsystem  vid  försäljning  af  elektrisk  energi ,  inl.:  George. 
Den  stora  mängden  tariffsystem  är  af  inledaren  ordnad  och 
klassificerad  och  de  olika  systemens  användbarhet  och  berät¬ 
tigande  under  olika  förhållanden  diskuteras.  De  vanligen 
förekommande  rabatterna  granskas  likaledes.  En  föreskrift  i 
i  den  nya  franska  elektricitetslagen  måste  härvid  särskildt  be¬ 
aktas.  LDär  stipuleras  nämligen:  om  en  strömleverantör, 
som  erhållit  koncession  att  inom  ett  område  ensam  leverera 
ström  för  elektrisk  belysning,  medgifver  en  reduktion  å  den 
fastställda  maximitariffen  åt  vissa  abonnenter,  så  skola  äfven 
öfriga  abonnenter  åtnjuta  samma  reduktion,  såvida  de  äro  jäm¬ 
ställda  i  afseende  å  kraftbelopp,  utnyttjningstid,  användnings¬ 
sätt,  konsumtion  och  kontraktstid.  Leverantören  skall  för 
detta  ändamål  offentliggöra  en  förteckning  öfver  alla  rabatter, 
som  förekomma,  och  under  livilka  förhållanden  de  tillämpas. 

Elektricitetsmätare ,  inledare:  Fabry ,  professor.  En  klassifi¬ 
cering  och  allmän  beskrifning  af  olika  slags  elektricitetsmätare 
samt  diskussion  af  deras  egenskaper,  orsaker  till  missvisning 
o.  s.  v.  Inledaren  anser  det  mycket  önskligt,  att  mätarne  ut¬ 
föras  och  inkopplas  så,  att  de  kunna  kontrolleras  på  använd- 
ningsplatsen  och  utan  driftsafbrott  för  anläggningen. 

Assuranser  vid  elektriska  anläggningar ,  inledare:  Doucerain . 
Riskerna  för  anläggningsinnehafvarne  äro  dels  af  professionel 


natur  och  dels  hänförliga  till  eldsolyckor;  i  båda  fallen  afse¬ 
ende  skada  som  drabbar  såväl  den  egna  personalen  som  ut¬ 
omstående.  I  Frankrike  är  den  lagstadgade  skadeståndsplik- 
ten  gentemot  personal  och  utomstående  mycket  utsträckt 
och  lämnas  redogörelse  härför  samt  för  en  del  premier,  som 
försäkringsbolagen  tillämpa  vid  olika  slags  försäkringar.  Sek¬ 
tionen  beslöt  aflåta  en  hemställan  till  de  franska  försäkrings¬ 
bolagen  om  försäkringspremiernas  bestämmande  alltefter  an¬ 
läggningarnas  olika  beskaffenhet  och  utförande  såsom  bruk¬ 
ligt  i  vissa  andra  länder. 

Inomhusin  s  ta  Ila  tioner,  inledare:  Roux.  I  Frankrike  finnas ; 
inga  allmängiltiga  bestämmelser  härför.  Olika  strömleveran¬ 
törer  äfven  inom  samma  stad  hafva  skilda  fordringar,  hvilket 
föranleder  stor  oreda.  För  närvarande  hafva  dock  de  förnäm¬ 
sta  elektricitetssyndikaten  gemensamma  bestämmelser  under 
utarbetande.  Sektionen  beslöt  hänskjuta  denna  fråga  till  den 
Internationella  Elektrotekniska  Kommissonen  i  London  (denna 
kommisson  har  dock  senare  beslutat  att  tillsvidare  ej  syssel-  1 
sätta  sig  med  saken). 


4:de  sektionen.  —  Belysning  och  tillämpningar  inomhus. 

Om  definiering  och  fotometrering  af  elektriska  lampor ,  inle¬ 
dare:  Laporte.  Inledaren  anser,  att  definieringen  i  fotometriskt  1 
afseende  af  båglampor  ännu  är  otillfredsställande;  för  vanliga 
glödlampor  är  den  olika  i  olika  länder  men  i  allmänhet  till¬ 
fyllest;  för  metalltrådslampor  är  den  ännu  otillräcklig.  Diskus¬ 
sionen  rör  sig  om  de  nuvarande  fotometriska  enheterna  och 
deras  fixering.  Prof.  Camichel  demonstrerar  en  ny  normal 
lampa,  som  bl.  a.  besitter  fördelen  framför  den  Hefnerska 
att  gifva  ett  hvitt  ljns. 

Uppvärmning  med  elektricitet,  inledare:  Goisot.  Inlednings- 
föredraget  redogör  för  de  värmeapparater,  som  användas  i  bo 
städer,  laboratorier,  för  medicinskt  ändamål  och  för  småindu 
stri.  I  dessa  framkallas  värmet  i  allmänhet  genom  att  låta 
strömmen  direkt  passera  genom  motstånd  (kol,  såsom  i  de 
glödlampsliknande  värmelamporna,  metalltråd,  tunna  metall 
skikt,  metallpulver,  blandadt  med  eldfast  lera,  pressadt  kol 
eller  grafitpulver  etc.).  Med  nysilfver  och  nickel  kan  pa  detta  sät  1 
åstadkommas  en  temperatur  af  700°  å  8oo°,  med  platina  ha 
man  erhållit  1  200°,  med  irridium  i  form  af  rör  2  ioo°.  Met 
äfven  ljusbågen  har  för  småändamål  erhållit  användning  t.  ex 
för  svetsning,  och  bologet  Alioth  har  konstruerat  en  seri< 
apparater,  värmeplattor,  strykjärn  etc.,  där  värmet  framkalla: 
af  genom  växelström  inducerade  Foucoult-strömmar. 

Om  utvecklingen  af  de  elektriska  båglamporna,  inledare:  prof 
Blondel.  Inledaren  redogör  för  den  nya  på  elektronteonei 
stödda  uppfattningen  om  förloppet  i  den  elektriska  ljusbågen 
samt  medlen  för  höjande  af  bågens  ljuseffekt.  Därpå  anföra 
de  lampor,  som  i  praktiken  vunnit  användning,  dels  sådant  |; 
med  rena  kol,  sparlampor  m.  fl.,  dels  sådana  med  effektkol 
bland  hvilka,  utom  de  kända  Bremer-,  Excello-  m.  fl.,  sär 
skildt  framhållas  de  lampor,  som  hafva  öfver  hvarandra  ställd;  l 
effektkol  enligt  Blondels  patent  (tillverkas  äfven  af  Gebr 
Siemens).  Vidare  nämnas  Becks  lampa  med  uedåtböjda  effekt 
kol  utan  mekanism  och  Olivers  magasinlampa  med  flera  pa 
kol  för  förlängning  af  bränntiden.  Slutligen  anföras  båglam 
por  med  metallelektroder  (General  Electric  m.  fl.),  som  gifv; 
vackert  ljus  med  lång  bränntid  men  betydlig  energiförbruk 
ning,  vidare  lampor  med  elektroder  af  metalloxider,  som  ick  I, 
förtäras  i  luften,  hvilka  dock  endast  försöksvis  användts,  oel 
till  sist  Cooper-Hewitts  kvicksilfverlampa,  som  afsevärdt  för 
bättrats  af  Kiich  genom  användning  af  kvartsrör  m.  m.  Be 
träffande  båglampor  för  växelström  har  erfarenheten  visat,  at 
med  effektkol  ett  godt  ljus  kan  erhållas  vid  25—30  perioder 
medan  undre  gränsen  för  vanliga  kol  är  40.  Moores  rör,  son 
äro  förbättrade  Geisslerska  rör,  gifva  med  växelström  ett  dif 
fust,  för  vissa  ändamål  lämpligt  ljus  och  förbruka,  inclusiv1 
transformator,  1,4  watt  pr  nl.  I  en  tabell  sammanställas  tek 
niska  och  ekonomiska  data  beträffande  olika  ljusbågar,  oel 
i  en  annan  anställes  en  jämförelse  med  gasbelysning,  son 
visar,  att  effektbåglampan  med  Blondelska  kol  i  fråga  on 
ekonomi  f.  n.  öfverträffar  äfven  den  mest  ekonomiska  gasbe 
lysning. 

Om  utvecklingen  af  de  elektriska  glödlamporna,  inl..  Bion  > j 
Iuledningsföredraget  behandlar  hufvudsakligen  metalltrådsiam 
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pornas  tillverkning  och  ekonomi,  inflytande  på  elektricitets¬ 
verkens  belastning  samt  fysiolögiska  egenskaper.  Under  diskus¬ 
sionen  konstateras,  att  metalltrådslamporna  i  allmänhet  icke 
minskat  elektricitetsverkens  belastning  och  att  de  komma  att 
att  höja  allmänhetens  anspråk  på  belysning.  Å  andra  sidan 
framhålles,  att  de  små  lamporna  dock  äro  af  betydelse,  eme¬ 
dan  man  föredrar  en  fördelad  belysning  framför  några  få  in¬ 
tensiva  ljuskällor. 


5:te  sektionen.  —  Användning  för  industri,  bergverk, 
transport  och  jordbruk. 

Reglering  af  generator  maskineri,  inledare:  Routin.  Ett 
kortare  allmänt  resonemang  rörande  reglering  af  såväl  ha¬ 
stighet  som  spänning  hos  elektriska  generatorer  under  olika 
driftsförhållanden  —  parallell-  och  ensamdrift  med  turbiner 
och  kolfmaskiner. 

Elektrisk  utrustning  vid  grufvor,  inledare:  Brunswick.  En 
tämligen  vidlyftig  framställning  af  olika  användningar  af 
elektriskt  maskineri  vid  grufdriften.  Fördelar  och  olägenheter 
af  skilda  system  diskuteras  och  en  mängd  data  lämnas  om 
utförda  anläggningar.  Särskildt  behandlas  de  olika  systemen 
för  drifvande  af  uppfordringsmaskineri. 

Jämförelse  tnellan  de  olika  systemen  för  elektrisk  järnvägsdrift, 
inledare:  N.  Tissot ,  vice  precident  för  den  schweiziska  studie¬ 
kommission  för  elektrisk  järnvägsdrift.  Inledaren  gifver  en 
ingående  jämförelse  mellan  de  tre  systemen  likström,  trefas 
och  enfas  med  hänsyn  till  användningsområden,  installations- 
och  driftkostnad,  konstruktionsdetaljer  etc.,  livarvid  en  mängd 
uPPgifter  nieddelas  angående  utförda  anläggningar.  Några 
egentliga  nyheter  torde  dock  ej  förefinnas  häribiand.  Af  in¬ 
tresse  är  en  enquéte,  som  inledaren  gjort  hos  de  förnämsta 
elektriska  konstruktionsfirmorna  (11  st.).  Ett  trettiotal  frågor 
äro  där  framställda  och  ehuruväl  ej  alla  de  tillfrågade  velat 
eller  kunnat  besvara  samtliga,  äro  dock  de  inkomna  svaren  af 
stort  intresse.  Hvilket  system  föredrages  för  drift  å  hufvud- 
banor,  har  af  8  st.  besvarats  med  enfas,  endast  en,  Ganz  & 
Co.,  har  utan  reservation  svarat  3-fas.  Kontakttrådsspännin- 
gen  anges  1 1  000 — 15000  volt  och  upphängningen  af  den¬ 
samma  indirekt  (catenary)  och  midt  öfver  banan.  För  period¬ 
tal  föredrages  15  ^  framför  25^.  Största  hästkrafttalet  pr 
motor  (enfas)  har  af  Oerlikon  uppgifvits  till  1  000  hkr.  och  för 
3-fas  af  Ganz  till  1  800  hkr.;  maximala  vridningsmomentet  vid 
enfas  motor  2  gånger  och  enligt  amerikanska  firmor  3,3 
gånger  (vid  15 det  normala;  priset  å  lokomotiv  pr  kg. 
kr.  1,26 — 2,26.  Inledaren  synes  själf  hysa  stora  förhoppningar 
på  enfassystemet. 

Elektrisk  järnvägsdrift,  inledare:  Janin.  En  beskrifvande 
framställning  af  åtskilliga  elektriska  järnvägar  i  Europa  och 
Amerika,  likström  och  växelström. 

Traktionsmotorer,  inledare:  de  Grieges,  chefingenjör  vid  Me- 
tropolitain-järnvägen  i  Paris.  Anser,  att  den  vanliga  uppskatt¬ 
ningen  af  traktionsmotorers  styrka  (baserad  på  70°  uppvärm¬ 
ning  vid  1  timmes  drift)  lätt  gifver  anledning  att  använda  för 
svaga  motorer  för  verklig  järnvägsdrift.  Man  har  haft  myc¬ 
ket  besvär  med  öfverbelastade  motorer  å  Metropolitainbanan 
(600  volt  likström).  Isolationen,  ehuru  af  glimmer  och  asbest, 
blifver  alldeles  uppbränd  och  förstörd.  Särskilda  ventilations¬ 
anordningar  rekommenderas  åt  konstruktörer  att  uttänka.  Nya 
motorer  med  kommuteringspoler  hafva  visat  sig  vara  en  för¬ 
bättring.  Å  sagda  bana  har  man  på  en  hufvudlinje  en  energi- 
åtgång  af  70  wattimmar  pr  ton  km.  vid  21  km.  medelhastig- 
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net  och  610  m.  stationsafstånd.  Anser  att  för  en  sådan  drift 
kunna  enfasmotorer  ej  konkurrera. 

Ofvannämnda  och  andra  föredrag  föranledde  en  liflig 
diskussion  bl.  a.  om  enfasmotorer  och  åtskilliga  konstruk¬ 
tionsdetaljer  hos  dessa. 


6:te  Sektionen  —  Elektrokemi  och  Elektrometallurgi. 

Om  kopparns  elektrometallurgi,  inledare:  Vuigner.  En  redo¬ 
görelse  för  kopparns  framställning  på  elektrisk  väg,  med  sär¬ 
skild  hänsyn  till  de  af  Keller  och  Leleux  vid  Livet  nära  Gre¬ 
noble  utförda  undersökningarna.  Därefter  några  ord  om  kop¬ 
parframställning  genom  elektrolys  och  villkoren  förr  dess 
ekonomi. 

Om  kväfvef rams täll ning,  inledare:  Blondin.  Efter  en  histo¬ 
risk  framställning  af  frågan  beskrifves  Frank  &  Caros  metod 
för  kväfveframställning  medelst  kalciumkarbid  vid  Notre- 
Dame-de-Brian9on,  samt  en  del  metoder  för  kväfveframställ¬ 
ning  direkt  ur  luften,  särskildt  Birkeland  &  Eydes  förfarande 
och  anläggningen  vid  Notodden.  Diskussionen  rör  sig  om 
periodtalet  m.  111. 

Om  elektro metallurgiens  nuvarande  ständpunkt,  inledare:  Gin. 
Den  ekonomiska  och  sociala  betydelsen  af  elektricitetens  an¬ 
vändning  inom  metallurgien,  som  nu  ej  längre  är  hänvisad 
till  kol-  och  petroleumproducerande  länder,  framhålles.  Efter 
en  öfverblick  af  elektrometallurgiens  utveckling,  hvarunder 
de  Lavals  arbeten  omnämnas,  beskrifves  förfarandat  vid  fram¬ 
ställning  af  olika  metaller,  bland  livilka  zink,  aluminium  och 
stål  äro  de  viktigaste.  Om  aluminiumtillverkningens  nuva- 
varande  omfattning  i  olika  länder  lämnas  en  del  intressanta 
siffror. 

Inom  sektionen  förekom  vidare  »Om  elektrokemiens  nu¬ 
varande  ställning»,  iuledt  af  Gall  och  Esnault,  samt  »Om  ozon 
och  dess  industri»,  inledt  af  Chaumat  och  belyst  med  expe¬ 
riment  af  Devaud. 


7:de  Sektionen.  —  Telegrafi  och  Telefoni. 

Hastighetstelegrafering ,  inledare:  Devaux-Charbonel.  Beskrif- 
ning  af  olika  apparater  för  detta  ändamål  och  därmed  upp¬ 
nådda  resultat. 

Några  andra  föredrag  afsågo  trådlös  telegrafi  ochtelefoui. 


8:de  Sektionen.  —  Undervisning  och  mätningsteknik. 

Om  det  tekniska  undervisningsväsendet  i  Frankrike  och  andra 
länder  lämnas  utförliga  framställningar  af  prof.  Blondel,  Janet 
och  Chaumat. 

Industriella  laboratorier  behandlas  af  Armagnat. 

För  öfrigt  förekomma  en  del  meddelanden  om  modärna 
mätinstrument  och  metoder,  om  mätning  af  strömmar  med 
hög  frekvens,  om  mätning  af  effekt  och  förluster  hos  elek¬ 
triska  maskiner,  om  en  metod  att  med  tillhjälp  af  växelström 
erhålla  höga  likströmsspänningar  för  profning  etc. 


t>:de  Sektionen.  —  Hygien  och  medicin. 

Af  sju  anmälda  föredrag  förelågo  några  få  i  tryck.  Frå¬ 
gorna  rörde  sig  om  elektrisk  sterilisering  af  vatten  och  luft,  om 
användningen  af  Röntgenstrålar,  om  brännsår,  orsakade  af 
ljusbågar,  om  olycksfall  i  allmänhet  genom  elektrisk  ström  etc. 
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FACKPRESSEN. 

Järnstolpar  för  elektrisk  kraftledning.  (Electrical 
World  3  okt.  08.) 

The  Milwakee  Electric  Railway  &  Eigh  Company  har 
under  uppförande  en  kraftledning,  hvarvid  uteslutande  järn¬ 
stolpar  komma  till  användning.  Stolparna  är  afsedda  att  upp¬ 
bära  två  stycken  trefaslinjer.  De  äro  af  gallerverkskonstruk- 
tion  med  fyrkantig  basyta  med  3,65  meters  sida  vid  marken. 
Höjden  är  så  afpassad  att  lägsta  punkten  på  understa  ledaren 
kommer  12  meter  öfver  marken  då  ledaren  är  upplagd  medelst 
3-delade  käugisolatorer  af  Thomas  tillverkning.  Allt  järn  i  stol¬ 
parna  är  galvauiseradt  efter  bearbetningen  i  verkstaden,  och 
stolparna  hoppsättas  medelst  bultar  på  mottagsplatsen. 

Stolparna  tåla  en  belastning  af  3600  kg.,  anbragt  nära 
toppen  i  horisontell  led,  livarje  isolatorfäste  tål  en  liknande 
belastning  af  675  kg.  Hörnstolparna  äro  kraftigare  utförda 
och  profvas  på  liknande  sätt  med  9000  kg.  och  1350  kg.  resp. 
Stolpafståudet  än  i  medeltal  1 70  meter.  Linjen  utföres  af  alumi- 
niumkabel  med  en  ledningsförmåga  svarande  mot  50  mm.2  kop¬ 
parlina.  De  tre  ledarna  äro  upphängda  i  en  vertikalplan.  Vid 
170  meters  spänn  har  ledaren  en  nedhängning  af  5,5  meter 
vid  +26.7°  C.  Vid  —  350  C.  och  en  vindhastighet  af  80  km.  i 
timmen  hafva  stolparna  5,5  faldig  säkerhet.  Linjens  längd  är 
90  km.  och  spänningen  är  40  000  volt.  B.  G.  B. 

NOTISER. 

Elektriska  klubben,  Västerås.  Sedan  något  mera  än 
två  år  tillbaka  existerar  i  Västerås  en  sammanslutning  af  All¬ 
männa  Svenska  Elektriska  A.  B:s  ingeniörer,  hvilken  såsom 
namnet  anger  liufvudsakligen  sysselsätter  sig  med  elektrotek- 
niska  spörsmål  och  som  därför  torde  vara  af  visst  intresse  äfven 
för  Tek.  Tidskrifts  läsare.  Red.  har  af  klubbens  sekreterare  ing 
Julius  Körner  erhållit  följande  meddelanden  om  klubbens  till¬ 
komst,  ändamål,  anslutning  och  arbetsplaner. 

»Elektriska  klubben  i  Västerås»  bildades  af  ett  40-tal  för  sa¬ 
ken  intresserade  personer,  alla  tjäntemän  i  A.  S.  E.  A  å  ett  af  dir. 
Edström  anordnadt  konstituerande  sammanträde  den  i4-:e  sept. 
1906.  Klubbens  ändamål  skulle  vara  att  genom  anordnande  af 
föredrag  och  diskussioner  arbeta  för  ett  ökadt  tekniskt  tankeut¬ 
byte  mellan  sina  medlemmar  och  härigenom  utgöra  ett  sam¬ 
band  mellan  i  Västerås  boende  för  elektriska  eller  elektrome- 
kaniska  frågor  intresserade  personer.  Klubbens  medlemskrets 
skulle  ej  vara  inskränkt  till  A.  S.  E.  A:s  tjänstemän,  men  då 
elektroteknici  utom  bolaget  i  Västerås  äro  lätt  räknade,  kom 
klubben  helt  naturligt  att  blifva  en  A.  S.  E.  A.  sammanslut¬ 
ning.  För  närvarande  finnes  bland  dess  92  medlemmar  ingen 
utom  bolaget  stående. 

Klubben  har  under  de  två  år  den  ägt  bestånd,  rönt  en 
liflig  tillslutning,  och  har  den  sträfvat  att  tillgodose  allas  intres¬ 
sen,  såväl  de  äldres,  de  utbildade  ingeniörernas,  som  de  yngres. 
Speciellt  med  tanken  på  ingeniörsadepternas  utbildning  har 
klubben  med  bistånd  af  intresserade  medlemmar  anordnat  före- 
läsningskurser  i  teoretisk  elektroteknik.  Dylika  kurser  höllos 
1906 — 1907  af  ing.  N  Petander  samt  1907 — 1908  af  ing.  E.  Alm. 

Klubbens  förste  ordförande  var  ing.  S.  Norberg,  som 
fortfarande  kvarstår.  I  öfrigt  består  styrelsen  af  följande  perso¬ 
ner:  Ing.  E.  Anderson,  vice  ordf,  Ing.  J.  Körner,  sekrete¬ 
rare,  Ing.  V.  Ericson.  Ing.  G.  Linbblom. 

Suppleanter :  M.  v.  Gegerfelt  A.  Dymliug 
Revisorer:  J.  Fredholm,  G.  O.  Holmgren 
Revis.  suppl.  L.  Borggren. 

Sammanträden  hållas  i  regel  hvar  i4:e  dag.  En  gång  i 
månaden  (ibland  med  något  längre  mellanrum)  hållas  större 
sammanträden,  åtföljda  af  samkvätn. 

Från  den  i:a  dec.  i  år  erhåller  klubben  genom  tillmötes¬ 
gående  från  A.  S.  E.  A.  eget  läsrum  i  bolagets  samlingshus, 
där  klubbens  bibliotek  och  tidskrifter  äro  tillgängliga  för  med¬ 
lemmarna. 

Af  bifogade  förteckning  öfver  de  under  arbetsåret  1907 — 
1908  hållna  föredragen  framgår  bäst  den  lifaktighet  klubben 
utvecklar.  — 

Hösten  1907. 

V.)  Ericson:  Några  synpunkter  vid  projektering  af  elektriska 
kraftstationer. 

C.  Wijkborn:  Elektriska  banor.  III., 

S.  Norberg:  Elektrisk  drift  af  grufspel. 

V.  Brunskog:  Val  af  motorer  för  elektriska  järnvägar. 


J.  Körner:  Några  meddelanden  från  en  studieresa  i  Europa 
och  Amerika. 

E.  Alm:  Vindmotorer  och  viudelektricitetsverk. 

V.  Brunskog:  Niagaras  kraftanläggningar. 

Våren  1908. 

J.  Körner:  Kommutatormotorer  för  växelström. 

E.  Anderson:  Några  synpunkter  vid  projektering  af  elektriska 
belysnings-  och  kraftanläggningar. 

J.  Körner:  Kommutatormotorer  för  växelström. 

E.  Anderson:  Projektering  af  belysnings-  och  kraftanläggningar. 

J.  Körner:  Kommutatormotorer  för  växelström. 

G.  E.  Billing:  Automatiska  strömbr.  i  Amerika. 

E.  Westman:  Hastighetsregleriug  vid  likströmsmotorer. 

C.  Wijkborn:  Enfasbanan  Klockrike-Borensberg. 

G.  E.  Billing:  Automatiska  strömbrytare  i  olja. 

FÖREN1NGSMEDDELANDEN. 

SVENSKA  TEKNOLOGFÖREN1NGEN. 

Afdelningen  för  Elektroteknik  sammanträdde  fredagen 

den  20  Nov.  1908  kl.  */„  8  e.  m. 

Därvid  upplästes  en  från  Ingeniör  M.  Hallin  inkommen  anmälan 
om  intläde  i  afdelningen  samt  invaldes  i  afdelningen  Ingeniörerna 
Gunnar  Stenberg  och  Karl  Rosborg. 

Därefter  upplästes  en  från  Föreningens  styrelse  inkommen  skrif- 
velse,  behandlande  frågan  om  statens  upphandlings-  och  entreprenad¬ 
väsen  samt  upplästes  en  från  den  af  afdelningen  härför  tillsatta  kom 
mittéen  inkommen  skrifvelse.  Sedan  afdelningen  i  enlighet  med  kom-- 
mitterades  förslag  beslutat  att  tillsätta  en  ledamot  och  en  suppleant 
i  en  blandad  kommitté,  till  hvilken  Föreningens  styrelse  skulle  hän- 
sjuta  ifrågavarande  ärende,  förrättades  val  härför,  hvilka  utföllo  sa, 
att  Ingeniör  Axel  Ilultman  valdes  till  ledamot  och  Ingeniör  Ivan 
Öfverholm  till  suppleant  i  ofvannämnda  kommitté. 

Vidare  upplästes  en  från  Föreningens  sekreterare  inkommen 
skrifvelse  med  bilaga  till  Föreningens  styrelse  från  elektriska 
inspektörerna  E.  C.  Ericson  och  R.  Holmer,  hvilka  i  egenskap  af 
representanter  för  Sverige  deltagit  i  den  internationella  kongressen  för 
elektricitetens  användning  i  Marseille,  rörande  en  vid  sagda  kon¬ 
gress  antagen  resolution.  Med  anledning  af  skrifvelsen  beslöts 
att  remittera  densamma  till  den  lokalkommitté,  som  af  afdel¬ 
ningen  i  Mars  1907  tillsattes  för  befrämjande  af  det  med  den  under 
bildande  varande  internationella  elektrotekniska  kommittéen  afsedda 
ändamålet,  med  anhållan  om  yttrande. 

Därefter  refererades  en  från  Föreningens  sekreterare  remitterad 
skrifvelse  från  Herr  K.  Eriksson,  Falun,  beträffande  en  af  honom  upp¬ 
funnen  elektromagnet  för  kirurgiska  ändamål.  Afdelningen  uppdrog 
åt  sin  styrelse  att  med  anledning  af  skrifvelsen  vidtaga  de  åtgärder 
den  ansåge  lämpliga. 

Därefter  företogs  val  af  en  representant  för  afdelningen  i  Före¬ 
ningens  styrelse  jämte  suppleant,  och  utföll  valet  så,  att  till  repre¬ 
sentant  för  afdelningen  valdes  Ingeniör  Aug.  Decker  och  till  supp¬ 
leant  Ingeniör  Charles  Hässler. 

Vidare  företogs  val  af  redaktör  för  Teknisk  lidskrifts  Afdel 
ning  för  Elektroteknik  för  treårsperioden  1909 — 1911.  Till  denna 
befattning  återvaldes  nuvarande  redaktören  Ingeniör  Charles  Hässler. 

Därefter  meddelade  Ingeniör  Decker  att  den  kommitté,  som 
tillsatts  för  behandling  af  frågan  angående  tryggande  af  aftal  rörande 
leverans  af  elektrisk  energi,  inom  kort  skulle  hafva  sitt  betänkande 
färdigt,  hvarför  det  torde  komma  under  afdelningens  behandling  vid 
Dec.  sammanträdet.  Som  detta  sammanträde  på  grund  däraf  att  det 
vanligen  brukar  inträffa  i  närheten  af  julhelgen  ofta  är  mindre  talrikt 
besökt,  hemställde  Ingeniör  Decker  huruvida  afdelningen  ville  bemyn¬ 
diga  sin  styrelse  att,  om  den  så  finner  lämpligt,  tillbakaflytta  dagen 
för  Decembersammanträdet.  Ingeniör  David  Bergman  hemställde  att 
styrelsen  dessutom  måtte  bemyndigas  vidtaga  lämpliga  åtgärder  för 
att  fästa  afdelningens  medlemmars  uppmärksamhet  på  denna  fraga 
samt  för  att  sätta  dem  i  tillfälle  att  i  förväg  studera  densamma.  Med 
anledning  af  dessa  hemställanden  beslöt  afdelningen  bemyndiga  sin 
styrelse  att  i  det  angifna  syftet  vidtaga  de  åtgärder  den  finner  lämpliga.  [ 

Därefter  höll  Ingeniör  Aug.  Berggren  ett  med  talrika  skioptikon- 
bilder  belyst  föredrag  angående  »Några  iakttagelser  från  kraftöfver- 
föringsanläggningar  i  Schweiz  och  Norra  Italien.»  Föredraget  inne¬ 
höll  redogörelse  för  en  hel  del  intressanta  detaljanordningar,  hufvud- 
sakligen  beträffande  högspänningsinstrumentering  och  linjebyggnad. 

Slutligen  lämnade  Ingeniör  Sven  Norberg  en  del  meddelanden 
angående  af  Allmänna  Svenska  Elektr.  A. -B.  tillverkade  tidreläer  af 
bägltypen,  af  hvilka  några  exemplar  förevisades.  A.  Wbg. 


Svenska  Teknologföreningen, 
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MANNE  SIEURIN. 


Lyckan  själf,  Fortuna,  är  en  gudinna  och  såsom  sådan 
f  oförgänglig  natur,  men  det  är  ingen  erfarenhet  från  i 
år,  att  de  nådevedermälen  hon  ger  åt  människorna  äro 
varaktiga  och  ofta  till  synes  nyckfulla.  Vi  få  alltså  nöja 
ss  äfven  i  bästa  fall  med  en  relativ  lycka,  ty  vi  få  mäta 
llt  med  detta  jordelifvets  mått.  Vi  böra  sålunda  ej  be¬ 
laga  oss  öfver,  att  ungdomen  flyr,  att  skönheten  går  sin 
äg,  om  båda  hafva  varat  så  länge,  de  enligt  naturens  lagar 
'öra  räcka,  men  det  torde  vara  tillåtet  att  klaga  öfver 
lotigheter,  som  hindra  utvecklingen  af  goda  naturanlag, 
fver  en  ungdom,  som  i  förtid  af  bry  tes  af  en  mera  fram- 
kriden  ålders  lidanden,  öfver  dödens  ankomst,  då  lifvet 
nnu  ger  rika  framtidshopp.  Sådana  lifvets,  som  vi  tycka, 
rymheter  och  olyckor  nära  emellertid  hos  oss  mer  än 
lågot  annat  förhoppningen  om, 

»att  bättre  ett  lif  än  det  jordiska  finns, 

fast  i  dunkel  det  höljs,  ja  i  mörker  och  natt.» 

Vi  hafva  erinrat  oss  dessa  gamla  sanningar  därför, 
tt  den  man,,  öfver  hvars  nanm  här  ofvan  korset  står, 
yntes  vida  öfver  mängden  äga  både  yttre  och  inre  be- 
ingelser  för  ett  lyckligt  lif.  Där  var 
til  i  hans  yttre  och  stämning  i  hans 
are  väsen.  Han  hade  ett  finkänsligt 
inne,  en  nobel  karaktär.  Han  var 
änfast  och  ordfast,  flärdlös  och  för- 
ynt.  Han  hade  därtill  denna  säll- 
vnta  förening  af  handlingskraft  och 
älvilja,  som  säkrast  betingar  framgång 
praktiska  värf,  och  han  var  kommen 
>å  sin  rätta  plats  i  lifvet.  Hvad  kunde 
aan  ej  hafva  väntat  af  en  sådan  man, 

>m  hans  lifstid  blifvit  lång!  Nu  stod 
ian  i  sin  fulla  utveckling,  hade  ännu 
ångt  till  middagshöjden  i  lifvet,  då 
ian  i  sitt  trettioandra  lefnadsår  skör- 
iades  af  döden.  Där  var  i  själfva 
erket  för  mycken  dager  i  taflan, 
lär  fattades  skuggor.  Naturen  hade 
,  unnit,  att  hon  varit  för  frikostig  och 
lärför  tog  hon  bort  ifrån  oss  sin  gåfva. 

;  Sven  Manne  Sieurin  föddes  i 
[ 'alun  den  13  dec.  1875.  Hans 


föräldrar  voro  bergsingeniören  därstädes  J.  E.  Sieurin  och 
hans  maka  Svea  Kardell.  Båda  föräldrarna  äro  döda. 
Såsom  närmast  sörjande  har  han  efterlämnadt  många  syskon, 
däribland  ingeniören  vid  Höganäs — Billesholmsverkens 
keramiska  afdelning,  Emil  Sieurin. 

Efter  att  ha  genomgått  Falu  läroverk  blef  han  stu¬ 
dent  därstädes  1894.  Han  gjorde  sedan,  hvad  vi  tro 
alla  studenter  borde  göra,  som  ämna  ägna  sig  åt  tek¬ 
nisk  verksamhet.  Innan  han  började  sina  tekniska  stu¬ 
dier,  praktiserade  han  ett  helt  år  som  arbetare.  Det 
i  många  hänseenden  abnorma  i  situationen  hos  en  yng¬ 
ling  under  de  sista  årens  elementarstudier,  hvilka  med 
eller  mot  hans  vilja  lätt  blifva  non  vitae  sed  scolae,  kräfva 
med  nödvändighet  en  kompensering  genom  en  längre  tids 
yttre  kroppsarbete  i  den  direkta  nyttans  tjänst.  Därigenom 
återföres  han  till  verklighetens  värld,  ty  skolan,  den  högre 
för  öfrigt  lika  väl  som  den  lägre,  kan  i  likhet  med  teatern 
endast  föreställa  världen.  Liksom  det  är  en  stor  skillnad 
på  lifvet  inom  och  utom  scenen,  så  är  det  ock  inom  och 
utom  skolan.  En  skola  är  nödvändig,  en  god  skola  är  i 

hög  grad  gagnande,  men  den  får  endast 
uppfattas  såsom  en  förberedelse  till 
lifvets  skola,  den  bör  därför  ej  vara 
så  länge  i  taget,  att  eleven  glömmer 
lifvets  verkligheter. 

Sieurin  praktiserade  vid  Waernska 
pappersbruken  Katrinefors  och  Långed 
år  1894 — 95.  Där  inhämtade  han  ock 
grunderna  af  sulfitcellulosatillverknin- 
gen,  dels  under  numera  aflidne  ingeniör 
Asker,  dels  möjligen  ock  under  Ceder- 
grens  ledning.  Efter  att  därpå  ha  ge¬ 
nomgått  kemiska  afdelningen  af  Tek¬ 
niska  Högskolan  utexaminerades  han 
därifrån  år  1898. 

Sieurin  hade  mycket  goda  kun¬ 
skaper  i  sitt  fack  redan  då  han  lämnade 
Högskolan,  så  att  han  om  edelbart  där¬ 
efter  fick  förtroendet  att  leda  den  vid 
Liälfven  i  sydvästliga  Dala  ma  nybyggda 
sulfitfabriken  Fredriksberg,  tillhörande 
Gravendals  aktiebolag.  Detta  för 
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troende  visade  han  sig  ock  motsvara,  ty  efter  hand  gjorde 
han  därstädes  en  förträfflig  lättblekt  sulfit.  Produktionen 
utgjorde  cirka  4  000  ton  pr  år.  Under  hans  ledning  utfördes 
därstädes  ock  stora  lutdammar  för  förbättrandet  af  älfvattnet. 
Vid  denna  fabrik  arbetade  han  upp  sig  till  en  af  landets 
främsta  sulfitingeniörer. 

Bland  speciella  anordningar,  som  han  uttänkte  vid 
Fredriksberg,  må  här  i  korthet  erinras  om  tvenne.  Den 
ena  var  en  flottöranordning  i  en  låda  mellan  defibrör  och 
sandbord,  hvarvid  genom  elektriska  kontakter  alltefter 
flottörens  ställning  tändes  olika  färgade  glödlampor  i 
massabingarna.  Därigenom  kunde  arbetaren,  ehuru  på  be¬ 
tydligt  afstånd  från  sileriet,  ständigt  iakttaga  massaflödet 
till  detta  och  sålunda  hålla  en  jämn  matning,  som  för 
defibrörens  och  silarnes  goda  arbete  är  så  betydelsefull. 
Den  andra  var  en  liten  apparat,  som  vid  torkmaskinens 
skärstol  automatiskt  utstampar  profbitar  ur  sulfitbanan  och 
släpper  ned  dem  i  ett  låst  kärl  Därigenom  erhölls  en 
utmärkt  kontroll  på  jämn  torkning  samt  en  fortlöpande 
serie  generalprof  å  vattenhalten,  vida  tillförlitligare  än  på 
annat  sätt  uttagna.  Hvilken  betydelse  detta  bör  hafva  vid 
de  ofta  förekommande  reklamationerna  å  vattenhalt,  för¬ 
står  enhvar  som  haft  sulfitleveranser. 

Sieurin  var  en  samvetsgrann  tekniker,  som  låg  i, 
därför  behärskade  han  ock  alla  fabrikationens  detaljer. 
Detta  är  och  förblir  alltid  en  teknikers  på  samma  gång 
styrka  och  prydnad,  ty  teknik  är  intet  annat  än  summan 
af  oändliga  detaljer.  Intet  under  därför  att  förtroendet 
för  honom  skulle  växa  i  landet.  Han  planlade  sålunda 
Lessebo  sulfitfabrik  1905 — 06. 

Enligt  benäget  meddelande  af  chefen  för  Lessebo- 
verken,  ingeniör  Elis  Bosasus,  är  dess  anordning  i  huf- 
vudsak  följande: 

Trämasseveden  transporteras  medelst  linbana  från  järn¬ 
vägsstationen,  dels  äfven  direkt  genom  flottled  till  en  plan 
vedgård  af  cirka  30  000  m.2  yta,  försedd  med  ett  rutnät 
af  fasta,  lätta  spar.  Ötver  gården  löper  luftbanan  vid 
6,5  m.  höjd  på  bockar,  och  den  ankommande  veden 
nedsläppes  direkt  på  afsedd  plats,  därigenom  dragande 
minsta  möjliga  staplingskostnader. 

Fabriken  är  byggd  i  en  enda  länga  om  160  m.,  hål¬ 
lande  i  följd  svafvelugnshus,  kylbassäng,  syrhus,  trärenseri, 
kokhus,  sileri  och  torkmaskinsal,  hvarje  afdelning  genom 
brandmurar  skild  från  bredvidliggande.  Parallelt  med  lång¬ 
sidan  och  midt  för  trärenseri  och  kokhus  ligger  den  med 
pappersbruket  gemensamma  ångcentralen.  Framför  hela 
ena  fasaden  löper  den  förut  omtalade  luftbanan,  från  hvilken 
svafvel  tappas  direkt  till  svafvelugnshuset,  kalksten  till  syrhu- 
set  och  bränsle  till  ångpannorna.  Alla  kolonner  och  bjälklag 
äro  utförda  i  armerad  beton.  Drifkraften  lämnas  af  elektriska 
motorer,  en  för  hvar  grupp  af  sammanhörande  maskiner. 

Syrberedningen  sker  i  två  rader  trätuber  om  8  m. 
höjd  och  1,3  m.  diameter.  Genom  två  fläktar  med  varia¬ 
bel  hastighet,  den  ena  inkopplad  mellan  svafvelugnarna 
och  kylbassängen,  den  andra  efter  tornen,  hålles  gasen  i 
rörelse  med  undvikande  i  möjligaste  mån  af  såväl  öfver- 
tryck  som  vakuum  i  batteriet.  Syrans  cirkulation  i  tornen 
sker  genom  pumpar  pä  vanligt  sätt. 

Trärenseriet  är  utfördt  i  tre  våningar,  af  h vilka  käl¬ 
larvåningen  innehåller  blott  motor  och  transmissioner,  hvari- 
genom  sådana  undvikits  ä  den  egentliga  arbetsplatsen  en 
trappa  upp,  som  rymmer  kapsåg,  barkmaskiner,  hugg- 
maskin  och  desintegrator.  I  vindsvåningen  äro  uppställda 
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fl  isharpa  och  transportörer,  som  föra  flisen  till  kokhuset. 
Barkspånen  blåsas  till  en  cyklon  af  plåt,  hvarifrån  de  falla 
på  en  transportör,  som  kontinuerligt  matar  dem  till  ång¬ 
pannornas  spånvagnar. 

Kokhuset  rymmer  tre  roterande  kokare  om  45  m.8 
rymd,  murade  med  Prestons  tegel  och  cement,  samt  tvänne 
syrkar  jämte  kylbassäng,  för  afgasningen.  Afgasningsled- 
ningen  har  grenrör  till  en  kraftig  ejektor  af  bly,  genom 
hvilken,  sedan  afgasning  till  syrkaren  skett,  kvarvarande 
gas  absorberas  och  ånga  kondenseras  och  ledas  till  af- 
loppskanalen.  Sålunda  undvikes  all  förorening  af  luften 
vid  fabriken.  Samma  ejektor  användes  äfven  att  vid  syrans 
påtappning  i  kokaren  utsuga  frigjord  gas,  så  att  denna  ej 
förorsakar  obehag  för  personalen. 

Massabingarna  ligga  i  källarvåningen  på  sidan  om 
kokhuset,  hvarigenom  vunnits  att  där  sysselsatt  personal 
ej  på  något  sätt  besväras  af  värme,  gas  eller  ångor  från 
kokarne. 

Sileriet  är  i  två  våningar  med  defibrör  och  sandfång 
på  den  öfre  samt  roterande  knutsilar,  placerade  i  rad  efter 
ena  långväggen  på  nedre  våningen.  Den  silade  massan 
rinner  genom  afvattningstrumlor  antingen  till  torkmaskinen 
eller  till  blekholländare,  uppställda  efter  sileriets  andra 
långvägg.  Cirkulationen  i  blekholländarne  sker  med  cen- 
trifugalpumpar,  genom  hvilka  massan  efter  blekning  äfven- 
ledes  pumpas  antingen  direkt  till  pappersbruket  eller  till 
torkmaskinen. 

Affallsluten  ledes  genom  en  trätub  till  en  invallad  äng, 
som  bildar  en  bassin  om  c:a  20  000  m.3  rymd,  afsedd  att 
tömmas  i  närliggande  vattendrag  vid  flodtillfällen. 

Sieurin  kvarstod  som  Fredriksbergsfabrikens  ledare  till 
hösten  1906,  då  han  för  en  kortare  tid  öfvertog  ledningen 
af  Forshaga  sulfitfabrik.  Slutligen  emottog  han  i  februari 
förlidet  år  uppdraget  att  bygga  Nyhamns  sulfitfabrik,  be¬ 
lägen  cirka  10  km.  från  Sundsvall  och  afsedd  för  cirka 
10— x  2  000  ton  torr  lättblekt  sulfit.  Fabriken  tillhör  huf- 
vudsakligen  J.  A.  Enhörnings  trävaru  A. -B. 

Hvem  skulle  ännu  i  medio  af  1800-talet  kunnat  tänka 
sig,  att  Sverige  skulle  på  den  internationella  marknaden 
blifva  ett  högviktigt  land,  då  det  gäller  att  förse  världen 
med  kulturbäraren  framför  alla  andra,  med  papper  och 
massa  därtill.  —  Här  har  visserligen  ända  sedan  Tycho 
Brahes  tid  och  antagligen  långt  dessförinnan  tillverkats 
papper,  men  det  står  ändå  kvar,  att  då  Sverige  i  poli¬ 
tiskt  hänseende  var  en  stormakt,  var  dess  makt  i  papper 
säkerligen  ej  öfver  tertia  rang.  Betydande  tekniska  upp¬ 
finningar,  stora  skogar,  talrika  och  vidt  spridda  vattenfall 
ha  möjliggjort  denna  förändring.  Det  är  ock  med  en 
känsla  af  på  samma  gång  tillfredsställelse  och  tacksamhet, 
som  man  erinrar  sig  våra  banbrytare,  en  Ekman,  en  Flod- 
quist  och  andra.  Utvecklingen  har  varit  glänsande,  större 
nästan  än  som  motsvarar  tillgångarna.  Under  sistlidet  år 
gjordes  nyanläggningar  och  utvidgningar  för  en  ökad  pro¬ 
duktion  af  väl  öfver  100000  ton,  hvilket  är  öfver  J/4  af 
1905  årc  tillverkning.  Det  torde  därför  i  framtiden  vara 
klokast  att  mera  lägga  an  på  kvaliteten  än  mängden.  I 
detta  filnings-  och  poleringsarbete  hade  säkerligen  Sieurin 
kommit  att  intaga  en  mycket  verksam  del. 

Det  är  sant,  att  man  kan  vara  ett  misskändt  bygeni, 
att  man  ingalunda  alltid  uppskattas  efter  förtjänst  på  myc¬ 
ket  högre  samhällssteg,  men  det  arbete,  en  människa  le¬ 
vererar  för  världsmarknaden,  skall  alltid  finna  ett  sakkun¬ 
nigt  omdöme  och  därmed  ock  en  mot  godheten  svarande 
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prissättning.  Det  är  därför  alltid  tacksamt  för  den  verk¬ 
liga  förmågan. 

Det  vidgar  också  vyerna,  ty  det  är  hufvudsakligen  de, 
som  sysselsätta  sig  med  arbeten  för  världsmarknaden,  som  på 
samma  gång  kunna  vara  goda  patrioter  och  verkliga  världs¬ 
medborgare.  Alfred  Nobel  är  i  både  det  ena  och  andra 
hänseendet  det  mest  lysande  exempel  härpå.  Om  än  en 
sådan  teknikers  verksamhet  är  förlagd  till  den  mest  af- 
lägsna  kråkvinkel,  så  står  han  dock  i  rapport  med  be- 
hofven  i  världens  stora  centra. 

Sieurin  hade  säkerligen  många  förutsättningar  för  en 
dylik  framgångsrik  verksamhet.  Själfva  teknikens  aktuella 
läge  är  nu  gynnsamt  för  förbättringar.  Han  hade  ock 
kommit  in  i  förhållanden,  som  kunnat  möjliggöra  för  ho¬ 
nom  att  i  stor  skala  tillämpa  sina  erfarenhetsrön  och 
göra  nya.  Tiden  var  emellertid  ute  för  honom. 


Under  sitt  arbete  vid  Nyhamns  sulfitfabrik  angreps 
han  hastigt  af  ett  svårt  maglidande,  som  nog  redan 
förutsändt  en  eller  annan  förebudsedel  och  hvilket  ändade 
hans  lif  på  Sundsvalls  lasarett  den  17  november  1907 
efter  ett  kort  men  svårt  lidande.  Att  detta  var  ett  hårdt 
slag  för  vår  industri  medgifva  alla.  Alla  som  kände  ho¬ 
nom  emottogo  ock  dödsbudet  med  sorg  och  saknad.  Själf 
sakna  vi  en  högt  värderad  f.  d.  elev  och  trofast  vän. 
Låtom  oss  likväl  lätta  våra  hjärtan  vid  tanken  på,  att  om  än 

»löfven  på  marken  en  vind  nedblåser,  den  knoppande  skogen 
skjuter  dock  andra  igen,  så  snart  vårtiden  är  inne.» 

Låtom  oss  därför  se  till,  att  ej  den  tunga  hösten  eller 
sterila  vintern  får  på  allvar  makt  öfver  tekniken,  utan  att 
här  och  där  en  förhoppningsfull,  lefnadsglad  vår  grönskar, 
så  skola  nog  hans  likar  växa  upp  igen  och  de  goda  före¬ 
dömen,  han  lämnat  efter  sig,  bära  frukt. 

Peter  Klasoti. 


OM  VATTENDRAGENS  FÖRORENING  OCH  VATTNETS  MIKROORGANISMER. 

Föredrag  vid  Norrköpings  Polytekniska  förenings  sammanträde  den  25  maj  1907  af  Thure  Sundberg. 


Den  nutida  kulturen,  som  är  förbunden  med  männi¬ 
skornas  sammanträngning  i  allt  större  samhällen  och  med 
den  framåtgående  industrien,  har  som  bekant  äfven  sina 
afvigsidor.  En  bland  dessa  är  den  ständigt  tilltagande 
föroreningen  af  vattendragen,  ett  missförhållande  som  i 
flera  länder  (t.  ex.  i  England  och  Tyskland)  redan  för 
ett  par  tiotal  år  sedan  framtvingat  kraftiga  åtgärder  till 
vattendragens  skydd. 

I  Sverige  äro  dylika  olägenheter  till  följd  af  den 
glesare  befolkningen  och  rikedomen  på  vatten  lyckligtvis 
icke  så  framträdande  som  i  de  nämnda  länderna,  men 
äfven  här  har  man  börjat  inse  vikten  af  att  skydda  vat¬ 
tendragen.  detta  närmast  med  anledning  af  att  en  mängd 
mindre  vattendrag  starkt  förorenas  genom  affallsämnen 
från  industriella  verk,  såsom  betsocker-  och  sulfitfabriker. 
Riksdagen  har  år  1903  till  Kungl.  Maj:t  aflåtit  en  skrif- 
velse  i  ämnet,  och  som  en  följd  häraf  kan  man  nu  med 
säkerhet  snart  vänta  en  utredning  och  därpå  följande 
lagförslag.* 

De  i  andra  länder  från  myndigheternas  sida  vidtagna 
åtgärderna  mot  vattendragens  förorening  hafva  åstadkom¬ 
mit,  att  effektiva  metoder  till  olikartade  spillvattens  re¬ 
ning  blifvit  utarbetade  och  tillämpade,  samt  vidare,  att  om¬ 
fattande  arbeten  på  vattenanalysens  område  kommit  till  stånd. 

När  föreskrifter  i  nämnda  hänseende  uppställas,  gör 
;  sig  på  samma  gång  behofvet  af  sådana  undersökningsme- 
'  toder  gällande,  som  kunna  gifva  ett  riktigt  mått  på  gra- 
!  den  af  vattnets  förorening  och  på  så  sätt  medverka  till 
ett  rättvist  bedömande  af  hithörande  fall,  där  oftast  de 
mest  stridiga  intressen  stå  emot  hvarandra.  Denna  fråga 
är  icke  blott  af  hygienisk  natur,  den  kan  också  vara  af 
estetisk,  och  för  öfrigt  kunna  de  skador  och  obehag,  som 
förorsakas  genom  afloppsvatten,  vara  af  mångahanda  slag, 
såsom  vattnets  obrukbarhet  för  olika  hushållsändamål  eller 
för  fabriker,  fördärfvandet  af  fisket  o.  s.  v. 

Jag  vill  här  söka  gifva  en  föreställning  om,  huru  ett 
vattendrag  uti  ifrågavarande  hänseende  undersökes,  och 
på  samma  gång  om  naturens,  om  jag  så  får  säga,  oänd- 
•  ligt  invecklade  vattenreningsapparat,  hvilkens  väsentligaste 

ö  Sedan  ofvanstående  skrifvits,  har  en  k.  kommitté  fått  frågan 
om  hand,  och  undersökningar  hafva  satts  i  gång  med  början  vid  de 

skånska  sockerbruken, 
i 
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del  är  den  mikroskopiska  floran  i  vattnet.  Vidare  vill 
jag  mera  speciellt  omnämna  en  viss  gren  af  vattenana¬ 
lysen,  nämligen  den,  som  rör  bestämningen  af  det  lösta  syret. 

Den  under  de  sista  årtiondena  försiggångna  utveck¬ 
lingen  af  vattenanalysen  har  icke  så  mycket  berört  den 
kemiska  analysen  som  den  biologiska,  hvilken,  som  namnet 
angifver,  gäller  organismerna  i  vattnet.  Jämte  den  ke¬ 
miska  och  biologiska  analysen  talar  man  om  bakteriosko- 
pisk  analys,  ehuru  denna  ju  egentligen  innefattas  i  den 
biologiska  analysen. 

Medan  den  kemiska  analysen  har  till  uppgift  att  an- 
gifva  mängden  af  eller  påvisa  närvaron  eller  frånvaron  af 
vissa  ämnen  i  vattnet  för  att  på  denna  väg  gifva  ett  om¬ 
döme,  lämnar  den  bakterioskopiska  analysen  upplysning  om 
mängden  bakterier  pr  cm3  vatten  (det  vill  strängt  taget 
endast  säga  sådana  bakterier,  som  kunna  utvecklas,  bilda 
kolonier  på  de  använda  gelatinplattorna)  och  söker  vidare 
påvisa  närvaron  af  sjukdomsalstrande  bakterier. 

Den  biologiska  eller  man  kan  hellre  säga  den  mikro¬ 
skopiska  vattenanalysen  afser  att  komplettera  de  genom 
den  kemiska  och  bakterioskopiska  analysen  erhållna  resul¬ 
taten.  Den  inskränker  sig  icke  till  bakterierna,  utan  be¬ 
fattar  sig  äfven  med  öfriga  i  vattnet  lefvande  mikroorga¬ 
nismer.  Vid  den  mikroskopiska  analysen  tages  också  den 
på  stränder  och  botten,  stenar  o.  d.  fastsittande  vegetationen 
i  betraktande,  äfvenså  studeras  liflösa  partiklar  i  vattnet. 

Naturligtvis  har  dessutom  också  den  makroskopiska 
undersökningen  af  lefvande  och  döda  ting  betydelse  för 
undersökningen. 

Den  biologiska  analysen  har  stor  betydelse,  då 
det  gäller  vatten,  som  äro  förorenade  af  organiska, 
förruttnelsebara  ämnen.  Då  det  rör  sig  om  genom  oor¬ 
ganiska  ämnen  förorenade  vatten,  blir  den  kemiska  ana¬ 
lysen  den  afgörande. 

I  redogörelser  för  nyare,  mera  omfattande  flodunder¬ 
sökningar  i  Tyskland  finner  man  de  nämnda  facken  re¬ 
presenterade  och  först  efter  sammanställning  af  de  olika  re¬ 
sultaten  fälles  ett  slutligt  omdöme. 

Dessutom  har  ännu  ett  kapitel  tillkommit  vid  vatten¬ 
undersökningen,  nämligen  det  direkta  iakttagandet  at 
respirationsföreteelserna,  alltså  af  gasutbytet  i  vattnet. 
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Det  i  vattendragen  framrinnande  vattnet  innehåller 
som  bekant  i  löst  form  icke  blott  fasta  ämnen,  utan  äfven 
gaser,  hvilka  senare  i  regel  bestå  af  syre,  kväfve  och  kol¬ 
syra,  alltså,  som  naturligt  är,  af  samma  gaser,  som  till¬ 
sammans  med  vattenånga  utgöra  atmosfären. 

Den  absorberade  s.  k.  vattenluften  innehåller  emeller¬ 
tid  dessa  gaser  i  andra  proportioner  än  den  luft  vi  in¬ 
andas. 

Om  vi  bortse  från  vattenångan  ooh  kolsyran,  som  i 
luften  förekomma  i  ringa  mängder,  vattenånga  0,84  % 
och  kolsyra  0,03  %,  så  har  luften  följande  sammansätt¬ 
ning: 

Syre  21  % 

Kväfve  79  X 

Vattenluften  har  i  ett  rent  vattendrag  följande  sam¬ 
mansättning: 

Syre  34  % 

Kväfve  66  % 

Dessutom  innehåller  vattnet  kolsyra  i  växlande 
mängd  dels  i  gasform,  dels  i  bunden  och  halfbunden 
form. 

Om  man  bortser  från  det  förhållandet,  att  ett  vatten 
stundom  vid  riklig  förekomst  af  gröna  alger  kan  befinnas  vara 
»öfvermättadt»  med  syre,  så  förekommer  syret  och  kväf- 
vet  i  ett  rent  vattendrag  i  bestämda  mängder,  motsva¬ 
rande  gasernas  löslighet  i  vatten  vid  ifrågavarande  tem¬ 
peratur. 


Tab.  1.  Syrets  och  kväfvets  löslighet  i  vatten. 

enl.  Pettersson,  Sondén  och  Winkler 


O 

N 

O 

O  +  N 

% 

o° 

IO, 01 

19,83 

33,88 

6° 

8,28 

1  6,34 

33,60 

9>’° 

7,9° 

15,58 

33,60 

■3,7° 

Ty >4 

14,16 

33,51 

i6,8° 

6,84 

23,6° 

5,99 

24,2° 

5,91 

Af  tabellen  framgår,  att  gashalten  ganska  hastigt 
minskas  vid  stigande  temperatur,  d.  v.  s.  när  temperatu¬ 
ren  stiger,  afgifves  luft  till  atmosfären.  Förhållandet  mellan 
syret  och  kväfvet  är  dock  konstant  vid  olika  temperatur, 

Men  äfven  om  analyserna  å  ett  llodvatten  utvisa  en 
konstant  siffra  för  syret,  befinner  sig  denna  gas  liksom 
äfven  kolsyran  i  ett  ständigt  kretslopp. 

Genom  absorption  upptages,  som  ofvan  nämndes,  syre 
ur  luften,  under  det  att  bakterier  och  organismer  tillhö¬ 
rande  faunan  förbruka  syre  och  producera  kolsyra  m.  m. 
A  andra  sidan  upptages  kolsyra  genom  assimilationen  af 
i  vattnet  befintliga  alger,  som  i  stället  aflämna  syre,  och 
mellan  alla  dessa  faktorer  äger  en  jämvikt  rum.  Det  kan 
i  samband  härmed  påpekas,  att  utom  assimilationen,  som 
kan  jämföras  med  djurens  intagande  af  föda,  äga  väx¬ 
terna  förmåga  att  andas,  då  de  alltså,  fastän  i  ringa  grad, 
upptaga  syre  och  utandas  kolsyra,  hvarigenom  de  på 
samma  sätt  som  djuren  erhålla  den  för  lifsverksamheten 
behöfliga  energien.  Denna  andning  jämte  assimilationen 
är  i  regeln  nödvändig  för  växternas  lif.  Dock  kunna  en 
hel  del  svampar,  såsom  bakterier  och  jästsvampar  lefva  i 
syrefri  atmosfär. 


I  hvarje  vattendrag  försiggår  en  förbrukning  (mine- 
ralisering)  af  organiska  ämnen,  hvilken  gifver  sig  till  känna 
på  så  sätt,  att,  om  organiska  föroreningar  på  ett  ställe 
tillföras,  dessa  under  vattendragets  lopp  så  småningom 
minskas  och  slutligen  alldeles  kunna  förbrukas,  så  att 
vattnet,  praktiskt  sedt,  är  lika  rent  som  innan  föroreningen 
ägt  rum.  Denna  företeelse  kallar  man  vattendragens  själf- 
rening.  Vid  denna  spela  äfven  fysikaliska  förhållanden 
in:  utspädning,  sedimentering,  afdunstning,  äfvenså  rent 
kemiska  processer,  men  till  öfvervägande  del  är  denna 
själfrening  af  fysiologisk  natur,  och  man  anser,  att  sön- 
derdelningen  af  de  organiska  ämnena  i  vattnet  hufvud- 
sakligast  sker  genom  inverkan  ■  af  bakterier  under  förbrukning 
af  syre. 

För  fullständig  sönderdelning  af  organiska  ämnen 
fordras  alltid  närvaro  af  och  förbrukning  af  syre.  All 
sönderdelning  af  organiska  ämnen,  som  sker  vid  frånvaro 
af  syre,  bildar  endast  mellanprodukter  i  den  fullständiga 
sönderdelningsprocessen. 

Om  konsumtionen  af  syre  i  vattnet  blir  större  än 
den  tillförsel,  som  sker  genom  diffusionen  och  växternas 
assimilation,  uppstår  naturligtvis  en  minskning  i  vattnets 
halt  af  syre,  och  detta  sker  i  allmänhet,  när  organiska, 
förruttnelsebara  ämnen  tillföras  vattnet  öfver  en  viss 
gräns.  Då  börjar  redan  abnorma  förhållanden  inträda, 
och  om  föroreningen  ökas,  så  att  syrehalten  i  vattnet 
blir  =  o,  börja  de  s.  k.  anaeroba  bakterierna  sin  verk¬ 
samhet  och  märkbara  förruttnelseprocesser  inträda. 


Det  finnes  som  bekant  en  mångfald  olika  bakterie¬ 
arter.  Visserligen  äro  en  del  för  människan  skadliga,  men 
till  ojämförligt  största  delen  äro  de  nyttiga  och  nödvän- j 
diga  för  lifvet  på  vår  planet.  De  förekomma  snart  sagdt  | 
öfverallt  ikring  oss,  och  hvarje  art  har  sin  funktion.  Sin  j 
hufvuduppgift,  kan  man  säga,  hafva  bakterierna  i  den 1 
förut  omnämnda  mineraliseringen  af  organiska  ämnen. 
Det  bör  dock  nämnas,  att  det  äfven  finnes  bakterier,  som 
arbeta  syntetiskt.  Sådana  äro  nämligen  de  s.  k.  kväfve- j 
samlande  bakterierna  på  baljväxternas  rotknölar,  hvilka  j 
upptaga  luftens  kväfve  och  framställa  kväfveföreningar, 
som  af  växterna  kunna  assimileras. 

De  organiska  ämnena  utgöra  bakteriernas  näring  och  : 
genom  sönderdelning  af  dessa  erhålla  bakterierna  den  för 
lifvet  nödvändiga  energien.  Att  det  finnes  sådana,  som  i  1 
detta  afseende  kunna  nöja  sig  med  mycket  litet,  visas  af 
att  bakterier  kunna  lefva  äfven  i  destilleradt  vatten,  eme- 
den  där  alltid  finnas  spår  af  organiska  ämnen.  Ju  mera 
komplicerade,  alltså  ju  mindre  sönderdelade  de  organiska  | 
ämnena  i  vattnet  äro,  desto  yppigare  kunna  bakterierna 
lefva  och  desto  större  är  bakteriehalten. 

Bakterierna  sönderdela  de  organiska  ämnena  antin-  j 
gen  i  slutprodukterna,  det  vill  i  bästa  fall  säga  i  vat¬ 
ten  och  kolsyra  samt  salpetersyra  och  svafvelsyra  etc.,  eller 
i  föreningar,  som  äro  mera  sammansatta  än  dessa  och 
hvilka  i  sin  ordning  kunna  angripas  af  nya  bakteriearter,  som  i 
fullfölja  sönderdelningen.  Denna  företeelse  är  emellertid 
mycket  komplicerad;  samtidigt  med  oxidationen  kan  äfven  j 
reduktion  försiggå,  så  att  t.  ex.  i  stället  för  salpetersyra 
rent  kväfve  kan  bildas. 

Förr  hade  man  den  åsikten,  att  organiskt  lif  endast 
kunde  finnas  vid  närvaro  af  syre.  Det  var  Pasteur  som 
först  påvisade  en  bakterie,  som  lefde  och  utvecklade  sig 
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d  frånvaro  af  syre,  och  nu  har  man  funnit  en  hel 
■Jiängd  olika  bakterier,  hvilka  för  sin  utveckling  fordra 
■invaro  af  luften  d.  v.  s.  af  syre.  Dessa  sistnämnda 
akterier  kallas  anaeroba ,  till  skillnad  från  de  aéroba,  som 
t  vecklas  endast  vid  lufttillträde.  Dessutom  finnas  s.  k. 
kultativl  aéroba  bakterier,  som  utvecklas  såväl  vid  när- 
aro  som  frånvaro  af  luft.  Det  finnes  också  mikroorga- 
ismer,  som  endast  utveckla  sig  vid  närvaro  t.  ex.  af 
atesvafla  eller  järnsalter,  ammoniak  o.  s.  v. 

Bakterierna  äro  enkla,  kulformade,  stafformade  eller 
orkskrufformade  celler,  som  antingen  förekomma  enstaka 
ler  i  kolonier  (se  fig.  /).  Till  bakterierna  höra  de 


finsta  nu  kända  organismerna,  de  innehålla  intet  färg- 
mne,  hvarför  de,  för  att  bättre  kunna  studeras,  färgas 
led  anilinfärger. 

Fortplantningen,  som  är  mycket  snabb,  sker  vanligen 
enom  tudelning,  så  att  en  bakterie  afspaltas  på  midten 
ch  bildar  två  mindre,  hvilka  tillväxa  och  sedan  åter  tu- 
elas.  Bakterierna  ha  också  fått  benämningen  klyfsvam- 
ar.  Emellertid  kan  fortplantningen  hos  många,  om  e 
i  os  alla  bakteriearter,  äfven  ske  medels  sporer,  som  bil¬ 
as  inne  i  bakterien  och  sedan  frigöras  på  olika  sätt. 

.  De  vanliga  cellerna  dö  lätt,  men  sporerna  däremot 
ila  stora  växlingar  i  temp.  (t.  ex.  flera  timmars  kokning 
id  ioo°  C.  eller  kortare  tids  kokning  vid  no°  C.), 
fvenså  torka  och  lefva  upp,  när  villkoren  bli  gynn- 
I  amma. 

De  anaeroba  bakterierna  ha  den  största  förmågan 
tt  sönderdela  organiska  ämnen  (jmfr  en  s.  k.  septisk 
ink),  men,  som  förut  blifvit  nämndt,  kunna  dessa  icke 
allständiga  sönderdelningen,  hvilket  endast  sker  genom 
'xiderande  bakterier  (jmfr.  de  s.  k.  oxidationsfiltren  vid 
attenreningsanläggningar). 

Att  påvisa  sjukdomsalstran.de  bakterier  i  vattnet  kom- 
ner  vid  en  flodundersökning  sällan  i  betraktande.  Denna 
1  ppgift  förenklas  emellertid  genom  att  söka  påvisa  när¬ 
aron  af  en  för  tarmarna  typisk  organism,  nämligen  Bac- 
erium  coli,  hvilken  i  och  för  sig  är  ofarlig,  men  om  denna 


är  närvarande  kunna  äfven  sjukdomsalstrande  bakterier 
finnas  och  vattnet  är  misstänkt.  Bestämmandet  af  mäng¬ 
den  bakterier  per  cm8  vatten  genom  användande  af  gela¬ 
tinplattor  har  icke  den  betydelse  vid  vattenundersökningen, 
som  man  kunde  vänta.  Detta  beror  dels  på  felkällor 
hos  metoden,  dels  därpå,  att  bakteriehalten  så  betydligt 
kan  växla,  utan  att  ett  vattens  hygieniska  eller  praktiska 
brukbarhet  härigenom  ändras. 

Ett  betydligt  större  värde  för  bedömandet  har  den 
mikroskopiska  vattenanalysen. 

Som  förut  nämnts  inskränker  sig  icke  den  mikro¬ 
skopiska  analysen  till  bakterierna,  utan  befattar  sig  äfven 
med  öfriga  i  vattnet  lefvande  mikroorganismer,  nämligen 
högre  stående  svampar  samt  alger  (tillhörande  floran- 
och  de  s.  k.  protozoerna  (tillhörande  faunan).  Bakterierna, 
som  ju  också  fått  benämningen  klyfsvampar,  räknas  till 
växtriket,  men  beror  detta  endast  på  öfverenskommelse. 

Ju  längre  ned  man  kommer  på  trappstegen  beträf- 
ande  de  organiska  varelserna,  desto  svårare  blir  det  näm) 
ligen  att  skilja  mellan  djur  och  växter ,  och  när  man 
kommer  till  de  allra  lägsta  organismerna,  är  det  på  grund 
af  bristande  kännetecken  omöjligt  att  räkna  vissa  af  dem 
till  växt-  eller  djurriket. 

Rörelseförmåga  t.  ex.  är  icke  något  bevis  för,  att 
man  har  med  ett  djur  att  göra.  Många  organismer,  som 
man  måste  räkna  till  växterna,  hafva  på  vissa  utvecklings¬ 
stadier  rörelseförmåga  (svärmsporer). 

Vid  den  mikroskopiska  vattenanalysen  kommer  det 
icke  an  på  mängden  af  befintliga  organismer,  utan  på  de 
uppträdande  arterna,  och  förutsätter  denna  gren  af  vatten¬ 
analysen  hos  dess  utöfvare  naturligtvis  en  noggrann  känne¬ 
dom  om  mikroorganismerna  i  vattnet. 

Här  skall  endast  gifvas  en  antydan  om,  huru  resul¬ 
tat  beträffande  vattnets  renhetsgrad  kunna  dragas  ur  den 
förekommande  floran  och  faunan,  äfvenså  skall  med 
några  bilder  visas  en  del  karakteristiska  organismer. 

Vid  vissa  fysiska  och  kemiska  förhållanden  i  ett  vat¬ 
ten  uppträder  också  en  bestämd  vegetation. 

Då  organismerna  i  ett  genom  organiska,  förruttnelse- 
bara  ämnen  förorenadt  vatten  äro  andra  än  i  ett  rent  vatten, 
kan  den  mikroskopiska  analysen  för  det  första  gifva  ett 
svar  på  frågan,  huruvida  ett  vatten  i  detta  afseende  är 
rent  eller  ej.  Vidare  kan  man  med  dennas  tillhjälp  de¬ 
finiera  olika  föroreningsgrader. 

Om  i  ett  visst  vattendrag  ofvanför  t.  ex.  en  betsprit- 
fabrik  de  vanliga  i  ett  rent  vattendrag  förekommande 
mikroorganismerna  finnas,  men  desamma  nedanför  fabri¬ 
ken  icke  finnas  under  en  kortare  eller  längre  sträcka, 
kan  man  tala  om  en  lättare  förorening.  Om  föroreningen 
är  starkare,  uppträder  en  annan  vegetation,  hufvudsak- 
ligast  tillhörande  svamparna.  Skulle’jämte  dylika  svampar 
gröna  alger  ännu  förekomma  i  större^  mängd,  så  kan  man 
af  denna  bild  sluta  sig  till,  att  en  starkare  förorening  ägt 
rum.  Om  den  gröna  vegetationen  är  nästan  alldeles  ut¬ 
trängd  af  en  hvit  (svampar)  eller  blågrön  och  mörk 
vegetation  (Oscillatorier),  så  kan  man  säga,  att  vatten¬ 
draget  är  förpestadt.  Och  äfven  här  kan  man  särskilja 
olika  grader,  beroende  på  af  hvad  slag  denna  vegetation 
utgöres. 

En  stor  fördel  äger  den  mikroskopiska  analysen  på  den 
grund,  att  föroreningen  i  ett  vattendrag  ofta  är  af  periodisk 
natur.  Genom  att  i  dylika  fall  endast  undersöka’ vattnet  ke¬ 
miskt  eller  bakterioskopiskt  kan  man,  om  icke  proftagning 
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sker  vid  många  olika  tillfällen,  lätt  få  en  falsk  bild  af  den 
förekommande  föroreningen.  Den  mikroskopiska  analysen 
däremot,  som  äfven  betraktar  de  på  bottnen  och  strän¬ 
derna  fastsittande  organismerna,  kan  ofta  genom  en  — 
vid  ett  enda  tillfälle  företagen  —  undersökning  gifva  en 
riktig  bild  af  vattnets  förorening  i  genomsnitt. 

Vid  undersökningen  komma  hufvudsakligast  följande 
två  slag  af  organismer  i  betraktande,  1)  sådana  som  icke 
kunna  lefva  i  förorenadt  vatten,  2)  sådana  som  endast 
lefva  i  förorenadt  vatten. 

De  förra  äro  de  ojämförligt  talrikaste,  men  äfven  i 


fe  '  ^  N:o  36,  iooo  :  i 


N:ot  329,  200  :  1. 

Fig.  2. 


N:o  iqo, 


191, 


191, 


800  :  1. 


förorenadt  vatten  förekommer  en  mängd  organismer.  S 
dana-  växter  och  djur,  som  endast  förekomma  i  förorena 
vatten  hafva  fått  benämningen  spillvattensorganismer.  Blar 
dessa  hafva  endast  de  praktisk  betydelse  för  undersö 
ningen,  som  förekomma  i  stor  mängd  och  särskildt  d 
som  bilda  sådana  vegetationer,  att  de  kunna  upptäck 
med  blotta  ögat. 

Typiska  spillvattensorganismer  visas  å  fig.  2).* 

Sphcerotilus  natans  (n:r  36).  Denna  svamp  bild; 
slemmiga  flockar,  särskildt  på  bottnen  af  grundt,  hasti 
flytande  vatten,  den  undviker  däremot  djupt,  långsamt  fl 
tande  vatten,  beroende  på  dess  behof  af  syre.  Färgen  ; 
snöhvit  till  gul  eller  grå.  Förekommer  i  större  mäng 
vanligen  endast  på  vintern  på  grund  af  vattnets  stön 
syrehalt  vid  lägre  temperatur,  men  där  luftning  af  vat 
net  äger  rum,  kan  den  äfven  förekomma  på  sommare; 
Den  trifves  hufvudsakligast  i  starkt  förorenadt  vatten.  O: 
spillvattnen  från  t.  ex.  en  betsockerfabrik  renas  genoi 
irrigation  (filtrering  genom  jord)  brukar  Sphaerotilus  fö 
svinna  och  i  stället  en  annan  svamp,  nämligen  den  hi 
nedan  omnämnda  Leptomitus  uppträda. 

Leptomitus  lacteus  (n:r  60)  bildar  vegetationer,  soi 
kunna  liknas  vid  fårull.  Färgen  är  hvit  till  svartgr; 
\  ngre  delar  äro  hvita,  äldre  delar  svarta  af  svafveljäri 
hvilket  dock  är  utfälldt  ur  vattnet  af  genom  förruttnels 
bildadt  svafvelväte.  Den  förekommer  endast  på  vinterr 
aldrig  på  sommaren,  och  utvecklar  sig  i  genom  kväfve 
haltiga  ämnen  mindre  starkt  förorenade  vatten. 

Beggiatoa  alba  är  en  s.  k.  svafvelsvamp  och  förekorr 
mer  öfverallt  i  vatten,  som  innehålla  svafvelväte,  oafsec 
om  detta  härstammar  från  förruttnelsebara  ämnen  eller  e 
sa  t.  ex.  äfven  i  s.  k.  svafvelkällor.  Under  det  all; 
djur  och  nästan  alla  växter  erhålla  den  för  lifvet  nöd 
vändiga  energien  genom  förbränning  af  kol  till  kolsyra 
utvecklar  sig  Beggiatoa  genom  att  upptaga  svafvel 
väte  samt  oxidera  denna  till  svafvel  och  vidare  til 
svafvelsyra.  Den  innehåller  merendels  svafvelkorn  såson 
reservnäring.  Vid  riklig  förekomst  af  svafvelväte,  hufvud 
sakligast  i  stående  eller  sakta  flytande  vatten,  t.  ex.  i  af 
sättningsbassänger  vid  betsockerfabriker,  bildar  Beggiato; 
pä  slamm  o.  d.  en  hvit  eller  grå  sammetsartad  belägg 
ning.  Den  liknar  de  beläggningar,  som  bildas  af  fin; 
cellulosafibrer  från  pappers-  och  sulfitfabriker. 

1  ill  spillvattensorganismerna  höra  vidare  flera  Oscilla- 
toriaarter  (n:r  191,  192**),  tillhörande  de  blågröna  algerna 
Bland  dessa  är  den  för  bedömningen  viktigaste  O.  Froe 
lichii  (n:r  192).  Oscillatorier  förekomma  äfven  i  det  re 
naste  vatten,  därför  är  det  af  vikt  att  skilja  på  art^na 
De  i  spillvatten  lefvande  arterna  hafva  rörelseförmåga  och 
bilda  beläggningar  på  stränderna  vid  vattenbrynet  af  för 
orenade  vattendrag.  Dessa  beläggningar  äro  till  färger 
nästan  svarta. 

Charchesium  Lachmanni  (n:r  329)  är  den  mest  karak¬ 
teristiska  spillvattensorganismen  bland  protozoerna.  Före¬ 
kommer  mest  på  vintern,  men  äfven  på  sommaren  och 
bildar  ett  hvitt  slemmigt  öfverdrag  på  blad,  trädgrenar 
o.  d.  Den  lefver  på  mindre  mikroorganismer,  som  den 
instoppar  i  munnen  med  hjälp  af  cilierna,  (Forts.) 

lög.  1 — 2  efter  C.  Mez.:  Mikroskopische  Wasseranalyse,  som 
lämnat  det  hufvudsakliga  materialet  till  det,  som  här  anföres  beträf¬ 
fande  mikroskopisk  vattenanalys. 

**  N:o  190  förekommer  endast  i  rent  vatten. 
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radioaktivitet  och  luminoscens. 


Meddelande  n:r  35  från  Kemiskt  tekniska  byrån. 

Vid  fortsatta  undersökningar  angående  radiumhalt 
i  svenska  råmaterialier 1  har  sådan  vidare  funnits  väsent- 
ren  uti  dels  beck-  eller  kolartade  bildningar  uti  en  del 
ufvor,  dels  uti  på  pegmatitgångar  förekommande  mineral. 

Som  exempel  på  det  förra  slaget  af  material  må 
imnas  en  antracitartad  bildning  uti  Rågreksgrufvan  i 
ora  bergslag.  Askhalten  häri  utgör  18,2  % ,  och  radio- 
itiviteten  är  afsevärdt  stark.  Askans  uranhalt  är  10,6  % . 
agrets  tjocklek  uppgifves  till  3  decimeter  och  längden 
1  några  meter.  Liknande  bildningar  hafva  undersökts 
ån  andra  grufvor,  såsom  Sikbergsgrufvan  vid  Grythyttan, 
ir  dock  tillgången  är  mindre,  etc.  Starkt  radioaktiva 
ineral  å  pegmatitgångar  hafva  anträffats  i  skärgården 
)rr  om  Stockholm  samt  äfven  från  det  inre  af  landet2. 
Dr  uranhaltiga  mineral  från  Skrickerum  har  d:r  E.  Sved- 
ark  redogjort  i  Svensk  kemisk  tidskrift  (XVI,s).  Den 
ir  förekommande  berzelianiten  är  icke  radioaktiv. 

Bland  andra  material,  som  profvats  på  radioaktivitet 
llt  uti  det  s.  k.  fontaktoskopet,  skildradt  uti  Tekn. 
idskr.  afd.  för  kemi  och  bergsvetenskap  XXXVI, 5 5), 
ärkes  en  guld-  och  platinaförande  sand  från  Ural.  3 
enna,  som  befanns  bestå  af  kalciumkarbonat,  4  var  vid 
-öfning  på  vanligt  sätt  inaktiv.  Den  utmärkte  sig  emel- 
rtid  för  en  ovanligt  hög  grad  af  termo-luminoscens,  så 
t  den  vid  lindrig  upphettning  för  spritlampa  på  en  me- 
.llplåt  gaf  starkt  sken,  mycket  starkare  än  som  anträffats 
d  svenska  kalkstenar  eller  marmorarter.  En  egenhet 
ed  dylik  luminoscens  är,  som  bekant,  att  sedan  ämnet 
irit  upphettadt  till  en  viss  grad  för  fenomenets  fram- 
ringande,  måste  nästa  gång  upphettning  ske  till  en  högre 
mperatur  o.  s.  v.,  ända  tills  egenskapen  går  förlorad. 

Vid  radioaktiv  bestrålning  återkommer  emellertid 
nomenet,  såsom  bl.  a.  demonstrerades  af  prof.  Curie 
d  hans  Nobelföredrag.  I  utländska  facklitteraturen  har 
ven  framkommit  en  hypotes,  att  luminoscensen  skulle 
å  i  något  samband  med  förutgången  radioaktiv  inverkan 
l  de  naturliga  mineralen  För  att  profva  huru  härmed 
ande  förhålla  sig  hos  den  uralska  kalksanden,  om  denna 
d  upphettning  afgaf  någon  joniserande  strålning,  anbrag- 
:s  ett  prof  af  sanden  uti  fontaktoskopet  på  en  metallplåt, 
)m  upphettades  medelst  en  spritlampa.  Någon  urladd- 
ing  utöfver  den  vid  jämförande  blindprof  erhållna  kunde 
nellertid  ej  påvisas.  J.  L. 

1  Jfr  Tekn.  Tidskr.  afd.  för  kemi  och  bergsv.  XXXV, 29. 

2  De  mest  utpräglade  af  dessa  materialier  demonstrerades  vid 
delningens  för  kemi  och  bergsvetenskap  sammanträde  d.  '*/,  1907. 

3  Distriktet  Werschoturskaja,  guvernementet  Perm. 

*  Blott  ringa  spår  magnesia. 

LEKTROLYTISK  FRAMSTÄLLNING  AF  KOPPAR. 

Beseberättelse  från  en  resa  till  verken  i  Harz  1905*  af 
Arthur  Ramén. 

Kopparelektrolys  är  egentligen  en  reningsmetod  (raf- 
nerings-)  för  koppar.  I  olikhet  med  öfriga  metoder, 
rundade  på  smältprocesser,  kan  man  med  denna  afskilja 
1  åväl  de  skadliga  föroreningarna  As,  Sb,  Bi  m.  fl.  som 
e  ädla  metallerna  Ag  och  Au.  Då  kostnaden  för  denna 

*  Berättelsen  afgafs  redan  i  dec.  1906,  med  publicerandet  af 

|  ensamma  har  af  utrymmesskäl  blifvit  fördröjdt.  Red. 
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raffineringsmetod,  bedrifven  i  liten  skala,  af  flera  orsaker 
länge  varit  mycket  hög,  är  det  naturligt,  att  den  äfven 
på  de  flesta  ställen  utbildat  sig  som  en  metod  att  skilja 
Cu  från  dessa  senare  (Ag  och  Au),  hvarvid  vinnandet  af 
de  ädla  metallerna  lämnat  den  ekonomiska  vinsten. 

Denna  ställning  intager  industrien  ännu  i  dag  i  Tysk¬ 
land  och  i  större  delen  af  världen ;  endast  i  vissa  delar 
af  Amerika  har  den  genom  utveckling  till  storindustri 
kunnat  blifva  konkurrenskraftig  med  vanlig  raffinering  vid 
Ag-  och  Au-fattiga  material. 

Det  är  af  sig  själft  klart,  att  ju  större  halt  af  Ag  och 
Au  råvaran  har,  dess  lämpligare  är  denna  raffineringsme¬ 
tod,  alldenstund  vid  alla  andra  torra  metoder  för  vinnan¬ 
det  af  metallisk  koppar  Ag  och  Au  gå  förlorade.  Att 
man  i  vissa  delar  af  Amerika  äfven  kunnat  utan  nämn¬ 
värd  halt  af  Ag  och  Au  använda  elektrolys,  beror  på 
dennas  egenskap  att  specielt  lämpa  sig  för  storindustri,  af 
hvilken  den  utgör  ett  typiskt  exempel. 

Med  all  storindustri  har  elektrolysen  en  del  egen¬ 
skaper  gemensamt,  hvarigenom  den  har  kunnat,  drifven 
som  storindustri,  komma  ned  till  fabrikationssiffror,  som 
eljest  vore  omöjliga. 

En  egenskap  hos  storindustrien,  nämligen  att  kunna 
i  vidsträckt  mån  ersätta  mänsklig  kraft  med  maskinkraft, 
kan  elektrolysen  i  särskild  grad  tillägna  sig.  Dess  an- 
användande  af  den  elektriska  strömmen  vid  de  kemiska 
processernas  fullgörande  är  äfven  af  gynnsam  art,  enär, 
såsom  nedan  klargöres,  i  vissa  fall  då  kraft  erhålles  bil¬ 
ligt,  en  hel  del  kostnader  eljest  förbundna  med  metall¬ 
utvinning  kunna  reduceras,  nämligen  räntor  och  anlägg¬ 
ningskostnader,  hvarför  elektrolys  i  länder  med  särdeles 
billig  naturkraft  borde  blifva  konkurrenskraftig.  Dessa 
omständigheter  kunna  dock  ej  få  större  inflytande  vid  små 
anläggningar,  där  den  använda  kraftkostnaden  blir  af  liten 
betydelse  vid  sidan  af  ränta  och  amortering  å  det  relativt 
stora  anläggningskapitalet. 

De  viktigaste  faktorerna,  som  influera  på  tillverk- 
ningskalkylen  pr  ton,  äro  följande: 

1)  Råmaterial.  Konstant  kostnad  pr  ton  vid  olika  stora 
anläggningar  med  samma  system. 

2)  Ränta  på  råmaterial.  Konstant  kostnad  pr  ton  vid 
olika  stora  anläggningar  med  samma  system. 

3)  Mekanisk  kraft.  Billigare  vid  större  anläggningar. 

4)  Mänsklig  kraft.  Billigare  vid  större  anläggningar. 

5)  Amortering  af  maskiner.  Billigare  vid  större  anläggningar. 

6)  Amortering  af  byggnader.  Billigare  vid  större  anlägg¬ 
ningar. 

7)  Elektrisk  kraft  för  fällning.  Konstant  kostnad  pr  ton 
vid  olika  stora  anläggningar  och  samma  system. 

N:is  3,  4  och  5  äro  de,  som  egentligen  variera. 

Vid  stora  anläggningar  förenklas  administration  och  ar¬ 
betsledning,  hvarjämte  maskiner  i  stor  utsträckning  kunna 
användas,  emedan,  om  desamma  utföras  i  stor  skala,  amor¬ 
tering  därå  pr  ton  räknad  blir  liten.  N:r  4  minskas  där¬ 
för  vid  en  stor  anläggning,  utan  att  n:r  5  nämnvärdt  ökas. 
N:is  3  och  6  tendera  äfven  att  blifva  mindre  vid  större 
anläggningar. 

Kostnaden  för  den  elektriska  kraftens  framställande 
influerar  emellertid  på  användningen  af  system  i  hög  grad, 
så  att  man  kan  säga,  att  den  elektrolytiska  industrien  för¬ 
mår  lämpa  sig  efter  förhållandena  på  ett  slående  sätt. 

Antages  nämligen,  att  två  fabriker  arbeta  med  olika 
strömstyrkor  pr  bad  af  samma  genomskärning,  erhålles, 
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som  bekant,  en  mängd  koppar,  P  och  P,,  utfälld,  motsva¬ 
rande  ström  styrkorna  I  och  Ij.  Men  arbetet,  A  och  Ar, 
motsvarar  produkten  IE  och  IjEj,  hvarvid  enligt  Ohms 
lag  E  =  IR  och  EI  =  IIR  (R  konstant).  Insättas  dessa  vär¬ 
den  erhållas  A  =  IE  =  I2R  samt  At  =  ^E,  =1,  *R,  hvarför 

A  P 


De  i  båda  fallen  erforderliga  arbeteskvantiteterna 
förhålla  sig  sålunda  som  kvadraterna  på  strömstyrkorna 
eller  de  utfällda  kopparmängderna,  hvaraf  följer,  att  man 
i  samma  fabrik  (där  n:is  2,  3,  5  och  6  äro  konstanta) 
kan  med  uppoffring  af  mer  kraft  utfälla  större  mängder 
koppar. 

Är  kraften  särdeles  billig  finnas  därför  utsikter  att 
äfven  med  relativt  mindre  anläggningar  konkurrera  med 
platser  med  dyr  kraft,  enär  anläggningarna  kunna  göras 
relativt  billiga  och  räntorna  på  kopparn  äfven  blifva  lägre. 

Hvad  Sverige  beträffar  är  emellertid  numera  inga¬ 
lunda  kraften  så  billig,  som  man  gärna  vill  tro.  Tvärtom 
torde  Amerika  med  c:a  100  kr.  pr  ånghkr.  ej  vara  myc¬ 
ket  ogynnsammare  ställdt  än  Sverige  med  c:a  80  kr.  pr 
elektrisk  hkr. 

Skulle  emellertid  i  landet  finnas  vattenkraft  af  till¬ 
räckligt  billigt  pris,  kan  frågan  tåla  jämförelse,  äfven  om 
våra  kommunikationer  och  små  afsättningsförhållanden  gent 
emot  Amerikas  försvåra  saken. 

Det  är  redan  nämndt,  att  kopparelektrolysen  utbildar 
sig  som  en  metod,  specielt  ägnad  för  utvinnande  af  ädla 
metaller.  Det  är  klart,  att,  så  snart  stora  värden  af  ädla 
metaller  föreligga,  en  elektrolytisk  metod  ej  behöfver  räkna 
så  noga  med  fabrikationskostnader,  enär  metodens  kost¬ 
nader  i  detta  fall  betyda  mindre.  Våra  skandinaviska 
malmer  hålla  emellertid  ringa  halt  af  ädla  metaller,  hvar- 
jämte  kopparhalten  oftast  är  låg,  hvarför  något  generellt 
omdöme  om  möjligheten  af  elektrolys  i  Sverige  är  svårt 
att  afgifva. 

Då  emellertid  denna  synpunkt  synes  mig  af  största 
intresse,  skall  jag  något  sysselsätta  mig  därmed. 

Man  kan  vid  undersökning  af  möjligheterna  för  elek¬ 
trolys  i  Sverige  urskilja  tvenne  fall. 

1)  Arbete  med  svenska  malmer. 

2)  Arbete  med  utländska  kopparkoncentrater. 

I  det  första  fallet  må  man  antingen  hafva  kisiga 
malmer,  som  efter  eventuell  koncentration  underkastas  våt 
extraktion  och  lämna  en  cementkoppar,  eller  kvartsiga, 
kalkiga  m.  fl.  malmer,  som  efter  koncentration  och  smält¬ 
ning  lämna  en  (oftast  bessemer-)  koppar,  så  kommer  i 
bägge  fallen  större  delen  af  silfverhalten  att  stanna  i  kop¬ 
parn  och  i  senare  fallet  allt  guldet. 

Utvinnandet  af  de  ädla  metallerna  har  i  detta  fall 
vanligen  skett  vid  fabrikation  af  cementkoppar  genom  en 
fällning  af  silfret  enligt  Claudets  metod;  i  en  del  andra 
fall  genom  fabrikation  af  kopparsulfat  enligt  den  s.  k. 
Faluprocessen. 

Elektrolysen  har  därför  att  konkurrera  med  ofvan- 
nämnda  metoder,  så  snart  arbete  med  svenska  malmer 
föreligger. 

Vid  arbete  med  utländska  kopparkoncentrater  komma 
priserna  på  råvaror  hufvudsakligast  att  influera,  och  synes 
det  undertecknad,  som  om  en  dylik  raffineringsindusti 
hade  föga  utsigt  att  lyckas  i  Sverige. 

Dessa  kända  metoder  för  de  ädla  metallernas  skil¬ 
jande  från  kopparn  synas  mig  fortfarande  i  de  flesta  fall 
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hafva  en  aktuell  betydelse  för  svenska  förhållanden,  där 
nämligen  stora  fyndigheter  ej  äro  att  räkna  med,  billig 
vattenkraft  sällan  finnes  i  trakter  med  goda  kommunika¬ 
tioner  och  malmerna  för  öfrigt  äro  fattiga.  En  jämförelse 
mellan  ifrågavarande  metod  och  elektrolysen,  särskildt  med 
hänsyn  till  olika  kopparsorters  lämplighet  för  det  ena  eller 
andra  sättet,  synes  mig  därför  vara  af  intresse,  särskildt 
som  jag  kunde  se  båda  metoderna  under  arbete  på  samma 
ställe. 

Af  visst  intresse  för  bedömande  af  hvilken  metod, 
som  i  visst  fall  kan  lämpa  sig,  var  äfven  det  studium  af 
de  förprocesser,  genom  hvilka  råkopparn  vanns,  och  kunde 
dessa  förprocesser  äfven  följas  vid  verken  i  Harz. 

Mitt  första  besök  gällde  anrikningsverken  vid  Claus- 
thal,  där  malmer,  vunna  vid  grufvorna  i  öfre  Harz,  be¬ 
arbetades.  Dessa  malmer  höllo  zink,  bly,  koppar  och 
silfver.  De  utvunna  produkterna  bearbetades  vid  de  sär¬ 
skilda  hyttorna  i  Harz  och  kopparn  specielt  vid  Altenau. 
Grufvorna  i  nedre  Harz  förde  sina  produkter  till  liknande 
anrikningsverk  vid  Rammelsberg,  hvarifrån  produkterna 
åter  distribuerades  till  vissa  hyttor,  af  hvika  Oker  förnäm¬ 
ligast  mottog  kopparprodukterna. 

Vid  Altenau  förarbetades  dels  ofvannämnda  koppar 
och  bly  från  öfre  Harz,  dels  ock  en  hel  del  utländska 
malmkoncentrater  till  stor  del  hämtade  från  Argentina, 
hållande  koppar,  bly  och  ädla  metaller. 

I  Oker  användes  förr  den  våta  metoden,  men  man 
har  numer  frångått  densamma  på  den  grund,  att  den  ej 
tillåter  utvinnande  af  bly,  hvarjämte  kopparhalten  i  mal¬ 
merna  synes  hafva  varit  väl  hög,  hvilket  förorsakat  stora 
kopparförluster.  Utvinnandet  af  ädla  metaller  synes  ej 
heller  hafva  varit  tillräckligt  utbildadt. 

Innan  jag  öfvergår  till  att  närmare  beskrifva  hvad 
jag  kunde  inhämta  vid  förarbetningen  af  malmerna  i  Oker 
och  Altenau,  vill  jag  förutskicka  den  anmärkningen,  att 
dessa  verk  lågo  synnerligen  olämpligt  från  synpunkten  af 
att  erhålla  billig  kraft  och  hvad  beträffar  Altenau  äfven 
från  kommunikationssynpunkt.  Till  det  senare  verket  måste 
snart  sagdt  allting  framforslas  efter  häst,  hvilket  gjorde 
särskildt  kraftkostnaden  omåttligt  stor.  Också  ansågs  elek¬ 
trolysen  som  »eine  sehr  teure  Geschichte»,  och  betrakta¬ 
des  saken  mest  som  ett  experiment,  vid  hvilket  man  sökte 
bättra  förhållandet  genom  inköp  af  särdeles  silfverhaltiga 
malmer  från  utlandet. 

I  Altenau1)  skedde  arbetet  med  utländska  högpro- 
centiga  malmkoncentrater  med  c:a  70  %  koppar  på  föl¬ 
jande  sätt. 

Beskickningen  rostades  i  muffelugn  med  1 2  %  kol 
med  handarbete  och  användning  af  6  dagsverken  pr  4  000  ! 
kg.  malm.  Den  vunna  svafvelsyrligheten  inleddes  i  bly- 
kammarprocessen.  Det  rostade  godset  smältes  med  koks 
och  slagg  i  schaktugnar.  Produkterna  blefvo  skärsten, 
svartkoppar  och  event.  bly.  Svartkopparn  med  90  ä  92  % 
koppar  gick  till  elektrolysarbete.  Skärstenen  underkasta¬ 
des  förnyad  röstning  på  samma  sätt  jämte  koncentrations-  ' 
smältning,  hvarvid  ånyo  svartkoppar  och  skärsten  erhöllos. 

Vid  arbetet  med  blymalmer  från  öfre  Harz  med  t.  ex. 
70  %  bly,  0,5  %  koppar  och  0,05  %  silfver  skedde  smält-  ( 
ning  i  schaktugn  med  kalk  och  järn  med  användande  af 
c:a  30  %  kol.  Bly  och  skärsten  erhöllos.  Bly  med  i 
0,12  %  Ag  afdrefs  från  As  och  Sb  i  flamugn  till  verk¬ 
bly.  Verkblyet  bearbetades  på  silfver  genom  smältning 

*)  Jfr  Tekn.  Tidsk.,  Afd.  för  kemi  o.  bergsv.  1907,  sid.  55- 
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led  zink.  Efter  tre  processer  nedkom  man  till  en  silf- 
'erhalt  i  blyet  af  0,0012  från  0,2  %. 

Zinkskummet  afdrefs  i  schaktugn  till  verkbly  med 
%  Ag,  som  återigen  afdrefs  i  flamugn. 

Skärstenen  bearbetades  genom  koncentrationssmält- 
ingar  till  svartkoppar. 

På  liknande  sätt  skedde  arbetet  med  kopparmalm 
ån  öfre  Harz  med  4  —  6  %  koppar,  10  — 12  %  Pb  och 
,02  %  Ag. 

Efter  röstning  och  smältning  erhölls  Pb  med  0,03 
11  0,4  %  Ag  och  skärsten  med  30  till  35  %  Cu  och 
,3  till  0,5  %  Ag. 

Vid  röstning  af  skärstenen  och  följande  smältning  er- 
ölls  svartkoppar  med  70  %  Cu  och  0,2  %  Ag  och  s.  k. 
Diinnstein»  med  c:a  60  %  Cu.  I  följande  röstning  och 
Dncentrationssmältning  af  denna  erhölls  svartkoppar  med 
o  %  Cu  och  0,3  %  Ag  samt  skärsten  med  70  %  Cu. 

Dessa  sämre  svartkopparsorter  smältes  och  granule- 
ides  i  »Spleissofen»  för  kopparsul fatarbete,  under  det  att 
än  från  ytterligare  skärstensarbete  härstammande  svart 
)pparn  raffinerades  till  anoder.  Denna  senare  svartkop- 
ir  höll  90  å  92  %  Cu  och  0,5 — 0,7  %  Ag.  Efter  raf- 
leringen  höllo  anoderna  98  till  99  %  Cu  och  0,75  Ag. 

Vid  koncentrationsarbete  utgick  man  här  liksom  i 
ker  från  den  synpunkten  att  å  ena  sidan  framställa  en 
1  As  och  Sb  rikare  koppar,  hvilken  förarbetades  genom 
triolförfarande,  samt  å  andra  sidan  en  renare  koppar, 
ilken  förarbetades  genom  elektrolys.-  Råkoppar  med 
igre  halter  af  negativare  metaller,  såsom  arsenik,  anti- 
on  och  vismut,  låter  sig  endast  med  svårighet  ekono- 
iskt  förarbetas  genom  elektrolys.  Orsakerna  härtill  äro, 
t  lutarna  blifva  förorenade  af  nämnda  metaller,  hvilket 
rorsakar  hög  strömkonsumtion,  hvarjämte  svårigheter 
>pstå  att  erhålla,  en  kemisk  ren  koppar. 

Äfven  i  Oker* 1)  arbetade  man  enligt  den  s.  k.  engelsk¬ 
ska  metoden. 

Schaktugnsarbetet  lämnade  dels  orenare  skärstenar, 
eiser,  med  25  å  50  °0  Cu,  hvilka  produkter  nedsmältes 
Spleissofen  till  granalier,  dels  renare  skärstenar  med  30 
40  %  Cu,  hvilka  rostades  i  »kilns»  och  nedsmältes  i 
k.  »Spurofen»  till  »Spurstein»  (en  renare  skärsten,  som  i 
ker  höll  c:a  600  gr.  silfver  pr  ton).  Spursteinen  ned- 
lältes  åter  till  svartkoppar  efter  upprepad  röstning,  och 
n  erhållna  svartkopparn  utgjorde  jämte  från  andra  håll 
köpt  cementkoppar  råmaterial  för  anodsmältning. 

\  En  del  malmer  från  Rammelsberg,  hvilka  innehöllo 
Y  och  zink,  s.  k.  »melierte  Erze»,  och  hvilkas  analys 
r  följer,  fordrade  en  något  omständligare  behandling: 
Guld  =  2  å  3  gr.  pr  ton. 

Silfver  =150  gr.  »  » 

Koppar  =  4  å  5  %. 

Bly  =8  å  10  % 

Zink  =20  % . 

Vid  schaktugnssmältning  erhöllos  bly-  och  kopparpro- 
kter,  hvilka  genom  röstning,  utsegringar  och  koncentra- 
»nssmältningar  separerades,  hvarvid  de  första  affallande 
pparprodukterna  gingo  till  granaliesmältning  och  vi¬ 
olfabrikation,  under  det  att  de  senare,  som  genom  rost- 
igar  och  smältningar  renades  frän  de  negativare  me- 
lerna,  gingo  till  svartkoppararbetet  för  elektrolys. 

Granuleringsugnarna,  hvaruti  de  orenare  kopparproduk- 
na  nedsmältes  till  granalier,  voro  konstruerade  i  likhet 

1  Jfr  Tekn.  Tidsk.,  Afd.  för  kemi  o.  bergsv.  1907,  sid.  44  och  54. 
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med  vanliga  flamugnar  med  c:a  5  tons  charge;  bottnen  var 
af  eldfast  sten.  Inga  generatorer  användes,  utan  eldning 
verkställdes  på  planrost  med  bläster.  Insättningen  skedde 
genom  trattar  i  ugnstaket. 

I  ugnarna  i  Oker  insattes  t.  ex.  5  ton  fattig,  anti- 
monhaltig  skärsten  med  c:a  25  %  Cu  och  afdrefs  tills 
en  c:a  70  %kig  svartkoppar  var  kvar  i  ugnarna.  Nu  in¬ 
sattes  3  ton  s.  k.  »Königskupfer»,  en  skärsten  från  kon- 
centrationsarbetet  med  blandade  malmer,  som  höll  c:a 
50  %  Cu.  Efter  36  timmar  kunde  granalierna  uttappas, 
och  höllo  dessa  92 — 94  %  Cu  och  0,2  %  Ag.  För  att 
underlätta  lösningen  med  svafvelsyra  voro  granalierna 
starkt  oxidhaltiga.  Vid  hvarje  utslag  erhöllos  3r/2  ton 
koppar. 

Angående  öfriga  flamugnsarbeten  fanns  icke  något 
nytt.  Ugnarna  hade  ingenstädes  regeneratorer  och  elda¬ 
des  på  planrost  eller  trapprost  med  bläster. 

Bränsleekonomien  var  därför  dålig;  exempelvis  an¬ 
vändes  vid  Spurofen  40  ä  42  ^  kol  och  vid  Svartkupfer- 
ofen  46  %  kol,  under  det  att  motsvarande  amerikanska 
processer  säkerligen  ej  använda  mera  än  25  kol. 

Raffineringen  af  svartkoppar  till  anoder  skedde  i 
vanlig  flamugn  med  handösning. 

I  Oker  höll  svartkopparn  88  å  92  %  Cu,  och  togs 
häraf  till  en  charge  3,5  ton  mot  1  ton  cementkoppar. 
Hela  insatsen  var  7,5  ton. 

Anoderna  höllo  98  å  99  %'  Cu  och  c:a  0,15  %  Ag. 
Raffineringen  tog  c:a  25  %  kol.  Polning  måste  ske  för 
att  ej  en  oxidhalt  i  kopparn  skulle  åstadkomma  en  ojämn 
lösning  af  anoderna  i  baden.  Anoderna  i  Altenau  vägde 
c:a  100  kg.  och  voro  50  mm.  tjocka. 

Några  speciella  detaljer  om  elektrolysens  utförande 
kunde  ej  erhållas,  då  det  var  strängt  förbjudet  att  in¬ 
komma  i  fabrikerna. 

Den  använda  strömtätheten,  voltfallet,  kraftåtgången 
och  sättet  för  tankarnas  ordnande  kunde  därför  ej  utrönas. 
Anoderna  voro  anordnade  med  öron  på  vanligt  sätt,  och 
seriesystemet  användes.  I  Altenau  uppgafs  anodaffallet 
vara  12  % ,  hvilket  gick  till  anodsmältning. 

Rening  af  luten  skedde  på  det  sätt,  att  en  viss  mängd 
dagligen  forslades  från  tankhuset  till  vitriolfabriken,  hvarest 
kopparsulfat  utkristalliserades  och  syran  utnyttjades,  under 
det  att  resten  af  kopparn  antagligen  utcementerades  på 
järn.  Ny  kopparsulfat  tillsattes  till  lutarna  genom  upp¬ 
lösning  af  kopparsulfat  från  vitriolverket. 

Den  använda  syran  renades  i  svafvelsyrefabriken  ge¬ 
nom  svafveljärn  från  arsenik. 

Det  vid  elektrolysen  erhållna  silfverslammet  höll  c:a 
12  å  15  %  Ag,  och  skedde  dess  förarbetning  genom  af- 
drifning,  sedan  kopparn  utkokats  med  svafvelsyra. 

I  det  följande  följer  en  sammanställning  af  kostna- 
naderna  för  elektrolytisk  framställning  af  koppar,  som  den 
enligt  tillgängliga  källor  torde  komma  att  ställa  sig  här  i 
landet.  Af  en  jämförelse  ser  man,  att  de  gamla  meto¬ 
derna  fortfarande  kunna  hafva  utsikt  att  täfla. 

Kalkyl  öjver  driftkostnad  vid  elektrolytverk  om  2  000  tons 
afverkning  (strömstyrka  1 6  ampére  pr  kvadratfot). 


Ränta  och  underhåll  .  15  000  kr. 

»  å  koppar  i  badet .  15  000  » 

Kraftkostnader  (82  kr.  pr  hkr  pr  år) .  15  000  » 

Arbetslöner  .  18  000  » 


Transport  63  000  kr. 
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Transport  63  000  kr. 


Omkostnader  för  omsmältningar .  5  000  » 

»  »  lutrening  och  behandling  af 

slam .  2  000  » 

Diverse .  2  000  » 

7  2  000  kr. 

eller  pr  ton  koppar .  36  » 

Smältningskostnader  £  4:  —  .  72  » 


Transport  187:  50 

Stenkol  3  ton  å  16:  —  .  48:  — 

Koks  2  ton  å  25:  —  .  50:  — 

Svafvelsyra  5  ton  ä  30:  —  .  150:  — 

Raffineringskostnad  af  cementkoppar 

till  granalier,  1,5  ton  å  27  .  40:50  476- — 

Cementkoppar  1,5  ton  ä  64  £  (1  1 5  2  kr) .  1  728:--] 

Förpackning,  frakt  och  diverse  .  160:  — 


Summa  108  kr. 


Summa  kronor  2  364 


pr  ton  färdig  katodkoppar. 

Häraf  framgår  tydligt  att  då  värdeökningen  från  ce¬ 
ment-  till  elektrolytkoppar  högst  är  £  6  (108  kr.),  hela  för¬ 
tjänsten  blir  beroende  af  halten  af  ädla  metaller  i  kopparn. 

Då  det  i  detta  sammanhang  för  jämförelses  skull 
kan  vara  af  särskildt  intresse,  ger  jag  här  äfven  en  fram¬ 
ställning  af  arbetet  i  vitriolfabriken  i  Oker,  och  har  jag  äfven 
sammanställt  kostnaderna  för  framställning  af  kopparvitriol. 

Vitriolfabriken  afverkade  250  ton  granalier  pr  år  och 
den  producerade  c:a  2  500  kg.  vitriol  om  dagen  samt 
silfverslam  om  c:a  4  å  b  %  Ag. 

Kopparvitriolen  bestod  af  cirka  60  ^  grofva,  30  % 
fina  och  10  %  mycket  fina  kristaller. 

Vitriolfabriken  lämnade  de  finaste  kristallerna  tillbaka 
till  elektrolysverket  till  ersättning  för  de  lutar,  som  kommo 
därifrån  för  rening  (4  000  kg.  lutar  om  18  Bé  pr  dygn). 

Manskapet  utgjordes  af: 

8  man  pr  dagskift  om  12  timmar.  Aflöning  2,70  å  2,10  kr. 
3  »  »  natt  »  d  12  »  »  2,70  »  2,10  » 

Kolförbrukningen  vid  ångpanna  1  250  kg.  kol  med 
6  000  cal.  Koks  för  lutarnas  värmning  och  koncentra¬ 
tion  1  500  kg.  pr  dygn. 

Lösningskärl,  12  stycken,  1  800  mm.  höga,  600  mm. 
genomskärning,  fylldes  med  granalier  och  öfversprutades  med 
50°  syra  hvar  3/4  timme.  Lutarna  kristalliserade  första  gången 
i  rännor,  som  voro  1  000  mm.  breda,  200  mm.  djupa  och 
20c  meter  långa.  De  första  kristallerna  löstes  i  lut  från 
andra  kristallisationer  samt  elektrolyslut.  Försatt  med  50° 
syra,  återvände  luten  från  rännorna  för  lösning  åf  ny  kop¬ 
par.  Lösningspannor  för  kristaller  voro  3  000  x  4  000  x  600 
(höga)  mm.  och  fylldes  till  0,4  m.  med  lut.  Tre  pannor 
höllos  i  gång  och  en  tömdes  pr  dygn. 

Kristallisationskassarne  voro  36  st.  3  000  x  2  000  x  1  200 
mm.  (höga),  hvardera  försedda  med  25  trälattor  med  hvar- 
dera  5  blyremsor,  10x3  mm.  På  1 2  dagar  kristalliserar 
luten  under  ett  temperaturfall  från  450  till  25°  C.  Kristal¬ 
lerna  upptagas,  torkas,  siktas  och  sorteras. 

Blymaterialet  var  för  pannor  10  mm.,  kärl  3  mm., 
rännor  2  mm.  Under  pannorna  funnos  40  mm.  järnplattor 
till  skydd  mot  elden;  under  alla  kärl  funnos  blybottnar 
till  skydd  mot  läckager.  Vitriolverket  upptog  utom  gra- 
nuleringsugnar  en  yta  af  70X60  m.  i  en  våning, 70  X  1 20 
m.  två  våningar,  allt  af  träkonstruktion. 

Silfverslammet,  som  höll  ali  kopparns  guld,  afpressa- 
des  uti  filterpress  under  tillsättning  af  sågspån,  hvarefter 
det  torkades  och  afdrefs  i  schaktugn  på  verkbly,  som  sedan 
åter  afdrefs  i  flamugn. 

Kalkyl  öfver  afverkning  af  /  500  kg.  cementkoppar  till 
kopparvitriol  pr  dygn. 

Utgifter: 

Ränta  och  amortering  15  %  å  200  000  100:  — 

Arbetslön  25  skift  å  3:  10 .  87:  50 

Transport  187:  50 


Inkomster: 

6000  kg.  vitriol  ä  60  Fr.  (42  kr.)  .  2  520:- 

Vinsten  pr  dygn  uppgår  sålunda  till  kr.  156:  —  ocl 
pr  ton  koppar  till  c:aioo  kronor. 

Raffineringsvinsten  kan  sättas  =  6  £  minus  drift 
kostnaden  vid  raffinering,  hvilken  torde  generellt  kunm 
sättas  till  £  4,  hvarför  kopparsulfatfabrikation  med  d( 
konjunkturer,  som  1905  voro  rådande,  skulle  vara  et 
lönande  företag,  då  ju  de  ädla  metallerna  erhållas  gratis 
Skuggsidor  vid  denna  fabrikation  äro  de  ojämna  kon 
junkturerna. 


I  november  1906  företog  förf.  en  resa  till  Belgier 
för  att  bese  kopparverket  i  Hemixem,  vid  hvilket  ett  elek 
trolytverk  enligt  Elmorprocessen  skulle  anläggas.  Man  hadt 
emellertid  ej  kommit  så  långt,  hvarför  mina  iakttagelseil 
inskränkte  sig  till  vissa  rön  rörande  kopparextraktionsverketj 

Fabriken  ligger  vid  Schelde-floden  c:a  8  km.  förb 
Antwerpen,  uppåt  floden. 

En  del  gods  omlastades  i  Antwerpen,  hvaremot  åt 
skilligt,  särskildt  kol,  kom  direkt  till  fabriken  på  Scheldei 
floden. 

På  grund  af  den  omedelbara  anslutningen  till  vatter 
ställde  sig  råmatrialerna  billiga,  t.  ex.  kol  10  å  12  kro 
nor  cif  fabriken. 

Lossningen  skedde  med  ångkran  direkt  i  tippvagnar 
hvilka  uppspelades  på  en  hög  bockbrygga,  hvilken  förgre 
nades  till  de  olika  fabriksafdelningarna.  Alla  materiale 
uppkördes  på  denna  brygga  och  aflastades  genom  tippning 
i  lagerhögar. 

Lossningskostnaderna  utgjorde  tillsammans  25  öre 
pr  ton. 

Själfva  verket  var  hopbyggdt  utan  enhetlig  disposition 
på  grund  däraf,  att  det  så  småningom  hade  blifvit  tillbyggd 
till  sin  nuvarande  storlek,  motsvarande  50  000  å  60  00c 
ton  bränder  pr  år. 

Som  råmaterial  användes  diverse  kiser,  hvilka  till  er 
del  afrostades  vid  fabriken  själf,  hvarvid  den  erhållna  svaf 
velsyran  försåldes,  och  öfriga  delen  afrostades  vid  i  när 
heten  belägna  fabriker  af  olika  slag. 

Angående  själfva  fabrikationen  anföres  följande: 

Lagringen.  Häråt  ägnades  särskild  omsorg.  Alla 
partier  lades  i  särskilda  högar,  hvarefter  till  extraktionen 
samtidigt  togos  bränder  med  en  sammansättning  lämpligj 
för  röstning.  Svafvelhalten  i  bränderna  var  relativt  högrej 
än  på  andra  ställen,  och  hölls  denna  svafvelhalt  genom! 
blandning  af  dåligt  afrostade  bränder  från  svafvelsyrefabri- 
ker  till  sammans  med  mera  väl  rostade  från  andra  håll. 

Krossningen  skedde  genom  valsverk,  ställda  efter  hvar¬ 
andra.  Noggrann  invägning  af  material  till  krossen  samt 
en  samtidig  förarbetning  af  bestämda  mängder  gjordes,  dock 
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lt  med  handkraft.  Krossningskostnaderna  voro  på  grund 
det  myckna  handarbetet  ganska  höga,  men  en  homogen 
:h  noggrann  blandning  erhölls.  Stationen  var  i  hög 
ad  besvärad  af  dam  och  rök. 

Röstningen  skedde  dels  uti  mufifelugnar  i  en  etage, 
2\s  i  sådana  med  2  och  med  4  etager.  Af  dessa  voro 
e  förstnämnda  ganska  oekonomiska,  de  sistnämnda  åter 
littre.  Medelkolåtgången  sades  vara  9  % .  Pr  kvadrat¬ 
eter  rostyta  och  timme  afrostades  öfver  50  %  mera  än 
|  flera  andra  ställen,  beroende  därpå,  att  omröring  i  muff- 
rna  ägde  rum  flerfaldiga  gånger.  Röstningstiden  var  8 
mmar,  delvis  på  grund  af  samma  orsak. 

Ugnarna  voro  enkla  och  äfven  billiga.  Kolåtgången 
de  nya  ugnarna,  om  hvilka  ofvanstående  beskrifning 
iller,  sades  icke  vara  mera  än  6  %.  Det  är  tydligt, 
t  den  något  högre  svafvelhalten  samt  slaget  af  kisbrän- 
sr  kunna  hafva  varit  af  visst  inflytande,  men  konstruk- 
onen  syntes  mig  dock  vara  god. 

Läkningen  försiggick  som  vanligt  medelst  pumpning 
ted  injektorer.  Kopparhalten  i  purple-oren  var  låg,  c:a 
2  beroende  på  dels  en  noggrann  lagring,  dels  på 

t  noggrant  rostningsarbete,  men  läkningen  torde  ej  hafva 
aft  stort  inflytande  härpå.  Laksumparna  voro  murade 
imt  klädda  först  med  bly  och  sedan  med  sten,  samt  voro 
.ycket  stora,  c:a  2,5  x  5  X  1,2  m. 

Cementeringen  skedde  för  hela  afverkningen  medelst 
å  stående  runda  apparater,  försedda  med  bottentömning 
,;h  rost,  i  hvilka  lutarna  utcementerades  under  uppkok- 
ing  och  inblåsning  af  luft.  Processen  skedde  visserligen 
>rt  nog  och  erbjöd  besparingar  uti  handarbete,  därigenom 
t  kopparn  kunde  uttappas  i  sumpar  genom  bottnen,  hvar- 
mte  en  renare  koppar  påstods  erhållas.  Dock  torde 
rocessen  hafva  kostat  lika  mycket  mer  i  ånga  än  som 
mom  dessa  besparingar  vanns. 

Purple-ore.  Denna  briketterades  ej,  men  försök  skulle 
äras  därmed  i  någon  sorts  roterande  ugn,  om  hvilken 
g  emellertid  ej  fick  någon  kännedom. 


\NALYSER  UTFÖRDA  AF  OLIKA  KEMISTER  Å 
SAMMA  SLAGQ. 

För  att  utröna  huru  pass  öfverensstämmande  värden, 
ian  kunde  förvänta  af  vid  olika  smältverk  använda  ana- 
smetoder  för  slagg,  uttogos  af  kopparschaktugnsslagg 
ränne  större  generalprofver,  af  hvilka,  efter  krossning  och 
oggrann  delning,  smärre  profver  sändes  till  tolf  olika  la- 
oratorier  för  analysering.  Resultatet  framgår  af  nedan 
nförda  tabell. 

Som  af  tabellen  synes  äro  de  erhållna  värdena  i  flera 
ill  långt  ifrån  öfverensstämmande.  En  jämförelse  mellan 
nältningsresultaten  från  olika  verk  är  därför  ganska  svår 
tt  utföra,  då  man  ej  i  analyserna  har  jämförbara  värden, 
.nvändandet  af  samma  förfaringssätt  vid  analysens  utfö- 
mde  ger  naturligen  värden,  som  med  hvarandra  kunna 
imföras,  och  därför  spelar  det  ej  så  stor  roll,  om  de  erhållna 
ärdena  vid  ett  och  samma  verk  ej  äro  de  absolut  riktiga; 
ian  ser  i  hvarje  fall  variationerna  och  kan  rätta  driften 
ärefter. 

Det  skulle  otvifvelaktigt  vara  af  stor  betydelse,  om 
ian  ville  ena  sig  om  »standard »-metoder,  men  som  äfven 
1  essa  kunna  ge  varierande  resultat,  beroende  på  sättet  att 
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Analys  af  tvänne  profver  kopparschaktugnsslagg. 


I  SiOj 

FeO 

Mn 

CaO 

Zn 

AljOs 

Cu 

Prof  1: 

A . 

40,3 

19,2 

0,54 

00 

00 

3,6 

3,6 

0,24 

B.  . 

40,5 

19,8 

0,8o 

27,5 

3,8 

7,3 

0,19 

C . 

40,8 

1 8,5 

0,03 

27,7 

3,4 

7,0 

0,27 

D.  . 

40,1 

19,3 

0,40 

28,1 

2,9 

5,i 

0,25 

E.  . 

39.6 

20,2 

0,6o 

28,3 

3,» 

3,8 

0,23 

F . 

40,2 

19,3 

1,07 

27,2 

3,8 

4,7 

0,T3 

G . 

40,2 

19, t 

— 

28,8 

3,5 

3,1 

— 

H . 

39.6 

18,0 

— 

24,5 

2,5 

3,1 

— 

I . 

39,7 

19,5 

0,50 

27,5 

5,5 

3,6 

0,25 

J-  . 

39,3 

18,8 

O,8o 

28,3 

2,4 

3,8 

0,22 

K . 

37,5 

19,3 

0,20 

28,0 

2,9 

4,0 

0,25 

L . 

42,0 

17,5 

1 ,00 

24,8 

2,0 

5,5 

O,  IO 

Prof  2 : 

A . 

39,o 

21 ,2 

Spår 

29,8 

0,9 

6,4 

0,35 

B . 

38,9 

21,2 

— 

27,9 

— 

6,6 

0,28 

C . 

39,2 

20,o 

Spär 

28,8 

— 

8,2 

0,33 

D . 

39,2 

2I,o 

0, 10 

29,2 

1,8 

5,4 

0,35 

E . 

38,6 

21,2 

0,40 

29,7 

I,o 

6,9 

0,34 

F . 

38,9 

2  1 , 1 

— 

29,0 

— 

5,8 

0,19 

G . 

39,^ 

21 ,0 

— 

29,0 

_ 

8,7 

— 

H . 

38,4 

19,3 

— 

25,5 

— 

8,7 

— 

I . 

38,3 

20,7 

0, 10 

2I,o 

1,3 

6,9 

0,35 

J . 

37,8 

2I,o 

— 

29,3 

— 

6,6 

0,32 

K . 

38,2 

21,2 

O,io 

29,o 

I,o 

7,2 

0,30 

L . 

41,1 

19,4 

0,50 

28,0 

0,5 

5>° 

0,20 

utföra  desamma,  vore  dock  ej  synnerligen  mycket  därmed 
vunnet. 

Globe,  Ariz.  den  18  dec.  1907. 

Paul  Palen.1 


1  Red.  vill  härmed  rätta  ett  tryckfel  i  förf:s  uppsats  om  värde¬ 
ring  af  kopparmalm  i  häftet  11,  1907,  där  å  sid  148,  spalt  I,  rad 
7  står  »kv.— tum»,  hvilket  skall  vara  »tum». 


LITTERATUR. 

Zeitschriftenschau  Jahrgang  1907,  bearbeitet  von  Otto 
Vogel.  Föreliggande  arbete  utgöres  af  fyra  vanliga  häften 
af  tidskriften  Stahl  und  Eisen,  som  blifvit  sammanförda  i  en 
volym  till  ett  pris  af  2  mark.  Denna  tidskriftsöfversikt  har 
trädt  i  stället  för  den  genom  samme  förf.  af  Verein  deut- 
scher  Eisenhiittenleute  utgifna  »Jahrbuch  fiir  das  Eisenhiitten- 
wesen»  och  är  i  uppställning  och  behandling  af  ämnet  af 
samma  typ  som  denna.  En  stor  fördel  med  detta  sätt 
att  publicera  en  dylik  sammanställning  är  den,  att  läsaren 
mycket  snabbare  än  förut  får  afsedda  uppgifter.  Så  inne¬ 
håller  denna  »Zeitschriftenschau»  nyheter  intill  den  1  dec. 
1907.  Liksom  sin  föregångare  är  arbetet  af  stort  värde 
för  såväl  den  teoretiska  som  den  praktiska  bergsmannen. 

K.  A.  W 

Kalender  för  Sveriges  bergshandtenng  1908  utgifven  af 
J.  Hy  ber  g.  Föreliggande  kalender  utgifves  härmed  i  sin 
femte  årgång  och  torde  utgöra  en  välkommen  och  värde¬ 
full  uppslagsbok  för  alla,  som  hafva  något  med  bergs- 
handtering  inom  riket  att  skaffa.  Detta  dock  naturligtvis 
under  den  förutsättningen,  att  de  i  arbetet  lämnade  upp¬ 
gifterna  äro  något  så  när  fullständiga  och  fullt  korrekta. 
Huru  med  denna  senare  sak  förhåller  sig,  är  här  omöjligt 
att  i  allmänhet  sätta  sig  till  doms  öfver,  men  anmälaren 
kan  ej  underlåta  att  framhålla,  att  den  enda  uppgift,  han 
lämnat  till  kalendern,  nämligen  beträffande  Teknisk  lid¬ 
skrift  före  dess  framträdande  i  tryck  blifvit  förvanskad. 

K.  A.  W. 
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NOTISER. 

Ta/a  me/allnotcnngar.  Läsaren  torde  hafva  lagt  märke 
till  den  notering  å  metaller,  som  numera  förekommer  i  hvarje 
häfte  af  denna  tidskriftsafdelning.  Densamma  upptager  icke 
metallerna  silfver,  koppar,  bly,  tenn,  zink  och  tackjärn,  h vil¬ 
kas  notering  däremot  återfinnes  i  hvarje  häfte  af  tidskrif¬ 
tens  allmänna  afdelning,  då  det  ansetts  lämpligt,  att  dessas 
notering  kommer  till  synes  så  ofta  som  möjligt.  Däremot 
upptager  den  noteringar  såväl  å  andra  metaller  i  allmän¬ 
het  som  ock  samt  framför  allt  å  sådana  metaller  och  me- 
tallegeringar,  som  vid  metall-  och  järngjuterier  samt  vid 
metallurgiska  processer  komma  till  användning.  Underteck¬ 
nad  vill  härmed  uttala  den  förhoppningen,  att  det  arbete, 
som  härpå  nedlägges,  skall  vara  utfördt  till  gagn  för  den 
svenska  bergshandteringen. 

K.  A.  W 

Kon  t  ro  l le  nn g  af  guld-  och  silfverarbeten  i  Stockholm  år 
1907.  I  Stockholm  tillverkade  guldarbeten  hafva  kontrol¬ 
lerats  till  en  vikt  af  257  150  gram  och  silfverarbeten  till 
en  vikt  af  6  007  kilogram. 

Guld-  och  silfverarbeten,  som  1907  till  Sverige  im¬ 
porterades  och  kontrollerades,  utgjorde  respektive  156  755 
gram  och  3  038  kilogram. 

En  sammanställning  för  de  senaste  fem  åren  visar 
följande  resultat. 

I  Stockholm  tillverkade  Importerade 

guldarbeten  silfverarbeten  guldarbeten  silfverarbeten 


Ar  gr-  kg.  gr.  kg. 

x9°3  .  x74  395  4  328  70885  2325 

T9°4  .  181  846  4  527  94  614  2  717 

T9°5  .  188510  5320  91869  2936 

I9°6  .  213718  5242  151  245  2959 

x9°7  .  257  150  6  007  156  755  3  038 

K  A.  IV. 


TIDSKR1FTS-ÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrift  fur  angewandte  Chemie.  —  Dec.  20?  Öfver 
användning  af  nitron  för  bestämning  af  salpetersyra  i  jord  och  väx¬ 
ter.  —  Inverkan  af  salpetersyrlighet  på  kautschukarter.  —  Dec.  27: 

—  Metalloidernas  metalliska  form.  —  En  vattentermostat  för  en 
normaltemperatur  af  15’*.  —  Snabb  elektrolytisk  bestämning  af  zink 

—  Till  försöken  med  stengodsexhaustrar.  —  Jan.  3;  —  Humphrey 

Davy  och  alkalimetallernas  upptäckt.  —  Kemisternas  förstudium.  — 
Teknologi  för  kemister  och  jurister  vid  tyska  universiteten  —  Öfver 
kromgarfning.  —  Storstädernas  förseende  med  mjölk.  —  Atomvikts- 
kommissionens  berättelse  för  1908.  —  Jan.  10:  —  Tekniker  och  ju¬ 
rist.  —  Öfver  syrets  inverkan  på  metaller*.  —  Volumetrisk  zinkbe¬ 
stämning  enligt  Schaffner.  Jan:  17:  —  De  viktigaste  transportmed¬ 
len  pr  järnväg  för  vätskor  tillhörande  kemiska  industrien*.  _  Salt- 

syretourillei  och  centrifug  för  att  rena  gasformig  saltsyra*.  —  Om 
estrichgips. 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry.  — 

N°v.  30:  —  Analys  af  garfmaterial.  —  Dec.  16:  —  Laboratorieap- 
parat  för  indunstning  af  vätskor  genom  strålning  ofvanifrån*.  — 
Användning  af  Lovibonds  tintometer  för  analys  af  spirituösa.  — 
Köttextrakt  från  New  Zealand. 

Electrochem ical  Industry.  —  Nov:  Tillämpning  af  den 
fysikaliska  kemiens  lagar  inom  järnets  metallurgi  I.  —  Föredrag  vid 
American  L.lectrochemical  Societys  årsmöte:  Om  kiselmonoxid  och 
dess  framställning  samt  industriella  användning;  Järnets  elektro- 
metallurgi;  Teori  för  induktionsugnar;  Zinkelektrometallurgi;  Klors 
användning  inom  metallurgien;  Elektrolytisk  reduktion  af  salpetersyra. 
Bestämning  af  koppar;  Metallers  kokpunkt;  Motstånd  af  kornigt  kol ; 
Kolets  värmeledningsförmåga;  Silfvervoltametern;  Koncentrationsele- 
ment;  Radioaktivitet;  ^Grafit  som  smörjmedel;  Diamant  och  Moissa- 
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nit.  —  Lash's  stålprocess  och  den  elektriska  ugnen.  —  Metallurgisks 
beräkningar  (elektrolytisk  raffinering  af  koppar).  —  Dec.:  Elektrisk 
zinksmältning.  —  Salpetersyra  ur  luften.  —  Vanadium.  —  Teknisk 
analys  af  järnvanadat.  —  Metallurgiska  beräkningar  (elektrisk  smalt 
ning  af  kopparmalmer).  —  Fysiska  faktorer  vid  metallurgisk  reduk¬ 
tion  af  zinkoxid.  —  Tillämpning  af  den  fysikaliska  kemiens  lagai 
inom  järnets  metallurgi  II.  —  Titan  och  stålets  metallurgi.  —  Järn¬ 
legeringar  inom  gjuteritekniken. 

Stahl  und  Elsen,  —  N:r  $r,  dec.  18:  Berättelse  från  möte 
i  »Verein  deutscher  Eisenhiittenleute»  den  8  dec.  1907.  —  Omslag- 
böjningsprof  med  anvisning*  (forts.).  —  Omkastningsvalsverk  med 
elektrisk  drift.  —  Keeps  krympningskurfva  för  gjutjärn*.  —  Prof 
ning  af  rör  genom  yttre  öfvertryck*.  —  N:r  52 ,  dec.  25 :  Tidskrifts 
öfversikt  1  okt.  — 1  dec.  1907.  —  A7-r  1,  jan.  1 :  Från  den  kinesiska 
järnindustrien*.  —  Om  användningen  af  pressluft  inom  gjuterierna* 

—  Kalk-lerjord-kiselsyreblandningars  smältbarhet.  —  Riktmaskinei 
för  rör*.  —  N;r  2,  jan.  8 :  Järnlegeringar  och  metaller  för  stålin¬ 
dustrien.  —  Undersökningar  öfver  järns  röstning*.  —  N;r  3,  jan. 
15:  Om  turbinblåsmaskiner  för  masugnar*.  —  Järnlegeringar  och 
metaller  för  stålindustrien. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg=  u.  Hiittenwesen.  —  N:r 

5r<  dec.  21 .-  I  ansarplatfabrikationens  utveckling.  —  Säkerhetsspräncr. 

ämnen.  —  N:r  52,  dec.  28:  Reform  i  bergsstatistiken  (Österrike).  _ 

Böhmiska  montanbolagets  järnverk.  —  Säkerhetssprängämnen  (forts). 

—  A T:r  1,  jan.  4:  Elektrisk  järnframställning*.  —  Anläggning  för 
drift  med  afloppsånga  vid  hytt-  och  bergverk.  —  N:r  2,  jan.  u. 
Det  nya  anrikningsförfarandet :  »Macquisten  processen».  —  Elektrisk 
järnframställning*  (forts.). 

GHickauf.  —  N;r  50,  dec.  14 ;  Den  genom  ösning  uppkomna 
tryckförminskningen  i  borrbrunnar*.  —  Linbanan  vid  Oettingen- 
Ihfferdingen*.  —  Afiöningstariffer  i  engelska  och  rhen-westfalska 
stenkolsgrufvor  (forts.).  —  N:r  5/,  dec.  21:  Afiöningstariffer  i  engel¬ 
ska  och  rhen-westfalska  stenkolsgrufvor*  (forts.).  —  Zinkmalmsföre- 
komster.  —  Ungerns  bergshandtering  1905.  —  N:r  52,  dec.  28: 
Afiöningstariffer  i  engelska  och  rhen-westfalska  stenkolsgrufvor  (forts.) 

—  Ventilationsundersökningar  i  grufvan  Friedrich  der  Grosse  vid 
Herne*.  —  Impregnering  af  grufvirke. 

Metallurgie.  —  A T;r  24,  dec.  22:  Om  metallers  struktur  och 
dess  förändring  genom  mekanisk  bearbetning  och  värmebehandling 
(forts.). 

Revue  de  Métallurgie.  —  N.r  12,  dec..-  Betydelsen  af  att 
lixera  en  viss  punkt  vid  den  mikroskopiska  undersökningen  af  me¬ 
taller.  —  Henschel  &  Son’s  anläggningar,  Cassel  samt  Rothenditmold 
och  Halttngen  am  Ruhr.  —  Koppar-vismutlegeringarne. 

Zeitschrift  fur  des  Berg»,  Hiitten»  u.  Selinen-Wesen. 

K:r  3  (statistiska  afd.):  Preussens  bergshandtering  1906. 

Zeitschrift  fur  praktis che  Geologie.  —  Nr  //,  nov.: 
Jadeitförekomsterna  i  Öfre  Birma*.  —  Om  förekomsten  af  kimberlit 
Magmatisk  utskiljande  af  bornit.  —  Malmgeologiens  problem. 


UR  FACKPRESSEN. 

De  amerikanska  slakthusens  fabrikation  af  gödslingsmedel.  Ch. 

Ztg.  1907 ,  n:r  90. 

Atfallet  fran  de  stora  amerikanska  slakthusen  tillgodogöres  nu¬ 
mera  sa  godt  som  fullständigt  för  tillverkning  af  värdefulla  gödslings¬ 
medel,  hvilkas  värde  redan  under  år  1900  kunde  skattas  till  3‘/2  millio¬ 
ner  dollars.  Produktionen  har  sedan  stigit  högst  betydligt.  De  göds¬ 
lingsmedel,  som  salunda  primärt  erhållas  (på  en  del  ställen  beredas 
äfven  genom  blandningar  s.  k.  complete  fertilizers),  äro:  »tankage», 
som  erhalles  af  köttaffall  och  mindre  benstycken,  hvarur  fettet  utko- 
kats,  samt  »concentrated  tankage»,  intorkadt  blod,  ben  och  benmjöl,  1 
ratt  eller  angadt,  azotin,  beredt  af  pressrester  från  talgrika  köttpar-  | 
tier,  och  hofmjöl.  Försäljningen  baseras  på  halten  värdefulla  bestånds¬ 
delar  enligt  »units»  d.  v.  s.  procent  pr  ton.  /.  L. 

** 

Framsteg  på  läderindustriens  område.  Edm.  Stiasny.  Ch.  Ztg •  j 
19°7»  n;r  9S--98,  100,  102  och  103. 

Häri  gifves  under  en  mångfald  litteraturhänvisningar  en  öfver- 
blick  öfver  de  senare  arens  garfningstekniska  framsteg,  så  väl  beträff¬ 
ande  den  ökade  kännedomen  om  hudsubstansen  och  dess  förbere-  i 
dande  behandlingar  som  de  olika  garfämnena  och  garfningsprocessen  i 
med  dess  teori.  Särskilda  kapitel  egnas  äfven  mineral-  och  särnsk- 
garfning  samt  läderfärgning.  Litteraturhänvisningarnas  antal  uppgår  j 
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[jill  ej  mindre  än  tvåhundrafemtio  stycken,  hvadan  något  verkligt  refe- 
jat  här  ej  kan  ifrågakomma  utan  blott  enstaka  antydningar.  Genom 
jramstegen  rörande  ägghvitämnenas  kemi  hafva  viktiga  bidrag  erhål¬ 
ls  till  frågan  om  råhudens  natur  och  konservering.  Afhåring  medelst 
'  smultning»  eller  »svettning»  visas  bero  på  en  kombinerad  inverkan 
f  genom  svampar  alstrade  enzymer  och  under  processens  fortgång 
•ildad  ammoniak.  De  olika  afkalkningsmetoderna  och  därvid  verk¬ 
amma  agens  diskuteras,  hvarvid  må  särskildt  erinras  om  den  roll 
nzymer  befunnits  hafva  äfven  vid  »pyrningen».  Il  vad  beträffar  de 
egetabiliska  garfämnena,  så  anse  dera  forskare,  att  den  gamla  Schiffska 
armeln  för  tannin  (digallussyra)  ej  kan  anses  exakt,  då  många  reak- 
ionsförhållanden  påvisats,  som  häraf  ej  kunna  förklaras.  Sumackgarf- 
mnet  har  äfven  befunnits  afvika  från  tannin  vid  dera  nya  reaktioner, 
alrika  nyare  arbeten  öfver  garfämnena  uti  quebracho,  gambir  och 
ateku  relateras,  liksom  äfven  rörande  ek-  och  kastanjeträ  m.  d. 
äbrikationen  af  garfämneextrakter  befinner  sig  uti  lidig  utveckling. 

Sulfitbehandlade  extrakt  hafva  icke  visat  skadlig  inverkan  på 
ider,  som  däraf  får  ljusare  färg.  Påpekas  må  särskildt  det  tyska 
atentet  n:r  132  224  enligt  hvilket  affallslutar  från  sulfitcellulosafabriker 
omma  till  användning  för  garfämneextrakters  blekning.  Själfva  garf- 
ingsprocessen  har,  som  bekant,  af  en  del  forskare  (t.  ex.  Miintz  och 
leinzerling)  uppfattats  såsom  en  kemisk,  af  andra  (t.  ex.  Knapp,  Reimer, 
iitner,  v.  Schröder  och  Pässler)  såsom  en  molekylär  process.  Till 
en  senare  åskådningen  har  Körner  anslutit  sig  på  grund  af  en  del 
.oretiska  deduktioner,  medan  Tahrion  häfdar  den  förra.  Fahrion  defi- 
ierar  logarfvadt  läder  såsom  »ett  salt,  hvari  delvis  oxiderade  hudfibrer 
lela  rollen  af  bas  och  delvis  oxiderad  garfsyra  rollen  af  syra». 
)ärvid  skola  garfämnemolekylernas  karboxylgrupper  binda  sig  vid 
udmolekylernas  basiska  kväfveatomer.  Freundlich  framlägger  en 
Isorptionsteori.  Förf.  ansluter  sig  närmast  härtill  och  uppfatiar  garf 
ingsprocessen  såsom  adsorption  af  kolloidalt  löst  garfämne  genom  hud- 
■  bern  med  åtföljande  sekundära  förändringar  af  det  adsorberade  garf- 
mnet.  Vid  kromgarfning  enligt  enbadsförfarandet  hafva  hydrolytiska 
:nomen  och  det  olika  förhållandet  af  de  gröna  och  de  violetta  krom- 
dterna  visat  sig  vara  af  stor  betydelse.  De  gröna  salterna  synas 
rra  af  mera  komplex  natur.  Fahrion  uppfattar  mineralgarfningen  i 
ualogi  med  den  vegetabiliska,  men  med  hudfibern  såsom  syra  i  för- 
ning  med  det  basiska  mineralämnet,  hvaremot  dock  förf.  framställer 
era  invändningar.  Vid  tvåbadsförfarandet  för  kromgarfning  försiggår 
iklandet  af  de  garfvande  kromföreningarna  först  i  andra  badet.  Bi- 
romat-  och  kromsyrelösningar  garfva  ej  utan  efter  reduktion,  som 
llmänt  verkställes  med  thiosulfat.  Äfven  sämskgarfning  skulle  enligt 
ährion  vara  en  kemisk  process  med  oxifettsyror  verkande  på  oxiderad 
udfiber  såsom  bas,  under  det  förf.  antager  en  primär  adsoiption  af 
olloidalt  fett  och  en  sekundär  oxidation,  möjligen  äfven  polymerisering, 
nder  katalytisk  medverkan  af  hudfibern  Som  praktisk  nyhet  på  sämsk- 
arfningens  område  angifves  Pleims  förfarande  att  efter  förberedande 
lunbehandling  före  fettets  inverkan  lägga  skinnen  uti  en  lösning  af 
opparvitriol,  hvarigenom  fettets  inträngande  underlättas.  Efter  en 
fversikt  öfver  garfning  medelst  formaldehyd  och  pikrinsyra  afslutas 
fhandlingen  med  en  redogörelse  för  läderfärgning,  hvarvid  särskildt 
amhållas  de  ansträngningar,  som  gjorts  att  skaffa  de  nya  svafvel- 
irgerna  insteg  på  detta  område.  J.  L. 

Liebigs  kylrör.  Max  Speter.  Ch.  Ztg.  1908,  n;r  /. 

1  Förf.  visar  med  åberopande  af  ett  tjugutal  litteraturhänvisningar, 
i  äribland  flera  till  svenska  Vetenskapsakademiens  handlingar,  att  den 
fter  Liebig  uppkallade  kylanordningen  var  känd  långt  före  Liebigs 
'  ;d.  Johan  Gadolin  d.  ä  (född  år  1719  i  Strängnäs)  använde  samma 
nordning,  men  utan  motströmningsprincipen,  som  dock  tillämpades 
1  f  hans  son,  Johan  Gadolin  d.  y.  (född  i  Åbo  1760).  Liknande  appa¬ 
rter  hade  äfven  konstruerats  af  C.  E.  Weigel  (född  år  1748  i  Strål¬ 
and,  som  ju  äfven  var  svenskt  vid  denna  tid)  och  en  anonym  frans¬ 
kan  (på  1770-talet).  J.  L. 

Användning  af  torf  till  uppvärmning  och  kraftalstring.  Adolf 
'  rank  Zeitschr.  angeu'.  Chemie  1907  srpt.  ij. 

Den  enda  praktiskt  möjliga  vägen  för  torfproblemets  lösning 
orde  vara  det  från  förf.  först  framkomna  förslaget  att  förgasa  torf- 
en  på  själfva  mossen  i  lämpliga  generatorer  och  sedan  distribuera 
raft  i  elektrisk  form.  Man  kan  ju  nu  använda  betydligt  värmefat- 
igare  gas  än  torfgasen.  Mond  vinner  nu  med  fördel  en  energirik 
j  ;as  och  dessutom  stora  mängder  ammoniumsulfat  ur  dåliga  stenkol 
;enom  förgasning  vid  låg  temperatur.  Franks  medarbetare  Caro  har  för¬ 
bättrat  metoden  i  fråga  genom  att  till  förgasningen  använda  en  blandning 
f  luft  och  öfverhettad  vattenånga,  hvilken  modifikation  nu  användes 
.  id  Monds  verk  i  Wimmington.  Samma  process  har  Frank  tillämpat 
1 ’å  torf,  och  är  en  stor  anläggning  vid  Herne  snart  färdig.  Preussiska 


regeringen  stöder  företaget  genom  att  gratis  leverera  och  ditfrakta 
den  erforderliga  torfven.  1  ooo  kg.  torf  (räknad  vattenfri)  lämna 
enligt  ij  stort  utförda  försök  c:a  30  kg.  ammoniumsulfat -och  2500 
kbm.  gas  om  1  300  kal  pr  kbm.;  2  500  kbm.  gas  lämna  c:a  600 
hästkrafttimmar.  I  Winnington  använde  man  vid  ett  försök  omväx¬ 
lande  stenkolsgas  och  torfgas  i  samma  maskin  utan  hvarje  ändring. 
Därstädes  förgasades  650  ton  torf  med  50  —  53  %  vatten.  Kraft 
kan  med  denna  metod  framställas  till  mindre  än  */,  pf.  pr  hästkraft¬ 
timme,  d.  v.  s.,  vid  oaj bruten  drift  till  c:a  jj  kronor  pr  dr,  så¬ 
lunda  till  med  vattenkraft  konkurrerande  priser.  B.  C. 

Striden  mot  de  skadliga  industrigaserna.  H.  Ost.  Zeitschr. 
angeic.  Chemie  1907  sept.  27. 

En  historik  och  en  sammanfattning  af  hittills  vunna  resultat. 
Vara  sinnen  märka  ej  svafvelsyrlighet  vid  en  utspädning  af  1:50000 
ä  1:100000,  men  för  växterna  är  den  vid  1:1  million  ett  häftigt 
gift,  som  inom  kort  medför  döden.  Den  kemiska  analysen  af  ska¬ 
dade  blad  eller  barr  lämnar  goda  medel  för  påvisande  af  rökskador, 
särskildt  om  luftanalyser  (medels  barytlappar)  och  jordanalyser  sam¬ 
tidigt  utföras.  Man  har  lärt  att  tillgodogöra  sig  svafvelsyrligheten 
såsom  svafvelsyra,  och  särskildt  kan  kontaktmetoden  tillgodogöra  ut¬ 
spädd  svafvelsyrlighet,  så  att  de  förr  rundt  hyttor  vanliga  rökska¬ 
dorna  ej  mera  behöfva  uppstå.  B.  C. 

Öfver  den  första  fraktionen  af  finsk  terpentin.  O.  Aschan. 
Zeitschr.  an  ge  v.  Chemie  1907  okt.  18. 

I  finsk  terpentin  påvisas  aldehyder,  furaner,  bensolkolväten, 
alifatiska  a-diketoner,  fettsyremetylestrar,  furfurol,  omättade  kolväten 
.(?),  alkylerade  chinoner  o..s.  v.  Den  orena  lukten  och  färgen  stam¬ 
mar  hufvudsakligen  från  chinonerna  och  aldehyderna  samt  de  omät¬ 
tade  föreningarna  framför  allt  diketonerna.  Dessa  ämnen  låta  emel¬ 
lertid  afiägsna  sig  medels  svafvelsyra  och  natronlut,  och  lär  detta 
förfarande  användas.  B.  C. 

En  orsak  till  platinakärls  förstöring.  W.  O.  Heraeus  Zeitschr. 
angew.  Chemie  1907  nov.  1. 

Vätgas  är  som  bekant  den  enda  gas,  som  diffunderar  genom 
glödande  platina.  Genom  direkta  försök  visar  förf.,  att  väte  diffun¬ 
derar  ur  t.  ex.  en  bunsenlåga  in  i  en  platinadegel  och  därvid  inträn¬ 
ger  betydligt  mera  väte  ur  lågans  kärna  än  ur  dess  mantel.  Finnes 
nu  i  degeln  något  ämne,  som  vid  reduktion  med  väte  lämnar  för 
platina  skadlig  produkt,  atigripes  degeln.  Genom  försök  visas  vidare, 
att  järnoxid,  magnesiumsulfat,  natriumsulfat  och  magnesiumpyrofos- 
fat  reduceras.  Vid  sistnämnda  salt  afdestillerade  fosforn  och  gjorde 
ett  kallare  platinarör  så  skört,  att  det  brast.  I  brottstället  påvisades 
fosfor  vara  närvarande  i  platinan  medels  molybden.  B.  C. 

Om  katalysatorer.  W.  Ostwald.  Zeitschr.  angew.  Chemie  1907 
dec.  6. 

Ett  som  katalysator  verksamt  ämne  kan  genom  sin  katalytiska 
verkan  påvisas  långt  sedan  andra  hjälpmedel  visat  sig  otillräckliga, 
ja  man  har  på  detta  sätt  påvisat  närvaron  af  en  mol.  af  ett  ämne  i 
en  milliard  liter  vatten.  —  Katalysatorerna  äro  antingen  påskyndande 
eller  fördröjande.  En  påskyndande  idealkatalysator  genomför  en  lång¬ 
sam  kemisk  reaktion  på  oändligt  liten  tid,  en  fördi  öjande  idealkata¬ 
lysator  förlänger  en  annars  hastigt  förlöpande  rektion  i  så  hög 
grad,  att  den  tyckes  vara  kommen  till  stillestånd.  De  reagerande 
ämnena  och  produkterna  synas  då  vara  komna  till  ett  jämviktsläge, 
ehuru  detta  i  realiteten  ej  är  fallet.  Detta  förhållande  har  mycket 
stor  betydelse  för  förståendet  af  vissa  kemiska  problem,  särskildt  frå¬ 
gorna  om  isomeri  och  konstitution.  B.  C. 

Om  hydrat-  och  hydrocellulosa.  Schwalbe.  Zeitschr.  angew. 
Chemie  1907  dec.  IJ. 

Nyare  forskningar  hafva  gjort  troligt,  att  hydratiserad  cellulosa, 
t.  ex.  merceriserad  bomull,  och  hydrolyserad  cellulosa,  t.  ex.  fram¬ 
ställd  genom  behandling  med  utspädd  svafvelsyra,  hafva  olika  kemisk 
sammansättning,  i  det  de  visa  afvikande  kemiska  egenskaper,  hvilket 
äfven  föreliggande  undersökning  bekräftar. 

Syror  hydrolysera,  källa  alkalier  hydratisera  cellulosa.  Varmt 
utspädt  alkali  öfverför  cellulosa  vid  lufttillträde  till  oxycellulosa.  — 
I  kemiskt  afseende  skilja  sig  de  olika  grupperna  i  hufvudsak  på  föl¬ 
jande  sätt: 

1)  Cellulosa  och  cellulosahvdrat  äga  ringa  reduktionsförmåga 
och  färgas  minimalt  af  basiska  färgämnen; 

2}  Hydrocellulosa  och  ev.  hydrocellulosahydrater  ha  tydlig  re¬ 
duktionsförmåga  och  färgas  minimalt  af  basiska  färgämnen; 

3)  Oxycellulosa  och  dess  hydrat  ha  stark  reduktionsförmåga 
och  färgas  starkt  af  basiska  färgämnen.  B.  C. 
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Petroleumproduktionen  i  världen.  Journ.  Soc.  Chem.  Ind.  igoj 
dre.  31. 


Det  moderna  järngjuteriets  ståndpunkt.  O.  Leyde,  Berlin.  Stahl 
u.  Eisen  n:r  4g  igoy,  dre.  4. 

Gjuterierna  hafva  sedan  gammalt  varit  styfmoderligt  behand¬ 
lade.  Ledningen  öfverlämnas  dock  numera  gerna  åt  en  tekniskt 
bildad  chef  i  st.  f.  såsom  förr  åt  verkmästare.  Gjuteriet  göres  så 
ljust  som  möjligt  dels  med  tillhjälp  af  fönster  i  de  i  lätt  smides¬ 
järnkonstruktion  uppförda  väggarne,  dels  äfven  och  hufvudsakligast 
medelst  fönster  i  taket,  upptagande  ända  till  65  %  af  ytan.  Genom 
införande  af  traverskranar  har  höjden  ökats,  bidragande  till  bättre 
ventilation.  Uppvärmning  sker  bäst  med  varm  komprimerad  luft. 
De  äldre  svängkranarna  undanträngas  allt  mer  af  hastigt  löpande 
(ända  till  -  2  m.  pr  sek.)  traverskranar  eller  af  de  ännu  modernare 
konsolkranarna,  som  löpa  på  två  hjul  på  en  skena  längs  efter  hvar- 
dera  långsidan.  För  transport,  krossning  och  blandning  af  formsan¬ 
den,  för  putsning  af  godset,  för  formning  samt  för  tillverkning  af 
kärnorna  användes  numera  uteslutande  maskinkraft.  Gjutgodsfram- 
ställningen  åtföljes  gerna  af  analyser  och  hållfasthetsprof ;  dock  är 
det  ännu  svårt  att  få  det  järn,  man  behöfver,  från  järnverken.  Pris¬ 
sättningen  å  gods  lämnar  ännu  mycket  att  önska  —  differenser  före¬ 
komma  ända  till  40  %  på  samma  vara  i  samma  trakt.  Äfven  är 
sedan  att  använda  olika  grundpris  för  pjäser  af  olika  totalvikt  (t.  ex. 
ett  kg. -pris  för  pjäser  vägande  100 — 250,  ett  annat  för  dylika  vä¬ 
gande  25  — 100  kg.)  alldeles  att  förkasta.  C.  Bn. 

Undersökningar  öfver  järns  röstning.  A.  Schleicher  och  G. 
Schultz.  Stahl  u.  Eisen  igo8,  n:r  2  jan.  8. 

Då  det  påpekats,  att  ej  endast  materialet  hos  ångpannor  vore 
orsak  till  deras  olika  afrostning,  utan  att  äfven  elektriska  krafter 
härvid  inverkade,  hafva  förf.  gjort  försök  att  bestämma  spänningen 
mellan  i  vatten  nedsänkta  järnstycken  genom  att  förbinda  dem  med 
en  yttre  ledning  och  i  strömkretsen  införa  en  känslig  galvanometer. 
Förf.  funno,  att  vid  användande  af  2  rostiga  smidesjärnplattor  spän¬ 
ningen  genast  steg  till  en  betydande  höjd,  för  att  efter  90  min. 
försvinna.  Vid  försök  med  två  blanka  smidesjärnplattor,  föll  spän¬ 
ningen  efter  nedsänkningen  under  o  (polväxling)  för  att  därefter  åter 
stiga.  Tog  man  en  blank  och  en  rostig  platta,  förblef  den  blanka 
alltid  katod,  och  spänningen  sjönk  först  till  ett  minimum  (dock  ej 
under  o),  steg  sedan  till  ett  max.  (som  var  större  än  begynnelse¬ 
spänningen)  för  att  därefter  sjunka  till  o.  Af  försöken  sluta  förf., 
att  rostningsföreteelsen  kan  fattas  såsom  ett  elektrokemiskt  förlopp. 
Är  spänningen  =  o,  förändras  plattorna  på  samma  sätt;  ändras  spän¬ 
ningen,  förändras  den  ena  plattan  mer  eller  på  annat  sätt  än  den 
andra.  Om  man  ersätter  den  rostiga  plattan  med  kol,  förblir  kolet 
äfven  katod.  Spänning  efter  ett  dygn  =  0,77  volt.  En  järnplatta  i 
kontakt  med  kol  rostar  mindre  än  en  isolerad.  Gjutjärn  blir  katod 
i  förhållande  till  smidesjärn  och  rostar  mer.  C.  Bn 

Järnets  specifika  värme.  P.  Oberhoffer.  Metallurgie  1907, 
n:ris  12,  13  och  14 

Bestämningen  af  järnets  spefika  värme  vid  högre  temperaturer 
möter  synnerligen  stora  svårigheter  och  särskildt  framhållas  omöjlig¬ 
heten  att  erhålla  metallen  i  rent  tillstånd,  dess  stora  benägenhet  för 
oxidation  samt  slutligen  dess  öfvergång  i  olika  allotropiska  modifika¬ 
tioner.  Vid  föregående  bestämningar  af  specifika  värmet  är  endast 
undantagsvis  profvens  kemiska  sammansättning  angifven,  hvarigenom 
deras  värde  i  hög  grad  förringas.  Tärnets  oxidation  spelar  äfven  en 
betydande  roll,  enär  syreföreningarnes  specifika  värme  belöper  sig 


till  ungefär  D/j  gånger  metallens.  Denna  felkälla  hafva  en  del 
forskare  sökt  undgå  genom  att  omgifva  profvet  med  en  skyddsman- 
tel  af  platina  eller  porslin.  Vid  högre  temperatur  är  dock  platina 
genomträngligt  för  syre  och  hindrar  således  ej  oxidationen.  Pors- 
linsöfverdraget  blir  för  tungt,  och  vid  Harkers  försök  var  3/s  af  den 
i  kalorimetern  erhållna  värmemängden  beroende  af  detsamma. 

Efter  en  sammanställning  och  kritisk  granskning  af  förut  er¬ 
hållna  resultat  öfvergår  författaren  till  att  beskrifva  sina  egna  expe 
riment  och  den  därvid  använda  arbetsmetoden.  Det  karaktäristiska: 
för  denna  är,  att  hela  bestämningen  utföres  i  tomrum  för  att  und¬ 
vika  oxidation  utan  några  på  noggranheten  inverkande  omhöljeci 
omkring  profvet.  För  upphettning  af  profstyckena  användes  dels  en 
elektrisk  rörugn  med  platinamotstånd  af  Heraeus’  konstruktion  för 
temperaturer  mellan  800  och  1  200  grader  och  dels  en  ugn  med 
kolmotstånd  för  högre  temperaturer.  Ugnsröret  är  genom  en  kran 
med  tillräckligt  stor  öppning  för  att  genomsläppa  profvet  förenad 
med  en  Bunsens  iskalorimeter  af  något  modifierad  konstruktion.  I 
hela  apparater  kan  medelst  en  luftpump  erhållas  ett  vacuum  ned  till 
Vs»,  millimeter.  Profvet  är  upphängdt  i  det  vertikala  ugnsröret  och 
kan,  sedan  förbindelsekranen  mellan  ugnen  och  kalorimetern  är  öpp¬ 
nad,  medelst  ett  enda  handgrepp  fås  att  falla  direkt  ned  i  kalori¬ 
metern.  Beträffande  detaljerna  vid  försökens  och  apparatens  anord¬ 
nande  måste  hänvisas  till  originaluppsatsen. 

Då  författaren  ej  hade  tillgång  till  rent  järn  användes  ett  af 
Krupp  tillverkadt  götjärn  af  följande  sammansättning: 


Kol .  0,06  % 

Kisel  .  o, 005  » 

Fosfor .  0,005  * 

Svafvel  .  0,019  ■ 

Mangan  .  0,05  » 

Dess  kritiska  punkter  befunnos  vid  afkylningsförsök  ligga 

Ars  .  870 — 86o°  C. 

Ar2  .  760  —  750°  » 

Ar,  .  690  —  680°  » 


Resultatet  af  undersökningen  är  framställdt  i  nedanstående  tabell. 


Temperatur 

Spec.  värme 
medelv. 

Temperatur 

Spec.  värme 
medelv. 

250°  C. 

0,1221 

900°  C. 

0,1698 

300°  » 

0,1257 

950°  » 

0,1688 

oj 

kn 

O 

O 

5# 

0,1286 

1  ooo°  » 

0, 1678 

400°  » 

0,1305 

I  050°  » 

0,1670 

450°  » 

0,1340 

I  IOO°  » 

0,1664 

500°  » 

0,1366 

►H 

Gn 

O 

O 

0, 1667 

Gr» 

Gr» 

O 

O 

0,1395 

I  200°  » 

0,1667 

6oo°  » 

0,14*7 

I  25O0  » 

0,1666 

650°  » 

0,1463 

I  300°  » 

0 , 1662 

700°  » 

0,1594 

1  350°  » 

0, 1661 

Gr» 

O 

O 

0,1675 

1  400°  » 

0,1665 

8oo°  » 

0 , 1698 

O 

O 

t/~> 

0,1665 

850°  > 

0,1699 

1  500°  » 

0, 1667 

Författaren  drager  af  sina  undersökningar  följande  slutsatser: 

1:0.  Mot  hvarje  allotropisk  modifikation  svarar  en  riktningsför¬ 
ändring  i  den  kurva,  som  erhålles  om  specifika  värmet  sättes  såsom 
funktion  af  temperaturen. 

2:o.  På  grund  af  denna  kurvas  förlopp  i  närheten  af  Ar2  anses 
öfvergången  från  /5-  till  a-järn  ske  genom  en  kontinuerlig  serie  af  i 
blandkristaller,  något  som  först  uttalats  af  Osmond. 

3:0.  ^-järnets  specifika  värme  är  konstant.  A.  G. 

Ett  nytt  kromstål  för  verktyg.  Leon  Guillet.  Revue  de  Mc- 
tallnrgie  1907,  nov. 

Det  undersökta  stålet  befanns  hafva  följande  sammansättning: 


Kol 

.  2,i8 

% 

Krom  . 

.  14,88 

Wolfram  . 

.  0,oo 

» 

Molybden . 

Mangan  . 

.  0,71 

» 

Kisel . 

.  0,19 

» 

Fosfor  . 

Svafvel . 

.  » 

1 

Det  tillverkades  i  elektrisk  ugn  och  lär  ha  för  sitt  ursprung  att 
tacka  ett  misstag  vid  kromtillsättningen,  i  det  att  dubbla  den  till- 
ämnade  krommängden  tillsattes. 


Land 

1904 

1905 

1906 

Förenta  Staterna  .. 

CÖ 

U- . 

O 

'O 

O 

d 

00 

<D 

OJ 

-vi 

"*4 

Gr» 

OO 

O 

P* 

<f- 

126,493,936  fat 

Ryssland  . 

Sumatra,  Java,  Bor- 

78,536,655  » 

54,960,270  » 

59,043,829  » 

neo  . 

6.316,169  » 

7,334,310  » 

7,399,024  » 

Galizien  . 

5-947,383  » 

5,765,317  » 

5,467,967  » 

Rumänien  . 

3,599,026  » 

4,420,987  » 

6,378,184  » 

Indien 

3,385,468  » 

4,137,098  » 

4,015,803  » 

Japan  . 

1,418,767  » 

L34LI57  > 

L34LI57  » 

Canada . 

552,575  » 

634,095  * 

569,753  » 

Tyskland . 

637,431  > 

560,963  » 

579,101  > 

Peru . 

49,524  » 

37,720  » 

42,419  » 

Italien  . 

25,476  » 

44,027  » 

50,000  » 

Öfriga  länder  . 

40,000  » 

30,000  » 

30,000  » 

Summa 

217,589,434  fat 

2I3,9S3,524  fat 

21 1,41 1,173  fat 
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Ur  metallografisk  synpunkt  består  stålet  i  normalt  tillstånd  af 
erlit  med  karbid  i  form  af  verkliga  fibrer.  Karbiden  färgas  icke 
1f  natriumpikrat. 

Stålet,  som  endast  med  största  svårighet  låter  smida  sig,  bör 
nligt  säljarnes  uppgift  värmebehandlas  på  följande  sätt: 

För  verktyg,  som  skola  användas  för  bearbetning  af  stål,  upp- 
, ettas  det  till  950°,  hvarefter  det  får  afsvalna  till  850°  i  luften  och 
ärdas  vid  denna  temperatur  i  olja.  Skall  verktyget  användas  för 
earbetning  af  gjutgods  upphettas  det  till  1  050°,  får  kallna  till  950 
ch  härdas  i  olja. 

Den  metallografiska  undersökningen  visar  att  perliten  efter 
:ärdning  öfvergått  till  martensit.  Karbiden  är  fortfarande  riklig,  men 
mgifven  af  troostitzoner,  hvilka  tyckas  tillkännagifva  en  begynnande 
ipplösning  af  karbiden. 

Stålet  lär  icke  undergå  någon  formförändring  vid  härdning  och 
illåter  arbetshastigheter  nära  lika  snabbsvarfstålens. 

A.  G. 

Metallers  kokpunkt.  Oliver  P.  Watts.  Electrical  and  Metal- 
urgical  Industry  V  n:r  II. 

Utan  att  göra  anspråk  på  någon  korrekthet  i  temperaturbe- 
tämningarne  uppställer  författaren,  på  grundvalen  af  Moissans  expe- 
imentj  med  destillation  af  metaller,  desamma  i  följande  serie  efter 
tigande  kokpunkter. 


'ink . 

.  940° 

(best.  af  Féry) 

Titan . 

. . . .  2  700° 

ladmium . 

...  1  025° 

Rodium . 

....  2  750° 

. 

.  1  250° 

Rutenium  . 

....  2  780° 

iilfver . 

.  1  850° 

Guld  . 

....  2  8oo° 

Coppar  . 

2  IOO° 

(best.  af  Féry) 

Palladium  . 

.  2  820° 

Tenn  . 

.  2  170° 

Iridium . 

....  2  8500 

Mangan  . 

.  2  200° 

Osmium . 

.  2  95O0 

Mickel . 

.  2  450° 

Uran . 

....3  io°° 

<rom  . 

.  2  500° 

Molybden  . 

....  3  350° 

ärn . 

...  2  6oo° 

Wolfram  . 

....  3  70°° 

datina  . 

.  2  650°. 

Författaren  uttalar  sitt  tvifvel  angående  mangans  plats  i  för- 
lållande  till  tenn  och  koppar.  Likaså  äro  titan  och  guld  möjligen 
elaktigt  placerade.  A.  G. 


The  Iron  Ore  Supply  of  the  Scandinavian  Peninsula.  Hj.  Sjö- 
;ren.  Reports  on  the  State  of  Science.  Section  C  Leicester. 

Professor  Sjögren  indelar  de  skandinaviska  järnmalmsförekom- 
iterna  efter  deras  geografiska  utbredning  i  följande  malmprovinser, 
ivilka  innehålla  mera  än  90  %  af  halföns  järnmalmstillgångar : 

Mellersta  Sveriges  malmprovins, 

Norrbottens  » 

Nordnorska  malmprovinsen, 

Sydnorska  » 

Sydvarangers  malmprovins. 

Sedan  han  uppställt  en  geologisk  indelning  af  Skandinaviens 
ärnmalmer  och  i  korthet  karakteriserat  desamma,  öfvergår  han  till 
;n  framställning  af  malmtillgångarna  inom  hvar  och  en  af  de  ofvan- 
nämnda  provinserna : 


Mellersta  Sverige. 

Grängesberg  .  51  MT.* 

Öfriga  förekomster  .  40  » 

Oupptäckta  och  ödelagda  fyndigheter .  9  » 


Summa  1 00  MT. 


Norrbotten . 

Kiirunavaara  . 3°°  MT. 

Gellivara .  67  » 

Ekströmsberg .  3°  * 

Svappavaara  och  Leveäniemi  .  55  » 

Luossavaara  .  20  > 

Tuolluvaara  .  8  » 

Mertainen  och  andra  mindre  fält  .  20  » 


Summa  500  MT. 


Norra  Norge. 


Dunderland  (till  1 50  m.  djup)  .  300  MT. 

Salangen,  Ofoten  Roll  m.  fl .  150  » 

Summa  450  MT. 

Södra  Norge .  10  MT. 

Sydvaranger .  400  » 


Totalsumma  1  460  M.T. 

Då  emellertid  alla  dessa  tal  på  grund  af  malmernas  olika  järn- 
halt  (Kiiruna — Luossavaara-malmen  håller  cirka  65  %  järn,  de  nord¬ 
norska  malmerna  knappt  40  %)  äro  fullkomligt  ojämförbara,  be¬ 
räknar  förf.  den  mängd  tackjärn,  som  ur  de  ofvan  anförda  malm¬ 
kvantiteterna  kan  erhållas: 


Malmprovins 

1 

Malmkvantitetj  %  tackjärn 
MT.  af  malm 

Malmkvantitet 
uttr.  som  tack¬ 
järn  MT. 

Mellersta  Sverige  . . . 

100  55 

55 

Norrbotten. . . 

500  65 

325 

Norra  Norge 

450  1  25 

112,5 

Norges  sydkust . 

10  50 

5 

Sydvaranger  . 

400  33 

132 

Summa 

I  460  — 

629,5 

Tillgångarna  af  fosforfattig  stuffmalm,  fosforrik  stuffmalm  och 
anrikningsmalm  anslås  af  förf.  till  följande  kvantiteter: 

A.  Fosforfattiga  malmer: 


Mellersta  Sverige .  40  MT. 

Norrbotten  .  20  »  g0  jyjy 

B.  Fosfor  rika  malmer : 

Mellersta  Sverige .  60  MT. 

Norrbotten  .  480  » 

Norges  sydkust .  10  »  mt. 

C.  Fattiga  malmer : 

Norra  Norge .  450  MT. 

Sydvaranger  .  400  »  g^0  jy|T. 

Summa  I  460  MT. 

F.  T. 


Concentration  Upside  Down.  A  new  process  of  Ore  separation 
based  upon  a  previously  unemployed  principle  of  Physics.  Walter 
Renton  Ingails.  Engineering  and  Mining  fournal  1907,  n:r  17,  okt.  26. 

Metoden  är  nära  besläktad  med  de  redan  under  flera  år  vid  Broken 
Hill  i  Australien  använda  på  adhäsions-  och  yttensionsfenomenen 
grundade  skumningsprocesserna  (flotation  processes),  af  hvilka  den 
utgör  en  väsentlig  förenkling,  i  ty  att  vid  densamma  inga  agentier 
(svafvelsyra,  salter,  kolsyra)  äro  nödvändiga,  utan  åstadkommes  se¬ 
parationen  i  roterande  tuber  uteslutande  med  tillhjälp  af  vatten. 
Kiser  och  zinkblände  vätas  härvid  icke  af  vattnet,  och  flyta  sålunda 
på  ytan,  medan  gångarten  sjunker  till  botten,  hvilket  förlopp  gifvit 
processen  dess  ofvanstående  namn.  Metoden  är  genomförd  i  prak¬ 
tiken  af  herrar  A.  P.  S.  Macquisten  och  Otto  Stalmann  och  tilläm¬ 
pas  redan  i  stor  skala  vid  Adelaide-verken  i  Golconda,  Nevada, 
U.  S.  A.  Af  råmalmens  metallhalt  utfås  ända  till  90  % . 

F.  T. 

Ueber  Gewinnung  elektrischer  Energie  aus  Tiefbohrlöchern.  Berg- 
rat  Tecklenburg.  Öst.  Zeitschr.  f.  Berg-  11.  Hiittenwesen  1907 ,  H.  41. 

Förf.  redogör  först  för  de  tidigare  försök,  som  blifvit  gjorda 
för  att  utröna  lagarna  för  de  elektriska  strömmar,  som  uppstå,  då 
en  ledare  nedsänkes  i  ett  borrhål  och  genom  en  isolerad  trådledning 
förbindes  med  en  annan  vid  jordytan  befintlig  ledare.  Härpå  med¬ 
delar  förf.  de  erfarenheter,  han  själf  gjort  i  denna  fråga.  Vid  ett  56 
m.  djupt  borrhål  erhöll  han  sålunda  en  ström  af  ända  till  S4/i». 
volt  och  '/uo«  ampére.  Dessa  strömmar  äro,  som  synes,  rätt  svaga; 
emellertid  torde  förhållandena  ställa  sig  helt  annorlunda  vid  ned- 
sänkning  af  den  ena  elektroden  till  1  000 — 1  500  m-  under  jordytan, 
där  en  temp.  af  cirka  6o°  och  ett  tryck  af  100 — 200  atmosfärer 
härska.  Dylika  försök  äro  ännu  ej  utförda,  och  uppmanar  förf.  en¬ 
träget  dem,  som  därtill  äro  i  tillfälle,  att  utföra  sådana.  I  gynnsamt 
fall  kunde  man  på  detta  sätt  utnyttja  felslagna  djupa  borrhål  som 
källor  till  ljus  och  värme.  F •  I • 


*  MT  =  millioner  ton. 
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STATISTISKT 

Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 


1907 

1906 

1907 

1906 

Malmer. 

Tärnmalm  . 

ton 

— 

— 

3  384  290 

3  526  648 

Zinkmalm  . 

— 

— 

38  220 

43  267 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

» 

70  813 

54  480 

121  550 

98  517 

Skrot . 

» 

— 

— 

9  334 

1 2  029 

Göten  . 

Smältstycken  och  rå- 

' 

— 

10  792 

13  762 

stänger  . 

» 

— 

— 

29  864 

24  090 

Stångjärn  . 

» 

— 

— 

141  772 

175  73i 

Stångjärnsafhugg  .... 
Balk-,  hörn-  etc.  järn 

» 

— 

— 

5  9i3 

5  449 

(minst  20  kg.p.  1.  m.) 

» 

36  44i 

26  062 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

> 

26  100 

32  886 

— 

— 

Valsträd  (trådjärn)  .. 
Valsade  och  smidda 

* 

— 

— 

21  831 

5838 

plåtar,  alla  slag  ... 

» 

5075' 

5  533’ 

1  2  074 

2710 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

» 

13  157 

10  57i| 

»  smidda,  valsade 

17  197 

12  577 

eller  dragna  ... 

» 

1 1  181 

9  02 1 1 

Tråd,  dragen  . 

» 

— 

— 

2  736 

2  377 

Spik,  alla  slag  . 

— 

— 

6638 

5  288 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr.  24  666  000  19  768  000  20  342  000  17  555  000 

Symaskiner  och  stick¬ 
maskiner  etc.  ...  kr.  2  292  000  1  905  000  —  — 

Velocipeder .  st.  7  590  5  780  —  — 

Sten. 

Oarbetad  .  kr.  —  —  3  305  000  2  779  000 

Arbetad,  ej  polerad...  »  —  —  7677000  8033000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl.  45  938  000  46  033  000  —  .  — 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aluminiumsulfat,  rent 

...  C  1 

»  »  »  4.7»6 

» 

» 

14J.20 

7.85 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  , 

...  C  1 

»  »  »  13.0.0 

» 

» 

23-25 

— 

Ammoniumsulfat 

..  L  1 

»  »  »  1  1 .15.0 

» 

» 

21  05 

— 

Bariumkarbonat,  nat.  92 

94  %  . 

..  C  1 

»  »  »  5.0.0 

» 

» 

8.95 

Bensin..  .. 

..B  100  kg.  M.  32.50 

» 

29.25 

Bensol,  90  % 

..  L 

1  gall.  d.  83/4 

» 

» 

16.80 

= 

Blyglete 

..  C  1 

eng.  ton  1 1 6.10.0 

7> 

2955 

_ 

»  hvitt, 

.  C  1 

»  »  »  18.10.0 

» 

33-1° 

_ 

»  socker,  brunt 

..  C  1 

»  »  »  25.0.0 

» 

7> 

44-75 

= 

Borax . . . 

.  C  1 

»  »  »  1 6.0.0 

» 

28.65 

— 

Brunsten  70  % 

C  1 

»  »  »  6.5.0 

> 

y> 

» 

I  I  .20 

Citronsyra 

.  H  100  kg.  M.  345. — 

» 

» 

3' °-5° 

_ 

Cyannatrium,  (bas  100  % 

>)C 

I  lb.  d.  7 1/8 

» 

» 

117.90 

Ferrocyannatrium 

.  C 

»  »  »  37 2 

» 

* 

» 

57-90 

Glaubersalt 

.  c  1 

eng.  ton  £  1.12.6 

» 

2.90 

= 

Glycerin,  rå 

.  C  1 

»  »  '»  37.10.0 

» 

67.10 

Järnvitriol  . 

Ci 

7>  t>  »  1.12.6 

» 

2.90 

— 

Kaliumbikromat 

.  C  1 

lb.  d.  3  V, 

» 

57.90 

— 

»  hydrat,  90  %  .. 

.  c  1 

eng.  ton  £  25.0.0. 

» 

» 

44-75 

»  »  50  %  lösn.  C  1 

»  »  »  14.0.0 

» 

» 

25-05 

»  karbonat  90  %  .. 

.  c  1 

>  »  »  19.10.0. 

y> 

» 

T> 

34-9° 

— 

»  klorat.... 

.  C  1 

lb.  d.  37, 

7) 

» 

57.90 

= 

»  permanganat.. 

.  c  1 

cwt  36/ — 

» 

> 

64.-15 

= 

Klorkalcium,  torrt 

.  H  100  kg.  M.  12. — 

» 

» 

» 

10. 80 

»  kalium,  80  % 

.  C  1 

eng.  ton  £  9.0.0 

» 

» 

» 

1 6.10 

= 

»  kalk  . 

.  L  1 

*  >  »  5. 10  .o 

» 

» 

» 

9-85 

= 

Klor-magnesium 

C 

1  eng.  ton  £  3.7.6 

100 

kg.  kr. 

6.0^ 

»  vätesyra,  20°  Bé  .. 

A 

100  kg.  fl.  2.25 

* 

3-35  - 

Kopparvitriol 

C 

1  eng.  ton  £  22.10.0 

40-30  4 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/4 

» 

» 

1 11.70  - 

Salmiak,  grå.  * 

C 

1  eng.  ton  £  25.0.0 

» 

V 

44-75  = 

Salpeter,  kali- 

C 

1  »  »  »  23.10.0 

y> 

» 

42.05  =j 

»  Chile- 

H 

100  kg.  M.  21.60 

» 

y> 

1  9-45  + 

»  syra,  eg.  v.  1,4... 

C 

1  eng.  ton  £  14.15.0 

y> 

» 

» 

26.40  - 

Soda,  lcalcinerad,  58° 

C 

I  »  n  »  4.10.0 

y> 

y> 

8.05 

t>  kaustik,  77  —  78° 

C 

I  »  »  »  1 2.10.0 

» 

» 

2  2.35  ~ 

Svafvel 

C 

I  »  »  »  4.12.6 

» 

7> 

» 

8.30  3 

»  syra,  66°  Bé  ... 

A 

100  kg.  fl.  2.75 

7> 

» 

y> 

4.10  — 

»  »  oleum,  70  % 

C 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

y> 

» 

» 

1 0.75 

Vattenglas,  fast  .  . 

C 

1  »  »  »  5-7-6 

r> 

» 

» 

9.60  ~ 

Ättiksyra,  99  — 100  %... 

C 

I  cwt.  36/6 

» 

» 

» 

65-35  — 

Ättiksyrad  kalk,  brun  ... 

C 

1  eng.  ton  £  7.15.0 

» 

7> 

13.85  = 

»  »  grå  . . . 

C 

»  »  »  t  I  .  IO. O 

» 

» 

20.60  = 

A  —  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 
H  =  Hamburg.  L  =  London 


Metaller. 

1  ill  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve¬ 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  ml.a  %  C- ren»  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagcns  parikurs 


Aluminium  9%  %,  tackor  (Néuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  205.oo*  = 


>  »  »  » 

K  minst 

50  » 

» 

> 

» 

199.00'  = 

«  »  »  » 

K 

» 

100  » 

» 

» 

» 

» 

193.50'  = 

»  »  »  > 

K 

> 

1000  » 

» 

» 

192. oo1  = 

K 

» 

1  ton 

» 

» 

» 

» 

187.202  = 

»  »  »  » 

K 

> 

50  » 

» 

» 

» 

> 

ISO. oo2  = 

Antimon  99/100  %,  regulus  . 

Å 

» 

» 

» 

> 

70. 00  — 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Goldschmidt)  S 

» 

1 

> 

» 

20. 003  = 

Ferrokrom  65  %  °»5/i  C  (Blackwell) 

K 

» 

» 

» 

» 

» 

3  re4  = 

Ferromangan  80  %  mx  0,25  %  P  * 

K 

1000  » 

» 

205. 55*  = 

»  80  %  . 

Å 

> 

» 

V 

_ 

Ferromolybden  70/„0  % . (Blackwell)  K 

1 

» 

» 

1 1 .00°  = 

Ferrosilicium  50  %  . (Korlfors)  H 

» 

1000  » 

» 

310.oo7  — 

Ferrotitan  2%5  %  C-ren  (Goldidt)  S 

» 

1 

» 

5. 003  = 

Ferrovanadin  25%  C-ren  » 

S 

» 

» 

» 

» 

18.403  = 

»  50  %  .  (Blackwell) 

K 

» 

» 

» 

40. os6  =■= 

Ferrovolfram  85  %  °.5/,  %  C  » 

Krom  99  %  C-ren .  » 

K 

K 

S 

» 

> 

» 

» 

5.60"  = 
7.01  = 
6.  »o3  = 

»  m/-.9  %  C-ren,  smält ...  (Gold:dt) 

* 

» 

» 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  » 

s 

> 

» 

7.503  = 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  » 

s 

» 

» 

> 

6.403  = 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  » 

s 

» 

» 

13.oo3  = 

Kvicksilfver . 

Å 

» 

* 

» 

5.20  = 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

> 

> 

3> 

» 

5.50  = 

»  97  %  C-ren,  smält  (Gold:dt)  S 

» 

» 

* 

5. 003  = 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  » 

s 

» 

» 

* 

20.oo3  = 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  » 

s 

» 

4. 003  = 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  » 

s 

» 

> 

» 

5.853  = 

Mangantitan  30/35  %  Ti  C-ren  » 

s 

» 

» 

» 

12.2S3  = 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  » 

s 

* 

s> 

3.353  = 

Molybden  98  %  C-ren .  » 

s 

» 

» 

» 

18. 003  = 

*  95/» g  °o  C-ren,  pulver  (Bkwell) 

K 

» 

* 

» 

1  1 .504  = 

Nickel  98/89  %,  tärningar  (Wiggin) 

K  under  200  kg. 

» 

100 

» 

314. oo1  = 

»  »  »  » 

K 

minst  200  » 

» 

» 

» 

> 

312.00'  = 

*  »  •  »  » 

K 

500  » 

» 

» 

» 

» 

310. oo1  = 

.*  »  >  * 

K  under 

50  ton 

» 

» 

> 

> 

305. 65s  = 

»  >  »  « 

K  minst 

»  » 

» 

» 

> 

» 

294.92"  = 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

» 

1 

» 

»  3  244.85!1  + 

S.  A.  M-legering  (Si,  Al,  M11  etc.)  (Bkwell)  K 

» 

100 

» 

» 

69.oi,0= 

Vismut,  tackor  . 

Å 

» 

1 

> 

» 

I6.00  = 

Volfram  c.  98%  . 

Å 

» 

> 

» 

» 

»  96/aä  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

» 

» 

» 

5.854  = 

1  Från  lager  fritt  Stockholm  inkl.  emballage. 

2  Fran  verk  franko  bestämmelseort  pr  30  d 

.  n.  inkl. 

;mb.  å 

resp.  frs  260, 

och  250  pr  100  kg. 

3  Netto,  franko  Stockholm  exkl.  enrb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

6  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  ll10/-  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  */6,  2°/-  och  2/l0  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

Från  verk  cif  Sverige  pr  30  d.  n.  inkl.  emb,  å  resp.  £  171  och  165  pr 
ton.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  3  650. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  38  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schiitte,  H  =  Aktiebolaget  Heroults  Elektriska  Stål,, 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktlebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlm. 

+ ,  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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ELEKTRISKA  UQNAR  FÖR  STÅL  FRAMSTÄLLNING. 

Föredrag  i  Örebro  den  28  jan.  1908  af  Assar  Grönwall. 


Man  har  under  senare  åren  byggt  och  drifvit  en  hel 
lel  elektriska  ugnar  af  olika  konstruktioner  för  stålfram- 
tällning,  och  i  de  flesta  industriländer  arbetas  för  närva- 
ande  intensivt  på  förbättrandet  af  de  framkomna  meto- 

lerna. 

Det  har  visat  sig,  att  flera  af  dessa  ugnskonstruktioner 
'äl  lämpa  sig  för  framställning  af  stål  genom  sammansmält- 
ling  af  tackjärn  och  mjukt  järn,  således  genom  en  pocess  lik¬ 
ande  degelstålsprocessen.  Därvid  kan  man  beräkna,  att  i  det 
»roducerade  stålet  erhålla  den  kolhalt,  som  motsvarar  det 
hargerade  godsets  genomsnittskolhalt,  endast  med  en  mindre 
;orrektion  för  det  kol,  som  förbrännes  under  smältningen.  I 
tålet  ingå  äfven  alla  de  oarter,  som  finnas  i  det  använda 
naterialet.  För  att  tillverka  godt  stål  har  man  alltså  att  an- 
ända  endast  rena  material.  Fördelen  af  den  elektriska 
mältningen  ligger  dels  däri,  att  stålet  icke  kan  upptaga 
aer  oarter,  än  råmaterialen  från  början  innehålla,  efter- 
om  hvarken  kol  eller  gas  komma  i  beröring  med  stålet, 
els  däri,  att  elektriska  ugnar  i  allmänhet  hafva  bättre 
erkningsgrad  än  t.  ex.  degelugnar.  I  ekonomiskt  af- 
eende  kunna  de  elektriska  ugnarna  öfverträffa  degelug- 
arna,  äfven  om  man  beräknar  priset  på  den  elektriska 
raften  mycket  högt. 

Problemet  att  i  elektrisk  ugn  framställa  prima  stål 
enom  raffinering  af  orena  material  är  däremot  svårare, 
vårigheten  ligger  uti  att  infodringsmaterialet  icke  i  längden 
lotstår  de  basiska  slaggerna.  Man  använder  vanligen  mag- 
esit,  men  äfven  den  håller  ej  länge.  En  ugn,  afsedd  för 
affinering  med  basisk  slagg  och  kalk,  bör  hafva  så  liten 
lagglinie  som  möjligt,  d.  v.  s.  beröringslinien  mellan  slagg- 
adet  och  murverket  bör  vara  liten  i  förhållande  till  char- 
ens  storlek,  på  det  att  reparationskostnaderna  af  murverket 
j  må  blifva  för  stora.  Äfven  bör  tillses,  att  ugnen  är  så  mu- 
ad,  att  slagglinien  är  åtkomlig  för  reparation  efter  hvarje 
harge.  Raffineringsarbetet  tillgår  så,  att  man  medelst 
usspats  tillsättande  åstadkommer  en  lättfluten,  basisk 
lagg,  hvilken  en  kortare  tid  får  påverka  badet,  hvar- 
id  man  låter  badet  och  slaggen  något  afsvalna,  därige* 
om  att  den  elektriska  strömmen  afbrytes  eller  minskas, 
osforn  går  härvid  till  stor  del  i  slaggen.  Därefter  på- 
.  astas  rätt  mycket  bränd  kalk,  hvilken  liksom  torkar  upp 
en  förut  lättflutna  slaggen,  så  att  en  tjock  grötformig 
lagg  erhålles,  hvilken  afskrapas.  Denna  defosforerings- 
rocess  kan  ånyo  upprepas  genom  ny  slaggs  påkastande 


och  samma  behandling.  Önskar  man  därefter  borttaga 
svailet,  sker  detta  med  ny  basisk  slagg,  hvarvid  tempera¬ 
turen  höjes  så  mycket  som  möjligt  medelst  den  elektriska 
kraften,  och  mangan  tillsättes.  Därefter  sker  uppkolning 
medelst  rent  tackjärns  tillsättande. 

Den  som  först  i  elektrisk  ugn  framställt  stål  var 
William  Siemens.  Redan  i  slutet  af  1870-talet  kon¬ 
struerade  han  sin  ugn  (fig.  1). 

Den  bestod  af  en  grafitdegel,  ge¬ 
nom  hvars  botten  gick  en  järn¬ 
stång,  som  förenades  med  elektri¬ 
citetskällans  ena  pol.  Den  andra 
polen  förenades  med  en  kolstång, 
som  sänktes  ned  genom  degelns 
lock.  En  ljusbåge  bildades  alltså 
inuti  grafitdegeln  och  nedsmälte 
de  däri  inlagda  järnbitarna.  Från 
denna  ugnstyp  hafva  sedan  utgått 
en  massa  ugnskonstruktioner  t.  ex. 
af  Stassano,  Héroult,  Keller,  Gi- 
rod  m.  fl. 

o 

Ar  1887  konstruerade  Fer- 
ranti  i  England  den  första  ugnen 
enligt  induktions-  eller  transfor¬ 
matorprincipen.  Något  senare  sam¬ 
ma  år  uppfann  Colby  en  liknande 
induktionsugn.  Enligt  samma  prin¬ 
cip  hafva  sedan  konstruerats  ugnar  af  Schneider,  sven- 
skarne  Karlsson,  Kjellin  och  Frick,  norrmannen  Hjort 
samt  en  af  ingeniörerna  Lindbiand,  Stålhane  och  Grönwall. 

Det  finnes  aliså  godt  om  ugnskonstruktioner,  men 
flertalet  af  dem  har  icke  fått  någon  praktisk  användning. 

Af  de  praktiskt  utförda  ungnarna  vill  jag  först  nämna 
Stassanos*  ljusbågsugn  (fig.  2.).  Den  är  en  liten  schakt¬ 
ugn  uppställd  så,  att  den  kan  sakta  rotera  omkring  sin 
axel,  som  icke  står  i  lodlinie  utan  något  snedt.  Den 
elektriska  strömmen  tillföres  genom  två  eller  flera  kol¬ 
elektroder,  som  äro  införda  ungefär  vid  ugnens  midt.  Den 
intensiva  ljusbågshetta  som  bildas,  då  strömmen  går  öfver 
mellan  kolelektroderna,  smälter  det  gods,  som  inlagts  i 
ugnen.  Ugnens  rotation  afser  att  omröra  godset  och  där¬ 
igenom  befordra  smältningen.  Vid  italienska  regeringens 
verkstäder  i  Turin  har  nu  en  sådan  ugn  för  1  000  hkr 

*  Jfr.  Tekn.  Tidsk.,  Afd.  för  Kemi  o.  Bergsv.  1903,  9id.  43. 
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Fig.  2. 


Uppförts.  Mycket  penningar  och  arbete  hafva  nedlagts  på 
försök  att  förbättra  denna  ugnskonstruktion.  Ombland¬ 
ningen  af  godset  genom  ugnens  rotation  är  nog  till  stor 
fördel,  men  det  fördyrar  ugnsanläggningen  betydligt.  Det 
är  icke  nog  med  kostnaden  för  rotationsanordningén,  utan 
strömtillförseln  måste  ske  medelst  släpringar  liknande  dem, 
som  användas  vid  vanliga  elektriska  generatorer,  och  efter¬ 
som  strömstyrkan  är  mycket  hög,  blir  denna  anordning 
mycket  dyrbar. 

Vi  komma  så  till  den' H éroultska*  ugnen  (fig.  3.).- 


F>g.  3- 


Den  liknar  en  Wellmansugn,  'är  infordrad  med  magnesit 
och  försedd  med  2  kolelektroder,  hvilka  bägge  hänga 
uppifrån  lodrätt  ned  i  slaggen.  Den  elektriska  strömmen 
skall  passera  från  den  ena  elektroden  genom  slaggen,  vi¬ 
dare  genom  en  del  af  järnbadet,  så  genom  en  annan  del 
af  slaggen  och  till  den  andra  elektroden.  Kellers  ugn 

Jfr.  lekn.  1  idsk.  Afd.  för  Kemi  o.  Bergsv.  1904,  sid.  104. 


är  ungefär  likadan.  Den  ursprungliga  skillnaden  mellan 
Héroults  och  Kellers  ugnar  var,  att  Héroult  lät  kolelek¬ 
troderna  doppa  ned  i  slaggen,  under  det  att  Keller  höll 
elektroderna  något  öfver  slaggen.  Nu  har  emellertid 
äfven  Héroult  funnit  det  vara  bäst  att  hålla  elektroderna 
några  centimer  öfver  slaggen,  så  att  en  ljusbåge  uppstår. 
Den  erforderliga  spänningen  varierar  allt  efter  slagglag¬ 
rets  tjocklek  och  elektrodernas  förbränning. 

Slaggen,  som  gör  betydligt  större  elektriskt  motstånd 
än  järnet,  upptager  den  största  delen  af  energien.  På 
så  sätt  finnes  möjlighet  att  starkt  upphetta  slaggen;  äfven 
mycket  basisk  slagg  kan  erhållas  lättfluten,  hvilket  alltså 
möjliggör  rening  af  järnet  från  fosfor  och  svafvel.  Info- 
dringen  anfrätes  naturligtvis 
vid  slagglinien,  hvarföre  ugnen 
måste  lagas  efter  tappningen 
af  hvarje  charge. 

Fransmannen  Girod  har 
konstruerat  en  ugn  (fig.  4) 
med  en  elektrod  af  vatten- 
kyldt  järn,  som  är  inmurad  i 
murverket  under  ugnsrummet 
och  står  i  elektrisk  förbindelse 
med  det  uppsatta  godset  me¬ 
delst  kanaler  fyllda  med  järn. 

Den  andra  elektroden  är  af 
kol  och  nedhänger  uppifrån 
mot  slaggen.  När  ugnen  är 
i  drift,  förblifva  kanalerna  mel¬ 
lan  ugnsbottnen  och  järnelek¬ 
troden  smälta  närmast  ugns¬ 
rummet  men  äro  i  stelnadt  tillstånd  invid  den  vattenkylda 
järnelektroden.  Denna  ugn  är  lättare  att  reglera  än  Héroults 
ugn,  men  ugnsbottnen  med  sina  kanaler  torde  blifva  svår 
att  hålla  i  stånd. 

Bolaget  Pdektrometall  har  äfven  helt  nyligen  börjat 
föra  i  marknaden  en  ugnstyp,  uppfunnen  af  ingeniör 
Lindblad,  hvilken  ugn  äfven  är  en  utföringsform  af  de 
s.  k.  elektrodugnarna.  Ugnen  har  endast  en  kolelektrod, 
nedhängande  i  eller  öfver  slaggen.  Af  patenträttsliga  skäl 
kan  jag  ej  nu  ingå  på  någon  närmare  beskrifning.  Ugnen 
torde  emellertid  blifva  lättskött  och  väl  lämpa  sig  för 
raffinering. 

Elektrödugnstypen  är  den,  som  bäst  lämpar  sig  för 
raffinering,'  ty  den  har  liten  och  lätt  åtkomlig  slagglinie 
Ugnen  har  för  öfrigt  den  fördelen,  att  den  är  billig  och 
enkel.  Dess  nackdel  är  kostnaden  för  elektrodförbrukningen. 

Vi  komma  så  till  induktionsugnarna.  Principen  för 
dessa  är,  som  bekant,  den,  att  järnmassan  lägges  i  en 
murad  ugnsring,  som  omsluter  ena  benet  af  en  transfor¬ 
mator,  försedd  med  endast  primär  kopparlindning,  så  att 
alltså  smältbadet  motsvarar  sekundära  lindningen  vid  en 
vanlig  transformator.  Eftersom  smältbadet  utgör  endast  ett 
lindningshvarf,  kommer  strömstyrkan  i  badet  att  blifva  så 
många  gånger  större  än  i  primärlindningen,  sonVmotsvarar 
denna  lindnings  hvarfantal. 

I  elektriskt  afseende  har  en  stor  svårighet  förefunnits 
vid  de  tidigare  konstruktionerna,  nämligen  den  stora  fas¬ 
förskjutningen,  som  gjort,  att  verkningsgraden  blifvit  dålig, 
maskineriet  dyrbart  och  större  ugnar  hafva  icke  kunnat 
drifvas. 

Man  kan  för  dessa  ugnar  deducera  fram  följande 
approximativt  riktiga  ekvation 
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»  Ws  =  magnetiska  motståndet  för  det  sekundära  läck- 

ältet. 

För  att  förbättra  fasförskjutningen  kan  man  alltså 
1  :o  minska  periodtalet, 

::o  öka  badets  motstånd,  hvilket  sker  genom  att  öka  badets 
längd  och  minska  dess  sektionsarea,  samt 
;:o  öka  motståndet  för  de  båda  läckfälten,  hvilket  sker 
genom  att  göra  den  area  liten,  som  inneslutes  af  badet, 
ty  därigenom  sammanträngas  de  läckande  kraftlinierna. 
Jag  vill  nu  beskrifva  Kjellins,  Fricks,  Hjorts,  Röchlings 
>ch  Elektrometalls  induktionsugnar  och  se  till,  i  hvad  mån 


Fig-  5- 


de  uppfylla  betingelserna  för 
en  god  arbetsfaktor  och  hög 
verkningsgrad.* 

'  Kjellins*  ugn  (fig.  5) 
karakteriseras,  som  bekant, 
af  att  primärspolen  ligger  in¬ 
nanför  ugnsrummet,  som  är 
cirkelformigt.  Fricks  ugn 
är  ungefär  likadan  endast 
med  den  skillnaden,  att  pri¬ 
märspolen  placerats  under 
ugnsrummets  nivå  men  om¬ 
kring  samma  transformator¬ 
ben,  som  omslutes  af  badet. 
Men  nu  är  ju  cirkeln  just 
den  figur,  som  med  kortaste 
längd  omsluter  största  möj¬ 
liga  area,  således  äro  dessa 
ugnar  icke  konstruerade  en¬ 
ligt  ofvannämnda  formels 
betingelser  för  en  god  ar¬ 
betsfaktor.  Vill  man  försöka 
utföra  dessa  ugnar  för  större 
kapacitet,  så  har  man  två 
sätt  att  välja,  antingen  ökar 
man  badringens  diameter, 


1  nen  då  blir  ju  den  inneslutna  arean  så  stor,  att  arbetsfaktorn 
|  >etydligt  försämras,  eller  också  bibehåller  man  en  mindre 
liameter  men  ökar  badets  djup  och  bredd,  men  då  blir 
|  let  ohmska  motståndet  litet  och  följden  blir  densamma  som 
föregående  fall.  Det  har  också  visat  sig,  att  man  för 
1  lessa  ugnar  måste  välja  så  låg  frekvens  som  5  perioder 
\  ör  ugnar  om  5  å  6  tons  charge  för  att  arbetsfaktorn 
;kall  blifva  sådan,  att  ugnen  med  fördel  kan  drifvas.  Om 
nan  frånser  kostnaden  för  erhållande  af  lågt  periodtal, 
irbeta  i  öfrigt  dessa  ugnar  fullt  tillfredsställande. 

Norrmannen  Hjort  har  patenterat  en  ugn,  som  icke 
lar  någon  som  helst  fördel  framför  Kjellins  och  Fricks 
ignar  men  har  det  stora  felet,  att  primärspolen  ligger  så 
ångt  från  badet,  att  läckningen  måste  blifva  oerhördt  stor. 
•Hjort  har  äfven  föreslagit  att  bygga  en  induktionsugn  med 
2  ugnsbad,  koncentriskt  lagda  det  ena  utom  det  andra. 


*  J fr  Tekn.  Tidsk.,  Allm.  Afd.  1902,  sid.  208, 
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Det  murverk,  som  ovillkorligen  måste  finnas  mellan  de 
bägge  badrännorna,  gör  emellertid,  att  motståndet  för  det 
sekundära  läckfältet  här  blir  så  litet,  att  fasförskjutningen  blir 
mycket  stor.  Bibehåller  Hjort  så  platsen  för  primärspolen, 
som  förut  sagts,  så  blir  ugnen  säkerligen  omöjlig  att  drifva. 

Tysken  Röchling  i  Völklingen,  som  samarbetar  med 
ingeniör  Kjellin,  har  uppfunnit  en  annan  modifikation  af 
induktionsugnen.  Han  använderj  en  ugn  (fig.>  6),  hvars 


i 

Fig.  6. 


bad  har  formen  af  en  åtta.  Omkring  transformatorns 
bägge  ben  äro  ugnsbad  anordnade,  hvilka  stöta  tillsam¬ 
mans  i  en  gemensam  basäng  mellan  transformatorbenen. 
Denna  konstruktion  är  förut  patenterad  af  en  fransman 
Dol  t  er.  Emellertid  har  Röchling  tillagt  det,  att  järnbadet 
genomlöpes  förutom  af  den  inducerade  strömmen  äfven 
af  ström,  som  tillföres  genom  elektrodkontakter,  placerade 
i  murverket  midt  emot  hvarandra  och  vid  den  del  af 
badet,  som  ligger  mellan  transformatorbenen.  Elektro¬ 
derna  bestå  af  järnplattor,  på  hvilka  stampats  en  bland¬ 
ning  af  magnesit  och  kol  i  sådana  proportioner,  att  mas¬ 
san,  då  den  blir  varm,  icke  gör  allt  för  stort  motstånd 
mot  den  elektriska  strömmen,  men  samtidigt  måste  kol¬ 
halten  vara  så  ringa,  att  någon  afsevärd  kolförbränning 
ej  får  ske.  Dessa  elektrodplattor  påstås  hålla  ungefär  en 
vecka,  hvarefter  ombyte  göres.  Anordningen  af  ugnsba- 
det  i  form  af  en  åtta  medför  ingen  fördel.  Ugnen  kan 
man  tänka  sig  konstruerad  på  sådant  sätt,  att  man  tager  en 
vanlig  Kjellins  ugn,  delar  ungsringen  i  två  lika  stora  ugns- 
ringar  genom  ett  horisontalplan  och  likaså  primärspolen 
samt  flyttar  öfver  ena  ringen  med  ena  halfva  spolen  till 
andra  transformatorbenet.  Då  synes  tydligt,  att  i  elek¬ 
triskt  afseende  har  ingen  ändring  gjorts,  utan  de  elek¬ 
triska  egenskaperna,  såsom  arbetsfaktorn,  blifva  alldeles  de¬ 
samma.  Däremot  har  man  i  det  närmaste  fördubblat 
ugnens  utstrålningsyta,  så  att  verkningsgraden  blir  betyd¬ 
ligt  sämre  än  i  en  vanlig  Kjellins  ugn.  Anordningen  med 
elektroderna  höjer  gifvetvis  arbetsfaktorn  högst  betydligt. 
Jag  kan  emellertid  icke  inse,  att  denna  kombination  mellan 
induktionsugn  och  elektrodugn  är  lycklig.  Arbetar  verk¬ 
ligen  elektroderna  tillfredsställande,  så  bör  man  konstuera 
ugnen  endast  med  dylika  och  utelämna  de  båda  induk- 
tionsrännorna,  hvilka  endast  försämra  ugnens  verkningsgrad. 
Blir  däremot  underhållet  och  utbytet  at  elektroderna  för 
dyrbart,  så  bör  man  konstruera  ugnen  såsom  ren  induk¬ 
tionsugn  utan  elektroder.  I  tyska  tidskrifter,  där  Röchlings 
ugn  stått  beskrifven  och  mycket  prisats,  har  angifvits,  att 
elektroderna  så  placerats,  att  strömmen  delvis  eller  hufvud- 
sakligen  skulle  gå  genom  slaggen  och  således  starkt  upp¬ 
hetta  denna.  Detta  är  naturligtvis  en  orimlighet,  ty  ätven 
om  elektroderna  endast  skulle  beröra  slaggen  men  ej  järnet, 
så  går  strömmen  genaste  vägen  mellan  elektroden  till  järn¬ 
badet  och  genonUdetta,  enär  slaggen  har  ofantligt  mycket 
större  elektriskt  motstånd  än  järnet. 
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Elektrometalls  induktionsugn  (fig.  7),  som  är  konstru¬ 
erad  at  Lindblad,  Stalhane  och  Grönwall,  är  utförd  så, 
att  ugnsbadet  består  af  två  delar;  den  ena  bildar  en  icke  fullt 
sluten  cirkel  och  är  murad  tätt  omkring  transformatorns 
ena  ben,  den  andra  delen  at  badet  består  af  en  arm 


Fig.  7. 


t 


eller  slinga,  som  utgöres  af  två  nära  hvarandra  löpande 
ugnsrännor,  som  förenas  med  hvarandra  och  den  cirku- 
lara  delen,  så  att  en  oafbruten  järnring  bildas.  Denna 
form  på  badet  medgifver  en  relativt  stor  längd  af  badet, 
samtidigt  med  att  den  inneslutna  arean  förblir  liten.  Järn¬ 
badets  sektionsarea  kan  då  äfven  göras  relativt  liten,  hvar- 
igenom  alltså  badets  ohmska  motstånd  blir  stoft.  Den 
förut  nämnda  teoretiska  formelns  betingelser  för  en  god 
arbetsfaktor  uppfyllas  alltså.  För  att  slippa  placera  pri¬ 
märspolen,  som  ofta  får  mycket  hög  spänning,  innanför 
badet,  där  värmen  blir  så  hög,  att  det  är  mycket  svårt  att 
få  isolationen  omkring  spolen  att  hålla,  hafva  vi  uppfunnit 
en  kompensationsanordning,  som  möjliggör  att  primärspo¬ 
len  kan  placeras  omkring  det  yttre  transformatorbenet, 
hv arest  värmen  icke  blir  så  hög.  Omkring  benet  innan¬ 
för  badet^  placera  vi  en  kopparspole  med  mycket  låg  spän¬ 
ning.  Då  är  det  lätt  att  utföra  spolen  så,  att  den  ej 
tager  skada  af  den  höga  temperaturen. 


Om  man  undersöker  hvar  läckningen  ur  en  vanli 
transformatorkärna  försiggår,  skall  man  finna,  att  den  ti 
största  delen  sker  vid  de  sidor  af  kärnan,  där  plåtkar 

terna  ligga,  men  attmyi 
ket  liten  läckning  ske 
vid  de  sidor,  där  pil 
tarna  ligga  med  flatsida 
utåt  (fig.  8).  Vi  hafv 
därför  äfven  patentera 
den  anordningen,  at 
transformatorns  järn 
bleck  sammanläggas  så 
att  vid  transformatorn 
alla  sidor  finnas  plåta 
med  flatsidan  utåt. 
Jämförda  med  elek 
trodugnarna  hafva  induktionsugnarna  större  utstrålnings 
förluster.  Man  skulle  kunna  tycka,  att  i  detta  fall  Elek 
trometalls  ugn  skulle  vara  betydligt  ogynnsammare  äi 


Fig.  8. 


ugnar  med  cirkelformigt  bad,  på  grund  af  badets  störr! 
längd,  men  denna  olägenhet  är  endast  skenbar,  enär  u 
strålningen  från  slingan  endast  äger  rum  utåt,  under  de 
innersidorna  sa  att  säga  uppvärma  hvarandra,  och  samti 
digt  den  ringformade  delen  af  badet  har  mindre  diamete^ 
och  tvärsektion  och  salunda  mindre  utstrålningsarea. 

Vi  hafva  utfört  tvänne  ugnar  med  de  anordningar 
jag  nu  nämnt,  den  ena  vid  Domnarfvet,  den  andra  vi< 
Morgårdshammar.  Domnarfvets  ugn  är  för  6  000  kg 
charge,  750  hkr,  25  perioder  och  900  volt.  Den  ha 
visat  sig  hafva  en  arbetsfaktor  af  0,72  vid  4  tons  charg, 
och  0,60  vid  6  ton.  Ugnen  vid  Morgårdshamnar  är  fö 
100  hkr,  300  kgs  charge  och  60  perioder.  Vid  denn: 
ugn  uppgår  arbetsfaktorn  till  0,74  vid  300  kgs  charge 

Dessa  ugnar  hafva  alltså  visat,  att  man  ej  behöfve 
nedbringa  periodtalet  till  mellan  5  och  15  genom  använ 
dande  af  omformaremaskiner.  Det  är  icke  blott  kostna 
naden  för  omformarnas  anskaffning  och  skötsel,  man  ha 
att  taga  i  betraktande,  det  är  äfven  en  extra  kraftförlus 
af  mellan  15  och  20  %  i  dessa  maskiner,  som  måste  med 
räknas.  Elektrometalls  ugnar  måste  därför  anses  betyd! 
ligt  öfverlägsna  alla  andra  induktionsugnar. 

I  metallurgiskt  hänseende  äro  alla  induktionsugnai 
lika.  Processen  äro  ju  endast  en  sammansmältning  a 
järn  at  olika  kolhalter.  Svårigheten  är  att  få  tillräcklig 
och  jämn  värme  för  smältning  och  tappning,  och  värmer 
beror  endast  pa  det  antal  kraftlinier,  man  kan  pressr 
igenom  järnet,  och  pa  storleken  af  utstrålningsförlusterna! 
^  id  en  väl  utförd  induktionsugn  uppgå  utstrålningsförlus¬ 
terna  till  15  å  25  %,  olika  för  olika  storlekar.  Vid  små 
ugnar  för  100  å  200  hkr  äro  förlusterna  ännu  störrej 
De  elektriska  förlusterna  i  transformatorn  och  dess  led-( 
ningar  uppgå  till  5  å  10  Erfordras  omformarema-j 

skineri  tillkommer  ytterligare  15  å  20  %:s  förlust.  Teore  I 
tiskt  räknadt  skulle  man  med  1  hkr  under  8  000  timmars^ 
arbetstid  kunna  hopsmälta  af  kallt  tackjärn  och  skrotj 
c-a  *3*5  ton,  om  stal  af  0,30  °/Q  kolhalt  tillverkas,  och 
c-a  1 4  *  »  »  »  1,50  »  » 

(fin  sammanlagda  förlusterna  blifva  30  %,  således  ugnens) 
verkningsgrad  =  70  uppgår  produktionen  alltså  till; 
9,5  å  10  ton  pr  hkr-ar.  Om  redan  smälta  råmaterial 
användas,  t.  ex.  tackjärn  direkt  från  masugnen,  blirproduk-l 
tionen  naturligtvis  högre  pr  hästkraft.  Med  10  tons  produk-1 
tionsförmåga  blir  kraftkostnaden,  efter  ett  kraftpris  af  50 
kr.  pr  hkr-ar,  5  kr.  pr  ton  stål,  således  endast  obetydligt 
dyrare  än  vid  tillverkning  af  martinstål  men  betydligt 
billigare  än  vid  degelugnar. 

Induktionsugnarna  lämpa  sig  mycket  väl  såsom  samman- 
smältningsugnar,  således  ersättande  degelugnarna,  men  såsom 
raffineringsugnar  lämpa  de  sig  mindre  väl.  Slagglinien  är 
nämligen  betydligt  stor,  så  att  anfrätningen  af  slaggen  blir 
stor  och  kostnaden  för  murverkets  underhåll  hög.  Arbetet 
med  afslaggningen  blir  äfven  svårt,  då  badet  har  så  lång¬ 
sträckt  form  med  relativt  mycket  liten  bredd. 

I  ill  framställning  af  stål  genom  uppkolning  af  mjukt 
järn,  t.  ex.  basisk  bessemer,  lämpar  sig  induktionsugnen 
väl,  så  vida  ingen  afslaggning  erfordras. 

Stål  och  järn,  *framställdt  i  elektrisk  ugn,  blir  i  all¬ 
mänhet  kvalitativt  bättre  än  martin-  och  bessemerjärn,  dels 
emedan  ingen  förorenande  gas  användes  för  upphettningen, 
dels  emedan  gaser  och  slagger  bättre  afskiljas  från  järnet 
i  de  elektriska  ugnarna.  1  dessa  erhåller  nämligen  järn¬ 
badet  en  skakning,  som  beror  af  periodtalet,  hvilket  gör, 
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gaser  och  slagg  lättare  och  fortare  lämna  järnet.  I 
rgårdshammar  har  framställts  ett  stål,  som  höll  mellan 
)ch  3,40  °4  kol,  h vilket  stål  är  fullt  smidbart  och  kan 
•ändas  som  svarfstål.  Jag  anser  att  detta,  åtminstone 
vis,  beror  på  den  elektriska  skakningen  i  järnbadet. 

Det  är  otvifvelaktigt  bevisadt,  att  man  i  elektriska 
>ar  kan  framställa  det  allra  bästa  kvalitetsstål,  an- 
,ren  genom  sammansmältning  af  rena  råmaterial  eller 
iom  raffinering  af  mera  orena  material.  Men  för  att 
sadan  produktion  skall  löna  sig,  är  det  nödvändigt, 
så  hafva  fabrikationen  i  sin  hand,  att  ett  jämnt  fabri- 
erhalles  med  icke  alltför  hög  kassationsprocent.  Man 
därför  välja  den  konstruktion  å  den  elektriska  ugnen, 

1  bäst  passar  för  de  råmaterial,  man  har  till  sitt  för¬ 
ande,  och  för  den  produkt,  man  vill  erhålla.  Har 
a  rena  råmaterial  så  är  induktionsugnen  den  bästa  både 
ståls  och  mjukt  järns  tillverkning.  Äro  däremot  rå- 
:erialen  ej  fullt  rena,  så  att  raffinering  med  basisk  slagg 
iras,  torde  elektrodugnen  passa  bäst. 

Då  jag  i  höstas  i  Sheffield  såg  hvilka  mängder  svenskt 
1,  som  bearbetades  till  degelstål,  och  att  dessutom  en 
del  svensk  götmetall  direkt  utvalsades  och  därefter 
lades  engelskt  degelstål,  blef  jag  oangenämt  berörd,  ty 
na  manufakturering  af  svensk  råvara  behöfver  ej  längre 
i  England  utan  bör  kunna  göras  i  Sverige.  Vi 
ina  här  i  Sverige  med  användande  af  vattenkraft  till- 
ka  stål  fullt  ut  lika  bra  och  mycket  billigare  än  det 
elska  degelstålet.  Vi  sakna  endast  energien  att  upp- 
1  konkurrensen  och  skaffa  oss  marknad.  Men  jag  är 
srtygad  om,  att  ett  svenskt  verk,  som  nu  skulle  börja  föra 
ett  nytt  märke  för  elektrostål  och  noggrant  tillsåge, 

;  endast  prima  vara  utsändes  under  detta  märke  — 

;  verket  skulle  hafva  framgång.  I  Tyskland  träffade 
nyligen  en  fabrikant,  som  sade  sig  mycket  hafva  för- 
t  elektrostål  från  Sverige,  men  han  var  ej  nöjd,  ty 
nd  var  stålet  alldeles  utmärkt  men  ibland  var  det 
så  alldeles  odugligt.  Han  påstod  äfven,  att  hans  folk 
sig  rätt  behandla  stålet,  så  att  orsaken  till  det  an- 
kta  förhållandet  låg  ej  i  bearbetningen.  Naturligtvis 
man  ej  på  sådant  sätt  fördärfva  marknaden  för  en 
1  vara.  En  mycket  noggrann  klassifikation  måste  före- 
is  vid  tillverkning  af  kvalitetsstål.  Vill  man  exportera 
[  in  mindre  god  vara,  måste  detta  ske  under  annat  märke, 
ifvande  att  det  icke  är  bästa  sort. 

t  — 

I 

RÄTTELSE  ÖFVER  SVENSKA  TEKNOLOG FÖR¬ 
INGENS  AFDELNINGS  FÖR  KEMI  OCH  BERGS¬ 
VETENSKAP  VERKSAMHET  UNDER  ÅR  1907. 

Sammanträden. 

Antalet  under  året  hållna  sammanträden  har  varit 
däraf  9  st.  ordinarie  och  1  extra  (16  maj). 

Föredrag  och  meddelanden. 

»Bestämning  af  flyktiga  kroppars  molekularvikt  ge¬ 
nom  destillation»  af  ingeniör  O.  Fagerlind. 

»Ny  kolugnskonstruktion  enligt  ringugnsprincipen» 
af  ingeniör  M.  von  Post. 

»Om  kväfve  i  järn  %och  stål»  af  lektor  J.  Petrén. 
»Om  användning  af  komprimeradt  syre  och  väte» 
af  grosshandlare  Fr.  Nielsen. 

»Kväfve vätesyran  och  dess  explosiva  egenskaper»  af 

|  ingeniör  S.  Nauckhoff, 

I 


6.  »  I  erpentin  och  kamfer»  af  ingeniör  E.  Norlin. 

7.  »Om  kalkkväfve»  af  ingeniör  Birger  Carlson. 

8.  »Om  framställning  af  kalksalpeter»  af  lektor  W. 
Palmajr. 

9.  »Förgiftningsfallen  ombord  å  fartyget  Olof  Wijk»  af 
professor  W.  Cronquist. 

10.  »Bröderna  Lumiéres  metod  för  fotografering  i  natur¬ 
liga  färger»  af  fotograf  J.  Hertzberg. 

11.  »Mangans  skiljande  från  järn,  kalk  och  magnesia»  af 
lektor  J.  Petrén. 

12.  »Om  lerjord  och  aluminium»  af  ingeniör  Alf.  Lar¬ 
son. 

13.  »Radioaktivitet  och  termoluminiscens»  af  ingeniör 
J.  Landin. 

Besök  vid  fabriker. 

I  samband  med  vårutflykten  den  1 5  maj  besåg  af- 

delningen  under  direktör  O.  Carlsons  ledning  Stockholms 

Superfosfatbolags  fabriker  vid  Gäddviken. 

Inkomna  skrifvelser 

1.  Remiss  från  Föreningens  styrelse  af  en  från  professor 
E.  G:son  Odelstierna  ingifven  skrifvelse  med  afsä- 
gelse  från  befattningen  som  redaktör  för  T.  T:s 
afdelning  för  K.  och  B.  På  extra  sammanträde  den 
16  maj  beslöt  Afdelningen  hos  professor  Odelstierna 
anhålla,  att  han  ville  återtaga  sin  afsägelse,  på  hvil- 
ken  anhållan  professor  O.  sedan  gick  in. 

2.  Från  Föreningens  styrelse  angående  Afdelningens  ön¬ 
skemål  rörande  utvecklingen  af  T.  T.  Skrifvelsen 
remitterades  den  16  maj  till  afdelningsredaktörerna, 
hvarefter  ingeniör  Hultman  i  en  skrifvelse  till  Afdel¬ 
ningen  framlade  ett  förslag  till  yttrande,  hvilket  af 
Afdelningen  antogs  den  1 2  sept. 

3.  Remiss  från  Föreningens  styrelse  af  en  från  professor 
E.  G:son  Odelstierna  ingifven  skrifvelse  med  förnyad 
afsägelse  från  redaktörsbefattningen.  Å  sammanträde 
den  1 2  sept.  beviljade  afdelningen  professor  0:s  an¬ 
hållan  och  valde  till  hans  efterträdare  kontrolldirektör 
K.  A.  Wallroth. 

4.  Från  Föreningens  styrelse  om  hänsyns  tagande  till 
vissa  Andra  sektionens  uttalanden  vid  årsmötet  1907. 
Då  det  närmaste  önskemålet,  beredande  af  plats  i 
afdelningsstyrelsen  för  landsortsmedlemmar,  lämpligen 
förutsätter  en  ökning  af  antalet  styrelseledamöter,  bord¬ 
lädes  frågan  till  det  kommande  arbetsåret. 

5.  Från  ingeniörerna  G.  H.  Hultman  och  G.  Holmberger 
med  förslag  om  anordnande  af  ett  kemistmöte  i  Stock¬ 
holm  våren  1908.  På  novembersammanträdet  beslöt 
Afdelningen  att  anordna  ett  sådant  möte,  hvarpå  i 
december  fattades  beslut  om  mötets  organisation,  hvar- 
jämte  följande  funktionärer  utsågos:  mötets  heders¬ 
ordförande,  professor  P.  Klason,  ordförande  för  mötet 
och  bestyrelsen  gemensamt,  professor  W.  Palmaer  och 
direktör  O.  Carlson,  samt  dessutom  14  bestyrelse- 
medlemmar. 

Of  riga  ämiden. 

1 .  Med  anledning  däraf  att  ingeniör  G.  Hultman  med 
år  1906  nedlade  sist  mångåriga  sekreterareskap  hos 
Afdelningen  tillställde  densamma  honom  sitt  tack  för 
hans  långvariga  och  maktpåliggande  arbete. 

2.  Tillställde  afdelningen  sina  med  anledning  af  Linné- 
jubileet  till  hedersdoktorer  promoverade  medlemmar; 
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Brinell,  Gröndal,  Kjellin,  Lundbohm  och  Sondén  ett 
lyckönskningstelegram  å  promotionsdagen  och  inbjöd 
dem  sedermera  såsom  hedersgäster  till  Afdelningens 
vårsamkväm  å  Nackanäs  värdshus  den  30  maj. 

3.  Slutligen  må  erinras  att  i  april  Afdelningen  för  första 
gången  sammanträdde  i  Föreningens  egen  lokal. 

Afdelningens  funktionärer. 

Afdelningens  styrelse  har  utgjorts  af  professor  W. 
Palmser  ord.,  professor  W.  Petersson  vice  ordf.,  ingen- 
iör  O.  Fagerlind  sekr.  samt  ingeniör  E.  Sederholm 
och  kontrolldirektör  K.  A.  Wallroth. 

Inom  föreningens  styrelse  har  Afdelningen  represen¬ 
terats  af  ingeniör  G.  Di  11  ner  med  professor  W.  Palm  aer 
som  suppleant. 

T.  T:s  afdelning  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  har 
redigerats  af  ing.  G.  H.  Hult  man  och  prof.  E.  G:  son 
Odelstierna,  h vilken  senare  under  årets  sista  del  ersatts 
af  kontrolldirektör  K.  A.  Wallroth. 

Nya  medlemmar. 

Såsom  nya  medlemmar  i  Afdelningen  hafva  under 
året  tillkommit:  ingeniörerna  G.  Götherström,  A.  Grabe, 
lektor  P.  J.  Holmqvist,  ingeniörerna  N.  Hybinette,  E- 
Mueller,  E.  Norlin,  C.  G.  Piehl,  K.  J.  Sunström  och  J. 
Westergren. 

Oscar  Fagerlind. 


MJÖLFÖRFALSKNINGAR. 

Nyligen  har  ett  anbud  om  leverans  af  talk  till  sven¬ 
ska  kvarnar  varit  föremål  för  vidlyftiga  utläggningar  inom 
vår  press,  därvid  naturligen  frågan  om  talkens' eventuella 
användning  för  uppblandnings-  resp.  förfalskningsändamål 
debatterats.  Det  kan  då  vara  af  intresse  att  något  skär¬ 
skåda  de  aktuella  erfarenheter,  som  föreligga  angående 
mjölförfalskningar,  och  i  anslutning  härtill  några  fordrin¬ 
gar,  som  böra  ställas  på  oförfalskadt  mjöl  —  detta  så 
mycket  mera  som  frågan  om  en  särskild  näringsmedelslag 
genom  vid  årets  riksdag  väckt  motion  står  på  dagordnin¬ 
gen  i  vårt  land. 

Vi  skola  då  här  särskildt  följa  en  framställning  af  en 
expert*  uti  ett  land,  där  man  har  större  erfarenhet  rö¬ 
rande  förfalskningar  af  berörda  slag  än  hos  oss.  I  Frank¬ 
rike  uppdagades  sålunda  under  förlidet  år  en  hel  organi¬ 
sation,  som  hade  till  ändamål  att  genom  talktillsats  för¬ 
falska  till  brödbakning  afsedt  (hvete)mjöl.  På  rättslig 
väg  konstaterades,  att  öfver  100000  kg.  talk  på  så  sätt 
kommit  till  användning,  och  stränga  straff  ådömdes  de 
skyldiga. 

De  fordringar,  som  ur  kemisk  synpunkt  af  den  fran¬ 
ske  experten  uppställas  på  ett  godt  (hvete)mjöl,  äro  i 
hufvudsak  följande:** 

Fuktighetshalten  bör  vara  12  å  14  X,  maximum 
1 5>5  %,  bestämd  genom  torkning  vid  105°.  Vid  öfver 
2  °4  askhalt  har  man  att  misstänka  förfalskning  med 

mineralämnen.  Aciditetsgraden  beräknad  såsom  svafvel- 
syrehydrat  är  0,015  å  0,05  %  hos  omkring  tre  månader 
gammalt  mjöl  och  stiger  med  tiden,  minst  hos  de  finast 

*  Francis  Marre,  kemisk  expert  vid  appellationsdomstolen  i 
Paris.  (Génie  civil  d.  S8/)2  07  och  4/,  08.) 

**  I  god  öfverensstfimmelse  med  i  svenska  specialarbeten  an. 

gifna, 
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siktade  mjölsorterna.  Fetthalten  är  hos  första  klasset 
mjöl  0,74  å  1  %  .  Vid  leveranser  till  armén  stipuler; 
maximum  1,4  °/0  .  Hos  färskt  mjöl  stå  kvalitet  och  fet 
halt  i  omvändt  förhållande  till  hvarandra.  I  gamma 
mjöl  har  fetthalten  aftagit  med  tiden.  Halten  stärkel:; 
och  dextrin  är  vid  de  bättre  kvaliteterna  68 — 76  %  oc 
hos  de  sämre  65 — 68  %.  Vid  mycket  låg  glutenhalt  h; 
man  att  misstänka  förekomsten  af  gammalt  mjöl  och  vi 
mycket  hög  en  tillsats  af  sämre  kvaliteter.  Af  gluterj 
förhållande  vid  upphettning  till  150°  å  160°  kunna  viktig 
slutsatser  dragas  angående  bakningsförmågan. 

Mjölförfalskningarna  rubriceras  .såsom  af  fyra  olik 
slag  (jämför  franska  näringsmedelslagen  af  1  augusti  190 
och  dekretet  af  31  juli  1906): 

1)  Levererandet  af  sämre  vara  än  prof,  som  vid  kö] 
afslutande  företetts; 

2)  Blandning  af  ett  gifvet  mjölslag  med  en  eller  flei 
olika  sorter  af  lägre  kvalitet  (»trompérie  sur  la  qualité  c 
la  marchandise  vendue»,  lagligen  straffbart); 

3)  Inblandning  af  fördärfvadt  eller  skämdt  mjöl,  soi 
är  mer  eller  mindre  hälsovådligt,  och 

4)  Tillsatser  af  främmande  beståndsdelar. 

De  strängaste  straffen  stipuleras  i  lagen  naturligen  fc 
de  två  sistnämnda  kategorierna. 

De  vanligaste  förfalskningarna  enligt  2)  äro  inblanc 
ningar  i  hvetemjöl  af  mjöl  af  andra  sädesslag,  ärtmjt 
eller  potatismjöl,  ehuru  äfven  andra  fall  ofta  iakttagit 
Hithörande  undersökningar  ske  bäst  mikroskopiskt.  E 
del  kemiska  reaktioner  gifva  dock  äfven  god  vägledning 
såsom  färgreaktionerna  i  reflekteradt  ljus  vid  inverkan  1 
klorvätesur  alkohol,  glutens  förhållande  etc.  Äfven  b< 
träffande  de  till  3)  hörande  förfalskningarna  gifver  de 
mikroskopiska  analysen  säkraste  utslagen,  i  det  de  föi 
ändringar,  som  fördärfvadt  mjöl  undergått,  härvid  tydlig 
gifva  sig  tillkänna. 

Dåligt  rensad  och  förmald  säd  innehåller  förorenir! 
gar,  som  falla  under  4).  Genom  undersökning  af  aska 
påvisas  sandkorn  o.  dyl.  Ogräsfrön,  mjöldryga  etc.  igerj 
kännas  mikroskopiskt,  äfvensom  genom  åtskilliga  kemisk 
reaktioner.  Bland  afsiktliga  tillsatser  har  nämnts  trämjö 
som  lätt  konstateras  på  mikroskopisk  väg,  men  detta  ä| 
mycket  sällsynt.  En  nyligen  i  Tyskland  förd  rättegån, 
har  dock  ådagalagt,  att  förfarandet  existerar.  Vida  var 
ligare  äro  tillsatser  af  mineralämnen :  alun,  borax,  gips 
krita,  piplera,  tungspat,  talk  etc.  äfvensom  kopparsulfat 
som  gör  brödet  vackert  hvitt.  Alla  dylika  tillsatser  på 
visas  lätt  genom  analys  af  askan  eller  den  bottensats 
som  afsätter  sig  vid  mjölets  skakning  med  kloroform  elle 
koltetraklorid. 

I  hygieniskt  eller  sanitärt  hänseende  äro  de  minera 
liska  tillsatserna,  såsom  t.  ex.  af  talk,  visserligen  icke  s; 
farliga  som  inblandning  af  skämdt  mjöl  eller  förekoms 
af  giftiga  ogräsfrön  eller  mjöldryga,  men  de  äro  docl 
grofva  förfalskningar  och  kunna  genom  sin  osmältbarhe 
åstadkomma  konkretioner,  som  blifva  farliga  för  organismen 

Hos  oss  hafva  mjölförfalskningar  icke  påträffats  til 
så  hög  grad,  men  helt  fritt  har  det  ej  varit,  och  de  före 
liggande  tillgängliga  svenska  undersökningarnas  antal  ä 
relativt  ringa.  En  väl  afpassad  näringsmedelslagstiftninj 
är  säkerligen  ock  i  vårt  land  af  nöden,  och  bland  de 
främsta  af  allt,  som  då  bör  tryggas,  är  »brödfödans»  be 
skaffenhet,  J.  L. 


2  Febr.  1908 
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OM  VATTENDRAGENS  FÖRORENING  OCH  VATTNETS  MIKROORGANISMER. 

Föredrag  vid  Norrköpings  Polytekniska  förenings  sammanträde  den  25  maj  1907  af  Thure  Sundberg. 


Hvarje  vatten,  som  innehåller  dylika  typiska  spill- 
attensorganismer,  är  förorenadt,  sedan  kan  man,  som 
jrut  blifvit  nämndt,  räkna  med  olika  grader,  beroende 
å  i  huru  hög  grad  dessa  organismer  äro  öfvervägande 
förhållande  till  algvegetationen,  d.  v.  s.  sådana  alger, 
om  icke  kunna  förekomma  i  starkt  förorenade  vatten. 

Hg.  3  visar  dels  några  sådana  alger,  som  endast 
orekomma  i  det  renaste  vatten  t.  ex.  i  klara  bäckar  och 


(Forts.  fr.  sid.  6.) 

källor  i  bergstrakter,  nämligen  n:r  81,  82,  184,  dels  så¬ 
dana,  som  ännu  kunna  förekomma  i  lätt  förorenade  vatten. 
De  alger  af  det  senare  slaget,  hvilka  förekomma  ä  denna 
fig.  äro  alla,  utom  n:r  157,  som  är  en  grön  alg,  s.  k. 
kiselalger  (bacillariaceer). 

I  ett  normalt  flodvatten  äro  växtformerna  ofantligt 
talrika.  Vegetationen  är  grön  till  brun  och  utgöres  af 
alger  och  kiselalger. 


90  : 


I. 


350  :  I. 


250  :  1,  500  :  1. 


300  :  1. 


100  : 


1. 


900  :  1. 


250  :  1. 


350  :  1.  200  :  1. 


300  :  t.  300  :  1. 


650  :  1. 


500  :i. 


300  :  1. 


1 

t 

35°  :  1. 


Fig-  3- 


Fig.  4- 
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N:o  290,  800  :  1.  N:o  291,  600  :  1. 


Fig-  5- 


4  visar  en  del  sådana  alger,  som  ännu  kunna 
förekomma  i  starkt  förorenade  vatten.  Förekomsten  af 
detta  slags  alger  vid  starkt  förorenade  vatten  är  alltså  af 
ingen  inverkan  på  omdömet. 

lig-  5  visar  en  del  protozoer,  som  förekomma  i  starkt 
förorenade  vatten.  N:r  290  och  291  äro  ciliater,  de  öf- 
riga  flagellater. 

(Forts.) 


*  Fig-  3  —  5  efter  C.  Mez:  Mikroskopische  Wasseranalyse. 


'  90 


NÅGRA  ANMÄRKNINGAR  VID  PROFTAGNlNt 

AF  TORF. 

Af  flera  skäl  att  döma  synes  det,  som  om  begreppen  om,  hur 
en  riktig  proftagning  af  torf  skall  ske,  vore  tämligen  dunkla  oc 
sväfvande.  Af  fackmän  använda  och  i  litteraturen  föreslagna  m. 
toder  tyckas  i  allmänhet  ha  det  felet,  att  för  liten  hänsyn  tagi 
därtill,  att  torfven  är  en  heterogen  substans  med  afseende  på  de 
fuktighetshalt,  som  förefinnes  i  ett  torfstyckes  olika  delar.  Då  b< 
stämning  af  torfvens  fuktighetshalt  är  den  vid  anlalys  ojämförlir 
viktigaste,  torde  man  kunna  säga,  att  hvarje  undersökningsmetoi 
som  ej  tagit  behörig  hänsyn  till  den  olika  fuktighet,  som  finnes 
ett  torfstyckes  inre  och  yttre  delar,  är  behäftad  med  ett  ganska  svån 
fel.  Med  förbigående  af  hvad  som  kan  vara  att  iakttaga  vid  in 
samlandet  af  generalprofvet,  vilja  vi  göra  ett  par  anmärkningar  rc 
rande  uttagandet  af  analysprofvet. 

För  enkelhetens  skull  kunna  vi  tänka  oss  ett  torfstycke  delad 
i  en  inre  kärna  och  ett  yttre  skal,  hvartdera  med  hvar  sin  olika  medel 
fuktighetshalt.  Man  kan  då  säga,  att  en  riktig  proftagning  måst 
afse,  att  af  skalet  och  kärnan  uttaga  i  vikt  proportionella  delat 
Vi  skola  nu  söka  visa,  hur  de  olika  proftagningsmetoderna  ställ 
sig  till  detta  villkor. 

Ett  vid  proftagning  ofta  användt  sätt  består  däri,  att  tort 
styckena  sönderhuggas  och  af  bitarna  uttagas  med  en  knif  spån  oc] 
flisor  här  och  hvar  både  af  torfvens  inre  och  yttre.  Endast  i  säll 
synta  undantagsfall  torde  denna  metod  lämna  riktiga  resultat.  P, 
grund  af  den  olika  hårdheten  hos  torr  och  våt  torf,  föreligger  rät 
stor  sannolikhet  för,  att  proftagaren  får  mer  våt  än  torr  torf  i  ana 
lysprofvet,  och  då  salunda  i  proftagningen  införes  ett  individuell  , 
moment  af  alltför  stort  inflytande,  är  det  utan  vidare  tydligt,  att  vic! 
olika  tillfällen  och  af  olika  personer  erhållna  analysresultat  i  all 
mänhet  ej  blifva  jämförbara. 

I  det  nyligen  (okt.  1907)  utkomna  af  d:r  K.  Sondén  författade 
arbetet  » Förhränningslärat>  föreslås  ett  annat  sätt  för  proftagningen 
utförande,  som  i  det  närmaste  undanröjer  den  anmärkning,  som  ut 
märkte  nyss  berörda  metod,  men  som  dock  icke  uppfyller  det  villkor 
som  uppställts  för  en  riktig  proftagning.  Vi  citera  på  sid.  71: 

»Gäller  provtagningen  torv ,  kastar  man  ur  varje  kärra,  säcl 
eller  korg,  ett,  två  eller  visst  annat  antal  torvstycken  i  ett  gemen 
samt  med  lock  försett  kärl.  Därefter  borras  medelst  ett  spiralbor 
eller  annat  lämpligt  borr  ett  hål  genom  varje  torvstycke,  och  borr 
spanen  uppsamlas  i  ett  plåt-  eller  glaskärl  med  tätt  slutande  lock 
omblandas  därefter  och  delas  på  sätt  ovan  är  angivet  i  fråga  011 
stenkol  o.  d.» 

Ilvar  detta  hål  skall  borras,  angifves  ej,  men  vi  ha  tänkt  os: 
det  borradt  i  torfvens  tvärriktning  och  så,  att  borrhålet  kommer  midt 
i  torfstycket.  Vidare  antages,  att  torfvens  skal  vid  olika  tillfäller 
har  fuktigheten  20  %  och  40  %  och  kärnan  40  %  och  60  % 

1  orfstycket  tänkes  ha  dimensionerna  8x8x25  cm.  och  kärnan  vici 
olika  tillfällen  23x6x6  cm.  och  21x4x4  cm.,  sålunda  liggand>\ 
1  och  2  cm.  innanför  torfstyckets  yta.  Man  kan  härigenom  tänka 
sig  sex  torfprof  uppkomna  genom  dessa  uppgifters  kombination.  Spe¬ 
cifika  vikten  af  torf  med  vattenhalt  från  20 — 60  %  tänkes  variera 
mellan  o,7  och  o,g.  Jämför  man  då  de  fukthalter,  som  skulle  er¬ 
hållits  genom  användande  af  Sondéns  metod,  med  de  i  verkligheten 
förefintliga,  erhålles  följande: 


Kärna 

Skalets 
fukt  % 

Kärnans 
fukt  % 

Funnen 
fukt  % 

Verklig 
fukt  % 

23x6x6 

20 

40 

35,s 

3i,o 

23  x  6  x  6 

20 

60 

5  1  >8 

43,* 

23  x  6  x  6 

40 

60 

55,6 

51,4 

21x4x4 

20 

40 

30, 7 

24, « 

21  x  4  x  4 

20 

60 

42,6 

3O,0 

21  x  4  x  4 

40 

60 

49,7 

44,2 

Det  kan  anmärkas,  att  borrhålets  läge  valts  ofördelaktigt,  men 
da  det  är  nära  till  hands  liggande,  att  valet  just  sker  så,  och  det 
dessutom  skulle  föra  för  långt  att  undersöka  resultatet,  då  borrhålets 
läge  är  ett  annat,  torde  dessa  siffror  ändå  äga  ett  visst  belysande 
värde.  Sasom  man  kunde  vänta,  är  skillnaden  i  resultaten  störst, 
när  skillnaden  mellan  skalet  och  kärnans  fukt  är  störst. 

I  tyska  handböcker  föreslås  ett  annat  sätt  för  proftagningen, 
som  sker  medelst  genomsågning  af  torfstycket  utefter  ett  längd-  eller 
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I, 

'  tvärsnitt  eller  utefter  bäggedera,  hvarefter  sågspånet  får  utgöra  ana- 
!  lysniaterial.  Metodens  genast  i  ögonenfallande  fördel  är  den,  att 
<  (jen  besvärliga  pulvriseringen  af  torfbitarna  alldeles  frånkommes. 
Olägenheter  äro  bl.  a.,  att  torfstycket  smulas  sönder,  innan  man 
hunnit  att  fullt  genomsåga  det,  samt  att  sågspånet  genast  måste  in¬ 
läggas  i  lufttätt  kärl,  enär  det  annars  ytterst  lätt  förlorar  en  del  af 
I  sin  fukt.  I  förhållande  till  Sondéns  metod  är  fördelen  den,  att 
sågning  måste  anses  lättare  utförd  än  borrning.  Sågningsmetoden 
uppfyller  dock  ej  heller  det  ofvannämnda  villkoret  för  en  riktig  prof- 
tagning,  h vilket  framgår  af  nedanstående  tabell,  beräknad  liksom  den 
föregående  och  utvisande  fuktighetshalten  i  det  pulver,  som  erhållits 
dels  ur  ett  längdsnitt,  dels  ur  ett  tvärsnitt  och  dels  ur  ett  blandadt 
prof. 


Kärna 

Skalets 
fukt  % 

Kärnans 
fukt  % 

Fukt  i 
längdsnitt 
pulver  % 

Fukt  i 
tvärsnitt 
pulver  % 

Fukt  i 
blandadt 
pulver  % 

Verklig 
fukt  % 

23  x  6  x  6 

20 

40 

34-3 

32,o 

33,7 

3i,o 

23x6x6 

20 

60 

49,2 

45,n 

48,2 

4  3)2 

23  x  6  x  6 

40 

60 

56,3 

52, „ 

55-2 

5  ',4 

21X4  X  4 

20 

40 

29,o 

25.7 

27-8 

24„, 

21x4x4 

20 

60 

39.0 

3  1  'fi 

37.4 

30,0 

21x4x4 

40 

60 

48,7 

45>o 

47  )8 

44,3 

\ 

Samma  slutsatser  som  i  föregående  fall  kunna  dragas;  dock  är 
skillnaden  mellan  verklig  fukt  och  den  i  tvärsnittspulvret  förefintliga 
anmärkningsvärdt  liten. 

Då  det  väl  knappast  torde  finnas  utsikt  till  erhållande  af  en 
,  praktisk  användbar  metod,  som  uppfyller  proftagningsvillkoret,  om 
man  undantager  den  radikala  och  utan  gensägelse  riktigaste,  som 
består  i  hela  generalprofvets  sönderkrossande  och  småbitarnas  be¬ 
handling  som  vid  alla  andra  generalprof,  torde  man  dock  kunna  anse 
sig  rätt  väl  betjänt,  om  man  använder  metoden  för  sågning  af  torfven 
genom  ett  dess  tvärsnitt,  helst  taget  på  ständigt  samma  ställe  t.  ex. 
i  midten. 

Hela  saken  är  naturligen  den,  att  en  proftagningsmetod  gärna 
kan  få  ha  rätt  stora  fel,  endast  de  äro  konstanta  och  vederbörande 
medvetna  därom,  men  ett  oafvisligt  villkor  för  erhållande  af  jäm¬ 
förbara  resultat  är  enhet  i  proftagningsmetoden.  Hur  många  leve- 
ranstvistigheter  skulle  icke  kunna  undvikas  genom  enhet  i  proftag- 
ningen  och  hur  många  skulle  icke  kunna  ytterligare  undgås  genom 
detaljerade  bestämmelser  af  analyssättet  i  leveranskontrakten ! 

Henry  Person. 


Qenmäle. 

Då  red.  benäget  delgifvit  mig  ofvanstående,  tillåter  jag  mig 
erinra  följande: 

Förf.  kritiserar  en  af  mig  i  »Förbränningslära»  beskrifven  prof¬ 
tagningsmetod  för  torf. 

Och  jag  vill  gärna  —  så  godt  först  som  sist  —  erkänna,  att 
om  man  utan  eftertanke  begagnar  min  beskrifning,  sa  kan  man  fa 
felaktiga  resultat.  Jag  borde  nog  därför  hafva  tillagt  en  historia 
om,  hurusom  hålet  icke  finge  borras  pa  samma  ställe  i  alla  torf- 
r  styckena ,  utan  sålunda,  att  det  i  stycket  »a»  borrade  halet  komme 
i  invid  kanten,  det  i  »b»  något  närmare  midten,  det  i  »c»  vid  midten, 

1  hvarefter  man  finge  börja  om  igen  invid  kanten  o.  s.  v. 

Genom  att  på  detta  sätt  borra  tillräckligt  antal  torfstycken 
blir  resultatet  —  praktiskt  sedt  —  ett  generalprof ,  Detsamma  kan 

>  också  vinnas  genom  att  i  hvart  och  ett  toi  fstycke  borra  dera  hal 
[  efter  liknande  princip. 

För  att  emellertid  ej  stanna  vid  teoretiska  spekulationer  °  har 
jag  tagit  del  af  en  profserie,  som  Mellersta  och  Norra  Sveiiges  Ang- 
panneförening  låtit  utföra  vid  K.  lekn.  Högskolans  materialprof- 
ningsanstalt  just  i  afsikt  att  utreda  lämpligaste  sättet  för  proftagning 

af  torf. 

Redogörelsen  följer  hännedelst: 

Det  inlämnade  torfprofvet  utgjordes  af  22  st.  torfbitar  af  mer 
i  eller  mindre  parallelipedisk  form.  Sammanlagda  vikten  var  cirka 

4  22>*  kf»' 

Vid  undersökning  af  torfvens  fuktighetshalt  uttogos  prof  ur 
hvarje  torfstycke  enligt  nedanstående  specifikation,  som  tydliggöies 
af  vidstående  figurer. 

f 

It  . 


4.  Sågspån,  erhållna  vid  torfstyckets  itusågning  på  midten. 

5.  V8  af  torfstycket. 

6.  En  skifva  af  1  cm.  tjocklek  tvärs  genom  torfstyckets 
midt. 

7.  En  kub  om  2  cm.  sida  från  torfstyckets  midt  (kärna). 

8.  En  ytremsa  af  1  cm  tjocklek  i  torfstyckets  ena  ändyta. 

9.  Resten  af  torfstycket,  sedan  ofvanstående  prof  tagits 

10.  Torfvens  verkliga  fuktighet,  erhållen  genom  beräkning 

af  torfvens  totala  vattenhalt. 

De  motsvarande  profven  från  hvarje  torfstycke  blandades  och 
behandlades  därefter  som  ett  prof. 


Profningsresultat. 

Prof  N:o  1  .  Fuktighet  -  44,,  % 

»  2  »  =  46,0  » 

»  3  *  -  47.2  » 

Gemensamma  fuktigheten  af  prof  1,  2,  3  =  45.fi  » 

Prof  N:o  4  .  »  =  44. 1  * 

»  5  »  -•  45.3  » 

»  6  »  -  47,9  » 

»  7  »  =  49,*  » 

»  8  »  =  38,0  * 

»  9  »  =  46,1  » 

»  10  »  —  46.9  » 

Askhalt  =  i,8  %  å  fuktigt  prof. 

Kalorimetrisk  värmevärde  =  5  3 2 5  v-  e- 
Effektivt  »  =2  440  v.  e. 


Stockholm  den  23  december  1907. 

K.  Tekn.  Högskolans  Materialprofningsanstalt 

Bergskemiska  laboratoriet. 

Hjalmar  Braune.  f.  O.  Roos  af  Hjelmsäter. 

Profningsanstaltens  föreståndare. 


Granskar  man  de  funna  resultaten,  skall  man  finna,  att  den  teo¬ 
retiskt  riktigaste  proftagningen  (n:o  5)  ger  ett  resultat,  som  skiljer 
sig  med  o,7  %  från  det,  som  betecknas  med  »torfvens  verkliga  fuk¬ 
tighet»,  hvaremot  borrningsprofven  (medeltal  af  i,  2  och  3)  ger  ett 
värde,  som  afviker  från  nyssnämnda  »verkliga  fuktighet»  med  o,4  %. 
Vid  en  vara,  sådan  som  torf,  lärer  det  icke  vara  möjligt  att  med 
större  noggrannhet  än  l/2  å.  1  %  bestämma  fuktigheten  i  ett  större 
parti,  helst  om  denna  fuktighet  differerar  inom  olika  delar  af  ett 
torfstycke  af  medelbeskaffenhet  mellan  c:a  38  och  48  %,  och  na¬ 
turligtvis  (fastän  detta  ej  i  föreliggande  fall  blifvit  undersökt)  mellan 
ännu  större  gränser,  om  delar  af  enskilda  torfstycken  skulle  jäm¬ 
föras.  Under  hand  har  profningsanstaltens  såväl  föreståndare  som 
ingeniör  försäkrat  mig,  att  de  anse  »borrningsmetoden»  vara  den 
praktiskt  enklaste  och  äfven  den,  hvarigenom  säkrast  elt  riktigt 
genomsnittsvärde  erhålles,  förutsatt  naturligtvis,  att  arbetet  utföres 
med  nödig  omtanke  och  noggrannhet. 

Stockholm  jan.  1908. 

Klas  Sonden. 


TEKNISK  TIDSKRIFT 


2  6 

NOTIS. 

Brännvinsbrännerierna  i  riket  hösten  1907.  Brännerier,  vid 
hvilka  inmäskats  i  hufvudsak  potatis  och  säd,  liafva  till  antalet  varit 
gg.  Vid  io  af  dessa  brännerier,  Hofby,  Kvarnby,  Köpinge  27,  Kö- 
pinge  42,  Lyngby,  Ugerup,  Wirrestad,  Wä  och  Åsum  inom  Kristian¬ 
stads  län  samt  Sjöbo  inom  Malmöhus  län,  hafva  inmäskats  äfven 
hvitbetor  och  vid  1,  Köpmge  51  inom  Kristianstads  län,  både  hvit- 
betor  och  melass  (detta  senare  endast  70  kg.). 

Brännvin  1  förening  med  jäst  har  framställts  vid  12  brännerier; 
samtliga  hafva  användt  luftjästmetoden,  1 1  af  dessa,  Stockholms 
Södra,  Jästängen,  Loviseberg,  Tallbacken  1,  Tallbacken  3,  Uppsala, 
Kungsqvarn,  Nässjö,  Esperöd,  lomelilla  och  Presenten  hafva  inmäskat 
säd  och  1,  Landskrona,  melass.  Brännerierna  vid  Uppsala  och  Tome- 
lilla  hafva  dessutom  inmäskat,  det  förra  majs  och  det  senare  potatis 
för  ökadt  bränn  vinsutbyte. 

Hvitbetor  hafva  uteslutande  inmäskats  vid  3  brännerier,  Dalby, 
Gårdstånga  och  Nöbbelöf  inom  Malmöhus  län. 

Melass  har  —  utom  vid  ofvannämnda  jästfabrik  —  inmäskats 
vid  5  brännerier,  Arlöf,  Helsingborg,  Hvellinge,  Sandby  och  Säby- 
holm  inom  Malmöhus  län.  Vid  Hvellinge  och  Sandby  inmäskades 
under  en  14  dagarsperiod  för  hvardera  äfven  säd  och  potatis,  men 
sedermera,  liksom  under  hela  tiden  för  öfriga  brännerier,  endast  melass. 

Inalles  hafva  salunda  under  hösten  1907  119  brännerier  varit 
i  verksamhet. 

Sedan  tillverkningsåret  1^06—1907  har  ett  nytt  bränneri,  Raf- 
lunda  inom  Kristianstads  län,  tillkommit. 


RÄTTELSE. 

1  öfveringeniör  Arthur  Raméns  reseberättelse  i  förra  numret 
af  denna  tidskrift  förekommer  på  sidan  9  spalt  2  den  uppgiften,  att 
vid  Oker  seriesystemet  användes,  hvilken  förf.  härmed  vill  få  rättad  till 
att  mnltippelsystemet  där  begagnas.  Red. 


T1DSKR1FTS-ÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrift  fiir  angewandte  Chemie.  —  Jan.  24  —  för¬ 
säkringsväsendet  i  Verein  deutscher  Chemiker.  —  Användning  af 
naturlig  sten  som  filter  inom  den  kemiska  industrien*.  —  Snabb  me¬ 
tod  för  bestämning  af  vattenhalten  hos  närings-  och  njutningsmedel.* 
förbättrad  metod  för  bestämning  af  jordarters  aciditet.  —  Tryck¬ 
mätning  vid  vakuumdestillation  (genmäle).  —  Jan.  31’.  Några  re¬ 
former  pa  den  tekniska  undervisningens  område.  —  Det  först  kända 
koloxidförgiftningsfallet.  —  Om  atoxyl.  —  Febr.  7.  —  Kalorimetrisk 

undersökning  af  kakao.  —  ludelningen  af  Gloverfunktionerna.*  _ 

1  ill  tragan  om  konstullens  eldfarlighet.  —  Febr.  14.  —  Matarevattnets 
rening  enligt  den  fysikaliskt-kemiska  teorien.  —  Till  sulfit  cellulosa¬ 
blekningens  kemi.  — 

Electrochemical  Industry.  —  Jan.  —  Återblick.  — 
Den  första  elektrolytiska  kloratfabriken.  —  Duplex-stålprocessen. 

Hundraarsminnet  af  upptäckten  af  kalium  och  natrium*.  —  Me¬ 
tallurgiska  beräkningar.  Bly.  —  En  modifikation  af  den  elektriska 
induktionsugnen  för  stalframställning*.  —  Användning  af  den  fysi¬ 
kaliska  kemiens  lager  på  järnets  metallurgi,  III.  —  Elektrisk  kraft  ur 
masugnsgaser  vid  Mansfeld*.  —  Kraftanläggningen  vid  Duluth.  — 
Grafisk  framställning  af  eutektiska  legeringars  stelnande*.  —  Elek- 
trokemisk  analys  med  roterande  anoder*.  —  Järnets  smältning  vid 
gjutning.  —  Jahns  gasgenerator,  *1.  —  Tillverkning  af  prima  stål  i 
elektrisk  ugn  .  —  Febr.  —  American  Chemical  Societys  möte  i 
Cliicago.  Utdelandet  af  Perkinmedaljen*.  —  Framställning  af  rent 
väte.  —  Järn-  och  stål-  industrien  i  Kina*.  -  Elektrokemisk  analys 
med  roterande  anoder,  II.  —  Beräkning  af  kraftanläggningar.  — 
Metallurgiska  beräkningar,  Bly.  —  Smältning  upphettning,  upplös¬ 
ning  och  urlakning. 

Stahl  und  Eisen.  N:r  4,  jan.  22:  De  nya  stålverksan- 
laggningarne  i  Bochum,  Westfalen*.  —  Om  gjutningssättets  inflytande 
på  biåsbildning  och  segring  i  göt*.  —  Om  gjutning  direkt  från  mas¬ 
ugnen  speciellt  med  afseende  på  rörfabrikation.  —  Bestämning  af 
kol  i  stål  och  ferrolegeringar  genom  direkt  förbränning.  —  N;r  5, 
jan.  28:  Om  koksåtgången  vid  kupolugnar.  —  Järnlegeringar  och 
metaller  för  stålindustrien  (forts.).  —  Om  järnbeton.  —  Smidespress 
för  järnvägssyllar*. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg=  u.  Hiittenwesen.  —  N:r 

3,  ian.  18;  Resebref  från  England,  VHI.  —  Statistik  öfver  uppfor- 
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dringslinor  inom  Dortmunds  bergverksområde  1906.  —  N:r  4,  jan 
25:  Statistik  öfver  uppfordringslinor  inom  Dortmunds  bergverksom¬ 
råde  1906  (forts.).  —  Österrikes  grufdrift  1906. 

Gliickauf.  —  N;r  /,  jan.  4;  Kol  och  järn  i  Nordamerika 
—  Stenkolsbrik ettering * .  —  Utvecklingen  af  den  tyska  »Binnen- 
schiffart»  1875  —  1905.  —  N;r  2,  jan.  11:  Anläggningarne  vid  sten- 
kolsgrufvorna  de  Wendel  i  Herringen  bei  Hamm  i  W.*.  —  Arbets- 
resultat  från  kolskärningsmaskinerna  i  Saarbriickens  stenkolsgrufvor 
1  juli  1906— 30  juni  1907.  —  Lifräddningsväsendet  vid  Laurahuttes 

stenkolsgrufvor  i  Nord-Kattowitz*.  —  Elektroanalys  af  mangankop¬ 
par.  —  N;r  3,  jan.  18:  Anläggningarne  vid  stenkolsgrufvan  de  Wen¬ 
del  i  Herringen  bei  Hamm  i  W.*  (forts.).  —  Om  ledflötsens  utbild¬ 
ning  i  Wittener  kolgrufva.  —  N:r  4,  jan.  25:  Anläggningarne  vid 
stenkolsgrufvan  de  Wendel  i  Herringen  bei  Hamm  i  W*  (forts.).  — 
Det  naturliga  dragets  inflytande  på  ventilatorers  mekaniska  verk- 
ningsgrad. 

Metallurgie.  —  N:r  l,jan.  8:  Malmanrikning  enligt  Elmore- 
processen*.  —  Om  teorien  för  aduceringsprocessen*.  — Nickel-svaf- 
velföreningarnes  smältningsdiagram*.  —  Om  användningen  af  Lu- 
miéres  färgfotografering  inom  metallografien*.  —  Bidrag  till  känne¬ 
domen  af  svafvelmetallerna  PbS,  Cu2S,  Ag,S  och  FeS.  —  Mansfelds 

kopparverk.  —  N:r  2,  jan.  22:  Om  grafitens  löslighet  i  järn*.  _ 

Malmanrikning  enligt  Elmoreprocessen  (forts.)  —  Bidrag  till  känne¬ 
domen  om  svafvelmetallerna  PbS,  Cu2S,  Ag2S  och  FeS*  (forts.)  — 
Det  härdade  stålets  strukturbeståndsdelar.  —  Om  nickelskärstenens 
konstitution*. 

Zeitschrift  fiir  das  Berg=,  Hiitten=  u.  SaIinen=Wesen. 

—  N-.r  4  :  Malmbrytningen  i  Steiermark,  Kärnten  och  Kram*.  _ 
Kopparförekomster  i  Kalifornien*.  —  Belgiens  gruf-  och  hyttindustri*. 

Preussens  grufindustri  år  1906.  —  Säkerhetsinrättningar  i  hisschakt*. 


UR  FACKPRESSEN. 

Kiselmonoxid.  H.  N.  Potter.  C/i.  Ztg  igo8,  n.r  3. 

Reaktionen  Si02  +  Si  =  2  SiO  försiggår  lätt  uti  den  elektriska 
ugnen,  likasom  2  Si02  +  SiC=  3  SiO  +  CO.  Kiselmonoxiden  bildar 
ett  i  kemiskt  hänseende  mycket  beständigt,  brunaktigt  pulver  af  2,19 
egentlig  vikt.  Kornstorleken  af  pulvret  är  ringa,  ungefär  som  vid 
sot.  Isoleringsförmågan  mot  värme  och  elektricitet  är  stor.  Vid 
gnidning  blir  den  negativt  elektrisk  och  häftar  då  väl  vid  neutrala 
ytor,  t.  ex.  bomullstyg.  Häraf  kan  man  betjäna  sig  för  att  erhålla 
ett  lämpligt  filtrum  för  att  t.  ex.  genom  silning  sterilisera  luft.  Bland 
öfiiga  föreslagna  tekniska  användningar  märkas:  såsom  puts-  och 
smörjmedel,  för  keramiska  ändamål,  inom  färgfabrikationen,  såsom 
isoleringmaterial  etc.  Såsom  handelsnamn  har  föreslagits  »monox». 

/.  L. 

Undersökning  af  mönja  J.  F.  Sacher.  Ch.  Ztg  igo8,  n:r  6. 

I  ör  bestämmandet  af  de  olösliga  föroreningarna  i  mönja  me¬ 
delst  salpetersyra  och  ett  reduktionsmedel  har  formaldehyd  visat  sig 
särdeles  lämplig  och  är  att  föredraga  framför  de  nu  använda  socker, 
oxolsyra,  alkohol  och  mjölksyra.  Äfven  vätesuperoxid  ger  goda 
resultat,  om  den  är  tillräckligt  ren.  J.  L. 

Ruthenium  i  platinalegeringar.  N.  A.  Orlow.  Ch.  Ztg  igo8 , 

n:r  7. 

En  rutheniumhalt  (som  plägat  misstänkas  medverka  till  spröd¬ 
heten  hos  begagnade  platinadeglar  på  laboratorierna)  i  platina  kan 
lätt  påvisas  enligt  följande  förfarande.  Ett  prof  smältes  med  bly,- 
regulus  behandlas  med  salpetersyra,  och  återstoden  glödgas  i  luften 
för  att  atlägsna  osmium.  Den  glödgade  massan  smältes  med  kalium- 
hydrat  och  salpeter,  hvarpå  smältan  utlöses  med  vatten  och  öfver- 
mättas  med  salpeter.  Härvid  inträder  reaktionen  2  K2Ru04  -b4HNO,= 

=  Ru04  +  Ru  (OH)4  +  4  KNOg.  Lösningen  lämnas  att  stå  uti  ett  med 
vanligt  filtrerpapper  betäckt  profrör,  då  inom  12  å  24  timmar  pap¬ 
peret  svärtas  på  undersidan  genom  uppträdande  Ru04-ångor.  Ännu 
en  halt  af  o, 01  g.  Ru  kan  på  detta  sätt  påvisas.  J.  L. 

Anordning  för  afdunstning  i  laboratorier  af  D:r  H  J.  S  Sand. 
Journ.  Soc.  Chem.  Jnd.  igo7  dec.  16. 

hör  vanlig  afdunstning  användes  som  bekant  vattenbad.  För- 
llyktigandet  gar  langsamt  och  förluster  genom  stötar,  då  vätskan  inne¬ 
håller  kristaller,  är  icke  utesluten. 

I  ofvanstående  uppsats  beskrifves  ett,  som  det  synes,  praktiskt 
sätt  att  afdunsta  vätskor  med  hjälp  af  den  strålande  värme,  som  en 
ofvan  kärlet  fästad  varm  skifva  lämnar.  Skifvan  är  smält  af  kisel - 
syia  och  är  för  den  skull  okänslig  för  de  flesta  kemiska  agentier 
samt  för  temperaturväxlingar.  Den  upphettas  ofvanifrån  med  en 


Febr.  1908 


KEMI  OCH  BERGS  VETENSKAP 


27 


ilig  Bunsenbrännare,  hvars  spets  tillplattats.  Afdunstningen  är  un- 
är  1 7,  gång  så  stor  som  på  vattenbad.  Sålunda  afdunstades  120 
cm.  på  80  minuter  på  detta  sätt  mot  125  minuter  på  ett  godt 
tenbad.  hör  kristalliserande  lösningar,  som  krypa  på  väggarna, 
man  passa  på  att  peta  ned  kristallerna  då  och  då  med  en 
sstaf.  Cqt 


Fördelning  af  kväfve  och  svafvel  vid  koksning  af  Durhamkol. 

Short.  Journ.  Soc.  Chem.  Ind.  rgoy  juni  15. 

Uppsatsen  innehåller  en  serie  intressanta  undersökningar  på  ett 
-teri  Otto-IIilgenstock  ugnar  vid  Priestman  Collieries,  Limited, 
Blaydon-on-Tyne.  Ugnskamrarna  voro  10  m.  långa,  2  m.  höga 


1  50-55  cm.  bieda  och  rymde  hvardera  6,86  ton  kol.  Utbytena 


koks,  tjära  och  ammoniak  uppgingo  till  76 


>44 


och 


-  -  ^  /V 

/o  resp.  Det  torra  kolet  höll  i,6J  %  N,  och  o,824  %  S,  som 


destillationen  fördelade  sig  på  följande  sätt: 


Kväfve : 

jksen .  43.31 

äran  ; .  2  .»8 

1  NHa  i  gas  och  vatten  1 5,16 

CN  *  »  1.43 


Svafvel : 

‘  koksen .  72,ca  % 

i  tjäran  .  i,46  » 

som  HgS  i  gas  och  vatten  24, 00  » 

i  annan  form .  j  » 

förlust .  o  » 


N  >  g^en .  37, „  : 

*  • o\j 

Vidare  lämnas  analyser  öfver  gasens  sammansättning  under 
illationens  olika  timmar,  fullständiga  analyser  öfver  ammoniak- 
en  etc-  G.  H.  H. 


Teknisk  framställning  af  väte  ur  vattengas.  Frank.  Föredrag 
yska  naturforskare -  och  läkaremötet  i  Dresden  igoy. 

framställningsmetoden  för  väte  ur  vattengas  genom  att  leda 
samma  öfver  upphettad  kalciumkarbid,  då  grafit  erhålles  som  bi¬ 
lukt,  är  endast  lönande  vid  låga  karbidpris.  (Se  T.  T.  afd.  för 
ai  och  Bergsv.  1907  okt.  26.)  Frank  har  därför  gjort  försök  att 
vattengasen  först  absorbera  kolsyran  med  kalkmjölk  och  största 
n  af  koloxiden  med  kopparklorurlösning  och  sedan  leda  resten  öfver 
>id,  men  regenerationen  af  kopparkloruren  blir  för  dyr.  Han 
därför  kommit  på  idén  att  efter  kolsyrans  absorbtion  skilja  vätet 
koloxid  och  kväfve  genom  afdunstning  i  Lindes  apparat,  då 
t  kokar  vid  —  253°,  koloxid  och  kväfve  vid  —  190°.  Kraftbe- 
et  för  Lindes  maskin  beräknas  kunna  täckas  af  koloxiden. 


G.  H.  II. 


En  framgång  för  Gayleys  blästertorkningsförfarande.  Stahl  u. 
n  igoS,  n:r  4,  jan.  22. 

Intresset  för  denna  sak  har  i  Tyskland  nära  på  dödt  ut,  men 
^t  de  sist  vunna  resultaten  vid  Warwich  Iron  and  Steel  Co.  i 
stown,  Pa.,  torde  det  ater  väckas  till  lif,  Vid  masugnen  n;r  2, 
redan  var  utdömd,  gjordes  månadslånga  försök  med  bläster,  som 

>m  afkylning  befriats  från  fuktighet,  och  erhöllos- härvid  följande 

Itat: 

|  Med  vanliS  blä*ter .  2  689  ton  tackjärn  pr  vecka 

\  tfro  »  .  2823  »  »  »  » 

Koksåtgång  i  det  förra  fallet  var  1  221,  i  det  senare  1078 
r  Pr  ton  tackjärn. 

Dessutom  inträffade  det  egendomliga  förhållandet,  att  tackjär- 
halt  af  Si,  som  förut  ofta  nedgått  till  o, 10  %,  under  det  S-halten 
I  s  hög,  att  tackjärnet  maste  smältas  om;  höll  sig  nu  uppe  under 
\  att  aldrig  mera  än  0,04  %  S  inkom  i  järnet.  C.  Bn. 

Om  masugnsgasens  utnyttjande.  W.  Schmidhammar.  Stahl 
j  isen  igo8,  n:r  4,  jan.  22. 

Förf.  utför  beräkningar  för  ett  verk  med  en  masugn  (120  tons 
f  sPro<fuktion),  två  20-tons  martinugnar  samt  grof-,  medium-  och 
Isverk.  Vid  tillverkning  af  1  kg.  tackjärn  erhålles  6,6;  kg.  gas 
,  följande  sammansättning  i  volymprocent:  11,3  %  Co„,  31,06% 

;  1  >7  a,  II  och  56,6  %  N.  io  %  af  gasen  gå  förlorade,  25  % 
fvas  för  varmapparaterna,  hvarför  65  %  eller  4,3  kg.  återstå  för 
a  behof.  Om  denna  gas  nu  regenereras,  hvartill  åtgår  0,183  kg. 

|  Pr  m.  ,  erhållas,  1,42  m.3  ny  gas  med  en  värmeeffekt  af  1  651 
Pr  timme  erhållas^da  21  300  m.3  gas  med  ett  värmevärde  af 
1 ->6300  kal.,  och  då  martinugnarna  högst  behöfva  10000000 
j  ätersta  25000000  kal  ,  som  omsatta  i  kraft  lämna  8000  hkr, 
mtagande  af  20  %:s  nyttig  eflekt.  Härmed  är  icke  endast  kraft - 
:  ‘vet  för  hela  järnverket  betäckt,  utan  Soo  hkr  finnas  dessutom 
I  verlopps.  I  »rifves  verket  på  gammalt  sätt  (med  generatorgas, 

Kr  och  vanb'ga  vällugnar),  måste  man  räkna  med  100  %:s 
•leätgang.  Genom  regenerering  af  Öfverskottsmasugnsgasen  och 
|  ndandande  af  gasmaskiner,  hvilka  kunna  göras  mindre,  sålunda 
,  are,  sänkes  denna  siffra  till  40  %.  c.  Bn 


Några  betraktelser  öfver  järnbeton.  D:r  Rohland.  Stahl  u. 
Isisen  igo8,  n:r  5,  jan.  2g. 

Enligt  äldre  föreställningssätt  borde  järn  i  beton  rosta  sönder, 
men  så  är  ej  förhållandet,  och  förf.  har  sökt  förklara  detta  från 
modern  fysikalisk-kemisk  ståndpunkt.  I  syrefritt  vatten  rostar  järn 
ej  alls  och  likaså  ej  i  vattenlösningar  af  kali,  natron  eller  kalk. 
Detta  senare  sakförhållande  är  beroende  på  närvaron  af  genom  hy- 
drolys  uppkomna  hydroxylioner,  hvilka  skydda  järnet  från  att  syr¬ 
sättas.  Beton,  som  hårdnar,  visar  alkalisk  reaktion  d.  v.  s.  inne¬ 
håller  fiia  hydroxylioner.  Älven  skyddas  järnet  delvis  af  på  dess 
yta  bildade  skikt  af  kiselsyra,  lerjords-  och  järnoxidhydrat.  Använ¬ 
des  hafsvatten  i  st.  f.  vanligt  mjukt  vatten,  angripes  järnet  däremot 
mycket,  beroende  därpå,  att  hafsvatten  håller  MgCl,  och  MgSO,, 
hvilka  genom  hydrolys  gifva  väteioner,  hvilka  neutralisera  hydroxyl- 
ionerna.  Försök  med  andra  metaller  visa,  att  zink  står  bäst  emot; 
bly,  koppar  och  tenn  angripäs  däremot  mycket.  Ett  sådant  antagande 
som  att  orsaken  till  att  järn  ej  rostar  i  beton  beror  därpå,  att  luften  är 
fullständigt  utestängd,  är  alldeles  falskt,  då  ju  det  för  betonens  till¬ 
redande  nödvändiga  vattnet  alltid  håller  syre  upplöst.  C.  Bn. 

Brasiliens  järnmalmsskatter.  Stahl  u.  Eisen  igo8,  n:r  i,jan.  /. 

I  en  österrikisk  konsulatrapport  omtalas  Serra  do  Espinhago 
i  Brasilien  sasom  ett  af  jordens  rikaste  järnmalmsdistrikt.  Enligt 
sakkunniges  utlatande  är  denna  i  hjärtat  af  landet  belägna  bergs¬ 
kedja  pa  en  längd  af  200  km.  formligen  öfversållad*  af  järnmalms¬ 
förekomster  och  utgöres  på  vissa  ställen  af  rena  malmberg.  De 
därstädes  befintliga  lagren  uppskattas  till  50  billioner  (1?)  ton  och 
anses  hafva  en  årlig  produktionsförmåga  af  100  millioner  ton  järn. 
Dessa  malmer  kunna  i  renhet  likställas  med  malmerna  från  Argelia 
och  Pyreneerna  och  öfverträffa  t.  o.  m.  de  förstnämnda.  På  grund 
af  brist  pä  sakkunnig  ledning,  afsaknad  af  kol,  kommunikationer 
och  penningemedel,  gick  den  på  1800-talet  igångsatta  exploateringen 
af  dessa  fyndigheter  under.  Det  står  emellertid  utom  allt  tvifveJ, 
att  i  och  med  Brasiliens  ekonomiska  utveckling  äfven  utnyttjandet 
af  dess  järnmalmskatter  i  stor  skala  och  enligt  modärna  metoder 
skall  komma  att  följa.  yr  j\ 


De  lappländska  malmfyndigheternas  geologi  och  genesis.  O. 
Stutzer.  Neues  Jahrb.  filr  Min.  igoy,  s.  3 48  0.  f. 

Afhandlingen  utgör  resultatet  af  författarens  studier  under 
somrarna  1905  och  1906  vid  de  lappländska  malmfälten.  Slutresul¬ 
tatet  af  sina  undersökningar  formulerar  han  på  följande  sätt.  De 
fosforrika  magnetitförekomsterna  i  norra  Sverige  äro  samtliga  bundna 
vid  eruptiva  bergarter  af  syenitserien.  De  hafva  uppkommit  på 
magmatisk  väg,  antingen  magmatiska  urskiljningar  in  situ  eller  som 
förflyttade  magmatiska  urskiljningar,  såsom  magmatiska  gångar  och 
eruptioner.  p  y 


Förenta  Staternas  järnmalmsbrytning  år  1907.  Fr.  Hobart. 
Engineering  and  Mining  Journal  igo8,  n:r  1. 

Järnmalmsproduktionen  för  år  1907  har  att  uppvisa  en  be¬ 
tydande  ökning,  ej  mindre  än  8,3  %.  Nästan  hela  denna  tillväxt 
kommer  på  Lake  Superior-distriktet. 
ton,  må  meddelas.  igoö 

Lake  Superior  .  38  522  239 

Södra  Saterna  .  6  350  000 

Östra  Staterna  .  2  640  000 

Västra  staterna .  910000 


Följande  siffror,  angifvande 


jgo7 

42  288  755 
6  450  000 
2  750  000 
930  000 


Tillväxt 
3  766  516 
ioo  000 
110  000 
20  000 


Import  . 

Summa  48  422  239 

524^  755 

1  266  000 

3  996  516 
205  6x0 

Export 

Totalsumma  49  482  629 

53  684  755 
270  000 

4  202  1 26 
4  76o 

Ungefärlig  konsumtion  49217389 

53  4i4  755 

4  197  366 
F.  T. 

Karta  öfver  Tysklands  nyttiga  mineralförekomster.  H.  Ever- 


ding.  Zeitschrift  fur  praktische  Geologie  igoy,  n:r  10;  Stahl  und 
Eisen  igo8,  n:r  3,  jan.  15. 

Af  detta  monumentala  kartverk  i  skalan  1  :  200  000  har  utkom¬ 
mit  afdelning  1.  Genom  olika  färgtoner  och  beteckningar  uttryckas 
fyndighetens  art,  strykning,  stupning,  form,  sidostenens  geologiska 
alder  m.  m.  Genom  olika  omramning  af  fyndighetens  å  kartan  ut¬ 
satta  namn  angifves  huruvida  grufvorna  brytas  eller  äro  ödelagda. 
Vidare  kan  man  af  kartan  erhålla  uppgift  om:  årsproduktion,  för¬ 
hållandet  mellan  brytningen  af  råvara  och  den  ur  densamma  erhållna 
försäljningsprodukten,  mängdförhållandet  mellan  dessa  m.  m.  Redan 
dessa  exempel  torde  vara  tillräckliga  för  att  gifva  en  föreställning 
°m  rikhaltigheten  af  de  upplysningar,  som  af  denna  karta  kunna 
erhållas.  p  p 
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STATISTISKT. 


Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — december  1907  och  1906. 

Införsel  Utförsel 


1907 

1906 

1907 

1906 

Malmer. 

Järnmalm . 

ton 

— 

- 

3513803  3 

661  218 

Zinkmalm  . 

— 

— 

41  158 

45  379 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

77  669 

66  440 

129  826 

1 12  174 

Skrot . 

» 

— 

— 

9  6°7 

13  557 

Göten  . 

— 

— 

ii  700 

16  223 

Smältstycken  och  rå- 

stänger  . 

» 

— 

-  • 

32675 

20  959 

Stångjärn  . 

» 

— 

— 

154  157 

194  544 

Stångjärnsafhugg . 

» 

— 

— 

6  637 

6  243 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  2okg.p.  l.m.) 

» 

39  903 

28  777 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

28  228 

33  69o 

— 

— 

Valstråd  (trådjärn)  .. 

» 

— 

— 

23  705 

6  258 

Valsade  och  smidda 
plåtar,  alla  slag  ... 

6  163  1 

6  060 1 

2  268 

2  870 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  -  valsade 
eller  dragna  ... 
Tråd,  dragen  . 

» 

» 

» 

13  682 

12  164 

11  446I 

9  7i6) 

18  793 

2  955 

13  887 

2  745 

Spik,  alla  slag  . 

— 

— 

7  i59 

5  929 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 


symaskiner)... 

kr. 

26  764  000 

2 1  4 1 3  000 

22  162  000 

19356  000 

Symaskiner  och 

stick- 

2  364  000 

maskiner  etc. 

...  kr. 

2013  000 

— 

Velocipeder . 

...  st. 

7  620 

5  860 

— 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr.’  — 

— 

3  588  000 

2  957  000 

Arbetad,  ej  polerad... 

>  - 

— 

7  977  000 

8  570  000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl.  50740000  .49939000 


1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 

Aceton  .  C  1  eng.  ton  £  80.0.0 

Aluminiumsulfat,  rent  ...  C  1  »  »  »  4-7-6 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  ...  C  1  »  »  »  13.0-0 

Ammoniumsulfat  .  L  1  »  »  »  11.18.9 

Bariumkarbonat,  nat.  92 — 


loo  kg.  kr.  143.20  = 

»  »  »  7.85  = 

»  »  »  23.25  - 

»  »  »  21.35  f 


Bensin . 

B 

100  kg.  M.  32.50 

» 

29.25 

Bensol,  90  %  . 

....  L 

1  gall.  d.  87. 

» 

» 

» 

16.80  - 

Blyglete . 

..  c 

1  eng.  ton  £  16.15.0 

» 

30. 00  -t- 

»  hvitt,  . 

C 

1  »  »  »  1 8.10.0 

2> 

) 

» 

33-10  = 

»  socker,  brunt  . 

C 

1  »  »  »  24.0.0 

» 

» 

42.95  — 

Borax . 

...  c 

1  »  »  »  16.0.0 

» 

28.65  - 

Brunsten  70  % . 

..  C 

1  »  »  »  6.5.0 

» 

» 

1  1 .20  - 

Citronsyra  . 

H 

100  kg.  M.  295. — 

1> 

» 

» 

265.50  — 

Cyannatrium,  (bas  100 

%)C 

1  lb.  d.  7*/8 

9 

1 1 7.90  = 

Ferrocyannatrium  . 

...  c 

»  »  1  37a 

» 

55-83  — 

Glaubersalt  . 

c 

1  eng.  ton  £  1.12.6 

» 

» 

2.90  = 

Glycerin,  rå  . 

...  c 

1  »  »  »  37-lo-° 

» 

ON 

O 

II 

Järnvitriol  . 

..  c 

I  »  D  »  1.12.6 

> 

» 

» 

2.90  — 

Kaliumbikromat  . 

...  c 

1  lb.  d.  3Va 

» 

57.90  = 

»  hydrat,  90  % 

...  C 

1  eng.  ton  £  24.10.0. 

» 

» 

» 

43-85  — 

»  »  50  %  lösn.  C 

1  »  »  »  1 3-I7-6 

» 

24.85  — 

»  karbonat  90  % 

...  c 

1  »  »  »  19.10.0. 

» 

> 

34-90  — 

»  klorat . 

...  c 

1  lb.  d.  37a 

» 

» 

57-9° 

»  permanganat . . . 

...  c 

I  cwt  36/ — 

» 

64.45  =? 

Klorkalcium,  torrt  ... 

H 

100  kg.  M.  12. — 

» 

» 

» 

1 0.80  = 

»  kalium,  80  %  ... 

.  C 

1  eng.  ton  £  8.15.0 

9 

» 

15-65  — 

»  kalk  . 

...  L 

1  »  >  »  5.10.0 

» 

9-85  = 

Klor-magnesium  . 

C 

1  eng.  ton  £  3.7.6 

IOO  kg. 

kr. 

6., 

»  vätesyra,  20°  Bé  ... 

A 

100  kg.  fl.  2.25 

> 

» 

3-: 

Kopparvitriol  . 

C 

1  eng.  ton  £  22.10.0 

» 

» 

40.; 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  674 

» 

I  II.; 

Salmiak,  grå . 

C 

1  eng.  ton  £  24.15.0 

» 

> 

44-: 

Salpeter,  kali-  . 

c 

1  »  »  »  23.10.0 

» 

42.< 

»  Chile-  . 

H 

100  kg.  M.  21.80 

» 

» 

» 

19.6 

»  syra,  eg.  v.  1,4... 

C 

1  eng.  ton  £  14.15.0 

» 

» 

» 

26.. 

Soda,  kalcinerad,  58°  ... 

C  I  »  D  »  4-ro.o 

y> 

» 

7> 

8.< 

»  kaustik,  77 — 78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

» 

7> 

22.; 

Svafvel . 

c 

1  »  »  »  4.12.6 

» 

» 

» 

8. 

»  syra,  66°  Bé  ... 

A 

100  kg.  fl.  2.25 

» 

» 

3- 

»  »  oleum,  70  % 

C 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

» 

10. 

Vattenglas,  fast  . 

C 

1  »  »  »  5.7.6 

» 

9- 

Ättiksyra,  99 — 100  %... 

C 

1  cwt.  36/6 

» 

» 

65. 

Ättiksyrad  kalk,  brun  ... 

C 

1  eng.  ton  £  7.15.0 

y> 

» 

13- 

»  »  grå 

C 

1  »  »  »11 .10.0 

» 

» 

» 

20. 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  l  rade 

Journs 

H  =  Hamburg.  L  =>  London 


Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingei: 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  ui 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  tel 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  ml.a  %  C-ren»  at 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  ui 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  par 


Aluminium  !l8/,,9%,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  205. 


»  »  »  »K  minst 

50 

» 

* 

> 

» 

199. 

«  »  »  »  K 

100 

» 

* 

* 

» 

9 

193. 

»  »  »  »  K 

> 

1000 

» 

» 

» 

» 

9 

192. 

»  »  »  »  K 

» 

1 

ton 

» 

» 

» 

9 

187. 

.  »  »  »  K 

50 

» 

» 

» 

9 

180. 

Antimon  "/!c0  %,  regulus  .  Å 

» 

» 

9 

9 

70. 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Ooldschmidt)  S 

» 

1 

> 

9 

20. 

Ferrokrom  65  %  °>5/l  %  C  (Blackwell)  K 

» 

» 

» 

9 

3 

Ferromangan  80  %  inx0,25%  P  »  K 

»  1000 

» 

9 

187. 

Ferromolybden  T0/go  % . (Blackwell)  K 

» 

1 

» 

9 

11. 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

»  1000 

> 

9 

300 

Ferrotitan  %  C-ren  (Gold:dt)  S 

» 

1 

» 

9 

5. 

Ferrovanadin  25%  C  ren  »  S 

» 

» 

9 

9 

18. 

»  50%  .  (Blackwell)  K 

» 

» 

9 

9 

40. 

Ferrovolfram  85  %  °»s/i  %  C  »  K 

» 

» 

9 

9 

5 

Krom  99  %  C-ren .  »  K 

» 

» 

9 

9 

i 

»  l8/s9  %  C-ren,  smält ...  (Qold:dt)  S 

» 

9 

9 

6. 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

» 

» 

9 

9 

7 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

» 

> 

9 

9 

6 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  »  S 

» 

» 

9 

9 

13 

Kvicksilfver .  Å 

» 

9 

9 

5 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

> 

» 

9 

9 

5 

»  97  %  C-ren,  smält  (Oold:dt)  S 

» 

> 

9 

9 

5. 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  »  S 

» 

» 

9 

9 

20 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  »  S 

» 

» 

» 

9 

4 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  »  S 

> 

» 

* 

9 

5 

Mangantitan  30/35  %  Ti  C-ren  »  S 

» 

» 

9 

9 

12 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  »  S 

» 

9 

9 

3 

Molybden  98  %  C-ren .  »  S 

» 

» 

9 

9 

18 

»  95/gg  %  C-ren,  pulver  (Bkwell)  K 

» 

» 

9 

9 

11 

Nickel  98/99  %,  tärningar  (Wiggin)  K 

under  200  kg. 

» 

100 

9 

9 

315 

»  »  »  »K 

minst  200 

» 

» 

» 

9 

9 

313 

»  »  »  »K 

500 

» 

» 

» 

9 

9 

310 

»  »  »  »K  under 

50  ton 

» 

9 

9 

9 

305 

»  »  »  «  K  minst 

* 

» 

» 

9 

9 

294 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

» 

1 

9 

9 

3  200 

S.  A.M-legering(Si,  Al,  Mn  etc.)  (Bkwell)  K 

» 

100 

9 

9 

69 

Vismut,  tackor  .  Å 

» 

1 

9 

9 

16 

Volfram  9S/98%  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

9 

» 

9 

5 

1  Från  lager  fritt  Stockholm  inkl. 

smballage. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  pr  30  d.  n.  inkl.  emb.  å  resp.  fr 
och  250  pr  100  kg. 

3  Netto,  franko  Stockholm  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  10'°/-  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  s/6,  wl-  och  2/l0  d.  pr  Ib.  Mo-,  V-  och  W- 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  pr  30  d.  n.  inkl.  emb,  å  resp.  £  171  och 
ton.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  3  600. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  38  pr  1000  kg.  i 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metab 

bolag,  S  =  Schuehardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Heroults  Elektriska] 
p  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktlebolag,  K  =  A.  Karlson,  i 
+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föred 
notering  i  T.  T. 


Allmänt  Svenskt  Kemistmöte 

anordnas  i  Stockholm  den  29  och  30  Maj  1908  af  Sv.  Teknologföreningens 

Jlfd.  för  Kemi  och  Bergsvetenskap. 


Till  deltagande  i  mötet  inbjudas  medlemmar  af  Svenska  Teknolog föreningen,  af  Kemistsamfundet, 
af  Tekniska  föreningar  i  landsorten  samt  i  öfrigt  alla  för  Kemisk  industri  intresserade  personer.  För¬ 
slag  till  ämnen  för  diskussioner  och  föredrag  kunna  före  den  15  April  insändas  till  mötesbesty i els<  ns 
sekreterare  Ingeniör  G.  Hotmberger  (adr.  Svenska  Teknolog  föreningen,  Stockholm),  som  äfven  mottagi  i 
anmälningar  till  mötet,  helst  före  den  20  Maj.  ,  Mötesafgiften,  5  kronor,  erlägges  vid  anmälan  och 
berättigar  till  erhållande  af  mötets  tryckta  förhandlingar. 

På  uppdrag  af  Svenska  Teknolog  föreningens  Afd.  för  Kemi  och  Bergsvetenskap 


Peter  Kloson. 


K  Jirnell* 

G.  Holmberger. 
B.  Smärt. 


H.  Bergström. 
G.  H.  Hultman. 
K-  Sohlman. 


Oscar  Carlson. 
K  J-  Beskow. 
St.  T.  Höglund. 
K  Sondén. 


Wilh.  Palmcer. 

G.  Ekman.  A.  G.  Ekstrand. 
E.  Sederholm.  S.  E.  Sieurin. 
K  Wieselgren. 
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KEMI  och  BERGSVETENSKAP 


OM  VATTENDRAGENS  FÖRORENING  OCH  VATTNETS  MIKROORGANISMER. 


Föredrag  vid  Norrköpings  polytekniska  förenings  sammanträde  den  25  maj 


Om  syrebestämning  i  vatten. 

Bestämningen  af  den  i  ett  flodvatten  lösta  syremäng- 
den  har  utbildats  till  en  värdefull  metod  för  bedömande 
af  vattnets  renhetsgrad.  Metoden  att  använda  bestäm¬ 
ningen  af  det  lösta  syret  för  bedömande  af  ett  flodvatten 
är  icke  ny,  så  har  redan  1874  syrebestämningar  i  detta 
syfte  blifvit  utförda  i  Seine  vid  Paris  af  Boudet  och  Gé- 
rardin,  och  i  Sverige  hafva  Klason,  Sondén  m.  fl.  an- 
vändt  sig  af  dylika  bestämningar  vid  undersökningar  af 
vattendrag,  som  förorenats  genom  afloppsvatten  från  sulfät- 
och  sockerfabriker,  men  de  mest  omfattande  arbetena  på 
detta  område  äro  säkerligen  de,  som  på  senare  år  ut¬ 
förts  af  Spitta,  Berlin,  vid  undersökningar  af  Spree  och 
Rhen  med  flera  floder  i  Tyskland.*  Spitta  har  samman¬ 
ställt  vattnets  syre-  och  bakteriehalt  och  funnit,  att  dessa 
förhålla  sig  tämligen  proportionellt,  samt  har  vidare  utar¬ 
betat  en  särskild  metod,  bestående  däri,  att  icke  blott 
vattnets  syrehalt  vid  proftagningen  bestämmes,  utan  äfven 
syrefortäringe n  i  vattnet  på  viss  tid,  d.  v.  s.  man  tager 
samtidigt  tvenne  prof,  i  det  ena  bestämmes  syret  genast, 
i  det  andra  först  efter  t.  ex.  24  eller  48  timmar.  Ju 
större  mängd  organiska  föroreningar  vattnet  innehåller, 
desto  hastigare  minskas  syret,  d.  v.  s.  desto  större  är 
syreförtäringen.  Jag  använder  ordet  syreförtäring  i  stället 
för  syreförbrukning,  hvarmed  ju  vanligen  menas  den  för¬ 
brukning  af  syre,  som  äger  rum  vid  kokning  med  perman- 
ganat.  Spitta  skrifver  »Sauerstoffzehrung». 

Profvet  förvaras  i  mörkt  rum  vid  rumstemperatur. 
Vid  förvaring  i  dagsljus  blir  syreförtäringen  mindre  än  i 
mörker,  emedan  i  förra  fallet  i  vattnet  befintliga  alger 
producera  syre.  Vid  stigande  temperatur,  åtminstone  in¬ 
till  370,  ökas  syreförtäringen. 

Olika  bakteriearter  förbruka  olika  mängd  syre,  men 
som  ett  ungefärligt  medelvärde  har  Spitta  funnit,  att  1 
gram  bakterier  på  en  timme  förbrukar  r,6  cm.3  syre 
(,0,002 3  gram). 

Spitta  skrifver:  »Bakterier  finnas  ju  öfverallt  i  yt¬ 
vatten,  och  då  de  alltid  tillväxa  yppigare  vid  bättre  lifs- 
villkor,  så  är  syreförtäringens  storlek  ett  mått  på  mängden 
befintliga  oxiderbara  ämnen.  Syreförtäringen  är  ett  bättre 
mått  därför,  än  det  permanganatmetoden  ger,  då  perman - 
ganat  i  allmänhet  angriper  de  organiska  ämnena  på  ett 
helt  annat  sätt  än  bakterierna.» 

*  Se  Archiv  ftir  Ilygiene.  1900. 


1907  af  Thure  Sundberg. 

(Forts.  fr.  sid.  24.) 

Denna  metod  synes  också  kunna  i  många  fall  blifva 
en  länge  önskad  ersättning  för  permanganatmetoden. 

Som  ett  exempel  på  syreförtäringens  storlek  i  ett 
förorenadt  flodvatten  kan  nämnas,  att  ett  prof  af  Spree- 
vatten,  som  mättadt  med  luft  höll  5,1  cm. 3  syre  pr  lit. , 
efter  43  tim.  förvaring  höll  2,2  cm.3  pr  lit,,  alltså  var 
syreförtäringen  2,9  cm.3  pr  lit.  I  ett  prof  af  samma 
vatten,  som  steriliserats,  höll  sig  syrehalten  oförändrad, 
som  ju  också  var  att  vänta. 

För  att  bestämma  det  i  ett  vatten  lösta  syret  finnas 
flera  olika  metoder.  1  Tyskland  användes  vanligen  en 
titrimetrisk  metod  af  Winkler;  vid  de  i  Sverige  utförda 
undersökningarna  af  vattendrag  har  användts  urkoknings- 
metoden  med  en  apparat,  som  konstruerats  af  prof.  Otto 
Pettersson.  Detta  är 
samma  metod,  som  an¬ 
vändts  vid  de  svenska 
hafsundersökningarna. 

På  allra  sista  tiden  lär 
man  emellertid  vid  ’af 
prof.  P.  Klason  ledda 
undersökningar  börjat 
använda  sig  af  den 
titrimetriska  metoden. 

Jag  vill  här  i  kort¬ 
het  beskrifva  de  båda 
metoderna. 

Fig.  6.  visar  en  skiss 
af  Petterssons  apparat. 

Vattenprofven  tagas 
vanligen  medelst  eva¬ 
kuerade  pipetter,  vid 
ytprofven  direkt  ur  vat¬ 
tendraget  genom  att  af- 
bryta  pipettens  fint  ut¬ 
dragna  ände;  då  prof- 
ven  tagas  på  större 
djup  användes  en  sär¬ 
skild  upphämtare.  När 
vattnet  insugits,  till¬ 
smältes  pipetten.  Om 
profvet  icke  genast  un- 
dersökes,  måste  pipet¬ 
ten  innehålla  ett  anti- 
septicum,  lämpligen  su- 


Fig.  6. 
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blimat.  Sedan  med  en  fil  en  skåra  gjorts  i  pipettens  andra 
ände  kopplas  densamma  till  apparaten  medelst  en  kort 
slang,  hvarefter  apparaten  evakueras,  spetsen  af  bry  tes  och 
vattnet  urkokas  (r/4  timme).  Sedan  gasen  afkylts  till  kyl- 
vattnets  temp.  afläses  den  urkokta  gasmängden.  Genom 
mätrörets  behållare  och  kran  införes  därefter  natronlut, 
då  kolsyran  absorberas,  hvarpå  gasmängden  ånyo  afläses. 
Minskningen  är  =  kolsyra *  Sedan  införes  alkalisk  pyro- 
galluslösning,  då  syret  absorberas,  hvarefter  den  nyss  be- 
skrifna  mätningen  upprepas.  Minskningen  i  gasmängden 
är  syre  och  återstoden  i  röret  är  kväfve.  Under  försöket 
afläses  barometerståndet.  Sedan  pipettens  rymd  bestämts 
genom  vägning,  omräknas  de  uppmätta  gasmängderna  till 
cm.3  pr  lit.  vid  o°  och  760  mm. 

För  syrebestämning  enligt  Winkler  användas  mindre 
glasflaskor  med  väl  inslipade  och  snedt  afslipade  proppar 
Rymden,  c:a  250  cm.3,  är  en  gång  för  alla  uppmätt  för 
hvarje  flaska.  Såväl  yt-  som  bottenprofven  tagas  med 

hjälp  af  en  pumpinrättning  och  vattnet 
suges  många  gånger  igenom  flaskan,  dä 
det  först  inkomna  vattnet,  om  det  icke 
redan  är  mättadt  med  syre,  kan  upp¬ 
taga  syre  ur  den  i  flaskan  befintliga  luf- 
1  .  5-  ten.  (Se  fig.  7  och  8.) 

För  att  bestämma  syre  i  ett  dylikt 
prof  tillsättes  jodkaliumhaltig  natronlut 
och  manganklorurlösning,  h varvid  er- 
hålles  en  fällning  af  manganohydrat,  som 
oxideras  under  upptagande  af  det  i  vatt¬ 
net  lösta  syret.  Genom  tillsats  af  konc. 
saltsyra  frigöres  en  mot  syremängden 
ekvivalent  mängd  jod,  som  bestämmes 
genom  titrering  med  natriumhyposulfit. 
Fig  y  Häraf  beräknas  syret  i  cm. 3  pr  liter 

vid  o°  och  760  mm.** 


250  cm 


*  Den  aflästa  kolsyremängden  angifver  icke  den  i  profvet  lösta 
kolsyran,  utan  blir  resultatet  antingen  ett  för  högt  eller  för  lågt, 
beroende  på  om  större  eller  mindre  mängd  bikarbonat  finnes  i  prof¬ 
vet.  Den  lösta  kolsyran  kan  icke  vid  kokningen  fullständigt  utdrifvas. 

**  Beskrifning  af  denna  metod  se  t.  ex.  Treadwell:  Lehrbuch 
d.  analyt.  Chemie.  Bd.  II. 

Erforderliga  lösningar:  1.  Natronlut,  sp.  v.  I  35,  forsättes  med 
100  gr.  jordkalium  pr  liter.  2.  Manganklorurlösning,  400  gr.  MnCl2  + 
I-4II0O  pr  liter.  3.  N/loo  natriumhyposulfitlösning. 

Analysens  utförande:  För  tillsättning  af  reagenserna  användas 
fint  utdragna  pipetter,  som  räcka  till  flaskans  botten.  Sedan  vatten- 
profvet  tagits,  tillsättas  3  cm.®  jordkaliumhaltig  natronlut  och  därefter 
3  cm.3  manganklorurlösning.  Proppen  isättes  och  flaskan  omskakas. 
När  fällningen  afsatt  sig,  tillsättas  3  cm.3  konc.  saltsyra,  hvarefter 
proppen  ånyo  isättes.  Fällningen  löses  under  afskiljande  af  jod,  som 
på  ofvan  nämndt  sätt  bestämmes.  Korrektion  anbringas  för  det  vid 
de  två  första  lösningarnas  tillsättning  utrunna  vattnet  (6  cm.3). 
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Vill  man  jämte  vattnets  momentana  halt  af  syre  be 
stämma  syreförtäringen,  tagas  tvänne  prof,  i  det  ena  till¬ 
sättes  åtminstone  något  af  reagenserna  genast,  i  det  andra 
tillsättas  desamma  först  efter  t.  ex.  24  eller  48  timmar. 

Som  kanske  redan  framgår  af  beskrifningen,  är  den 
Winklerska  metoden  den  enklaste.  Om,  såsom  vanligt  är 
vid  användning  af  urkokningsmetoden,  evakuerade  pipetter 
begagnas,  vållar  detta  såväl  vid  evakueringen  som  prof- 
tagningen  mycket  besvär  och  obehag.  Icke  heller  är 
kokningen  i  dylika  pipetter  ofarlig,  enär  explosioner  kunna 
inträffa.  Då  man  dessutom  vid  flodvattenundersökning 
erhåller  tillräckligt  noggranna  resultat  med  den  Winklerska  j 
metoden,  är  denna  afgjordt  att  föredraga. 

Vid  undersökning  af  mera  förorenade  vatten  kan  en 
modifiering  af  den  Winklerska  metoden  användas.* 

Undertecknad  har  år  1904  utfört  några  jämförande 
försök  med  de  beskrifna  metoderna  och  funnit  öfverens- 
stänunande  resultat  (se  tab.  2). 

Tab.  2. 


Vattenledningsvatten  temp. 
15-3°  C . 

Vattenlednings-  4-  aflopps- 
vatten  temp.  16,8°  C. 
(kan  i  afseende  på  halt 
af  org.  ämnen  jämställas 
med  ett  flodvatten). 

I):o  efter  24  timmars  för¬ 
varing  i  slutet  kärl. 


N;r 

Winklers 

metod 

Petterssons  metod 

O 

cm.3prlit. 

0 

cm.3  j. 

N 

>r  liter 

0 

öTn 

% 

1 

6,95 

7>°3 

15,8. 

30,78 

2 

6,96 

I 

6,98 

1  5'72 

30.75 

3 

1 

6,08 

6,oq 

1 3  -  37 

30,98 

4 

5  >63 

5.58 

M,87 

27,28 

Syrebestämningar  å  ett  flodvatten,  vare  sig  det  är 
fråga  om  vattnets  momentana  halt  af  syre  eller  syreför-  ' 
täringen,  lämna  alltid  ett  godt  material  för  bedömande  af 
vattnets  föroreningsgrad.  Jag  vill  här  anföra  några  exem¬ 
pel  på  dylika  undersökningar. 

Tab.  3  visar  resultatet  från  en  proftagning  den  30 
augusti  1903  i  det  vattendrag  i  Dalarne,  vid  hvilket  Östanfors 
sulfitfabrik  är  belägen,  och  ingå  dessa  siffror  i  en  serie  be¬ 
stämningar,  som  undertecknad  —  enbart  i  eget  intresse 
—  utfört  Det  bör  nämnas,  att  genom  professor  P.  Kla- 
son  i  offentligt  uppdrag  syrebestämningar  å  detta  vatten¬ 
drag  under  olika  tider  blifvit  utförda. 

Som  af  nämnda  tabell  framgår,  äger  en  liflig  för¬ 
täring  af  syre  rum  i  detta  genom  sulfitlut  starkt  för¬ 


orenade  vattendrag,  hvilket  också  förutsätter  en  liflig  verk¬ 
samhet  af  mikroorganismer. 

Under  en  genom  »Königl.  Priifungsanstalt  fiir  Was- 
serversorgung  und  Abvvässerbeseitigung»  i  Berlin  i  augusti 
— september  1904  på  offentligt  uppdrag  företagen  biolo¬ 
gisk  och  kemisk  undersökning  af  Mains  nedre  lopp,  vid 
hvilken  undertecknad  hade  att  utföra  de  kemiska  analy¬ 
serna,  gjordes  äfven  en  del  syrebestämningar,  och  tager 
jag  mig  friheten  härom  anföra  följande. 

Undersökningen  omfattade  sträckan  från  staden  Aschaf- 
fenburg  till  Mains  utflöde  i  Rhen,  utgörande  c:a  7  km. 
Ett  prof  af  Mainvattnet  ofvanför  Aschaffenburg  visade  en 
syrehalt  af  9,38  cm.3  pr  liter  vid  en  vattentemperatur  af 


*  Se  f  arnsteiner:  Leitfaden  fur  die  chem.  Untersuchung  von 
Abwasser.  Verlag  R.  Oldenbourg,  Berlin. 
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Tab.  3. 


N:r 

Proftagningsställe 

Vattnets 

temp 

Syre '  Kväfve 

cm.3  pr  lite 

Kolsyra* 

r 

Fasta 

ämnen 

mg  pi 

Glödg- 
ningsrest 
•  liter 

Syreför¬ 
brukning3 
(cm.’  syre 
pr  liter) 

Anmärkningar 

1 

An  före  fabriken  . 

.5°  C. 

6,01 

M>72 

5,64 

9', 3 

43,3 

11 

1,5 

m.  djupt, 

taget  1  m. 

2 

Sjöns  norra  ände  (botten)  .... 

2-99 

14,92 

7,24 

163,3 

54,7 

44 

8 

»  7  » 

»  »  »  (ytan) 

% 

3’60 

*  4,79 

6,27 

144,0 

49,3 

_ 

4 

Sjön  midt  för  fabriken  (botten) 

» 

3-87 

I4,i5 

7,89 

i75,o 

49,o 

43 

2  m 

.  djupt. 

5 

»  »  »  »  (ytan) 

T> 

3>°7 

14,45 

7,28 

— 

— 

— 

6 

Sjöns  södra  ände  . 

» 

4,18 

14,21 

6,95 

— 

— 

— 

3,5 

m.  djupt, 

taget  2  m. 

7 

Ån  150  m.  nedanför  sjön  . 

» 

4 1 34 

1 4  5  06 

7,°5 

142,0 

49,o 

40 

2 

»  » 

»  I  » 

8 

»  vid  Dicka  bro  . 

3.87 

14,61 

7,” 

161,3 

59,3 

— 

2 

»  » 

»  I  » 

9 

»  nedanför  Dicka  kvarn  ... 

4)52 

14,35 

7,06 

— 

— ■ 

2 

»  I  » 

10 

»  300  m.  nedanför  Dickasjön 

» 

3)84 

14,12 

7,°3 

— 

— 

— 

1 

»  » 

1 1 

»  strax  före  utloppet  i  sjön 

Bäsingen  (Dalälfven),  c:a  5 

km.  nedanför  fabriken  . 

» 

4 ,20 

I  4,  !3 

7,17 

176,7 

61,3 

42 

2 

y>  » 

taget  1  m. 

1  Syrebestämning  enl.  Petterssons  metod.  7  Den  mängd  kolsyra,  som  vid  syrebestämningen  urkokats.  1  Kokning  med  pcrmanganat. 


180  C.,  hvilket  vatten  alltså  t.  o.  m.  var  öfvermättadt  med 
syre.  Äfven  öfriga  undersökningsresultat  visade,  att  man  här 
hade  att  göra  med  ett  rent  flodvatten.  Ju  längre  ned 
man  kom  mot  Rhen,  desto  sämre  blef  vattnet  till  följd  af 
förorenande  tillflöden  från  samhällen,  sulfitfabriker,  anilin- 
fabriker  o.  s.  v.  Redan  ofvanför  Frankfurt  sjönk  syrehalten 
till  4  cm. 3  pr  liter,  och  syreförtäringen  på  24  timmar  väx¬ 
lade  mellan  0,5  och  1,5  cm.3  pr  liter.  I  Frankfurts  hamn, 
där  syrehalten  på  sina  ställen  endast  var  1  — 1,5  cm.3  pr 
liter,  visade  ett  prof,  som  förvarats  24  timmar,  en  syre¬ 
halt  =  o.  Nedanför  Frankfurt  växlade  syrehalten  i  all¬ 
mänhet  mellan  4  och  5  cm.3  pr  liter. 

Main  har  för  flodfartens  skull  blifvit  kanaliserad,  vid 


färden  från  Aschaftenburg  till  Rhen  har  vattnet  att  pas¬ 
sera  fyra  s.  k.  »Nadehvehr»;  härigenom  blir  vattnet  luf- 
tadt,  hvilket  befordrar  själfreningen. 

Ett  prof  af  Mainvattnet,  taget  strax  före  utflödet  i 
Rhen,  visade  en  syrehalt  af  4,19  cm.3  pr  liter.  Rhen- 
vattnet  ofvanför  Mains  utflöde  höll  5,45  cm.3  syre  pr 
liter  (icke  mättadt  med  syre),  och  ett  prof  taget  vid 
högra  stranden  af  Rhen,  1  km.  nedanför  Mains  utflöde, 
visade  en  syrehalt  af  4,79  cm.3  pr  liter.  Mainvattnet  var 
före  utflödet  grumligt  och  hade  en  brunaktig  färg,  hvar- 
ifrån  Rhenvattnets  grönaktiga  färg  på  ett  fördelaktigt  sätt 
skilde  sig.  Man  kan  också  på  en  lång  sträcka  med  ögat 
följa  Mainvattenfåran  vid  högra  stranden  af  Rhen. 


NÅGRA  MODERNA  METODER  OCH  APPARATER  FÖR  UNDERSÖKNING  AF  SPRÄNGÄMNEN. 

Föredrag  vid  Sv.  Teknologföreningens  afd:s  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  sammanträde  den  13  febr.  1908  af  Sigurd  Nauckhoff. 


Knappast  inom  någon  annan  gren  af  den  kemiska 
industrien  är  man  så  vanlottad  på  exakta  metoder  för  un¬ 
dersökning  af  sina  produkter  som  inom  sprängämnestek- 
niken.  Det  ligger  ju  också  i  sakens  natur,  att  det  skall 
i  vara  förenadt  med  stora  svårigheter  att  experimentellt  följa 
det  hastiga  förloppet  vid  ett  sprängämnes  explosion,  vare 
sig  det  gäller  att  uppmäta  utvecklad  värmemängd,  explo- 
\  sionstid  eller  alstradt  tryck,  och  dessa  svårigheter  blifva 
så  mycket  större,  ju  mera  man  vid  sina  undersökningar 
i  försöker  efterbilda  de  förhållanden,  under  hvilka  spräng¬ 
ämnena  praktiskt  användas.  Man  har  också  länge  nöjt 
sig  med  att  söka  fastställa  ett  sprängämnes  totalverkan, 
och  för  detta  ändamål  användt  sig  af  sådana  metoder 
som  mörsarprofvet,  Trauzlska  blyblockprofvet,  stuknings- 
profvet  m.  fl.,  och  därigenom  visserligen  lyckats  ganska 
väl  jämföra  styrkan  hos  sprängämnen  af  samma  natur, 
men  ej  uttrycka  densamma  i  exakta  talvärden.  Vid  dessa 
prof  skiljer  man  ej  heller  tillräckligt  på  sprängämnets  sta¬ 
tiska  och  dynamiska  verkan  och  kan  därför  ej  fastställa 
de  olika  sprängämnenas  större  eller  mindre  lämplighet  för 
olika  ändamål. 

Visserligen  kunna  vi  numera  med  tillhjälp  af  den 
högt  utvecklade  termokemien  med  ganska  stor  säkerhet 
beräkna  ett  sprängämnes  explosionsvärme  och  därmed  dess 
teoretiska  effekt,  och  en  sådan  beräkning  ger  äfven  en 


god  ledning  vid  ett  sprängämnes  konstruktion,  men  dä 
härvid  ingen  hänsyn  tages  till  sprängämnets  vidt  skilda 
statiska  och  dynamiska  verkan,  är  i  själfva  verket  ej  så 
mycket  vunnet  med  en  sådan  beräkning. 

Under  en  explosions  första  fas  kommer  sprängämnets 
dynamiska  verkan  till  uttryck,  och  som  ett  mått  härpå 
kan  sättas  sprängämnets  explosionshastighet,  medan  under 
explosionens  andra  fas,  dess  statiska  förlopp,  sprängämnet 
verkar  genom  explosionsgasernas  tryck  på  de  omgifvande 
väggarna.  Under  det  att  ett  sprängämnes  explosionsha¬ 
stighet  medelst  de  moderna  metoderna  ganska  lätt  låter 
sig  uppmätas,  möter  en  bestämning  af  explosionstrycket, 
till  följd  därat  att  mätningen  måste  ske  i  slutna  kärl  med 
stor  motständsförmåga,  stora  svårigheter.  Härigenom  är 
det  också  nödvändigt  att,  åtminstone  då  man  opererar 
med  jämförelsevis  stora  försöksmängder,  t.  ex.  100  och 
200  gram,  använda  ganska  liten  laddningstäthet. 

De  apparater,  jag  i  det  följande  litet  närmare  skall 
redogöra  för,  äro  utarbetade  vid  Sprengstoff  A.  G.  Car- 
bonits  fabrik  vid  Schlebusch,  hufvudsakligen  af  dess  gene¬ 
raldirektör,  den  kände  sprängämnesteknikern  C.  E.  Bichel, 
och  af  föreståndaren  för  dess  försökslaboratorium  d:r 
Mettegang  och  ha  visat  sig  synnerligen  användbara  vid 
undersökning  af  alla  sorters  sprängämnen. 
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M  etlegargs  de  tonationshastighetsmätare. 

För  bestämning  af  den  jämförelsevis  obetydliga  hastig¬ 
heten  hos  flygande  projektiler  användes  som  bekant  med 
fördel  den  Boulangéska  kronografen,  men  vid  uppmätning 
af  sprängämnens  detonationshastighet  är  denna  apparat 
knappast  användbar,  då  den  nödvändiggör  att  mycket 
långa  strängar,  d.  v.  s.  stora  mängder  af  det  sprängämne, 
som  skall  undersökas,  bringas  till  explosion.  Af  vanlig 
dynamit  t.  ex.  kan  man  ej  använda  kortare  strängar  än 
35  meter  med  en  diameter  ej  understigande  25  mm., 
motsvarande  cirka  25  kg.  dynamit,  hvilket  gör  försöken 
dyrbara  och  nödvändiggör,  att  en  afskild  skjutplats  står 
till  förfogande.  Medelst  den  Mettegangska  apparaten  där¬ 
emot  är  det  möjligt  att  noggrannt  bestämma  detonations- 
hastigheten  hos  brisanta  sprängämnen  med  användande  af 
endast  3  meter  långa  strängar;  t.  o.  m.  vid  strängar  af 
r  meters  längd  erhållas  ganska  goda  resultat.  Mettegang 
använder  sig  af  det  redan  1864  af  Schultz  angifna  regi- 
streringssättet,  nämligen  att  låta  en  elektrisk  gnista  springa 
öfver  mot  en  sotad,  roterande  metallcylinder  och  därefter 
uppmäta  afståndet  mellan  de  vid  explosionens  början  och 
dess  slut  uppkomna  gnistmärkena.  Apparaten  (se  fig.  1) 
består  af  en  metalltrumma,  direkt  fästad  på  axeln  till  en 
hastigt  gående  elektromotor,  hvars  hvarfantal  kan  regleras 
medelst  en  reostat  och  afläsas  på  en  direkt  kopplad  tacho- 
meter.  I  trummans  kant  äro  inskurna  lika  många  skruf- 
kuggar,  som  trummans  omkrets  har  millimeter  (i  allmänhet 
500),  och  i  denna  kuggning  kan  ansättas  en  mikrometer- 
skruf  med  i  hundradelar  graderad  skifva.  Trummans  ro- 
tationshastghet  är  i  allmänhet  20  meter  pr  sekund;  X/I00 
hvarf  hos  mikrometerskrufven  motsvarar  då  x/2  milliondels 
sekund.  Mot  den  sotade  trumman  stå  2  eller  flera  pla¬ 
tinaspetsar,  hvilkas  afstånd  från  periferin  noggrannt  kunna 
inställas  medelst  skrufvar.  För  afläsning  af  gnistmärkena 
användes  ett  mätmikroskop  med  hårkors.  Allt  efter  an¬ 
talet  platinaspetsar  användes  en  eller  flera  gnistinduktorer 
utan  järnkärnor.  Apparatens  koppling  och  användningssätt 
framgår  af  schemat  fig.  1.  Från  en  strömkälla  (ljusled¬ 


ning  eller  ackumulatorbatteri)  afgrenas  strömmen  till  2 
eller  flera  glödlampsmotstånd  (beroende  på  antalet  gnist¬ 
induktorer)  och  ledes  därifrån  till  induktorernas  primär¬ 
ledningar  efter  att  först  på  bestämda  ställen  (början  och 
slutet)  ha  passerat  genom  sprängämnessträngen.  Indukto¬ 
rernas  sekundärspolar  hafva  den  ena  polen  förenad  med 
motsvarande  platinaspets,  den  andra  med  trummans  axel. 


28  Mars  190? 


Afbrytes  vid  explosionens  början  den  ena  induktorns  pri 
märström,  öfverspringer  samtidigt  en  gnista  från  platina 
spetsen  mot  den  sotade  metalltrumman  och  ger  sig  däi 
till  följd  af  den  oscillatoriska  urladdningen  tillkänna  såsom 
en  serie  af  punkter.  Brytes  därefter  den  andra  induktorn:- 
primärström,  bildas  äfven  vid  dennas  platinaspets  ett  mot 
svarande  gnistmärke,  och  afståndet  dem  emellan  angifver 
den  tid,  som  förflutit  mellan  de  båda  strömbrytningarna. 
Är  t.  ex.  afståndet  från  första  punkten  i  ena  gnistmärketi 
till  första  punkten  i  det  andra  20  mm.  och  har  trumman 
roterat  med  en  hastighet  af  20  meter  pr  sekund,  har  ex 
plosionstiden  varit  o, 001  sekund,  hvilket  om  patronsträngen 
haft  en  längd  af  3  meter,  motsvarar  en  detonationshastig¬ 
het  hos  sprängämnet  af  3  000  meter  pr  sekund. 


Bichels  tryckmätare. 

Att  uppmäta  det  vid  en  explosion  alstrade  trycket 
möter  stora  svårigheter,  då  man  helt  naturligt  ej  kan  fram¬ 
ställa  explosionsbomber,  tillräckligt  starka  att  uthärda  det 
vid  ett  sprängämnes  explosion  i  sin  egen  volym  alstrade, 
enorma  trycket,  i  de  flesta  fall  uppgående  till  tiotusentals 
atmosfärer.  Det  förefaller  visserligen,  som  om  detta  tryck 
lätt  skulle  kunna  härledas  af  det  vid  mindre  laddningstäthet 
uppmätta  trycket,  men  då  den  tryckminskning,  som  uppkom¬ 
mer  genom  bombväggarnas  afkylande  inverkan,  icke  utan  vi¬ 
dare  kan  fastställas,  kan  något  tillförlitligt  resultat  på  detta  sätt 
ej  erhållas.  I  den  Bichelska  tryckmätaren  elimineras  denna 
kärlväggarnas  afkylande  inverkan  på  ett  mycket  sinnrikt  sätt. 

Denna  tryckmätare,  fig.  2,  består  af  en  tjockväggig 
stålbomb  af  1 5  liters  volym,  tillräckligt  stark  att  uthärda 
explosionstrycket  af  100  gram  af  de  brisanta  sprängäm¬ 


nena  (d.  v.  s.  om  sprängämnets  specifika  vikt  är  =  1,  är 
laddningstätheten  =  1  :  150).  Bomben  har  för  detta  ända¬ 
mål  120  mm.  väggtjocklek  vid  800  mm.  längd  och  500 
mm.  yttre  diameter.  Själfva  explosionskammarens  mått 
äro:  diameter  200  mm.,  djup  480  mm.,  volym  15  liter. 
Sedan  laddningen  införts,  tillslutes  bomben  medelst  ett 
starkt,  9  cm.  tjockt  lock,  fasthållet  af  en  skrufbygel,  samt 
1 2  starka,  genomgående  skrufvar.  För  att  registrera  det 
vid  explosionen  alstrade  trycket  användes  en  speciellt  kon¬ 
struerad  fjäderindikator,  afsedd  för  50 — 60  atmosfärers 
tryck,  hvars  registreringscylinder  drifves  medelst  en  motor 
med  känd  rotationshastighet. 

Då  ett  sprängämne  vid  sin  praktiska  användning  all¬ 
tid  exploderar  utan  lufttillträde,  bör  för  vinnande  af  öfver- 
ensstämmelse  med  praktiken  explosionsbomben  evakueras 
före  skottets  aflossande,  och  finnes  för  detta  ändamål  en 
särskild  kran  med  koppling,  som  kan  förenas  med  en 
luftpump.  Sedan  vakuumlinien  uppdragits  på  diagrammet, 
är  apparaten  färdig  till  skjutning.  Antändningen  sker 
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lektriskt.  'l're  olika,  med  gelatindynamit,  svartkrut  och 
arbonit  erhållna  diagram  afbildas  i  Agg.  3 — 5  Som 
äraf  synes,  börjar  explosionskurvan  med  en  hastigt  stigande 
åglinie,  som  därefter  långsamt  öfvergår  i  en  sakta  fallande 
pirallinie.  Till  följd  af  indikatordelarnas  tröghet  samt 
xplosionens  dynamiska  verkan  ger  kurvans  första  del  ingen 
iktig  bild  af  explosionens  förlopp.  För  att  finna  det  i 
xplosionsögonblicket  alstrade  trycket  utdrages  den  öfversta 
pirallinien  öfver  diagrammets  begynnelsepunkt,  där  dess 
töjd  öfver  vakuumlinien  uppmätes.  I)å  indikatorns  kon- 
onstanter  äro  kända,  beräknas  häraf  lätt  trycket  i  bom- 
>en.  Som  förut  nämnts,  måste  kärlväggarnas  afkylande 
nverkan  på  något  sätt  elimineras,  och  Bichel  använder 
ig  för  detta  ändamål  af  följande  metod.  Hans  normala 
ryckmätare  har  som  sagdt  en  volym  af  1 5  liter,  men  ge- 
10m  att  taga  till  hjälp  en  annan  tryckmätare  af  20  liters 
I  olym  och  däri  införa  stålcylindrar  af  s  liters  volym  men 


med  varierande  ytstorlek  kan  explosionstrycket  tör  samma 
mängd  sprängämne  i  lika  stor  volym  men  vid  olika  stora 
afkylningsytor  fastställas. 

Vid  4  försök  gaf  50  gram  Guhrdynamit  i  samma 
volym,  1 5  liter,  men  med  olika  afkylningsytor,  de  explo- 
sionstryck,  som  framgå  af  vidstående  ta  b.  1.  Genom  att 


Tab.  I. 


Afkylningsyta 

Uppmätt  tryck 

7  600  cm. ’ 

17,4  kg./cm.1 

6  000  » 

18,5  » 

5  000  » 

1 9,7  » 

j  3  600  » 

20,76  » 

grafiskt  upprita  resultaten  finner  man,  att  tryckkurvan  blir 
en  rak  linie,  och  utdrages  denna,  kan  trycket  för  atkylnings 
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ytan  o  extrapoleras.  Vid  nyssnämnda  försök  beräknas 
detta  tryck  till  24  kg.  pr  kvadratcentimeter. 

Genom  att  använda  starkare  indikatorfjädrar  och  minska 
explosionsbombens  volym  till  7r/2  liter,  har  man  lyckats 
uppmäta  explosionstrycket  för  laddningstätheter  ända  upp 
till  1:25,  och  alla  dessa  försök  ha  visat  full  öfverensstäm- 
melse  med  BoyJeska  lagen.  Innan  fortsatta  försök  med 
ännu  större  laddningstätheter  bevisat  motsatsen,  kan  man 
således  antaga,  att  explosionstrycken  äro  omvändt  propor¬ 
tionella  mot  de  volymer,  hvari  explosionerna  ske.  Med 
kännedom  om  sprängämnenas  explosionsvärme,  som  nu¬ 
mera  med  ganska  stor  säkerkerhet  experimentellt  kan  fast. 
ställas  (hvarom  mera  längre  fram),  kan  explosionstempera- 
turen  med  jämförelsevis  stor  noggrannhet  beräknas  och 
med  ledning  häraf  det  i  explosionsögonblicket  alstrade 
trycket  enligt  tillståndsekvationen  härledas. 

Ehuru  som  förut  antydts  diagrammet  icke  ger  något 
absolut  mått  på  explosionens  hastighet,  erhåller  man  dock 
af  detsamma  en  ganska  god  bild  af  explosionens  förlopp; 
som  synes  af  fig.  j —  5,  angifver  diagrammet  vid  skjutning 
med  100  gram  gelatindynamit  i  15  liters  volym  ett  tryck¬ 
maximum  redan  efter  2,6  millisekund,  för  300  gram  svart- 
kiut  under  likartade  förhållanden  först  efter  29  millise¬ 
kunder  och  för  100  gram  carbonit  efter  4,6  millisekund. 

Gäller  det  endast  att  uppmäta  explosionsgasernas 
tryck  vid  vanlig  temperatur,  kan  indikatorn  ersättas  af  en 
vanlig  manometer,  i  hvilket  fall  dock  skjutningen  måste 
ske  med  stängd  manometerkran.  (Forts. j 


ELEKTROLYTISK  METOD  FÖR  FRAMSTÄLLNING 

AF  KOPPAR. 

Efter  en  afhandling  i  »Metallurgie»  af  ingeniör  Walter  Stoeger,  Wien. 

Sträfvandet  att  uppfinna  en  elektrolytjsk  metod  för  framställning 
af  koppar  ur  dess  malmer  är  lika  gammalt  som  elektrolysen  själf. 

Af  de  hittills  gjorda  försöken  må  i  främsta  rummet  nämnas  de 
af  Siemens  &  Höpfner.  Som  bekant  har  dock  hittills  intet  sådant 
iorfarande  visat  sig  användbart,  hvilket  efter  den  elektrolytiska  koppar¬ 
raffineringens  framgångsrika  resultat  är  mycket  förvånande.  Orsaken 
härtill  finner  dock  sin  förklaring,  om  man  tager  i  betraktande,  att 
de  flesta  hittills  angifna  metoderna  och  de  därtill  nödiga  apparaterna 
vant  så  invecklade, att  ett  praktisk  genomförande  varit  omöjligt  eller 
åtminstone  mindre  fördelaktigt. 

Utan  att  erkänna  orsaken  till  den  dåliga  räntabiliteten,  sträfva 
åtskilliga  uppfinnare  efter  att  aflägsna  densamma  genom  tillvaratagande 
af  biprodukter  (klorkalk)  eller  genom  nedsättande  af  den  nödiga  1110. 
toriska  kraften  (inledning  af  svafvelsyrlighet),  hvarigenom  likväl  svårig! 
heterna  vid  det  tekniska  utförandet  blott  ännu  mera  ökas. 

Här  nedan  beskrifna  metod  har  utarbetats  af  en  erfaren  hytt¬ 
karl,  d  r  St.  v.  Laszczy nski;  han  har  äfven  byggt  den  första  anlägg¬ 
ningen  och  personligen  ledt  driften,  tills  den  i  alla  hänseenden  ar¬ 
betade  tillfredsställande. 

Enligt  ofvanstående  måste  vid  metodens  utarbetande  hufvud- 
vikten  läggas  vid  den  största  enkelhet  i  drift  och  apparater,  och  som 
1  det  följande  skall  visas,  har  det  äfven  lyckats  att  på  ett  fullkom¬ 
ligt  sätt  uppfylla  dessa  villkor. 

Den  allmänna  gången  vid  Laszczynskis  kopparframställnings- 
process  är  följande: 

Malmen  sönderslås  först  samt  briketteras  och  rostas,  om  den  är 
svafvelhaltig,  så  att  en  blandning  af  kopparoxid  och  kopparsulfat 
bildas  Den  rostade  malmen  utlakas  med  utspädd  svafvelsyra,  så  att 
all  koppar  går  i  lösning  i  form  af  kopparsulfat.  Denna  lösning 
elektrolyseras  sedermera  under  begagnande  af  olöslig  anod  så  länge, 
att  den  blott  innehåller  spår  af  koppar.  Samtidigt  med  kopparns 
afskiljande  återbildas  den  motsvarande  mängden  svafvelsyra  så  att 
den  kvarvarande  luten  åter  kan  användas  till  extraktion  af  ny  malm, 
hvarigenom  alltså  en  cirkelprocess  åstadkommes. 

Dessa  förlopp,  röstning  och  utlakning  af  malmen  såväl  som 
utfällning  af  koppar  ur  kopparsulfatlösningar,  äro  så  enkla  och  hyarje 


detalj  däri  så  känd.  att  man  skulle  tycka,  att  frågan  om  elektrolyti 
framställning  af  koppar  redan  för  länge  sedan  borde  varit  löst.  V 
det  praktiska  utförandet  visar  det  sig  dock  snart,  att  de  vauli 
lostningssätten  äro  otillfredsställande  och  de  erhållna  kopparvitrii 
lösningarna  aldrig  rena.  De  innehålla  alltid  från  malmen  kominan 
metallföreningar,  af  hvilka  järnet  är  af  mycket  skadligt  inflytam 
som  här  nedan  skall  visas. 

Genom  den  elektriska  strömmen  sönderdelas  kopparsulfatet  enl  i 
följande  formel: 

CuS04  =  Cu  -t-  S04. 

S04  sönderdelas  i  syre,  som  bortgår,  och  anhydrid,  som  åter  fören1 
sig  med  vatten  till  svafvelsyra. 

so4=so,  +  o. 

S03  +  H20  -  H,S04. 

Finnes  nu  järnoxidulsulfat  vid  anoden,  så  öfvergår  det  i  oxidsulf 
2FeS04  4-  S04  =  Fe2(S04)3. 

Detta  salt  har  på  koppar,  alltså  äfven  på  den  vid  katoden  utfälld 
en  lösande  inverkan,  som  närmast  liknar  den  af  utspädd  salp 
tersyra. 

Elektrolyseras  därför  en  järnhaltig  kopparsulfatlösning  medel 
olöslig  anod,  så  reduceras  icke  blott  den  genom  strömmen  utfällt 
kopparmängden  till  hälften  af  den  teoretiska  eller  ännu  mindre,  ut; 
därvid  erhålles  ock  en  spröd,  mindervärdig  metall. 

hör  att  få  möjligast  minsta  mängd  järn  i  lösning  och  därigeno 
minska  förlusten,  kan  man  vid  svafvelhaltiga  malmer  leda  rostninge 
sa,  att  det  blott  bildas  järnoxid,  som  är  olösligt  i  svaga  syror.  S 
dana  processer  förlöpa  dock  aldrig  teoretiskt  exakt,  utan  något,  jät 
går  alltid  i  lösning. 

Om  därför  vid  den  första  extraktionen  lösningen  endast  iup] 
tager  helt  litet  järn,  som  knappast  stör  den  därpå  följande  elektn 
lysen,  sa  anrikar  sig  dock  järnhalten  vid  operationens  upprepande  allt  nu 
och  mer,  tills  slutligen  järnoxidsulfatet  löser  all  utfälld  koppar,  oc 
processen  upphör.  Å  andra  sidan  förbjuda  kostnaderna  att  taga  fris 
svafvelsyra  efter  några  extraktioner  eller  frisk  lut  till  nästan  hvarj 
elektrolys,  och  därigenom  skulle  obehaget  för  öfrigt  blott  delvis  upj 
bäfvas. 

1  >et  har  äfven  föreslagits  att  rena  lösningarna  före  elektrolysei 
t.  ex.  genom  användning  af  kalciumkarbonat  för  utfällning  af  jän 
Men  det  utfällda  järnoxidhydratet  drager  med  sig  betydande  mäng 
der  koppar,  så  att  redan  på  grund  häraf  ett  sådant  förfarande  a 
oanvändbart.  Användning  af  diafragmor  vid  elektrolysen  skulle  vissei 
ligen  upphäfva  järnets  skadliga  inverkan.  Man  skulle  blott  fyll 
anodrummet  med  utspädd  svafvelsyra,  så  att  intet  järnsalt  komro 
i  beröring  med  anoden  och  därigenom  ej  heller  kunde  oxideras. 

Användning  af  diafragmor  är  dock  en  rätt  kinkig  sak.  Anj 
läggningen  blir  komplicerad,  därigenom  att  två  olika  vätskeströmmal 
d.  v.  s.  dubbla  rörledningar  äro  nödvändiga,  diafragmorna  spring, 
lätt  sönder  under  driften  eller  vid  fyllningen,  förorena  därigénon 
den  utfällda  kopparn  och  luten  samt  göra  badberedningen  dy 
och  in\ecklad,  och  slutligen  kostar  det  ofta  återkommande- nödvän  j 
tliga  utbytet  mycket  arbete  och  penningar.  Förfaranden,  som  arbet;! 
med  diafragmor,  ses  därför  ogärna  i  praktiken,  och  hvarje  fackmai  ‘ 
skulle  med  rätta  afvisa  alla  kopparframställningsmetoder,  som  arbet; 
med  diafragmor. 

\  id  föreliggande  förfarande  hafva  dock  dessa  svårigheter  pr 
ett  mycket  enkelt  sätt  öfvervunnits. 

Anoderna,  som  utgöras  af  blyplåt,  förses  med  ett  tätt  liggande 
omhölje  af  tjock  bomullsväfnad.  Verkan  af  denna  enkla  anordning 
är  förvånansvärd.  Äfven  om  det  finnes  stora  mängder  järnsalt  i 
luten,  utfaller  dock  kopparn  fullkomligt  ren,  luten  kan  elektrolyseras 
fullständigt,  och  ilen  utfällda  kopparmängden  svarar  i  det  närmaste 
mot  det  teoretiska  värdet  af  den  använda  strömmen.  Väfnaden  har 
visat  sig  mycket  hallbar  och  behöfver  utbytas  högst  en  gång  om  året. 

Omhöljets  goda  inverkan  förklaras  af  följande: 

Den  vätska,  som  genomtränger  väfnaden,  är  naturligtvis  till  en 
början  densamma  som  den  öfriga  elektrolyten.  Sättes  denna  meka¬ 
niskt  i  rörelse,  hvilket  är  nödvändigt  för  ett  godt  utfällande  afkop-j 
parn,  sa  blir  likväl  den  inom  väfnaden  varande  lösningen  i  stillhet. 
Äfven  om  i  följd  af  elektrolysen  specifikt  olika  tunga  vätskor  bildas,  1 
kunna  de  tyngre  inom  väfnaden  icke,  eller  åtminstone  blott  mycket  | 
langsamt,  sjunka.  Då  väfnaden  ligger  tätt  intill  anoden,  är  denna 
således  omgifven  af  ett  stillastående  vätskelager,  äfven  om  den  öfriga 
elektrolyten  är  i  stark  rörelse. 

Slutes  nu  strömmen,  är  det  i  första  ögonblicket  alldeles  som 
om  intet  omhölje  funnes.  Men  ferro-  och  ferriionerna  äro  kationer, 
d.  v.  s.  de  vandra  fran  anoden  till  katoden.  Strax  efter  det  ström¬ 
men  slutits,  finnes  därför  intet  järnsalt  omedelbart  intill  anoilem 
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nnas  inga  järnsalter  vid  anoden,  så  kunna  de  ej  helles  angripas  af 
vid  anoden  urladdade  S04-ionerna,  d.  v.  s.  de  kunna  ej  oxideras, 
ir  uppstå  alltså  inga  högre  oxiderade  järnsalter,  som  kunde  inverka 
adligt  på  kopparn,  hvilket  äfven  de  praktiska  resultaten  visa. 

Efter  dessa  allmänna  betraktelser  af  förfarandet,  vilja  vi  nu 
skrifva  det  första  efter  denna  metod  arbetande  elektrolytiska  kop- 
rverket,  som  är  anlagt  vid  koppargrufvan  Miedzianka  vid  Kielce. 
ecinv  (ryska  Polen)  ej  långt  från  de  tyska  och  österrikiska  grän- 
na. 

Då  för  själfva  grufdriften  endast  tillredningsarbetena  (sänkning  af 
akten  och  drifning  af  stollarna)  kommit  i  gång,  är  malmproduk- 
nen  för  närvarande  inskränkt  till  den  vid  detta  arbete  erhållna 
tlmen  och  följaktligen  mycket  liten.  Dock  kan  man  vänta  en  snart 
;ande  malmproduktion,  då  dessa  arbeten  bedrifvas  med  de  moder¬ 
ate  tekniska  hjälpmedel. 

I  Miedzianka  uppfordras  som  malm  kopparglans,  lazurit,  mala- 
och  koppargrönt.  De  rikaste  malmerna  innehålla  ända  till  45  %, 
fattigare  c:a  15%  koppar. 

Hyttan  är  för  närvarande  i  följd  af  den  ringa  malmproduktio- 
(i  uppförd  för  en  produktion  af  endast  100  kg.  koppar  pr  dag, 
ck  är  hänsyn  öfverallt  tagen  till  betydande  utvidgning.  Den  vid 
ttan  befintliga  vattenkraften  är  helt  och  hållet  monterad  och  en 
inzis-turbin  om  50  hkr  uppsatt,  ehuru  ännu  blott  c:a  1  5  hkr  begagnas, 
•ssutom  finnas  i  närheten  flera  vattenfall,  hvilka  sedan  skola  tagas 
mspråk  medelst  elektrisk  kraftöfverföring. 

Då  största  delen  af  malmen  är  i  form  af  sulfid,  måste  den  först 
tas.  Såsom  redan  förut  nämnts,  skall  vid  röstningen  bildas  en 
indning  af  kopparsulfat  och  kopparoxid.  Oxiden  upplöses  vid 
raktion  af  den  från  elektrolysen  kommande  svafvelsyran  till  sulfat, 
der  det  att  det  i  den  rostade  malmen  redan  befintliga  sulfatet  utgör 
ersättning  för  den  vid  utlakningen  af  malmresterna  kvarstannande 
ifvelsyran. 

Då  det  för  elektrolysen  är  alldeles  likgiltigt,  om  luten  håller 
:t  eller  mycket  fri  svafvelsyra,  är  det  ej  heller  nödvändigt  att  för. 
ilandet  mellan  sulfat  och  oxid  är  bestämdt,  tvärtom  kan  detta 
riera  inom  vida  gränser. 

Röstningen  måste  dock  ledas  så,  att  ingen  svafvelkoppar  linnes 
ar  i  den  rostade  malmen.  Denna  skulle  ej  lösas  af  svafvelsyran 
!i  skulle  således  förorsaka  en  kopparförlust  och  mycket  inskränka 
szczynski-processens  användbarhet. 

I  de  flesta  rostugnar  är  det  ej  möjligt  att  oxidera  all  svafvel- 
ppar,  något  som  man  vid  den  torra  metoden  icke  heller  eftersträfvar. 

Att  finna  en  lämplig  rostningsmetod  förorsakade  därför  till  en 
rjan  stora  svårigheter. 

Efter  många  fåfänga  försök  uppfanns  följande  anordning,  som 
at  sig  mycket  ändamålsenlig. 

Malmen  krossas  först,  blandas  därpå  med  5  %  lera  och  vatten 
en  gröt  och  formas  i  en  press  till  tegel.  Genom  pressningen 
rtskaffas  så  mycket  vatten,  att  briketterna  kunna  gå  direkt  till  rost. 
nen  utan  föregående  torkning. 

Rostugnen  består  af  ett  litet,  murad  t  schakt,  som  står  i  för. 
ldelse  med  en  till  halfva  dess  höjd  murad  eldstad.  Upptill  befin- 
r  sig  den  med  en  järnplatta  täckta  insättningsöppningen,  och  nedtill 
anbragt  en  med  dörr  stängbar  dragöppning. 

Gången  af  röstningen  är  följande: 

Briketterna  nedstjälpas  ofvanifrån  och  uppvärmas  af  de  bort- 
ende  gaserna.  Uttagas  genom  den  nedre  öppningen  färdigrostade 
ketter,  sjunker  den  sista  chargen  alltjämt  djupare,  tills  den  uppnår 
itningszonen  och  direkt  träffas  af  gaserna.  Dörren  till  dragöppnin- 
a  har  en  reglerbar  lucka,  så  att  genom  densamma  kan  insugas  en 
afpassad  mängd  luft,  att  röstningen  går  rätt.  Luften  uppvärmes 
nom  de  briketter,  som  redan  lämnat  rostningszonen,  och  blir  därige- 
ra  kraftigt  förvärmd.  De  färdigrostade  briketterna  äro  således  re- 
n  något  afkylda,  innan  de  uttagas.  Rostugnens  värmeekonomi  är 
■  eket  god,  så  att  bränsleåtgången  blir  mycket  liten. 

Briketterna  äro  så  porösa,  att  röstningen  försiggår  äfven  öfver- 
t  i  det  inre,  hvarigenom  all  svafvelkoppar  oxideras.  Genom 
Iningen  förstärkes  luftdraget  och  befordrar  därigenom  oxidationen, 
iktiskt  öfvergår  i  denna  ugn  all  koppar  i  oxid  eller  sulfat.  Olös- 
a  kopparföreningar  finnas  alltså  icke  i  den  rostade  malmen. 

Vid  röstning  af  »småmalm»  synas  icke  alla  småpartiklar  komma 
•  beröring  med  luften,  då  det  vid  detta  slags  röstning  aldrig  lyckas 
1  oxidera  all  svafvelkoppar.  A  andra  sidan  tyckes  äfven  det  genom 
;  Iningen  alstrade  kraftiga  draget  vara  nödvändigt  för  svafvelkopparns 
bständiga  omvandling. 

Ugnens  skötsel  är  ytterst  enkel.  Äfven  om  briketteringen  tager 
'  bete,  så  blir  det  sammanlagda  arbetet  icke  större  än  vid  afstjälp- 
|| 


ningsugnar.  Vid  större  anläggningar  bör  man  uppställa  briketterings- 
maskiner,  som  erfordra  helt  ringa  skötsel.  Kostnaderna  för  dessa 
maskiner  äro  icke  större  än  att  de  tillsammans  med  kostnaderna  för 
ofvan  beskrifna  enkla  och  effektiva  rostugnar  alltid  understiga  kost 
naderna  för  en  mekanisk  rostugn  af  »småmalm». 

De  rostade  briketterna  krossas  åter,  hvilket  kan  ske  fort  och 
utan  stor  kraftförbrukning,  då  desamma  aldrig  hafva  någon  fast  struktur. 

Den  rostade  och  åter  krossade  malmen  utlakas  succesivt  i  flata 
träkar  med  den  från  elektrolysen  kommande  luten,  som  innehåller 
c:a  7  %  fr>  svafvelsyra,  på  sådant  sätt,  att  den  del  vis  mättade  lösningen 
träflar  frisk  malm,  under  det  att  den  sura  träffar  den  redan  till  en 
del  utlakade  malmen,  hvarvid  alltså  motströmsprincipen  användes 
mellan  malm  och  lut.  Då  vid  elektrolysen  alltid  något  vatten  afdun- 
star  och  å  andra  sidan  äfven  vätska  kvarstannar  i  malmåterstoden, 
måste  nytt  vatten  tillsättas. 

Den  från  lutbehållarna  kommande  kopparsulfatlösningen,  som 
innehåller  c.a  5  %  koppar  och  c:a  1  %  fri  svafvelsyra,  är  grumlig 
och  måste  därför  passera  en  filterpress.  Den  klara  luten  samlas  i 
förrådscisterner  under  extraktionskärlen  och  är  färdig  för  koppar- 
utfällning. 

Elektrolysörerna  bestå  af  med  bly  klädda  träkar,  och  i  hvarje 
sådant  nedhängas  9  st.  anoder  af  med  bomullsväfnad  omgifna  bly¬ 
plåtar  och  8  st.  katoder  af  tunt  kopparbleck  (Mutterblech).  Mellan 
hvarje  anod  och  katod  är  anbragt  en  omrörare  af  trä,  som  håller 
elektrolyten  i  ständig  rörelse. 

På  långsidan  af  baden  äro  anbragta  kopparskenor,  af  hvilka 
den  ena  är  förbunden  med  anoden,  den  andra  med  katoden. 

Baden  äro  således  mycket  lika  de  bad,  som  användas  vid  kop¬ 
parraffinaderierna,  blott  att  i  stället  för  den  lösliga  kopparanoden 
användas  olösliga,  och  att  i  stället  för  inblåsning  af  luft  omrörare 
användas  för  att  hålla  elektrolyten  i  rörelse. 

Så  snart  badet  är  fyllt  med  den  från  extraktionen  kommande 
luten,  slutes  strömmen,  och  går  sedan  genom  hvarje  bad  900  ampere 
vid  2,25  till  2,50  volt. 

Strömmen  sönderdelar,  som  redan  är  nämndt,  kopparsulfatet  i 
koppar,  som  utfälles  på  moderblecken,  i  fri  svafvelsyra  och  i  syre,  hvil¬ 
ket  man  låter  bortgå.  Kvantiteten  utfälld  koppar  utgör  pr  ampéretimme 
1,1  gr.  och  motsvarar  således  nästan  det  teoretiska.  Åtgången  af 


elektrisk  ström  utgör  pr  kg.  koppar 


1000  x  2,375 

1,1 


=  2,16  kilowattim¬ 


mar  eller  3,2  till  3,5  hkr,  allt  efter  dynamons  storlek  och  verknings¬ 
grad  samt  kraftledningens  längd. 

För  framställning  af  en  ton  koppar  pr  dag  erfordras  sålede, 
c:a  135  hkr. 

I  följd  af  den  nuvarande  ringa  malmproduktionen  äro  blott  4 
bad  uppställda  för  c:a  100  kg.  koppar  pr  dag,  hvilka  matas  af  en 
dynamo  på  900  ampére  och  10  volt. 

Luten  utsättes  så  länge  för  strömmen,  att  den  ej  innehåller 
mera  än  c:a  1  till  1,5  %  koppar  och  samtidigt  halten  af  fri  syra  åter 
stigit  till  c:a  7  %,  hvilket  man  märker  på  vätskans  affärgning.  Då 
ett  kar  innehåller  c:a  x  m.s  åtgår  för  att  utfälla  kopparn  c.a  35 
timmar. 

Luten  aftappas  och  återgår  till  extraktionen.  Baden  fyllas  all t- 
jämnt  med  frisk  lut,  till  dess  katoderna  blifvit  c:a  20  till  30  mms 
tjock,  hvilket  tager  c;a  1  månad,  hvarefter  de  upptagas  och  ersättas 
med  nya  moderbleck. 

Katodkopparn  har  en  jämn,  ljusröd  färg,  är  nästan  kemiskt  ren- 
ännu  renare*  än  elektrolytkoppar  från  kopparraffinaderier,  har  me¬ 
tallklang  och  säljes  direkt  utan  omsmältning. 

Moderblecken  till  katoderna  framställas  på  kändt  sätt  elektro- 
lytiskt,  i  det  att  i  ett  godtyckligt  kar  inhängas  katoder  af  med  grafit 
inrifna  kopparbleck.  Så  snart  den  utfällda  kopparn  på  hvar  sida  af 
blecket  fått  en  tjocklek  af  c:a  '/2  mm.,  uttagas  blecken,  det  utfällda 
löstages  och  användes  som  ny  katod. 

Driften  är  ytterst  enkel  samt  fordrar  ringa  tillsyn,  och  man 
behöfver  ingen  dyr,  uppöfvad  personal,  utan  kan  använda  vanliga 
arbetare.  Ledningen  af  driften  kunde  därför  i  föreliggande  fall  öf- 
verlämnas  till  en  gammal  mjölnare,  som  var  bosatt  i  närheten  af 
vattenfallen. 

Det  vore  naturligtvis  möjligt  att  tillvarataga  det  vid  anoden 
utvecklade  syret  och  däraf  draga  en  ganska  vacker  extra  inkomst, 
men  då  skulle  åter  fördelen  af  den  enkla  badkonskruktionen  gå  för¬ 


lorad. 

En  andra  anläggning,  hvilken  skall  arbeta  efter  l.aszczynski- 
processen,  är  nu  under  byggnad  i  guvernementet  Semipalatinsk  Sibi¬ 
rien)  vid  öfre  Irtisch. 

*  Förefaller  red.  tvifvelaktigt. 
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Anläggningarna  skola  utföras  för  en  produktion  af  j,i  ton  koppar 
pr  dag,  under  det  apparater  tills  vidare  uppställas  för  blott  */2  ton. 
Öfre  malmlagret  i  därvarande  fyndighet  är  oxideradt  och  därför  bort¬ 
faller  tills  vidare  röstningen.  På  större  djup  väntar  man  dock  svaf- 
velhaltig  malm.  Då  malmen  blott  innehåller  c:a  5  %  koppar,  blir 
vid  utlakningen  lösningen  blott  2,5  %-ig,  dock  utfälles  vid  eletroly- 
sen  allt  på  0,5  %  när,  så  att  kopparförlusten  blir  ganska  liten,  h vil¬ 
ket  äfven  ingående  försök  visat. 

För  införandet  af  detta  förfarande  vid  sist  nämnda  verk  var  i 
första  hand  anläggningens  enkelhet  och  driftens  säkerhet  bestämmande, 
då  man  har  öfver  700  km.  till  närmaste  järnvägsstation. 

Förfarandet  är  skyddadt  genom  patent.  Trots  att  den  första 
anläggningen  knappt  varit  i  gång  mer  än  ett  år  och  hittills  är  mycket 
litet  känd,  intressera  sig  många  verk  för  processen,  och  en  vidare  ut¬ 
bredning  är  snart  att  vänta. 

En  jämförelse  mellan  driftkostnaderna  vid  det  elektrolytiska  förfa- 
i-andet  och  vid  hittills  använda  framställningsmetoder  är  lättast  att 
företaga  vid  sådana  verk,  vid  hvilka  malmen  rostas  svafvelhaltig  och 
utlakas  samt  cementkoppar  framställes  medelst  järn. 

E11  anläggning  för  framställning  af  1  ton  koppar  dagligen  ur 
befintlig  lut  ställer  sig  på  c:a  45000  Mark  (elektrolysörer,  dynamo , 
cisterner,  pumpar  och  tillbehör).  Vid  ej  för  dyr  ångkraft  ställa  sig  kost¬ 
naderna  för  elektrolysen,  inkl.  anläggningens  amortering,  ungefär  lika 
höga  som  kostnaderna  för  anskaffning  af  järn  till  en  cementeringsan- 
läggning. 

Den  vid  Laszczynski-processen  erhållna  kopparn  är  direkt  sälj¬ 
bar  elektrolytkoppar,  under  det  man  vid  fällning  med  järn  blott  er¬ 
håller  cementkoppar,  som  först  måste  gå  till  en  kopparhytta.  Prisskill¬ 
naden  mellan  dessa  båda  kopparsorter  kommer  alltså  elektrolysen 
till  godo,  och  redan  den  rättfärdigar  införandet  af  sistnämnda  förfa¬ 
rande. 

Bland  andra  fördelar  af  ej  ringa  värde  vid  den  elektrolytiska 
framställningen  af  koppar  ur  malm,  återstår  ännu  att  nämna,  att  röst¬ 
ningen  är  mycket  enkel  (ingen  förberedande  behandling  eller  efterrost- 
ning  nödvändig),  att  all  koppar  erhålles  på  en  gång  vid  en  utlak- 
ning,  att  kopparförlusten  i  bränderna  är  ytterst  ringa,  då  genom  det 
beskrifna  rostningssättet  all  svafvelkoppar  oxideras  och  den  bildade 
kopparoxiden  och  kopparsulfatet  fullständigt  lösas  af  den  från  elektro¬ 
lysen  kommande  luten,  och  att  luten  kan  hållas  mycket  koppar¬ 
fattig  och  rationell  läkning  och  tvättning,  användas.  Kopparförlust  vid 
själfva  elektrolysen  äger  ej  rum. 

Användandet  af  denna  process  är  särskildt  fördelaktigt,  där  det 
finnes  billig  vattenkraft  eller  elektrisk  kraftöfverföring  och  kolen  äro 
dyra  i  inköp.  Detsamma  gäller,  om  billig  råolja  för  Dieselmotorer  eller 
masugnsgas  stå  till  förfogande. 

Äfven  vid  hyttor,  som  ligga  i  bergstrakter  långt  från  kommu¬ 
nikationer,  så  att  transportkostnaderna  för  det  till  cementeringen  nödiga 
järnet  bli  större  än  inköpspriset,  som  ofta  är  fallet  i  exotiska  länder, 
och  hvarken  billiga  kol  eller  vattenkraft  finnes,  är  elektrolysen  för¬ 
delaktigast,  då  här  Dieselmotorer  kunna  användas,  hvilkas  råoljeför¬ 
brukning  efter  vikt  motsvarar  blott  hälften  af  det  vid  cementeringen 
nödiga  järnets,  så  att  transport-  såväl  som  totalkostnaderna  vid  elek¬ 
trolysen  blifva  mindre. 

Det  bör  likaså  bemärkas,  att  malmens  halt  af  andra  metaller*) 
såsom  järn,  zink,  bly,  arsenik,  antimon  o.  s.  v.  ej  förosakar  några 
störningar  vid  den  beskrifna  processen. 

Vid  sådan  malm,  vid  hvilken  framställningen  af  koppar  på  torra 
vägen  icke  synes  räntabel,  t.  ex.  vid  låg  procentig  malm  eller  pyriter, 
hvilka  efter  kopparns  borttagande  skola  bearbetas  på  järn,  torde  Las- 
zczynski-processen  visa  sig  fördelaktig. 

Då  vid  denna  process  äfven  mindre  anläggningar  arbeta  eko¬ 
nomiskt  och  tillfredställande,  kan  man  bygga  elektriska  kopparhyttor 
direkt  vid  mindre  bergverk  eller  kemiska  fabriker  (t.  ex.  svafvelsyrefabri. 
ker)  som  rosta  kis,  äfven  om  den  erhållna  totalmängden  koppar  icke  är 
stor  och  därigenom  undvika  att  sälja  malmen  resp.  bränderna  till 
kopparhyttor. 

Vid  de  stora  elektrolytiska  kopparraffinaderierna  måste  elektro- 
lyt  bytas,  så  snart  den  upptagit  för  mycket  föroreningar.  Dessa  lös¬ 
ningar  förarbetas  för  närvarande  mest  på  cementkoppar  eller  kopparvit- 
riol.  Det  bör  bli  mycket  lätt  för  dessa  raffinaderier  att  enligt  denna  pro¬ 
cess  förarbeta  äfven  affallsluten  på  koppar,  ty  baden  och  strömkällan 
finnas,  och  det  fordras  blott  att  i  några  bad  nedhänga  omlindade  bly. 
anoder.  Vid  riktigt  val  af  strömstyrkan  kan  då  all  koppar  utvinnas 
ur  affallsluten,  så  att  icke  ens  ett  spår  däraf  återstår. 

*)  Förefaller  red.  tvifvelaktigt. 
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Verk,  som  på  galvanisk  väg  framställa  kopparrör  eller  anc 
kopparföremål,  hafva  hittills  varit  tvungna  att  förarbeta  elektrolytkopp; 
under  det  att  de  nu  kunna  köpa  malm  och  direkt  förarbeta  den 
till  färdigt  fabrikat  i  befintliga  apparater. 


FRÅN  BERG  SH  AN  DTERINGENS  VÄNNERS  ÅR 
MÖTE  I  ÖREBRO  DEN  28  JANUARI  1908. 

Här  nedan  återgifvas  i  sammandrag  de  föredrag  jämte  diskussion* 
som  vid  detta  möte  förekommo. 

.. 

1  Aldre  och  nyare  belysningssätt  i  svenska  grufvoi 

Föredrag  af  Nils  Hedberg. 

Talaren  uppdrog  först  en  historik  öfver  grufbelysningj 
i  äldre  tider  samt  förevisade  en  mängd  äldre  gruflampc 
tillhörande  grufingeniören  H.  Sundholms  unika  samlii 
af  dylika.  Det  äldsta  gruflyset,  torrvedsblosset,  hvilk 
äfven  förevisades,  hade  i  ett  par  svenska  grufvor  bib 
hållit  sig  ända  tills  för  ett  par  år  sedan,  på  sista  tidi 
dock  uteslutande  vid  inspektion  af  större  arbetsrum.  Lar 
por  för  rofolja  hade  äfven  funnits  men  måst  vika  för  ta 
ljuset,  och  egendomligt  nog  lära  dylika  ljus  ännu  i  dem 
dag  användas  i  en  del  svenska  grufvor.  Allmännast  i  bri 
äro  f.  n.  fotogén-  och  gasoljelampor,  särskildt  de  sistnämnd; 
den  vanliga  s.  k.  skultunalampan  för  gasolja  väger  2c 
gr.,  kostar  kr.  1,20  i  inköp  och  lyser  i  6  timmar  me 
1  x/4  normalljus  styrka. 

Samtliga  dessa  belysningsmedel  hafva  det  felet  a 
lysa  dåligt  och  röka  mycket  samt  skämma  snart  luften} 
trånga  arbetsrum.  Grufarbetare  äro  ock  vanligen  besv 
rade  af  sot  i  andedräktsorganen.  Man  har  därför  på  s 
naste  tiden  vid  några  gruffält  börjat  öfvergå  till  de  m» 
dernare  belysningsmedlen,  acetylen  och  elektricitet. 

I  Grängesbergs  grufvor  användes  sålunda  till  den  ro 
liga  belysningen  nästan  uteslutande  acetylenlampor,  »Anrik 
tillverkade  af  Svenska  Anriknings  A.  B.;  dessa  väga  84 
gr.,  kosta  i  inköp  6  kr.  pr  st.  och  lysa  i  8  timmar  me 
12,5  normalljus’  styrka;  kostnaden  pr  timme  framgår 
nedanstående  jämförelser. 


Kostnaden  pr  ly stimme: 

Gasoljelampa  fr.  Skultuna  .. 
Acetylenlampan  » Anrik  » 


Total 

Pr  normal- 

kostnad. 

ljus. 

0,8  öre 

.. 

0,6  ore 

1,3  » 

0,1  » 

Utgiften  pr  timme  blir  således  60  %  större  för  ac< 
tylenlampan,  men  då  lämnar  densamma  tio  gånger  s 
starkt  ljus  och  har  dessutom  fördelen  att  ej  röka  elle 
förstöra  luften. 

Ganska  intressanta  jämförande  försök  hafva  gjorts  ! 
tillslutna  mindre  grufrum  i  Grängesberg  öfver  luftens  fört 
rering  genom  olika  sorters  lampor.  Så  t.  ex.  i  en  stigort  — 
där  ventilationen  är  sämst  —  steg  kolsyrehalten  vid 
timmars  belysning  med  gasolja  145  %  men  blott  32  % 
med  acytylen,  således  blef  kolsyrehalten  4  l/2  gånger  s 
stor  med  gasoljelampa  som  med  acetylenlampa,  ehuru  ljus 
kraften  hos  den  sistnämnda  var  10  gånger  så  stor  som  me«l 
den  förra.  Grufarbetarna,  hvilka  dock  själfva  få  bekost; 
sitt  lyse  i  grufvan,  hafva  i  Grängesberg  allmänt  öfvergat 
till  acetylenlampor,  oaktadt  dessa  kosta  mera  såväl  i  io 
köp  som  pr  timme;  för  att  underlätta  denna  öfvergångl 
tillhandahåller  gruftorvaltningen  i  Grängesberg  åt  sina  ai 
betare  till  nedsatt  pris  såväl  lampor  som  karbid.  —  Ace 
tylenlampan  är  mycket  lättskött. 
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Till  den  rörliga  belysningen  har  i  Grängesbergs  gritf- 
■  or  äfven  försökts  elektriska  glödlampor;  detta  blef  dock 
>r  dyrbart,  ty  såväl  lamporna  som  de  s.  k.  sladdarna 
11  dem  förstördes  mycket  fort  af  de  skapkantiga  stenarna 

grufvan. 

Till  fast  belysning  i  grufvor  synes  elektriskt  ljus  där- 
mot  passa  bra  på  lifligare  trafikerade  platser,  där  lam¬ 
orna  sitta  tillräckligt  skyddade.  I  Grängesbergs  export- 
rufvor  har  man  en  16-ljus  glödlampa  på  hvar  2o:de 
leter  i  utfraktsorterna.  Har  man  tillgång  till  nog  billig 
lektrisk  ström,  är  dylik  belysning  för  det  stationära  be- 
ofvet  på  det  lifligaste  att  rekommendera,  då  luften  däraf 
j  förorenas  och  denna  sorts  belysning  är  af  alla  den  lät- 
ist  skötta. 

Om  skrädning  skall  försiggå  nere  i  en  grufva,  duger 
j  det  gula  glödlampljuset,  utan  man  måste  använda  båg- 
impbelysning;  sådan  användes  i  stor  skala  i  de  öppna 
agbrotten  i  Grängesbergs  gruffält,  men  kostnaden  härför 
:äller  sig  ganska  hög. 

Såsom  slutomdöme  framhöll  talaren  acetylenlampan 
Isom  den  för  generell  belysning  i  grufvor  lämpligaste 

unptypen. 


Vid  den  på  föredraget  följande  diskussionen  före- 
isade  ordföranden  en  Davy’s  säkerhetslampa  för  kol- 
rufvor,  sådan  den  numera  är  konstruerad.  Som  bekant, 
fser  denna  lampa  att  förekomma  antändning  och  explo- 
on  af  den  i  kolgrufvor  stundom  uppträdande  grufgasen. 
ör  detta  ändamål  omgifves  lågan  af  en  stark  glascylin- 
er,  och  förbränningsprodukterna  utgå  upptill  genom  ett 
rutformigt  nät  af  fin  messingstråd.  Om  luften  blir  be- 
längd  med  grufgas,  förbrinner  denna  inom  lampans  om- 
ölje,  och  förbränningsprodukterna  afkylas  så  mycket  vid 
asserandet  genom  den  fina  metalltrådduken,  att  någon 
ntändning  utanför  ej  kan  äga  rum.  Största  konsten  har 
arit  att  hindra  arbetarna  från  att  öppna  lyktan  nere  i 
rufvan  för  att  få  den  att  lysa  bättre  genom  vekens  af- 
utsning  eller  dylikt;  alla  tänkbara  låsinrättningar  hafva  för- 
jkts,  men  ingen  har  visat  sig  motstå  uppdyrkning,  till 
ess  man  kom  på  idén  att  låsa  hopskrufningsmekanismen  me- 
elst  en  af  lampans  omhölje  innesluten  spärrhake  af  mjukt 
rn,  hvilken  endast  kan  utlösas  af  en  mycket  stark  elektro- 
agnet;  nu  är  det  omöjligt  för  arbetaren  att  öppna  lam¬ 
an  nere  i  grufvan  och  dymedelst  orsaka  en  farlig  explo- 
on,  men  så  snart  han  kommit  upp  ur  grufvan,  ställer 
1  an  lampan  på  en  vid  gruföppningen  placerad  elektro- 
lagnet,  då  lampan  kan  isärskrufvas. 


r 


Länsbållning  af  grufvor  nedanför  tryckpumpens  nivå. 

Föredrag  af  John  Tuneld. 


Talaren  omnämnde  först  de  modernaste  fasta  tryck- 
amparna,  hvilka  dels  voro  kolfpumpar,  dels  centrifugal- 
-impar,  bådadera  elektriskt  drifna.  Af  dessa  har  centri- 
galpumpen  fördelen  af  att  vara  billigare  i  inköpspris  och 
)psättning,  men  har  däremot  olägenheten  af  att  vara 
era  kraftödande,  särskildt  vid  små  vattenkvantiteter.  Så 
ir  en  välgjord  kolfpump  en  verkningsgrad  af  90  %  och 
:  iröfver,  då  däremot  en  centrifugalpump,  konstruerad  för 
igra  hundra  meters  uppfordringshöjd,  kan  fås  att  lämna 
hög  effekt  som  80  ^  endast  i  det  fall,  att  den  upp- 
rdrade  vattenkvantiteten  är  minst  10  m.s  pr  minut; 

1  d  dylika  stora  tryckhöjder  och  så  små  vattentillflöden 
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(af  högst  1  —  2  m.3  pr  min.),  som  vanligen  förekomma  i 
vårt  lands  grufvor,  blir  centrifugalpumpens  verkningsgrad 
omkr.  60  %.  Härtill  kommer,  att  kolfpumpen  kan  an¬ 
vändas  för  betydligt  större  sughöjd  än  centrifugalpumpen, 
hvilken  därtill  lättare  »tappar  sugen».  Dessa  omständig¬ 
heter  hafva  gjort,  att  man  till  stationära  tryckpumpar  i 
grufvor  vanligen  använder  kolfpumpar. 

Vid  afsänkning  af  grufvans  botten  under  tryckpumpens 
nivå,  användes  ännu  i  omkr.  90  %  af  alla  svenska  grufvor 
sug-  och  lyftpumpar  af  trä,  drifna  af  stånggång  från  dagen. 
Denna  konservatism  är  förklarlig,  ty  träpumparna  äro 
billiga,  de  stå  väl  emot  slamm  och  stenflisor,  som  följa 
med  vattnet,  och  de  tåla  väl  vid  skjutningen.  Ä  andra 
sidan  äro  de  otympliga  och  arbeta  med  låg  effekt,  hvar- 
för  talaren  trodde,  att  yngre  släkten  skulle  så  småningom 
öfvergå  till  små  elektriskt  drifna  sänkpumpar  af  järn. 

I  ett  till  mötesdeltagarna  utdeladt  planschhäfte  hade 
föredraganden  illustreradt  —  förutom  fasta  tryckpumpar  — 
äfven  sänkpumpar  med  direkt  kopplade  elektriska  motorer, 
såväl  kolfpumpar  som  centrifugalpumpar.  För  lodrät  uppford¬ 
ring  vore  sänkpumparna  anbragta  i  en  järnstomme,  afsedd 
att  hissas  upp  och  ned  på  gejder  som  en  vanlig  grufhiss; 
för  donlägiga  grufvor  däremot  uppställes  pumpen  å  en 
vagn,  gående  på  den  lutande  uppfordringsbanan.  För  att 
skydda  pumpen  vid  skjutningen  kan  densamma  förses  med 
ett  omhölje  af  grof  plank. 

Talaren  förutsatte,  att  större  delen  af  det  i  grufvan  in¬ 
kommande  vattnet  uppsamlades  vid  den  fasta  tryckpum¬ 
pen,  så  att  sänkpumpen  blott  behöfde  konstrueras  för  den 
lilla  vattenkvantitet,  som  inkom  i  grufvan  nedanför  tryck¬ 
pumpen.  Under  denna  förutsättning  blir  sänkpumpen  be¬ 
tydligt  mindre  än  den  fasta  pumpen  och  därför  jämfö¬ 
relsevis  lätt  att  flytta. 

Vid  valet  emellan  sänkpump  af  centrifugal-  eller 
kolftypen  har  man  att  taga  i  betraktande  samma  fördelar 
och  olägenheter,  som  här  förut  omnämnts  rörande  de  fasta 
tryckpumparna.  Just  emedan  sänkpumparna  i  regeln  hafva 
så  små  vattenkvantiteter  att  uppfordra,  blir  deras  effekt 
dålig,  och  deras  underlägsenhet  i  sugförmåga  blir  här  ännu 
kännbarare  än  vid  en  stationär  pump;  för  våra  svenska 
förhållanden  är  därför  kolfpumpen  afgjordt  att  föredraga 
såsom  sänkpump. 

Vill  man  ej  frångå  sänkpumpar  af  trä  men  likväl 
slippa  ifrån  konstregla  från  dagen,  kan  man  bredvid  sin 
fasta  elektromotorpump  anbringa  en  konstväxel,  hvilken 
antingen  drifves  af  samma  motor  som  pumpen  —  såsom 
t.  ex.  sker  i  en  uppländsk  grufva  —  eller  ock  har  sin 
egen  elektromotor;  denna  sistnämnda  anordning  är  ur  flera 
synpunkter  att  förorda. 


I  anslutning  till  detta  föredrag  redogjorde  direktör 
Per  Larsson  för  en  schaktsänkningsmetod,  som  användts 
vid  Striberg.  För  att  ej  vid  afsänkningen  behöfva  hindra 
sin  ordinarie  malmuppfordring,  har  man  gjort  sig  en  sänk¬ 
ning  pä  sidan  af  schaktet,  gått  in  under  detta  och  drifvit 
stigschakt;  har  man  borrmaskiner  och  artificiell  ven¬ 
tilation,  möter  detta  ingen  svårighet.  Länshållningen  i 
sidosänket  har  skett  med  en  liten  kolfpump.  I  stället  för 
att  anskaffa  en  separat  sänkpump  kan  man  ofta  spela  upp 
vattnet:  detta  är  ju  ej  ovanligt,  när  tryckpumpen  står  under 
reparation. 
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3  Nyare  erfarenheter  om  hög  drifning  i  träkolsmas- 
ugnar.  Föredrag  af  Frans  G.  Stridsberg. 

Föredraganden  hade  till  ett  50-tal  masugnar  utsändt 
frågoformulär  för  att  erhålla  material  till  jämförelser  i 
detta  ämne.  Från  30  masugnar  hade  svar  ingått,  och 
af  dessa  framginge,  att  relativa  drifningen  (antalet  drifna 
ugnsfyllnader  pr  dygn)  vid  svenska  hyttor  låg  mellan  2,07 
och  0,90. 

Högsta  drifningen,  2,07,  angafs  från  en  enda  masugn, 
som  användt  densamma  i  4  månader,  men  enär  det  till¬ 
verkade  tackjärnet  —  lancashire  —  blef  af  sämre  be¬ 
skaffenhet,  minskades  drifningen  sedermera  till  1,25.  järn- 
procenten  var  i  båda  fallen  50;  kolåtgången  i  förra  fallet 
91,7  hl.,  i  senare  58  hl.  pr  ton  tackjärn. 

11  hyttor  hafva  en  drifning  mellan  2,0  och  1,5,  och 
hafva  de  flesta  förut  haft  lägre  drifning.  Vid  drifningens 
ökning  noteras  från  flera  af  dem  samtidig  nedgång  i  kol¬ 
förbrukningen  pr  ton  tackjärn,  men  då  så  godt  som  alla 
samtidigt  höjt  järnprocenten  i  sin  beskickning  och  en  del 
börjat  använda  briketter,  kan  man  af  de  inkomna  upp¬ 
gifterna  svårligen  bedöma,  om  den  ökade  drifningen  varit 
till  förmån  för  kolåtgången.  Klarhet  i  denna  sak  kan 
endast  vinnas,  om  man  med  oförändrad  beskickning  och 
alla  andra  omständigheter  lika  under  längre  tidrymder 
gör  försök  med  olika  drifningar.  Ett  par  af  uppgifterna 
peka  därhän,  att  vid  dylik  jämförelse  kolåtgången  skulle 
hafva  blifvit  högre ,  om  drifningen  ökats. 

Öfriga  hyttor,  från  hvilka  svar  ingått  hafva  en  drif¬ 
ning  af  1,3  och  därunder. 

Anmärkningsvärdt  är  att  från  2  hyttor  rapporteras, 
att  järnet  blef  sämre  med  högre  drifning  —  i  ena  fallet 
med  så  relativt  låg  drifning  som  1,5. 

På  det  hela  taget  synes  den  ökade  drifningen  ute¬ 
slutande  vara  till  fördel  för  ökning  i  tillverkningskvanti- 
teten,  med  däraf  följande  mindre  tillverkningskostnader; 
men  vi  svenskar  borde  ej  för  denna  fördel  glömma,  att 
vår  järnhandtering  i  första  hand  lefver  på  produktens 
höga  kvalitet.  De  inkomna  svaren  lämna  en  hel  del  intres¬ 
santa  upplysningar,  hvarur  —  ehuru  ej  egentligen  hörande 
till  ämnet  —  följande  anfördes. 

Flertalet  hyttor  omförmäla  bättre  resultat  efter  före. 
tagen  förstoring  af  pipvolymen,  hvilket  medfört  större  pro¬ 
duktion  i  förening  med  lägre  kolåtgång.  Detta  anvisar  en 
väg  för  tillverkningskostnadernas  nedbringande,  långt  säk. 
1  are  än  genom  enbart  större  drifning.  —  Fördelarna  af 
1  iku) e  beskickning  börjar  alltmera  inses.  —  I  en  masugn 
användes  under  70  dygn  slutna  former;  då  nedgick  kol- 
åtgangen  med  nära  5  mot  då  formerna  voro  öppna.  — 
Vid  ett  järnverk  hafva  de  bada  befintliga  masugnspiporna 
ar  1905  blifvit  ombyggda,  den  ena  till  100  och  den 
andra  till  111  m.3:s  volym;  i  båda  användes  en  drif¬ 

ning  af  0,9,  blästertrycket  var  ovanligt  lågt,  endast  66  mm. 
Kolåtgangen  i  bada  är  c:a  5 1  hl.,  men  det  anmärknings¬ 
värda  är,  att  den  större  hyttan  lämnar  en  järnprocent  af 
52,59  och  den  mindre  50,16,  oaktadt  beskickningen  upp- 
gifves  vara  alldeles  lika.  Är  detta  riktigt,  skulle  den  större 
pipan  uttaga  järnet  ur  beskickningen  fullständigare  än  den 
mindre.  Före  ombyggnaden  rymde  dessa  pipor  88  m.3; 
drifningen  var  0,80  och  0,84  med  en  järnprocent  af  resp.  45,7 
och  46,8  och  en  kolåtgång  af  63  och  59,7.*  hl.  respektive. 

A  id  den  därpå  följande  diskussionen  bestyrkta  pro¬ 
fessor  Odelstierna  de  vackra  resultaten  vid  de  ombyggda 


hyttor,  som  ing.  Stridsberg  omnämnt  i  slutet  vid  sit 
anförande.  Beskickningen  var  ganska  svårreducibel ;  kol 
åtgången  är  så  mycket  anmärkningsvärdare,  som  den  äi 
uttryckt  i  stjälpt  mål.  Det  fördelaktiga  resultatet  kommei 
dels  af  ökningen  i  pipvolymen,  dels  af  vissa  ändringar  i  hytt 
porfilen,  däribland  att  bukcylindern  är  ovanligt  hög;  där 
jämte  är  masugnsstället  fördjupadt  under  formnivån,  hvar' 
igenom  tackjärnet  blir  varmare.  Detta  kan  se  eget  11 
men  kommer  af  att  blästern  verkar  mera  afkylande  p,;: 
slaggen,  och  denna  på  järnet,  då  ställbotten  ligger  högrei 

Ordföranden  hade  i  Röfors  hytta  på  försök  använd 
större  drifning  genom  att  enbart  höja  blästertrycket.  Grän 
sen  för  god  ekonomi  var  snart  uppnådd;  vid  ytterligan 
ökning  af  drifningen  blef  resultatet:  dyrare  tillverkning 
och  sämre  tackjärn.  Bättre  är  då  att  öka  masugnarna: 
storlek. 

4-  Elektriska  ugnar  för  stålframställning. 

Föredrag  af  Assar  Grönwall. 

Detta  föredrag  är  redan  i  sin  helhet  intaget  i  denna  tidskrift 
1908,  sid.  17  o.  f.. 

Efter  föredraget  påpekades  af  flera  talare  vikten  ai 
att  till  elektrostål  använda  endast  de  allra  bästa  råmateri 
alier,  för  att  ej  stålet  skulle  råka  i  misskredit.  Råmaterial 
kostnaden  vore  ändock  en  obetydlighet  mot  tillverknings 
kostnaden  i  öfrigt.  För  1:111a  verktygsstål  vore  elektrostålei 
utmärkt,  och  Sverige  borde  med  dylikt  på  världsmarkna 
den  kunna  uttränga  det  utländska  degelstålet;  men  ty 
värr  voro  svenskarna  sämre  köpmän  än  ingeniörerl 

5.  Spikfabrikationens  forna  och  nuvande  ståndpunkt 

i  Sverige. 

Föredrag  af  Gustaf  Anderson. 

Talaren  indelade  spiken  efter  framställningssättet  i  de  1 
varmt  tillstånd  framställda  sorterna,  smidd,  valsad  och  pres¬ 
sad  spik,  samt  de  kallt  tillverkade,  klippspik  och  trådspik. 

Den  snudda  spiken  är  den  äldsta;  dylik  tillverkas 
ännu  i  dag  dels  för  hand,  dels  med  vattenhammarsmide. 
De  smeder,  som  tillverkade  handsmidd  spik,  uppdrefvo  sin 
färdighet  till  den  otroliga  grad,  att  de  godt  kunde  kon- 
kurrrera  med  den  vattensmidda  spiken.  Ännu  i  slutet  af 
1860-talet  funnos  i  trakten  kring  Birmingham  i  England 
omkr.  20  000  spiksmeder,  hvar  och  en  med  sin  lilla  verk- i 
stad  för  handsmidning;  numera  torde  de  flesta  hafva  slutat 
på  grund  af  konkurrensen  med  maskinspiken.  Handsmide 
af  spik  —  i  synnerhet  af  nubb  —  fortlefver  ännu  i  dag  i 
Sverige,  särskildt  i  Källmo  och  Snaflunda  socknar,  såsom 
hemslöjd.  Vattenhamrad  spikt  illverkades  under  förra  år¬ 
hundradet  vid  en  stor  del  af  de  svenska  järnbruken;  denna 
tillverkning  passade  så  bra  för  tillgodogörande  af  en  del 
afklipp  och  smärre  järn.  Numera  tillverkas  dylik  spik 
endast  vid  6  svenska  bruk,  sammanlagdt  c:a  500  ton  pr 
ar;  det  är  hufvudsakligen  gröfre  spikarter,  som  på  detta 
sätt  framställas. 

Valsning  af  spik  eller  spikämnen  är  det  äldsta  för¬ 
söket  att  med  maskin  framställa  spik;  detta  förfarande  har 
numera  endast  historiskt  intresse. 

Pressad  spik  framstäldes  i  Sverige  i  slutet  af  1800-talet 
vid  åtskilliga  bruk,  numera  torde  dylik  tillverkning  endast 
äga  rum  vid  Ödeborg  och  Skyllberg,  hvilka  tillsammans 
producera  3  300  ton  presspik  pr  år.  För  denna  tillverk¬ 
ningsmetod  anvisas  mest  ämnen  af  välljärn,  framställda! 
genom  paketering  och  utvalsning  af  smidesjärnskrot;  denna; 
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älljärnsstrips  får  trådig  textur,  som  gör  spiken  seg.  Strip- 
>n  klippes  i  korta  bitar,  hvilka  upphettas  i  små  ugnar, 
ående  invid  maskinerna.  En  i  Kristiania  bosatt  svensk, 
irektör  Victor  Anderson,  har  konstruerat  en  sinnrik 
ränslebesparande  ugn  med  åtskilliga  automatiska  anord- 
ingar. 

Klippspik  började  i  Sverige  tillverkas  omkr.  1850; 
en  förste,  som  gaf  anvisning  på  en  dylik  metod  för 
jikfabrikation,  torde  emellertid  hafva  varit  Sven  Rinman, 
jm  i  sin  år  1772  tryckta  bok  om  järn-  och  stålföräd- 
ng  beskrifver  en  af  honom  konstruerad  klippspiksmaskin. 
umera  tillverkas  vid  9  svenska  bruk  omkr.  10000  ton 
lippspik  pr  år.  —  Materialet  till  klippspiken  är  vanligen 
ötmetall,  som  utvalsas  till  plattjärn,  något  bredare  än 
jikens  längd,  matas  in  i  maskinen,  hvilken  af  plattjärnet 
>r  hvarje  spik  af  klipper  ett  spetsigt  ämne;  plattjärnet 
låste  därför  vändas  mellan  hvarje  klipp.  Denna  vänd- 
ing,  äfvensom  frammatningen,  verkställes  på  de  nyaste 
laskinerna  automatiskt,  hvarigenom  arbetskostnaden  betyd- 
gt  nedbringats. 

Trådspik  började  tillverkas  i  Sverige  i  midten  af  förra 
hundradet  och  har  —  särskildt  under  det  senaste  de- 
mniet  —  alltmera  börjat  uttränga  andra  spiksorter,  i  syn- 
erhet  för  mindre  dimensioner.  För  närvarande  finnas  9 
•enska  trådspikbruk.  Maskinerna  äro  dels  slagmaskiner, 
hvilka  hufvudet  formas  medelst  en  af  maskinerna  fram- 
ungad  hammare,  dels  pressar,  som  forma  hufvudet  me- 
elst  pressning;  de  sistnämnda  maskinerna  äro  dyrare 
len  effektivare  och  hållbarare. 

Maskinerna  för  presspik  och  klippspik  tillverkas  i 
vverige  vid  Köpings  mekaniska  verkstad;  de  förnämsta 
verantörerna  af  maskiner  för  trådspik  synas  vara  Malme- 
ie  &  C:o  samt  Wikschtröm  &  Bayer,  båda  i  Dusseldorf. 

Dessa  3:ne  spikarter  äro  vid  3"  längd  ungefär  lika 
yra;  för  större  dimensioner  är  trådspiken  något  dyrare, 
id  mindre  längd  något  billiga  än  de  båda  andra.  Pres- 
id  och  klippt  spik  kommer  därför  nog  att  bibehålla  sig 
ir  alla  gröfre  dimensioner,  under  det  att  trådspiken  blir 
en  härskande  under  3"  längder. 

I  Sverige  tillverkas  nu  sammanlagdt  c:a  20  000  ton 
)ik  pr  år;  exporten  är  omkr.  6  000  ton  och  importen 
inkr.  200  ton. 

Föredraget  illustrerades  med  talrika  scioptikonbilder 
tver  de  olika  spikmaskinerna,  hvilkas  konstruktion  och 
'betssätt  af  talaren  i  detalj  beskrefvos. 

1 

Universal-kombinationsmåttsatser,  deras  konstruk¬ 
tion  och  användning  inom  den  moderna  verkstads- 

industrien. 

Af  C.  E.  Johansson.* 

Vid  den  massfabrikation,  som  numera  vid  en  stor 
el  verkstäder  bedrifves,  måste  åtskilliga  delar  till  maski- 
er,  verktyg,  skjutvapen  o.  d.  tillverkas  med  så  stor  nog- 
rannhet,  att  de  genast  vid  hopsättningen  passa  tillsam¬ 
mans,  samt  att  alla  delarna  äro  lätt  utbytbara,  utan  att 
fterarbete  för  passningen  behöfver  ifrågakomma.  Alla 
ylika  delar  måste  därför  vid  tillverkningen  justeras  me- 
elst  noggrant  gjorda  tolkar,  för  hvilkas  förfärdigande 
ter  särskilda  precisionsmått  äro  erorderliga.  Såsom  så- 
ana  användas  noggrant  gjorda  och  till  sina  dimensio¬ 
ner  med  största  möjliga  precision  injusterade  s.  k.  pass- 
itar.  Hittills  har  varit  nödigt  att  för  hvarje  ny  sådan 

*  Rustmästaie  vid  Carl  Gustafs  Stads  gevärsfaktori,  Eskilstuna. 
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tolk  skaffa  en  ny  särskildt  injusterad  passbit,  hvilket  är 
dyrbart  och  tidsödande  samt  oupphörligen  återkommer, 
allteftersom  nya  tolkar  erfordras.  För  erhållande  af  exakta 
normalmått,  användbara  för  hvarje  förekommande  fall,  hade 
talaren  konstruerat  och  utfört  s.  k.  kombinationsmåttsatser, 
af  hvilken  en  nu  förevisades.  Dessa  bestå  af  ett  system 
af  passbitar,  genom  hvilkas  olika  sammanläggning  alla 
mått  kunna  erhållas  för  hvar  hundradedels  mm.  från  r,oo 
mm.  till  2 00, 00  mm.,  således  ej  mindre  än  20  000  h var¬ 
andra  olika  mått,  detta  med  en  noggrannhet  af  +  0,001 
mm.  Måttsatsen  består  af  parallellipipediska  stycken  af  stål, 
ytterligt  noggrant  arbetade  efter  ett  system,  som  kräft 
mångårigt  försök  och  ett  aldrig  tröttnande  tålamod.  Det 
gällde  att  framställa 

dels  fullkomligt  plana  ytor, 

dels  tvenne  med  hvarandra  fullt  parallella  ytor,  samt 
dels  med  bibehållande  af  ytornas  parallellism  få  dem 
på  det  exakta  afståndet  från  hvarandra. 

Huru  fullkomligt  plana  ytorna  äro,  syntes  bäst  af  den 
stora  svårigheten  att  skilja  3:ne  hoplagda  passbitar  från 
hvarandra ;  härtill  åtgår  en  kraft  betydligt  större  än  atmos- 
fertrycket.  Så  hade  man  t.  ex.  sammanlagt  2:ne  pass¬ 
bitar,  hvars  beröringsytor  voro  9  x  35  =  315  mm.2, 
och  den  undre  biten  behöfde  belastas  med  23  kg.  eller 
öfver  7  ggr  atmosfärtrycket,  innan  bitarna  åtskiljdes.  Här 
gör  sig  således  gällande  en  molekulärattraktion  eller  adhe- 
sion  af  hittills  okänd  styrka. 

För  att  ett  flertal  sammanlagda  passbitar  skola  lämna 
lika  exakt  mått,  som  en  enda  större  passbit,  fordras  vidare 
s.  k.  progressiv  tolerans,  d.  v.  s.  att  noggrannheten  stiger 
i  den  mån,  som  passbiten  är  gjord  för  ett  mindre  mått, 
detta  i  motsatts  mot  vid  förut  brukliga  måttsatser,  där 
toleransen  var  lika  för  större  som  mindre  mått,  och  där 
stora  differenser  kunde  uppkomma  vid  sammanläggningen 
af  flera  mindre  mått.  Talarens  system  voro  i  detta  hän¬ 
seende  så  fulländadt,  att  om  man  för  erhållande  af  t.  ex. 
ett  100  mm.  längdmått  sammanlade  2  eller  20  passbitar, 
noggrannheten  i  båda  fallen  blefve  +  o, 001  mm. 

Talaren  hade  levererat  dylika  kombinationsmåttsatser 
till  ett  flertal  svenska  och  utländska  verkstäder  och  myn¬ 
digheter. 

Om  tillverkningsmetoderna  för  dessa  underbara  mät¬ 
instrument  ville  talaren  ej  lämna  någon  upplysning,  då 
deras  utarbetande  kräft  många  års  möda  och  en  rad  af 
uppfinningar,  hvilka  ej  voro  skyddade  af  patent. 


På  grund  af  den  långt  framskridna  tiden  följde  ingen 
diskussion  efter  föredragen  5  och  6. 


WEDGE’S  FINKISUGN. 

En  ny  konstruktion  af  Mc  Dougals  kända  fin- 
kisugn  är  den  nyligen  i  marknaden  utsläppta  Wed- 
ge’s  ugn. 

Som  denna  ugn,  tack  vare  sin  stora  kapacitet  och 
sina  praktiska  anordningar,  borde  hafva  god  framtid  för  sig, 
antar  jag  att  det  skall  intressera  denna  tidskrifts  läsare  att  få 
närmare  kännedom  om  densamma,  hvarför  jag  här  vill 
gifva  en  beskrifning  af  dess  mest  framträdande  egenskaper. 

Jag  har  haft  tillfälle  att  iakttaga  fyra  af  Wedge’s 
ugnar  allt  ifrån  deras  uppförande  och  igångsättande  tills 
nuvarande  stund.  Härunder  kunna  de  sägas  hafva  genom- 
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gått  experimentstadiet,  och  nu  efter  3/4  års  drift  visa  de 
sig  fullt  motsvara  de  anspråk,  man  ställer  på  en  ugn  af 
denna  typ. 

Ugnen  är  20  fot  hög  med  en  diameter  af  20  fot 
och  är  konstruerad  med  7  härdar.  Hvarje  härd  har  en 
rostyta  af  e:a  257  kv.  fot,  alltså  c:a  1  800  kv.  fot  för 


hela  ugnen.  Detta  möjliggör  en  röstning  af  ovanligt  stora 
kvantiteter  pyrit.  De  ugnar,  författaren  iakttagit,  rosta  utan 
svårighet  12  ton  50  %  -ig  pyrit  pr  dygn  hvardera  t.  o.  m. 
under  varmaste  årstiden.  Enligt  uppfinnarens  utsago  kunna 
de  rosta  ända  till  1 5  ton  pr  dygn  hvardera.  Den  pyrit, 
som  i  detta  fall  användes,  håller  1,50  å  2,00  %  koppar, 
och  bränderna  efter  röstningen  2,50  å  3,00  %  svafvel.  Då 
dessa  sedan  genomgå  en  kopparextraktionsprocess,  var  man 
ej  angelägen  om  att  rosta  dem  bättre,  dock  hafva  de  ibland 
rostats  ned  till  1,75  %  S. 

Den  roterande  vertikala  axeln  är  af  stål  och  har  en 
diameter  af  4  fot.  De  i  denna,  mot  hvarandra  diametralt 
fästade  armarna,  hvaraf  som  vanligt  finnas  två  på  hvarje 
härd,  äro  fästade  vid  hvarandra  inuti  axeln  medelst  skruf. 
bultar.  Härigenom  förhindras,  att  armarnas  sammanlänk- 
ningsdelar  utsättas  för  S02-gaserna  i  ugnen.  Tack  vare 
denna  konstruktion,  kan  ugnens  diameter  göras  så  stor 
som  20  fot,  ty  den  tillåter  användandet  af  armar,  nog 
starka  för  de  stora  kvantiteter  finkis,  denna  ugn  kan  rosta. 

Den  vertikala  axelns  stora  diameter  tillåter  en  man 
att  lätt  kunna  gå  ned  i  densamma  för  att  sätta  ihop  eller 
taga  isär  respektive  två  armar,  utan  att  ugnen  behöfver 
nämnvärdt  af  kylas. 


Den  vertikala  axeln  och  armarna  afkylas  medelst  luft 
som  pressas  genom  dem  af  en  ventilator.  Den  genon 
armarna  gående  kylluften  ledes  från  hvarje  arm  respektive 
genom  ett  stålrör  upp  till  centralaxelns  topp,  hvarigenon 
förebygges,  att  den  uppvärmda  kylluften  från  en  arm  kar 
gå  in  i  en  annan  arm.  Härigenom  åstadkommes  en  effek 
tiv  afkylning  af  armarna.  Medelst  asbestospackning  krim 
hvarje  arm  på  insidan  af  den  vertikala  axeln  förhindra- 
läckning  af  luft  och  svafvelsyrlighetsgaser  åt  ena  eller  andr; 
hållet. 

Man  kan  lätt  arrangera  afkylning  af  armarna  äfver 
med  vatten,  och  detta  är  så  mycket  lättare,  som  alla  fogai 
för  vattnets  till-  och  aflopp  komma  att  ligga  i  axeln,  hvar 
igenom  läckning  af  vatten  inuti  ugnen  är  utesluten. 

Den  centrala  axeln  gör  vid  brännandet  af  ofvannänrn; 
pyrit  c:a  1 5  rotationer  pr  timme. 

För  att  skydda  axeln  för  S02-gasernas  inverkan  ocl 
samtidigt  hindra  allt  för  hög  temperatur  inom  densamma 
är  denna  på  yttersidan  belagd  med  eldfast  tegel,  som  äi 
fäst  vid  axeln  och  roterar  med  denna. 

De  på  armarna  fästade  bladen  kunna  lätt  dragas  u 
och  äro  insatta  i  särskilda  hållare,  som  tillåta,  att  nyr 
blad  kunna  insättas,  utan  att  själfva  hällarna  behöfva  för 
nyas. 

Den  centrala  axeln  hvilar  på  ett  kugghjul,  som  äi 
nära  tolf  fot  i  diameter.  Detta  kugghjul  drifves  frår 
pereferien  och  hvilar  på  6  s.  k.  »roller-bearings».  Genon 
ett  vattenlås  under  detta  kugghjul  utestänges  den  yttre 
luften  från  det  inre  af  centralaxeln,  och  kylluften,  som 
passerar  axeln  och  armarna,  inpressas  här. 

Oaktadt  vikten  af  den  vertikala  centralaxeln  mec 
vidfästade  armar  är  rätt  stor,  fordras  blott  obetydlig  kraf 
att  drifva  den  rundt,  hvilket  en  man  lätt  kan  göra,  di 
ugnen  är  tom. 

Experiment  hafva  visat,  att  blott  1  lj2  khr.  fordras  föi 
hvarje  ugn,  då  den  är  i  full  verksamhet.  Härtill  komme 
naturligtvis  den  kraft,  som  drifmaskinen  själf,  axellednin 
gar,  ventilator  o.  s.  v.  förbruka,  hvilket  i  allt  för  två  ugnai 
uppgick  i  detta  fall  till  15  hkr. 

Som  säkerhetsanordning  användes  en  kort  ståltapp 
1  x/2  tum  i  diameter.  I  denna  är  en  1f.  tum  bred  insvarfnin^ 
gjord  så  djup,  att  3/g  tum  diameter  återstår.  Denna  stål 
tapp  är  insatt  i  drifmaskineriet,  och  vid  minsta  motståne 
i  ugnen  brister  tappen  i  ursvarfningen  och  axeln  stannar 

Mataranordningen  är  mycket  praktisk  och  effektiv 
I  motsats  till  alla  andra  mekaniska  pyritugnar  matas  denn; 
ugn  automatiskt  genom  flera  öppningar  å  ugnens  topp 
Härigenom  ernås  bättre  röstning  å  finkisen  och  bättre  ut 
nyttjande  af  öfversta  härden,  än  om  pyriten  inmatades 
ugnen  från  blott  en  punkt.  Hvarje  öppning,  genom  h vil 
ken  pyriten  inmatas,  tillslutes  på  insidan  af  en  kon.  Ofvan- 
för  ugnens  topp  äro  4  armar,  2  och  2  diametralt  fästade 
vid  den  vertikala  axeln.  Dessa  armar  nedtrycka,  allteftei 
som  de  rotera  med  axeln,  häfstänger,  som  stå  i  förbindelse  med 
dessa  koner,  hvarvid  pyriten  nedfaller  i  ugnen.  Af  mot 
vikter  återföras  de  respektive  konerna  i  sitt  ursprungliga  läge  j 

Finkisen  nedrinner  från  en  cylindrisk  järnbehållare  i 
en  cirkelformad  ränna  på  ugnens  topp,  hvaruti  dessa  öpp¬ 
ningar  äro  belägna,  och  af  plogar,  fästade  vid  ofvannämnda 
armar,  föres  pyriten  ned  i  mataröppningarna,  som  alltsa 
alltid  äro  fyllda.  Härigenom  förebygges,  att  S02-gaserna 
gå  ut  genom  mataröppningarna.  Denna  mataranordning| 
fungerar  utmärkt. 
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Pyritbränderna  uttagas  också  automatiskt.  Detta  sker 
'  nedelst  en  ändlös  skruf,  som  för  ut  bränderna  till  en  järn- 
»ehållare,  hvarifrån  de  medelst  ett  paternosterverk  lastas 
lirekt  i  en  järnvägsvagn  för  vidare  transport. 

Den  yttre  manteln  å  denna  ugn  är  gjord  af  l/2  tums 
tålplåt.  Genom  små  öppningar  i  manteln  kan  man  lätt 
rån  utsidan  hålla  de  hål  öppna,  genom  hvilka  pyriten 
uller  från  den  ena  härden  till  den  andra.  Beklädnaden 
tf  eldfast  tegel  på  insidan  af  manteln  är  9  tum  tjock. 

Tillförseln  af  finkisen  till  ugnarna  är  äfven  mycket 
raktiskt  anordnad.  Från  ett  upphöjdt  järnvägsspår  los- 
as  finkisen  direkt  i  en  torkapparat.  Denna  utgöres  af 
■n  stor  trattformig  behållare,  i  hvilken  s.  k.  louvre-boards 
iro  insatta  sicksack.  Vid  bottnen  af  denna  behållare  in- 
>ressas  en  del  af  den  uppvärmda  kylluften  från  ugnens 
entrala  axel  och  utför  torkningsarbetet.  Idéen  med  denna 
orkningsanordning  är  god  och  bör  vara  effektiv,  om  den 
ätt  anordnas. 

Från  denna  torkningsapparaten  föres  pyriten  af  en 
ndlös  rem  till  en  trattformad  järnbehållare,  som  är  så  upp- 
längd,  att  den  verkar  som  en  våg.  När  rätta  vikten 
)yrit  blifvit  ifylld  behållaren,  stoppas  den  ändlösa  remmen, 
nh  en  lucka  vid  behållarens  botten  öppnas,  hvarvid  py- 
iten  nedrinner  i  skoporna  af  ett  paternosterverk,  som 
ransporterar  finkisen  till  den  cylindriska  järnbehål- 
are  ofvanför  ugnen,  från  hvilken  den  matas  ned  i  den 
irkelformade  rännan  på  ugnens  topp,  hvarom  förut  talats. 

Genom  denna  ugns  stora  kapacitet  och  de  praktiska 
mordningarna  å  densamma,  besparas  arbetskraft  till  stor 
lel  i  jämförelse  med  de  mindre,  mekaniska  pyritugnarna. 
)etta  inses  lätt,  om  man  tager  i  betraktande,  att  allt 
irbete  vid  dem  underlättas  därigenom,  att  mindre  maski- 
leri  måste  tillses.  En  Wedge’s  ugn  har  nämligen  samma 
tapacitet  som  5  af  de  mindre  ugnarna  af  1 2  fots  diame- 
er.  Genom  de  praktiska  anordningarna  af  pyritens  in- 
natning  och  brändernas  uttagande  ur  ugnen,  hvilket 
vid  användandet  af  denna  ugn  betydligt  koncentreras  i 
örhållande  till  de  mindre  ugnarna,  besparas  också  både 
naskineri  och  arbetskraft  eller,  med  andra  ord,  nedbringas 
ransportkostnaderna. 

På  de  platser,  där  man  har  ringa  utrymme  till  sitt 
förfogande,  erbjuder  denna  ugn  ännu  en  stor  fördel.  Två 
if  Wedge's  ugnar,  hvilka  hafva  samma  kapacitet  som  10 
if  de  mindre  r  2-fotsungnarna,  fordra  en  byggnad  af 
ungefär  hälften  så  stor  kvadratarea,  som  dessa  mindre 
i  ugnar.  Härigenom  nedbringas  kostnaden  för  ugnsbyggna- 
den.  Tager  man  denna  besparing  med  i  beräkningen, 
lär  kostnaden  för  2  Wedge’s  ugnar  vara  densamma  som 
Iför  10  Herreshoffs. 

De  ugnar,  jag  här  refererat  till,  bränna  Rio-Tinto- 
pyrit,  hvars  »fines»  äro  ytterst  finkorniga. 

I  Sverige,  antager  jag,  att  man  till  stor  del  bränner 
norsk  pyrit.  Jag  är  böjd  att  antaga,  att  denna  på  grund 
af  sin  kristalliniska  struktur  erbjuder  stora  fördelar  vid 
brännandet  i  mekaniska  pyritugnar,  och  torde  därför, 

-  speciellt  vid  deras  användande,  den  stofa  kapacitet,  som 
Wedge’s  ugn  har,  vara  mycket  fördelaktig. 

De  här  omnämnda  ugnarna  äro  2  och  2  kombinerade 
;  med  hvar  sitt  kammarsystem.  Dessa  bestå  af  7  kammare 
l  hvardera,  alla  dessa  lika  stora  och  med  en  kapacitet  af 
c:a  40  000  kub.  fot.  Hvardera  systemet  har  alltså  en 
i  total  kapacitet  af  280000  kub.  fot.  Med  de  anordningar, 
j  hvarmed  dessa  system  äro  försedda,  tillåta  de  ej  brännan- 
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det  af  mera  än  1 2  ton  pyrit  pr  ugn,  under  det  att,  som 
sagdt,  15  ton  lära  vara  denna  ugns  maximikapacitet  af 
5°X-ig  pyrit. 

Philadelpia,  Pa.,  den  10  november  1907. 

A rils  Ostman. 


NOTISER. 

Kontrollering  af  guld-  och  silfverarbeten  i  landsorterna  år  1907. 
I  landsorterna  hafva  kontrollerats  653  646  gram  guldarbeten  och 
1  465  kilogram  silfverarbeten. 

En  sammanställning  för  de  senaste  5  åren  lämnar  följande  re¬ 
sultat: 

År  I  landsorten  kontrollerade 


guldarbeten  gr. 

silfverarbeten  kg. 

<903 . 

.  489  03S  .... 

.  1 

284 

1904 . 

5 1 3  °59  ... 

.  1 

35o 

1905 . 

.  555  625  .... 

.  1 

04 

O 

O 

1906 . 

.  615  693  .... 

.  1 

402 

1907 . 

.  653  646  .... 

.  1 

465 

I 

Sverige  hafva  inalles  kontrollstäm 

plats  följande  belopp  guld- 

och  silfverarbeten: 

I  riket 

tillverkade 

Importerade 

År 

guldarbeten 

silfverarbeten 

guldarbeten 

silfverarbe- 

gr- 

kg- 

gr- 

ten  kg. 

1901 

...  663  433  . 

....  5612  . 

....  70885 

.  2  325 

>904 .. 

.  694905  . 

.  5  877  . 

....  94  614  .. 

.  2717 

1905 

.  744  135  ■ 

.6710  ... 

....  91  86q  .. 

.  2  936 

1906 .. 

.  829  41 1  . 

.  6  644  . 

.  1 5 1  245 

.  2  959 

1907 .. 

.  910  796  .. 

.  7  47-  . 

■  '  56  755  -- 

.  3038 

K.  A.  IV. 

Nybyggnader  och  utvidgningar  vid  Sveriges  järnverk  under  år  1907 . 
I  senast  utkomna  häfte  af  »Blad  för  bergshand  teringens  vänner 
inom  Örebro  län»  förekommer  en  af  disponenten  Carl  Sahlin  på 
underlag  af  utsända  frågobref  gjord  sammanställning  i  detta  ämne, 
hvarur  vi  taga  oss  friheten  hämta  nedanstående  utdrag. 

Inom  tackjärnstillverkningen  är  i  första  hand  att  omnämna  de 
nya  masugnspipor,  som  under  1907  blifvit  uppförda  Vid  Sandviken 
har  en  fjärde  helt  och  hållet  ny  hytta  blifvit  byggd  af  52,5  fots  höjd 
och  10  fots  bukvidd.  Vid  Guldsmedshyttan  har  den  andra  masugn, 
som  under  1906  började  byggas,  blifvit  under  1907  fullbordad  och  på¬ 
blåst.  Biåsmaskinen  vid  denna  hytta  utgöres  af  en  Jsegers  högtrycks- 
fläkt.  Vid  Granbergsdal  har  den  förutvarande  masugnen  blifvit  från 
grunden  ombyggd,  hvarvid  jämväl  nya  turbiner  för  drifkraften  blifvit 
insatta  och  ny  varmapparat  blifvit  byggd.  För  ökning  af  blästertill- 
gång  och  blästertryck  hafva  moderna  biåsmaskiner  blifvit  insatta  vid 
Vestanfors ,  Bredsjö  och  Långshyttan ,  hvarjämte  en  högtrycksfläkt  för 
samma  ändamål  blifvit  installerad  vid  Horndal.  För  öfrigt  hafva 
moderniseringar  och  förändringar  i  fråga  om  ställets  form  och  ställ- 
material,  formornas  antal,  krossverk  och  kolspel  m.  m.  rapporterats 
från  flera  bruk. 

Uppförande  af  anriknings-  och  briketter ingsverk  eller  utvidg¬ 
ning  af  förutvarande  dylika  verk  har  pågått  vid  ett  flertal  dels 
gruffält,  dels  masugnar.  Vid  Vigelsbo ,  Stråssa  och  F/obergs  gruf- 
fält  samt  Långgrufvan  i  Norberg,  äfvensom  vid  Riddarhyttan , 
Näs  järnverk,  Sikfors  bruk  och  möjligen  något  mera  ställe  hafva 
dylika  byggnadsföretag  blifvit  färdigställda  eller  i  det  närmaste  utförda, 
hvarigenom  under  1908  en  väsentlig  ökning  af  malmbriketteringen 
kan  väntas  inträda. 

Kolugnar  hafva  under  1907  blifvit  uppförda  vid  Fagervik  i 
närheten  af  Sundsvall  för  en  årlig  kolning  af  22  000  läster,  vid 
Högfors  bruk  i  Örebro  län  för  7  000  läster,  vid  Tärnäs  i  Dalarne 
på  V ästerdalälfvens  kolbolags  mark  för  10  000  läster  samt  vid  Sibo 
i  Häliingland  af  Skogens  Kolaktiebolag  för  10000  läster  och  vid 
Brattfors  bruk  i  Värmland  för  13000  läster,  de  sistnämnda  båda 
anläggningarna  ännu  ej  färdiga.  Reningsverk  för  biprodukterna  äro 
byggda  och  igångsatta  vid  Guldsmedshyttan  och  Fagervik.  —  I  detta 
sammanhang  må  erinras  därom,  att  vårt  lands  största  skogsägare,  som 
är  kungl.  maj:t  och  kronan,  äfven  under  året  börjat  intressera  sig 
för  ugnskolningen,  man  må  hoppas  med  snart  synligt  resultat1 

Lancash  i  res  'er ken  hafva,  såsom  man  kan  vänta,  blott  i  mindre 
utsträckning  varit  föremål  för  utvidgande  byggnader.  \  id  Brattfors 
i  Värmland  har  dock  smältsmedjan  blifvit  ombyggd  och  utrustad  med 
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3  nya  härdar,  hvarjämte  nya  vattenmotorer  och  nytt  hammarverk 
samt  en  högtrycksfläkt  af  Jaegers  konstruktion  blifvit  inbyggda.  En 
dylik  fläkt  har  äfven  blifvit  insatt  i  Horndals  smältsmedja.  Vid  Zggc- 
snnd  har  lancashiresmedjan  äfvenledes  blifvit  utvidgad  med  1  ny 
härd,  hvilken  i  mån  som  byggnadsarbetet  fortskrider,  skall  åtföljas 
af  ytterligare  3  härdar,  så  att  smedjan  kommer  att  omfatta  inalles  8 
härdar.  Vid  Ferna  och  Harg  hafva  på  hvartdera  stället  1  ny  lanca- 
shirehärd  blifvit  insatt.  Antagligen  motväges  denna  ökning  af  här¬ 
darnas  antal  af  ungefärligen  motsvarande  minskning  vid  andra  bruk. 

Vid  stålverken  (d.  v.  s.  de  götmetall  producerande  verken) 
hafva  nya  martinugnar  blifvit  byggda  på  flera  ställen.  Sålunda 
hafva  under  1907  tillkommit  en  12  '/,  tons  ugn  vid  Kallinge ,  en 
15  tons  ugn  vid  Surahatnmar,  en  10  tons  ugn  vid  Nykroppa  (un¬ 
der  byggnad  1906,  pådragen  1907),  hvarjämte  vid  Horndal  en  10 
tons  ugn  blifvit  ombyggd  till  1 5  tons  chargerymd  och  vid  Smedje¬ 
backen  en  15  tons  ugn  utbyggd  till  20  ton.  I  detta  sammanhang 
bör  äfven  meddelas  att  Bångbro  under  1907  igångsatt  sin  nybyggda 
fabrik  för  målning  af  thomasslagg,  som  utgör  biprodukt  vid  dess 
järn  tillverkning. 

I  afseende  å  de  till  järnhandteringen  hörande  elektrometallur- 
giska  verken  är  att  meddela,  att  elektrisk  stålsmältning  blifvit  införd 
vid  Domnarfvet,  där  äfven  försök  med  elektrisk  järnframställning  af 
malm  under  året  pågått.  Vid  Kortfors  har  en  tredje  Héroultsk 
stjälpugn  blifvit  inbyggd  för  framställning  af  högprocentigt  kiseljärn. 
Hvarje  ugn  konsumerar  därstädes  500  hkr  elelektrisk  ström.  Ei  ligt 
från  verket  bekommen  upplysning  drifves  »ena  ugmn  alternerande 
för  stålsmältning  samt  för  framställning  af  kiseljärn  och  andra  järn¬ 
legeringar».  Verkets  totala  förbrukning  af  elektrisk  ström  utgör 
cirka  1  700  hkr.  —  Vid  Gullspång  kommer  ett  andra  kiseljärns- 
verk  att  byggas.  Det  samma  hann  under  1907  blott  att  på  marken 
utstakas.  Man  beräknar  att  i  detta  nya  verk,  som  skall  konsumera 
omkring  4  000  hkr,  framställa  3  000  ton  högprocentigt  kiseljärn 
årligen.  Vid  Guldsmedshyttan  har  ett  nytt  elektriskt  stålverk  med 
Kjellinska  ugnar  börjat  byggas  under  fjolåret.  Elektrisk  energi  skall 
till  detta  verk  öfverföras  från  Älfvestorps  vattenfall  i  Svartälfven. 
Slutligen  har  enligt  uppgift  i  tidningarna  vid  Morgårdshammar 
under  1907  års  sommar  byggts  en  elektrisk  induktionsugn  för  100 
hkr  och  1  500  volts  spänning  samt  60  växlingsperioder  pr  sek. 
Ugnen  är  byggd  efter  Elektrometalls  system  och  har  användts  för 
stålframställning  af  tackjärn  ocli  smidbart  skrot. 

För  järn  och  ståls  utsträckning  hafva  betyd-inde  nybyggnader 
varit  å  bane.  Domnarfvets  stora  valsverk,  afsedt  för  utvalsning  af 
1  000  göten  i  veckan,  har  under  1907  blifvit  fullbordadt.  Det  be¬ 
står  af  3  reverserande  duoverk,  nämligen  götverk,  universalverk  och 
färdigverk  för  balkar  och  räls  m.  m  ,  det  sistnämnda  med  3  valspar. 
Verket  drifves  af  en  3-cylindrig  ångmaskin,  utvecklande  vid  behof 
omkring  6  000  eft.  hkr  och  erhållande  ånga  från  8  vattenrörpannor 
af  Garbes  system.  Den  till  valsverket  hörande  elektriska  utrustnin¬ 
gen  omfattar  6  kranar  och  60  motorer  om  tillhopa  1  400  hkr. 
Valsverksbyggnaden  är  163  m.  lång  och  52  m.  bred.  Pådragning 
af  färdigverket  skedde  i  augusti  1907.  Numera  utvalsas  alla  för 
Domnarfvets  olika  valsverk  afsedda  göten  i  det  nya  verket  och  sist- 
lidne  december  framställdes  i  rälsverket  60  ton  grofva  järnvägsskenor 
pr  dag.  Rälstillverkningen,  som  här  i  landet  varit  nedlagd  sedan  år 
1905,  har  sålunda  åter  kommit  igång  och  det  i  så  stor  skala,  att 
året  1907  helt  säkert  kommer  att  räknas  till  de  minnesvärda  åren 
i  vår  järnhandterings  historia.  —  Vid  Söderfors,  som  numera  äfven 
tillhör  Stora  Kopparbergs  Bergslag,  har  färdigbyggts  ett  tråd-  och 
finvalsverk,  som  drifves  med  elektromotorer,  nämligen  en  motor  å 
150  hkr  för  förtränen  och  1  direkt  kopplad  tandemmotor  å  750 
hkr  för  färdigtränen.  —  Vid  Hallstahammar  har  byggts  ett  göt¬ 
valsverk  för  10"  göten  och  ett  grofvalsverk  för  axelämnen  af  2  */  " 
—  5"  diameter.  —  Vid  Hofors  har  installerats  ett  förverk  med  2 
par  stolar  för  finvalsverket,  drifvet  med  en  250  hkr  elektromotor, 
hvarjämte  vid  mediumvalsverket  blifvit  inbyggd  en  elektromotor  om 
upptill  500  hkr  med  föränderlig  hastighet.  —  Vid  Trollhättan 
hafva  uppförts  stångjärnsvalsverk  och  tunnplåtsvalsverk  till  ersättning 
för  de  genom  eldsvåda  år  1906  förstörda.  —  Vid  Stjärnsund  har 
ett  nytt  trådvalsverk  blifvit  påbörjadt.  —  Vid  Storfors  har  det 
nya  rörvalsverket  för  3"— 6"  rör  blifvit  fullbordadt  och  igångsatt 
och  vid  Sandviken  hafva  rörvalsverken  blifvit  ytterligare  utvidgade. 
Slutligen  återstår  att  meddela  att  i  Eskilstuna  ett  helt  och  hållet 
nytt  valsverk  sedan  1907  är  under  uppförande.  Stålpressningsaktie- 
bolaget  därstädes  låter  nämligen  nu  bygga  ett  plåtvalsverk,  h vartill 
maskineriet  uppgifves  vata  beställdt  i  Tyskland.  Forts. 


LITTERATUR. 

Chemisch-technisches  Lexikon  af  d:r  Josef  Bersch,  en  sam¬ 
ling  af  c:a  17  000  recept  för  handtverk  och  tekniska  fabriker,  häft.  i,  48 
sidor.  Utkommer  på  Hartlebens  förlag,  Wien,  i  20  häften  å  50  pf. 

Die  Hochofenschlacke  in  der  Zementindustrie  af  d:r  Hermann 
Passo w,  innehafvare  af  Kemisk-tekirsk  försöksstation,  Blankenese 
och  föreståndare  för  Verein  Deutscher  Eisenportlandzementwerke’s 
laboratorium,  1908,  pris  6  M  ,  inb.  7  M. 

Förf.  nedskrifver  i  föreliggande  arbete  sina  fleråriga  erfaren¬ 
heter  angående  användningen  af  masugnsslagg  inom  cementindustrien 
I  första  kapitlen  redogöras  för  äldre  och  nya~e  patent,  vidare  för 
de  egenskaper,  slaggen  erhåller  genom  granuleririg  enligt  olika  me¬ 
toder,  hvilket  nä-mare  åskådliggöres  genom  tabeller,  analyser  och 
mikrofotografier.  Särskildt  framhålles,  att  ej  alla  slaggsorter  ha 
samma  lämplighet.  Vidare  upptagas  till  granskning  de  angrepp,  som 
under  tidernas  lopp  gjorts  af  de  äldre  portlandcementfabrikerna  mot 
användning  af  tillsatsämnen  i  porlandcementet.  Härefter  följa  i  gra¬ 
fiska  tabeller  drag-  och  tryckhållfasthetsprof,  utförda  på  olika  ce¬ 
mentslag  med  olika  tillsatser,  och  därpå  jämföres  masugnsslaggen 
med  andra  tillsatsämnen.  Förf.  kommer  till  det  resultatet,  att  mas¬ 
ugnsslaggen  vid  sakförståndig  behand  ing  utgör  ett  godt  tillsatsämne 
till  portlandcement,  men  också  kan  användas  som  väsentlig  bestånds¬ 
del  i  ett  cement,  som  har  med  verkligt  portlandcement  jämngoda 
egenskaper.  Dessa  förhållanden  bestyrkas  äfven  af  de  åtföljande 
profningsresultaten. 

Karbidkväfve  (kalk-kväfve),  ett  nytt  kväfvegödselmedel,  några 
upplysningar  och  råd  af  prof.  H.  G.  Söderbaum. 

Innehåller  anvisningar  rörande  gödsling  med  karbidkväfve, 
hvilket  i  allmänhet  jämställes  med  ammoniumsulfat.  Vidare  med¬ 
delas  resultat  af  fältförsök  med  karbidkväfve  och  andra  gödselmedel, 
därvid  i  vissa  fall  karbidkväfvet  (Carlsons  och  Polzeniusz’)  t.  o.  m 
lämnat  bättre  resultat  än  chilisalpetern.  Slutligen  några  exempel  på 
gödslingssatser. 

Tegelindustriens  utveckling  under  5-årsperioden  1903  — 1907  af 
ingeniör  Nils  Fredriksson,  föredrag  vid  Sveriges  tegelmästareför- 
enings  stormöte  i  Örebro  1907. 

Under  ifrågavarande  period  har  tillverkningen  af  lertegel  ökats 
med  c:a  25  %.  Maskiner  och  maskinella  anordningar  ha  i  regel 
användts  och  ha  möjliggjort  större  produktion  med  mindre  antal 
arbetare  Förf.  rekommenderar  2  skift  å  8  timmar  i  st.  för  1  st. 
ä  10 — 12  timmar.  Kalksandtegel  och  cementtegel  anser  han  icke 
kunna  på  allvar  konkurrera  med  lerteglet. 


TI  DSKRI  FTS-ÖF  VERSI  K  T. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade.  , 

Zeitschrift  fiir  angewandte  Chemie.  Febr.  21.  —  Mon¬ 
tering  af  en  svafvelsyrefabrik  på  Centralmexikos  högplatå.  —  Konst- 
silkesfabrikationen  etc  1907.  —  Kvantitativ  bestämning  af  pikrinsyra. 

—  Febr.  28:  —  Ur  den  engelska  patentlagen  af  år  1907.  —  Kemiska 
ljusverkningar*.  Användningen  af  Siedentopfs  ultramikroskop  och 
Engelmanns  mikrospektralfotometer  i  textil-  och  färgindustrien*.  — 
Bestämning  af  torrsubstans  i  cellulosamaterial*.  —  Mars.  6:  —  Om 
vätgasens  rening  från  arsenik.  —  Till  frågan  om  honungs  mineral- 
ämneshalt.  —  Om  tryckmätning  vid  vakuumdestillation.  —  Mars  13'.  — 
Järnoxidens  olika  färger,  en  funktion  af  kornstorleken.  —  Om  stör¬ 
ningar  vid  förening  af  kväfve  och  syre*.  —  Försök  med  D.  T.  S.- 
exhaustrar. 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry.  Dec.  31:  j 

—  Bestämning  af  naftalin  i  kolgas  och  förbrukad  reningsmassa.  —  | 
Inverkan  af  formaldehyd  på  egenskaperna  hos  latex  af  Fumtumia  elas- 
tica.  —  Niamfett.  —  Fårdammar.  — fan.  13:  —  Själfnntändning  i  visst 
slags  bomull.  —  Fenolftalein  och  quinolftaleinsalternas  konstitution;  ett 
bidrag  till  färgteorien  inom  trifenylmetangruppens  färgstofter.  —  En 
noggrann  gasanalysapparat  för  handels-  och  andra  ändamål*.  —  Anmärk¬ 
ningsvärd  pannstensbildning  i  en  lokomotivpanna.  —  fan.  31:  —  Bear¬ 
betning  i  värme  af  legeringar  af  koppar  och  zink*.  —  Polarimetrisk 
bestämning  af  sackaros.  Om  inverkan  af  rening  med  basiskt  blyacetat 
på  sockerlösningars  optiska  aktivitet  och  reducerade  förmåga  på  Feh- 
lings  lösning.  —  Bestämning  af  fenoler  i  gasvatten  och  deras  före¬ 
komst  däri  vid  de  olika  reningsapparatei  na.  —  Undersökning  af  sper- 
macetolja  och  spermaceti.  —  Febr.  13:  - —  Värdering  af  eldfast  lera. 

—  Bestämning  af  små  mängder  vismut*.  —  Nya  reaktioner  för  iden¬ 
tifiering  af  merceriserad  bomull.  —  Febr.  2g:  —  Anmärkningar 
rörande  beståndsdelarna  i  stenkol. 
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stahl  und  Eisen.  A r:r  6,  febr.  5.  Järnvägssyllar  af  järn*. 

Förvaltningsingeniör.  —  N.r  7,  febr.  12:  Handelspriset  på  järn 
eh  kol  1S85 — 1907*.  —  Portlandecement  och  järnportlandecement. 
_  Grafitutskiljningen  i  koljärnsmältor  med  hög  kolhalt*.  —  Om 
oksåtgången  vid  kupolugnar  (forts.)  —  Nr  8,  febr.  19  ■  Svafvelbe- 
tämning  i  järn  och  stål.  —  Järnlegeringar  och  metaller  för  stålindu- 
.rien  (forts.).  —  Englands  industri.  —  Nya  arbetsmaskiner  för  vin- 
eljärn*.  —  Studier  öfver  gjutjärn*.  —  Nr  9,  febr.  26:  Sjukkassor 
ch  sjukförsäkring.  —  Fosforbestämning  i  järn.  —  Några  nya  häng- 
anor*.  —  Kupolugnars  konstruktion  och  koksförbrukning*.  —  A':r 
0,  mars  4 .-  Brikettering  af  järnmalmer*.  —  Nyheter  vid  österi- 
iska  järnverk*.  —  Bestämning  af  nickel  i  nickelstål.  —  Användning 
f  kromjärn  såsom  eldfast  material.  —  N.r  //,  mars  11 ;  Energiför- 
rukningen  i  omkastningsvalsverk.  —  Ny  metod  för  framställning  af 
olfattiga  ferrolegeringar*.  —  Nyheter  vid  österikiska  järnverk*  (forts.)- 

-  Nr  12,  mars  18 :  Järnkonstgjuteriets  utvecklingshistoria*.  —  Mas- 
gnsdiagrammet.  —  Kväfve  i  järn*.  —  Grey-valsverket  i  South-Beth- 
ehem*. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg*  u.  huttenwesen.  —  Nr  5, 

ebr.  1:  Montanistisk  forskningsresa  genom  alpländerna.  —  Ös  erikes 
rufdrift  1906  (forts.).  —  N:r  6,  febr.  8:  Om  gruflokomotiven,  sär- 
kildt  bensinlokomotivet.  —  Montanistisk  forskningsresa  genon  alp- 
inderna  (forts.).  —  Galiziens  naftafångst  1906.  —  Nr  T,  febr.  15: 
rerk,  tillhöriga  »Eisenindustrie-GesellschafU  i  Prag  —  Grufiokomoti- 
en,  särskildt  bensinlokomotivet  (forts.).  —  Metall-  och  kolmarkna- 
en  jan.  190S.  —  Nr  8,  febr.  22:  Mineralens,  särskildt  zeoliternas 
aragenes.  —  Bromsinrättningen,  system  Hruska.  —  Ungarns  bergs- 
andtering  1906  —  Nr  9,  febr.  29 :  Tysklands  kalibergverk- 

-  Ungarns  bergshandtering  1906  (forts.).  —  De  silfverförande  bly- 
inkfyndigheterna  vid  South-Mountain,  Ideho,  U.  S.  A.  —  Nr  to¬ 
nårs  7:  Om  flytande  luft  och  dess  användning*.  —  Metall-  och  kol, 

1  ark  n  ad  en  febr.  1908.  —  Nr  11,  mars  14:  Nordamerikas  myntverk 
Philadelphia*.  —  Om  flytande  luft  och  dess  användning  (forts.). 

Gluckauf.  —  Nr  5,  febr.  i:  Studieresa  i  Belgien,  England 
ch  norra  Frankrike*.  —  Nr  6,  febr.  8:  Högtryckscentrifugalpum- 
ar  inom  Ruhrkoldistriktet*.  —  Diplom-bergsingeniörers  utbildning- 

-  Nr  T,  febr.  13 .-  Kol  och  järn  i  Nordamerika*  (torts.).  —  Ny  appa- 
at  för  bestämmande  af  borrhåls  riktning.  —  Nr  8,  febr.  22  ■  Kol 
■ch  järn  i  Nordamerika*,  (forts.).  —  Igångsättandet  af  koksugnar  med 
illvaratagande  af  biprodukterna.  —  Nr  p,  febr.  29 .-  Kol  och  järn  i 
fordamerika  (forts.).  —  Lerjärnstensförekomsterna  vid  Ahaus  och  Koes- 
eld.  —  Sachsens  bergshandtering  1906.  —  Bergshandteringen  i  de  tys- 
a  skyddsområdena  1906  —  7. 

Metallurgie.  —  Nr  3,  febr.  8  Fosfors  inflytande  på  syste- 
net  järn-kol*.  —  Elmorprocessen*.  —  Det  härdade  stålets  struktur- 
ieståndsdelar  (forts).  —  ATr  4,  febr-  22-‘  —  Det  härdade  stålets 
trukturbeståndsdelar*  (forts.).  —  Zinkblände  såsom  skärstensbildare*. 

Revue  de  Metallurgie.  —  Nr  /,  jan.:  Bidrag  till  stålets  hi- 
toria.  —  Volframs  metallurgi.  —  Tillämpning  af  jämnviktsdiagrammet 
ör  systemet  järn-kol  på  konstitutionen  och  den  termiska  behandlingen 
i  f  stål  och  gjutjärn.  —  Gasers  och  gasblandningars  värmevärde.  — 
'ly  elektrisk  ugn  för  stålsmältning*.  —  Nr  2 ,  febr.:  Specialståls 
nvändning  för  automobiler.  —  Undersökning  af  gaser  i  metaller.  — 
irafits  löslighet  i  järn.  —  Kristaller  af  diamant  och  karborundum  i 
i  tål*.  —  Nr  3,  mars  ■.  Elektrosiderurgie*.  —  Legeringar  mellan  nic- 
el  och  vismut*.  —  Rening  af  masugnsgas*.  —  Om  gjutsand.  — 
Irafitens  sp.  vikt.  —  Silfrets  legeringar*.  —  Beståndsdelarna  i  stål. 

Zeitschrift  fiir  praktische  Geologie.  Nr  /,  jan.-.  Wiirt- 
embergs  järnmalmsförekomster*.  —  Malmförekomsterna  i  Otavi-om- 
ådet  i  norra  delen  af  tyska  sydvästafrika*. 

kl  === 

UR  FACKPRESSEN. 

Om  koksförbrukningen  vid  kupolugnar.  G.  Buzek.  Stahl  v. 
lisen  1908,  n:r  5  0.  7,  jan.  28  och  febr.  12. 

Förr  har  koksåtgången  vid  kupolugnar  ansetts  nästan  utesl il¬ 
ande  bero  af  ugnsformen.  Man  måste  härvid  dock  taga  hänsyn  till 
lera  andra  faktorer.  Först  och  främst  spelar  det  smälta  järnets  öf- 
erhettningsgrad  en  stor  roll,  så  att  koksförbrukningen  t.  ex.  vid 
j  ifverhett  järn  (1  450°)  beräknas  bli  26,7  %  större  än  vid  kallt  järn 
t  200°).  Beskickningsämnenas  kemiska  och  fysikaliska  beskaffenhet 
j^iar  äfven  stor  betydelse.  Grått,  fosforrent  järn  fordrar  sålunda 
nera  värme  än  hvitt,  fosforikt,  och  ju  orenare  koksen  är,  ju  större 
dir  koksförbrukningen.  Koksen  bör  tillföras  ugnen  i  stora  stycken, 

1  ärnet  däremot  i  små,  och  kalkstenen  bör  vara  så  kiselsyrefri  som 


möjligt  samt  helst  bränd.  Ytterligare  har  arbetssättet  ett  mycket 
stort  inflytande  på  koksåtgången.  Det  har  nämligen  visat  sig,  att 
denna  blir  20  —  30  %  mindre  vid  gjuterier,  där  ugnarna  drifvas  endast 
några  timmar  men  då  kontinuerligt,  än  vid  sådana,  där  det  smältes 
och  formas  hela  dagen.  Koksåtgången  är  äfven  beroende  af  char- 
gens  storlek  i  förhållande  till  smälttiden.  Ju  fullständigare  förbrän¬ 
ningen  sker  och  ju  bättre  värmet  utnyttjas ,  ju  mindre  blir  naturli¬ 
gen  koksåtgången.  Temperaturen  hos  de  bortgående  gaserna  har 
slutligen  ett  mycket  stort  inflytande,  och  förf.  visar  med  en  mängd 
tabeller  hur  koksförbrukningen  Ökas  vid  stigande  temperatur  på 
gasen.  C.  Bn. 

Nickelbestämning  i  stål.  O.  Brunck.  Stahl  u.  Eisen  1908. 
n:r  10,  mars  4. 

Nickelbestämning  enligt  det  nu  använda  sättet,  hvarvid  järnet 
först  måste  utfällas  med  H3N  och  acetatkokning,  hör  till  en  af  de 
långsammaste  analyserna  inom  bergskemien.  Förfts  nya  metod,  som 
han  visat  vara  fullt  lika  god  som  någon  af  de  äldre,  utföres  på  i*/2 
timmes  tid  och  tillgår  på  följande  sätt:  0,5  gr.  borrspån  lösas  i  10 
cm.3  konc.  HC1  samt  oxideras  med  något  HN03.  Till  lösningen 
sättes  3  gr.  vinsyra,  hvarpå  den  först  göres  svagt  ammoniakalisk 
samt  försättes  därpå  till  sur  reaktion  med  HC1.  Lösningen  upp¬ 
hettas,  20  cm.3  af  en  1  %-ig  alkohollösning  af  dimethylglyoxim 
tillsättes,  hvarpå  göres  svagt  alkaliskt  med  H3N.  Fällningen  tages 
i  en  Gooch-degel,  tvättas  med  hett  vatten,  torkas  vid  iio°  och  vä- 
ges.  Fällningen  håller  20,31  %  Ni.  C.  Bn. 

Sibiriska  malmförekomster.  A.  L.  Simon.  Bulletin  of  the  In¬ 
stitution  of  Mining  and  Me  tallur gy  n-.r  32;  Öster.  Zeitschr.  f.  Berg- 
11.  Huttenwesen  1908,  n-.r  6,  febr.  8 

De  i  Sibirien  förekommande  malmerna  äro  limonit,  magnetit 
och  krommalm,  hvilka  tillgodogöras  dels  medelst  dagbrytning,  dels 
medelst  underjordisk  grufdrift.  En  anmärkningsvärd  förekomst  är 
järnberget  öster  om  Verjne-Uralik.  Hela  berget  består  af  magnetit, 
hvars  mängd  vore  tillräcklig  att  förse  icke  allenast  samtliga  järn¬ 
verk  i  Ural  med  järnmalm,  utan  betydande  kvantiteter  kunde  äfven 
exporteras.  Krommalm  finnes  i  olika  delar  af  Ural,  den  brytes  endast 
i  ringa  omfattning  och  användes  mest  som  utfordring  i  martinugnar. 
Halten  af  kromoxid  varierar  mellan  44  8— 59,8  %  och  af  järnoxid 
mellan  21,76 — 27,40.  F.  T. 

Nlalmanrikning  enligt  Elmore.  C.  Göpner.  Metallurgie  1908,  n.r 
2 ,  jan.  22. 

I  uppsatsen  redogöres  för  den  nya  vacuum-Elmore- processen 
och  de  resultat,  som  medelst  densamma  erhållits.  Här  nedan  följer 
ett  utdrag  ur  de  tabeller,  som  innehålla  resultaten  af  de  omfattande 
försök,  som  blifvit  gjorda  rörande  metodens  användbarhet. 


Malm 

Extrahe¬ 
rad  me¬ 
tall 

Procentha 

lt 

Ex- 

trak- 

i  malmen 

i  affallet 

i  sligen 

tion  i 

% 

Grafit . 

Grafit 

56,7 

19.3 

80,3 

86,6 

Guldmalm  från 

Australien  ... 

Guld 

0,22  unz  p.  t. 

O,o35unzp.t. 

1  ,o4unz  p.t. 

86,6 

Kopparmalm 
med  tungspat 

Koppar 

3>66 

0,25 

22,56 

94,o 

Blyglans  0.  py- 

Bly 

3  >35 

0,28 

14,60 

93,3 

rit  med  tung¬ 
spat  . 

Silfver 

3i,6ounzp.t. 

3,ooiinzp.  t. 

139,24  unz 

92,5 

Kopparkis  med 
magnetit  och 
granat  . 

Koppar 

0,92 

0,10 

26,00 

90,2 

Järnspat  med 

kopparkis . 

0,99 

0,07 

14,70 

93,4 

Zinkblände  med 

kvarts  . 

Zink 

23.9 

2,25 

50,7° 

95,3 

Zinkblände  med 

skiffer  . 

» 

5>5 

0,9 

44-5° 

85,1 

Lägre  extraktion  än  81  procent  af  metallhalten  har  vid  intet  af 
de  utförda  försöken  erhållits,  vid  anrikning  af  en  molybdenglans  med 
magnetit  och  granat  utvanns  till  och  med  98,1  procent  af  molylxlen- 
halten.  I  medeltal  utvinnes  öfver  90  %.  F.  7. 
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STATISTISKT. 


Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — februari  1908  och  1907. 


Införsel 


Utförsel 


1908 

1907 

IQOÖ 

1907 

Malmer. 

Järnmalm . 

ton 

— 

— 

273  7  1  1 

296  822 

Zinkmalm  . 

— 

— 

875 

205 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

» 

7  585 

8  589 

I  O  000 

7  79» 

Skrot . 

» 

— 

— 

309 

824 

Göten  . 

Smältstycken  och  rå- 

» 

— 

473 

805 

stänger  . 

» 

— 

— 

5  429 

4  092 

Stångjärn  . 

» 

— 

— 

12  376 

»5  940 

Stångjärnsafhugg . 

» 

— 

— 

428 

804 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  20  kg.p.  1.  m.) 

» 

5  607 

6  104 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

t 

2  697 

2  62 1 

— 

— 

Valstrå  d  (trådjärn)  .. 

— 

— 

3  823 

3  »22 

Valsade  och  smidda 

plåtar,  alla  slag  ... 
Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 
eller  dragna  ... 

» 

» 

» 

866' 

739 

•  837 

844 

1  4  5  7  j 

973l 

1  345 

2  579 

289 

2  505 

Tråd,  dragen  . 

» 

— 

— 

181 

235 

Spik,  alla  slag  . 

— 

— 

1  107 

i  1 1 3 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

4  107  000 

3  1 1 1  000 

3  232  000 

3  007  000 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.  ...  kr. 

I 

OO 

0 

0 

0 

1  50  000 

— 

— 

Velocipeder .  st. 

350 

200 

— 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr. 

— 

— 

418  000 

363  000 

Arbetad,  ej  polerad... 

> 

— 

— 

471  000 

397  000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

6  46 

13  000 

5  51  <'000 

— 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton  . 

.  C 

1 

eng.  ton  £ 

80. 0.0 

100 

kg- 

kr. 

143.20 

Aluminiumsulfat,  rent  . 

..  C 

1 

»  *  > 

4.7.6 

» 

» 

) 

7.85 

— 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  . 

..  C 

1 

9  »9 

1 3.0.0 

» 

» 

23-25 

= 

Ammoniumsulfat  . 

.  L 

1 

»  »  » 

I  2.0.0 

» 

9 

21.50 

+ 

Bariumkarbonat,  nat.  92- 

94  %  . 

.  C 

1 

»  »  » 

0 

q 

u~> 

T> 

9 

8.95 

— 

Bensin . 

B 

1 

00  kg.  M. 

32-50 

» 

9 

29.25 

= 

Bensol,  90  %  . 

.  L 

1  gall.  d. 

874 

» 

9 

» 

16.80 

= 

Blyglete . 

.  C 

1 

eng.  ton  £ 

16.15.0 

9 

9 

3°.0O 

= 

»  hvitt, 

C 

1 

»  »  » 

1 8.10.0 

9 

» 

33-10 

— 

»  socker,  brunt  . 

C 

1 

»  »  » 

2  2 . 10  0 

» 

9 

40.30 

— 

Borax . 

C 

1 

»  >  > 

1 6.0.0 

» 

9 

» 

28.65 

— 

Brunsten  70  % . 

C 

1 

»  »  » 

6.5.0 

> 

» 

» 

1  I  .20 

= 

Citronsyra . 

H 

1 

00  kg.  M. 

v 

06 

Of 

I 

9 

» 

223.20 

— 

Cyannatrium,  (bas  100  % 

)C 

1  lb.  d 

1.  7\ 

9 

9 

» 

117.90 

= 

Ferrocyannatrium  .  .  . 

.  C 

»  » 

9  3*/8 

» 

9 

» 

55-85 

= 

Glaubersalt  . 

c 

1 

eng. ton  £ 

i . 12.6 

9 

» 

9 

2.90 

= 

Glycerin,  rå  . . 

c 

1 

»  »  » 

34.0.0 

» 

» 

60.85 

- • 

Järnvitriol  . 

c 

1 

»  »  » 

1.12.6 

9 

» 

» 

2.90 

Kaliumbikromat  . 

c 

1 

lb.  d. 

37» 

» 

9 

» 

57.90 

r 

»  hydrat,  90  %  ... 

.  c 

1 

eng.  ton  £  24.10.0. 

» 

9 

9 

43-85 

— 

»  »  50  %  lösn. 

c 

1 

»  T>  9 

I3-'7-6 

» 

9 

24.85 

= 

>  karbonat  90  %  ... 

c 

1 

>  J>  » 

I  9.0.0. 

» 

9 

> 

34.00 

— 

»  klorat . 

c 

1 

lb.  d. 

37» 

T> 

» 

» 

57.90 

= 

»  permanganat . 

c 

1 

cwt  36/- 

X> 

» 

» 

64-45 

= 

Klorkalcium,  torrt  . 

H 

100  kg.  M.  1 

2. — 

» 

9 

» 

10.80 

= 

»  kalium,  80  %  . 

C 

1 

eng.  ton  £  8.15  0 

9 

» 

» 

15-65 

— 

*  kalk 

L 

I 

»  >  >: 

q 

o* 

VO 

» 

» 

9-85 

= 

Klor  magnesium 

.  C 

1  eng.  ton  £  3.7.6 

100  kg.  kr. 

6.os  = 

»  vätesyra,  20°  Bé 

...  A 

100  kg.  fl.  2.25 

> 

» 

3-35  = 

Kopparvitriol 

...C 

1  eng.  ton  £  24.5.0 

» 

» 

43-4°  + 

Rhodanammonium,  95  %  C 

I  lb  d.  6*/4 

» 

» 

» 

1 1 1  70  = 

Salmiak,  grå 

...  c 

1  eng.  ton  £  24.15.0 

» 

» 

> 

44.30  = 

Salpeter,  kali- 

...  c 

1  »  »  »  23.10.0 

» 

» 

42.05  = 

»  Chile- 

...  H 

100  kg.  M  20. 10 

» 

» 

1 8.  io  — 

9  syra,  eg.  v.  r,4 

...  c 

1  eng.  ton  £  14.15.0 

» 

7> 

)) 

26.40  = 

Soda,  kalcinerad,  58° 

...  c 

I  »  »  »  4.10.0 

» 

» 

8.05  = 

»  kaustik,  77  —  78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

» 

22.35  = 

Svafvel  . 

...  C 

I  »  »  »  4-I2*6 

» 

» 

8.30  = 

»  syra,  66°  Bé 

...  A 

IOO  kg.  fl.  2.75 

» 

» 

» 

4-45  + 

»  »  oleum,  70 

%  c 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

10.75  - 

Vattenglas,  fast 

...  c 

I  »  »  T>  5.7.6 

» 

» 

9.60  = 

Ättiksyra,  99 — 100  % 

...  c 

1  cwt.  36/6 

» 

» 

» 

65  35  = 

Ättiksyrad  kalk,  brun 

...  c 

1  eng.  ton  £  7.15.0 

» 

» 

I3-85  = 

»  »  grå 

...  c 

1  »  »  »  10  7.6 

» 

> 

18.55  — 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 
H  =  Hamburg.  L  =  London 

Metaller. 


Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve¬ 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts, 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  tekniskt 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  W/.Ä  %  C-ren»,  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikurs. 


Aluminium  98/.«  %,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  205.oo'  = 


>  »  »  > 

K  minst 

50  » 

» 

» 

9 

9 

199.00'  = 

«  »i  » 

K  » 

100  » 

» 

» 

» 

193.60'  = 

»  »  »  > 

K  » 

1000  » 

» 

» 

» 

192.00'  = 

»  »  >  » 

K  » 

1  ton 

» 

* 

9 

187.202  = 

»  >  »  * 

K  » 

50  » 

» 

9 

180. 002  = 

Antimon  99/100  %,  regulus  . 

Å 

» 

» 

» 

70. 00  = 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Ooldschmidt)  S 

» 

1 

9 

18. 403  - 

Ferrokrom  65  %  °-5/i  %  C  (Blackwell) 

K  » 

» 

» 

» 

3.I64  = 

Ferromangan  80  %  mx  0,25  %  P  » 

K 

* 

1000  » 

183.216  - 

Ferromolybden  T0/80  % . (Blackwell)  K 

> 

1 

9 

ll.oo6  = 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

» 

1000 

9 

300. 007  = 

Ferrotitan  “/jj  %  C-ren  (Gold:dt)  S 

1 

» 

4.603  — 

Ferrovanadin  25%  C-ren  » 

S 

» 

» 

» 

16. so3  — 

»  50  %  .  (Blackwell) 

K 

» 

9 

40.03»  = 

Ferrovolfram  85  %  °>5/,  %  C  » 

K 

» 

» 

9 

5.06»  = 

Krom  99  %  C-ren .  » 

K 

» 

■»- 

> 

9 

7.01  = 

*  “/» 9%  C-ren,  smält ...  (Qold:dt)  S 

» 

» 

9 

9 

6.25»  — 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  » 

S 

» 

» 

9 

9 

6.803  — 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  » 

S 

» 

> 

9 

9 

5.903  — 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  » 

S 

» 

» 

9 

9 

12. 753  — 

Kvicksilfver . 

Å 

» 

» 

» 

9 

5.20  = 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

> 

» 

9 

9 

5.60  = 

»  97  %  C-ren,  smält  tOold.dt)  S 

» 

» 

9 

9 

4.603  — 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  » 

S 

» 

9 

9 

18. 403  - 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren 

s 

» 

> 

.» 

9 

3.603  — 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  » 

s 

» 

> 

9 

9 

5.403  - 

Mangantitan  %  Ti  C-ren  » 

s 

> 

» 

9 

9 

1 1.253  - 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  » 

s 

3» 

» 

9 

9 

3.1  o1  - 

Molybden  98  %  C-ren .  > 

s 

» 

» 

9 

9 

17.40*  - 

»  96/a8  %  C-ren,  pulver  (Bkwell) 

K 

» 

» 

9 

9 

11. 601  = 

Nickel  98/99  %,  tärningar  (Wiggin) 

K  under  200  kg. 

» 

100 

9 

9 

315.00'  = 

K  minst  200  » 

» 

9 

9 

9 

313.00'  = 

»  »  »  » 

K  » 

500  » 

> 

9 

9 

9 

310.60'  = 

»  »  »  » 

K  under 

50  ton 

» 

9 

9 

9 

305.65»  = 

*  »  »  « 

K  minst 

»  » 

» 

9 

9 

294.92»  = 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

» 

1 

9 

»  3  200.409  = 

S.A.M-legering(Si,  Al,  M11  etc.) (Bkwell)  K 

» 

100 

9 

9 

69.01'°= 

Vismut,  tackor  . 

Å 

» 

1 

9 

9 

I6.00  = 

Volfram  96/93  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

» 

» 

» 

9 

5.864  = 

1  Från  lager  fritt  Stockholm  inkl.  emballage. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  pr  30  d.  n.  inkl.  emb.  å  resp.  frs  260, 
och  250  pr  100  kg. 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  10s/-  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  s/6,  20 / -  och  2/X0  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  pr  30  d.  n.  inkl.  emb,  å  resp.  £  171  och  165  pr 
ton.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  3  600;  stigande. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  38  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål, 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktlebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlni. 


+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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NÅGRA  MODERNA  METODER  OCH  APPARATER  FÖR  UNDERSÖKNING  AF  SPRÄNGÄMNEN. 


Föredrag  vid  Sv.  Tekologföreningens  afd:s  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  sammanträde  den 


E.  xplosion  skalori  metern . 

För  att  med  större  noggrannhet  än  förut  varit  möjligt 
tunna  fastställa  sprängämnenas  explosionsvärme  använder 
iiichel  en  stor  Berthelots  kalorimeterbomb  med  30  liters 
volym,  hvari  ända  till  100  gram  af  ett  brisant  spräng- 
imne  kan  detoneras.  De  i  tab.  II.  angifva  kaloritalen 
iro  på  detta  sätt  bestämda  och  afvika  jämförelsevis  litet 
rån  dem  på  grund  af  gasanalyserna  beräknade. 

Med  ledning  af  de  experimentellt  funna  detonations- 
lastigheterna  och  explosionstrycken  söker  Bichel  klassifi¬ 
cera  de  olika  sprängämnena  efter  deras  brisans  och  däraf 
)edöma  deras  användbarhet  för  olika  ändamål.  Ett  mått 
på  ett  sprängämnes  dynamiska  verkan  finner  han  genom 
Ut  beräkna  explosionsprodukternas  lefvande  energi  ur 

mv*  ... 

ormeln  ,  där  v  är  detonationshastigheten,  och  spräng- 
2 

imnets  statiska  verkan  (tryckverkan)  beräknar  han  ur  till- 
ståndsekvationen  med  antagande  af  att  explosionsgaserna 
ntaga  samma  volym,  som  det  ursprungliga  sprängämnet, 
1  v.  s.  att  de  omgifvande  väggarna  icke  gifva  vika,  förrän 
rycket  nått  sitt  maximum. 


13  febr.  1908  af  Sigurd  Nauckhoff. 

(Forts.  fr.  sid.  34.) 

Man  har  goda  skäl  antaga,  att  sprängämnets  stöt- 
och  tryckverkan  så  till  vida  äro  till  tiden  skilda  åt,  att 
stötverkan  redan  under  explosionens  första  moment  kom¬ 
mer  till  uttryck,  under  det  att  det  högsta  explosionstrycket 
först  efter  sprängämnets  fullständiga  omsättning  uppnås. 
Bichel  har  också  lyckats  experimentellt  fastställa  detta 
medelst  sprängning  under  vatten  samt  automatisk  re¬ 
gistering  af  explosionen  med  tillhjälp  af  Blockmans  under- 
vattensdynamometer.  Redan  Blockman  hade  funnit,  att 
diagrammen  alltid  utvisade  tvenne  tryckmaxima,  hvilket 
han  dock  ej  kunde  nöjaktigt  förklara.  Bichel  anser  maxr 
härleda  sig  af  sprängämnets  stötverkan  och  maxn  af 
dess  tryckverkan.  Han  upprepade  därför  försöken  med 
trinitrotoluol,  bomullskrut  och  ammoncarbonit,  således 
sprängämnen  af  vidt  skild  natur,  i  mängder  om  500  gram, 
som  fingo  explodera  på  1  meters  afstånd  från  dynamo- 
metern,  hvarvid  tidsskillnaden  mellan  maxi  och  max,,  var 
ungefär  I/20  sekund.  Om  hans  antagande  vore  riktigt, 
skulle  ordinatorna  för  max,  variera  i  proportion  till  de 
ur  detonationshastigheterna  beräknade  stötverkningarna 
och  ordinatorna  för  max,,  med  de  resp.  sprängämne- 


Sp 

rängämnets 

Namn 

Sammansättning 

Svartkrut 

75  %  KNOs;  13  %  S;  12  %  C 

Spränggelatin  j 

92  %  nitroglycerin 

8  %  nitrocellulosa 

( 

63,5  %  nitroglycerin 

Gelatindynamit ' 

1,5  %  nitrocellulosa 

27, °  %  natronsalpeter 

8,o  %  trämjöl 

Bomullskrut  . . . 

C12HI5(NO2)5O10 

Pikrinsyra  . 

C9H2  <N02),0II 

Trinitrotoluol  . . . 

c6h2  (NCg.CR, 

80  %  ArnNO, 

12  %  trinitrotoluol 

Donarit 

I 

3,8  %  nitroglycerin 

0,2  %  nitrocellulosa 

1 

/ 

4  %  mjöl 

82  %  ArnNO, 

Ammoncarbo- 

10  %  KNO, 

nit  j 

4  %  mjöl 

4  %  gel.  nitroglycerin 

Extradynamit  . . . 

(De  ang.  talen  beräknade) 

oBS.r 


Tab.  II. 


Sprängämnets 
specifika  vikt 

Sprängämnets 

laddnings- 

volym 

Explosions¬ 

värme 

Gasvolym  vid 
0°  experiment. 

bestämd 

Explosions- 
tryck  vid  O0 
(med  afseende 

fäst  vid  de  fasta 

explosionspro- 1 

dukternas  vol.) 

Explosions- 

temperatur 

Detonations- 

hastighet 

Spi  ängämnets 
stötverkan 
(ber.  ur 
formeln 

mv2\ 

2  ' 

Explosions- 
tryck  (beräkn. 
ur  tillstånds- 
ekvationen) 

lit./kg. 

kal. /kg. 

lit./kg. 

kg. /cm. 2 

r  0 
•  ! 

met./sek. 

sek./kg./met. 

kg./cm.2 

1 ,04 

0,961 

574 

286 

409 

2  537 

300 

4  587 

4  209 

1  >63 

0,614 

1  55° 

828 

1  393 

3  216 

7  700 

3  021  916 

ro 

O 

00 

1 ,67 

0,599 

1  321 

633 

1  229 

2  758 

7  000 

2  497  452 

>3  645 

1,25 

0, 800 

89S 

887 

1  145 

2  380 

6  383 

2  076  589 

1 1  127 

1,55 

0,645 

717 

768 

1  298 

2  498 

8  183 

3  412  920 

>3  >75 

1 ,55 

0,645 

599 

850 

1  400 

2 142 

7618 

2  957  896 

12  384 

1 ,3i 

0,763 

836 

949 

1  285 

2  066 

4  >37 

872  312 

1 1  009 

I,i9 

0,840 

609 

928 

1  1S6 

1 648 

3  094 

487  912 

8  345 

1,46 

o,685 

1  288 

796 

I  162 

2  695 

ung.  6  000 

1  834  Soo 

1 2  629 

Med  detta  häfte  följer  pt.  1 — 3. 
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Sprängämne 

Försöksmängd 

Sprängämnets 
specifika  vikt 

Detonations- 

hastighet 

T3  rt  Ml 

Sds  £  i" 

M  «  «  1 

!2  $  II 
g,  5  W 

Ph  <s> 

:0 

C— 

«  * 

03 

1  S 
*8 

U 

0 

Beräknad 

tryckverkan 

Ué 

■& 

«  | 
4-»  03 

1  S 
>r5 

O 

gram 

met./sek. 

sek. /kg  /met. 

m./m. 

kg  /cm.2 

m./m. 

Trinitrotoluol 

500 

1 1 55 

7  618 

I  479  OOO 

28,0 

12  385 

29,5 

Bomullskrut. . . 

0 

0 

I>25 

6  383 

I  038  300 

27,5 

1 1  127 

3°,° 

Ammoncarbo- 

nit  . 

500 

1,19 

3  094 

243  900 

17,0 

8  345 

19,3 

nas  beräknade  tryckverkningar.  Vidstående  tab.  III  visar 
en  ganska  god  öfverensstämmelse  härutinnan. 

Om  också  de  af  Bichel  härjedda  uttrycken  icke  äro 
några  absoluta  mått  på  ett  sprängämnes  stöt-  och  tryck¬ 
verkan,  så  gifva  de  dock  en  ganska  god  vägledning  vid 
bedömande  af  olika  sprängämnens  lämplighet  för  an¬ 
vändning  i  olika  bergarter.  Användes  ett  alltför  brisant 
sprängämne  i  en  mjuk  och  spröd  bergart,  utvidgas  för 
mycket  den  volym,  hvaruti  explosionsgaserna  ha  att  verka 
genom  sitt  tryck,  så  att  effekten  därigenom  blir  mindre. 
Ganska  betecknande  kalla  tyskarna  detta,  att  skottet  »schlägt 
sich  tot».  I  en  sådan  bergart  är  helt  naturligt  ett  mindre 
brisant  sprängämne  med  stor  tryckverkan  att  föredraga. 
Af  denna  anledning  användas  också  i  de  flesta  svenska 
järnmalmer  sprängämnen  af  mindre  brisans  än  den  i  ta¬ 
bellen  upptagna  tyska  gelatindynamiten  med  63  x/2  % 
nitroglycerin,  och  som  en  representant  för  de  svenska 
dynamiterna,  i  hvilka  natronsalpetern  i  de  flesta  fall  er- 
sättes  af  ammoniaksalpeter,  är  i  tabellen  några  sififorr 
(beräknade)  för  extradynamit  upptagna.  Vid  skjutning  i 
hårdare  och  segare  bergarter  samt  som  laddning  i  granater 
o.  d.  hafva  de  synnerligen  brisanta  sprängämnena,  spräng- 
gelatin,  pikrinsyra  m.  fl.,  sin  bestämda  användning. 

Då  helt  naturligt  en  fast  inneslutning  af  sprängämnet 
icke  är  nödvändig  för  att  dess  stötverkan  skall  gifva  sig 
tillkänna,  kan  man  med  ganska  godt  resultat  experimen¬ 
tellt  påvisa  olika  sprängämnens  olikhet  i  detta  afseende 
genom  att  låta  lika  mängder  af  sprängämnena  explodera 
fritt  liggande  på  blyplattor.  De  intryck,  som  därvid 
erhållas,  äro  ganska  goda  uttryck  för  sprängämnenas  stöt- 
verkningar.  Fig.  6  visar  också,  med  undantag  för  spräng- 
gelatin,  hvilket  är  svårt  att  bringa  till  fullständig  explo¬ 
sion  i  fria  luften,  ganska  goda  resultat  i  nämnda  afseende. 


6. 

Som  bekant  spela  i  kolgrufveindustrien  de  s.  k.  säker-  i 
hetssprängämnena  en  mycket  viktig  roll  och  på  framställ-  ; 


Fig.  7- 


Fig.  S. 
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Fig.  1. 


carbonitfabriken  i  Schlebusch  nedlagt  mycket  ar¬ 
bete.  Icke  nog  med  att  man  genom  skjutning 
i  s.  k.  Versuchstrecken  söker  empiriskt  bestämma 
■  de  olika  sprängämnenas  större  eller  mindre  an- 
tändningsförmåga  för  grufgaser,  utan  man  har 
också  anställt  vidlyftiga  försök  för  att  utröna, 
hvilka  faktorer  som  äro  bestämmande  för  spräng¬ 
ämnets  »Schlagwettersicherheit».  Under  det  att 

1 

man  i  Frankrike  länge  ansåg  explosionstempera- 
turen  vara  den  enda  bestämmande  faktorn  för 
denna  egenskap  hos  ett  sprängämne,  fann  man 
i  Tyskland,  att  explosionslågans  längd  och  var¬ 
aktighet  samt  explosionsgasernas  sammansättning 
spelade  en  väsentlig  roll.  Genom  en  synnerligen 
'  sinnrik  fotografisk  metod,  till  hvars  förklaring  //». 

7  må  tjäna,  har  det  lyckats  att  med  ganska  stor 
säkerhet  registrera  de  båda  förstnämnda  af  dessa 
faktorer.  Hvilken  roll  längden  och  varaktighe¬ 
ten  hos  explosionslågan  spelar  för  ett  spräng¬ 
ämnes  »Schlagwettersicherheit»  framgår  af  /%.  8. 

Då  säkerhetssprängämnena  ej  ha  något  spe¬ 
ciellt  intresse  för  oss  här  i  Sverige,  emedan 
explosiva  grufgaser  ej  förekomma  i  våra  svenska  kollager, 
som  bekant  tillhörande  jura formationen,  vill  jag  här  ej 
närmare  ingå  på  dessa  saker.:i: 


TEORETISKA  UNDERSÖKNINGAR  RÖRANDE 
KOLNING  AF  VED.* ** 

Af  Peter  Kl  ason,  Gu  st.  v.  Heidenstam  och  Evert  Norlin. 
Ingår  som  led  i  de  kemiska  undersökningar  af  olika  gagnvirkessorter, 
hvilka  utföras  med  anslag  af  K.  Maj:t. 

I.  Om  torrdestillation  af  cellulosa. 

Pl.  1—3. 

Vid  torrdestillation  af  ved  erhålles  som  bekant  utom 
träkol  äfven  värdefulla  biprodukter,  nämligen :  tjära,  ättik¬ 
syra,  träsprit  samt  brännbara  gaser. 

Af  synnerligen  stor  praktisk  och  teoretisk  betydelse 
är  att  få  utredt  hvilka  af  trädets  beståndsdelar,  som  ge 
upphof  till  de  olika  produkter,  som  bildas  vid  kolningen. 
Enär  veden  till  omkring  hälften  består  af  cellulosa,  blir 
dennas  torrdestillation  ett  viktigt  led  i  föreliggande  under¬ 
sökning.  Vidare  åsyftas  här  att  klargöra  det  termokemiska 
förloppet  vid  torrdestillationen. 

Undersökningen  påbörjades  med  förberedande  arbe¬ 
ten  1904  och  utfördes  sedan  från  juni  1905  till  större 
delen  vid  Tekniska  Högskolans  laboratorium.  En  del, 
speciellt  bränslevärdebestämningarna,  äro  gjorda  vid  Järn¬ 
vägens  laboratorium. 

Råmaterialet  för  kolningarna  utgjordes  af  1)  cellulosa 
i  form  af  ren  bomull,  2)  sulfitcellulosa  af  furu,  3)  sulfit- 
l  cellulosa  af  gran,  4)  cellulosa  af  björk,  erhållen  genom  att 
koka  dess  ved  med  sulfitlösning,  5)  sulfitcellulosa  af  hvit¬ 
bok  från  Skåne,  erhållen  på  samma  sätt. 

*  För  dem  som  önska  taga  närmare  kännedom  om  de  metoder 
och  apparater,  hvarför  här  i  korthet  redogjorts,  hänvisas  till  följande 
uppsatser  af  Bichel : 

»Untersuchungsmetoden  fiir  Sprengstoffe»  i  Zeitschrift  fur  da$ 
lierg-,  Hiitten  und  Salinen-Wesen  im  Preussischen  Staate  1902. 

»Uber  Ztindung  von  Schlagwettern  durch  detonierende  Spreng- 
,  stoffe»  i  Gliickauf  1904  nr  35. 

»Sprengwirkungen»  i  Gltickauf  1904  nr  15. 

**  Föredrag  vid  Sv.  Teknologföreningens  afd:s  för  Kemi  och 
Bergsvetei  skap  sammantiäde  den  12  mars  )9cS  af  Peter  Klason. 


Kolningen  utfördes  i  en  anordning,  som  visas  pä  fig.  1. 
Själfva  kolningsapparaten  (a)  är  konstruerad  af  v.  Heiden¬ 
stam.  Den  utgöres  af  en  stående  cylindrisk  kopparretort,  orn- 
gifven  af  tre  koncentriska  plåtmantlar.  Upphettningen 
åstadkommes  genom  en  gaskrans,  anbragt  nedtill  mellan 
yttre  och  mellersta  manteln.  De  varma  gaserna  stiga  upp 
mellan  dessa  mantlar  och  gå  sedan  genom  öppningar  upp¬ 
till  i  den  mellersta  in  i  och  ned  genom  rummet  mellan 
den  mellersta  och  den  inre  manteln;  slutligen  gå  de  in 
i  rummet  mellan  innersta  manteln  och  själfva  retorten  och 
afga  upptill  genom  hål  i  öfre  locket,  hvilket  uppbär  inre 
och  yttre  manteln.  Den  mellersta  skjuter  upp  från  en 
järnplatta,  försedd  med  tre  fötter,  hvarpå  hela  apparaten 
h  vilar. 

I  centrum  af  retorten  och  på  samma  höjd  utanför 
retortväggen  sitta  termoelement,  gjorda  af  koppar  och 
konstantan.  Det  andra  lödstället  till  hvarje  element  är  ned¬ 
satt  i  en  kokapparat  (b)  för  att  hållas  vid  konstant  tem¬ 
peratur.  Till  temperaturmätningarna  höra  kopplingsskifva  (c) 
och  millivoltmeter  ( <i ).  Med  denna  anordning  kan  tem¬ 
peraturen  snabbt  och  säkert  regleras. 

Gasuttaget  är  anbragt  i  retortens  botten,  och  gå  ga¬ 
serna  till  en  metallkylare  ( 'e ),  hvarest  de  förtätbara  gaserna 
kondenseras.  Destillatet  uppsamlas  i  graderadt  mätkärl  (/). 
Härifrån  gå  gaserna  genom  en  andra  metallkylare  (g)  till 
ett  med  glasull  fylldt  rör  (i),  som  sticker  ner  i  en  tvätt¬ 
flaska  (/).  Den  kolsyra,  som  finns  i  gasen,  och  som  skulle 
vara  mycket  svår  att  uppsamla  och  mäta  öfver  vatten  på 
grund  af  sin  löslighet  däri,  absorberas  i  en  anordning  ( k ). 
Denna  består  af  en  låg  kopparlåda  samt  två  absorbtions- 
kärl  af  samma  modell  som  Klasons  kaliapparater  för  ele- 
mentaranalys,  dessutom  en  stänksamlare.  Kopparlådan  och 
absorbtionskärlen  äro  delvis  fyllda  med  kalilut.  Alla  dessa  äro 
anbragta  på  ena  vågskålen  till  en  våg  och  med  mjuka  böjda 
gummislangar  förbundna  med  tvättflaskan  (/)  och  ett  T-rör  (/). 
Genom  denna  anordning  kan  kolsyran  vägas  när  som  helst 
under  kolningens  gång.  Från  T-röret  (/)  går  gasen  vidare  till 
till  behållaren  (///),  som  vid  kolningens  början  är  fylld 
med  vatten.  Detta  afledes  nedtill  genom  en  kran,  hvil¬ 
ken  med  en  slang  står  i  förbindelse  med  en  afloppsanord- 
ning.  Genom  att  höja  eller  sänka  denna  kan  trycket 
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regleras  i  hela  kolningsapparaten.  Trycket  mätes  med  en 
vattenmanometer  (//),  anbragt  öfver  kylaren  (g).  Denna 
manometer  visar’’ trycket  i  retorten.  En  likartad  mano¬ 
meter  visar  trycket  i  plåtbehållaren  (///).  Däri  mätes  äfven 
temperaturen  med  en  termometer.  Om  så  lufttrycket  är 
afläst,  finnas  alla  faktorer  för  att  beräknä  gasens  volym 
vid  o°  och  760  mm:s  tryck,  då  det  utrunna  vattnets  vo¬ 
lym  uppmätes  i  en  mätcylinder. 

Vid  kolningarna  fylldes  retorten  med  c:a  1  kg.  cellu¬ 
losa  i  briketUorm.  Briketteringen  utfördes  i  hydraulisk 
press,  och  varierade  briketternas  specifika  vikt  mellan 
1,2 — U4- 

Kolningsförloppet  ägde  rum  på  i  hufvudsak  följande 
sätt.  Under  de  fyra  ä  fem  första  timmarna  stegrades  inner- 
temperaturen  tack  vare  upphettningen  uppemot  270°.  Ytter- 
temperaturen  inreglerades,  så  att  den  vid  den  nu  följande 
egentliga  kolningen  var  konstant.  Under  en  å  två  tim¬ 
mar  ägde  torrdestillationen  till  större  delen  rum,  hvarunder 
det  mesta  af  de  flytande  och  gasformiga  produkterna  af- 
skildes.  Vid  denna  period  —  kolningsreaktionen  —  fri¬ 
gjordes  värme,  hvilket  visade  sig  därigenom,  att  inner- 
temperaturen  stegrades  öfver  den  yttre  ända  till  8o°:s  tem¬ 
peraturdifferens.  Efter  kolningsreaktionens  slut  stegrades 
yttertemperaturen  sakta  till  400°.  Innertemperaturen  följde 
efter  med  c:a  2o°:s  differens  och  når  ett  maximum  vid 
c:a  380°.  Då  gasutvecklingen  upphör  —  ett  tecken  på 
kolningens  upphörande  —  så  sjunker  innertemperaturen  ett 
tiotal  grader. 

Gasströmmen  är  svag  mellan  100 — 260°,  men  blir 
stark  under  reaktionen.  Den  är  äfven  rätt  stark  under 
perioden  300 — 37  5°  och  ökar  alltid  vid  tillfälliga  tem- 
temperaturstegringar  —  efterreaktioner  uppstå.  Den  gas, 


som  bildas  mellan  275  och  350°,  är  mycket  kolsyrerik 
innehåller  3/4  delar  kolsyra.  Mot  slutet  uppträder  allt¬ 
mer  primärt  och  sekundärt  bildad  koloxid,  så  att  kolsyre¬ 
halten  sjunker  till  c:a  50  %.  Dessutom  alstras  mera  sump- 
gas  mot  slutet. 

Destillatet  uppträder  mera  under  kolningens  förra  del. 
Mängden  ökas  kontinuerligt  mellan  250— 300°.  Vid  kol¬ 
ningsreaktionen  kommer  det  mesta.  Under  senare  delen 

^  1 

300 — 380°,  är  destillatmängden  mycket  ringa. 

Den  på  flera  ställen  omnämnda  kolningsreaktionen; 
uppträder  vid  c:a  270°  och  kännetecknas  af  stark  värme¬ 
utveckling,  alstrad  genom  kolningsmatérialets  exotermiska 
spaltande  i  sönderdelningsprodukter,  så  att  gaser  och  de- 
stillat  bildas  i  riklig  mängd.  Kolningsreaktionens  intensitet 
är  beroende  på  kolningsmaterialet  samt  på  initialupphett¬ 
ningens  hastighet  och  på  isoleringen  omkring  retorten. 

De  erhållna  produkternas  mängd  och  sammansättning 
har  bestämts  genom  analys,  hvarjämte  värmevärdet  bestämts 
för  de  produkter,  vid  hvilka  det  ej  förut  var  kändt. 

På  kolningsmaterialet  och  kolet  gjordes  elementar-, 
vatten-  och  askhaltsanalys.  Gaserna  analyserades  med  van¬ 
lig  teknisk  gasanalys.  Träsyran  analyserades,  sedan  den 
befriats  från  tjära  enligt  de  metoder,  som  äro  angifna  i 
T.  T.  afd.  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  24  febr.  1906. 
Tjäran  och  det  erhållna  orena  ättiksyrade  natronet  under¬ 
kastades  äfvenledes  elementaranalys  och  värmevärdebestäm¬ 
ning. 

Resultat. 

Resultaten  af  undersökningarna  äro  sammanställda  i 
tabell  I.  Först  anges  kolningsmatérialets  halt  af  vatten, 
aska  och  organisk  substans,  sedan  sammansättningen  hos 
råmaterial,  träkol,  organisk  substans  i  ättiksyradt  natron 


Tabell  /. 


Bo 

11  ull 

Cellulosa  af 

uru 

Cellulosa  af  gran 

Cellulosa  af  björk 

— ■ 

Cellulosa  af  bok 

Produkter 

O/ 

/O 

C 

H 

0 

% 

c 

II 

1  ° 

% 

C 

H 

0 

% 

C 

H 

O 

O/ 

\  /o 

c 

H 

0  1 

Sammansätt- 

Vatten 

4-82 

5.60 

6.44 

6.65 

7.8, 

ning  hos 

Aska 

0.13 

0.44 

0.49 

0.92 

0.77 

Organisk  sub- 

kolnings- 

material 

stans 

95.05 

93-96 

93-°7 

92-43 

91.42 

Kolningsmate- 

Elementar- 

rial 

Träkol 

" 

44-33 

Si  .79 

6.15 

3-89 

49.52 

I4-32 

— 

44.19 

8 1 .69 

6.09 

3-64 

49.72 

14.67 

— 

45.06 

Si  .32 

6.02 

4-23 

48 .92 

14.45 

— 

46.2 

83-7 

6.6 

4-3 

47.2 

12.0 

— 

44.9 

83.1 

6.1 

4.1 

49.0 

12.8 

sammansättning 

Organisk  sub- 

hos 

stans  i 

NaOCOCII., 

— ■ 

60.  IO 

5.00 

34-9° 

— 

57.80 

4.80 

37-4C 

— 

56.20 

5.10 

38.70 

— 

53-7 

5-2 

41. 1 

— 

64*0 

5-8 

30.2 

Tjära  . 

— 

65.30 

6 . 10 

28 .60 

— 

66.70 

5.80 

27.50 

— 

61 .30 

6.80 

31.9° 

— 

6S.6 

7-7 

2.3-7 

— 

64.9 

6.7 

28. 4 

Träkol 

38.82 

3  1  -75 

1-5' 

5-56 

36-93 

3°->7 

1.34 

5-42 

34.86 

28.35 

1.47 

5.04 

33-39  27.95 

I.43 

401 

32-91 

27-35 

,33 

4*21 

Gaser  CO„  . 

10.35 

2.82 

— 

7-53 

12.83 

3-50 

9-33 

11.94 

3.26 

— 

8.68 

1 1 .14 

3-°4 

— 

S .  10 

1 1 .96 

3.26 

8.70 

»  b2h4  ... 

0.17 

O.15 

O.C2 

— 

0.21 

0.18 

0.03 

— 

O.I9 

O.  l6 

0.03 

~ 

0.41 

0.35 

O.06 

— 

0.25 

0.21 

0.04 

— 

»  CO  .  . . 

4-15 

I.78 

— 

2-37 

3-4° 

1 .46 

I  94 

3-92 

1 .68 

— 

2.24 

3-49 

1 .50 

— 

1 .99 

3.80 

I  .63 

2  17 

Viktsprocent 

»  CH4 . 

0.27 

O.20 

0.07 

— 

0.27 

0 . 20 

0.07 

— 

0.22 

0. 16 

O.06 

O.47 

0.35 

0. 12 

0.39 

0.29 

0.  ro 

___ 

af  kolnings- 

Metylalkohol . . . 

— 

— 

— 

spår 

— 

— 

0.07 

0.04 

O.oi 

O.02 

_ 

__ 

_ 

O.  19 

0.07 

O.02 

0. 10 

produkten 

Aceton  . 

0.07 

0.04 

O.QI 

O  .02 

0.08 

O.05 

O.OI 

0.c8 

0,01 

O.C4 

O.15 

0.09 

0.04 

O.03 

0.07 

Ättiksyra 

U.  13 

0 . 02 

0.26 

0. 16 

och  af  deras 

1-39 

O.56 

0.20 

0.63 

2.18 

O.87 

0.15 

I  .  l6 

2.79 

1 .11 

0. 19 

I.49 

3-89 

1.56 

0.26 

2 .07 

3-50 

1 .40 

O.23 

1.87 

elementar- 

Organisk  sub- 

beståndsdelar 

stans  i 

NaOCOCH, 

5-14 

3-°9 

0.26 

1 .79 

4*22 

2.44 

0.21 

I -57 

8.50 

4.78 

0.44 

3.28 

7.72 

4-r5 

O.4O 

3-17 

S.67 

5-55 

O.50 

2.62 

1  jara  .... 

4  ■  18 

2.56 

0.29, 

1  33 

4.85 

3-°4 

0.39 

1 .42 

6.28 

3-85 

0.43 

2 .00 

9-58 

0.74 

5-23 

3-39 

1.49 

Vatten  .... 

6.57 

2.27 

0-35 

34-52 

3-83 

30.69 

34-*7 

— 

3.80 

3°-37 

29.99 

— 

3-33 

26.66 

29-35 

— 

3.26 

26.09 

31.88 

_ 

3-54 

2S.34 

• 

Förluster 

0.94 

— 

— 

0. 86 1 

— 

— 

— 

1 .11 

— 

O.4O 

— 

— 

0.93 

1 

— 

Summa 

100 

42.95 

6.19  49  92 

100 

41 .91 

6.00 

5  1  -23 

100 

43-47' 

5-97  49-45 

IOO 

45-56] 

6.29  47.74 

IOO 

43-331 

6.16  49.58 
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Tabell  II. 


1 

Produkter 

Bomull 

Cellulosa 

af  furu 

Cellulosa 

af  gran 

Cellulosa 

af  björk 

Cellulosa 

af  bok 

Kolningsmaterial . 

4  188 

kal. 

4  »70 

kal. 

4  300 

kal. 

4  550 

kat. 

4  350 

kal. 

Kol  . 

.  7  550 

7  75o 

» 

7  590 

7  980 

» 

7  840 

Org,  substans  i  NaOCOCII, . 

.  4250 

3  76o 

4  050 

3  610 

4  060 

» 

Tjära  . 

6  690 

6  360 

7  455 

» 

6  670 

> 

CO* . . 

66,59  vol.  % 

62,90  vol.  % 

59,90  vol.  % 

6 1,54  vol.  % 

. 

.  1.53 

» 

1 ,74 

» 

1,56 

3,49 

» 

2,04 

CO  . 

» 

27,79 

32,42 

» 

29,66 

30,89 

» 

CII4 . 

» 

3,83 

» 

3, 12 

» 

6,95 

» 

5,53 

» 

:imt  tjära.  Kolningsprodukterna  angifvas  i  procent  af 
olningsmaterialet  liksom  deras  elementarbeståndsdelar,  kol, 
äte  och  syre. 

Tabell  II  anger  de  direkt  bestämda  kalorimetervärdena 
amt  gasens  sammansättning  i  volymprocent. 

Kolets  fördelning  på  de  olika  torrdestillationsproduk- 
;rna  i  procent  af  cellulosans  kolhalt  framgår  af  följande: 


Bomull 

F  uru 

Gran 

Cellulosakol 

Björk 

Bok 

71,7 

68,3 

63,0 

Tjärämnen 

60,4 

6 1,0 

12,7 

12,4 

19, r 

23,» 

19,8 

Summan  af  cellulosakol  och 

tjärämnen 

84,4 

80,7 

82,1 

Ättiksyra 

83,5 

80,8 

1,3 

2,0 

2,5 

Kolsyra 

3,4 

3> 1 

6,3 

7,» 

7,2 

Koloxid 

6,6 

7,3 

4,0 

3,3  3,7 

Återstående  ämnen  och 

3,z 

förlust 

3,6 

4,0 

6,9 

4,5 

3,3 

S,2 

Af  detta  följer. 

att  en  icke 

obetydlig 

variation  i 

ördelningen 

af  kolet 

vid  torrdestillation  af  de  olika  sia- 

en  af  cellulosa  äger  rum,  i  det  en  större  kolprocent  före- 
nnes  i  det  erhållna  cellulosakolet  vid  torrdestillation  af 
'Omull  och  furu  än  af  björk  och  bok.  Granen  ligger 
ngefär  midt  emellan.  Det  förhåller  sig  omvändt  med 
olhalten  i  tjärämnena,  så  att  summan  af  kol  i  cellulosa- 
olet  och  tjärämnena  visar  föga  differenser. 

Det  kemiska  förloppet  vid  torrdestillation  af  cellulosa 
*  nder  angifna  betingelser  kan  närmast  återgifvas  med  föl- 
inde  formel: 

8  C,H1,Oi=CJ)H1104  +  z3  H20  +  4  CO.  +  2  CO 

cellulosakol 

+  c12h1603 

öfriga  prod. 

ivilket  synes  af  följande  tabell  III. 


Anmärkningsvärd!  är,  att  kolet,  framställdt  i  ugnar, 
där  ej  luft  inkommer,  städse  har  i  det  närmaste  samma 
sammansättning  som  cellulosakolet,  och  tillika  tämligen 
noga  motsvarar  ett  relativt  enkelt  stöckiometriskt  förhål¬ 
lande,  såsom  följande  tabell  IV  visar. 


Tabell  IV. 


Ursprung 

Kol  % 

Väte  % 

Syre  % 

Aska% 

Utbyte 
träkol  af 
torr  ved 

Träkol  =  C:,0H18O4 . 

81,5 

4,1 

»4,4 

— 

— 

Carbo  ugn 

79,° 

4,5 

15,4 

1,1 

— 

82,1 

4,i 

I3,° 

0,8 

— 

»  . 

81,2 

4,1 

»3,7 

1 ,0 

— 

» 

80,9 

4,4 

»3,7 

1 ,0 

— 

» 

80,8 

4,1 

»4,2 

0,9 

43,5 

Rörugn . 

79,5 

4,5 

1 5,0 

1,0 

42,4 

Gröndals  ugn  . 

8 1 ,5 

4,1 

»3,4 

1,0 

— 

Cellulosa  gran . 

81 ,32 

4,23 

»  4  ,45 

— 

34,86 

»  furu  . 

8  x  ,69 

3,64 

14,07 

— 

36,93 

»  bomull . 

81,79 

3,89 

14,32 

— 

38,82 

»  björk  . 

83,7 

4,3 

I2,o 

— 

33,39 

»  bok . 

83,  * 

4,1 

I  2,8 

— 

32, 91 

Äfven  här  skiljer  sig  cellulosakolet  af  björk  och  bok 
afsevärdt  från  öfriga  anförda  cellulosa-  och  träkol  ge¬ 
nom  en  c:a  2  %  högre  kolhalt.  I  följd  däraf  ha  ock 
cellulosakol  af  björk  och  bok  ett  högre  brännvärde  än 
dylik  af  bomull,  furu  och  gran,  såsom  framgår  af  följande 
jämförelse. 

Kaloritalen  för  de  olika  slagen  af  cellulosakol  upp- 
gingo  till : 

Bomull  Gran  Furu  Björk  Bok 

755°  759°  775°  79So  7S4° 

Slutligen  är  att  beakta,  att  i  alla  fem  fallen  erhölls 
icke  eller  endast  spår  af  metylalkohol.  Det  är  sålunda 
tydligt,  att  metylalkohol  bildas  uteslutande  af  ligninet  i  veden. 

Vid  torrdestillation  af  björk-  och  bokcellulosa  bildas 
väsentligt  mera  ättiksyra  än  af  de  öfriga  cellulosaslagen 
och  minst  af  bomull.  Detta  torde  stå  i  sammanhang  med, 
att  björk-  och  bokcellulsa  innehålla  pentoser  i  riklig  mängd, 
hvilka  däremot  synas  alldeles  saknas  hos  bomull. 


Tabell  III. 


Beräk¬ 

nade 

Erhållna  procenthalter  vid 

Produkter 

pro 

cent- 

bomull 

furu- 

gran- 

björk- 

bok- 

halter 

cell. 

cell. 

cell. 

cell. 

:  Träkol 

34'. 

00 

36,9 

34,8 

33,39 

32,91 

Vatten 

32 

34,5 

3A, 2 

3»,° 

29,35 

31,88 

1  Kolsyra 

>3, 6 

10,4 

12,8 

1  r,9 

1 1,14 

n  ,96  1 

Koloxid 

4,3 

4,2 

3,4 

3>9 

3,49 

3,8° 

Öfriga  produkter. . 

16,0 

12,26 

12,67 

18,2 

22,23 

18,52 

Grafiska  framställningar. 

Då  det  är  af  intresse  att  följa  kolningsförloppet  och 
kunna  iakttaga  sambandet  mellan  temperatur  och  utbyte 
af  destillationsprodukter  under  kolningens  olika  skeden, 
hafva  en  del  grafiska  framställningar  häraf  bifogats. 

Pl.  1  fig.  1 — 2  kolningar  af  bomull. 

»  2  »  r  »  »  furucellulosa. 

»  2  »  2  »  »  grancellulosa. 

»  Y  >  /  »  »  björkcellulosa. 

»  v  »  2  »  »  bokcellulosa. 
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De  heldragna  kurvorna  angifva  temperaturen  utom- 
kring  och  de  streckade  inuti  retorten.  De  prickade  rekt¬ 
anglarna  mängder  destillat,  som  erhållits  för  hvar  hal f- 
timme,  de  snedstreckade  mängder  kolsyra  och  de  våg- 
streckade  mängder  öfriga  gaser.  På  abscissan  är  tiden 
afsatt  i  halftimmar  och  på  ordinatan  till  höger  tempera¬ 
turen  i  grader  Celcius,  till  vänster  destillatet  i  cm.3  och 
gaserna  i  liter  vid  o°  och  760  mm. 

Bomull.  Pl.  1  fig.  1  visar  en  synnerligen  långsamt 
drifven  kolning.  Destillat  och  gaser  hafva  där  bildats  sär¬ 
deles  likformigt  och  någon  kolningsreaktion  kan  knappast 
iakttagas.  Fig.  2  visar  en  kolning  med  relativt  häftig 
reaktion,  där  den  inre  temperaturen  under  nära  en  timmes 
tid  håller  sig  högre  än  den  yttre.  Efter  reaktionens  slut 
kommer  ej  vidare  någon  afsevärd  kvantitet  destillat. 

Kolningsreaktionen  blir  i  allmänhet  hos  bomullen  svag 
och  utkolningen  ej  så  stor. 

Cellulosa  af  furu.  Kolningsreaktionen  är  här  särdeles 
häftig,  så  att  utkolningen  blir  fullständigare  än  hos  bomull. 
Som  synes  af  Pl.  2  fig.  /  uppträder  hos  furucellulosa  en 
mer  eller  mindre  stark  efterreaktion. 

Cellulosa  af  gran.  Grancellulosan  står  emellan  bomulls- 
och  furucellulosan  beträffande  sitt  förhållande  vid  kol- 
ningen.  Kolningsreaktionen  börjar  möjligen  något  tidigare 
än  hos  bomull.  Pl.  2  fig.  2  visar  en  ganska  långsamt 
drifven  kolning,  och  har  reaktionen  inträffat  mot  kolnin- 
gens  slut. 

Cellulosa  af  björk  står  emellan  gran-  och  furucellulosa 
i  sitt  förhållande  vid  kolning. 

Cellulosa  af  bok.  Kolningsreaktionen  är  här  ännu 
häftigare  än  hos  furucellulosan  som  synes  af  Pl.  3  fig.  2. 

(Forts.) 

SKÄRST ENSSMÄLTNING  I  FLAMUGN. 

Af  Paul  Palén. 

Införandet  af  »water-jacket» -ugnarna  gjorde  för  en  lång 
tid  schaktugnssmältning  till  den  dominerande  processen 
för  framställning  af  skärsten.  Snart  började  dock  vid  en 
del  ledande  kopparverk  flamugnar  byggas,  först  af  små  dim- 
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mensioner  och  efter  mönster  af  de  i  Swansea,  Englan 
använda.  Under  de  senaste  tjugu  åren  har  utveckling* 
af  denna  ugnstyp  vid  västra  Amerikas  smältverk  gått  ras 
framåt,  och  man  har  svårt  att  i  den  modärna  Anacond 
ugnen,  efter  hvilken  typ  de  flesta  flamugnar  nu  bygga 
känna  igen  dess  ursprung,  Svvansea-ugnen.  Orsaken  hä 
till  får  man  söka  däri,  att  på  senare  år  mera  lågpr 
centiga  fyndigheter  börjat  bearbetas,  hvilket  nödvändi 
gjort  anrikning  af  malmen.  De  erhållna  anrikningspr 
dukterna  utgöras  till  största  delen  af  fint  material,  som  t 
är  lämpligt  för  schaktugnssmältning  utan  föregående  brikd 
tering,  men  som  detta  förfarande  ej  hittills  kunnat  hål 
jämna  steg  med  den  allmänna  utvecklingen  af  de  meta 
urgiska  processerna,  har  flamugnen  för  bearbetning  af  sli: 
flygstoft  och  andra  biprodukter  och  mellanprodukter  frå 
smältningsoperationen  fått  öfverhanden;  dess  utveckling  h; 
följt  de  snabba  framsteg,  som  gjorts  i  anrikningen. 

Schaktugn  och  flamugn  användas  sålunda  nu  i  reg' 
för  bearbetning  af  olika  slag  af  gods.  Den  förra  fi 
styckemalm,  den  senare  för  anrikningsslig,  flygstoft  0.  ( 
Undantag  finnas  dock.  Så  t.  ex.  vid  Highland  Boy  Sme 
ter  utanför  Salt  Lake  City,  Utah,  erhålles  all  malm 
styckeform,  som  krossas,  rostas  och  smältes  uteslutande 
flamugn.  Vid  Old  Dominion  Smelter,  Globe,  Ariz.,  dä 
ännu  endast  schaktugnar  finnas,  utgöres  en  stor  del  ; 
chargen  af  slig  dels  från  eget  anrikningsverk,  dels  köp 
Man  har  beslutat  att  bygga  en  flamugn,  men  innan  giu 
vorna  i  distriktet  uppnått  tillräckligt  djup  för  att  kunn 
producera  erforderlig  mängd  svafvelmalm,  måste  svafvel 
form  af  slig  tillföras  schaktugnschargen. 

Fästa  vi  oss  nu  vid  bearbetandet  af  fint  material,  s 
måste  detta,  vare  sig  smältningen  skall  ske  i  schaktug 
eller  flamugn,  undergå  en  förberedande  behandling,  res] 
brikettering  och  röstning.  Med  de  modärna  mekanisk 
ugnarna  kan  röstningen  i  allmänhet  utföras  billigare  ä 
briketteringen.  Den  totala  kostnaden  för  smältningen  en 
ligt  ofvannämnda  metoder  ställer  sig  i  det  närmaste  lika 
så  att  vid  val  af  process  de  lokala  förhållandena  fäll 
utslaget  i  det  fall,  att  man  måste  inskränka  sig  till  e\ 
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;nsty|).  Idealet  är  utan  tvifvel  en  kombination  af 
,ida,  men  detta  kan  endast  komma  i  fråga  vid  större 

:rk. 

Om  skärstenen  skall  bearbetas  vidare  medelst  besse- 
erering,  erbjuder,  som  smältningen  numera  bedrifves,  Ham¬ 
nen  en  fördel  däruti,  att  man  alltid  har  ett  stort  förlag 
varm  skärsten  i  ugnen,  hvarifrån  man  kan  tappa  skär¬ 
en  efter  behof  för  att  hålla  konvertrarna  i  jämn  gång. 
etta  kan  i  viss  mån  ernås  äfven  vid  schaktugnarna  genom 
mpliga  förhärdsanordningar,  men  faran  är  större  att  där 
hålla  kalla  och  ojämna  konvertercharger.  Detta  är  sär- 
ildt  fallet  vid  små  ugnar,  där  flödet  af  smälta  produkter 
är  tillräckligt  att  hålla  en  större  förhärd  varm,  och  där 
i  mindre  dylik,  på  grund  af  den  relativt  stora  yta,  den 
bjuder  för  värmeutstrålning,  äfven  lätt  »fryser».  En 
inan  fördel  hos  flamugnen  är  den,  att  man  erhåller  mindre 
gstoft  och  mindre  förlust  af  ädla  metaller  än  vid  schakt¬ 
enen,  äfven  om  man  i  den  senare  gör  bruk  af  briketter. 

Som  Anaconda-ugnen  kan  sägas  utgöra  typen  för  de 
■sta  nybyggda  flamugnar  vid  västra  Amerikas  koppar- 
:rk,  vill  jag  här  lämna  en  kort  beskrifning  af  densamma. 

Den  är  en  direkt  eldad  ugn  med  naturligt  drag  och 
>pen  rost.  De  dimmensioner,  som  man  efter  mycket 
perimenterande  tyckes  hafva  funnit  gifva  det  mest  eko- 
nniska  resultatet,  framgå  af  vidfogade  skiss. 

De  ursprungliga  ugnarna  voro  50  x  20  fot,  anord- 
ide  ‘  parvis  efter  samma  längdaxel,  med  gasuttag  och 
kkanal  i  midten.  Hvarje  par  af  dessa  ugnar  ersattes 
ed  en  ugn  först  af  80  fots  längd,  som  så  småningom 
;ades  till  1 1 2  fot.  En  ugn  är  1 1 6  fot,  men  vid  den 
ä  byggda  ugnen  har  man  återgått  till  1 1 2  fot,  så  att 
de  8  nu  befintliga  6  äro  af  denna  längd,  en  102  och 
1  1 1 6  fot.  Eldstaden,  7x16  fot,  är  försedd  med  un- 
?rifrån  öppen  rost,  lätt  åtkomlig  i  och  för  rensning  från 
1  fördjupning  i  golfvet.  Roststängerna,  2  tum  fyrkant- 
ler  2  1  j 2  tum  rundjärn,  äro  löst  lagda  på  tvärlöpande 
balkar,  hvilket  underlättar  rensningen,  då  de  för  aflägs- 
mde  af  större  slaggklumpar  lätt  kunna  föras  åt  sidan, 
agg  och  koks  falla  i  en  under  eldstaden  löpande  ränna 
h  spolas  medelst  vatten  till  tvenne  nedanför  flamugns- 
vggnaden  belägna  kokssättmaskiner,  hvilka  frånskilja  den 
1  c:a  8  ton  pr  ugn  och  dygn  uppgående  koksen.  Denna 
)ks  användes  vid  brikettering  af  slam  från  anriknings- 
?rket,  fin  slig  och  en  del  flygstoft,  hvarefter  briketterna 
i  till  schaktugnarna. 

Ugnen  sammandrages  mot  gasuttaget  till  en  bredd 
7  fot.  Här  finnes  en  dörr  för  tappning  af  slaggen. 

I  enna  får  först  rinna  i  en  tackjärnsränna,  där  eventuellt 
edföljande  skärsten  får  tillfälle  att  afsätta  sig,  samt  träffas 
d  utrinnandet  ur  denna  ränna  af  en  kraftig  vattenstråle, 
>m  granulerar  den  och  för  den  ut  på  slagghögen.  1 1  ton 
itten  med  ett  tryck  af  20  fot  äro  erforderliga  pr  ton 
agg.  Slaggrännorna  hafva  en  lutning  af  7 — 8  */2  %. 

Tvenne  gasuttag  äro  anordnade,  ett  å  h  vardera 
dan.  Genom  det  ena  kunna  gaserna  ledas  direkt  till  rök- 
analen  och  skorstenen  och  genom  det  andra  först  till 
enne  Sterling’s  ångpannor  om  tillsammans  600  hkr.  Den 
ån  dessa  erhållna  ångan  går  till  kraftstationen  och  kre- 
:  iteras  flamugnssmältningen  liksom  äfven  den  förut  om- 
ämnda  koksen,  hvilket  betydligt  nedsätter  själfva  smält- 
■  ingskostnaden,  som  ej.  lär  öfverstiga  50  c.  pr  ton  gods. 

I  hvardera  långsidan  finnas  8  dörrar,  af  hvilka  van¬ 
gen  endast  de  tre  närmast  eldstaden  äro  försedda  med 


luckor.  De  öfriga  äro  igenmurade  och  öppnas  endast,  då 
härden  skall  repareras. 

Öfver  eldstaden  finnes  en  förlagsficka  af  plåt,  hvari¬ 
från  kol  kan  genom  4  öppningar  i  hvalfvet  tappas  ned 
på  rosten,  hvilket  gör  eldningen  automatisk.  'Till  bränsle 
användas  billiga  s.  k.  »run-of-mine-coal»,  d.  v.  s.  kol 
sådana  de  tagas  från  grufvan  utan  föregående  sortering 
eller  vaskning. 

Sidoväggarna  utgöras  af  2  r  tum  silikattegel  med  9 
tum  rödtegel  utvändigt.  Hvalfvet  är  byggdt  af  15"  x  6"  x  3'' 
silikattegel,  ställda  på  kant,  så  att  tjockleken  blir  15  tum. 
Stigningen  är  1/J2,  d.  v.  s.  19  tum  på  midten.  Fyra 
runda  öppningar  af  c:a  2  fots  diameter  äro  anordnade 
parvis  midtför  de  två  första  sidodörrarna.  Öfver  dessa 
finnas  tvenne  förlagsfickor  för  den  rostade  malmen,  hvar¬ 
ifrån  denna  tappas  ned  i  ugnen. 

Härdbottnen  beredes  genom  att  på  underlag  af  ett 
2  fots  murverk  af  silikattegel  insintra  ett  2  fots  lager  af 
kvarts,  som  inlägges  i  flera  hvarf  med  stark  eldning  och 
sintring  mellan  hvarje,  hvilken  process  vid  inläggning  af 
en  ny  härd  tager  60  ä  70  timmar,  innan  man  kan  börja 
smälta  malm.  Den  använda  kvartsen  bör  vara  af  bästa 
möjliga  beskaffenhet  (95  å  99  %  Si02  i  Anaconda)  och 
krossas  till  hasselnötsstorlek  och  finare. 

Tapphål  för  skärstenen  finnas  ett  på  hvardera  sidan 
af  ugnen  mellan  2:dra  och  3:dje  sidodörren.  De  äro  på 
utsidan  skodda  med  en  gjuten  kopparplatta,  2  I/2  tum 
tjock,  försedd  med  ett  3  tums  hål. 

Längs  öfver  ugnens  midt  och  uppburet  af  byggna¬ 
dens  stålkonstruktion  löper  ett  järnvägsspår,  hvarpå  malm 
och  kol  föras  till  respektive  förlagsfickor. 

Sligen  från  anrikningsverket  rostas  i  16  fots  M:c 
Dougafs  rostugnar  af  Evans-Klepethas  modifierade  kon¬ 
struktion.  Vid  en  svafvelhalt  i  råvaran  af  30 — 35  X  kan 
en  dylik  ugn  rosta  50  ton  pr  dygn  till  en  svafvelhalt  af 
8  X-  Den  för  slaggbildningen  erforderliga  kalkstenen 
tillsattes  före  röstningen,  hvarigenom  bättre  blandning  er- 
hålles.  Det  rostade  godset  tages  varmt  från  rostugnarna 
och  har  vid  uppsättning  i  flamugnen  ännu  en  tempera¬ 
tur  af  400  å  500°  C.  Vagnarna,  hvari  det  transporteras, 
hafva  en  kapacitet  af  5  ton,  och  tre  utgöra  en  charge. 
Häraf  tömmas  två  i  fickan  närmast  eldstaden  och  en  i 
den  andra,  hvarigenom  det  mesta  godset  kommer  där 
hettan  är  störst. 

Är  härdbottnen  nyinlagd  måste  smältningen  till  en 
början  ske  försiktigt,  så  att  skärsfen  och  slagg  ej  bil¬ 
das  för  hastigt,  då  fara  är,  att  kvartsbottnen  bryter  upp, 
utan  man  låter  den  så  småningom  fullständigt  genom- 
dränkas  med  skärsten.  Då  den  smälta  massan  af  skär¬ 
sten  och  slagg  når  upp  till  slaggtappningsdörren  vidtager 
den  normala  driften.  Sedan  man  genom  att  med  en  raka, 
införd  genom  första  sidodörren,  öfvertygat  sig  om,  att  den 
föregående  chargen  är  fullständigt  smält,  da  rakan  lätt 
oflider  utefter  bottnen  utan  att  fastna  i  halfsmälta  partier, 

O 

nedsläppes  den  nya  chargen  pa  det  smälta  badet  i  ugnen, 
dörrar  och  chargeöppningar  tillslutas  och  tätas  med  tuktig 
sand  och  stark  eldning  anordnas.  För  öfrigt  lägges  stor 
vikt  uppå  att  hålla  alla  öppningar  så  tätt  slutna  som  möj¬ 
ligt.  Hvalfvet  täckes  af  ett  sandlager  för  att  hindra  vär¬ 
meutstrålning  och  för  att  täta  det,  om  sprickor  skulle 
uppstå.  Under  normala  förhållanden  håller  ugnen  om¬ 
kring  250  ton  skärsten  täckt  af  ett  slagglager  af  vari¬ 
erande  tjocklek  och  af  hög  tempratur,  hvilket  befordrar 
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en  luistig  smältning  af  den  råa  chargen.  Tiden  varierar 
mellan  i  och  i  1  / 2  timme  pr  charge,  hvilket  gifver  ugnen 
en  kapacitet  af  c:a  300  ton  pr  dygn. 

Slagg  tappas  och  rosten  rensas  tvenne  gånger  pr 
skift  (8  timmar). 

Eldningen  är  det  viktigaste  i  denna  process.  För  att 
uppmuntra  till  ett  noggrant  iakttagande  härvidlag,  betalas 
i  Anaconda  ett  premium,  bestående  af  en  extra  dagsaf- 
löning  till  hela  styrkan  vid  den  ugn,  som  under  månaden 
smält  mest  malm  pr  ton  kol. 

Ofvantör  eldbryggan  äro  i  hvaltvet  anordnade  en  rad 
hål,  som  kunna  öppnas  eller  slutas  medelst  öfver  dem  löst 
lagda  tegel.  Dessa  regleras  så,  att  tillräckligt  med  luft 
införes  för  en  fullständig  förbränning  af  gaserna  från  eld¬ 
staden.  Draget  regleras  genom  att  ändra  arean  af  gas¬ 
uttaget.  Med  den  vid  Anaconda  användna  anordningen 
af  skorsten  och  rökkanaler,  är  höjdskillnaden  mellan  ugns- 
rosten  och  toppen  af  skorstenen  743  fot,  hvilket  ger  ett 
synnerligen  starkt  drag.  Införandet  af  ångpannorna  befanns 
snarare  förbättra  än  försämra  smältningen.  För  att  er¬ 
hålla  det  mest  ekonomiska  resultat  under  här  rådande 
förhållanden,  bör  draget  vid  eldbryggan  motsvara  ett  va- 
cuum  af  0,7  tum  vattenpelare.  Hvarje  ugn  är  försedd  med 
en  registrerande  dragmätare,  och  de  erhållna  diagrammen 
gifva  en  trogen  bild  af  det  sätt,  på  hvilket  ugnen  skötes. 
De  olika  operationerna  gifva  utslag  af  olika  utseende,  så 
att  man  kan  se  den  exakta  tiden  för  slaggtappning,  rens¬ 
ning  af  rost,  chargering  och  släppandet  af  kol,  äfvensom 
huru  eldningen  i  allmänhet  skötes. 

I  medeltal  åtgår  vid  en  afverkning  af  300  ton  pr 
dygn  1  ton  kol  för  smältning  af  4, 5  å  5  ton  gods.  Betydligt 
bättre  resultat  hafva  dock  för  Fortare  tid  erhållits.  Re¬ 
kordet  hittills  sattes  i  februari,  då  en  ugn  smälte  402,5 
ton  med  ett  förhållande  mellan  malm  och  kol  =  6,45:  1. 

Sammansättningen  af  produkterna  framgår  af  följande 
tabell: 


% 

Rostad  slig 

Skärsten 

Slagg 

Cu 

8,29 

oef 

cO 

1. _ 

0,38 

Si02 

27,2 

0,7  (olöst) 

37o 

AltO, 

5.3 

— 

6,7 

Fe 

— 

28,6 

— 

FeO 

39.4 

— 

43,2 

CaO 

2,3 

— 

2,8 

S 

8,4 

26,4 

1,1 

As203 

— 

— 

0,145 

Zn 

— 

1  l2 

1,8 

För  ugnens  skötsel  fordras  pr  skift  om  8  timmar 
tre  man:  en  eldare  och  två  hjälpare. 

Längden  af  en  ugnska mpanj  varierar  högst  betydligt. 
1  allmänhet  torde  dock  en  ugn  kunna  hållas  i  gång  utan 
igenslagning  för  reparationer  8  å  12  månader,  om  man 
undantager  de  ungefär  en  gång  i  månaden  återkommande 
lagningarna  af  ugnsbottnen  och  mindre  reparationer  af  mur¬ 
verket  kring  eldstaden  m.  m.  Starkast  angripas  hvalfvet 
och  bottnen  närmast  eldbryggan  af  de  i  den  rostade  mal¬ 
men  befintliga  oxiderna  i  förening  med  den  där  rådande 
höga  temperaturen.  Vid  lagning  af  bottnen  tillgår  sålunda, 
att  smältugnen  drifves  utan  tappning  af  skärsten  till  dess 
denna  visar  sig  i  slaggdörren,  då  man  skummar  så  mycket 
slagg  som  möjligt,  hvarefter  ugnen  tappas  »torr».  De  ge¬ 
nom  anfrätning  bildade  groparna,  särskildt  i  sidorna,  hvilka 
angripas  mest,  fyllas  med  krossad  kvarts,  som  inskyfflas 
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genom  sidodörrarna,  och  sintras  väl  som  vid  inläggninge 
af  bottnen.  Denna  operation  tager  24  å  30  timmar  frå 
det  ugnen  torrtappats  till  dess  man  åter  kan  sätta  up 
malm. 

Här  nedan  anföras  några  siffror  från  den  för  fem  å 
sedan  använda  5  o-fots  ugnen,  jämförda  med  motsvarand 


siffror  från  den  nuvarande  1 1 2 

-fots. 

go-fo/s  ugnen 

11 2- fots  ugne. 

Längd  af  härd 

50 

112  fot 

Vidd  på  midten 

20 

19  » 

»  vid  gasuttaget 

4 

7 

Härdyta  . 

840 

1  660  kv.  f, 

Härdens  tjocklek 

22 

24  tum 

Eldstad  . 

S'-5"  7»x  10 

'  7'  x  16' 

Djup  under  eldbryggan 

1'— 10" 

2'— 0" 

Takhöjd  öfver  härden  vid  eldbryggan 

4'— 8" 

6' — 6" 

»  »  »  »  gasuttag... 

2'--l"  V2 

3-4" 

Vidd  af  eldbryggan 

3'— 0” 

4-i" 

Gasuttag 

6'  x  30" 

?  x  38" 

Vikt  af  charge 

25 

15  ton 

Tid  för  smältning 

5 

1  Y4  tim. 

Gods  pr  dygn 

112,5 

300  ton 

Ton  pr  kv.  fot  härdyta 

0,129 

0,181 

Koncentrering 

5,7=  1 

4,6:  x 

Ton  charge  pr  ton  kol 

3.°s 

4»5 

Arbetare  pr  8  tim.  skift 

2  +  2 

1  +  2 

Skärsten:  Cu  % 

53,8 

38,1 

Ag,  oz.  . 

45 

28 

Au,  oz. 

— 

0,13 

Slagg:  Si02  %  . 

36,8 

37, 1 

FeO  %  . 

5L9 

43,2  • 

Al.O,  %  . 

8,4 

6,7 

CaO  %  . 

V 

2,8 

Cu  % . 

0,75 

0,38 

Ag  % . 

0,45 

0,20 

Som  ett  bevis  på,  att  flamugnssmältningen  alltmer: 
vinner  insteg  i  och  med  bearbetandet  af  lågprocentig: 
fyndigheter,  kan  nämnas,  att  ett  smältverk  f.  n.  är  unde 
anläggning  i  Nevada,  där  nämnda  ugnstyp  hufvudsakli 
gen  kommer  att  användas.  Malmer  från  Ely-distrikte  1 
komma  att  bearbetas  först  i  ett  anriktningsverk  med  4  00c 
tons  kapacitet  pr  dag,  rostas  därefter  i  M:c  Dougals  ugna : 
och  smältas  sedan  i  tre  flamugnar  af  samma  dimmensio 
ner  som  de  i  Anaconda.  En  schaktugn  för  smältning  a 
konverterslagg  från  skärstenens  bessemerering  och  eventu 
ellt  något  styckemalm  ingår  äfven  i  planen. 

Angående  litteratur  i  ämnet  se: 

Peters,  »Modern  Copper  Smelting»,  och  »Principiell 
of  Copper  Smelting»;  Mineral  lndustry,  1903;  Mining  & 
Scientific  Press,  San  Francisco,  Diskussion  »Blast  furnace:- 
vss.  reverberatory  furnaces»,  29 /6  07  och  följ. 


NOTIS. 

Nybyggnader  och  utvidgningar  vid  Sveriges  järnbruk  under  år  1901 . 

(Forts.  fr.  sid.  42.) 

För  manufakturer  ing  af  järn  och  stål  hafva  vid  järnverken  en 
hel  del  utvidgningar  och  nyanläggningar  ägt  rum.  Vid  Trollhättan 
(Gullöfors  bruk)  har  sålunda  en  modernt  utrustad  manufaktursmedja 
blifvit  uppförd,  och  vid  Boxholm  har  en  verkstadsanläggning  för  bygg 
nadssmiden  blifvit  fullbordad,  hvars  maskin-  och  ugnsutrustning  blif¬ 
vit  under  året  ökad  med  6  excenterpressar  m.  11.  maskiner  för  gång¬ 
järns  fabrikation,  ett  galvaniseringsverk  och  en  lackeringsugn.  Vid 
Avesta  har  press-  och  svetsningsverket  för  plåt  blifvit  utvidgadt  med 
en  maskin  för  svetsning  af  grofva  rör  med  vattengas.  Vid  Finspång 
har  en  ny  hästskofabrik  blifvit  fullbordad  och  en  yxfabrik  blifvit  an¬ 
lagd.  För  den  sistnämnda  har  utrustningen  delvis  tagits  från  Lotorp . 
hvarest  yxtillverkningen  blifvit  nedlagd.  Vid  Garphyttan  har  ett 
nytt  tråddrageri  och  linslageri  blifvit  anlagdt  och  igångsatt.  Vid 
Hallstahammar  har  i  samband  med  det  härför  speciellt  anlagda  vals¬ 
verket  inrättats  en  axelfabrik  för  riktning  och  svarfning  af  axlar. 
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,  id  Kallinge  har  den  gamla  galvaniseringsfabriken  blifvit  ersatt  med 
■:n  ny.  Vid  Skyllberg  hafva  tråddrageriet,  trådspiksfabriken  samt 
dippspiksverket  blifvit  utvidgade.  Uddeholm  har  inköpt  hela  maskin- 
itrustningen  vid  Gäfle  träskruffabrik  i  afsikt  att  därmed  öka  sin  egen 
illverkning  af  träskruf.  —  Stålgjuterierna  hafva  på  flera  håll  blifvit 
irdnade  för  ökad  produktion,  hvilket  i  synnerhet  varit  fallet  vid 
Kallinge ,  där  utvidgning  af  gjuteribyggnaden  skett  och  två  elektriska 
öpkranar  om  10  och  20  tons  lyftkraft  blifvit  insatta.  För  tillverkning 
;f  tackjärnsgjutgods  hafva  äfven  vid  flera  bruk  nybyggnader  ägt  rum. 
rån  Ankarsrum  har  sålunda  meddelats,  att  gjuteri,  kaminverkstad  och 
■maljverk  blifvit  utvidgade.  Vid  Kallinge  har  gjuteriet  förstorats  och 
lifvit  försedt  med  ny  kupolugn  och  hydrauliska  formmaskiner.  Vid 
Käfvekvarn  har  gjuteriet  blifvit  tillbyggdt  med  plats  för  ytterligare  8 
;jutare.  Vid  Aminne  har  gjutet iet  jämväl  blifvit  utvidgadt,  men  blef 
ien  30  november  1907  genom  eldsvåda  förstördt.  Det  uppgifves 
kola  åter  uppbyggas  under  1908.  Äfven  vid  Ljusfa llshammar  har 
:tt  nytt  gjuteri  blifvit  uppfördt.  Det  pådrogs  den  11  januari  1908. 
/id  Öfverum  är  ett  nytt  aduceringsverk  uppfördt  och  vid  Karlsdal 
r  ett  granuleringsverk  för  tackjärn  undeT  byggnad. 

För  beredande  af  ökad  drifkraft  m.  m.  pågå  numera  ständigt 
tora  byggnader  vid  våra  järnverk.  Främst  afse  dessa  tillgodogörande 
f  vattenkraft  och  dennas  framförande  till  verken  i  form  af  elektrisk 
nergi.  I  Dalälfven  hafva  under  1907  särdeles  stora,  till  järnhand- 
eringen  hänförliga  vattenverksbyggnader  varit  under  utförande.  Stora 
Copparbergs  Bergslag  bebygger  sålunda  den  strax  ofvanför  Domn- 
rfvets  järnverk  belädna  Bullerforsen  med  en  kraftstation,  som  skall 
illgodogöra  en  fallhöjd  af  10,2  meter  och  utrustas  med  6  generator- 
urbiner  om  4  000  hkr  per  enhet  eller  tillhopa  24  000  hkr,  däraf 
örsta  utbyggnaden  kommer  att  omfatta  halfva  detta  energibelopp, 
om  man  ärnar  elektriskt  öfverföra  till  Domnarfvet.  Samma  bolag 
leltager  som  hälftenägare  i  en  stor  kraftanläggning  Vjd  Stopforsen 
Västerdalälfven.  Fallhöjden  är  där  24  meter  och  effekten,  som 
kall  uttagas,  uppgår  vid  full  utbyggnad  till  16000  hkr.,  hvaraf  en 
etydande  del  kommer  att  öfverföras  till  de  grufvor  i  Grängesberg, 
om  tillhöra  Trafikaktiebolaget  Grängesberg — Oxelösund,  hvilket  bo- 
ag  äger  andra  hälften  af  anläggningen.  Vid  Lernbo  kraftstation, 
om  tillhör  samma  sistnämnda  bolag,  hafva  turbiner  för  ytterligare 
;oo  hkr  blifvit  under  året  inbyggda,  hvarefter  anläggningen  omfattar 
n  energisumma  af  4  000  hhr.  Horndals  järnverksaktiebolag  har 
ifven  i  Daläfven  vid  Näs  kraftstation  ökat  kraftuttagningen  med 
:  500  hkr,  så  att  därstädes  numera  tillhopa  6  300  hästar  äro  an- 
pända  i  järnhandteringens  tjänst.  —  I  Klarälfven  har  Uddeholms 
:  iktiebolag  under  utförande  en  kraftstationen,  som  skall  leverera 
2  000  hkr,  hvaraf  en  stor  del  är  afsedd  att  komma  bolagets  järnhand- 
ering  till  godo,  bl.  a.  1  500  hkr  till  ett  tillärnadt  nytt  bandvalsverk.  — 
ikinnskattebergs  bruksägare  hafva  under  anläggning  en  kraftstation  om 
>00  hkr  och  Hofors  aktiebolag  har  fullbordat  en  kraftöfverföring 
>å  likaledes  600  hkr  från  Tjernäs  vattenfall.  En  hel  del  mindre 
mläggningar  äro  äfven  utförda,  bland  andra  en  på  150  hkr  vid 
Svartnas  gamla  bruk.  Den  pågående  stora  kraftbyggnaden  vid  Gull- 
(>ang  kommer,  enligt  hvad  ofvan  meddelats,  äfven  att  lämna  ström 
|  ör  metallurgiska  ändamål.  Denna  kraftanläggning  med  20  meters 
all  kommer  att  i  fullt  utbygdt  skick  uttaga  24000  hkr.  Turbiner 
nsättas  dock  till  en  början  blott  för  16000  hkr,  hvaraf  en  fjärdedel 
evereras  till  kiseljärnsverket.  Äfven  för  järnhandteringen  torde  den 
tetydande  kraftkälla  i  Dalälfven  komma  att  arbeta,  som  under  1907 
j  if  Sandviken  förvärfvats  i  närheten  af  Söderfors.  —  Ingen  annan  af 
■tveriges  industrier  torde  så  allmänt  och  i  sådan  omfattning  hafva 
illägnat  sig  den  i  våra  vattenfallen  befintliga  energien  som  järn- 
landteringen.  Det  var  i  Sverige,  som  man  först  med  fog  kunde  tala 
>m  elektriskt  drifna  järnverk  i  egentlig  mening,  och  för  närvarande 
ir  det  endast  några  få  mindre  järnbruk,  som  ej  tillgodogjort  sig 
!  »elektricitetens  välsignelser».  —  Men  äfven  ångverk  byggas  ännu 
dd  våra  järnverk,  där  på  många  ställen  ånggenerering  är  bästa  sättet 
'  itt  tillvarataga  bränslevärdet  i  masugnsgasen  eller  den  höga  tempera- 
uren  hos  andra  förbränningsgaser.  I  vissa  afseenden,  särskildt  i 
råga  om  snabb  reglering,  stor  variation  i  utvecklad  effekt  och  mjuk  of¬ 
fergång  från  hög  till  låg  eller  låg  till  hög  hästkraft,  står  ju  ångkraften 
innu  ouppnådd,  i  synnerhet  där  densamma  kan  alstras  till  lågt  pris. 
detta  förklarar  tillkomsten  af  ångverk,  där  brist  på  vattenkraft  ej 
örelegat.  —  Om  den  vid  Domnarfvet  under  1907  utförda  stora  an- 
äggnögen  med  Garbes  rörångpannor  är  redan  meddeladt.  Med 
f  örbigående  af  en  hel  del  mindre  installationer  må  här  blott  tilläggas, 
dt  vid  Herräng,  där  förut  masugnsmaskiner  lämnat  drifkraft,  ång¬ 
kraft  blifvit  införd  i  afsevärd  omfattning.  År  1907  hafva  därstädes 
nbyggts  3  pannor  samt  1  ångturbin  om  375  hkr  och  2  andra  ång- 
!  naskiner.  I  allmänhet  kan  sägas,  att  masugnsgasens  användning  di- 
( 
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rekt  i  gasmotorer  ej  lyckats  vinna  egentligt  insteg  i  Sverige.  Mest 
beror  detta  därpå,  att  öfverloppsgasen  i  de  större  verken  med  bästa 
fördel  förbrukas  i  martinugnar,  glödgningsugnar  o.  s.  v.,  äfvensom 
därpå,  att  vår  vattenkraft  är  billig. 


LITTERATUR. 

Den  kemiska  forskningens  historia  Kortfattad  öfversikt  af 
Th.  Ekecrantz.  Stockholm  1907. 

Författaren  har  velat  tillgodose  behofvet  af  en  för  universitets¬ 
studierna  lämpad  kortfattad  framställning  af  den  kemiska  forsknin¬ 
gens  historia,  och  har  han  härutinnan  lyckats  rätt  väl.  Stor  öfver- 
skådlighet  har  vunnits  genom  utelämnandet  af  »redogörelsen  för  en 
mängd  viktiga  rön  och  betydelsefulla  uppfinningar,  som  kunna  anses 
hafva  mera  medelbart  inverkat  på  utvecklingen»,  äfvensom  samman¬ 
förandet  af  biografiska  notiser  till  slutet  af  hvarje  period.  —  Af  i 
litteraturförteckningen  upptagna  arbeten  har  Ernst  v.  Meyers  Ge- 
schichte  der  Chemie  fått  lämna  det  ojämförligt  största  bidraget. 

Författaren  har  i  allmänhet  förstått  att  väl  sofra  sitt  material. 
Dock  kunde  t.  ex.  vid  karaktärisering  af  flogistonperioden  en  Lé- 
mery  ha  affärdats  med  färre  ord,  Black’s  och  Cavendish’s  betydelse¬ 
fulla  pneumatiska  undersökningar  däremot  erhållit  ett  särskildt  om¬ 
nämnande  i  den  sammanhängande  redogörelsen. 

Framställningen  är  tråkigt  nog  ingalunda  fri  från  oegentlig- 
heter  och  förbiseenden.  Sid.  12  under  krukmakarekonst  nämner  förf., 
att  »redan  de  gamla  egyptierna  förstodo  att  öfverdraga  sina  enkla 
jämV.äx\  med  emalj».  Skall  väl  vara  let  kärl  (Meyer;  irdene  Gefässe, 
ej  eiserne!)  Några  rader  längre  ned  talas  om  »Etrurien  och  en  del 
andra  städer».  —  Sedan  sid.  83  omnämnts,  att  kväfvet  först  isole¬ 
rats  af  Scheele  och  sid.  84  beskrifvits,  huru  Scheele  och  Priestley  iso¬ 
lerade  syret ,  följer  på  sistnämnda  sida  längst  ned:  »Genom  den 
ytterst  viktiga  upptäckten  af  syret  kunde  såväl  Scheele  som  Priestley 
karaktärisera  luften  som  -en  blandning  af  tvänne  gaser  \  Saväl 
Priestley  som  Scheele  isolerade  också  den  andra  beståndsdelen  1  luf¬ 
ten,  kväfvet ».  —  Sid.  105,  på  tal  om  flogisternas  förklaringar  af 
förbränningsförloppet,  heter  det,  att  »metallkalkarna  äro  lösare  än 
metallerna  och  därför  också  tyngre».  I  stället  för  lösare  skall  väl 
stå  tätare.  —  Sid.  121:  »Den  utförliga  redogörelsen  för  den  nya 
teorien  lämnade  Dalton  icke  förrän  år  1808  uti  första  bandet  af  sitt 
arbete  System  of  Chemistry* .  Förf.  menar  antagligen  Neso  System 
of  Chemical  philosophy.  .System  of  Chemistry  var  Thomsons  året 
förut  utgifna  verk,  där  T.  dock  offentliggjort  grunddragen  af  den 
Daltonska  atomteorien.  —  Sid.  126  har  Gay-Lussacs  volymlag  fått 
följande  olyckliga  formulering:  » enkla  eller  sammansatta  gasers  voly¬ 
mer  alltså  deras  tätheter  etc.».  —  Sid.  189  talas  om  »den  egenskap  hos 
grundämnena,  som  vi  kalla  valenser».  Skall  naturligtvis  vara  valens. 

Nämnda  förbiseenden  äro  att  beklaga.  Arbetet,  som  »fyller  en 
lucka»,  bör  emellertid  hälsas  med  glädje.  Gotth.  IVallmark. 

Gemeinfassliche  Darstellung  des  Eisenhiittenwesens. 

Sjette  upplagan  af  ofvanstående  arbete,  som  utgifves  af  »Verein 
deutscher  Eisenhuttenleute»  i  Dtisseldorf  i  syfte  att  popularisera 
kunskapen  om  järn  och  dess  tekniska  framställande,  föreligger  här¬ 
med.  Den  öfverensstämmer  med  föregående  upplagor  i  uppställning 
men  är  betydligt  utvidgad,  i  enskilda  delar  omarbetad  och  lämpad 
efter  vetenskapens  nuvarande  ståndpunkt  samt  försedd  helt  och  hållet 
med  nya  afbildningar.  Den  tekniska  delen,  som  förut  bearbetats  af 
direktören  Th.  Be  eker  t,  har  nu  öfvertagits  af  ingeniörerna  O. 
Vogel,  C.  Geiger  och  O.  Petersen  och  den  ekonomiskt-sta- 
tistiska  af  ingeniör  E.  Schrödter.  Denna  senare  del  afslutas  med 
en  förteckning  öfver  alla  tyska  och  luxemburgska  firmor  och  verk, 
som  sysselsätta  sig  med  järns  framställning  och  allsidiga  bearbetning. 

Arbetet  kostar  inbundet  4  mark.  K.  A.  IP. 

*  Så  långt  framställningen  på  denna  punkt  noggrant  efter 
Meyer,  som  därefter  säger:  »Beide  fanden  Mittel  den  einen  Teil  der 
Luft  und  zwar  den  Sauerstoff  zu  absorbieren».  Detta  har  tydligen 
gifvit  förf.  uppslag  till  nästföljande  kursiverade  mening. 


RÄTTELSE. 

I  uppsatsen  »Från  bergshandteringens  vänners  årsmöte  1  Öre¬ 
bro  den  28  januari  1908»  förekomma  ett  par  tryckfel,  som  kunna 
vara  vilseledande,  hvarför  de  här  rättas: 

Å  sid.  38,  spalt  1,  rad  14  uppifrån  står  91,7  skall  vara  61,7 
»  »  -iq  »2»  20  »  »  3:ne  *  *  2:ne. 

Red. 
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TIDSKRIFTS-ÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrift  fur  angewandte  Chemie.  —  Mars  20:  Järn- 
vitriolkyp  för  indigo.  —  Studier  öfver  järnoxid-kontaktprocessen  för 
svafvelsyreframställning*.  —  Till  diskussionen  om  estrichgips.  — 
Mars  27:  Studier  öfver  järnoxid-kontaktprocessen  för  svafvelsyrefram¬ 
ställning  (forts.).  —  Värdebestämning  af  bariumsuperoxid*.  —  Be¬ 
stämning  af  magnesia  i  magnesiter.  —  April  3:  Historiska,  kemiska 
originalapparater  i  »Deutsches  Museum  von  Meisterwerken  der  Na- 
turwis-enschaft  und  Technik»  i  Mtinchen*.  —  Framställning  af  kol- 
loidala  element.  —  Bidrag  till  bestämning  af  vattnets  hårdhet  äfven- 
som  den  fria,  halfbundna  och  bundna  kolsyran.  —  April  10:  E11 
enkel  gasbrännare  —  spektralbrännare  —  för  utförande  af  lågreak¬ 
tioner  etc.*.  —  En  högeldfast,  kiselsyrefri,  porslinsliknande  massa. 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry.  — 

Mars  16 ;  Hållbarheten  af  Fehlings  lösning  och  utförandet  af  socker¬ 
bestämningar  med  densamma.  —  Nitroglycerin  och  dess  framställ¬ 
ning*.  —  Några  användningar  af  »the  clarification  test»  för  kloak- 
och  affallsvatten.  —  Mars  31:  Reduktion  af  guldklorid  med  träkol. 

—  Framställning  af  para-toluidin  ur  toluidiner  med  hjälp  af  para- 
toluidinhydrat*.  -  Proteinernas  kloraminreaktion  och  tekniska  an¬ 
vändning.  —  Användning  af  elektricitet  i  den  kemiska  teknologien. 

—  Anmärkningar  rörande  kloroform  och  aceton. 

Electrochemical  Industry.  —  Mars:  Autogen  lödning  af 
aluminium.  —  Reaktioner  i  elektriska  ugnar  under  högt  tryck*.  — 
Öfversikt  af  zinkindustrien.  —  Rening  af  gaser*.  —  Von  Baners 
koksugnssystem*.  —  Metallurgiska  beräkningar  (silfver  och  guld).  — 
Ferrovanadin  för  gjuteriändamål.  —  Ammoniak-cyanidprocessen  för 
behandling  af  kopparmalm  under  utvinnande  af  ädla  metaller. 

Stahl  und  Elsen.  —  N:r  13,  mars  25:  Tidskriftsöfversikt 
dec.  1907  — febr.  1908.  —  N;r  14 ,  april  1:  Gjuterianläggningarna 
vid  gasmotorfabriken  Deutz*.  —  Magnetiska  lyftkranar*.  —  Trä 
och  järn  som  grufbyggnadsmaterial.  —  N:r  13,  april  8:  Från  sam¬ 
manträdet  den  2  april  1908  af  »Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller  >.  —  Främmande  metallers  inflytande  vid  titreringen  på 
järn  enligt  C.  Reinhardt.  —  Gjuterianläggningarna  vid  gasmotorfa¬ 
briken  Deutz*  (forts.).  —  En  ny  ventil  för  biåsmaskiner  och  kom¬ 
pressorer*. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg-  u.  Hiittenwesen.  —  N:r 

12,  mars  21 „•  Nordamerikas  förenta  staters  myntverk  i  Philadelphia* 
(fort.).  —  Ar:r  13,  mars  28 :  Till  den  svenska  masugnsdriftens  hi¬ 
storia.  —  Nordamerikas  förenta  staters  myntverk  i  Philadelphia 
(forts.).  —  N:r  14,  april  4:  Guldförekomsten  vid  Kasejovic  i  Böh- 
men*.  —  Upptäckten  af  en  rik  vanadinmalm  i  Peru.  —  Lokomo¬ 
tivdrift  i  stollar  och  orter.  —  Några  försök  och  förbättringar  inom 
Österrikes  grufhandtering*.  —  IV ;r  13,  april  u:  Om  metallerna  ko¬ 
bolt,  vanadium,  molybden,  titan,  uran  och  volfram  samt  deras  be¬ 
tydelse  för  tekniken,  särskildt  stålindustrien.  —  Några  försök  och 
förbättringar  inom  Österrikes  grufhandtering*.  —  Metall-  och  kol¬ 
marknaden  mars  1908. 

Gluckauf.  —  N;r  10,  mars  7:  Kol  och  järn  i  Nordamerika* 
(forts.).  —  Dykares  användning  i  grufhandteringen*.  —  Sveriges 
bergshandtering  1906. — N;r  11,  mars  14:  Bly-  och  silfverbergvei ken 
i  Ems*.  —  Den  hydrauliska  luftkompressionsanläggningen  i  Claus- 
thal*.  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika  (forts.).  —  Distriktet  Dor- 
munds  bergverksproduktion  1903—1907.  —  N;r  12,  mars  21 ;  Bly-  och 
silfverbergverken  i  Ems*  (forts.).  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika* 
(forts.).  —  N;r  13,  mars  28 ;  Generering  och  utnyttjande  af  ånga 
och  kraft  vid  kalibergverken.  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika* 
(forts.).  —  Magnetisk  anrikning  vid  grufvan  Briiderbund,  Eisern.  — 
N-.r  14 ,  april  4;  Generering  och  utnyttjande  af  ånga  och  kraft  vid 
kalibergverken  (forts.).  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika*  (forts.)  — 
Grufarbetarelöner  i  Preussen.  —  Tyska  rikets  bergshandtering  1907. 

Metallurgie.  —  N:r  3,  mars  8:  Experimentella  undersök¬ 
ningar  öfver  förloppet  vid  tackjärns  stelnande  och  smältning*.  — 
Smältningsdiagrammet  för  systemen  platina-arsenik  och  vismut- 
arsenik*.  —  Smältningsdiagrammet  för  kobolt-arseniklegeringar*. 

—  N:r  6,  mars  22:  Hyttrökfrågan  i  Nordamerika.  —  Järn-kol- 
legeringarnes  specifika  värme*.  —  Brom-cyanutlakningen  af  guld¬ 
malmer.  —  Det  rena  järnets  latenta  smältvärme.  —  Metallförenin¬ 
gars  kemiska  sammansättning.  —  Elektrisk  smältning  af  tennmalmer*. 

Zeitschrift  fur  praktische  Geologie.  —  N:r  2,  febr. : 
Dalmatiens  malmer  och  nyttiga  mineral.  —  Kopparskifferlagret  i 
Anhalt*.  —  Guldförekomsten  i  Sydböhmen.  —  Nya  Zeelands  nya 


geologiska  undersökning.  —  N:r  3,  mars:  De  nordsvenska  järn- 
malmslagren*.  —  Elsas-Lothringens  geologiska  undersökning.  —  Om 
möjligheten  af  att  öppna  nya  stenkolsfält  i  det  erzgebirgeska  bäcke¬ 
net*.  —  Försök  med  smälta  metallsulfiders  inträngande  i  silikat- 
bergarter.  —  Öfver  kaolinbildning.  —  Manganmalmsförekomsten  vid 
Cindad  Real  i  Spanien. 


UR  FACKPRESSEN. 

Nya  reaktioner  på  cho'esterin  och  oxicholesterin. 

Ch.  Ztg  igo8,  n:r  14. 


L.  Golodetz.. 


En  blandning  af  5  delar  konc.  svafvelsyra  och  3  delar  30 
%åg  formaldehydlösning  färga  fast  cholesterin  svartbrun.  Några 
droppar  triklorättiksyra  med  en  droppe  af  nyssnämnda  formaldehyd¬ 
lösning  gifva  med  cholesterin  en  djup  blåfärgning.  Oxicholesterin 
ger  med  triklorättiksyra  grönfärgning.  Förf.  betonar  särskildt  dessa 
reaktioners  användbarhet  vid  mikrokemiska  arbeten.  /.  Z. 

Reaktioner  på  merceriserad  bomull.  J.  Hubner.  Ch.  Zt^ 

ig<>8,  n:r  18. 

Vid  behandling  med  en  20  %:ig  lösning  af  jod  i  jodkalium 
och  efterföljande  tvättning  med  vatten  förblir  merceriserad  bomull 
svartblå,  under  det  den  icke  merceriserade  låter  tvätta  sig  hvit. 
Användes  en  klorzinklösning,  som  försättes  med  blott  ringa  mängd 
af  en  jod-jodkaliumlösning,  kan  man  erhålla  olika  starka  färgnyanser 
pa  bomullen  allt  efter  fullständigheten  af  merceriseringen,  hvaraf 
denna  kan  till  graden  bedömas.  J.  L. 


Fast  helium.  K.  Onnes.  Ch.  Ztg  igo8,  n;r  20. 

En  kvantitet  af  7  liter  helium  infördes  i  ett  rör  uti  flytande 
väte  af  —  259°  och  utsattes  för  ett  tryck  af  100  atmosfärer.  Vid 
tryckets  efterföljande  sänkning  till  atmosfärstryck,  och  ännu  rikligare 
vid  vakuum,  bildade  sig  då  hvita  moln,  hvarur  fasta  hvita  flockar 
afskildes.  Flockarna  förflyktigades  sedan  hastigt,  utan  att  någon 
smältning  kunde  iakttagas.  J.  L. 


Litium  i  radioaktiva  rrineral.  Gleditsch.  Ch.  Ztg  igo8,  n.r  22. 

Med  anledning  af  Ramsays  rön  angående  radiumemanations 
inverkan  på  kopparsalter  *  har  förf.  undersökt  en  hel  del  radium- 
haltiga  mineral,  särskildt  kopparhaltiga,  på  litium.  De  undersökta 
mineralen  voro  pechblände,  carnotit,  chalcolit  (kopparhaltiga  från 
0,15  till  6,54  %),  torit  (med  spår  af  koppar)  och  autunit  (kopparfritt), 
med  en  radioaktivitet  mellan  0,52  till  2,0  mot  uran.  Samtliga  be- 
funnos  till  mycket  ringa  mängd  litiumhaltiga,  mellan  o,ooon  och  0,03  %. 
Någon  bestämd  relation  mellan  koppar-  och  litiumhalterna  eller  något 
samband  mellan  sistnämnda  halter  och  styrkan  af  radioaktiviteten 
förefanns  ej.  y.  z. 


Export  och  produktion  af  svafvel  på  Sicilien.  Journ.  Sot:  Chan. 

Ind.  igoS,  mars  31. 

Af  nedanstående  tabell  framgår  exportens  storlek  till  olika 
länder  i  ton  åren  1904 — 07. 


Importland 

1904 

190S 

igoö 

1907 

Förenta  Staterna.... 

100  680 

70  332 

41  283 

9  476 

Frankrike _ 

103  042 

96  170 

67  536 

59  725 

Italien 

79  619 

99  633 

79  519 

58  926 

England 

18  108 

18  847 

20  883 

16  561 

Ryssland  . 

15  Mi 

16673 

16  181 

15  210 

Spanien  och  Portugal 

12  436 

15  674 

15  422 

12  778 

Tyskland . 

31  613 

28  319 

34  967 

37  100 

Österrike  .... 

23  374 

25  1 1 1 

22  756 

24  597 

Turkiet  och  Grekland  . . . 

25  376 

25  069 

26  560 

27  608 

Belgien 

13  627 

14  442 

13  940 

8853 

Skandinavien 

20  120 

18  288 

21  608 

25  155 

Holland 

8  122 

4  425 

5  539 

1 1  379 

Öfriga  länder 

24  487 

23  277 

21  238 

26  646 

Summa 

475  745 

456  260 

387  432 

334  014 

Under  de  senaste  sex  åren  har  produktionen  afsevärdt  öfver- 
skridit  konsumtionen  af  sicilianskt  svafvel,  så  att  lagerbehållningarna 
vid  årssluten  alltjämt  ökats,  hvilket  framgår  af  nedanstående  siffror, 
som  angifva  lagret  31  dec.  i  ton: 

>9°3  ig°4  1905  igoö  igo7 

361220  396  S41  462437  525  H5  576  377 

Tekn.  Tidskr.  Afd.  för  kemi  och  bergsv.  XXXIII.m. 
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■c  April  1908 

Export  och  lagerbehållning  1907  ger  en  produktion  af  385  276 
jjn.  Häraf  framgår,  att  lagret  1  jan.  1908  motsvarar  1 '/,  års  pro¬ 
duktion.  Cqt. 

Värdering  af  eldfast  lera.  E.  P.  Page  och  W.  J.  Kees  Journ. 
•or.  Chrm.  Ind.  1908,  febr.  13. 

Efter  en  öfverskådlig  kort  historik  öfver  de  olika  sätt  på  hvilka 
lika  forskare  sökt  att  lösa  frågan  om  kemisk  sammansättning  och 
nältbarhet  hos  eldfasta  leror,  ingå  förff.  närmare  på  Bischofs  och 
egers  och  slutligen  på  Ludwigs  teori,  hvars  praktiska  användbarhet 
amhålles.  Förff.  anse,  att  en  rätt  värdering  af  en  eldfast  lera  eller 
tt  eldfast  tegel  blott  kan  ske,  sedan  man  undersökt:  kemiskt ,  mi- 
eralogisk  t ,  mekaniskt,  spec.  vikt  och  porositet,  småltpunkt  och  för- 
ållande  i  eld  (krympning  eller  svällning).  —  Diskussionen  gick  i 
imma  riktning,  nämligen  att  ensidig  undersökning  af  ett  eldfast 
laterial  icke  är  till  gagn,  vare  sig  för  förbrukaren  eller  tillverkaren. 

Cqt. 

Om  stålets  strukturelementer.  Henry  Le  Chatelier.  Revne 
c  Métallurgie  1908,  n:r  3.,  mars. 

På  uppmaning  af  såväl  praktici  som  vetenskapsmän  har  den 
ände  forskaren  II.  Le  Chatelier  afgifvit  en  definition  på  de  olika 
irukturelement,  som  förekomma  i  stål.  Då  nomenklaturen  inom 
en  metallografiska  vetenskapen  ännu  befinner  sig  långt  ifrån  den 
nskvärda  enhetligheten,  är  hvarje  försök  i  denna  riktning  af  stort 
ärde.  Le  Chatelier’s  definitioner  öfverensstämma  i  det  väsentligaste 
led  livad  som  åtminstone  inom  den  europeiska  litteraturen  i  all- 
länhet  förstås  med  de  olika  beteckningarna,  och  följande  utdrag 
arde  därför  icke  sakna  intresse. 

Strukturelementen  kunna  indelas  i  följande  klasser: 

1)  Enkla  ämnen  eller  elementer  i  kemisk  bemärkelse. 

2)  Bestämda  kemiska  föreningar. 

3)  Fasta  lösningar  =  blandkristaller  eller  isomorfa  blandningar, 
tgörande  homogena  blandningar  af  två  eller  flere  olika  kroppar  i 
axlande  proportioner,  motsvarande  glasen  eller  kristalliserade  bland- 
ingar  af  olika  alunarter. 

4)  Aggregater,  hvarmed  förstås  heterogena  kroppar,  bildade  af 
omogena  beståndsdelar,  elementer,  kemiska  föreningar  eller  fasta 
isningar,  utkristalliserade  intill  hvarandra,  såsom  t.  ex.  graniten, 
vilken  är  bildad  af  kvarts-,  fältspat-  och  glimmerkristaller. 

Slutligen  antaga  vissa  kemister,  att  då  dessa  aggregater  blifva 
llt  mer  och  mer  finkorniga  de  så  småningom  öfvergå  i  verkliga 
ösningar,  och  uppställa  de  sålunda  uppkommande  mellanformerna 
åsom  en  särskild  klass,  betecknad  med  namnet  emulsioner  eller 
ol/oidala  lösningar. 

1 .  Enkla  ämnen. 

I  stål  förefinnas  tvenne  enkla  ämnen,  nämligen 

a.  Grafit  eller  rent  kol.  Oaktadt  man  begagnar  sig  af  olika 
!  amn  för  att  beteckna  det  fria  kolet,  beroende  på  de  omständig- 

eter,  under  hvilka  det  bildats,  så  är  grafiten  den  enda  form,  under 
vilken  kolet  i  elementärt  tillstånd  uppträder  i  stål,  och  skillnaden 
'nellan  de  olika  varieteterna  är  endast  kornstorleken. 

b.  Ferrit  eller  järn  i  mer  eller  mindre  rent  tillstånd.  Man 
nvänder  nämligen  benämningen  ferrit  för  äfven  de  fasta  lösningar, 

j  om  järnet  bildar  med  en  hel  rad  af  andra  ämnen,  åtminstone  då 
lessa  lösningar  icke  äro  alltför  koncentrerade.  Ilandelsjärnets  ferrit 
1  nnehåller  sålunda  i  fast  lösning  fosfor,  kisel,  mangan  och  säkerligen 
■  fven  andra  ämnen. 

2.  Kemiska  föreningar. 

Man  känner  icke  mer  än  en  bestämd  kemisk  förening  mellan 
irn  och  kol,  nämligen  cementitcn  Fe3C.  Motsvarande  mangankar- 
id,  Mn3C,  kan  bilda  fast  lösning  med  cementiten,  och  den  i  vanligt 
tål  och  gjutgods  förekommande  cementiten  innehåller  alltid  mangan, 
färemot  är  det  icke  bekant,  huruvida  andra  element  kunna  ingå  i 
ensamma. 

3.  Fasta  lösningar. 

För  att  kunna  precisera  naturen  af  de  fasta  lösningar,  hvilka 
örekomma  såsom  homogena  strukturelement  i  stål,  är  det  nödvän¬ 
digt  att  påminna  om  de  af  Osmond  upptäckta  olika  allotropiska 
nodifikationerna  af  järnet.  Det  finnes  åtminstone  tvenne  dylika 
nodifikationer;  den  ena,  a-järnet,  är  stabil  vid  vanlig  temperatur  och 
itmärkes  af  sina  magnetiska  egenskaper,  den  andra,  ^-järnet,  väl 
kild  från  den  föregående,  är  i  allmänhet  stabil  endast  vid  tempera- 
urer  öfver  900°,  karaktäriseras  genom  frånvaron  af  magnetism  och 
;enom  ett  elektriskt  ledningsmotstånd,  som  är  omkring  10  gånger 
törre  än  a-järnets,  mätt  vid  vanlig  temperatur.  Omvandlingen  af 
'-järn  till  a-järn  är  åtföljd  af  en  plötslig  lineär  sammandragning  af 
1  M — 0,2  %  samt  af  en  betydlig  värmeutveckling. 
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Slutligen  talas  äfven  om  en  tredje  modifikation,  /J-järn,  som 
skulle  vara  stabil  mellan  750  och  900°.  Den  skiljer  sig  från  a- 
modifikationen  endast  genom  frånvaron  af  magnetism.  Då  det  en¬ 
dast  gäller  en  framställning  af  stålets  strukturelement,  kunna  vi 
emellertid  bortse  därifrån. 

Ingen  af  de  fasta  lösningarna  af  kol  i  järn  är  stabil  vid  vanlig 
temperatur,  hvilket  gör  studiet  af  desamma  mycket  svårt.  Det  exi¬ 
sterar  minst  tvenne  olika  slag. 

a)  Austenit  är  en  fast  lösning  af  kol  (elementärt  eller  i  form  af 
karbid)  i  ^-järn.  Kolhalten  i  densamma  understiger  icke  2  % . 
Denna  lösning  är  stabil  mellan  stelningspunkten  och  en  omvand- 
lingspunkt  varierande  från  700  till  1  200°,  beroende  på  kolhalten. 
Endast  genom  mycket  intensiv  härdning  kan  denna  lösning  bevaras 
till  vanlig  temperatur,  och  äfven  på  detta  sätt  lyckas  man  mycket 
sällan  och  alltid  i  mycket  ofullständig  grad.  Vid  vanlig  temperatur 
har  man  sålunda  ej  lyckats  erhålla  ren  austenit,  utan  den  uppträder 
alltid  i  form  af  ett  aggregat  tillsammans  med  martensit,  troostit, 
cementit  etc.  Vid  närvaro  af  tillräckliga  kvantiteter  nickel  eller 
mangan  (25  %  Ni  eller  13  %  Mn)  är  austeniten  stabil  äfven  vid 
vanlig  temperatur.  Sådana  legeringar  äro  omagnetiska  och  hafva 
liksom  ^-järnet  stort  elektriskt  ledningsmotstånd. 

b)  Martensit  är  en  fast  lösning  af  kol  i  järn  och  skiljer  sig 
från  austeniten  genom  sina  utpräglade  magnetiska  egenskaper.  Den 
kan  anses  såsom  en  lösning  af  kol  i  a-järn  och  bildas  genom  hastig 
afkylning  af  stål  från  temperaturer  öfver  8oo°.  Den  hastiga  afkyl- 
ningen  hindrar  den  austenitiska  lösningen  att  differentieras,  men 
hindrar  icke,  utom  i  undantagsfall,  järnet  att  öfvergå  från  y-  till  a- 
stadiet. 

Utom  dessa  lösningar  förefinnes  ett  strukturelement,  som  Le 
Chatelier  betecknar  med  X,  hvars  natur  icke  är  afgjord  och  som  kan 
anses  såsom  en  mellanform  mellan  lösningar  och  aggregater.  Vid 
etsning  af  en  polerad  yta  med  syra  framträder  denna  beståndsdel 
intensivt  svart.  Den  har  erhållit  namnen  troostit,  osmondit,  troosto- 
sorbit  eller  sorbit  (Stead),  beroende  på  de  omständigheter,  under 
hvilka  den  erhålles.  I  allmänhet  användas  följande  beteckningar: 

Troostit  erhålles  vid  härdning  af  stål  af  c:a  )  %  kolhalt  vid 
midten  af  recalescenspunkten  omkring  750°. 

Osmondit  erhålles  genom  anlöpning  till  c.a  300°  af  ett  ur¬ 
sprungligen  martensitiskt  stål. 

Troosto-sorbit  betecknar  de  svarta  areor,  som  ofta  erhållas 
intill  martensit  och  austenit  vid  härdning  från  mycket  höga  tem¬ 
peraturer  (öfver  i  ooo°)  af  stål  med  öfver  1  %  C. 

Sorbit  (enl.  Stead)  erhålles  vid  lindrig  härdning,  t.  ex.  i  olja 
af  vanliga  stål. 

Enligt  Charpy’s  ochGr  ene  t’  s  undersökningar  tyckesdennasvarta 
beståndsdel  snarare  utgöra  ett  mycket  finkornigt  aggregat  än  en  lösning. 

4-  Aggregater. 

I  långsamt  afkylda  stål  finnes  ett  synnerligen  tydligt  aggregat, 
perlit,  bestående  af  lameller  af  omväxande  ferrit  och  cementit  med 
en  struktur,  karaktäristisk  för  de  flesta  eutektiska  blandningar.  Den 
bildas  genom  sönderdelning  vid  afkylning  af  austenitiska  lösningar. 

Sorbit  (enl.  Osmond)  är  en  dåligt  utbildad  perlit,  som  antin¬ 
gen  ännu  är  kornig  eller  har  en  struktur,  som  är  alltför  finkorning 
för  att  under  mikroskopet  de  båda  beståndsdelarne  med  säkerhet  skola 
kunna  identifieras. 

På  förslag  af  Howe  hafva  följande  beteckningar  mera  allmänt 
antagits : 

Eutektoidiskt  stål,  bestående  uteslutande  af  perlit  efter  lång¬ 
sam  afsvalning,  innehållande  0,8- — 0,9  %  kol. 

Hypo-eutektoidiskt  stål,  bestående  af  ferrit  och  perlit,  med  kol¬ 
halt  under  0,8  %. 

Hvper-eutektoidiskt  stål,  bestående  af  cementit  och  perlit  med 
kolhalt  öfver  0,9  %. 

Man  använder  understundom  liknande  benämningar  för  tack¬ 
järn,  nämligen  hypo-eutektiskt,  eutektiskt  och  hy per-eutek tiskt.  Det 
eutektiska  tackjärnet  innehåller  omkiing  4  %  kol. 

Utom  dessa  benämningar  har  namnet  hardenit  användts  af 
flera  forskare,  men  för  olika  saker.  Än  betecknas  härmed  martensit 
1  allmänhet,  än  martensit  af  en  viss  sammansättning  och  än  sorbit  etc. 
Då  detta  namn  icke  lyckats  vinna  någon  bestämd  betydelse  anser 
Le  Chatelier  det  bättre  att  helt  och  hållet  öfvergifva  detsamma. 

A.  G. 

Nytt  framställningssätt  för  kolfattiga  järnlegeringar.  Prof.  B. 
Neumann.  Stahl  u.  Eisen  1908,  n:r  11,  mars  11. 

För  tillverkning  af  »specialstål»,  där  kolet  till  största  delen  är 
ersatt  med  ett  eller  flera  andra  ämnen,  måste  natui ligen  tillsatserna 
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vara  så  kolfattiga  som  möjligt.  Fabrikationen  af  dylika  järnlege¬ 
ringar  har  hittills  skett  antingen  genom  elektrisk  smältning  med 
efterföljande  raffinering  eller  medelst  termit,  Förf.  påvisar,  att  så¬ 
dana  legeringar  lätt  med  tillhjälp  af  92  %:igt  kiseljärn  kunna  erhållas. 
Försöken  utfördes  i  en  elektrisk  ugn  af  Héroult’s  typ,  i  hvilken  först 
ett  indifferent  slaggbad  upphettades  till  omkr.  1  500°,  hvarpå  en 
blandning  af  kisel  och  en  metalloxid  infördes.  Reaktion  inträffade 
genast  (t.  ex.  enligt  formeln:  2  Cr2Os  +  3  Si  =  4  Cr  +  3  Si02)  och  var 
inom  kort  färdig,  hvarvid  i  de  flesta  fall  en  väl  sammansmält  me- 
tallregulus  erhölls.  Sålunda  framställdes  forrrokrom  (38,05  %  Cr,  3,09  % 
Si  och  1,56  %C),  ferrotitan  och  ferrovolfram  (97,5  %  W,  0,84  % 
Fe,  0,62  %  C  och  0,99  %  Si).  Att  kolhalten  ej  blef  lägre  berodde 
därpå,  att  den  använda  kiseln  höll  1,05  %  C,  under  det  att  i  han¬ 
deln  kan  erhållas  kisel  med  endast  0,3  %  C.  —  Af  försöken  fram¬ 
gå,  att  kisel  är  ett  mycket  godt  reduktionsmedel  för  metalloxider, 
att  det  är  lätt  framställa  kolfattiga  järnlegeringar,  om  kolfattigt  kisel 
användes,  men  att  kisel  alltid  följer  med  (omkr.  2  %),  hvilket  dock 
torde  vara  af  föga  olägenhet  vid  stålfabrikationen.  C.  Bn. 

Kromgarfning.  M.  Phillip.  Zeitschr.  angew.  Chemie  1908  jan.3. 

Två  förfaranden  angifvas.  Enbadförfarandet:  En  ursprungli¬ 
gen  sur  kromilösning  neutraliseras  så  småningom  och  göres  slutligen 
alkalisk.  Den  sura  lösningen  genomtränger  huden  snabbt,  men  bin- 
des  ej  tillräckligt;  högst  4  %  kromoxid  upptagas.  Genom  alkalitill- 
sats  blir  föreningen  med  lädret  fastare,  och  8 — 10  %  kromoxid  kunna 
upptagas  efter  upprepad  behandling  i  allt  starkare  bad,  som  delvis 
neutraliseras  med  soda.  De  olika  lädersorterna  behandlas  i  3  —  6 
olika  bad,  hvarje  gång  ett  dygn.  Den  tvättade  huden  behandlas  nu 
med  borax  eller  dylikt  alkali,  hvarpå  kromen  förtvålas  genom  be¬ 
handling  med  en  emulsion  af  fett  och  tvål.  TvabadförJ arandct ; 
Huden  behandlas  1 — 3  timmar  uti  1  '%  bikromatlösning,  till  hvil¬ 
ken  sättes  successive  */2  %  stark  saltsyra.  Sedan  öfverföres  huden 
i  ett  natriumthiosulfatbad  under  HCl-tillsats,  tills  reduktionen  full¬ 
ändats.  Sedan  reagera  kromisaltet  och  öfverskjutande  thiosulfat  un¬ 
der  bildning  af  basiskt  salt  och  fritt  svafvel.  —  Kromgarfvadt  läder 
är  mjukt,  segt  och  mera  hållfast  äfven  mot  nötning,  än  med  bark 
garfvadt  läder.  Det  är  motståndskraftigare  mot  alkalilösningar,  vat¬ 
ten  och  värme,  kan  t.  o.  m.  kokas  i  vatten.  Det  ägnar  sig  lika  bra 
för  skodon,  remmar  och  andra  tekniska  varor  som  för  handskar  o. 
s.  v.  Den  kortvariga  och  enkla  proceduren,  som  varar  lika  många 
dagar,  som  man  förut  använde  månader,  jämte  produktens  stora  an¬ 
vändbarhet  har  skaffat  metoden  stor  utbredning.  B.  C. 
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A  =  Amsterdam.  B.  = 

Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade 
H  =  Hamburg.  L  =  London 
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Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  %  C-ren»,  att  pro 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  ulläiid-j 


ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslage 
Aluminium  98/99  %,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg. 


s  parikurs 
r.  162.50'  - 


Antimon  99/100  %,  regulus 


Ferrotitan  %  C-ren 
Ferrovanadin  25%  C-ren 


Ferrovolfram  85  %  °»5/1 
Krom  99  %  C-ren . 
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1  » 

» 
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J» 
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» 
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> 
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» 
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» 
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» 
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» 

1  » 

» 
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»  S 

»  » 

» 
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(Blackwell)  K 

» 

»  » 

» 
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, 

»  » 

» 

5.66s  = 
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»  > 

» 
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» 

»  » 

» 

6.003  — | 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  »  S 

Kvicksilfver .  Å 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

97  %  C-ren,  smält  (Gold.dt)  S 


Manganbor  c.  30  %  B  C-ren 
Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren 
Mangantenn  50  %  M11  Pb-ren 
Mangantitan  3°/»  %  Ti  C-ren 
Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren 
Molybden  98  %  C-ren 


S 

S 

s 

s 

s 

s 


»  95/s8  %  C-ren,  pulver  (Bkwell)  K 


Nickel  98/89  %,  tärningar 

(Wiggin)  K  under  200  kg. 

» 

100  » 

»  319.00'- 

»  *  » 

»  K  minst  200  » 

» 

*  » 

»  317.00'  - 

»  »  » 

»  K 

500  » 

» 

»  » 
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»  »  » 

»  K  under 

50  ton 

» 

»  > 

»  305.65*  = 

Platina,  bleck  . 

.  (Heraeus)  P 

> 

1  » 

»  2  844. 8 o9  - 

S.  A.M-legering(Si,  Al,  Mnetc.)(Bl:well)  K 

» 

100  » 

»  69.oi'°= 

Vismut,  tackor  . 

.  Å 

» 

1  » 

»  I6.00  = 

Volfram  %/93  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

» 

»  » 

»  5.85*  = 

6.903  =j 

5.903  = 
12.753  =1 

5.io  - 
5.50  =| 
4.6  O3  = 
18.403  = 
3.io3  — 
5.403  = 
11. 253  = 

2.903  — 
16.4u3  — | 
11.50*  = 


1  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  eller 
extra  knt  -f-  F/2%. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  200  pr  100  kg.  pr  30  j 
d.  n.  eller  mot  accept  +  diskonto. 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  9  -/-  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  5/6,  Kl-  och  2/l0  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  £  171  pr  ton  pr  30  d.  n.  eller  mot 
accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  3  200. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  38  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schiitte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål, 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlm. 

+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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Fig.  i.  Furacellulosa. 


Fig.  2.  Grancellulosa. 


, 


TEKNISK  TIDSKRIFT  1908. 


KEMI  OCH  BERGSVETENSKAP.  PL.  3, 


2U 

2.59  14,3  2. <51  !  2rl 

I 

201,  301 

2U 

2  Ci  t 

2  C.  9 

il  Å 

29  2 

k!l 

401 

3*>5 

391  Uos 

412 

4 1 6 1 4l 6 

5  111111110. : 

feÄMi 

lo  Q  1  143, 

2 1*  3 

2&SjJ  O-L 

32i 

Jj.1. 

3  3  6 

AkrL 

10  Q 

226 

ia.i 

360 

JS3L 

395 

1^00 

-kLl  Q 

,  0o 

1.2 

3,u  a.n 

0,9 

)  9 

1  t 

t  T 

1,1 

.2.1 

l  ,0 

1,0 

£U 

0,6 

0,6 

0., 

0,3 

32,8  I. 

'  V  v'  .  '  '  \  \  Cv 

iklj  DJL 

15,5. 

Hl  <9 

2  l 

?  t 

1  5 

1.5 

1.6 

0  ft 

n  h 

0,2 

0,2 

n  5 

0,1 

n  9 

Hi  l 

UmI- Ékit 

_ic_ 

2Q  1a 

&Q  !  1?0 

m 

_L_ 

_k_j 

5 

.5  5 

i 

3 

_1_ 

_Q_ 

HOc-c. 

Fig.  i.  Björkcellulosa. 
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Fig.  2.  Bokcellulosa. 
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TEORETISKA  UNDERSÖKNINGAR  RÖRANDE  KOLNING  AF  VED.; 

Af  Peter  Klason,  Gust.  v.  Heidenstam  och  Evert  Norlin. 

Ingår  som  led  i  de  kemiska  undersökningar  af  olika  gagnvirkessorter,  hvilka  utföras  med  anslag  af  K.  Maj: t. 

I.  Om  torrdestillation  af  cellulosa. 


Termokemiska  resultat. 

Den  allmänna  uppfattningen  är,  att  torrdestillation 
ved  sker  under  upptagande  af  värme  från  den  yttre 
irmekällan.  Ville  man  uppfatta  torrdestillationen  såsom 
1  verklig  dissosiationsprocess,  borde  den  visserligen  också 
ira  endotermisk,  men  man  må  erinra  sig,  att  därvid  er- 
illes  till  cirka  halfva  vikten  kolsyra  och  vatten,  alltså,  i 
imnda  bemärkelse  energilösa  kroppar,  och  det  kol  man 
håller  är  långt  ifrån  elementet  kol. 

Om  cellulosa  i  slutet  rum  utsättes  för  en  temperatur 
cirka  2750,  så  undergår  den  en  torrdestillationsprocess, 
diken  kan  betraktas  som  en  ofullgången  reaktion  enligt 
rmeln : 

C„H10Os  =  C,  +  5  H.O. 

Då  cellulosans  mol.  vikt  är  164  och  dess  förbrän- 
ngsvärme  42  hektokalorier  (hk.)  pr  kg.,  så  är  förbrän- 
ngsvärmet  af  r  mol.  kg.  cellulosa  =  164X42  =  6888  hk. 
å  å  andra  sidan  6  atomkg.  kol  representera  6x972  = 
T2  hk.,  har  man  alltså  ekvationen : 

i  C6H10O5  =  cc  +  5  HsO 

6888  hk.  =  5832  hk.  +  1056  hk.  (fritt). 

Vid  denna  process  blifva  följaktligen  1056  hk.  eller 
rka  1  5  procent  af  cellulosans  totala  förbränningsvärme  fria. 

Tänker  man  sig  därefter  temperaturen  stegrad  till  cirka 
poo°,  så  sker  en  ny  reaktion  i  hufvudsak  enligt  formeln 

c6  +  5  H40  =  5  CO  +  5  Hs  +  C. 

Då  nu  förbränningsvärmet  hos  ett  mol.  kg.  koloxid  såväl 
.  m  af  ett  mol.  kg.  vätgas  är  680  hk.,  får  man  ekvationen 

I  C,  +  5  H,0  =  5  CO  +  s  Hs  +  c 

1056  hk.  (fritt)  +  5832  hk.  +  884  hk.  (utifrån  tillfördt) 

(  :  5  .  680  hk.  +  5  .  680  hk.  +  972  hk. 

Reaktionen  blir  alltså  i  detta  senare  fall  endotermisk, 
det  utifrån  måste  tillföras  884  hk.  eller  cirka  13  proc.  af 
llulosans  förbränningsvärme.** 

*  Föredrag  vid  Sv.  Teknologföreningens  afd:s  för  Kemi  och 
rgsvetenskap  sammanträde  den  12  mars  1908  af  Peter  Klason. 

**  Vid  dessa  beräkningar  äro  ej  införda  kolningsmaterialets  ocli 
1  odukternas  upptagna  värme  vid  temperaturdifferenserna  20° — 2750 
vh  20 3 — 1000°,  enär  de  äro  svåra  att  exakt  beräkna  och  ej  afse- 
rdt  influera  på  slutresultaten.  De  erhållna  differenserna  blifva 
;  ndre,  men  ändra  ej  tecken. 


fForts.  fr.  sid.  50.) 

Då  nu  den  torra  destillationen  af  cellulosa  förlöper 
vid  en  400°  icke  öfverstigande  temperatur,  en  värmegrad 
vid  hvilken  ofvannämnda  reaktion  N:o  2,  som  har  endo- 
termiskt  förlopp,  alls  ej  kan  ske,  inses  utan  vidare,  att 
torrdestillationen  af  cellulosa  måste  hafva  ett  exotermiskt 
förlopp.  Huru  mycket  värme  därvid  i  verkligheten  utveck¬ 
las,  kan  tydligen  experimentellt  bestämmas  genom  att  be¬ 
räkna  destillationsprodukternas  mängd  och  förbrännings¬ 
värme,  om  än  ej  resultatet  kan  blifva  synnerligt  exakt. 

Genom  antagandet  af  kolningen  som  en  exotermisk 
process  kan  en  hel  del  företeelser  lätt  förklaras.  Till 
dessa  höra  milans  »slagning»  och  »koket»  i  de  stora  mu¬ 
rade  ugnarna.  Dessa  bero  båda  på  en  häftig  kolnings- 
reaktion,  hvarvid  de  i  stora  mängder  uppträdande  gaserna 
atkasta  milans  betäckning  eller  luckorna  på  ugnarna. 

Det  termokemiska  förloppet  kan  beräknas  med  ledning 
af  de  erhållna  kolningsprodukternas  sammansättning  och 
värme  värden. 

Kolningsmaterialets  såväl  som  de  erhållna  produkter¬ 
nas  förbränningsvärme  pr  gr.  vid  20°  C.  är  dels  direkt 
bestämdt,  dels  hämtadt  ur  Landolt-Börnsteins  fysikalisk-ke- 
miska  tabellverk.  Som  kolningsreaktionen  i  medeltal  äger 
rum  vid  2750,  beräknas  reaktionsvärmet  vid  denna  tem¬ 
peratur  och  har  härför  det  värme,  som  kolningsmaterialet 
och  de  erhållna  produkterna  upptaga  vid  en  temperatur¬ 
stegring  från  2  0°  till  2750  införts.  De  härför  erforderliga 
värdena  på  spec.  värmet  i  resp.  fast,  flytande  och  gasform 
såväl  som  förgasningsvärme  vid  resp.  vätskors  kokpunk¬ 
ter  äro  äfvenledes  hämtade  ur  nyssnämnda  tabellverk.  Det 
sökta  reaktionsvärmet  erhålles,  då  från  summan  af  kol¬ 
ningsmaterialets  förbränningsvärme  och  upptagna  värme 
dragés  summan  af  produkternas  förbränningsvärme  och 
upptagna  värme.  I  tabell  I  ,  som  är  ett  exempel  pa  dessa 
kalkyler,  betecknas 

spec.  värme  i  fast  form  med  spvf, 

»  »  »  flytande  »  spvfl, 

»  »  »  gasform  »  spvg 

och  förgasningsvärme  »  ångv. 

Vid  beräkningarna  tages  ej  hänsyn  till  det  värme, 
som  på  grund  af  volymförändringar  omsättes  i  arbete,  ty 
detta  utgör  endast  0,2  kalorier  enligt  följande  öfverslag. 
En  liter  kolningsmaterial  ger  vid  20  c:a  90  liter  produk- 
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Tabell  V. 
Bomull. 


Erhållna  pro¬ 
dukter. 

Förbränningsvärine 

Upptaget  värme 

Vikts  % 

kalorier 

kalorier 
pr  vikts  % 

spec.  värme  och 
ångvärme 

kalorier 
pr  vikts  % 

Träkol . 

38,82 

7550 

2930,9 

spvf  =  0,238 

23,6 

1  Kolsyra  . 

10,35 

— 

— 

Spvg  —  0,218 

5.8 

Etylen . 

0,17 

1 1  S60 

20,2 

»  =  0,404 

0,2  ! 

Koloxid  . 

4,'5 

2430 

100,8 

»  =  0.243 

2,6 

Metan . 

0,27 

13060 

35,3 

»  =  0,593 

04, 

spvfl  =  0,606 

— 

Aceton  . 

0,07 

7300 

5,1 

jspvg  =  0,374 

0,1 

• 

[ångv  =  125,3 

0,x 

Metylacetat  . . . 

0,003 

5340 

0,2 

— 

— 

spvfl  =  0,536 

°,7 

Ättiksvra . 

1,39 

— 

— 

spvg  =  0,400 

1,0  i 

ångv =  85 

1,2 

|  t 

Natriumacetat 

I 

7,54 

4250 

320,5 

— 

' 

jämte  tjärämn. 

1 

spvfl  =  0,500 

13, « 

!  Dessa  tjärämn. 

[  I  I  >45 

— 

— 

spvg  =  0,400 

1,1 

jämte  eg.  tjära. 

1 

ångv  = 100 

H,4 

Tjära  . 

6,31 

6780 

427,9 

— 

— 

spvfl  =  1,004 

26,0 

Vatten . 

32,39 

— 

— 

spvg  =  0,480 

27,2 

ångv  =  536 

173,6 

Summa 

3^40,9 

288,1 

Bomull 

100, 0 

41 8S,o 

1* 

spvf  =  0,366 

93.3 

Frigjordt  värme  =  152,3  kal. 

Procent  frigjordt  värme  =  3,6  %. 
Brännbara  gasernas  värmev.  =  156,3  kal. 
Gasernas  förbr.-värme  i  %  =  3>7%. 


ter.  En  literatmosfär  är  24,25  kal.  Således  blir  arbetet 

24.25.9 

pr  cm3  (motsvarar  ungefär  1  gr)  =  - —.0.22  kal. 

1 000 

Det  yttre  arbetet  vid  resp.  vätskors  förgasning  samt  ga¬ 
sernas  utvidgning  genom  temperaturstegringen  20 — 2 7 5 0 
ingår  i  resp.  spec.  värmen  och  förgasningsvärmen. 

Däremot  har  en  korrektion  införts  för  den  mängd 
tjärämnen  som  vid  natronacetatets  indunstning  och  torkning 
förflyktigats.  Dessa  ha  antagits  äga  samma  sammansätt¬ 
ning  och  värmevärme  som  tjäran  vid  resp.  cellulosaslag. 
Korrektionens  storlek  beräknas  ur  differensen  mellan  kol- 
ningsmaterialets  och  summan  af  kolningsprodukternas  kol¬ 
halter.  Härur  beräknas  procenthalten  förflyktigade  tjär¬ 
ämnen,  och  i  sammanställningarna  är  detta  tal  adderadt  till 


procenttalet  tjära  samt  subtraheradt  från  procenttalet  va 
ten,  enär  detta  senare  vid  analysen  erhållits  som  rest. 

I  tabell  VI  sammanställas  resultaten  af  beräkningarn 
för  de  fem  cellulosaslagen. 

Öfver  hufvud  se  vi,  att  reaktionsvärmet  i  storlek  följe 
torrdestillationsgraden,  såsom  framgår  af  följande  sammai 
ställning : 

Cellulosakolets  mängd  af  kol  i  procent  af  cellulosans  kolhali 

Bomull  Furu  Gran  Björk  Bok 

71,7  68,3  63,0  60,4  61,0 

reaktionsvärme  i  procent  af  förbränningsvärmet : 

3,6  3>8  5g  5,3  6,4 

produkt  af  kolhalt  och  reaktionsvärme: 

258  260  332  320  390 

Enligt  bestämningarna  skulle  det  ungefärliga  mede 
talet  för  reaktionsvärme  vid  kolning  af  furu,  gran,  björk  ot 
bokcellulosa  vara  cirka  5,2  %  af  cellulosans  förbränning 
värme.  Det  sätt,  på  hvilket  detta  tal  erhållits,  gör  såso 
antydt,  att  detsamma  ej  får  antas  såsom  särdeles  exak 
Det  enda  som  man  med  absolut  säkerhet  vet,  och  so 
direkt  framgår  af  experimenten,  är  att  detsamma  mas 
vara  afsevärdt  högre  än  noll. 

Med  användande  af  värmets  grundformel 

_K 

s 

kan  den  däremot  svarande  temperaturen  åtminstone  ung 
färligen  beräknas,  ifall  för  K  insättes  medeltalet  frigjor 
värme  och  för  .v  specifika  värmet  för  reaktionsprodukten 
af  1  kg.  cellulosa,  enligt  förut  anförda  torrdestillationsforme 
8C(;Hj0O5  =  C3H1804  +  23H20  +  4C02  +  2CO  +  C12H1(.C 


0,081+0,154  +  0,03  +  0,16 

Enligt  denna  beräkning  skulle  alltså,  ifall  allt  rea 
tionsvärmet  momentant  frigjordes,  temperaturen  stiga  t 
2  7  5  +  5°°  —  7  7  5°-  Då  emellertid  sp.  värmet  vid  dem 
temperatur  antagligen  är  åtskilligt  högre  än  i  beräkninge 
torde  den  ligga  vid  en  cirka  ioo°  lägre  temperatur.  Det 
förefaller  ej  osannolikt,  då  till  och  med  vid  de  experime 
tella  försöken  temperaturen  kunde  stiga  50°  högre  än  j 
tertemperaturen  under  loppet  af  en  timma  och  däröivt 
och  vid  destillation  af  trä  i  ugnen  temperaturen  kan  stig 
af  sig  själf  betydligt  öfver  ioo°  utan  yttre  värmetillförs. 

Teoretiskt  åtgår  sålunda  intet  värme  vid  kolninge 
utan  tvärtom  frigöres  så  mycket  värme  därvid  som  förm 
förgasa  vatten  till  en  mängd  af  30  %  af  cellulosans  vil- 

Det  finnes  sålunda  i  cellulosan  ett  betydligt  kemis 
potential  magasineradt.  Den  hastighet,  med  hvilken  det 
utjämnas,  är  emellertid  i  hög  grad  beroende  af  temper 


Tabell  VI. 


Bomull 

Cellulosa  af  furu 

Cellulosa  af  gran 

Cellulosa  af  björk 

Cellulosa  af  bok 

Kalorier 
resp.  % 

Kalorier 
resp.  % 

Kalorier 
resp.  % 

Kalorier 
resp.  % 

Kalorier 
resp.  % 

Cellulosans  värmevärde  . 

4  18S 

4  DO 

4  3 00 

4  55° 

4  35° 

Cellulosans  upptagna  värme  . 

93-3 

93-3 

93-3 

93-3 

93-3 

Produkternas  värmevärde . 

3  s40-9 

3  s54-6 

3  896.8 

4  135-3 

3  902.5 

Produkternas  upptagna  värme . 

288.1 

280.1 

262.9 

27S.2 

281 .7 

Frigjordt  värme . 

152.3 

158.6 

233-6 

239.8 

279.1 

D:o  i  %  af  cellulosans  värmevärde. . . 

3-6 

3-S 

5  4 

5-3 

6.4 

Gasernas  värmevärde  . 

156.3 

142.8 

146.5 

194.7 

172.8 

D:o  i  %  af  cellulosans  värmevärde... 

3-7 

3-4 

3-4 

4-3 

4.0 
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iren,  såsom  vid  de  flesta  organiska  reaktioner.  När  tem- 
eraturen  höjes  öfver  250°,  börjar  reaktionen  ske  hastigt, 
ångsamt  sker  den  bevisligen  redan  under  ioo°,  och  an¬ 
dligen  bör  reaktionen  äga  rum  äfven  vid  vanlig  tempera- 
ir,  om  än  på  en  ofantligt  lång  tid.  Med  högre  tempe- 
itur  tilltar  reaktionshastigheten  afsevärdt,  som  ju  vanligen 
r  fallet  vid  kemiska  reaktioner. 

I  hög  grad  anmärkningsvärdt  är,  att  det  kol  som  er- 
alles  vid  den  här  omtalade  torra  destillationen  af  cellulosa, 
ar  nära  samma  sammansättning  som  stenkol  med  undan- 
ndantag  af,  att  det  senare  har  en  högre  kväfve-  och 
regeln  äfven  högre  vätehalt,  ett  tecken  på  att  de  sub- 
anser,  som  bildat  stenkolet,  varit  mera  protoplasmatiska. 
>en  högre  vätehalten  (cirka  0,5  %)  hos  stenkol  kan  dess- 
tom  bero  på,  att  kolningsprodukterna  vid  vanlig  tempe- 
itur  äro  andra  än  vid  högre  sådan.  Antagligast  synes 
ärför,  att  cellulosa  och  ved  af  sig  själfva  utan  luftens  till¬ 
äde  på  en  ofantlig  lång  tid  öfvergå  i  stenkolliknande 
mnen. 

Det  må  äfven  här  i  förbigående  anmärkas,  att  mil- 
olet  och  antraciten  ha  i  det  närmaste  samma  samman- 

•  ittning. 

Sammanfattning. 

1.  Kolningen  af  cellulosa  försiggår  i  hufvudsak  en- 
gt  följande  formel 

^6^10^5  =  C30H1  8^4  +  23H20  +  4CO.,  +  2C0  +  C12H1(!03 

cellulosakol  öfriga  produkter 

2.  Hastigheten,  hvarmed  denna  reaktion  fortgår,  är 
eroende  af  temperaturen.  Vid  cirka  270°  börjar  den- 
imma  blifva  stor. 

3.  Cellulosans  torra  destillation  vid  sagda  tempera- 
ir  har  ett  exotermiskt  förlopp.  Reaktionsvärmet  är  cirka 

%  af  cellulosans  förbränningsvärme. 

4.  De  vid  den  torra  destillationen  utvecklade  gaserna 
a  ett  värmevärde  af  cirka  3,5  %  af  cellulosans  förbrän- 
ingsvärme.  De  sakna  såväl  vätgas  som  aromatiska  kol¬ 
äten. 

5.  Metylalkohol  uppkommer  ej  vid  torrdestillation 
!  f  cellulosa. 

6.  Cellulosakolet  och  ugnsträkolet  ha  i  det  väsent- 
|  iga  samma  sammansättning  som  ångstenkol,  milkolet  där- 

mot  samma  sammansättning  som  antracit. 

7.  Björk-  och  bokcellulosa  ge  mera  ättiksyra  än 
>omull,  gran-  och  furucellulosa. 


'ÖRENTA  STATERNAS  GARFÄMNEKONSUMTLON. 

Då  garfningsindustrien,  och  särskildt  den  moderna 
:  xtraktgarfningen,  uti  Förenta  staterna  allt  fortfarande  in- 
1  ager  en  mycket  hög,  att  icke  säga  ledande,  ståndpunkt 
^  —  det  var  ju  här  extraktgarfning  i  stor  skala  först  vann 
!  llmän  tillämpning  —  torde  efterföljande,  ur  officiella  käl- 
!  or  hämtade  uppgifter  om  garfänmekonsumtionen  därstädes 
1  mder  senaste  tiden  ej  sakna  intresse. 

Användningen  af  färdigberedda  extrakter  är  stadd  i 
nabb  tillväxt.  Den  har  på  ett  decennium  mer  än  tio- 
aldigats,  och  värdet  af  de  konsumerade  extrakten  uppgår 
lumera  till  väl  två  tredjedelar  af  värdet  på  den  konsumerade 
jarken. 

Af  bark  användes  så  godt  som  uteslutande  hemlock 
L)ch  ek,  hvaraf  omkring  två  tredjedelar  hemlock.  Total- 
Uonsumtionen  af  bark  var  år  1906  (vid  617  garfverier) 
i  1,4  millioner  cords  (1  cord  vägande  2  000  engelska  skål- 
I 

I 


pund)  värderade  till  12,8  millioner  dollars.  Extraktkon- 
sumtionen  var  659  tusen  barrels  (1  barrel  vägande  500 
engelska  skålpund)  värderade  till  8,7  millioner  dollars. 

Af  inhemska  extrakter  är  kastanjeextrakt  af  största 
betydelsen  med  2,35  millioner  dollars  värde.  Därnäst  föl¬ 
jer  hemlockextrakt  med  0,85  och  ekextrakt  med  0,6  millio¬ 
ner  dollars.  Af  ännu  mycket  större  betydelse  är  dock 
det  importerade  quebrachoextraktet  med  4,8  millioner  dol¬ 
lars  värde.  Af  öfriga  extrakt,  som  uppgå  till  ett  värde 
af  allenast  0,1  millioner  dollars,  märkas  palmetto,  sumac, 
gambir  och  kateku.  Tillväxten  af  förbrukningen  af  que- 
bracho  betecknas  uti  agrikulturdepartementets  berättelse 
för  år  1906  såsom  »fenomenal».  I  samband  härmed  bör 
erinras  om,  att  användningen  af  quebracho  äfven  i  Europa 
och  ej  minst  i  Sverige  är  stadd  uti  en  mycket  rask  ökning. 

Genomsnittspriset  på  quebrachoextrakt  är  mycket 
högre  än  för  de  andra  extrakten  eller  18,04  dollars  pr 
barrel  mot  12,31  för  hemlock,  9,91  för  ek  och  9,13  för 
kastanje.  Garfämnehalten  i  quebrachoextrakt  är  ock  myc¬ 
ket  högre  än  uti  något  annat  slags  extrakt,  uppgående  1 
fast  extrakt  ända  till  ’]o%. 

Hvad  beträffar  barkpriserna  äro  dessa  genomsnittligt 
för  hela  landet  io,87  dollars  pr  cord  ekbark  och  8,49  pr 
cord  hemlockbark,  men  mycket  varierande  för  de  olika 
staterna.  Sålunda  står  ekbarken  lägst  i  New-York  med 
7,39  dollars,  Alabama  med  8,06,  West  Virginia  med  8,15 
etc.  till  Kalifornien  med  20,48  och  högst  Oregon  med 
27,83  dollars.  Priset  för  hemlockbark  är  lägst  i  New 
Hampshire  med  6,81  dollars,  Connecticut  med  7,00  etc. 
till  11,56  i  Indiana  och  13,61  i  New  Jersey,  allt  pr  cord. 

Äfven  på  extrakten  variera  prisen  högst  betydligt  i 
olika  stater.  Ekextrakt  är  billigast  i  North  Carolina  med 
8,00  dollars  pr  barrel  och  8,37  i  Kentucky  samt  högst  i 
Kalifornien  med  19,97  (och  Tennessee  20,0).  Hemlock¬ 
extrakt  är  lägst  i  New  Jersey,  Texas  och  Georgia  med 
xo,o  dollars  och  högst  i  Missouri  med  20,96  (och  North 
Carolina  25,0)  dollars.  Kastanjeextrakt  varierar  från  7,14 
dollars  i  Massachusetts  till  19,03  i  Kalifornien,  och  det 
importerade  quebrachoextraktet  från  15,47  dollars  i  New 
York  till  25,55  i  Kalifornien. 

De  ojämförligt  viktigaste  af  de  läderproducerande 
staterna  äro:  Pennsylvanien,  New  \  ork,  Michigan  och 
Wisconsin  i  nu  nämnd  ordning.  Af  hemlockbark  kommer 
en  tredjedel  af  hela  Förenta  staternas  konsumtion  på  Penn¬ 
sylvanien.  Denna  stat  står  äfven  främst  med  afseende  på 
konsumtionen  af  hemlockextrakt,  i  det  halfva  totalkvanti¬ 
teten  däraf  här  förbrukas.  Beträffande  konsumtionen  at 
ekextrakt  kommer  Kentucky  främst,  därpå  ( )hio,  Massa¬ 
chusetts,  New  Jersey  och  Pennsylvanien. 

Den  ofvanstående  sammanställningen,  som  visar  den 
starkt  tilltagande,  stora  förbrukningen  at  färdigberedda 
extrakt,  är  ett  observandum  för  våra  förhållanden.  Ihåg- 
kommas  må  ock,  att  i  de  nordamerikanska  gartverierna 
barken  icke  »strös»  utan  allmänt  extraheras  vid  använd¬ 
ningen,  så  att  det  äfven  i  fråga  om  bark  blir  extraktgarfning. 
Hos  oss  har,  sedan  förf.  år  1886  införde  modern  extrakt¬ 
garfning  efter  nordamerikanskt  mönster,  detta  förfarings¬ 
sätt  fått  stor  utbredning,  och  äfven  användningen  af  fär¬ 
diga  extrakter  har  högst  betydligt  ökats,  ja,  äfven  inhemsk 
fabrikation  af  dylika  uppstått,  men  ännu  hafva  vi  på  detta 
område  åtskilligt  att  lära  från  extraktgarfningens  föregångs- 
land.  /•  L. 
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KONTINUERLIGA  VALSVERK. 

Några  uppgifter  från  utlandet,  hämtade  ur  den  tekniska  litteraturen 

och  praktiken  af  H.  C. 

I  sträfvandet  efter  att  göra  valsprocessen  billigare 
och  att  så  mycket  som  möjligt  reducera  det  mänskliga 
arbetet  därvid,  försökte  redan  i  midten  af  förra  århundra¬ 
det  engelsmännen  J.  E.  Sevell  och  George  Bedson 
att  bygga  kontinuerliga  valsverk.  Valsparen  vid  deras 
valsverk  voro  omväxlande  horisontalt  och  vertikalt  lagrade, 
ty  man  trodde  då  ej,  att  det  skulle  låta  sig  göra  att  vrida 
valsgodset  mellan  tvenne  valspar.  I  )e  vertikalt  lagrade 
valsarna  gjorde  emellertid  konstruktionen  så  opraktisk,  att 
någon  sådan  anläggning  ej  kunde  ekonomiskt  drifvas. 

Ar  1882  uttog  von  Boecker,  Schalke,  patent  på 
ett  kontinuerligt  valsverk,  hvarvid  uteslutande  horisontalt 
lagrade  valsar  kommo  till  användning,  och  var  detta  alltså 
ett  steg  i  den  rätta  riktningen.  Vid  denna  konstruktion 
lågo  två  valspar  efter  hvarandra,  hvarvid  den  i  det  första 
paret  valsade  kvadraten  i  det  andra  paret  trycktes  till 
oval.  Ovalen  vändes  sedan  för  hand  90°  och  infördes  i 
de  nästa  valsparen,  där  samma  förfarande  upprepades. 

Det  första  verkligt  kontinuerliga,  af  valsare  oberoende 
valsverket  är  en  amerikansk  konstruktion.  Ar  1892  byggde 
nämligen  Morgan-Constructing  &  C:o,  Worcester,  Mass., 
sitt  första  kontinuerliga  billetsvalsverk,  på  hvilket  de  från 
götverket  förvalsade  götena,  vägande  2  1  / 2  ton,  direkt  ned- 
valsades  till  40  mm:s  billets. 

Vid  samma  tidpunkt  byggdes  också  det  första  kon¬ 


tinuerliga  trådvalsverk,  sedan  det  först  hade  lyckats  a 
konstruera  automatiska  trådhasplar. 

Morgan-valsverken  bestå  af  4  till  8,  efter  hvarandr 
uppställda  valsstolar,  och  har  hvarje  valsstol  sin  särskild 
koppeltrillstol,  hvilka  alla  erhålla  sin  rörelse  från  en  gemeii 
sam  maskin.  Till  utväxlingen  användes  förr  uteslutand 
koniska  hjul,  men  den  sker  numera  äfven  med  cylindriski 
hvilka  äfven  äro  att  föredraga.  —  Valshastigheten  i  de  olik 
valsparen  tilltaga  i  samma  mån  som  tvärsnittet  förminska 
å  det  valsade  godset,  och  hvarje  valspar  löper  alltså  fo 
tare  än  det  näst  föregående.  Begynnelsehastigheten  bruka 
vara  mellan  200  ä  400  mm.  i  sekunden,  men  kan  vi 
valsverk  med  många  valspar  vara  ännu  lägre. 

Valshastigheterna  i  de  olika  valsstolarna  kan  ma 
erhålla  på  två  olika  sätt  eller  genom  en  kombination  a 
dessa  båda.  Dels  kunna  olika  utväxlingar  användas,  de! 
kunna  valsparen  gifvas  olika  diameter,  hvarvid  undervalse 
alltid  har  1  8  till  s/8  tum  mindre  diameter  än  motsvarand 
öfvervals.  Härvid  är  att  märka,  att  det  valsade  godst 
har  ungefär  samma  hastighet  som  det  motsvarande  vak 
paret,  och  att  det  därför  på  sin  väg  genom  valsverke 
för  att  undgå  bildandet  af  slingor  och  bukter,  alltid  måst 
dragas,  och  ställes  därför  hvarje  valspar  med  undantag  af  d 
sista  något  lösare  än  den  teoretiska  uträkningen  visar. 

De  vid  Morgan-valsverken  förekommande  profilernj 
äro  omväxlande  kvadrat  och  oval.  Härvid  är  det  allti 
ovalen  som  vrides  och  införes  i  kvadratspåret,  och  för  at 
detta  genom  ledare  skall  låta  sig  göra  hålles  den  myckej 


Fig.  1. 
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Hack.  Kvadraten  ledes  däremot  genom  raka  ledare  till 
ovalspåret. 

Produkterna  från  ett  kontinuerligt  valsverk  blifva  ej  på 
långt  när  så  goda  som  de  på  vanliga  valsverk  framställda, 
hvarför  man  numera  i  Amerika,  där  anspråken  på  färdig- 
fabrikatets  utseende  dock  ej  äro  så  stora  som  i  Europa,  gått 
ifrån  att  bygga  kontinuerliga  valsverk  som  färdigvalsverk. 
Däremot  gifver  man  företräde  åt  en  anläggning  bestående  af 
ett  Morgan-valsverk  som  för-  eller  billetsvalsverk  med  en 
eller  flera  färdigvalsverk  af  vanlig  konstruktion.  I  Tysk- 
i  land,  där  flera  kontinuerliga  valsverk  äro  i  drift,  har  man 
äfven  funnit,  att  de  ej  äro  lämpliga  att  användas  som 
-  tärdigvalsverk.  När  därför  ett  af  järnverken  i  Westfalen 
,  för  några  år  sedan  beslöt  sig  för  att  bygga  ett  Morgan- 
j  valsverk  som  färdigsträcka,  hördes  från  fackmän  uttalanden, 
hvilka  skarpt  klandrade  detta  byggnadssätt.  Men  äfven 
i  tyskarna  hafva  följt  amerikanarnas  exempel  och  bygga 
K  äfven  de  enligt  den  nyare  anordningen.  Sådana  anlägg¬ 
ningar  finnas  redan  i  drift  och  andra  äro  under  byggnad. 

Fig.  i  visar  en  anläggning  utaf  de  nyare  konstruktionerna 
,  med  4  valspar  som  förvalsar.  Kugghjulsutväxlingarna 
hafva  alla  förhållandet  2:3,  så  att  valsparens  hvarfantal 
[är  62  2  9,  93  I/9,  140  och  210  vid  11  J/2,  12,  11  1j2 

|  och  12  tums  medeldiameter;  och  utgör  alltså  valsarnas 
periferihastighet  37,4,  58,3,  84,2  och  131,8  tum  i  sekun¬ 
den.  Hastighetstillväxten  mellan  de  olika  valsparen  för- 
}  hålla  sig  som  1  :  1,56,  1  :  1,44  och  1  :  1,56  och  mellan 

L  det  första  och  sista  valsparet  1  :  3,^0.  Tvärsnittsförminsk- 
[  ningen  utgör,  som  å  fig.  2  visas  t.  ex.  å  2  r/4  tum  billets 
j  1  *  3,7.  De  första  valsparen  äro  dock  under  driften  något 


lösare  och  de  sista  något  hårdare  inställda  än  kaliberrit¬ 
ningen  anger.  Vid  valsningen  måste  de  enskilda  valsparen 
inställas  mycket  noggrant,  hvarför  den  här  ej  sker  med 
storskrufvar  utan  med  horisontalspindlar  och  kilar. 

I  de  flesta  fall  arbetar  en  så  kallad  flygande  sax 
bakom  den  sista  valsstolen  å  den  kontinuerliga  sträckan. 
Denna  sax  har  till  ändamål  att  i  passande  längder  af- 
klippa  de  förvalsade  billets,  så  att  de  blifva  lämpliga  för 
färdigsträckan.  Saxen  är  så  konstruerad,  att  när  stången 
som  skall  afskäras  tillryggalagt  en  viss  sträcka  löser  den 
genom  ett  förställbart  anslag  styrningen  och  snittet  följer 
ögonblickligen.  Saxen  arbetar  mycket  fort  eller  omkring 
en  gång  i  sekunden. 

De  kontinuerliga  valsverken  lämpa  sig  isynnerhet  för 
valsning  af  bandjärn  och  tråd,  då  det  ju  här  är  ett  villkor, 
att  valsningen  skall  gå  fort,  så  att  ämnesjärnet  ej  hinner 
kallna  för  mycket.  Till  finvalsverk  användas  de  äfven 
med  fördel,  men  det  är  hufvudsakligen  vid  de  större  verken, 
hvilka  ligga  inne  med  stora  beställningar  af  samma  slags 
valsjärn,  de  lämpa  sig  bäst.  Vid  valsning  af  mindre  poster 
med  ofta  återkommande  ombyte  af  valsar,  lämna  de  ej 
några  goda  ekonomiska  resultat. 

Då  det  kan  vara  af  intresse  att  se  en  jämförelse 
mellan  resultaten  af  kontinuerliga  valsverk  och  sådana  at 
vanlig  konstruktion,  lämnas  här  nedan  några  uppgifter  från 
ett  utaf  järnverken  i  Tyskland ,  där  två  valsverk  för  valsning 
af  finjärn  arbetade  samtidigt. 

Valsverk  af  vanlig  konstruktion. 

Detta  verk,  som  byggdes  1897,  utgjordes  af  ett  425 
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mm:s  trioförvalspar  (n  =  115  — 138)  och  5  st.  300  mm:s 
triovalspar  för  färdigsträckan  (11  =  250 — 300). 

Följande  arbetare  voro  sysselsatta  vid  valsverket: 

1  Valsmästare 

3  Ugnsarbetare  (1  stötugn) 

2  Valsare  vid  425  mm:s  förvalsar 

2  Upplyftare  vid  425  mm:s  förvalsar 
5  Valsare  vid  300  mm:s  färdigsträckan 

5  Pojkar  vid  rullgångarna 

4  Arbetare  vid  saxen 

1  Järnsynare  eller  mottagare 
1  Maskinist 
1  Reparatör 

2  5 

Det  valsades  i  medeltal  35  ton  i  12  timmars  skift, 
maximum  60  ton. 

Valsprogram. 

Rund-  och  fyrkantjärn  från  7  till  20  mm.  Platt-  och 
bandjärn  till  50  mm:s  bredd.  Vinkel-,  T-  och  U- järn  under 
35  mm. 

Valsverk  med  kontinuerlig  förvalsning. 

Detta  verk,  som  byggdes  1 904,  utgjordes  af  5  st.  400 
mm.  valspar  (kontinuerligt  förvalsverk)  och  5  st.  280  mm. 
triovalspar  för  färdigsträckan  (n  =  300 — 400). 

Följande  arbetare  funnos: 
r  Valsmästare 

6  Ugnsarbetare  (2  stötugnar) 

1  Valsställare  vid  kont.  förvalsverket 
1  Fljälparbetare  vid  kont.  förvalsverket 
4  Valsare  vid  280  mm:s  färdigsträckan 

7  Pojkar  vid  transportband  och  rullgångar 
4  Arbetare  vid  saxen 

1  Järnsynare  eller  mottagare 

2  Maskinister 

3  Reparatörer 
1  Kranförare 

1  Smörj  are 

32 

Det  valsades  i  medeltal  80  ton  i  12  timmars  skift. 
Högsta  uppnådda  siffra  var  1 1 5  ton  1 7  mm:s  järn  under 
1  o  timmars  valsning. 

Valsprogram. 

Rund-  och  fyrkantjärn  från  6  till  20  mm.  Platt-  och 
bandjärn  till  50  mm:s  bredd.  Vinkel-,  och  T  järn  ej  öfver 
25  mm. 

FRÅN  VERMLÄNDSKA  BERG  SMAN  NAFÖRENIN= 
GENS  ÅRSMÖTE  DEN  30  APRIL  1908. 

Utöfver  det  kortfattade  referat  öfver  Vermländska 
Bergsmannaföreningens  årsmöte,  som  lämnas  i  Tidskrif¬ 
tens  allm.  afd.,  följer  här  nedan  en  något  utförligare  redo¬ 
görelse  för  de  frågor,  som  kunna  vara  af  intresse  för 
denna  afdelnings  läsare. 

Huru  står  frågan  om  användning  af  träkolsmasugnsgas 

för  motordrift? 

utgjorde  ämnet  för  ett  föredrag  af  ingeniör  E.  Hubendick. 

Vid  Herrängs  järnverk  finnes  sedan  början  af  år 
1903  en  anläggning  af  masugnsgasmotorer,  hvilken,  såsom 
den  första  och  hittills  enda  i  sitt  slag  i  vårt  land,  varit 
föremål  för  stort  intresse.  Resultatet  har  emellertid  icke 
varit  så  gynnsamt,  som  man  väntat.  De  hufvudsakliga 
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olägenheterna  hafva  bestått  däri,  att  maskinerna  ej  gifvit 
den  garanterade  effekten,  utan  blott  c:a  60  %  däraf,  att 
gasens  stofthalt  ej  kunnat  med  de  hittills  använda  appa¬ 
raterna  tillräckligt  nedbringas,  samt  att  maskinerna  visat 
ett  betydande  slitage  med  däraf  följande  ständiga  repara¬ 
tioner.  Driftresultaten  vid  Herräng  tyckas  hafva  åstad¬ 
kommit  den  uppfattningen,  att  gas  från  träkolshyttor'  ej 
är  lämplig  för  motordrift  på  den  grund,  att  den  skulle 
vara  svår  att  rena.  Detta  torde  emellertid  vara  oriktigt. 
Gasen  från  masugnar  i  Tysklands  minettdistrikt  håller  c:a 
12  gr.  stoft  pr  m.3,  under  det  gasen  från  svenska  hyttor 
i  intet  af  de  fall,  talaren  undersökt,  öfverskridit  2  gr.  pr 
m. '.  Den  sistnämnda  gasen  innehåller  visserligen  träkols- 
stoft,  men  detta  är  också  fallet  med  torfgas,  hvilken  kan 
renas  utan  ringaste  svårighet.  Driftstörningarna  vid  Herr- 
ängsanläggningen  torde  i  väsentligaste  mån  bero  på  ma¬ 
skinernas  konstruktion.  De  äro  nämligen  dubbeltverkande 
4 -taktsmaskiner,  en  typ,  som  ännu  i  dag  är  föga  utarbetad. 
Enligt  talarens  mening  äro  de  enkeltverkande  maskinerna 
afgjordt  att  föredraga. 

Vid  Domnarfvet  är  en  masugnsgasmotoranläggning 
om  400  hkr,  fördelade  på  två  maskiner,  under  utförande, 
och  vid  Forsbacka  en  liknande  anläggning  om  600  hkr. 
Båda  anläggningarna  torde  komma  i  drift  i  medio  af 
innevarande  år. 

Talaren  redogjorde  därefter  för  motordrift  med  gas 
från  träkolsmasugnar  vid  ett  par  ryska  verk.  Vid  Serginski- 
Ufallei-verken  i  guvernementet  Perm  användes  sedan  år 
1905  en  500  hkr:s  dubbeltverkande  2-taktmaskin  från 
Gebr.  Körting,  hvilken  enligt  officiellt  prof  arbetar  mycket 
tillfredsställande.  Reningsanläggningen  är  af  samma  slag, 
som  kommer  att  utföras  vid  Domnarfvet.  Vid  ett  järn¬ 
verk,  tillhörigt  Bogoslawsker  Hiittengesellschaft,  finnas  två 
dubbeltverkande  2 -cylindriska  4-taktmaskiner  om  hvardera 
500  hkr  från  Cockerill  i  Seraing,  vidare  två  dubbeltver- 1 
kande  2-taktmaskiner,  system  Körting,  om  hvardera  300  ! 
hkr,  samt  slutligen  en  800  hkr  2-cylindrig,  dubbeltverkande  ! 
4-taktmaskin,  likaledes  system  Körting.  Reningsanlägg¬ 
ningen  består  af  två  Theisen-apparater  från  Cockerill. 
Samtliga  maskiner  förklaras  fungera  synnerligen  tillfreds¬ 
ställande.  A.  O.  (Forts.) 

TIDSKRIFTS-ÖFVERSIKT. 

I)e  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrift  f ii r  angewandte  Chemie.  —  Ap>  ■il  17:  Nä¬ 
ringsmedlens  kemi  åren  1906  och  1907.  —  Inverkan  af  vattenfri  j 
salpetersyra  och  svafvelsyia  på  cellulosa*.  —  Radioaktivitet  och 
arsenikhalt  hos  Durkheimer  mineralvatten.  —  April  24:  Närings¬ 
medlens  kemi  åren  1906  och  1907  (forts.).  —  Bestämning  af  elek¬ 
trisk  ledningsförmåga  för  kontrollering  af  vattenledningsvatten*.  — 
Honungs  halt  af  mineralämnen.  - — -  Maj  1 :  Den  farmaceutiska  ke¬ 
miens  framsteg  under  1907.  —  Kaiserl.  Normaleichungskommission’s 
bestämmelser  för  analytiska  mätkärl  och  pyknometrar.  —  Maj  8: 
Nya  cellulosakonstanter.  Den  farmaceutiska  kemiens  framsteg 
under  år  1907  (forts.). —  Tudelning  af  gloverfunktionerna. 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  lndustry.  — 

April  13:  Några  nyare  laboratorieapparater*.  —  Öfverhettad  vatten¬ 
ångas  inverkad  på  cylinderoljor*.  —  Solljusets  inverkan  på  färger  , 
och  fernissor.  —  Framställning  af  vattenfri  tennklorid  och  dess  an¬ 
vändning  för  sidenfärgning*.  —  Några  anmärkningar  rörande  Wijs’ 
lösning.  —  Värdet  af  septisk  tank  för  rening  af  afloppsvatten.  — 
April  30:  Koppars,  vismuts  och  silfvers  reaktion  med  salpetersyra*. 
—  Afsättningar  vid  upplösning  af  vissa  järnsalter.  —  Uppsamling, 
fördelning  och  förstöring  af  affall  och  sopor  i  England  och  Amerika 
(5  artiklar).  —  Sammansättning  af  gelatin  och  tannin.  —  Metal-  j 
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,  lernas  förhällande  vid  upphettning  i  ammoniak.  —  Ilvetemjölets  fer- 
inenter  och  deras  värde  för  bakning.  —  Tillvaratagande  af  cyanför- 
eningar  vid  torrdestillation  af  kol  och  tillgodogörandet  af  aflopps- 
vattnet  frän  destillationsapparaterna  för  ammoniakvatten. 

Electrochemical  Industry.  —  Maj:  Raritan  Copper 
Works’  kraftanläggning*.  —  Anrikning  af  malmer  enligt  Elmore- 
processen*.  —  Zinks  användning  för  skyddande  af  järn  och  stål*.  — 
Metallurgiska  beräkningar,  forts.  (zink).  —  Filtrerpressar,  centiifuger 
och  slamseparatorn*.  —  En  ny  elektrisk  ugn  för  höga  temperaturer*. 

—  Anordning  vid  upplösning  af  metallskrot*.  —  En  ny  elektrosta- 
isk  separator*. 

Stahl  lind  Elsen.  —  N:r  16,  april  15:  Viktiga  synpunkter 
för  byggandet  och  driften  af  gasverksanläggningar  för  martinugnar. 

—  Manganmalmsbrytningen  i  Bukowina*.  —  Gjuterianläggningen 
vid  gasmotorfabriken  Deutz*  (forts.).  —  Trä  och  järn  som  grufbygg- 
nadsmaterial*  (forts.).  —  Nr  17,  april  22 ;  Kraftbehofvet  vid  om- 
kastningsvalsverk  vid  ångdrift  och  vid  elektrisk  drift*.  —  Hållfast- 
hetsförsök  på  brobyggnadsmaterial*.  —  Ilandelspriset  på  gjuteritack- 
järn  1887  — 1907.  —  Trä  och  järn  som  grufbyggnadsmaterial*  (forts.). 

—  Framställning  af  tätt  gjutgods  genom  reducerande  tillsatser.  — 
X:r  18,  april  2g:  Omkastningsgötvalsverk  med  elektrisk  drift  vid 
Georgsmarienhtitte*.  —  Påblåsning  af  en  masugn  efter  14  månaders 
dämning.  —  Den  moderna  kupolugnen.  —  Aflönings-  och  arbetare¬ 
förhållanden  inom  den  belgiska  järnindustrien.  —  Nr  ig,  maj  6: 
Berättelse  öfver  »Verein  deutscher  Eisenhiittenlaute»:s  sammanträde 
den  3  maj  1908.  —  Stålgjutgods  ur  elektrisk  ugn*.  —  Öfver  nyare 
masugnsuppsättningsmål*.  —  Öfver  framställning  af  flaskor  för  kol- 

,  syra  efter  Ehrhardts  förfarande*. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg;=  u.  Hiittenwesen.  —  N:r 

16 ,  april  18:  Ilydrostatisk  tryckmätare  som  driftkontrollapparat*.  — 
Världens  zinkproduktion.  —  Om  metallerna  kobolt,  vanadium,  mo- 
lybden,  titan,  uran  och  wolfram  samt  deras  betydelse  för  tekniken, 
särskildt  stålindustrien  (forts  ).  —  Några  försök  och  förbättringar 
inom  Österrikes  grufhandtering*  (forts.).  —  N;r  17,  april  25:  Hy- 
drostatisk  tryckmätare  som  driftkontrollapparat*  (forts.).  —  Om  me¬ 
tallerna  kobolt,  vanadium  etc.  samt  deras  betydelse  för  tekniken, 
särskildt  stålindustrien.  —  Konungariket  Sachsens  bergshandtering 
1906.  —  Nr  iS,  maj  2:  Ilydrostatisk  driftmätare  som  driftkontroll¬ 
apparat*  (forts.).  —  Om  metallerna  kobolt,  vanadium  etc.  samt  deras 
betydelse  för  tekniken,  särskildt  stålindustrien  (forts.).  —  Ny  elek¬ 
trisk  säkerhetslampa*.  —  Nr  ig,  maj  g:  Angående  beräkning  och 
profilering  af  masugnar*.  —  Metall-  och  kolmarknaden  april  190S. 


(iliickauf.  —  N;r  15,  april  11 ;  Generering  och  utnyttjande 
af  ånga  och  kraft  i  kalibergverken  (forts.).  —  Kol  och  järn  i  Nord¬ 
amerika*  (forts.).  —  Norra  Frankrikes  stenkolsbrytning  1906.  — 
Nr  16,  april  iS:  Nyheter  inom  grufbyggnadsområdet*.  —  Kol  och 
järn  i  Nordamerika*  (forts.).  —  Bergverksbolaget  Hibernia  år  1907. 

;  —  .Nr  17,  april  25:  Försök  med  en  Sullivan-förskrämningsmaskin*. 
—  Kol  och  järn  i  Nordamerika*.  —  N;r  18 ,  maj  2:  Undersökningar 
öfver  vattenuppfordringsanläggningar*.  —  Kol  och  järn  i  Nordame¬ 
rika*.  —  Förenta  Staternas  bergshandtering  1906  och  1907. 

Metallurgie.  —  Nr  7,  april  8:  Öfver  selektiv  färgning 
inom  metallografien*.  —  Elektrolys  af  kopparsulfatlösning  under 
tillgodogörande  af  svafvelsyrligheten  i  rostgaserna*.  —  Elektrolyse- 
ringsapparat  för  bearbetning  af  malmer  och  metallaffall  m.  m.  — 
l  Framsteg  inom  utlakningen  af  kopparmalmer  och  i  framställning  af 
ren  koppar*  —  Smältdiagram  för  kobolt-svafvellegeringar*.  —  Nr 
8,  april  22:  Specialstål  för  automobiler*.  —  F'örgasningsförsök  med 
Morgangeneratorn*.  —  Om  anrikning  af  affall  från  zinkhyttor. 


Revue  de  Métallurgie.  —  N:r  4,  april:  Stålets  kristalli- 
I  sation  och  struktur*.  —  Guldets  legeringat*.  —  Stålets  strukturele- 
menter.  —  Om  slagprof  med  anvisning*. 

Zeitschrift  fur  praktische  Geologie.  —  Nr  4 ,  april: 

Sydafrikas  nyttiga  mineralförekomster.  —  Kopparmalmen  vid  Bor  i 
'  Serbien.  —  Om  förekomsten  af  diamanter  i  diabas  och  pegmatit. 


UR  FACKPRESSEN. 

De  viktigaste  transportmedeln  d  järnvåg  lör  den  kemiska  indu¬ 
striens  vätskor.  Pfeffer.  Zeitschr.  angew.  Chemie  igo8 ,  jan.  17. 

De  äldsta  och  ännu  mest  använda  kärlen  för  vätsketransport 
i  pr  järnväg  äro  ju  fat,  glasflaskor,  damejeanner  af  glas  eller  lera 
4  o.  s.  v.  Stora  stengodskärl,  rymmande  c:a  1  kbm.,  användas  för 
1  saltsyre-  och  salpetersyretransport;  10  stycken  uppställas  i  två  rader 
i  å  hvarje  järnvägsvagn  och  fastgjutas  medelst  ett  10  cm.  tjockt  as- 

l 

I 

1 


6 


fältläger  pa  botten  af  vagnen.  Modernast  är  att  använda  å  järn¬ 
vägsvagnen  fast  monterade  järncisterner.  Olika  konstruktioner  be- 
skrifvas.  För  transport  af  saltsyra  har  det  visat  sig  praktiskt  att 
kläda  cisternerna  med  hårdgummi.  B.  C. 


Saltsyretouriller,  tyskt  pat.  106  023,  och  centrifug  för  rening 
af  gasformig  saltsyra ,  tyskt  pat.  183  097.  Cellarius.  Zeitschr. 
angev.  Chemie  igo8 ,  jan.  17. 

De  nya  som  ett  omvändt  U  formade  tourillerna  erbjuda  föl¬ 
jande  fördelar.  Tourillens  yta  är  stor  i  förhållande  till  innehållet, 
den  kan  lätt  kylas  med  vatten;  absorbtionen  blir  fullständig,  och 
renare  syra  vinnes. 

Reningscentrifugen  för  klorväte  af.skiljer  kondenserbara  förore¬ 
ningar  såsom  II2S04,  FeCl2,  AsCl;|  o.  s.  v.  och  är  utförd  i  stengods.  I 
midten  på  en  stående  cylinder  roterar  en  axel  med  stengodsvingar, 
som  kasta  den  underifrån  inträdande  gasen  mot  den  perforerade 
cylinderväggen.  Utanför  denna  finnes  ännu  en  perforerad  cylinder 
och  mellan  dem  båda  nedrinner  saltsyra,  hvari  tennklorur  (för  As- 
absorbtionen)  är  löst.  Gasen  skall  gå  igenom  båda  cylindrarna  och 
blir  därunder  renad  och  tvättad.  B.  C. 


Järnoxidens  olika  färg.  Wöhler  &  Condrea.  Zeitschr.  nugcw. 
Chemie  igo8,  mars  13. 

Författarne  konstatera,  att  på  olika  sätt  behandlad  järnoxid 
är  af  samma  sammansättning.  Den  olika  färgen  beror  blott  på  olika 
kornstorlek.  Ur  violett  teknisk  järnfärg  lyckades  de  genom  omväx¬ 
lande  sönderrifning  i  agatmortel  och  slamning  framställa  röd  röd¬ 
gul,  ja  t.  o.  m.  nästan  gul  järnoxid.  Sönderrefs  ett  korn  violett 
järnoxid  under  mikroskopet,  kunde  man  tydligt  iakttaga,  hurusom 
färgen  på  de  mindre  styckena  är  gulare  än  å  de  större  röda  till  röd¬ 
violetta.  B.  C. 

Öfver  järnoxiclkontaktprocessen.  Gustaf  Keppeler.  Zeitschr. 
ange-d'.  Chemie  igoS,  mars  20  och  27. 

Författaren  meddelar  resultaten  af  sina  studier  öfver  järnoxid¬ 
processen  för  framställning  af  svafvelsyreanhydrid  i  jämviktslärans 
belysning,  anhydridens  dissociation  vid  olika  temperaturer,  det  vat¬ 
tenfria  ferrisulfatets  sönderdelningsspänning  i  luft,  i  kväfve  i  syre 
vid  olika  temperaturer,  det  teoretiskt  möjliga  anhydridutbytet,  som 
är  beroende  på  sammansättningen  hos  rostgaserna  och  vid  viss  däraf 
beroende  temperatur  visar  ett  optimum.  Lågprocentiga  gaser  hafva 
lägre  temperaturoptimum  och  lämna  bättre  utbyte  (till  en  viss  gräns), 
7  %  SO,  lämnar  vid  665°  53,2  %  Sö3,  2  %  S02  vid  628°  72.5  % 
S03.  Öfriga  autorers  och  praktiska  siffror  jämföras.  I  Mannheim 
erhållas  resultat,  som  närma  sig  teorien.  Den  äldre  uppfattningen, 
att  järnoxidens  katalytiska  verkan  skulle  bero  på  omväxlande  reduk¬ 
tion  till  oxidoxidul  genom  svafvelsyrligheten  och  därpå  följande  oxi¬ 
dation,  visas  vara  föga  trolig.  Likaså  tyckes  en  intermediär  bildning 
af  ferrisulfat  ur  O,  S02  och  Fe„Oa  ej  möjlig.  Däremot  synes  S02 
och  O  förtätas  på  järnoxidens  yta  och  anhydridbildningen  här  (lik¬ 
som  vid  platinakontaktprocessen,  Ref.)  vara  en  mekaniskt  kemisk 
process*.  —  Som  bekant  upptaga  bränderna  medföljande  As2Os,  som 
sålunda  ej  först  behöfver  aflägsnas  ur  rostgasen.  Förf.  visar,  att 
arseniksyrligheten  under  processen  oxideras  till  arseniksyra,  som  kvar- 
hålles.  B.  C. 


Några  nyare  anordningar  och  apparater  på  laboratorier .  Stacey 
Tones.  Journ.  Soc.  Chem.  Ind.  igo8 ,  april  13. 

Uppsatsen,  som  redogör  för  i  prakti¬ 
ken  befunna  goda  anordningar,  behandlar 
först  dragskåpet.  Dess  svagaste  punkt 
torde  vara  svårigheten  att  få  lämpligt  drag¬ 
rör  på  ställen,  där  sådant  ej  från  början 
blifvit  muradt.  Förf.  använder  efter  få¬ 
fänga  försök  med  diverse  andra  material 
ett  väl  tjäradt  gjutjärnsrör,  hvars  nedre 
del  står  i  en  ringformad  blyränna  med 
bräddaflopp  —  detta  senare  för  att  för¬ 
hindra  droppning  af  i  dragpipan  konden¬ 
serade  syror.  Fig.  visar  huru  värmningen 
anordnas.  En  plåt,  som  hvarje  vecka  be- 
strykes  med  blyglete  och  olja  för  att  skydda 
mot  rost,  täcker  hela  bottnen.  Under  denna 
äro  brännarna  anordnade,  och  draget  går 
från  detta  rum  under  bottnen  utmed  bak¬ 
väggen  till  dragröret,  i  hvars  midt  det  ut¬ 
mynnar,  tjänande  som  en  verklig  injek- 
torstråle  och  medryckande  de  ångor,  som  ' 

*  Jämför  Franks  nya  anhydridprocess  genom  kompression  af 


O  och  SO., 


Ref. 


64 


TEKNISK  TIDSKRI  ET 


23  Maj  1908 


utvecklas  i  själfva  skåpet.  Vätesvafvelapparat  uppsattes  lämpligast  i  rum¬ 
met  under  brännarna,  och  vätesvaflan  inlerles  därifrån  i  särskild  ledning. 
Otätheter  i  apparaten  verka  då  ej  skadligt  på  luften  i  dragskåpet. 
Genom  värmekällans  placering  undvikes  äfven  imman  på  glasrutorna, 
och  det  vanliga  anflaget  af  salmiak  minskas  afsevärdt. 

Några  praktiska  råd  för  vakuumfiltrering  m.  m.  förekomma 
äfven.  Cgt. 


STATISTISKT. 

Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari  —  mars  1908  och  1907. 

Införsel  Utförsel 


1908 

1907 

igo8 

1907 

Malmer. 

Järnmalm . 

ton 

— 

— 

417  530 

453  365 

Zinkmalm  . 

— 

— 

3  5*9 

1  620 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

» 

9  048 

14  432 

14  410 

•3  231 

Skrot . 

» 

— 

— 

583 

1  109 

Göten  . 

» 

— 

— 

733 

1  291 

Smältstycken  och  rå- 

stänger  . 

» 

— 

— 

7  352 

5  99' 

Stångjärn  . 

— 

— 

18  469 

26  1 18 

Stångjärnsafhugg . 

» 

— 

— 

506 

1  023 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  20  kg.  p.  1.  nr.) 

6  607 

7  965 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

4  083 

3  132 

— 

— 

Valstrå d  (trådjärn)  .. 

» 

— 

— 

5  378 

5  021 

Valsade  och  smidda 

plåtar,  alla  slag  ... 

»  i 

058* 

1  232 

1  609 

542 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 
eller  dragna  ... 
Tråd,  dragen  . 

»  i 

»  i 

» 

263 

230 

1  923j 

1  673I 

3  821 

3*  * 

4  127 

412 

Spik,  alla  slag  . 

— 

— 

1  580 

1  682 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 

• 

verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

6  089  000 

5  095  000 

5  °97  400 

5  250  000 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.-...  kr. 

181 

000 

241  000 

— 

— 

Velocipeder .  st. 

1 

O 

CO 

O 

1  100 

— 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr. 

— 

677  500 

696  000 

Arbetad,  ej  polerad... 

» 

— 

1  305  300 

941  000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

9  305 

000 

7  737  000 

— 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton  .  C 

1 

eng.  ton  £  63.0.0 

100  kg. 

kr. 

1 12.75 

— 

Aluminiumsulfat,  rent  ...  C 

1 

»  »  »  4.7*6 

» 

» 

7-8s 

— 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  ...  C 

1 

»  »  »  13.0.0 

23.25 

= 

Ammoniumsulfat  .  L 

[ 

»  »  »  12.8.9 

» 

22.25 

Bariumkarbonat,  nat.  92 — 

94  %  .  C 

1 

Cn 

O 

b 

D 

» 

» 

8.95 

_ 

Bensin .  B 

100  kg.  M.  32.50 

» 

» 

29.25 

= 

Bensol,  90  %  .  L 

1  gall.  d.  87, 

» 

» 

I  6.30 

+ 

Blyglete . C 

I 

eng. ton  £  15.15.0 

28.20 

— 

»  hvitt,  .C 

1 

»  »  »  17.10.0 

» 

31.30 

— 

»  socker,  brunt  .  C 

1 

»  »  »  21.0.0 

» 

7> 

37.60 

— 

Borax . C 

1 

»  »  »  1 6.0.0 

» 

28.65 

= 

Brunsten  70  % .  C 

1 

»  »  »  6.5.0 

> 

» 

1  I  .20 

— 

Citronsyra .  H 

1 

00  kg.  M.  260. — 

» 

234.00 

Cyannatrium,  (bas  100  %)  C 

1  lb.  d.  7  V8 

» 

» 

117.90 

= 

Ferrocyannatrium  ...  C 

1  »  »  3  7* 

» 

» 

53.8o 

= 

Glaubersalt  .  C 

1 

eng.  ton  £  1.12.6 

» 

» 

2.90 

SS 

Glycerin,  rå  .  C 

1 

»  »  »  33.10.0 

59-95 

— 

Järnvitriol  .  C 

1 

»  »  »  1.17.6 

» 

3-35 

+ 

Kaliumbikromat  .  C 

1 

lb.  d.  3 7, 

» 

7> 

57.90 

= 

»  hydrat,  90  %  ...  C 

1 

eng.  ton  £  24.0.0 

» 

» 

» 

42.95 

— 

»  »  50  %  lösn.  C 

1 

»  »  »  13.0.0 

23.25 

— 

»  karbonat  90  %  ...  C 

1 

»  »  »  18.0.0 

» 

» 

> 

32.20 

— 

»  klorat .  C 

1 

lb.  d.  37, 

» 

57.90 

= 

Kaliumpermanganat . 

C 

1  cwt  36/ — 

100  kg.  kr. 

64T5 

Klorkalcium,  torrt  _ 

H 

100  kg.  M.  12. — 

y> 

» 

10.80 

! 

»  kalium,  80  %  . 

C 

1  eng.  ton  £  8.15.0 

» 

*5.65 

— 

»  kalk . 

L 

1  eng.  ton  £  5.10.0 

» 

» 

9.85 

»  magnesium 

C 

1  »  >  »3.7.6 

» 

» 

6.05 

= 

»  vätesyra,  20°  Bé  . . 

A 

100  kg.  fl.  2.50 

» 

3*75 

Kopparvitriol  . 

C 

1  eng.  ton  £  2 1 .15.0 

» 

» 

38.95 

— 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/4 

» 

» 

» 

1  1 1.70 

— - 

Salmiak,  grå . 

C 

1  eng.  ton  ;£  24.15.0 

y> 

> 

44.30 

—  | 

Salpeter,  kali-  . 

c 

I  >  »  »  23*IO-0 

T> 

» 

42.05 

»  Chile- 

H 

100  kg.  M.  19.70 

» 

» 

» 

1  7-75 

-f 

»  syra,  eg.  v.  1,4... 

C 

1  eng.  ton  £1 4.15.0 

» 

7> 

» 

26.40 

=  ! 

Soda,  kalcinerad,  58°  ... 

C 

i  »  »  »  4*io*° 

» 

8.05 

=  i 

d  kaustik,  77  —  78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

22.35 

Svafvel . 

C 

1  »  »  »  4.12.6 

y> 

» 

8.30 

»  syra,  66°  Bé  ... 

A 

100  kg.  fl.  3.00 

T> 

» 

4-5° 

-f 

»  »  oleum,  70  % 

C 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

» 

10.75 

Vattenglas,  fast  .... 

C 

1  »  »  .»  5.7.6 

» 

» 

» 

9.60 

= 

Ättiksyra,  99 — 100  %... 

c 

1  »  »  »  35.0.0 

» 

T> 

» 

62  65 

— 

Ättiksyrad  kalk,  brun  ... 

c 

1  »  »  »  7.15.0 

» 

y> 

» 

13.85 

= 

»  »  grå 

c 

1  »  »  »  10  2.6 

» 

1 8 . 10 

— 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 
H  =  Hamburg.  L  =  London 


Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve¬ 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts, 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  %  C-ren»,  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikurs. 

Aluminium  98/,w%,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  162. öo1  = 


»  »  »  »K  minst 

50  »  » 

» 

> 

157.50*  = 

«  »  »  »  K  * 

100  »  » 

» 

» 

> 

152. 50l  = 

»  »  »  »  K  » 

1000  »  » 

» 

» 

» 

150.oo'  - 

»  »  *  »  K  » 

»  »  » 

» 

» 

» 

144. oo2  = 

Antimon  98/100  %,  regulus  .  Å 

» 

» 

» 

» 

70. 00  + 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Goldschmidt)  S 

» 

1 

> 

> 

1S.403  = 

Ferrokrom  65  %  °>5/i  %  C  (Blackwell)  K  » 

» 

» 

» 

» 

3.16*  = 

Ferromangan  80  %  mx  0,25  %  P  »  K 

» 

1000  » 

» 

163.60*  + 

Ferromolybden  70/so  % . (Blackwell)  K 

» 

1 

» 

» 

11. 006  = 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

» 

1000 

» 

» 

300. 007  = 

Ferrotitan  “/js  %  C-ren  (Gold:dt)  S 

» 

1 

» 

» 

4.603  = 

Ferrovanadin  25%  C  ren  »  S 

» 

» 

» 

» 

II 

O 

'TT 

»  50  %  .  (Blackwell)  K 

» 

» 

» 

» 

36.03®  — 

Ferrovolfram  85  %  °.s/l  %  C  »  K 

» 

» 

» 

» 

5.66®  = 

Krom  99  %  C-ren .  »  K 

» 

> 

» 

7.01  = 

»  k8/„ 9%  C-ren,  smält ...  (Gold:dt)  S 

» 

» 

» 

» 

6. 003  = 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

» 

> 

> 

6. »o3  = 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

» 

» 

> 

» 

5. 003  = 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

> 

12.753  = 

Kvicksilfver .  Å 

» 

» 

» 

5. SO  + 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

> 

» 

» 

4.47  — 

»  97  %  C-ren,  smält  (Gold:dt)  S 

» 

» 

» 

» 

4.603  = 

Manganbor  c.  30  %  B' C-ren  »  S 

* 

» 

» 

» 

18.403  = 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  »  S 

» 

» 

* 

> 

2.853  - 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  »  S 

» 

» 

» 

5.403  = 

Mangantitan  %  Ti  C-ren  »  S 

> 

» 

» 

» 

11. 253  = 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  »  S 

> 

> 

» 

» 

3.io3  -t- 

Molybden  98  %  C-ren .  »  S 

» 

» 

» 

> 

13.75*- 

»  “A»  %  C-ren,  pulver  (Bhwell)  K 

» 

» 

» 

» 

11.50*  = 

Nickel  08/89  %,  tärningar  (Wiggin)  K  under  200  kg.  » 

100 

» 

» 

319.00*  = 

»  »  »  »K  minst  200  »  » 

> 

» 

» 

317.00*  = 

»  »  »  »  K  » 

500  »  » 

» 

» 

315.00*  = 

»  »  »  »1<  under 

50  ton  » 

» 

» 

> 

305.66*  = 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

» 

1 

» 

»  2  711.45'’  - 

S.  A.  M-legering  (Si,  Al,  Mn  etc.)  (Bhwell)  K 

» 

100 

» 

63.56'°- 

Vismut,  tackor  .  Å 

» 

1 

» 

I6.00  = 

Volfram  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

» 

» 

» 

» 

5.85*  = 

1  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  eller 
extra  knt  -i-  l'/2  %. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  200  pr  100  kg.  pr  30 
d.  n.  eller  mot  accept  4-  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

*  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  92/0  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  5/6,  **/-  och  2/l0  d.  pr  Ib.  Mo-,  V-  och  VC- fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  £  171  pr  ton  pr  30  d.  n.  eller  mot 
accept  4-  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

8  Hanau,  å  Mk  3  050. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål, 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  I<  =  A.  Karlson,  Sthhn. 

+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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OSCAR  CARLSON  J:OR. 


Den  14  maj  detta  år  buro  klockorna  från  Nacka 
;yrka  budskap  kring  nejden,  att  den  unge  chefen  vid 
•  jäddviken,  Oscar  Carlson  J:or  fördes  till  sitt  sista  hvilo- 
um.  Detta  skedde  under  stor  tillslutning  af  anförvandter, 
änner  och  en  stor  skara  arbetare  från  fabriken  där  borta  — 
len  plats  där  han  föddes,  lefvat  och  verkat  och  som 
kiljes  från  kyrkogården,  där  hans  stoft  nu  skulle  jordas, 
•ndast  af  viken  och  några  nu  i  vårens  första  grönska  stä¬ 
mde  hagar. 

Presten  gaf  vid  hans  bår  i  vackra  ord  uttryck  åt  hvad 
i  alla  som  känt  honom  tänkte  om  honom  som  männi- 
ka,  talade  om  det  stora  lidande  han  så  tåligt  burit  och 
le  rika  löften,  som  jordades  med  honom. 

För  mig  återstår  nu  att  i  denna  tidnings  spalter  gifva 
lågra  korta  antydningar  om  det  inlägg  han  gjort  för  tek- 
nken  i  vårt  land. 


Oscar  Carlson  J:or  föddes  på  Gäddviken  den  4  dec. 
874.  Fadern,  direktör  Oscar  Carlson,  modern  född 
lertha  Stafsing.  Den  andre  i  ord¬ 
lingen  af  fyra  bröder,  af  hvilka 
vänne  utom  Oscar  ägnat  sig  åt  den 
emiska  tekniken,  hade  han  otvifvel- 
ktigt  af  sin  far,  banbrytare  på 

I 

letta  område,  ärft  anlag  i  den  rikt- 
i  lingen.  Genom  faderns  ställning  som 
rundläggare  och  chef  för  Gäddvi- 
ens  fabriker  hade  han  också  det 
1  lästa  tillfälle  att  redan  som  gosse 
[å  sitt  intresse  inriktadt  åt  det  håll, 
lär  hans  anlag  lågo  Fabriken  vid 
läddviken  studerades  grundligt  af  ho- 
!  10m  redan  under  uppväxt-  och  skol- 
ren. 

Student  blef  han  1895  vid  Norra 
^tin.  Efter  komplettering  i  de  reala 
mnena  genomgick  han  kemisk-tek- 
tiska  fackskolan  vid  Tekn.  Högsko- 
[an  åren  1895  —  98.  Sedan  han  un¬ 
derkampanjen  1898 — 99  varit  anstäld 
om  kemist  å  Trelleborgs  sockerbruk, 

Görjades  nu  hans  studie-  och  vand- 
1  ingsår  i  utlandet. 


På  den  elektrokemiska  industrien,  som  han  redan  förut 
under  somrarna  studerat  vid  Månsbo,  är  det  nu  som  han 
först  riktar  sina  studier  i  utlandet.  Under  sommarsemes¬ 
tern  1899  och  vintersemestern  1899  — 1900  studerade  han 
vid  Högskolan  i  Darmstadt  elektrokemi  under  Diefifenbach 
och  elektroteknik  under  Kittler.  Sommarferierna  1899 
deltog  han  i  feriekursen  f  Genéve  och  hade  då  äfven 
tillfälle  att  studera  åtskilliga  kraftstationer  och  anläggnin¬ 
gar  i  Schweiz.  Efter  vintersemesterns  slut  studerade  han 
på  Wagners  laboratorium  för  landtbrukskemi  i  Darmstadt 
och  på  Fresenii  laboratorium  i  Wiesbaden  analytiska  me¬ 
toder,  spec.  med  afseende  på  gödningsämnens  analys. 
Senare  delen  af  år  1900  vann  han  anställning  vid  den 
stora  superfosfatfabriken  vid  Glienken  nära  Stettin,  till¬ 
hörande  Union,  Fabrik  Chemischer  Produkten,  först  som 
elev  under  någon  månad,  sedan  som  förman  för  svafvelsyre- 
afdelningen  och  slutligen  som  ingeniör.  Han  blef  härun¬ 
der  i  tillfälle  att  lära  känna  en  väl  och  strängt  organise¬ 
rad  fabrik  samt  därtill  profitera  af  den  väl  ledda  fabri¬ 
kens  tekniska  erfarenhet. 

I  slutet  af  år  1901  återvände 
han  till  Sverige  och  erhöll  anställning 
vid  Stockholms  Superfosfat  Aktiebolag, 
först  som  ingeniör  vid  Gäddviken  och 
efter  dåvarande  föreståndarens,  ingeniör 
Anderson,  död  1905,  som  ledare  för 
Gäddvikens  fabriker. 

Här  väntade  honom  från  början 
mycket  arbete,  särskildt  till  följd  af 
föreståndarens  sjuklighet  och  förelig 
gande  stora  utvidgningsplaner  för  fa¬ 
briken.  Denna  tillverkade  då  endast 
5  ä  6  tusen  ton  superfosfat  pr  år, 
och  planerna  gingo  nu  ut  på  att  mång¬ 
dubbla  tillverkningen,  hvilket  nödvän¬ 
diggjorde  stora  nyanläggningar  och 
modernisering  af  fabriken.  Så  anlades, 
vid  sidan  af  det  gamla,  ett  nytt  stort 
svafvelsyresystem  med  mekaniska  rost¬ 
ugnar  —  Herreshoffugnar  —  och  man 
öfvergick  till  intensiv  drift. 

Till  det  nya  systemet  hör  3  bly- 
OSCAR  CARLSON  J.OR.  kammare  af  den  vanliga  parallelepipe- 
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diska  formen,  ett  Glover-  och  två  Gay-Lussac-torn.  Kam¬ 
rarna  äro  försedda  med  vatteninsprutningsanordning  enl. 
Benker,  och  mellan  de  tvänne  Gay-Lussac-tornen  äro  in¬ 
satta  tvänne  fläktar  för  framdrifvande  af  den  nödiga  gas¬ 
kvantiteten.  För  svafvelsyrlighetens  framställande  äro  ej 
mindre  än  6  Herreshoffugnar  i  gång  och  framställes  pr 
dygn  c:a  40  ton  svafvelsyra  med  detta  system.  Vid  de 
först  uppsatta  ugnarna  visade  sig  stora  svårigheter  till  följd 
af  stoftbildningen,  så  snart  finkornigare  kissorter  användes. 
Trots  gasen  hade  att  passera  en  mycket  stor  stoftkammare, 
innan  den  inkom  i  Glovertornet,  hände  dock  allt  som 
oftast,  att  detta  igenslammades  af  det  med  gasen  följande 
dammet,  hvilket  hade  till  följd  sköljning  af  tornet  och 
andra  svårigheter  i  driften. 

Då  dammet  isynnerhet  utvecklas,  när  kisen  nedfaller 
från  den  ena  etagen  till  den  andra  i  ugnen,  gjordes  enligt 
Carlsons  förslag  vissa  ändringar  i  ugnarnas  konstruktion, 
i  afsikt  att  så  leda  kisens  transport  genom  dessa,  att 
mindre  damm  uppstod.  Dessa  anordningar  visade  sig 
emellertid  icke  vara  tillfyllest.  Först  genom  uppsättande 
af  en  af  Carlson  konstruerad  dammfilterkammare  voro  svå¬ 
righeterna  fullständigt  öfvervunna. 

I  denna  kammare  filtreras  gaserna  genom  att  nedifrån 
och  uppåt  passera  ett  lager  af  ett  skärfiformigt  material, 
hvilande  på  en  rost  af  vridbara  stänger.  För  att  ombyte 
af  filtermaterial  skall  kunna  ske  utan  svafvelsyrlighetsförlust 
är  sörjdt  därigenom,  att  under  filtret  äro  anbringade  trattar, 
hvari  det  förbrukade  lagret  nedfaller  vid  vridning  af  rost¬ 
stängerna.  'Trattarna  äro  nedtill  försedda  med  en  förslut- 
ningsanordning,  hvarigenöm  den  använda  filtermassan  suc¬ 
cessivt  borttages,  så  att  alltid  ett  kvarliggande  skikt  bildar 
lås  för  gaserna. 

Genom  Carlsons  stoftfångare  är  det  möjligt  att  nu¬ 
mera  i  Herreshoftugnarna  använda  äfven  högprocentiga 
lätt  afrostade,  men  sönderfallande  kiser  af  t.  ex.  spanskt 
ursprung,  under  det  man  förut  varit  hänvisad  till  de  mera 
hårda,  oftast  lågprocentiga  kiserna  —  ett  i  ekonomiskt- 
tekniskt  afseende  betydande  framsteg. 

Hartmann  &  Benker,  den  bekanta  tysk-fransk-ame- 
rikanska  installationsfirman  på  svafvelsyreområdet,  har  öfver- 
tagit  exploaterandet  af  Carlsons  patenterade  metod  och 
tillämpat  densamma  vid  ett  stort  antal  fabriker  i  världens 
olika  delar. 

Superfosfatfabriken  ombygdes  under  Carlsons  tid  full¬ 
ständigt.  Knappast  något  af  det  maskineri  och  de  an¬ 
ordningar,  som  funnos  vid  hans  ankomst,  finnas  nu  kvar. 
Kvarnar,  transportanordningar,  motorer,  nästan  allt  är 
nytt.  Det  s.  k.  Unionsförfarandet  vid  superfosfatblandningen 
inköptes.  Detta  består,  som  bekant,  däri  att  för  neutra- 
lisation  af  den  Iria  fosforsyran  benmjöl  tillsättes  till  super¬ 


fosfatet,  hvarigenöm  detta  blir  torrt  och  pulverformg 
På  grund  af  lokala  förhållanden  vid  Gäddviken  kunc 
emellertid  Unionsförfarandet  vid  själfva  sättet  för  blan 
ningen  af  superfosfat  och  benmjöl  icke  användas,  hvarf 
Carlson  på  ett  annat  sätt  löste  den  frågan. 

Till  nyanläggningar  vid  Gäddviken  under  Carlsons  t 
höra  också  de  enkla  och  praktiska  lossningsanordningarn 
hvilka  tillåta  de  största  oceanångares  lossning,  med  äni 
till  600  ton  pr  dag,  genom  fabrikens  eget  folk. 

Fabrikens  tillverkningsförmåga  är  nu  c:a  30  000  tc 
superfosfat  pr  år,  således  en  5  ä  6  gångers  förstorin 
Emellertid  var  dess  kapacitet  ännu  icke  utnyttjad,  hvarf 
ytterligare  planer  till  dess  utvidgning  alltjämt  sysselsat 
honom.  Samtidigt  med  Gäddviken  undergick  firmans  f 
brik  Ceres  vid  Göteborg  samma  utveckling,  både  i  afseenc 
å  teknisk  fulländning  och  tillverkningsförmåga,  och  hac 
han  äfven  här  sin  hand  med. 

Äfven  på  senaste  åren  företog  han  flera  utländsl 
studieresor,  så  1902  till  tyska  superfosfatfabriker  —  t 
England,  där  han  vistades  tvänne  månader  i  nära  förbi 
delse  med  därvarande  fackvärld. 

Varmt  intresserad  var  han  för  arbetarnas  välfän 
bostadsbyggnader  och  restaurant  för  dem  uppfördes  vi 
Gäddviken.  En  rymlig  lekstuga  för  arbetarnas  barn 
skogen  där  ute  vittnar  om  huru  från  hjärtat  hans  or 
tanke  gick.  Icke  dess  mindre  hade  han  svåra  strider  oc 
strejker  att  utstå  med  dem,  och  det  gick  så  långt,  att  hai 
redan  då  svårt  sjuk,  utsattes  för  stenkastning  och  persoi 
liga  obehag  af  åtskilliga  slag.  Att  han  det  oaktadt  v; 
högt  uppskattad  af  underordnade  är  dock  visst,  och  sä 
skildt  visade  de  vid  hans  frånfälle  stor  sympati. 

Vid  en  återblick  på  hvad  Oscar  Carlson  under  s; 
33-åriga  lefnad  verkat,  tränger  sig,  för  dem  som  på  någ< 
sätt  stätt  honom  nära,  dragen  af  hans  personlighet  kla 
igenom,  och  man  minnes  huru  han  i  arbetet  med  kritis 
skärpa  och  planmässig  noggrannhet  alltid  förstod  att  til 
godogöra  sig  sina  goda  kunskaper,  minnes  hans  stora  fö 
måga  att  där  hinder  och  svårigheter  mötte  finna  med- 
att  öfvervinna  dem  och  dock  —  när  man  nu  fått  vet 
huru  han  sedan  ungdomen  burit  bördan  af  ett  svårt  kropp 
ligt  lidande,  står  man  undrande,  huru  hans  lifsgärnin 
varit  möjlig,  helst  som  han  sedan  flera  år  vetat  i  hur 
hög  grad  lifsfarlig  hans  sjukdom  var.  Ovanlig  viljestyrk 
och  själfbehärskning  måste  det  kräft,  äfven  om  han  i  si 
af  naturen  lugna  och  humoristiska  sinne  ägt  en  lyckli 
motvikt. 

Sverige  och  den  kemiska  industrien  hafva  genoi 
Oscar  Carlson  J:ors  bortgång  lidit  en  stor  förlust. 

John  Köhler. 


FRÅN  VERMLÄNDSKA  BERGSMANNAFÖRENINGENS  ÅRSMÖTE  DEN  30  APRIL  1908. 


Nyare  eld '/as  t  a  tegelsorter. 

(Forts.  fr.  sid.  62.) 

Denna  fråga  inleddes  af  ingeniör  E.  Fornander, 
med  en  redogörelse  för  en  nyligen  igångsatt  tillverkning 
af  silika/egel  vid  Höganäs.  Man  hade  här  till  en  början 
experimenterat  med  ett  flertal  olika  råmaterial,  såsom  Sim- 
rishamnskvartsit,  mjölkkvarts  från  Småland  och  sandsten 
från  Höganäs,  hvilka  emellertid  samtliga  visat  sig  olämp¬ 


liga  på  den  grund,  att  de  sönderfalla  till  pulver  vid  starkar 
upphettning.  Ett  gynnsamt  resultat  hade  ernåtts  förs 
sedan  man  öfvergått  till  kvartsit  från  Köpmannabro. 

Gången  af  silikategeltill verkningen  är  i  hufvudsa 
följande.  Efter  krossningen  går  massan  på  en  kollergång 
där  den  blandas  med  så  mycket  kalkmjölk,  att  det  fäi 
diga  teglet  håller  c:a  1  %  CaO.  Därefter  slås  teglei 

för  hand  i  järnformar,  torkas  sedan  skarpt  och  brännas  J 
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amugnar  vid  kägla  1 9,  motsvarande  en  temperatur  af 
ligot  öfver  1  500 °.  Synnerligen  viktigt  är  att  drifva  upp 
änningstemperaturen  så  högt,  att  någon  afsevärd  efter- 
.  ällning  å  de  färdiga  teglen  ej  förekommer.  Denna  ut- 
dgning  torde  numera  å  Höganäsfabrikatet  knappast  öf- 
‘rstiga  1  %.  Vid  officiella  profningar  i  Berlin,  utförda 
,  att  teglen  brännts  upprepade  gånger  i  porslinsugn,  har 
ällningen  t.  o.  m.  visat  sig  vara  endast  0,3  —  0,4  %  . 
ryckhållfastheten,  som  vid  de  första  profven  höll  sig  vid 
a  160  kg.  pr  cm2,  har  nu  gått  upp  till  300 — 350  kg. 

cm2.  Detta  torde  få  anses  som  ett  mycket  högt  värde, 
det  enligt  en  tysk  uppgift  motsvarande  siffra  för  normalt 
sk  silikategel  är  =  100. 

Ett  annat  Höganäs  fabrikat,  som  visserligen  icke  är 
dfast,  men  som  torde  kunna  påräkna  användning  inom 
rnhandteringen,  är  asktegel.  Det  tillverkas  af  aska,  som 
stora  mängder  erhållas  från  verkens,  med  mindervärdiga 
änslen  eldade  gasgeneratorer.  Askan  males,  blandas 
ed  kalkmjölk,  pressas  och  får  sedan  torka  under  en 
ngre  tid,  hvarunder  cementbildning  försiggår.  Man  er- 
iller  på  detta  sätt  ett  segt,  mycket  poröst  tegel  med  låg 
trmeledningsförmåga,  som  torde  lämpa  sig  för  ytter- 
urar  i  martinugnar  o.  d. 

Talaren  omnämnde  slutligen  den  vid  Höganäs  sedan 
t  år  tillbaka  bedrifna  fabrikationen  af  kolelektroder.  Dessa 
Iverkas  på  det  sättet  att  en  blandning  af  olika  kolsorter 
h  tjära  pressas  till  önskad  form  under  ungefär  400  atm:s 
yck.  De  så  erhållna  elektrodämnena  brännas,  inkapslade 
rör,  på  samma  sätt  som  tegel  i  gasringugn.  Den  största 
mension,  som  tillverkas,  är  400x400X1  600  mm. 

Ingeniör  E.  Daumann  lämnade  därefter  ett  med- 
■lande  om  magnesitprodukter  från  Snarum  i  Norge.  Magne- 
:  bör,  för  att  vara  tjänligt  som  infodringsmaterial  i 

o 

isiska  ugnar,  hålla  minst  78—80  %.  Återstoden  ut- 
ires  af  kiselsyra,  järnoxid,  lerjord  och  kalk.  En  viss 
ilt  af  föroreningar  är  för  öfrigt  nödvändig,  emedan  det 
na  materialet  icke  kan  bringas  till  sintring  i  den  tem- 
;ratur,  som  förekommer  i  våra  ugnar.  —  I  hela  Nord- 
iropa  förekomma  endast  tvenne  kända  magnesitfyndig- 
‘ter,  nämligen  vid  Tarrekaise  i  svenska  Lappmarken  — 
ir  det  afskilda  läget  hittills  omöjliggjort  all  bearbetning 
-  samt  Snarum  i  Södra  Norge,  i  närheten  af  Drammen. 

.  enna  sistnämnda  fyndighet,  som  äges  af  ett  svenskt  bo- 
g,  bearbetas  sedan  ett  par  år  tillbaka,  och  talaren  redo- 
orde  i  korthet  för  därvarande  anläggningar  och  tillverknin- 
“ns  gång.  Magnesiten  uppträder  som  lager  mellan  kristal- 
1  fiska  skiffrar  tillsammans  med  serpentin,  som  delvis  före- 
>mmer  insprängd  i  magnesiten.  Efter  skrädning  brännes  ma- 
rialet  i  schaktugn,  hvarefter  det  krossas  för  att  undergå 
[  agnetisk  anrikning  medelst  Wetherills  separator.  Bränd 
agnesit  är  nämligen  till  följd  af  sin  järnhalt  i  någon 
.  ån  magnetisk.  Koncentratet  försäljes  dels  såsom  sådant, 
i  det  användes  till  murbruk,  härdmassa  o.  d.,  dels  ut- 
>r  det  råmaterial  för  tegeltillverkningen.  Massan  blandas 
ed  vatten,  hvarefter  teglen  pressas  med  användning  af 
t  tryck  af  150  atm.  Efter  torkning  brännas  teglen  i 
kuperativ  ugn  vid  c:a  1  500°. 

:  /sikterna  för  en  kvantitativt  taget  stor  utveckling  af  vår  järn- 
I  handtering ,  grundad  uteslutande  på  svenska  råmatenalier 
^handlades  af  professor  E.  G: son  Odelstierna.  "ba¬ 
ren  lämnade  först  en  resumé  öfver  de  åsikter,  som  i 
i  *nna  fråga  hysts  af  gångna  tiders  stormän  inom  den 


svenska  järnhandteringen,  samt  förklarade  sedan,  hvarför 
han  åtagit  sig  att  inleda  frågan  vid  dagens  möte.  Han 
ämnade  icke  medelst  tillverkningskalkyler  bevisa  möjlig¬ 
heten  af  en  framtida  stor  svensk  järnhandtering,  vare  sig 
baserad  pa  de  gamla  metoderna  eller  på  en  kombination 
mellan  dessa  och  de  nya  elektriska,  enär  detta  skulle  bli 
ett  upprepande  af  förut  kända  siffror.  Han  ville  i  stället 
söka  påvisa  den  betydelse,  som  dessa  nya  elektriska  järn¬ 
framställningsmetoder  kunde  få  för  oss.  Man  har  på  flera 
håll  yttrat  farhågor  för,  att  dessa  nya  metoder  skola  blifva 
vår  järnhandterings  ruin.  Så  t.  ex.  har  man  framhållit, 
att  de  norska  vattenfallen  kunna  lämna  kraft  så  billigt, 
att  de  komma  att  draga  de  svenska  malmerna  till  sig. 
Botemedlet  i  ett  dylikt  fall  måste  bli  en  försvårad  malm¬ 
export.  Vidare  har  man  fruktat,  att  elektriciteten  skulle 
blifva  en  farlig  hjälp  åt  den  utländska  järnindustrien  i 
dess  sträfvan  att  göra  sig  oberoende  af  svenskt  järn.  Ja, 
helt  visst,  om  de  nya  elektriska  metoderna  utarbetas  efter 
utländska  riktlinier,  och  om  ej  vi  också  med  största  skynd¬ 
samhet  och  energi  söka  en  för  oss  lycklig  lösning.  I 
Tyskland  har  man  på  sista  tiden  medelst  Kjellinska  ugnar 
lyckats  framställa  ett  utmärkt  gjutstål  af  det  billigaste  tyska 
råmateriel.  Härvid  bör  man  emellertid  hågkomma  att 
malmen  först  reducerats  till  tackjärn  och  stål,  innan  den 
förädlas  i  den  elektriska  ugnen.  Vi  åter  kunna,  som  det 
nu  börjar  se  ut,  gå  en  kortare  väg. 

Vid  Domnarfvet  och  Ludvika  har  under  året  ener¬ 
giskt  arbetats  på  en  lösning  af  frågan,  och  härvid  har 
man  kommit  till  mycket  förvånansvärda  resultat.  Man 
har  så  t.  ex.  tillverkat  smidbart  svarfstål  med  en  kolhalt 
3,65  °/a  och  mjukaste  gråa  tackjän  med  endast  2,25  % 
kol.  Undersökningarna  hafva  visat,  dels  att  den  nya  meto¬ 
den  frambringar  järnlegeringar  af  för  oss  okänd  natur, 
dels  att  man  har  anledning  förmoda,  att  man  kan  direkt 
från  malm  åstadkomma  stål  af  synnerligen  utmärkt  be¬ 
skaffenhet. 

Talaren  öfvergick  därefter  till  frågan  om  mängden 
af  reduktionskol,  som  den  nya  processen  fordrar,  hvilken 
fråga  är  så  godt  som  afgörande  för  metodens  ekonomi. 
Öfveringeniör  Brinell  angaf  i  sin  förlidet  år  till  regeringen 
lämnade  utredning  i  malmexportfrågan  denna  kolmängd 
till  60  %  af  det  framställda  järnets  vikt,  i  det  nämligen 
1,2  millioner  ton  träkol  skulle  åtgå  till  2  millioner  ton 
tackjärn.  På  grund  af  uppgifter  från  ofvannämnda  för- 
sökssmältningar  och  egna  kalkyler  ansåg  emellertid  talaren, 
att  man  i  elektrisk  reduktionsugn  skall  komma  att  fram¬ 
ställa  råstål  med  en  kolåtgång  i  regel  ej  öfverstigande 
375  kg.  =  25  hl.  pr  ton  stål.  De  600  000  ton  träkol,  vi 
nu  förbruka  för  vår  tackjärnsproduktion,  jämte  de  1  740  000 
ton,  vi  kunna  beräkna  få  af  den  affallsved,  Kungl.  Maj:t 
nämner  i  sin  proposition  om  Inlandsbanan,  skulle  sålunda 
vara  tillräckliga  för  en  tillverkning  af  6  */4  millioner  ton 
elektriskt  råstål. 

Möjligheten  att  bereda  hårdt  stål  direkt  af  malm  är, 
som  sagdt,  redan  bevisad,  och  då  vi  efter  relativt  taget 
så  kort  experimenttid  kommit  så  långt,  lider  det  intet 
tvifvel,  att  vi  i  fortsättningen,  om  energi  och  experiment- 
medel  ej  tryta,  skola  kunna  direkt  framställa  äfven  mju¬ 
kaste  smidesjärn  —  låt  vara  med  någon  helt  kort  tid 
tagande  utjämningsprocess  i  elektrisk  stalugn. 

En  stor  del  af  våra  svafvelrenare  malmer  komma 
troligen  ej  att  behöfva  rostas  före  uppsättandet  på  den 
elektriska  masugnen,  ty  hettan  i  denna  medgifver  svafvel- 
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renande  med  relativt  sur  slagg,  om  svafvelkvantiteten  ej 
är  för  stor.  För  råstål,  framställdt  af  fosforhaltiga  mal¬ 
mer,  få  vi  väl  tänka  oss  en  defosforering  i  särskild  ugn, 
men  den  bör  kunna  gå  snabbt  för  sig,  om  råstålet  kom¬ 
mer  öfverhettadt  från  »masugnen»,  och  stålugnen  håller 
ett  äfvenledes  öfverhettadt  basiskt  reningsbad. 

Men  ännu  hafva  vi  långt  kvar  innan  vi  nå  detta 
mål.  Dock  torde  vi  kunna  enas  om,  att  en  såväl  i  kvanti- 
tivt  som  kvalitativt  afseende  stor  svensk  järntillverkning 
kan  tänkas  möjlig ,  grundad  på  uteslutande  svenska  råmaterial, 
om  vi  kunna  fullkomna  de  elektriska  framställnings-  och 
bearbetningsmetoderna.  Likaså  torde  vi  kunna  enas  om: 

1:0)  att  staten  bör  lämna  rikligt  understöd  åt  järn¬ 
handteringen  för  framexperimenterandet  af  fullgoda,  för 
Sverige  passande  ugnar  och  metoder  i  denna  väg; 

2:0)  att  då  dessa  erhållits,  det  vore  bäst,  om  stora 
råjärnsverk  för  tackjärn  och  stål  kunde  anläggas  på  de 
platser,  där  på  billigaste  sätt  elektrisk  kraft,  träkol  och 
ett  gruffälts  malmer  kunna  mötas,  äfven  om  dessa  platser 
ligga  i  ödebygder,  medan 

3:0)  förädlingsindustrien  borde  förläggas  till  folkrikare 
orter  med  mera  begränsade  krafttillgångar. 

Detta  förutsätter  naturligtvis  trustbildning  bland  de 
svenska  järnverken,  men  de  inom  elektrometallurgien  gjorda 
framstegen,  penningeläget  och  arbetarfrågorna  samt  det 
förhållande,  att  de  svenska  bruken  hafva  Järnkontoret  att 
förena  sig  i  —  redan  det  en  trust  i  ordets  ursprungliga, 
engelska  betydelse  —  torde  berättrga  det  ofvan  sagda  att 
ej  behöfva  fortfarande  betraktas  som  »bara  drömmar». 

I  anslutning  till  inledningsföredraget  anförde  ingeniör 
A.  Grönwall,  Ludvika,  följande:  »Möjligheterna  för  en 
kvantitativt  taget  stor  utveckling  af  vår  järnhandtering 
anser  jag  vara  mycket  stora.  Om  de  komma  att  för¬ 
verkligas  är  en  sak,  som  beror  på  om  här  i  landet  kan 
anskaffas  tillräckligt  kapital,  samt  om  den  svenska  bergs- 
handteringens  män  våga  öka  tillverkningen.  Man  är  ju 
här  så  rädd  för  risken  att  icke  kunna  vinna  afsättning 
för  en  ökad  produktion.  Tackjärnstillverkningen  var  i 
Sverige  år  1891  490913  ton  och  år  1905  539437  ton, 
således  en  ökning  af  48  524  ton  eller  ej  fullt  10  %  på 
14  år.  Under  de  två  sista  åren  har  dock  ökningen  varit 
relativt  större.  Ökningen  af  världstillverkningen  var  under 
samma  14  år  28  millioner  ton  eller  110  Vi  ligga 
således  långt  efter  i  utvecklingen.  Vår  tillverkning  utgör 
endast  omkring  1  %  af  världstillverkningen.  Icke  skulle 
det  väl  vara  omöjligt  för  oss  att  vinna  marknad  för  ytterli¬ 
gare  1  %  ?  Den  kolossala  utvecklingen  inom  Amerika, 
England  och  Tyskland  under  senare  tid  är  ju  till  stor 
del  att  tillskrifva  de  basiska  smältningsmetoderna  och  an¬ 
vändandet  af  stenkol.  Sverige,  som  ej  ägde  egna  sten¬ 
kol,  kunde  icke  följa  med  i  denna  utveckling.  Men  då 
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man  hittills  icke  af  koksjärn  kunnat  tillverka  kvalitetsjärn 
har  Sverige  'beträffande  detta  slags  järn  kunnat  bibehålk 
sin  rangplats.  Framdeles  komma  nog  förhållandena  at 
blifva  annorlunda  genom  de  elektriska  smältningsmetoderna- 
införande.  Våra  vattenfall  och  stora  malmtillgångar  gt 
oss  större  förutsättning  än  de  flesta  andra  länder  att  kunn; 

1  stor  skala  framställa  järn  och  stål  på  elektrisk  väg.  Ja^ 
är  fullt  öfvertygad  om  de  elektriska  ugnarnas  framtid 
icke  endast  beträffande  elektriska  sammansmältningsugnai 
och  raffineringsugnar,  utan  äfven  beträffande  elektriskt 
masugnar,  d.  v.  s.  direkt  framställning  af  tackjärn  ellei 
stal  af  malm  med  elektrisk  kraft  och  med  kol  endast 
den  mängd,  som  malmen  fordrar  för  sin  reduktion.  Ja^ 
är  också  öfvertygad  om,  att  kol-  och  kraftåtgången  vid  dt 
elektriska  masugnarna  icke  skola  öfverstiga  300  kg.  trä 
kol  och  J/3  hästkraftår  pr  ton  järn.  Vid  en  nyliger 
utförd  smältning  var  kolåtgången  354  kg.,  hvarvid  kolem 
aska,  kolväten  och  vattenhalt  var  20  % ,  hvarjämte  må 
bemärkas,  att  ugnen  var  liten  och  hade  öppet  uppsätt- 
ningsmål.  Af  vissa  skäl  är  jag  ännu  förhindrad  att  officielll 
meddela  resultaten  af  smältningsförsök,  som  gjorts  med 
Elektrometalls  ugnar.  Men  är  det  någon,  som  särskildt 
intresserar  sig  för  denna  fråga,  så  skall  jag  med  nöje  stå 
till  tjänst  med  ytterligare  upplysningar. 

Jag  har  gjort  en  del  utredningar  angående  några 
större  vattenfall  här  i  Sverige  och  funnit,  att  vid  ett  par 
väl  belägna  fall  man  kan  erhålla  50 — 100  000  hkr.  på 
hvardera  stället  samt  få  kraften  öfverförd  till  lämplig  plats 
för  järnverk  för  omkring  30  kr.  pr  hästkraft  och  år. 
Man  skulle  alltså  kunna  framställa  tackjärn  för  en  kol¬ 
kostnad  af  c:a  1  o  kr.  och  en  kraftkostnad  af  lika  mycket 
eller  tillsammans  20  kr.  Det  bör  blifva  ett  billigt  järn, 
da  man  besinnar,  att  det  blir  fosforoch  svafvelrent,  om 
malmen  är  ren.  Det  bör  äfven  bemärkas,  att  man  med 
lätthet  i  elektrisk  masugn  kan  framställa  råjärn  med  endast 

2  %  kol  eller  därunder.  Därvid  sjunker  kolåtgången, 
medan  kraftbehofvet  något  ökas.  Det  är  klart,  att  ett  så 
kolfattigt  järn  skall  blifva  billigare  att  omsätta  till  stål 
eller  smidesjärn. 

hör  att  vi  skola  kunna  öka  vår  tackjärnsproduktion 
till  dubbelt  den  nuvarande,  erfordras  alltså  200  000  hkr.  j 
och  c:a  600  000  läster  kol.  Både  kraften  och  kolen 
kunna  vi  skaffa.  Om  vi  tänka  oss,  att  äfven  den  nuva-  j 
rande  tillverkningen  skulle  ske  elektriskt,  erfordras  ytterli¬ 
gare  200  000  hkr  men  r/3  mindre  träkol  än  hvad  nu 
förbrukas.  Äfven  dessa  200  000  hkr.  finnas  inom  våra 
gränser  utan  att  vi  behöfva  taga  Harsprånget  till  hjälp. 
Slutligen  vill  jag  bedja  herrarna  besinna,  att  ensamt  Har¬ 
språnget  äger  kraft  nog  för  en  tackjärnstillverkning,  mot¬ 
svarande  3  gånger  den  nuvarande.» 


ANLÄGGNING  FÖR  TILLVERKNING  AF  KARBURERAD  VATTENGAS  VID  VÄRTAGASVERKET. 


Föredrag  vid  Sv.  Teknologföreningens  afd:s  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  sammanträde  den  12  mars  1908 

af  ing.  G.  H.  Hultman. 


Värtagasverket  var  ursprungligen  planeradt  för  en 
gastillverkning  pr  dygn  af  240  000  kbm.,  fördelade  i  4 
system  om  hvardera  60  000  kbm.  Den  första  fjärdedelen 
blef  färdig  år  1893  och  den  andra  år  1901,  hvarefter 
Värtagasverket  kunde  tillverka  120000  kbm.  pr  dygn. 


Lägges  härtill  Klaragasverkets  tillverkning,  30  000  kbm. 
pr  dygn,  kunde  vid  gasverken  i  Stockholm  efter  1901 
tillverkas  150000  kbm.  pr  dygn.  År  1903  uppgick 
emellertid  den  största  gasförbrukningen  till  136  820  kbm, 
och  som  ökningen  i  förbrukning  under  tioårsperioden 
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'1894  — 1903  uppgått  till  i  medeltal  c:a  6  °/'  pr  år,  be- 
jräknades  för  år  1905  en  förbrukning  af  153  700  kbm., 
»alltså  något  mera  än  största  tillverkningen.  Men  då  på 
^rund  af  klockutrymme  tillverkningen  ej  behöfver  vara  fullt 
>å  stor  som  förbrukningen,  ansågs  någon  ny  del  af  Värta- 
ejasverket  ej  behöfva  vara  färdig  förrän  hösten  1906. 
Huruvida  tillverkningen  på  den  nya  delen,  som  fortfarande 
insågs  böra  planeras  för  60  000  kbm.  pr  dygn,  skulle 
.itgöras  af  vanlig  kolgas  eller  om  här  borde  användas  till 
»amma  ljusstyrka  och  värmevärde  karburerad  vattengas, 
blef  först  underkastadt  en  teknisk  och  ekonomisk  utredning. 

I)e  villkor,  som  måste  uppfyllas  af  en  i  Stockholm 
distribuerad  lysgas,  äro: 

1)  att  den  skall  vara  så  kolrik,  att  den  i  argand- 
orännare  gifver  16  hefnerljus  vid  150  liters  förbrukning 
ar  timme; 

2)  att  den  har  så  hög  förbränningstemperatur,  att 
ien  i  auerbrännare  vid  100  liters  förbrukning  lämnar  70 
lefnerljus  samt 

3)  att  den  har  ett  kalorimetriskt  värmevärde  (—  öfre 
/ärmevärde)  af  c:a  5  000  kalorier. 

Om  en  gas  af  annan  art,  än  förut  tillverkats,  skall 
a  distribueras,  tillkommer  dessutom,  att  den  utan  olägen- 
let  skall  kunna  blandas  med  kolgasen  och  denna  bland- 
ling  användas  i  förutvarande  förbrukningsapparater.  Bland- 
. lingen  skall  då  uppfylla  de  tre  ofvannämnda  villkoren. 

Att  okarburerad  vattengas  (=  blå  gas)  med  ett  kalori- 
netriskt  värmevärde  af  2  600  kal.  då  ej  kan  komma  ifråga 
nses  därför  utan  vidare.  Anläggningar  för  distribuering 
städer  af  denna  gassort  förekomma  numera  endast  i 
indantagsfall.  De  flesta  samhällen,  som  gjort  sådana  an- 
äggningar  (i  Amerika),  ha  sedermera  uppsatt  karburerings- 
inläggningar. 

Äfven  bensolkarburerad  vattengas  måste  anses  som  un- 
lermålig.  För  karburering  af  1  kbm.  blå  gas  till  16 
lefnerljus  åtgår  nämligen  enligt  uppgifter  från  sådana  verk 
::a  80  gr.  bensol.  Med  ett  kalorimetriskt  värmevärde  på 
»ensol  af  10000  kalorier  pr  kg.  blir  då  den  karburerade 
;asens  värmevärde  .800  +  2  600  =  3  400  kal.,  således 
illdeles  för  lågt,  och  större  bensolkvantitet  kan  ej  tillsättas, 
y  då  få  gasbrännarna  benägenhet  att  sota. 

Vid  oljekarburerad  vattengas  bli  däremot  förhållandena 
lelt  andra.  Med  olja  kan  vattengasen  mycket  väl  karbu- 
eras  såväl  till  16  hefnerljus  som  till  5  000  kalorier.  Den 
an  äfven  distribueras  tillsammans  med  kolgas  utan  ändring 
f  brännare  eller  gaskök  med  större  lätthet  än  de  båda 
1  oregående,  om  blott  blandningen  blifvit  väl  utförd  och 
alten  vattengas  ej  öfverstiger  30  %  af  blandningen.  Ökas 
astrycket,  kan  blandningen  ökas  till  50  % .  I  en  anlägg- 
ing  för  oljekarburerad  vattengas  kan  man  för  öfrigt,  om 
lan  vill,  äfven  framställa  blå  gas  och  således  äfven  bensol- 
arburerad. 

Utom  vanlig  kolgas  skulle  således  äfven  oljekarburerad 
attengas  mycket  väl  kunna  komma  i  fråga  vid  utvidg- 
ingen.  Värtagasverket  skulle  då  bestå  af  tre  delar,  hvaraf 
en  första  skulle  kunna  vara  i  drift  året  rundt,  då  maximi- 
»rbrukningen  visat  sig  vara  ungefär  3  gånger  så  stor  som 
unimiförbrukningen.  Den  andra  delen  skulle  vara  i  gång 
törre  delen  af  året  med  full  tillverkning  okt.  —  mars,  den 
ista  däremot  endast  under  de  största  förbrukningsmåna- 
■  erna  och  med  full  tillverkning  i  december  året  innan  ny 
tvidgning  behöfver  vara  färdig.  Pr  år  skulle  tillverkas 
å  första  delen  365  x  60  000  =  21  900  000  kbm.,  på  de 

| 
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bada  andra  i  medeltal,  intill  dess  ytterligare  utvidgning 
sker,  1 5  000  000  och  2  000  000  kbm.  resp. 

Kostnaderna  för  tillverkning  af  1,000  kbm  16  ljus 
Sas  —  oberäknadt  renings-  och  pumpningskostnader,  som 


blifva  lika  för  kolgas  och  vattengas  och 

för  öfrigt 

endast 

uppgå  till  mindre  belopp  — 

skulle  då 

komma  att 

ställa 

sig  på  följande  sätt  för  de  3 

afdelningarna. 

1000  kbm. 

1000  kbr 

n.  olje- 

kolgas. 

karb.  vattengas. 

A/d.  1 :  Materialier 

2,95  kr- 

3D54 

kr. 

Arbete  . 

9,37  » 

1,68 

Reparationer  . 

U35  » 

0,50 

» 

13,67  kr. 

33,72 

kr. 

8  %  ränta  och  amor- 

tering  . 

12,78  » 

» 

Summa  . 

26,45  kr- 

38,83 

kr. 

Afd.  2\  Materialier  etc . 

13,67  kr. 

33,72 

kr. 

8  %  ränta  och  amor- 

tering 

18,66  » 

7,46 

» 

Summa  . 

32,33  kr- 

41,18 

kr. 

Afd.  7:  Materialier  etc. 

13,67  kr. 

33,72 

kr. 

8  %  ränta  och  amor- 

tering  . 

140, —  » 

56, — 

» 

Summa  . 

153,6;  kr. 

89,72 

kr. 

Ofvanstående  sammanställning  belyser  med  önskvärd 

tydlighet  förhållandet  mellan 

kolgas  och 

vattengas. 

Kol- 

gasen  har  en  mindre  tillverkningskostnad  men  större  amor- 
teringskostnad  och  vattengasen  tvärtom,  alltså  bör  den 
tillverkning,  som  kan  hållas  i  gång  större  delen  af  året, 
förbli  kolgas,  däremot  bör  ökningen  i  gasförbrukningen 
under  vintermånaderna  —  spetsarna  i  förbrukningskurvan 
—  tagas  med  karburerad  vattengas,  då  vattengasens  högre 
tillverkningskostnad  blir  af  mindre  betydelse  i  jämförelse 
med  kolgasens  ännu  större  amorteringskostnad. 

Som  ytterligare  skäl  för  Värtagas verkets  utvidgning 
med  ett  vattengasverk  förelåg  följande  förhållanden. 

1 .  Ett  vattengasverk  tager  så  mycket  mindre  plats  än  ett 
kolgasverk.  att  det  skulle  bli  möjligt  att  uppföra  det¬ 
samma  inom  området  för  den  nu  bebyggda  delen  af 
Värtagasverket,  inom  hvilket  område  det  vore  absolut 
omöjligt  att  placera  ett  kolgasverk  på  60000  kbm,  i 
första  hand  beroende  på  de  skrymmande  kolupplagen. 

2.  Ett  vattengasverk  kan  sättas  i  full  drift  på  så  kort  tid 
som  2  timmar,  under  det  en  retortugn  behöfver  för 
sin  uppeldning  3 — 5  dygn,  ett  förhållande,  som  har 
betydelse  vid  reglering  af  hastigt  stegrad  gasförbrukning. 

3.  Den  blandade  gasens  ljusstyrka  kan  lättare  än  annars 
hållas  vid  önskadt  belopp  genom  reglering  af  vattenga¬ 
sens  karburering. 

4.  Vattengasen  är  fri  från  naftalin,  den  blandade  gasen 
bär  alltså  lättare  kolgasens  naftalinhalt. 

5.  Vattengasen  är  en  regulator  för  kokslagrets  storlek  pa 
så  sätt,  att  man  vid  mycket  låga  kokspris  kan  öka  vat¬ 
tengastillverkningen  och  därigenom  dels  minska  det 
redan  befintliga  kokslagret,  dels  minska  kokslagrets  till¬ 
växt  genom  att  ersätta  större  del  kolgas  än  annars 
behöfligt  med  vattengas. 

6.  Arbetsstyrkan  för  tillverkning  af  vatttengas  är  endast 
y6  af  den  för  tillverkning  af  samma  kvantitet  kolgas 


1 


70 


TEKNISK  TIDSKRIFT 


27  Juni  1908 


1.  Kolhus 

2.  Retorthus 

3.  Kondensatorhus 

a.  koudensatorer 

b.  tjärtvättare 

4.  Ångpannehus 

5.  Maskinhus 

6.  Skrubberhus 

7.  Reningshus 

a.  fabrik  för  till  v.  af  ferrocyamiatrium 

b.  reningskistor 

8.  Regeneratioushus 

9.  Mätarehus 


10  Regulatorhus 

11.  Gaskloekor 

12.  Kontors-  och  bostadshus 

13.  Verkstadshus 

14.  Förrådsbyggnader 

15.  Kokskrossar 

16.  Cisterner  för  tjära  och  ammoniakvatten 

17.  Tjärseparatorhus 

18.  Tunnbindareverkstad 

19.  Fabrik  för  tillv.  af  svafvelsyrad  ammoniak 

och  kaustik  ammoniak 

20.  Vattencistern 

21.  Generatorhus 


a.  gasapparater 

b.  ångpannor 

c.  blåsmaskiuer 

d.  tjärsepareringscistern 

22.  Utjämningsklocka 

23.  Reningshus 

a.  exhaustrar 

b.  tjärtvättare 

c.  reningskistor 

d.  laboratorium 

24.  Oljecisterner. 


i  horisontala  retorter  erforderliga,  som  är  en  fördel, 
då  det  kunde  vara  svårt  att  få  i  hop  en  större  arbets¬ 
styrka  för  endast  ett  par  månaders  arbete. 

För  framställning  af  oljekarburerad  vattengas  existera 
egentligen  endast  två  system,  nämligen  Humphreys  &  Glas¬ 
gow  eller  liknande  och  Dellwik-Fleischers.  Beräkningarna 
här  ofvan  hänföra  sig  till  förstnämnda  systemet,  Humphreys 
&  Glasgow.  Det  karaktäriseras  af  en  serie  af  tre  efter 
hvarandra  följande  apparater:  generatorn,  i  hvilken  vatten¬ 
gasen  bildas,  karburatorn,  där  oljan  nedsprutas,  och  öfver- 
hettaren,  där  oljan  sönderdelas  i  pernamenta  kolväten. 
Alla  tre  hållas  under  gasningsperioderna  vid  900  å  1  000 0 
C,  och  för  att  vidmakthålla  denna  temperatur  äfven  i  de 
tva  sista  apparaterna  sker  generatorns  varmblåsning  så, 
att  generatorgasen  kommer  att  hålla  en  viss  kvantitet  kol¬ 
oxid,  som  bringas  att  förbrinna  i  karburator  och  öfver- 
hettare.  I  Dellwiks  generator  användes  högre  blästertryck 
och  lägre  kokslager,  och  därigenom  bildas  vid  varmblås- 
ningen  uteslutande  kolsyra,  då  större  värmeutveckling  upp¬ 
nås.  I  Dellwiks  generator  kan  man  därför  tillverka  största 
möjliga  kvantitet  vattengas,  och  för  blå  gas  är  hans  sys¬ 
tem  utan  tvifvel  det  mest  ekonomiska.  För  karburering 
med  olja  måste  han  däremot  framställa  den  behöfliga  olje- 
gasen  i  särskilda  retortugnar,  hvaraf  för  en  tillverkning 
af  60  000  kbm.  pr  dygn  skulle  ha  erfordrats  c:a  10  st. 
8  retortsugnar  af  samma  storlek  som  vanliga  kolgasugnar. 
Men  då  hade  anläggningskostnaden  ökats,  mera  utrymme 
behöfts  samt  lättheten  att  manövrera  verket  blifvit  in¬ 
skränkt.  De  nyss  framhållna  fördelarna  med  karburerad 
vattengas  göra  sig  alltså  vid  Dellwiks  system  ej  så  gäl¬ 
lande  som  vid  Humphreys  &  Glasgow’s,  och  då  åtgången 
af  koks  och  olja  kunde  anses  lika  för  båda  systemen,  blef 
det  bestämdt,  att  Värtagasverket  skulle  utvidgas  med  ett 
vattengasverk  enligt  Humphreys  &  Glasgow’s  system. 


Ett  fullständigt  vattengasverk  enligt  detta  system  be¬ 
står  af  följande  apparater:  generatorer,  karburatorer,  öfver- 
hettare,  vattenlås,  skrubbrar,  kylare,  utjämningsklocka,  ex¬ 
haustrar,  tjärafskiljare,  reningskistor  och  mätare,  som  skola 
genomlöpas  af  gasen  i  nu  nämnd  ordning.  Men  dess¬ 
utom  fordras  koksbehållare,  ångpannor,  biåsmaskiner,  olje¬ 
cisterner  och  tjärcistrerner.  Apparaterna  för  gasens  fram¬ 
ställning  jämte  koksbehållare,  ångpannor,  biåsmaskiner  och 
tjärcisterner  äro  inrymda  i  en  byggnad,  generatorhuset,  i 
närheten  af  koksupplaget,  exhaustrar,  tjärafskiljare  och  re¬ 
ningskistor  i  ett  reningshus  intill  kolgasverkets  reningshus 
och  mätaren  i  kolgasverkets  mätarehus.  Utjämningskloc- 
kan  ligger  i  närheten  af  exhausterrummet  och  oljecister¬ 
nerna  på  särskild  plats  i  närheten  af  hamnen. 

Apparaterna  för  gasens  framställning  äro  uppdelade 
i  4  särskilda  system  å  20  000  kbm.  pr.  dygn.  Ett  sys¬ 
tem  bildar  alltså  reserv,  som  är  nödvändig  på  grund  af 
de  ofta  påkommande  ommurningarna. 

Generatorn  utgöres  af  en  cylinder  af  stålplåt  (d=2,6 
m.  och  h  =  4,o  m.),  hvilande  på  4  pelare  och  invändigt 
klädd  med  eldfast  tegel  i  nedtill  två  skift,  så  att  det  inre 
vid  behof  lätt  kan  ersättas.  Mellan  teglet  och  plåten  är 
ett  isolerande  lager  af  slaggull.  Upptill  på  generatorn 
finnes  en  med  skruf  försedd,  lufttätt  inskafd  laddnings- 
lucka  och  nedtill  på  sidorna  5  st.  själflåsande  ränsluckor 
för  slaggning.  Nedre  delen  af  generatorn  är  konisk  och 
slutar  med  en  fällbar  lucka  för  nedsläppande  af  slaggen 
i  en  askgrop  af  likaså  konisk  form.  Omedelbart  under 
rosten  utmynna  ång-  och  blästerspridarne.  Ängledning  finnes 
äfven  till  generatorns  öfre  del. 

Karburatorn  är  äfvenledes  en  plåtcylinder  (d  — 2,1  och 
h  =  4,9  m.),  inklädd  med  eldfast  tegel  och  isolerad  med 
slaggull.  Den  är  invändigt  fylld  af  en  tegelstapel  af  kors¬ 
vis  lagda  eldfasta  tegel  af  c:a  30  cm.  längd.  I  toppen  är 
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Fig.  2.  Schematisk  bild  af  Humphreys  &  Glasgow's  vattengasapparater. 

Generator  Karburator  Öfverhettare  Oljeförvärmare  Skrubber  Kylare  Kylare 

Vattenlås 


insatt  en  oljespridare,  bestående  af  ett  rör,  i  hvars  ända 
blifvit  insatt  en  på  en  spindel  fästad  rund  stålplatta  med 
3  st.  snedt  borrade  hål,  genom  hvilken  oljan  har  att  pas¬ 
sera.  Genom  sänkning  eller  höjning  af  plattan  utsprides 
den  nedsläppta  oljan  mer  eller  mindre  i  karburatorn. 

Öfverhettaren  (d  =  2,i  och  h  =  7 , g  m.),  är  byggd  och 
inklädd  liksom  karburatorn.  På  båda  dessa  apparater 
finnas  inloppsrör  för  bläster  samt  manhål  och  nödiga  kra¬ 
nar  med  tittglas  för  observation  af  temperaturen.  På  öf- 
verhettarens  tak  är  anbringad  en  klaffventil,  manövrerbar 
från  manövergolfvet,  och  ofvan  densamma  en  rökhuf  med 
plåtskorsten. 

I  vattenläset  afskiljes  en  del  af  den 
vid  oljans  förgasning  uppkomna  tjäran. 

Den  uppsamlas  i  en  tjärbytta  och  rinner 
från  denna  till  en  separeringscistern. 

För  hvarje  apparatsystem  finnes  en 
skrubber  (d=i,g  m.  och  h  =  5,s  m).  Den 
är  uppfylld  med  trägaller,  är  öfverst  för¬ 
sedd  med  en  vattenspridare  och  har  till 
:  uPPg*ft  att  kyla  gasen  äfvensom  att  befria 
densamma  från  en  del  partiklar,  aska  etc., 
f  som  medfölja  från  föregående  apparater. 

Den  tvättande  ytan  är  400  m2,  motsva¬ 
rande  20  m2  pr.  1  000  kbm.  gas  i  dygnet. 

Af  kylare  ( d  =  2,2  och  h=7,4  m.) 
finnes  äfvenledes  1  för  hvart  apparatsy¬ 
stem.  De  arbeta  två  och  två  tillsammans, 
äro  anordnade  med  yttre  mantel  och  vat¬ 
tentuber  af  3”  rör,  mellan  hvilken  gasen 
strömmar.  Den  kylande  ytan  är  för  hvar 
apparat  400  m2.  För  kylningen  är  mot- 
strömningsprincipen  tillämpad.  Den  af- 

,  skilda  tjäran  ledes  genom  tjärbyttor  till 
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separeringscisternen,  och  det  förvärmda  vattnet  går  till 
ångpannorna  som  matarevatten. 

Samtliga  dessa  apparater  äro  förbundna  med  hvar¬ 
andra  med  rörledningar  på  sådant  sätt,  att  gasen  från  ge¬ 
neratorns  öfre  eller  undre  del,  hvilken  som  helst,  kan 
ledas  till  karburatorns  öfre  del,  sedan  ned  genom  karbu¬ 
ratorn  till  öfverhettarens  undre  del,  upp  genom  öfverhet¬ 
taren  antingen  till  skorstenen  eller  till  vattenlåset,  därifrån 
genom  skrubbern  nedifrån  och  upp  samt  slutligen  genom 
kylarna  uppifrån  och  ned. 

Koksen  köres  från  kolgasverket  i  1  m3  décauville- 
vagnar  på  en  hög  bro  direkt  in  i  en  ofvan  generatorerna 


Fig.  3.  Vy  af  generatornimtnet. 
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anordnad  koksficka  af  plåt, 
rymmande  800  hl.,  som 
utgör  behofvet  för  ett  helt 
dygn  under  största  tillverk¬ 
ningen.  Från  fickan  töm¬ 
mes  koksen  i  för  genera¬ 
torernas  fyllning  speciellt 
konstruerade  vagnar  om  7 
hl.  rymd.  Vid  vagnarnas 
fyllning  urharpas  stybben 
och  föres  medelst  en  trum¬ 
ma  ned  till  ångpannorna. 

Ångpannor.  4  st.  tubu- 
lärångpannor  om  hvardera 
100  m2  eldyta  och  ett 
högsta  tillåtet  ångtryck  af 
7,5  kg.  cm2  lämna  ångbe- 
hofvet  för  generatorhuset 
med  dess  maskiner  och 
apparater.  Ångan  öfver- 
hettas  medelst  en  vid  hvarje 
panna  anbrakt  economiser 
till  omkring  2250  C.  Ma¬ 
tarevattnet  renas  medels 
bariumkarbonat  och  kalk. 

Blästern  för  varmblåsnin- 
gen  altras  i  3  st.  medelst  de 
Lgvals  ångturbiner  drifna 
fläktar.  Två  af  dem  äro 


på  hvardera  30  hkr.  och 


Fig.  4.  Omkastningsanordning  mel¬ 
lan  generator  och  karburator. 


hvarje  tillräcklig  för  två 
apparatsystem.  Den  tredje 
är  på  50  hkr.  och  kan 
alltså  ensam  lämna  bläster  vid  full  tillverkning.  Intill 
hvarje  fläkt  är  en  klaffventil  anbringad,  som  skall  skydda 
fläkten  från  bakslag  och  verka  som  regulator,  om  två 
fläktar  skulle  arbeta  tillsammans.  Fördelningen  af  blästern 
sker  medelst  galvaniserade  plåtrör,  och  tilloppet  till  de 
olika  apparaterna  regleras  medelst  särskilda  ventiler,  som 
skötas  från  manövergolfvet.  Blästertrycket  kan  afläsas 
dels  i  maskinrummet  dels  å  manövergolfvet  och  uppgår 
normalt  till  490  mm. 

Manövergolf.  Alla  ventiler  manövre¬ 
ras  från  ett  i  jämnhöjd  med  generatorerna 
och  karburatorerna  upplagd.t  golf.  Där 
äro  äfven  uppsatta  manometrar,  angifvande 
trycket  i  samtliga  apparater. 

kullständig  säkerhet  i  manövreringen 
är  af  allra  största  betydelse  och  har  ernåtts 
genom  att  de  olika  blästerventilerna  och 
öfverhettarens  klaffventil  samt  ång-  och 
oljeventilerna  låsa  hvarandra,  när  felgrepp 
i  manövreringen  antingen  skulle  få  farliga 
följder  eller  ock  åsamka  förluster. 

Oljecisterner.  För  lagring  af  karbure- 
ringsoljan  äro  uppförda  2  st.  cisterner  om 
1  500  kbm.  rymd  hvardera.  Som  oljeåt- 
gången  uppgår  till  40 — 80  kg.  pr  100 
kbm.  gas,  olika  för  olika  slags  olja,  kunna 
cisternerna  rymma  årsbehofvet  vid  en  till¬ 
verkning  af  5  mill.  kbm.,  som  blir  vatten¬ 
gasverkets  maximitillverkning  pr  år.  Från 
cisternerna  pumpas  oljan  medelst  2  st.  i 


blästerrummet  uppställda  oljepumpar,  hvar  och  en  till 
räcklig  för  full  tillverkning,  till  karburatorerna  och  passe 
rar  därunder  mätare  och  förvärmare.  Den  senare  utgöre; 
af  ett  4"  gjutjärnsrör,  insatt  i  gasröret  mellan  öfverhettare 
och  vattenlås. 

Tjä  rseparenngsc  is  tern .  Den  från  tjärbyttorna  vid  vatten 
låsen  och  kylarna  kommande  blandningen  af  tjära  och  vatter 
ledes  till  en  i  9  fack  afledd  plåtcistern  om  10,6  m.  höjd 
2,4  m.  bredd  och  2,4  m.  djup.  Blandningen  rinner  frårj 
fack  till  fack  genom  öppningar  upptill  och  nedtill,  hvar 
vid  tjära  och  vatten  skilja  sig  från  hvarandra.  Tjärar 
underkastas  i  sista  facket  en  uppvärmning  med  afloppsångt 
från  biåsmaskinerna  för  att  fullständiga  separeringen,  ocl 
vattnet  får  före  utsläppningen  i  kloaken  passera  ett  koksfilter 

Utjämningsklockans  uppgift  är  att  utjämna  de  variationer 
som  äro  en  följd  af  gasens  periodiska  tillverkning.  Der 
har  en  rymd  af  1,500  kbm.  Karet,  af  gjutjärn,  är  tagei 
från  en  1853  nybyggd  klocka  vid  Klaragasverket. 

Exhaustrar.  Till  utjämningsklockan  blåses  gasen  frår 
generatorshuset,  från  densamma  suges  gasen  medelst 
reningshuset  uppställda  exhaustrar.  Tre  st.  sådana  finnas 
De  äro  af  Beabs  system,  två  af  dem  pumpa  1  500  kbm 
pr  timme  och  den  tredje  2  200  kbm.  De  drifvas  af  direkl 
kopplade  ångmaskiner  och  åstadkomma  vid  en  hastighet 
af  75  hv/min.  ett  vakuum  af  80  mm.  vatten  framföi 
tilloppsventilen  och  ett  tryck  af  500  mm.  vatten  vid  ut- 
loppsventilen. 

Tjäraf skilj  are.  Efter  exhaustrarna  äro  insatta  två  styc¬ 
ken  tjärafskiljare  för  att  borttaga  de  sista  resterna  af  tjäran. 
De  äro  flyttade  från  Klaragasverket,  där  de  förr  i  tiden 
tjänstgjort. 

Reningskistorna  äro  till  antalet  3  och  sammanbyggda 
med  hvarandra  i  en  längd.  För  lockens  tätning  äro  vatten¬ 
lås  använda.  Flvarje  kista  har  en  area  af  14x7  nr  och 
djup  1,8  samt  rymmer  100  kbm.  reningsmassa.  Massan 
upplägges  på  trägaller  i  4  skift,  och  gasen  inkommer 
upptill  och  nedtill  samt  uttages  vid  midten,  alltså  genom¬ 
löpande  2  skift.  Hastigheten  blir  härigenom  mycket  för¬ 
månlig,  vid  full  drift  3,5  mm.  pr  sek.  När  massan  skall 
bytas,  tömmes  kistan  genom  6  st.  i  botten  befintliga  hål, 
hvarefter  massan  medelst  skopelevator  transporteras  upp  till 
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Fig.  5-  Vy  af  maskinrummet. 
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regenerationsgolfvet  öfver  kistorna.  Härifrån  sker  fyllningen 
med  ny  eller  regenererad  massa  genom  vridbara  plåtrör, 

-  st.  för  livar  kista. 

Stationsmä iaren  är  en  s.  k.  torrmätare  af  Thorp’s  kon¬ 
struktion.  Den  utgöres  i  princip  af  ett  vinghjul  med  vertikal 
axel,  förbundet  med  ett  visarverk.  Gasen  träffar  de 
snedt  ställda  vingarna  och  sätter  därvid  hjulet  i  rörelse. 
Mätaren  har  en  höjd  af  2,25  m.  och  en  diameter  af  1,8 
au.  och  är  afsedd  att  mäta  kvantiteter  mellan  6  000  och 
60  000  kbm.  pr  dygn. 

Gas/edningarna  utgöras  af  500  mm.  rör.  Hastigheten 
vid  full  drift  blir  alltså  3,5  m.  pr  sek. 

Blandningen  med  kolgasen  sker  senast  omedelbart  efter 
mätaren  i  den  gemensamma  ledningen  till  gasklockorna. 
För  att  erhålla  bättre  blandning  kan  man  dock  låta  denna 
ske  redan  i  reningskistorna.  Så  arbetas  också  f.  n.  vid 
Värtagasverket. 

Igångsättning  af  verket.  Sedan  en  fyr  blifvit  gjord  i 
generatorn  på  vanligt  sätt  och  koks  i  tillräcklig  mängd 
nedsläppts  i  densamma,  påsläppes  blästern,  till  en  början 
helt  varligt,  sedan  för  fullt.  Efter  5  ä  10  minuters  blås 
ning  söker  man  tända  karburatorn  genom  att  ett  kort 
ögonblick  öppna  dess  blästerventil.  Sedan  karburatorn 
tändt  sig  och  blåsningen  fortgått  ännu  ett  par  minuter, 
strypes  generatorns  bläster  nästan  fullständigt  och  ånga 
påsläppes,  hvarefter  blästern  helt  stänges.  Efter  2  ä  3 
minuters  gasning  påsläppes  blästern  ånyo,  till  en  början 
svagt,  och  sedan  ångan  stängts,  för  fullt,  hvarefter  en  blås- 
ningsperiod  af  5 — 6  minuter  börjar.  Efter  ännu  ett  par 
blåsnings-  och  gasningsperioder  kan  öfverhettaren  tändas, 
och  sedan  alla  apparater  fått  full  värme,  kan  man  stänga 
alla  blästerventiler,  draga  på  ångan  samt  omedelbart  där¬ 
efter  stänga  klaffventilen  på  öfverhettarens  tak,  som  under 
påblåsningstiden  släppt  ut  de  afgående  gaserna  i  det  fria. 
Oljeventilerna  öppnas  därpå,  och  gasningen  har  tagit  sin 
början.  Den  fortgår  utan  ändring  i  4  minuter,  då  den 
bestämda  oljemängden  skall  ha  passerat  mätaren,  hvarpa 
mätarens  ventil  stänges.  Oljeventilen  vid  karburatorn  stänges 
1  minut  senare-  Efter  ytterligare  1  minut  är  gasnings- 
perioden  slut,  då  ångventilen  stänges  och  generatorns 
blästerventil  omedelbart  öppnas.  Härpå  öppnas  öfver¬ 
hettarens  toppventil  och  karburatorns  blästerventil.  Blas- 
ningsperioden  varar  2  minuter,  hvarefter  i  samma  ordning 
som  förut  gasningsperioden  vidtager.  För  vissa  råoljor  har 
det  visat  sig  nödvändigt  att  förlänga  blåsningen  med  1 
minut  för  att  förbränna  på  karburatorns  tegelstapel  afsatt 
'  grafit.  I  generatorn  inblåses  vanligen  ångan  under  rosten, 
men  hvar  3  ä  4  period  sker  omkastning  af  ventilerna, 
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som  utföres  från  manövergolfvet  i  ett  enda  grepp,  och 
ångan  får  under  1  period  eller  kortare  verka  uppifrån 
och  ned  för  att  mera  fullständigt  nyttja  ut  generatorns 
värme.  För  hvar  3  å  4  period  sker  också  påfyllning  af 
generatorn  med  koks,  och  slaggning  äger  rum  1  gång 
hvar  8  timme. 

Profningsresultat.  Vid  afprofning  af  det  första  apparat¬ 
systemet  i  december  1906  erhöllos  följande  resultat: 


Oljekarbu- 
rerad  gas 


Blå 

t;as 


Profvets  längd  . timmar  24  8 

Tillverkad  gas,  red.  till  4-15°  och 

760  mm . kbm  28161 

Gasens  ljusstyrka  i  Carpenters 

brännare  . hefnerljus  20,2 

Gasens  kolsyrehalt .  %  4.5 

Gasens  kalorimetriska  värmevärde  kal.  4  860 
Gasens  effektiva  d:o  »  4  5 00 

Förbrukad  koks  pr  xoo  kbm.  gas  kg.  57,2 

»  »  askfri  och  torr...  »  39,6 

Förbrukad  olja  pr  100  kbm.  gas 

(amerikansk  gasberedningsolja)  liter  37,8 

Några  gasanalyser  hafva  i  medeltal  visat  följande  sam 
mansättning  af  den  renade  gasen. 


8  100 


5.o 

2  770 
2  510 
59>i 
44>i 


Oljekarbu- 

Blå 

rerad  gas 

gas 

Kolsyra  . 

%  3’ 2 

4-2 

Koloxid  . 

»  33»° 

37  1 

Väte . 

»  36,6 

45.7 

Metan  . 

»  9,9 

— 

Andra  kolväten.. 

»  8,6 

2,2 

Kväfve,  rest  . 

»  8,7 

10,8 

Eg.  vikt  . 

»  0,69 

0,60 

Byggnadsdata. 

Utvidgningen, 

som  kostat 

inemot  1 

kronor,  påbörjades 

sommaren 

1905.  I 

november 

>  sattes  de  två 

första  systemen  i  gång. 

och  sedan 

n  af  detta  år  är 

hela 

anläggningen  fullt  färdig.  Pia- 

nen  har  uppgjorts  af  öfveringeniör  Ad.  Ahlsell  med  bi¬ 
träde  af  major  Fr.  Enblom.  Byggnadschef  har  varit  löjt¬ 
nant  R.  Blomqvist.  Apparaterna  för  gasens  tillverkning 
ha  levererats  genom  Humphreys  &  Glasgow,  London, 
ångpanneanläggningen  af  Munktells,  Eskilsktuna,  utjäm- 
ningsklockan  af  Göteborgs  Mek.  Verkstad,  exhaustrarna  af 
Bryan,  Donkin  &  Clench,  London  &  Chesterfield,  kistorna 
af  Sam.  Cutler,  Millwall-London,  stationsmätaren  af  Rotary 
Meter  C:y  Ltd,  Manchester,  och  oljecisternerna  af  Berg¬ 
sunds  Mek.  Verkstad. 


KOPPARFRAMSTÄLLNINGSMETODER  I  NÅGRA  AF  DE  STÖRRE  KOPPARDI  STRIK  TEN  1 

NORDAMERIKAS  FÖRENTA  STATER. 


Af  Gu  st. 

Af  världens  kopparproduktion,  som  under  år  1906 
l|  belöpte  sig  till  736  700  ton,  kommer  pa  Nordamerika 
501411  ton  eller  68  %\  Nordamerikas  Förenta  Stater 
producerade  ensamt  ej  mindre  än  417  4 1 1  ton  eller  5  7  % . 

■  Af  det  öfriga  komma  omkring  60  000  ton  på  Mexico  och 
-  24  000  ton  på  Canada. 

De  största  kopparproducerande  distrikten  äro:  Butte 
distriktet  i  Montana,  Lake  Supenor  distriktet  i  Michigan  pa 

I 


G.  Bring. 

södra  stranden  af  Lake  Superior,  Bingham  distriktet  i  när¬ 
heten  af  Salt  Lake  City,  Utah,  Mt.  Shasta  i  Shasta 
County  i  norra  Californien  och  slutligen  Clifton-Morenzi 
distriktet  samt  Globe  och  Bisbee  i  Arizona. 

I  Canada  produceras  koppar  i  Sudbury  distriktet,  och 
i  Mexico  hafva  vi  Cananea-Nacozari,  Aguas  (  alientes,  Alonte- 
rey  och  San  Louis  Potosi. 

Då  produktionen  sker  i  mycket  stor  skala,  erbjuder 
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ett  besök  på  de  större  produktionsplatserna  åtskilligt  af 
intresse,  och  vill  jag  i  det  följande  i  korthet  beskrifva  de 
metoder,  som  vid  Lake  Superior,  Bnt/e,  Bingham  och 
Clifton  komma  till  användning  för  att  af  den  brutna  mal¬ 
men  framställa  metallisk  koppar. 

1.  Lake  Superior  distriktet. 

Grufvorna  vid  Lake  Superior  äro  belägna  på  Kewee- 
naw  halfön  inom  Keweenaw,  Houghton  och  Ontonagon 
County  af  staten  Michigan,  och  kopparn  förekommer  här, 
som  bekant,  i  form  af  gedigen  koppar. 

Chippewaindianerna,  som  förr  lefde  på  södra  stran¬ 
den  af  Lake  Superior,  kände  till  förekomsten  ifråga,  och 
man  vet,  att  kopparn  fördes  i  form  af  smycken  ända  ned 
mot  Mexico.  Däremot  begagnades  den  ej  till  verktyg. 
De  hvita  nybyggarna  fingo  kännedom  om  förekomsten  i 
början  af  iy:de  århundradet  genom  franska  jesuiter,  men 
först  1846  började  någon  produktion  af  betydenhet,  hvar- 
efter  den  har  fortgått  med  ständig  stegring. 

Som  exempel  på  de  resultat,  som  här  uppnåtts,  kan 
nämnas,  att  Calumet  and  Hecla  grufvorna,  som  ägas  af 
the  Calumet  &  Hecla  Mining  Co.,  hvilket  organiserades 
1871  med  ett  kapital  af  2^2  millioner  dollars,  hafva 
(enligt  the  copper  handbook)  lämnat  i  utdelningar  till 
den  31  dec.  1905  $  9 2  850  000.  Utdelningen  för  1905 
var  fem  millioner  dollars. 

Malmens  kopparhalt  uppgår  vid  Calumet  &  Hecla  till 
c:a  3  %,  men  från  andra  grufvor  förarbetas  malm  med 
ned  till  0,75  _%  Cu  och  möjligen  därunder. 

Förfaringssättet  vid  malmens  förarbetande  är  i  korthet 
följande: 

Malmen  krossas  i  ångstampverk,  som  hafva  en  kross- 
ningskapacitet  af  ända  till  700  ton  pr  stamp  och  dygn, 
till  i  allmänhet  1 5  mm:s  korn,  hvarvid  de  stora  koppär- 
klumparna  genom  en  särskild  anordning  aflägsnas  ur  stamp¬ 
verket. 

Den  krossade  malmen  anrikas  på  ett  system  af 
sättmaskiner,  skakbord  och  rundhärdar  till  c:a  75  %  Cu. 

Den  sålunda  erhållna  kopparn  nedsmältes  vid  hyttorna 
i  flamugnar,  hvarefter,  sedan  slaggen  afdragits,  kopparn 
garas  på  vanligt  sätt  medelst  blästerluft.  Den  koppar- 
oxidul,  som  därvid  bildats,  återföres  till  koppar  genom  att 
i  kopparbadet  införa  färska  trädstammar,  s.  k.  polning. 

a.  Anrikningsverken. 

Anrikningsverken  ligga  i  allmänhet  på  afsevärdt  af- 
stånd  från  grufvorna,  antingen  vid  Lake  Superior  eller 
Portage  Lake.  Verkens  vattenförbrukning  är  nämligen 
kolossalt  stor;  på  hvarje  ton  malm,  som  genomgår  verket, 
åtgå  c:a  30  ton  vatten,  och  detta  nödvändiggör  verkens 
anläggande  vid  större  vattendrag. 

Anordningen  af  maskinerna  för  ett  stampverk  vid 
Champion  mill,  hvilken  motsvarar  den  ungefärliga  anord¬ 
ningen  vid  de  flesta  verken,  synes  af  följande  skema. 

Skema. 

I  Malmfickor,  till  II. 

II  Ångstampverk,  5/g"  i  sållplåten,  till  III. 

III  2  st.  tromlar,  1/4"  hål. 

a)  5/s"  tiU  Vi"  gods,  till  IV. 

b)  <  Vi"  g°ds>  tiU  V- 


IV  2  st.  tvårummiga  sättmaskiner. 

a)  S/ig. 

b)  Mellanprodukt,  genom  valsverk  till  III. 

c)  Affall,  ut  i  sjön. 

V  2  st.  s.  k.  Lake  Superior  —  separatorer  (vatten 
sorterare). 

a)  4  st.  kornstorlekar  från  hvarje  (==  8  sorter),  till  VI 

b)  Fint  (slam),  till  VII. 

VI  4  st.  dubbla  enrummiga  sättmaskiner  ( =  8  st.  enkla 
i  bredd  och  3  rader  med  hvarje  rad  lägre  äi 
närmast  föregående;  alltså  bildande  8  rade 
sättmaskiner  med  3  rum  i  hvarje  rad. 

a)  S/ig. 

b)  Mellanprodukt,  genom  Chilekvarn  till  V ;  går 

en  del  verk  till  särskilda  system  af  sättmaskiner 

c)  »Hutch»,  finkorn,  som  genomgå  sättmaskinssållen 

till  VIII. 

d)  Affall,  ut  i  sjön. 

VII  Genom  spetslådor  till  6  st.  Overstrom-bord. 

a)  Shg. 

b)  Mellanprodukt,  till  IX. 

c)  Affall,  ut  i  sjön. 

VIII  4  st.  Wilfleybord. 

a)  S/ig. 

b)  Mellanprodukt,  till  IX. 

c)  Affall,  ut  i  sjön. 

IX  1  st.  Wilfleybord. 

a)  S/ig. 

b)  Affall,  ut  i  sjön. 


De  sättmaskiner,  som  användas,  äro  uteslutande  byggd, 
af  järn  och  vanligen  enrummiga,  med  flera  maskiner  ställd; 
efter  hvarandra.  Rörelsen  är  oftast  så  anordnad,  att  kolf 
vens  nedslag  sker  hastigare  än  uppgåendet.  Detta  åstad 
koms  förr  vanligen  medelst  fjädrar  som  t.  ex.  på  Col 
loms  maskin.  Emellertid  har  man  nu  i  allmänhet  öfver 
gifvit  fjädrarna  och  gör  bruk  af  en  mekanism,  som  lä 
härleda  sig  från  Withworth.  Konstruktionen  torde  omedel 
bart  framgå  af  fig.  1.  Att  axelns  hastighet  varierar  bero 
på  den  (i  skifvan)  fasta  pinnens  (se  fig.  1)  olika  afstånc 
från  axelns  centrum  från  ögonblick  till  ögonblick.  Vic 
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denna  anordning  få  särskilda  excenterskifvor  anbringas 
;på  axeln  för  att  meddela  kolfven  upp-  och  nedåtgående 

irörelse. 

Godsets  fördelning  på  maskinerna  sker  genom  vatten¬ 
sortering  på  s.  k.  Lake  Superior-separatorer  och  spets¬ 
lådor. 

Då,  som  ofvan  framhölls,  vattenförbrukningen  är 
mycket  stor,  har  man  vid  Calumet  and  Heclas  nya  stor¬ 
artade  verk  vid  Lake  Linden  sökt  minska  vattenåtgången 
genom  en  särskild  anordning.  I  stället  för  Lake  Superior 
separatorerna  har  man  en  anordning  å  i:sta  sättmaskinen 
för  afskiljande  af  slam.  Denna  anordning  visas  å  fig.  2. 


1  från  den  i  föregående  skema  visade. 

En  annan  olikhet  betingas  däraf,  att  ät  ven  de  öfriga 
sättmaskinernas  konstruktion  afviker  från  den  vanliga,  i 
det  att  äfven  från  dessa  slamvattnet  afgår  för  sig,  såsom 
framgår  af  fig.  3. 

I  verket  vid  Lake  Linden  finnas  27  stampar  och  så¬ 
lunda  27  afdelningar.  Verkets  hela  kapacitet  är  c:a  10  000 
'  ton  råmalm  pr  dag. 

För  omkrossning  af  mellanprodukter  användas  i  Ame¬ 
rika  uteslutande  Huntington-  och  Chilekvamar.  Kross- 
ningskapaciteten  är  å  detta  material  (från  4,5  —  0,75  mm:s 
korn)  30  till  40  ton  pr  24  timmar.  Kraftförbrukningen 
är  14  hkr  för  Huntington-  och  25 — 30  hkr  för  Chile- 
j  kvarnen.  Förbrukningen  af  stål  uppgifves  vara  högre  för 
j  Chile-  än  för  Huntingtonkvarnen,  men  den  förra  torde 
vara  en  mera  driftsäker  maskin,  hvilket  nog  förklarar,  att 
'  man  finner  äfven  denna  kvarn  så  allmänt  i  bruk. 


För  anrikning  af  sand  och  slam  användes  uteslutande 
Wilfley  och  Överst  rombord  samt  Evans  »buddle».  Den 
senare,  som  är  ett  roterbord,  bygges  i  flera  våningar  och 
har  träbeläggning. 

Anrikningsverken  vid  Lake  Superior  hafva  intresse  ej 
blott  ur  storlekssvnpunkt  utan  äfven  i  det  afseendet,  att  an¬ 
rikningen  är  mycket  hög.  Om  man  nämligen  utgår  från 
en  1  ^-ig  malm  och  koncentrerar  den  till  75  så  är 
det  ju  teoretiskt  en  75-faldig  koncentration  och  i  verk¬ 
ligheten  ändå  mera,  om  man  räknar  med  förlusten. 

Under  de  senare  åren  har  man  försökt  att  göra  driften 
af  verken  mera  ekonomisk  genom  att  förbättra  de  täm¬ 
ligen  oekonomiskt  arbetande  ångstamparna  på  sådant  sätt, 
att  de  förses  med  hög-  och  lågtryckscylinder,  antingen  i 
tandem  på  samma  stamp,  eller  med  högtrycks-  på  en  och 
lågtryckscylinder  på  nästa  stamp.  Firman  Nordberg  i 
Milwaukee  har  på  detta  område  varit  föregångare. 

En  sträfvan  att  helt  komma  ifrån  stampverken,  spe¬ 
ciellt  därför  att  de  slå  sönder  kopparn  och  därigenom 
gifva  upphof  till  flytkoppar,  som  är  den  väsentliga  orsaken 
till  anrikningsförlusterna  här,  gör  sig  äfven  gällande. 

Vid  Champion  mill,  Freda,  Mich.,  finnes  en  försöks¬ 
anläggning,  utförd  af  Allis  Chalmers  i  Milwaukee  af  deras 
vanliga  typ  med  krossning  på  valsverk,  noggrann  klasse- 
ring  på  tromlar  och  kornklassernas  anrikning  på  grof-  och 
finkornsättmaskiner  af  vanlig  typ. 

Kraftbesparingen  var  så  godt  som  ingen,  men  flyt¬ 
koppar  bildades  i  mindre  grad.  Det  var  intressant  att 
jämföra  kopparn  från  stampverken  och  från  valsverken. 
Vid  de  förra  voro  kornen  tillplattade  och  afrundade  med 
ojämnheterna  bortnötta  och  visade  alla  tecken  till  en  vald- 
sam  mekanisk  åverkan.  Vid  valsverken  däremot  bibehöllo 
kornen  fullkomligt  sin  naturliga,  oregelbundna  form. 

Man  syntes  emellertid  nu  hafva  svårigheter  med  den 
grojva  kopparn. 

Verken  vid  Lake  Superior  anläggas  alltid  terass- 
formigt. 

Efterföljande  sammanställning  visar  en  del  kostnader 
etc.  i  medeltal  pr  manad  för  ar  1905  vid  irimountain 
mill,  Edgemore  Junction,  Mich.  b  ppgitterna  äro  lämnade 
af  superintendenten  på  platsen.  Någon  uppgift  på  den 
erhållna  kopparn  under  samma  tid  lämnades  dock  ej. 
Verket  i  fråga  arbetade  med  4  ångstampar,  arbetarnas 
antal  var  76  och  arbetsdagar  pr  manad  voro  26. 
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Antal  dägsverken . ,, . . .  1  944  st. 

Arbetslöner  pr  månad  $  4041,41  =  41,3  %  af  totala  kostn. 

Stampskor  .  »  186,10=  1,9  »  » 

Oljor  och  smörjmedel  »  112,65=  UT5  »  » 

Diverse  materialier ...  »  675,16=  6,9  »  » 

Stenkol,  1  462  ton...  »  4  770,43=48,75  »  » 

100, 00  % 

Anrikningskostnad  (total)  .  $  9  785,75 

Anrikad  malm  pr  månad  .  ton  47  570 

Kostnad  pr  ton .  $  0,2057 

Ton  malm  pr  ton  kol .  ton  32,5 

Timmar  pr  stamp  pr  dag .  tim.  22,32 

Ton  malm  pr  stamp  pr  dag  .  ton  47  7,73 

»  »  »  man  »  »  »  24,47 

Halt  å  ingående  malm .  1  —  1*  1/2  %  Cu. 

»  »  koncentrat .  omkr.  75  »  » 

Erhållen  koppar  af  i  malmen  ingående...  80  » 

b.  Hyttorna. 

Kopparn  nedsmältes  i  hyttor,  som  i  allmänhet  ligga 


rätt  långt  från  anrikningsverken,  och  finnas,  så  vidt  jag 
vet,  fyra  sådana,  nämligen  :  Quincey,  Calumet  and  Hecla, 
Michigan  och  Dollar  Bay  Smelter. 

De  olika  hyttorna  skilja  sig  ej  väsentligt  från  hvar¬ 
andra.  Hufvudskillnaden  ligger  i  ugnarnas  dimensioner 
och  däraf  föranledda,  något  olika  anordningar. 

Vid  Quincey,  Calumet  and  Hecla  samt  Dollar  Bay 
Smelter  användas  små  flamugnar  och  små  charger,  vid 
Michigan  Smelter  däremot  stora  charger. 

Vid  Quincey  Smelter ,  som  är  belägen  midtemot  staden 
Houghton  och  där  kopparn  från  Quincey  mine  nedsmältes, 
är  chargen  20  å  30  ton;  t.  ex. 

18  ton  koppar  (70 — 80  %  Cu) 

9  »  rik  slagg  från  garningen  (25 — 30  %  Cu) 

1,25  »  kalk. 

S:ma  28,25  »  ton. 

Tiden  för  behandling  af  hvarje  charge  afpassas  till 


24  timmar,  t.  ex. 

Chargering,  insmältning  och  slaggdragning  .  16  tim. 

Gärning  .  2  * 

Polning . 4  » 

Gjutning  . 2  » 


S:ma  24  tim. 

Den  garade  kopparn  öses  ur  ugnarna  medelst  skopor 
och  gjutes  i  formar  till  »ingöts»;  slaggen  från  flamugnarna 
smältes  i  vattenmantelugn,  då  svartkoppar  med  0,5  %  S 
och  5  %  Fe  och  slagg  med  0,75  %  Cu  erhållas.  Kop¬ 
parn  går  tillbaka  till  flamugnarna  och  slaggen  går  på 
slaggvarpet.  Ugnarna  eldas  med  kol  på  rost. 

I  Calumet  and  Ilecla  Smelter  vid  Lake  Linden,  där 

kopparn  från  Calumet  and  Hecla  mine  nedsmältes,  an¬ 

vändas  äfvenledes  små  ugnar. 

Chargen  är  c:a  15  ton  och  kalkpåsättningen  5 

Malmen  lär  gå  utmärkt  att  smälta  utan  kalk,  men  man 

har  funnit,  att  en  mera  basisk  beskickning  ger  kopparn 
högre  elektrisk  ledningsförmåga.  Man  har  hittills  ej  lyc¬ 
kats  förklara  detta,  då  ingen  inverkan  märkes  med  afse- 
ende  på  As-halten,  som  mest  bidrager  att  nedsätta  led¬ 
ningsförmågan,  men  det  lär  dock  vara  ett  faktum,  att  så 
är  förhållandet. 


Tiden  för  behandlingen  af  hvarje  charge  är 


Ugnslagning  och  chargering  . , .  9  tim. 

Insmältning  .  12  » 

Gärning .  1,5  » 

Polning .  1,5  » 


S:ma  24  tim. 

Den  framställda  kopparn  håller: 

Cu  . 

As  . 

Fe . 

S  . 

O  . 

Sb . 

samt  varierande  små  mängder  zink. 

Under  garningen  oxideras  kopparn  upp  till  0,75 
men  efter  polningen  håller  den  0,02  %  O;  den  upptagei 
alltså  0,0 1  %  O  under  gjutningen.  Så  pass  ömtålig  äi 
alltså  kopparn  för  luftens  inverkan,  då  den  är  fri  frår 
föroreningar. 

Gjutningen  sker  äfven  här  för  hand  med  skopor.  Al 
slagg  (med  15  %  Cu)  omsmältes  i  vattenmantelugn,  och  a! 
den  erhållna  svartkopparn  gjutas  anoder,  som  sändas  til 
Buffalo  för  raffinering  på  elektrolytisk  väg  i  bolagets  verl 
därstädes. 

Slutligen  ha  vi  Michigan  Smelter. 

Här  har  man  infört  stora  ugnar  för  att  spara  arbets 
kraft.  Detta  lär  äfven  hafva  lyckats,  men,  enligt  hvac 
som  påstods  vid  de  öfriga  hyttorna,  på  bekostnad  af  kop 
parns  renhet. 

Den  koppar,  som  smältes  här,  kommer  från  Coppei 
Range  Consolidated  mines.  Den  särskiljes  i  1)  »mass» 
stycken  af  varierande  storlek,  2)  »barrel  work»,  mindrt 
stycken  ned  till  c:a  10  lbs  (båda  dessa  sorter  från  hand 
skrädning),  3)  »headings»,  rena  kopparklumpar  från  ång 
stamparna,  samt  4)  3  å  4  olika  rika  koncentrat  från  an 
rikningsmaskinerna  (med  30 — 90  %  Cu.) 

Följande  sammanställning  visar  sammansättningen  i 
ingående  gods  för  4  månader  under  år  1905: 


»Four  grades» 

(kon- 

Torrvikt 

lbs 

Viktsprocent 

X  Ci 

centrat) . 

1 1  786  67  2 

67,2 

68,72 

»Headings»  ... 

2  659  846 

J5»i 

90,00 

»Barrel  work»  . 

1  089  140 

6,2 

68,00 

»  Mass  » 

2  016  105 

11,5 

68,00 

Summa 

17  55 1 * * *  763 

100 

71,82 

Smältningen  sker  på  24  timmar  i  ugnar  af  storleker j 
i8'X32'  och  rymmande  150  ton.  Efter  insmältningen 
tappas  kopparn  i  de  lägre  liggande  i4'X23'  raffinerings- 
ugnarna,  där  gärning  och  polning  företages. 

Innan  godset  påsättes  insmältningsugnarna  torkas] 
det  i  en  Ruggles-Coles  roterande  torkugn.  Så  snart  in¬ 
smältningen  gått  så  långt,  att  c:a  ton  slagg  bildats,] 
dragés  denna  i  stålskänkar,  hvardera  rymmande  1  000  lbsj 
och  monterade  på  en  vagn,  som  dragés  ut  ur  hyttan  al 
ett  elektriskt  lokomotiv. 

Då  chargen  är  fullständigt  smält,  skummas  den  täm¬ 
ligen  ren  från  slagg  och  tappas,  som  sagdt,  i  de  7  fot 
lägre  liggande  raffineringsugnarna  genom  en  järnränna, i 
smetad  med  eldfast  lera. 


99>93  % 

0,0004  * 
0,005  * 

0,005  » 

0,03  » 

spår 
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Då  raffineringsugnen  ej  förbrukar  24  timmar,  insmältes 
denna  i  förväg  »mass»,  »barrel  work»,  kasserade  kokiller  från 
rjutningen  (kokillerna  äro  nämligen  af  koppar)  samt  skrot 
rån  gjutningarna,  uppgående  till  20  ä  30  000  lbs  pr 
harge.  Insmältningen  af  detta  regleras  så,  att  bägge 
ignschargerna  samtidigt  äro  färdiga  för  gärning,  som  sker 
den  nedre  ugnen. 

Luften  införes  vid  garningen  i  själfva  kopparbadet 
;enom  4  st.  rör.  Pressionen  är  90  lbs  pr  kv.  tum. 
Efter  garningen  innehåller  kopparn  enligt  uppgift  c:a  6  %" 
copparoxidul,  motsvarande  0,67  %  O. 

Polningen  sker  med  färska,  c:a  20  fot  långa  6"  å  8" 
rrofva  stockar  af  löfträd,  som  införas  i  badet  genom  ugns- 
uckorna,  hvarvid  8  å  1 2  sådana  stockar  åtgå  pr  charge. 
Linder  senare  delen  af  polningen  hålles  badets  yta  täckt 
med  träkol. 

Gjutningen  sker  medelst  Walkers  gjutmaskin*  i  ko¬ 
killer  af  koppar  till  »ingöts»  eller  »cakes»,  de  senare  för 
plåtvalsning. 

Efter  gjutningen  påsprutas  vatten  på  den  ännu  röd¬ 
varma  kopparn,  h varefter  kokillen  automatiskt  omtippas, 
då  kopparn  faller  i  en  vattensump.  Före  gjutningen  be¬ 
sprutas  kokillerna  med  kimrök,  uppslammad  i  nafta.  Ma¬ 
skinen  skötes  af  en  arbetare,  placerad  i  midten.  Gjut¬ 
ningen  sker  med  en  hastighet  af  15 — 20  ton  pr  timme. 

Slaggen  från  båda  ugnarna  uppgår  till  c:a  35  %  af- 
chargen. 


Slaggen  från  insmältningsugnen  håller  ungefär : 


Si02  . 4°  % 

Fe  O  .  15  » 

CaO .  11  » 

Al,  03 .  13  » 

Mg  O  .  5  » 

Cu  .  1 2  å  1 5  » 


Slaggen  från  raffineringsugnen,  som  håller  30 — 35  % 
Cu,  går  jämte  slaggen  från  1  :sta  ugnen  till  en  vanlig  38"  x  12” 
vattenmantelugn  för  omsmältning  med  kalk  och  järnmalm. 


Slaggen  från  denna  ugn  håller: 


Si02  .  4°  % 

FeO .  20  » 

CaO .  16  » 

A1203  .  14  » 

Cu  .  0,75 » 

Den  granuleras  i  vatten  och  bortföres.  Kopparn  åter¬ 
går  till  raffineringsugnen.  Bränsleförbrukningen  är  15,5  % 
af  chargen.  Som  bränsle  användes  ys  koks  och  4/5  an- 

tracit. 

Flamugnarna  eldas  med  kol  på  rost,  och  rökgasernas 
värmevärde  tillgodogöres  af  Stirlings  vattenrörspannor,  in¬ 


satta  i  rökkanalerna. 

I  afsikt  att  förhindra  att  en  mängd  koppar  uppsuges 
af  ugnsbottnen,  har  man  byggt  ugnarna  här  på  tegelpelare, 
täckta  med  järnhällar.  På  hällarna  stå  2  hvarf  1 2  sili- 
categel  i  form  af  ett  omvändt  hvalf.  Djupet  i  midten  är 
12"  under  kanten  vid  ugnens  sidor.  På  detta  sättatkyles 
bottnen  och,  efter  hvad  det  påstås,  förhindras  absorbering 
af  en  mängd  koppar.  Ugnarna  hafva  alltid  oval  form. 

Vid  de  öfriga  hyttorna  består  ugnsbottnen  af  insintrad 
kvartssand,  c:a  1  fot  tjock.  Ugnen  lagas  mellan  hvarje 


*  Se  Schnabel,  Metallhiittenkunde  del  I.  Sid.  275. 


chargering  med  tegelmjöl  och  eldfast  lera,  och  i  slagglinien 
lägges  ett  lager  af  kvartsig  sjösand. 

Lake  Superior-kopparn  är  särskildt  lämplig  till  elek¬ 
triska  ledningar  på  grund  af  sin  höga  ledningsförmåga. 

De  bättre  märkena  öfverträfifa  i  detta  afseende  elek- 
trolytkoppar  och  betinga  äfven  högre  pris  än  denna. 
Medelnoteringen  1906  för  elektrolytkoppar  var  19,278 
cent  för  lb  och  för  Lake-koppar  19,533  c.  för  lb  eller  en 
skillnad  af  omkr.  2  r  kr.  pr  ton.  (Forts.) 
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historia*.  —  Värmebestämning  af  kakao.  —  Nya  färgstofter  för  färg- 
ning  och  tryckning.  —  Maj  2g:  Fettanalys  och  fettkemi  under  1907. 
Tillverkning  och  profning  af  moderna  papperssorter.  —  Storlekshe- 
stämning  af  kakaopulvrets  fragmenter.  —  Utnyttjandet  af  Skandina¬ 
viens  vattenkraft.  —  Juni  5 ;  Fettanalys  och  fettkemi  under  1907 
(forts.).  —  Till  utvecklingen  af  näringsmedelskontrollen  i  tyska  riket. 

—  Till  gloverfunktionernas  tudelning. 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry.  — 

Maj  15:  Bestämning  af  fosfor  i  fosfortenn.  —  Förekomst  af  cyan* 
haltiga  glykosider  i  födoämnen*.  —  Volumetrisk  metod  för  bestäm¬ 
ning  af  klorater,  —  Maj  30 :  Användning  af  kemister  i  koppar-  och 
mässingsindustrierna.  —  Anordning  för  att  underlätta  begagnandet  af 
Hempels  pipetter*.  —  Tillverkning  af  natiiumnitrit.  —  Metanilgult 
som  indikator.  —  Användning  af  oljsyra  för  ljusfabrikation.  —  Ny 
gasanalysapparat*. 

Electrochemical  Industry.  —  April;  Metallurgiska  be¬ 
räkningar  öfver  operationer  med  zink  och  zinkmalm.  —  Om  tork- 
ningsapparater  för  kemisk-tekniska  ändamål*.  —  Tennklorids  fram¬ 
ställning  och  användning  vid  silkesfärgning*.  —  Om  diafragmor 
för  elektrolytiska  celler*.  —  Juni:  American  Electrochemical 
Societys  möte  i  Albany*.  —  Absorption  af  radioaktiva  emanaz 
tioner.  —  Westonelementets  temperarurkoefficient.  —  Kvicksilf- 
verkatoder  i  salpetersyra.  —  Järnets  röstning.  —  Industriella  an¬ 
vändningar  af  aluminium.  —  Kopparanoder  i  kloridlösningar. 
Elektrolytisk  teori  för  fotokemiska  företeelser.  —  Robert  Hare’s 
elektriska  ugn*.  —  Elektrolytiska  strömmar  utan  elektroder*.  — 
Elektrisk  destillering  af  terpentin.  —  Anrikning  af  komplexa  zink- 
sulfidmalmer*.  —  Elektrolytisk  raffinering  af  järn.  —  Ytskikt  på  alutni- 
niumanoder.  —  Elektrolysörhus  och  kopparugnar  vid  Raditan  Copper 
Works*.  —  Metallurgiska  beräkningar  (forts.):  zink. 

Stahl  und  Eisen.  —  N;r  20 ,  maj  13 :  Diidelings-förfarandet 
vid  Thomasprocessen.  —  Organisation  af  moderna  hyttlaboratorier*. 
—  Öfver  nyare  masugnsuppsättningsmål*  (forts.).  —  Om  titan  som 
tillsats  till  gjutjärn.  —  N:r  21,  maj  20:  Nekrolog  öfver  professor 
H.  Wedding*.  —  Siemens-martinugnens  värmeteknik*.  —  Ischewski’s 
elektriska  ugn*.  —  Kupolugnsdrift  i  Amerika*. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg=  u.  Huttenwesen.  —  A> 

20,  maj  r6:  Järnhandteringen  under  5—13  århundradena.  —  Rädd¬ 
ningsanordningar  i  engelska  kolgrufvor.  —  Grufolyckan  i  Ilamstead. 
_  Anmärkningar  rörande  regleringen  af  arbetslöner  vid  grufdrift. 

Gliickauf.  —  N;r  ig,  maj  g:  Instrument  för  fjärrmätning  af 
omloppstal  m.  m.*.  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika.  —  Inbyggnad 
af  orter  medelst  järnbetong*.  —  Den  franska  grufhandteringen  ar 
i9o6.  _  N:r  20 ,  maj  16 ;  Tätning  af  ett  cuvelagebrott  i  Schakt  VI 
vid  Karlingen,  Lotringen*.  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika  (forts.). 

_  Den  franska  järn-  och  metallindustrien  ar  1906.  A.v  21,  maj 

23:  Nya  iakttagelser  rörande  rörelser  i  jordskorpan  etc.*.  Kol 
och  järn  i  Nordamerika*  (forts.). 
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Metallurgie.  —  N:r  g,  maj  8:  Förgasningsförsök  med  Mor- 
gangeneratorn  (forts.).  —  Bidrag  till  kännedomen  om  mangan  och 
dess  kollegeringar*.  —  N:r  10,  7naj  22:  Bidrag  till  kännedomen  om 
mangan  och  dess  kollegeringar  (forts.).  —  Malmanrikning  medelst 
Elmoreprocessen.  —  Om  förbrännings-,  öfverhettnings-  och  korro- 
sionsföreteelser  å  koppar.  —  Den  tekniska  betydelsen  af  nuvarande 
kännedomen  om  det  elektriska  ledningsmotståndet  hos  metallegeringar. 

Revue  de  Metallurgie.  N:r  5,  maj:  Om  fosforbestäm¬ 
ning  i  järn  och  stål.  —  Om  nickel  och  mangan  i  gjutjärn.  —  Alumi¬ 
niums  legeringar*. 

Zeitschrift  fur  Berg=,  Hiitten=  u.  Salinenwesen.  N:r 

igo8:  Försök  och  förbättringar  inom  grufdriften  i  Preussen  år 
1907,  —  De  ädla  metallernas  statistik.  —  Redogörelse  för  en  stu¬ 
dieresa  i  stenkolsdistriktet  Ostrau-Karwin. 


UR  FACKPRESSEN. 

Ny  reaktion  på  mineraloljor.  F.  Schulz.  Ch.  Ztg  igo8,  n;r  27. 

Förf.  har  funnit,  att  en  lösning  af  handelns  pikrinsyra  uti  ben¬ 
sol  gifver  rödfärgning  med  mineraloljor.  Raffinerad  petroleum  färgas 
körsbärsröd,  vaselin-  och  smörjoljor  allt  efter  raffineringsgraden,  mer 
eller  mindre  mörkt  blodröda.  Äfven  hartsolja  visar  denna  reaktion, 
medan  de  från  växt-  eller  djurriket  härstammande  feta  oljorna  icke 
gifva  densamma,  hvadan  man  här  har  ett  enkelt  medel  att  påvisa 
tillsatser  af  mineral-  eller  hartsolja  uti  de  feta  oljorna.  Reaktionen 
är  skarp,  t.  ex.  fullt  tydlig  vid  en  inblandning  af  1  %  vaselinolja 
uti  tämligen  mörkgul  rofolja  eller  t.  o.  m.  vid  inblandningar  uti 
mörkfärgad  linoljefernissa.  Att  observera  är  att  kemiskt  ren  pikrin¬ 
syra  icke  gifver  reaktionen.  J.  L. 

Koppar  i  ostron.  ].  T.  Willard.  Ch.  Ztg  igo8,  n:r  32. 

Undersökning  af  ostron  af  utprägladt  blågrön  färg,  hvilka  visat 
sig  förorsa  sjukdomsfall  vid  flere  tillfällen,  gaf  vid  handen  en  kop¬ 
parhalt  af  0,212  %  på  torrsubstans  beräknadt.  Omfattande  analyser, 
som  med  anledning  häraf  företogos  af  såväl  friska  som  konserverade 
ostron  af  olika  ursprung,  gåfvo  städse  till  resultat,  att  koppar  var 
närvarande.  Halten  var  i  medeltal  0,059  %  torrsubstansen.  Förf. 
drager  på  grund  af  sina  arbeten  slutsatsen,  att  koppar  är  en  nor¬ 
malt  förekommande  beståndsdel  i  ostron.  J.  L. 

Koltetraklorid  som  extraktionsmedel.  Ch.  II.  Hertz  och  F.  B. 

Stem.  Ch.  Ztg  igo8,  n:r  32. 

Koltetraklorid  har  enligt  förf.  undersökningar  visat  sig  utmärkt 
för  extraktion  af  cottonolja  ur  bomullsfrömjöl.  Vid  70°  temperatur 
är  extraktionen  fullständig  på  4  minuter.  J.  L. 

Titreringsmetod  för  fosforsyrebestämning  i  superfosfater.  S. 

Kolm.  Ch.  Ztg  igo8,  n:r  3g. 

En  vattenlösning  af  superfosfatet  titreras  med  lut,  först  med 
metylorange  och  sedan,  efter  tillfogande  af  ett  rikligt  öfverskott 
neutral  klorkalciumlösning,  med  fenolftalein  som  indikator.  Af  dif¬ 
ferensen  af  åtgången  lut  beräknas  foslorsyran,  1  mol.  P2Os  mot  4  mol. 
NaOH,  motsvarande  ekvationen  CaFI4 .  P209  +  2  Ca  Cl„  4- 4Na  .  OH  = 
=  Ca3  .  P2Os  4-  4  Na  Cl  +  4  H20.  Vid  blandade  gödningsämnen,  som 
Innehålla  ammoniumsalter,  är  metoden  obrukbar,  då  fenolftaleinindi- 
kationen  här  ej  blir  skarp.  Äfven  eljest  äro  jämförande  försök  med 
de  respektive  indikationerna  af  nöden  för  goda  resultats  erhållande. 

J.  L. 

Kalciumkarbidfabriker  i  Norge.  Ch.  Ztg  igo8,  n:r  43. 

Skäggedalsfors  (eller  Tyssedalsfallen)  har  inköpts  af  det  med 
300000  kronors  aktiekapital  år  1906  grundade  aktiebolaget  Tysse- 
faldene.  Detta  bolag  har  utarrenderat  en  del  af  kraften,  som  nu 
tillgodogjorts,  till  två  engelska  bolag.  Det  ena  af  dessa,  Alby  Uni¬ 
ted  Carbide  Factories  Limited  (förut  The  Sun  Gas  Company  Lim.), 
med  235  000  punds  aktiekapital,  har  sitt  säte  i  London  med  afdel- 
ningskontor  i  Odda  och  skall  framställa  karbid  med  biprodukter. 
Det  andra,  Aktieselskabet  North  Western  Cyanamide  Company,  med 
600  000  kronors  aktiekapital,  har  sitt  säte  i  Odda  och  skall  fram¬ 
ställa  kalciumcyanamid  jämte  biprodukter.  Den  afsedda  årliga  pro¬ 
duktionen  af  kalciumkarbid  är  47  000  ton,  hvaraf  30  000  skola  för¬ 
arbetas  till  cyanamid  och  resten  användas  för  belysningsändamål. 
Någon  export  har  ännu  ej  begynt.  —  I  Meraker  finnes  en  kalcium- 
karbidfabrik,  som  drifves  af  ett  aktiebolag  i  Kristiania.  Detta  bolag 
sålde  under  förra  året  hälften  af  sina  aktier  för  dubbla  värdet  till 
det  ofvannämnda  engelska  Alby-bolaget,  som  sålunda  är  starkt  in- 
tresseradt  äfven  uti  Merakerfabriken  hvars  produktion  skattas  till 


3  000  å  4  000  ton  årligen.  Exporten  sker  öfver  Trondhjem.  Ei 
fabrik,  afsedd  för  ungefärligen  samma  tillverkning,  anlades  förra  åre 
i  Trondhjem.  Denna  exporterar  hufvudsakligen  till  Melbourne  ocl 
Buenos  Aires. 

Dessutom  finnas  i  sydliga  Norge  ännu  följande  karbidfabriker 
Hafslunds  karbidfabrik  vid  Sarpsborg,  Borregård  karbidfabrik,  son 
nu  tillhör  The  Kellner  Partington  Paper  Pulp  Co.  (kapital  40000* 
kronor),  likaledes  vid  Sarpsborg,  och  Notoddens  kalciumkarbidfabrii 
(kapital  150000  kronor),  som  är  utarrenderad  till  The  Albion  Pro 
duct  Co.,  Lim.,  London.  J.  L. 

Scandium.  W.  Crookes.  Ch.  Ztg  igo8,  n:r  43. 

Grundämnet  scandium  upptäcktes  år  1879  af  Nilson,  som  af 
skilde  det  samtidigt  med  ytterbium  ur  mineralen  euxenit  oeh  gado 
linit.  Samma  år  erhölls  det  ur  gadolinit  och  keilhauit  (yttrotitanit 
af  Cleve,  som  framställde  och  beskref  en  hel  serie  af  salterna  oci 
deras  reaktioner.  Förf.  har  nu  sedan  några  år  egnat  denna  säll 
synta  jordartsmetall,  en  af  de  sparsammast  förekommande  och  mins 
kända,  ett  speciellt  intresse  och  undersökt  dess  förekomst  uti  et 
stort  antal  sällsynta  jordartsmineral.  Största  halten  har  förefunnit 
uti  wiikit,  ett  svart,  amorft  mineral  af  4,85  egentligt  vikt  och  hård 
hetsgraden  6.  Vid  upphettning  till  rödglödgning  utvecklar  det  he 
liurn.  En  utförlig  analys  visade:  Tantalsyra  jämte  något  niobsyr 
15,91  %,  zirkon  och  titansyra  23,36  %,  lerjord  2,55  %,  ytterjorda 
7,64  %,  scandiumoxid  1,17  %,  toriumoxid  5.51  %,  järnoxidul  I  5-52  % 
uranoxid  3,56  %,  kiselsyra  16,98  %,  vatten  och  gaser  5,83  %,  kal 
cium,  mangan,  tenn,  svafvel  m.  m.  1,97  %.  Då  alla  andra  minera 
äfven  de  af  Nilson  och  Cleve  för  scandiums  framställning  används 
vid  spektroskopisk  undersökning  endast  visa  ytterst  svaga  scandium 
linier,  äro  dessa  vid  wiikit  mycket  skarpa  och  kraftiga.  Förf.  ha 
framställt  och  analyserat  ytterligare  ett  stort  antal  scandiumförenin 
gar,  däribland  äfven  organiska. 

Erinras  må,  att  scandium  var  det  grundämne,  som  befan 
identiskt  med  det  af  Mendelejeff  förutsagda  ekabor.  J.  L. 

Störningar  vid  syres  och  kväfves  förening.  A.  Mandl  &  I 

Russ.  Zeitschr.  angcw.  Chemie  igo8,  mars  13. 

Allt  efter  syrets  framställningssätt  erhölls  olika  resultat.  Ring 
mängder  vätesuperoxid  och  ozon  tyckas  inverka  hämmande  på  reak 
tionen.  Reaktionen  mellan  kemiskt  rent  syre  och  kemiskt  rent  kväfv 
tyckes  aflöpa  ytterst  långsamt.  Närvaro  af  en  katalysator  synes  var 
erforderlig.  B.  C. 

Solens  inverkan  på  målarfärger  och  fernissor.  Maximilian  Tocl 
Journ.  Soc.  Chem.  Ind.  igo8 ,  april  1 5. 

Då  förf.  iakttagit,  att  asfalt  i  järnrör  hållit  sig  10  å  15  å 
men  blifvit  fördärfvadt  af  solen  på  14  dagar  på  ett  tak,  leddes  ha 
till  utförande  af  de  intressanta  experiment,  hvilkas  resultat  framläg 
gas  i  uppsatsen  i  fråga.  Alla  bituminösa  ämnen  sönderdelas  i  sol 
ljuset  på  så  sätt,  att  pirodukten  så  småningom  afsätter  kol,  blir  sms 
prickig  och  till  slut  faller  sönder.  Solljusets  blå  strålar  äro  mes 
verksamma.  —  F^örmodligen  ligger  ljusets  aktivitet  i  parallelitet  me' 
de  kemiskt  verksamma  fält,  som  fotokemien  noga  fastslagit  (Rei 
anm.).  Cqt. 

Om  inflytandet  på  järntitreringen  enligt  C.  Reinhardt  af  från  järne 
medföljande  ämnen.  Berättelse  från  »Chemiker-Kommission  des  Verein 
deutscher  Eisenhiittenleute».  Stahl  u.  Eisen,  n;r  75,  april  8. 

Olika  kemister  hafva  noggrant  bestämt,  hur  mängden  kamäleoi 
varierar  vid  titreringen,  beroende  på  inblandningar  af  olika  mängde 
af  nedan  nämnda  ämnen.  Har  någon  inverkan  visat  sig,  angifve 
äfven  sättet  att  undvika  felbestämning.  Ehuru  kopparY\or\å  enbar 
i  likhet  med  järnklorid  reduceras  till  klorur  af  tennklorur,  har  ei 
kopparhalt  af  ända  till  10  %  ej  den  minsta  inverkan  på  titreringen 
beroende  därpå  att  kopparkloruren  genast  oxideras  af  luftsyret.  — 
Vid  försök  med  järnlösningar,  som  höllo  ända  till  1  %  arsenik 
ökades  ej  kamäleonmängden,  om  man  förut  oxiderat  med  kalium 
klorat,  annars  något.  Genom  flera  kemisters  undersökningar  ha 
konstaterats,  att  så  stora  mängder  som  ända  till  12  %  krom ,  10  % 
nickel ,  3  %  kobolt ,  10  %  tit  an  samt  4  %  bly  vid  omnämnda  järn 
titreringsmetod  ej  hafva  den  ringaste  inverkan.  Antimon  såsom  klo 
rur  däremot  ökar  åtgången  af  kamäleon  proportionellt  mot  antimon 
mängden.  C.  Bn. 

Framställning  af  tätt  gjutgods  medelst  reducerande  tillsatser 
Th.  Geilenkirchen.  Stahl  1/ .  Bisen,  n;r  17,  april  22. 

FÖr  erhållande  af  ett  hållfast  gjutgods  är  det  af  största  vik 
att  aflägsna  alla  järnet  medföljande  gaser  före  stelnandet,  då  natur 
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ligen  hållfastheten  är  direkt  proportionell  mot  massans  täthet,  och 
denna  blir  ringa,  om  gaserna  få  bortgå  under  stelnandet.  Detta 
sker  med  tillhjälp  af  vissa  tillsatser,  som  reducera  järnoxidul.  De 
äldsta  voro  manganjärn  och  kiseljärn,  af  hvilka  den  förra  endast 
‘  då  kan  användas,  när  en  ökad  manganhalt  i  gjutjärnet  ej  försämrar 
dess  hållfasthet;  den  sistnämnda  har  hittills  varit  den  mest  använda, 
hvarvid  tillsatsen  helst  göres  i  skänken.  Af  båda  dessa  tillsatser 
behöfvas  likväl  relativt  stora  kvantiteter,  hvarför  man  försökt  med 
andra  medel,  såsom  aluminium,  natrium  och  magnesium.  Af  dessa 
verkar  magnesium  kraftigast,  och  redan  en  halt  af  0,05  %  Mg  höjer 
hållfastheten  betydligt  och  gör  godset  nästan  absolut  tätt.  På  allra 
sista  tiden  har  försök  utförts  med  briketter  af  kalcium  och  alumi¬ 
nium,  hvilka  lämnat  mycket  goda  resultat.  Vid  tillsatsen  uppstår 
genast  en  ytterst  häftig  reaktion,  hvarvid  bildas  en  hög,  starkt  ly¬ 
sande  låga,  hvilket  förklaras  så,  att  genom  kalciumtillsatsen  det  i 
badet  upplösta  vätet  under  förmedling  af  kolet  i  järnet  öfverföres 
till  acetylen  enligt  formeln;  CafC2^CaC2;  CaC2  +  lI2  =  Ca  +  C2H2, 
Ca  +  C2  =  CaC2  o.  s..  v. 

Äfven  'med  vanadintillsats  hafva  försök  anställts,  och  det  har 
tydligt  visat  sig,  att  en  tillsats  af  0,05  %  är  tillräcklig  att  återgifva 
ett  föibrändt  gjutjärn  dess  normala  egenskaper.  Vid  något  större 
tillsatser  ökas  hållfastheten  hos  gjutgodset  högst  betydligt. 

C.  Bn. 


Om  k  valvets,  kolsyrans  och  vattenångans  specifika  värme  vid 
1 400°.  L.  Ilolborn  och  F.  Henning.  Annalen  der  Physik  1907, 
tur  10,  sid.  809. 

Medelvärdet  för  en  del  gasers  specifika  värme  vid  temperaturer 
upp  till  8oo°  har  bestämts  enligt  blandningsmetoden  af  Delaroche 
och  Bérard.  Dessa  använde  för  upphettning  af  gasen  en  elektrisk 
motståndsugn,  bestående  af  nickelrör.  För  temperaturer  upp  till 
1  400°  ersatte  nu  förff.  dessa  nickelrör  med  platinarör.  Gasen  leddes 
ned  i  kalorimetern,  hvari  den  fick  passera  genom  trenne  med  hvar¬ 
andra  förbundna  med  silfverspånor  fyllda  rör.  I  stället  för  vatten 
användes  i  kalorimetern  paraffinolja. 

De  undersökta  gaserna  renades  mycket  noga  och  uppmättes 
efter  sin  passage  genom  kalorimetern.  Vattenångan  kondenserades 
och  det  därvid  bildade  vattnet  vägdes. 

1  följande  tabell  äro  sammanförda  de  af  förff.  angifna  värdena 
dels  för  medelvärdet  af  spec.  värmet  mellan  ou  och  6°  (C,„) ,  dels 
det  verkliga  specifika  värmet  (CTO). 


8 

Kväfve 

Kolsyra 

Vattenånga 

C,n 

Civ 

.  C  ni 

Civ 

1  C  Hl 

Civ 

(0 )° 

0,2350 

0,235 

0 , 2010 

0,201 

0,4669 

0,469 

200 

0,2388 

0,243 

0,2151 

0,229 

0,4653 

0,465 

400 

0,2426 

0,250 

0,2278 

0,252 

0 , 4672 

0,473 

600 

0,2464 

0,258 

0,2390 

0,271 

0,4726 

0,491 

800 

0,2502 

0,265 

0,2491 

0,285 

0,4817 

0,519 

1  000 

0,2540 

0,273 

0,2572 

0,295 

0,4941 

0,558 

1  200 

0,2578 

0,281 

0,2641 

0,301 

0,5101 

0,608 

1  400 

0,26l6 

0,288 

0 , 2696 

0,303 

0,5296 

0,668 

(1  600) 

0,2654 

0,296 

0,2736 

0,300 

0,5527 

•  0,739 

Cm  hänför  sig  här  till  ioo°  C.  —  8°. 


A.  G. 


Om  järn-kol-legeringarnes  specifika  värme.  P.  Oberhoffer  och 
A.  Meuthen.  Metallurgie  1908 ,  mars  22,  h.  6,  sid.  173. 

Författarne  hafva  användt  sig  af  den  redan  förut  i  denna 
tidskrift  (1908,  sid.  14)  beskrifna  apparaten,  hvari  dock  en  del  smärre 
förändringar  vidtagits.  Försöken  hafva  afsett  att  fastställa  medel¬ 


värdet  å  specifika  värmet  mellan  o°  och  650°  C.  De  erhållna  resul¬ 
taten  äro  sammanställda  i  nedanstående  tabell. 


Kolhalt 

0/ 

7o 

Medelv.  å  spec. 
värmet  mellan 

0  och  650° 

K  o  h  al  t 

% 

Medelv.  å  spec. 
värmet  mellan 

0  och  650° 

O,oo 

0,1432 

3i°° 

0, 1498 

0,50 

0,1443 

3-s° 

0,1509 

1 ,00 

0,1454 

4,00 

0 , 1520 

1 ,50 

0,1465 

4,5° 

0,1531 

2,oo 

0,1476 

6,66 

0,1583 

2,50 

0,1487 

Järnets  specifika  värme  höjes  alltså  med  kolhalten  i  lineär 
funktion  och  för  hvarje  o,s  %  C.  med  O,ooir.  Värdet  0,1432  för  det 
kemiskt  rena  järnet  är  funnet  genom  extrapolering.  Järnkarbidens 
specifika  värme  har  beräknats  till  0,1581.  A.  G. 

Stälgjutgods  från  den  elektriska  ugnen.  Prof.  B.  Osann.  Sta/il 
u.  Eisen,  n:r  19,  maj  6. 

För  framställning  af  vissa  stålgjutgods  vid  »Bonner  Fräser- 
fabrik»  användes  förr  degelstålsprocessen  samt  bästa  svenska  råma¬ 
terial,  hvarigenom  produkten  blef  oerhördt  dyr.  Martinprocessen  kan 
här  ej  komma  i  fråga,  på  grund  af  att  endast  mindre  mängder  af 
samma  slag  skola  framställas  Med  småbessemermetoden  har  för¬ 
sökts,  men  blef  resultatet  dåligt,  då  godset  blef  för  fosfor-  och  svaf- 
velhaltigt.  Nu  utföres  smältningen  i  elektrisk  ugn,  och  har  man 
efter  moget  öfvervägande  tagi*-  Stassanos  nya  typ.  Denna  valdes 
dels  på  grund  af  sin  enkelhet  och  billiga  anläggningskostnad,  dels 
och  hufvudsakligast  därför,  att  denna  ugn  kunde  direkt  inkopplas 
med  förhandenvarande  strömkälla.  Ugnen,  byggd  af  Bonner  Ma- 
schinenfabrik  und  Eisengiesserei  Fr.  Mönkemtiller  u.  C;i  för  ett  pris 
af  35  000  Mk,  har  cirkelformig  genomskärningsarea  samt  trenne 
kolelektroder  och  är  vridbar  kring  en  lutande  axel,  hvarigenom  en¬ 
dast  en  arbetsöppning  är  behöflig.  Den  är  konstruerad  för  1  ton, 
fordrar  185  kilowatt  per  timme  och  smältningstiden  är  c:a  3*/, 
timme,  hvarvid  man  utgår  från  vanligt  bättre  skro  med  0,2  %  C, 

O, 3  .%  Mn,  0,09  %  S,  0,2  %  P  och  0,15  %  Bi.  I  ugnen  minskas 

S-  och  P-halterna  till  respektive  0,03  och  0,016  %.  Skall  fräsar  fram¬ 
ställas,  uppkolas  med  bästa  svenska  tackjärn.  En  utmärkt  produkt 
erhålles  till  ett  framställningspris  af  142,53  Mk.  C.  Bn. 

Tillvägagångssätt  för  Thomasprccessen  i  Diidelingen .  Dr.  Ing. 

P.  Goerens.  Stahl  u.  Eisen ,  n:r  20,  maj  13. 

Vid  den  basiska  bessemerprocessen  bortgå  som  bekant  till  en 
början  Si,  Mn  och  C  och  först  då  allt  kolet  är  borta  kastar  sig  för¬ 
bränningen  på  fosforn.  Den  första  perioden  påskyndas  af  möjligast 
hög  temperatur,  under  det  fosforn  ju  lättare  oxideras  vid  ju  lägre 
temperatur.  Är  likväl  nu  denna  från  början  hög,  har  den  ytterli¬ 
gare  betydligt  stegrats  vid  den  första  periodens  slut,  hvarför  tillsatser 
då  måste  göras  för  att  sänka  densamma.  Dessa  tillsatser  hafva  förut 
utgjorts  af  kalk  eller  skro.  Då  kalken  är  en  dålig  värmeledare  åt¬ 
går  för  lång  tid  för  grundlig  afkylning  och  slaggen  blir  dessutom 
för  tjockflytande;  skro  har  åter  för  låg  spec.  värme,  hvarför  för 
mycket  åtgår  för  uppnående  af  samma  resultat.  Ing.  Flohr  i  Dii- 
del ingen  framtvingar  afkylningen  genom  tillsats  af  briketter,  fram¬ 
ställda  af  hammarslagg  och  släckt  kalk.  Dessa  hafva  en  intensiv 
verkan  på  badet,  och  behöfves  endast  en  kort  efterblåsning  för  att 
aflägsna  all  fosforn.  Analys  å  en  sådan  brikett  visade;  metalliskt 
Fe  1,06  %,  Fe2Os  31,4,  %,  FeO  44, 7°  %,  CaO  9,89  %,  H,0  4,16  %, 
C02  0,68  %.  Många  fördelar  har  metoden  att  framvisa,  såsom  min¬ 
skad  af  bränning  och  kalkåtgång,  ökad  fosforhalt  i  slaggen  och  min¬ 
skad  tid  för  efterblåsningen,  hvarför  tillvägagångssättet  redan  införts 
på  många  verk  i  Tyskland.  C.  Bn. 
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Kemistmötets  förhandlingar 

komma  att  införas  från  och  med  juli-häftet. 


Sveriges  införsel 

STATISTISKT. 

och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 

januari — april  1908  och 

1907. 

Införsel 

Utförsel 

igoS 

1907 

1908 

1907 

Malmer. 

Järnmalm . 

ton  — 

— 

619  845 

54i  732 

Zinkmalm  . 

— 

— 

5  089 

6  890 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

»  1 1  659 

17  734 

18  257 

20037 

Skrot . 

»  - 

— 

730 

2  240 

Göten  . 

— 

923 

2  175 

Smältstycken  och  rå- 

stänger  . 

»  - 

— 

8  500 

7  998 

Stångjärn  . 

»  - 

— 

23  826 

36  472 

Stångjärnsafhugg . 

»  - 

— 

522 

1  SS2 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  20  kg.p.  1.  m.) 

»  8  618 

9  656 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

>  4  968 

6  736 

— 

— 

Valsträd  (trådjärn)  .. 

»  - 

— 

6  768 

7  067 

Valsade  och  smidda 

plåtar,  alla  slag  ... 

»  1  476 1 

1  570 

770 

747 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 

»  2  862 

2  952 

5  276 

5  554 

eller  dragna  ... 
Tråd,  dragen  . 

»  1  967 

»  - 

2  7  5 1 1 

45i 

645 

Spik,  alla  slag  . 

»  - 

— 

2  109 

2  222 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

8  304  000 

7  349  900 

7  308  000 

7  644  000 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.  ...  kr. 

346  000 

496  000 

— 

— 

Velocipeder .  st. 

2  600 

3  200 

— 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr.  — 

— 

1  104  000 

978  000 

Arbetad,  ej  polerad... 

*  - 

— 

2  335  000 

2116  000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

1 3  095  000 

10  912  000 

— 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 

NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton 

C  1 

eng.  ton  £  63.0.0 

100  kg. 

kr. 

112.75  = 

Aluminiumsulfat,  rent 

..  C  1 

»  »  »  4.7.6 

7> 

> 

7.85  = 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  . 

..  c  1 

»  »  »  13.0.0 

7> 

» 

23.25  = 

Ammoniumsulfat  . 

..  L  1 

»  »  j  12.0.0 

» 

> 

21.50  =■ 

Bariumkarbonat,  nat.  92- 

94  %  . 

.  C  1 

»  »  »  5  -°.° 

7> 

* 

8.95  = 

Bensin . 

..  B  100  kg.  M.  32.50 

» 

» 

29.25  = 

Bensol,  90  %  . 

..  L 

1  gall.  d.  8 

7> 

7> 

J  5-35  — 

Blyglete . 

..  C  1 

eng. ton  £  1 6.10.0 

7» 

» 

29-55  + 

»  hvitt,  . 

.  C  1 

»  »  »  1 7  .»0.0 

» 

7) 

31.30  = 

»  socker,  brunt  .... 

.  C  1 

»  »  »  20. 100 

7> 

» 

7> 

36.70  — 

Borax . 

.  C  1 

»  »  »  1 6.0.0 

7> 

28.65  = 

Brunsten  70  % . 

.  C  1 

»  »  »  6.5.0 

> 

» 

» 

I  1 .20  = 

Citronsyra  . 

.  H  100  kg.  M.  254. — 

» 

228.60  — 

Cyannatrium,  (bas  100  %)C 

1  lb.  d.  7  */8 

» 

» 

117.90  - 

Ferrocyannatrium  . 

.  C 

»  »  »  37s 

» 

y> 

51.70  — 

Glaubersalt  . 

.  C  1 

eng.  ton  £  1.12.6 

1» 

» 

2.90  = 

Glycerin,  rå  . 

.  C  1 

»  7)  7)  3I.IO.O 

» 

56.40  — 

Järnvitriol  . 

.  C  1 

»  »  »  1.17.6 

» 

3-35  = 

Kaliumbikromat  . 

.  C  1 

lb.  d.  37s 

* 

» 

55-Ss  — 

»  hydrat,  90  %  ., 

..  C  1 

eng.  ton  £  23.15.0 

» 

» 

42.50  — 

»  »  50  %  lösn.  C  1 

»  »  »  I  3.°*° 

» 

» 

23.25  = 

»  karbonat  90  %  .. 

.  c  1 

»  »  »  17.15.0 

7) 

> 

3 1  -75  — 

»  klorat . 

.  C  1 

lb.  d.  37, 

7) 

» 

57.90  = 

Kaliumpermanganat . 

.  c  1 

cwt  36/ — 

7) 

» 

64.45  = 

DSKRI  ET 

Klorkalcium,  torrt  .  . 

..  H 

1 00  kg.  M.  12. — 

27  Juni  190: 

100  kg.  kr.  10.80  d 

»  kalium,  80  %  .  . 

...  c 

1  eng.  ton  £  8.15  0 

S* 

» 

7> 

I5.G  Å 

»  kalk . 

..  L 

1  eng.  ton  £  5.10.0 

» 

» 

9-85  = 

»  magnesium  . 

...  c 

1  »  >  »  3.7.6 

» 

» 

6.05  : 

»  vätesyra,  20°  Bé 

...  A 

100  kg.  fl.  2.50 

> 

7> 

3-75  = 

Kopparvitriol  . 

..  C 

1  eng.  ton  £  20.10.0 

» 

» 

7> 

36.70  - 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/t 

» 

7> 

» 

II.70  r 

Salmiak,  grå . 

..  c 

x  eng.  ton  £  24.15.0 

7> 

7> 

> 

44.30  : 

Salpeter,  kali-  . 

...  c 

1  >  >  »  23.10.0 

7> 

7> 

» 

42.05  = 

»  Chile- 

...  II 

100  kg.  M.  18.40 

7> 

7> 

7> 

16.55  - 

»  syra,  eg.  v.  1,4 

...  c 

1  eng.  ton  £  14.15.0 

7> 

J> 

7> 

26.40  r 

Soda,  kalcinerad,  58° 

...Cl  »  »  »  4.10.0 

7> 

7> 

7> 

8.05  J 

»  kaustik,  77  —  78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

7> 

7> 

7> 

22.35  - 

Svafvel . 

...  c 

1  »  »  »  4.12.6 

7> 

7> 

» 

8.30  r 

»  syra,  66°  Bé 

..  A 

100  kg.  fl.  3.00 

7> 

» 

7> 

4.50  = 

»  »  oleum,  70 

%  c 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

7> 

10.75  = 

Vattenglas,  fast  . 

...  c 

1  »  »  »  5-7-6 

7> 

7> 

7> 

9.60  = 

Ättiksyra,  99 — 100  % 

...  c 

1  »  »  »  35.0-0 

7> 

7> 

7> 

62.65  z 

Ättiksyrad  kalk,  brun 

..  c 

1  »  »  »  6.15.0 

7> 

» 

7> 

I2.io  - 

»  »  grå 

...  c 

1  »  ».  »  10.2.6 

» 

» 

7> 

I  8.10  = 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 
H  =  Hamburg.  L  =  London 


Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angitven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatt 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknis 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  %  C-ren»,  att  pre 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utlänc 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikur 


Aluminium  88/0 9%,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  162.50* 


»  »  »  »K  minst 

50  »  » 

» 

> 

» 

157.50*  - 

«  »  »  »  K  » 

100  »  » 

* 

» 

> 

152.50*  . 

»  »  »  »  K  » 

1000  »  » 

» 

» 

» 

150.00*  • 

»  »  »  »  K  » 

»  >  > 

» 

» 

» 

144. 002 

Antimon  0  %,  regulus  .  Å 

» 

» 

* 

» 

70.oo  - 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Qoldschmidt)  S 

» 

1 

» 

» 

18. 403. 

Ferrokrom  65  %  °-i/l  %  C  (Blackwell)  K  » 

> 

» 

» 

» 

3.I64  = 

Ferromangan  80  %  mx0,25  %  P  »  K 

» 

1000  » 

» 

163.60**  = 

Ferromolybden  70/90  % . (Blackwell)  K 

> 

1 

» 

9 

11.00»  ■ 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

> 

1000 

> 

» 

290. oo7  - 

Ferrotitan  %  C-ren  (Oold:dt)  S 

» 

1 

» 

E» 

4.605  = 

Ferrovanadin  25%  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

» 

14. 101  -- 

»  50  %  .  (Blackwell)  K 

> 

» 

» 

36. 036 

Ferrovolfram  85  %  °’5/i  %  C  »  K 

» 

> 

» 

» 

5.66» 

Krom  99  %  C-ren .  »  K 

* 

» 

> 

» 

7.01  » 

»  88/u9  %  C-ren,  smält ...  (Gold:dt)  S 

» 

> 

» 

» 

6.003  = 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

» 

» 

> 

» 

6.901  = 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

> 

> 

> 

> 

5.903  = 

Krommolybden 50%  MoC-ren  »  S 

* 

» 

» 

> 

12. 753  = 

Kvicksilfver .  Å  * 

» 

» 

» 

» 

5.50  - 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

> 

» 

> 

» 

4.47  = 

»  97  %  C-ren,  smält  (Gold:dt)  S 

» 

» 

» 

4.603  - 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

18.403  • 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  »  S 

» 

> 

» 

> 

2.853  » 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  »  S 

» 

» 

> 

» 

5.403  = 

Mangantitan  3% 5  %  Ti  C-ren  »  S 

> 

» 

> 

11.253  = 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  »  S 

> 

» 

» 

3.ioJ  - 

Molybden  98  %  C-ren .  »  S 

» 

» 

» 

9 

13.75*  = 

»  95/98  %  C-ren,  pulver  (Bhwell)  K 

» 

» 

» 

11. 604  = 

Nickel  98/99  %,  tärningar  (Wiggin)  K  under  200  kg.  » 

100 

* 

> 

319.00*  = 

»  »  »  »K  minst  200  »  » 

> 

» 

» 

317.00*  - 

1  »  »  »  K  » 

500  »  » 

» 

» 

> 

315.00*  -- 

»  »  »  »K  under 

50  ton  » 

» 

> 

> 

305.65*  = 

Platina/bleck  .  (Heraeus)  P 

S.  A.M-legering(Si,  Al,  Mn  etc.) (Bhwell)  K 

» 

1 

» 

»  2  711.45''  = 

» 

100 

» 

» 

63.56*° 

Vismut,  tackor  .  Å 

» 

1 

> 

» 

I6.00  - 

Volfram  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

* 

9 

» 

5.85*  = 

1  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m. 
extra  knt  —  l*/2  %■ 

accept  netto  elle 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl. 

emb.  ä  frs  200  pr  100  kg.  pr  3 

d.  n.  eller  mot  accept  -f  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  9 2/a  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  6/6,  *8/-  och  2/10  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-fören 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  £  171  pr  ton  pr  30  d.  n.  eller  mc 
accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

8  Hanau,  å  Mk  3  050. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stå: 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlni 
+,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregåend 
notering  i  T.  T. 
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FÖRSTA  ALLMÄNNA  SVENSKA  KEMISTMÖTET  DEN  29-30  MAJ  1908. 


Första  allmänna  svenska  kemistmötet  ägde  rum  fre- 
lagen  den  29  och  lördagen  den  30  maj  i  Stockholm  på 
Svenska  Teknologföreningens  lokal  och  var  besökt  af  omkr. 
150  personer. 

Fredagen  den  29  maj. 

Förhandlingarna  öppnades  kl.  it, 20  f.  m.  af  heders- 
»rdföranden,  professor  P.  K/ason,  med  följande  hälsningstal. 

M.  H. 

Då  jag  nu  går  att  fullgöra  det  hedrande  uppdrag,  som  blifvit 
nig  anförtrodt,  att  öppna  detta  mötes  förhandlingar,  så  är  det  i 
änslan  af,  att  detsamma  inför  ibland  oss  ett  nytt  moment  i  våra 
träfvanden  att  främja  gemensamma  angelägenheter,  att  vi  därmed 
ieträda  en  ny  väg,  som  vi  hoppas  skola  tillföra  oss  gagn  och  nytta, 
tt  det  icke  är  en  effekt  af  en  tillfällig  sinnesstämning,  som  i  dag 
r  liflig,  men  snart  lägger  sig  till  ro,  utan  att  det  frö,  som  i  dag  och 
morgon  nedmyllas,  liknar  det,  som  från  såningsmannens  hand  faller 
den  fruktbara  jordmånen  och  bär  riklig  frukt. 

Man  framhåller  ofta  här  i  landet  våra  rika  naturtillgångar, 
ag  tror,  att  det  är  väl  så  bra  att  erinra  sig,  hvad  naturen  omkring 
>ss  lär,  att  man  kan  nå  stora  mål  äfven  med  små  resurser.  I.åtom 
•ss  därför  icke  stirra  oss  blinda  på  lejonet,  därför  att  det  är  djurens 
:onung,  utan  låtom  oss  lära  af  bien,  af  myrorna.  Äfven  för  oss 
;äller  det,  att  den  kraftigaste  häfstången  för  framgång  är  ihärdighet 
det  enskilda,  sammanhållning  i  det  gemensamma,  trohet  mot  det 
llmänna. 

Den  kemiska  industrien  i  dess  många  skiftande  faser  och  for- 
ner  är  ock  väl  värd  vår  möda,  ty  den  spelar  i  samhällsorganismen 
•lodets  roll  i  den  lefvande,  den  hämtar  sina  råmaterial  förnämligast 
rån  de  lefvande  alster  vår  fädernejord  bär  i  sitt  sköte;  dess  produkter 
itgöra  ett  nödvändigt  underlag  för  vår  handelsbalans,  dess  blomstring 
■  nedför  kraft  utåt,  kultur  inåt. 

I  tillkomsten  af  detta  första  allmänna  kemistmöte  och  i  det 
alrika  deltagandet  däri  vilja  vi  gärna  se  ett  erkännande  af,  att  det 
ör  oss  kemister  finnes  något,  som  är  vår  gemensamma  angelägenhet, 

:  lågot  som  är  vår  gemensamma  plikt,  något  som  vi  samfäldt  böra 
erka  för.  Strödda  som  vi  äro  såsom  agnar  för  vinden  öfver  ett 
tort  land,  behöfva  vi  lära  af  hvarandras  erfarenhet,  behöfva  vi 
tyrkas  af  hvarandras  stöd,  behöfva  vi  lifvas  af  hvarandras  vänskap, 
•lå  dessa  möten  därför  blifva  oss  till  gemensamt  och  varaktigt  gagn. 
•led  denna  önskan  får  jag  härmed  förklara  det  första  alllmänna 
venska  kemistmötet  öppnadt. 

Härpå  intogs  ordförandestolen  af  professor  IF.  Pal¬ 
mer ,  som  omedelbart  öfverlämnade  ordet  till  professor 
K/ason  för  hans  föredrag 

Om  rening  af  afloppsvatten  från  sulfitfabriker. 

I.  Inledning. 

Till  de  många  vattenfrågor,  som  industrien  under 
■•in  utveckling  föranledt,  har  den  under  de  två  senast  för- 

II  •* 
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flutna  decennierna  i  hög  grad  uppblomstrande  tillverknin¬ 
gen  af  sulfitcellulosa  lagt  en  ny.  Såsom  vanligt  har  man 
ock  här  två  intressemotsatser,  å  ena  sidan  vattnets  och 
fiskets  försämring  genom  affallsvattnet,  ä  andra  sidan 
hänsyn  till  industrien  själf,  hvilken  är  ett  särdeles  viktigt 
näringsmedel  för  vårt  ekonomiska  lif,  en  af  de  förnämsta 
af  dem,  som  producera  våra  exportvaror. 

Då  sulfitcellulosaindustrien  haft  sin  upprinnelse  här 
i  landet,  hvars  förutsättningar  för  densamma  äro  säker¬ 
ligen  lika  goda  som  i  något  annat  land  och  bättre  än  i 
de  flesta,  var  att  vänta,  att  densamma  hos.  oss  skulle  ti¬ 
digt  komma  till  blomstring,  men  också  som  en  oundviklig 
följd  däraf,  att  dess  olägenheter  också  tidigt  skulle  här 
göra  sig  förnimbara.  Så  har  ock  varit  förhållandet.  Olä¬ 
genheterna  ligga,  som  redan  antydts,  förnämligast  i  affalls¬ 
vattnet.  Detta  är  visserligen  i  och  för  sig  själft,  veder¬ 
börligen  utspädt,  ingalunda  skadligt,  utan  kan  utan  fara 
förtäras  af  både  djur  och  till  och  med  människor,  men 
den  mängd  organiska  ämnen,  som  finnas  däri,  och  den 
stora  skala,  i  hvilken  denna  industri  drifves  och  måste 
drifvas  för  att  blifva  lönande,  gör  att  densamma  indirekt 
kan  vålla  obehag  och  intressestörningar.  Där  åtelen  är, 
där  äro  ock  örnarna;  där  medel  finnes  för  existensen  af 
organiskt  lif,  där  existerar  det  också.  Lifvet  själft  har 
liksom  dess  främste  representant,  människan,  en  konserva¬ 
tiv  och  en  liberal  sida.  Den  senare  får  sitt  uttryck  i 
dess  anpassningsförmåga,  och  det  är  verkligen  ej  blott 
ingeniörer,  affärsmän  och  arbetare,  som  anpassat  sig  för 
sulfitindustrien  och  lefva  på  densamma,  utan  ock  otaliga 
väsenden  i  de  vattendrag,  hvari  sulfitfabrikerna  uttömma 
sitt  affallsvatten. 

Däraf  vållade  olägenheter  blefvo  hos  oss  på  ett 
och  annat  ställe  akuta  redan  i  början  af  1890-talet. 
Hammarby  sulfitfabrik  i  Gestrikland  var  med  en  årstill- 
verkning  af  cirka  10  000  ton  Sveriges  dåvarande  största 
fabrik.  Då  den  ligger  vid  en  jämförelsevis  liten  flod  med 
en  medelvattenmängd  af  5 — 6  m.3  pr  sek.,  kan  man  ej 
undra  på,  att  här  förekommo  för  första  gången  klagomål 
af  dem,  som  ansågo  sina  ekonomiska  intressen  skadade 
genom  den  afifallslut,  fabriken  utsläppte  i  floden,  hvilken 
lut  vållade  försämring  af  dess  vatten. 

Det  är  för  de  anordningar,  som  på  mitt  förslag  kom¬ 
mit  till  utförande  vid  sagda  och  ett  par  andra  fabriker) 
efter  att  hafva  blifvit  af  vederbörande  länsstyrelser  fastställda 
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samt  de  undersökningar,  hvarpå  förslagen  stödja  sig,  som 
jag  här  skall  i  korthet  redogöra. 

På  den  tiden,  i  början  af  1890-talet,  synes  denna  vat¬ 
tenfråga  icke  kommit  till  någon  behandling  hvarken  här 
hemma  eller  i  utlandet.  Jag  saknade  sålunda  stöd  af  på 
andra  ställen  vunnen  erfarenhet,  ja,  såvidt  jag  vet,  hade 
ej  ens  något  förslag  till  förbättrande  af  förhållandena  fram¬ 
kommit.  Går  man  igenom  förhandlingarna  vid  den  tredje 
internationella  kongressen  för  tillämpad  kemi  i  Berlin  1903, 
finner  man,  att  ännu  så  sent  hvarken  det  sätt,  som  då  i 
nio  år  här  hemma  fungerat,  var  kändt,  ej  heller  något 
annat,  som  kunde  sägas  vara  tekniskt  tillfredsställande,  eller, 
om  det  var  detta,  ekonomiskt  möjligt. 

II.  De  viktigaste  i  litteraturen  förekommande  förslag  till 
rening  af  afloppsvattnet  vid  sulfitfabriker  samt  af= 
fallslutens  tekniska  tillgodogörande. 

Erinrar  man  sig  de  stora  mängder  organiska  ämnen, 
som  vid  sulfitkokningen  gå  i  lösning,  de  i  följd  däraf 
stora  kvantiteter  affalls-  och  tvättlutar,  som  erhållas,  så 
skall  man  finna,  att  enbart  en  neutralisation  med  kalk 
skall  vålla  stora  tekniska  svårigheter,  alldenstund  inverkan 
af  kalksten  på  affallsluten  endast  långsamt  åstadkommer 
högre  neutralitet,  och  kaustik  kalk  lätt  föranleder  upp¬ 
komsten  af  en  svårartad  slambildning,  hvarförutom  en 
alkalitet  hos  luten  skulle  göra  förhållandena  än  sämre. 

Affallsluten  innehåller  i  oförtunnadt  tillstånd  cirka  0,5 
gram  svafvelsyrlighet  pr  liter.  På  1890-talet  ansåg  man 
därför  i  Tyskland,  att  denna  syra  skulle  vara  hufvudan- 
ledningen  till  vattnets  skadlighet  för  fisken.  En  del  ut¬ 
förda  försök  syntes  ock  tala  för,  att  fisk,  särskildt  foreller, 
voro  särdeles  känsliga  för  denna  syra  i  fri  form;  andra 
försök  åter  visade  vida  lägre  känslighet.  Antager  man 
en  produktion  af  12  ton  abs.  torr  sulfitcellulosa  pr  dygn 
och  en  vattenmängd  så  låg  som  1  m.3  pr  sek.,  så  ut- 
släppes  pr  dygn  cirka  150  m.s  affallslut,  hvilken  med  0,5 
gr.  S02  pr  liter  tillför  floden  75  kg.  S02  pr  dygn,  som 
fördelad  likformigt  i  vattnet  gör  cirka  0,8  mg.  S02  pr 
liter.  Ätven  i  extrema  fall  blir  sålunda  svafvelsyrligheten 
pr  liter  åvatten  ringa.  Vid  ojämn  fördelning  kan  emeller¬ 
tid,  såsom  framgår  af  det  anförda,  svafvelsyrlighetshalten 
på  sina  ställen  blifva  många  gånger  denna  mängd.  Un¬ 
dersöker  man  förhållandena  på  ort  och  ställe,  skall  man 
finna,  att  fisk  ofta  med  förkärlek  uppehåller  sig  just  där  vatt¬ 
net  från  sileri  och  pappersmaskin  utmynnar  i  ån,  möjligen 
därför  att  den  lefver  af  organismer,  som  å  sin  sida  lefva 
af  i  afiallsluten  lösta  ämnen.  Sådant  vatten  medför  emel¬ 
lertid  minst  en  fjärdedel  af  all  producerad  affallslut  och 
innehåller  därför  ofta  1 — 2  mg.  S02  pr  liter.  Lutens 
surhet  eller  dess  halt  af  svafvelsyrlighet  tyckes  sålunda 
påtagligen  ej  utöfva  någon  skadlig  verkan,  med  mindre 
densamma  ej  tillräckligt  förtunnad  utsläppes.  Den  skada 
affallsluten  utöfvar  på  fisken  är  säkerligen  af  mera  indirekt 
art  och  närmast  föranledd  af  den  syrebrist,  affallsluten  un¬ 
der  omständigheter  kan  föranleda. 

En  biologisk  intensiv  metod,  t.  ex.  med  tillhjälp  af 
graderverk,  såsom  1899  föreslogs  af  Appel  och  Buchner*, 
synes  ha  ringa  utsikter  för  sig.  Väl  skulle  en  del  af  de 
organiska  ämnena  härigenom  kunna  aflägsnas  ur  affalls- 
vattnet,  så  att  detsamma  därefter  luftmättadt  skulle  kunna 
utföras  i  vattendraget,  men  om  man  betänker,  att  det  här 

*  König:  Verunreinigung  der  Gewässer. 


gäller  att  manövrera  med  ofta  tusental  kubikmeter  pr  dygn 
så  torde  man  finna,  att  en  sådan  anordning  skulle  draga  s 
stora  anläggnings-  och  driftkostnader,  att  den  blefve  en  eke 
nomisk  omöjlighet  —  för  att  nu  ej  tala  om  de  svårighetei 
som  den  nordiska  vintern  skulle  åstadkomma. 

•  Ett  förslag,  som  tidigt  blifvit  gjordt  och,  om  man  få 
tro  uppgifter  därom,  äfven  på  ett  eller  annat  ställe  i  ui 
landet  kommit  till  utförande,  är  lutens  koncentration  efte 
mättning  med  kalk  och  återstodens  begagnande  såsor 
bindemedel  vid  tillverkning  af  briketter  af  sågspån  oc 
andra  pulverformiga  ämnen.  Vi  skola  vid  ett  annat  till 
fäll e  ingå  på  denna  metods  tekniska  möjligheter. 

Förslag  ha  äfven  varit  å  bane  att  genom  upphettnin 
af  affallsluten  med  kalk  afspalta  den  svafvelsyrliga  kalke 
från  ligninet.  Man  skulle  sedan  lösa  ut  kalciumsulfite 
med  svafvelsyrlighet  för  att  ånyo  använda  till  kokning 
Det  hela  har  emellertid  i  praktiken  resulterat  i  ett  fir 
slam,  ur  hvilket  den  svafvelsyrliga  kalken  endast  oful 
ständigt  kunnat  utlösas. 

Ligninet  står  garfämnena  ganska  nära  och  kan  be 
traktas  såsom  ett  olösligt  sådant,  som  i  löst  form  förelig 
ger  i  den  lignosulfonsyrade  kalken.  Därpå  grundade  me 
toder  föreligga  ock,  dels  i  lutens  användning  vid  garfnin: 
af  hudar  och  skinn,  dels  ock  vid  åstadkommandet  af  de 
Mitcherlichska  limmet  för  limning  af  papper,  hvilket  utgö 
en  kombination  af  lignosulfonsyradt  alkali  med  animalisk 
lim. 

Man  kan  åstadkomma  ett  utmärkt  fyllnadsmedel  fö 
papper  af  sulfitaffallslut  och  vattenglas.  Ett  nära  till  hand 
liggande  sätt  att  tillgodogöra  *sulfitluten  är  öfverförande 
af  de  jäsbara  sockerarterna  däri  till  alkohol,  ett  sätt  son 
dock  hittills  synes  hafva  strandat  på  svårigheten  att  för 
jäsa  luten. 

Det  nyaste  förslaget  är  att  använda  lutens  afdunst 
ningsåterstod  såsom  afrostningsmedel  för  järnmalmsbrikette 
enligt  Gröndahls  metod. 

III.  Princip  för  den  i  denna  afhandling  utvecklade 
reningsmetoden. 

Med  erinran  om  hvad  i  föregående  kapitel  ä 
anfördt,  tror  jag,  att  för  närvarande  ej  finnes  utsikt  till,  at 
man  i  princip  kommer  till  någon  annan  metod  än  der 
man  på  mitt  förslag  sedan  länge  här  i  landet  begagna 
sig  af.  Den  är  billig  i  anläggning,  nära  nog  kostnadsfr 
i  driften  och  relativt  effektiv.  Den  består  däri,  att  der 
själfrunna  delen  af  affallsluten  med  eller  utan  det  skölj 
vatten,  hvarmed  massan  föres  från  kokaren  i  massabingen, 
kyles  och  luftas  i  särskilda  behållare  för  att  därefter  kon¬ 
tinuerligt  utmatas  i  ån,  så  att  afifallsvattnet  så  likformigt 
som  möjligt  blandas  med  flodvattnet.  Det  kan  antagas, 
att,  om  sköljvattnet  medtages,  bortåt  3/  af  affallsluten  går 
denna  väg,  eljest  cirka  hälften.  Den  återstående  delen 
aflägsnas  i  sileriet  och  på  pappersmaskinens  vira.  Denna 
del  kommer  ju  alltid  att  utan  särskilda  åtgärder  i  högsta 
grad  luftas  och  likformigt  blandas  med  åvattnet.  Med 
detsamma  följer  emellertid  såsom  bekant  en  annan  olä¬ 
genhet,  härrörande  från  fiberaffallet,  hvilken  dock  kan  min¬ 
skas  dels  genom  fina  sildukar  på  afvattningscylindrarna, 
dels  och  ändå  bättre  genom  anbringande  af  särskilda  fiber- 
fångare,  af  hvilka  Fiillners  torde  vara  de  enda  praktiska, 
dels  genom  att  använda  afrinningsvattnet  från  viran  såsom  I 
utspädningsvatten  för  massan,  och  slutligen  afsätter  sig 
en  betydlig  del  i  anförda  kyldamm. 
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I  fall  nämnda  åtgärder  vid  inträffande  långvarig  torka 

\  I 

K-h  i  följd  däraf  betydligt  minskad  vattenmängd  i  ån  ej 
"blir  tillräckligt  effektiv,  måste  man  gripa  till  särskilda 
tora  reservbehållare,  afsedda  att  upptaga  en  större  eller 
Viindre  del  af  den  producerade  aflfallsluten  för  hela  må- 
ader,  eller  tills  inträffad  nederbörd  och  ökad  vattenmängd 
ör  det  möjligt  att  efterhand  tömma  desamma.  I  när- 
eten  af  fabriken  befintliga  mossmarker  äro  härtill  sär- 
kildt  lämpliga. 

Man  finner  sålunda,  att  de  här  antydda  åtgärderna  i 
ufvudsak  gå  ut  på  att  förhindra,  att  vattnets  halt  af  luft¬ 
yre  minskas  under  den  grad  fisken  tål  vid.  Vattenmäng- 
en  i  förhållande  till  de  organiska  ämnenas  mängd  är 
ärvid  en  kardinalpunkt.  Sulfitfabriker,  belägna  vid  våra 
tora  älfvar,  behöfva  öfver  hufvud  icke  företaga  någon 
nnan  åtgärd  för  spillvattnets  luftning  än  dess  kontinuer- 
ga  utmatning. 

Genom  antydda  åtgärder  kunna  sålunda  under  må- 
ader  de  från  fabriken  kommande  aftållsämnenas  mängd 
educeras  till  under  hälften,  eller  man  kan  med  andra  ord 
å  med  lika  god  effekt  som  förut  äfven  med  halfva  vat- 
inmängden  och  därunder. 

Innan  jag  redogör  för  befintliga  anläggningar  efter 
etta  system,  skall  jag  meddela  några  uppgifter  och  ex- 
eriment,  som  stå  med  saken  i  fråga  i  sammanhang, 
'illika  anser  jag  mig  böra  framhålla,  att  om  jag  än  tror, 
tt  någon  principiellt  annan  metod  än  den  här  antydda 
jr  förbättring  af  vattenförhållandena  torde  vara  svår  att 
jr  närvarande  åstadkomma,  dock  åtskilligt  återstår  att 
öra,  som  är  nödigt  känna,  för  att  kunna  i  hvarje  särskildt 
ill  företaga  de  ändamålsenligaste  åtgärder. 


IV.  De  ur  träet  vid  sulfitkokningen  lösta  ämnenas 
mängd  och  beskaffenhet. 

Kokas  ren  kvistfri  ved  med  en  lösning  al  sur  svaf- 
elsyrlig  kalk  af  den  sammansättning,  som  i  praktiken 
anligen  användes,  och  Aid  lägsta  möjliga  temperatur, 
o8°,  för  att  ligninfri  cellulosa  skall  erhållas,  så  får  man 
.  tt  utbyte  af  cirka  53  %  cellulosa,  beräknadt  på  torrt  trä. 
Ian  kan  med  stöd  häraf  och  af  andra  omständigheter, 
)m  ej  här  torde  behöfva  relateras,  antaga,  att  granveden 


estår  af  cirka 

cellulosa .  53  % 

andra  kolhydrater .  14  » 

lignin  .  2  9  » 

proteiner  .  0,7  » 

kåda,  fett .  3,3  » 


100, o  % 

Enligt  af  mig  utförda  undersökningar  kan  det  be¬ 
aktas  såsom  i  hög  grad  sannolikt,  att  ligninet  står  nära 

f  en  aromatiska  beståndsdelen  i  koniferinet,  som  enligt 

|  . 

lemann  har  följande  formel: 

C  .  CH  :  CH  .  CHjOH 


HC  CH 

HC  COCH3 


ÖH 

l  att  oxikoniferin  med  en  antaglig  sammansättning  al 

\ 

|| 

\  - 


*3 


C  .  CH  :  CH  .  CH,OH 


HC 


CH 


HOC 


COCH 


C 

ÖH 

står  i  samma  förhållande  till  ligninet  som  t.  ex.  glykos 
står  till  stärkelse,  eller  med  andra  ord,  att  ligninet  utgör 
kondensationsprodukter  af  oxikoniferylalkokol  och  närmast 
så,  att  fyra  dylika  grupper  sammansluta  sig  till  en  med 
följaktligen  40  kolatomer.  Ligninet  liksom  koniferylalko- 
hol  innehåller  etylenbildningar,  och  det  är  just  dessa,  som 
förena  sig  med  den  sura  svafvelsyrliga  kalken  till  sulfon- 
syrade  kalksalter.  Det  finnes  tre  etylenbildningar  i  ligni¬ 
net,  beräknadt  med  40  at.  C,  af  hvilka  de  två  binda 
svafvelsyrligheten  kraftigt,  den  tredje  svagt.  Dessutom 
finnes  en  aktiv  karbonyl,  såsom  aldehyd-  eller  ketongrupp, 
hvilken  också  binder  svafvelsyrlighet,  men  särdeles  svagt. 
Ligninet  löses  sålunda  enligt  formeln  C4ÖH4, 0,  l  +  4 SO,  + 
+  2  CaO.  Det  åtgår  följaktligen  teoretiskt  pr  1  kg.  ved, 
innehållande  290  gr.  lignin,  106  gr.  SO,  och  46  gr.  CaO. 

Räkna  vi  pr  ton  producerad  cellulosa  såsom  i  prak¬ 
tiken  är  vanligt  och  med  ett  utbyte  af  45  %  af  vedens 
torrvikt,  så  går  följaktligen  enligt  denna  beräkning  i  af- 
fallsluten  pr  ton  producerad,  abs.  torr  cellulosa 
290  .  1000 

45° 

140  .  1000  ,  ,  „  , 

•=  31 1  kg.  kolhydrater, 


644  kg.  lignin, 


45° 

7  . 1000 
45° 


1  5,5  kg.  proteinämnen, 


33  •  1000 

45° 


73  kg.  kåda  och  fett, 


106  .  1000 
45° 


235  kg.  SO,  bunden  vid  ligninet, 


46  .  1000 


45° 


102  kg.  CaO  bunden  vid  lignosulfonsyra. 
1  380,5  kg. 


Då  emellertid  dels  ej  allt  lignin  utlöses,  dels  ej  fullt 
4  mol.  SO,  pr  mol.  lignin  åtgår,  kan  det  utan  större  fel 
antagas,  att  det  pr  ton  producerad  torr  cellulosa  går  i 
aflfallsluten 

600  kg.  lignin 

200  »  SO,  bunden  vid  lignin 

90  »  CaÖ  bunden  vid  lignosulfonsyran 

325  »  kolhydrater 

1 5  »  proteinämnen 

30  »  kåda  och  fett 


1  260  kg. 

En  mycket  stor  fabrik  med  t.  ex.  en  tillverkning  af 
63  ton  torr  cellulosa  pr  dygn  utsläpper  sålunda  med  af- 
fallsvattnet  pr  dygn  icke  mindre  än  cirka  80  ton  däri 
löst  substans,  hvaraf  cirka  en  tjärdelel  eller  20  ton  utgöra 
kolhydrater,  dels  enkla  sokerarter,  pentoser  och  hexoser, 
dels  ock  dextrinliknande  kondensationsprodukter. 

Känner  man  sålunda  dygnsproduktionens  storlek  samt 
vattenmängden  pr  sek.,  kan  man,  under  förutsättning  att 
affallsluten  likformigt  fördelas  i  vattnet,  lätt  beräkna  vatt¬ 
nets  tillökning  af  lösta  ämnen  pr  liter.  Antagas  t.  ex. 
3  kok  pr  24  timmar  å  3  ton  90  %  massa  =  8  100  kg. 
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torr  cellulosa  och  en  vattentillgång  af  i  m.s  pr  sek., 
så  ökas  åvattnets  mängd  af  lösta  ämnen  med  1 1 8  mg. 
pr  liter,  hvaraf  8,5  mg.  utgöras  af  CaO.  Antaga  vi  åter 
det  förut  anförda  fallet,  att  80  t.  lösta  ämnen  gå  i  af- 
fallsvattnet  pr  dygn  och  att  vattenmängden  utgör  4  m.s 
pr  sek.,  komma  de  lösta  ämnenas  mängd  pr  liter  i  vatt¬ 
net  att  ökas  med  230  mg.,  hvaraf  17  mg.  utgöras  af 
CaO.  Antages  slutligen  10  ton  torr  sulfit  dygnsproduk- 
tion  och  0,5  m.3  vatten  pr  sek.,  gör  detta  pr  liter  289 
mg.  lösta  ämnen,  hvaraf  CaO  =  20  mg. 

Af  det  sagda  framgår,  att  äfven  i  extrema  fall  är 
den  mängd  kalk,  som  tillföres  vattnet  från  en  sulfitfabrik, 
ganska  ringa,  då  man  räknar  pr  liter  vatten. 

Ofvan  angifna  utbyte  af  45  %  cellulosa  pr  torr  vikt 
trä  gäller  endast  vid  framställning  af  starkmassa.  Fram- 
ställes  lättblekt  massa,  löses  mera  cellulosa,  så  att  utby¬ 
tet  alltid  blir  lägre  och  följaktligen  mängden  af  de  ur 
veden  lösta  ämnena  större.  Någon  hänsyn  härtill  torde 
emellertid  i  fall  som  de  här  föreliggande  ej  behöfva  tagas, 
helst  utbytet  i  praktiken  naturligtvis  allt  efter  koktempera¬ 
tur,  vedens  beskaffenhet  m.  m.  städse  varierar. 

V.  Bestämmandet  af  afdunstnings-  och  glödgningsåter- 
stod  i  vattnet  och  deras  betydelse  för  bedömandet 
af  vattnets  beskaffenhet. 

Afdunstar  man  sulfitafifallslut  till  torrhet  och  glödgar 
återstoden,  så  skall  man  finna,  att  glödgningsresten  utgör 
c:a  10  %  af  glödgningsförlusten,  hvilken  senare  represen¬ 
terar  i  det  väsentliga  de  organiska  ämnena,  som  blifvit 
lösta  ur  veden.  Känner  man  nu  tillika  vattnets  egen  af¬ 
dunstnings-  och  glödgningsrest  och  därmed  ock  dess  glödg- 
ningsförlust,  sa  skulle  man  kunna  beräkna,  huru  mycket 
som  finnes  kvar  af  de  ur  veden  lösta  ämnena  i  vattnet  och 
sålunda  äfven  huru  mycket  som  bortjäst,  allt  under  för¬ 
utsättning,  att  den  kalk,  som  med  affallsluten  tillföres 
vattnet,  fortfarande  finnes  löst  däri.  Denna  förutsättning 
torde  man  från  en  synpunkt  sedt  obetingadt  kunna  göra. 
Våra  floder  äro  så  kalkfattiga,  att  kalken  förvandlad  i  gips 
eller  till  och  med  öfverförd  i  karbonat  måste  förblifva 
löst  däri,  helst  halten  af  kolsyra  i  vattnet  genom  jäsningen 
starkt  ökas.  Å  andra  sidan  kan  naturligtvis  kalken  efter 
hand  öfvergå  i  lefvande  organismer,  och  i  betraktande  af 
vattnets  egen  ringa  kalkhalt,  är  det  till  och  med  antag¬ 
ligt  att  sa  sker  efter  hand  med  all  eller  åtminstone  en  del  af 
den  genom  affallsvattnet  floden  tillförda  kalken.  Tiden 
är  sålunda  äfven  en  viktig  faktor  i  denna  fråga.  Ju  kor¬ 
tare  tid  som  förflutit,  sedan  aflallsluten  kom  in  i  vattnet, 
ju  större  säkerhet  finnes  det  för,  att  kalken  ännu  finnes  löst 
däri.  Det  finnes  emellertid  äfven  andra  felkällor,  som 
bidraga  att  göra  slutsatserna  af  dylika  bestämningar  gan¬ 
ska  problematiska.  Det  är  tydligtvis  ej  glödgningsresten 
som  sådan,  som  har  betydelse,  utan  den  ökade  kalk-  och 
magnesiahalten.  Nu  finnes  kalken  emellertid  i  denna  åter¬ 
stod  dels  som  sulfat,  dels  såsom  sulfit,  dels  slutligen  i 
ringa  mängd  också  som  karbonat  resp.  oxid,  och  förhål 
landet  emellan  dem  är  naturligtvis  ej  konstant.  Å  andra 
sidan  tiodubblas  felet,  då  det  gäller  bestämningen  af  glödg¬ 
ningsförlusten.  Emellertid  torde  denna  felkälla  ej  vara  af 
någon  större  betydenhet.  Värre  är  det  med  det  fel,  som 
ligger  däri,  att  afdunstningsåterstoden  ej  representerar 
denna  storhet,  för  så  vidt  ej  vattnet  blifvit  genom  lämplig 
filtrering  absolut  befriadt  från  alla  fasta  ämnen,  hvilket 
icke  kan  ske  under  användande  af  papper  som  filtrer- 
material. 


Vill  man  alltså  draga  några  slutsatser  ur  glödgning^ 
resten  och  glödgningsförlusten  vid  upphettning  af  vattnet 
afdunstningsåterstod,  så  måste: 

r:o  vattnet  omedelbart  efter  proftagningen  sterilisera 
t.  ex.  genom  tillsats  af  kloroform, 

2:0  kalkhalten  resp.  kalk-  och  magnesiahalterna, 
fall  den  senare  utgör  en  afsevärdare  del  af  dessa  kroppa 
bestämmas  i  stället  för  glödgningsåterstoden, 

3:0  vattnet  efter  steriliseringen  filtreras  så,  att  all! 
fasta  ämnen  absolut  aflägsnas, 

4:0  bestämningen  af  vattnets  egen  torrviktsåtersto 
och  kalkhalt  bör  ske  ett  godt  stycke  ofvanför  fabriker 
Utförda  bestämningar  ha  nämligen  visat,  att  i  grannskape 
ofvanför  fabriken  glödgningsresten  understundom  är  större 
än  vattnet  egentligen  för.  Man  bör  här  ha  minst  tv 
med  hvarandra  öfverensstämmande  värden,  tagna  på  någc 
afstånd  från  hvarandra. 

Skola  sålunda  hithörande  experimenter  utgöra  fur 
dament  för  slutsatser  rörande  vattnets  själfreningsgrad 
blifva  de  ganska  omständliga,  och  ändock  måste  man  så 
som  anfördt  göra  en  viss  reservation  beträffande  tiden 
inverkan  på  kalkmängden  däri,  en  faktor,  hvars  storle 
nästan  alltid  är  i  hög  grad  oviss,  alldenstund  man  knap 
past  någonstädes  kan  med  säkerhet  veta,  om  ej  vattne 
varit  en  relativt  längre  tid  stagnerande  på  bottnen  elle 
på  något  annat  för  dess  stillastående  gynnsamt  ställe. 

Jag  har  visserligen  en  del  dylika  bestämningar.  Ty 
värr  tillfredsställa  inga  samtliga  ofvan  angifna  fordringar 
Jag  skall  emellertid  anföra  följande  af  ing.  Sundberg  som 
maren  1903  vid  Fors  sulfitbruk  utförda  bestämningar 
Jag  anför  dessa,  därför  att  de  äro  gjorda  på  ort  ocl 
ställe,  antagligen  omedelbart  efter  proftagningen. 

Vid  undersökningar  den  7  aug.  1903  erhöllos  föl 
jande  resultat: 


Organisk 

a  ämnen 

Bortjäst 

kvar 

Utanför  fabriken  vid  bottnen  3  m. 

djupt  23 

C 

'O 

7  7  % 

Utanför  fabriken  vid  ytan 

.  *3 

» 

87  » 

Ändan  af  Forssjön  vid  ytan 

.  18 

» 

82  » 

Bron  vid  Dicka 

. .  18 

» 

82  » 

Vid  undersökningar  å  samma  ställe 

den  30 

i  samrai 

månad : 

Forssjön  inåt  viken,  bottnen,  8  m. 

djupt  55 

% 

45  % 

D:o  d.o  ytan 

.  78 

» 

22  » 

Än  150  m.  nedanför  Forssjön 

.  75 

» 

25  » 

Ån  efter  Dicka  kvarn 

.  34 

66  » 

Bron  vid  Dalälfven 

.  38 

» 

62  » 

Enligt  dessa  bestämningar  att  döma  är  själfrenings  | 
processen  i  början  särdeles  intensiv. 

Klart  är  ock,  att  själfreningsprocessen  skall  i  sir 
början  vara  intensivast,  ty  samtidigt  med  de  vattenlösligr 
kolhydraterna  och  den  lignosulfonsyrade  kalken  utkommeil 
äfven  i  vattnet  lösta  proteinämnen  till  en  mängd  af  cirk; 
5  %  af  kolhydraterna  äfvensom  något  fosforsyra  och  kali 
Det  är  tydligt,  att  denna  lösning  skall  utgöra  ett  ypperlig* 
näringsmedel  för  mikroorganismer.  Å  andra  sidan  böi 
antagligen  själfreningen  försvåras  och  därmed  förlångsam 
mas,  ju  mera  för  organismerna  skadliga  affallsprodukter! 
hopa  sig  i  vattnet  och  ju  mera  proteinämnena  blifva  för 
brukade.  Bestämningarna  äro  emellertid  alltför  få  förj 
att  rörande  dessa  frågor  draga  af  dem  några  bestämda1 
slutsatser. 

Bestämmandet  af  torryiktsäterstoden  är  visserligen  i 
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'  och  för  sig  en  enkel  sak,  men  den  har  dock  sina  svårig¬ 
heter,  som  ligga,  såsom  antydt  är,  i  aflägsnandet  före  be¬ 
stämningen  af  de  i  vattnet  uppslammade  partiklarna  af 
oorganisk  och  organisk  natur.  Fullt  tillfredsställande  kan 
ej  detta  ske  genom  filtrering  genom  papper,  bättre  genom 
asbest,  fullständigt  genom  t.  ex.  ett  Chamberlains  filter, 
hvilket  dock  kräfver  en  tämligen  komplicerad  mekanisk 
apparat.  Kalkbestämningen  torde  lämpligast  utföras  så¬ 
lunda,  att  glödningsåterstoden  med  tillhjälp  af  saltsyra 
öfverföres  i  en  platinadegel,  hvarpå  afdunstas  till  torrhet 
och  afrykes  med  konc.  svafvelsyra.  Differensen  emellan 
två  bestämningar  ofvan-  och  nedanför  fabriken  kan  med 
för  detta  ändamål  tillräcklig  noggrannhet  antagas  vara  kal¬ 
ciumsulfat,  hvaraf  kalkhalten  (CaO)  kan  beräknas.  Mag- 
nesia  torde  endast  behöfva  särskildt  bestämmas,  i  fall 
dolomitisk  kalksten  blifvit  använd.  Under  en  liter  vatten 
bör  icke  användas  vid  kalkbestämningar.  Skall  magnesia 
äfven  bestämmas,  behöfves  mera. 

Bestämningen  af  halten  svafvelsyra  och  totalhalt  svaf- 
vel  torde  endast  vara  nödiga  vid  bedömandet  af  vattnets 
inverkan  på  föremål  af  järn  t.  ex.  turbiner.  Uppoxidatio- 
nen  af  svaflet  torde  bäst  ske  därigenom,  att  vattnet  göres 
något  alkaliskt  med  kaustikt  alkali,  hvarpå  tillsättes  klor- 
vatten  och  uppvärmes.  Vid  fällningen  af  svafvelsyran  med 
klorbarium  bör  vattnet  först  vara  betydligt  koncentreradt. 

VI.  Lutdammarne,  deras  anordning  och  storlek. 

Af  det  anförda  framgår,  att  för  det  fall  att  under¬ 
sökningen  uteslutande  gäller  vattnets  duglighet  för  fisken 
att  lefva  i,  ofvan  anförda  undersökningar  saklöst  kunna 
bortfalla,  dels  därför  att  de  äro  rätt  arbetsamma  och 
därför  kostbara,  i  fall  de  skola  riktigt  utföras,  dels  ock 
därför  att  resultaten  äro  otillförlitliga.  Däremot  bör  en 
hithörande  undersökning  aldrig  sakna  uppgift  om  dygns- 
produktionen  abs.  torr  cellulosa  och  en  så  noggrann  upp¬ 
skattning  som  möjligt  om  vattenmängden.  Häraf  kan 
man  enligt  anförda  grunder  beräkna  den  mängd  fasta 
ämnen  pr  liter  vatten,  som  detsamma  får  sig  tillfördt  ge 
nom  fabrikens  afloppsvatten.  Denna  mängd  bör  nämligen 
anses  som  en  grundfaktor  vid  anläggningens  bedömande. 

Såvidt  min  erfarenhet  räcker,  skall  man  alltid  finna 
flodvattnet  tadelfritt,  om  sulfitaffallsluten,  som  utsläppes 
däri,  får  därvid  en  ettusenfaldig  utspädning,  hvarvid  vatt¬ 
nets  halt  af  med  luten  tillförda  ämnen  kommer  att  uppgå 
till  cirka  100  mg  pr  liter. 

Man  har  då  följande  enkla  öfverslagsräkning: 

1  m:i  sek.  flodvatten  =  86,400  m3  pr  dygn 

=  86  m3  cirka  10  %  affallslut  pr  dygn 
1  ton  abs.  torr  cellulosa  =  1,26  ton  substans  i  affallsluten 

—  12,6  m3  10  %  affallslut 
86 

1  m!  sek.  flodvatten  =  —  =  6,8  t.  abs.  torr  =  7,5  ton 

12,6 

lufttorr  cellulosa  pr  dygn. 

Om  sålunda  aftällsluten  kontinuerligt  utmatas  i  vat¬ 
tendraget,  kan  vid  1,000-faldig  utspädning  produceras  7,5 
ton  lufttorr  cellulosa  pr  dygn  eller  2,250  ton  pr  år  och 
kubikmeter  vatten  pr  sekund.  Vid  denna  produktion  för¬ 
blir  vattnet  såsom  antydt  tadelfritt. 

Då  under  en  stor  del  af  året  myckenheten  af  vatten 
är  mindre  än  medelvattenmängden,  måste  i  angifna  fall 
.  utom  kontinuerlig  utmatning  dessutom  tillkomma  lutdam¬ 
mar  så  stora,  att  de  rymma  den  själfrunna  delen  af  luten 
•  jämte  utsköljningsvattnet  för  minst  en  vecka.  Dammens 
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volym  kan  beräknas  till  70  ggr.  dygnsproduktionen  lufttorr 
cellulosa  i  ton,  så  att  om  t.  ex.  dygnsproduktionen  lufttorr 
cellulosa  är  io  ton,  bör  lutdammen  rymma  minst  700  m  ;. 
Luten  kan  därvid  utspädas  till  sin  dubbla  volym,  så  att 
den  i  lutdammen  för  5  %  torr  substans.  En  betydlig 
del  af  de  organiska  ämnena  bortjäsa  då  under  den  tid  af 
i  medeltal  7  dagar  luten  kvarhålles  i  dammen,  om  näm¬ 
ligen  densamma  därvid  inficieras  med  åvatten. 

Finnas  dammar,  som  för  den  tid,  som  förflyter  tills 
floden  för  rikligare  vatten,  rymma  t.  ex.  hälften  (den 
själfrunna  delen)  af  affallsluten,  så  kan  produktionen  med 
samma  resultat  fördubblas  till  4,500  ton  pr  nv:  sek.  flod¬ 
vatten.  Resultatet  blir  dock  äfven  då  under  den  del  af 
året,  då  vattenmängden  är  under  den  normala,  dåligt,  där¬ 
för  att  lagringsdamm  saknas  för  denna  lut. 

Lutdammarne  böra  vara  försedda  med  spåntade  väg¬ 
gar  och  cirkulationskanaler  samt  gjorda  vattentäta  med 
stampad  god  lera.  Lututtagningen  anordnas  från  dammens 
yta  och  beräknas  lagom  stor,  för  att  luten  likformigt  skall 
rinna  därifrån  i  vattendraget,  och  så  anordnad,  att  luten 
därvid  tillika  luftas. 

Användas  mossar  såsom  lutdammar,  blifva  åtgärderna 
särdeles  enkla,  då  mossarna  visat  sig  ogenomträngliga  för 
sulfitluten.  Några  särskilda  tätningsanordningar  för  lut¬ 
dammen  äro  därför  här  öfverflödiga.  Den  till  damm  ap- 
terade  delen  af  mossen  omgifves  af  en  vall  af  tillstampad 
torf,  upptagen  i  ett  bredt  dike  innanför  vallen,  hvilket  dike 
sedan  kommer  att  stå  fylldt  med  sulfitlut.  Cirka  3  meter 
utanför  vallen  gräfves  ett  dike  för  afledande  af  regnvatt¬ 
net  från  omgifningen.  Man  skall  då  finna,  att  vattnet  i 
detta  dike  ej  innehåller  någon  sulfitlut.  Under  det  att 
växtligheten  förstöres  på  den  till  lutdamm  apterade  delen  af 
mossen,  sker  sålunda  ingen  skada  i  dammens  omgifning. 

VII.  Bestämmandet  af  luftsyre  och  kolsyra  i  vattnet. 

Då  halten  luftsyre  i  vattnet  är  den  viktigaste  faktorn 
för  bedömandet  af  dess  tjänlighet  för  fisken  att  lefva  i, 
är  denna  bestämning  den  utan  fråga  viktigaste  af  alla  och 
under  omständigheter  den  enda,  som  är  nödvändig. 

Man  vet  att  med  luft  mättadt  rent  vatten  vid  kok¬ 
ning  afger  en  luft,  som  innehåller  cirka  1/3  af  sin  volym 
syre  (33,6  v.)  och  detta  oberoende  af  tryck  och  tem¬ 
peratur.  Genom  att  bestämma  syrehalten  i  den  utko- 
kade  luften,  kan  man  sålunda  bestämma  mättningsgraden 
hos  vattnet  för  syret.  Den  bästa  härför  angifna  metod 
härrör  af  prof.  O.  Pettersson.  Efter  denna  metod  under¬ 
sökte  vi  ock  vattnet  i  många  år.  Då  Ing.  Sundberg 
nyligen  i  denna  tidskrift  utförligt  beskrifvit  metoden,  förbi¬ 
går  jag  densamma  här. 

Ehuruväl  denna  metod  allena  är  att  anse  såsom 
normalmetod,  är  det  dock  i  hög  grad  önskvärdt  att  kunna 
anlita  en  mera  bekväm,  som  direkt  på  ort  och  ställe  kan 
utföras.  En  sådan  är  Winklers  titrimetriska  metod.  Den 
angifver  emellertid  endast  syremängden,  ehuru  vid  känne¬ 
dom  om  temperaturen  hos  vattnet  och  lufttrycket  mätt¬ 
ningsgraden  kan  beräknas  under  förutsättning,  att  exakta 
tabeller  fcr  denna  beräkning  finnas  att  tillgå.  Då  det 
emellertid  icke  är  mättningsgraden  utan  vattnets  absoluta 
halt  af  luftsyre  allena,  som  har  respiratorisk  betydelse 
för  fisken,  så  här  jag  tills  vidare  underlåtit  denna  beräk¬ 
ning.  Sundberg  har  i  nämnda  uppsats  anfört  följande  tabell 
efter  Winkler,  Pettersson  och  Sonden: 
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vattnet 

syre  i  cm.'1 

kväfve  i 

o°  . 

IO, 01 

19.53 

6° 

.  8,28 

16,34 

9>2°  . 

.  7,9» 

15,58 

'3-7°  . 

.  7.14 

14,16 

16,8° 

.  6,84 

23. 6°  . 

.  5.99 

24H°  . 

.  5.91 

Enligt  min  erfarenhet  kan  fisken  lefva  i  vatten  med 
ända  ned  till  2  cm. luftsyre  pr  1.  Sjunker  syret  därunder, 
blir  vattnet  mer  eller  mindre  lifsfarligt  för  densamma. 

Vattenprofvet  tages  antingen  med  tillhjälp  af  en  liten 
pump  såsom  Sundberg  (loc.  cit.)  beskrifvit  eller  ännu  bättre 
med  tillhjälp  af  vid  hydrografiska  undersökningar  använd 
vattenhämtare,  hvars  botten  är  försedd  med  ett  utlopp, 
genom  hvilket  vattnet  ledes  ned  till  bottnen  i  den  kalibre¬ 
rade  flaskan. 

För  bestämningens  utförande  användes  följande: 
en  kalibrerad  proppflaska  rymmande  omkring  500  em.:;, 
en  lösning  af  10  gr.  jodkalium  i  100  cm.;!  33  % 
natronlut, 

en  lösning  af  80  gr.  krist.  manganklorur  i  100  gr. 
vatten, 

konc..  ren  saltsyra, 

N  IOO  natriumhyposulfitlösning, 
jodkaliumstärkelselösning. 

När  flaskan  blifvit  fylld  med  vatten,  tillsättes  mangan¬ 
klorur-  och  jodkaliumlösning  (i  detta  fall  med  hänsyn  till 
flaskans  rymd,  504,8  cm.1,  lämpligen  2,4  cm.3  manganklorur- 
och  2,4  cm.3  jodkaliumlösning,  då  den  undersökta  vatten¬ 
mängden  blir  jämt  500  cm.3)  med  tillhjälp  af  en  långskaftad 
pipett,  h varvid  motsvarande  mängd  vatten  utflyter.  Prop¬ 
pen  insättes,  och  flaskan  omvändes  några  gånger,  så  att 
innehållet  blandas,  hvarefter  fällningen  får  afsätta  sig. 

När  detta  skett,  tillsättas  10  cm.3  saltsyra  och  omskakas, 
hvarvid  vätskan  färgas  brun  af  afskild  jod.  Med  en  pipett 
uttagas  nu  1 00  cm.3,  som  titreras  med  hyposulfit  och  jod¬ 
stärkelse  som  indikator.  Om  a  är  antalet  förbrukade  cm.3 
hyposulfit  på  100  cm.3  af  den  erhållna  jodlösningen,  erhålles 
mängden  syre  i  cm.3  pr  liter  vatten  genom  talet  ax  0,55825. 

Då  Ing.  Sundberg  redan  offentliggjort  några  jämfö¬ 
rande  bestämningar  med  Petterssons  och  Winklers  metoder, 
h vilka  visa  ett  utmärkt  resultat,  förbigår  jag  här  de  jäm¬ 
förande  bestämningar  som  Ing.  Warnecke  på  min  anmodan 
utfört,  helst  äfven  i  utlandet  utförda  analyser  gifvit  god 
öfverensstämmelse. 

Kolsyran  har  bestämts  enligt  Pettenkofers  metod.  För 
fullständighetens  skull  meddelas  här  en  kort  beskrifning 
däraf.  För  bestämningens  utförande  erfordras  följande 
reagenser : 

klorbariumlösning,  1  o-procentig, 
barytvatten,  omkring  N/20, 

klorvätesyra,  1  cm.3  =  0,9856  mg.  —  0,5  cm.3  kolsyra. 
Bestämningen  utföres  på  följande  sätt:  I  en  glas¬ 
flaska,  rymmande  omkring  250  cm.3,  ifyllas  200  cm.3  af 
vattnet  som  skall  undersökas,  därefter  tillsättas  5  cm.3 
klorbariumlösning  och  45  cm.3  barytvatten,  skakas  om, 
hvarpå  fällningen  får  sätta  sig,  hvartill  åtgår  i  regeln  minst 
6  t.  Härefter  tager  man  med  en  pipett  försiktigt  200  cm.3 
af  den  öfver  fällningen  stående  klara  vätskan  och  titrerar 
med  klorvätesyra  och  metylorange.  Kolsyrehalten  erhålles 

.....  ,  ,  ,  .  _  200.45 

efter  följande  beräkning.  Om  =56  cm  3  barvt- 

250 


vatten  förbruka  t.  ex.  40  cm.3  klorvätesyra  och  200  cm.3  a 
profvet  38,4  cm.3,  så  finnas  i  200  cm.3  vätska  0,8  cm.: 
således  i  250  cm.3,  som  motsvarar  200  cm.3  vatten,  1  cm. 
och  således  i  1  liter  vatten  5  cm.3  fri  och  halfbundei 
kolsyra.  . 

Ehuru  i  allmänhet  kolsyrehalten  är  hög,  då  luftsyrej 
halten  är  lag,  finnes  det  dock  ingen  påvisbar  fix  relatioij 
dem  emellan,  hvilket  ock  är  klart  däraf,  att  allt  med  sulfin 
lut  förorenadt  vatten  genast  blir  öfvermättadt  med  kolt 
syra,  så  att  det  under  omständigheter  kan  innehålla  änd; 
till  20  gånger  (10  cm.3  pr  lit.)  mer,  än  rent  luftmättad 
vatten  innehåller  (cirka  0,5  cm.3  pr  b).  Vid  vattnets  rörelsi 
måste  sålunda  kolsyra  öfvergå  från  vattnet  till  atmosfären 
under  det  att  syret  gör  tvärtom.  Hvilka  slutsatser  mar 
kan  draga  af  kolsyrehalten  i  vattnet,  skall  i  det  följande 
anföras. 

Samtliga  nu  omnämnda  apparater  för  syre-  och  kol 
syrebestämningar  anordnas  så,  att  de  bekvämt  kunna  in 
läggas  i  en  låda,  hvarigenom  analyserna  kunna  utföras  pl 
ort  och  ställe. 

VIII.  Undersökning  af  syre=  och  kolsyrehaltens  förändring 
under  förvaring  i  steriliserade  och  icke  sterilise¬ 
rade  pipetter. 

Det  är  a  priori  klart,  att  om  man  vill  att  gasmäng¬ 
derna  i  förorenadt  vatten  skola  hålla  sig  oförändrade,  så 
måste  sterilisering  af  vattnet  ske  med  sublimat,  i  annat 
fall  ändra  sig  dessa,  och  har  Sundberg  i  anförda  uppsats 
erinrat  om  försök  af  Spitta,  åsyftande  att  på  grund  af  af- 
tagandet  af  luftsyret  (syreförtäring)  bestämma  graden  af 
vattnets  förorening.  Jag  skall  här  anföra  en  serie  ditåt 
syftande  försök,  som  utfördes  1905  af  Ing.  P.  G.  Nylén. 
Profven  togos  i  Hammarby  sjö  vid  Stockholm  den  7  nov. 
samma  ar  0,2  m.  under  ytan.  Vattnets  temp.  5,5°.  De 
fyllda  och  tillsmälta  pipetterna  förvarades  i  en  trälåda, 
enkom  gjord  för  att  transportera  och  förvara  desamma. 

Tal).  1. 

I  Tndersökning  af  syrehaltens  minskning  i  valten  under  förvaring 
i  ej  steriliserade  pipetter. 

Profven  tagna  i  Hammarbysjö  den  7  nov.  1905  0,2  meter  under 


ytan. 

Vattnets  temperatur 

5,5°. 

I  N:r 

Prof 

Syre 

cm.8  per 

Kolsyra 

cm.3 

Kväfve 

cm.3 

liter 

pr  1. 

pr  1. 

I 

Steriliseradt  med  sublimat . 

4,72 

1  1 ,76 

17,21 

2 

Ej  steriliseradt,  efter 

1  dag  . . . 

4,58 

3, 10 

17,28 

J 

»  » 

3  dagar  . 

4,54 

3, 10 

17,43 

4 

»  »  » 

6  »  ... 

4>25 

4  »40 

17,33 

5 

»  x>  » 

6  » 

4i°5 

3,61 

1  7,40 

6 

»  »  y> 

8  » 

3,68 

2,80 

I  7,43 

7 

»  »  » 

8  » 

3,55 

4,41 

•  7,3° 

8 

Steriliseradt,  » 

8  » 

4,75 

12,07 

17,71 

Detta  experiment 

synes  mig  vara 

af  stort 

intresse. 

Ehuru  pipetterna  under  hela  tiden  lågo  i  den  för  dem 
afsedda  trälådan,  har  dock  det  ljus,  som  träet  genomsläpper, 
varit  tillräckligt  att  åstadkomma  stora  förändringar.  Vi  se 
att  kolsyremängden,  som  vid  proftagningen  utgjorde  11,76 
cm.3  pr  1.,  redan  nästa  dag  sjunkit  till  3,10  cm.3.  Följakt¬ 
ligen  har  enligt  gängse  uppfattning  (C02  +  H.,0  =  COH2 
+  02)  en  lika  stor  volym  syre  frigjorts.  Däraf  finnes 
emellertid  intet  spår.  Till  respiratoriskt  ändamål  kan  det¬ 
samma  dock  ej  gärna  förbrukats,  ty  då  skulle  reaktionen 
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gått  lika  långt  i  omvänd  riktning.  Såsom  man  ser,  har 
luftsyrehalten  under  angifna  förhållanden  ej  synnerligen 
ändrats,  trots  det  att  kolsyrans  försvinnande  antyder,  att 
klorofyllförande  växter  (alger)  öfverfört  kolsyra  i  organisk 
substans.  I.  Nordenskjöld  har  gjort  samma  iakttagelser 
vid  undersökning  af  vatten,  förorenadt  af  sulfitaffallsvatten, 
upptaget  i  evakuerad  pipett. 

A  andra  sidan  skall  jag  äfven  anföra  ett  försök  af 
Sundberg.  Han  tog  den  15  sept.  1903  vid  Fors  bruk 
4  liter  åvatten,  hvilket  försattes  med  20  cm.3  själfrunnen 
affallslut  från  sulfitkokaren.  Blandningen  fylldes  på  buteljer, 
h vilka  igenkorkades,  och  korkarna  öfversmältes  med  paraffin. 
Dagen  därpå  visade  en  analys  följande  resultat: 


CO,  O  N 

cm-3  pr  1 .  4,5  70  15,6 

Den  18  sept.  togs  äfven  ett  prof  ur  en  af  de  igen¬ 
korkade  buteljerna.  Då  erhölls: 

CO,  O  N 

cm.3  pr  1.  .  1 0,0  0,2  15,4 

Vi  få  sålunda  i  Sundbergs  försök  en  helt  annan  bild 


In  i  Nyléns,  ett  sakförhållande  som  synes  skenbart  oför¬ 
klarligt.  Man  får  emellertid  ej  förgäta  en  viktig  omstän¬ 
dighet  vid  dessa  försök.  Det  vatten,  som  Sundberg  under¬ 
sökte,  hade  genom  den  friska  tillsatta  sulfitaffallsluten  till¬ 
förts  kväfvenäring,  som  naturligtvis  åstadkom  det  första 
stadiet  i  själfreningsprocessen,  nämligen  ökandet  af  kolsyran, 
minskandet  af  luftsyret.  Nyléns  äfvensom  Nordenskjölds 
experiment  äro  gjorda  med  vatten,  där  denna  första  del 
af  själfreningsprocessen  är  helt  och  hållet  eller  i  det  vä¬ 
sentliga  afslutad.  Här  är  sålunda  kväfvenäringen  förbrukad, 

,  hvaraf  naturligtvis  ock  följer  andra  fysiologiska  processer, 
åtgörande  nya  stadier  af  själfreningsprocessen,  hvarvid  dels 
let  för  lifsfunktionerna  nödiga  syret  erhålles  genom  reduk- 
ionsprocesser,  dels  ock  genom  kolsyrans  assimilation  under 
jusets  inflytande,  hvilket  ock  till  sin  natur  är  en  reduk- 
ionsprocess.  Spittas  bestämningsmetod  för  vattnets  själf- 
-eningsgrad  medelst  syreförtäring  hvilar  sålunda,  åtminstone 
)m  det  gäller  sulfitlut,  uppenbarligen  på  föga  bärkraftiga 
)remisser.  Det  är  sant,  att  man  genom  syreförtäringen 
<an  fullfölja  det  första  stadiet  i  själfreningen.  De  andra 
-)ch  förvisso  lika  viktiga  stadierna  kommer  man  dock  ej 
it  genom  denna  metod,  utan  för  dessa  måste  kolsyran  äf- 
'en  anlitas  såsom  indikator. 

Såsom  af  anförda  experiment  synes  framgå,  ökas  ej 
yrehalten  i  vattnet  vid  kolsyrans  reduktion  till  organisk 
ubstans.  Det  syre,  som  därvid  primärt  måste  utvecklas, 
'.onsumeras  åter,  vare  sig  nu  till  syrsättning  af  uppkomna 
mtooxidabla  substanser  t.  ex.  svafvelväte,  eller  användes 
let  att  tillsammans  med  af  mikroorganismerna  bildade 
paltningsämnen  ånyo  bilda  organisk  substans,  eller  slut- 
igen  såsom  substitut  för  det  eljest  för  vissa  lifsprocesser 
lödiga  luftsyret.  Någon  ökning  af  vattnets  syrehalt  på 
;rund  af  klorofyllet  i  de  gröna  algernas  assimilation  af 
;olsyra  tyckes  sålunda  ej  förekomma.  Något  direkt  gagn 
ör  fiskens  respiration  kan  sålunda  detta  stadium  af  själf- 
eningen  ej  ha. 

IX-  Förloppet  af  vattnets  själfreningsprocess  efter 
förorening  med  sulfitaffallslut. 

Detaljerna  af  detta  förlopp  kunna  naturligtvis  i  detta 
»egynnelsestadium  af  undersökningen  ej  ens  devineras.  1 
ina  grunddrag  synes  den  såsom  redan  antydt  försiggå  på 
I  bljande  sätt : 


87 

a.  Själft  'c  ningens  primära  stadium.  De  genom  stil  fi  t  - 
afiällsluten  i  vattendraget  utkommande  ämnena  förtäras 
med  stor  hastighet  af  mikroorganismer,  hvartill  vedens  vid 
sulfitkokningen  lösta  proteinämnen,  fosforsyra  och  kali  vä¬ 
sentligen  bidraga.  Vid  denna  process  utvecklas  kolsyra 
och  andra  aftal lsämnen  under  förbrukning  af  vattnets  luft¬ 
syre,  hvarför  detsamma  analytiskt  karaktäriseras  af  afta- 
gande  syrehalt  och  tilltagande  kolsyrehalt.  Detta  stadium 
af  själfreningsprocessen  passerar  vattnet  i  regel  så  hastigt, 
att  detsamma  ofta  är  till  stor  del  afslutadt  ett  kort  stycke 
nedanför  fabriken.  Vattnets  kolsyrehalt  stiger  hastigt  un¬ 
der  denna  del  af  själfreningen.  Naturligtvis  bildas  under 
densamma  såsom  antydt  äfven  andra  affallsprodukter  än 
kolsyra,  men  desamma  tyckas  medföra  föga  obehaglig  lukt 
och  icke  vara  sanitärt  skadliga  eller  åtminstone  i  mycket 
ringa  grad.  Såsom  antydt  förlöper  den  i  det  väsentliga 
särdeles  hastigt,  men  man  måste  naturligtvis  antaga,  att  i 
man  som  kväfve,  fosfor-  och  syrenäringen  aftager  och 
affallsprodukterna  tilltaga,  densamma  aftager  i  intensitet. 

b.  Själ/, reningens  sekundära  stadium.  Inträder  låg  syre¬ 
halt  (cirka  2  cm.3  pr  liter  och  därunder)  före  kväfvebrist, 
kommer  själfreningen  i  detta,  det  sanitärt  sedfi  skadliga 
stadiet.  De  organismer,  som  gynnas  häraf  (Sphaerotilus 
natans  och  andra  svampar),  taga  därvid  sitt  behof  af  syre 
från  de  i  vattnet  lösta  ämnena  genom  kraftiga  reduktions- 
processer,  som  föranleda  uppkomsten  af  svafvelväte  och 
andra  flyktiga,  illaluktande  och  giftiga  ämnen.  Då  under 
alla  förhållanden  kväfvenäringen  under  densamma  måste 
vara  låg,  förlöper  densamma  relativt  långsamt.  Den  karak¬ 
täriseras  däraf,  att  med  ringa  eller  ingen  syrehalt  kolsyre¬ 
halten  dock  ökas,  eller  åtminstone  ej  sjunker,  samt  af  den 
obehagliga  lukten. 

c.  Själj. reningens  tär/iära  stadium.  Detta  själfrenings- 
processens  sista  stadium  utföres  af  klorofyllförande  alger 
under  ljusets  inflytande.  Detsamma  karaktäriseras  däraf, 
att  vattnets  kolsyrehalt  aftar,  lösta  flyktiga  och  icke  flyktiga 
ämnen  aftaga  också,  så  att  vattnet  efterhand  åter  blir 
luktfritt,  men  syrehalten  tilltar  ej,  såvidt  ej  luftsyre  till¬ 
kommer.  Då  kväfvenäringen  här  är  lägst,  förlöper  den¬ 
samma  ock  långsammast.  Naturligtvis  lämnar  denna  också 
fasta,  icke  flyktiga  affallsämnen  om  än  i  ringa  mängd  i 
jämförelse  med  dem,  som  från  fabriken  tillfördes  vattnet. 
De  organiska  ämnen,  som  finnas  i  allt  flodvatten,  tyckas 
vara  just  rester  från  ett  sådant  tertiärt  stadium  af  dess 
själfreningsprocess.  Fullständigt  afslutad  kan  någon  ändring 
i  vattnets  sammansättning  genom  tillkomsten  af  sulfitaffallslut 
analytiskt  ofta  ej  påvisas,  i  det  till  och  med  den  tillförda 
kalken  ibland  försvinner  därur. 

X.  Undersökning  rörande  den  hastighet,  med  hvilken 
vatten  upptager  syre  ur  luften  i  hvila  och  i  rörelse. 

Att  syrefritt  vatten  vid  omskakning  i  en  luftatmosfar 
mycket  hastigt  mättar  sig  med  syre  är  en  känd  sak. 
Hydrografiska  undersökningar  af  prof.  Pettersson  och  andra 
ha  ock  lärt  oss,  huru  djupt  luftsyret  öfverhufvud  förmår 
nedtränga.  Några  undersökningar  åsyftande  att  tjäna  såsom 
fundament  för  bedömandet  af  mättningshastigheten  för 
luftsyre  i  åar  och  floder  äro,  såvidt  jag  känner,  ej  gjorda. 
Efterföljande  försök  äro  en  första  början  därtill,  afsedda  att 
utröna  närmast,  hvilken  inverkan  en  ändring  i  vattnets 
temperatur  utöfvar  på  hastigheten  af  dess  syreupptagning. 

Destilleradt  vatten  kokades  i  en  kolf,  tills  det  blef 
luftfritt,  och  fick  därefter  svalna  under  fritt  tillträde  af  luf- 
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ten,  men  så,  alt  Haskan  ej  utsattes  för  några  skakningar. 
När  vattnet  nådde  vanlig  temperatur,  var  det  fullt  mättadt 
med  luft,  och  detta  äfven  om  afkylningstiden  förkortats 
genom  yttre  afkylning. 

Att  denna  mättning  under  andra  förhållanden  inga¬ 
lunda  går  hastigt  visar  följande  experiment. 

Vattnet  gjordes  på  samma  sätt  som  i  föregående  fall 
luftfritt  genom  utkokning.  Därefter  isattes  en  lufttätt  slu¬ 
tande  gummipropp  med  en  glaskran.  Vattnet  fick  nu 
afsvalna  i  vakuum,  hvarefter  glaskranen  försiktigt  öppna¬ 
des,  så  att  luften  långsamt  inströmmade,  hvarefter  proppen 
borttogs.  Flaskan  fick  därpå  stå  utan  att  röras.  Vid 
successiv  undersökning  på  syrehalten  erhölls  följande  kurva. 


Fig.  i. 

Häraf  framgår,  att  vattnet  under  första  halftimmen 
upptog  1,5  cm.3  syre,  men  att  det  ej  var  fullt  mättadt 
förrän  efter  cirka  3  l/  dygn.  Kurvans  oregelbundenheter 
bero  antagligen  på  temperaturförändringar  i  vattnet  under 
tider,  hvilka  som  vi  sedt  befordra  absorbtionen  af  luft. 

Såsom  ett  viktigt  resultat  af  föregående  undersökning 
framgår,  att  absorbtionen  af  luftsyre  befordras  ej  blott  ge¬ 
nom  vattnets  rörelse  genom  strömning  och  vattenfall,  utan 
äfven  genom  temperaturändringar,  hvilka  ju  kunna  upp- 
fattas  såsom  en  skakning  (molekularskakning).  A  andra 
sidan  visa  försöken,  att  stillastående  vatten  af  samma  tem¬ 
peratur  särdeles  långsamt  upptager  syre. 

XI.  De  skador,  som  sulfitaffallsvattnet  åstadkommer. 

1:0.  Affallsvattnet  skadar  fisken,  ifall  syrebrist  upp¬ 
kommer.  Fisken  kommer  då  upp  till  vattenytan  och  sim¬ 
mar  med  munnen  ofvan  densamma,  kvicknar  därvid  till, 
men  om  syrehalten  är  för  låg,  förlamas  den,  så  att  den 
kan  tagas  med  handen,  flyter  med  buken  i  vädret  på  ytan, 
dör  och  sjunker  slutligen  till  bottnen.  Vid  ihållande  syre¬ 
brist  dör  all  fisken.  Dessa  skador  bli  naturligen  svårast 
under  vinterns  lopp,  då  istäcket  förhindrar  vattnets  luft- 
ning. 

2:0.  Fisk,  fångad  i  dylikt  vatten,  har  tillagad  ibland 
befunnits  torr  i  köttet,  haft  en  oangenäm  smak  af  tjära 
samt  förmenats  förorsaka  allmänt  illamående. 

3:0.  Vattnet  får  en  mer  eller  mindre  tydligt  fram¬ 
trädande  obehaglig  lukt  och  vid  syrebrist  en  tydlig  halt 
af  svafvelväte,  scm  särskildt  tydligt  framträder,  då  vattnet 
passerar  ett  kvarnhjul,  hvilket  allt  gör  detsamma  odugligt 
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till  dricksvatten  för  människor  och  kreatur.  Hästar  vägr; 
att  dricka  dylikt  vatten.  Fäkreatur  kunna  däraf  blifvi 
sjuka,  och  smöret  har  någon  gång  påståtts  däraf  få  dålig 
smak. 

4:0.  Med  affallsvattnet  följande  fibrer  hafva  uppgifvits 
dels  skada  fiskynglet  genom  att  lägga  sig  på  gälarna,  dl 
det  dör,  dels  anhopa  de  sig  på  bottnen  och  blifva  fäster 
för  bakterier  och  därmed  förbunden  utveckling  af  illaluk 
tande  gaser  och  slemaktiga  bildningar. 

5:0.  Svamparter  kunna  hopa  sig  till  stora  slemklumpar 
som  förorena  fiskgarnen  och  vålla  trådens  skörnande 
Enligt  uppgift  af  dr  Arnell  har  prof.  Lagerheim  renodla! 
en  svamp,  Sphaerotilus  natans,  hvilken  äfven  i  Tysklanci 
visat  sig  vara  den  allmännaste  i  vatten,  förore 
nadt  af  sulfitlut. 

6:0.  Kåda  följer  med  affallsvattnet  och  läg 
ger  sig  som  ett  tjärartadt  lager  på  bottnen 
gör  vattnets  yta  på  stillastående  ställen  likson' 
flottig  och  fäster  sig  vid  fräkenstånden.  Del 
är  emellertid  långt  ifrån  all  kåda,  som  ter  sig 
sålunda.  En  del  stannar  kvar  hos  massan,  en 
annan  del  löses  eller  är  ytterst  fint  emulgerad 
i  sulfitluten,  som  alltid  har  en  tydlig  kådlukt. 

7:0.  Fisken,  särskildt  norsen  och  siklöjan, 
öfverge  sina  gamla  lekplatser,  som  genom  kåda 
och  bakteriesamlingar  blifvit  gjorda  otjänliga. 

8:0.  De  organismer,  som  med  ett  gemen¬ 
samt  namn  kallas  plankton  och  som  utgöra 
viktiga  näringsmedel  för  fisk,  påverkas  af  affalls¬ 
vattnet,  så  att  plankton  ändrar  karaktär  och 
särskildt  den  vegetativa  delen  däraf  aftar  i  lifs- 
intensitet. 

9:0.  Fräkenstånden,  som  äro  goda  fodergräs 
skadas  utom  genom  kåda  också  genom  slemart-ade  bakterie 
samlingar,  så  att  kreaturen  ej  vilja  förtära  dem. 

10:0.  Turbiner  och  särskildt  deras  ledskenor  an¬ 
gripas  starkare  än  af  vanligt  vatten.  Detta  har  man  ansetl 
bero  på  förekomsten  af  svafvelsyrlighet  däri.  Så  kan 
dock  knappast  vara  förhållandet.  Däremot  är  det  klart, 
att  vattnets  själfreningsprocess  öfverför  den  vid  ligninet 
bundna  svafvelsyrligheten  i  svafvelsyra,  hvilken  till  hälften 
mättas  af  kalken  i  det  lignosulfonsyrade  saltet,  till  hälften 
åter  blir  fri.  Om  vattnet  innehåller  100  mg.  substans  pr 
liter  från  sulfitfabriken,  blir  den  fria  svafvelsyremängden 
(HjSOJ  cirka  12  mg.  pr  liter.  Den  del  däraf  som  ej 
neutraliseras  af  vattnets  halt  af  kolsyrade  salter  förblir 
alltså  fri.  Då  nu  kalkhalten  i  våra  floder  i  regeln  är 
ytterst  ringa,  är  det  antagligt,  att  vattnet  efter  afslutad 
själfreningsprocess  innehåller  små  mångder  fri  svafvelsyra. 
Denna  jämte  den  starkt  ökade  kolsyrehalten  förklarar  den 
frätning  föremål  af  smidesjärn  kunna  vara  utsatta  för. 
Ett  öfverdrag  med  god  ugnsfernissa  hvarje  gång  tarbi- 
nerna  rensas  torde  väsentligen  kunna  upphäfva  denna 
frätning. 

För  dem  som  önska  utförliga  meddelanden  rörande 
den  skada,  som  affallsvattnet  från  sulfitfabriker  och  dess 
fibrer  och  kådhalt  åstadkommer  för  fisket,  får  jag  hän¬ 
visa  särskildt  till  fiskeriintendenten  i  Gäfleborgs  län  Ivar 
Arwidssons  tjänsteberättelser  rörande  tillståndet  i  Stor¬ 
sjön.  * 

‘Gäfleborgs  läns  Hush.  Sällskaps  handlingar  årg.  1904,  °5>j 
06,  07. 
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XII.  Mängd  fibrer  med  affallsvattnet. 

I  en  sulfitcellulosafabrik  erhålles  såsom  antydt  cirka 
15  ®0  abs.  torr  cellulosa  (starkmassa)  af  vedens  torrvikt. 
[)å  nu  den  verkliga  cellulosahalten  är  cirka  53  %,  så  är 
örlusten  cirka  8  %  .  Denna  härrör  dels  däraf,  att  cellulosa 
flifvit  löst  vid  kokprocessen  (cirka  4  %),  dels  från  i 
■enseriet  frånsorterad  vara  (cirka  3  % ),  dels  slutligen  från 
ibrer,  som  följa  med  vattnet  i  afvattningscylindrarna  och 
>å  pappersmaskinens  vira  (cirka  1  °Q ). 

Enligt  af  mig  utförda  undersökningar  vid  Hammarby 
ulfitfabrik  år  1894  utgjorde  fiberhalten  i  affallsvattnet  från 
ifvattningscylindrarna  i  medeltal  30  mg.  och  från  viran 
>0  mg.,  allt  per  liter.  Medeltalet  torde  till  äfventyrs 
unna  sättas  till  40  mg.  pr  liter.  Enligt  erhållen  upp- 
;ift  skulle  dessa  vattenmängder  sammanlagda  utgöra  cirka 
lalfva  antalet  liter  i  minuten  af  tillverkningen  af  cellulosa 
>r  dygn  i  kg.  Vid  Hammarby  utgjorde  den  senare  då 
irka  30  000  kg.  Nämnda  vattenmängd  skulle  följaktligen 
ia  varit  cirka  20  000  m.3  pr  dygn.  Med  detta  skulle 
öljaktligen  ha  följt  800  kg.  fibrer  eller  cirka  2  1/t  procent 
t  vedens  cellulosahalt  eller  omkring  i,2  procent  af  vedens 
orrvikt.  Antagligen  är  dock  vattenmängden  angifven  väl 
'ögt. 

Vid  Östanfors  sulfitfabrik  har  Ing.  Sundberg  erhållit 
irka  87  mg.  fibrer  pr  liter.  Vattnet  uppumpades  me¬ 
delst  en  centrifugalpump,  som  gaf  2  000  1.  pr  minut  = 
irka  3  000  m.3  pr  dygn,  sålunda  vida  mindre  än  som  upp- 
afs  vid  Hammarby.  Dagstillverkningen  vid  Östanfors  var 
å  cirka  15  ton  torr  massa  och  fiberaffallet  följaktligen 
,r  dygn  260  kg.  eller  1,7  %  af  cellulosamängden.  Man 
orde  salunda  utan  större  fel  kunna  antaga,  att  fiberförlusten 
tgör  högst  2  %  af  cellulosan  eller  1  %  af  vedens  torr- 
ikt. 

Man  må  emellertid  akta  sig  att  tro,  att  hela  denna 
längd  är  verkliga  fibrer  eller  hvad  anatomerna  kalla 
akeider.  Större  delen  utgöres  tvifvelsutan  af  ytterst  tunn- 
aggiga  parenkymceller  från  vedens  märgstrålar.  Dessa 
ro  genomskinliga  och  synas  ha  ungefär  samma  brytnings- 
irmåga  för  ljuset  som  vattnet  själft  och  komma  därför 
ke  till  synes.  De  sjunka  antagligen  också  ytterst  lång- 
imt.  Detta  framgår  ock  af  ett  af  Sundberg  anfört  experi- 
ient.  Han  fann  nämligen,  att  under  det  affallsvattnet 
isom  nämndes  höll  87  mg.  pr  liter,  då  det  gick  in  i 
ftningsdammen,  höll  det  ännu  64  mg.  då  det  gick 
irifran.  Antagligen  var  det  endast  verkliga  fibrer,  som 
( sa-d  s>g  i  dammen.  Man  torde  komma  sanningen  ganska 
i ira>  om  man  antager,  att  af  den  cellulosa,  som  följer  med 
fallsvatten,  endast  */4  är  verkliga  fibrer,  s/4  åter  ytterst 
nnväggiga  parenkymceller,  som  antagligen  aldrig  sjunka 
1  1  bottnen. 

Min  öfvertygelse  är,  att  man  har  betydligt  öfverdrifvit 
-n  skada,  som  fiberaffallet  åstadkommer  i  vattnet,  en 
ada  som  visserligen  .var  reell  i  industriens  barndom,  då 
an  utan  betänkande  släppte  ut  hela  misslyckade  kok  i 
ittnet  och  äfven  hade  sämre  anordningar  för  fiberns 
arhallande.  Antagligen  är  det  dylik  fiber,  som  särskildt 
d  vår-  och  höstflödena  delvis  medrycks  från  bottnen  och 
imkallar  t.  ex.  beslag  på  turbiner. 

b.  Bestämmandet  af  vattenmängden  i  ett  vattendrag. 

De  faktorer,  som  framför  andra  äro  viktiga  vid  be- 
nnandet  på  förhand  af  vattenförhållandena  vid  en  sulfit- 
,  ^rik  i  den  bemärkelse  de  i  denna  af  handling  städse  äro 


tagna,  d.  v.  s.  med  hänsyn  till  möjligheten  för  fisk  att  lefva 
däri,  äro  å  ena  sidan  årsproduktionens  storlek,  å  den  andra 
vattenmängden  pr  sekund,  alltså  relationen  dem  emel¬ 
lan.  Bestämmandet  af  vattenmängden  pr  sek.  är  sålunda 
en  särdeles  viktig  sak.  Att  direkt  bestämma  densamma 
är  i  de  flesta  fall  en  mycket  vansklig  sak,  hvartill  kommer 
att  variationerna  i  denna  mängd  kunna  vara  högst  betyd - 
liga.  Nagot  annat  tal  än  medeltalet  kan  därför  ej  gärna 
komma  1  fråga  att  begagna  sig  af.  Man  måste  därför 
beiäkna  sig  till  detta  tal,  hvilket  ock  i  regeln  utan  svårig¬ 
het  kan  ske,  om  man  a  ena  sidan  genom  anlitande  af 
Generalstabens  karta  bestämmer  vattendragets  vattenområde 
samt  a  den  andra  fran  Meteorologiska  centralanstalten  söker 
bekomma  medelnederbördsmängden  för  stationerna  inom 
och  i  närheten  af  detta  vattenområde. 

Enklast  och  säkrast  sker  denna  utredning  genom  an¬ 
litande  af  den  nyinrättade  Hydrografiska  Byrån.  Genom 
välvilligt  tillmötesgående  af  dess  chef,  d:r  A.  Wallén,  och 
ingeniör,  J.  \V.  Sandström,  har  jag  fatt  följande  utredning 
rörande  de  sannolika  årliga  medelvattenmängderna  i  Liån 
vid  Annefors,  i  Gafleån  vid  Hammarby  och  i  Garpen- 
bergsån  vid  Fors. 

1.  Lian  vid  Annefors.  flodområdets  areal  uppgår 
till  c:a  100  km.2,  hvaraf  c:a  9  km.5  upptagas  af  sjöar. 
Områdets  medelhöjd  är  omkring  31®  ro.  Nederbörden 
har  uppskattats  med  hjälp  af  de  i  närheten  och  inom 
likartadt  område  belägna  stationerna  Rämen,  Gravendal, 
Ställdalen,  Fredriksberg  och  Ulriksberg.  Dessa  stationers 
medelnederbörd  utgjorde  för  perioden  1902—07  (de  två 
sistnämndas  erhållen  genom  interpolation  med  hjälp  af 
andra) : 

Rämen  630  mm.  Ulriksberg  720  mm. 

Gravendal  680  »  Fredriksberg  630  » 

Ställdalen  600  » 

Med  hjälp  häraf  har  den  årliga  medelnederbörden 
beräknats  till  690  mm.,  hvarvid  hänsyn  tagits  till  höjdens 
inflytande,  hvilket  befunnits  utgöra  c:a  75  mm.  för  100 
m.  Att  döma  af  en  jämförelse  mellan  de  normala  ne- 
derbördsmängderna  i  Falun  och  Nora  och  dem,  som  där¬ 
städes  funnits  under  perioden  1902 — 07,  kan  denna  ne¬ 
derbörd  ungefärligen  anses  normal.  För  att  ur  nederbörden 
beräkna  den  afrinnande  vattenmängden  måste  man  upp¬ 
skatta  afrinningsprocentens  (a)  storlek.  Af  beräkningar, 
som  utförts  rörande  andra  flodområden,  kan  man  sluta 
sig  till  densammas  ungefärliga  belopp  eller  åtminstone  till 
öfre  och  undre  gränserna  för  densamma. 

Bland  funna  värden  märkas: 

Dalälfven  72  %  Nissan  63  (53)  % 

Lagan  59  (47)  %  Hjälmaren  c:a  40  % 

Svartälfven  vid  Kortfors  57  (1902 — 06) 

Svärdsjöån  54  %  (1900 — 04) 

Norrteljeån  42  % 

De  områden,  som  mest  lämpa  sig  för  jämförelse,  äro 
Svartälfvens,  af  hvilket  området  i  fråga  ju  utgör  en  del, 
och  Svärdsjöåns.  Man  kan  därför  skatta  afr.-^  till  55  °/0  , 
hvarvid  erhålles  en  afrinnande  medelvattenmängd  af  380 
mm.  eller  1,20  m.3/sek.,  motsvarande  12,0  sekundliter 
per  km.2. 

För  att  erhålla  gränsvärden  beräknas  afrinningen  för 

0  =  65  och  45  %,  hvarvid  fås 

vm—  1,42  m.ysek.  och  0,98  m.3/sek.  resp. 

2.  Gafleån  vid  Hammarby.  Områdets  areal  är  c:a 
650  km.2,  hvaraf  c:a  16  km.2  upptagas  af  sjöar.  Medel- 
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höjden  är  ungefär  154  m.  Nederbörden  har  uppskattats 
ur  de  nära  eller  inom  området  belägna  stationerna: 

Gysinge,  Stjärnsund,  Korså,  Falun  och  Humlebacken, 
hvilka  för  perioden  1894 — 1904  haft  följande  medelvär¬ 
den  å  nederbörden: 

Gysinge  500  mm.  Falun  560  mm. 

Stjärnsund  590  »  Humlebacken  580  » 

Korså  600  » 

Dessa  stationers  medelnederbörd  är  565  mm.,  de 
äro  belägna  å  en  medelhöjd  af  130  m.  Tages  då  hän¬ 
syn  till  att  områdets  medelhöjd  är  154  m.  och  inflytandet 
af  höjden  å  nederbörden  är  60  mm.  per  100  m,  fås  en 
medelnederbörd  af  580  mm.  Afrinningsprocenten  bör 
näppeligen  afvika  väsentligt  från  den  för  Svärdsjöån  funna 
eller  54  %  .  Med  detta  värde  å  denna  faktor  blir  afrin- 
nande  vattenmängden  =  3  1  o  mm.  eller  6,4  m.3/sek. 

Antas  a  till  60  och  40  % ,  fås 

vm  =  ~i, 2  m.3/sek.  och  4,7  m.3/sek.  resp. 

Antas  afdunstningen  från  sjöytorna  fortfarande  =  500 
mm.,  från  det  öfriga  landet  =  250  mm.  (till  följd  af  den 
lägre  nederbörden),  blir  afdunstningen  sammanlagdt  280 
mm.  och  afrinningen  =  300  mm.  =  6,2  m.3/sek.,  motsva¬ 
rande  9,2  sekundliter  pr  km.2. 

Af  det  nu  anförda  torde  den  slutsatsen  kunna  dragas, 
att  afrinningen  är  ungefär  6  m.3/sek  och  säkert  är  större 
än  5  m.3/sek. 

3.  Garpenbergsån  vid  Fors.  Områdets  areal  är  c:a 
120  km.*,  hvaraf  c:a  9  km.2  upptagas  af  sjöar.  Medel¬ 
höjden  är  ungefär  161  rn.  Nederbörden  har  uppskattats 
ur  de  nära  belägna  stationerna  Stjernsund,  By,  Bjurfors 
och  Mossgrufvan,  hvilka  för  perioden  1880 — 1894  haft 
följande  medelvärden  å  nederbörden  per  år: 

Stjernsund  553  mm.  Bjurfors  579  mm. 

By  555  »  Mossgrufvan  590  » 

Dessa  stationers  medelnederbörd  är  569  mm.,  de 
äro  belägna  å  en  medelhöjd  af  119  m.  Tages  då  hän¬ 
syn  till,  att  områdets  medelhöjd  är  16  r  m.  och  inflytande 
at  höjden  å  nederbörden  är  32  mm.  pr  100  m.,  fås  en 
medelnederbörd  af  582  mm.  Med  afrinningsprocenten 
54  %  erhålles  afrinnande  vattenmängden  =  3 1 4  mm.  eller 
1,19  m.3/sek. 

Antas  a  till  resp.  65  och  45  % ,  fås 

vattenmängden  =  1,44  och  1,00  resp. 

Antas  afdunstningen  från  sjöytorna  fortfarande  500 
mm.,  från  det  öfriga  landet  250  mm.,  blir  afdunstningen 
sammanlagdt  269  mm.  och  afrinningen  313  mm.  eller 
1,19  m.3/sek.,  motsvarande  9,9  sek.  liter  pr  km.*. 

Af  det  nu  anförda  torde  den  slutsatsen  kunna  dra¬ 
gas,  att  afrinningen  är  ungefär  1,2  m.3/sek. 

XIV.  Undersökning  rörande  behöfligheten  af  kontinuerlig 
utströmning  af  sulfitaffallsluten  i  större  älfvar. 

Härtill  valdes  Mackmyra  sulfitfabrik,  belägen  vid 
Gafleån  emellan  Storsjön  och  Gefle.  Älfven  för  här  un¬ 
gefär  dubbelt  så  mycket  vatten  som  vid  Hammarby  eller 
c:a  12  m.3/sek.  Då  årstillverkningen  utgör  c:a  14000 
ton,  kan  man  på  förhand  antaga,  att  vattnet  i  älfven  ej 
skulle  taga  någon  väsentlig  skada  af  affallsluten  därifrån, 
helst  gynnsamma  naturförhållanden  föreligga.  Analyser 
från  innevarande  äfvensom  förlidet  år  vjsa  ock,  att  vattnet 
är  nästan  lika  syrerikt  nedanför  fabriken  som  ofvanför. 

Luten  utsläppes  emellertid  diskontinuerligt  4  gånger 
pr  dygn,  men  så,  att  densamma  omedelbart  blandas  med 
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Tab.  2. 

Analys  af  Gafleäns  vatten  vid  Mackmyra  den  22  juli  igoå 

B.  Segerfelt. 


N  :r 

Plats 

Tem¬ 

peratur 

Syre 

cm.3 

Pr  1. 

I 

Storsjön  vid  Forsbacka  bruk 

20° 

5-9» 

2 

Strax  nedanför  forsarna  vid  Mackmyra  sul- 

fitfabrik 

» 

6  -  27! 

-i 

50  ra.  från  lutrörets  utlopp,  pågående  tapp- 

ning . 

> 

2,oO 

4 

Ivarsbron : 

a.  före  tappningen 

5.  fy 

b.  tappning  pågått  */4  tim. 

5,4* 

c.  efter  tappningens  slut 

t 

2,05 

5 

350  m.  från  Ivarsbron,  ej  tappning 

5 '8? 

6 

Bron  vid  Gadö  filfabrik: 

a.  före  tappningen 

» 

5.7c 

b.  efter  tappningens  slut 

» 

3,88 

7 

Bäck  bro,  ej  tappning 

» 

Gr» 

to 

-ii _ 

8 

Gustafsbro  vid  Gefle 

T> 

5.58 

turbinvattnet.  Genom  att  efter  en  dylik  tömning  ] 
samma  punkt  göra  syrebestämningar  ett  stycke  nedåt  äl 
ven  kunde  en  mycket  tydlig,  men  öfvergående  depressic 
af  syrehalten  i  vattnet  iakttagas.  Det  är  alltså  tydlig 
att  för  hvarje  gång  luten  uttappas  går  så  att  säga  en  vå 
syrefattigt  vatten  nedåt  älfven,  h vilket  vatten  kan  tänk 
genomlöpa  det  skadliga  sekundära  stadiet,  innan  det  bla 
das  med  det  öfriga  älfvattnet.  En  kontinuerlig  utvattnir 
af  sulfitluten  bör  sålunda  städse  ske,  äfven  dä  en  fabr 
ligger  vid  en  större  älf 

Torrsubstansen  pr  liter  var  vid  Storsjöns  inlopp 
Gafleån  108  mg.  pr  liter,  men  vid  Gustafsbro  vid  Get 
endast  83  mg.  pr  liter.  I  stället  för  ökning  har  sålunc 
här  minskning  skett.  Äldre  bestämningar  angifva  de 
samma. 

XV.  Anordningar  vidtagna  af  sulfitfabrikerna  Hammarb; 

Fors  och  Fredriksberg  för  att  motverka  det  skadliga 
inflytandet  af  deras  affallslutar  på  vattnet  i  för= 
biflytande  vattendrag. 

Hammarby  sidfitfabrik  är  belägen  i  Ofvansjö  sockei 
Gefleborgs  län,  vid  Hammarbyån  cirka  3  km.,  innan  dei 
samma  vid  Gafvelhyttan  utfaller  i  Storsjön.  Den  vt 
länge  Sveriges  största  sulfitfabrik  med  en  årstillverkninj 
som  under  de  sista  åren  uppgått  till  cirka  21  000  to 
lufttorr  sulfit.  År  1893  inkommo  till  Konungens  Befal 
ningshafvande  klagomål  från  strandägare  vid  Hammarby 
och  vid  Storsjön  öfver  vattnets  usla  beskaffenhet  och  de 
skada,  som  däraf  vållades  fisket.  Tillverkningen  var  d 
cirka  10,000  ton  torr  starkmassa  pr  år,  alstrad  med 
kokare  å  150  m.3. 

Närmast  på  grund  af  nämnda  klagomål  utförde  ja 
undersökningar  på  ort  och  ställe  under  februari  månad  ål 
1894,  hvilka  dock  ej  blefvo  så  utförliga  som  ämnadt  vai 
på  grund  däraf  att  fabriken  förstördes  genom  eldsvåd 
på  våren  samma  år,  men  en  under  sommaren  ånyo  upp 
förd  fabrik  kunde  sättas  i  gång  redan  följande  septembei 

Vattenmängden  utgör  såsom  redan  anfördt  5 — 6  m. 
pr  sek.  i  medeltal.  Vid  Gafvelhyttan  bildar  ån  ett  vat 
tenfall  omedelbart,  innan  densamma  utfaller  i  Storsjön; 
Emellan  Hammarby  och  Gafvelhyttan  flyter  ån  lugnt. 
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I  februari  1894  togos  prof  af  vattnet  och  undersöktes 
Jpå  syre,  kväfve  och  kolsyra  enligt  prof.  Pettersons  metod. 

Tal).  3. 


Analys  af  vattnet  i  Hammarby  ä  februari  1894. 
Temp.  2  —  40.  Produktion  10,000  ton  lufttorr  massa  pr  år. 


N:r  Plats 

c 

Syre 
cm.8 
pr  1. 

Kväfve 

q 

cm.4 

pr  1. 

Kolsyra 
cm.8 
pr  1. 

1  Ofvan  fallet,  0,3  m.  under  ytan 

8)09 

18,0 

0,65 

2  »  »2,5»  »  » 

7,80 

17,4 

0)53 

3  Midt  emellan  fabriken  och  Gaf- 

velhyttan,  2  in.  under  ytan 

0,98 

17,3 

6,01  • 

Såsom  häraf  synes,  hvilket  ock  bekräftades  genom 
okulär  besiktning,  blef  vattnet,  när  det  hunnit  halfva  vägen 
emellan  fabriken  och  Gafvelhyttan,  särdeles  syrefattigt,  så 
att  död  fisk  kunde  påträffas,  och  i  kvarnrännan  vid  Gaf¬ 
velhyttan  var  en  tydlig  svafvelvätelukt.  Det  fanns  ock  i 
.agda  ränna  stora  grågula  slemklumpar  (sphaerotilus  natans?). 
Antagligen  var  vattnet  närmare  Gafvelhyttan  ställvis  all¬ 
deles  syrefritt.  Där  tagna  prof  gingo  emellertid  vid  un- 
lersökningen  förlorade. 

På  förslag  af  mig  anlades  1895  en  träspåntad  damm, 
fg.  2  och  3,  rymmande  2  000  m.3  med  cirkulationskana- 
er  af  1  meters  bredd.  Denna  var  beräknad  att  kunna 
apptaga  affallsluten  för  en  vecka,  hvilken  lut  antogs  utgöra 
irka  260  m.3  pr  dygn.  I  enlighet  med  ofvan  anförda 
eräkningsgrad  borde  dammen  rymt  cirka  2  300  m.3. 


Dg  3- 

J 

Den  nya  fabriken  anordnades  för  en  dubbelt  sä  stor 
»roduktion  eller  cirka  20  000  t.  lufttorr  massa,  alstrad  med 
y  st.  stående  kokare  å  150  m.3.  Anförda  anordning  hade 

K  - 
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den  goda  effekten  med  sig,  att  vattenförhållandena  oaktadt 
denna  ofantliga  ökning  snarare  blefvo  bättre  än  sämre. 
Ar  t  905  blefvo  vattenförhållandena  emellertid  sämre,  hvar- 
för  en  undersökning  utfördes  i  oktober  samma  år. 


Tab.  4. 

Analys  af  vattnet  1  Hammarby  å  den  ij  oktober  19 05. 
Produktion  21,000  ton  lufttorr  massa  pr  år. 


N:r 

Plats 

Djup 

i 

meter 

Temp. 

C° 

Glödg- 
nings- 
åter- 
stod 
mg 
pr  1. 

Glödg- 
nings- 
förlust 
mg 
pr  1. 

Syre 
cm  3 
pr.  1. 

Kväfve 

cm.3 

pr  1. 

Kol¬ 

syra 

cm.3 
pr  1. 

I 

Vid  Daminen  ofvan 

fallet 

2,55 

3)5 

43 

27 

7,5* 

>7,35 

0,67 

2 

Vid  Dammen  ofvan 

fallet 

0,5 

3.6 

— 

— 

7,82 

>  7,7° 

0,46 

3 

'/„  mil  från  fabriken 

2,— 

3.0 

55 

I  28 

3>67 

17,78 

3,51 

4 

Vid  Gafvelhyttan.  . 

2,— 

3.5 

46 

88 

3, 02 

17,92 

2,97 

Våren  1906  gräfdes  en  ny  damm,  fig.  2,  rymmande 
2400  m.3,  så  att  liksom  i  början  dammarna  sammanlagdt 
skulle  rymma  en  veckas  affallslut.  Hösten  detta  år  var 
vattenmängden  i  ån  särdeles  riklig,  hvarför  ock  analysen 
i  november  visade  ett  mycket  godt  resultat.  Äfven  Arwids- 

Tab.  5. 


Analys  af  Hammarbyåns  vatten  den  27  nov.  1906. 
Ing.  Warnecke. 


N:r 

Plats 

Syre 

cm.8  pr  1. 

1 

Ofvan  fallet  . 

2 

Midt  emellan  Hammarby  och  Gafvelhyttan 

7, >5 

3 

Vid  Gafvelhyttan  . 

6,98 

son  (loc.  cit.)  anmärker,  att  förhållandena  i  Storsjön  voro 
detta  år  relativt  goda.  Sommaren  1907  var  vattenmäng¬ 
den  enligt  ing.  'For  Garlsons  uppmätning  endast  1,7  m.3 
pr  sekund.  Som  var  att  vänta  var  ock  vattnet  denna  som¬ 
mar  särdeles  dåligt. 

Tab.  6. 


Analys  af  Hammarbyåns  vatten  i  Juni  190 7. 
Ing.  Tor  Carlson. 


N:r 

Plats 

Djup 

. 

1 

meter 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

Kolsyra 
cm.8 
pr  1. 

1 

Ofvan  fabriken 

i 

6,47 

0,9 

2 

50  m.  nedanför  fabriken 

'y 

j  . 

5,75 

3,' 

n 

J 

400  m.  »  » 

0,8 

2,16 

7,° 

4 

1  000  m.  »  » 

1 ,0 

2,11 

7,4 

5 

2  000  m.  »  » 

1 ,0 

0,36 

6 

Kvarndammen . 

0,5 

0,41 

Q, 02 

7 

Storsjön  nära  utloppet  af  ån  . . . 

0,5 

>  ,95 

8 

300  m.  längre  ut  i  sjön  . 

1,0 

2,51 

För  jämförelse  anföres  ock  fiskeriintendenten  Arwids- 
sons  analyser  af  Storsjöns  vatten  1905 — 07. 

Såsom  af  de  meddelade  undersökningarna  och  oku- 
lära  besiktningar  framgår,  var  vattnet  1894  med  kanske 
något  under  normalt  vattenstånd  i  Hammarbyån  särdeles  då¬ 
ligt.  Genom  byggandet  af  dammarna  blef  vattnet  så  för- 
bättradt,  att  vid  normalt  vattenstånd  syrehalten  knappast 
någonstädes  sjunker  ned  till  den  kritiska  punkten  2  cm.3  Vid 
lågt  vattenstånd  åter  blir  vattnet  lika  dåligt,  som  det  var 
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Tab.  7. 

Analys  af  vattnet  i  Storsjön  åren  1905,  1906  oeh  1907. 
Syrebestämning  enligt  Winklers  metod. 
Fiskeriintendenten  Arwidsson. 


cm.3  syre  pr  liter 

N:r 

Plats 

3%  °5 
temp.  230 

16/8  06 
temp.  180 

Y*  °7 
temp.  20 

I 

Midt  i  utloppet  vid  Gafvelhyttan 
i  Storsjöns  nivå,  0,75  m.  un¬ 
der  ytan 

2,03 

2,29 

1 .52 

2 

Nära  Norbyggevikens  östra 
strand  ungefär  400  m.-  från 
utloppet  vid  Gafvelhyttan,  2 
m.  under  ytan 

1 ,62 

1 ,82 

2, 49 

3 

Medium  af  öfriga  bestämningar 
på  olika  ställen  af  Storsjön, 
som  föga  afvika  från  hvarandra 

4.97 

4,26 

4 ,72 

Af  analyserna  framgår,  att  Storsjöns  vatten  med  undantag  af 
dess  västliga  del,  Norbyggeviken,  städse  är  vida  bättre  än  Hammar¬ 
byans  vatten.  Beräknas  syrehalten  i  procent  af  den  mängd,  som 
skulle  finnas  vid  full  mättning,  förde  Storsjön,  utom  Norbyggeviken, 
vid  anförda  tider  1905  ett  till  cirka  80  %,  1906  ett  till  63  %  och 
1907  ed  till  47  %  luftsyremättadt  vatten. 

1894,  så  att  redan  J/2  km.  nedanför  fabriken  syrehalten 
har  sjunkit  till  denna  siffra.  \"id  ovanligt  högt  vattenstånd 
åter  är  vattnet  i  hela  åns  längd  fullkomligt  tadelfritt.  I 
Storsjön  synes  vattnet  vara  tämligen  konstant,  ungefär  s/4 
mättadt,  och  befinner  sig  tydligen  då  i  det  tertiära  stadiet 
af  själfreningsprocessen.  I  västliga  delar  åter  af  sjön 
eller  Norrbyggeviken  råder  kroniskt  det  farliga  sekundära 
stadiet,  i  det  syrehalten  håller  sig  nere  vid  den  kritiska 
punkten. 

Klart  är  ock  att  vid  normalt  vattenstånd,  äfven  med 
anlitande  af  dammar,  vattnet  i  ån  och  den  västliga  delen 
af  sjön  aldrig  kan  vara  godt  med  så  stor  produktion  hos 
fabriken.  Ar  den  förut  anförda  regeln  riktig,  bör  näm¬ 
ligen  vid  en  produktion  af  2 1  000  t.  massa  ån  normalt 
föra  minst  9,3  m.3  vatten,  om  resultatet  skall  vara  någor¬ 
lunda  tillfredställande,  då  den  i  själfva  verket  för  knappa 
6  m.3  i  medeltal. 

Ostanfors  sulfitfabrik  började  sin  verksamhet  hösten 

1895.  Den  är  byggd  vid  Forsån,  där  denna  utmynnar  i 
västra  stranden  af  Forssjön,  en  sjö  med  cirka  lj.  km.2  yta 
och  ett  djup  af  högst  8  m.  Söderut  fortsätter  Dikaån, 
som  bildar  tvänne  små  sjöar,  Dikasjön  och  Bollsjön,  hvib 
ken  senare  utmynnar  i  Dalälfvens  utvidgning  Bässingen- 
Bägge  dessa  sjöar  äro  betydligt  grundare  än  Forssjön.  Vid 
högre  vattenstånd  öfversvämmas  de  lågsluttande  stränderna 
emellan  Forssjön  och  Dikasjön.  Lutningen  mot  Dalälfven 
är  ringa,  så  att  understundom  den  senares  vatten  uppsti¬ 
ger  ända  till  Forssjön.  Vid  normalt  vattenstånd  finnes 
ett  litet  vattenfall  vid  Dika  kvarn.  Afståndet  från  Östan¬ 
fors  till  Dalälfven  är  I/2  mil. 

Enligt  förut  anförda  beräkningar  utgör  medelvatten¬ 
mängden  i  Forsån  cirka  1,2  m.3  pr  sekund. 

Sedan  fabriken  börjat  sin  verksamhet  kommo  snart 
nog  olägenheter  af  fabriksafifallets  utsläppande  i  sjön.  År 
1896  gräfdes  en  liten  damm,  genom  hvilken  sedan  både 
lut  och  tvättvatten  passerade  före  utträdet  i  sjön.  Emel¬ 
lertid  framkommo  klagomål  från  strandägarne  på  grund  af 
dålig  lukt  och  vattnets  oduglighet  för  kreaturen  samt  fiskens 
utrotande.  För  att  fördela  lutens  utströmning  på  en  längre 


tid  samt  för  att  lufta  densamma  byggdes  tvänne  dammar 
afsedda  att  mottaga  lut  och  spolvatten  från  kokarna 
Hösten  1900  tillkommo  ytterligare  tvänne  dammar,  genon 
h vilka  och  den  först  anlagda  det  öfriga  affallsvattnet  pas¬ 
serade  närmast  för  afsättning  af  fiber. 

Sommaren  1901  var  nederbörden  ovanligt  låg  (o,2 
m.3  pr  sek.).  Äfven  uteblef  detta  år  de  vanligen  förekom 
mande  stora  höst-  och  vårflödena.  Följden  blef,  att  sär 
deles  svåra  förhållanden  inträffade.  Vattnet  blef  fullkorn; 
ligt  odugligt  för  kreatur  och  till  hushållsändamål.  Fiskeij 
dog  och  tidtals  uppträdde  äfven  en  svårartad  stank.  P, 
mitt  förslag  byggdes  i  slutet  afår  1902  en  stor  damm,  rym 
mande  cirka  2  800  m.3,  afsedd  att  vid  lågt  vatten  mottag; 
den  själfrunna  luten  från  kokarna  (cirka  1/i  af  all  affalb 
lut)  för  att  vid  inträffande  högre  vattenstånd  åter  efte 
hand  utmata  densamma  i  ån. 

Den  13  okt.  1897  gjordes  den  första  undersökningei 
pa  vattnet.  Vattenmängden  var  då  antagligen  öfver  dei 
normala. 


Tab.  8. 

Analys  af  vatttiet  i  Forsån  den  13  oktober  1897. 
Vattenmängd  något  öfver  normal. 


N:r 

Plats 

Djup 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

i 

cm.3 

Kväfve 

i 

cm.3 

Kol¬ 
syra  i 
cm.8 

1 

An  före  fabriken 

1 .2 

6° 

6,86 

16,39 

0,94 

2 

Midt  för  utloppet  från 

fabriken 

1 .7 

5.9° 

0,29 

1  6,00 

5, ‘3 

1  J 

Midt  för  utloppet  från 

fabriken 

5.7 

-  O 

5  >9 

O  ,  OO 

16,56 

6,04 

4 

Midt  för  Lugnet 

0,3 

6° 

0,61 

16,83 

5,37 

5 

4,7 

6° 

0,19 

1 6,n 

5.!° 

6 

Vid  bron  till  Lilla  Uicka 

1 ,5 

6,8° 

0,35 

15,70 

5,6* 

7 

Omedelbart  ofvanf.  Dicka 

kvarn 

I 

6,8° 

0,62 

16,14 

2,51 

8 

Omedelbart  efter  Dicka 

kvarn. . . 

9 

Omedelbart  före  åns  ut- 

lopp  i  Dalälfven  5  km. 

från  fabriken 

. 

°,3 

6° 

3, *9 

19,60 

1 1 ,09 

Såsom  häraf  framgår  var  vattnet  särdeles  dåligt. 
Efter  det  torra  året  1901  hade  åter  normala  neder- 
bördsförhållanden  inträdt. 


Tab.  9. 

Undersökning  af  vattnet  1  Forsån  den  27  oktober  1902. 
Analysnumren  äro  desamma  som  i  tab.  7.  Vattenmängd  normal. 


N:r 

Djup 

i 

meter 

Tem¬ 

peratur 

Syre 

i 

cm.3 

Kväfve 

i 

cm.3 

Kolsyra 

. 

1 

cm.3 

1 

1,2 

6° 

7,59 

I  S ,  88 

2 

1 ,7 

6° 

5>x3 

17,83 

4,46 

3 

5,7 

6° 

3,87 

17,68 

8,15 

4 

0,3 

6° 

5,io 

17,40 

4,53 

5 

4,7 

6° 

3,89 

17,59 

5,62 

6 

1,5 

6° 

2,32 

17,84 

7,69 

7 

1 

6° 

1 ,96 

17,64 

7,°3 

8 

0,3 

6° 

2,19 

17,36 

7,o6 

9 

0,3 

6° 

5,99 

•  7 ,95 

3,33 

Man  finner  häraf,  att  vattnet  blir  efterhand  som  det 
framflyter  sämre  och  sämre,  dock  har  det  ännu  vid  Dika¬ 
kvarn  kvar  2  cm.3  syre.  Vattnet  var  sålunda  vid  detta 
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tillfälle  ingalunda  odugligt  för  fisken.  Vid  utloppet  i  Dal- 
j  älfven  var  äfven  det  tertiära  stadiet  i  reningsprocessen 
hunnet  ett  godt  stycke,  såsom  man  finner  af  den  låga  kol- 
.  syrehalten.  Den  stora  dammen  blef  i  slutet  af  sagda  år  färdig. 

I  aug.  1903  gjorde  ing.  Sundberg  på  ort  och  ställe 
ganska  vidlyftiga  undersökningar  rörande  vattenförhållan¬ 
dena  vid  Fors,  som  han  sedan  sammanfattat  i  en  ingeniörs- 
afhandling,  som  jag  har  att  tacka  för  nedanstående  upp¬ 
gifter.  Hans  uppgifter  äro  intressanta,  därför  att  de  visa, 
att  den  förut  omnämnda  behållaren  å  2  800  ni.3  haft  på¬ 
tagligt  goda  verkningar. 

Tab.  10. 

Analys  af  vattnet  i  Forsån  den  7  aug.  igoj. 

T.  Sundberg. 


Plats 

Djup 

i 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

cm.3 

Kväfve 

i 

cm.3 

Kol¬ 
syra  i 
cm.3 

I 

Ån  före  fabriken 

0,3 

16,5° 

OO 

v/o 

>3,5 

3,9 

2 

Utanför  fabriken  . . 

3 

17° 

1,7 

13,7 

6,3 

3 

»  » 

0,3 

170 

2,0 

13,5 

6,4 

4 

Andra  strand  . 

5 

170 

1,7 

I3,i 

5,4 

5 

Ändan  af  sjön 

0,3 

170 

2,1 

13,4 

4,4 

6 

Ån  150  m.  nedanför  sjön 

2 

17° 

3,° 

13,5 

5,8 

7 

»  bron  vid  Dicka . 

0,3 

i7° 

3,3 

13,6 

5,8 

Man  hade  då  icke  sedan  den  25  juli  tappat  ut  annan 
lut  i  sjön  än  den,  som  medföljer  skölj-  och  tvättvattnet 
(cirka  hälften).  Den  8  aug.  började  man  att  tappa  ut  all 
lut  från  kokarna  i  sjön.  Fastän  inträffad  nederbörd  ökat 
vattenmängden,  var  dock  vattnet  afsevärdt  sämre  än  den 
7  aug.,  såsom  framgår  af  tab.  11,  tagen  den  15  aug. 


Tab.  11. 

Analys  af  vattnet  i  Forsån  den  15  aug.  igo 3. 
T.  Sundberg. 


N:r 

Plats 

Djup 

i 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

cm.3 

Kväfve 

i 

cm.3 

Kol¬ 
syra  i 
cm.3 

I 

Utanför  fabriken 

3 

1S0 

t  ,7 

13,7 

7,5 

2 

>  » 

0,3 

1,9 

13,6 

7,9 

3 

Ute  i  sjön . 

4 

» 

1,4 

13,7 

7,5 

4 

Ändan  af  sjön  . 

3 

» 

0,3 

13,9 

9,7 

5 

Ån  150  in.  nedanför  sjön 

2 

» 

0,3 

14,0 

9,7 

6 

F.fter  Dicka  kvarn 

0,3 

» 

1,8 

130 

8,5 

Den  25  aug.  togos  nya  prof.  Vattenmängden  hade  under 
tiden  betydligt  ökats.  Af  denna  orsak  började  man  den  2  2 
att  så  småningom  tappa  ut  luten  ur  den  stora  bassängen  och 
fortsatte  därmed  till  den  4  sept.,  då  cirka  1  900  m.3  blifvit 
uttappade.  Den  25  hade  uttappats  cirka  770  m.3  (unge¬ 
fär  11  m.3  pr  t.).  Denna  lut  angaf  vid  titrering  med 
jod.  89  mg.  SO,  pr  liter.  Analyserna  å  de  prof,  som  togos 
den  25,  återgifvas  i  tab.  12.  Devisa,  att  vattnet  är  be- 
[  Tab.  12. 

Analys  af  vattnet  i  Forsån  den  25  aug.  igoj. 

T.  Sundberg. 

 — • — - — - - - 


N:r 

Plats 

Djup 

i 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

cm.3 

Kväfve 

i 

cm.3 

Kol¬ 

syra 

cm.3 

I 

Änclan  af  sjön  . 

3 

160 

3,5 

14,4 

•  5,2 

2 

Ån  150  m.  nedanför  sjön 

2 

4,1 

14,6 

8,6 

3 

Nedanför  Dickasjön . 

3 

» 

5,3 

14,6 

6,4 

4 

Bron  vid  Dalälfven . 

2 

»5° 

4,7 

14,8 

6,8 

93 

tydligt  bättre  än  vid  föregående  proftagning  trots  uttöm¬ 
ningen  ur  bassängen.  Saken  kan  närmast  förklaras  där¬ 
med,  att  luten  under  uppehållet  i  bassängen  mister  de 
organiska  ämnen  (kolhydrater),  som  äro  den  närmaste  orsa¬ 
ken  till,  att  luftsyret  i  vattnet  hastigt  sjunker,  såsom  när¬ 
mare  framgår  af  följande  analyser: 

Luten,  sådan  den  kom  från  kokaren,  hade  en  sp. 
vikt  af  1,049  med  510  mg  S02  pr  liter  och  gaf: 

Fasta  ämnen  Glödn. förlust  Glödningsrest 

1 18  gr.  107  gr.  1 1,1  gr.  pr  1. 

Luten,  sådan  den  var  efter  en  tids  beväring  i  den 
stora  behållaren,  där  den  blifvit  utspädd  till  bortåt  dubbla 
volymen,  sp.  v.  1,016. 

44,3  gr.  37,7  gr.  6,6  gr.  pr  1. 

Återförd  till  samma  glödgningrest  som  luten  själf  er- 
hålles : 

74,5  gr.  =  63  %  63,4  gr.  60  %  11,1  gr.  pri. 

försvunnit  43,5  =37  X  47,7  =  4°  % 

1 00  —  1 00  — 

Erinrar  man  sig  nu,  att  kolhydraterna  utgöra  cirka 
en  tredjedel  af  de  utlösta  ämnena,  finner  man  det  antag¬ 
ligt,  att  det  är  just  dessa  som  försvunnit. 


Tab.  13. 

Analys  af  vattnet  i  Forsån  den  jo  aug.  igoj. 
T.  Sundberg. 


N:r 

Plats 

Djup 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

i 

cm.3 

Kväfve 

i 

cm.3 

Kol¬ 
syra  i 
cm.8 

I 

O 

Än  före  fabriken . 

0,3 

150 

6,0 

14,7 

5,6 

2 

Sjön  inåt  viken  . 

8 

14,8° 

3,° 

■4,9 

7,2 

3 

T>  »  » 

0,3 

» 

3,6 

14,8 

6,3 

4 

Utanför  fabriken  . 

2 

» 

3,9 

14,2 

7,9 

5 

»  »  . 

0,3 

» 

3,* 

14,5 

7,3 

6 

Ändan  af  sjön  . 

3 

4,2 

14,2 

7,0 

7 

Ån  1  50  m.  nedanför  sjön 

2 

4,3 

14,1 

7o 

8 

An  bron  vid  Dicka . 

0,3 

3,9 

14,6 

7o 

9 

An  efter  Dicka  kvarn... 

0,3 

14,2° 

4,5 

14,4 

7o 

10 

Nedanför  Dickasjön . 

1 

150 

3,8 

14,1 

7,o 

1 1 

Bron  vid  Dalälfven  . 

2 

14,8° 

4,2 

14,1 

7,2 

Tab.  13  var  tagen  under  fortvarande  uttappning  af 
bassängen. 

Sedan  1905,  då  årsproduktionen  blef  cirka  5  000  ton 
lufttorr  massa  pr  år,  ha  vattenförhållandena  vid  Fors  varit 


Tab.  14. 

Analys  af  vattnet  i  Forsån  den  18  okt.  igo$. 
P.  G.  Nylén. 


N:r 

Plats 

Djup 

i 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

i 

cm.3 

Kväfve 

cm.3 

Kol¬ 
syra  i 
cm.3 

I 

I  ån  före  fabriken  . 

■  ,2 

n  0 

2,2 

7,79 

17,99 

0,44 

2 

Midt  för  utloppet  från  fa¬ 
briken  . 

•  ,7 

3  »9° 

0,81 

1  7,90 

7,82 

3 

Midt  för  utloppet  från  fa¬ 
briken  . 

4,0 

4,0° 

0,29 

17,73 

6,81 

4 

Midt  för  lugnet  . 

0,5 

3,8° 

0,17 

1  7,33 

6,93 

5 

y>  »  »  . 

3>° 

4,0° 

0,22 

16,68 

8,95 

6 

Vid  bron  till  I..  Dicka 

1 ,5 

3.4° 

0,18 

17,21 

8,66 

7 

Omedelbart  ofvan  Dicka 

kvarn . 

1,0 

3,4° 

0,33 

17,39 

5,70 

8 

Omedelbart  efter  Dicka 

kvarn . 

0,5 

3-6° 

0,36 

17,52 

5*43 

94 
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daliga.  Det  är  också  tydligt,  att  ifall  den  lut,  som  följer 
med  massan  till  renseriet,  är  tillräcklig  att  framkalla  syre¬ 
brist  hos  vattnet,  sa  hjälpa  inga  dammar  eller  några  an¬ 
ordningar,  af  hvad  beskaffenhet  de  vara  månde. 


Tab.  75. 

Analys  af  vatlnet  1  Forsån  den  26  nov.  1906. 
Warnecke. 


N:r 

Plats 

Djup 

i 

meter 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 

i 

cm.3 

1 

Vid  bron  till  Lilla  Dicka 

1.5 

2° 

0,50 

2 

Omedelbart  ofvan  Dicka  kvarn 

I,o 

» 

O,  TO 

3 

»  efter  »  » 

0,5 

» 

5,37 

På  grund  af  tunn  is  på  vattnet  kunde  ej  flera  prof 
tagas. 


Tab.  16. 

Analys  af  vattnet  t  Forsån  den  22  juni  1907. 
Vattenmängd  0,5  m3  pr  sek.  T.  Carlson. 


N:r 

Plats 

Djup 

i 

meter 

Tem- 

pera- 

tur 

Syre 

i 

cm.8 

Kol¬ 
syra  i 
cm.3 

I 

I  ån  före  fabriken 

1,2 

14° 

5,74 

1,6 

2 

Midt  för  utloppet  från  fabriken 

1,7 

0,oo 

— 

3 

*  »  »  »  » 

4,0 

O,co 

— 

4 

Vid  bron  till  Lilla  Dicka 

•  ,5 

» 

O,  co 

7,9 

5 

Dickasjön 

0,5 

» 

0,07 

7,5 

6 

Bollsjön. 

0,5 

) 

1,31 

6,3 

7 

Bässingen 

0,5 

» 

5,32 

1,2 

Af  dessa  undersökningar  synes  framgå  att  äfven  un¬ 
der  användande  af  dammar,  som  möjliggöra  att  endast 
hälften  af  affallsluten  för  längre  tid  kommer  ut  i  ån,  så 
är  det  dock  omöjligt  att  med  1,2  m.3  normal  vattenmängd 
pr  sek.  och  en  produktion  af  5  000  ton  sulfit  cellulosa  pr 
ar  uppna  till  (redsställande  resultat.  Härtill  bidrager,  att 
lutningsförhållandena  i  ån  äro  särdeles  dåliga,  hvilket  na- 
turligtvis  minskar  tillförandet  af  luftsyre  och  därigenom 
ökad  benägenhet  hos  vattnet  att  öfvergå  i  det  farliga  se¬ 
kundära  reningsstadiet. 

Fredriksbergs  sulfitfabrik,  anlagd  1898,  arbetar  sedan 
maj  månad  1906  med  4  kokare  och  haren  årsproduktion 
af  cirka  4  200  t.  massa.  Fabriken  är  belägen  vid  Liälfven 
i  Säfsnäs  socken  i  sydvästligaste  Dalarna  en  mil  från  Värm- 
landsgränsen.  Sitt  vatten-  och  kraftbehof  hämtar  fabriken 
från  Liälfven.  Nederbördsområdet  för  densamma  är  un¬ 
gefär  100  km.2,  inom  hvilket  område  ligga  flera  sjöar, 
Säfsjön,  Han  och  Lejen.  Vattenmängden  från  detta  ne¬ 
derbördsområde  skulle  under  vissa  årstider  vara  otillräck¬ 
ligt  (ör  fabrikens  behof,  om  det  icke  genom  uppdämning 
af  sjöarna  vore  möjligt  erhålla  en  jämn  vattentillgång.  För¬ 
utsättningarna  för  en  sådan  reglering  äro  emellertid  myc¬ 
ket  gynnsamma.  Hånsjön  uppdämmes  sålunda  ej  mindre 
än  12  fot,  Lejen  13  och  Säfsjön  7  fot.  Älfvens  vatten¬ 
mängd  vid  fabriken  kan  härigenom  hållas  ganska  konstant 
och  är  sasom  anfördt  cirka  1,2  m.3  pr  sekund.  På  sen¬ 
hösten  sta  sjöarna  nästan  tomma,  tills  höstfloden  kommer 
under  september  och  oktober.  Vårfloden  inträder  i  regel 
i  början  af  maj  och  räcker  c;a  14  dagar. 

Mellan  I  ybron  och  fabriken  gör  älfven  sammanlagdt 
10  meters  fall,  fördeladt  på  smärre  forsar.  Likaså  före¬ 
finnes  pa  en  sträcka  af  800  m.  nedanför  Hökärnen  ett 
fall  på  10  m.  I  synnerhet  å  detta  sista  fall  kommer  vat- 


net  utbredt  öfver  en  stor  yta  risslande  öfver  stenbottnen 
och  genomgår  sålunda  den  allra  bästa  naturliga  rening. 
Båda  dessa  fall  komma  emellertid  antagligen  att  tagas  i 
anspråk  i  framtiden.  Mellan  nya  dammen  och  Tyfors 
finnas  äfven  smärre  forsar.  Dessutom  bildar  Liälfven  ännu 
ett  par  fall  vid  Tyfors  och  vid  utloppet  i  Svartälfven, 
hvilka  båda  emellertid  äro  monterade  och  tagas  i  anspråk 
för  sliperiet  därstädes. 

I  motsats  till  Liälfven  har  Svartälfven  inom  sitt  ne¬ 
derbördsområde  inga  större  sjöar,  hvarigenom  dess  vatten¬ 
flöde  får  en  naturlig  reglering  och  utmärkes  äfven  Svart¬ 
älfven  af  ett  mycket  växlande  vattenstånd.  Vår-  och  höst¬ 
floderna  äro  mycket  starka,  men  under  sensommaren  och 
vintern  är  vattenmängden  ytterst  ringa. 

Vid  Liälfvens  utlopp  i  Svartälfven  ligger  Tyfors  sli- 
peri,  som  tillverkar  1  500  ton  massa  pr  år. 

Före  tillkomsten  af  Fredriksbergsfabriken  var  fisket  i 
Liälfven  godt,  och  rikligt  med  kräftor  förefanns  i  synner¬ 
het  i  Svartälfven.  Numera  hafva  emellertid  kräftorna  all¬ 
deles  försvunnit. 

Från  dammen  strax  ofvanför  fabriken  ledes  vattnet 
genom  en  trätrumma  till  turbinerna  vid  fabrikerna  och 
bortrinner  genom  en  cirka  200  m.  lång  sprängd  kanal, 
som  utmynnar  i  älfloppet  strax  nedanför  den  plats,  där 
landsvägen  går  öfver  älfven.  Affallsvattnet  från  fabriken 
återföres  till  det  uppdämda  gamla  älfloppet,  som  sålunda 
fungerar  sasom  klarbassäng,  dock  med  undantag  af  den 
tid  på  våren,  då  timret  flottas  till  Tyfors.  Först  öfver 
den  dammbyggnad,  som  är  förlagd  på  det  ställe,  där  lands¬ 
vägen  går  öfver  älfven,  kommer  affallsvattnet  att  blanda 
sig  med  det  från  den  sprängda  kanalen  kommande  vattnet. 

Då  Liälfven  såsom  anfördt  för  något  öfver  1  m.3 
vatten  pr  sek.,  så  kunde  man  vänta,  att  vattnet  därstä¬ 
des  under  den  kallare  delen  af  året  skulle  vara  ganska 
tillfredsställande,  då  tillverkningen  endast  utgjorde  3  000 
ton  sulfit  pr  år,  äfven  utan  några  särskilda  åtgärder.  Att 

Tab.  77. 

Analys  aj  Lt-  och  Svartälfvens  vatten  den  22  maj  1904. 


J.  Köhler. 


N:r 

Plats 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 
cm.8 
pr  1. 

Kväfve 
cm.3 
pr  1. 

Kol-  j 
syra 
cm.3 
pr  1. 

1 

Färskvatten  Fredriksberg 

13° 

7,o 

15,0 

0,6 

2 

Tybron  . 

4,° 

I4,i 

1,1 

3 

Ofvan  Tyfors 

3,5 

14,0 

0,6 

4 

Kraftstation 

» 

3,9 

I5,i 

1  4 

3>4 

5 

Gustafsström  .  ... 

» 

5,5 

15,0 

0,6 

så  också  var  förhållandet  framgår  af  tab.  17.  Att  emel¬ 
lertid  under  den  varmare  delen  af  årstiden  en  tillverkning 
af  3  000  t.  sulfit  pr  år  gaf  dåligt  vatten  visar  tab.  18, 


'Tab.  18. 

Analys  af  Liälfvens  vatten  den  1  aug.  1905. 
J.  Köhler. 


Plats 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

Kväfve 

3 

cm. ö 
pr  1. 

Kol¬ 

syra 

cm. 
pr  1. 

Färskvatten  Fredriksberg 

5,7 

12,6 

0,3 

Hökärnsdammen 

0,8 

1.3,5 

6,6 

Ofvan  Tyfors 

1,5 

12,9 

4,8 

Kraftstation 

3,9 

12,8 

3,9 

Gustafsström 

5,o 

12,8 

0,5 
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hvaraf  framgår,  att  ån  i  hela  sitt  lopp  då  förde  vattnet 
-  ned  under  2  cm.3  syre  och  detta  oaktadt  den  förbättrin¬ 
gen  var  gjord,  att  den  gamla  årännan  såsom  antydt  var 
apterad  till  klarbassäng. 

Ehuru  väl  Gravendals  aktiebolags  område,  dit  äfven 
Fredriksberg  hör,  innesluter  hela  Liälfven  och  Svartälfven 
nära  en  mil  från  Tyfors  räknadt,  så  att  först  närmare 
Gustafsström  Hälleforsbolagets  marker  taga  vid,  önskade 
dock  bolagets  styrelse,  att  de  bästa  möjliga  anordningar 
skulle  göras  för  att  förbättra  vattnets  beskaffenhet.  Det 
anlades  på  den  grund  en  stor  damm  för  lutens  uppsam¬ 
lande  i  afsikt  att  vid  höst-  och  vårtloden  släppa  den  ut  i 
älfven.  Betingelserna  härför  voro  ock  goda.  Ungefär  en 
half  km.  nedanför  fabriken  och  ej  långt  från  älfven  ligger 
en  stor  mosse,  som  till  ett  djup  af  cirka  1  meter  utgöres 
af  ofullständigt  förmultnad  torf,  dock  ej  hvitmossa.  Denna 
apterades  för  ändamålet  till  damm.  Hela  mossen  omgräf- 
des  med  diken  för  afledande  af  regnvatten  från  kringlig¬ 
gande  trakter  och  kringbyggdes  på  tre  sidor  med  vallar  af 

- - - - 


väl  tillstampad  torf,  fig.  4 — 7.  På  fjärde  sidan  utgjorde 
■  skogsmarken  en  naturlig  vall.  Vallens  höjd  varierar  från 
:  V2  till  2  x/2  meter,  dess  bredd  i  toppen  är  r  m.  och  doce- 
ringen  1  på  1  j2- meter.  Vid  mossens  lägsta  punkt,  »draget», 
y  fig.  7,  togs  en  1  2  tums  trätub  genom  vallen  och  förse ddes 
med  en  lucka.  Vallen  var  på  detta  ställe  förstärkt  på  en 
längd  af  cirka  5  m.,  genom  att  i  dess  midt  en  1  xj2  tums 
spåntvägg  hade  inbyggts.  Afloppsdiket  till  älfven  är  un¬ 
gefär  150  m.  långt.  Dammens  area  utgör  omkring  30000 
m.2  och  rymd  cirka  35  000  m.3.  För  lutens  ledande  till 
'  dammen  är  anlagd  en  550  m.  lång  5 -tums  trätub,  h vilande 
på  bockar.  Tuben  är  sammansatt  i  längder  om  5  m. 
Vid  fabriken  uppsamlas  luten  i  en  träbehållare,  dit  den 

I 

I' 


Fig.  7. 


genom  en  betongtrumma  ledes  direkt  från  massabingarna. 
Från  behållaren  pumpas  luten  medelst  en  centrifugalpump 
upp  i  trätuben,  fig.  8  och  9.  För  att  förhindra  luten  att 
frysa  vid  utloppet  i  dammen  utmynnar  trätuben  därstädes 
i  ett  litet  hus,  omgifvet  af  torfvallar  och  hvari  tempera¬ 
turen  aldrig  sjunker  under  o°,  fig.  5.  Kostnaden  för  dessa 


Fig.  8. 

anordningar  inklusive  klarbassängen  utgjorde  omkring  6  000 
kronor. 

Något  öfver  hälften  af  affallsluten  torde  gå  till  dammen. 
Dessa  anordningar  började  att  fungera  i  augusti  1905, 
och  tappades  dammen  första  gången  den  5  följande  okto¬ 
ber  under  höstfloden.  Dammen  tappades  på  ungefär  en 
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Fig.  9. 

manad,  kran  början  af  november  gick  hufvudluten  åter  i 
dammen.  Den  2  dec.  togos  prof  för  undersökning.  Vat¬ 
tenmängden  i  älfven  var  da  omkring  1,2  m.3  pr  sek.,  och 
'  ar  dess  vatten  isbelagdt  blott  på  Nya  dammen. 


Tab.  ig. 

Analys  af  Li-  och  Svartälfvens  valten  den  2  dec.  /905. 

J.  Köhler. 


N:r 

Plats 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

Kväfve 

cm3, 
pr  1. 

1  Kol- 

syra 

3 

cm. 
pr  1. 

I 

färskvatten  Fredriksberg 

4° 

9,4 

20,6 

o,s 

2 

Tybron 

8,o 

21,6 

3,° 

3 

Hökärnsdammen 

» 

8,2 

2 1 ,0 

2,8 

4 

Hundknäet 

» 

8,4 

2I,i 

3,o 

5 

Nya  Dammen 

8,4 

2I,o 

3,o 

6 

7 

Ty  fors 

Gustafsström 

» 

• 

8,7 

9,2 

21,7 

21  ,8 

0,6 

Såsom  var  att  förvänta  var  vattnet  vid  detta  tillfälle 
utmärkt.  Den  kalla  årstiden  och  den  omständigheten,  att 
något  mingre  än  hälften  af  affallsluten  kom  i  älfven  vid 
en  så  låg  årstillverkning  som  3  000  t.  sulfit,  gjorde  detta. 

Nästa  undersökning  skedde  omedelbart  före  dammens 
tömmande  i  april  1906.  Större  delen  af  pipetterna  med 
prof\  attnet  trös  emellertid  sönder  under  transporten  till 
Stockholm,  så  att  endast  en  analys  af  Liälfsvattnet  efter 
fabiiken  föreligger.  Såsom  var  att  vänta  visar  detta  ett 
godt  resultat. 

Tab.  20. 

Analys  af  Li-  och  Svartälfvens  vatten  den  4  april  igo6. 

 J.  Köhler. 


N:r 

Plats 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

Kväfve 

cm.8 
pr  1. 

Kol¬ 
syra 
cm.8 
pr  1. 

1 

Färskvatten  Fredriksberg 

7.5 

6.5 

7,3 

16,3 

0,6 

2 

Flundknäet 

3 

Gustafsström 

1  /  J  1 

l8,2 

2,9 

1 ,0 

1  maj  månad  1 906  tillkom  ytterligare  en  sulfitkokare, 
så  att  årstillverkningen  stegrades  till  cirka  4  200  ton 
lufttorr  sulfit. 

Vårfloden  1906  kom  med  normal  vattenmängd,  men 
varade  längre  än  vanligt,  så  att  den  var  afslutad  kort  före 


2  2 

nästa  proftagning  den  13  juni,  då  endast  tvättvattnet  och 
affallsvattnet  från  sileriet  gick  i  ån,  det  öfriga  till  dammen. 

Älven  nu  var,  såsom  framgår  af  tab.  21,  resultatet 
särdeles  godt. 

Tab.  21. 

Analys  af  Liälfvens  vatten  den  13  juni  igo6. 

J.  Köhler. 


N:r 

Plats 

Tem¬ 

pera¬ 

tur 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

Kväfve 

cm  2 
pr  1. 

Kol¬ 
syra 
cm.3 
pr  1. 

I 

Färskvatten  Fredriksberg 

6,3 

'4,7 

2,r 

2 

Tybron 

» 

6,0 

I7,i 

2 ,0 

3 

Hökärn 

» 

4,9 

11,8 

2,0 

4 

Hundknäet 

5,7 

1,6 

5 

Kraftstation 

5,7 

1  5,1 

2,2 

6 

Gustafsström 

T> 

6,4 

14,6 

',9 

Därpå  följande  proftagning  skedde  den  15  juli  1906. 
Det  är  härvid  att  märka,  att  den  behållare,  ur  hvilken  af¬ 
fallsluten  pumpades  till  lutdammen,  läckte  ganska  mycket. 

Tab.  22  visar  äfven  ett  tillfredsställande  resultat,  om 
än  vattnets  syrehalt  på  ett  ställe  är  nere  på  den  kritiska 
punkten,  hvilket  antagligen  berott  på  en  lokal  stagnation. 

Tab.  22. 

Analys  af  Liälfvens  vatten  den  13  juli  igo6. 

 J.  Köhler. 


N:r 

Plats 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

Kväfve 

cm.3 
pr  1. 

Kol¬ 
syra 
cm.3 
pr  1. 

I 

Färskvatten  Fredriksberg 

6,0 

'3,2 

1,2 

2 

Tybron 

4,2 

'4,4 

1,2 

3 

Hundknäet 

1,85 

'7,3 

3,o 

4 

Tyfors  ofvan  bron 

4,4 

15,2 

3,5 

5 

Kraftstationen 

5,1 

13,8 

3,i 

6 

Gustafsström 

5,2 

14,0 

2,1 

7 

Grythyttehed 

6,9 

'5,8 

2,3 

Tab.  23.  * 

Analys  af  Liälfvens  7'allen  den  14  juli  igo8. 
B.  Segerfelt. 


N:r 

Plats 

Tem¬ 

peratur 

Syre 
cm.3 
pr  1. 

1 

Ofvan  fabriken 

190 

5,30 

2 

Kanalen 

» 

4,56  ! 

3 

Fäbron 

4 

Paluhedbron 

jrdi 

5,98 ! 

5 

Bron  öfver  kanalen 

4,85 

6 

50  m.  från  5-profvet 

> 

4,72 

7 

50  m.  från  6-profvet 

4,72 

8 

C, a  400  ni.  fran  yprofvet,  taget  i  en  bukt 

med  stillastående  vatten 

» 

1 ,75 

9 

Tybron .... 

10 

Hökärn 

4,10 

1 1 

Utloppet  ur  Hökärn 

»  1 

3,30 

12 

Inloppet  i  nya  dammen 

» 

4,39 

'3 

4,5  km.  från  Tyfors 

» 

3,85 

1  14 

2  km.  från  1 3-profvet 

» 

3,76 

'5 

400  m.  från  14-profvet 

» 

4,10 

16 

I  km.  från  1 5-profvet 

» 

4,45 

'7 

Sågdammen  vid  Tyfors 

4, 

18 

Kraftstationen 

» 

5,25  1 

lab.  23  har  tillkommit  efter  föredragets  hållande. 
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Särdeles  upplysande  är  en  jämförelse  emellan  denn 


.uabell  och  tab.  18.  Vattenprofven  äro  tagna  vid  ungefär 
sanuna  tid,  tab.  18  1905,  tab.  22  1906.  Skillnaden  är,  att 
1906  tillkommit  mossens  apterande  till  lutbehållare  samt 
ökningen  af  produktionen  med  en  fjärde  kokare.  Ehuru  så¬ 
lunda  afverkningen  är  väsentligen  ökad,  kommer  dock 
mängden  organiska  ämnen  i  vattnet  1906  att  förhålla  sig 
till  mängden  1905  ungefär  som  2  och  3 .  Detta  träder  ock 
fram  i  vattnets  beskaffenhet.  Under  det  att  vattnet  så  långt 
fram  som  vid  Tyfors  endast  innehöll  1,5  cm.3  syre  1905, 
innehöll  det  4,4  cm3  på  samma  ställe  1906. 

Under  juli  månad  d.  å.  gjordes  ett  tjugutal  syrebestäm¬ 
ningar  i  Liälfven  längs  dess  lopp,  och  visade  sig  vattnet 
öfverallt  syrerikt  med  undantag  af  en  punkt,  tydligen  be¬ 
roende  på  stagnation  därstädes. 

Syrehalten  i  vattnet  nedgår  sålunda  efter  hand  c:a 
2  cm.*  eller  c:a  40  %  af  begynnelsemängden.  Vattnets 
beskaffenhet  vid  n:r  8  är  tydligen  af  lokal  natur. 

En  undersökning  af  lutens  beskaffenhet,  sedan  den  stått 
stora  dammen  en  längre  tid,  har  sitt  stora  intresse.  Det 
visar  sig  här  nämligen  i  motsatts  mot  vid  Fors,  att  endast 
■irka  5  %  af  de  organiska  ämnena  voro  bortjästa,  ehuru 
uten  i  dammen  var  utspädd  med  sin  tredubbla  volum  vat- 
en.  Jag  kan  icke  finna  någon  annan  anledning  härtill, 
in  att  lutdammen  ligger  så  långt  från  fabriken,  att  de  för 
äsning  nödiga  organismerna  ej  finnas  för  handen.  Vid 
"ors  däremot  gränsar  dammen  omedelbart  till  ån.  Man 
)ör  därför  antagligen  få  ett  bättre  resultat  i  berörda  hän- 
;eende  vid  Fredriksberg  genom  att  tillföra  dammen  en 
lel  vatten  från  ån  nedanför  fabriken  såsom  infektions- 
naterial,  såvidt  nämligen  ej  bottnens  i  dammen  egenskap 
if  mosse  omöjliggör  för  organismerna  att  vegetera,  hvarom 
tömmande  undersökningar  lätt  kunna  gifva  besked. 

1  <  *  *  * 

Ordet  öfverlämnades  härpå  till  ingeniör  R.  Wieselgren, 
Vykvarn,  som  inledde  en  diskussion 

3m  industriella  anläggningars  förorenande  inver= 
kan  på  luft  och  vatten. 

Som  diskussionsämne  har  blifvit  uppsatt  industriens, 
ärskildt  den  kemiskt-tekniska  industriens,  förorening  af 
uften  och  vattnet  och  hvad  som  kan  göras  däremot,  och 
ia  vi  genom  den  ärade  föredraganden,  prof.  P.  Klason, 
lyss  så  att  säga  direkt  införts  i  detta  gebiet. 

Man  har  allteftersom  den  kemiska  industrien  utveck¬ 
lats  i  olika  länder  iakttagit,  hurusom  från  olika  håll 
j  lagomål  riktats  emot  industriella  anläggningar,  och  hafva 
lessa  klagomål  i  allmänhet  framkommit  från  representan- 
1  er  för  jordbruksintressen  och  i  särskilda  fall  från  städer- 
öas  myndigheter. 

Man  gör  sig  lätt  den  frågan:  föreligger  icke  här  ett 
tslag  af  andra,  af  jordägareintressen  gentemot  industriens 
.  ntressen?  Det  har  ju  sedan  industritidernas  begynnelse 
tädse  varit  en  kamp  beståndande  emellan  dessa  olika 
ntressen.  Då  och  då  har  naturligtvis  äfven  i  riksdagen 
ramkommit  önskan  om  skärpta  bestämmelser  i  fråga  om 
ndustriernas  möjligheter  att  förorena  luft  och  vatten,  och 
i  äga  en  fullt  tillräcklig  lagstiftning  redan  i  vår  Hälso- 
J  årdsstadga  för  riket  af  den  25  sept.  1874  och  de  K. 
örordningarna  af  30  dec.  1880  (med  ändr.  gen.  lag  den 
7  juni  1896  och  20  okt.  1899)  samt  Tillägg  af  29  juni 
900  till  K.  F.  af  14  april  1866.  Så  långt  som  till  se- 
1  aste  decennierna  spordes  i  vårt  land  dock  endast  klago¬ 


mal  af  ringare  bärvidd.  Här  och  där  inlämnades  de  till 
kommunala  vederbörande,  och  i  flesta  fall  hafva  de  olika 
intressena  törlikats  endera  på  privat  väg  eller  genom  un¬ 
derdomstolarnas  utslag.  Dock  finna  vi  en  motion  vid 
1 9°3  ars  riksdag,  som  resulterade  i  en  skrifvelse  till 
Kungl.  Maj:t,  att  Kungl.  Maj:t  måtte  låta  utreda,  i  hvad 
mån  lagstiftningen  kan  och  bör  förebygga  de  olägenheter, 
som  industriella  verk  ofta  orsaka  kringliggande  bygd  ge¬ 
nom  förorenande  af  luft  och  vatten,  samt  för  riksdagen 
framlägga  de  förslag,  hvartill  denna  utredning  kan  gifva 
anledning. 

Kungl.  Maj:t  beslöt  i  anledning  häraf,  dock  först 
I9°7>  aT  uppdraga  åt  den  sedan  1906  i  juli  tillsatta 
kommittén  för  utarbetande  äf  lagstiftningsförslag  angående 
jords  torrläggning,  vanligen  kallad  »dikeslagskommittén », 
att  verkställa  utredning  och  afgifva  förslag  i  anledning  af 
föreliggande  skrifvelse. 

Så  kom  1908  års  riksdag  med  domsbasunen,  då 
motion  väcktes,  att  riksdagen,  med  uttalande  af  angelä¬ 
genheten  att  snarast  möjligt  få  till  stånd  en  lagstiftning  i 
ifrågavarande  ämne,  måtte  i  ny  skrifvelse  till  Kungl.  Maj:t 
anhålla,  att  Kungl.  Maj:t  i  afbidan  på  berörda  lagstift¬ 
ning  måtte  så  snart  ske  kan  meddela  verksamma  före¬ 
skrifter,  i  ändamål  att  industriellt  verk,  som  i  motionen 
afses,  af  beskaffenhet  att  genom  förorening  af  luft  och 
vatten  förorsaka  olägenheter  för  kringliggande  bygd  och 
dess  befolkning,  icke  må  anläggas,  anordnas  eller  drifvas, 
utan  att  åtgärder  vidtagas,  som  vederbörande  myndighet 
efter  sakkunnig  undersökning  pröfvat  nödiga  till  förebyg¬ 
gande  af  dylika  olägenheter. 

Vi  stå  nu  således  inför  det  märkliga  förhållandet, 
att  man  i  lagstiftande  församlingen  motionerar  om  förbud 
mot  anläggning  af  viss  art  industri.  Hvem  bär  nu  skulden 
till  detta?  Största  felet  torde  väl  ligga  i  de  förut  nämnda 
fientliga  intressena  mot  all  industri,  men  särskildt  i  bri¬ 
stande  utredning  i  hvad  mån  dylik  industri,  som  nu  an- 
gripes,  är  eller  kan  blifva  nyttig  för  vårt  land  och  dess 
befolkning.  Dock  —  och  detta  vill  jag  särskildt  betona 
—  finnes  nog  en  del  skuld  äfven  hos  de  angripne  indu¬ 
strirepresentanterna,  särskildt  hos  dem  för  den  kemiskt 
tekniska  industrien,  då  man,  ledsamt  nog,  har  att  upp¬ 
visa  exempel  af  både  äldre  och  färskare  datum  på  icke 
fullständigt  genomtänkta  anläggningsprinciper  vid  startan¬ 
det  af  fabriker,  hänförda  under  den  angripna  kategorien. 

Om  vi  försöka  göra  oss  en  konturteckning  af  hvilka 
industrier  kunna  hänföras  till  de  »farliga»,  finna  vi  dem 
icke  uteslutande  bland  de  kemiskt-tekniska,  utan  äfven  till 
en  stor  del  inom  grufdrift,  textilindustri,  m.  fl.,  men  skola 
vi  nu  här  särskildt  uppehålla  oss  vid  de  industrigrenar, 
som  för  kemistmötet  kunna  hafva  intresse. 

Då  finna  vi  att  superfosfatindustrien,  kopparverk  af 
olika  slag,  garfverier,  sockerbruk,  ättiksfabriker,  elektroly- 
tiska  fabriker,  cellulosafabriker  —  soda-,  sulfat-,  och  sul¬ 
fitcellulosa,  alla  tre  systemen  inbegripna  —  hafva  varit 
föremål  för  anmärkningar,  mer  eller  mindre  berättigade, 
i  fråga  om  förorening  af  luften.  Och  då  frånse  vi  all¬ 
deles  den  speciella  s.  k.  rökfrågan,  som  särdeles  i  städerna 
varit  föremål  för  vidlyftiga  utredningar.  I  fråga  om  för¬ 
orening  af  vattnet  har  väl  redan  all  industri  från  den 
enkla  sågen  upp  till  den  mest  komplicerade  fabrik  haft  i 
större  eller  mindre  grad  känning  af  jordägares  och  fiske- 
vattensägares  svårighet  att  öfvervinna  sin  motvilja  för 
industriens  intrång. 
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Härtill  kommer  en  del  mer  eller  mindre  ideella  hän¬ 
syn  till  grannskapets  karaktär  af  stad,  badort,  af  sjuk¬ 
vårdsinrättning  o.  dyl.,  hvilka  ofta  i  viss  mån  spela  in, 
men  hvilka  omständigheter  icke  egentligen  falla  inom 
ramen  för  denna  diskussion. 

Se  vi  först  på  industriens  förorening  af  vattendragen 
i  dess  närhet,  såsom  varande  den  äldre  frågan,  finna  vi 
i  många  fall,  att  framställda  klagomål  väl  kunnat  vara 
berättigade,  då,  såsom  fallet  har  varit  vid  många  indu¬ 
strier,  genom  utsläppande  från  fabriksanläggningarna  af 
mer  eller  mindre  olösliga  affallsprodukter,  vattendragens 
botten  under  årens  lopp  blifvit  starkt  förändrad,  kanske 
helt  öfverslammad,  så  att  fisket  däraf  kan  sägas  hafva 
lidit.  När  nu  först  angreppen  riktades  mot  t.  ex.  sulfit¬ 
fabriker  och  träsliperier,  sade  man,  att  afifallsvattnet  från 
resp.  anläggningar  förstörde  fisket.  Det  var  dock  ett  full¬ 
komligt  oriktigt  påstående,  då  det  egentligen  var  med 
vattnet  följande  fiberaffall,  som,  då  det  inkom  i  fiskar¬ 
nas  gälar,  verkade  döden.  Svafvelsyrlighet,  vätesvafla, 
garfsyrelösning,  allt  i  affallsvattnet  såsom  skadligt  ansedt, 
bevisades  dock  i  den  oerhörda  utspädning,  hvari  det  redan 
på  kort  afstånd  från  fabriken  befann  sig,  icke  hafva  spår 
till  inflytande.  Här  må  antecknas,  att  de  betydliga  mäng¬ 
der  kolhydrater,  som  jämte  proteinämnen  afgå  med  affalls¬ 
vattnet,  skapa  förruttnelseprodukter.  Dock  må  man  ju  säga, 
att  med  den  utveckling  dessa  industrier  sedermera  haft, 
det  legat  i  öppen  dag  att  för  fabrikernas  eget  ekonomiska 
intresse  tillvarataga  de  fasta  affallsprodukterna.  Färgerier 
och  pappersbruk,  där  starkt  färgade  papper  tillverkas,  hafva 
ofta  fått  höra  klagomål  därför  att  de  »fördärfvat»  vattnet. 
Men  där  icke  allt  färgämne  har  kunnat  förhindras  gå  med 
affallsvattnet,  har  det  .dock  för  de  s.  k.  underbyggarna  icke 
medfört  skada,  på  sin  höjd  måhända  ringare  obehag. 

Jag  har  uppehållit  mig  särskildt  vid  dessa  mera 
kända  förhållanden,  då  cellulosafiber  och  vedaffall  utsläppts 
i  vattendragen,  då  jag  därmed  vill  påvisa,  huru  som  sär¬ 
skildt  dessa  industrier  från  början  icke  tillvaratagit  sina 
intressen  i  tillräcklig  mån.  Föreningen  för  den  kemiska 
industriens  intressen  i  Tyskland  tillkallade  för  några  år 
sedan  en  särskild  sakkunnig  för  att  yttra  sig  i  fall, 
analoga  med  nu  i  diskussionen  föreliggande.  Han  säger: 
»Vi  sågo  i  olika  industrier  filtrations-  och  reningsanlägg¬ 
ningar  för  affallsvatten,  hvilka  faktiskt  utan  nämnvärda 
kostnader  mycket  väl  kunde  förbättrats  och  bringats  till 
en  högre  nyttig  effekt.  Herrar  fabrikanter  visade  sig  på 
flera  ställen  högst  förvånade  öfver  våra  invändningar.  Det 
felades  nog  icke  god  vilja,  men  väl  den  erforderliga  upp¬ 
märksamheten  på  just  denna  delen  af  fabriksanläggningen, 
och  då  och  då  väl  äfven  kännedom  om  arbetssättet  vid 
reningsanläggningarna.  Dessa  voro  många  gånger  förål¬ 
drade,  och  trots  mången  utvidgning  och  förändring  i  fa¬ 
brikerna  hade  reningsanläggningarna  dock  blifvit  desamma, 
utan  att  de  fått  glädja  sig  åt  hrr  fabrikanters  kritiska 
ögon.  En  smula  mer  intresse  för  denna  del  af  fabriks¬ 
anläggningen  skulle  bestämdt  mångenstädes  hjälpa  fabri¬ 
kanten,  om  han  dessutom  stödde  sig  på  råd  af  sakkunnige, 
att  slippa  obehag.» 

Då  ett  sådant  uttalande  från  sakkunnig,  som  industri- 
kemikernas  representation  tillkallat  i  Tyskland,  går  i  den 
riktningen,  torde  det  icke  vara  förmätet  att  påstå,  att  vi 
här  i  Sverige  i  mångt  och  mycket  vid  anläggningen  af 
våra  fabriker  syndat  ännu  mer.  Detta  har  nog  till  en  del 
sin  förklaring  äfven  i  en  känd  nationell  svaghet  att  icke 


utan  tvång  företaga  extra  åtgärder,  då  ej  den  egna  föi 
delen  däraf  har  direkt  nytta.  Har  man  här  tänkt  på  vår 
efterkommande  i  fråga  om  skogars  och  vattens  skötsc 
och  ekonomiska  utnyttjande?  Jag  vill  för  att  bjärt  påvisE 
hvad  särskildt  en  angripen  industri,  nämligen  sulfatcellv 
losaindustrien,  kan  åstadkomma,  omtala,  huru  som  en  blan 
de  allra  nyaste  och  dyrbaraste  fabrikerna  efter  flerfaldig 
ombyggnadsförsök  dock  framstår  såsom  mycket  litet  älska' 
granne  i  det  samhälle,  där  den  finnes.  Jag  var  i  til 
fälle  för  helt  kort  tid  sedan  taga  reda  på,  i  hvad  må 
denna  fabrik,  belägen  som  den  är  i  stad  vid  en  af  vår 
större,  trafikerade  insjöar,  förtjänar  detta  omdöme.  Kaptene 
på  en  af  de  ångbåtar,  hvilken  flera  gånger  i  veckan  pas 
serar  stället,  beklagade  sig  öfver  lukten,  men  han  beklagad 
sig  särskildt  öfver  vattnets  lukt  och  utseende.  På  närmar 
fråga  berättade  han  mig,  att  vattnet  ständigt  varit  belagd 
med  ett  fettlager.  Jag  behöfde  knappt  veta  mer  för  at 
komma  till  insikt  om,  att  det  här  icke  egentligen  var  aflv 
tarna  från  fabriken,  som  hade  väckt  sådan  uppståndelse 
då  desSa  ju  i  vida  mindre  grad  än  stadens  kloakaffa 
och  fäkalier  kunnat  verka  förstörande  på  det  annars  s 
rika  fisklifvet  i  sjön  och  inverkat  obehagligt  för  sjön 
trafikanter.  Fabriken  har  nämligen  användt  oerhörd: 
kvantiteter  petroleum  och  olja  för  visst  ändamål  inon 
fabrikationen,  hvilka  oljekvantiteter  ständigt  runnit  ut  mec 
tvätt-  och  affallsvattnet,  hafva  betäckt  vattenytan,  därigenon 
hindrande  luftens  tillträde,  och  skapat  en  obehaglig  af 
dunstningslukt  särskildt  vid  varm  väderlek.  Alltså  denn; 
fabrik  har  icke  genom  de  nödtvungna  fabrikationsaflutarn 
verkat  skadligt,  utan  genom  en  ingalunda  nödvändig  extr 
åtgärd,  som  får  skrifvas  på  den  första  startledningens  konto 
dragit  öfver  sig  och  därmed  hela  denna  industri  en  starl 
ovilja  från  allmänhetens  sida.  Allmänheten  är  väl  äfvei 
här  starkast  representerad  af  jordägarna  i  fabrikens  närhet 

Betecknande  för  dessas  ställning  är  ett  uttryck,  son 
:ag  för  kort  tid  sedan  hörde :  »jordvärdena  i  närheten  a 
hvarje  dylik  anläggning»  —  här  menade  talaren  sulfat 
cellulosafabriker  —  »sjunka  redan  vid  blotta  talet  om  er 
dylik  anläggning.»  Ett  sådant  yttrande  innebär  ju  en  gor 
portion  öfverdrift,  då  ju  en  industri,  såvida  den  sköte: 
väl  och  går  en  blomstrande  utveckling  till  mötes,  hvilke 
just  är  fallet  med  den  så  förkättrade  sulfatcellulosaindu 
strien  med  alla  möjligheter  till  bifabrikationer,  tvärtom 
rikaste  mån  kan  bidraga  till  fabrikssamhällets,  den  omgifi 
vande  kommunens,  ekonomiska  uppsving,  den  kringliggande 
bygdens  utstyckning  till  bostäder,  småbruk,  kanske  arbe 
tareköpingar.  Ja,  flerstädes  äfven  i  vårt  eget  land  hafva 
vi  bevis  på  uppkomsten  af  rätt  lifskraftiga  samhällen  rundtorn 
fabriker  och  industricentra. 

Då  årets  motionär,  herr  Kvarnzelius,  ville  motivera 
sitt  hätska  hugg  mot  nu  särskildt  anläggningen  af  fabri 
ker  för  tillverkning  af  sulfatcellulosa  vid  Vifstavarf  i  Väs 
ternorrlands  län,  framhöll  han,  att  åtgärden  »hos  hela 
ortbefolkningen  framkallat  det  allvarligaste  bekymmer,  på 
samma  gång  det  uppväckt  en  formlig  storm  af  indignerad 
harm  och  ovilja».  Man  kan  väl  icke  gilla  ett  sätt  att 
så  slå  i  luften  och  med  sådana  fraser  framträda  som 
motionär  i  lagstiftande  församlingen. 

Hade  nu  emellertid  särskildt  denna  industri,  men 
särskildt  representanter  i  allmänhet  för  den  kemiska  indu¬ 
strien  verkligen  från  början  gjort  allt  hvad  som  kunnat 
göras,  hade  man  icke  gifvit  industrifienderna  de  många 
trumf  på  hand  de  nu  hafva.  Har  verkligen  vid  anlägg- 
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’  ningar  förr  och  nu  af  industrier,  hörande  till  vårt  gebiet, 
den  verkligt  sakkunnige  fatt  komma  till  heders?  Jag  tror, 
att  vi  tyvärr  som  så  ofta  på  tal  om  vår  industri  i  Sverige 
måste  säga,  att  sakkunskapen,  fackmannen  icke  varit  den 
ledande.  Mången  gång  kanske  han  fatt  göra  sin  röst 
hörd,  men  för  sent.  Då  har  kostnadsfrågan  för  ett  ra¬ 
tionellt  afhjälpande  af  en  fabriks  möjliga  förorenande  af 
luft  eller  vatten  kanske  afskräckt  från  utförandet  af  de  af 
fackmannen  föreslagna  anordningarna.  Stundom  anläggas 
ock  fabriker  utan  att  taga  någon  fackman  eller  fackmän 
till  råds;  ofta  är  den  utförande  af  anläggningen  entreprenör 
och  i  dylika  fall,  liksom  äfven  då  en  autodidakt  specialist 
i  själfva  fabrikationsanordningarna  tillsatts  som  ledande, 
begränsas  hänsynen  till  allt,  som  ligger  utom  själfva  fabri¬ 
ken  till  ett  minimum,  om  alls  några  hänsyn  till  omgifvande 
trakt  och  befolkning  i  här  antydt  syfte  tagas. 

Äfven  hafva  vi  exempel  på,  att  de  myndigheter  — 
ty  vi  äga  dylika  myndigheter,  fastän  de  tyvärr  icke  sor 
tera  under  någon  central  teknisk  öfverstyrelse  —  som  nu 
i  Sverige  hafva  att  tillse,  att  industrien  icke  förorsakar 
obehag  och  skada  å  den  ort,  där  den  är  förlagd,  icke 
tillfullo  förmått  bedöma  förhållandena.  Jag  kan  från  Tysk¬ 
land,  där  till  och  med  rätt  drakoniska  föreskrifter  i  fråga 
om  rening  af  affallsvatten  finnas,  meddela  ett  rätt  bely¬ 
sande  exempel,  som  visar  huru  gagnlöst  och  betungande 
dylika  icke  sakkunniga  myndigheters  ingripande  kan  vara. 

På  ett  ställe  hade  man  på  grund  af  underbyggares 
i  vattendraget  fordran  måst  underkasta  sig  myndigheternas 
bestämmelser  beträffande  reningsanordningar.  Här  hade 
myndigheterna  bestämt  tillsats  af  kaustik  kalk.  Anord¬ 
ningarna  vid  denna  fabrik  för  rening  af  vattendraget  ko¬ 
stade  c:a  37  000  Mk.  Själfva  omkostnaderna  för  driften 
af  dessa  anordningar  gingo  till  4  000  Mk  om  året,  och 
de  årligen  förbrukade  klarningsmedlen,  såsom  kalk,  vatten¬ 
glas,  järnvitriol  och  svafvelsyrad  lerjord,  kostade  årligen 
i  inköp  c:a  8  300  Mk.  Resultatet  af  denna  anläggning, 
som  incl.  räntor  belöpte  sig  på  c:a  15  000  å  16  000  Mk 
årligen,  blef  emellertid  följande:  afiutarnas  och  vattnets 
uppehåll  i  filtrer-  och  klarbassängerna  hade  icke  gagnat 
till  något  utan  tvärtom  skadat.  En  tillkallad  sakkunnig 
yttrade  sig  på  följande  sätt:  »Det  blef  i  dessa  fabriker, 
som  det  synes  mig  på  grund  af  vederbörande  myndighe¬ 
ters  anordning  och  under  myndigheternas  påtryckning, 
hvilket  jag  anser  för  mycket  betänkligt,  föreskrifvet  att 
rena  vattnet  med  osläckt  kalk,  och  därmed  har  man  med 
hänsyn  till  reningen  af  vattnet  utdrifvit  djäfvulen  med 
'  Beelzebub». 

Den  kemisk-tekniska  industriens  förorening  af  luften, 
i  annan  mån  än  genom  stenkolsrök,  i  hvilket  afseende 
den  är  likställd  med  verkstäder,  ångbåtar  och  andra  för¬ 
brukare  af  rökgifvande  bränsle,  är  en  olägenhet,  som  först 
,  i  senaste  tider  tilldragit  sig  uppmärksamhet,  och  har  i  all¬ 
mänhet  kunnat  undvikas  genom  höga  dragskorstenar,  af- 
gasernas  förbränning  eller  desammas  ledande  genom  filtrer- 
eller  lösningsbassänger.  Äfven  i  detta  fall  har  emellertid 
just  sulfatfabrikerna  förkättrats  med  större  eller  mindre 
öfverdrift. 

Att  emellertid  hvad  som  förekommit  i  riksdagen  1903 
och  efter  tillsättandet  af  den  Kungl.  Kommittén  af  1 906 
med  utvidgadt  uppdrag  år  1907  samt  nu  senast  riksdags- 
*  motionerna  detta  år,  1908,  väckt  en  del  af  våra  repre¬ 
sentanter  för  industrien  till  sammanhållning,  synes  däraf, 
att  de  dels  under  1907  deltogo  i  de  diskussioner,  som, 


med  anledning  af  Riksdagens  förutnämnda  skrifvelse  till 
Kungl.  Maj:t  och  densammas  remiss  till  olika  länsstyrelser 
för  afgifvande  at  yttrande,  framkallades  i  åtskilliga  af  vårt 
lands  tekniska  föreningar  och  hvilken  diskussion  återgafs 
i  Teknisk  Tidskrift,  dels  nu  i  år,  då  den  15  och  17 
febr.  sulfatfabrikernas  representanter  sammanträdde  i  Stock¬ 
holm  för  att  afhandla  möjligheterna  för  förhindrande  af 
särskildt  denna  fabrikations  förorening  af  luft  och  vat¬ 
ten.  Ett  dylikt  möte  har  ytterligare  hållits  den  9  maj  i  år 
och  da  tillsattes  äfven  en  kommitté  för  att  först  på  egen 
hand  utarbeta  förslag  till  åtgärder  och  eventuellt,  om  så  på¬ 
fordras,  samarbeta  med  den  s.  k.  »dikeslagskommittén».  Här¬ 
igenom  framgår,  att  i  elfte  timmen  denna  cellulosaindu¬ 
stris  representanter  funnit  med  sin  fördel  förenadt  att 
tillsammans  och  eniga  uppträda  till  denna  industris  för¬ 
svar.  Vi  måste  sätta  på  kemistmötenas  program,  att  de 
äfven  vilja  verka  till  de  representerade  industriernas  ut¬ 
veckling  och  värn.  Det  vore  välbetänkt,  om  här  närva¬ 
rande  representanter  för  olika  industrigrenar  därför  ville 
taga  exempel  af  sulfatcellulosa-fabrikanterna  och  genom 
lifligt  deltagande  i  denna  diskussion  gifva  åt  densamma 
ett  så  fullödigt  uttryck  som  möjligt  af  den  kemiska  indu¬ 
striens  nödvändiga  behof  af  hjälp  och  understöd  från  ve¬ 
tenskaplig  och  teknisk  sida  samt  medverka  för  ernående 
af  det  inom  tekniska  kretsar  allt  mer  hörda  krafvet  på  en 
central  teknisk  myndighet. 
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Riksdagstryck  och  polemiska  ströskrifter  om  rökförbränning. 
(K.  Sondén  m.  fl  )- 

Diskussion. 

Ingeniör  B.  Smärt,  Jönköping:  Ett  önskemål  för  indu¬ 
strien  är  ju  att  så  fullständigt  utnyttja  råmaterialet,  att  inga 
värdelösa  biprodukter  uppkomma.  Ju  närmare  man  kommer 
detta  ideal,  ju  bättre  bör  ju  industrien  arta  sig  i  ekonomiskt 
hänseende.  Nu  är  det  också  just  dessa  affallsprodukter,  som 
förorena  luft  och  vatten  samt  bereda  omgifningen  olägenheter. 
Industriens  ekonomiska  intressen  och  tillgodoseendet  af  all¬ 
mänhetens  anspråk  på  minskning  af  obehagliga  affallsproduk¬ 
ter  äro  sålunda  beroende  af  samma  faktor:  nämligen  industri¬ 
ens  fullkomnande.  Då  det  bör  vara  klart  för  en  kvar,  att 
iudustriidkarna  icke  hafva  något  emot,  att  framsteg  göras  inom 
deras  resp.  industrier,  bör  det  ju  också  för  den  allmänhet,  som 
beklagar  sig  öfver  de  olägenheter,  som  de  kemiska  fabrikernas 
affallsprodukter  bereda,  vara  tydligt,  att  allmänhetens  och  fa¬ 
brikantens  sträfvandeu  i  stort  sedt  mycket  väl  kunna  förlikas. 

O111  denna  syn  på  tingen  vore  mera  allmän,  skulle  säker- 
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ligen  den  opinion,  som  i  dessa  dagar  framagiteras  mot  vissa 
kemiska  industrier,  icke  blifva  så  våldsam. 

Under  afbidan  på  den  tid,  då  de  kemiska  industrierna 
nått  sin  slutliga  fulländning  i  afseende  på  affallsprodukternas 
tillvaratagande,  böra  vi  vara  ständigt  vaksamma  på  alla  möj¬ 
ligheter  att  minska  de  oundgängliga  olägenheterna. 

Därvid  ha  vi  då  först  och  främst  att  tillse,  att  alla  möjliga 
hänsyn  tagas,  då  det  är  fråga  om  alt  välja  förläggningsplats 
för  nyanläggningar.  Vid  sådana  frågors  afgörande  tages  van¬ 
ligen  i  betraktande  endast  tillgången  på  råmaterial,  drifkraft, 
arbetskraft  och  kommunikationer.  Frågan  om  möjligheten  att 
blifva  af  med  affallsprodukterna  tages  ofta  icke  i  betraktande. 
Det  är  just  denna  uraktlåtenhet,  som  gifvit  anledning  till  de 
klagomål,  som  nu  framkomma  särskihlt  mot  cellulosaindustrien. 
Den  första  impulsen  till  opinionsstormen  gafs,  som  vi  alla  veta 
genom  en  olycklig  placering  af  en  sulfatcellulosafabrik  alldeles 
i  närheten  af  en  större  stad.  Sådana  misstag  få  icke  ske  och 
kunna  icke  förekomma,  om  sakkunskap  anlitas  vid  anlägg¬ 
ningens  planerande. 

Dåtom  oss  då  se,  hvad  som  kan  och  bör  iakttagas  vid 
anläggning  af  nya  fabriker. 

De  affallsprodukter,  som  erbjuda  den  minsta  svårigheten, 
äro  otvifvelaktigt  de  fasta.  Om  dessa  bestå  af  i  vatten  olösliga 
ämnen,  som  icke  heller  genom  luftens  inverkan  delvis  öfver- 
föras  till  lösliga  ämnen,  är  ju  saken  ganska  enkel.  Då  gäller 
det  endast  att  tillse,  att  tillräckligt  utrymme  finnes  disponibelt 
för  lagringen  af  affallet.  Om  affallsprodukterna  äro  helt  eller 
delvis  lösliga,  är  saken  värre,  och  då  är  man  inne  på  samma 
svårigheter  som  vid  flytande  affall. 

De  flytande  affallsprodukterna  måste,  om  de  icke  på  ra¬ 
tionellt  sätt  kunna  intorkas,  utsläppas  i  ett  vattendrag.  Vid 
placeringen  af  en  fabrik,  som  lämnar  sådana  flytande  affalls¬ 
produkter,  har  man  att  taga  hänsyn  dels  till  storleken  och  den 
ursprungliga  renheten  af  det  vattendrag,  som  skall  upptaga 
affallet,  dels  till  afloppsvattnets  mängd,  dels  till  dess  samman¬ 
sättning  och  dels  till  de  möjligheter  till  själfrening,  som  kunna 
finnas  i  vattendraget. 

Då  man  bestämmer  vattendragets  vattenmassa,  måste  man 
taga  i  räkningen  minimivattenkvantiteten.  Ktt  vattendrag  har 
vanligen  sin  minsta  vattenmängd  under  den  varmare  årstiden, 
då  olägenheterna  af  en  förorening  framträder  skarpare  än  an¬ 
nars,  i  synnerhet  om  föroreningarna  äro  af  organisk  natur. 
Mot  denna  regel  begås  ofta  grofva  fel.  Jag  vill  nämna  ett 
exempel.  Det  gäller  att  anlägga  en  sulfitfabrik  med  dygns- 
produktion  af  20  ton  vid  ett  vattendrag,  som  för  tillfället 
framför  3  m3  vatten  pr  sekund.  Då  man  tager  hänsyn  till  att 
omkring  lika  stor  viktmängd  af  veden  upplöses  i  kokluten 
som  den  erhållna  cellulosan  samt  dessutom  en  del  oorganiska 
ämnen  tillkomma,  finner  man,  att  äfven  med  iakttagande  af 
största  försiktighet,  såsom  jämn  fördelning  af  afloppsvattnet 
under  hela  dygnet,  afskiljande  af  all  fiber  o.  s.  v.,  det  likväl 
skulle  kunna  sättas  i  tvifvel,  om  icke  olägenheter  skulle  kunna 
inträffa.  Nu  visar  det  sig  vid  närmare  granskning  af  de  lo¬ 
kala  förhållandena,  att  den  vanliga  minimivattenmängden  i  ån 
icke  är  mer  än  0,4  m3  per  sek.  Att  uppgöra  beräkningar  öfver 
den  blifvande  sammansättningen  af  vattnet  nedanför  fabriken 
kan  nog  vara  intressant  och  upplysande  för  fackmannen,  men 
imponerar  icke  på  lekmän.  Om  man  däremot  genom  att  ut¬ 
späda  kokluteu,  tills  den  erhåller  samma  sammansättning,  som 
vattnet  i  ån  nedanför  fabriken  skulle  komma  att  få  vid  låg¬ 
vatten,  och  framställer  ett  prof,  kan  livar  och  en  bedöma  detta 
till  färg,  lukt  och  smak,  och  efter  den  afprofuingen  skulle  det 
säkerligen  icke  blifva  någon  sulfitfabrik  på  det  stället.  Det 
båtar  icke  mycket  att  söka  framställa  bevis  i  form  af  siffror 
öfver  vattnets  sammansättning,  sådant  begriper  folk  sällan, 
utan  man  bör  tillgripa  konkreta  exempel,  låta  folk  genom  syn-, 
lukt-  och  smaksinnena  själfva  öfvertyga  sig  om,  huru  saken 
kommer  att  gestalta  sig.  En  sådan  pröfning  är  af  stor  nytta, 
såväl  då  det  gäller  anläggning  af  en  ny  industri  som  vid  ut¬ 
vidgning  af  äldre. 

En  annan  sak,  som  måste  tagas  i  betraktande,  är  hvilka 
möjligheter  som  finnas  för  själfrening  af  vattendraget.  Är  af- 
ståndet  från  fabrikens  aflopp  till  närmaste  bebyggda  plats 
någorlunda  stort,  blir  vattnet  under  vägen  luftadt  i  en  fors, 
och  är  grunden  af  gynnsam  beskaffenhet,  så  böra  ju  utsikterna 
vara  rätt  goda. 

Under  alla  förhållanden  måste  ju  tillses,  att  anordningar 
finnas  för  uppsamlande  af  ämnena  i  afloppsvattnet  och  för 
dettas  jämna  fördelning  under  hela  dygnet. 

Då  det  är  fråga  om  sådana  fabriker,  som  utveckla  skad¬ 
liga  eller  oangenäma  gaser,  måste  man  ju  helt  naturligt  taga 
hänsyn  till  närheten  af  bebyggda  platser  samt  till  deu  i  orten 
förliärskande  vindriktningen.  Om  en  fabrik  placeras  i  en  dal¬ 
gång,  så  söka  sig  gaserna  väg  efter  denna,  hvarför  bebyggda 
platser,  belägna  utefter  dalgången,  i  regel  äro  mer  besvärade 
af  gaserna  än  andra  orter,  belägna  på  samma  afstånd. 


Emellertid  må  man  planera  hur  omsorgsfullt  som  helst 
så  skall  dock  hos  ett  flertal  kemiska  industrier  kvarstå  den 
olägenheten,  att  de  på  ett  eller  annat  sätt  kunna  i  någon  mån 
vara  besvärliga  för  omgifningen. 

Men  skall  därför  den  kemiska  industrien  utsättas  för  en 
sådan  förföljelse  från  det  allmännas  sida,  att  det  blir  omöjligt 
för  densamma  att  existera  här  i  vårt  land?  Man  bör  dock 
komma  ihåg,  att  det  är  högst  få  saker,  som  man  kan  taga  sig 
för  här  i  världen  utan  att  på  ett  eller  annat  sätt  blifva  be¬ 
svärlig  för  sin  omgifning.  Man  kan  icke  åka  på  gatan,  utan 
att  det  däraf  uppstående  bullret  och  dammet  blir  obehagligt 
för  andra  människor.  Men  icke  förbjuder  man  därför  körande 
på  gatan.  Då  landtbrukaren  gödslar  sina  åkrar  är  den  odör 
som  därvid  uppstår,  nog  icke  vidare  behaglig  för  kringboende 
och  passerande,  och  icke  heller  är  det  vatten,  som  afrinner 
från  hans  åker,  af  så  utmärkt  beskaffenhet.  Ännu  har  ingen 
föreslagit,  att  all  nyodling  af  jord  skulle  vara  förbjuden,  tills 
man  funnit  ett  sätt  att  gödsla  åkern,  utan  att  det  luktar  illa. 
Men  då  det  gäller  industrien  kan  man  tillåta  sig  att  fram¬ 
komma  med  dylika  förslag. 

Hvarför  tål  mau  nu  sådana  obehag  som  lukten  från  en 
gödslad  åker  eller  föroreningarna  i  dikesvatten?  Jo,  därför  att 
man  vet,  att  olägenheterna  mångdubbelt  uppvägas  af  den 
genom  operationen  i  fråga  uppstående  fördelen.  Samma  be¬ 
traktelsesätt  borde  väl  kunna  användas,  då  det  gäller  indu¬ 
strien.  Är  verkligen  det  obehag  genom  lukt,  den  skada  genom 
vattenförorening,  som  industrien  orsakar,  så  stort,  att  det  icke 
uppväges  af  den  nytta,  som  landet  i  sin  helhet  har  af  indu¬ 
strien  ? 

För  sjösänknings-  och  afdikniugsföretag  gäller  ju  den 
regeln,  att  om  den  genom  företaget  förorsakade  skadan  är  I 
mindre  än*  den  uppstående  nyttan,  så  må  företaget  icke  hin¬ 
dras,  dock  så  att  all  uppstående  skada  skall  ersättas.  Samma  ! 
princip  borde  väl  äfven  kunna  tillämpas,  då  det  gäller  skada, 
som  orsakas  af  en  industriell  anläggning.  Vid  en  opartisk 
värdering  af  de  skador,  som  kunna  uppstå  för  fiske,  den 
värdeminskning  för  mark,  som  härrör  af  dålig  lukt  o.  s.  v. 
skall  det  nog  visa  sig,  att  det  i  allmänhet  rör  sig  om  obetyd¬ 
ligheter.  Intill  dess  skadorna  sålunda  fixeras,  har  man  ju  en¬ 
dast  att  göra  med  lösa  gissningar,  obestyrkta  påståenden  och 
ovederhäftigt  tal,  och  på  sådant  må  icke  en  lagstiftning  grun¬ 
das,  som  på  ett  ödesdigert  sätt  skulle  komma  att  verka  häm¬ 
mande  på  utvecklingen  af  för  vårt  land  så  viktiga  industrier 
som  till  exempel  cellulosaindustrien,  som  är  kanske  den  natur¬ 
ligaste  för  vårt  land  och  som  redan  nu  står  i  främsta  ledet 
bland  de  för  export  arbetande  industrierna  och  i  hög  grad 
bidrager  till  utjämnande  af  vår  handelsbalans. 

Ordföranden,  professor  JP.  Palmcer,  meddelade,  att  den 
ena  ordföranden,  direktör  O.  Carlsson,  anmält  sig  förhin¬ 
drad  att  närvara  vid  mötet,  hvarför  föreslogs  att  välja  yt-  j 
terligare  en  ordförande,  och  utsågs  härtill  ingeniör  B.  Smärt.  ! 
Härefter  afbrötos  förhandlingarna  för  intagande  af  lunch. 
Efter  lunchpausen  fortsattes  diskussionen  med  ingeniör  B.  \ 
Smärt  som  ordförande. 

Ingeniör  John  Landin ,  Stockholm :  En  synpunkt,  som  jag  sär- 
skildt  vill  framhålla,  är  betydelsen  af,  att  uppfinnareintresset  riktas 
på  dessa  frågor.  Det  är  i  allmänhet  så  med  dessa  föroreningar  från 
industrier  af  ena  eller  andra  slaget,  att  det  teoretiskt  är  möjligt  att 
afiägsna  däraf  förorsakade  olägenheter,  men  att  detta  i  praktiken  i 
många  fall  förorsakar  större  kostnader,  än  resp.  industrier  kunna  bära. 
För  ett  närmare  studium  af  hithörande  frågor  är  det  synnerligen 
lämpligt,  att  industriidkarne  sammansluta  sig  till  föreningar,  såsom 
nyss  skett  med  sulfatcellulosafabrikanterna.  Dylika  föreningar  hafva 
alltid  större  resurser  och  förutsättningar  än  den  enskilde  att  nå  det 
eftersträfvade  målet.  Ett  lämpligt  steg  vore  att  utlysa  pris  för  en 
lycklig  ekonomisk  lösning  af  problemen.  Men  för  en  sådan  åtgärd 
är  det  rättvist,  att  en  sammanslutning  förefinnes. 

Naturligtvis  måste  industrien  ha  utvecklingsmöjligheter,  och 
man  måste  nog  finna  sig  i,  att  tekniken,  liksom  den  redan  tagit  hand 
om  en  del  af  näringsmedlens  produktion,  den  äfven  gör  vissa  intrång 
på  jordrättsförhållanden.  Naturligtvis  bör  dock  industrien  göra  allt 
för  att  icke  blifva  i  onödan  odrägbg  för  sin  omgifning,  men  såsom 
ingeniör  Wieselgren  framhållit,  har  det  nog  syndats  afsevärdt  därut- 
innan.  Vid  anläggningarnas  startande  måste  hithörande  saker  noga 
tagas  i  öfvervägande,  så  att  icke  i  grannskapet  finns  folk,  som  blir 
lidande,  såsom  t.  ex.  vid  Sundbyberg,  där  en  jästfabrik  förorsakar 
hela  köpingen  de  största  obehag  under  vissa  årstider.  Att  skrifva 
rättvist  afpassade  lagar,  som  kunna  efterlefvas,  fordrar  tillgång  till  j 
sakkunskap,  och  jag  måste  lifligt  instämma  i  det  af  mig  förut  i 
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Svenska  Teknologföreningen  häfdade  önskemålet  att  få  en  central 
teknisk  myndighet  till  stånd.  De  förhållningsregler,  som  utfärdas  af 
våra  länsstyrelser  utan  tillgång  till  dylik  sakkunskap,  kunna  ofta 
blifva  hvarken  rationella,  enhetliga  eller  rättvisa. 

Vill  påveka,  att  då  det  gäller  aflägsnande  af  uppslammade 
ämnen,  särskildt  de  allra  finaste,  så  synes  det  hafva  framgått,  att 
afsätti.ingsbassänger  äro  tämligen  ineffektiva.  Här  borde  man  med 
fördel  kunna  använda  moderna  slamapparater.  Inom  vårt  land  har 
man  utarbetat  goda  konstruktioner  på  detta  område,  hvilka  nu  torde 
vara  mogna  för  praktiken;  jag  erinrar  exempelvis  om  Erikssons  slam¬ 
apparater,  som  föras  af  Aktiebolaget  Separator,  och  om  bröderna 
Wårds  separator.  Med  ett  ord,  man  bör-  använda  de  modernaste 
fysikaliska  och  kemiska  hjälpmedel,  som  stå  till  buds,  och  för  att 
få  det  hela  så  billigt  som  möjligt  söka  länka  uppfinnarnes  tankar 
till  dessa  frågor. 

Professor  Klason:  Den  sista  ärade  talaren  fäste  uppmärksam¬ 
heten  på  nödvändigheten  att  taga  uppfinnareförmågan  i  anspråk,  och 
det  är  också  enligt  mitt  förmenande  riktigt.  Utan  ett  intensivt  funk- 
tionerande  af  densamma  komma  vi  ingen  vart  på  detta  område. 
Jag  ber  att  fa  erinra  om  en  detalj,  som  varit  föremål  för  många 
uppfinnares  arbeten,  nämligen  affallsluten  från  sulfitfabrikerna.  Jag 
vill  nu  icke  uttala  min  mening  om  detta  problem,  utan  inskränker 
mig  till  att  omnämna  ett  förslag,  framställdt  af  den  svenska  ingeniö- 
ren  Appeltofft  i  Duisburg.  Han  vill  indunsta  luten  till  viss  koncen¬ 
tration  för  att  sedan  använda  densamma  som  bindemedel  för  järn- 
malmsbriketter,  hvarefter  lutens  kolhalt  får  bidraga  till  malmens 
reduktion.  Visserligen  finnas  betydliga  mängder  svafvel  i  luten,  men 
jag  förmodar,  att  Gröndals  berömda  experiment  visat,  att  detta  svaf¬ 
vel  icke  innebär  någon  oöfverkomlig  svårighet.  Så  vidt  af  littera¬ 
turen  framgår,  är  detta  det  enda  hittills  föreslagna  sätt,  som  har 
någon  utsikt  till  framgång.  I  vårt  land  försökte  man  för  20  år 
'  sedan  att  brikettera  den  indunstade  luten  med  sågspån.  Som  något 
resultat  däraf  ännu  icke  v  i  -at  sig,  sluter  jag,  att  detta  förslag  för 
närvarande  är  ekonomiskt  omöjligt. 

Ingeniör  Landitt:  Sulfitkokningens  uppfinnare,  ingeniör  C.  D. 
Ekman,  utställde  i  Stockholm  1897  vissa  dextrinartade  preparat  fram¬ 
ställda  ur  sulfitlut;  huru  saken  utvecklades  efter  hans  död,  har  jag 
mig  icke  bekant. 

Doktor  F.  Kjellin ,  Stockholm:  Angående  möjligheten  att  få 
bort  svaflet  ur  appeltofftska  briketterna  vill  jag  påpeka,  att  detta 
måste  bortskaffas  genom  oxiderande  röstning.  Därvid  skulle  natur¬ 
ligtvis  kolet  brännas  bort  och  icke  kvarlämnas  för  malmens  reduce¬ 
ring.  Själfva  briketteringen  vill  jag  icke  yttra  111ig  om. 

Ingeniör  Alf.  Larson ,  Stockholm:  Vi  hafva  i  dag  hört  en 
del  yttranden  om  de  skador  och  olägenheter,  som  några  industrier 
onekligen  medföra  för  kringboende  och  kanske  för  hela  samhällen. 
Men  i  Sverige  torde  man  vara  alltför  känslig  för  sådana  olägenheter, 
man  har  en  alltför  fin  näsa.  För  10 — 11  år  sedan  besökte  jag  den 
österrikiska  industristaden  Aussig,  hvarest  en  af  kontinentens  största 
kemiska  industrier  förefanns,  bland  annat  sodafabrikation,  saltsyra 
m.  m.  samt  äfven  annan  industri.  Hela  staden  luktade  svafvelväte, 
men  man  fann  sig  däri,  ty  man  hade  vant  sig  vid  det,  och  staden 
lefde  för  öfrigt  på  dessa  industrier.  Förra  hösten  besökte  jag  anyo 
Aussig  och  fann  då,  att  den  dåliga  lukten  så  godt  som  försvunnit, 
tack  vare  ändringar  och  förbättringar  i  fabrikationerna. 

Ingeniör  Smärt  nämnde,  att  det  i  allmänhet  är  jordbrukets  re¬ 
presentanter,  som  mest  klaga  öfver  olägenheter  från  industrien,  ehuru 
de  emellanåt  själfva  sprida  en  allt  annat  en  behaglig  lukt  från  sina 
åkrar  eller  etablissement,  och  det  var  skada,  att  detta  argument  icke 
kom  fram  i  riksdagen,  då  frågan  om  sulfatfabrikerna  där  var  före. 
Landtmännens  animositet  mot  vår  industri  yttrar  sig  pa  bade  det 
ena  och  andra  sättet.  Det  är  nog  så,  att  de  fördelar,  som  industrien 
i  allmänhet  tillför  landet,  äro  större  än  olägenheterna.  Sockerbruk 
och  pappersmassefabriker  förstöra  på  sina  ställen  fisket,  men  de  till¬ 
föra  landet  i  sin  helhet  ändock  en  betydlig  vinst.  Men  detta  är  en 
klen  tröst  för  en  fattig  fiskare,  som  förut  haft  sin  bergning  ur  det 
nu  förstörda  fiskevattnet  och  som  därför  måste  söka  sin  utkomst  pa 
annat  sätt.  Industrien  bör  ju  ersätta  de  skador  den  förorsakar,  men 
dessa  äro  svåra  att  bevisa  och  värdera;  och  om  en  sadan  sak  icke 
klarerats  på  förhand,  så  kan  den  gifva  anledning  till  ändlösa  tvister 
och  processer.  Det  är  därför  af  vikt,  att  redan  befintliga  fabriker, 
som  förorsaka  olägenhet  för  kringboende,  sammansluta  sig  för  att 
söka  införa  en  bättre  ordning,  likasom  att  nya  fabriker  anläggas  pa 
„  sådant  sätt,  att  de  olägenheter  de  medföra  blifva  de  minsta  möjliga. 
Myndigheterna  kunna  nog  icke  göra  så  mycket  i  detta  hänseende, 
men  har  man  bara  tålamod,  så  kommer  saken  sålunda  att  ordna  sig 
|  själf  på  bästa  sätt. 


D:r  K •  Sonden ,  Stockholm:  Man  påstår,  att  det  skulle  före¬ 
finnas  en  antagonism  mellan  jordbrukare  och  industriidkare,  i  det  att 
de  förra  skulle  söka  på  något  vis  »komma  åt»  de  senare.  Jag  tror 
icke,  att  en  dylik  fiendskap  förefinnes  Jag  tror,  att  de  skäl,  som 
anförts  vid  klagomålen,  också  varit  de,  som  verkligen  föiorsakat 
dessa  klagomål.  En  föregående  talare  har  redan  påpekat,  att  vinsten 
af  industrien  icke  hamnar  i  deras  fickor,  som  hafva  olägenheterna 
af  industrien.  Klart  är  att  olägenheterna  väl  fördragas  af  dem,  som 
ha  nytta  af  industrien  vare  sig  såsom  direkt  penningev>nst,  såsom 
lön  eller  på  annat  sätt.  Personer  utan  ringaste  ekonomiska  intressen 
i  företaget  finna  kanske  dock  samma  olägenheter  outhärdliga.  Kunde 
man  af  den  enskilde  begära  uppoffringar  beträffande  trehiad  och  ut¬ 
komst  för  landets  blomstring,  ja,  då  vore  all  lagstiftning  på  detta 
område  lätt.  Låtom  oss  t.  ex.  tänka  på  en  stad  med  25  000  in¬ 
vånare,  som  genom  en  närbelägen  fabrik  under  ett  stort  antal  af 
årets  dagar  utsattes  för  en  mycket  obehaglig  lukt,  utan  att  det  stora 
flertalet  af  stadens  invånare  har  någon  vinst  af  denna  fabrik.  Kan 

man  begära  af  dessa  personer  så  mycken  uppoffring,  att  de  icke 

skulle  beklaga  sig  öfver  denna  verkliga  olägenhet,  ehuruväl  landets 
handelsbalans  tillföres  ett  visst  pl ur;  genom  fabriken  i  fråga.  Vår 

nuvarande  ordförande  framhöll,  att  det  var  ett  misstag,  att  denna 

fabrik  kom  på  denna  plats.  Just  den  omständigheten,  att  sådana 
misstag  äro  begångna  och  fortfarande  kunna  begås ,  visa  nödvändig¬ 
heten  af  att  finna  ett  regulativ  mot  desamma. 

Under  diskussionen  har  framkommit  en  jämförelse  mellan  den 
illaluktande  gödslingen  af  åkrar  och  vissa  industrier.  En  talare  har 
t.  o.  m.  beklagat,  att  icke  denna  jämförelse  framkom  inför  riksdagen. 
Jag  tror  däremot,  att  det  var  bra,  att  så  icke  blef  fallet,  ty  jämfö¬ 
relsen  är  alltför  haltande.  En  nygödslad  åker  må  vara  än  så  otref- 
lig,  sa  går  dock  obehaget  öfver  om  ett  par  dagar.  Men  de,  som  lida  af 
närheten  af  t.  ex.  en  sulfatfabrik,  veta  med  sig,  att  de  få  dragas  med 
detta  obehag  dag  ut  och  dag  in,  år  ut  och  år  in.  En  och  annan 
säljer  då  hellre  sin  egendom  och  flyttar.  Han  gör  detta  på  grund 
af  sin  egen  personliga  uppfattning  af  det  förefintliga  obehaget,  utan 
att  känna  någon  särskild  animositet  mot  industri  i  allmänhet.  Jag 
tror,  att  industrien  är  på  rätt  bog,  då  den  vill  afhjälpa  de  olägen¬ 
heter,  som  kunna  uppstå,  men  på  falsk  bog,  då  man  vill  bagatelli¬ 
sera  desamma  och  söka  intala  folk,  att  det  icke  finns  några  obehag. 
Dessa  förnimmas  dock  stundom  som  en  mycket  reel  verklighet. 

Jag  vill  slutligen  tillägga  några  ord  i  en  fråga  af  mera  teore¬ 
tisk  innebörd.  Professor  Klason  jämförde  i  sitt  inledningsföredrag 
olika  sätt  att  bestämma  vattnets  syrehalt :  Otto  Petterssons  urkok- 
ningsmetod  och  titreringsmetoden.  Det  är  sant,  att  titreringen  ger 
upplysning  om  absoluta  myckenheten  luftsyre.  Men  det  måste  anses 
önskvärdt  att  —  där  så  ske  kan  —  erhålla  upplysning  äfven  om 
procenten  syre  i  vattenluften.  Härigenom  får  man  en  vida  bättre 
uppfattning  om  den  redan  försiggångna  konsumtionen  af  syret  i 
vattnet  än  som  blir  möjligt  erhålla  genom  enbar  syretitrering.  Men 
är  man  af  praktiska  skäl  hänvisad  till  en  snabbmetod,  så  är  natur¬ 
ligtvis  särdeles  värdefullt  att  äga  en  tillförlitlig  sådan  uti  titrer- 
metoden. 

Professor  Klason:  I  anledning  af  doktor  Sondéns  yttrande  vill 
jag  framhålla,  att  jag  vi5st  icke  vill  frånkänna  urkokningsmetodens 
stora  fördelar,  af  hvilka  den  främsta  torde  vara,  att  man  får  afläst 
en  bestämd  volym  och  alltså  är  säker  på  att  icke  göra  några  miss¬ 
tag.  Mättningsgraden  kan  man  emellertid  finna  på  annat  sätt,  om 
den  anses  böra  uppgifvas.  Jag  kan  ur  tabell  taga  reda  på,  huru 
mycket  syre  med  luft  mättadt  vatten  innehåller  vid  mormalt  tryck 
och  olika  temperaturer.  Jag  erinrar  mig  icke  de  exakta  siffrorna, 
men  tror  dem  vara  vid  180  cirka  6  cm.1  per  liter,  vid  o°  cirka  10 
cm.3.  Jag  kan  alltså  beräkna  mättningsgraden  ungefär  lika  exakt 
som  tabellen  möjliggör.  Jag  vidhåller,  att  man  för  ett  praktiskt 
arbete  måste  hålla  sig  till  titrermetoden,  medelst  hvilken  man  på 
ort  och  ställe  kan  utföra  100  bestämningar  lika  lätt  som  en  med 
urkokningsmetoden,  som  därtill  om  vintern  erbjuder  svårigheter,  då 
rören  lätt  frysa  sönder  under  transporten.  Kort  och  godt,  titrerings¬ 
metoden  är  den  för  dessa  arbeten  enda  verkligen  praktiskt  använd¬ 
bara,  ehuru  det  kan  vara  lämpligt  att  tillfredsställa  sitt  samvete 
genom  att  utföra  en  kontroll  för  en  eller  annan  gångs  skull  enligt 
urkokningsmetoden. 

Ingeniör  JIYeselgren:  I  samband  med  mitt  inledningsförediag 
har  jag  sammanställt  den  litteratur,  som  behandlar  dessa  fiugor, 
och  jag  begagnar  tillfället  att  fästa  uppmärksamheten  på,  huru 
fattig  denna  litteratur  är  i  vårt  land.  Särskildt  på  cellulosaindu¬ 
striens  område  finns  mycket  litet  publiceradt.  Något  finns  dock,  och 
jag  har  hänvisat  till  Svensk  Papperstidning  n:r  5  och  6  för  inne¬ 
varande  år.  Med  anledning  af  detta  föredrag  anser  jag  det  vara 
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lämpligt,  att  kemistmötet  uttalar  sig  för  önskvärdheten  af,  att  hvarje 
industri-kemist,  fabrikant  eller  vetenskapligt  arbetande  kemist,  som 
arbetar  inom  gebitet,  på  bästa  möjliga  sätt  fastslår  gränserna,  öfver 
h vilka  man  icke  kan  komma  med  nuvarande  hjälpmedel,  så  att  man 
i  tid  kan  möta  angrepp  mot  industrien,  sådana  de  här  relaterats. 

Ingeni ör  Ohlsson,  Stockholm:  Ehuruväl  industriman  och  delvis 
sysslande  med  en  fabrikation,  som  måhända  råkar  under  det  svarta 
bandet  såsom  luktande,  kan  jag  dock  icke  underlåta  att  instämma  med 
doktor  Sondén,  då  han  förmenar,  att  de  ifrågavarande  klagomålen 
icke  förorsakas  af  någon  jalousi  mot  vissa  näringar,  utan  att  livad 
som  gjort  dem  illa  anskrifna  utan  tvifvel  är  det  personliga  obehag 
många  fått  eller  trott  sig  fått  lida  på  grund  af  samma  industrier. 
Vid  det  företag  jag  leder  fara  vi  omkring  i  landet  och  inpressa  kreo- 
sotolja  i  sliprar  och  annat  virke,  och  det  luktar  litet.  Då  i  fjol  ett 
af  våra  impregneringsverk  kom  till  Tumba,  uppställdes  det  där  på 
c:a  130  meters  afstånd  från  en  länsmansfru  med  mycket  kinkig  näsa. 
Länsmannen  ingaf  till  K.  B.  en  skrifvelse  med  begäran  om  impreg- 
neringens  omedelbara  förbjudande,  då  verksamheten  bl.  a.  »förpestade 
luften  och  för  långa  tider  skulle  göra  trakten  hardt  när  obeboelig  . 
Det  visade  sig  dock  icke  vara  så  farligt,  luktförnimmelserna  äro  ju 
något  synnerligen  indi\  iduellt.  Läkaren  på  platsen  ansåg  t.  o.  m.  det 
vara  behagligt  och  välgörande  att  i  rötmånaden  få  ut  kreosotångorna 
i  atmosfären.  Emellertid  kan  man  vänta,  att  industrien  då  och  då 
utsättes  för  dylika  stundom  oberättigade  klagomål  från  människor 
med  alltför  finkänsliga  luktorgan,  från  underbyggare  i  vattendrag 
o.  s.  v.  Det  vore  därför  välbetänkt,  om,  såsom  det  synes  framgå 
af  inledningsföredraget,  detta  möte  vände  sig  till  vetenskapens  och 
teknikens  målsmän  för  att  få  stöd  och  hjälp  i  sin  sträfvan  att  i 
möjligaste  mån  undanrödja  dessa  obehag  och  att  härvid  ett  samarbete 
mellan  alla  intresserade  komme  till  stånd.  Det  vore  lämpligt,  om  detta 
första  allmänna  kemistmöte  kunde  inleda  sin  som  vi  hoppas  lycksamma 
verksamhet  med  att  på  ett  eller  annat  sätt  ordna  ett  arbete  för  minskande 
af  de  obehag,  som  kemiska  industrier  kunna  förorsaka,  och  för  tillvara¬ 
tagande  af  de  förslag,  som  på  detta  område  kunna  framkastas.  Det 
är  bättre  att  förekomma  än  att  förekommas.  Vi  hafva  sett  huru 
sulfatcellulosaindustrien  helt  plötsligt  råkade  illa  ut,  huru  man  i 
riksdagen  t.  o.  m.  föreslog,  att  denna  industri  skulle  förbjudas.  Bäst 
som  det  är,  kunna  tilläfveujyrs  andra  dylika  industrier  råka  ut  för 
ett  liknande  öde. 

Ingeniör  B.  Carlson ,  Månsbo:  Titeln  på  inledningsföredraget 
lyder:  »Om  industriella  anläggningars  förorenande  inverkan  på  luft 
och  vatten».  Diskussionen  hittills  täcker  icke  detta  begrepp,  den 
rör  sig  uteslutande  om  kemiska  fabrikernas,  speciellt  pappers-  och 
cellulosaindustriernas  förorenande  inverkan.  Men  de  kemiska  fabri¬ 
kerna  äro  icke  de  enda,  kanske  icke  ens  de  värsta.  Vi  ha  i  vårt 
land  andra  skadliga  anläggningar,  och  i  utlandet  äro  dylika  mycket 
vanliga.  Ett  lokomotiv  t.  ex.  tycker  man  är  en  obetydlig  rökkälla, 
hvaraf  ingen  skada  borde  kunna  uppstå.  Men  så  sker  dock.  Vid 
Östra  stationen  här  i  Stockholm  har  man  iakttagit  dylika  rökskador  , 
som  förorsakats  af  lokomotiven.  Sachsiska  statens  skogshögskola 
ligger  i  en  dal,  som  genomlöpes  af  järnvägen  och  där  vegetationen 
på  vissa  delar  utdött  på  grund  af  rökskador,  orsakade  af  lokomotiv- 
rok.  Äfven  nästan  alla  andra  industrier,  hvilket  i  dag  icke  berörts, 
verka  på  detta  sätt  skadande.  Erån  hvarenda  stenkolseldstad  kom¬ 
mer  svafvelsyrlighet,  som  under  vissa  omständigheter  är  mycket  skad¬ 
lig  för  växterna,  särskildt  om  röken  ej  utspädes  och  i  större  mängd 
utsändes  från  en  källa,  t.  ex.  de  fuktiga  gaserna  från  generatoreld¬ 
ning.  I  orr  stenkolsrök  från  många  småeldstäder  däremot  är  ganska 
oskadlig.  Det  är  inga  små  kvantiteter  svafvelsyrlighet,  som  på 
detta  sätt  komma  i  atmosfären.  Stockholms  Elektricitetsverk  för¬ 
brukar  20000  ton  stenkol.  Med  en  S-halt  af  1  %  utföras  i  at¬ 
mosfären  per  år  200  ton  svafvel  =■  400  ton  svafvelsyrlighet,  en  stor 
del  öfverföres  till  syra,  under  vissa  omständigheter  kanske  alltsam¬ 
mans.  Det  blir  lika  mycket  svafvelsyra  som  en  liten  svafvelsyrefa- 
brik  tillverkar.  Kring  en  industristad  som  Stockholm  med  många 
skorstenar  uppträda  stora  vegetationsskador,  trädens  blad  och  barr 
tala  härvid  ett  otvetydigt  språk  Bruna  spetsar  på  barr  och  bruna 
fläckar  och  kanter  på  blad  äro  tecken  på  dylika  skador.  Barrana¬ 
lyser,  tillväxtundersökningar  o.  s.  v.  tala  ett  tydligt  språk.  De  flesta 
stenkolen  användas  af  järnindustrien.  Redan  nu  finns  vid  nästan 
hvarenda  träkolshytta  mindre  rökskador,  barrträdsvegetationen  har 
dragit  sig  tillbaka  för  löfträden,  som  äro  motståndskraftigare.  I  ut¬ 
landet  finnas  ganska  många  järnverk,  som  förorsaka  synnerligen  stora 
vegetationsskador.  De  topografiska  förhållandena  spela  därvid  stor 
roll.  Ligger  en  fabrik  djupt  nere  i  en  dal,  utan  att  särskilda  åtgär¬ 
der  vidtagits  för  rökens  utsläppande  på  tillräcklig  höjd,  förorsakar  den 
stor  skada,  något  som  äfven  i  vårt  land  föianledt  mångåriga  processer. 


Utlandets  erfarenhet  visar  nu  alls  icke,  att  de  kemiska  fabri¬ 
kerna  förorsaka  de  största  och  flesta  rökskadorna.  Sedan  man  nu¬ 
mera  kondenserar  saltsyran  från  sodafabrikerna,  komma  de  största 
skadorna  från  olämplig  stenkolseldning  eller  från  röstning  af  malmer 
af  olika  slag.  Vi  behöfva  blott  erinra  oss  Faluröken  och  dess  all- 
bekanta  verkningar.  Vid  Norberg  t.  ex.  finnas  tydliga  rökskador  kring 
ett  träkolsjärnveTk,  troligen  orsakade  af  järnmalmsrostningen. 

Jag  vill  härmed  ha  framhållit,  att  man,  då  man  talar  om  in¬ 
dustriella  gasers  skadliga  inverkan,  icke  endast  har  att  tänka  på  de 
gaser,  som  vi  med  vår  lukt  uppfatta  såsom  besvärande.  Växterna 
reagera  på  annat  sätt.  Genom  direkta  försök  har  man  konstaterat,  , 
att  de  i  sin  näring  röna  större  hinder  af  svafvelsyrligheten  än  af 
klor  och  andra  gaser.  Enligt  modern  uppfattning  sker  nyupptagandet  ! 
öfver  aldehydkroppar,  hvilka  ju  som  bekant  med  svafvelsyrligheten 
förena  sig  till  mera  stabila  kroppar.  Vi  böra  taga  lärdom  från  de  i 
länder,  som  redan  nått  den  industriella  utveckling,  hvartill  vi  sträfva. 
Redan  i  midten  på  1700-taJet  undersöktes  på  officiellt  uppdrag  den 
första  rökskadan  i  Tyskland.  En  rik  litteratur  finnes  ju  också  på  om¬ 
rådet.  För  den,  som  närmare  önskar  sätta  sig  in  i  saken,  tillåter  jag 
mig  utom  Schröder  &  Reuss’  klassiska  verk  omnämna  Hasenclevers,  Wis 
licenus',  Osts,  Freytags  och  Hasslers  m.  fl.  förf.  delvis  omfångsrika  verk. 

Ingeniör  S.  Nanckhoff,  Vinterviken:  Som  ett  exempel  på  huru 
den  kemiska  industrien  själfmant  arbetar  sig  till  att  allt  mindre  för¬ 
orena  vatten  och  luft,  vill  jag  något  omnämna,  huru  utvecklingen 
gått  inom  en  viss  del  af  sprängämnesindustrien.  Vid  nitroglycerin- 
processen  erhållas  stora  mängder  affallssyror,  innehållande  hela  den 
vid  nitreringen  använda  kvantiteten  svafvelsyra  samt  en  stor  del  af 
salpetersyran.  Under  nitroglycerinsprängämnesindustriens  första  år 
fingo  dessa  syror  utan  vidare  rinna  bort  i  angränsande  vattendrag 
och  efter  hvad  jag  hört  sägas,  lär  detta  ännu  förekomma  i  vissa 
amerikanska  fabriker.  För  en  medelstor  nitroglycerinfabrik  kan  man 
angifva  denna  syremängd  till  50  å  100  ton  pr  månad  och  syrans  i 
värde  till  c:a  8  öre  pr  kg.  Med  fallande  pris  på  sprängämnena  blef 
det  nödvändigt  att  bättie  tillgodogöra  sig  dessa  affallssyror,  och  det 
första  steget  blef  att  återvinna  svafvelsyran  helt  enkelt  genom  sy¬ 
rornas  upphettning  i  järnpannor,  då  salpetersyran  och  de  nitrösa  j 
gasarna  förutom  en  god  del  svafvelsyreångor  drefvos  ut  i  fria  luften  ! 
och  svafvelsyran  samtidigt  koncentrerades.  Man  öfvergick  således 
från  att  förorena  vattnet  till  att  förorena  luften,  och  de  vegetations¬ 
skador,  som  sprängämnesfabrikerna  på  detta  sätt  åstadkommit,  äro 
icke  obetydliga.  Nästa  steg  blef  således  att  söka  tillvarataga  de  [ 
nitiösa  gaserna,  hvilket  äfven  visade  sig  kunna  gå  ganska  bra  med 
relativt  enkla  medel  och  med  god  ekonomisk  vinst.  I  moderna  : 
sprängämnesfabriker  är  också  numera  föroreningen  af  luft  och  vatten  ( 
ganska  obetydlig.  Visserligen  förefaller  det  mig,  som  inom  vissa  f 
andra  kemiska  industrier  svårigheterna  att  undvika  förorening  af  vat-  j 
ten  och  luft  skulle  vara  betydligt  större  än  inom  sprängämnesindu¬ 
strien,  men  jag  håller  icke  för  otroligt  att  det  i  många  fall  skall 
visa  sig  kunna  gå  bra  och  vara  förenadt  med  ekonomisk  fördel  och 
därför  ligga  i  resp.  industriers  eget  intresse  att  nedlägga  ett  inten¬ 
sivt  och  målmedvetet  arbete  på  detta  område. 

Till  bekräftande  af  hvad  ing.  Carlsson  nyss  anfört,  att  den 
kemiska  industrien  icke  är  den  som  mest  förorenar  vatten  och  luft,  I 
vill  jag  peka  på  bergsbruket.  Se  blott  huru  anrikningsverken  i  vår 
bergslag  förstöra  hela  vattendrag  med  sitt  affallsslam.  Här  är  det  ! 
kanske  mest  naturskönheten  som  lider,  men  äfven  det  i  många  fall 
afsevärda  fisket  förstöres  af  dessa  föroreningar. 

Ingeniör  Wieselgren:  Jag  ber  att  få  framställa  följande  resolu¬ 
tionsförslag: 

Första  allmänna  svenska  kemistmötet  uttalar  enhälligt  såsom  | 
önskemål,  att  de  kemiskt-tekniska  industrigruppernas  representanter 
hvar  för  sig  bilda  sammanslutningar,  för  att  i  likhet  med  livad  nu  i 
år  sulfatindustriens  män  gjort,  söka  göra  de  möjligheter  industrierna 
äga  för  att  förebygga  skada  och  obehag  för  närliggande  trakt  och 
omkringboende  befolkning  fruktbärande; 

att  genom  utfästande  af  pris  för  litteratur  och  upplysningsskrif-  I 
ter  inom  området  det  arbetas  för  samma  mål; 

att  samarbetet  de  olika  sammanslutningarne  emellan  borde  re¬ 
sultera  i  bildandet  af  en  »förening  för  tillvaratagande  af  den  kemiskt 
tekniska  industriens  intressen»  efter  mönster  från  andra  industriländer;  j 

att  med  snaraste  en  central  teknisk  myndighet  i  enlighet  med 
det  vid  S.  T:s  andra  sektions  årsmöte  1907  gjorda  uttalandet  måtte 
komma  till  stånd. 

Ingeniör  Carlson :  Jag  föreslår,  att  detta  resolutionsförslag  be¬ 
handlas  först  efter  mitt  föredrag  i  morgon.  Det  har  nämligen  tagits 
initiativ  till  att  här  i  landet  bilda  en  sammanslutning  enligt  mönster 
af  den  tyska  föreningen  Virein  zur  VVahrung  der  Intressen  der  deut- 
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ij  schen  chemischen  Industrie.  Het  var  ursprungligen  meningen  att  i 
J  t|ag  |  samband  med  detta  möte  hålla  ett  förberedande  sammanträde, 
men  vissa  förhållanden  hafva  omöjliggjordt  detta.  Emellertid  finns 
i  mitt  nu  i  tryck  föreliggande  föredrag  ett  förslag,  som  går  ut  på 
skapandet  af  en  mera  omfattande  organisation,  som  just  bl  a.  skulle 
ha  dessa  frågor  på  sitt  program,  men  därtill  hade  att  verka  för  den 
kemiska  industriens  intressen  i  allmänhet,  både  genom  samverkan 
med  statens  organ  och  pä  annat  sätt.  En  förening  af  kemister  kan 
icke  på  detta  område  åstadkomma  detsamma  som  en  förening  af 
kemiska  farikanter,  hvilket  ju  bl.  a.  den  tyska  erfarenheten  eklatant 
visat.  Det  är  dessa,  som  hafva  medel  och  icke  blott  intresse  för 
saken. 

Ingeniör  Ohlsson:  För  att  spara  tid  tillåter  jag  mig  föreslå, 
att  vi  i  dag  tillsätta  ett  redaktionsutskott,  som  samarbetar  ingeniö- 
rerna  Wieselgrens  och  Carlsons  yttranden  och  i  morgon  framlägger 
ett  resolutionsförslag. 

Ingeniör  K.  E.  Peterson ,  Stockholm:  Jag  vill  för  ingen  del 
undertrycka  det  enskilda  initiativet.  Det  är  mycket  nyttigt,'  att  de 
intresserade  verken  sammansluta  sig  och  taga  dessa  viktiga  saker  om 
hand,  men  frågan  om  koncession  åt  farliga  verk  och  inrättningar 
bör  öfverlämnas  åt  någon  myndighets  afgörande.  Det  lämpar  sig 
ej  rätt  väl  för  någon  annan  än  en  statsmyndighet  att  afväga  mot 
hvarandra  ömtåliga,  stridande  intressen.  En  dylik  myndighet  med 
tillgång  på  verklig  sakkunskap  bör  bevilja  konsession  vid  anläggning 
af  industriella  verk,  hvarigenom  likformighet  inom  hela  landet  vid 
handläggningen  af  dessa  vanskliga  frågor  kan  ernås  och  mannamån 
så  mycket  som  möjligt  uteslutas. 

Härpå  förklarades  diskussionen  afslutad  och  antogs 
ingeniör  Ohlssons  förslag  om  redaktionskommitté.  Den¬ 
samma  erhöll  5  ledamöter  och  utsågos  härtill  professor 
P.  Ivlason  samt  ingeniörerna  K.  E.  Peterson,  Wieselgren, 
T.  Ohlsson  och  Birger  Carlson. 

Härpå  öfverlämnades  ordet  till  disponent  R.  Sohlman, 
som  höll  följande  föredrag  om 

Kolningsförsök  vid  Bofors. 

Frågan  om  milkolningens  ersättande  med  en  fullt 
rationell  ugnskolning  har  som  bekant  i  åtskilliga  ar  hört 
till  de  brännande  industriella  spörsmålen,  och  en  hel  del 
försök  ha  gjorts  på  olika  håll  och  med  olika  ugnstyper. 

Då  frågan  ju  för  järnverken  har  stor  betydelse,  beslöto 
4  af  de  större  värmländska  verken  —  Uddeholm,  Bofors, 
Degerfors  och  Storfors  —  att  gemensamt  utföra  en  försöks¬ 
anläggning;  platsen  för  densamma  blef  Björkborn,  där  en 
Bofors  bruk  tillhörig,  nedlagd  lancashiresmedja  kunde  för 
ändamålet  i  fråga  väl  användas. 

Innan  valet  af  ugnstyp  gjordes,  besöktes  åtskilliga  då 
befintliga  anläggningar  efter  olika  system.  Den  typ,  som 
härvid  framstod  såsom  i  åtskilliga  afseenden  mest  tilltalande, 
var  en  slags  schaktugn  med  sluttande  botten  och  nedanför 
|  densamma  anordnadt  svalrum  för  kolen.  Denna  ugnstyp 
fanns  utförd  och  under  åtskilliga  år  använd  vid  Pluder  i 
Schlesien. 

En  dylik  ugn,  ehuru  i  åtskilligt  modifierad  form,  kom 
sålunda  först  till  utförande,  kolningsförsöken  med  den¬ 
samma  började  våren  1905. 

Ugnen  utgjordes  som  nämndt  af  en  murad  schaktugn 
af  kvadratiskt  tvärsnitt;  bottnen,  som  lutade  i  c:a  45 °, 
var  klädd  med  tackjärnshällar.  Eldningen  skedde  i  en 
eldstad,  anbragt  vid  sidan  om  ugnen;  de  heta  gaserna 
från  förbränningsrummet  gingo  genom  tvänne  transversellt 
i  ugnen  anordnade  tackjärnsrör,  hvilka  härigenom  upp¬ 
hettades  till  mörk  rödvärme.  *) 

*)  En  särskild  ny  anordning,  som  gjorts  vid  Bofors-ugnen,  ut¬ 
gjordes  af  en  tjärränna,  anordnad  i  botten  af  ugnen  omedelbart 
innanför  tömmningsluckorna  och  försedd  med  lock,  som  utifrån  kunde 
tillslutas  vid  ugnens  tömning  och  chargering. 

Denna  anordning  visade  sig  mycket  fördelaktig,  i  det  att  1/3 — 1  t 
af  hela  tjärutbytet  erhölls  från  nämnda  ränna. 
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De  från  kolugnen  afgående  förbränningsgaserna  led¬ 
des  genom  en  murad  skorstenskanal  till  en  dubbel  torkugn 
af  vagnugnstyp.  Denna  ugn  hade  äfven  särskild  eldstad, 
hvari  förbrändes  de  från  kolugnen  kommande,  ej  kondenser- 
bara  gaserna  under  de  perioder,  då  dessa  gaser  ej  kunde 
förbrännas  i  kolugnens  eldstad.  Blandningen  af  förbrän¬ 
ningsgaser  utspäddes  med  luft,  så  att  lämplig  temperatur 
erhölls,  samt  leddes  därefter  först  under  bottnen  af  tork¬ 
ugnen  genom  tvänne  längsgående  kanaler,  täckta  först  med 
murverk,  längre  fram  med  tackjärn  splattor.  Vid  ugnens 
främre  ände  passerade  förbränningsgaserna  genom  spjäll 
in  i  själfva  torkugnen  samt  sögos  medelst  sugfläkt  genom 
densamma  och  ut  vid  dess  motsatta  ända.  I  torkugnen 
voro  anbragta  vagnar,  lastade  med  ved.  Hvardera  tork- 
ugnskanalen  rymde  5  sådana  vagnar  om  c:a  2,8  m.s  tätt 
trafvad  ved.  6—9  dylika  vagnar  åtgingo  till  en  ugnsfyll- 
ning. 

Kolningsugnen  fylldes  med  löst  inkastad  ved  genom 
chargeringsöppningar  på  baksidan  och  ofvan. 

Kolugnens  kubikinnehåll  var  c:a  40  m.3;  dess  rymd 
af  ved,  löst  mått,  utgjorde 

med  1  m.  lång  ved 


Ribb  . 

10  —  12 

Skogsved,  klen  . 

18  —  20 

Grof,  rund . 

21 

lång  ved: 

Ordinär  . 

1  26 

Klufven . 

Ribb  . 

21—22 

I  början  användes  ved  af  1  m.  längd,  men  da  0,5  m. 
ved  medgaf  betydligt  större  charger  (c:a  33  —  50  %)  med 
ungefär  samma  kolningstid  och  bränsleförbrukning,  öfver- 
gick  man  till  att  endast  använda  kortare  ved. 

Kolningstiden  varierades  åtskilligt,  mellan  30  —  60 
timmar  per  charge ;  kortare  kolningstid  befanns  lämna 
högre  kolutbyte  af  insatt  ved,  men  lösare  kol. 

I  medeltal  erhpllos  följande  siftror,  beräknade  per 
rymdmeter  effektiv  kolved  (med  afdrag  sal.  för  bränder), 
löst  trafvad  i  0,5  m.  längd  och  hallande  60  65  %  fast 

vedmassa. 


Kolutbyte 
m.3  viktprhl. 

Ättiksyrad 
kalk  80  % 
kg. 

Träsprit 
80  % 
lit. 

Tjära  & 
tjärolja 
lit. 

Anv. 

bränsle 

m3 

Barrved 
(gran  &  tall) 

0,904 

H,4 

8,83 

1  ,n 

9,43 

0,256 

Löfved 

0,739 

i9,5ö 

1,97 

— 

0,371 

Ribbved 

0,763 

12,7 

8,65 

0,93 

7,66 

0,224 

Pinnar 

(stjälpmått) 

O,s°o 

1  2,8 

6,00 

1 ,16 

3,2 

0,28 

Emellertid  lämnade  den  första  ugnen  åtskilligt  ötrigt 
att  önska  såväl  med  hänsyn  till  arbetssätt  som  i  afseende 
på  kolens  kvalitet  och  utbytet  af  biprodukter. 

Man  beslöt  sig  därföre  för  en  fullständig  ombyggnad 
med  borttagande  af  eldningsrören ;  ugnen  törsågs  med  en 
inre  plåtmantel,  som  upphettades  af  förbränningsgaserna 
från  en  under  den  lutande  botten  anbragt  generator-eldstad, 
och  chargeringen  ändrades  sa  till  vida,  att  den  kom  att  i 
sin  helhet  ske  genom  en  större  chargeringslucka  i  retortens 
tak. 

Dessa  ändringar  gåfvo  mycket  gynnsamt  resultat. 
Bränsleåtgången  minskades,  och  utbytet  af  kol  och  bi- 
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låg  vol.  vikt;  vid  lång  drifningstid:  mindre  utbyte  i  vol. 
°/0 ,  men  tyngre  och  fastare  kol). 

Kolningsresultaten  per  m.3  kolad  ved,  löst  mått, 
ställde  sig  på  följande  sätt: 


Fig.  1.  Kolningsugn.  Boforstyp  (utan  torkugn). 


produkter  ökades  i  afsevärd  grad ;  ugnens  tömning  och 
chargering  underlättades  i  betydlig  grad,  och  dess  kapacitet 
ökades  genom  eldrörens  borttagande  till  omkring  30  m.3 
ved  af  0,5  m.  längd. 

Till  följd  af  ugnens  ökade  kapacitet  blef  torkugnen 
ej  tillräckligt  effektiv.  Man  beslöt  sig  därför  för  att  om¬ 
bygga  äfven  denna,  med  tillämpande  af  en  ny  konstruk¬ 
tion,  föreslagen  af  disponent  Odelberg.  Den  nya  tork¬ 
ugnen  fick  sålunda  formen  af  en  plåtcistern  med  starkt 
lutande  botten,  placerad  ofvantör  kolningsugnen  på  sådant 
sätt,  att  vid  öppnandet  af  ett  par  dörrar  i  torkugnens 
nedre  del  veden  rasar  direkt  ned  i  kolugnen.  Torkugnen 
chargerades  medelst  ved-hund,  som  spelades  upp  och  töm¬ 
des  i  ett  vanligt  uppsättningsmål  i  toppen  på  torknings- 
cylindern. 

Efter  genomförandet  af  denna  sist  nämnda  förbättring 
arbetade  kolningsanläggningen  mycket  tillfredsställande  i 
alla  afseenden.  Vedens  chargering  går  lätt  och  bekvämt 
och  kan  vid  en  större  anläggning,  afsedd  för  kontinuerlig 
drift,  göras  så  godt  som  automatisk.  Tömningen  af  kolen 
i  svalningsrummet  samt  utrifningen  därifrån  försiggår  lika¬ 
ledes  lätt  och  bekvämt;  tömningen  tager  vid  normal  gång 
sa  kort  tid  i  ansprak  —  endast  omkring  lj2  timme  — 
att  ugnen  ej  hinner  nämnvärdt  afsvalna,  hvilket  är  af  stor 
fördel,  såväl  med  hänsyn  till  värmeekonomi  som  med  af- 
seende  å  ugnens  hållbarhet. 

Drifningstiden  kan  varieras  mellan  omkring  36  —  48 
timmar  per  hel  charge,  inberäknadt  tömning  och  fyllning. 
Skillnaden  i  kolutbyte  och  kolens  kvalitet  vid  olika  drif- 
ning  blir  densamma  som  förut  sagts  (d.  v.  s.  vid  kort 
drifningstid:  högt  kolutbyte  i  vol.  %,  men  lösa  kol  af 


Barrved ,  blandad 

(62  —  66  %  fast) 

/ 

Gammal 

torkugn 

1906 

Ny  tork¬ 
ugn. 

1907 

Kol 

m.3 

0,992 

0,889 

0,841 

D:o.,  vikt  pr  hl.  kg. 

II, TS 

1 1,80 

12,14 

Ättiks.  kalk 

* 

I  I  ,<H 

11,15 

I  1,33 

Träsprit 

lit. 

1,75 

1,74 

1 ,54 

Tjära  . 

» 

13,93 

14,86 

14,27 
-15,5  *) 

Bränsle  .  m.3 

Löfved,  blandad 
(omkr.  60  %  fast) 

0,105 

0,109 

0, 108 

Kol 

m.3 

0,609 

0,634 

0,642 

D.o,  vikt  pr  hl 

kg- 

16,89 

16,5 

15.78 

Ättiksyrad  kalk 

kg- 

22,33 

21  ,50 

2I,o8 

Träsprit  . 

lit. 

3,95 

3,72 

2,77 

Tjära 

» 

8,39 

8,20 

10,59 

Bränsle 

m.s 

0,120 

0,124 

0,184 

Ribbved: 

Kol  . 

m.3 

— 

— 

0,652 

D:o  pr  hl . 

kg- 

— 

— 

12,35 

Ättiksyrad  kalk 

» 

— 

— 

8,47 

Träsprit  . 

lit. 

— 

— 

I  ,°9 

Tjära  . 

» 

— 

— 

omkr.  7,54  *) 

Bränsle  . 

m.3 

— 

— 

0,154 

Beträffande  utbytessiffrorna  är  att  märka  följande: 

Kolen  uppmättes  efter  utrifning  ur  svalningsrummet 
genom  ■  stjälpning  i  kolmått  om  5,5  hl.  rymd.  Genom 
upprepade  omfattningar  samt  transport  på  vagn  till  Bofors 
uppstod  en  betydlig  afstybbning,  uppgående  till  10,04  % 
för  1905  samt  ända  till  12,93  %  för  1906.  Dessa  siffror 
måste  emellertid  på  grund  af  de  ogynnsamma  lagrings- 
och  transportförhållandena  anses  alldeles  abnormt  höga. 

Biprodukterna  (ättiksyrad  kalk,  träsprit)  uppmättes  och 
bestämdes  genom  analys  af  genomsnittsprof  å  träsyran  från 
hvarje  kolning;  tjäran  mättes  direkt.  Träsyrans  halt  af 
ättiksyra  varierade  mellan 

3,8 — 5,7  %  för  barrved 

5,25 — 7,9  »  »  löfved 

5,°  -  5,3  »  »  ribb  (väl  förtorkad) 

(eljest  betydl.  lägre) 

allt  i  genomsnitt  för  hela  chargen. 

Kolens  kvalitet  undersöktes  genom  profblåsning  i 
masugn  vid  Bofors. 

Därvid  visade  sig  vid  jämförelse  med  goda,  vid fram¬ 
komsten  kuberade ,  Norrlands  järnvägskol 

ugnskol  af  1905  års  kolning  samt  1906  års  I  Q.  .. 

}  c:a  13  /o  samre 

1  ore  ombyggnad  af  torkugnen .  I 

ugnskol  af  1906  års  till  v.  &  ny  torkugn  .  10%  » 

d:o  1907  års  . ; .  jämngoda 


*)  Medeltalet  neddraget  genom  läckage  mot  slutet  af  kolnings- 
perioden. 

Forts. 
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THEODOR  WITT. 


Äfven  i  detta  häfte  har  denna  tidskrift  att  på  sin 
första  sida  erinra  om  förlusten  af  en  inom  tekniken  fram¬ 
stående  och  mycket  verksam  man,  nämligen  f.  grufingeniö- 
ren  vid  Falu  koppargrufva  Otto  Tlieodor  Witt,  hvilken  den 
1  juli  efter  några  veckors  sjukdom  afled  i  Falun. 

Ingeniör  Witt  föddes  den  7  april  1847  i  Karlshamn, 
där  fadern  var  läkare.  Efter  aflagd  studentexamen  genom¬ 
gick  han  åren  1867  — 1870  Tekniska  Högskolan,  från 
hvars  då  nybildade  fackskola  för  bergsvetenskap  han  sist¬ 
nämnda  år  utexaminerades.  Han  tillhörde  sålunda  den 
första  årskursen,  som  vid  Högskolan  åtnjöt  utbildning  inom 
det  bergsvetenskapliga  facket,  sedan  den  högre  bergsun¬ 
dervisningen  år  1869  öfverflyttats  dit  från  Falu  bergsskola. 

Omedelbart  efter  sin  examen  erhöll  Witt  anställning 
vid  Solstads  koppargrufva  i  Småland,  öfver  hvilken  grufva 
en  af  honom  utarbetad  beskrifning  finnes  publicerad  i 
Jernkontorets  Annaler  1871,  s.  357  —  361.  Från  hans 
verksamhet  vid  Solstad  daterar  sig  äfven  hans  uppsats; 
»Om  tillgodogörande  af  kopparmalm  på  våta  vägen  vid 
Saltviken»  (J.  K.  A.  1872,  s.  268 — 277).  Efter  att  en 
tid  hafva  ledt  brytningen  dels  vid  Solstad  och  dels  vid 
Gladhammars  koboltgrufva  i  Småland  erhöll  Witt  år  1872 
anställning  som  förste  grufingeniör  vid  Falu  koppargrufva, 
hvilken  befattning  han  innehade  i  3 1  år  eller  till  år  1903, 
då  han  afgick  därifrån  med  pension,  hvarefter  han  under 
ytterligare  några  år  tjänstgjorde  som  konsul¬ 
terande  ingeniör  därstädes.  Utom  denna 
sin  befattning  utöfvade  Witt  en  synnerligen 
omfattande  verksamhet  som  konsulterande 
ingeniör  samt  i  ännu  högre  grad  som  gruf- 
expert,  särskildt  i  fråga  om  fyndigheter  af 
s.  k.  ädlare  malmer,  och  få  torde  de  fyndig¬ 
heter  af  detta  slag  vara  ej  blott  inom  Sve¬ 
rige  utan  äfven  i  Norge  och  Finland,  vid 
hvilka  ej  Witt  varit  anlitad.  Dessa  fyndig¬ 
heter  voro  också  i  särskildt  hög  grad  före¬ 
mål  för  Witts  intresse,  hvarom  bl.  a.  den 
af  honom  utgifna  boken:  »Sveriges  ädlare 
malmer  jämte  grufvor»  (Falun  1906,  Eget 
förlag),  tillägnad  minnet  af  Professor  G. 

Nordenström,  bär  vittne.  Denna  publika¬ 
tion  utgör  en  sammanställning  af  hvad 


Witt  ansåg  genom  egna  och  andras  undersökningar  kunna 
anses  vara  kändt  rörande  det  hundratal  fyndigheter,  som 
behandlas  i  densamma.  Därtill  är  fogad  en  populärt  afifat- 
tad  sammanställning  af  metoderna  för  dessa  malmers  till¬ 
godogörande,  kostnaden  därför  och  deras  exportpris,  en  vär¬ 
defull  handledning  för  den  som  utan  att  äga  fackutbildning 
intresserar  sig  för  tillgodogörandet  af  våra  naturtillgångar 
af  denna  art. 

Såsom  fackman  på  grufbrytningens  område  åtnjöt 
Witt  stort  anseende  och  ansågs  särskildt  såsom  auktoritet 
beträffande  tvärbrytnings-  och  rasbrytningsmetoderna.  År 
1877  gjorde  han  med  statsbidrag  en  studieresa  till  Belgien, 
Tyskland  och  Frankrike;  en  del  af  de  därvid  gjorda  iakt¬ 
tagelserna  äro  offentliggjorda  i  en  uppsats  med  titel: 
»Iakttagelser  rörande  användning  af  tak-  och  tvärbryt¬ 
ning»  (J.  K.  A.  1878,  s.  433 — 444).  Resultaten  af  hans 
tekniska  verksamhet  vid  Falu  grufva  har  han  vid  olika 
tidpunkter  framlagt  i  uppsatser  i  Jernkontorets  Annaler, 
Teknisk  Tidskrift  och  Blad  för  Bergshandteringens  Vänner. 
Bland  dessa  må  här  nämnas:  »Ekononomiska  brytnings- 
resultat  från  Falu  grufva»  (J.  K.  A.  1875,  s.  248 — 256), 
»Några  anteckningar  i  praktisk  gruf brytning  från  Falu 
grufva»  (J.  K.  A.  1888,  s.  47 — 61),  »Anteckningar  i 
praktisk  grufbrytning  från  Falu  grufva»  (J.  K.  A.  1893, 
s.  190 — 197),  »Några  tekniska  och  ekonomiska  uppgifter 
rörande  Falu  grufva»  (J.  K.  A.  1897,  s. 
45—76).  Några  jämförelser  mellan  Sve¬ 
riges  äldre  och  yngre  grufbrytningsmeto- 
der  (T.  T.  r  880,  s.  1 3).  Om  bergborrnings- 
maskiner  (T.  T.  188,  s.  11).  Om  guld  före¬ 
komsten  och  guldvinningen  i  Falu  grufva 
1881  — 1902  (T.  T.  1903,  s.  63). 

Witt  var  äfven  en  framstående  mineral¬ 
kännare  och  stod  i  liflig  förbindelse  med 
ett  stort  antal  in-  och  utländska  minera¬ 
loger. 

Under  den  långa  tid  af  omkring  30  år, 
som  Bergshögskolans  praktiska  sommaröf- 
ningar  i  grufvetenskap  voro  förlagda  till 
Falun,  visade  Witt  ett  lifiigt  intresse  för 
de  unga  bergseleverna  och  bidrog  verk- 
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samt  till  deras  praktiska  utbildning.  Bland  såväl  äldre  som 
yngre  bergsmän  hade  han  förvärfvat  många  vänner,  hvilka 
nu  med  saknad  minnas  den  originelle  mannen  med  det 
ständigt  glada  humöret  och  alltid  vakna  intresset  för  sitt  fack. 


Gift  år  1874  sörjes  Witt  närmast  af  efterlefvande 
maka,  född  Rothlien,  samt  en  dotter  och  två  söner,  af 
hvilka  senare  den  äldre,  Otto,  är  konsulterande  bergs- 
ingeniör,  och  den  yngre,  Nils,  är  medicine  kandidat. 


FÖRSTA  ALLMÄNNA  SVENSKA  KEMISTMÖTET  DEN  29-30  MAJ  1908. 


Fredagen  den  29  maj. 

Kolningsförsök  vid  Bofors. 

Antager  man  en  normal  afstybbning  af  5  %  vid 
transporten  från  kolugnen  till  hyttkolhusen  samt  ytterligare 
5  %  i  desamma,  erhålles  sålunda  ett  effektivt  kolutbyte, 
mätt  till  hyttkransen,  som  framgår  af  nedanstående  kalkyl: 

1906  års  resultat  1907  års  resultat 


Kolutbyte 

(barrved)  c:a  . 

Afstybbning 

under  transport  5  °- 


Afstybbning 
i  kolhusen  5  % 


Kvalitetsreduktion  1 3 


Gammal  tork- 

Ny  tork- 

ugn 

ugn 

.  99  % 

89  % 

84  % 

%  ...  5 

4,5 

4,2 

94 

84,5 

79,8 

.  4,7 

4  3 

4,— 

89,3 

80,2 

75,8 

!  %  =  n,6  10 

00 

II 

U 

0, — 

Motsvarande  en  vedåtgång  pr 
40  hl.  effekt,  hyttkol  af  m.3 


77,7 

S^s 


72,i 

5,55 


75-8 

5,28 


För  att  erhålla  en  jämförelse  mellan  dessa  siffror  och 
dem,  som  kunna  erhållas  genom  milkolning,  tillåter  jag  mig 
anföra  följande  medelsiffror,  angifna  af  jägmästare  E. 


Andersson  (»skogskolning», 

1  9°7)- 

gran 

tall 

björk 

1  fast  meter  torr  ved  väger . 

. ..  kg.  400 

410 

470 

lämnar  kol  ... 

. .  111.  12 

10 

9 

med  en  torrvikt  pr  hektolit.  af 

. . .  kg.  11 

>3,5 

G 

Vedåtgång  per  40  hl.  kol,  fast  mått 
Reduceradt  till  löst  mått 

(om  62  %  fast  för  barrved,  60  % 

för  björk)  . 

Motsvarande  i  vol.  %  af 

löst  mått  (Om  62  %  å  60  %  f.)  % 


3,3 


5,3* 


75,= 


4,° 


6,45 


62 


5,20 


8,67 


46,1 


Antager  man  en  vedblandning  af  c:a  40  %  gran, 


40  _%'  tall  och  20  ° 
följande  jämförelsetal: 


blandad  löfved,  erhållas  ungefär 


Utbyte  i  vol.  %  (beräkn.  å 
om  c:  a  62  %  fast) 
Afstybbning  under  transport 

Afstybbning  i  kolhusen 

löst  mått 

Ugns¬ 

kolning 

80  % 

5  %=  4 

76  % 

5  %  =  3,8 

Mil¬ 

kolning 

64,1 

1 5  %  9,6° 

72,2 

54,5 

Ofvervärde  1 

å  milkolen 

Motsvarande  en  vedåtgång, 

uppmätt 

säg  5  % 

2,75 

i  löst  mått  (om  62  %), 

57,25 

per  40  hl.  kol  vid  hyttan  af  m.3... 

.  5-54 

7,°o 

Sålunda  skulle  genom  ugnskolningen  inbesparas  20  °Q 
af  vedåtgången  i  mila. 

Driftskalkyl. 

För  en  anläggning,  afsedd  att  per  år  kola  25  000 
m3  af  ofvanstående  blandning,  motsvarande  omkring  4  500 


Forts.  fr.  sid.  104. 

storstigar  järnvägskol,  kuberade  vid  framkomsten,  har  med 
ledning  af  de  erhållna  resultaten  uppgjorts  driftskalkyler. 
Det  skulle  föra  för  långt  att  här  i  detalj  genomgå  dessa; 
jag  vill  endast  nämna,  att  man  i  fråga  om  det  effektiva 
utbytet  af  biprodukter  ansett  sig  kunna  räkna  med  följande 
siffror  (då  reduktion  gjorts  för  den  del  af  biprodukterna, 
som  kan  beräknas  förekomma  i  så  utspädda  lösningar,  att 
deras  tillgodogörande  ej  blir  lönande). 


för  barrved  för  löfved 


per  kbm.  ved 
(löst  mått) 

Ättiksyrad  kalk  .  10  kg.  20  kg. 

Metylalkohol  80  % .  1  »  3  » 

Terpentinoljor  .  1  „  — 

Tjära  .  15  liter  8  liter 

Utgifterna  för  kolningen,  veden  ej  inberäknad,  per 

storstig  kol  om  40  hl.,  uppmätt  såsom  ofvan,  ha  beräk¬ 
nats  uppgå  till  (reningsverket  inberäknade): 

Kr. 

Arbetslöner  .  6,55 

Brännved  (torf),  5  %  å  3  — .  0,83 

Bränsle  för  reningsverket  .  5,28 

Kalk  .  0,56 

Div.  materialer,  elektrisk  belysning  m.  m .  1, — 

Emballage  .  i,3, 

Reparationer  .  2,88 

Administration  och  försäljningskostnad  .  1,78 

Skatter  och  brandförsäkringar .  0,66 

Ränta  och  amortering  å  anlagd  kostnad,  beräknad  till 

kr.  300  000,  hvarå  10%  .  7,77 

1  års  ränta  å  vedupplag .  1,1 


29,73 


h varifrån  afgår: 


66,7  kg. 

ättiks.  kalk 

> 

a 

20 

öre 

7,8  » 

träsprit 

å 

40 

66,7  » 

barrvedstjära 

å 

10 

» 

8,89  » 

löfveds-  » 

A 

a 

3 

» 

4,44  » 

terpentin 

å 

40 

» 

Således 

netto 

kol: 

3, 12 

6,67 

0,27 

1,78 


25, '8 


jskostnad  per  storstig  4,55 

Denna  kostnad  utgör  nära  nog  samma  belopp,  hvar- 
till  milkolningen,  oberäknadt  huggning  af  veden  samt  ko¬ 
lens  framkörning,  kan  beräknas  uppgå. 

Saken  ställer  sig  alltså  i  korthet  så,  att  för  att  ugns¬ 
kolningen  af  vanlig  kolved  skall  gestalta  sig  fördelaktigare 
än  milkolning,  erfordras,  att  vinsten  i  minskad  vedåtgång 
vid  ugnskolning  skall  mer  än  motsvara  skillnaden  mellan 
fraktkostnaden  för  ved  och  för  kol  ur  skogen  till  hyttan. 

Betecknas 

vedpriset  på  rot,  i  kr.  per  m.3  fast,  med .  a 

transportkostnaden  per  m.3  fast  ved  från  skogen  till 

kolugnen  med  .  b 

transportkostnaden  per  vid  hyttan  kuberad  stig  milkol  c 
samt  antages  huggningskostnaden  uppgå  per  m.3  fast  till 
kr.  0,50,  så  kan  villkoren  för  ugnskolningens  räntabilitet 
uttryckas  på  följande  sätt 

5,54  X  0,62  (a  +  b  +  0,5)  <j  7,00  x  0,62  (a  +  0,5)  +  c 
3 , 4  3  4 8  b  <  °,  9062  a  +  C  +  0,4531 
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Antages  t.  ex.  vedvärdet  per  fast  m.3  på  rot  =  kr. 
lastnings-  och  transportkostnaden  per  stig  milko] 

(i  genomsnitt)  .  » 

skulle  villkoret  för  ugnskolningens  möjlighet  uttryckas 

3,43486  b  4)7655 
b  <  1,40 

d.  v.  s.  kostnaden  för  vedens  framforsling  till  kolugnen 
får  ej  öfverstiga  omkr.  kr.  1,40  per  m.3  fast,  eller  omkr. 
kr.  0,87  pr  m.3  löst  mått  —  en  kostnad  som  praktiskt 
taget  utesluter  vanl.  körning  med  häst  och  hänvisar  till 
flottning  såsom  så  godt  som  enda  möjliga  transport¬ 
medel. 

Dessa  kalkyler  bekräfta  endast,  hvad  som  numera  kan 
anses  allmänt  erkändt,  nämligen  att  hela  kolningsfrågan  vä¬ 
sentligen  resulterar  i  ett  transportspörsmål. 

Men  fördelarna  af  ugnskolningen  äro  dock  ej  full¬ 
ständigt  uttryckta  i  ofvanstående  siffror. 

Försöken  hafva  nämligen  gifvit  vid  handen,  att  den 
utexperimenterade  ugnstypen  kan  fördelaktigt  användas  för 
kolning  af  diverse  affall  —  pinnar,  stubbar  o.  d.  —  som 
ej  gärna  låter  sig  göra  att  kola  i  mila. 

Slutligen  är  att  märka,  att  milkolningen  kräfver  såväl 
hårdare  arbete  som  betydligt  större  grad  af  arbetsskicklig¬ 
het  hos  arbetarne.  Denna  senare  omständighet  torde  i 
synnerhet  komma  att  bidraga  till,  att  ugnskolning  i  den 
närmaste  framtiden  kan  antagas  komma  att  få  alltmera 
ökad  användning,  och  jag  är  förvissad  om,  att  den  nu 
beskrifna  ugnstypen  därvid  kommer  att  visa  sig  synnerli 
gen  användbar. 

Fördelarna  hos  denna  typ  af  schaktugnar  skulle  enl. 
min  uppfattning  kunna  i  korthet  uttryckas  sålunda: 

Ringa  bränsleåtgång. 

Möjlighet  att  erhålla  ett  högt  utbyte  af  biprodukter 
i  koncentrerad  form. 

Möjlighet  att  inskränka  arbetskostnaderna  genom  ef¬ 
fektiva  fyllnings-  och  tömningsanordningar. 

Måttlig  anläggningskostnad. 

Tillägg. 

Sedan  ofvanstående  skrefs,  har  jag  varit  i  tillfälle  taga  del  af 
ing.  H.  Bergströms  intressanta  föredrag  ang.  kolugnar  af  olika  kon¬ 
struktioner. 

Ing.  Bergström  kommer  i  det  stora  hela  till  samma  slutresul¬ 
tat,  som  kan  anses  uttryckt  i  ofvanstående  uppsats,  men  premisserna 
skilja  sig  så  tillsvida,  som  han  ej  ansett  sig  kunna  räkna  med  till¬ 
närmelsevis  så  högt  värde  hos  de  s.  k.  biprodukterna,  som  ofvan 

i  gjorts. 

De  utbytessiffror,  tmed  hvilka  jag  ansett  mig  kunna  räkna» 
grunda  sig,  som  ofvan  nämnts,  på  analysresultat  i  genomsnitt  för  de 
olika  kolningsperioderua.*  Dessa  resultat  hafva  jämförts  med  mot¬ 
svarande  siffror,  erhållna  från  Pluder  och  afseende  barrvedkolning. 

Enligt  dessa  sistnämnda  siffror  erhållas  därstädes  ur  frisk  tall¬ 
ved  per  m.3 

85  —  90  kg.  träkol 
10 — 12  »  tjära 

14 — 16  »  ättiksyrad  kalk  80  82  % 

2,5 — 2,7  »  träsprit 

Ur  granved  erhålles  1/4 — 1/3  mindre  utbytessiffror. 

Beträffande  priset  på  ättiksyrad  kalk,  rättar  detta  sig  väsent¬ 
ligt  efter  den  kvalitet,  som  framställes.  Den  af  mig  ofvan  afsedda 
kvaliteten  är  80 — 82  %-ig  vara,  användbar  t.  ex.  för  acetonfram¬ 
ställning  Dylik  ättiksyrad  kalk  af  fullt  tillfredsställande  kvalitet 
har  det  hittills  ej  lyckats  oss  att  för  acetonfabriken  vid  Bofors  er¬ 
hålla  från  kolningsverken  inom  landet,  under  det  att  vi  på  sin  tid 

*  Utom  i  fråga  om  terpentinoljor,  där  ett  uppgifvet  medelvärde 
från  annan  anläggning  användts;  terpentinoljorna  ingå  i  tjäran  och 
äro  svåra  att  analytiskt  bestämma. 

* 


2, —  köpte  gråkalk  af  mycket  god  beskaffenhet,  framställd  ur  barrved, 
från  Pluder. 

Enligt  min  uppfattning  beror  detta  på,  att  vid  de  inhemska 
kolningsverken  kolningen  i  allmänhet  sker  vid  för  hög  temperatur, 
för  att  ett  godt  ättiksyreutbyte  skulle  kunna  vinnas. 

Sak  samma  gäller  beträffande  utbytet  af  tjära.  Vid  en  alltför 
hög  temperatur  hos  de  värmemeddelande  ytorna  i  en  kolugn  koksas 
en  hel  del  tjära.  För  ernående  af  ett  godt  biproduktsutbyte  fordras 
relativt  stora  värmeytor,  som  ej  behöfva  upphettas  alltför  starkt. 

I  detta  afseende  är  det  af  ganska  stort  intresse  att  studera 
ökningen  i  biproduktsutbytet  vid  Bofors-ugnen,  sedan  densamma 
blifvit  förändrad  från  murad  schaktugn  med  eldrör  till  plåtretort 
ugn  med  utvändig  upphettning.  Härigenom  erhölls  omkr.  25  % 
ökadt  utbyte  af  ättiksyrad  kalk  och  50  %  ökning  i  tjärutbytet  ur 
barrved  af  ungefär  samma  slag. 

En  ytterst  viktig  sak  vid  tillgodogörandet  af  ättiksyra  och  trä¬ 
sprit  är  naturligtvis  träsyrans  grad  af  utspädning,  som  i  väsentligaste 
mån  bestämmer  bränsleåtgången  i  reningsverket.  Denna  fråga  åter 
sammanhänger  med  vedens  förtorkning,  d.  v.  s.  dels  dess  lagringstid, 
dels  huruvida  veden  före  kolningen  undergår  någon  effektiv  artificiell 
torkning. 

Såväl  beräkning  och  mätningar  som  analyser  å  träsyran  gifva 
vid  handen,  att  förtorkning  enl.  den  metod,  som  tillämpats  vid 
Bofors-ugnen  i  dess  senaste  utföringsform,  blir  ganska  effektiv. 

Disskussion  i  anledning  af  disponent  Sohlmans  före¬ 
drag  beslöts  att  uppskjuta  till  lördagen.  Ordet  öfverläm- 
nades  i  stället  till  disponent  Ivar  Fogelberg  för  dagens 
ännu  återstående  föredrag  om 

Äldre  och  nyare  metoder  för  saftvinningen  vid 
betsockerfabrikationen. 

Framställningen  af  socker  såsom  födoämne  är  som 
bekant  uppdelad  i  två  väsentliga  industrigrenar:  råsocker- 
fabrikationen,  hvilken  ur  den  i  naturens-  verkstad  i  vissa 
plantor  frambragta  söta  sockerhaltiga  saften  framställer  en 
råprodukt,  ett  halffabrikat,  råsockret,  och  raffineringsin- 
dustrien,  som  omvandlar  denna  råvara  till  de  tormer,  i 
hvilka  allmänheten  är  van  att  mottaga  den  såsom  toppar, 
tärningar  m.  m. 

Raffinadindustrien  har  sedan  länge  hemortsrätt  i 
Sverige.  Enligt  Klason,  Sveriges  sockerindustri,  synes  redan 
så  tidigt  som  1740  och  sedan  i  öfver  100  år  det  svenska 
sockerbehofvet  täckts  med  inom  landet  raffinerad  vara, 
hvars  råämne  var  importeradt  rörsocker.  Rörelsen  bedrefs 
dock  fullständigt  handtverkmässigt  i  små  s.  k.  handbruk, 
hvaraf  ett  eller  flera  funnos  i  nästan  hvarje  sjöstad.  En¬ 
staka  af  dessa  bruk  ha  utvecklat  sig  till  de  få  men  stora 
sockerraffinaderier  som  nu  finnas,  under  det  att  de  flesta 
för  längesedan  försvunnit. 

Betsockerindustrien  däremot  är  af  nyare  datum.  Oaf- 
sedt  de  misslyckade  försök,  som  gjordes  på  1830-  och 
1860  talen  att  införa  densamma  i  landet,  är  det  först  på 
de  '  sista  20  —  25  åren  som  betsockerfabrikationen,  stödd 
på  inhemsk  betodling,  arbetat  sig  upp  till  den  rangplats 
bland  Sveriges  storindustrier,  som  den  nu  ovädersägligen  in¬ 
tager.  Då  emellertid  af  helt  naturliga  skäl,  industrien 
och  fabrikerna  endast  uppstått  inom  det  tämligen  begrän¬ 
sade  område  af  riket,  där  jordens  godhet  och  landtbrukets 
utveckling  möjliggjort  betodlingen,  sa  har  på  det  hela 
taget  densamma  för  det  öfriga  Sverige,  ät  ven  dess  tekni¬ 
ker  inbegripna,  förblifvit  ganska  främmande.  Råsocker- 
fabrikationen  är  dock  af  så  mångsidig  art,  dess  följdriktiga 
bedrifvande  och  studerande  tangerar  sa  manga  al  natur¬ 
vetenskapens  områden,  att  en  närmare  kännedom  om  den¬ 
samma  torde  vara  ganska  värdefull  för  den  kemiska  tek¬ 
nologiens  män,  i  hvilken  ställning  de  än  verka. 
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Då  emellertid  en  sammanhängande  öfversikt  af  hela 
fabrikationen  vid  ett  tillfälle  som  detta  skulle  blifva,  an¬ 
tingen  alldeles  för  ytlig,  eller,  om  den  gjordes  grundligare, 
alldeles  för  lång  att  framlägga,  har  jag  för  dagen  utvalt 
ett  af  de  intressantaste  kapitlen  däraf,  saftvinningen  ur 
sockerbetan,  därvid  såväl  äldre  som  modernare  metoder 
och  åskådningssätt  skola  komma  till  omnämnande. 

Råmaterialet  till  betsockerfabrikationen  är  som  bekant 
sockerbetan,  en  genom  urval  förädlad  dotter  af  den  vilda 
betan,  Beta  vulgaris,  hvars  hemort  är  Medelhafvets  strän¬ 
der.  Sockerbetan  innehåller  sockret  i  löst  form  i  bet- 
saften,  hvilken  uppfyller  cellerna,  hvaraf  densamma  är 
byggd.  I  en  förädlad  beta  utgör  själfva  cellsubstansen 
endast  5 — 6  %  af  vikten,  resten  är  betsaft,  bestående  af 
på  betvikten  räknadt  c:a  76  X  vatten,  16  %  socker,  2 
%  orgåniska  och  oorganiska  i  saften  lösta  ämnen.  Dessa 
tal,  särskildt  sockerhalten,  kunna  dock  variera  inom  rätt 
stora  gränser.  De  betor,  som  vid  industriens  första  upp¬ 
komst  funnos  att  tillgå,  hade  en  betydligt  ofördelaktigare  sam¬ 
mansättning.  Cellsubstansen  torde  ha  uppgått  till  nära  det 
dubbla,  sockerhalten  till  8 — 12  %  och  halten  af  i  saften 
lösta  föroreningarna  till  3  å  4  %.  Denna  betans  alltjämt 
fortgående  förädling  är  en  af  de  märkligaste  företeelserna  på 
växtbiologiens  område.  Utan  densamma  vore  striden  mot 
sockerröret  säkerligen  hopplös  eller  antagligen  för  länge¬ 
sedan  afgjord. 

Det  första  problem,  inför  hvilket  industriens  pionierer 
ställdes,  var:  huru  skall  den  söta  betsaften  lättast  och 
säkrast  kunna  skiljas  från  själfva  växtmassan,  på  det  att 
en  klar  vätska  må  erhållas,  lämplig  att  ihopkoka  till 
sockermassa?  Redan  de  första  ytliga  försöken  måste 
hafva  lärt  dåtidens  sockertekniker,  att  en  enbar  krossning 
af  vare  sig  hela  eller  styckade  betor  icke  var  nog.  Betans 
celler  äro  nämligen  så  elastiska,  att  på  denna  väg  ingen 
nämnvärd  mängd  betsaft  står  att  vinna.  För  att  öfver- 
vinna  cellväggarnas  motstånd  finnas  endast  två  vägar. 
Det  ena  är  att  med  mekaniska  medel  sönderrifva  dessa 
för  att  sedan  på  lämpligt  sätt  uttaga  saften,  den  andra 
är  att  medelst  värmens  inverkan  förändra  cellväggarnas 
natur,  så  att  en  strömning  genom  desamma  kan  uppstå. 
Det  var  den  första  af  dessa  metoder,  som  i  industriens 
början  kom  till  användning  och  sedan  till  långt  fram  på 
1870  talet  var  den  förhärskade.  Betorna  sönderrefvos, 
vid  de  mindre  fabrikerna  för  hand,  vid  större  medels 
cylindriska  rifmaskiner,  sammansatta  af  80 — 100  bredvid 
hvarandra  sittande  cirkelsågar.  För  att  trycka  betorna 
intill  dessa  funnos  flera  olika  sorts  kolfvar  eller  valsar  s.  k. 
poussoirer,  eller  ock  byggdes  helt  enkelt  öfver  rifvan  en 
sluten  träränna,  som  fyldes  ofvanifrån  med  betor,  h varvid 
deras  egen  tyngd  åstadkom  det  nödiga  trycket.  För  be¬ 
handling  af  det  färdiga  moset,  som  ofta  lämnade  mycket 
öfrigt  att  önska  i  afseende  på  finhet,  funnos  flera  olika 
metoder;  den  på  50 — 70  talet  brukligaste  var  en  press¬ 
ning  med  hydrauliska  pressar.  Moset  vecklades  då  in  i 
dukar  eller  påsar,  som  lades  under  press.  Att  detta  blef 
ett  dyrbart  arbete  var  klart,  ej  blott  genom  det  myckna 
handarbetet  med  pressarnas  fyllning  och  tömning,  utan 
äfven  genom  att  dukarna  fordrade  mycken  tvättning  och 
lagning.  Andra  metoden  till  saftens  skiljande  från  växt- 
fibern  var  centrifugering  och  pressning  genom  valspressar; 
60  —  70  %  saft  kunde  på  detta  sätt  utvinnas.  Äfven  ur- 
lakning  med  kallt  eller  varmt  vatten  af  pressmoset,  den 
s.  k.  macerationen,  användes,  bland  annat  i  en  svensk 


fabrik  vid  Lund  på  50-talet;  men  den  hydrauliska  press¬ 
metoden  var  dock  den  vanligaste  till  långt  in  på  70-talet, 
då  samtliga  metoder,  som  grundade  sig  på  behandling  ai 
förut  rifvet  mos,  hastigt  undanträngdes  af  den  nya  för 
fabrikation  i  stor  skala  bättre  ägnade  diffusionsmetoden, 
hvartill  vi  nu  skola  öfvergå. 

Diffussionsmetoden  uppfanns  af  Fl.  och  Jul.  Robert, 
far  och  son,  ägare  af  sockerfabriken  Seelowitz,  hvilka  se¬ 
dan  1846  arbetat  därmed,  men  först  1866  lyckats  utar¬ 
beta  metoden  till  praktisk  användbarhet.  Flur  snabbt  den 
nya  metoden  vann  insteg  framgår  af  följande  siffror: 

År  1871  fanns  i  Tyskland  31 1  sockerfabriker,  däraf 
använde  216  hydrauliska  pressar,  18  centrifuger,  25  ma- 
ceration,  52  diffussion.  Tio  år  senare  funnos  343  diffu- 
sionsfabriker,  16  med  pressar,  1  med  centrifuger  och-  2 
med  maceration.  1  Frankrike,  där  man  hunnit  längre  i 
konstruktionen  af  pressar,  försiggick  omhvälfningen  något 
senare. 

Enligt  diffussionsmetoden  sönderrifvas  ej  betorna,  utan 
skäras  endast  i  tunna  strimlor  af  2—4  mm.  tjocklek,  s.  k. 


Fig.  1.  Bettvätt. 


Fig.  2.  Betelevator,  våg  och  skärmaskin. 

snitsel,  ur  hvilka  sockersaften  urlakas  med  varmt  vatten. 
Denna  urlakningsprocess  grundar  sig  på  lagen  om  endosmos 
och  exosmos  eller  med  ett  annat  namn  membrandiffusion 
eller  dialys.  Som  bekant  förhåller  det  sig  ju  så,  att  om 
saltlösningar  af  olika  halt  skiljas  genom  pergament  eller 
djurisk  hinna,  så  utjämnas  lösningarnas  salthalt,  i  det  att 
molekylerna  i  den  starkare  lösningen  vandra  genom  hinnan 
öfver  i  den  svagare,  till  dess  jämvikt  uppnåtts.  Cellmem- 
branan  i  hvitbetans  celler  har  samma  egenskap  att  genom¬ 
släppa  molekylerna  och  utgör  alltså  ej  hinder  för  lösnin¬ 
gar  af  olika  koncentration  att  blanda  sig  och  utjämnas. 
Men  innanför  membranen  ligger  protoplosman,  en  tunn 
hinna  som  icke  genomsläpper  sockermolekylerna,  så  länge 
den  är  lefvande.  Men  genom  upphettning  till  6o°  dödas 
protoplasman,  remnar  eller  skrumpnar,  och  utgör  därefter 
intet  större  hinder  för  en  liflig  växelverkan  utom  och  inom 
cellen.  Membranen  kan  liknas  vid  ett  såll,  protoplosman  vid 
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fin  duk  och  molekylerna  vid  ärtor.  Sållet  kvarhåller  är-  betor,  alltså  tillämpning  af  principen  för  rationell  urlakning. 

na  endast  så  länge  den  inre  rullen  är  hel.  En  rå,  frisk  beta  För  en  kontinuerlig  gång  är  naturligtvis  nödvändigt,  att 

er  alltså  svårligen  urlaka  sig  med  kallt  vatten,  men  ett  par  urlakningskärl  eller  s.  k.  diffussörer,  en  för  töm- 

lan  en  gång  den  nödiga  temperaturen  uppnåtts,  fortgår  ning  af  urlakad  snitsel  och  en  för  fyllning  af  frisk,  äro 


Fig.  3.  Skärskifva. 

läkningen  äfven  vid  lägre  gradtal.  I  stort  uttöres  nu 
ftvinningen  ur  sockerbetan  sålunda,  att  ett  antal  urlak- 
ngskärl,  8 — 14  stycken,  sammanställas  med  hvarandra 
1  ett  s.  k.  dififusionsbatteri,  därvid  samtliga  kärl  äro 


edelst  ledningar  med  hvarandra  förbundna,  hvarjämte  det 
sörjdt  för,  att  saften  under  sin  gång  genom  systemet 
in  uppvärmas  till  den  temperaturgrad  man  önskar  halla. 
essa  kärl  fyllas  i  tur  efter  hvarandra  med  sönderskuren 


Fig.  5.  Betknifvar. 


etsnitsel,  som  under  arbetets  gång  i  olika  kärl  befinner 
g  i  olika  stadier  af  urlakning.  Det  rena  vattpet,  som 
iföres  i  t.  ex.  kärlet  N:o  1,  påträffar  därvid  en  i  det 
ärmaste  urlakad  snitsel,  mättar  sig  så  långt  ske  kan  at 
ess  saft,  tryckes  vidare  till  nästa  kärl,  där  det  paträflar 
i  n  något  sockerrikare  snitsel  och  genomvandrar  så  batte- 
et,  i  hvars  sista  led  den  kommer  i  beröring  med  tärska 


Fig.  6.  Diffusörer. 


urkopplade  ur  kedjan,  hvilket  genom  olika  ventilställningar 
är  lätt  utförbart.  Vid  urlakningen  får  man  tänka  sig 
gången  sålunda,  att  sedan  de  yttersta  cellerna  i  en  snitsel 
genom  beröring  med  vatten  eller  mindre  sockerrik  vätska 
genom  exosmos  afgifvit  en  del  socker,  så  inträder  ett  ut¬ 
jämnande  mellan  dem  och  de  närmast  innanför  liggande 
cellerna.  Det  är  sålunda  utan  vidare  klart,  att  en  tunn 
snitsel  låter  hastigare  urlaka  sig  än  en  tjock,  emedan 
sockermolekylen  från  de  innersta  cellerna  i  senare  fallet 
har  flera  celler  att  passera,  innan  den  kommer  ut  i  fri 
lösning.  Under  sin  gång  mellan  diffusörerna  passerar 
saften  värmeanordningar,  där  den  rätta  temperaturen  bi¬ 
bringas.  Dessa  utgöras  af  antingen  vanliga  förvärmare 
med  ett  af  ånga  omgifvet  rörsystem,  hvarigenom  saften 
passerar,  eller  ock  af  injektorer,  där  ånga  direkt  införes  i 
saften.  Det  ligger  mycken  vikt  på,  att  den  riktiga  tem¬ 
peraturen  hålles.  En  hög  temperatur,  max.  85°,  påskyndar 
urlakningen,  men  kan  äfven  skada,  emedan  den  lätt 
bringar  snitseln  att  svälla  upp,  ungefär  som  lim  som  får 
ligga  i  vatten,  hvarigenom  dels  saftens  gång  försvåras, 
trycket  blir  dåligt,  som  det  heter  på  fackspråket,  dels 
något  af  själfva  cellsubstansen  löses  till  en  limartad  massa, 
s.  k.  betgummi,  som  verkar  skadligt  vid  saftens  vidare 
bearbetning  på  socker.  Diffusionsarbetet  bedrifves  mycket 
olika  i  afseende  på  detaljerna  på  olika  fabriker,  men  i  all¬ 
mänhet  kan  man  säga,  att  enligt  äldre  metoder  det 
arbetades  med  långa  batterier,  ända  till  16  led,  tempera¬ 
turen  hölls  låg,  högst  i  midten  70  —  750  och  tallande  mot 
båda  ändar.  Utlakningstiden  blef  därigenom  lång,  2  tim¬ 
mar  och  mer.  Enligt  nyare  åsikter  är  batteriet  kortare, 
8 — 12  led,  temperaturen  drifves  fortast  möjligt  upp  till 
det  gradtal  man  önskar,  vanligen  75 — 8o°  och  mer  samt 
hålles  därefter  konstant  i  hela  batteriet  så  när  som  sista 
ledet  före  tömningen.  Den  förut  omnämnda  olägenheten 
af  den  höga  temperaturen  motväges  af  den  kortare  berö- 
ringstiden,  cirka  1  timme.  Härigenom  kan  afverkningen 
ökas,  och  det  är  just  behofvet  häraf,  som  framdrifvit  denna 
moderna  diffusionsmetod.  Mångfaldiga  variationer  inom 
dessa  gränser  praktiseras  vid  fabrikerna. 

Diffusionsarbetet  drifves  i  praktiken  aldrig  till  tull¬ 
ständig  urlakning  af  allt  sockret  i  betan,  utan  vanligen  kvar- 
lämnas  0,2— 0,5  %  på  betvikten  räknadt,  men  med  denna 
inskränkning  är  det  möjligt,  till  följd  af  att  lagen  om 
rationell  urlakning  strikte  följes,  att  drifva  urlakningen  sa 
väl,  att  som  slutprodukt  erhålles  en  satt,  som  i  sockerhalt  föga 
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understiger  den  ursprunliga  saften  i  betan,  således  att  så 
att  säga  en  nästan  fullständig  förträngning  af  sockersaft 
genom  vattnet  ägt  rum.  Att  ur  en  beta  med  16  % 
socker  erhålla  en  betsaft  af  14 — 15  %  sockerhalt  är  numera 
ej  längre  något  konststycke.  Villkoren  härför  äro :  ren,  väl¬ 
skuren  snitsel,  hög  temperetur  på  så  många  diffusörer 
som  möjligt  samt  lugnt,  jämnt  arbete. 

För  att  emellertid  rätt  kunna  fatta  skillnaden  emellan 
de  båda  hittills  beskrifna  metoderna,  press-  och  diffusions- 
metoden,  måste  vi  se  något  tillbaka  på  beskaffenheten  af 
den  betsaft,  som  i  båda  fallen  erhålles,  äfvensom  klargöra, 
hvad  som  är  högsta  önskemålet  vid  saftvinningen. 

Vi  hafva  hittills  betraktat  betsaft  endast  såsom  va¬ 
rande  en  lösning  af  socker  i  vatten.  Det  är  den  ju  också 
i  hufvudsak,  men  dessutom  innehåller  den  i  löst  form  en 
stor  mängd  ämnen  af  dels  oorganisk  dels  organisk  natur, 
dels  kristalliska  dels  kolloida.  Sådana  ämnen  äro:  alka- 
lier,  mest  i  form  af  klorider  eller  förenade  med  organiska 
syror:  oxalsyra,  citronsyra,  bernstenssyra.  Vidare  kväfve- 
fria  organiska  ämnen  af  pektingruppen :  pektos,  pektin, 
metapektin,  dextrin,  samt  af  kväfvehaltiga  amider,  amido- 
syror  samt  flera  sorters  albuminämnen. 

Man  uttrycker  förhållandet  mellan  socker  och  öfriga 
i  betsaften  lösta  ämnen  i  renhetsgrader,  så  att  100  gra¬ 
der  renhet  betyder  ren  sockerlösning  i  vatten,  oafsedt 
utspädningsgraden,  och  t.  ex.  85°  renhet,  betyder  85  delar 
socker  och  1 5  delar  föroreningar.  Genom  utspädning 
eller  indunstning  förändras  alltså  icke  en  sockerlösnings  ren¬ 
hetsgrad. 

Idealet  för  en  saftvinningsmetod  vore  nu  detta: 
högsta  möjliga  utbyte  af  socker  ur  betan  med  kvarläm- 
nande  af  största  möjliga  mängd  af  ofvan  uppräknade  skad¬ 
liga  föroreningar.  Skälet,  hvarför  man  önskar  slippa  för¬ 
oreningarna,  af  tyskarna  kalladt  »nichtzucker»,  är  att  vid 
saftens  vidare  behandling  i  fabrikationen,  därvid  den  slut¬ 
ligen  ihopkokas,  så  att  en  kristallisation  af  socker  uppstår, 
dessa  ämnen  äro  mycket  skadliga.  Visserligen  aflägsnas 
en  del  under  saftreningen,  men  större  delen  kvarstannar 
i  moderluten,  förhindrande  en  fullständig  utkristallisation. 
Man  brukar  räkna,  att  en  del  nichtzucker  förhindrar  dubbla 
mängden  socker  att  kristallisera.  Tillsammans  med  detta 
socker  och  lämplig  mängd  vatten  bilda  då  dessa  ämnen 
den  mindre  värderika,  illasmakande  affallsprodukt,  som 
kallas  melass.  Sockret,  som  utgör  cirka  50  %  af  melassen, 
har  naturligtvis  ett  betydligt  mindre  värde  än  det,  som 
erhålles  kristalliseradt.  Till  en  god  ledning  af  fabrika¬ 
tionen  hör  alltså  att  få  så  litet  melass  som  möjligt  eller 
med  andra  ord  så  litet  föroreningar,  så  hög  renhetsgrad 
i  betsaften  som  möjligt,  och  härvid  göres  själfva  den  grund¬ 
läggande  början  vid  saftvinningen. 

Betrakta  vi  nu  först  pressmetoden  ut  denna  synpunkt, 
sa  minnas  vi,  att  vid  densamma  hvarje  cell  måste  sön- 
derrifvas.  Saften  träder  sålunda  fritt  ut,  innehållande  såväl 
sockret  som  föroreningarna,  pressaftens  renhetsgrad  blir 
densamma  som  betsaftens  i  cellerna. 

Vid  diffusionsmetoden  är  förhållandet  ett  annat.  Vis¬ 
serligen  sönderrifves  äfven  här  en  mängd  celler  vid  be¬ 
tornas  sönderskärning.  Man  har  beräknat,  att  vid  2  mm. 
tjock  snitsel  1/40  och  vid  4  mm.  1/20  af  alla  celler 
öppnas.  Saften  i  dessa  celler  sköljes  naturligtvis  ut  liksom 
i  pressaften.  Men  vid  allra  största  delen  af  cellerna, 
som  ej  mekaniskt  öppnas,  inträder  ju  osmosprocessen.  Som 
bekant  är  det  ju  endast  de  kristalliska  ämnena,  som  ha 
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förmågan  af  dialysosmos  eller  membrandiffusion,  under  c 
att  de  kolloida  ej  på  detta  sätt  låta  sig  urlakas.  Till 
kristalliska  höra  ju  först  och  främst  socker,  därnäst  a 
oorganiska  lösliga  salter,  hufvudsakligen  kali-  och  natrc 
salter,  vidare  amiderna. 

Till  de  kolloida,  ej  dialyserbara  ämnena,  höra  pek 
ner  och  proteinämnen.  Att  därför  genom  diffusionen  sk 
erhållas  en  betsaft,  betydligt  renare  från  pektiner  och  , 
buminer,  är  påtagligt.  Betydelsen  häraf  för  utbytet  af  sc 
ker  i  kristallinisk  form  är  nyss  ådagalagd.  Helt  fri  fr 
dessa  ämnen  blir  dilifusionssaften  dock  ej,  ty  dels  medfi 
jer  ju  cellinnehållet  i  de  sönderrifna  cellerna,  dels  h 
erfarenheten  visat,  att  vid  blandade  lösningar  de  kolloi 
ämnena  äfven  deltaga  i  diffunderingen.  Slutresultatet  i 
att  högst  hälften  af  ofvannämnda  skadliga  ämnen  kv; 
stanna  i  snitseln,  men  äfven  med  detta  är  mycket  vunn< 
Den  vid  diffusionsförfarandet  erhållna  återstoden,  själf 
växtmassan,  innehåller  som  sagt  endast  ett  par  tiondedel 
af  socker  på  betvikten  räknadt,  dessutom  en  del  vid  d 
fusionen  ej  utlakade  beståndsdelar,  i  öfrigt  växtmassa,  o 
lulosa  och  vatten.  Denna  urlakade  snitsel  är  ett  utmär 
kreatursfoder,  hvars  enda  olägenhet  är  dess  stora  vattenha 
En  diffusör  med  urlakad  snitsel,  färdig  att  tömmas,  innehåll 
ursprungligen  på  betvikten  räknadt,  förutom  100  %  vatte 
som  själfmant  bortrinner,  100  %  mycket  vattenhaltig  sn 
sel,  hvars  torrsubstans  är  ej  mer  än  6  % .  Snitseln  und( 


Fig.  7.  Snitselpress. 

kastas  en  lindrig  pressning,  hvarvid  ytterligare  vatten  u 
pressas,  och  torrsubstansen  höjes  till  8 — 10 — 12  %.  Skal 
snitseln,  som  i  utlandet  ofta  sker,  torkas,  så  lägges  mei 
vikt  vid  pressningen,  så  att  torrsubstansen  stiger  till  15- 
18  % .  Det  bortgående  pressvattnet  innehåller  utom  e 
ringa  mängd  socker  rätt  mycket  näringsvärde  af  organis 
•substans. 

Då  sockerbetans  värdefulla  beståndsdelar  alltså  me 
diftusionsmetoden  blifvit  på  bästa  sätt  tillvaratagna,  arbefi 
i  sig  själf  är  snyggt,  renligt  och  fordrar  föga  handkra 
äfven  vid  en  afverkning  af  tusentals  ton  pr  dygn,  så  kund 
man  knappast  vänta,  att  oafsedt  smärre  detaljförbättringE 
något  verkligt  nytt  uppslag  på  detta  område  vore  att  väntä 
Diffusionsmetoden  har  äfven  fullständigt  suveränt  härskt 
ända  från  70-talet,  då  den  hastigt  gjorde  slut  på  pres:| 
metoden,  och  till  inpå  de  senaste  åren.  Det  uppfinnare 
arbete,  som  föregått  framträdandet  af  de  allra  modernast! 
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?toderna,  hvartill  vi  nu  komma,  har  egentligen  bestått  i 
afvan  att  ännu  mer  förenkla  arbetet  genom  att  utföra 
la  urlakningsprocessen  i  ett  kärl,  s.  k.  enspännare,  i 


Fig.  8.  Enspännare  (Steffen). 


illet  för  den  kedja  af  skilda  diffusörer  som  nu  finnes, 
et  fordras  onekligen  mycken  påpasslighet  för  att  alltid 
i  ventilerna  rätt  ställda,  så  att  saften  går  sin  rätta  väg 
:h  får  den  temperatur  man  önskar,  med  andra  ord,  man 
för  ett  godt  arbete  i  hög  grad  beroende  af  arbetarens, 
:n  s.  k.  batterichefens,  skicklighet,  påpasslighet  och  goda 
lja.  Ett  annat  önskemål  är  att  minska  den  utspädning 
saften,  som  vid  dififusionen  ej  kan  undvikas.  Den  ut- 
3r  dock  numera  sällan  öfver  10  —  20  %  af  saftmängden, 
att  mycket  är  härvid  ej  att  vinna.  Vidare  har  man 
>kt  undvika  en  annan  olägenhet,  nämligen  det  aflopps- 
itten,  som  vid  dififusionen  såväl  som  vid  betmassans  lag¬ 
tig  uppstår.  Som  nyss  nämndes  bortrinner,  när  en  dif- 
sör  med  urlakad  snitsel  öppnas,  först  och  främst  en 
ittenmängd  af  c:a  1 00  %  af  betvikten.  Detta  vatten 
nehåller  något  socker,  0,05 — 0,2  °a ,  äfvensom  en  del 
itrester  och  organiska  substanser,  och  det  är  förenadt 
ed  ganska  stora  svårigheter  och  kostnader  att  rena  det 
.,  att  det  ej  öfvergår  till  jäsning,  sprider  dålig  lukt  eller 
jes  är  till  obehag  för  omgifningen.  Med  detta  förenas 
ittnet  ur  snitselpressarna,  som  är  ännu  mer  uppblandadt 
ed  växttrådar  och  diverse  lösta  eller  suspenderade  orga- 
ska  ämnen.  Enklaste  sättet  att  undvika  detta  aflopps- 
itten  är  att  på  nytt  använda  det  till  urlakning  af  ny 
ängd  betor.  Detta  har  dock  sina  svårigheter,  mest  på 
und  af  att  jäsningar  lätt  uppstå  i  dessa  tunna  lösningar 
diverse  ämnen,  hvarigenom  saftens  renhet  nedsättes. 
roblemet  att  återvinna  afloppsvattnet  vid  vanlig  dififusion 
an  att  skada  diffusionssaftens  renhet  påstås  dock  vara 
•st  vid  åtskilliga  tyska  fabriker  oberoende  af  hvarandra, 
ph  patent  härpå  äro  uttagna  eller  åtminstone  anmälda, 
letoderna  gå  ut  på  att  hålla  vattnet  hett  för  att  motverka 
^adliga  bakterier  samt  att  lämna  tillfälle  åt  den  med- 
ckta  cellsubstansen  att  afsätta  sig. 

Någon  vidare  utbredning  har  dock  ingen  af  dessa 
letoder  ännu  tillvunnit  sig,  utan  tyckas  de  ännu  till  stor 
el  befinna  sig  på  experimentstadiet.  Sedan  man  kommit 
:  11  insikt  om  nyttan  af  en  hastig  och  kraftig  uppvärmning 
[  t  snitseln  genast  i  början  af  dififusionsbatteriet,  har  en 
(  ansman,  Naudet,  utnyttjat  denna  idé  sålunda,  att  han  upp¬ 
fäller  en  stor  förvärmare  i  törening  med  en  centrifugal- 
ump  vid  sidan  af  batteriet,  som  kan  förenas  med  hvilken 
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som  helst  af  dififusörerna.  Vid  beskickning  af  en  ny  dif- 
fusör  bringas  saften  genom  centrifugalpumpen  att  cirkulera 
genom  denna  diffusör  och  förvärmaren,  hvarigenom  hastig 
uppvärmning  af  snitseln  ernås.  Ett  par  varianter  på  denna 
idé  äro  patenterade  af  tyska  uppfinnare.  Fördelen  häraf 
är  mindre  afdrag,  d.  v.  s.  tjockare  saft,  samt  högre  renhet, 
genom  att  albuminerna  bringas  att  koagulera  i  snitseln, 
samt  sist  men  icke  minst  dödandet  af  alla  bakterier.  Det 
är  först  på  senare  tid  man  kommit  till  insikt  om,  att 
sockerförluster  genom  bakterier  i  dififusionsbatteriet  kunna 
uppstå.  Med  jorden,  hvari  betorna  vuxit,  införes,  hur 
omsorgsfullt  tvättningen  af  betorna  än  utföres,  massor  af 
bakterier  af  olika  slag.  De  flesta  bakterier,  såväl  aeroba 
som  anaeroba  ha  sitt  optimum  vid  c:a  30°,  men  kunna 
verka  ända  upp  till  50°  och  blifva  alltså  snart  oskadliga. 
Men  dessutom  finnas  några  arter,  s.  k.  Thermophiler,  som 
äro  som  verksammast  vid  65°  och  först  vid  8o°  upphöra 
att  lefva. 

Att  någon  märkbar  sockerförstöring  genom  dessa  bak¬ 
teriers  verksamhet  äger  rum,  bestrides  af  många  veten¬ 
skapsmän  med  samma  energi,  hvarmed  det  förfäktas  af 
andra.  Sanningen  torde  ligga  i,  att  vid  en  väl  ledd  dif- 
fusion  med  hastig  uppvärmning  samt  rena  betor  dessa 
förluster  ligga  inom  försöksfelens  gränser,  d.  v.  s.  0,1  — 
0,3  %  af  betvikten,  men  kunna  i  ogynnsamma  fall  också 
stiga  till  0,5  — 1,5  %. 

En  egendomlig  variation  af  dififusionsmetoden  är  den 
Hyros-Rakska  s.  k.  pressdififusionen.  Systemet  består  af 
ett  batteri  diffusörer  med  inbyggda  snitselpressar.  Bet- 
snitseln  urlakas  enligt  samma  princip  som  vid  dififusionen, 


Fig.  9.  Schema  för  Hyros-Rak’s  pressdiffusionsmetod. 

eller  så,  att  den  tunnare  saften  uttränger  den  tjockare,  men 
samtidigt  pressas  snitseln,  omväxlande  med  att  den  far  suga  i 
sig  allt  tunnare  och  tunnare  saft,  hvarigenom  urlakningen  na¬ 
turligtvis  blir  kraftigare.  I  motsats  till  dififusionen,  där  en  sats 
snitsel  förblifver  i  diffusören  från  början,  tills  den  är  urlakad, 
arbetas  här  snitseln  fram  genom  alla  kärlen  omväxlande 
uppifrån  och  ned  och  nedifrån  och  upp.  Ifyllningen  sker 
alltså  alltid  i  samma  kärl  och  likaså  urtagningen.  För¬ 
delarna  med  denna  metod  lära  enligt  uppfinnarens  upp¬ 
gifter  vara;  »1)  fullständig  urlakning  utan  förtunning  at 
saften,  2)  den  urlakade  snitseln  har  vid  framkomsten  ur 
den  sista  pressdiffusören  en  hög  torrsubstans  intill  2 5  % , 
hvarigenom  torkningen  underlättas,  3)  intet  atloppsvatten 
erhållas,  intet  socker  går  sålunda  den  vägen  förloradt.» 
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Systemet  är  egentligen  en  »enspännare»,  uppdeladt  i 
4  till  8  delar,  det  har  åtminstone  de  för  en  enspännare 
nyss  nämnda  karakteristiska  egenskaperna.  Olägenheterna 
lära  vara  ett  inveckladt  mekaniskt  arbete,  äfvensom  att 
mycken  snitsel  söndermales  genom  den  myckna  vridningen 
i  pressarna.  Saftens  renhet  lider  säkert  häraf,  så  det  är 
sannolikt,  att  den  blir  lägre  än  vid  diftusionen,  ty  oaktadt 
med  uppfinnarens  försöksbatteri  en  högre  renhetsgrad  lär 
ha  uppnåtts,  förmäles  motsatsen  från  den  enda  fabrik,  som 
hittills  upptagit  systemet  i  större  skala. 

Uppslaget  till  nyss  nämnda  förbättringar  i  dififusionen, 
nämligen  ökning  af  saftens  renhetsgrad  genom  kraftig  och 
plötslig  uppvärmning,  äfvensom  undvikandet  af  aflopps- 
vattnet  med  däraf  följande  sockerförluster  och  hygieniska 
vådor,  torde  dock  vara  från  början  gifvet  af  en  landsman 
till  de  båda  nämnda  herrarne  Hyros  och  Rak,  österrikaren 
Steffen.  Äfven  han  arbetade  på  konstruerandet  af  en  en¬ 
spännare,  men  kom  under  arbetet  härmed  in  på  en  helt 
ny  konstruktion,  som  snarare  påminner  om  de  äldre  ma- 
cerations-  och  pressförfarandena  än  om  diftusionen. 

Man  kan  säga,  att  han  använder  något  af  alla  dessa 
tre  sätt.  Men  samtidigt  häftar  vid  förfarandet  vissa  brister, 
hvilket  gör  att  metodens  ekonomiska  bärkraft  ännu  är 
mycket  omstridd. 

Jag  öfverhoppar  alla  Steftens  öfvergångsformer,  h vilka 
man  har  ett  nöje  af  att  följa  och  studera  i  hans  många 
patentskrifter,  och  går  direkt  till  beskrifning  af  hans  saft- 
vinningsapparat,  sådan  den  nu  utföres. 

Betorna  skäras  i  vanlig  skärmaskin,  men  ej  till  strim¬ 
lor  eller  snitsel,  utan  till  skifvor  af  i — 2  mm.  tjocklek. 
Dessa  föras  af  en  ström  af  het  betsaft  i  en  liggande  cy¬ 
linder,  där  de  röras  om  tillsammans  med  en  flera  gånger 
större  mängd  betsaft  af  80 — 90°  temperatur.  Härvid 
undergår  betcellen  ögonblickligen  den  fysikaliska  förändring 
jag  förut  omnämnt,  protoplasman  förstöres,  och  saften  i  bet¬ 
cellen  träder  genom  cellmembranen  i  obehindrad  bland¬ 
ning  med  saften  utanför,  som  hålles  något  tunnare,  unge¬ 
fär  som  vanlig  färdig  diffusionssaft.  I  ett  diftusionsbatteri 
skulle  man  ej  kunna  hålla  så  hög  temperatur,  emedan  un¬ 
der  den  timslånga  urlakningsprocessen  cellsubstansen  skulle 
upplösas  eller  åtminstone  kvälla  upp,  men  här  är  berörings- 
tiden  mycket  kortare,  cirka  2 — 4  minuter,  och  snitsel- 
skifvorna  bli  snarare  sega  och  läderartade  än  motsatsen. 
Genom  en  kraftig  centrifugalpump  drifves  betsaften  att 
cirkulera  genom  en  förvärmare  af  rikliga  dimensioner  in 
i  cylindern,  det  s.  k.  förvällningstråget,  som  den  passerar 
tillsammans  med  betorna  för  att  så  börja  cirkulationen 
igen. 


tig.  10.  Schema  för  Steffens  förvällningsmetod. 


Genom  att  den  i  kretsgången  befintliga  betsaften  ut¬ 
gör  7 — 8  gånger  betmängden,  kan  temperaturen  i  tråget 
hållas  vid  80 — 90°,  äfven  om  betorna  äro  noll  grader  eller 
till  och  med  frusna. 

Det  är  samma  idé,  som  Naudet  sedan  ehuru  ofull¬ 
ständigt  tillämpat  i  sin  diffusion.  Betorna  passera  tråget 
endast  en  gång,  fattas  därpå  af  en  snedt  liggande  spiral¬ 


29  Aug.  i9o 

snäcka,  befordras  ur  saftbadet,  i  det  de  samtidigt  unde 
kastas  en  stark  pressning.  Härvid  urpressas  betsaft,  soi 
rinner  tillbaka  i  tråget.  Efter  påsprutning  med  vatten  elli 
tunn  sirapslösning  pressas  betskifvorna  ännu  en  gång  i  sä 
skildt  starkt  byggda  snitselpressar,  hvarvid  ytterligare  sa 
utvinnes.  Härifrån  går  snitseln  till  torkningen,  där  dei 
samma  genom  torkning  vare  sig  med  ånga  eller  direl 
eld  omvandlas  till  s.  k.  sockersnitsel,  ett  värdefullt  kre. 
tursfoder.  Öfverskottet  af  betsaft  i  safttråget  rinner  genoi' 
ett  öfverfallsrör  till  nästa  afdelning  af  fabriken  för  att  j 
vanligt  sätt  renas  och  inkokas  till  socker. 

Fördelen  med  denna  enkla  saftvinningsmetod  är  a 
en  utomordentligt  ren  betsaft  erhålles.  Vid  skärninge 
at  betorna  öppnas  ett  mindre  antal  celler  än  vid  diffusa 
nen,  cirka  1  °4  endast,  hvilkas  innehåll  helt  uttvättas. 
öfrigt  diffunderar  sockret  och  de  kristalliska  ämnena,  m< 
dan  alla  koagulerbara  ägghviteämnen  bringas  att  stelr 
inuti  cellerna,  och  alltså  ej  urlakas,  utan  kvarblifva  oc 
öka  växtmassans  fodervärde.  Åtskilliga  gummiartade,  ti 
pektingruppen  hörande  ämnen,  som  vid  diftusionen  så  sm; 
ningom  urlakas  och  sedan  bilda  för  kristalliseringen  hii 
derliga  kalksalter,  hinna  nu  bokstafligen  ej  komma  me 
utan  kvarstanna.  All  inverkan  af  sockerförstörande  bal 
terier,  äfven  thermophiler,  är  absolut  utesluten,  emeda 
urlakningstiden  är  så  kort. 

Något  afloppsvatten  bildas  ej,  ty  hvad  som  utpressa 
rinner  omedelbart  tillbaka  i  safttråget.  Inga  sockerförluste 
kunna  alltså  uppstå,  utan  allt  sockret  i  betan  måste  åte 
finnas  antingen  i  saften  eller  i  betskifvorna,  den  s.  Ij 
sockersnitseln. 

Det  är  just  dessa  båda  stora  fördelar,  som  de  ny 
diffusionsmetoderna  söka  att  ernå.  Impulsen  härtill  s 
kommen  från  den  Steffenska  förvällningsmetoden.  En  stc 
olägenhet  har  dock  denna  metod,  så  stor,  att  den  ställe 
metodens  berättigande  starkt  i  fråga,  och  det  är  att  s 
stor  mängd  socker  kvarstannar  i  snitseln.  Marknadsvärde 
af  socker  är  nämligen  betydligt  högre  än  af  torkad  socke 
snitsel.  Snitseln  kan  ej  pressas  till  högre  än  30  ^  tor 
substans,  däraf  ungefär  r/3  är  socker.  Sockerhalten  uppgå 
i  den  pressade  snitseln  till  io^,  i  den  torkade  till  öfve 
3°  X,  d.  v.  s.  på  ursprungliga  betvikten  räknadt  3 — 4  % 
Af  16  % ,  som  finnas  i  betan,  återfås  alltså  de  3  i  fodei 
massan  och  endast  af  de  13  kan  göras  socker.  Härvi 
är  dock  att  märka,  att  den  torkade  fodermassan,  sockei 
snitseln,  är  ett  utmärkt  kreatursfoder,  hvars  marknadspri 
är  ganska  högt.  V  id  dififusionsmetoden  är  totala  förluste 
af  socker,  det  som  runnit  bort  med  afloppsvattnet  och  de 
som  är  kvar  i  betsnitseln,  i  normala  fall  1  %.  Vidar 
vinnes  där  1  å  1 1/2  %  af  sockret  i  form  af  melass,  hvil 
ken  vara  ej  är  mer  än  hälften  så  värdefull  som  den  tor 
kade  snitseln  från  Steftensmetoden  med  sina  30  %  socker 
Af  samma  slags  betor  vinnas  alltså  med  denna  metod  c:; 
14  %  socker  eller  1  %  mer  än  vid  förra  metoden,  hvar 
emot  biprodukterna,  melass  och  betmassa,  hafva  mindn 
värde  än  sockersnitseln. 

Alltnog,  väger  man  metoderna  mot  hvarandra,  skal 
man  finna  det  svårt  att  afgöra,  hvilken  som  bör  föredragas 
utan  kunna  härvid  yttre  betingelser,  såsom  större  elle 
mindre  svårigheter  med  afloppsvattnet,  betodlingens  stor 
lek,  sockermarknadens  läge  m.  m.,  spela  in  på  ett  afgö 
rande  sätt.  Härtill  kommer,  att  Steffensmetoden  ännu  ä 
ganska  ny  och  endast  införd  i  ett  halft  dussin  fabriker 
hvarför  dess  exakta  värde  ännu  ej  är  fullt  utredt. 
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1  Sverige  arbeta  alla  fabriker  efter  diffusionsmetoden 
■  med  undantag  af  den  nya  halländska  fabriken,  som  byggts 
enligt  den  Stefifenska  förvällningsmetoden.  Densamma  har 
ännu  icke  varit  i  gång  mer  än  under  en  kort  försöks- 
kampanj,  och  om  de  resultat,  som  därvid  vunnits,  ej  blif- 
vit  utslagsgifvande  för  metodens  värdesättning  för  svenska 
förhållanden,  så  ha  de  ej  heller  direkt  jäfvat  de  förhopp¬ 
ningar  man  satt  till  densamma.  Särskildt  har  biprodukten 
sockersnitsel  inom  landtmannakretsar  vunnit  mycket  bi¬ 
fall  såsom  ersättning  för  den  sura  och  svårhandterliga  bet- 
massan. 

Från  1870-talet,  då  diffusionen  så  hastigt  och  grund¬ 
ligt  utträngde  den  gamla  pressmetoden,  ha  vi  nu  gått 
kompassen  rundt  och  kommit  till  en  pressmetod  i  modern 
form.  Om  denna  i  sin  ordning  skall  göra  processen  lika 
v 


kort  med  diffusionsmetoden,  är  en  fråga,  som  för  närva¬ 
rande  är  föremål  för  sockervärldens  lifligaste  intresse,  ty 
ännu  kan  man  ej  med  säkerhet  påstå,  att  den  ena  meto¬ 
den  visat  någon  bestämd  och  afgjord  öfverlägsenhet  öfver 
den  andra,  i  alla  händelser  kommer  nog  striden  att  bli 
långvarig,  just  emedan  den  nya  pressmetoden  gifvit  upp¬ 
slag  till  förbättringar  inom  den  äldre  metoden,  ägnade  att 
stärka  dess  lifskraft. 

*  * 

* 

Härmed  afslutades  fredagens  förhandlingar. 

Efter  middagen  besökte  ett  antal  af  mötets  medlem¬ 
mar  Värtagasverket,  som  genomgicks  under  ledning  af 
verkets  ingeniörer  och  senare  på  kvällen  ägde  gemensamt 
samkväm  rum  på  Operaterrassen.  Forts. 


KOPPARFRAMSTÄLLNINGSMETODER  I  NÅGRA  AF  DE  STÖRRE  KOPPARDISTRIKTEN  I 

NORDAMERIKAS  FÖRENTA  STATER. 


Af  Gust.  G. 


11.  Butte  distriktet,  Mont. 


Malmen  utgöres  här,  som  bekant,  af  kopparns 
svafvelföreningar,  isynnerhet  kopparglans  och  bornit,  och 
hyttprocesserna  erbjuda  därför  här  mera  af  intresse  än 
vid  Lake  Superior. 

Den  äldsta  och  rikaste  grufvan  torde  vara  Anaconda, 
som  äges  af  The  Anaconda  Copper  Mining  Co.  Grufvan 
upptogs  1880  som  silfvergrufva;  på  150  fots  djup  aftog 
silfverhalten,  men  i  stället  gjordes  rika  fynd  af  koppar¬ 
glans  och  bornit. 

Man  antager  att  det  gamla  bolagets  nettovinst  för 
1880 — 1894  uppgick  till  c:a  femtio  millioner  dollars. 

Ar  1895  omorganiserades  bolaget  med  trettio  millio¬ 
ner  dollars  kapital,  och  uppgå  betalda  dividender  till 
slutet  af  1905  enligt  »the  copper  handbook»  till 
2  1  600  000  dollars. 

Utom  Anaconda  finnes  ett  stort  antal  grufvor,  som 
numera,  med  undantag  för  några  få,  kontrolleras  af  det 
år  1899  bildade  Amalgamated  Copper  Mining  Co. 
Detta  gäller  äfven  Anaconda  Copper  Mining  Co. 

Som  följd  af  denna  sammanslagning  är  numera  en 
stark  centralisering  i  afseende  på  driften  genomförd,  och 
hvad  speciellt  malmens  smältning  beträffar,  så  hafva  nu 
de  flesta  hyttorna  omkring  Butte  nedrifvits,  och  malmen 
fraktas  dels  till  Great  Falls,  Mont.,  där  vattenkraft  finnes, 
och  dels  till  Anaconda,  Mont. 

Processerna  på  båda  ställena  äro  desamma  med  ett 
par  undantag,  och  skall  jag  därför  här  endast  redogöra 
för  verket  vid  Anaconda,  som  är  störst  och  modernast. 

I 

a.  Waslioe  Sm  eller,  Anaconda. 

Processen  är  i  korthet  följande: 

i:ma  malmen  går  direkt  på  vattenmantelugnar,  och 
den  erhållna  skärstenen  med  40  ä  45  ^  C11  går  till  kon- 
verteranläggningen,  där  den  afblåses  på  råkoppar  i  samma 
konverter.  Den  tappas  därefter  i  små  flamugnar,  där  den 
garas  på  samma  sätt  som  vid  Lake  Superior.  Den  garade 
kopparn  sändes  österut  till  Baltimore  Smelting  and  Refi- 
’  ning  Co.,  Baltimore,  för  raffinering  och  utvinnande  af 
guld  och  silfver  på  elektrolytisk  väg. 

2:da  malmen  går  till  anrikningsverket,  som  har  en  ka- 


B  r  ing. 

(Forts.  fr.  sid.  77.) 

pacitet  af  8  800  ton  pr  dag,  där  den  krossas  på  Makes 
tuggare  och  Allis  Chalmers-\ alsverk  samt  vaskas  på  grof- 
och  finkornsättmaskiner  (de  senare  af  samma  typ  som  vid 
Lake  Superior)  samt  på  Wilfleybord. 

Det  gröfre  koncentratet  går  tillsammans  med  i:ma 
malmen  på  vattenmantelugnarna,  och  allt  fint  koncentrat 
underkastas  röstning  i  Mc  Dougals- ugnar.  Det  rostade 
godset  smältes  i  flamugnar,  och  skärstenen  går  till  kon- 
vertrarna. 

Verket  är  terassformigt  anordnadt  i  afsikt  att  slippa 
lyfta  godset,  då  det  passerar  från  den  ena  afdelningen 
till  den  andra. 

Malmen  kommer  från  Butte  i  50-tonsvagnar  med 
bottenluckor.  Den  går  först  till  East  Anaconda,  där  den 
väges.  Tågsätten  rangeras  efter  malmens  kvalitet  och  gå 
upp  på  smältverkets,  resp.  anrikningsverkets  fickor. 

Om  vi  först  följa  i;ma  malmen  så  går  den,-  som 
sagdt,  till  vattenmantelugnarna.  Ursprungligen  funnos  7 
sådana  ugnar,  h vardera  15  fot  långa  och  56"  breda  vid 
formorna,  samt  h vardera  med  420  tons  kapacitet  pr  24 
timmar. 

I  afsikt  att  öka  kapaciteten  utsträcktes  dessa  ugnar 
på  längden  på  sådant  sätt,  att  mellanrummen  mellan  tvänne 
ugnar  utfylldes,  så  att  af  två,  resp.  tre  små  ugnar  bilda¬ 
des  en  stor  ugn.  Till  följd  häraf  innehåller  hyttan  numera 
endast  3  ugnar,  hvaraf  2  äro  5 1  fot  långa  och  en  5  7 
fot,  med  fortfarande  56"  bredd  vid  formorna.  De  mindre 
ugnarna  hafva  1  600  tons  och  den  större  3  000  ton  kapa¬ 
citet  på  24  tim.  De  mindre  hafva  hvardera  88  st.  4" 
formor  och  den  större  150  st.  formor. 

För  att  våga  göra  denna  ombyggnad  var  man  tvun¬ 
gen  att  undersöka,  om  en  del  af  vattenmanteln  kunde 
nedtagas  för  reparation,  utan  att  hela  ugnen  nedblåstes. 

Detta  visade  sig  vara  möjligt  och  tillgår  på  följande 

sätt : 

Blästern  afstänges  i  den  del  af  vattenmanteln,  som 
skall  uttagas,  så  väl  som  midt  emot,  men  kylvattnet  får 
fortfarande  cirkulera,  tills  alla  formor  etc.  hunnit  borttagas. 
Det  har  då  bildat  sig  en  slaggkrusta,  stark  nog  att  motstå 
trycket  inifrån.  Det  tager  6  å  8  timmar  att  på  detta 
sätt  göra  utbyte  af  en  sektion  af  vattenmanteln. 
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Dessa  stora  ugnar  lära  ha  en  hel  del  fördelar  fram¬ 
för  de  små.  Koksåtgången  lär  vara  relativt  mindre,  och 
man  lär  vara  lättare  i  stånd  att  aflägsna  ansättningar 
på  väggarna  t.  ex.  på  sådant  sätt,  att  beskickningen  göres 
mera  basisk  i  en  del  af  ugnen  o.  s.  v. 

De  mindre  ugnarna  ha  2,  den  större  3  slagg- »sett- 
lers».  Slaggen  får  rinna  i  en  vattenström,  där  den  granu- 
leras  och  bortföres.  Rännorna  härför  äro  af  gjutjärn. 
Skärstenen  tappas  i  skänk  och  går  direkt  till  konverter- 
anläggningen  och  tappas  i  konvertrarna. 

Påsättningen  af  malm  sker  direkt  från  vagnar.  Ett 
chargeringståg  består  af  18  vagnar  och  lastas  med  vägda 
kvantiteter  gods  från  fickorna:  först  slagg,  sedan  malm, 
groft  koncentrat  och  sist  kalk  och  briketter  från  brikette- 
ringsanläggningen. 

A^agnarna  köras  upp  på  ugnarna  med  tillhjälp  af 
tryckluftlokomotiv  och  tippas  åt  sidan  ned  i  ugnen  med 
tillhjälp  af  tryckluft.  Ugnsluckorna,  som  löpa  efter  ugnens 
hela  längd  på  båda  sidor,  öppnas  likaledes  med  tryckluft. 


Fig  4  visar  uppsättningsmålet  med  chargeringsvagnarna 
och  fig.  5  slagg- »settlers»  och  blästerrören. 

Koksförbrukningen  uppgafs  till  9  %  och  blästerpressio- 
nen  till  40  oz  pr  kv.-tum. 

Skärstenen  håller  upp  till  44  %  Cu  och  slaggen  0,2 
%  Cu. 

Rökgaserna  från  ugnarna  gå  genom  3  st.  7  fots  ofo¬ 
drade  plåtrör  till  dammkamrarne.  Dessa  senare  hafva  en 
utsträckning  af  3  600  fot  och  utgöra  ett  gemensamt 
system  för  hela  verket.  Fig.  6  är  en  tvärgenomskärning 
af  en  dammkammare,  visande  dennas  konstruktion. 

Vid  dammkamrarnas  anordning  följer  man  den  princi¬ 
pen,  att  luftströmmen  skall  röra  sig  likformigt  framåt  öfver 


största  möjliga  tvärsnitt,  undvikande  så  mycket  som  möjligt 
att  framkalla  hvirflande  rörelser. 

I  konverterhuset,  hvaraf  fig.  7  är  en  interiör,  äro  10 
konvertrar  i  gång  medan  8  å  10  st.  skrotas  rena  och  ram- 


Fig-  7- 

mas  och  7  st.  stå  på  torkning  och  förvärmning.  Kon¬ 
vertrarna  äro  af  liggande  cylindertypen,  8  fot  i  diameter 
och  1  2 ^ I2  fot  i  längd.  Tippningen  sker  hydrauliskt,  och  de 
flyttas  till  ramnings-  resp.  torkplatserna  medelst  en  60 
tons  traverskran. 

Innan  skärstenen  intappas  inlägges,  enligt  min  upp¬ 
skattning,  c:a  300  å  400  kg.  rik  slagg  från  raffinerings- 
ugnarna  samt  kvartsig  malm,  i  afsikt  att  spara  konverter- 
fodret. 

Slaggen  tappas  under  blåsningens  gång  2  å  3  gånger 
och  för  hvarje  gång  inlägges  ny  malm  (200  å  300  kg). 
Detta  upprepas  tills  järnets  oxidation  är  slutförd,  då  slaggen 
tappas  och  chargen  blåses  färdig  på  »blister  copper»  med 
c:a  97  X  Cu. 

Råkopparn  tappas  i  skänk  och  öfverföres  till  raffi- 
neringsugnen,  där  den  garas  och  polas  till  c:a  99  %  Cu. 
Den  gjutes  i  anodformar  på  en  gjutmaskin,  som  kan  sägas 
vara  en  modifikation  af  AValkers  maskin. 

Slaggen  fran  konvertrarna  och  raffineringsugnarna 
gjutes  i  formar  på  en  liknande  maskin,  afkyles  och 
transporteras  af  ett  ändlöst  plåtband  upp  i  en  ficka,  hvar- 
ifrån  den  återföres  till  vattenmantelugnarna. 

7  ton  skärsten  tappas  i  hvarje  konverter  som  charge, 
oberoende  af  om  konvertern  är  nyrammad  eller  utbränd. 

Konvertrarna  rammas  med  en  blandning  af  kvartsig 
malm,  hållande  guld  och  silfver,  med  c:a  75  %  Si02 
samt  slam  fran  anrikningsverket.  Rammningen  sker  rundt 
trämodeller  med  en  Ingersolls  »tamping»-maskin.  Denna 
drifves  med  presslult  och  liknar  fullständigt  en  Ingersolls 
bergborrmaskin  med  långt  slag. 

Konverterfodret  håller  ut  8  å  10  blåsningar. 
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2:a  malmen  går  upp  på  anrikningsverket  och  tippas 
i  22  st.  fickor.  Dessa  äro  af  trä  och  äro  afsedda: 

8  st.  om  hvardera  i  250  ton  för  vaskmalm, 

13  »  »  »  200  »  »  prof, 

1  »  »  »  2  500  »  »  kol. 

Noggranna  prof  tagas  af  malmen  och  dessa  gå  genom 
profkrossen,  som  har  en  kapacitet  af  3  600  ton  pr  dag 
och  är  försedd  med  mekaniska  anordningar  för  profvens 
automatiska  delning.  Det  slutliga  profvet  utgör  3,2  lbs  pr 
ton  ingående  malm. 

Krossningen  i  anrikningverket  sker  på  Blakes  tug- 
gare  och  valsverk,  och  omkrossningen  af  mellanprodukter 
på  Huntingtonkvarnar. 

Två  matare  för  hvarje  sektion  af  verket  (8  sektioner 
finnas)  draga  malmen  ut  ur  fickorna  ned  på  två  st. 
plansiktar,  som  leverera  stycken  öfver  35  mm.  till  grof- 
tuggaren  och  korn  under  35  mm.  till  2  st.  mindre  tug- 
gare  och  därifrån  till  6  mm:s  tromlar.  Öfverfallet  om¬ 
krossas  på  valsverk,  och  genomfallet  fortsätter  sin  väg, 
klasseras  på  tromlar  successivt  till  1  mm.,  sorteras  på 
Lake  Superior  separatorer  och  spetslådor  samt  anrikas 
på  sättmaskiner  och  Wilfleybord. 

Inalles  finnas  24  st.  tuggare,  24  st.  valsverk,  24  st. 
Huntingtonkvarnar,  624  st.  sättmaskiner  och  264  st.  bord. 

Sligen  från  maskinerna  rinner  till  ett  system  af  9  st. 
sumpar  för  hvarje  sektion,  lagda  öfver  järnvägsspår  och 
försedda  med  bottenlucka  för  bekväm  tömning. 

Sumparna  äro  5  fot  höga  och  rymma  hvardera  420 
ton  slig.  Sex  sumpar  mottaga  sligen  från  verket  för  hvarje 
sektion,  och  de  återstående  tre  tjäna  till  att  upptaga  slam- 
vattnet  från  de  sex  första. 

Ytterligare  6  stora  sumpar  finnas  för  slamvattnet, 
som  slutligen  rinner  ned  i  6  st.  stora  slamdammar  i  dalen 
nedanför  verket.  Då  en  damm  är  full,  ledes  vattnet  till 
en  annan,  och  slammet  gräfves  upp  med  en  5  tons  skopa 
(Lidgerwood  traveling  cableway).  Slammet  får  ligga  och 
torka  något,  hvarefter  det  föres  i  järnvägsvagnar  till  bri- 
ketteringsanläggningen. 

Slamvatten,  som  håller  fattigt  slam,  användes  till  att 
granulera  slaggen  från  flarn-  och  vattenmantelugnarna. 

Verkets  kapacitet  är  1  100  ton  pr  24  timmar  pr  af- 
delning.  Ingående  gods  torde  hålla  under  3  %  Cu  och 
sligen  c:a  10  %  Cu.  Metallförlusterna  uppgå  till  20  % , 
och  vaskningskostnaden  är  c;a  50  c.  pr  ton  malm. 

Det  fina  koncentratet  tömmes  ur  sumparna  i  vagnar 
och  fraktas  upp  på  rostugnarna  samt  tömmes  i  de  64  st. 
Mc  Dougalugnarnas  matarapparater,  sedan  det  vägts  och 
prof  tagits. 

I  allmänhet  följer  man  den  principen,  att  godset 
väges  och  proftages  före  in-  och  utgåendet  i  hvarje  af- 

delning. 

Rosthuset  liksom  öfriga  hus  i  hyttan  äro  byggda  i 
järnkonstruktioner  och  af  korrugerad  plåt.  Det  innehåller 
64  st.  1 8  fot  höga  rostugnar,  hvardera  med  6  härdar,  1 8 
fot  i  diameter.  På  en  axel  i  ugnens  centrum  monterade 
rakor  föra  rostgodset  växelvis  från  centrum  mot  periferien 
och  tvärtom.  Malmen  nedfaller  slutligen  i  en  tratt  under 
ugnen  samt  är  då  färdig  att  föras  till  flamugnarna. 

Röstningen  sker  utan  extra  bränsle.  Hvarje  ugn  har 
en  kapacitet  af  45  ton  pr  24  tim. 

På  rostugnarna  går  också  pulverformig  1  :ma  malm 
(<  9  mm.),  och  krossad  kalk  tillsättes  redan  här  för  att 
få  en  intim  blandning,  innan  godset  påsättes  på  flamugnarna. 


Beträftande  de  härvarande  flamugnarne  se  uppsatsen 
»Om  skärstenssmältning  i  flamugn»  af  P.  Palén  i  denna 
tidskrift  1908,  sid.  50  o.  f. 

Vid  flamugnseldning  är  det  i  Amerika  vanligast  med 
direkt  koleldning  på  rost.  Som  undantag  kan  nämnas 
hyttan  vid  Great  Falls,  där  generatorgaseldning  är  införd, 
och  vid  Highland  Bay  Smelter  vid  Salt  Lake  City,  Utah, 
där  man  åtminstone  gjort  försök  med  pulverformigt  kol. 

En  intressant  afdelning  af  hyttan  är  briketterings- 
anläggningen,  som  har  en  kapacitet  af  1  400  ton  briketter 
på  24  timmar. 

Här  briketteras  slam  från  anrikningsverket,  pulver¬ 
formig  malm  och  kokspulver  från  flamugnarna  samt  fint 
koncentrat. 

Anläggningen  består  af  2  st.  vanliga  tegelmaskiner,  där 
massan  knådas  och  afskäres  i  briketter.  Dessa  uppfångas 
af  ett  transportband  och  aflevereras  i  ett  antal  fickor  af 
samma  längd  som  chargeringsvagnarna  till  vattenmantel¬ 
ugnarna.  Fickorna  äro  anbragta  öfver  järnvägsspår.  Då 
fickorna  innehålla  lagom  mängd  briketter  för  en  charge, 
kör  ett  vagnssätt  under  dem,  en  man  öppnar  alla  fickorna 
på  en  gång  medelst  ett  handgrepp,  och  briketterna  föras 
våta  upp  på  ugnarna  som  en  del  af  chargen. 

Detta  sätt  att  brikettera  med  tillhjälp  af  slam  ansågs 
rätt  effektivt  och  ändamålsenligt. 

b.  Pittsmont  Sm  eller,  Butte. 

Föregående  skildring  af  Anacondahyttan  och  pro¬ 
cesserna  där  visar  hur  större  delen  af  Buttemalmen  för¬ 
arbetas. 

Det  finnes  emellertid  en  hytta  ej  långt  från  Butte, 
den  s.  k.  Pittsmont  Smelter,  som  äges  af  The  Pittsburg 
and  Montana  Copper  Co.,  där  malmen  förarbetas  på 
ett  något  afvikande  sätt. 

Man  har  nämligen  här  frångått  vaskning  och  smälter 
den  i  stället  pyritiskt.  Den  fattiga  skärstenen,  som  er- 
hålles,  afblåses  i  en  magnesitfodrad  konverter. 

Bolaget  äger  nämligen  en  grufva  —  The  Spring  Hill 
mine  —  i  närheten  af  Helena,  Mont.,  från  hvilken  pr 
dag  erhålles  c: a  50  ton  magnetkis,  som  är  fri  från  koppar, 
men  håller  7  $  (=10  gr.)  guld  pr  ton.  Denna  magnet¬ 
kis  smältes  pyritiskt  med  kopparmalm  från  Butte  som 
kiselsyrerikt  flussmedel. 

Den  Butte-malm,  som  smältes  på  detta  sätt,  har 
följande  sammansättning  i  runda  tal : 
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Då  Butte-malmen  erhålles  i  betydande  öfverskott,  är 
det  lämpligast  att  göra  smältningen  endast  partiellt  py- 
tistisk,  sålunda  med  öfverskott  at  kiselsyrerik  malm.  Den 
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extra  bas,  som  beböfves  (förutom  järnet  från  magnet- 
kisen)  för  slaggbildningen,  tillsättes  i  form  af  kalk. 

Den  ugn  som  användes  har  vattenmantel  af  koppar 
och  är  1X4  nieter  vid  formorna,  samt  har  14  st.  3" 
formor  på  hvardera  sidan.  Ugnens  höjd  öfver  formorna  är 
2  740  mm. 

Under  tiden  september  1905  till  februari  1906, 


—  således  under  ett  halft  år  —  smältes  på  detta  sätt: 

Butte-malm .  18  384  ton. 

Magnetkis  .  8  119 

Konverterslagg .  1  749  » 

Kalk .  6  244  » 


S:ma  34  496  ton. 

Koksförbrukningen  var  3521  ton  eller  10,21  %  på 
beskickningen.  Erhållen  skärsten  var  2  168  ton. 

Slaggpåsättningen  var  i  själfva  verket  större,  då  all 
konverterslagg  fr.  o.  m.  november  hälldes  i  smält  tillstånd 
tillbaka  i  vattenmantelugnen,  och  hänsyn  härtill  är  ej 
tagen  i  ofvanstående  sammanställning. 

Den  erhållna  skärstenen  hade  följande  kopparhalt: 

Sept. r .  8,6  %  Cu 

Nov .  20,6  »  » 

Dec .  24,2  »  » 

Jan .  28,2  »  » 

Febr .  23,8  »  » 


Slaggens  sammansättning  för  t.  ex.  januari  var: 
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o,n  %.  Det  senare  var  i  september,  då  äfven  skärste¬ 
nens  kopparhalt  var  lägst. 

1  stället  för  att  smälta  om  skärstenen  och  på  detta 
sätt  få  upp  kopparhalten,  afblåser  man  den  direkt  i  kon- 
verter  på  råkoppar. 

Med  denna  fattiga  skärsten,  som  sålunda  håller  stora 
kvantiteter  järn,  skulle  ett  konverterfoder  af  vanlig  sam¬ 
mansättning  förstöras  mycket  hastigt.  Man  har  därför 
försökt  använda  magnesitfoder  och,  som  det  synes,  äfven 
lyckats  härmed. 

Konverteranläggningen  kom  i  gång  i  okt.  1905. 
Ivonverterns  hela  längd  är  13  fot  och  yttre  diameter  8 
fot  —  sålunda  samma  dimensioner  som  i  Anaconda. 
Fodrets  tjocklek  är  9  tum. 

Processen  drifves  på  följande  sätt: 

I  konvertern  införes  till  en  början  c:a  en  half  ton 
kiselsyrerik  malm,  hvarefter  4  å  5  ton  skärsten  intappas. 
Chargen  blåses  under  tillsats  af  mera  malm  efter  behof, 
till  dess  järnet  är  oxideradt.  Slaggen  tappas  nu,  hvar¬ 
efter  mera  skärsten  påsättes  och  malm  tillsättes  på  samma 
sätt  som  förut. 

Då  man  önskar  blåsa  chargen  färdig,  sker  detta  på 
vanligt  sätt,  sedan  det  sista  järnet  oxiderats  och  slaggen 
tappats. 

Enligt  uppgift  hade  man  vid  ett  tillfälle  arbetat  med 
en  1  o  %  -ig  skärsten  och  därvid  så  småningom  på  ofvan 
beskrifna  sätt  intappat  i  konvertern  inalles  60  ton  skärsten. 
Hela  blåsningen  tog  48  timmar.  En  skärsten,  som  håller 
c:a  30  %  Cu,  tager  däremot  c:a  3  timmar. 
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Från  oktober  1905  till  januari  1906  blåstes  i  denna 
konverter  med  ett  och  samma  foder  500  ton  koppar,  och 
man  beräknade,  att  om  man  hade  försökt  blåsa  denna 
fattiga  skärsten  med  vanligt  foder,  hade  man  varit  tvun¬ 
gen  ramma  om  konvertern  ungefär  100  gånger. 

Då  infodringen  beräknas  till  minst  $  10  pr  gång,  in¬ 
besparades  uppemot  $  1  000.  Under  samma  tid  smältes  i 
1  118  ton  malm  i  konvertern. 

Personrrten  är  pr  skift: 


1 .  »skimmer» 

1 .  »puncher» 

1 .  »helper» :  Summa  3  man. 


För  att  få  en  konverterslagg  med  30  %  Si02  och 
60  FeO  vid  5  ton  skärsten  af  olika  halter,  behöfdes 
följande  kvantiteter  Butte-malm  med  60  %  Si02  och 
14  %  Ee. 

Cu  i  skärstenen:  Åtgången  malm 

5  % .  9  35°  lbs- 

10  »  .  8  700  » 

15  »  .  8050  » 

20  »  .  7  45°  » 

25  »  6800  » 

3°  »  . . .  6  200  » 

Konvertern  lär  ej  förorsaka  några  svårigheter,  och 
man  har  blåst  färdigt  charger  på  från  1  ända  till  7  ton 
koppar. 

Dessa  båda  nu  beskrifna  förfaringssätt  representera 
alltså  metoderna  för  Butte-malmens  förarbetning  på  koppar. 

III.  Bingham  distriktet,  Utah. 

Beträffande  de  metoder,  man  har  tillfälle  att  se  i 
Bingham,  kan  jag  fatta  mig  kort,  då  de  föga  afvika  från 
de  redan  beskrifna. 

Malmerna  i  Bingham  hafva  stor  utsträckning  men 
äro  ganska  fattiga  —  c:a  2  %  Cu  — ,  och  kopparmalmen 
är  fint  insprängd. 

Malmen  finkrossas  därtör  och  vaskas  hufvudsakligen 
pa  Wilfleybord  och  Frue  vänners.  De  senare  torde  vara 
de  bästa  slamanrikningsmaskiner  som  f.  n.  finnas  (fig.  8). 


I  Utah  Copper  Companys  nya  verk  vid  Garfield  utanför 
Salt  Lake  City  finnas  ej  mindre  än  1  104  sådana  ma¬ 
skiner. 

Det  nämnda  bolaget  har  gjort  omfattande  försök  med 
alla  slamanrikningsmaskiner  som  f.  n.  finnas  i  marknaden, 
men  funnit  Frue  vannern  vara  bäst  för  denna  malm.  Äfven 
Sperrys  och  Wilfleys  slambord  hade  försökts,  men  ej 
befunnits  lämpliga.  Öfver  hufvud  har  Wilfleys  slambord 
ej  slagit  igenom  i  Amerika,  hvilket  kan  vara  af  intresse 
att  veta,  då  dessa  maskiner  fortfarande  annonseras. 

Beträffande  malmens  krossning  kan  nämnas,  att  denna 
sker  hos  Utah  Copper  Co.  med  valsverk  och  Huntington- 
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varnar  och  vid  Boston  Consolidated  Mining  Co:s  verk 
ied  Nissen-stampar.  Som  en  kuriositet  kan  nämnas,  att 
ievada  Consolidated  Copper  Co.,  Nevada,  som  har  en 
knande  malm,  krossar  den  med  valsverk  och  Chilekvarnar. 

Sligen  från  anrikningsverken  rostas  i  Mc  Dougals- 
gnar  och  smältes  i  flamugnar,  hvarpå  skärstenen  afblåses 
å  råkoppar.  Ett  undantag  utgjorde  The  Yampa  Smelting 
o:s  hytta,  Bingham,  där  Edwards  rostugnar  begagnades, 
ch  ansåg  man  dem  där  arbeta  utmärkt. 

Det  förefaller  dock,  som  om  Mc  Dougals-ugnarna 
orde  ställa  sig  fördelaktigare,  då  det  gäller  att  afrosta 
iser  utan  extra  bränsle.  Det  gäller  ju  härvid  att  få 
\  liten  värmeförlust  som  möjligt  genom  tjocka  väggar 
ch  minsta  möjliga  yttre  yta  och  Mc  Dougals-ugnen  är  i 
?nare  afseendet  mest  rationellt  konstruerad.  (Eorts.) 


JERNKONTORETS  DISKUSSIONSMÖTE. 

Brukssocietetens  stora  diskussionsmöte  hölls  å  Jern- 
ontoret  den  27  maj.  Sedan  ordföranden,  disponenten 
J.  Ljungberg,  hälsat  de  närvarande  välkomna,  yttrade 
an  ungefärligen  följande: 

Sedan  förra  årets  sammanträde  ha  för  vår  järnhandte- 
ng  såväl  som  för  all  annan  industri  inträdt  synnerligen 
ritiska  tider  genom  den  öfver  hela  världen  rådande  pen- 
ingknappheten. 

Under  ovanligt  många  efter  hvarandra  följande  år 
äxte  förtroendet  och  därmed  penninglånen,  och  på  grund 
äraf  fastlåstes  genom  den  ökade  företagsamheten  så  myc- 
et  rörligt  kapital,  att  då  penningkrisen  i  Förenta  staterna 
tbröt,  hela  Europas  penningmarknad  skakades  i  sina 
rundvalar. 

Den  nuvarande  penningknappheten  torde  ej  verksamt 
unna  afhjälpas  genom  tillfälliga  lån,  utan  därtill  fordrades 
kad  produktion  och  ökad  sparsamhet.  Sverige  behöfde 
ka  sin  export  och  minska  sin  import  för  att  utjämna 
andelsbalansen.  Att  minska  importen  vore  emellertid 
:ke  möjligt,  0111  det  är  sant  hvad  en  engelsk  tidning  — 

,  lorning  Post  —  för  någon  tid  sedan  yttrade,  nämligen 
tt  svenskarna  icke  kunna  försaka,  och  att  öka  exporten 
ade  äfven  sina  stora  svårigheter,  om  det  är  sant  hvad 
amma  tidning  yttrade,  nämligen  att  vi  sakna  seghet  och  ut¬ 
hållighet.  Vi  måste  visa  världen  att  denna  misstro  är  oberätti- 
ad  och  att  vi  kunna  såväl  försaka'som  vara  sega  och  uthålliga. 

Såsom  villkor  för  att  vi  skola  kunna  öka  vår  export 

1 

^  ch  sålunda  förbättra  vårt  folks  ekonomi  och  höja  dess 
ffnadsstandard  måste  dock  uppställas  att,  vi  hafva  tillgång 
ill  lika  billigt  kapital,  lika  goda  administratörer  och  in- 
eniörer,  lika  goda  och  raska  arbetare,  lika  billigt  arbete  som 
tlandet,  samt  framför  allt  skydd  för  dem,  som  vilja  arbeta. 

I  vårt  land  synas  nu  de  organiserade  arbetarna,  som 
’  >ekant,  arbeta  på  att  hindra  produktionen  och  i  synnerhet 
■roduktionen  af  våra  exportartiklar.  De  söka  äfven  höja 
ller  åtminstone  bibehålla  de  senaste  årens  högt  uppdrifna 
rbetslöner,  fastän  utlandets  arbetare  medgifvit  lönereduk- 
ioner  af  ända  till  1 5  procent.  Följden  häraf  blefve  en 
;  ninskad  produktion  med  ökad  penningknapphet,  nedlagda 
erk  och  minskade  arbetstillfällen. 

Att  under  nuvarande  förhållanden  få  vår  allmänhet 

| 

tt  inse  detta  vore  ej  tänkbart,  ty  det  är  nog  som  Eng- 
■inds  utrikesminister  för  en  tid  sedan  yttrade  till  medlem¬ 
marna  af  The  Iron  and  Steel  Institute,  att  arbetarefrägan 
i  turnera  i  högre  grad  är  en  känslofråga  än  en  penning- 
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fråga.  Det  är  detta  psykiska  moment,  h vilket  spelar  en 
så  stor  roll  och  som  ej  får  förbises  af  vare  sig  arbetsgif- 
gifvare  eller  arbetare. 

Härefter  öfverlämnades  ordet  till  ingeniör  Hilding 
Bergström,  som  höll  föredrag  om 

Kolugnar  af  olika  konstruktioner  samt  vid  desamma 
erhållna  olika  biprodukters  kvantitet  och  värde. 

Ur  den  mycket  vidlyftiga  utredningen,  som  haft  till 
ändamål  att  redogöra  för  den  svenska  ugnskolningens  nu¬ 
varande  ståndpunkt  sådan  den  kan  bedömas  af  de  verk, 
som  varit  i  gång  så  pass  länge,  att  några  säkra  siffror  frän 
dem  kunna  erhållas,  må  meddelas  följande: 

Man  har  i  vårt  land  lagt  mycket  stor  vikt  vid  ugns- 
konstruktioner  för  kolning  af  trä  och  den  allmänna  me¬ 
ningen  tyckes  hafva  varit,  att  en  god  kolugnskonstruk- 
tion  skulle  utgöra  lösningen  på  det  s.  k.  kolningsproble- 
met.  De  arbeten,  som  nedlagts  på  detta  område,  hafva 
äfven  varit  fruktbringande,  och  vi  kunna  helt  säkert  för 
närvarande  berömma  oss  af  att,  hvad  kolugnskonstruktio- 
ner  beträffar,  stå  framför  utlandet.  Men  gå  vi  saken  när¬ 
mare  in  på  lifvet,  skola  vi  finna,  att  den  svenska  kolnin- 
gens  ekonomi  måste  byggas  till  stor  del  på  andra  förhål¬ 
landen,  och  att  vi  på  den  väg,  som  hitintills  inslagits  för 
konstruktion  af  kolugnar,  icke  kunna  vänta  oss  någon  vä¬ 
sentlig  ändring  hvad  beträffar  erhållandet  af  billigare  trä¬ 
kol.  Det  är  utan  tvifvel  sant,  att  åtskilliga  förändringar 
af  kolugnar  till  det  bättre  kunna  göras  t.  ex.  ändringar 
för  att  minska  bränsleåtgången,  öka  utbytet  af  biprodukter 
o.  s.  v.,  men  vi  kunna  helt  säkert  icke  på  denna  väg 
vänta  oss  någon  mera  genomgripande  revolution  i  träkol- 
ningens  ekonomi. 

Utgifterna  för  själfva  kolningen  äro  följande:  kolved, 
bränsle,  arbetskostnader,  ränta  och  amortering  samt  andra 
omkostnader  såsom  reparationer,  skatter,  försäkring,  ad¬ 
ministration  o.  s.  v.  I  ett  normalt  fall  äro  dessa  omkost¬ 
nader  ungefärligen  fördelade  på  följande  sätt,  räknadt  per 


kubikmeter  kol. 

Kolved  och  bränsle  1,8  m3  ä  kr.  2  .  kr.  3,60 

Arbetskostnader  .  »  °>7  5 

Ränta  och  amortering  .  »  °,75 

Öfriga  omkostnader  . »  °,5° 


Summa  kr.  5,60 

=  11,20  kr.  per  läst  kol. 

Dessa  siffror  kunna  i  stort  sedt  anses  motsvara  det 
verkliga  förhållandet  vid  våra  retortkolningar,  med  undan¬ 
tag  af  vedpriset,  hvilket  i  allmänhet  är  högre. 

De  vid  kolningen  tillvaratagna  biprodukternas  kvan¬ 
titet  är  så  växlande  att  det  torde  vara  omöjligt  att  härför 
uppställa  några  generella  siffror. 

Acetat  ocli  träsprit:  En  mångfald  analyser  å  träsyra, 
erhållen  vid  retortkolning  af  barrved  från  olika  ugnar,  halva 
visat  att  ur  1  m3  barrved  kan  erhållas 

Acetat  75  —  78  %  -igt  .  9  *4  kg. 

Träsprit  100  %-'\g .  2  2,5  8 

Det  i  verkligheten  erhållna  utbytet  är  emellertid  be¬ 
tydligt  lägre.  Följande  siffror  angifva  utbytena  per  nv 
kolad  ved  från  en  del  reningsverk  enligt  tyskt  system: 

Acetat  75—78  % -igt  Träsprit  100  %-ig. 

1,8  kg.  o,6  kg. 

3,0  »  1,0  » 

3,0  »  1,2  »  . 

—  »  1,75  » 
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Vid  Domnarfvet,  hvarest  acetat  och  träsprit  tillvara¬ 
tagits  under  en  längre  tid,  ha  erhållits  följande  utbyten 


Acetat  72  X-igt  .  4, 2  kg. 

Träsprit  100  %  -ig  .  0,9  » 


I  praktiken  har  sålunda  ej  tillvaratagits  ens  50  X  af 
de  i  träsyran  befintliga  halterna  af  dessa  biprodukter,  och 
det  är  sannolikt  att  med  en  rationellare  bearbetningsmetod 
af  träsyran  större  utbyten  kunna  erhållas. 

Beträffande  omkostnaderna  för  tillvaratagandet  af  ace¬ 
tat  och  träsprit  kan  man  säga,  att  de  ofta  äro  större  än 
de  erhallna  produkternas  värde.  Vid  rationell  drift  torde 
man  dock  kunna  räkna  på  ett  mindre  netto. 

Terpenttnolja :  Utbytet  växlar  här  betydligt  med  olika 
ved.  Nedanstående  siffror  äro  erhållna  från  kolugnar  med 
indirekt  värmetillförsel: 

Vedsort  Terpentinolja  kg. 


Töre 

6,0 — 1  <4,0 

Torrfuru 

0,7 — 1,0 — 2,0 

Torrgran 

0,1 

Gröfre  tallved 

°,7 

Gallringsved,  blandad 

0,2  0,3  0,4  0,8 

Tallribb 

tO 

0" 

0" 

Granribb 

°>°3 

Terpentinoljan  kan  utdragas  ur  råoljan  relativt  billigt, 
i  gynnsamma  fall  till  c:a  0,15  kr.  pr  kg.  Om  ett  för¬ 
säljningsvärde  af  o,5s  kr.  pr  kg.  antages,  erhålles  sålunda 
ett  netto  af  0,40  kr.  pr  kg.  terpentin  eller  —  C:a  4  kr. 
pr  m3  kolad  ved. 

Tjära:  Utbytet  varierar  till  såväl  kvantitet  som  kva¬ 
litet  med  olika  vedslag.  Följande  siffror  hänföra  sig  till 
ugnar  med  indirekt  värmetillförsel : 


Vedslag 

Tjära  kg.  pr  m 

Töre 

O 

1 

O 

co 

Torrfuru 

8—9—17 

Torrgran 

8 

Gallringsved,  blandad 

5 — 8 — 12 

Tallribb 

4  —  6 — 10 

Granribb 

5-6 

Omkostnaderna  pr  ton  renad  tjära  uppgå  till  35  å 
40  kr.,  i  hvilken  siffra  äfven  ingår  emballage  med  c:a  25 
kr.  Priset  på  tjära  är  mycket  varierande  och  är  f.  n.  c:a 
100  kr.  pr  ton.  Vid  kolning  af  torrfuru  kan  erhållas 
12  kg.  tjära  pr  m*  kolad  ved,  representerande  ett  netto¬ 
värde  af  c:a  2  kr.  pr  läst  kol.  Vid  kolning  af  gran 
återigen  erhålles  en  dålig  tjära,  hvars  enda  användning 
torde  vara  såsom  bränsle.  Nettovärdet  af  tjäran  blir  i 
detta  fall  mycket  obetydligt. 

Såsom  synes  är  sålunda  det  genom  biprodukterna  er¬ 
hallna  nettot  mycket  variabelt.  Vid  retortkolning  under 
gynnsamma  förhållanden  torde  man  emellertid  kunna  räkna 
pa  ett  netto  af  2 — 3  kr.  pr  läst  kol,  hvilka  sålunda 
komma  att  kosta  8 — 9  kr.  pr  läst  vid  ugnen. 

Af  den  ofvan  anförda  kalkylen  framgår,  att  den  utan 
jämförelse  viktigaste  faktorn  för  kolningens  ekonomi  är 
vedpriset.  1  )et  är  tydligt,  att  med  nuvarande  kolpriser, 
hvilka  understundom  kunna  nedgå  till  7  å  8  kr.  pr  läst, 
ringa  eller  intet  skogs  värde  får  räknas  å  kolningsveden. 
För  skogsägaren  gäller  det  emellertid  att  uttaga  största 
möjliga  värde  ur  skogen,  och  den  ved,  som  kan  användas 
för  de  i  fråga  om  möjlighet  att  betala  högre  vedpriser 
lyckligare  lottade  trämasse-  och  sågverksindustrierna,  kom¬ 
mer  gifvetvis  att  konsumeras  af  dessa  industrier.  Det 
synes  därför  troligt  att  i  framtiden  en  minskning  i  råma- 
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teriel  för  kolning  kommer  att  göra  sig  kännbar.  Förhå 
landena  i  de  norrländska  skogarna  visa  emellertid,  att  änn 
tillräckligt  råmaterial  för  en  utvidgad  kolningsindustri  fii 
nes,  och  det  synes  naturligt  att  denna  skall  draga  sig  ti 
dessa  trakter,  som  genom  flottleder  och  rikedom  på  r; 
material  möjliggöra  större  och  därigenom  mera  ekonomisk 
anläggningar. 

I  den  följande  diskussionen  framhölls  bland  ann 
följande: 

Ingeniör  Stridsberg:  Genom  en  del  nya  förbättring; 
i  Carbougnarnas  konstruktion  hade  eldningsveden  kunn 
nedbringas  med  25  ä  30  %  och  talaren  ansåg  möjlig 
att  genom  anläggning  af  ett  system  af  4  ugnar  dessa  skull 
kunna  drifvas  utan  eldningsved  och  att  sålunda  gasen  frå 
de  i  gång  varande  ugnarna  skulle  räcka  att  uppvärma  d 
andra  tills  kolningen  i  dem  komme  i  gång,  hvarefter  ytte 
Iigare  värmetillförsel  ej  är  behöflig,  förutsatt  att  strålning; 
förlusterna  göras  små.  Kolningsveden  är  redan  nu  märkbai 
sämre  och  det  blir  därför  acetatberedningen,  som  bl 
hufvudsaken.  Denna  har  hittills  varit  mycket  dyr  till  följ 
af  den  stora  vattenmängden,  som  måste  afdunstas.  P 
senare  tid  hade  dock  framställts  metoder  att  utvinna  acet; 
utan  vattnets  afdunstning  och  det  är  att  hoppas,  att  dess 
metoder  skola  vinna  terräng. 

Ingeniör  Boström  ansåg,  att  kolugnskonstruktionen  bc 
rättas  efter  förhållandena  på  platsen  samt  framhöll  vikten  a 
att  de  erhållna  biprodukterna  göras  dugliga  för  markna 
den.  I  enlighet  därmed  ville  talaren  föreslå  tvenne  cen 
trala  reningsverk,  ett  i  Göteborg  och  ett  i  Gefle,  hvar 
genom  bättre  och  jämnare  samt  mera  lättsålda  produkte 
borde  kunna  erhållas. 

Disponenten  Ljungberg  framhöll  att  stora  förbättringai 
i  biprodukternas  tillvaratagande  utan  tvifvel  kunna  göras 
men  på  några  större  vinster  härigenom  kan  man  knappas 
räkna  och  det  torde  därför  vara  bäst  att  under  fortsatt 
studier  gå  varligt  fram.  (Forts.) 


TI  DSKRI  FTS-ÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrift  fiir  angewandte  Chemied  —''  Juni  12:  D 
radioaktiva  gaserna  och  deras  förhållande  till  atmosfärens  ädla  gasef 

—  Framsteg  inom  jäsningskemien  1907.  —  Tillvaratagande  af  fett  u 
affallsvatten.  —  Refraktometerns  användning  för  bestämning  af  torr 
substans  och  sp.  vikt  hos  honung.  —  Bestämning  af  hydratvatten 
cellulosamaterial.  —  Juni  19:  Verein  deutscher  Chemiker’s  årsmöt< 
i  Jena  den  10 — 12  juni  190S.  —  Till  sulfitcellulosablekningens  kemi 

—  Bestämning  af  svafvel  i  järn  och  stål.  —  Jnni  26 :  Bestämning 
af  svafvel  i  järn  och  stål  (forts.).  —  Försöksstationen  för  Javas  soc 
kerindustri.  —  Sönderdelningskurvor  för  nitrocellulosa  af  amerikans! 
fabrikation*.  —  Förekomst  af  nononaften  i  stenkolstjära.  —  Til 
Parrs  metod  för  bestämning  af  stenkols  förbränningsvärme.  —  Jut 
3:  Uviollampan.  —  Den  organiska  kemien  1907.  —  Tryckmätning 
vid  vakuumdestillation.  —  Till  bestämning  af  bunden  kolsyra  i  vat¬ 
ten.  —  Till  gloverfunktionens  tudelning.  - —  Juli  10:  Den  organisk; 
kemien  1907  (forts.).  —  Framsteg  inom  kamferns,  de  eteriska  oljor 
nas  och  luktämnenas  kemi.  — Juli  ij :  Drifmedel  för  automobiler* 

Framsteg  inom  kamferns,  de  eteriska  oljornas  och  luktämnena;! 
kemi  (forts.)  —  Blyhaltiga  leksaker.  —  Juli  31 :  Oxidationen  af  luf¬ 
tens  kväfve.  —  Den  fysikaliska  färganalysen.  —  Undersökningai 
öfver  raffinering  af  råsprit*.  —  Meddelanden  från  försöksstationen 
för  Javas  sockerindustri.  —  Luftgas  för  laboratorieändamål.  —  Till 
försöken  med  stengodsexhaustrar.  —  Förenta  Staternas  svafvelsyre- 
industri.  —  Aug.  7.-  Den  fjärde  tyska  kalidagen  (studier  öfver  radio¬ 
aktiva  ämnen  i  saltverken  och  sammanhanget  mellan  jordvärme  och 
radiumvärme).  - — ■  Aug.  14  .-  Den  icke  brännbara  cellit-kinematograf- 
filmen.  —  Konstsilkesindustriens  nuvarande  ställning.  —  Nya  färg¬ 
ämnen  för  färgning  och  tryckning.  —  Till  gloverfunktionens  tudelning 


KEMI  OCH  BERGSVETENSKAP 


i  i  (> 


J 


»  Ang.  1907 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry.  — 

ni  15:  Kemiens  värde  för  den  moderna  gjuteritekniken.  —  Några 
;  kla  och  sammansatta  cellulosaestrar.  —  Kiltrering*.  —  Ölanalys. 

Bestämning  af  alkohol  och  extrakt  i  spirituösa  med  hjälp  af  re- 
iktometern.  —  Framställning  af  ferrokrom  i  den  elektriska  ugnen. 

Framställning  af  litium  ur  lepidolit.  —  Blaus  gas:  en  ny  gas  för 
lysning,  uppvärmning  och  kraftbehof.  —  Juni  30:  Beräkning  af 
ölkförfalskning*.  —  Autolysatorn,  en  apparat  för  automatisk  be- 
mning  af  kolsyra*.  —  Bestämning  af  orcinol  i  orchella  »gräs  .  — 
alys  af  terpentinoljor.  —  J uli  13:  Beräkningar  vid  jäsning  med 
t’.  —  Uppmätning  af  vattnets  filtreringshastighet  genom  olika 
:dia*.  —  Uppmätning  af  temperaturer  för  industriellt  behof.  — 
i  märkningar  rörande  alstring  af  ånga*.  —  Några  moderna  kemiska 
läggningar*.  —  Explosioner  och  byggnader  för  explosiv-varuindu- 
ier*.  —  Volumetrisk  bestämning  af  järn  och  krom  med  hjälp  af 
anklorur.  —  Juli  31:  Atomens  struktur*. 

Gliickauf.  —  N;r  22,  maj  30 :  Kol  och  järn  i  Nordamerika* 
rts.).  —  Den  nya  transportanläggningen  vid  »Grossherzog  von 
chsen»  i  Dietlas*.  —  Elektriska  uppfordringsanordningar  i  kali- 
jfvor.  —  Malmernas  uppkomst  enligt  nyare  åsikter.  —  N;r  23, 
ni  6:  Häftet  innehåller  uppsatser  om  räddningsanordningar  vid 
rgverk.  —  JV;r  24,  juni  13:  Försök  med  en  bensinlokomotivmo- 
■*.  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika  (forts.).  —  N:r  23,  juni  20: 
ikettering  af  järnmalm.  —  Kol  och  järn  i  Nordamerika  (forts.). 

Produktion  och  förbrukning  af  de  viktigaste  metallerna.  —  N:r 
,  juni  27:  Första  internationella  kongressen  för  räddningsväsen. 
N-.r  27,  juli  4:  Angående  koksugnsindustrien*.  —  Kol  och  järn 
Nordamerika  (forts.).  —  A\-r  28 ,  juli  11 ;  Angående  koksugnsin- 
strien*  (forts.).  —  Wiirtembergs  saltverk  i  förgångna  tider.  — 
.tanga  grnfdistrikt  i  Kongostaten.  —  N;r  2g ,  juli  18 :  Zechstein- 
inationen  mellan  Diemel-  och  Itterdalarna*.  —  Förvaltnings-  och 
letarebostäder  vid  gruffältet  »Julia». 

Revue  de  Metallurgie.  —  N;r  6,  juni :  Sätt  att  genom 
kulas  återstudsning  bedöma  kroppars  hårdhet  och  elasticitet*.  — 
'äfvets  inverkan  på  ståls  egenskaper.  —  Om  fosforhaltigt  järn*. 

Koppars  legeringar*.  —  Elektrometallurgie*  (forts.).  —  N:r  7, 
'i:  Undersökningar  öfver  koppar-aluminiumlegeringarna  och  deras 
enskaper*.  —  Gasinneslutningar  i  stål*. 

Zeitschrift  f ii r  praktische  Geologie.  —  N:r  5,  maj : 

limfyndigheten  vid  Cartagena  i  Spanien*.  —  Öfversikt  öfver  Syd- 
ikas  nyttiga  mineralförekomster  (forts).  — -  N;r  6,  juni:  Brunkols- 
;ren  vid  Hohen  Westerwald.  — -  Angående  kaolinbildningen. 


UR  FACKPRESSEN. 

Kols,  järns  och  svafvels  förhållande  i  leror  vid  deras  bränning. 
ton  j:r  och  Staley.  Journ.  Soc,  Chem.  Ind.  1908  juni  30. 

Kolet  tenderar  att  utbrännas.  Dock  händer  det,  att  beroende 
lerans  fuktighet  och  gasernas  beskaffenhet  i  ugnen  (t.  ex.  reduce- 
lde)  materialet  uppnår  full  rödglödgning,  innan  kolet  blifvit  för- 
■  indt.  Om  så  är  fallet,  undergå  de  bituminösa  ämnena  i  leran  en 
;  igs  torrdestillation,  hvilken  alstrar  gaser,  som  i  sin  tur  bidraga  till 
grandet  af  temperaturen  i  ugnen.  När  gaserna  gått,  kvarstannar 
leran  kol  i  form  af  finfördelad  koks  eller  grafit,  som  endast  kan 
ägsnas  genom  oxidation.  Denna  bör  för  att  lyckas  ske  med  luft 
h  långsamt  samt  vid  en  temperatur  under  900°  C.,  men  man  kan 
>ren  använda  syregifvande  ämnen,  såsom  brunsten,  järnoxid  etc.  vid 
temperatur  omkr.  1  ooo°  C. 

Järnet  i  leran  oxideras  lätt  till  ferriförening,  om  kol  och  svaf- 
1  äro  frånvarande.  Finnas  däremot  dessa  ämnen,  verkar  järnoxiden 
egifvande  ända  tills  att  kol  och  svafvel  syrsatts;  af  järnoxiden 
pstår  oxidoxidul,  oxidul  och  till  och  med  metalliskt  järn.  Då 
net  en  gång  reducerats  i  leran,  har  det  ingen  benägenhet  att  åter 
i  lättas,  utan  ingår  silikatföreningar,  som  gifva  det  brända  godset 
irka  färger.  Den  svarta  kärna,  som  uppstår  vid  slarfvig  bränning 
lervaror,  skulle  uteslutande  bero  på  dylik  reaktion. 

Svajlet  utdrifves,  i  hvad  form  det  än  förekommer,  allt  efter 
m  temperaturen  stiger,  men  utdrifves  icke  helt  och  hållet,  knap- 
st  hufvudsakligen  af  enbart  värme.  Det  oxideras  emellertid  på 
mtna  sätt  som  kolet,  men  först  sedan  detta  senare  är  aflägsnadt. 

;  id  höga  temperaturer  gifver  svallet  upphof  till  gaser,  beroende  af 
ddation  eller  reaktion  mellan  silikat  och  sulfater  eller  sulfider. 

’  enna  gasutveckling  kan  förorsaka  svallning  af  godset  under  loppet 
bränningen  (under  förutsättning  att  godset  börjat  sammansintra, 
att  intet  utlopp  för  gaserna  finnes,  Ref.  anm.).  Förf.  samman- 
[  ‘Her  resultaten  sålunda: 

1 


1)  Kol  är  första  anledningen  till  svart  kärna  hos  lergods,  be¬ 
roende  på  egenskapen  att  hindra  järn  och  svafvel  från  oxidering. 

2)  Järn  är  hufvudanledningen  till  de  mörka  färgringarna  hos 
lergods,  beroende  på  bildningen  af  ferrosilikater. 

3)  Svafvel  är  anledningen  till  blåsbilning  och  svällning.  C, /t. 


Tysklands  produktion  af  mineral ,  metaller  etc.  1906  och  1907. 

Journ.  Soc.  Chem.  Ind.  1908  juni  13. 


Stenkol 

Brunkol  . 

1906 

137  1  X7  926 

56  419  567 

1907 

143  168  301 
62  559  364 

S:a  » 

1 93  537  493 

20!;  727  66  c; 

Malmer  etc. 

Järnmalm 

26  734  570 

27  705  504 

Gjutjärn  ... 

12  292  819 

12  875  159 

Guld-  0.  silfvermalm 

» 

8066 

8  280 

Kopparmalm  . 

768  523 

771  227 

Blymalm 

1 40  914 

147  272 

Zinkmalm  . 

» 

704  590 

698  425 

Svafvelkis 

» 

196  971 

196  320 

Metaller. 

Guld 

.  kg- 

4  202 

4  682 

Silfver 

» 

393  442 

386  933 

Koppar  ... 

33  °46 

32  473 

Tenn  . 

* 

6  597 

5  864 

Bly 

» 

150  74i 

142  571 

Zink 

.  » 

205  692 

208  195 

Metallsa/ter. 

Tennklorid 

ton 

987 

1  812 

Arsenik 

3  052 

2  904 

Ferrosulfat  . 

» 

13  376 

14033 

Kopparsulfat 

» 

6  758 

5  284 

Zinksulfat 

6  092 

5  145 

Nickelsulfat 

» 

1S7 

1 89 

Svafvelsyra 

ton 

1  335  128 

1  380  016 

däraf  kammarsyra 

» 

— 

1  255  421 

däraf  konc.  syra 

» 

124  585 

Råsalt  er. 

Bergsalt  . 

. . .  ton 

1  235  041 

1  285  137 

Kainit . . 

» 

2  720  594 

2  624  412 

Öfriga  kalisalter 

» 

2  821  073 

3  124  955 

Kiserit  etc . 

» 

7  356 

2  252 

Boracit  . 

» 

161 

1 14 

Konstgjorda  sa/ler. 
Koksalt  . 

.  ton 

635  I7i 

665  552 

Klorkalium 

» 

403  387 

473  138 

Magnesiumklorid 

38  468 

32  891 

Natriumsulfat . . 

81  175 

80347 

Kaliumsulfat 

54  490 

60  292 

Kalium- magnesiumsulfat 

» 

35  21 1 

33  368 

Magnesiumsulfat 

42  04 1 

41  105 

Aluminiumsulfat . 

» 

55  969 

59  473 

Alun  . 

» 

4  494 

4  209_ 

Cgt. 


Svafvelbortgdngen  vid  Héroult-processen.  Dr.  Ing.  Th.  Geilen- 
kirehen.  Sta/il  u.  Eisen  1908,  n:r  23  juni  17. 

Vid  omnämnda  metod  visade  det  sig  snart,  att  jämte  andra 
oxiderbara  föroreningar  i  järnet  äfven  svafvel  bortgick  och  detta  i 
högre  grad  än  vid  någon  hittills  känd  metallurgisk  process.  Man 
har  tillskrifvit  detta  förhållande  växelströmmens  inverkan,  men  då 
endast  ytterst  ringa  svafvelförminskning  af  Wedding  kunde  konstate¬ 
ras  vid  den  Röchling-Bodenhauser’ska  induktionsugnen,  måste  denna 
förklaring  icke  vara  riktig.  Efter  omfattande  undersökningar  af  förf. 
uppställer  denne  en  rent  metallurgisk  förklaring  för  det  faktum,  att 
vid  det  af  Héroult  patenterade  förfaringssättet  med  tillhjälp  af  kal¬ 
ciumkarbid  svafvel  fullständigt  kan  aflägsnas.  Vid  den  basiska  mar- 
tinmetoden,  hvilken  det  Héroult’ska  förfaringssättet  mest  liknar, 
bortgår  äfven  en  del  svafvel,  och  detta  som  bekant  i  större  grad  ju 
högre  temperatur  man  använder  och  ju  mera  basisk  slaggen  är;  doek 
kan  svafvel  vid  denna  metod  aldrig  fullt  aflägsnas.  Vid  Héroult  ska 
förfaringssättet,  då  kalciumkarbid  finnes  närvarande,  sker  den  egent 
liga  svafvelreningen  först  vid  slutet  af  processen,  och  det  har  visat 
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.sig  såsom  hufvudvillkor  härför,  att  slaggen  måste  vara  fri  från  alla 
metalloxider  utom  kalciumoxid.  Då  inga  andra  beståndsdelar  än 
svafvel  härvid  röna  inverkan,  anser  förf.  metoden  kunna  användas 
såsom  slutbehandling  vid  andra  metallurgiska  processer  just  för  svaf- 
velrening,  och  speciellt  vid  gjuterier  torde  den  blifva  af  betydelse. 
Som  exempel  anföras  tvänne  omsmältningsförsök  med  gjutjärn,  där 
insatserna  före  behandlingen  höllo  resp.  0,496  och  0,450  %  S,  men 
efter  densamma  0,005  ocli  spår.  C.  Bn. 


STATISTISKT. 


Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — juni  1908  och  1907. 


Införsel 


Utförsel 


rgo8 

1907 

1908 

1907 

Malmer. 

Järnmalm  . 

ton 

— 

— 

1  359  159 

1  392  602 

Zinkmalm  . 

— 

— 

14  634 

17  183 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

» 

23  373 

3i  977 

42  647 

48  856 

Skrot . 

» 

— 

— 

1  520 

5  5o6 

Göten  . 

— 

— 

2  339 

4  588 

Smältstycken  och  rå- 

stänger  . 

» 

— 

— 

10  956 

'4  794 

Stångjärn  . 

» 

— 

— 

49  996 

69  740 

Stångjärnsafhugg . 

» 

— 

— 

1  037 

2  609 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  20  kg.p.  1.  m.) 

» 

1 1  413 

16  702 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

2 1  101 

17  663 

— 

— 

Valstråd  (trådjärn)  .. 

— 

— 

10  535 

'  1  534 

Valsade  och  smidda 

plåtar,  alla  slag  ... 
Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 
eller  dragna  ... 

» 

» 

2  568  1 
6  66 1 

3  720 

2  652 
5  54&| 

4  54*1 

'  1  217 

7  897 

1  1 1 6 

9051 

Tråd,  dragen  . 

» 

— 

— 

76. 

i  298 

Spik,  alla  slag  . 

— 

— 

3  123 

3  354 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

12  547  000  1 

2  268  000 

12  1 19000 

1 2  346  000 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.  ...  kr. 

755  000 

904  000 

— 

— 

Velocipeder .  st. 

4  600 

5  600 

— 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr. 

— 

— 

1  749  000 

1  541  000 

Arbetad,  ej  polerad... 

» 

— 

— 

3  98 5  000 

3  953  °o° 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

24  045  000 

20  51 1  000 

— 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton 

C 

I 

eng.  ton  £  60. 0.0 

100  kg. 

kr. 

I  JO. 40 

— 

Aluminiumsulfat,  rent  . 

..  C 

I 

»  »  »  4.7.6 

» 

» 

7-85 

— 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  ., 

.  C 

I 

»  »  »  13.0.0 

» 

» 

23-25 

= 

Ammoniumsulfat  . 

Bariumkarbonat,  nat.  92- 

.  L 

I 

»  »»i;  .7.6 

» 

» 

20  35 

— 

94  %  . 

.  C 

I 

w 

Ut 

O 

O 

» 

» 

8.95 

= 

Bensin . 

.  B 

100  kg.  M.  30. — 

» 

» 

» 

27.00 

— 

Bensol,  90  %  . 

.  L 

1  gall.  d.  7 7a 

1) 

» 

14.40 

— 

Blyglete . 

.  C 

1 

eng. ton  £  1 5.10.0 

» 

» 

» 

27-75 

— 

»  hvitt,  . 

C 

1 

»  »  »  17.10.0 

r 

y> 

31-30 

= 

»  socker,  brunt  . 

C 

1 

»  »  »  1 9.15  0 

» 

7> 

35  35 

— 

Borax . 

C 

1 

»  »  »  1 6.0.0 

» 

y> 

28.65 

= 

Brunsten  70  % . 

C 

1 

»  »  »  6.5.0 

> 

» 

» 

I  I  .20 

Citronsyra  . 

H 

100  kg.  M.  260. — 

» 

y> 

234.00 

T 

Cyannatrium,  (bas  100  %)C 

1  lb.  d.  7 V8 

» 

1 1 7.90 

= 

Ferrocyannatrium  . 

C 

»  »  *  3  Vs 

» 

» 

» 

51.70 

= 

Glaubersalt  . 

C 

1 

eng.  ton  £  1.15.0 

» 

3*5 

+ 

Glycerin,  rå  . 

C 

1 

»  »  »  32.0.0 

» 

57-3° 

Järnvitriol  . 

C 

1 

»  »  »  2.0.0 

» 

* 

3.60 

= 

Kaliumbikromat  . 

C 

1 

lb.  d.  3% 

» 

» 

» 

55-85 

= 

»  hydrat,  90  %  .. 

.  C 

1 

eng.  ton  £  24.0.0 

» 

* 

42.95 

+ 

*  »  50  %  lösn.  C 

1 

»  »  »  1 2.5.0 

» 

» 

21.95 

— 

Kaliumkarbonat  90  % 

...  c 

1  eng.  ton  £  17.0.0 

tb 

O 

O 

kr. 

30- 

»  klorat . 

...  c 

1  lb.  d.  37, 

» 

» 

» 

57-s 

»  permanganat . . . 

...  c 

i  cwt  36/ — 

» 

» 

64.4 

Klorkalcium,  torrt  .  . 

...  H 

100  kg.  M.  12. — 

» 

10.3 

»  kalium,  80  %  .  . 

...  c 

1  eng.  ton  £  8.15  0 

» 

i5.c 

»  kalk . 

..  L 

1  >  »  *  5*io*° 

» 

> 

9ä 

»  magnesium  . 

...  c 

1  »  >  » 3.7.6 

» 

» 

6. c 

»  vätesyra,  20°  Bé 

...  A 

IOO  kg.  fl.  2.50 

> 

» 

3* 

Kopparvitriol  . 

...  c 

i  eng.  ton  £  20.5.0 

» 

» 

36., 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/4 

» 

1 1 1.7 

Salmiak,  grå . 

...  c 

i  eng.  ton  £  24.10.0 

» 

y> 

» 

4B-s 

Salpeter,  kali-  . 

...  c 

1  »  »  »  23.10.0 

y> 

» 

» 

42.C 

»  Chile- 

...  H 

100  kg.  M.  19.10 

T) 

» 

17.2 

»  syra,  eg.  v.  1,4 

...  c 

1  eng.  ton  £  15.10.0 

y> 

» 

» 

26.7 

Soda,  kalcinerad,  58° 

...Cl  »  7>  7>  4.10.0 

» 

8.0 

i>  kaustik,  77  —  78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

» 

22.3 

Svafvel  . . . 

...  C 

I  »  »  »  4i2*6 

y> 

» 

8.3 

»  syra,  66°  Bé 

...  A 

100  kg.  fl.  3.00 

» 

> 

» 

4-5 

i>  »  oleum,  70 

%  c 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

10.7 

Vattenglas,  fast  . 

...  c 

1  »  »  »  5-7.6 

» 

y> 

» 

9-6 

Ättiksyra,  99 — 100  % 

...  c 

1  »  »  »  35.0.0 

» 

» 

» 

62.6 

Ättiksyrad  kalk,  brun 

..  c 

1  »  »  »  6.7,6 

7> 

» 

» 

II. -t 

»  »  grå 

...  c 

1  »  »  »  10  5.0 

» 

» 

18.3 

A  =  Amsterdam.  B.  = 

Berlin 

.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal 

H  =  Hamburg.  L  =  London 


Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  ut; 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  tek 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  ml.a  %  C-ren»,  att 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  ull 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  inyntslagens  paril 


Aluminium  M/:W  %,  tackor  (Neuhausen) 


K  under  50  kg. 
K  minst  50  » 
K  »  100  » 

K  >  1000  » 

K 


pr  100  kg. 


Antimon  99 1 v*  %.  regulus  . . .  Å 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Goldschmidt)  S 
Ferrokrom  65  %  °»5/i  %  C  (Blackwell)  K  » 
Ferromangan  80  %  mx  0,26  %  P  »  K 

Ferromolybden  70/90  % . (Blackwell)  K 

Ferrosilicium  50  %  . (Korlfors)  H 

Ferrotitan  %  C-ren  (Gold:dt)  S 

Ferrovanadin  25  %  C  ren  »  S 

»  50  %  .  (Blackwell)  K 

Ferrovolfram  85  %  °»s/l  %  C  »  K 

Krom  90%  C-ren .  »  K 

*  fc8/.,9  %  C-ren,  smält ...  (Gold:dt)  S 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  »  S 

Kvicksilfver .  Å 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

»  97  %  C-ren,  smält  (Goldrdt)  5 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  »  S 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  »  S 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  »  S 

Mangantitan  30ls 5  %  Ti  C-ren  »  S 

Manganzink  20  %  M11,  Pb-ren  »  S 

Molybden  98  %  C-ren .  »  S 

»  a5/98  %  C-ren,  pulver  (Bhwell)  K 

Nickel  98/ss,%,  tärningar  (Wiggin)  K  under  200  kg. 
»  »  »  »K  minst  200  » 

»  »  »  »  K  »  500  » 

»  »  »  »K  under  50  ton 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

S.  A. M-legering  (Si,  Al,  Mn  etc.)  (Bhwell)  K 

Vismut,  tackor  .  Å 

Volfram  96/98  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 


1 


1000 

1 

1000  I 


1 


kr.  137.0 
»  132.0 
»  127.0 
»  125.0 
»  122..H 
»  70. 0 

»  18  4 

»  2  7; 

»  156.7! 
»  11.  o< 

»  26O.01 

»  4.01 

»  14.li 

»  36.0! 

»  4.5! 


100 


1 


»  100  » 


»  7.0 

»  6.00 

»  6.00 

»  5.oq 
»  12.?r 

»  5.60 

»  4.4S 

»  4.0C 

»  18.40 

»  2.85 

»  5.40 

»  11.26 
»  3.10 

»  13.75' 

»  11.50' 

»  314.00 
»  312.00 
»  310. uo 
»  302. 00 
»  2  355.86 
»  63.56 

»  I6.00 

»  4.67' 


1  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  e 
extra  knt  -p  1  '/2  %. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  170  pr  100  kg.  pi 
d.  n.  eller  mot  accept  +  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  8 "Va  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  6/6,  ls/-  och  2/3  d.  pr  Ib.  Mo-,  V-  och  W-för 

1  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  £  169  pr  ton  pr  30  d.  n.  eller  11 
accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  2  650. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallakt 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  St 
P  =  Nuina  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthl 
+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregåer 
notering  i  T.  T. 
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FÖRSTA  ALLMÄNNA  SVENSKA  KEMISTMÖTET  DEN  29—30  MAJ  1908. 


Lördagen  den  30  maj. 

Lördagens  förhandlingar  togo  sin  början  kl.  10,15 
f.  m.  under  ordförandeskap  af  professor  P.  Klason. 

Den  under  gårdagen  tillsatta  redaktionskommittén 
öfverlämnade  härvid  ingeniör  Wieselgrens  resolutionsför¬ 
slag  med  hemställan,  att  mötet  måtte  godkänna  detsamma 
i  den  omarbetade  formen  och  att  den  så  antagna  resolu¬ 
tionen  måtte  delgifvas  regeringen  och  pressen. 

Under  diskussionen  i  anledning  häraf  påyrkades  föl¬ 
jande  ändringar  i  förslagets  ordalydelse,  nämligen  af  in¬ 
geniör  R.  Wieselgren,  att  i  mom.  3  i  »förening  för 
tillvaratagande  af  den  kemiskt-tekniska  industriens  intres¬ 
sen»  ordet  »tekniska»  måtte  utgå,  och  af  ingeniör  M. 
Miintzing,  att  i  mom.  1  framför  »hvar  för  sig  bilda 
sammanslutningar»  orden  »snarast  möjligt»  måtte  tillfogas. 
Ingeniör  Miintzing  ansåg  nämligen,  att  mötet  i  denna  fråga 
borde  söka  samarbete  med  sulfit-  och  sulfatcellulosaindu¬ 
striens  män,  så  att  en  eventuell  lagstiftning  kunde  få  en 
praktisk  form  redan  vid  sitt  första  framträdande.  Det 
vore  därför  af  vikt,  att  mötets  uttalande  delgåfves  fabriks¬ 
ägarna,  och  att  detta  kunde  ske  så  fort  som  möjligt. 
Ingeniör  Birger  Carlson  meddelade,  att  en  förening  för 
tillvaratagande  af  den  kemiska  industriens  intressen  redan 
vore  under  bildning,  och  att  bland  stiftarna  voro  flera  af 
vårt  lands  främsta  industriidkare  på  nämnda  område. 

Härefter  blef  resolutionsförslaget  godkändt  med  de 
två  af  ingeniörerna  Wieselgren  och  Miintzing  föreslagna 
ändringarna,  alltså  med  följande  ordalydelse: 

Första  allmänna  svenska  kemistmötet  uttalar  s/g  enhäll/gt 
för  önskvärdheten  af: 

att  de  kemiskt  tekniska  industrigruppernas  representanter 
snarast  möjligt  hvar  för  sig  bilda  sammanslutningar  för  att  1 
likhet  med  hvad  nu  i  år  sulfatindustriens  män  gjort  söka  göra 
de  möjligheter  industrierna  äga  för  att  förebygga  och  begränsa 
skada  och  obehag  för  närliggande  trakt  och  omkringboende 
befolkning  fruktbärande  ; 

att  genom  utfästande  af  pris  för  litteratur  och  upplysmngs- 
skrifter  inom  området  det  äfven  arbetas  för  samma  mal; 

att  samarbetet  de  olika  sammanslutningarna  emellan  borde 
resultera  i  bildandet  af  en  » förening  för  tillvaratagande  af  den 
kemiska  industriens  intressen »  efter  mönster  från  andra  industri¬ 
länder: 


Forts.  fr.  sid.  113. 

att  med  snaraste  en  central  teknisk  myndighet  i  enlighet 
med  det  vid  svenska  teknologföreningens  andra  sektions  årsmöte 
I9°7  gjorda  uttalandet  måtte  komma  till  stånd. 

*  * 

* 

I  anledning  af  disponenten  R.  Sohlmans  föredrag  da¬ 
gen  förut  om  kolningsförsök  vid  Bofors  ägde  en  kortare 
diskussion  rum. 

Ingeniör  Birger  Carlson  meddelade,  att  på  världsutställnin- 
ningen  i  St.  Louis  var  utställd  en  ugn,  som  erinrade  om  våra  tjär¬ 
dalar  och  i  hvilken  bättre  biprodukter  skulle  erhållas,  då  de  utveck¬ 
lade  gaserna  ej  hade  att  passera  glödande  lager. 

Disponenten  Sohlman  besvarade  ingeniör  Carlsons  inlägg  med 
att  i  princip  Boforsugnen  äfven  erinrade  om  tjärdalarna.  Vid  den¬ 
samma  hade  ju  äfven  gasuttaget  en  mycket  lämplig  plats  så  långt  ned 
som  möjligt. 

Ingeniör  F.  G.  Stridsberg,  Stockholm,  påpekade,  att  samma 
princip  blifvit  utnyttjad  i  Carbougnen  och  ansåg,  att  denna  ugn  just 
med  anledning  däraf  skulle  komma  att  få  stor  användning. 

*  * 

* 

Härefter  öfverlämnades  ordet  till  professor  Wilh. 
Palm  aer  för  följande: 

Demonstration  och  utställning  af  elektrokemiska 

produkter. 

Den  elektrokemiska  industrien  har,  efter  att  lyckligen 
hafva  öfvervunnit  de  svårigheter,  hvarmed  hvarje  ny  in¬ 
dustri  har  att  kämpa  och  som  i  detta  fall,  oafsedt  så¬ 
dana  speciella  hinder  såsom  en  olämplig  vattenlagstiftning 
o.  d.,  hufvudsakligen  bestått  i  konstruktionen  af  apparater 
och  framställande  af  tillräckligt  hållbara  sådana,  numera 
nått  en  sådan  utveckling,  att  man  icke  behöfver  vara 
någon  profet  för  att  förutsäga,  att  den  kommer  att  blifva 
af  stor  betydelse  för  vårt  land,  i  synnerhet  som  den  redan 
nu  hos  oss  nått  en  afsevärd  omfattning. 

Jag  har  därför  tänkt,  att  det  för  mötets  medlemmar 
kunde  vara  af  intresse  att  taga  i  betraktande  den  elek¬ 
trokemiska  industriens  produkter,  och  har  därför  här  ut¬ 
ställt  en  Tekniska  Högskolan  tillhörig  samling  af  dylika 
produkter,  hvilken  jag  under  årens  lopp  med  välvilligt 
bistånd  af  vederbörande  industriidkare  sammanbragt,  och 
är  det  nu  min  afsikt  att  med  några  få  ord  lämna  en 
demonstration  af  dessa  produkter,  i  förhoppning  att  denna 
utställning  äfven  blifver  en  demonstration  för  den  elektro¬ 
kemiska  industrien  genom  de  bevis  den  lämnar  pä  de 
elektrokemiska  metodernas  mångfaldiga  användbarhet. 
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Som  ett  exempel  pa  hvad  som  kan  åstadkommas  i 
de  elektriska  ugnarna,  tack  vare  den  höga  temperatur, 
som  där  utan  svårighet  ernås,  se  vi  preparat  af  lerjord 
och  magnesia,  som  smälts  i  elektrisk  ugn.  Den  efter 
stelnandet  kristalliserade  lerjorden  visar  korundens  hårdhet 
och  kristallform  och  är  ju  i  själfva  verket  identisk  med 
denna.  Magnesia,  som  är  betydligt  mera  svårsmält  än 
t.  ex.  kalk,  är  efter  stelnandet  kristallinisk  och  genom¬ 
lysande. 

Slå!  och  järn.  En  samling  prof  af  stål  och  järn,  fram- 
stälda  i  d:r  K  A.  Kjellins  induktionsugn  vid  Gysinge,  är  af 
särskildt  intresse  pa  grund  af  detta  ståls  utmärkta  egen¬ 
skaper.  Som  bekant  upphettas  enligt  Kjellins  förfarande 
det  järn,  som  skall  raffineras,  efter  lämpliga  tillsatser  me¬ 
delst  induktionsströmmar,  som  alstras  i  själfva  järnmassan. 
Man  undviker  pa  så  sätt  järnets  beröring  med  vare  sig 
gaser  eller  kolelektroder  under  smältningen  och  erhåller 
ett  stål  at  högsta  kvalité  med  en  sammansättning,  som  på 
förhand  kan  exakt  beräknas. 

Det  Kj  el  linska  förfarandets  stora  förtjänster  äro 
allmänt  bekanta  och  erkända,  och  jag  vill  här  blott  erinra 
om,  att  detsamma  var  föremål  för  studium  af  en  år  1904 
al  den  canadensiska  regeringen  till  Europa  utsänd  kom¬ 
mission.  Denna  kommission  sammanfattade  sin  mening 
om  förfarandets  ekonomiska  värde  därhän,  att  enligt  denna 
metod  ett  stål  af  samma  kvalité  som  bästa  degelstål  kan 
framställas  på  billigare  sätt. 

^  id  ( ivsinge  framställdes  under  år  1906  1  en  ugn 
pa  225  elektriska  hkr  1  200  ton  sådant  stål;  anläggningar 
äro  i  gång  eller  under  utförande  vid  Trollhättan,  i  Schweiz, 
lyskland  o.  s.  v.  Metoden  ägnar  sig  äfven  för  framställ¬ 
ningar  al  järnlegeringar,  såsom  kromstål,  volframstål  o.  s.  v. 

Äfven  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål  fram¬ 
ställer  i  Kortiors  stal  i  elektrisk  ugn  under  användande 
af  kolelektroder;  under  år  1906  producerades  där  c:a 
150  ton. 

Förfarandet  att  ur  järnmalm  i  elektrisk  ugn  framställa 
järn  erfordrar,  sa  länge  man  på  sådant  sätt  endast  er¬ 
håller  en  produkt  af  ungefär  samma  beskaffenhet  som 
vanligt  tackjärn,  särskilda  betingelser  för  att  blifva  eko¬ 
nomiskt.  Enligt  den  ofvannämnda  canadensiska  kommis¬ 
sionens  beräkningar  skulle  vid  ett  kokspris  af  kr.  26  per 
ton  och  ett  kraftpris  af  kr.  40  per  elektrisk  hästkraft  och 
ar  kostnaderna  ställa  sig  lika  för  den  vanliga  masugns- 
processen  och  lör  den  elektriska  ugnen.  1  Canada,  där 
kol  äro  dyra  men  vattenkraft  billig,  har  på  den  canaden¬ 
siska  regeringens  initiativ  under  de  senaste  åren  vid  Sault- 
Sainte-Marie  en  rätt  omfattande  produktion  af  järn  direkt 
ur  malmen  i  elektriska  ugnar  af  Héroults  konstruktion 
ägt  rum  med  godt  resultat. 

Kiseljärn  framställes  af  Aktiebolaget  Héroults  Elek¬ 
triska  Stål  vid  Kortfors,  och  prof  däraf  med  26,  50  och 
88  %  silicium  finnas  i  samlingen.  Ju  högre  siliciumhalten 
är,  dess  lättat  e  och  hardare  är  kiseljärnet.  Principen  för 
metoden  är  helt  enkelt  att  kvarts  och  järn  (eventuellt  järn¬ 
malm)  nedsmältes  med  kol  i  elektrisk  ugn.  Vid  Kortfors 
användes  1  000  å  1  500  elektriska  hkr,  och  under  år 
190b  framställdes  600  700  ton  kiseljärn,  öfvervägande 

5°  /o  -igt,  jämte  något  88  %-\g\\  dessutom  25  ton  krom¬ 
järn  och,  såsom  redan  nämndt,  150  ton  stål.  Större 
delen  af  denna  produktion  exporteras,  i  det  att  under  år 

1905  inom  landet  konsumerades  endast  150  ton  45 _ 

75  X-igt  kiseljärn  (mest  50  %  -igt).  Det  högprocentiga 


i  elektrisk  ugn  framställda  kiseljärnet  användes  af  stålgju- 
terier  och  andra  stålverk,  och  äro  ett  par  nya  anläggningar 
härför  inom  landet  planerade. 

Utom  dylikt  kiseljärn  användes  för  vanliga  gjuterier 
lågprocentigt  med  10—14  X  silicium,  hvilket  framställes 
i  masugnar;  häraf  konsumerades  under  år  1905  1  100 
ton  inom  landet.  Kiseljärn  af  tämligen  varierande  sam¬ 
mansättning  erhålles  äfven  som  biprodukt  vid  karbidfabriker , 
och  finnas  här  prof  å  sådant  från  Stockholms  Superfosfat- 
fabriks  aktiebolags  karbidfabrik  i  Månsbo.  Äfven  silicium 
kan  med  lätthet  framställas  i  elektrisk  ugn;  det  utställda 
profvet  härrör  från  Acheson  Graphite  Co.,  Niagara. 

Äfven  andra  järnlegeringar  än  kiseljärn,  såsom  vol- 
fram-,  molybden-  och  titanjärn,  framställas  som  redan  an- 
tydt  i  elektriska  ugnar,  och  kunna  vi  här  visa  prof  af 
sålunda  erhållet  Jerrotitan  (titanjärn). 

Zink  och  bly.  I  samlingen  finnas  tackor  af  zink  och  bly, 
framställda  vid  irollhättan  enligt  de  Lavals  förfarande  i 
elektrisk  ugn.  Principen  för  metoden  är  att  malmen,  rostad 
eller  orostad,  blandad  med  lämplig  beskickning  automatiskt 
inmatas  i  ett  stort  ugnsrum,  där  beskickningen  hvilar  mot 
gafvelväggen  och  bottnen,  under  det  att  dess  fria  yta  blir 
lutande,  sa  att  en  s.  k.  stack  bildas.  Ofvanför  stackens 
fria  yta  appliceras  en  ljusbåge  mellan  tvänne  vinkelrätt 
mot  ugnens  sidoväggar  ingående  kolelektroder,  och  genom 
strålning  tran  denna  ljusbåge  upphettas  beskickningen, 
hufvudsakligen  på  dess  fria  yta,  så  att  zink  och  bly  ut- 
reduceras  och  öfverdestilleras.  Fördelarne  med  metoden 
i  motsats  till  den  äldre,  där  en  mängd  utifrån  upphettade 
lergodsretorter  komma  till  användning,  är  att  ugnsväggarna 
blifva  ganska  litet  upphettade  och  att  därför  en  hög  bly¬ 
halt  i  malmen  ej  medför  nagra  olägenheter  resp.  nödvän¬ 
diggör  en  anrikning.  Vid  den  äldre  metoden  angripas 
däremot  retorterna  hastigt,  om  blyhalten  är  för  hög.  Vi¬ 
dare  tillvaratages  här  med  lätthet  bly,  som  sedermera  lätt 
afskiljes  fran  zinken,  och  äfven  andra  metaller,  såsom 
koppar  och  silfver.  Slutligen  äro  arbetskostnaderna  små, 
beroende  på  att  stora  ugnar  användas  i  stället  för  de  små 
retorterna.  Det  ekonomiska  resultatet  är  naturligtvis  i 
väsentlig  grad  beroende  på  priset  på  den  elektriska  kraf¬ 
ten.  I  1  rollhättan  finnes  en  anläggning  på  c:a  1  400 
elektriska  hkr  enligt  denna  metod. 

Enligt  de  Lavals  metod  kan  man  äfven  med  framgång 
genom  destillation  af  razink  framställa  s.  k.  finzink  med 
99-95  %  zink  och  däröfver,  och  finnes  äfven  en  sådan 
tacka  i  samlingen.  Denna  raffineringsprocess  utöfvas  i 
1  rollhättan  och  Sarpsborg. 

Pa  elektrolytisk  väg  raffinerad  zink  med  en  halt  at 
99.95  %  och  däröfver  framställes  af  Brunner,  Mond  &  Co. 
i  Northwich,  England,  och  finnes  äfven  däraf  prof.  Rå¬ 
zinken  tjänstgör  som  anod  i  en  passande  elektrolyt  och 
på  katoden  utfälles  ren  zink.  Dylik  finzink  användes 
t.  ex.  till  framställning  af  mässing  för  patronhylsor  m.  fl. 
ändamal,  da  man  önskar  en  legering  af  exakt  samman¬ 
sättning. 

Äfven  bly  raffineras  numera  elektrolytiskt  i  Förenta 
Staterna  enligt  Betts’  förfarande,  hvarvid  som  anod  an¬ 
vändes  vanligt  mjukbly  och  som  elektrolyt  en  lösning  af 
blyfluosilikat,  under  det  att  rent  bly  utfälles  på  katoden. 
Lösningen  af  blyfluosilikat,  som  är  ett  lättlösligt  salt  och 
som  icke  förändras  under  elektrolysen,  erhålles  genom  att 
upplösa  blyoxid  i  kiselfluorvätesyra.  Den  sistnämnda  åter- 
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igen  erhålles  genom  att  låta  fluorvätesyra,  som  är  billig, 
inverka  på  kvartspulver. 

Koppar  raffineras,  som  bekant,  i  största  skala  på  elek- 
trolytisk  väg  och  undergår  två  tredjedelar  af  all  koppar, 
som  framställes,  denna  behandling  för  att  erhålla  god 
elektrisk  ledningsförmåga.  All  elektrisk  ledningstråd  fram¬ 
ställes  ur  elektrolytkoppar,  och  beror  kopparrafineringen 
således  på  elektroteknikens  utveckling.  Under  år  1902 
raffinerades  ensamt  i  Förenta  Staterna  275  000  ton  kop¬ 
par  på  elektrolytisk  väg.  Såsom  biprodukt  erhållas  ädla 
metaller,  d.  v.  s.  guld  och  silfver,  om  de  förekomma  i 
råkopparn,  i  det  dessa  icke  upplösas  vid  anoden  utan 
ansamlas  som  s.  k.  anodslam,  och  är  det  ekonomiska 
resultatet  af  kopparraffineringen  i  hög  grad  beroende  häraf. 

En  närstående  industri  är  framställningen  af  koppar¬ 
rör  genom  elektrolys.  Enligt  det  ursprungligen  af  El- 
more  uppfunna  förfarandet  utfälles  kopparen  på  en  rote¬ 
rande  vals  och  glättas  samtidigt  därigenom,  att  ett  poler¬ 
stycke  af  agat  under  lämpligt  tryck  föres  fram  och  tillbaka 
öfver  valsen  i  längdriktningen.  Vi  se  här  ett  prof  å  dy¬ 
likt  rör,  som  äger  stor  hållfasthet  och  smidighet  och  icke 
har  någon  lödfog.  En  modifikation  af  förfarandet  är 
uppfunnen  af  Cowper-Cowles,  som  later  röret  hastigt 
rotera  (c:a  1  500  hvarf  pr  minut)  under  utfällandet  och 
därigenom  erhåller  en  glatt  yta  på  röret  utan  användande 
af  polerstycke. 

Problemet  att  ersätta  de  vanliga  hyttprocesserna  för 
utvinning  af  koppar  ur  malmen  i  större  eller  mindre  grad 
ined  elektrolytiska  förfaranden  har  sedan  länge  varit  före¬ 
mål  för  ifrigt  arbete,  men  man  vet  ännu  icke  med  säker¬ 
het  om  det  är  med  framgång  löst. 

Silfver  och  guld.  Rent  silfver  framställes  i  utsträckt 
grad  genom  elektrolytisk  raffinering  af  orent  silfver,  t.  ex. 
enligt  Moebius’  metod.  Enligt  denna  framställes  vid 
Sala  årligen  c:a  1  000  kg.  finsilfver  (öfver  99,9  %)  ur 
enligt  Parkes’  process  erhållet  råsilfver,  och  se  vi  här 
prof  af  det  vackert  kristalliserade  finsillret.  Samma  pro¬ 
cess  användes  i  betydande  skala  af  Deutsche  Gold-  und 
Silberscheideanstalt  i  Frankfurt  a/M.,  som  äfven  pa  elek¬ 
trolytisk  väg  raffinerar  guld. 

Nickel  raffineras  elektrolytiskt  af  Balbach  Smelting  & 
Refining  Co.,  Newark,  N.  J.,  samt  Ortord  Copper  (  o., 
New  Brighton,  N.  Y.,  och  kan  jag  här  visa  en  intressant 
samling  af  prof  härpå,  erhallna  fran  en  svensk  ingeniör, 
Hullegård,  som  deltagit  i  metodens  utarbetande. 

Tenn  utvinnes  i  stor  skala  ur  affall  från  förtennt 
järnbleck  på  elektrokemisk  väg  enligt  Goldschmidts 
förfarande,  som  består  däri  att  aftallet  nedhänges  som 
anod  i  natronlut,  då  tennet  löses  för  att  sedan  utfällas  i 
ren  form  på  katoden.  Järnet  angripes  icke. 

Palladiuvi  utvinnes  som  biprodukt  pa  elektrokemisk 
väg  vid  behandling  af  kanadensiska  koppar-nickelmalmer 
af  Orford  Copper  Co.;  vi  se  här  ett  prof  af  på  så  sätt 
erhållen  metall,  hvilken  säljes  till  tandläkare. 

Aluminium  framställes  som  bekant  uteslutande  på  elek¬ 
trokemisk  väg.  Förfarandet  bestar  däri  att  en  blandning 
af  kryolit  (Na3AlF3)  och  lerjord  (AlsOs)  upphettas  till 
smältning  (c:a  8oo°)  i  en  med  kol  utfodrad  ugn  och  elek- 
trolyseras,  h varvid  ugnsväggen  tjänstgör  som  katod  och 
strömvärmet  håller  massan  i  smält  tillstånd,  så  att  någon 
yttre  upphettning  ej  förekommer.  Den  första  smältningen 
kan  man  åstadkomma  genom  en  ljusbåge.  Detta  upp- 
I  hettningssätt  är  af  stor  betydelse,  då  man  har  svårt  att 
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finna  ett  ugnsmaterial,  som  vid  yttre  upphettning  skulle 
stå  emot  den  smälta  massan.  Vid  elektrolysen  bortgår 
syre  vid  anoden  och  metallen  afskiljes  på  katoden.  Det 
är  således  endast  den  tillsatta  lerjorden,  som  elektrolyse- 
ras,  under  det  att  kryoliten  tjänar  som  tluss-  eller  lös¬ 
ningsmedel.  Lerjord  måste  såldes  tillsättas  efter  hand, 
under  det  att  kryoliten  endast  förbrukas  i  små  mängder 
i  följd  af  afdunstning  vid  den  höga  temperaturen. 

Aluminium  har,  som  bekant,  redan  nu  en  betydande 
användning,  men  en  vida  större  skulle  den  kunna  få  så¬ 
som  ersättning  för  koppar  till  elektriska  ledningar.  Vid 
de  ytterst  låga  kopparpriser,  som  för  ögonblicket  råda, 
uppstår  dock  ingen  besparing,  men  väl  vid  normala  eller 
höga  kopparpriser. 

Natrium,  kalium,  kalcium,  magnesium  framställas  nu¬ 
mera  elektrolytiskt  genom  elektrolys  af  resp.  natriumhydrat, 
kaliumhydrat,  CaCl2+CaFl2  och  karnallit  (KCl  +  MgCl,). 

Väte  och  syre  framställas  inom  landet  af  Aktiebolaget 
Nordiska  Syrgasverken  i  Örebro  och  bringas  i  handeln 
på  stålbomber,  däri  gaserna  komprimerats  till  100  atm. 
tryck.  Tvänne  sådana  äro  utställda.  Enligt  Schuckerts 
metod  användes  som  elektrolyt  en  lösning  af  alkalihydrat, 
som  anoder  nickel  och  som  katoder  likaledes  nickel  (eller 
järn?).  Mellan  anoder  och  katoder  placeras  ett  diafrag¬ 
ma,  t.  ex.  af  asbest,  för  att  hålla  gaserna  skilda. 

Kalcium  ka  rb  1  d.  Den  största  inhemska  karbidfabriken 
är  Alby  karbidfabrik,  belägen  vid  Ljungan  i  Medelpad. 
Denna  fabrik  har  sedan  länge  för  sitt  behof  användt 
3000  elektriska  hkr;  under  sommaren  1907  blef  emeller¬ 
tid  ett  c:a  2  km.  nedanför  Alby  beläget  fall,  Ringdals- 
forsen,  färdigmonteradt,  så  att  ytterligare  6  000  elektriska 
hkr  kunde  tagas  i  anspråk  af  Alby  karbidfabrik,  dit  kraf¬ 
ten  leddes.  Efter  en  kort  tid  inträffade  emellertid  den 
bekanta  olyckan  vid  Ringdalen,  hvarigenom  dammbygg¬ 
naden  och  kraftstationen  till  stor  del  ramponerades.  Dess 
återuppbyggande  påbörjades  skyndsamt,  och  snart  nog 
torde  därför  ånyo  9  000  hkr  vara  i  bruk  vid  Albyfabriken. 
Produktionen  uppgår  till  c:a  2  ton  pr  hk.  och  år. 

Vid  Månsbo  äger  Stockholms  Superfosfatfabriks  A. -B. 
en  karbidfabrik.  Från  bägge  dessa  fabriker  äfvensom  Irån 
den  numera  nedlagda  fabriken  i  1  rollhättan  äro  prof  ut¬ 
ställda. 

Det  mesta  af  den  svenska  karbiden  exporteras  (till¬ 
verkning  år  1903  c:a  6  000  ton,  därat  inom  landet  töi- 
brukadt  c:a  1  200  ton);  i  Norge  äro  nyanläggningar  af 
betydande  omfång  under  uppförande,  och  torde  atsikten 
vara  att  använda  åtminstone  en  stor  del  af  den  där  er¬ 
hållna  karbiden  till  framställning  af  karbidkväfve. 

Karbidkväfoe  är,  som  bekant,  kalksaltet  at  cyanamid, 
H  N  .  CN,  och  erhålles  enligt  Frank  och  Caros  upp¬ 
täckt  genom  upphettning  af  finpulveriserad  kalciumkarbid 

till  800  å  1  ooo°  i  kväfgas : 

CaC2  +  N2  =  CaCNs  +  C, 

hvarvid  sålunda  äfven  kol  afskiljes.  Karbidkväfvet  sön¬ 
derdelas  af  fuktighet  under  bildning  af  ammoniumkarbonat 
och  kalk  (resp.  ammoniak  och  kalciumkarbonat)  och  be¬ 
ror  härpå  dess  användbarhet  som  gödningsmedel.  Det 
till  reaktionen  erforderliga  kväfvet  framställes  genom  frak- 
tionerad  destillation  af  tlytande  luft.  Lör  att  fa  reaktio¬ 
nen  att  förlöpa  tillräckligt  hastigt  och  fullständigt  användas 
i  små  mängder  såsom  tluss-  eller  lösningsmedel  tjanande 
tillsatser,  såsom  klorkalcium,  eller,  enligt  direktör  O.  Carl¬ 
sons  och  ingeniör  F.  Carlsons  metod,  med  bättre  re- 
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sultat  flusspat.  Enligt  denna  metod  arbetar  Stockholms 
Superfosfatfabriks  A.-B:s  försöksfabrik  vid  Månsbo,  och 
torde  tillverkningen  komma  att  väsentligen  utvidgas.  Vi 
se  därifrån  prof  pa  malen  karbid,  flusspat,  karbidkväfve 
i  stycken  och  pulveriserad.  Likaså  prof  å  produkt  från  Cyan- 
amidaktiengesellschaft  i  Berlin.  Ren  kalciumcyanamid  hål- 
^er  35  %  N,  men  handelsprodukten  blott  20  ,  beroende 

pa  ofullständig  reaktion,  inblandning  af  kol  och  äfvenså 
därpå  att  handelskarbiden  i  allmänhet  ej  har  mer  än  c:a 

7  5  %  renhetsgrad.  Ä  andra  sidan  håller  Chilesalpeter 
blott  c:a  15  y/  N. 

Äfven  banumkarbid  framställes  fabriksmässigt  i  elek¬ 
trisk  ugn  vid  Deutsche  Gold-  und  Silberscheideanstalt  i 
Frankfurt  a/M.  Det  tjänar  som  utgångsmaterial  för  fram¬ 
ställning  af  cyanföreningar.  Det  numera  allmänt  bekanta 
slipmedlet  karborundum  är  icke  något  annat  än  siiicium- 
karbid  och  framställes  enligt  upptäckaren  Achesons  me¬ 
tod  genom  att  i  elektrisk  ugn  upphetta  kol  med  kvarts: 
3  C  +  Si02  =  2  CO  +  CSi. 

\  i  se  här  prof  af  synnerligen  väl  kristalliserad  kar¬ 
borundum  äfvensom  en  fil  af  samma  material. 

Genom  att  i  elektrisk  ugn  upphetta  kolpulver  med 
lämpliga  tillsatser  framställer  Acheson  äfven  konstgjord 
grafit,  som  utmärker  sig  för  sin  goda  elektriska  lednings¬ 
förmåga,  motståndskraft  mot  klor  o.  d.  samt  den  lätthet, 
hvarmed  det  på  mekanisk  väg  låter  bearbeta  sig.  Det 
användes  därför  till  elektroder  både  för  elektriska  ugnar 
och  för  elektrolys  och  kan  väl  betecknas  som  det  bästa 
material  för  kolelektroder.  Det  är  emellertid  dyrbart  (c:a 
1  kr.  pr  kg.)  och  därför  användas  för  nyssnämnda  ända¬ 
mål  äfven  retortkol  och  andra  konstgjorda  kol,  t.  ex.  från 
Ry lander  A  Rudolphs,  och  finnas  i  samlingen  prof  på 
samtliga  nu  nämnda  produkter.  En  inhemsk  tillverkning 
af  kolelektroder  har  nyligen  upptagits  äfven  vid  Höganäs. 

I\ah  och  aatron  tillverkas  inom  landet  af  Elektrokemiska 
Aktiebolaget,  Bengtsfors,  genom  elektrolys  af  klorkalium 
resp.  koksalt  i  lösning.  De  föras  i  handeln  dels  i  form 

5°  °'o  _ig  lösning,  dels  i  fast  form,  och  finnas  i  sam¬ 
lingen  prol  pa  samtliga  dessa  produkter.  Däribland  mär¬ 
kas  äfven  kemiskt  rent  kalium-  och  natriumhydrat,  till 
hvars  framställande  de  elektrokemiska  produkterna  äro 
särdeles  lämpliga,  da  de  i  och  för  sig  äro  mycket  rena. 
Fabriken  i  Bengtsfors  arbetar  med  400  elektriska  hkr;  i 
Tyskand,  Frankrike,  England  och  Förenta  Staterna  finnas 
betydligt  större  dylika  fabriker. 

Kiotkalk.  Den  vid  elektrolys  af  klorkalium-  resp. 
koksaltlösning  erhallna  kloren  öfverföres  vanligen  i  klor- 
kalk,  och  se  vi  prof  häraf  fran  Bengtsfors.  Den  elektro- 
lytiska  framställningen  af  klorkalk  och  natron  äfven  för 
export  borde  kunna  drifvas  i  stor  skala  i  vårt  land;  rå¬ 
varans  (koksaltets)  värde  representerar  endast  5  å  7  % 
af  värdet  af  de  därur  erhållna  produkterna.  Flera  olika 
metoder  äro  användbara,  såsom  apparater  med  kvicksilfver- 
katod,  med  diafragmor  af  asbest  eller  cement  m.  fl. 

Ett  annat  sätt  att  tillgodogöra  sig  klorgasen  är  att 
låta  den  förena  sig  med  den  vid  katoden  samtidigt  fri¬ 
gjorda  vätgasen  till  klorväte,  som  absorberas  i  vatten. 
Den  sålunda  erhållna  saltsyran  är,  oafsedt  en  ringa  halt 
af  fri  klor,  synnerligen  ren  och  kan  därför  betinga  ett 
högt  pris.  Detta  förfarande  utöfvas  af  Roberts  Chemical 
Co.,  Niagara. 

Natnumhypoklorit  i  lösning.  Ytterligare  ett  annat 
sätt  att  tillgodogöra  sig  den  vid  elektrolys  af  koksaltlös- 
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ning  alstrade  kloren  är  att  låta  den,  utan  hinder  af  dia¬ 
fragma,  inverka  på  det  samtidigt  vid  den  negativa  polen 
bildade  alkalit,  hvarvid  vid  lägre  temperatur  och  passande 
villkor  i  öfrigt  hufvudsakligen  bildas  natriumhypoklorit  i 
lösning.  Enligt  Siemens-Schuckerts  system  framställes 
på  så  sätt  vid  Billingsfors  i  Dalsland  af  Billingsfors  A.-B. 
medelst  400  el.  hkr  blekvätska  för  blekning  af  en  årlig 
produktion  af  4  000  ä  5  000  tons  sulfatmassa,  och  finnas 
här  prof  a  blekt  och  oblekt  sådan  massa  äfvensom  på 
samma  sätt  behandlad  sulfitmassa.  Äfven  inom  väfverier 
och  spinnerier  vinner  den  elektrolytiska  blekningsmetoden 
insteg. 

Klorater  och  pcrklorater.  Genom  elektrolys  af  koksalt- 
eller  klorkaliumlösning  utan  diafragma  vid  högre  tempe¬ 
ratur  och  under  i  öfrigt  passande  villkor  framställas  na¬ 
trium-  och  kaliumklorat.  Den  sistnämnda  produkten,  som 
har  sin  största  användning  inom  tändsticksindustrien,  fram¬ 
ställes  inom  landet,  som  bekant  torde  vara,  vid  Stockholms 
Superfosfatfabriks  A.-B:s  filial  i  Månsbo  (c:a  3  500  hkr 
och  för  Jönköpings  och  Vulcans  Tändsticksfabriks  A.-B:s 
räkning  vid  kloratfabriken  i  Alby  (c:a  2  000  hkr).  Vid  1 
Månsbo  framställas  dessutom  natriumklorat,  bariumklorat, 
kalium-,  natrium-  och  ammoniumperklorat,  och  förekomma 
i  samlingen  prof  af  samtliga  produkter.  Framställningen  j 
af  kaliumklorat  är  en  industri,  som  den  elektrokemiska 
metoden  i  hög  grad  har  bemäktigat  sig,  och  har  resultatet 
häraf  blitvit  en  betydlig  prissänkning  på  denna  produkt. 

I  nder  det  att  före  den  elektrokemiska  metodens  införande 
priset  stod  i  7  5°  a  800  kr.  pr  ton  eller  högre,  står  det 
nu  i  kr.  550  å  600. 

Dikalciumf osfat.  Enligt  ett  af  mig  uppfunnet  och  i 
teknisk  skala  utexperimenteradt  förfarande  kan  man  ur 
ahall  fran  magnetisk  separering  af  fosforhaltig  järnmalm, 
ur  lågprocentiga  apatiter  och  andra  f.  n.  värdelösa  råfos- 
tat  på  elektrokemisk  väg  med  ekonomisk  fördel  framställa 
till  gödningsämne  afsedt  dikalciumfosfat  (CaHPOJ,  där 
tosforsyran  är  citratlöslig  och  enl.  prof.  Söderbaums  fler¬ 
åriga  odlingsförsök  af  samma  gödslingsvärde  som  super- 
fosfatfosforsyran.  Metoden  går  ut  på  att  genom  elektrolys 
af  natriumklorat-  eller  natriumperkloratlösning  under  an¬ 
vändande  af  diafragma  erhalla  dels  en  syrelösning  (klor- 
syra  resp.  öfverklorsyra),  dels  en  lösning  af  natriumhydrat. 
Med  syra  urlakas  råfosfatet,  hvarefter  en  del  af  det  sam¬ 
tidigt  erhallna  alkalit  användes  för  utfällning  af  dikalcium¬ 
fosfat.  Ur  filtratet  utfälles  med  resten  af  alkalit  och  något 
kolsyra  kvarvarande  kalk,  hvarefter  elektrolyten  är  rege- 
nererad  och  ånyo  elektrolyseras.  Det  erhållna  dikalcium- 
fosfatet  innehåller,  oberoende  af  råvarans  beskaffenhet, 
c-a  35  %  citratlöslig  fosforsyra.  Prof  å  detsamma  äfven¬ 
som  al  det  erhallna  kalkhydratet  samt  af  råvaror  (apatit- 
afiall  eftei  Gellivaremalm  och  lågprocentigt  apatitaftall 
från  Bamble  apatitgrufvor  i  Norge)  äro  utställda,  de  sist¬ 
nämnda  ätven  i  urlakadt  tillstånd  för  att  visa  att  apatiten 
kan  praktiskt  taget  fullständigt  utdragas. 

Kalksalpeter.  Som  allmänt  bekant  framställes  i  Norge 
enligt  Birkeland  och  Eydes  metod  till  gödningsämne 
och  andra  ändamal  afsedt  kalciumnitrat  på  så  sätt  att 
luftkväfve  i  en  elektrisk  ljusbågsugn  oxideras  till  kväfoxid, 
som  sedermera  genom  behandling  med  vatten  och  luft 
öfverföres  i  salpetersyra,  hvilken  bindes  af  kalk.  Vi  se 
här  produkter  af  denna  fabrikation,  som  allt  efter  torr¬ 
hetsgraden  håller  11,5  å  13  %'  N  —  det  sistnämnda  för 
s.  k.  smält  salt.  Man  kan  äfven  öfverföra  kväfoxiden  i  natri- 
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mnitrit,  som  har  stor  användning  inom  färgämnesindu- 
>trien,  och  hvaraf  prof  likaledes  är  utställdt. 

Lägga  vi  till  de  nu  uppräknade  produkterna  fosfor, 
,0m  framställes  i  England  och  Tyskland  genom  destilla- 
ion  i  elektrisk  ugn  af  trikalciumfosfat  (apatit)  med  kol 
ich  kvarts,  så  hafva  vi  omnämnt  de  flesta  produkter,  som 
»littills  med  framgång  framställts  på  elektrokemisk  väg. 

Jag  vill  blott  tillägga,  att  i  Sverige  användas  f.  n.  c:a 
18000  el.  hkr*  för  elektrokemisk  industri  och  att  värdet 
af  de  årligen  erhållna  produkterna  utgör  c:a  7^2  millio¬ 
ner  kr.,  mestadels  ur  råvaror  af  relativt  lågt  värde.  Denna 
industri  har  således  redan  nått  en  afsevärd  utveckling, 
som  snart  nog  torde  blifva  väsentligt  större.  Lönande 
metoder  finnas,  såsom  af  ofvanstående  framgår,  i  tillräck¬ 
lig  mängd,  och  är  det  enda  hinder,  som  nu  torde  återstå 


för  denna  industris  snabba  utveckling,  vår  nuvarande 
vattenlagstiftning,  som  är  alltför  tung  och  omständlig. 
Hvad  staten  vattenkraft  beträffar,  så  har  en  lofvande 
tendens  att  staten  själf  utbygger  sina  fall  och  uthyr  kraft 
framträdt,  och  man  har  blott  att  hoppas,  att  det  snart 
nog  måtte  allmänt  inses,  att  vår  rikedom  på  vattenkraft 
är  så  pass  stor,  att  man  för  att  finna  afsättning  för  den¬ 
samma  måste  nöja  sig  med  normala  vinster. 

*  * 

* 

Efter  demonstrationen  yttrade  sig: 

Ingeniör  K.  E.  Peterson,  Stockholm,  som  ansåg  benämningen 
bomber  på  förvaringskärlen  för  vissa  komprimerade  gaser  synnerligen 
olämplig.  Bomb  vore  ju  enligt  språkbruket  något  helt  annat.  An¬ 
såg  att  benämningen  borde  vara  flaskor. 

Eorts. 


KOPPARFRAMSTÄLLNINGSMETODER  I  NÅGRA  AF  DE  STÖRRE  KOPPARDISTRIKTEN  I 

NORDAMERIKAS  FÖRENTA  STATER. 


Af  Gu  st. 

IV.  Clifton-Morenzi  distriktet,  Ariz. 

Arizona  har  utsprungligen  utmärkt  sig  för  sina  oxi¬ 
der  och  karbonater  af  koppar,  men  numera,  sedan  gruf- 
vorna  blifvit  djupare,  har  man  äfven  där  hufvudsakligen 
svafvelmetaller,  ofta  fint  insprängda. 

Praxis  är  därför  äfven  här  att  anrika  malmen  och 
smälta  sligen  på  förut  beskrifvet  sätt. 

Arizona  Copper  Co.,  Clifton,  bryter  2  000  ton  pr  dag, 
hvaraf  c:a  5  smältes  direkt.  Resten  går  till  anrik¬ 
ningsverket. 

Malmen  uppdelas  i  sådan,  som  håller  oxider  och 
karbonater,  och  sådan,  som  håller  svafvelmetaller.  Den 
förra  grofkrossas  och  går  till  en  Hancocks  sättmaskin 
med  c:a  500  tons  kapacitet  på  24  timmar.  Koncentratet 

*  För  Alby  karbidfabrik  är  härvid  räknadt  9000  hkr. 


går  till  hyttan  och  affallet  till  extraktionsverket,  där  kop¬ 
parn  utlakas  med  utspädd  svafvelsyra  och  fälles  på  järn¬ 
skrot.  Cementkopparn  går  till  hyttan. 

Kismalmen  krossas  och  vaskas  på  Hancocks  sätt- 
maskiner.  Affallet  från  alla  maskiner  nedkrossas  succes¬ 
sivt  på  Huntingtonkvarnar,  till  dess  det  blir  fint  nog  för 
skakbord  och  Frue  vänners. 

På  denna  afdelning  finnas  3  st.  IIanc0cks-m3.sV.mex . 
Denna  maskin  uppfanns  för  c:a  1 1  år  sedan  i  Australien, 
men  börjar  ‘först  nu  komma  mera  allmänt  i  bruk.  Den 
utmärker  sig  för  sin  stora  kapacitet  —  vid  gröfre  korn¬ 
klasser  upp  till  500  ton  pr  dygn. 

Maskinens  anordning  framgår  i  hufvudsak  af  fig.  9. 

Sållet  har  en  upp-  och  nedgående  rörelse  och  på 
samma  gång  en  långsam  framåtgående  och  en  hastig  till- 
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bakagaende  rörelse  till  utgångsläget.  Härigenom  arbetas 
godset  hastigt  framat  öfver  sållet,  hvilket  jämte  maskinens 
rätt  stora  dimensioner  förklarar  dess  stora  kapacitet. 

Sållet  går  i  ett  öfver  hela  maskinen,  och  olika  pro¬ 
dukter  aflevereras  under  detsamma  i  de  olika  afdelningarna. 
Bädden  hindras  från  att  medfölja  framåt  genom  c:a  100 
mm.  höga  ribbor,  anbragta  tvärsöfver  sållet.  Vid  fin¬ 
korn  användes  ett  galler  af  träribbor  med  c:a  100  mm. 
kvadratiska  öppningar. 

Att  sållet  går  utan  afbrott  torde  äfven  bidraga  till 
att  öka  kapaciteten.  A  en  vanlig  sättmaskin  sker  näm¬ 
ligen  hopblandning  af  de  olika  mineralen,  då  de  pas¬ 
sera  mellanväggen  mellan  tvenne  rum.  Den  »föranrik¬ 
ning»,  som  sker  på  hvarje  rum,  kommer  på  detta  sätt  ej 
det  efterföljande  till  godo. 

Hancockmaskinen  torde  vara  lämpligast  för  grofan- 
rikning,  då  ingen  större  renhet  å  sligen  afses;  dock  kan 
jag  ej  yttra  mig  härom  med  bestämdhet. 

Ett  par  andra  typer,  byggda  på  samma  princip,  hafva 
framkommit  i  Amerika,  såsom  Niedermeyers  maskin  och 
( oo/es  s.  k.  »submerged  jig».  Den  väsentliga  skillnaden 
ligger  endast  i  drifmekanismen.  Å  Cooles  maskin  är 
sållet  anordnadt  trappformigt. 

Af  andra  bolag,  som  arbeta  i  Clifton-Morenzidistrik- 
tet,  märkes  Detroit  Copper  Co.,  som  krossar  1  400  ton 
pr  dag  i  Chilekvarnar  och  anrikar  på  40  Wilfleybord  och 
80  Frue  vänners.  Sligen  håller  c:a  18  %  Cu,  23  %  SiO 
och  A1203  samt  30  %  S.  Affallet  håller  0,8 — 0,9  %  Cu. 
Sligen  smältes  i  en  vattenmantelugn  (400  t.  charge  pr 
dag),  men  då  afrykningen  med  rökgaserna  var  c:a  20  % , 
har  nu  en  fkmugn  blifvit  inbyggd.  Skärstenen  af  blåses  på 
råkoppar. 

Slutligen  bryter  Shannon  Copper  Co.  c:a  500  ton 
pr  dygn  med  3,5  %  Cu,  hvaraf  c:a  5  %  går  direkt  på 
hyttan.  Resten  krossas  i  Huntingtonkvarnar  och  anrikas 
på  40  vänners.  Hyttan  har  två  vattenmantelugnar  42" 
X  180"  och  1  konverter. 

Sammanfattning. 

De  nu  beskrifna  metoderna  torde  i  själfva  verket 
representera  amerikansk  praxis  vis  å  vis  kopparmalmernas 
förarbetning  för  ögonblicket. 

Olikheten  vid  olika  platser  ligger  vanligen  endast  i 
vissa  detaljer,  föranledda  af  olikheter  hos  malmen  samt  af 
lokala  förhållanden. 

Om  vi  bortse  från  den  gedigna  kopparn  i  Michigan, 
så  är  det  ju  egentligen  endast  tvenne  vägar,  man  följer. 
Den  ena  är  direkt  smältning,  hvarvid  svaflet  väl  alltid 
spelar  någon  roll  som  bränsle,  och  den  andra  är  finkross- 
ning,  anrikning,  röstning  samt  smältning  i  flamugn,  då 
svaflets  bränslevärde  åtminstone  för  själfva  smältningspro- 
cessen  ej  alls  tillgodogöres. 

Hvad  som  i  ett  visst  fall  är  fördelaktigast  beror  af 
malmen  och  en  hel  del  yttre  omständigheter. 

Med  de  stora  förluster,  som  alltid  följa  med  vanlig 
mekanisk  anrikning  af  kopparmalmer,  synes  det  ju  rätt 
egendomligt,  att  man  vaskar  i  så  stor  utsträckning,  som 
man  vanligen  gör. 

Utom  de  stora  verken  i  Anaconda  och  Great  Falls, 
Mont.,  finnas  ju  flera  verk  i  Utah  med  upp  till  6  000 
tons  daglig  afverkning.  Dessutom  finnas  ej  så  få  verk  i 
Arizona,  Nevada  och  Mexico,  äfven  de  sista  arbetande 
efter  samma  principer. 
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Om  man  tager  i  betraktande,  att  metallförlusten  vi« 
anrikningen  t.  ex.  i  Anaconda  torde  vara  20  ?/  och 
Bingham  med  deras  2  % -iga  malmer  och  o,;  ^-iga  affal 
bortåt  25  % ,  så  tycker  man,  att  den  koppar,  som  direk 
förloras,  skulle  täcka  rätt  stora  smältkostnader.  Vid  en 
%'-ig  malm  skulle  ju  förlusten  i  koppar  vid  Anacond 
redan  i  vaskningen  belöpa  sig  till  c:a  1 2  lbs  pr  ton  in! 
gående  malm. 

Häremot  kan  ställas  resultatet  vid  The  Pittsmon 
Smelter,  där,  som  ofvan  relaterats,  Butte-malmen  smälte 
direkt.  Metallförlusten  uppgifves  här  vara  endast  10  % 
e^er  5 >4 — 6  lbs  pr  ton  malm.  Det  synes  ju  som  om  de 
skulle  vara  bra  mycket  fördelaktigare  att  smälta  Butte 
malmen  partiellt  pyritiskt. 

En  sak,  som  synes  göra  detta  ännu  mera  sannolikt 
är,  att  pyritsmältning  ställer  sig  billig.  Enligt  de  senaste 
uppgifterna  från  t.  ex.  Tennessee  Copper  Co.,  där  er 
beskickning  med  2x/2  °/0  Cu  och  29  X  S  smältes  delvis 
pyritiskt  och  skärstenen  omsmältes  på  koncentrationssten. 
ställer  sig  smältningskostnaden  i  $  i,49  (kr.  5,50)  pr  tor 
och  vid  Mt.  Lyell  i  Tasmanien,  där  beskickningen,  som  hållei 
2 — 3  %  och  46  %  S,  smältes  så  godt  som  utan 

koks,  är  smältkostnaden  sh.  6,  5,13  d.  pr  ton,  och  då 
har  man  kopparn  i  c:a  40  %-\g  skärsten. 

Men  frågan  ställer  sig  litet  annorlunda,  då  man  be¬ 
tänker,  att  det  skulle  åtgå  c:a  en  million  ton  kis  för  att 
med  samma  tillsats  som  vid  The  Pittsmont  Smelter  smälta 
de  enorma  kvantiteter,  som  nu  gå  igenom  Anaconda- 
verket  på  ett  år. 

Mig  veterligt  finnas  inga  större  kända  kisfyndigheter 
i  Montana,  och  meningarna  synas  i  själfva  verket  vara 
delade,  om  resultatet  skulle  ställa  sig  något  fördelaktigare 
än  nu. 

Rätta  sättet  torde  vara  att  söka  minska  metallför¬ 
lusterna  vid  anrikningen  så  mycket  som  möjligt. 

Har  man  däremot  från  början  en  pyritisk  malm  med 
någorlunda  hög  svafvelhalt,  vore  det  naturligtvis  alldeles 
felaktigt  att  krossa  sönder  och  vaska  den,  äfven  om  kop¬ 
parhalten  vore  låg. 

b  ig.  10  är  ett  diagram,  som  är  uppgjordt  efter  de 
faktiska  förhållandena  vid  Anaconda  med  hänsyn  tagen 
saväl  till  alla  kostnader  som  alla  metallförluster  i  de  olika 
processerna  och  som  visar  hvilka  malmer  där  fördelakti¬ 
gast  tillgodogöras  med  direkt  smältning  eller  med  anrik¬ 
ning  och  efterföljande  röstning  samt  smältning  i  flamugn. 

Skärningspunkterna  mellan  den  prickade  linien  och 
en  heldragen  linie  angifver  gränsen  för  motsvarande  malm. 
Den  sneda,  heldragna  linie  t.  ex.,  som  utgår  från  70  % 
SiOa,  skäres  af  den  prickade  linien  på  det  ställe,  där  denna  i 
samtidigt  skär  6  _%  Cu-linien.  Detta  angifver,  att  en 
6  X'’g  uialni  skall  vaskas,  då  Si02-halten  går  upp  till 
7°  % ,  eljest  skall  den  smältas  direkt.  Eller  omvändt: 
kopparmalm  med  70  %  Si02  skall  vaskas,  om  dess  Cu- 
halt  ligger  under  G  %  .  På  samma  sätt  skall  en  3  ^-ig 
malm  vaskas,  då  Si02-halten  ligger  öfver  40  % ,  och  en 
2  %-ig,  då  Si02-halten  är  öfver  30  %  o.  s.  v. 

En  annan  intressant  fråga  är,  huruvida  det  ej  skulle 
ställa  sig  fördelaktigare  att  brikettera  koncentratet  och 
smälta  det  pyritiskt  i  schaktugn.  Man  får  då  i  stället  ! 
för  rostugnsanläggningen  bygga  en  briketteringsanläggning. 
Och  äfven  om  briketteringen  skulle  kunna  beräknas  blifva 
något  billigare  än  röstningen,  så  stöter  man  på  svårigheten 
att  finna  fullt  lämplig  briketteringsmetod.  Och  för  resten 
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r  man  ej  ens  öfverens  om,  att  det  skulle  ställa  sig  för- 
elaktigare,  trots  den  utveckling  pyritprocessen  tagit. 

Särskildt  i  Amerika  har  flamugnssmältningen  många 
irespråkare,  och  det  är  nog  sannolikt,  att  vid  stora  ugns- 
imensioner  och  viss  sammansättning  å  malmen  den  smäl¬ 
ls  lika  fördelaktigt  i  flamugn  som  i  schaktugn. 

Austin  angifver  t.  ex.  kostnaden  för  arbete,  kol 
?sp.  koks,  kraft  och  flussmedel  för  en  r  600  tons  vatten- 
lantelugn  i  ett  fall  till  $  1,46  pr  ton  ingående  malm  och 
jr  en  275  tons  flamugn  till  $  1,37  pr  ton.:i:  Han  med¬ 
elar  dock  ej  malmens  sammansättning  i  fallet  i  fråga. 

Af  andra  frågor,  som  sysselsätta  kopparhyttingeniö- 
erna,  må  nämnas  den  om  direkt  bessemering  af  pyritiska 
lalmer.  Ett  framsteg  i  den  riktningen  af  stor  betydelse 
r  ju  de  resultat,  man  uppnått  vid  The  Pittsmont  Smel- 
er  med  magnesitfodrad  konverter,  liksom  ju  detta  är  af 
tor  betydelse  för  kopparhandteringen  i  sin  helhet. 

Om  jag  är  riktigt  underrättad,  så  användes  i  Suli- 
slma  vid  Knudsenprocessen  just  magnesitfodrad  konverter, 
>ch  det  är  ju  möjligt,  att  man  där  t.  o.  m.  varit  före 
tmerika  med  denna  sak. 

En  annan  fråga  af  en  viss  betydelse  är  om  koksens 
rsättande  med  vanliga  stenkol  vid  kopparschaktugnar. 
ag  hade  tillfälle  se  en  ugn  vid  Butte  Reduction  Works, 
lutte,  konstruerad  för  detta  ändamål  enligt  Blanchard  & 
Villiams  patent.  Ugnen,  som  är  en  vattenmantelugn,  är  upp- 
lelad  efter  höjden  genom  en  tegel  vägg  i  2:ne  afdelningar. 
)enna  tegelvägg  sträcker  sig  intill  30'  fran  bottnen.  Malm 
ich  kol  påsättas  i  ena  afdelningen,  som  upptill  slutes  af  en 
;on.  I  den  andra  afdelningen,  som  är  öppen  och  i  för- 
»indelse  med  skorstenen,  påsättes  endast  malm.  Ugnen 
lar  två  rader  formor  nedtill.  De  i  i:sta  afdelningen  al¬ 
trade  förbränningsgaserna  gå  öfver  i  den  andra,  endast 
ned  malm  beskickade  afdelningen,  hvarvid  de  förbrännas 
ullständigt  af  blästern  på  denna  sida,  och  malmen  smäl- 
er  likformigt  i  hela  ugnen. 

Tyvärr  kunde  jag  ej  invänta  resultatet  at  smältnin¬ 
gen,  men  ugnen  lär  vara  i  användning  i  British  Co- 
umbia  med,  som  det  uppgifves,  godt  resultat. 


*  The  Mining  and  Scientific  press  1906. 
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Om  man  af  de  nu  skildrade  förhållandena  skulle  för¬ 
söka  draga  några  slutsatser  till  nytta  för  oss  själfva,  torde 
man  kunna  säga,  att  vi  med  våra  små  förhållanden  måste 
hålla  oss  till  smältning  i  schaktugn,  såvida  ej  de  direkta 
bessemeringsprocesserna  nå  den  utveckling,  att  de  ställa 
sig  fördelaktigare  speciellt  för  pyritiska  malmer.  Och 
hvad  de  mycket  magra  malmerna  beträffar,  så  torde  de 
få  anrikas,  innan  vi  smälta  dem. 

De  nyaste  framstegen  (Ellmore-processen)  i  afseende 
på  kopparmalms  anrikning,  som  synas  möjliggöra  nästan 
ytterlig  finkrossning  och  därpå  följande  effektiv  anrikning, 
utan  att  förlusterna  ändå  blifva  stora,  göra,  att  detta  i 
vanliga  fall  ej  behöfver  kännas  afskräckande.  En  utveck¬ 
ling  af  briketteringsmetoderna  för  kopparmalmsslig  är  dock 
af  behofvet  påkallad. 


JERNKONTORETS  D1KUSSIONSMÖTE 

(Forts.  fr.  sid.  1 1 8.) 

Ingeniör  J.  A.  Leffler  höll  härefter  föredrag  öfver 
ämnet : 

Några  erfarenhetsrön  vid  ugnskols  användning  i 

masugn. 

Föredraget  utgjorde  en  kort  redogörelse  för  en  del 
rön,  som  af  författaren  gjorts  under  profblåsning  med 
kolugnskol  vid  6  olika  svenska  järnverk.  Följande  korta 
utdrag  af  de  viktigaste  af  de  erhållna  resultaten  torde  här 
förtjäna  anföras: 

Undersökningarna  hade  till  ändamal  att  bestämma 
ugnskolens  förmåga  att  bära  malm  i  jämförelse  med  andra 
i  samma  masugn  använda  kolsorter  samt  deras  inverkan 
på  gången  i  masugnspipan.  Särskild  vikt  lades  därtör 
på,  att  inga  andra  ändringar  än  i  fråga  om  kolen  gjordes  vid 
de  masugnar,  där  profblåsningar  utfördes.  De  olika  tra- 
kolssorternas  egenskaper  undersöktes  genom  att  vid  hvarje 
verk  utföra  vägningar  samt  analyser  å  luktighet,  gaser 
och  aska. 

Verket  A.  Profblåsningen  omfattade  tiden  3V7— 22/8 
1907.  Genomgående  visade  sig  kolåtgången  stiga  med 
ökad  användning  af  kolugnskol,  och  då  under  tiden  3  U> 
aug.  50  %  kolugnskol  användes  var  kolåtgången  20,75  % 
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större,  än  da  milribbkol  användes  i  stället  för  ugnskol. 
Gängen  i  masugnspipan  led  icke  obetydligt  af  ugnskolen. 
»Upphängningar»  förekommo  allt  oftare  och  allvarligare. 
1  idtals  sjönk  det  icke  alls  i  pipan  med  mindre  tättorna 
drogos  ut  eller  blästern  togs  af  helt  och  hållet. 

Verket  B.  Ehuru  de  härifrån  erhållna  siffrorna  voro 
mindre  fullständiga  kunde  dock  konstateras,  att  kolåtgån¬ 
gen  stegrades  fran  5»245  till  5,445  hl.  pr  100  kg.  tackjärn, 
då  man  ökade  ugnskolen  från  */3  till  2/3  af  kolsättningen. 
Denna  tredjedel  höjde  alltså  kolåtgången  med  c:a  3,8  %. 

Verket  C.  I  gången  af  masugnen  kunde  ingen  skill¬ 
nad  förmärkas  vid  användning  af  kolugnskol.  Då  man 

använde  47»24  yQ  ugnskol  i  sättningen  steg  kolåtgången 
med  7,7  %. 

J  erket  D.  Jämförbara  siftror  kunde  här  endast  er¬ 
hållas  under  tvänne  korta  perioder,  omfattande  resp.  3 
och  7  dygn,  den  förra  med  enbart  ugnsribbkol,  den  se¬ 
nare  med  ribbkol  från  mila.  Att  ugnsribbkolen  voro 
betydligt  underlägsna  framgick  emellertid  tydligt,  då  de 
blott  buro  455  kg.  malm  pr  sättning  emot  c  c  3  kg.  för 
milribbkolen. 

Verket  E.  Vid  användning  af  20  %  ugnskol  i  kol- 
sättningen  steg  kolatgången  med  2,59  ,  oaktadt  beskick¬ 

ningen  i  detta  fall  var  nagot  rikare  och  de  tillsammans 
med  ugnskolen  använda  skogskolens  beskaffenhet  var  öf- 
verlägsen  de  enbart  använda  skogskolens. 

Ve/  ket  F.  Fran  verkets  masugnar  föreligga  resultat 
tör  en  ganska  lang  period,  då  den  ena  masugnen  gått 
med  56^,8  %  ugnskol  och  den  andra  med  enbart  skogs¬ 
kol.  Nagra  jämförbara  siftror  kunna  emellertid  ej  erhållas, 
enär  dels  ugnarna  äro  af  olika  dimensioner,  dels  ock 
drifningen  i  den  förstnämnda  masugnen  icke  kunnat  hållas 
sa  hög  pa  grund  af  kolugnskolens  mera  täppande  egen¬ 
skaper.  \  id  uppmätning  af  de  inre  mottrycken  i  piporna 
har  af  verkets  ingeniör  funnits  ända  till  5  mm.  kvicksilf- 
ver  högre  tryck  i  ugnskolspipan. 

1  ör  att  gitva  en  mera  askadlig  bild  af  de  vid  före- 
nämnda  profblåsningar  använda  träkolens  beskaffenhet,  äro 
medelvärden  från  de  6  verken  sammanförda  i  nedanstå¬ 
ende  tabell: 


än  tillräckliga  för  att  kraftigt  framhålla,  hvad  som  eget 
ligen  atsetts  med  detta  föredrag,  nämligen:  träkols,  sj, 

ciellt  ugns  ko  Is,  olika  värde. 

Af  denna  tabell  torde  omedelbart  framgå,  att  m; 
numera  delvis  har  att  räkna  med  helt  andra  träkol  • 
förr  i  tiden.  Under  sådana  förhållanden  vore  det  väl  j 
sin  plats,  att  man  vid  försäljningar  och  köp  af  träk 
följde  vissa  normer,  så  att  köparens  intressen  blefve  bätt 
tillgodosedda  än  nu  är  fallet.  Liksom  man  vid  värdesäi! 
ning  af  malmer  tager  hänsyn  till  t.  ex.  järnhalt,  fosfc 
halt,  mullmängd  m.  m.,  så  borde  äfven  i  fråga  om  träk 
priset  bestämmas  med  hänsyn  till  vikt  pr  hl.,  afstybbning,  va 
ten-,  gas-  och  askhalter  samt  kanske  äfven  fosforhalt.  Ma 
skulle  på  detta  sätt  efter  af  sakkunniga  fastställda,  no 
merande  skalor  få  fram  de  olika  kolslagens  relativa  värd' 

länker  man  sig  framtiden  i  denna  för  vår  tacl 
järnstillverkning  sa  viktiga  fråga,  torde  man  till  en  bö: 
jan  kunna  säga,  att  kolning  i  ugn  kommer  att  blifv 
allt  mera,  kolning  i  mila  allt  mindre  allmän.  Men  01 
sa  är,  bör  väl  a  ena  sidan  kolugnsteknikens  sträfvan  var 
att  icke  för  tanken  pa  biprodukterna  alltför  mycket  fö' 
lora  ur  sikte  de  egenskaper  hos  träkolen,  som  göra  dei 
lämpliga  för  tackjärnstillverkningen,  och  å  andra  sida 
böra,  såsom  jag  förut  framhållit,  grunderna  för  kolkö 
omläggas  efter  rimliga  och  möjligast  rättvisa  normer. 

Emellan  dessa  båda  vägar  till  det  gemensamma  må 
let.  att  skaffa  masugnarna  goda  träkol  till  priser,  so/n  sva/ 
mot  kolens  verkliga  värde ,  borde  kunna  uppstå  en  liflig  oci 
fruktbärande  samtrafik.  Ty  om  kolugnsägaren  vet  me< 
sig,  att  han  kan  påräkna  ett  högre  pris  ju  bättre  kolei 
äro,  desto  mer  intresserad  bör  han  blifva  att  ur  sina  ugna 
ta  ej  blott  s.  k.  biprodukter  utan  äfven  verkligt  god 
träkol. 

Ingeniör  Stridsberg  ansåg,  att  de  siffror  som  lämnat 
voro  mera  ofördelaktiga  än  de  borde  vara,  och  begärd 
upplysning  om,  från  hvad  slags  ugnar  de  använda  kok 
förskrefvo 


sig.  Särskildt  måste  vikten  10 — 14  kg.  ] 
hl.  för  kolugnskol  anses  mycket  låg.  Från  en  Carboug 
och  en  mila  hade  talaren  vägt  kol,  som  ej  varit  i  berörin 
med  vatten,  och  därvid  icke  funnit  någon  underlägsenlu 

Sammanställning  af  medeltal  af  uppgifter  om  träkol. 


Anm.  Alla  högsta  och  lägsta  värden  äro  angifna  med  kursiv  stil 
Oaktadt  de  undersökningar,  som  gifvit  upphof  till 
denna  tabell,  hvarken  äro  så  omfattande  eller  så  grund¬ 
liga,  som  önskvärdt  vore,  äro  dock  resultaten  likafullt  mer 


Verkets 

beteck¬ 

ning. 

Sammansättning,  %. 

Vikt 
pr  hl., 
kg- 

Å  fullt  torra 

kol  beräknad 

Kolsort. 

Fuktig- 

Gaser. 

Aska. 

C. 

sammansättning,  % 

i  .. 
vikt 

pr  hl.. 

kg 

het. 

Gaser. 

Aska. 

C. 

A 

Ugnsribbkol 

*  .57 

24,60 

» 

Milribbkol 

0  »53 

23,z6 

09,64 

75,18 

72,23 

79,82 

1  2,27 
16,23 

1,66 

73,74 

H,59 

» 

Milskogskol 

1  J  »74 

9,02 

2 ,06 

*  °,45 

2,29 

87,26 

*3,9  8 

B 

Ugnskol  af  kolved  från  skog  och  sågverk 

1  4>ö5 

16,98 

1 6,22 

1,66 

1,94 

E,68 

*3>2° 

1 ,94 

84,86 

80,84 

*4,95 

» 

»  »  >  »  » 

1 .3° 

10 ,34 

I  7,20 
16,42 

1 ,96 

10,20 

C 

»  »  »  »  » 

1 ,52 

00,90 

1 1 ,60 

1,54 

82,04 

1  *  ,44 

» 

Milkol  från  skog 

7  ^8 

iy>i5 

1,34 

76,58 

1 2,06 

19,75 

1 ,34 

78,91 

I  1,70 

D 

Ugnsribbkol 

/  >°ö 

7>s6 

^  2 

62,54 

6  3, SS 

68,95 
80,  IO 

J?o 

*4,34 

8,16 

3,02 

88,82 

*3,33  I 

» 

Milkol  från  skog 

1  J  »59 

17, 6S 

2 . 84 

23'®5 

1  *  >9° 

1 5)99 

1 ,01 

1 ,50 

12,12 

1 6,20 

26,97 

*  ,*4 

71,89 

10,70 

E 

Ugsribbkol»  / 

14,40 

16,46 

1 ,85 

83,75 

*  3,3^ 

y> 

Milribbkol  /  samma  ,sorts  kolved ^ 

1 ,07 

12,34 

1 ,07 

82,47 

87,59 

I2,o<.. 

F 

Ugnskol  af  kolved  från  skog 

7  erv 

AKJi°7 

27,78 

I3.z8 

1  .°3 

0,82 

03,97 

14,18 

1  1 ,33 
28,46 

I,o8 

I3,60 

» 

Milkol  från  skog 

3»  x7 

00,90 

82,08 

14,85 

0,84 

7°,7o 

14,48 

- - - - 

1 .47 

1  5,56 

*3,70 

1,52 

84,78 

15,o6 

i  vikt  hos  kolugnskolen  att  tala 
halten  hos  kolen  trodde  talaren, 
nas  kol  alltid  måste  blifva  hög. 


om.  Hvad  beträffar  gas- 
att  denna  hos  vagnugnar- 
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Ingeniör  Leffler  kunde  i  detta  sammanhang  ej  vara 
med  om  att  taga  hänsyn  till  sättet  för  kolens  tillverkning, 
då  han  endast  velat  fästa  uppmärksamheten  på  huru  stora 
olikheter  i  kvalitet  som  kunna  förekomma,  så  att  något 
måtte  göras  för  att  vinna  klarhet  i  sättet  att  värdera  kolen. 

Ingeniör  H.  Bergström:  Kolugnskonstruktionen  vore 
oviktig,  enär  gasfria  kol  kunna  erhållas  med  alla  slags  kol¬ 
ugnar  genom  ändamålsenlig  drifning.  Talaren  ansåg  det 
•ifven  oriktigt  att  mäta  kolen  efter  volym.  På  ett  ställe 
hade  kolugnskolen  söndersmulats  mycket  och  vägde  här 
rg 2I  kg.  pr  hl.  Jämföras  ugnskol  och  milkol  där¬ 
emot  beräknade  enligt  vikten  af  absolut  torra  kol,  skall 
man  finna,  att  kolugnskolen  i  allmänhet  ej  äro  sämre  än 
milkolen. 

Disponent  Wijkander:  Vid  användning  af  kolugnskol 
på  masugnen  i  Bofors  hade  man  icke  funnit  några  olä¬ 
genheter  uppstå  vid  driften.  Kolåtgången  hade  dock 
stigit  till  följd  af  att  ugnskolen  ligga  lösare  i  kolkorgarna. 
Kolugnskolens  kvalitet  vore  mycket  beroende  på  drifnin- 
gen,  men  genom  förståndig  skötsel  kan  man  mycket  väl 
få  kolugnskol,  fullt  jämförbara  med  milkol  från  Norrland. 

Disponent  Sahlin  ville  äfven  i  detta  sammanhang  be¬ 
röra  den  i  föregående  föredrag  uppställda  frågan.  Ta¬ 
laren  ansåg,  att  man  med  rätt  kan  säga,  att  kolningens 
utveckling  kommer  att  gå  i  riktning  mot  ugnskolning. 
Vid  de  försök,  som  anställts  vid  Domnarfvet,  har  man 
funnit,  att  kolugnskolen  ej  voro  sämre  än  blandade  mil¬ 
kol,  af  gaserna  förmärktes  ingen  olägenhet  och  kolåtgån¬ 
gen  blef  icke  större.  Detta  torde  emellertid  till  en  del 
berott  på,  att  en  stor  del  sämre  milkol  från  Norrland  an¬ 
vändes.  Kolugnskolen  voro  tillverkade  af  frisk  torrskog 
samt  en  mindre  del  frisk  skog.  Vid  senare  ugnskolning 
hade  kolveden  försämrats  och  kolåtgången  stegrades. 

Hvad  beträftar  biprodukterna  vid  kolning,  så  hade 
talaren  aldrig  haft  någon  större  tro  på  något  mera  lysande 
ekonomiskt  resultat  af  deras  tillvaratagande.  Det  vore 
dock  obestridligt,  att  en  viss  vinst  därigenom  kan  erhållas, 
och  metoderna  för  tillvaratagandet  borde  därför  utvecklas. 

Talaren  ansåg  vidare,  att  de  bada  talarne  sett  ugns¬ 
kolningen  ur  en  alltför  mörk  synpunkt,  och  då  han  hade 
sig  bekant,  att  åtminstone  ett  större  kolningsbolag  i  Norr¬ 
land  planeras  för  användning  af  ugnar,  vore  det  ledsamt, 
om  diskussionen  skulle  afskräcka  fran  planens  realiserande. 

Med  afseende  på  vikten  pr  hl.  kol  borde  man  vara 
ingeniör  Leffler  tacksam  för  hans  vägningar.  Vid  järn- 
vägarne  räknas,  som  bekant,  en  konstant  vikt  för  träkolen, 
och  man  borde  arbeta  för  att  fa  en  rättvisare  frakttaxe¬ 
ring  än  den  nuvarande,  på  hvilken  kolugnarna  bli  lidande. 

Ingeniör  Bergström  framhöll,  att  han  i  sitt  föredrag 
icke  upptagit  till  behandling  en  jämförelse  mellan  ugn^- 
och  milkolning.  Det  torde  nämligen  ej  vara  t\  i  t  \  el  un- 
derkastadt,  att  med  de  i  Norrland  radande  förhållandena 
ugnskolning  är  fördelaktigare  än  milkolning. 

Ingeniör  Geijer  ansåg,  att  man  genom  ingeniör  Lefflers 
siffror  icke  nått  någon  säker  jämförelse  mellan  milkol  och 
ugnskol.  Omräknas  siffrorna  i  stället  för  efter  volym  till 
vikt  absolut  torra  kol  erhålles  ugnskolens  »malmbärighet»: 

Vid  verket  A .  7 8  %  af  milkolens 

»  »  C .  95  *  *  8 

»  »  D .  96  »  » 

>  »  F .  97  »  *  * 

Beräknas  i  stället  »malmbärigheten»  med  afseende 

på  kemiskt  rent  kol  erhålles: 


Vid  verket  A  .  93  %  af  milkolens 

»  »  B  107  »  »  » 

»  »  C  112  »  »  » 

»  »  F  116  »  »  » 

Grunden  för  beräkningen  af  kolens  värde  synes  alltså 
ej  klar.  Att  döma  af  ofvanstående  siffror  för  verken  C, 
D  och  F  kan  det  tyckas  som  om  en  gashalt  af  15  å  20  % 
skulle  motsvara  en  minskning  i  malmbärighet  af  3 — 5  %. 
Det  vore  emellertid  svårt  att  få  exakta  jämförelser,  och 
det  behöfves  ett  större  material  för  att  komma  till  någon 
klarhet. 

Efter  några  smärre  inlägg  af  ingeniörerna  Kjellin, 
Falkman,  Roos  och  professor  Klason  begärdes  ordet  af 

Ingeniör  Leffler,  som  gentemot  ingeniör  Geijer  fram¬ 
höll,  att  endast  vid  verket  A  funnos  tillräckligt  mycket 
siffror  för  att  anställa  några  beräkningar  öfver  gashaltens 
inflytande  m.  m.  Talaren  ville  endast  betona,  att  olika 
kolsorter  finnas  i  användning,  och  bringa  saken  under 
diskussion. 

Ingeniör  Bergström  ville  upplysningsvis  nämna,  att  han 
vore  väl  bekant  med  den  sorts  kol,  som  användes  vid 
verket  A,  och  voro  dessa  kol  de  sämsta,  som  tillverkas 
inom  landet,  hvadan  det  vore  oriktigt  att  indraga  dem  i 
jämförelsen,  hvilken  nödvändigt  i  sadant  tall  maste  bli 
missvisande. 

Disponent  Ljungberg  framhöll  kolningsindustriens 
betydelse  för  Norrland,  men  för  en  framgångsrik  utveckling 
af  densamma  fordrades  upphäfvandet  af  barkningstvanget. 

(Forts.) 
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Das  Knallquecksilber  and  ähnliche  Sprengstoffe.  K.  Knoll.  Hart- 
lebens  förlag.  4  Mk. 

Föreliggande  lilla  arbete  är  en  välkommen  tillökning  af  den 
sprängämnestekniska  litteraturen;  sedan  detta  speciella  ämne  behand¬ 
lades  i  Guttmanns  »Die  Industrie  der  Explosivstoffe»,  har  nämligen 
ingen  handbok  i  fabrikation  af  knallkvicksilfver  och  däraf  framställda 
tändmedel  utkommit. 

Särskildt  intresse  bjuda  de  kapitel,  som  behandla  den  mo¬ 
derna  användningen  af  pikrinsyra  och  trinitrotoluol  till  framställning 
af  tändhattar,  samt  beskrifningen  af  de  skyddsåtgärder,  som  an  van¬ 
das  vid  den  i  sig  själf  ganska  farliga  tändsatsfabrikationen.  Som 
en  brist  måste  framhållas  den  knappa  behandling  fabrikationen  af 

de  numera  så  allmänt  använda  elektriska  tändhattarne  erhållit. 

S.  N. 
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I  ill  fragan  om  täckandet  af  behofvet  af  manganmalmer.  —  N:r 
26,  juni  24:  1  idskriftsöfversikt  mars  —  maj  1908.  —  N:r  27,  juli  1 : 
Retning  af  tunnplåt*.  —  Undersökning  af  trådars  böjbarhet*.  — 
Om  framställning  af  rör  med  varierande  väggtjocklek*.  —  Järnets 
inoxidation.  --  N:r  28,  juli  8:  Elektriska  driftanordningar  för  be¬ 
skickning  af  masugn*.  —  Bestämning  af  volfram  i  stål  vid  när¬ 
varo  af  krom.  —  Undersökning  af  trådars  böjbarhet*  (forts.).  _ 

Nyheter  angaende  sintring  af  järnmalmsmull®.  —  Koksens  vatten- 
upptagningsförmåga.  —  N:r  29,  juli  15:  Lyft-  och  transportanord¬ 
ningar  inom  stal-  och  valsverk*.  —  Explosion  i  masugn  vid  ugns- 
fyllnadens  nedsjunkande  på  en  gång  efter  skullning.  —  Götmetalls 
afs\afling  i  den  elektriska  induktionsugnen.  —  Järnets  inoxidation 
(forts.).  Kraftbehofvet  vid  omkastningsvalsverk  vid  ångdrift  och 
elektrisk  drift.  N:r  30,  juli  22:  Järnvägssyllar  af  trä  eller  järn. 

-  Förbättradt  framställningssätt  för  kokiller*.  —  Till  frågan  om 
plats  svetsning  med  syrgas.  —  Från  järnverkslaboratoriet.  —  N:r 
31.  juli  29:  Öfver  ett  materials  egenskaper  vid  sträckprof  med  och 
utan  anvisning  samt  vid  slagprof  med  anvisning*.  —  Lyft-  och 
transportanordningar  inom  stål-  och  valsverk*  (forts.).  —  Ersättnings¬ 
medel  för  tennoxid.  —  Från  praktiken  vid  järn-  och  stålgjuterier*. 

—  Viktiga  synpunkter  för  byggandet  och  driften  af  gasverksanlägg- 
ningar  för  martinverk.  —  N:r  32,  ang.  3:  Masugnsslaggens  samman- 
sättning  i  grafisk  framställning*.  —  Lyft-  och  transportanordningar 
inom  stål-  och  valsverk*  (forts.).  -  Moderna  anläggningar  för  be¬ 
redning  af  formsand*.  -  N:r  33,  aug.  12:  Rösling-Rodenhausers 
nyaste  induktionsugn  och  nyare  framsteg  i  framställandet  af  elektro- 
stal*.  _  Öfver  ett  materials  egenskaper  vid  sträckrof  med  och  utan 
anvisning  samt  vid  slagprof  med  anvisning*  (forts).  —  Moderna 
anläggningar  för  beredning  af  formsand*  (forts.).  —  Från  prak¬ 
tiken  vid  järn-  och  stålgjuterier*  (forts.).  —  Afsvaflingen  i  Kjel- 
hns  induktionsugn.  -  N:r  34,  aug.  19:  Brikettering  af  järnmal- 
mer-  ~  Röslin-Rodenhausers  nyaste  induktionsugn  och  nyare  fram¬ 
steg  i  framställandet  af  elektrostål  (forts.).  —  Öfver  ett  materials 
egenskaper  vid  sträckprof  med  och  utan  anvisning  samt  vid  slag¬ 
prof  med  anvisning*  (forts.).  —  Kupolugnar  med  oljeeldning*.  — 
-V-o-  33,  aug.  26:  Vinkeljärnprofiler  i  skeppsbyggeriet.  —  Magnet- 
stä1*;  ~  Järnproduktionen  i  noira  Bayern  för  hundra  år  sedan.  — 
Användningen  af  högprocentig  ferrosilicium  i  järngjuterierna.  —  Från 
praktiken  vid  järn-  och  stålgjuterier*  (forts.).  —  N:r  36,  sept.  2- 
firman  Ehrhardt  &  Sehmers  gjuteri  i  Schleifmuhle-Saarbriicken*  — 
Öfver  koksutbytet  af  stenkol.  -  Öfver  inverkan  af  skott  på  pansar- 
plat*.  —  Titan  i  gjutjärn.  —  N.r  37,  sept .  9:  Bränsleförbrukningen 

1  masugnar.  —  Firman  Ehrhardt  &Sehmers  gjuteri  i  Schleifmiihle- 
Saarbriicken"  (forts.).  —  Från  järnverkslaboratoriet.  • 
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Öster.  Zeltschrift  f.  Berg=  u.  Hiittenwesen.  —  N.r 

21,  maj  23:  Bonvillain  &  Rouceray’s  formmaskiner*.  —  Järnhandte- 
ringen  under  5  —  13  århundradena*  (forts.).  —  Preussiska  statens 
bergshandtering  1906.  —  N:r  22 ,  maj  30:  Försök  med  bensin-sä- 
sakerhetslampan.  -  Nyare  synpunkter  beträffande  transporter  i  hyttor*. 

Världens  finguldsproduktion.  —  Kemiska  förloppet  vid  röstning 
af  blyglans  med  tillhjälp  af  kalksten.  —  N:r  23,  juni  6:  Von  Beers 
diamantgrufva  i  Kapkolonien.  —  Försök  med  bensin-säkerhetslam- 
pan  (forts.).  —  Nyare  synpunkter  beträffande  transporter  i  hyttor* 
(forts.).  —  Kemiska  förloppet  vid  röstning  af  blyglans  med  tillhjälp 
af  kalksten  (forts.).  — ■  N;r  24 ,  juni  13 ;  Nyare  synpunkter  beträf¬ 


fande  transporter  i  hyttor*  (forts.).  —  Metall-  och  kolmarknadc 
maj  1908.  —  Statistiskt.  —  N;r  25,  juni  20:  Olika  byggnadssyster 
för  masugnar  .  Nyare  synpunkter  beträffande  transporter  i  hytt< 
(foits.).  Bergskolan  i  Madrid  och  skolan  för  ingeniörer  i  Bilba< 
A  .  /-  26,  juni  27:  Den  magnetiska  anrikningen  och  dess  anvär 
dande  för  rostade  järnkarbonater  i  Siegerland*.  —  Grufgasers  an 
tändlighet  genom  gnistor  från  stålverktyg.  —  Nr  27,  juli  4 .-  Sam 
mansättningen  af  lagren  vid  Scheeberg*.  —  Gebriider  Rost’s  i  Wie 
universalgrufstatif  och  centreringsapparat*.  —  N;r  28,  juli  u:  Sam 
mansättningen  af  lagren  vid  Schneeberg*  (forts.).  —  Metall-  ocl 
kolmarknaden  juni  190S.  -  Gebriider  Rosfs  i  Wien  universalgruf 
statif  och  centreringsapparat*  (forts.).  —  N:r  29,  juli  18:  Viktig: 
synpunker  för  byggandet  och  driften  af  gasverksanläggningar  fö 
martinugnar.  —  Sammansättningen  af  lagren  vid  Schneeberg  (forts. 

Nr  30 ,  juli  23 ;  Modern  anrikning  af  kol  och  malmer*.  —  Sam 
mansättningen  af  lagren  vid  Schneeberg  (forts.).  —  N:r  31,  aug.  1 
Räddningsanordningar  i  den  moderna  grufdriften.  —  Modern  anrik 
ning  af  kol  och  malmer'"'  (forts.).  —  Sammansättningen  af  lagrer 
vid  Schneeberg  (forts.).  -  N:r  32,  aug.  8:  Räddningsanordningar 
den  moderna  grufdriften  (forts.).  —  Sammansättningen  af  lagren  vit 
Schneeberg-  (forts.).  —  N;r  33,  aug.  15:  Stöt-förskrämningsmaskin 
(system  Siemens-Schuckert-Werke)  med  elektrisk  drift*.  —  Några 
Iförsök  och  förbättringar  inom  Österrikes  bergshandtering*.  —  N;r 
'34,  aug.  22-  Magnetisk  orientering  med  två  orienteringsinstrument*. 

Stöt-förskrämningsmaskin  (system  Siemens-Schuckert-Werke)  med 
elektrisk  drift  (forts.).  —  Några  försök  och  förbättringar  inom  Öster¬ 
rikes  bergshandtering  (forts.).  -  Nr  33,  aug.  29 :  Teori  för  port¬ 
land-  och  romancements  hårdnande.  —  Magnetisk  orientering  med 
två  orienteringsinstrument  (forts.).  -  Några  försök  och  förbättringar 
inom  Österrikes  bergshandtering*  (forts.).  —  N;r  36,  sept.  3  •  Öster¬ 
rikes  stenkolsförråd*.  -  Några  försök  och  förbättringar  inom  Öster¬ 
rikes  bergshandtering  (forts.).  -  N:r  37 ,  sept.  12:  Österrikes  sten- 
kolsforrad  (forts.).  —  Pelarbrytning*.  —  Rörlig  konverterhuf*.  — 
Bayerns  bergshandtering  1907. 

Gliickauf.  N;r  30,  juli  23 :  Zechsteinformationen  mellan 
I  Lemel-  och  Itterdalarna  (fort.).  —  Jämförelse  mellan  driftresultaten 
fran  två  koksgascentraler.  —  Nr  31,  aug.  1:  Zechsteinformationen 
mellan  Diemel-  och  Itterdalarne  (forts.).  -  Vattenuppfordringen  vid 
gruffältet  Roland,  ~  N;r  32,  aug.  8  ;  Zechsteinformationen  mellan 
Diemel-  ocn  Itterdalarna*  (forts).  —  Mekaniska  anordningar  för 
utjämning  at  kolen  i  koksugnar.  -  N:r  33,  aug.  13:  Anordningarna 
vid  schaktet  III  vid  gruffältet  Neumiihl*.  —  Järnhandteringen  under 

ar  1907.  Preussiska  statens  bergshandtering  1907.  _  N:r  34 

aug.  22:  Resultatet  af  de  nya  djupborrningarna  i  östra  Holland*. 
—  Utvecklingen  af  brunkolsindustrien  i  Rhenprovinserna. 

Metallurgie.  —  Nr  //,  juni  8:  Den  mekaniska  behandlin¬ 
gens  inflytande  på  ståls  egenskaper*  —  Ny  metod  för  mekanisk 
profmng  af  järn  och  stål.  —  Användningen  af  masugnssl aggen*.  — 
Pyrometeranordning  vid  gevärsfabriken  i  Woolwich*.  —  Ny  elektrisk 
ugn  för  smältning  af  järn*.  -  National-fysikaliska  laboratoriet  i 
London.  —  Järnets  röstning.  -  Järn,  kol  och  svafvel.  -  Försök 
att  rena  järn  och  stål  med  natriumånga.  —  Järn-fosforföreningar- 
nas  konstitution.  —  Kroms  och  volframs  inverkan  på  snabbsvarf- 
stals  egenskaper.  —  Hårdheten  hos  strukturbeståndsdelarna  i  järn 
och  stål  —  N:r  12,  juni  22:  Zink-koppar-nickellegeringamas  kon] 
stitution  .  —  Koppar-  och  silfv erförlusten  vid  reaktionssmältningen. 
~  Smältningsdiagram  för  Cu-Cu2Se,  Ag-Ag2Se  och  Pb-PbS*.  — 
N:r  13,  jul/  8:  Zink-koppar-nickeflegeringarnas  konstitution*  (forts.). 

Öfver  inflytandet  af  vattenånga  och  förgasningszonens  värmeför¬ 
lust  genom  strålning  på  förgasandet  af  fast  bränsle  i  gasgenerator*. 

-A.v  14,  juli  22.  Öfver  inflytandet  af  vattenånga  och  förgasnings¬ 
zonens  värmeförlust  genom  strålning  på  förgasningen  af  fast  bränsle 
.  gasgenerator*  (forts.).  -  Bidrag  till  metallograflens  historia.  - 
nvändningen  af  masugnsslaggen.  —  Zink-koppar-nickel  legeringars 
onstitution  (forts.).  N:r  75,  aug.  8 :  Experimentella  undersök- 
mngar  öfver  thomasprocessen*.  —  N.r  16,  aug.  22:  Experimentella 
um  ersökningar  öfver  stelnings-  och  smältniugsförloppet  hos  tekniskt 
tackjärn  .  Experimentella  undersökningar  öfver  thomasprocessen* 
(forts.).  —  N:r  17,  sept.  8:  Japans  kopparindustri.  —  Studier  öfver 
framställning  af  legeringar  af  nitridbildande  metaller*.  —  Zinkugnars 
produktionsförmåga. 


Revue  de  Metallurgie.  —  N;r  8,  aug.:  Om  bestämn 

af  kväfve  i  järn  och  stål.  —  Valsverkets  uppkomst.  —  Tunga  < 
lätta  broar  .  Järnets  legeringar1.  —  N:r  9,  sept.:  Optisk  mei 
föi  bestammandet  af  hårdheten  af  legeringars  beståndsdelar,  tillä 
pad  på  systemet  järn-svafvel*.  —  Gasinneslutningar  i  nickelstål. 
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Till  det  elektriskt  framställda  järnets  metallurgi  (af  Stassano)*.  — 
Freidrich-Albertverket  i  Rheinhausen*.  —  Troostit. 

Zeitschrift  fur  praktische  Geologie.  —  N.-r  7,  juli: 
Flusspatsgångarne  i  Oberphalz*.  —  Malmförekomsterna  vid  Dobschau 
■  (Ungern).  —  Tennmalmsförekomsterna  i  Herbertondistriktet  (Queens¬ 
land).  —  Petroleum  i  Orange  River  kolonien  (Syd-Afrika). 


UR  FACKPRESSEN. 

Öfver  inverkan  af  vattenfri  salpetersyra  och  vattenfri  svafve/syra 

på  cellulosa.  Rassow  och  Bongé.  Zeitschr.  angew.  Chemie  1908, 

april  17. 

100  %  H2SÖ4  löser  cellulosa  till  en  vätska,  ur  hvilken  ej  med 
isvatten  någon  fällning  af  oförändrad  cellulosa  kan  erhållas.  Cellu¬ 
losan  hydrolyseras  till  vattenlösliga  produkter,  slutligen  drufsocker. 
99-7  %  HNO,  förvandlar  cellulosa  till  en  slemmig  massa,  som  i  is¬ 
kallt  vatten  blir  halffast  och  kornig.  Vid  mindre  än  1  HN03  på 
7  H„S04  erhöllo  förff.  ingen  nitrering.  Vid  lika  delar  H2S04  och 
HNO,  erhölls  den  högsta  kväfvehalten  hos  produkten  eller  13,48  % 
N.  Med  de  vattenfria  syrorna  blir  nitreringen  ej  så  hög,  som  då 
något  vatten  är  närvarande.  Vid  1  H2S04  :  3  HNO,  kan  nitreringen 
ej  drifvas  högre  än  till  c:a  11,9  %.  ökas  salpetersyrehalten  ännu 
mera,  erhåller  man  visserligen  till  en  början  något  högre  nitrering 
(vid  förhållandena  1  :  4  — 1  :  9  sålunda  c:a  12,9  %  N),  men  den  sjun¬ 
ker  sedan  åter  så,  att  ren  vattenfri  salpetersyra  lämnar  en  produkt 
med  c:a  1 1  %  N.  —  Lösligheten  i  alkoholeter  är  i  allmänhet  ringa 
hos  dessa  i  frånvaro  af  vatten  vunna  nitrocellulosor.  Den  lösligaste 
produkten  erhålles  genom  nitrering  med  1  H„S04  +  8  UNO,. 

B.  C. 

Fabrikation  af  kemiskt  ren  levulos.  Sigmund  Stein.  Zeitschr. 
angew.  Chemie  1908,  maj  22. 

De  äldre  metoderna  ur  melass  eller  invertsocker  lämna  en  oren 
produkt,  som  därtill  är  så  dyr  (5  sh.  pr  Ib.),  att  den  hittills  endast 
umnat  få  medicinsk  användning.  Förf.  har  däremot  funnit,  att 
nan  med  fördel  kan  gå  ut  från  inulin,  som  med  utsp.  syror  eller 
vatten  under  tryck  inverteras  till  levulos.  Inulin  förekommer  bl.  a. 

rotknölarna  hos  Dahlia,  hos  jordärtskockor  och  i  cikoriarötter.  I 
> Örjan  sökte  man  använda  Dahlia-rotknölarna  som  kreatursfoder,  men 
aeaturen  åto  dem  ej  gärna.  F.  n.  ha  Dahlia-arterna  blott  bety- 
lelse  som  prydnadsväxter,  men  de  främsta  engelska  Dahlia-speciali- 
terna  ha  förklarat  sig  villiga  att  odla  Dahlia  i  stor  skala  för  röt- 
ernas  skull.  Man  har  redan  Dalia-arter,  hvilkas  rotknölar  väga 
ntill  70°  gr-,  och  torde  man  kunna  öka  vikten,  om  man  lägger  an 
lärpå.  Dahlior  lära  trifvas  i  alla  klimat  och  torde  kunna  odlas  i 
ika  stor  skala  som  potatis.  Cikoria  odlas  redan  nu  som  bekant  i  stor 
kala.  De  undersökta  Dahlia-rotknölarna  höllo  i  medeltal  12.1  %, 
dkoriarötterna  däremot  9,8  %  inulin. 

Framställningsmetoden  beskrifves  och  anser  förf.  sig  med  för- 
el  kunna  sälja  levulosen  till  1  M.  pr  kg.,  och  torde  detta  kunna 
änkas,  om  man  lyckas  drifva  upp  inulinhalten  i  rotknölarna. 

Levulos  kan  användas  i  stället  för  rörsocker,  men  dessutom 
1  id  sockersjuka,  som  medel  mot  allt  för  stor  aciditet  hos  magsaften, 
om  stärkande  medel  vid  lungsot,  för  dibarn  i  stället  för  mjölksoc- 
er,  särskildt  som  det  är  sötare  och  ej  verkai  afförande  som  mjölk- 
1  acker,  i  karamell-,  marmelad-  och  konfektindustrien,  då  det  hindrar 
!  lcharos  att  utkristallisera,  i  bryggerier  i  stället  för  invertsocker  och 
lykos,  vid  framställning  af  konstgjord  honung  (levulos  är  ju  huf- 
udbestandsdelen  i  den  naturliga),  i  vin-  (spec.  champagne-)  och 
iskedrycksframställningen  o.  s.  v 

l  Inulin  kan  eventuellt  som  sådant  få  användning  som  födoämne. 

B.  C. 

Framställning  af  fett  ur  af  loppsvatten.  Dr.  Bechold  och  Dr. 
oss.  Zeitschr.  angew.  Chemie  1908,  juni  12. 

Slam  ur  Frankfurts  a.  M.  klarbassänger  har  behandlats  i  en 
lindre  försöksfabrik,  hvarvid  först  så  mycket  svafvelsyra  (6o°  Bé.) 
llsattes.  att  reaktionen  blef  svagt  sur  äfven  efter  den  påföljande 
pphettningen  till  60  å  70°,  detta  för  att  sönderdela  de  fettsyrade 
j  alksalterna.  Härefter  extraherades  slammet,  utan  att  vattnet  (90  % 
f  slammet)  förut  aflägsnats,  med  bensin.  I  medeltal  erhöll  man 
6,7  kg.  till  tvål-  och  stearinfabrikation  användbart  fett  pr  kbm. 

:  am.  Ur  Frankfurts  afloppsvatten  kan  man  sålunda  pr  år  erhålla 
500  ton  fett.  c. 

En  ny  gas  för  belysning,  uppvärmning  och  kraft  —  s.  k.  Blaus 
7S.  Prof.  William  Halloch.  Journ.  Soc.  Cheni.  Ind.  1908  juni  15. 

Hittills  har  man  för  belysningsändamål  vid  fråga  om  gaser 

1 

1 


under  tryck  ^användt  sig  af  mer  eller  mindre  s.  k.  permanenta  gaser, 
hvdka  alltså  äfven  efter  kompressionen  i  behållaren  bibehålla  sin 
gasform*.  Härigenom  begränsas  de  användbara  kolvätena  till  dem, 
som  icke  äro  för  upphettningsändamål  de  kalorimetriskt  mest  värde¬ 
fulla.  Blau  satte  sig  då  före  problemet  att  använda  en  vätska,  som 
skulle  utgöra  en  blandning  af  några  mycket  flyktiga  föreningar  eller 
af  sådana,  som  voro  gasformiga  vid  vanliga  temperaturer.  Ilan  har 
lyckats  lösa  denna  fråga  genom  att  torrdestillera  olja  vid  6oo°  å  700° 
C.  1  stället  för  såsom  vanligt  vid  betydligt  högre  temperatur.  Han 
erhaller  då  en  blandning  af  de  lättflyktiga  kolvätena  propån,  butan, 
isobutan,  pentan,  propylén,  butylén  m.  fl.,  och  i  dessa  lösa  sig  under 
tryck  de  gasformiga  kolvätena  metan  och  väte.  Resultatet  blir  en 
vatska,  som  likformigt  afgifver  en  blandning  af  de  s.  k.  pernamenta 
gaserna  och  ångorna  från  det  flytande  mediet. 

Gasen  framställes  i  vanliga  oljegasretorter  och  far  sedan  passera 
de  för  oljegas  vanliga  reningsprocesserna.  Därefter  komprimeras 
blandningen  kraftigt,  hvarvid  en  del  kolväten  öfvergå  i  flytande  form, 
samtidigt  som  öfriga  gaser  lösa  sig  i  vätskan.  Något  öfverskott  på 
osammantryckbara  gaser  erhålles  och  användes  detta  att  drifva  ex¬ 
plosionsmaskiner  med;  exempelvis  för  gasernas  komprimering. 

Denna  lösning  fylles  på  stålcylindrar,  rymmande  från  l/t  kg. 
till  25  kg  Priset  per  kg.  är  15  cents.  En  behållare  på  22  liter 
—  10  kg  ,  hvilken  alltså  kostar  1,50  dollar,  räcker  att  mata  en  50-ljus 
brännare  under  480  timmar.  Motsvarande  belysning  med  fotogen¬ 
lampa  skulle  taga  120  liter  fotogen.  Gasens  spec.  vikt  är  1,105 
(luft  =  1)  och  vätskans  0,59  (vatten  =1).  1  kg  ger  <2318  kal.  och 

1  kbm.  15349  kal.  (=;  kalorimetriskt  värmevärde). 


Tab.  1. 


Ljusstyrka  i 

Förbrukad  gas  pr 

glödljusbrännare. 

timme. 

Normalljus 

Liter 

50 

17,0 

100 

29,0 

500 

98,0 

Tab.  1  utvisar  förbrukningen  af  Blaugas  i  liter  pr  timme  för 
olika  lysstyrkor. 

Tab.  2  visar  explosionsgränserna  hos  Blaugas  i  jämförelse  med 
lysgas  och  acetylen. 

Tab.  2. 


Gasart 

Öfre  gränsen 

Undre  gränsen 

Lämpligaste 

Luft  % 

Gas  % 

Luft  % 

Gas  % 

gas  % 

Lysgas  . 

93 

7 

81 

19 

1 2 

Acetylen . 

98 

2 

5i 

49 

47 

Blaugas  . 

96 

4 

92 

8 

4 

För  glödljus  torde 

Blaugas 

lämpa  sig 

särdeles 

väl,  enär  den 

har  mycket  hög  förbränningstemperatur,  och  glödkroppens  ljusstyrka 
står  (enl  Stefans  lag)  i  direkt  proportion  till  fjärde  digniteten  på 
den  absoluta  temperaturen.  Cqt. 

Hårdhetsbestämning  hos  kroppar.  H.  L.  Chatelier.  Revue  de 
Métallurgie,  n:r  4 ,  april  1908 ,  sid.  176. 

Författaren  gör  följande  resumé  af  den  nyligen  framställda 
metoden  för  bestämning  af  kroppars  hårdhet  genom  mätning  af  den 
höjd,  till  hvilken  en  på  kroppen  fritt  fallande  härdad  stålkula  åter- 
studsar. 

Fréminville  har  påvisat,  att  de  erhållna  resultaten  äro  beroende 
af  profstyckets  dimensioner  och  det  sätt,  hvarpå  det  understödes. 
Vid  jämförelse  af  kroppar  med  mycket  olika  egenskaper  har  han 
funnit,  att  hårda  kroppar,  t.  ex.  marmor,  och  mjuka,  t.  ex.  kaut¬ 
schuk,  gifva  samma  återstudsningshöjd.  Denna  höjd  utgör  sålunda 
icke  ett  omedelbart  mått  på  hårdheten. 

Teorien  för  metoden  synes  vara  följande:  Då  en  kula  träffar 
en  fast  kropp,  förbrukas  den  lefvande  kraft,  som  kulan  har  i  det 
ögonblick  den  fullkomligt  stannas  i  sin  fart,  till  tvenne  ändamål, 
nämligen  dels  till  elastiska  formförändringar  hos  kulan  och  kroppen 
och  dels  till  permanenta  formförändringar  hos  den  af  kulan  träffade 
mjukare  kroppen.  Endast  det  elastiska  arbetet  bidrager  till  kulans 


*  Acetylen  löst  i  aceton  utgör  därifrån  ett  kändt  undantag. 

Ref. 


] 


l 


1 3  2 


TEKNISK  TIDSKRIET 


återstudsning.  Då  alla  omständigheter  i  öfrigt  äro  lika  blir  åter- 
studsningshöjden  stor  i  samma  mån,  som  detta  arbete  är  stort  i  för¬ 
hållande  tilljden  totala  energien. 

För  kroppar  med  samma  elasticitetskoefficient,  såsom  t.  ex.  ett 
stål  i  olika  grader  af  anlöpning,  varierar  hårdheten  med  kvadrat¬ 
roten  ur  återstudsningshöjden,  men  för  att  jämföra  kroppar  med 
olika  elasticitetskoefficient,  såsom  t.  ex.  marmor  och  kautschuk,  måste 
först  återstudsningshöjden  divideras  med  elasticitetskoefficienten.  Detta 
förutsätter  dock,  att  förlängningen  skall  vara  proportionell  mot  kraf¬ 
ten  ända  till  elastiska  gränsen,  hvilket  emellertid  ej  är  fallet  med 
kautschuk.  A.  G. 


STATISTISKT. 

Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — juli  1908  och  1907. 

Införsel  Utförsel 

Malmer.  igo8  igoy  1908  igoy 


Tärnmalm  . 

ton 

— 

—  1  875  93o 

1  890  835 

Zinkmalm  . 

— 

—  21  368 

22  189 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

» 

29  222 

39127  55  506 

60  903 

Skrot . 

» 

— 

—  2  1 73 

5  813 

Göten  . 

x> 

— 

3  001 

5  357 

Smältstycken  och  rå- 

stänger  . 

» 

— 

1 1 629 

1 7  091 

Stångjärn  . 

» 

— 

—  61 523 

83  886 

Stångjärnsafhugg . 

» 

— 

1 388 

3  165 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  20  kg.  p.  1.  m.) 

» 

12  894 

19  807  — 

-J 

Järnvägsskenor . 

> 

24  178 

21 497 

.  t 

Valstråd  (trådjärn)  .. 

» 

— 

12 158 

«3  645 

Valsade  och  smidda 

plåtar,  alla  slag  ... 

» 

2  952  1 

28821  1335 

•  355 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 

» 

8  009 

8  183» 

8  999 

10  594 

eller  dragna  ... 

» 

4  282 

5  403I 

Tråd,  dragen  . 

» 

— 

—  877 

1  619 

Spik,  alla  slag  . 

— 

—  3  601 

3  824 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

14  404  000  j  5  263  000  13866000 

14  120000 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.  ...  kr. 

1  090  000 

1  2 1 1  000 

— 

Velocipeder .  st. 

5  335 

6  600  — 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr. 

— 

—  2  026  000 

1913  000 

Arbetad,  ej  polerad... 

» 

— 

—  4  874  000 

4  863  000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

29  985  000 

24  728  000  — 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton  C 

1  eng.  ton  £  60. 0.0 

100 

kg- 

kr. 

1 70.40 

= 

Aluminiumsulfat,  rent  ...  C 

1  »  »  »  4.7.6 

» 

7-85 

— 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  ...  C 

1  »  »  »  13.0.0 

» 

23-25 

— 

Ammoniumsulfat  L 

1  »  »  »  l  1.5.0 

» 

20.15 

— 

Bariumkarbonat,  nat.  92 — 

94  %  .  C 

1  »  »  »  4.17.6 

» 

» 

» 

00 

0 

Bensin .  B 

100  kg.  M.  30. — 

» 

» 

» 

27.00 

= 

Bensol,  90  %  . L 

1  gall.  d.  7 

y> 

» 

13-45 

— 

Blyglete .  ...  C 

1  eng. ton  £  1 5.10.0 

27-75 

= 

»  hvitt,  ...  C 

1  »  »  »  17.10.0 

7> 

31-3° 

»  socker,  brunt  .  C 

1  »  »  »  19.100 

» 

34  90 

— 

Borax .  C 

1  »  »  »  16.0.0 

> 

» 

28.65 

= 

Brunsten  70  % .  C 

1  »  »  »  6.5.0 

> 

» 

I  I  .20 

= 

Citronsyra  .  H 

100  kg.  M.  265. — 

» 

238.50 

+ 

Cyannatrium,  (bas  100  %)  C 

1  lb.  d.  7  Vg 

2> 

117.90 

= 

Ferrocyannatrium  .  C 

»  »  »  37a 

» 

» 

» 

5L70 

= 

Glaubersalt  .  C 

1  eng.  ton  £  1.15.0 

» 

» 

3-'5 

= 

Glycerin,  rå  .  C 

I  »  D  »  32.O.O 

» 

57-3° 

= 

Järnvitriol  .  C 

I  »  »  »  2.2.6 

» 

3.80 

+ 

Kaliumbikromat  .  C 

1  lb.  d.  37a 

» 

» 

7> 

55-8S 

= 

»  hydrat,  90  %  ...  C 

1  eng.  ton  £  24.0.0 

» 

» 

» 

42.95 

= 

»  »  50  %  lösn,  C 

1  »  »  »  12.5.0 

» 

21.95 

: 

26  Sept.  igo8 


Kaliumkarbonat  90  % 

...  c 

1  eng.  ton  £  17.5.0 

100 

kg- 

kr. 

30.90  + 

»  klorat . 

...  C 

1  lb.  d.  37, 

T) 

» 

57.90 

= : 

»  permanganat . . . 

...  c 

1  cwt  36/ — 

y> 

» 

64.45 

= 

Klorkalcium,  torrt  .  . 

..  H 

100  kg.  M.  12. — 

» 

> 

10. 80 

»  kalium,  80  %  .  . 

...  c 

1  eng.  ton  £  8.15.0 

» 

15-65 

»  kalk . 

..  L 

1  »  »  »  5-IO-° 

» 

9-85 

= 

»  magnesium  . 

..  C 

1  »  >  »3.7.6 

» 

» 

» 

6.05 

=  : 

»  vätesyra,  20°  Bé 

...  A 

100  kg.  fl.  2.50 

> 

» 

» 

3-75 

= 

Kopparvitriol  . 

..  c 

1  eng.  ton  £  19.15.0 

35-35 

— 1 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/4 

I  II.70 

= 

Salmiak,  grå . 

..  c 

1  eng.  ton  £  24.10.0 

» 

> 

43-85 

= 

Salpeter,  kali-  . 

..  C 

1  >  »  »  23.10.0 

T> 

» 

42.05 

= 

»  Chile- 

...  H 

100  kg.  M.  18. — 

» 

» 

I  6.20 

— 

»  syra,  eg.  v.  1,4 

...  c 

1  eng.  ton  £  1 5.10.0 

» 

y> 

26.75 

— 

Soda,  kalcinerad,  58° 

...  c 

1  »  »  »  4.10.0 

» 

» 

» 

8.05 

= 

»  kaustik,  77  —  78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

22.35 

Svafvel . 

...  c 

1  »  »  »  4.12.6 

» 

» 

» 

8.30 

= 

d  syra,  66°  Bé 

..  A 

100  kg.  fl.  3.00 

4-50 

= 

»  d  oleum,  70 

%  c 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

y> 

» 

10.75 

— 

Vattenglas,  fast  . 

...  c 

1  »  »  »  5-7.6 

y> 

y> 

9.60 

= 

Ättiksyra,  99 — 100  % 

...  c 

1  »  »  »  35.0.0 

» 

» 

» 

62.65 

= 

Ättiksyrad  kalk,  brun 

...  c 

1  »  »  »  6.7.6 

» 

1 1.40 

= 

»  »  grå 

...  c 

1  »  »  »  10. 5.0 

» 

» 

18.35 

= 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 
H  =  Hamburg.  L  =  London 


Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve 


kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  5  %  C-ren»,  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikurs 

Aluminium  98/09  %,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  137. oo1  = 


K  minst 
K  » 


K 

K 


50 

100 

1000 


Antimon  99/100  %,  regulus  .  Å 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Qoldschmidt)  S 
Ferrokrom  65  %  °»5/l  %  C  (Blackwell)  K 
Ferromangan  80  %  mx  0,25  %  P  »  K 

Ferromolybden  70/80  % . (Blackwell)  K 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

Ferrotitan  %  C-ren  (Gold:dt)  S 
Ferrovanadin  25%  C-ren  » 

»  50  %  .  (Blackwell) 

Ferrovolfrain  85  %  °>5/1  %  C  » 

Krom  90  %  C-ren .  » 

»  98/s9  %  C-ren,  smält ...  (Gold:dt) 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  » 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  » 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  » 

Kvicksilfver .  Å 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

»  97  %  C-ren,  smält  (Gold:dt)  S 


1 


1000 
1  I 
1000  > 
1  1 


Manganbor  c.  30  %  B  C-ren 
Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren 
Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren 
Mangantitan  %  Ti  C-ren 
Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren 
Molybden  98  %  C-ren . 


S 

S 

S 

s 

s 

s 


99/9g  %  C-ren,  pulver  (Bhwell)  K  »  » 

Nickel  98/99  %,  tärningar  (Wiggin)  K  under  200  kg.  »  100 
»  »  »  »K  minst  200  »  »  > 

»  »  »  »  K  »  500  »  »  »  1 

»  »  »  »K  under  50  ton  »  »  ; 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P  »  1 

S. A.M-legering(Si,  Al,  M11  etc.) (Bhwell)  K  »  100 

Vismut,  tackor  .  Å  »  1 

Volfram  "/9g  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K  »  » 


132.00'  = 
127.00'  = 
125. 001  = 
122.402  = 
67.00  - 
18.353  — 
2.75*  = 
156.785  = 
11. OO6  = 
260. 007  = 
4.603  = 
14. 003  -( 
36. 036  = 
4.50°  = 
7.01  =1 

5.903  — 

6.903  = 
5.8S3  — I 

12. 753  =1 
5.50  = 
4.47  = 
4.603  =i 
18.353  - 


2.803  — 


»  5.353  —  I 

»  11.203  — 

»  3.053  —  ! 

»  13.75*=! 

»  11.60*  = 

»  314. 001  = 

»  312.00'  = 

»  310.00'  = 

»  302. 002  = 

»  2  564.77'  +  | 
»  63.56'°= 

»  I6.00  = 

»  5.51*  +  j 


'  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  eller  I 
extra  knt  -f-  l'/2  %. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  170  pr  100  kg.  pr  30 : 
d.  n.  eller  mot  accept  +  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  8 "V6  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  s/6,  ,8/-  och  2/3  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  £  169  pr  ton  pr  30  d.  n.  eller  inot 
accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  francs  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  2  885. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål,  [ 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlm. 

+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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FÖRSTA  ALLMÄNNA  SVENSKA  KEMISTMÖTET  DEN  29—30  MAJ  l9o8. 


Lördagen  den  30  maj. 

Härefter  öfverlämnades  ordet  till  ingeniör  Birger 
Jarlson,  som  refererade  här  nedan  in  extenso  återgifna 
nledningsföredrag  om 

Sveriges  kemiska  industri,  dess  nuvarande  bety- 
delse  för  landets  ekonomi  och  dess  utvecklings¬ 
möjligheter. 

Vid  det  första  svenska  Kemistmötet  torde  det  bjuda 
•tt  visst  intresse  att  anställa  en  undersökning  af  den 
venska  kemiska  industriens  nuvarande  ställning  och  fram- 
idsmöjligheter. 

Den  bästa  och  lättast  tillgängliga  utgångspunkten  vid 
letta  studium  af  den  kemiska  industriens  nuvarande  stånd- 
>unkt  är  nu  naturligen  Sveriges  officiella  statistik1  öfver 
abriker  och  handtverk  samt  öfver  handeln.  Här  möter 
>ss  först  frågan:  hvad  bör  nu  räknas  till  kemiska  industrien? 
a,  det  spörsmålet  är  ej  kanske  så  lätt  atf  exakt  besvara, 
lå  gränsen  mellan  kemisk  och  annan  industri  är  i  viss 
nån  obestämd.  Emellertid  har  nedan  som  kemiska  be- 
raktats  alla  de  industrier, 

1:0)  som  närmast  intressera  oss  som  kemister,  och 
lär  sålunda  kemiska  insikter  i  högre  eller  lägre  grad  äro 
rforderliga  för  rationell  drift, 

2:0)  som  falla  inom  den  kemiska  teknologiens  veten- 
kapliga  område, 

3:0)  där  den  för  de  kemiska  fabrikerna  karakteri- 
1  tiska  apparaturen  förekommer, 

4:0)  där  det  bearbetade  materialet  undergår  väsent- 
ga  kemiska  förändringar  eller  reningsprocesser. 

De  metallurgiska  industrierna  äro  ju  i  grund  och 
otten  kemiska  industrier,  men  har  jag  af  lätt  förstådda 
käl  ej  räknat  med  dem  vid  nedanomnämda  sammanställ- 
ing  af  de  kemiska  industrierna  och  detta  äfven  emedan 
e  ej  fullt  motsvara  ofvanstående  karakteristikum  1:0. 

Utgående  härifrån,  får  man  en  helt  annan  uppfatt¬ 
ing  af  den  kemiska  industriens  betydelse  för  vårt  lands 
konomi  än  den  vanliga  gängse,  hvilket  väl  ock  torde 
ynas  af  bil.  1,  sid.  14 1,  som  utgör  ett  sammandrag  af  den 
fficiella  handelsstatistikens  och  näringsstatistikens  uppgifter. 

;  ’id  en  sådan  sammanställning  möter  man  dock  en  del 

rlS - 

1  För  det  inom  kommerskollegium  mig  visade  tillmötesgåendet 
llåter  jag  mig  här  uttala  mitt  varmaste  tack,  särskildt  riktadt  till 
,  1*  doktorn  m.  m.  Göran  Björkman. 

) 

R  - 


(Forts.  fr.  sid.  125.) 

oväntade  svårigheter,  som  torde  böra  påpekas  här,  sär¬ 
skildt  beroende  på  att  ifrågavarande  statistik  ej  är  upp¬ 
gjord  efter  en  enhetlig  plan.  Vid  gruppering  af  de  olika 
industrierna  har  man  af  naturliga  skäl  ej  t.  ex.  samman¬ 
fört  alla  kemiska  industrier  till  en  grupp  och  de  mekaniska 
till  en  grupp  o.  s.  v.  utan  har  indelningsgrunden  varit 
en  helt  annan.  Man  har  delat  in  de  olika  varorna 
efter  härkomst,  andvändning  o.  s.  v.  och  ofta  nog  hafva 
historiska  skäl  varit  afgörande.  Tydligen  af  sådan  orsak 
är  gruppindelningen  ej  densamma  i  näringsstatistiken  som 

1  handelsstatistiken,  något  som  dock  vore  synnerligen 
önskvärdt  och  i  hög  grad  skulle  öka  statistikens  använd¬ 
barhet  för  olika  ändamål.  Därtill  kan  man  ej  säga  att 
varornas  fördelning  i  de  olika  grupperna  alltid  varit  så 
lycklig  eller  rationell.  Eller  hvad  sägs  om  att  i  handels¬ 
statistiken,  som  i  detta  afseende  lämnar  särskildt  mycket 
att  önska,  vanilin  hänföres  till  »kryddor,  tropiska»,  etyl- 
eter  och  estrar  till  »sprituosa  och  andra  dryckesvaror», 
tändstickor  och  cellulosa  till  »trävaror,  arbetade»  o.  s.  v. 

I  bilaga  1  äro  nu  såväl  import  och  exportvärdena, 
som  tillverkningsvärdet  för  kemiska  industriens  olika  pro¬ 
dukter  sammanförda.  Bilagan  är  uppställd  i  närmaste 
öfverensstämmelse  med  den  för  fabriker  och  handtverk 
gällande  grupperingen,  hvarvid  dock  de  i  handelsstatisti¬ 
ken  upptagna  varorna,  som  ej  äro  föremål  för  tillverkning 
inom  landet  och  sålunda  saknas  (eller  ej  specificerats)  i 
näringsstatistiken  införts  på  närmast  motsvarande  grupp. 

I  nedanstående  tabell  I  återfinnes  ett  sammandrag  af 
bilaga  1,  hvaraf  framgår,  att  under  »kemiska  preparat»  i 
statistiken  endast  hänförts  den  vida  mindre  delen  af  de 
kemiska  industriernas  produkter,  vidare  märkes  att  sådana 
finnas  hänförda  till  1  o  af  näringsstatistikens  1 2  grupper. 

Som  det  torde  vara  af  ett  visst  intresse  att  anställa 
jämförelse  med  bergshandteringen  och  specielt  järnhand¬ 
teringen  och  deras  betydelse  för  vårt  land,  har  i  bilaga 

2  tillverkning,  import  och  export  af  metaller  samt  i  bilaga 

3  samma  tal  beträffande  mineral  sammanförts  (i  bilaga  3 
äro  utom  de  i  statistiken  öfver  bergshandteringen  upp¬ 
tagna  äfven  några  viktigare  i  industristatistiken  intörda 
mineral  medtagna  under  3  b).  De  viktigaste  siffrorna  uti 
dessa  bilagor  återfinnas  här  nedan  i  tabell  II. 

Af  sammanställningen  i  tabell  III  tramgar  nu  de 
kemiska  industriernas  betydelse  för  vår  nationella  eko¬ 
nomi. 
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Tabell  I. 

Tillverkning,  import  och  export  af  den  kemiska 
industriens  produkter  år  1906. 

(Sammandrag.) 


Varugrupp 

Tillverkning 

Import 

Export 

Värde  i 
l-ooo  kr. 

i  % 

Värde  i 

1  000  kr. 

i  % 

Värde  i 

1  000  kr. 

i  % 

1.  Närings-  0.  njut- 
ningsämnen . 

273  448 

5H8 

12  630 

1 1 ,0 

1  173 

1,2 

2.  Spånadsämnen  o. 
s.  v. . 

5  367 

22  343 

1 ,0 

3.  Hudar,  skinn  och 
hår 

4,4 

8  448 

7,4 

245 

0,2 

4.  Oljor,  tjäror,  gum¬ 
mi  och  likartade 
ämnen  . 

29  01 1 

5’5 

42  445 

37,° 

6  672 

7,° 

5.  Trävaror,  arbe¬ 
tade . 

56  719 

10,7 

376 

0,3 

4S  533 

5  1 ,4 

6.  Papper  och  pap¬ 
persarbeten  . 

44  016 

8,3 

4  031 

3.5 

27  017 

28,6 

8.  Varor  af  sten, 
lera,  kol  och  torf 

62  771 

H,7 

10  084 

8,7 

7  013 

7,4 

9.  Kemiska  preparat 

29  795 

5,6 

36  301 

31  >7 

3  818 

10.  Metallarbeten  ... 

4  776 

0,4 

471 

— 

— 

— 

12.  Arbeten  af  gra¬ 
fisk  industri  samt 
produkter,  som 
icke  upptagits  i 
någon  af  förestå¬ 
ende  grupper  . . . 

395 

0,1 

Summa  kemiska  in¬ 
dustriprodukter 

528  386 

100 

1 14  786 

100 

94  47i 

100 

Tabell  II. 


Tillverkning,  import  och  export  af  bergshandteringens 

produkter  år  1906 

(Sammandrag.) 


V  arugrupp 

Tillverkning 

Värde 

i  1000  kr. 

Import 

Värde 

i  1000  kr. 

Export 

Värde 

i  1000  kr. 

I.  Metaller. 

a)  Järn 

b)  Öfriga  metaller 

Summa  metaller 

II.  Mineral. 

Järnmalm 

Stenkol  . 

81  000  1 

2  476 

9047 

27  799 

4S  943 

5  369 

S3  476 

36  S46 

54  312 

27  106  2 

2  165 
•  4  768 

55  783 

3  995 

3i  742 2 
20 

3  854 

Öfriga  mineral 

Summa  mineral 

Summa  bergshandteringens 
produkter 

34  039 

59  778  ,  35616 

1 1 7  5i5 

96  624 

90  928 

1  Angående  denna  siffra  se  bil.  2,  not  1. 

3  Exporten  angifves  mera  värd  än  tillverkningen,  ehuru  endast 
motsvarande  4/5  däraf  i  vikt. 


Som  man  ser  faller  mera  än  en  tredjedel  af  värdet 
af  hela  landets  industriella  produktion  på  de  oss  närmast 
berörande  industrierna  och  deltaga  de  med  något  mindre 
än  en  femtedel  uti  import  och  export.  Järnindustrien, 
som  ju  allmänt  anses  vara  vår  främsta  nu  existerande, 
liksom  äfven  vår  främsta  framtidsindustri,  visar  sig  öfver- 
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Tabell  III 

Den  kemiska  industrien,  järnhandteringen  och  öfrig£ 
bergshandteringen  jämförda  med  landets  samtliga  indu= 
strier  med  hänsyn  till  värdet  af  tillverkningen, 


importen  och  exporten 

år  1906. 

Tillverkning 

Import 

Export 

Industri 

Värde 

Värde 

Värde 

i  1000  kr. 

i  1000  kr. 

i  1000  kr. 

1:0  Kemisk  industri 

528  386 

1 14  786 

94  47i 

2:0  Järnhand  teringen  . 

81  000 

9  047 

48  943 

3:0  Öfrig  bergshandtering. . . 

36  515 

87  577 

41  985 

4:0  Öfrig  industri 

854  374 

432  818 

318  886 

50  Summa 

1  500275 

644  228 

504  285 

Värde 

Värde 

Värde 

i  %  af  5 

i  %  af  5 

i  %  af  5 

6:0  Kemiska  industrien 

35,3 

17,9 

18,8 

7:0  |ärnindustrien  . . 

5,4 

1,4 

9,7 

8:0  Öfrig  bergshandtering. . . 

2,4 

13,7 

8,3 

9:0  Öfrig  industri 

56,9 

67 

63,2 

10:0  Summa 

100 

100 

100 

raskande  nog  blott  äga  l/1  så  stort  tillverkningsvärde,  l/1 J 
så  stort  importvärde  och  något  mera  än  hälften  så  stort 
exportvärde  som  de  kemiska  industrierna. 

Det  torde  nu  vara  af  intresse  att  undersöka  de  olika 
kemiska  industrigruppernas  inbördes  betydelse  i  närvarande! 
stund,  hvilket  ju  framgår  af  tabell  I.  Som  väl  var  att 
förutse,  visar  grupp  1  närings-  och  njutningsmedlen,  detj 
största  tillverkningsvärdet  (51,8  %),  närmast  faller  varor 
af  sten,  lera,  kol  och  torf  (tegel,  lervaru,  keramiska,  glas, 
gasverk,  träkol  o.  s.  v.),  så  trävaror  (!)  (tändstickor  och 
framför  allt  cellulosa),  sedan  kemiska  preparater  och  oljor, 
gummi,  harts  o.  s.  v. 

Främst  med  afseende  på  importen  kommer  oljor, 
tjära,  harts  o.  s.  v.  (framför  allt  petroleum  och  oljeka- 
kor)  med  37  %  af  all  import  af  kemiska  industrialster, I 
så  kemiska  preparat  inkl.  tjärfärger  med  31,7  %  o.  s.  v. 

Beträffande  exporten  är  trävaror  (cellulosa,  tändstickor)! 
största  värdet  (51,4  %,  )  därefter  följer  papper  (28,6)  ochj 
först  sedan  sten  och  lervaror,  oljor,  tjära,  harts  o.  s.  v.J 
så  kemiska  preparat  o.  s.  v. 

Dessa  siffror  visa,  att  vår  kemiska  industri  hittills: 
inskränkt  sig  till  de  mera  lättbehandlade  områdena.  Sär- 
skildt  visar  den  höga  importsiffran  och  de  låga  export- 
och  tillverkningstalen  för  kemiska  preparat,  att  denna  in-i 
dustri  ännu  ej  nått  tillbörlig  utveckling,  hvilket  är  såj 
mycket  märkligare,  som  hit  hänföres  den  af  naturen  i  vårt 
land  särskildt  gynnade  elektrokemiska  industrien. 

Af  ofvanstående  framgår  nu,  att  den  kemiska  indu¬ 
strien  redan  nu  är  af  synnerligen  stor  betydelse  för  lan¬ 
dets  ekonomi.  Den  befinner  sig  ock  som  bekant  i  syn¬ 
nerligen  kraftig  utveckling  och  man  har  nu  skäl  att  se 
dess  framtid  i  en  synnerligen  ljus  dager.  Vi  vilja  därför 
öfvergå  att  skärskåda  dess  framtids  möjligheter  och  tillåter 
jag  mig  då  att  i  hufvudsak  följa  en  af  Svenska  Kemist- 
samfundets  tullkommitté  för  kort  tid  sedan  gjord  utredning 
af  frågan. 

Först  må  då  sägas,  att  en  pessimistisk  uppfattning  af, 
den  svenska  kemiska  industriens  utvecklingsmöjligheter,  ej 
längre  är  berättigad.  Förr,  innan  den  kemiska  tekniken 
nått  sin  nuvarande  utveckling,  innan  man  lärt  sig  använda 
mera  svårbearbetade  råmaterial,  innan  elektrokemien  nått 
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jsin  nuvarande  höjd,  innan  kommunikationsmedlen  utveck¬ 
lats  och  i  högsta  grad  utjämnat  skillnaden  mellan  råmate- 
rialiernas  pris  på  olika  orter,  innan  den  nuvarande  känne¬ 
domen  om  vårt  lands  naturliga  hjälpkällor  vunnits,  och 
medan  Le  Blanc-sodafabrikerna  betecknade  den  enda  och 
hufvudsakliga  kemiska  industrien,  då  hade  man  kanske 
skäl  att  vara  pessimistiskt  angående  den  svenska  industri¬ 
ens  utvecklingsmöjlighet.  Nu  ligga  dock  förhållandena 
på  ett  annat  sätt:  Af  de  viktigaste  reagenserna  för  all 
kemisk  industri,  framställas  alkali  och  klor  på  elektroke- 
misk  väg  billigare  än  enligt  den  rent  kemiska,  och  svafvel¬ 
syra  erhålles  lika  billigt  i  vårt  land  som  annorstädes. 

Den  kemiska  industrien  fordrar  liksom  hvarje  annan 
industri  stöd  af  lagstiftning  och  myndigheter  samt  tillgång  till : 

1:0.  Kapital. 

2:0.  Lämpliga  ledare  och  arbetare,  som  äga  intresse 
och  fallenhet  för  industrien  i  fråga,  i  tillräckligt  antal. 

3:0.  Billiga  råmaterial. 

4:0.  Billig  kraft. 

Myndigheternas  välvilja  torde  väl  vara  att  påräkna 
så  snart  man  fått  klart  för  sig,  att  den  kemiska  industrien 
är  väl  värd  synnerlig  omvårdnad. 

Kapital  hafva  vi  bekantligen  ej  i  öfverflöd,  men  äro 
dock  i  detta  hänseende  ej  sämre  ställda  än  t.  ex.  Norge, 
.där  särskildt  den  elektrokemiska  industrien  tagit  ett  kraf¬ 
tigt  uppsving.  Delvis  få  vi  väl  låna  af  utlandet,  men  den 
kemiska  industriens  för  kapitalistvärlden  särskildt  beaktans- 
, värda  egenskaper  att  vara  mindre  beroende  på  växlande 
konjunkturer  än  vårt  lands  hittillsvarande  hufvudindustrier, 
torde  väl  göra  det  inhemska  kapitalet  gynnsamt  stämdt  för 
den  förra.  Kapitalfrågan  torde  sålunda  ej  vara  omöjlig 
att  lösa. 

Våra  vetenskapliga  och  våra  praktiska  kemister,  som 
nu  till  stor  del  söka  sitt  bröd  i  utlandet,  (främst  Tyskland 
och  Förenta  staterna)  torde  hafva  ådagalagt,  att  vårt  folk 
har  en  otvetydig  böjelse  för  kemiskt  arbete.  Olägenheten 
af  bristande  arbetsintensitet  och  höga  arbetslöner  spelar 
för  den  kemiska  industrien  jämförelsevis  mindre  roll  än 
för  de  flesta  andra  industrier,  då  tillverkningsvärdet  pr 
lrbetare  är  stort. 

Billig  kraft  (vattenkraft,  torf)  finnes  ju  i  landet  och 
l  väntar  blott  på  användning.  Däremot  påstås  ofta  att  bil¬ 
iga  råmaterial  för  kemisk  industri  i  större  skala  ej  finnas. 
Vi  vilja  nu  tillse,  i  hvad  mån  vi  eller  andra  den  kemiska 
ndustriens  hufvudländer  äro  bättre  situerade  i  detta  afse- 
mde.  De  tre  hufvudmaterialier,  på  hvars  pris  den  kemiska 
ndustriens  vara  eller  icke  vara  förr  ansågs  bero,  koksalt, 
itenkol  och  svafvelkis,  hafva  till  stor  del  mist  sin  domi- 
.  rerande  roll,  med  undantag  för  en  och  annan  industri, 

.  ex.  för  ammoniak-sodafabrikerna,  där  endast  en  del  af 
•  let  införda  koksaltet  utnyttjas  och  för  de  med  ett  tynande 
if  kvarlefvande  Le  Blanc-sodafabrikerna.  Därtill  må  an- 
närkas,  att  stenkol  köpas  i  Sverige  minst  lika  billigt,  som 
den  tyska  kemiska  industriens  hufvudsäte  rundt  om  öfre 
Rhen,  Frankfurt,  Mannheim,  i  Berlin  o.  s.  v.  Dels  äro 
ie  tyska  kolen  redan  vid  gruföppningen  betydligt  dyrare 
in  de  engelska,  déls  är  frakten  från  de  Westfaliska  gruf- 
;  listrikten  ej  så  väsentligt  billigare  än  frakten  från  England 
>ch  hit.  Att  t.  ex.  i  trakten  af  Berlin  det  tyska  bränslet 
’  ‘j  är  billigare  än  det  engelska  framgår  väl  däraf,  att  en¬ 
gelska  stenkol  importeras  i  hela  norra  Tyskland  ända  in 
ill  Berlin.  Därtill  kommer,  att  stenkolen  i  ett  stort  antal, 

|  -‘konomiskt  synnerligen  viktiga  industrier,  t.  ex.  alkali-  och 
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klorindustrierna,  m.  fl.  med  fördel  ersättas  af  vattenkraft 
eller  af  torf.  Svafvelkis  i  tillräcklig  mängd  finnes  hvarken 
i  England,  1  yskland  eller  Förenta  staterna,  utan  måste 
de  liksom  vi  importera  den  vida  öfvervägande  delen  från 
Spanien,  Norge  o.  s.  v.  Därtill  kommer,  att  ej  obetydliga 
svafvelkisförekomster  finnas  inom  landet.  De  flesta  sulfit¬ 
fabriker  i  mellersta  Sverige  och  en  svafvelsyrefabrik  täcka 
sa  sitt  behof  med  f  alu-kis.  I  framtiden  komma  vi  nog 
i  likhet  med  t.  ex.  England  och  Tygland  att  såsom  svaf- 
velkälla  till  en  betydlig  del  använda  zinkblände,  som  ju 
nu  exporteras  i  stora  massor.  Koksalt  hafva  vi  äfven  jäm- 
förerelsevis  billigt,  åtminstone  lika  billigt,  fritt  vattenfall, 
som  stora  flertalet  andra  elektrokemiska  alkaliverk.  Fritt 
svensk  hamn  kostar  koksalt  c:a  1,25  kr.  pr  100  kg.  Detta  rå¬ 
materials  pris  är  så  lågt,  att  det  vid  alkali-  och  klorfa- 
brikation  blott  utgör  c:a  3  %"  af  den  färdiga  varans  pris. 

Sa  billig  saltsyra,  som  uti  Le-Blanc-sodaverkan  kunna 
vi  mahända  ej  framställa  här  i  landet,  men  är  det  ej 
heller  så  nödvändigt  för  oss,  som  framställa  klor  elektro- 
kemiskt  billigare  än  det  ur  saltsyra  är  möjligt,  huru  billig 
den  senare  må  vara.  Kemisk  ren  saltsyra  torde  med 
fördel  framställas  ur  klor  och  väte.  För  andra  ändamål 
än  klorframställning  kunna  vi  erhålla  tillräckligt  billig  salt¬ 
syra  ur  svafvelsyra  och  koksalt,  en  för  vårt  land  synner¬ 
ligen  naturlig  industri. 

Ernst  Larsson  påpekar  i  Norden,  att  om  blott  större 
afsättningsmöjlighet  för  saltsyra  förefunnes  inom  landet, 
och  det  helst  inom  ett  någorlunda  begränsadt  område,  så 
skulle  gifvet  en  natriumsulfat-  och  saltsyreindustri  komma 
till  stånd.  Förbrukningen  af  natriumsulfat  är  nämligen 
mycket  stor,  särskildt  vid  framställning  af  glas  och  sulfat¬ 
cellulosa. 

Som  vår  svafvelsyra  ej  ställer  sig  dyrare  än  utlan¬ 
dets  och  natriumsulfatet,  som  är  tyngre  än  ekvivalent 
mängd  koksalt,  här  är  så  mycket  högre  i  värde,  som 
motsvarar  frakten  hit  från  nuvarande  produktionsorten,  så 
så  är  det  t.  o.  m.  ej  uteslutet  att  en  större  förbrukare, 
en  tjärfärgfabrik,  eller  dylikt,  skulle  för  eget  behof  kunna 
framställa  saltsyra  lika  billig,  som  öfver  hufvud  taget  annor¬ 
städes  är  möjligt. 

Därtill  hafva  vi  ett  stort  antal  andra  billiga  råmaterial 
för  den  kemiska  industrien.  Zinkblände  är  som  nämndt 
utgångsmaterialet  till,  utom  svafvelsyra,  ett  stort  antal  prepa¬ 
rater  och  färger,  blyglans  likaså.  Svafvelkis,  ehuru  ej  bruten 
i  tillräcklig  mängd,  nickel-,  vismut-,  arsenik-,  molybden-mal- 
mer,  apatit,  kalksten,  magnesit,  dolomit,  fältspat,  kvarts, 
kvartssand,  kaolin  och  lera  af  olika  slag,  magnesit,  diverse 
andra  malmer,  m.  fl.  mer  eller  mindre  ädla  råämnen 
finnas  i  landet.  Flusspat  finnes  kanhända  ej  i  tillräcklig 
mängd,  men  är  billigt  att  köpa.  Kalisalter  hafva  vi  lika 
billigt  som  hvarje  annat  land  med  undantag  af  Tyskland. 
I  fråga  om  kväfvehaltiga  utgångsmaterial  torde  vi  inom  kort 
vara  oberoende  af  utlandet.  I  fråga  om  råmaterial  för  vissa 
metallföreningar  t.  ex.  af  tenn,  nickel,  kobolt,  krom,  wol- 
fram  vanadin,  cer  m.  fl.  kunna  vi  med  lika  fördel  impor¬ 
tera  malmerna  från  Nya  Caledonien,  Turkiet,  Indien, 
Amerika  o.  s.  v.,  som  Tyskland  eller  England.  Samma 
gäller  råfosfater,  råämnena  till  borsyre-  och  boraxfabrika¬ 
tionen,  hvilka  senare  vi  lika  lätt  kunna  hämta  från  Amerika 
och  raffinera  som  utländska  fabriker. 

Beträffande  den  organiska  industrien,  må  påpekas, 
att  alla  industrier,  som  hafva  något  som  helst  samman¬ 
hang  med  trädestillationen  torde  hafva  ovanligt  gynnsamma 
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naturförutsättningar  i  Sverige.  Tyvärr  exploatera  vi  ännu 
dess  produkter  i  oförädlad  form,  hvilket  borde  kunna  ändras. 
1  rädestillationens  produkter  hafva  nu  i  sin  ordning  stor 
betydelse  såsom  utgångspunkt  för  den  s.  k.  tjärfärgsfabrika- 
tionen,  som  utom  tjärfärger  omfattar  framställning  af  farma- 
ceutiska  preparat,  preparat  för  fotografi,  konstgjorda  par¬ 
fymer,  o.  s.  v.  H.  Schultze  säger  i  »Die  Entwicklung  der 
chemischen  Industris  in  Deutschland  seit  dem  Jahre  1875» 
på  tal  om  trädestillationen»  ....  aber  bei  dem  gewal- 
tigen  Bedarf  unsrer  chemischen  Industrie  an  Holzgeist 
vermögen  die  heimischen  Fabriken  nicht  die  Nachfrage 
des  Inlandes  zu  befriedigen.  Namentlich  die  Teerfarben- 
industrie  hat  ausgedehnte  Verwendung  fiir  Holzgeist  zur 
Darstellung  der  Methylverbindungen  ....  Nicht  minder 
bedeutsam  fiir  die  chem.  Ind.  ist  die  Essigsäure  zur  Darstel¬ 
lung  des  Eisessigs,  dessen  besonders  die  Farbenfabrika- 
tion  bedarl  und  der  essigsauren  Salze  (Tonerde,  Eisen, 
Chrom,  Kupfer)»  .  .  .  Huru  stor  förbrukningen  af  t.  ex. 
ättiksyra  är  framgar  väl  däraf,  att  vid  indigotillverkningen 
ensamt  förbrukas  produktens  halfva  vikt  isättika  d.  v.  s. 
3  000—4  °°o  tons  pr  år,  härrörande  från  torrdestillation 
af  150  —  200000  kbm.  (fast  mått)  löfträd.  Öfriga  orga¬ 
niska  råmaterial,  benzolföreningar  m.  m.  köpa  de  tyska 
färgfabrikerna  till  stor  del  från  England,  och  torde  vi 
kunna  göra  sammaledes.  Tjärfärgindustrien  är  nu  synner¬ 
ligen  stor  konsument  af  den  för  oss  naturliga  elektroke¬ 
miska  industriens  produkter,  natrium,  alkali,  klor,  hypo- 
kloriter,  klorkalk,  klorater,  superoxider,  cyanider,  cyana- 
mider,  hydrosulfit,  förtätade  gaser,  ren  saltsyra,  salpetersyra, 
nitriter,  oxalsyra,  kolsvafla,  tennklorid,  karbider,  kromato.s.v. 

Det  torde  väl  vara  knappt  tänkbart  att  inom  landet 
producera  all  den  tjära  och  därmed  de  benzolprodukter, 
som  skulle  behöfvas  för  en  tjärfärgfabrikation  i  större  skala, 
men  till  någon  del  åtminstone  torde  de  ifrågasatta  koks¬ 
järnverken  med  koksugnar  kunna  täcka  behofvet.  I  öfrigt 
torde  vi  fa  göra  som  Tyskland  och  Schweiz:  importera 
fran  England  och  hörenta  Staterna.  Att  denna  import 
af  råämnen  ej  kan  spela  stor  roll  för  tjärfärgindustrien, 
framgar  väl  däral  att  öfriga  behöfliga  reagenser,  som  till¬ 
sammans  utgöra  den  vida  öfvervägande  delen  af  tjärfärg- 
industriens  materialkostnad,  äro  naturliga  produkter  för  vårt 


land  (till  sådana  naturliga  framtidsindustrier  räknar  jag 
äfven  salpetersyreframställning  ur  luftkväfve).  Redan  för 
framställning  af  anilin,  som  ju  bildar  första  etappen  vid 
tillverkning  af  ett  stort  antal  tjärfärgämnen,  framträder 


detta  förhållande,  hvilket  vi  för  detta  enkla  fall 
dera  med  ledning  af  uppgifter  som  återfinna  i 
mische  Technologie,  6  uppl.  sid.  556. 

Råmaterialkostnaden  är  för 
1:0)  tillverkning  af  nitrobensol 
100  kg  bensol  å  45  öre 

115  »  salpetersyra  i,45  å  35  öre  . 

160  »  svafvelsyra  (66°)  å  5  öre 

Produkt  150  kg  nitrobensol 

2:0)  tillverkning  af  anilin 

150  kg  nitrobenzol  . 

I5°  kg  gjutjärnspån  å  4  öre 

15  kg  konc.  saltsyra  å  2  öre  . 

härtill  kalk  o.  s.  v . 


vilja  stu- 
Ost,  Che- 


45-00 

40,25 

8,00 

93- 2  5 

93-25 

6,00 

°>3° 


Produkt  100  kg  anilin  99,55 


Redan  här  utgör  bensolen  den  mindre  delen  af  materi¬ 
alkostnaden.  Billig  tillverkning  af  salpetersyra  är  å  andra 
sidan  af  största  betydelse. 


24  Okt.  190? 

Indigoframställningen  bjuder  ett  annat  exempel.  An 
tingen  går  man  här  ut  från  det  billiga  naftalinet  (Bad, 
Anilin  und  Sodafabrik)  eller  ock  med  ännu  större  fördel 
från  anilin  (Deutsche  Gold-  und  Silberscheideanstalt  och 
Höchster  Farbwerke)  och  använder  dessutom  natrium, 
alkali,  klor,  zinkgrått,  isättika,  svafvelsyra,  ammoniak,  hypo- 
klorit  o.  s.  v.  allt  för  vårt  land  naturliga  produkter,  som 
stiga  till  bensolens  resp.  naftalinets  värde  flera  gånger. 

En  ringa  difterrens  i  bensolderivatens  pris,  om  öfver 
hufvud  taget  en  sådan  skulle  visa  sig  existera  till  vår  nack¬ 
del,  spelar  för  tjärfärgfabrikationen  betydligt  mindre  roll; 
än  att  öfriga  reagenser  kunna  erhållas  billigt.  Just  i  déttaj 
afseende  ligger  vår  styrka  liksom  äfven  förklaringen  till 
den  blomstrande  tjärfärgindustrien  i  Schweiz,  som  ju  ej  är 
bättre  lottad  än  vi  med  afseende  på  råmaterial. 

Äfven  tyskarna  själfva  inse  detta.  Schultze  säger  så 
i  sin  förut  anförda  bok.  »Die  deutsche  Teerfarbenindu-j 

stfie  •  •  . mi  mm  t  jetzt  auf  dem  Weltmarkte  eine 

Stellung  ein,  wie  sie  wohl  kein  anderer  Industriezweig  be-! 
sitzt,  fur  dem  im  Auslande  gleiche  ProduktionsbedingungerA 
vorhanden  sind.  »  1 900  var  det  ock  starkt  ifrågasatt  att  Höchs-i 
ter  Farbwerke  skulle  åtminstne  delvis  flytta  till  Trond- j 
hjemstrakten  eller  till  de  vattenfall  i  Lagan,  där  nu  Syd- 1 
svenska  Kraftaktiebolaget  anlägger  sina  verk.  Man  lyc-j 
kades  dock  erhålla  en  vattenkraft  vid  Gersthofen  a.  Lech  j 
om  7  500  hkr.,  hvilken  öfverfördes  till  Höchst.  En  tjär- 
färgindustri  är  sålunda  ej  utesluten  i  vårt  land. 

Den  svenska  kemiska  industrien  torde  sålunda  ej  i 
råmaterialhänseende  vara  sämre  ställd  än  vare  sig  den 
engelska  eller  tyska.  Därtill  kommer  den  obestridliga  för¬ 
del  landets  mäktiga  vattenkrafttillgång  utgör,  som  väl  mera 
än  utjämna  vara  utsikter  i  konkurrensen.  Troligen  torde 
den  stora  skiffer-  och  torftillgången  i  framtiden  visa 
sig  af  största  betydelse  bl.  a.  såsom  råmaterial  för  mine¬ 
ralolja,  paraffin,  vaselin  o.  s.  v. 

Som  redan  är  nämdt  torde  den  elektrokemiska  in¬ 
dustrien  (jämte  torrdestillation  af  trä,  torf  och  skiffer)  vara  ! 
den  fasta  grund  hvarpå  annan  kemisk  industri  kommer 
att  bygga.  Vi  vilja  därför  något  undersöka  dess  speci¬ 
ella  utvecklingsmöjlighet. 

Hvad  kostnaden  för  den  elektriska  kraften  beträffar, 
märkes,  att  densamma  af  naturliga  skäl  kan  levereras  be¬ 
tydligt  billigare,  om  den  användes  af  en  invid  kraftstatio¬ 
nen  belägen  industri  med  konstant  kraftbehof,  än  om  den 
skall  fördelas  i  småposter  till  olika  ändamål.  Anläggnings¬ 
kapitalet  för  ett  sådant  kraftverk  uppgår  till  90 — 250  kr.  i 
pr  elektrisk  hästkraft  utom  kostnaden  för  själfva  vatten¬ 
fallet.  Dettas  värde  får  ej  sättes  högre  än  till  20 — 50 
kronor  pr  elektrisk  hästkraft,  helst  här  endast  är  fråga  om 
stora  kraftbehof  på  flera  tusen  hästkrafter* 1.  Anläggnings- 

1  De  olika  priser,  som  kunna  betalas,  äro  beroende  af  de  olika 
fallens  läge,  samt  den  större  eller  mindre  kostnaden  för  att  utbygga 
densamma.  Ofvanstående  pris  20  å  50  kr.  pr  hästkraft  för  själfva 
fallet  representerar  emellertid  för  ett  fall  på  10  000  hästar  från  200000 
till  1  000  000  kr.,  i  sanning  ett  högt  pris  för  en  kraft,  som  i  den 
nuvarande  innehafvarens  hand  vanligen  har  intet  eller  endast  ringa 
värde. 

Mindre  kraftstationer,  afsedda  att  lämna  kraft  till  närboende  I 
jämförelsevis  mindre  afnäinare,  kunna  naturligtvis  med  fördel  utbyg¬ 
gas  äfven  om  kraften  blir  dyrare,  enär  dessa  afnämare  vanligen  med 
ekonomisk  fördel  kunna  betala  ett  högre  pris  för  kraften.  Det  ligger 

i  sakens  natur,  att  äfven  större  vattenfall,  nära  stora  städer  och  in¬ 
dustricentra,  i  vissa  fall  kunna  betalas  med  högre  priser,  om  afnä¬ 
mare  finnas,  som  kunna  använda  hela  kraftbeloppet  och  äro  villiga 
att  betala  det  högre  priset.  Detta  regleras  för  öfrigt  genom  förhål- 
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kostnaden  kommer  sålunda  att  ligga  mellan  110  och  300 
kr.  pr  elektrisk  hästkraft.  Räntan  å  anläggningskostnaden 
efter  5  %  kommer  att  ligga  mellan  5,50  och  15  kr.  pr 
elektrisk  hästkraft.  Lägges  härtill  skötsel,  underhåll  och 
amortering  af  vattenbyggnaden,  turbiner  och  dynamos, 
som  uppgår  till  7  å  15  kr.  pr  år,  blir  totala  årskostna¬ 
den  för  elektrisk  hästkraft  12,50  och  30  kr.  Den  senare 
höga  siffran  bör  endast  mera  sällan  förekomma  och  då 
vid  fall,  som  äro  synnerligen  dyrbara  att  utbygga.  Man 
kan  antaga  ett  medelpris  af  18  ä  23  kr. 

Vid  anläggning  af  större  elektrokemiska  fabriker  kan 
man  beräkna  100  ä  200  kr.  pr  elektrisk  hästkraft.  Lägger 
man  härtill  anläggningskostnaden  för  själfva  kraftstationen, 
blir  således  hela  anläggningskostnaden  för  såväl  fabriker 
som  kraftstationen  210  å  500  kr.  per  elektrisk  hästkraft 
eller  ej  så  stor  som  enbart  kraftstationen,  fullt  utbyggd 
med  ledningar,  när  det  gäller  distribuering  af  kraft  och 
ljus  till  aflägsna  bygder,  helst  denna  senare  måste  utbyg¬ 
gas  med  nästan  dubbelt  så  många  turbiner  och  dynamos 
för  att  kunna  med  fördel  begagna  sig  af  den  framrin- 
nande  vattenkraften  under  den  del  af  dygnet,  som  kraften 
behöfves.  Ett  rationellt  utnyttjande  af  vattenkraften  kan 
dock  ej  ske,  om  ej  en  sådan  kraftstation  har  en  öfver- 
liggande  rymlig  vattenreservoar,  där  vattnet  kan  magasi¬ 
neras  den  tid  på  dygnet,  då  mindre  kraft  användes.  Som 
den  för  den  elektrokemiska  industrien  anlagda  kraftstatio¬ 
nen  äfven  är  billigare  i  drift  och  skötsel,  är  den  vid  den¬ 
samma  erhållna  kraften  knappast  hälften  så  dyr  som  kraf¬ 
ten  vid  de  kraftstationer,  som  skola  dela  ut  kraften  i 
mindre  kvantiteter,  ofta  till  aflägsna  trakter.  Fordrar  den 
elektokemiska  industrien  billigare  kraft  än  andra  så  möj¬ 
liggör  den  å  andra  sidan  alstrandet  af  i  motsvarande  mån 
billigare  kraft  och  är  sålunda  lika  ekonomiskt  berättigad 
som  andra  industrier.  Det  påstås  nu  vidare,  att  vår  elek¬ 
trokemiska  industri  skulle  vara  illa  situerad  i  jämförelse 
med  t.  ex.  den  norska,  som  skulle  kunna  räkna  på  både 
billigare  kraft  och  bättre  kommunikationer.  Detta  senare 
inträffar  emellertid  endast  beträffande  det  mindre  antal 
fall,  som  äro  belägna  invid  hafvet.  Annars  torde  man 
just  i  Norge  i  långt  högre  grad  än  i  Sverige  vara  i  sak¬ 
nad  af  kommunikationer,  som  sålunda  först  måste  skapas. 

Hvad  talet  om  den  ojämförligt  mycket  billigare  norska 
vattenkraften  beträffar,  må  det  helt  förvisas  till  fablernas 
område.  Norges  vattenkraft  torde  i  allmänhet  ej  vara 
billigare  än  den  motsvarande  svenska,  särskildt  med  hän¬ 
syn  till  de  större  risker,  bergsskred,  laviner  o.  s.  v.  och 
den  större  nötning  som  medföras  af  den  mycket  större 
fallhöjden,  men  den  norska  vattenkraften  har  varit  till¬ 
gänglig  och  ej  såsom  den  svenska  genom  lagens  och  de 
af  densamma  stödda  »spekulanternas»  gemensamma  be¬ 
mödanden  gjord  nästan  oåtkomlig  för  industrien. 

Så  snart  det  af  lagstiftningen  lagda  svåra  hindret  för 
vattenkraftens  utnyttjande  undanröjts,  torde  den  svenska 
elektrokemiska  industrien  taga  ett  kraftigt  uppsving. 

Hvad  beträffar  öfriga  industrier,  som  komma  att  kon¬ 
kurrera  med  den  elektrokemiska  om  vattenkraften,  må  pa- 
pekas,  att  de  öfverhufvud  taget  hafva  endast  jämförelsevis 
ringa  möjligheter  att  använda  stora  kraftbelopp,  att  det 

landet  mellan  utbud  och  efterfrågan.  Så  har  järnvägsstyrelsen  uti 
'ett  fall  visat  sig  så  angelägen  att  den  betalat  öfver  500  kr.  pr  häst¬ 
kraft  för  själfva  vattenfallet.  Räntan  på  inköpssumman  af  det  raa 
fallet  visar  sig  här  vara  högre,  än  hvad  den  elektriska  hästkraften 
med  underhåll  och  amortering  bör  kosta,  för  att  industrien  i  stort 
sedt  skall  kunna  med  fördel  begagna  sig  af  detsamma. 


salunda  ej  finnes  annan  utsikt  att  använda  våra  i  vatten¬ 
fallen  slumrande  millioner  än  att  skapa  en  kraftig  elek- 
trokemisk  och  därpå  byggd  kemisk  industri1.  Detta  frarn- 


Tabell  IV. 

Några  elektrokemiska  industriers  kraftförbrukning 

Elektrotermiska  metoder. 


Mängd 

Produkt 

Metod 

pr  hästkr. 
år 

Källa 

Kalciumkarbid . . 

Karborundum  . 

Kolsvafla . 

Kväfve  uti  kalkkväfve 

»  uti  kalksalpeter 

Grafit  . 

Fosfor  . 

Ozon  . 

Järn : 

Ferrosilicium  30  %[ 

5°  % 
»  70  % 

Tackjärn  ur  malm... 
Götjärn  ur  tackjärn 
-f  skrot  eller  malm! 
Raffination  af  smält 
götjärn,  direkt  ur- 
tappadt  ur  martin- 
ugn  . 


Acheson 

Taylor 

Carlson 

(Birkeland  &  \ 
\  Eyde  ;  f 

Acheson 
/Readman —  \ 

\  Parker  / 

/  Siemens  &  J 
\  Ilalske  1/ 


Heroult  m.  fl. 
I  Kjellin, 

\  Heroult  m.  fl. 

'  Heroult 


ton 

1,5 

0,73 

6,84 

0,45 

O,o8 

3,3° 

0,26 

0,26 

1 ,76 
0,51 
0,18 
3—5 
10—14 


/ Fitz-Gerald  :  Carbo- 
\  rundum». 

Zeitsch.  f.  Kl.chemieigoj 

|  Caro  :  »Die  Stickstoffs- 
I  frage  Deutschlands» 

IOst :  »Cheraische  Tech- 
nologic»,  6.  uppl. 
/lahrbuch  der  El.chemie 
\  VII. 

1  Ferchland:  »Die  elek 
/  trochemische  Indu- 
I  strie  Deutschlands». 


Pick:  »Ferrosilicium». 


Neuman:»Elektrometal- 
lurgie  des  Eisens». 


Elektroly tiska  metoder. 


Mängd 

Ström  - 

Produkt 

Metod 

pr  hästkr. 

utbyte 

Källa 

O 

ar 

% 

Guld  . !  Raffination 


Silfver. 

Koppar 

Tenn  . 


Aluminium  . . 
Magnesium  . . 

Natrium  . 

*  . 

Väte  . 

Syre . 

Alkali . 

Klorkalk . 

Alkali . 

Klorkalk . 

Blekvätska  . . 
Kaliumklorat 


Återvinning 

urbleckaffall 

stannatmeto- 

den 

I  Heroult, 

\  Minet,  Hall 

(  Rathenau  & 
\  Suter 

Castner,Becker 

Castner 


14,7  ton 

50  » 

15 — 60  ton 

I 

>  3,2  ton 


\o,2-5 — o, 


30  ton 


I  0,1 


ton 


0,35 

0,95 


760  m3 
380  m3 


f  El. A. G. vorm. 

\  Schuckert 
Castner — 

Kellner, 

|  Hargreaves 
l  &  Bird 

)  Acker  /  1,20 

f  \  3, 00  * 

(  Schuckert,  \  _  f  „ 

L,  ,,  a  >0,60— 1,25  ton 

\Kellner  m.  n.  / 

Carlson  0,700 


99 


99 


|  Ferchland:  »Die 
J  elektrochemische 
\  IndustricDentsch- 
1  lands». 


lUlke:  »Elektrol. 
90  —  95  »  Raff.  des  Kup- 
'fers». 


70 


70  —  90 


i  2 ,00  ton 

j  5,00  » 


45 


40 


99 

99 

(9S-97 

\ 80-90 


^Ferchland:  »Die 
\el.  chem.  Ind. 
'Deutschlands». 

( Minet:  »Gewin- 
\  uung  des  Alumi- 
'niums». 

f  Ferchland:  »Die 
\  el.  chem.  Ind. 
'Deutschlands» . 


f  Becker : 
\  tallurgie 

h 


El.  me- 
d.  Al- 
kalimetalle. 

/  Electrochemical 
\Industry  1903 

|Engelhardt:  »Die 
jEIektrolyse  des 
'  Wassers». 

( T.ucion:  »Elektro- 
!  lytische  Alkali- 
*  chloridzerlegung» 


\  /Electrochemical 

/  9  5  ‘  9  7  ^Induslry  1902. 

lEngelhardt:  »Hy- 

40 _ 70  \  poclorite  u.  elek- 

1  trische  Bleiche». 

9° 


1  Det  framhölls  af  major  E.  W.  Hansen  vid  teknikermötet  i 
mars  innevarande  ar,  att  ej  ens  vattenkraften  vid  1  rollhättan,  ett  af 
landets  mest  välbelägna  fall,  kan  inom  öfverskådlig  framtid  tänkas 
blifva  fullt  utnyttjad,  såvida  ej  elektrokemiska  fabriker  där  komma 
till  stånd. 
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gai  val  utan  vidare  däraf,  att  medan  enligt  statistiken  af 
T9°5  blott  c:a  220,000  ånghästkrafter  äro  monterade  i 
vårt  land,  dess  tillgängliga  vattenkraft  bör  uppskattas  till 
3—4  millioner  hästkrafter.  Af  ånghästkrafterna  kan  blott 
en  del  utbytas  mot  elektrisk  kraft  och  vidare  torde  detta 
troligen  tänkas  komma  att  gå  i  betydligt  långsammare  takt 
än  den  elektrokemiska  industriens  utveckling,  då  dels  här¬ 
för  synnerligen  stora  kapitalutlägg,  mångdubbelt  mot  hvad 
lör  elektrokemiska  ändamål  är  erforderliga,  dels  kraftens 
pris  för  dessa  industrier  ej  är  af  så  afgörande  betydelse. 

En  liten  sammanställning  af  några  elektrokemiska 
industriers  kraftförbrukning  torde  vara  af  intresse  och  åter¬ 
finnes  i  omstående  tabell  IY. 

lydligt  är  att  de  industrier  som  erhålla  stor  mängd 
färdig  produkt  pr  hästkraftår,  äro  i  mindre  mån  afhängiga 
af  kraftpriset  än  de  mera  kraftförbrukande.  De  förra  in¬ 
dustrierna  höra  mindre  hemma,  där  kraften  är  billig,  än 
där  hvarest  öfriga  betingelser,  tillgång  till  billigt  råmate¬ 
rial,  goda  afsättningsmöjligheter,  transportbekvämligheter 
o.  s.  v.  äro  förhanden. 

För  metallraffinationer  t.  ex.  kopparraffination  torde 
vart  land  salunda  ej  bjuda  några  särskilda  fördelar,  men 
borde  vi  dock  kunna  inom  landet  raffinera  den  koppar, 
vi  själfva  förbruka. 

Vissa  af  de  elektrokemiska  järnprocesserna  lämna 
äfven  ganska  stor  mängd  produkt  pr  hästkraft  och  år.  De 
kunna  därför  med  fördel  bedrifvas  med  den  ej  alltför 
billiga  masugnsgaskraften  vid  de  stora  hyttorna  i  järnin¬ 
dustriens  nuvarande  centra.  Den  nuvarande  svenska  järn¬ 
industrien  har  därför  måhända  ej  alltför  stora  skäl  att 
glädja  sigv  öfver  uppkomsten  af  de  nya  eletrokemiska 
raffinationsprocesserna,  enär  dessa  snarare  sätter  den  ut¬ 
ländska  konkurrenten  i  stånd  att  leverera  de  kvalitets- 
varor,  som  hittills  utgjort  vår  järnindustris  styrka.  Däremot 
torde  möjligen  den  direkta  framställningen  af  järn  ur  järn¬ 
malm  hafva  större  betydelse  för  vår  järnindustri.  Härför 
erfordras  nu  en  billigare  kraft  än  masugnsgasen  kan  leve¬ 
rera  (betydligt  mindre  mängd  produkt  pr  hästkraft  och 
år),  men  sådan  finnes  i  våra  vattenfall  och  man  blir  ju 
mindre  beroende  af  utländskt  kol  än  nu. 

Gfriga  i  tabellen  anförda  industrier  borde  med  fördel 
kunna  existera  i  vårt  land  och  det  särskildt  i  åtskilliga 
fall,  där  det  finnes  en  ingalunda  obetydlig  inhemsk  mark¬ 
nad  att  bygga  på.  Det  finnes  sålunda  ett  vidsträckt  fält 
med  många  möjligheter  för  de  elektrokemiska  industrierna 
i  vart  land.  Detta  är  så  mycket  mera  glädjande,  som 
enl.  ofvanstaende  den  elektrokemiska  industrien  nu  är  af 
grundläggande  betydelse  för  ett  stort  antal  andra  kemiska 
industrier. 

Af  ofvanstående  torde  framgå  att  den  kemiska  och 
elektrokemiska  industrien  i  vart  land  ej  hafva  mindre  ut¬ 
vecklingsmöjligheter  än  i  hvilket  annat  den  kemiska  storin¬ 
dustriens  nuvarande  hemland  som  helst,  kanske  snarare 
tvärtom. 

Men  nu  kommer  en  annan  fråga:  Är  den  kemiska 
industrien  äfven  önskvärd  för  vårt  land? 

Bland  de  industrier,  som  vi  svenskar  i  allmänhet  i 
vart  land  och  särskildt  våra  myndigheter  anse  böra  i 
första  rummet  tillgodoses  med  kraft  före  den  elektroke¬ 
miska  och  före  öfver  hufvud  taget  hvarje  industri  af  hvad 
art  den  vara  må,  märkes  främst  järnindustien.  Är  nu  den 
kemiska  och  enkannerligen  den  elektrokemiska  industrien, 
så  mycket  mindre  önskvärd  för  vårt  land  än  järnindu- 
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strien,  som  såvida  man  tänker  sig  den  som  storindustri  i 
utlandets  mening  i  fråga  om  råämnesförbrukningen  väl  i 
ännu  högre  grad  än  den  kemiska  är  afhändig  af  utländsk 
råvara,  af  stenkol,  järnindustrien  med  dess  kriser  och  starkt 
växlande  konjunkturer?  Vore  det  ej  önskvärdt  för  landet, 
att  söka  skaffa  det  äfven  annan  industri,  som  arbetar  un¬ 
der  mera  konstanta  förhållanden  än  trävaru-  och  järnin- 
dustiien?  Utan  tvifvel  vore  det  så.  Nu  finnes  ingen  in¬ 
dustri,  som  arbetar  under  sa  stabila  förhållanden  som  den 
kemiska.  En  liten  jämförelse  hämtad  från  Tyskland  skall 
visa  detta.  Under  det  att  under  åren  1899 — 1906  järn¬ 
industrien,  den  elektriska  och  mekaniska  industrien  arbe¬ 
tade  under  mycket  ojämna  förhållanden,  än  gifvande  höga 
dividender,  än  nästan  inga  (1901 —  1903),  visar  den  tyska 
statistiken,  att  de  kemiska  aktiebolagens  utdelningar  i  ge¬ 
nomsnitt  varierar  som  visas  i  följande  sammanställning  där 
1899  års  utdelning  =  100. 


1899  = 

1 00 

1 9°3  = 

93/3 

I  900  -  : 

91,! 

1904  = 

98,7 

1901  = 

9°, 9 

I9°5  = 

106,2 

1902  = 

87,8 

(Se  Grossmann:  Die  Bedeutung  der  chemischen  Tech- 
nik  fiir  das  deutsche  Wirtschaftsleben  Sid.  39.) 

Af  nedanstående  tabell  V  hämtad  ur  Schultze’s  an¬ 
förda  bok  s.  271  framgår  huru  de  kemiska  aktiebolagens 
utdelningar  varierat  f.  o.  m.  1880  t.  o.  m.  1905. 

Tabell  V. 

Tyska  kemiska  aktiebolag,  deras  kapital  och  utdelning 

efter  O.  WENZEL, 

Generalsekreterare  i  Verein  zur  Wahrung  der  Intressen 
der  deutsclien  chemischen  Industrie. 


0 

Ar 

Antal 

aktiebolag 

Sammanlagdt 

aktiekapital 

Mk 

Utdelning 
i  procent 

1SS2. 

46 

88  950 

12,87 

18S6 

82 

162  540 

1^1 

isss 

80 

*65  33i 

9,18 

1891 

89 

212  539 

it,  29 

1894 . 

91 

224  729 

1 3,44 

1897 . 

97 

268  190 

12,11 

1900 

121 

348  493 

12,33 

1903 . 

138 

393  852 

12,63 

1905 . 

142 

460  000 

14,2 

På  det  hela  har  som  synes  en  jämn  ehuru  långsam 
stegring  af  vinsten  skett. 


Huru  dessa  utdelningar  fördelat  sig  på  vissa  grupper 
af  kemisk  industri  framgår  af  tabell  VI,  som  äfven  bju¬ 
der  tillfälle  till  jämförelse  med  andra  industriers  resultat. 

Särskildt  af  intresse  är  att  se  att  den  kemiska  indu¬ 
striens  yppersta  blomma,  tjärfärgindustrien,  äfven  är  den, 
som  lämnar  det  bästa  ekonomiska  resultatet.  Därtill  hafva 
de  senaste  åren  dess  utdelningar  stigit  upp  till  c:a  25  %. 
Om  en  sådan  industri  i  vårt  land  ej  åtminstone  i  början 
kan  tänkas  lämna  fullt  lika  godt  resultat,  är  det  dock  tyd- 
ligt,  att  där  finnes  stor  vinstmarginal,  något,  som  väl  vi¬ 
sar,  att  möjlighet  till  framgångsrik  konkurrens  med  de  tyska 
fabrikerna  är  förhanden. 

All  industri  i  landet  lider  under  höga  arbetslöner, 
ringa  arbetsintensitet  och  framför  allt  arbetarebrist  bero¬ 
ende  pa  den  fåtaliga  befolkningen.  Sådana  industrier  äro 
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Tabell  VI. 

Olika  tyska  industriers  genomsnittsutdelning 
åren  1880  —  1900. 


Il  "" 

Industri 

Utdelning 
i  proc 

Industri 

Utdelning 
i  proc. 

Tjärfärg-  industri  ... 

iS,83 

Sten-  0.  jord  industri 

O,  12 

Sprängämnes-  » 

*3>99 

Bryggerier 

7 1 97 

Preparat-  » 

12,46 

Salin- 

7>76 

Gummi-  » 

12,31 

Kol- 

IM 

Porslins-  » 

12,26 

Socker- 

707 

Läder-  » 

10,60 

Tändsticks- 

6,91 

Glas-  » 

10,31 

Gödningsämnes- 

» 

6,25 

Kemisk  stor-  » 

9,80 

Näringsmedel- 

6, 16 

Pappers-  » 

9-77 

Väfverier 

6,13 

Metall-  » 

9,20 

Järn- 

» 

6,12 

Brännerier 

8,8y 

Klädesfabi  iker 

5  >94 

Elektrisk  » 

8,38 

Kvarn- 

» 

5,88 

Maskin-  » 

8,21 

Trävaru- 

» 

5.35 

önskvärda,  där  produktens  värde  och  värdeökning  pr  ar¬ 
betare  är  hög,  samtidigt  med  att  ett  jämförelsevis  ringa 
arbetareantal  är  erforderligt.  Endast  så  skola  vi  kunna 
betala  höga  arbetslöner  och  reda  oss  med  den  tillgäng¬ 
liga  arbetarestammen  utan  import  af  utländskt  arbetskraft- 

Kemiska  industrien  är  emellertid  äfven  ur  andra  syn' 
punkter  nationalekonomiskt  fördelaktig.  Icke  blott  att 
hvarje  kemisk  fabrik  inom  kort  skapar  andra  kemiska  in, 
dustrier  i  sin  omgifning,  som  antingen  leverera  reagen- 
ser  eller  vidare  bearbetar  den  förstas  produkter,  utan  äf¬ 
ven  mycken  annan  industri  näres  däraf.  Så  uppammar 
den  kemiska  industrin  mekanisk  verkstadsindustri  och  spe¬ 
cialmaskinfabriker,  elektrisk  industri,  vidare  instrumentma- 
keri  och  finmekaniska  anstalter  m.  m. ;  i  stor  skala  är  den 
-så  förbrukare  af  allehanda  artiklar,  gummi,  asbest,  trä¬ 
järn,  papper,  keramiska  varor  o.  s.  v.  samt  gifver  trans¬ 
portanstalterna  synnerligen  mycket  att  göra  o.  s.  v. 

Vi  vilja  slutligen  påpeka  den  kemiska  preparatindu¬ 
striens  stora  nationalekonomiska  värde  och  möjligheter. 
Den  tillverkar  ju  ett  större  antal  småprodukter,  som  till 
följd  af  sin  egenskap  af  ofta  nog  direkta  förbrukningsar¬ 
tiklar  och  deras  inneboende  höga  värden  (industriella  slut¬ 
produkter)  torde  synnerligen  väl  lämpa  sig  för  export  till 
de  afiägsna  länder,  med  h vilka  vi  nu  hafva  direkta  för- 
-  bindelser.  Under  insiktsfull  ledning  torde  en  sådan  in¬ 
telligensens  industri  hafva  äfven  hos  oss  stor  framtid  t.  o- 
m.,  om  den  delvis  måste  grundas  på  export,  hvilket  väl 
blir  fallet. 

Sålunda  om  de  kemiska  och  elektrokemiska  fabri- 
1  kerna  än  sysselsatta  väl  jämförelsevis  mindre  arbetare,  än 
andra  industrier  i  förhållande  till  produktionsvärdet,  sä 
'  sysselsätter  den  i  stället  mänga  andra  lönatide,  finare  industrier. 

Den  förbrukar  vidare  landets  egna  råmaterial  i  stor 
skala,  sysselsätter  transportanstalterna,  ger  oss  slutligen 
den  enda  möjligheten  att  tillgodogöra  i  högförädlad  form 
landets  vattenkraft  och  ger  på  så  sätt  möjligheter  att  in¬ 
draga  välbehöfliga  utländska  penningar  till  landet.  In¬ 
direkt  kunna  dessa  industrier  gifva  bröd,  och  icke  blott 
detta,  utan  äfven  välstånd  åt  stora  arbetareskaror.  I  den 
kemiska  industriens  produkter  kunna  vi  sålunda  exportera  i 
'  koncentrerad  form  icke  blott  vår  vattenkraft,  vårt  arbete 
och  våra  råmaterial,  utan  äfven  resultatet  af  en  del  af 
våra  andra  industriers  verksamhet. 


Att  undervisningens  på  området  rationella  ordnande 
är  ett  af  de  viktigaste  momenten  för  den  kemiska  indu¬ 
striens  framtida  utveckling  är  utan  vidare  klart  och  ett 
den  kemiska  industriens  största  intresse.  Utan  skickliga 
kemister,  ingen  kemisk  industri,  och  ingen  möjlighet  för 
en  framtida  stor  kemisk  industri,  det  är  väl  ett  oomtvist¬ 
ligt  axiom!  Med  ett  tacksamt  erkännande,  af  hvad  under 
de  senaste  lustren  gjorts  för  den  kemiska  undervisningens 
förbättrande  vid  vår  tekniska  högskola,  måste  man  dock 
erkänna  att  ännu  mycket  återstår,  innan  kemistudiet  där 
kommit  på  full  jämnhöjd  med  detsamma  vid  de  bästa 
tyska  högskolor.  Jag  säger  kemistudiet ,  ty  otvifvelaktigt 
är  våra  kemisters  allmänna  tekniska  utbildning  vida  öfver- 
lägsen  den  som  de  tyska  kemisterna  i  gemen  erhålla. 
Och  dock  är  det  resultat,  som  med  tillgängliga  medel  er¬ 
nås  minst  sagdt  förvånande  godt,  beroende  på  den  skick¬ 
lighet,  hvarmed  nuvarande  möjligheter  af  lärarne  utnytt¬ 
jas.  Men  för  atUfullt  motsvara  industriens  nuvarande  och 
framför  allt  framtida  kraf,  vore  det  af  betydelse,  att  den 
kemiska  undervisningen  vid  högskolan  ytterligare  utbyg- 
ges  och  det  i  hufvudsakligen  trenne  afseenden: 

i:a.  Professuren  i  allmän  kemi  uppdelas  i  tvenne, 
en  i  oorganisk  kemi  och  en  i  organisk  kemi  och  att  båda 
erhålla  fullt  tillräckliga  laboratorier. 

2:a.  Lektoratet  i  elektrokemi  omändras  till  en  pro¬ 
fessur  i  fysikalisk  kemi  och  teknisk  elektrokemi  med  fullt 
tillräckliga  laboratorier. 

3:dje.  Att  möjlighet  i  högre  grad  än  nu  bereddes 
kemister  med  afslutade  studier  att  få  på  själfvaldt  laboratorium 
fördjupa  sig  i  dem  intresserande  vetenskapliga  eller  tek¬ 
niska  frågor  och  till  äfventyrs  få  tillfälle  få  utföra  de 
första  undersökningarna  för  gjorda  uppfinningarna  på  det 
kemiska  området. 

Att  den  organiska  kemien  i  framtiden  kommer  att 
få  ännu  större  betydelse  för  vår  industri  än  nu,  äfven  om 
mot  förmodan  ingen  tjärfärgindustri  kommer  till  stånd 
inom  landet,  torde  vara  klart,  då  destillationen  af  stenkol, 
trä,  torf,  skiffer,  kanske  äfven  utländska  råa  mineraloljor 
torde  taga  allt  större  omfång,  vår  näringsmedelindustri 
torde  komma  att  fordra  allt  rationellare  skötsel,  cellulosa¬ 
industrien  med  därmed  i  sammanhang  stående  fabrika¬ 
tioner  går  en  stark  utveckling  till  mötes  o.  s.  v.  En  ut¬ 
veckling  af  undervisningen  på  detta  område  torde  sålunda 
vara  ett  af  den  kemiska  industriens  önskemål,  som  bör 
snart  realiseras. 

Ett  särskildt  för  vårt  land  viktigt  problem  af  största 
räckvidd  anvisade  oss  i  går  professor  Klason  i  sitt  före¬ 
drag  om  cellulosatillverkningen.  Icke  mindre  än  ungefär 
hälften  af  den  härtill  använda  vedens  vikt  måste  man  nu 
låta  gå  förlorad,  ja  släppa  ut  i  våra  vattendrag,  där  den 
blott  orsakar  besvärligheter  af  olika  slag.  .  Vore  det  ej  af 
största  betydelse,  om  man  kunde  tillgodogöra  dessa  soc¬ 
kerämnen  och  kolhydrater  af  olika  slag,  dessa  aromatiska 
kroppar,  som  kanske  icke  blott  kunna  lämna  oss  råmate¬ 
rial  till  en  organisk  industri  i  största  skala,  till  färgämnen, 
läkemedel  och  vällukter?  Må  vi  komma  ihåg,  att  det  re¬ 
dan  nu  rör  sig  om  en  mängd  af  icke  mindre  än  c:a  55  % 
af  vedens  vikt  eller  enligt  1901  års  cellulosatillverkning 
c:a  500  000  ton  Pr  år  sådana  ämnen,  som  nu  förorena 
våra  älfvar  och  sjöar,  men  hvarur  troligen  stora  värden 
kunna  hämtas.  Kanske  problemets  lösning  ej  är  möjlig 
med  de  nuvarande  metoderna  att  tillverka  cellulosa  af  ved, 
h vilka  ju  lämna  i  hög  grad  utspädda  och  förorenade  af- 
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tallutar.  Naväl,  må  man  då  söka  efter  andra  metoder 
att  framställa  cellulosa,  .metoder,  som  äfven  tillåta  tillgodo¬ 
görande  af  vedens  ötriga  beståndsdelar!  Kanske  är  det 
härvid  tillräkligt  med  modifikationer  af  nuvarande  förfa¬ 
randen. 

Problemet  är  svårt,  men  säkerligen  ej  olösligt.  Men 
hvad  säkert  är,  att  det  fordrar  ett  långvarigt,  målmedvetet 
arbete  på  det  organiska  laboratoriet,  hvartill  väl  genom 
professor  Ivlasons  banbrytande  forskningar  en  säker  och 
god  grund  lagts.  Men  ännu  torde  många  problem  af  både 
teknisk  och  vetenskaplig  natur  behöfva  lösas  och  mera  än 
en  persons  arbete  är  härför  erforderligt.  Motiverar  ej 
utom  allt  annat  blotta  tillvaron  af  ett  sådant  jätteproblem 
ensamt  en  särskild  professur  uti  organisk  kemi  vid  Tek¬ 
niska  Högskolan? 

En  omändring  i  lektoraret  i  elektrokemi  torde  ej  be¬ 
höfva  någon  utförligare  motivering  i  vårt  vattenkraftsrika 
land. 

Betydelsen  af  att  unga  kemister  finge  tillfälle,  att  om 
de  så  önskade,  efter  den  ordinarie  studietidens  slut  för¬ 
djupa  sig  på  ett  för  dem  intressant  specialområde  ligger  i 
öppen  dag  och  har  i  Tyskland  visat  sin  praktiska  bety¬ 
delse.  Äfven  äldre  kemister,  ofta  i  framstående  ställnin¬ 
gar,  begagna  sig  där  af  tillfället  att  studera  de  nyare  fram¬ 
stegen  på  områden,  som  de  till  följd  af  sitt  arbete  kanske 
måst  försumma,  men  sedan  visat  sig  för  dem  behöfliga. 
Vid  tillfällig  arbetslöshet  använda  de  ofta  tiden  till  fort¬ 
satta  studier  o.  s.  v.  Slutligen  bjuder  detta  tillfälle  till 
fortsatt  arbete  å  laboratorium  uppfinnareverksamheten  ett 
godt  stöd  och  mangå  äro  de  nu  stora  industrier,  som 
tagit  sin  upprinnelse  å  de  tyska  högskolornas  laboratorier. 
För  att  blott  nämna  några,  som  stamma  från  det  tyska 
laboratorium  där  jag  själf  arbetat,  må  framhållas  återvin¬ 
ningen  af  tenn  ur  bleckafifall,  den  elektrokemiska  hydro- 
sulfitindustrien,  kromattillsatsen  vid  klorattillverkningen, 
kalkkväfveindustrien.  Dessutom  voro  där  försök  i  gång 
med  elektrolytisk  framställning  af  åtskilliga  tjärfärgämnen 
m.  fl.  organiska  preparater,  med  h vilket  resultat  är  mig 
ej  bekant.  Franks  metod  att  framställa  fosfor  i  elektrisk 
ugn  försöktes  först  a  detsamma.  Detta  ledde  till  byggande 
af  en  mindre  fabrik,  hvilken  dock  visade  sig  oekonomisk). 
O.  s.  v.  Flera  firmor  sände  dit  framstående  kemister  för 
att  studera  vissa  frågor.  Sålunda  lät  en  Stassfurter  kali¬ 
fabrik  där  företaga  de  första  försöken  för  framställning  af 
alkali  och  klor  på  elektrokemisk  väg,  hvilka  försök  sedan 
ledde  till  uppbyggande  af  en  större  fabrik.  Liknande  voro 
förhållande  vid  öfriga  laboratorierna  vid  Tekniska  Hög¬ 
skolan  i  Charlottenburg,  enligt  hvad  man  meddelade  mig. 
Åtminstone  i  ett  fall  är  det  mig  bekant,  att  en  svensk 
uppfinning,  som  leder  till  storindustri,  först  försöksvis  un¬ 
dersökts  på  tyskt  bögskolelaboratorium.  Jag  åsyftar  fram¬ 
ställningen  af  kalkkväfve  enligt  Carlsons  metod,  med  hvil¬ 
ken  de  första  försöken  anställdes  å  elektrokemiska  labo¬ 
ratoriet  vid  Tekniska  Högskolan  i  Dresden.  —  Man  skall 
ej  nu  tro,  att  de  laboratorier,  där  sådana  arbeten  utföras 
voro  på  något  särskildt  dyrbart  sätt  utrustade,  utan  var 
förhållandet  åtminstone  ifråga  om  det  af  mig  besökta  la¬ 
boratoriet  snarare  tvärtom.  Blotta  möjligheten,  att  på  ett 
någorlunda  lämpligt  ställe  få  utföra  sina  försök,  att  få  utan 
alltför  stora  kostnader  tillgång  till  den  materiel  och  de  an¬ 
ordningar  i  öfrigt,  som  vanligen  finnas  å  ett  högskolela- 
boratorium,  att  vid  sina  försök  få  råd  och  upplysningar 
af  professorn  och  assistenterna,  äro  för  en  kanske  oerfa¬ 


ren  uppfinnare  af  största  betydelse.  När  han  sedan  vill 
söka  exploatera  sin  uppfinning,  har  han  åtminstone  en 
del  fakta  att  stödja  sig  på  och  behöfver  ej  endast  bygga 
luftslott.  För  undervisningen  vid  högskolan  kan  det  en¬ 
dast  vara  af  fördel,  att  ett  sådant  samarbete  mellan  lärare 
och  uppfinnare  oth  därmed  industrien  kommer  till  stånd, 
särskildt  som  skillnaden  mellan  den  rena  vetenskapen  och 
tekniken  är  mindre  på  det  kemiska  området  än  å  andra. 

Af  det  anförda  framgår  att  förutsättningar  för  en  stor 
kemisk  industri  finnes  i  vårt  land  och  vidare  att  en  sådan 
utveckling,  är  icke  blott  möjlig,  utan  äfven  i  högsta  grad  ! 
önskvärd.  Nu  gäller  det  för  oss  kemister  att  tillse,  med 
hvilka  medel  vi  kunna  främja  en  sådan  utveckling.  Främst 
gäller  det  naturligen  för  hvar  och  en  i  sin  stad  att  ned- 
lägga  ett  energiskt  arbete.  Men  det  är  ej  nog  härmed, 
utan  måste  vi  tillse  att  de  yttre  betingelserna  äro  gynn¬ 
samma.  Hvad  hjälper  det  att  arbeta  för  igångsättande  af 
t.  ex.  nya  elektrokemiska  industrier,  när  man  har  att  ar¬ 
beta  med  ett  sådant  black  om  foten,  som  den  gällande 
vattenlagstiftningen?  I  många  andra  af  staten  beroende 
förhållanden  (handelspolitik,  tull-,  frakttariffer,  lagstiftning, 
undervisning)  skulle  förändringar  vara  af  största  betydelse 
för  landets  stora  kemiska  industri,  som  ju  bjuder  så  många 
framtidsmöjligheter,  men  den  kemiska  industrien  har  intet 
organ  att  göra  sig  hörd.  Myndigheterna  hafva  ej  heller 
någon  att  vända  sig  till,  som  har  tillräcklig  auktoritet 
och  kan  föra  den  kemiska  industriens  talan.  De  erhålla 
ofta  ej  kännedom  om  missförhållanden,  som  de  annars 
gärna  skulle  af  hjälpt.  Den  enskilde  tiger  och  lider:  det 

är  för  omständligt  att  påkalla  rättelse,  och  han  vet  med 
sig,  att  han  ej  har  tillräcklig  auktoritet,  kanske  ej  hel¬ 
ler  förmaga  att  föra  sin  talan.  Han  inskränker  sig  där- 
före  till  att  murra  i  sitt  stilla  sinne  och  vara  mera  eller 
mindre  missnöjd  med  statsmakterna.  Tydligt  är  sålunda, 
att  den  kemiska  industrien  behöfver  ett  ledande  organ, 
som  målmedvetet  kan  gå  i  spetsen  för  utvecklingen  och  i 
intimt  samarbete  med  myndigheterna  och  enskilda  undan- 
rödja  förefintliga  svårigheter. 

Behofvet  af  ett  sådant  organ  förefinnes  otvifvelaktigt, 
men  huru  skall  det  komma  till  stånd,  huru  skall  det  vara 
beskaffadt?  Vid  behöfva  nu  lyckligtvis  ej  gå  långt  för  att 
finna  lämpliga  förebilder.  En  förutseende  industri  har  re¬ 
dan  länge  haft  ett  sådant  organ;  jag  åsyftar  Järnkontoret,  j 
\i  behöfva  äfven  för  de  kemiska  industrierna  ett  järnkon¬ 
tor,  en  de  olika  verkens  sammanslutning,  ej  en  kemister¬ 
nas  förening  utan  en  de  kemiska  fabrikanternas  för¬ 
ening.  Att  härvid  utan  vidare  kopiera  Järnkontoret 
går  naturligen  ej  an,  utan  bör  en  sådan  förening  an¬ 
passas  efter  de  för  den  kemiska  industrien  egendomliga 
förhallandena.  Vi  hafva  nu  lyckligtvis  en  än  lämpligare 
förebild,  den  nu  snart  31  år  gamla  »Verein  zur  Wahrung 
der  Intressen  der  deutschen  chemischen  Industrie»  som 
uträttat  synnerligen  mycket  för  den  kemiska  industriens 
utveckling  i  1  yskland  samt  förvärfvat  sig  både  myndig¬ 
heters  och  enskildas  förtroende.  Det  torde  väl  ej  finnas 
nagon  nagot  sa  när  betydande  kemisk  firma,  som  ej  är 
medlem  i  denna  förening,  ej  heller  torde  någon  viktigare 
fråga  pa  området  behandlas  af  myndigheterna  utan  att 
föreningens  utlatande  infordras.  Men  det  är  icke  blott 
sa  som  den  arbetar  för  sina  medlemmars  bästa.  Den  ar¬ 
betar  på  lösningen  af  sådana  frågor,  som  sammanhänga 
med  t.  ex.  afloppsvattnet,  bortgående  gaser  och  rök  från 
fabrikerna,  yrkessjukdomars  förhindrande  o.  s.  v.;  den 
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•  håller  från  alla  håll,  privatpersoner  oeh  myndigheter, 
onsuler  m.  fl.  förtroliga  meddelanden  om  förhållanden  i 
1-  och  utlandet,  som  väl  ej  lämpa  sig  för  offentliggörande, 
>en  likväl  äro  af  största  betydelse  för  t.  ex.  exportens  upp- 
jälpande  o.  s.  v.  och  tillhandahåller  dem  sedan  åt  firmor, 
>m  hafva  verkligt  intresse  däraf. 

Intresse  för  bildande  af  en  sådan  förening  finnes  äf- 
?n  bland  den  svenska  kemiska  industriens  män  och  för¬ 
ledande  steg  för  dess  bildande  har  redan  tagits  på  ini- 
ltiv  af  direktör  Oscar  Carlson. 

Det  hade  varit  afsedt  att  ett  förberedande  sammanträde 


1 4 f 

skulle  kunna  hållas  i  samband  med  detta  möte,  men  har 
detta  till  följd  af  mellankommande  hinder  ej  visat  sig 
möjligt. 

Nu  särskildt,  när  så  viktiga  frågor  äro  å  bane  som 
ny  tulltaxa,  nya  frakttariffer,  ny  lagstiftning  angående  för¬ 
orenande  af  vatten  och  luft  o.  s.  v.  har  en  sådan  för¬ 
ening  ett  stort  arbetsfält:  att  tillse,  att  äfven  den  kemiska 
industriens  berättigade  intressen  vinna  tillbörligt  beaktande. 
Krfarenheten  visar  att  ett  sådant  resultat  är  möjligt:  man 
betrakte  blott,  hvad  Järnkontoret  har  fått  för  möjlighet 
att  fa  järnindustriens  intressen  beaktade  i  fraktfrågor  ge- 


L ,  _ _ _ _  (Forts.  sid.  i}5.) 

Bilaga  /.  Tillverkning,  import  och  export  af  den  kemiska  industriens  produkter  år  1906. 

Utdrag  af  Sveriges  officiella  statistik. 


Varuslag 

Tillverkning 

Import 

Export 

Mängd  i 

1  ooo-tal 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 

1  ooo-tal 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 

1  ooo-tal 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

• 

1.  Närings=  och  njutämnen. 

a).  Matvaror  af  djur. 

Margarin  .... 

14  374 

15  996 

6 

6 

659 

659 

b).  Produkter  af  spannmål  och  potatis. 

Pressjäst  . 

5  280 

2  812 

24 

18 

36 

27 

Maltextrakt  och  maltospreparat 

— 

19 

— 

Malt  . 

.  kg- 

42  797 

9  529 

1  160 

250 

22 

5 

Stärkelse  . 

10  235 

2  324 

337 

109 

— 

c).  Socker ,  choklad tobak  och  dyl.  produkter. 

Choklad  . 

1  834 

3  559 

40 

95 

1 

2 

Kaffesurrogat  och  cikoria  .  . 

— 

212 

70 

35 

_ 

_ 

Makaroni  och  sago 

— 

54° 

_ 

Mjölksocker 

12 

14  ; 

— 

_ 

_ 

— 

Råsocker 

122  553 

46  420 

4  4io 

970 

_ 

— 

M  elass  .... 

10  650 

49 1 

— 

— 

— 

Betmassa . 

455  873 

924 

— 

— 

— 

Salt,  prepareradt 

_ 

42 

3  670 

629 

9 

1 

Raffineradt  socker 

.  kg- 

119  548 

62  528 

421 

122 

3i 

9 

Sirup  och  melass 

5  163 

386 

15  9 1 9 

3  184 

17 

1 

Soja  och  sås 

— 

19 

14 

16 

_ 

— 

Stärkelsesocker  och  stärkelsesirup 

■' .  kg 

1  335 

500 

84 

21 

5 

1 

Vegetabiliskt  smör  . 

» 

128 

130 

— 

— 

d).  Spirituösa ,  läskedrycker  och  ättika. 

Råbrännvin 

1.  å  <0  % 

45  743 

37  857 

— 

— 

— 

Renadt  bränvin  och  sprit 

45  732 

39  703 

2  47i 

2885 

280 

104 

Maltdrycker  .  ... 

.  hl. 

3  173 

40  810 

2 

108 

2 

95 

Mineralvatten  och  läskedrycker 

20  275 

3803 

88 

44 

15 

8 

*  Punsch  . 

1. 

2  524 

3  665 

— 

158 

23S 

Vin  och  saft 

— 

564 

-  3  loj 

4  127 

1 

2 

ättika 

kg.  å  10  % 

3890 

601 

43 

77 

22 

Summa  värde 

för  grupp  1 

— 

273  448 

12  630 

v 

— 

1  174 

2.  Spånadsämnen. 

c).  Appreterade  fabrikat. 

Blekerier,  färgerier,  kattuntryckerier  och  appreteringsverk:  för- 

ädlingslön 

— 

5  367 

— 

— 

— 

— 

Summa  värde 

för  grupp  2 

— 

5  367 

— 

— 

— 

3.  Hudar,  skinn  och  hår. 

a).  Beredda  hudar  och  skinn. 

sulläder  och  bindsulläder  (inkl.  koläder)  . 

.  kg. 

6  247 

14  638 

503 

966 

40 

88 

Andra  slag  (smorläder,  skinn  m.  m.)  . 

— 

7  363 

936 

7  4S2 

24 

157 

Beredningslön 

— 

288 

— 

— 

(Sämskskinn:  af  egen  råvara  ..  . 

— 

52 

— 

Beredningslön 

— 

2 

— 

• 

Sutnma  värde 

för  grupp  3 

— 

22  343 

| 

8448 

— 

245 

1 


2 
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j 


Tillverkning 

Import 

Export 

V  a  r  u  s  1  a  g 

Mängd  i 

1  ooo-tal 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 

1  ooo-tal 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 

1  ooo-tal 

Värde  i 

1  ooo-kr 

4.  Oljor,  tjära,  gummi  och  likartade  ämnen. 

a).  Talg,  oljor ,  tjära,  hartser  >n.  m. 

Collanolja .  kg. 

8 

16 

— 

— 

— 

- -  I 

Dextrin . 

— 

89 

13 

8 

I 

I 

Fernissa  . 

— 

1  070  : 

373 

397 

27 

3c 

Flott . 

— 

834 

2  770 

2  271 

43 

3i 

Glycerin  . 

— 

i°3 

— 

3ii 

— 

75 

Harts  . 

— 

16 

5  947 

892 

75 

11 

Hvalolja  . 

— 

— 

1 

2 

— 

— 

Karbolsvra,  kreosot  m.  m.  . 

— 

14 

5  557 

4  183 

3 

T 

Lim  och  gelatin  .  kg. 

1  469 

891 

190 

138 

29 

17 

Olein  . 

— 

300 

1  029 

411 

143 

57 

Oleomargarin  . 

342 

259 

513 

4  • 1 2 

— 

— 

Oljor,  ej  specificerade,  och  kraftfoder: 

feta,  icke  flyktiga  oljor,  lin-,  rof-  och  raps- .  kg- 

6  587 

2  762 

202 

99 

24 

1 s 

andra  slag  . 

— 

70 

15  037 

8382 

1F6 

45 

oljekakor  och  linfrömjöl  . 

17  422 

2  270 

1  20  152 

16  221 

95 

G 

fossila  eller  mineraloljor  . 

— 

336 

89  809 

13  888 

•  637 

21; 

Talg  .  kg. 

— 

435 

7  737 

4  642 

749 

445 

Tran .  » 

— 

— 

1  399 

588 

52 

2: 

Beck  och  beckolja  .  » 

— 

I 

4805 

721 

192 

2C 

Trätjära  och  tjärolja  .  » 

— 

254 

1  089 

152 

8  467 

I  27c 

Träolja .  * 

— 

6 

— 

— 

— 

— 

Träsprit  .  » 

— 

162 

— 

— 

237 

2<)t 

Terpentin  och  terpentinolja  . 

— 

”9 

461 

207 

40 

I? 

Vagn-  och  maskinsmörja  .  kg. 

— 

204 

17  334 

3  266 

32 

Valsmassa .  » 

T  I 

22 

15 

37 

4 

IC 

Vasclin . 

— 

43 

130 

104 

— 

— 

Stearin . 

— 

— 

183 

183 

267 

267 

Paraffin  . 

— 

— 

1  680 

1  008 

2 

I 

b).  Fabrikat  af  oljor,  harts,  gummi  0.  d. 

Galoscher .  par 

2  53° 

6  ro6 

kg.  272 

1  767' 

556 

3  6n 

Andra  slags  gummivaror  .  kg. 

— 

1  609 

»  263 

•  705 

4 

27 

Kompositionslinne  .  » 

— 

235 

— 

— 

— 

— 

Lack> .  » 

67 

60 

IO 

21 

— 

—  j 

Ljus  .  » 

2  444 

2  595 

37 

33 

5 

4 

Parfym,  luktvatten,  pomada  .  » 

— 

928 

23 

221 

6 

137 

Såpa .  » 

17  447 

4  3°o 

8 

2 

6 

) 

Tvål .  » 

3  964 

2  682 

214 

•74 

21 

1 1 

Vaxtändstickor .  » 

1 

189 

220 

— 

— 

— 

Summa  värde  för  grupp  4 

— 

29  01 1 

— 

62  445 

— 

667: 

5.  Trävaror. 

b).  Arbeten  af  trä. 

• 

Trämassa,  kemisk: 

torr  .  kg. 

288  960 

37042 

2  445 

355 

253  787 

36  795 

våt .  » 

141  494 

8  567 

262 

19 

23  678 

1  717 

Säker!. etständstickor  .  » 

Andra  slag  .  .  » 

16  751 

9  396 

7  509 

3  601 

\  , 

/  3 

2 

20033 

10  017 

Summa  värde  för  grupp  5 

— 

56  719 

— 

376 

48  537 

6.  Papper  och  pappersarbeten. 

a).  Papper  och  papp. 

• 

Kardus-,  makulatur  och  annat  groft  kg. 

91  593 

18  746 

•33 

27 

18  107 

3621 

Förgyldt,  försilfradt  och  glacé-  m.  m.  » 

2  322 

790 

313 

1  094 

1 

5 

Andra  slag  (post-,  skrif-,  tryck-  m.  m.)  .  * 

87  616 

18  063 

2112 

1  581 

106  051 

21 21c 

Papp:  förliydnings-,  press-  och  takpapp  .  » 

1 1  727 

2  138 

2  109 

633 

143 

•47 

Andra  slag  .  .  .  .  .  » 

16  1 16 

2  53' 

109 

87 

13  190 

1  975 

b).  Fabrikat  af  papper  eller  papp. 

Tapeter  och  bårder  kg. 

2  598 

1  748 

222 

609 

3, 

•55 

Summa  värde  för  grupp  6 

— 

44  016 

4031 

— 

27  117 

8.  Varor  af  sten,  lera,  kol  och  torf. 

a).  Sten-  och  lervaror. 

Cement .  kg. 

173  921 

5  123 

•3  136 

361 

45  96° 

1  195 

Kakel 

— 

2  639 

— 

Osläckt  kalk  .  hl 

2  592 

2  600 

10 

15 

70 

IOI 

Släckt  kalk  » 

• 53 

89 

1 

1 

20 

15 

Transport 

— 

10  451  | 

— 

377  | 

— 

1  31 1 

1  Innefattar  äfven  andra  gummivaror. 

2  Kakel  finnes  ej  specifikt  upptagen  i  handelsstatistiken,  utan  hänföres  till  sten-  och  lergods  o.  s.  v. 


Okt.  igoS 
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V  a  r  u  s  1 


Transport 

Kromjärn  .  kg. 

Äkta  porslin  . 

'•'ajans  . 

Sten-  och  lergods:  lerkärl  och  saltglaserade  rör  . 

Eldfast  tegel,  fasadtegel  och  trottoarsten .  kg. 

Golf-  och  väggplattor  (tiles,  flisor)  .  kg. 

Rör  och  rördelar . .  st. 

Mur-  och  klinkertegel .  » 

Taktegel  .  » 

Deglar,  mufflar,  retorter  . 

b).  G/as  och  glasvaror. 

bunkar,  burkar,  buteljer  och  flaskor,  oslipade .  st. 

Fönster-  och  spegelglas  . kg. 

Andra  glasvaror  . 

Spegel-  och  ej  specificerade  glasvaror . 


c).  Produkter  af  kol  och  torf. 

Lysgas  . . .  kbm 

Stenkolstjära .  kg. 

Koks .  hl. 

Fräkol .  » 

Summa  värde  för  grupp  8 

9.  Kemiska  preparat. 

a).  Oorganiska  syror ,  baser  och  sa/ter. 

Ammoniumkarbonat  . 

»  nitrat . 

Klorammonium  . 

Svafvelsyrad  ammoniak  .  kg. 

Kaustik  ammoniak  .  » 

Klorat  .  » 

Soda .  » 

Salpetersyra  .  » 

Svafvelsyrad  lerjord .  » 

Svafvelsyra  ä  100  %  .  » 

Vattenglas  .  » 

Alun,  alla  slag  .  » 

’  Arseniksyrlighet  .  » 

Blodlutsalt,  gult  och  rödt . 

Borsyra  . 

Brom,  bromkalium  och  bromnatrium  . 

Cyankalium . 

Emaljmassa .  . 

Fosfor  . ; . 

Fosforsyra  . . 

Gips,  bränd  och  mal  en . 

Glete  eller  silfverglitt  . 

Kali;  kaustikt  . 

kolsyradt  . 

kromsyradt  . 

salpetersyradt  . 

svafvelsyradt . 

sur,  vinsyradt  . 

klorkalium . 

Klorkalk  . 

Koboltoxid  . 

Kopparaska,  kopparoxid  . 

Lapis  . . 

Lerjord,  ren  samt  hydrat  . 

Magnesia  och  magnesiumsalter . 

Natron:  kaustikt . 

surt  borsyradt  (borax) . 

kromsyradt  . 

salpetersyradt  (chilesalpeter)  . : . 

svafvelsyradt . 

svafvelsyrligt  och  undersvafvelsyrligt  .  . 

ättiksyradt  . 

Saltsyra  . 

Tenn-  och  blyaska . . 

Tennsalter,  alla  slag  . , . 

i  Kopparvitriol  . 

•  Järnvitriol  . 

Zipkvitriol  . 

Citronsyra  och  citrater  . 

Vinsyra  och  tartrater . 

1  Garfsyra  . 

Transport 


Tillverkning 

Import 

Export 

Mängd  i 

Värde  i 

Mängd  i 

Värde  i 

Mängd  i 

Värde  i 

1  ooo-tal 

1  ooo-kr. 

1  ooo-tal 

1  ooo-kr. 

1  ooo-tal 

1  ooo-kr. 

— 

10451 

377 

1  3'i 

20 

3° 

— 

— 

— 

— 

1  008 

486 

1  201 

5 

>3 

3  i94 

1  239 

|  864 

549 

15 

63 

1 10  931 

2  353 

8  856 

266 

37  049 

741 

1  252 

18 

469 

38 

17 

I 

23  187 

481 

kg.  259 

13 

9  963 

498 

427  254 

10  352 

c:a  18  700 

737 

42  527 

1  276 

23  47i 

1  093 

c:a  2  800 

173 

139 

9 

172 

18 

59  159 

3  101 

kg-  234 

86 

10  832 

1  083 

10  782 

2  519 

2  406 

1  774 

146 

73 

— 

3  494 

288 

609 

959 

1  822 

378 

38 

76 

* 

1 

61  931 

7  164 

10  363 

288 

3  740 

93 

1  43 1 

36 

3  "3 

2  487 

3  432 

3  432 

— 

— 

27  6S5 

13  121 

965 

483 

137 

68 

— 

62  771 

— 

10  079 

. 

7  013 

1 72 

120 

— 

— 

43 

34 

— 

— 

— 

— 

184 

129 

— 

— 

1  456 

307 

338 

85 

3° 

8 

171 

5° 

46 

16 

— 

— 

2  478 

1  282 

1  76 

106 

1  320 

S38 

11  38S 

523 

14  974 

1  048 

13 

1 

390 

164 

339 

1 18 

— 

— 

4  316 

240 

1  730 

87 

— 

— 

119610 

3  099 

2  535 

190 

— 

— 

— 

3i 

528 

26 

— 

— 

167 

18 

140 

15 

1 1 

1 

— 

— 

20 

10 

— 

— 

— 

— 

21 

64 

— 

I 

— 

— 

79 

48 

— 

— 

— 

— 

10 

39 

— 

— 

— 

— 

4 

96 

67 

— 

— 

— 

— 

79 

355 

2 

I 

3 

_ 

I 

8513 

j 

426 

— 

— 

6 

2 

212 

106 

6 

3 

— 

— 

2  486 

2  734 

209 

230 

— 

— 

1  0S2 

379 

5 

— 

— 

114 

102 

2 

2 

— 

— 

213 

85 

— 

— 

_ 

_ 

24 

36 

— 

— 

— 

— 

1  986 

794 

— 

— 

— 

— 

2  455 

393 

— 

— 

— 

— 

28 

— 

— 

I 

2 

28 

— 

_ 

1  233 

9 

617 

4 

2 

— 

— 

1  478 

296 

4 

1 

— 

— 

321 

128 

10 

4 

— 

— 

14 

9 

— 

— 

— 

27  174 

5435 

4 

I 

— 

19  948 

997 

16 

I 

— 

226 

136 

— 

— 

— 

1 

42 

17 

— 

— 

— 

— 

2  794 

224 

— 

— 

— 

— 

45 

179 

2 

68 

272 

^62 

225 

) 

18 

170 

10 

1  _ 

I  f 

— 

235 

14 

48 

— 

— 

4i 

82 

— 

— 

• 

— 

4  626 

4  624 

11  » 56 

1 51' 

- 

|  5  95« 

— 

20  504 

- - 

1  764 

fl 
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V  a  r  u  s  1  a  g 


b).  Gödningsämnen. 

Benmjöl  . 

Sillguano  . 

Pudrett  . 

Superfosfat  . 

Tomasfosfat  . 

Andra  gödningsämnen:  kalkgödning,  fältspatsmjöl 
Stassfurter  kalisalter  . 


Transport 


c).  Explosiva  varor. 


Ammunition  och  patroner . 

Svartkrut  .  kg. 

Röksvagt  krut  .  » 

Bomullskrut  .  » 

Nitroglycerinförande  sprängämnen .  * 

Stubin,  och  antändningsrör  . 

Knallhattar  . 


d).  Färger  och  diverse  tekniska  preparat. 

Bresilja . 

Benkol  och  bensvart  . 

Blanksmörja  och  blanksvärta . 

Rödfärg  . 

Andra  färger  (oljefärger,  tryckfärg  m.  m.)  . 

Kalciumkarbid  . 

Kim  rök . 

Aseptin,  stomatol  m.  m . 

Bläck  . 

Eter  och  eterarter  . 

Kolsyra,  flytande . 

Diverse  kemiska  produkter  . 

Alizarin-,  anilin-  och  andra  tjärfärger . 

Blyhyitt,  alla  slag  . . 

Blysocker . 

Bok-,  sten-  och  koppartrycksfärg . 

Bronspulver  . 

Indjgo  och  kochenille  . 

Smör-  och  ostfärg  . 

Zinkhvitt . 

Målarefärger,  beredda  med  olja  . 

Flyktiga  oljor . 

Nitrobenzol  . 

Kamfer . 

Kulör  . 

Lakrits . 

Diverse  apoteksvaror  . 

Celluloid,  alla  slag . 

Kollodium  . . . 

Fotografiska  torrplåtar  . 


kg- 

kg- 

kg. 


kg- 


Summa  värde  för  grupp  9 


10.  Metallarbeten. 

b).  Arbeten  af  andra  metaller. 

Glödlampor . . . 

Galvaniseringar  och  etsningar  . 

Summa  värde  för  grupp  10 


12.  Arbeten  af  grafisk  industri  samt  produkter, 
som  icke  upptagits  i  någon  af  förestående  grupper. 

Fiber  . 

Glödstrumpor  . 

Summa  värde  för  grupp  12 

Summa  värdex  för  samtliga  gruppers  kemiska  produkter 

Summa  värde  af  samtliga  industriprodukter  med  undantag  af 

»  bergsh  and teringens  »  1 


Tillverkning 

Import 

Export 

Mängd  i 

Värde  i 

Mängd  i 

Värde  i 

Mängd  i 

Värde  i 

1  ooo-tal 

1  ooo-kr. 

1  ooo-tal 

1  ooo-kr. 

1  ooo-tal 

1  000  kr 

— 

5  95i 

— 

20  504 

— 

I  76 

5  273 

472 

12  468 

997 

31 

j 

— 

— 

— 

— 

— 

26  450 

166 

— 

— 

134073 

S  021 

2  202 

!43 

4  553 

29! 

12  561 

377 

30  811 

1  078 

5i 

J 

— 

493 

202 

26 

180 

IG 

75  858 

2  731 

_ 

_ 

2685 

57 

114 

1 

2 

222 

194 

9 

45 

— 

— 

241 

1  089 

6 

38 

— 

— 

279 

65S 

— 

— 

1  215 

1  878 

74 

in 

— 

— 

— 

95 

33 

29 

— 

— 

24 

139 

_ _ 

1 1 

_ 

6 

2 

3i9 

48 

206 

31 

208 

162 

177 

133 

2 

i 

1  440 

i52 

— 

— 

— 

J 

— 

1  150 

1  407 

— 

Ln 

00 

1  008 

— 

_ 

_ 

695 

82 

78 

20 

— 

_ 

— 

356 

_ 

— 

— 

— 

— 

259 

13 

8 

— 

— 1 

142 

i47 

8 

10 

— 

-1 

760 

226 

— 

— 

_ 

— 

4  161 

— 

825 

- 

_ 

— 

— 

778 

3  1 13 

2 

7 

— 

— 

559 

196 

23 

8 

— 

— 

74 

4i 

— 

— 

— 

125 

250 

1 1 

22 

— 

— 

15 

87 

— 

3 

— 

— 

47 

329 

— 

2 

— 

— 

14 

18 

— 

— 

— 

3  691 

1  642 

38 

G 

— 

— 

130 

42 

2  I 

7 

— 

— 

21 

2S7 

— 

i| 

— 

.  — 

68 

IOI 

— 

— 

12 

30 

— 

— 

243 

97 

— 

— 

— 

105 

158 

— 

— 

— 

744 

— 

7 

— 

58 

446 

6 

55 

— 

— 

4 

7 

— 

— 

- . 

— 

137 

3°7 

— 

1 

29  795 

36  301 

2  24S 

_ 

182 

36 

471 

— 

4  594 

— 

— 

—  . 

— 

4  776 

47i 

— 

95 

— 

3°° 

— 

— 

— 

— 

395 

— 

— 

— 

528386 

—  I 

1 14  786 

94  471 

1  382  760 

547  601 

414  151 

Här .  har  äfven  medtagits  alun,  järnvitriol  och  kopparvitriol,  livilka  i  statistiken,  tydligen  af  historiska  skäl,  äro  upptagna  und< 
»bergshand  tering». 
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nom  att  det  fått  välja  in  ej  mindre  än  fem  medlemmar  i 
järnvägsrådet,  under  det  att  den  vida  större  kemiska  in¬ 
dustrien  som  sådan  ej  har  någon  som  helst  representant 

där  0.  s.  v. 

På  grund  af  ofvanstående  tillåter  jag  mig  föreslå  det 
samlade  Kemistmötet  att  göra  ungefär  följande  uttalanden 
för  önskvärdheten  af, 

1:0  Ett  snart  bildande  afen  »Förening  för  bevakande 
af  den  svenska  kemiska  industriens  intresse». 

2:0  Att  vid  den  förestående  revisionen  af  tulltaxa 
och  frakttariffer  största  möjliga  hänsyn  tages  till  den  ke¬ 
miska  industriens  stora  utvecklingsmöjligheter  i  vårt  land. 

3:0  Att  en  ny  vattenlagstiftning  snarast  kommer  till 
stånd,  som  gör  det  möjligt  att  utan  nuvarande  stora  svå¬ 


righeter  få  rätt  att  tillgodogöra  vattenfallens  nu  värdelösa 
kraft. 

4:0  En  ny  enhetlig,  rationell  plan  för  den  officiella 
statistiken. 

5:0  En  fortsatt  utveckling  af  undervisningen  i  fack¬ 
skolan  för  kemisk  teknologi  vid  vår  tekniska  högskola, 
med  särskild  hänsyn  till  den  organiska  och  fysikaliska 
kemiens  allt  större  betydelse. 

Diskussion. 

Professor  Wilh.  Palm  aer  upplyste,  att  af  den  elektrokemiska 
industrien  användes  f.  n.  18000  elektriska  hästkrafter.  Angående 
de  Kjellinska  ugnarna  voro  sådana  i  drift  resp.  under  uppförande 
till  ett  antal  af  20  st.  Hvad  slutligen  beträffar  undervisningen  vid 
Tekniska  Högskolan  hade  kanske  inledaren  för  höga  tankar  0111 
livad  som  vore  möjligt  att  ernå.  Lärarna  vid  Högskolan  sågo  gärna 
att  elever  fortsätta  sina  studier  och  utbilda  sig  vidare,  och  goda  re- 


Bilaga  II.  Tillverkning,  import  och  export  af  metaller  år  1906. 

Utdrag  af  Sveriges  officiella  statistik. 


Tillverkning 

Import 

Export 

V  a  r  u  s  1  a  g 

Mängd  i 
ton 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 
ton 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 
ton 

Värde  i 

1  ooo-kr. 

A.  Järn. 

Tackjärn  . 

Smältstycken,  göt  m.  fl.  mellanprodukter  af  järn  . 

Stång-,  fagon-  och  finjärn  samt  -stål  . 

Skrot  . 

604  789 

576  375 
421  252 

45  092 

61  807 

64  596 

66  442 

21  220 

4'  753 

3  987 

3807 
•  253 

1 12  719 

43  082 
209  935 

13  564 

9  58i 

5  374 

33  '74 
814 

Summa  värde  af  järnprodukter 

■— 

2  8 1  000 

— 

9  047 

— 

48  943 

B.  Öfriga  metaller. 

Guld . 

Silfver  . 

Bly  . 

Koppar  . 

Zink  . 

kg.  20 

kg.  938 

ton  753 

1  209 
175 

5i 

78 

229 

2  030 
105 

kg-  1  035 
kg.  15  253 
ton  3  457 

8  899 
4  4S4 

2  567 
t  254 

1  3°4 

17  078 

2  410 

53i 

2  664 
410 

1 70 

4  855 
•53 

Tenn  . 

819 

3070 

5 1 

•9i  1 

Kvicksilfver  . 

— 

— 

6 

23 

— 

— 

Platina  1  . 

— 

— 

kg.  133 

1  93 

— 

— 

Summa  värde  af  öfriga  metaller 

— 

2  476 

27  799 

5  369 

T  Platinans  värde  alldeles  för  lågt,  ehuru  här  bibehållet.  Pla¬ 
tinans  pris  var  år  1906  c:a  3  100  och  ej  7°°  kronor  pr  kg.,  som 
i  statistiken  antages. 

2  Hvad  järnindustrien  beträffar,  må  det  påpekas  att  man  ej  ur 
den  officiella  statistiken  kan  erhålla  någon  ens  närmelsevis  riktig 
uppfattning  om  dess  tillverkningsvärde.  Summan  af  värdena  för  till¬ 
verkning  af  tackjärn,  af  smältstycken  och  göt  samt  af  stang-,  fagon- 
1  och  finjärn  lämnar  ett  alldeles  för  högt  värde,  som  nedan  torde 
framgå.  Järnindustriens  tillverkningsvärde  är  ju  lika  med  summan 
af  värdet  af  de  försålda  eller  för  försäljning  afsedda  produkterna 
tackjärn,  smältstycken,  göt,  stång-,  tagon-  och  finjärn,  stal  o.  s.  v. 
Dessa  värden  återfinnas  dock  ej  i  statistiken  öfver  bergshandteringen, 
som  endast  upptager  huru  mycket  tackjärn  o.  s.  v.  öfverhufvudtaget 
framställts  i  landet  och  dess  värde,  utan  att  angifva,  huru  mycket 
som  försålts  och  huru  mycket  som  bearbetas  vidare  till  mera  föräd¬ 
lade  produkter,  i  hvilkas  i  statistiken  angifna  värde  tackjärnet  ingår. 
Tillverkningsvärdet  vid  ett  verk,  som  bearbetar  allt  sitt  tackjärn  till 
götjärn,  är  naturligtvis  blott  lika  med  götjärnets  värde  och  ej  lika 
med  summan  af  göt-  och  tackjärnets  värde. 

En  approximativ  idé  om  de  svenska  järnverkens  tillverknings* 
'  värde  torde  man  dock  kunna  få,  om  till  värdet  af  »stång-,  fngon-. 
finjärn  och  stål»  lägges  värdet  af  exporterade  smältstycken,  göt-  och 
tackjärn.  Det  sålunda  erhållna  värdet,  79-6  millioner  kronor,  äi 
1  emellertid  väl  litet,  enär  järnverken  torde,  utom  för  export,  sälja 

1  något  tackjärn  till  gjuterierna,  som  dock  hufvudsakligen  torde  ned¬ 


smälta  importeradt  tackjärn  och  skrot.  Däremot  torde  smältstycken 
och  göt  inom  landet  endast  undantagsvis  säljas  till  andra  än  järn¬ 
verk,  som  ju  redovisa  för  sålunda  inköpt  mellanprodukt  tillika  med 
sina  öfriga  tillverkningar. 

Gjuterierna  tillverkade  år  1906  96500  ton  gjutgods,  under  det 
att  tackjärnsimporten  var  c:a  3° 000  ton  niindre.  Denna  differens 
jämte  afbränningen  torde  väl  till  större  delen  täckas  af  nedsmält 
skrot,  hvarföre  man  kan  antaga  att  högst  10 — 12000  ton  svenskt 
tackjärn  i  ett  värde  af  750 — 900000  kronor  användts  för  gjuteri- 
ändamål.  Den  svenska  järnindustriens  tillverkningsvärde  skulle  så¬ 
lunda  approximativt  utgöras  af  c:a  80,5  millioner  kronor. 

Dessutom  framställes  direkt  från  masugnen  gjutgods  till  ett 
värde  af  c:a  en  million  :|  kronor,  men  användes  detta  gjutgods  enligt 
uppgift  till  största  delen  för  eget  behof  till  kokiller,  di\erse  härd¬ 
plattor  o.  s.  v.)  och  förarbetas  sedan  vidare  liksom  annat  tackjärn 
i  raartinugn  o.  s.  v.  till  götjärn  och  fagonjärn.  Värdet  af  detta 
gjutgods  ingår  sålunda  i  slutproduktens,  stång-,  fagon  och  finjärn. 
Som  dock  sådant  direkt  framställdt  gjutgods  äfven  säljes,  har  1  ta¬ 
bellen  ofvanstående  summa  af  80.5  millioner  ökats  till  81  millioner. 
—  I  sakens  natur  ligger,  att  denna  siffra  ej  kan  göra  ansprak  pa 
att  vara  absolut  riktig,  men  detta  approximativa  värde  torde  dock 
komma  sanningen  tämligen  nära. 

3  Här  antages  att  ifrågavarande  gjutgods  ej  är  inräknadt  1  n.mngsstatisti 
kens  siffra  för  i  landet  tillverk adt  gjutgods. 
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Bilaga  III.  Tillverkning,  import  och  export  af  grufhandteringens  produkter  år  1906. 


Utdrag  af  Sveriges  officiella  statistik. 


Mineral 

Tillverkning 

Import 

Export 

Mängd  i 
ton 

Värde  i 

I  ooo-kr. 

Mängd  i 
ton 

V ärde  i 

1  ooo-kr. 

Mängd  i 
ton 

Värde  i 
,  I  ooo-kr. 

Järnmalm : 

direkt  användbar 

3  661  218 

anrikad  &  briketterad 

4  3/u  J49 

25  926 

— 

3>  742 

Silfver-  &  blymalm : 
direkt  användbar 

1 5  1  4U/ 

anrikad  &  briketterad 

4 

*  934 

325 

— 

- - 

Kopparmalm : 

direkt  användbar 

anrikad  &  briketterad 

1  /  0 1  j 

3°3 

29 

7  a 

1  841 

5> 

Manganmalm : 

direkt  användbar 

anrikad  &  briketterad 

36 

37 

1  088 

— 

— 

Zinkmalm : 

direkt  användbar 
anrikad  &  briketterad 

19  591 

- 

45  380 

3  >08 

Svafvelkis: 

direkt  användbar 

ö*  9U1 

anrikad  &  briketterad 

1 127 

22Ö 

— 

— 

— 

Ej  specificerade  malmer 

12 

— 

— 

— 

Stenkol 

2  165 

3  7 >8  884 

— “ 

757 

23 

Eldfast  lera  1 

55  783 

1 

20 

Klinkerlera ' 

95  55° 

I  OO 

>33 

491 

— 

k  ältspat 

59  Uö9 

— 

23  085 

289 

Kvarts  . 

232 

" 

— 

312 

0  459 

44 

— 

sand  9 1 

9  45> 

7> 
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1  Observera  konsekvensen 
handteringen ! 


klassificeringen:  kaolin,  den  renaste  leran,  räknas  som  industriprodukt, 


den  orena  tillhör  bergs- 


sultat  hade  ju  hittills  uppnåtts;  på  det  kemiskt  tekniska  laboratoriet 
hade  en  hel  del  viktiga  undersökningar  blifvit  utförda  t.  ex.  rörande 
kolning,  sulfitfabrikation  ete.  och  på  det  elektrokemiska  hade  bl' 
annat  3  doktorsafhandlingar  blifvit  utarbetade.  Hos  oss  ville  emel¬ 
lertid  de  utexaminerade  ingeniörerna  nog  i  allmänhet  så  fort  som 
möjligt  komma  ut  i  praktiken  och  i  så  fall  torde  de  föredraga  nu¬ 
varande  anordning,  då  de  fria  studierna  taga  längre  tid.  Ansåg  för 
öfrigt  att  för  de  medel,  som  stå  till  buds,  vore  det  nu  framlagda 
förslaget  till  Högskolans  omorganisation  ett  godt  förslag. 

Ingeniör  K.  E.  Peterson  ansåg  det  vara  mycket  önskvärdt  att 
få  inledarens  förhoppningar  realiserade.  En  ny  plan  för  vår  officiella 
statistik  vore  väl  behöflig.  I  sina  utdrag  ur  densamma  hade  inle¬ 
daren  gjort  en  del  korrektioner  för  dubbelräkningar  hvad  beträffar 
järnindustrien,  men  underlåtit  att  göra  liknande  reduktioner  för  den 
kemiska  industriens  alster.  Till  följd  häraf  hade  dessa  blifvit  för 
högt  upptagna  och  talaren  nämnde  som  exempel  socker,  sprit  och 
oljor,  inom  hvilka  områden  såväl  råvaror  som  renade  produkter  med¬ 
räknats.  Den  kemiska  industriens  produkter  skulle  nog  komma  upp 
till  ett  högt  belopp  ända.  Undrade  om  kalk,  papper  etc.  med  skäl 
kunde  hänföras  till  den  kemiska  industrien.  Uppslaget  att  bilda  en 
förening  för  tillvaratagande  af  den  kemiska  industriens  intressen  vore 
säkert  mycket  godt.  En  hel  del  ärenden,  som  beröra  kemisk  industri, 
blefve  nämligen  ej  alltid  af  Regeringen  remitterade  till  Teknolog- 
föreningen;  en  del  ginge  till  Jernkontoret.  Att  få  den  tekniska  cen¬ 
tralmyndigheten  vore  äfven  en  viktig  sak,  då  statsmakternas  kon¬ 
trollerande  arbete  vore  behöfligt,  äfven  om  statens  ingripande  i  de1 
produktiva  arbetet  vanligen  lämnade  ett  dåligt  resultat.  Påpekade 
önskvärdheten  att  koncession  skulle  fordras  för  byggande  af  fabriker 

Ingeniör  Birger  Carlson  medgaf  riktigheten  af  den  föregå¬ 


ende  talarens  anmärkning  rörande  dubbelräkningen  för  den  kemiska 
industriens  alster.  Hade  tänkt  söka  införa  korrektur  härför  i  tabel¬ 
lerna.  På  grund  af  mellankommande  hinder  hade  han  dock  måst 
afstå  fran  korrektion  i  detta  afseende,  liksom  äfven  från  åtskilliga 
andra  önskvärda  korrektioner  af  det  statistiska  materialet.  Beträffande 
den  kemiska  industrien  skulle  väl  denna  korrektion  absolut  taget 
representera  mycket  stora  värden,  men  vore  likväl  relativt  taget  betyd- 
ligt  mindre  än  vid  järnindustrien  och  framför  allt  spelade  den  för 
det  föreliggande  ändamålet  en  ganska  underordnad  roll  —  i  det  de 
ur  statistiken  dragna  slutsatserna  på  intet  sätt  berördes.  Förhål 
landena  vore  därtill  icke  fullt  desamma  som  vid  järnindustrien,  då 
t.  ex.  rasocker  och  rabrännvin  förädlades  vid  andra  verk  af  helt 
annan  karaktär,  järn  däremot  oftast  vid  samma  verk.* 

kör  undvikande  af  hvarje  missuppfattning  ville  talaren  dessutom 
livad  väl  egentligen  vore  onödigt,  uttryckligen  hafva  sagt,  att  hvad 
han  anfört  i  ingen  mån  finge  uppfattas  såsom  något  slags  ankla¬ 
gande  af  järnindustrien  för  att  hafva  sökt  skaffa  sig  för  stor  plats  i 
solen.  Nej,  om  nagon  anklagelse  skulle  göras,  måste  den  vända  sig 
mot  oss  själfva  och  järnindustriens  eniga  samarbete  med  dess  goda 
resultat  ma  blott  för  oss  ställas  upp  som  ett  lysande  exempel.  En 
stark,  stor  och  framgångsrik  järnindustri,  det  är  ett  mål,  h vartill  äfven 
vi  kemister  i  var  man  sträfva  och  hvars  betydelse  för  vårt  land 
toule  sta  oss  alla  klar.  Men  platsen  i  solen  är  stor,  man  beliöfver 
i  ett  nyvaknande  land  som  vårt  ej  trängas  där  allt  för  mycket;  för 
oss  kemister  gäller  det  blott  att  intaga  den  oss  tillkommande  platsen 
och  ej  af  lutter  okunnighet  om  vår  industris  betydelse  hålla  oss  för 
långt  undan  i  skuggan. 

Beträffande  gränsen  mellan  kemisk  industri  och  annan,  hänvi¬ 
sades  till  inledningsföredraget.  Denna  gräns  vore  rätt  svår  att  draga 
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>  Så  t.  ex.  torde  det  väl  vara  fråga  om  ej  brödfabrikationen  hörde  dit. 

Den  är  dock  ej  medtagen  i  det  föreliggande  utdraget  ur  Sveriges 
,  officiella  statistik.  —  Instämde  med  ingeniör  Peterson  i  livad  han 
anfört  rörande  myndigheternas  kontrollerande  verksamhet.  Hade  vi 
haft  sådana  koncessionsmyndigheter,  som  finnas  t.  ex.  i  Tyskland, 
hade  med  säkerhet  sulfatfabrikerna  utanför  Örebro  och  inne  i  Avesta 
köping  aldrig  fått  tillstånd  att  anläggas  på  dessa  platser  o.  s.  v. 

Disponenten  R.  So  hl  man  påpekade  att  äfven  inom  spräng- 
ämnesindustrien  förekom  dubbelräkning  i  ingeniör  Carlsons  värdebe¬ 
räkningar.  Hvad  beträffar  utvecklingsmöjligheterna  för  kemisk  in¬ 
dustri  i  Sverige  berörde  talaren  salpetersyre-  och  sprängämnesindu- 
strierna,  där  vi  mycket  väl  borde  kunnat  innehafva  ledningen,  som 
nu  på  grund  af  omständigheterna  öfvergått  i  Tysklands  och  Englands 
händer.  Hvad  beträffar  kemisternas  ingeniörsutbildning  ansåg  talaren, 
att  mera  vikt  än  hittills  borde  läggas  på  den  konstruktiva  utbild¬ 
ningen,  särskildt  med  afseende  fästadt  å  konstruktion  af  maskiner 
för  den  kemiska  industriens  behof,  och  föreslog  att  ett  tillägg  i  den 
riktningen  borde  göras  i  mom.  5  i  ingeniör  Carlsons  resolutionsförslag. 

Ingeniör  Birger  Carlson  påvisade,  att  våra  kemiska  ingeniö- 
rer  redan  nu  få  mera  konstruktiv  utbildning  än  i  Tyskland.  För 
»diplomexamen»  vid  tekniska  Högskolan  i  Charlottenburg  fordras 
obligatoriskt  endast  en  minimal  kurs  i  ritning  (2  timmar  i  veckan 
under  ett  år).  Kemisten  behöfver  ock  i  själfva  verket  af  konstruktiv 
utbildning  endast  så  mycket,  att  han  kan  ange  på  papperet,  hvad 
han  vill.  Resten  borde  öfverlämnas  åt  utbildade  maskiningeniörer. 
Vid  Badische  Anilin-  och  Sodafabrik  har  man  t.  ex.  94  st.  konstruk¬ 
törer  och  maskiningeniörer.  Den  firma,  där  talaren  vore  anställd,  följde 
samma  princip  med  godt  resultat,  och  antagligen  vore  detta  fallet 
äfven  vid  andra  svenska  fabriker.  Däremot  torde  de  studeiande  ke¬ 
misterna  böra  erhålla  bättre  utbildning  i  materialkännedom.  Bekla¬ 
gade,  att  det  gamla  ämnet  allm.  byggnadslära  borttagits,  utan  att 
ersättas  af  en  för  kemisternas  behof  afpassad  undervisning  i  materiallära. 
Likaså  vore  det  önskvärdt,  att  ämnet  btskrifvande  maskinlära  utvid¬ 
gades  till  att  omfatta  äfven  den  kemiska  apparaturen  och  dess  skötsel. 
Däremot  skulle  säkerligen  en  del  fordringar  på  mekanisk  tecknings- 
och  ritningsfärdighet  med  fördel  kunna  minskas,  särskildt  med  hän¬ 
syn  till  de  i  detta  afseende  numera  gällande  bestämmelserna  för 
studentexamen.  Den  af  disponent  Sohlman  påpekade  dubbelräknin¬ 
gen  vore  ju  af  jämförelsevis  mindre  betydelse  och  delvis  af  annan 
natur  än  den  vid  järnindustrien  förekommande.  Den  är  ej  heller 
möjlig  att  finna  af  eller  korrigera  med  tillhjälp  af  statistikens  siffror. 
Emellertid  framgår  af  hans  anmärkning  att  industriidkarne  delvis  till 
följd  af  ej  tillräckliga  föreskrifter,  delvis  äfven  på  grund  af  de  inom 
olika  industrierna  rådande  mångskiftande  förhållandena  i  detta  af¬ 
seende  följa  olika  praxis.  I  den  fabrik,  där  tal.  är  anställd,  lämnas 
i  ett  liknande  fall  ej  sådana  till  dubbelräkning  förande  uppgifter  till 
kommerskollegium. 

Ingeniör  John  Ohlsson  var  glad  öfver  att  inledaren  nu  in¬ 
stämde  i  de  åsikter,  talaren  uttryckte  i  en  föregående  kontrovers 
med  inledaren  på  Kemistsamfundet.  Rörande  den  ifrågasatta  för¬ 
eningen  hade  talaren  redan  förut  väckt  förslag  till  något  dylikt, 
ehuru  han  då  tänkt  sig  en  förening  af  mera  lokal  natur.  Ansåg  att 
rörande  resolutionens  mom.  2  alla  parter  kunde  enas.  Angående 
mom.  3  trodde  talaren  ej,  att  vattenkraften  skulle  bli  föremål  för 
jobberiintressen,  som  dock  kunde  bli  fallet,  om  staten  alldeles  släppte 
lös  vattenkraften  åt  industrien.  Staten  hade  också  sina  intressen  att 
I  tillvarataga.  Talaren  trodde  ej  så  mycket  på  den  hjälp  statsmak¬ 
terna  kunde  lämna  den  kemiska  industrien,  däremot  borde  man 
ströfva  efter  att  erhålla  bättre  teknikerutbildning.  Påpekade  slut¬ 
ligen  att  äfven  rörande  karbolsyra-kreosot  felaktigheter  rörande  priset 
funnes  i  statistiken 


Ingeniör  K.  E.  Peterson  ville  som  styrelseledamot  i  svenska 
uppfinnareföreningeu  framhålla,  att  vi  borde  se  till.  att  personer 
kunde  fa  återvända  till  Högskolans  laboratoriom  för  utarbetandet  af 
sina  idéer,  Äfven  andra  än  f.  d.  elever  men  för  öfrigt  kvalificerade 
personer  borde  där  lämnas  tillfälle  till  laborationer.  Angående  ke¬ 
misternas  mekaniska  utbildning  vore  talaren  af  samma  åsikt  soin 
ingeniör  Carlson.  Ansåg  i  öfiigt  resolutionsförslaget  godt  och  hyste 
i  olikhet  med  ingeniör  Ohlsson  inga  betänkligheter  mot  mom.  3, 
där  han  trodde  ingeniör  Ohlsson  missuppfattat  ingeniör  Carlsons 
mening  rörande  vattenfallslagstiftningen.  Det  vore  ju  endast  fråga 
om  att  göra  vattenfallen  tillgängliga  för  industrien. 

Ingeniör  Carlson  genmälte  gent  emot  ingeniör  Ohlsson,  att 
om  nu  öfverensstämmelse  radde  mellan  dennes  och  talarens  åsikter 
det  ej  berodde  på,  att  talaren  växlat  åsikt,  och  att  det  aldrig  varit 
hans  tanke  att  lata  statens  intressen  träda  tillbaka.  \  attenfallsfrågan 
borde  endast  ordnas  på  ett  bättre  sätt,  något  som  redan  blifvit  gjordt 
i  andra  länder,  med  tillbörlig  hänsyn  tagen  till  statens  intressen. 
Uppgifterna  rörande  karbolsyra-kreosot  i  den  officiella  statistiken  vore 
mycket  svara  att  kontrollera,  och  hvad  som  under  diskussionen  före¬ 
kommit  i  den  fragan  liksom  beträffande  den  officiella  statistikens 
uPPg'fter  för  öfrigt  gåfve  ju  endast  vid  handen  nödvändigheten  af 
en  förbättrad  plan  för  statistiken.  Talaren  instämde  med  ingeniör 
Peterson  rörande  nödvändigheten  af  tillräckliga  laboratorier. 

D:r  Finkelstein,  Stockholm,  ville  fästa  uppmärksamheten  på 
den  lägre  tekniska  undervisningen  och  påpeka  nödvändigheten  af  att 
inrätta  kurser  för  relativt  äldre  personer,  tillhörande  den  kemiska 
industrien,  verkmästare  etc.,  där  de  kunde  meddelas  undervisning 
rörande  proftagning,  material  o.  s.  v. 

Ingeniör  R.  Lilljequist,  Bengtsfors,  påpekade  felaktigheter 
i  statistiken  rörande  prisen  å  alkali  och  klorkalk. 

Professor  Wilh.  Palmaer  ansåg,  att  mötet  borde  utesluta 
mom.  5  i  resolutionsförslaget,  då  åsikterna  rörande  detsamma  voro 
mycket  delade.  Föreslog  tillsättande  af  en  redaktionskommitté  på 
3  personer. 

Ingeniör  Carlson  anmärkte,  att  de  värden,  som  publiceras  i 
den  officiella  fabriksstatistiken  härröra  ur  uppgifter  från  fabrikanterna 
själfva,  men  däremot  torde  handelsstatistikens  siffror  hafva  lösare 
grundvalar.  I  handelsstatistiken  förekomme  ock  de  största  felaktig¬ 
heterna.  Rörande  de  inom  landet  tillverkade  varornas  priser  borde 
den  näringsstatistiska  afdelningen  kunna  tillhandagå  handelsafdel- 
ningen  inom  kommerskollegium  med  upplysningar.  Angående  de 
inom  landet  ej  tillverkade  produkterna  borde  det  ej  stöta  på  oöfver- 
vinneliga  svårigheter  att  erhålla  tillförlitliga  prisuppgifter.  Man  borde 
på  så  vis  kunna  undvika  de  af  ingeniör  Lilljequist  påpekade  orik¬ 
tigheterna  och  ej  heller  behöfva  se  sådana  prisuppgifter  som  angå¬ 
ende  platina,  som  upptages  till  ett  pris  af  700  kr.  pr  kg.  för  år 
1906,  då  genomsnittspriset  för  hela  året  var  c:a  3  100  kronor. 

Rörande  utvidgningen  af  det  kemiska  laboratoriet  vid  Tekniska 
Högskolan  ansåg  professor  Kl  ason,  att  detsamma  borde  uppdelas 
i  tvänne,  ett  rent  kemiskt  och  ett  kemiskt- tekniskt  och  hade  talaren 
äfven  förordat  en  sådan  uppdelning. 

*  * 

* 

Härmed  var  diskussionen  afslutad  och  mötet  beslöt 
att  tillsätta  en  redaktionskommitté  på  5  personer  för  att 
med  ledning  af  hvad  som  yttrats  uppsätta  ett  förslag  till 
resolution.  I  kommittén  valdes  professor  Klason,  ingeniö- 
rerna  B.  Carlson,  R.  Sohlman,  John  Ohlsson  och  B. 
Smärt.  (Forts.) 


JERNKONTORETS 

Under  kabinettskammarherre  Herlenius’  ordförande¬ 
skap  hölls  härefter  af  ingeniör  Arvid  Johansson  före¬ 
drag  om 

Malmbriketters  tillverkning  och  användning 

i  masugn. 

Framställning  af  malmbriketter  har  i  vårt  land  först 
på  senare  år  kommit  på  dagordningen,  sedan  den  af  d:r 


DISKUSSIONSMÖTE. 

(Forts.  fr.  sid.  129.) 

G.  Gröndal  patenterade  metoden  framkommit  och  visat 
sig  äga  bärkraft  i  såväl  tekniskt  som  ekonomiskt  afseende 
Den  första  briketteringsugnen  enligt  denna  metod 
byggdes  år  1902  vid  Bredsjö.  Sedan  dess  hafva  allt 
flera  dylika  ugnar  byggts  vid  masugnar  och  grufvor,  så 
att  f.  n.  dess  antal  är  27  st.  med  en  tillverkningskapa¬ 
citet  af  c:a  330  000  ton  briketter  pr  år.  Förbättringar  i 
konstruktivt  afseende  hafva  gjorts  för  att  öka  produktions- 
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lörmagan,  minska  bränsleatgangen  och  underhållskostnaden, 
och  man  kan  numera  enligt  förf.  åsikt  lugnt  påstå,  att 
briketteringsproblemet  enligt  denna  metod  är  fullt  löst. 

Efter  en  beskritning  öfver  briketteringsanläggningarna 
vid  Sandviken  och  Stråssa  öfvergick  talaren  till  frågan 
om  svaflets  aflägsnande  vid  briketteringen.  I  allmänhet 
hafva  våra  svafvelhaltiga  malmer  måst  anses  minder  värdiga 
eller  fullständigt  värdelösa.  Om  sådana  malmer  under¬ 
kastas  finkrossning  och  magnetisk  separation,  afskiljes  mer 
eller  mindre  af  svaflet  i  affallet,  om  svaflet  ingår  såsom 
s\atvelkis,  däremot  kvarstannar  det  och  anrikas,  om  det 
uppträder  som  magnetkis.  Röstning  af  sligen  i  pulverfor. 
migt  tillstand  är  naturligtvis  tör  afsvaflingen  gynnsammast, 
men  som  pulverformen  försvårar  användningen  af  mal¬ 
men  i  masugnen  i  hög  grad,  var  det  först  genom  briket¬ 
teringen  och  efterföljande  röstning,  som  frågan  om  svaflets 
aflägsnande  fått  praktisk  betydelse. 

Omfattande  utredningar  af  ingeniör  F.  G.  Strids¬ 
berg  (J.  K.  A.  1904)  hafva  visat,  att  en  del  sliger  med 
°>5 — 1,0  %  svafvel  kunna  fullständigt  afsvaflas,  under  det 
att  andra  icke  låta  sig  afsvaflas  mera  än  till  50  %.  För¬ 
söken  visa,  att  svafvelaflägsnandet  är  beroende  af  malmens 
natur,  och  det  ligger  nära  till  hands  att  antaga,  att  sligerna 
i  sadant  fall  hållit  sa  mycket  kolsyrad  kalk,  att  gips  bil¬ 
dats,  hvilken  icke  sönderdelas  ens  vid  en  temperatur  af 
1  400°  C. 

Den  enda  syra,  som  kan  utdrifva  svafvelsyran  ur  dess 
förening  med  kalk,  är  kiselsyra,  som  vid  sintervärme  med 
kalken  bildar  silikat.  Det  ligger  nära  till  hands  att  be¬ 
gagna  sig  af  detta  förhållande  för  utdrifvande  af  svafvel 
ur  kalkhaltiga  malmer  genom  att  finpulverisera  dessa, 
blanda  dem  intimt  med  en  slig  innehållande  fri  kiselsyra, 
brikettera  och  rosta  blandningen.  Af  författaren  utförda 
försök  visa  äfven,  att  detta  medel  är  synnerligen  verksamt. 
Salunda  lyckades  det  genom  tillsats  af  33  °/Q  torrstensslig 
att  praktiskt  taget  fullständigt  afsvafla  en  slig  innehållande 
ursprungligen  0,278  svafvel  och  14,42  X  kolsyra.  Detta 
sätt  att  blanda  kalkhaltiga  malmer  och  blodstenar  har  äf¬ 
ven  sin  betydelse  däri,  att  det  på  detta  sätt  är  möjligt 
att  af  de  senare  erhalla  fasta  briketter,  hvilket  eljest  möter 
stora  svårigheter. 

beträffande  briketters  användning  i  masugnen  må 
erinras  om,  att  reduktionen  af  järnoxidul  med  kol  erfor¬ 
drar  fem  gånger  sa  mycket  värme  som  om  reduktionen 
sker  med  koloxid.  För  masugnsprocessens  ekonomi  är 
det  således  af  största  vikt,  att  reduktionen  med  kol  in- 
skränkes  till  det  minsta  möjliga  och  att  den  vid  kolets 
förbränning  bildade  koloxidens  reduktionsförmåga  i  största 
möjliga  grad  utnyttjas.  Våra  blodstenar  med  sin  högre 
oxidationsgrad  reduceras  relativt  lätt  af  koloxid,  men  våra 
svartmalmer  fa  ätven  efter  röstning  i  styckeform  hvarken 
så  hög  oxidationsgrad  eller  så  ökad  porositet,  att  de  kunna 
reduceras  med  koloxid.  Genom  sin  1  regel  högre  fosfor¬ 
halt  är  emellertid  den  större  användningen  af  blodsten 
begränsad  till  billigare  tackjärnssorter,  och  tackjärn  med 
låg  fosforhalt  måste  blåsas  nästan  uteslutande  af  svart¬ 
malmer.  Kolåtgången  blir  därför  relativt  hög  och  tack¬ 
järnet  dyrt.  Linder  sadana  förhållanden  maste  det  vara 
af  stor  vikt  för  våra  prima  beskickningar  att  däri  införa 
en  malm,  som  utnyttjar  masugnens  reduktionsförmåga  med 
koloxid.  Fn  sadan  malm  hafva  vi  fatt  i  de  porösa  och 
högt  oxiderade  briketter,  som  enligt  Gröndals  metod  fram¬ 
ställas  af  fattiga  svartmalmer. 
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Om  man  vid  införandet  af  briketter  i  en  beskickning 
går  ut  ifrån  att  icke  rubba  förutvarande  beskickningen  af 
stuffmalmer,  skall  man  finna,  att  8 — 15  %  briketter  kunna 
direkt  pasättas,  mera  i  mån  som  beskickningen  varit  svår- 
reducibel  och  koldryg.  Sålunda  kunna  mera  briketter 
påsättas  en  bessemerbeskickning  än  en  beskickning  för 
smides-  eller  martintackjärn.  Fortsätter  man  ökningen  af 
briketter  under  aftagande  af  stufifmalm,  finner  man  visser¬ 
ligen,  att  totala  malmningen  kan  successivt  höjas  och  så¬ 
ledes  tillverkningen  ökas  med  sjunkande  kolåtgång,  men 
i  följd  af  att  briketterna  i  pris  stå  afsevärdt  högre  än 
stuffmalmen,  visar  det  ekonomiska  resultatet  icke  så  stora 
gynnsamma  differenser. 

Af  anförda  siffror  framgår,  att  i  regel  tackjärnet  blir 
billigare  i  samma  mån  som  briketterna  ökas  i  beskick¬ 
ningen.  För  15  —  30  %  briketter  reduceras  kostnaden 
med  c:a  4,5  % t  och  vid  50  %  briketter  är  reduktionen 
c:a  5 >5  %•  Om  de  tackjärnskvaliteter,  som  här  är  fråga 
om,  anses  kosta  i  genomsnitt  70  kr.  pr  ton,  uppgår  bespa¬ 
ringen  pr  ton  i  gynnsamma  fall  till  kr.  3,50,  hvilket  för 
en  arstillverkning  af  6  000  ton  gör  en  besparing  af 
21  000  kr. 

författaren  uppställde  vidare  den  frågan,  huruvida 
icke  tackjärnets  kvalitet  lider  af  användandet  af  för  rika 
beskickningar  och  anser  det  tvifvelaktigt,  om  det  under 
alla  förhallanden  är  ekonomiskt  att  drifva  anrikningen 
därhän,  att  så  rika  briketter  som  möjligt  erhållas,  då  ju 
slaggmängden  vid  smältningen  aftager  med  växande  järn- 
halt  hos  beskickningen  och  slaggen  torde  böra  vara  till¬ 
räcklig  för  att  skydda  järnet,  då  det  passerar  masug¬ 
nens  foci. 

förf.  uttalade  slutligen  såsom  sin  åsikt,  att  blodstens- 
sliger,  hvilka  äro  svåra  att  göra  till  hållbara  briketter, 
lämpligen  böra  direkt  uppsättas  på  masugnen  i  måttlig 
proportion  till  beskickningens  stuffmalmer. 

D:r  Gröndal  ville  gentemot  föredraganden  fram¬ 
hålla,  att  järnet  i  masugnen  ingalunda  kan  skyddas  af 
slaggen  vid  passagen  genom  foci  äfven  vid  fattiga  be¬ 
skickningar,  och  några  olägenheter  af  rika  beskickningar 
förefinnas  icke.  Så  blåses  t.  ex.  vid  Luleå  en  beskick¬ 
ning  med  68  %  järn.  Slaggen  borde  endast  ha  till  upp¬ 
gift  att  borttaga  föroreningar  eller  införa  kisel  m.  m. 

Angående  brikettering  af  blodstenar  så  bero  svårig¬ 
heten  att  erhalla  fasta  briketter  därpå,  att  dylika  sliger 
oftast  halla  mycket  litet  slam.  Genom  finmalning  af  en 
del  af  sligen  och  dennas  inblandning  i  den  öfriga  massan, 
kunna  blodstenssliger  briketteras  lika  bra  som  andra  sliger. 

Ingeniör  Johansson  ansåg  det  icke  bevisadt,  att 
icke  tackjärnets  kvalitet  lider  af  för  rik  beskickning,  och 
det  är  ej  osannolikt,  att  slaggen  kan  skydda  järnet  i 
någon  mån.  Särkildt  i  fråga  om  bessemertackjärn  kunde 
stundom  iakttagas  skiljaktigheter,  hvilka  möjligen  kunde 
hafva  sin  orsak  i  de  berörda  förhållandena. 

A.  G. 

OM  SYRES  INVERKAN  PÅ  QÖTJÄRN. 

föredrag  vid  Sv.  Teknologföreningens  Afd:s  för  Kemi  och  Bergs¬ 
vetenskap  sammanträde  den  9  april  1908  af  F.  St  il  le. 

1  )å  man  har  att  fastställa  de  kemiska  beståndsdelar 
som  äro  af  betydelse  för  ett  kolståls  egenskaper,  är  det 
i  regel  dess  halt  af  kol,  kisel,  mangan,  fosfor  och  svafvel, 
som  komma  i  betraktande.  Man  har  emellertid  sedan 
gammalt  varit  på  det  klara  med,  att  dessa  ämnen  ej  en 


} 

24  Okt.  iqoS  KEMI  OCH  BERGSVETENSKAP 


I  samt  äro  de  bestämmande  för  stålets  beskaffenhet.  Ett 
<1  degelstål,  ett  martinstål,  ett  bessemerstål  och  ett  elektro- 
stål  sinsemellan,  äfvensom  t.  ex  två  martinstål  sinsemellan 
kunna  sålunda  visa  afsevärdt  olika  egenskaper,  trots  det 
att  halterna  af  nämnda  ämnen  äro  alldeles  lika.  Att  ut¬ 
röna  orsakerna  härtill  och  på  grund  af  den  därmed  för¬ 
enade  direkta  praktiska  betydelsen  särskildt  förklara  degel- 
stålets  obestridliga  öfverlägsenhet,  har  länge  varit  ett 
mål  för  metallurgernas  sträfvan. 

Man  har  därvid  i  första  rummet  riktat  sin  uppmärk¬ 
samhet  på  de  gaser,  syre,  väte  och  kväfve,  som  götmetall 
håller. 

Beträffande  väte  vet  man,  att  det,  upptaget  in  statu 
nascenti  vid  järns  betning  i  syra,  vållar  sprödhet,  och  det 
är  måhända  ej  alldeles  otänkbart,  att  det,  upptaget  under 
smältningen  och  kvarhållet  efter  stelnandet,  kan  hafva 
samma  inverkan.  Då  emellertid  det  vid  betning  upp¬ 
tagna  vätet  genom  glödgning  lätt  bortdrifves  och  spröd¬ 
heten  försvinner,  vill  det  synas  som  om  järnet  lätt  släpper 
vätet.  Man  har  därför  ej  ansett  det  troligt,  att  perma- 
menta,  efter  bearbetning  i  värme  genom  valsning,  smidning 
eller  pressning  kvarblifvande  egenskaper  skulle  bero  på 
väte  och  ej  tillskrifvit  detta  någon  större  betydelse. 

Så  mycket  mera  uppmärksamhet  har  kväfvet,  hufvud- 
sakligen  genom  ing.  B  r  au  nes  arbeten  och  publikationer, 

'  väckt.  Hans  påståenden  om  kväfvets  stora  betydelse 
synas  dock  vid  senare  företagna  undersökningar  ej  vunnit 
bekräftelse.  De  af  B  r  au  ne  särskildt  under  det  tidigare 
stadiet  af  hans  undersökningar  funna  kväfvehalterna  hafva 
sålunda  i  de  flesta  fall  visat  sig  för  höga,  och  de  af 
honom  beskrifna  fenomenen,  som  han  antagit  härröra  af 
kväfve,  hafva  ofta  kunnat  på  annat  sätt  förklaras.  En 
hufvudinvändning  mot  Braunes  teori,  hvarpå  den  enligt 
min  åsikt  faller,  är  det  faktum,  att  af  cementstål  till- 
verkadt  degelstål  i  regel  håller  högre  kväfvehalt  än  annat 
stål;  och  dock  erkännes  det  allmänt  vara  det  bästa 
stålet.  Den  åsikt  i  kväfvefrågan,  som  jag  tror  hyses  af 
de  flesta  metallurger  här  i  landet,  är  därför  den,  att,  äfven 
om  kväfvet  ej  är  alldeles  utan  betydelse,  det  dock  ej  på 
långt  där  spelar  den  roll,  som  ing.  Braune  antagit,  och 
alldeles  ej  är  i  stånd  att  förklara  skiljaktigheterna  i  stål 
med  för  öfrigt  lika  sammansättning. 

Om  dessa  bero  på  kemiskt  bundna  beståndsdelar, 
återstår  då  knappt  annat  än  syre  att  tänka  på.  Beträf¬ 
fande  dettas  inflytande  på  järn  har  man  uteslutande  tagit 
!  i  betraktande  dess  förekomst  i  form  af  järnoxidul.  Enligt 
Eederbur  har  mjukt,  öfverfärskadt  tomasjärn  visat  sig 
kunna  upptaga  omkring  1  %  EeO,  och  vanligt  götjärn  af 
den  hårdhetsgrad,  som  i  regel  användes  som  konstruk- 
•  tionsmaterial,  inemot  0,3  % ,  detta  efter  manganjärns- 
tillsättning.  Huru  mycket  järnoxidul  ett  götjärn  i  allmänhet 
'  håller  före  manganjärnstillsatsen,  kan  jag  ej  med  stöd  af 
egna  försök  med  säkerhet  uppgifva,  och  ej  heller  i  littera¬ 
turen  har  jag  sett  några  direkta  siffror  härpå.  Men  då 
enligt  Ledebur  en  halt  af  c:a  0,5  %  FeO  fordras  tör 
att  järnet  skall  visa  sig  rödskört,  och  götmetall  utan  till¬ 
sättning  af  ferromangan  i  regel  är  mer  eller  mindre  röd- 
skör,  måste  FeO-halten  vara  0,5 — 1  % . 

Järnoxidulens  inflytande  anses,  som  bekant,  inskränka 
sig  till  att  göra  järnet  skört  i  rödvärme.  Vid  högre  tem¬ 
peratur,  gul-  eller  hvitvärme,  skall  det  åter  ej  betyda 
något.  Detta  anser  jag  emellertid  vara  delvis  felaktigt. 

1  Den  af  järnoxidul  orsakade  rödskörheten  sträcker  sig,  en- 
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ligt  min  erfarenhet,  öfver  ett  betydligt  större  temperatur¬ 
område,  än  den  af  svafvel  orsakade  rödbräckan.  Hvarje 
martinsmältare  har  säkert  erfarit,  att  man  vid  proftagmng 
från  martinugn  ofta  kan  få  material,  som  äfven  vid  gul- 
eller  hvitvärme  visar  sig  omöjligt  att  smida.  Särskildt  är 
detta  fallet,  då  man  i  ingående  beskickningen  användt 
mycket  mangan-  och  kiselfattigt  tackjärn,  så  att  badet  är 
starkt  FeO-haltigt.  Jag  anser  därför,  att  järnoxidul  ned¬ 
sätter  smidbarheten  äfven  vid  högre  temperatur  än  röd¬ 
värme. 

På  järnets  egenskaper,  särskildt  tänjbarhet  och  be- 
arbetbarhet,  i  kallt  tillstånd  synes  den  däremot  ej  hafva 
något  väsentligt  inflytande.  Material,  som  i  kallt  tillstånd 
skall  tåla  stora  formförändringar,  t.  ex.  kallsmidda  söm  och 
kallt  hejadt  gods,  hålles  i  regel  rödskört.  Detta  beror 
naturligtvis  ej,  som  man  stundom  kan  fa  höra  uttalas,  på 
att  järnoxidulen  befordrar  bearbetbarheten  i  kallt  tillstånd, 
utan  därpå,  att  man  vill  undvika  mangan,  som  i  hög  grad 
nedsätter  densamma. 

Det  syre,  som  i  form  af  järnoxidul  förefinnes  i  göt¬ 
järn,  har  sålunda  ett  direkt  påvisbart  och  allmänt  erkändt 
inflytande  på  dess  egenskaper.  Däremot  synes  man  full¬ 
ständigt  hafva  ignorerat  det  syre,  som  i  form  af  mangan- 
oxidul  kan  förefinnas  i  järnet.  Åtminstone  har  jag  ingen¬ 
städes  i  litteraturen  kunnat  finna  några  uttalanden  härom 
eller  någon  redogörelse  för  försök  angående  detta. 

Frågan  är  då  först  och  främst,  huruvida  manganoxidul 
öfver  hufvud  taget  kan  förekomma  i  götmetall.  Närmast 
till  hands  vore  att  direkt  genom  analys  utröna  detta. 
Tyvärr  låter  det  sig  emellertid  ej  göra  på  grund  däraf, 
att  ingen  metod  finnes  för  att  utföra  en  dylik  bestämning. 
Att  på  samma  sätt  som  beträffande  järnoxidul  bestämma  det 
vid  mangan  bundna  syret  genom  att  glödga  järnet  i  vät- 
gasström,  går  ej  för  sig,  då  manganoxidul  ej  reduceras  af 
vätgas.  Ett  framkastadt  förslag  att  lösa  järnet  i  en  haloid 
t.  ex.  jod,  hvarvid  metallerna  skulle  lösas  men  oxiderna 
kvarstå  olösta,  synes  enligt  preliminära  försök  af  lektor 
Petrén  och  ingeniör  Grabe  ej  gifva  åsyftadt  resultat. 

Man  kan  emellertid  på  annat  sätt  påvisa  en  till  visshet 
gränsande  sannolikhet  för,  att  manganoxidul  förefinnes  i 
götmetall.  Denna  upptar,  som  bekant,  under  smältningen 
järnoxidul,  som  åter  före  tappningen  borttages  genom 
tillsättning  af  ferromangan,  hvarvid  järnoxidulen  sönder¬ 
delas  under  bildning  af  manganoxidul.  Frågan  är  då,  om 
denna  i  metallbadet  bildade  manganoxidul  ingår  i  järnet 
eller  aflägsnas  d.  v.  s.  upptages  af  slaggen. 

Mot  det  förra  antagandet  kan  först  invändas,  att 
manganoxidulens  löslighet  i  järn  antagligen  är  obetydlig  och 
säkerligen  långt  mindre  än  järnoxidulens.  Någon  säker 
kännedom  härom  har  man  visserligen  ej,  men  det  är  i 
alla  händelser  mycket  troligt.  Men  äfven  om  så  skulle 
vara,  bevisar  detta  ej,  att  manganoxidulen  ej  ingår  i  me¬ 
tallen.  Den  kommer  i  så  fall  att  utfallas  i  järnmassan, 
och  då  denna  kort  därefter  stelnar  kvarstannar  fällningen 
i  fint  fördelad  form.  Fällningar  i  kalla  lösningar  kunna 
ju  ofta  hålla  sig  uppslammade  i  timtal,  innan  de  afsätta 
sig.  Att  så  kan  vara  fallet  äfven  med  i  järn  uppslammade 
fällningar,  håller  Eederbur  på  tal  om  kisels  inverkan  lör 
otvifvelaktigt.  Kisel  visar  nämligen,  enligt  hans  uppgift, 
ett  olika  inflytande,  allteftersom  den  genom  varm  gång 
inkokats  i  järnet  eller  vid  smältningens  slut  tillsatts  i  torm 
af  kiseljärn  till  syrehaltigt  järn.  1  senare  fallet  orsakar 
den  redan  vid  en  halt  af  o,j  %  eller  till  och  med  där- 
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under  rödskörhet.  Jag  kan  till  bekräftelse  härpå  anföra 
en  erfarenhet,  som  meddelades  mig  af  en  bekant.  Denne 
skulle  i  sur  ugn  tillverka  ett  martinjärn  med  samman¬ 
sättning: 

C  .  o,, 4  % 


Si  .  0,10  » 

Mri .  o,6o  » 


Genom  tillsättning  af  lämplig  mängd  kisel-  och  man¬ 
ganjärn  efter  nedkolning  till  lägsta  möjliga  kolhalt,  erhölls 
den  önskade  sammansättningen,  men  järnet  blef  vid  smid- 
ningen  genomdraget  af  fina  sprickor.  Lederbur  tillskrifver 
detta  den  omständigheten,  att  kiseln  förefinnes  i  form  af 
kiselsyra  och  ej  i  form  af  fri  kisel.  Att  denna  förklaring 
sannolikt  är  riktig,  visas  däraf,  att  om  kiseljärnstillsättnin- 
gen  sker  till  mindre  långt  nedkoladt  och  på  grund  däraf 
mindre  syrehaltigt  järn,  som  fallet  i  regel  är  vid  t.  ex. 
stalgjutgodstillverkning,  fenomenet  ej  visar  sig.  Ledebur 
uppgifver  vidare  ett  mera  direkt  bevis  för  kiselsyras  före¬ 
komst  i  götjärn,  nämligen  att  Pourcel  vid  förflyktigande 
i  klorgasström  af  järn,  hvars  oxidulhalt  sönderdelats  genom 
kiseljärnstillsättning,  erhöll  som  rest  ett  formligt  nätverk 
af  samma  form  som  järnstycket  och  bestående  af  järn- 
silikat.  Detta  stämmer  ju  rätt  väl  med  det  omnämnda 
rönet,  att  liknande  järn  vid  smidning  blef  genomdraget 
af  ett  nätverk  af  fina  sprickor. 

Ett  ytterligare  bevis  för  att  äfven  olösliga  oxider 
kunna  förekomma  i  götjärn,  erbjuder  aluminiums  inverkan 
på  stål.  Jag  anser  det  otifvelaktigt,  att  en  tillsättning  af 
aluminium  till  stål  i  anmärkningsvärd  grad  nedsätter  väll- 
barheten.  Detta  kan  knappt  bero  på  annat  än  att  bildad 
lerjord  i  fint  fördelad  form  kvarstannar  i  järnet.  Tätas 
järnet  genom  kisel,  påverkas  vällbarheten  mindre,  och  det 
kan  därför  ej  gärna  bero  på  de  genom  aluminiumtillsätt¬ 
ningen  kvarhållna  gaserna. 

Då  sålunda  både  kiselsyra  och  lerjord,  utfällda  i 
järnet,  med  stor  sannolikhet  kunna  i  fint  fördelad  form 
kvarstanna  efter  stelnandet,  ligger  intet  orimligt  däri,  att 
detsamma  kan  vara  fallet  äfven  med  manganoxidul,  d.  v.  s. 
att  götjärn  kan  hålla  manganoxidul,  äfven  om  denna 
skulle  vara  helt  eller  i  det  närmaste  olöslig  i  detsamma. 

Ehuru  man  ej  kan  med  direkt  analys  förvissa  sig  om, 
att  stålet  håller  manganoxidul,  bör  man  dock  indirekt 
kunna  göra  det.  Bestämmer  man  i  en  martincharge  eller 
i  innehållet  i  en  degel  syre-  och  manganhalterna  före  och 
efter  manganjärnstillsatsen  samt  beräknar  manganmängden 
i  denna,  kan  man  få  besked  om,  huruvida  all  den  bildade 
manganoxidulen  gått  i  slaggen  Några  dylika  fullständiga 
bestämningar  har  jag  ej  att  meddela,  men  jag  vill  dock 
anföra  ett  par  fall  ur  praktiken,  som  belysa  saken. 

Vid  tillverkning  af  mjuk  martinmetall  för  kallbearbet- 
ning  tillsattes  till  den  praktiskt  taget  manganfria  götme- 
tallen,  för  att  minska  rödskörheten  och  underlätta  utvals- 
ning,  i  skänken  o,i4  %  ferromangan  med  8o  %  Mn  d.  v.  s. 
c:a  o,i,  %  mangan.  Järnet  blef  för  denna  tillsats  mindre 
rödskört  än  förut,  d.  v.  s.  syrehalten  eller  kanske  rättare 
järnoxidulhalten  hade  minskats  och  en  del,  sannolikt  den 
allra  största,  af  den  tillsatta  manganen  öfverförts  till  oxi- 
dul.  Det  oaktadt  höll  slutprodukten  c:a  o,u  ya  Mn, 
d.  v.  s.  den  tillsatta  manganmängden  återfanns  i  järnet 
så  godt  som  utan  förlust.  Den  måste  då  uppenbarligen 
förefinnas  i  form  af  oxidul. 

För  en  tillsats  i  skänken  af  o,3s  %  8o-%Mgt  man¬ 
ganjärn  d.  v.  s.  c:a  0,30  %  mangan  blef  järnet  någor- 
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lunda  rödskörfritt.  Dess  manganhalt  blef  0,28  —  o,30  y 
d.  v.  s.  äfven  här  återfanns  så  godt  som  all  manganen  i 
järnet  och  uppenbarligen  till  allra  största  delen  som  oxi¬ 
dul.  Då  det  nätt  och  jämt  blef  rödskörfritt  och  0,5  y 
FeO  utgör  gränsen  för  rödskörfritt  järn,  måste  det  ha 
hållit  0,4  — 0,5  %  FeO.  o,  3  %  Mn  bör  hafva  kunnat  re¬ 
ducera  innemot  0,35  yo  FeO,  och  järnet  bör  före  man¬ 
gantillsatsen  hafva  hållit  c:a  0,7  X  FeO,  hvilket  ju  ej  är 
otroligt. 

Jag  anser  det  därför  så  godt  som  säkert,  att  götjärn 
kan  hålla  afsevärda  mängder  mangan  i  form  af  mangan¬ 
oxidul,  vare  sig  löst  eller  uppslammad  i  massan.  I  mjuk 
martinmetall  håller  jag  till  och  med  för  troligt,  att  större 
delen  af  manganen  förefinnes  i  form  af  oxidul. 

En  andra  fråga  blir  nu,  om  denna  manganoxidul  kan 
hafva  något  inflytande  på  järnets  egenskaper  och  om  man¬ 
gan  i  form  af  oxidul  kan  verka  på  annat  sätt,  än  om  den 
i  fri  form  är  legerad  med  järnet.  Då,  som  förut  nämnts, 
någon  direkt  metod  för  manganoxidulens  bestämmande  för 
närvarande  ej  finnes,  är  det  svårt  att  med  full  bestämdhet 
skafta  klarhet  häri.  Fn  del  företeelser  vid  tillverkning 
och  profning  af  järn  och  stål  antyda  dock,  enligt  min 
mening,  att  så  är  fallet. 

Jag  vill  först  påpeka,  hurusom  det  å  priori  är  sannolikt, 
att  manganoxidulen  har  ett  bestämdt  inflytande.  De  öfriga 
ingående  oxiderna,  järnoxidul,  kiselsyra  och  lerjord,  hafva  ju 
en  bestämd  och  erkänd  verkan  på  järnet.  Det  vore  då  mer 
än  märkvärdigt,  om  det  endast  vore  manganoxidulen,  som 
vore  utan  betydelse,  ehuru  den  förekommer  i  afsevärda 
mängder,  sannolikt  nära  ekvivalenta  med  järnoxidulens. 

De  företeelser,  jag  antydde,  äro  följande:  Vid  smält-  j 
ning  i  martinugn  blir  produkten  sämre,  ju  mera  rödskör 
metallen  visat  sig  före  manganjärnstillsättningen.  Mer  eller 
mindre  rödskör  är  den  ju  alltid,  men  graden  varierar  högst 
betydligt  alltefter  råvarans  beskaffenhet  och  smältningens 
gäng.  Uttrycket  att  »järnet  blir  sämre»  är  ju  sväfvande, 
och  det  är  därför  nödvändigt  att  bättre  precisera  hvad  jag 
menar.  Beträffande  vanligt  ko.nstruktionsstål  är  detta  enkelt  j 
nog:  det  blir  mindre  tänjbart,  »kortare  i  brottet».  Van¬ 
liga  hållfasthetsprof,  där  man  åtnöjer  sig  med  att  bestämma 
hållfastheten  oeh  förlängningen  på  stor  mätlängd,  visa 
detta  visserligen  ej  klart,  men  tager  man  mätlängden  kort 
och  uppmäter  kontraktionen,  framgår  det  tydligt. 

I  sammanhang  härmed  skall  jag  be  att  få  göra  en 
liten  afvikning  från  ämnet.  Hvar  och  en  som  haft  till¬ 
fälle  att  profva  ett  götjärns  motståndsförmåga  mot  påkän- 
ningar,  särskildt  plötsliga,  utöfver  elasticitetsgränsen  har 
säkerligen  märkt,  huru  litet  upplysande  vanliga  hållfast¬ 
hetsprof  med  förlängning  uppmätt  på  stor  mätlängd,  t.  ex. 
200  mm.,  äro.  Bland  andra  har  öfveringeniör  Brinell  i 
sin  uppsats  om  seghärdning  påpekat  detta  och  vid  sina 
däri  relaterade  undersökningar  tillgripit  slagsträckprof  och 
slagprof  för  att  visa  den  seghärdade  metallens  öfverlägsen- 
het.  hör  min  del  trodde  jag  ej  heller,  att  någon  annan 
utväg  fanns  att  utröna  materialets  verkliga  tänjbarhet  eller 
kanske  rättare  seghet,  till  dess  kapten  Nordenfeldt  på 
Bofors  upplyste  mig  om,  att  man  genom  att  välja  mät¬ 
längden  kort  kan  få  förlängningen  vid  vanligt  hållfasthets¬ 
prof  att  angifva  denna. 

hor  att  återgå  till  frågan  om  manganoxidulens  infly¬ 
tande,  vill  jag  fasta  uppmärksamheten  på,  hurusom  vid 
tillverkning  af  sömplåt  för  Globe-metoden,  där  sömämnena 
utstansas  vinkelrätt  mot  valsriktningen  och  sedan  kallt  ut- 
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valsas,  hvar\  id  git\etvis  järn  al  största  tänjbarhet  erfordras, 
den  minsta  tillsättning  af  ferromangan  förstör  sömmens 
kvalitet,  äfven  om  tillsättningen  är  så  liten,  att  järnet  fort¬ 
farande  är  starkt  rödskört.  Då  rödskörheten  likväl  min¬ 
skas  genom  ferromangantillsättningen,  måste  denna  hafva 
reagerat  på  järnoxidulen  under  bildning  af  MnO,  men,  då 
järnet  fortfarande  är  rödskört,  är  det  äfven  uppenbart,  att 
det  fortfarande  håller  FeO  i  betydlig  mängd,  och  det  är 
då  ej  troligt,  att  någon  afsevärd  del  af  den  tillsatta  man¬ 
ganen  befinner  sig  i  fri  form.  Den  starka,  uppenbara 
försämringen  i  sömmens  kvalitet,  som  visar  sig  vid  böjprof, 
måste  da  tillsknfvas  manganoxidul  och  ej  fri  mangan. 


T5> 

aluminium  gör  stålet  fritt  från  gasblåsor,  bortfaller  all  an- 
ledning  att  frukta  varm  gång. 

Med  det  föregående  har  jag  icke  framlagt  några  bin- 
ande  bevis  för  och  vill  naturligtvis  ännu  mindre  framkasta 
nagra  bestämda  påståenden  angående  manganoxidulens  före¬ 
komst  1  och  inverkan  på  götjärn.  Hvad  jag  anser  mig 
hafva  visat  ar  möjligheten  härför,  och  då  denna  möjlighet 
synes  mig  hafva  blifvit  alldeles  förbisedd,  har  jag  velat 
bringa  frågan  under  diskussion  i  förhoppning,  att  på  så 
sätt  den  så  småningom  kan  blifva  utredd. 


Tillverkar  man  ett  konstruktionsstål  af  mycket  man¬ 
gan-  och  kiselfattigt  tackjärn  eller,  som  stundom  sker,  på 
sadant  sätt,  att  man  malmar  häftigt,  så  att  järnet,  då  man 
kommer  ned  till  önskad  kolhalt,  ej  är  urkokadt,  då  tillsät¬ 
ter  ferromangan  och  tappar,  får  man  en  produkt  med 
lägre  tänjbarhet.  Det  är  detta  förhållande,  som  man  ofta 
,  hör  uttry ekas  sa  af  praktiska  martinkarlar,  att  »drifver 
man  för  fort,  får  man  inte  förlängningarna  vid  sträckprof 
att  räcka  till».  Det  är  ju  möjligt,  att  detta  beror  på  de 
gasei,  som  kvarhallas  i  järnet,  men  lika  möjligt  är,  att 
det  orsakas  af  den  högre  manganoxidulhalten. 

Gar  man  till  hardt  stål  blir  det  svårare  att  skarpt 
definiera,  hvad  man  menar  med  dess  godhet.  Jag  skulle 
vilja  karaktärisera  det  så,  att  den  utgöres  af  okänslighet 
vid  värmebehandling  samt  en  förening  af  hårdhet  och 
seghet  i  kallt  tillstånd,  härdadt  eller  ohärdadt. 

Det  är  väl  egentligen  dessa  egenskaper,  som  utmärka 
degelstalet  framför  martin-  eller  bessemerstål.  Jag  har 
under  liera  ars  tid  haft  tillfälle  att  jämföra  degelstål  och 
martinstal  som  verktygstal  och  därvid  kunnat  konstatera 
det  bekanta  faktum,  att,  äfven  om  analysen  varit  densamma 
för  båda  sorterna,  en  bestämd  skillnad  till  degelstålets 
favör  förefunnits.  Men  denna  skillnad  har  för  olika  mar- 
tincharger  varierat  högst  betydligt,  och  jag  tror  mig  hafva 
funnit,  att  den  varit  mindre  ju  mindre  rödskört  järnet  före 
manganjärnstillsättningen  varit  d.  v.  s.  ju  mindre  mängd 
järnoxidul  det  hållit  och  ju  mindre  i  följd  däraf  dess  halt 
af  manganoxidul  är.  Detta  vore  för  öfrigt  ganska  natur¬ 
ligt.  Degelstål  är  ju  i  langt  mindre  grad  än  martin-  eller 
bessemerstål  utsatt  för  oxidation;  dess  halt  af  järnoxidul  och 
i  följd  däraf  äfven  af  manganoxidul  måste  blifva  väsentligt 
lägre.  Manne  ej  en  af  orsakerna  till  den  olika  karaktären 
på  ett  degel-  och  ett  martinstål  med  skenbart  samma 
sammansättning  ligger  däri,  att  manganen  i  degelstålet 
örefinnes  i  form  af  fri  mangan  i  martinstålet  åter  till  af¬ 
sevärd  del  i  form  af  manganoxidul? 

För  att  få  ett  godt  martinstål  anser  jag,  att  man 
naste  undvika  att  få  mycket  järnoxidul  in  i  badet.  Med¬ 
en  härför  äro  dels  att  använda  ett  tackjärn  med  lagom 
iög  kisel-  och  manganhalt,  minst  c:a  0,75  ^ ,  samt  vidare 
ät  hålla  så  het  gång  i  ugnen  som  möjligt.  Sålunda  en 
karp,  klar,  oxiderande  låga,  som  på  kort  tid  kan  oxidera 
ackjärnets  kisel-  och  mangan  och  tillföra  badet  deras  för- 
»ränningsvärme.  Detta  står  i  strid  med  den  rätt  allmänt 
itbredda  åsikten,  att  man  bör  hålla  gången  så  sval  som 
nöjligt.  fruktan  för  varm  gång  torde  emellertid  bero  på 
ien  inverkan  den  har  på  blåsornas  läge  i  götena  och  ej 
'a>  att  den  direkt  försämrar  kvaliteten.  Om  man  därför, 
åsom  jag  anser  absolut  tillrådligt,  så  snart  det  ej  gäller 
1  llra  mjukaste  götjärn,  genom  tillsättning  af  kisel  eller 
1 


EN  MODERN  GASGENERATOR 

Af  Clas  Bolin. 

Alla  äldre  generatorstyper,  de  må  nu  heta  Siemens, 
Duff,  Odelstierna  etc.,  hafva  det  gemensamma  felet, 
att  driften  aldrig  kan  blifva  kontinuerlig,  hvilket  vid  an¬ 
vändning  af  starkt  slaggande  bränsle  förorsakar,  att  allt 
för  mycken  tid  och  arbete  måste  ägnas  åt  generatorns 
rensning.  Äro  kolen  än  aldrig  så  goda,  kvarstår  dock 
alltid  den  först  nämnda  olägenheten,  att  driften  emellanåt 
måste  afbrytas,  hvarigenom  gasens  sammansättning  blir 
växlande. 

En  annan  anledning  till  gasens  olika  sammansättning 
ligger  1  kollagrets  varierande  höjd,  som  är  en  följd  af  det 
äldre  mtermitenta  beskickningssättet.  Genom  kontinuerlig 
och  lika  fördelning  af  kolen  öfver  generatorns  genomskär- 
mngsyta,  för  hvilket  ändamål  konstruktioner  utförts  af 
Bildt,  I  albot,  Morgan  m.  fl.,  motverkas  detta  sistnämnda 
förhallande,  men  i  själfva  verket  spelar  den  varierande 
höjden  föga  roll,  om  nämligen  ej  allt  för  stort  uppehåll 
göres  mellan  kolpåfyllningarne.  Detta  visas  bäst  af  föl¬ 
jande  gasanalyser  utförda  vid  Donavvitz  från  3  me  genera¬ 
torer,  där  kolfyllning  följde  hvar  4o:de  minut: 
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Betydligt  större  bryderier  vållas  af  den  diskontinuer¬ 
liga  driften,  värre  ju  sämre  kolen  äro.  På  senare  tiden 
hafva  därför  konstruktionerna  för  förbättrande  af  genera¬ 
torer  gått  i  riktningen  att  söka  afhjälpa  detta.  Sålunda 
har  man  borttagit  rosten  och  ställt  generatorn  i  en  vatten¬ 
cistern,  där  askan  samlas  och  kan  aflägsnas,  utan  att  man 
behöfver  inställa  driften.  Hur  skicklig  arbetaren  än  må 
vara,  är  det  likväl  omöjligt  att  taga  bort  askan  likformigt 
öfver  hela  ytan,  kollagret  sjunker  på  en  gång  på  ett  ställe 
och  gasen  blir  ojämn.  Därjämte  fastnar  askan  så  små¬ 
ningom  vid  väggarne,  så  att  generatorn  efter  en  tid  lik¬ 
väl  måste  afställas  och  rensas.  En  generator,  hos  hvilken 
dessa  olägenheter  äro  upphäfda,  har  för  några  år  sedan 
konstruerats  af  generaldirektörerna  svensken  H.  Bäck¬ 
ström  och  ungraren  v.  Kerpely,  och  denna  torde,  sedan  den 
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blifvit  försedd  med  vattenaf kylda  väggar  (patent  Turk) 
och  inmatningsapparat,  utgöra  den  för  närvarande  bästa 
gasgeneratorn.  Dess  godhet  bevisas  bäst  däraf,  att  den 
redan  införts  på  ett  40-tal  verk  i  Tyskland  och  Öster¬ 
rike.  Det  första  verk,  där  den  infördes,  var  Donawitz 
(generatorn  konstruerades  och  utexperimenterades  här),  och 
då  förf.  dels  varit  med  vid  dess  första  framträdande,  dels 
några  år  därefter  vid  besök  haft  tillfälle  närmare  studera 
dess  verkningssätt,  torde  en  redogörelse  för  densamma 
hafva  sitt  intresse. 

Det  karakteristiska  hos  denna  generator  är  dels,  att 
den  har  en  roterande,  pyramidformig  rost,  antingen  med 
cirkelformig  genomskärningsarea  —  i  hvilket  fall  den  är 
excentriskt  ställd  i  förhållande  till  ungsschaktet  —  eller 
ock,  hvilket  visat  sig  fördelaktigare,  med  rombisk  eller 
elliptisk  genomskärningsyta,  genom  hvilkens  rotation  upp¬ 
komna  slaggrusor  krossas  mot  väggarne,  dels  att  i  väg- 
garne  äro  inlagda  rör,  hvari  vatten  cirkulerar,  hvarigenom 
ytterligare  slaggrusornas  fästande  förhindras. 


Fig.  1. 


Konstruktionen  förtydligas  af  bifogade  skiss,  Fig.  1,  där 
a  är  rosten,  bildad  af  på  hvärandra  ställda  cylindriska  ringar 
med  horisontella  hål  för  luftens  införande.  Dessa  hål  äro 
snedt  riktade  för  att  så  mycket  som  möjligt  hindra  askans 
inträngande.  Rosten  är  fäst  i  botten  af  bassängen  b,  rör¬ 
lig  på  kulorna  c  medelst  en  kuggväxel.  På  ett  ställe  af 
bassängen  finnes  en  nedsänkning  i  väggen,  och  genom 
denna  öppning  aflägsnas  askan  automatiskt.  Genom  d 
tillföres  luften,  och  e  visar  de  nämnda  vattenfyllda  rö¬ 
ren.  Rostens  rotationshastighet  kan  varieras  från  1  hvarf 
på  3  J/2  timme  till  1  hvarf  på  it-  2  o1”’,  och  fordras  för 
största  hastigheten  iI/2  hkr.  Användes  kontinuerlig  in¬ 
matning  af  kolen,  åtgår  därtill  ytterligare  2  hkr.  Bläster 
jämte  änga  användes,  och  har  blästern  ett  tryck  af  160 — 
180  mm.  vatten,  hvilket  åstadkommer  ett  tryck  under 
rosten  af  60 — 80  mm.  och  hos  den  utträdande  gasen  af 
12  — 15  mm.  Ångtrycket  hålles  1  — 1,5  atm.,  och  ångan 
inblåses  genom  ett  1  r/2"-s  rör  under  rosten.  Hufvuddim- 
mensionerna  hos  generatorn  äro:  diameter  2  m.,  höjd  4,5 
m.,  och  förgasar  en  dylik  generator  lätt  25  ton  dåliga 
brunkol  pr  dygn. 

Fördelarna  hos  v.  Kerpely-Turk-generatorn,  som 
den  numera  heter,  äro  mycket  stora,  och  finnas  dessa  icke 
endast  på  papperet,  utan  kunna  5  års  resultatssiffror  fram¬ 
läggas  från  Donawitz.  Förutvarande  generatorsanläggningen, 


som  bestod  af  48  st.  generatorer  med  samma  dimensioner 
som  de  nya  men  med  kombinerad  plan-  och  trapprost, 
betjänade  4  st.  30  tons,  7  st.  15  tons  martinugnar  och 
2  vällugnar,  och  behöfdes  dertill  26  man  pr  skift.  Den 
nya  anläggningen  har  1 5  st.  generatorer  men  lämnar  gas 
åt  ej  mindre  än  9  st.  30  tons  martinugnar,  1  blandare 
på  150  ton,  3  vällgropar  och  2  vällugnar,  hvarvid  hela 
arbetspersonalen  pr  skift  utgöres  af  3  man  och  1  pojke. 
Af  det  sagda  framgår,  att  de  nya  generatorerna  måste  1 
kunna  förgasa  betydligt  mer  än  de  gamla,  och  äro  respek¬ 
tive  siffror  25  och  16  ton.  Besinnar  man  en  annan  om¬ 
ständighet,  blir  förgasningsförmågan  jämförelsevis  betyd¬ 
ligt  större.  Genom  att  nedre  delarne  af  väggarne  äro 
afkylda,  kan  åt  förbränningszonen  uppnås  och  bibehållas 
mycket  högre  temperatur  än  förut,  hvarigenom  äfven  för¬ 
bränningen  blir  fullständigare.  Sålunda  höll  askan  fört- 
minst  50  %  oförbrända  kol,  nu  håller  den  inga  eller 
högst  1  % .  Själfva  gasens  beskaffenhet  har  äfven  för¬ 
bättrats  betydligt.  Förr  måste  så  mycket  ånga  som  möj¬ 
ligt  användas  för  att  uppluckra  askan,  men  därvid  er¬ 
hölls  en  gas,  som,  förutom  större  fuktighetshalt,  innehåller 
mera  väte  men  mindre  koloxid  än  den  närvarande.  Ga¬ 
sens  medelsammansättning  förr  och  nu  kan  sättas: 


CO 

% 

H 

% 

Abs.  värmeeffekt 
(beräknad) 
pr  m.3 

Förr 

2  2 

20 

I  189 

Nu 

.  33 

I  2 

I  318 

Redan  på  det  beräknade  brännvärdet  är  ganska  stor 
skillnad,  men  i  praktiken  ställer  det  sig  ännu  fördelakti¬ 
gare  för  den  nuvarande  gasen.  Den  pyrometriska  värme¬ 
effekten  blir  nämligen  vid  den  vätefattigare  gasen  betyd¬ 
ligt  högre  dels  på  grund  af  den  bildade  vattenångans  höga 
specifika  värme,  dels  på  grund  af  den  betydligt  större 
mängd  kväfve,  som  medföljer  vid  vätets  än  vid  koloxidens 
förbränning  En  direkt  följd  af  högre  temperatur  i  martin- 
ugnarne  är  förkortad  chargetid,  hvilket  ju  är  lika  med 
ökad  produktion  och  minskade  omkostnader. 

En  annan  fördel  har  man  anledning  antaga  bero  på 
gasens  ändrade  beskaffenhet.  Vid  den  förra  väterika  ga¬ 
sen  visade  sig  fabrikation  af  bättre  tunnplåt  hart  när 
omöjlig.  I  de  flesta  fall  hade  den  färdiga  plåten  en  hel 
del  små  ytblåsor,  så  att  fabrikationen  måste  inställas.  En 
tid  efter  införandet  af  de  nya  generatorerna  gjordes  ett 
nytt  försök  med  dylik  tillverkning,  hvilket  fullkomligt  lyc¬ 
kades,  och  hafva  sedan  dess  nämnda  bläsor  aldrig  visat  sig. 
Detta  pekar  tydligen  på  det  förhållande,  som  man  äfven 
på  andra  ställen  erfarit,  att  en  hög  vätehalt  hos  gasen  är 
skadlig  för  framställning  af  kvalitetsjärn. 

För  att  utröna  generatorns  egenskaper  hafva  fiera 
försök  med  olika  slags  dåliga  kol  utförts  på  ett  par  stäl¬ 
len  i  Tyskland.  Från  ett  sådant,  som  räckte  i  7  veckor, 
kunna  följande  data  meddelas.  Stenkolen,  som  kommo 
från  Saarområdet,  utgjordes  af  en  blandning  af  60  —  70 
mull,  20  %  kol  af  valnötters  och  20  %  af  hasselnötters 
storlek;  askhalten  varierade  mellan  22 — 28  %  och  svaf- 
velhalten  mellan  3 — 7  %  —  materialet  var  således  ytterst 

dåligt.  Förgasningen  gick  oklanderligt  och  den  förgasade 
kolmängden  steg  från  4  ton  till  8  ton  pr  dygn,  ehuru 
den  bildade  askan  var  mycket  hård.  Som  bevis  på  den 
jämna  gången  anföras  följande  gasanalyser: 
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Pcå  järnverket  »Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser» 
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här  är  man  nöjd  med  resultatet,  och  medelsammansättnin¬ 
gen  hos  gasen,  som  håller  sig  mycket  konstant,  angifves 

vara : 

3»9  %  C02,  0,2  X  Cn  H2n,  0,0  X  O,  3°>4  %  CO, 
17,8  X  H,  0,3  %  CH4,  och  47,4  %  N. 

Det  vackraste  resultatet  är  dock  från  Neunkirchen  med 
kol  (60  %  mull)  med  följande  sammansättning: 
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Den  bildade  askan  höll  50  %  järnoxid  och  var  lätt- 
fluten,  men  trots  detta  produceras  en  god,  jämn  gas,  och 
i  askan  kvarhöllos  endast  3  %  brännbara  ämnen. 

1  ill  slut  kan  nämnas  att  en  3  m.  hög  generator 
kostar  16  500  mk. 


inom  ångpann  e  väsende  t  * .  -  Bestämning  af  svafvel  i  järn*  _  An¬ 
läggningar  för  framställning  af  elektrostål. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg-  u.  Hiittenwesen.  -  AV 

38'  *epi;  'V  Österrikes  stenkol  sförråd  (forts.).  -  Metall-  och  kol- 
marknaden  juh  och  aug.  1908.  -  N:r  39 ,  sept.  26:  Nyare  masugns- 
beskicknmgsanordningar*.  _  N:r  40,  okt.  3:  Schaktsänkning  i  Pri- 

)raLm  ,  N:r .  41 '  okt'  10 :  Til1  frågan  om  åtta  timmars  arbetsdag 
och  sondagshvila  inom  bergverksdriften.  —  Bourcoudprocessen  — 
Om  hastig  bestämning  af  kalk  och  magnesia.  —  Metall-  och  kol¬ 
marknaden  sept.  1908. 
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f  .  ,  ,  .  /v-'  JS,  aug.  29:  Anordningar  för  afskiljande 

af  kolstoft  vid  kolfälten  inom  Rahrområdet*.  —  Utvecklingen  af 
brunkolsindustrien  i  Rhenprovinserna  (forts  ).  —  Utvinning  af  silfver 
medelst  klorerande  röstning  och  utlakning  med  tlirosulfatlösning.  — 
A.-r  36 ,  sept.  5.-  Maskinella  anordningar  för  utfrakt  vid  grufvor  i 
Rhenprovinserna  och  Westfalen*.  -  Utvecklingen  af  brunkolsindu¬ 
strien  1  Rhenprovinserna  (forts.).  —  Elektrisk  utfrakt.  -  »Stahlwerks- 
Verband’s»  berättelse  1907-1908.  -  ,7.  Sept.  12:  Om  bedö¬ 

mandet  af  centrifugalpumpar*.  —  Om  bestämning  af  koksutbytet  af 
stenkol.  Utvecklingen  af  brunkolsindustrien  i  Rhenprovinserna 
(forts.).  —  N:r  38,  sept.  19:  Järnmalmsförekomsten  vid  Routivara 
och  Vallatj*.  —  Anordningar  för  gasens  afsugning  vid  koksugnar 
efter  system  Eiserhardt-Immhäuser*.  —  Ombyggnad  af  schaktet  II 
vid  gruffältet  »Constantin  der  Grosses  (Bochum)*.  —  Om  bensins 
förvaring*.  —  Utvecklingen  af  brunkolsindustrien  i  Rhenprovinserna 
(forts.).  —  X.-r  39,  sept.  26;  Nyheter  inom  den  elektriska  järn-  och 

stalframställningen  .  Luftkompressorer  med  gasmaskinsdrift _ 

Angturbinanläggningen  vid  gruffältet  Roland*.  —  Kol  och  koks  i 
Saarområdet. 


Metallurgie.  —  A:r  18,  sept.  22  :  Smältdiagrammet  för  sy¬ 
stemet  koppar-arsenik  och  arsenikhaltig  koppars  elektriska  lednings- 
motstånd*.  —  Uppkomsten  af  blysilikat  och  dettas  betydelse  för  den 
nya  blyframställningsprocessen. 

Revue  de  Métallurgie.  —  N.-r  ro,  sept..-  Korrosionsförsök 
pa  järn  och  stal*.  Bidrag  till  det  metallografiska  studiet  af  här- 
dailt  stal  .  Undersökningar  öfver  härdmngen  och  anlöpningen  af 
järn  och  stål*.  —  Lerjordspolerpulver*.  —  Om  en  elektrisk  ugn 
med  en  enda  elektrod  och  en  ledande  botten.  —  Mangans  legerin¬ 
gar*.  —  Den  tekniska  undervisningen  i  dess  förhållande  till  universi¬ 
tetsundervisningen. 

Zeitschrift  fiir  praktische  Geologie.  A T;r  8,  ang.: 

Eisenzecher-fältets  gångområde*.  —  Tennmalmsförekoinsterna  i  Her- 
bertondistriktet  (Queensland)  (forts.).  —  Diamanter  i  diabas. 


TIDSKRIFTS-ÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrift  fiir  angewandte  Chemie:  Sept.  18.  —  Tek¬ 
nologi  för  kemister  och  jurister  vid  de  tyska  universiteten.  —  Stats- 
pröfningsanstalt  för  farmaceutiskt-kemiska  preparat.  — -  Kroppar  som 
1  förhindra  jäsning,  mältning  etc.  och  deras  förhållande  till  mineral- 
1  salter.  —  Om  adsorption  etc,  vid  kolloider.  —  Studier  inom  kol- 
syrekedjan.  —  Nya  färgstofter  för  färgning  och  tygtryckning.  — 
Sept.  25.  —  Desinfektionsmedlet  autan»  och  dess  kemiska  värde¬ 
sättning*.  —  Förhållande  mellan  fluorescens  och  organisk  kemi*.  — 
1  Okt.  2.  —  8o:de  årsmötet  med  tyska  naturforskare  och  läkare  i  Köln 
20—26  sept.  1908.  —  Enkel  bestämning  af  ätskalk.  —  Tre  nya 
kylare*.  —  Nya  svarta  polyazofärgämnen  ur  tetrazodifenyl  och  re- 
sorcin.  —  Farmaceutisk  industri  och  lagstiftning  öfver  farmaceutiska 
produkter  i  Frankrike.  —  Analyser  som  grund  för  värdesättning  och 
handel  med  kol.  —  Öfver  nyare  metoder  för  vattenbestämning  med 
hjälp  af  destillation.  —  Chinas  järnhyttor.  —  Okt.  9.  —  So:de  års¬ 
mötet  med  tyska  naturforskare  och  läkare  i  Köln  20 — 26  sept.  1908 
(forts.)*.  —  Öfver  reaktionen  mellan  kväfoxid  och  syre*  —  Fysi¬ 
kaliska  tillståndet  hos  maskinfett,  kalksåpor  och  tunga  mineraloljor*. 

Stahl  und  Eisen.  —  N:r  38.  sept.  16 .-  Till  Ilseder-hyttans 

femtioårsjubileum*.  —  Cargo  Fleet  Iron  Companys  nya  verksanlägg- 

ning  i  Middlesbrough*.  —  N:r  39,  sept.  23:  Borsigkedjor  och  Ken- 

*  terlänkar*.  —  Utfrakten  med  lina  i  Carlsstollen  vid  Diedenhofen*. 

—  Kraftbehofvet  vid  omkastningsvalsverk  med  ångdrift  och  elektrisk 

drift*.  —  JV:r  40,  sept.  30:  Tidskriftsöfversikt  juni — augusti  1908. 

1  —  Av/-  41,  okt.  7 ;  Beräkningar  beträffande  kupolugnar*.  —  Nyheter 
l 


UR  FACKPRESSEN. 

Of  ränderligheten  af  slå/  inbäddadt  i  cement.  Electrochem.  and 

Jf fetall.  fnd. ,  sept.  1908. 

National  Physical  I.aboratory  i  London  har  utfört  undersök¬ 
ningar  beträffande  ofvanstående.  Profstycken  af  mjukt  stål  fram¬ 
ställdes,  nämligen  dels  svarfvade  stänger,  8"  i  längd  och  1"  i  dia¬ 
meter,  dels  stänger  med  kvarsittande  oxidlager,  8"  i  längd  och 
U/Cxi1/,"  i  genomskärning.  Dessa  nedlades  i  en  trälåda,  afdelad 
i  5  rum,  hvardera  12"  i  längd  samt  7’/,"  i  bredd  och  djup,  på  så¬ 
dant  sätt,  att  de  olika  rummen  till  hälften  fylldes  med  god  port- 
landcement-beton,  ofvanpå  hvilket  i  hvarje  rum  ett  stålprof  af  hvar¬ 
dera  slaget  nedlades,  hvarpå  hela  lådan  fylldes  med  beton.  Försö¬ 
ken  påbörjades  den  21  dec.  1906.  Vatten  påhälldes  flera  gånger  i 
veckan  under  ett  års  tid,  och  under  tre  månader  därefter  sattes  lådan 
ute  i  fria  luften.  Den  20  april  1908  sönderslogs  ett  af  betonbloc- 
ken  och  profstängerna  uttogos.  Härvid  visade  sig  det  svarfvade 
profvet  praktiskt  taget  lika  blankt  som  från  början,  och  oxidlagret 
på  det  andra  profvet  var  orubbadt.  En  mikroskopisk  undersökning 
af  den  svarfvade  stången  visade  icke  heller  någon  olikhet  hos  stålet 
i  ytan  och  i  centrum  af  stången.  Under  en  tid  af  sexton  månader 
hade  således  icke  någon  som  helst  inverkan  af  belonen  på  stålet  ägt 
rum.  Försöket  fortsättes  med  de  öfriga  blocken. 

H.  //. 

Elektrolytisk  raffinering  af  järn.  Föredrag  af  D:r  Edward  F. 
Kern  Electrochem.  and  Metallurg.  Jnd.,  juni  1908. 

Laboratorieexperiment  gifva  vid  handen,  att  goda  elektrolytiska 
fällningar  af  järn  kunna  erhållas  ur  järnsulfatlösningar,  försatta  med 
natriumsulfat,  och  ur  järnkloridlösningar,  försatta  med  koksalt.  De¬ 
taljerade  uppgifter  lämnades  angående  elektrolytens  behandling  för 
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ernående  af  ett  godt  resultat.  Under  den  diskussion,  som  följde,  ut¬ 
talades  den  meningen,  att  tiden  vore  mogen  för  elektrolytisk  raffine¬ 
ring  af  järn  i  fabriksmässig  skala,  i  det  elektrolytiskt  järn  kunde 
tjäna  som  råmaterial  vid  tillverkning  af  kolfria  järnlegeringar  och 
finare  kvaliteter  af  specialstål.  Elektrolytisk  järnraffinering  vore  icke 
skyddad  genom  några  patent.  Prof.  Burgess  påpekade,  att  hans  pro¬ 
cess  för  elektrolytisk  järnrafifinering  visserligen  fungerat  tillfredsstäl¬ 
lande  i  laboratoriet  under  flera  år,  men  nya  problem  kunde  möjligen 
möta  vid  tillverkning  i  stor  skala.  Raffineringskostnaderna  skulle 
emellertid  blifva  låga.  H.  H. 

Referenten  har  i  Amerika  sett  ett  c:a  l/2"  tjockt  prof  af  prof. 
Burgess’  elektroly tiska  järn,  så  att  den  svårighet,  som  länge  mött  vid 
elektrolytisk  utfällning  af  järn  ‘(och  äfven  nickel),  nämligen  att 
utfälla  metallen  i  tjocka  lager,  otvifvelaktigt  är  öfvervunnen.  Edison 
anställde  för  några  år  sedan  vidlyftiga  försök  för  att  undersöka  möj¬ 
ligheten  af  att  tillverka  kärlen  för  sina  järn-nickel-ackumulatorer  ge¬ 
nom  elektrolytisk  utfällning  af  järn,  men  vid  det  besök  på  Edisons 
laboratorier,  som  referenten,  under  det  dessa  försök  pågingo,  hade 
förmånen  att  få  göra,  hade  han  icke  lyakats  alt  få  järnfällningen  af 
lämplig  beskaffenhet;  den  blef  nämligen  skör  och  brast  itu,  innan 
den  fått  tillräcklik  tjocklek.  Huruvida  försöken  uppgåfvos  af  denna 
eller  någon  annan  anledning  är  mig  obekant,  emellertid  tillverkas 
nämnda  kärl  numera  af  svetsad  plåt. 

Magnetstål.  Ing.  G.  Hannack.  Sta  hl.  u.  Elsen  1908,  n:r  35. 

au  g.  26. 

Förf.  sysselsätter  sig  uteslutande  med  permanenta  magneter, 
ett  område  som  hittills  föga  är  undersökt.  Endast  kolrikare  järnsor¬ 
ter  —  stål  —  duga  till  magneter,  och  koersitivkraften  ökas  med  kol¬ 
halten  till  ett  maximum,  som  inträffar  vid  en  kolhalt  af  omkr.  1,2  %. 
Ju  finkornigare  i  allmänhet  stålet  är,  desto  bättre.  Därför  har  ock 
volframtillsats  visat  sig  högst  väsentligt  förbättra  magnetstål,  men 
här  finnes  äfven  en  maximipunkt,  hvilken  är  beroende  på  mängden 
af  andra  ingående  ämnen.  Af  alla  legeringsämnen  hafva  kol  och 
volfram  det  största  inflytandet  på  de  magnetiska  egenskaperna.  Man¬ 
gan  förminskar  permanensen  (=  förmågan  att  kvarhålla  magnetismen). 
De  små  mängder  af  S  och  P,  som  vanligen  förekomma,  inverka  föga. 
Koppar  såväl  som  nickel  däremot  hafva  äfven  i  mycket  små  mängder 
ett  skadligt  inflytande.  Ett  legeringsämne,  som  kunde  användas,  är 
molybden ;  dock  står  verkningsgraden  ej  i  rimligt  förhållande  till  pri¬ 
set.  Krom  höjer  nog  de  magnetiska  egenskaperna,  men  kan  ej  an¬ 
vändas  på  grund  af  dess  inverkan  på  härdningen.  Magnetstålets 
egenskaper  äro  likväl  ej  allenast  beroende  på  den  kemiska  samman¬ 
sättningen  utan  äfven  på  bearbetningen,  och  är  det  specielt  svårt 
få  härdningen  likformig,  till  följd  af  magneternas  vanligen  tillkrång¬ 
lade  former.  Permanenta  magneter  hafva  numera  stor  användning 
såsom  t.  ex.  till  telefoner,  elektriska  kontrollapparater,  automobiler 
nr.  rn.  C.  Bn. 

Bidrag  till  utvecklingen  af  elektrostålsmältningen.  Stahl  u. 
Elsen  1908,  n:r  41 ,  okt.  7. 

De  elektriska  ugnarna  för  stålberedning  hafva  nu  kommit  öfver 
försökstadiet,  och  flera  system  hafva  visat  sig  kunna  arbeta  såväl 
ekonomiskt  som  tekniskt  väl.  Förf.  har  gjort  en  sammanställning 
beträffande  alla  hittills  uppförda  elektriska  stålsmältningsanläggningar, 
deras  strömförbrukning,  tillverkning  etc.  Om  äfven  ej  systemets  god¬ 
het  bestämmes  af  antal  befintliga  ugnar,  gifver  sammanställningen  lik¬ 
väl  ett  begrepp  om  hvad  som  hittills  uppnåtts  och  i  hvilken  riktning  de 
olika  systemen  hafva  utvecklat  sig.  Af  sammanställningen  framgår, 
att  35  induktionsugnar  och  43  ljusbågsugnar  nu  äro  i  bruk  eller  un¬ 
der  byggnad,  fördelade  på  följande  system:  Colby  1,  Grönvall  3, 
Frick  2,  du  Giffre  2,  Girod  10,  Héroult  19,  Hiorth  1,  Keller  1,  Kjel- 
lin  14,  Röchling-Rodenhauser  10,  Schneider  1,  Schneider-Gin  i.Stas- 
sano  11  och  Wallin  1.  C.  Bn. 

Nononaften  ur  stenkolstjära.  Felix  Ahrens  und  Leo  Moz’d’enski. 
Zeitschr.  angew.  Chemie  1908,  juni  26. 

Ur  icke  nitrerade  biprodukter  från  nitroxylolframställning  er¬ 
hölls  efter  dubbel  nitrering  och  fraktionerad  destillation  en  olja  med 
kokpunkt  mellan  1370  och  1390  och  en  eg.  v.  af  0,766.  Analys  och 
reaktioner  motsvarade  nononaften,  och  har  sålunda  närvaron  af  naf- 
tenener  uti  stenkolstjära  eller  däraf  framställda  produkter  påvisats. 

B.  C. 

Ugn  får  smältning  och  förbränning  af  svafvel.  Tyskt  Pat. 
196371.  journ.  Soc.  Chetn.  Ind.  1908,  juni  15. 

Ugnen  synes  å  vidstående  figur,  svaflet  införes  från  början  ge¬ 
nom  öppningen  i  i  ugnens  botten,  tändes  genom  hålet  n.  Nödig 
luft  tillföres  genom  röret  a,  svafvelsyrligheten  afgår  genom  röret  b. 
Då  ugnen  kommit  i  gång  inmatas  svafvel  genom  uppsättningsmålet 


1908 


C.  Med  hjälp  af  det  ställbara  spjället  regleras  svafvelmängden,  som 
nedkommer  i  smältrummet  f.  Lågorna  från  svaflet  på  ugnens  bot¬ 
ten  smälter  det  i  tratten  f  befintliga,  som  då  väller  ut  öfver  kan¬ 
terna  på  vätskelåset.  Öfre  delen  af  ugnen  är  vattenkyld  (o).  Kör  ! 
att  förbränna  sublimerad  svafvel  blåses  komprimerad  luft  i  röret  b- 

Ugnen  synes  kunna  hafva  vissa  fördelar  framför  nuvarande 
genom  regleringsanordning  och  absoluta  tätheten  för  falsk  luft. 

Cqt. 

Framställning  af  indigo.  F.  Winteler.  Ch.  Ztg  1908,  n:r  51. 

För  den  fabriksmessiga  syntesen  af  indigo  komma  f.  n.  hufvud- 
sakligen  endast  två  metoder  i  betraktande,  båda  angifna  af  Heu- 
mann. 

Vid  den  ena  användes  som  utgångsmateriel  fenylglycin,  som 
lätt  erhålles  af  anilin  och  monoklorättiksyra,  och  vid  den  andra  fe- 
nylglycinkarbonsyra,  som  framställes  af  antranilsyra  (ortoamidobenzoe- 
syra)  och  monoklorättiksyra.  De  af  Bayer  och  Drewsen  angifna 
metoderna  med  utgång  från  ortonitrokanelsyra  eller  ortonitrobenzal- 
dehyd  gifva  mycket  goda  utbyten,  men  praktiseras  ej  i  större  skala 
på  grund  af  råmatcrialernas  höga  pris. 

Kör  framställningen  af  antranilsyran  användes  naftalin,  som  öf- 
verföres  till  ftalsyra  genom  behandling  med  svafvelsyra  (oxidation), 
och  den  erhållna  ftalsyreanhydriden  smältes  och  öfverföres  genom  in¬ 
verkan  af  ammoniak  till  ftalimid,  hvarur  antranilsyran  erhålles 

/.  L. 

Bivaxets  kemi.  R.  Berg.  Ch.  Ztg.  1908,  n:r  66. 

Körf.  lämnar  först  en  del  bidrag  till  den  gamla  stridsfrågan 
om  bivaxets  försåpbarhet  och  påvisar  förekomsten  af  cholesterinestrar, 
som  äro  mycket  svårt  försåpbara  och  af  höga  försåpningstal.  De 
uti  åttioprocentig  alkohol  lösliga  fria  vaxsyrorna  bestå  blott  till 
minsta  delen  af  cerotinsyra,  hufvudsakligen  af  ännu  okända  syror. 
Vaxets  lukt  härstammar  från  såväl  i  petroleumeter  lösliga,  som  olös¬ 
liga  ämnen.  Särskildt  synes  den  karakteristiska  bivaxlukten  bunden 
vid  en  flytande,  på  vattenbad  ej  flyktig,  omättad  syra.  J.  L. 

Världens  petroleumproduktion.  B.  Redwood.  Ch.  Ztg  1908, 

n:r  67. 

Petroleumindustrien  daterar  sig  från  år  1806,  då  de  första  borr¬ 
ningar  företogos  på  nordamerikanska  petroleumfält.  Under  det  världs- 
produktionen  för  år  1907  af  kol  skattades  till  777  millioner  ton,  var 
den  af  petroleum  22  millioner  ton  eller  2,8  %  af  kolproduktionen. 
Största  mängden  erhålles  alltjämt  från  Förenta  Staterna  eller  63,31 
%.  Därnäst  kommer  Ryssland  med  24,53,  Galizien  3,41,  Rumänien 
3,25,  Ostindiska  arkipelagen  2,88,  Indien  1,56,  Japan  0,52,  Kanada 
0,22,  lyskland  0,21  %  etc.  Såsom  viktiga  framtida  petroleumländer 
framhållas  Persien  och  Peru.  J.  L. 

Inverkan  af  radiumemanation  på  kopparsalter.  Fru  Curie  och 
fröken  Gleditsch.  Ch.  Ztg.  1908,  n;r  68. 

Vid  franska  vetenskapsakademiens  sammanträde  den  10  sist- 
lidne  augusti  lämnades  en  redogörelse  för  af  förf.  anställda  försök 
att  bekräfta  den  af  Ramsay  gjorda  iakttagelsen  om  alstrandet  af  bl.  a. 
litium  vid  radiumemanations  inverkan  på  kopparsalter.*  Det  visade 
sig  ytterst  svårt  att  erhålla  litiumfria  materiel.  Destilleradt  vatten, 
handelns  »kemiskt  rena»  kopparsalter  liksom  flertalet  reagenser  vi- 
_ 

*  Tekn.  Tidskr.  Afd.  för  Kemi  och  Bergsv.  1907,  III. 
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sade  spår  af  litium.  Ett  litiumfritt  reagens  befanns  vid  förvaring  på 
glaskärl  upptaga  spår  af  litium.  Äfven  kvartskärl  visade  sig  litium- 
haltiga,  de  genomskinliga  mer  än  de  andra.  Arbetena  måste  därför 
företagas  uti  platinakärl  och  det  till  försöket  använda  kopparsulfatet 
renades  med  mycken  möda  genom  omkristalliseringar  från  litium. 
Den  erforderliga  emanationen  erhölls  från  en  lösning  innehållande 
o,25  g.  radiumklorid.  Resultatet  blef  att  någon  litiumalstring  icke 
kunde  påvisas.  (Ramsay  har  numera  själf  kommit  till  liknande  slut¬ 
sats  i  denna  fråga.  Ref.)  j  ^ 
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Tannin.  R.  Felst.  Ch.  Ztg  ,go8,  n:r  77. 

Tannin  har  länge  i  enlighet  med  Schiffs  undersökningar  an¬ 
setts  såsom  en  d.gal  lussyra,  h  varmed  dock  dess  optiska  aktivitet  och 
en  del  andra  forhållanden  icke  kunna  anses  förenliga.  Efter  en  hi- 
stoHsk  framställning  och  redogörelse  för  en  del  nyare  arbeten  kom- 
mer  forf.  tiU  den  sannolika  slutsatsen,  att  tanninmolekylen  ur  turkiska 
galläpplen  bildas  af  glycogallussyra,  som  är  esterartadt  bunden  vid 
t  va  molekyler  gal  lussyra.  ^  / 


STATISTISKT. 


Statistiska  uppgifter  rörande  Sveriges  bergshandtering  år  1907 


f  j!  j 

1907 

1  9 

0  6 

Ökning  (  +  )  eller 
minskning  ( —  )  i 

Produktion. 

Värde. 

Kronor. 

Produktion. 

1 907  års  produk¬ 
tion  i  förhållande 
till  produktionen 
1906,  i  %. 

l:o.  Metaller. 

Guld . 

lr  fr 

69  700 
72  600 

kg- 

I  Silfver,  fint . 

20 

321 

+  38,2 

»  fällprodukt  . . . 

166,9  kg 

» 

938 

854 

|  68,1  kg. 

|  silfver 

—  I»o 

Bly,  frisk-  och  raffinad-  samt  blyglete 

5  7DO  j 
812  625 
'  577  452 

silfver 

1 0  600 

284  180 

2  703  581 
571  895 

» 

+  H5.0 

Koppar,  gar-  och  raffinad- 

» 

752  990 

+  7,9 

»  skärsten 

1 209 130 

+  30,4 

Zink . 

» 

1 325  770 

+  1 1,6 

.  Kiseljärn  (omkr.  50  %  Si)  . 

%» 

1 73  400 
3°4  384 
46  342  024 
66  215  522 
20  750  877 

7  950  356 
36  917  292 

499  799 
97  198 

7  1  660  887 

2  575  444 
30  790  188 

1  998  243 
14  081  271 

6  992  432 

» 

1 74  600 

637  705 

604  789 

576345 

+  65,5 

Tackjärn . 

y**  0  /  j 

+  44,6 

Ovälldt,  smidbart  järn  och  stål 

» 

015  770 

c  0  c  n7  n 

ton 

+  1,8 

däraf  smältstycken  och  råskenor 

jJd  / 

174405 
77  036' 

1  78  298 
84  633 

+  3,2 

»  bessemermetall  .  . 

2,2 

»  martinmetall ...  . 

» 

—  9,0 

»  degelgötmetall  . 

341  ö93 

» 

3 1 1  435 

+  9,8 

»  biåsstål  eller  oräckt  brännstål 

» 

j  zo  y 

416 

» 

•  457 

—  11,7 

Välldt  järn  och  stål  . 

451  388 

421  252 

522 

—  20,3 

däraf  blooms,  billets  etc. 

19  732 
198  533 

1 4  042 

92  779 

46  461 

19  332 
206  124 

1 1  965 
81  359 
43  692 
10  875 
18  005 

+  7,1 

»  stångjärn  och  -stål 

+  2,1 

»  ej  spec.  fasonjärn  och  -stål 

» 

—  3.7 

•  band-,  söm-  och  ej  spec.  finjära  och  -stål 
»  valstråd  i  ringar  . 

» 

+  0,4 

+  14,0 

+  6,3 

»  tubämnen,  ihåliga  .  . 

»  »  massiva  . 

» 

1  1  u/ 3 

:>  U5Ö  °59 

3  495  895 

1 13  000 

3  800 

+  93,8 
+  32,8 

»  järnvägsskenor 

983 

3° 

>  skarfjärn  och  bottenplåtar 

» 

»  grof  plåt  . 

21  063 

1  705 

2  693 

4  439 

P  0,9 

+  68,5 

+  44,6 

+  31,5 

»  järnvägshjulband  (tires)  . 

2  874 

6  d  1  y  010 
688  206 

»  axlar  . 

»  ankare  och  andra  gröfre  smiden 

i  °yj 

5838 

J  o  z.  1  /  1 

I  562  562 

2:o.  Malmer. 

Järnmalm  . 

ton 

4  480  0703 

•j 

4  5°2  597 

0,5 

—  6,6 
+  79,* 

däraf  svartmalm . 

27  596  404 

4  1  79  496 

»  blodsten . 

576987 

1 153 

L  »  sjö-  och  myrmalm  ... 

» 

4  58o 
342  013 

941 

Silfver-  och  blymalm  . 

» 

1 987 

2  1  O  C  7 

1  938 
19  655 

T  22,5 

+  2,5 

Kopparmalm 

Zinkmalm  . 

*  1  yj/ 

50  884 

A  77  A 

O  /  1  U/  / 

2  827  186 
162  200 
325  000 

+  1  *, 7 

3, 2 

Manganmalm  . 

2  680 
21  827 

Svafvelkis 

27  in 

+  61,7 

+  24,2 

•  • 

3:o.  Ofri  ga  produkter. 

Stenkol  . 

305  338 

140  065 

60  032 

202 .  j  /j 

2569715  t 
178319 
148  387 

2A  I  07  C 

on 

296  980 

95  556 

59  089 

2  T  Ol  .j 

Eldfasta  leror  . 

T 

+  46,6 

+  1,6 

Klinkerlera 

Fältspat . 

Kvarts  (vid  fältspatsbrott) 

» 

6  456 

782  365 
•  58  550 

I  2  I  I  T  C 

1  y  i  j 

37  324 
390  000  l 
8  700 

1  A  A  07 

8  459 
562  000 

1  70  000 

• 

—  27.7 

Kopparvitriol  .  1 

‘g- 

;g- 

+  39, 2 

—  6,7 

2 1 , 

Järnvitriol  . 

Alun . 

166  915 

77  74,0 

Blyerts  . 

1  O  1  1  1  3 

32  615 

40  000 

7  4.Q  C 

-  I  2.7 

Brunsten 

» 

0  yyj 

2  880 

1 

I30  OOO 

—  69,2 

Häraf  »basisk»  37  399  ton,  år  1906  42  126  ton.  2  Häraf  »basisk»  190888  ton,  år  1906  169  186  ton.  5  Iläraf  178567  ton  järn- 
almsslig  till  ett  värde  af  1  681  809  kr.  Af  slig  hafva  tillverkats  137  700  ton  briketter  till  ett  värde  af  2  158  136  kr.  Därjämte  har  upp- 

rdrats  352  °55  ton  för  anrikning  afsedd  malm  mot  276323  ton  år  1906. 

(Sammandrag  ur:  Bidrag  till  Sveriges  officiella  Statistik  c)  Bergshandteringen,  Stockholm  1908.) 
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Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — augusti  1908  och  1907. 

Införsel  Utförsel 


Malmer. 

igoS 

igoy  igoS 

igop 

Järnmalm  . 

ton 

— 

—  2  378  789 

2  358  45° 

Zinkmalm  . 

— 

—  26  844 

27  730 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

» 

34  927 

44  659  64  958 

76  482 

Skrot . 

» 

— 

2  557 

6  34J 

Göten  . 

— 

3  321 

6  630 

Smältstycken  och  rå- 

stänger  . 

— 

1 2  266 

19  674 

Stångjärn  . 

» 

— 

72  231 

98  416 

Stångjärnsafhugg . 

» 

— 

1  583 

3  63 1 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

(minst  20  kg.  p.  1.  m.) 

y> 

14  707 

23  727 

— 

Järnvägsskenor . 

24  733 

23  075 

— 

Valstråd  (trådjärn)  .. 

» 

— 

13  862 

15  710 

Valsade  och  smidda 

plåtar,  alla  slag  ... 

» 

3  392  1 

3  1 33 1  1524 

1  529 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 

» 

9  594 

9  4771 

»o  345 

6854I 

12  479 

eller  dragna  ... 

5  047 

Tråd,  dragen  . 

» 

— 

1  015 

1  907 

Spik,  alla  slag  . 

— 

4  224 

4  536 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

16  3 

62  OOO  ] 

18064000  15375000 

1 5  7 1 2  OOO 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.  ...  kr. 

I  207  OOO 

I  460  OOO 

— 

Velocipeder .  st. 

5  49° 

6  900  — 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr. 

— 

2  341  OOO 

2254  OOO 

Arbetad,  ej  polerad... 

* 

— 

5  689  OOO 

5  639  000 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

36  606  OOO 

29  973  000  — 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 

NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton 

.  C 

1 

eng.  ton  £ 

60.0.0  1 

00 

kg- 

kr. 

1  70.40 

= 

Aluminiumsulfat,  rent 

..  C 

1 

9  9  9 

4.7.6 

9 

7.85 

— 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  .. 

.  C 

1 

9  »  * 

13.0.0 

y> 

23-25 

= 

Ammoniumsulfat  . 

.  L 

1 

»  »  7) 

5-5.0 

y> 

* 

» 

20.15 

Bariumkarbonat,  nat.  92- 

94  %  . 

C 

1 

»  »  » 

5-5-o 

» 

» 

9.40 

+ 

Bensin . 

B 

1 

00  kg.  M. 

2  7-50 

» 

» 

» 

24-75 

— 

Bensol,  90  %  . 

.  L 

1  gall.  d. 

63/4 

9 

9 

» 

12.95 

— 

Blyglete  ... 

.  C 

1 

eng.  ton  £ 

I  5. 10.0 

» 

» 

27-75 

= 

»  hvitt,  . 

C 

1 

»  »  9 

I  7.10.0 

y 

9 

» 

31-30 

»  socker,  brunt  .. 

C 

1 

»  »  9 

1 9.10  0 

» 

» 

34-9° 

Borax . 

C 

I 

»  9  » 

1  6.0.0 

9 

» 

28.65 

Brunsten  70  % . 

C 

1 

»  *  » 

6.5.0 

» 

» 

1  I  .20 

= 

Citronsyra  . 

.  11 

1 

00  kg.  M. 

265.— 

9 

» 

238.50 

- 

Cyannatrium,  (bas  100  % 

)C 

1  lb.  c 

i.  7  >/8 

» 

» 

» 

117.90 

= 

Ferrocyannatrium  ..  . 

C 

»  » 

»  3  V8 

» 

5 1  -  7° 

= 

Glaubersalt  . 

c 

1 

eng.  ton  £ 

1.15.0 

» 

3>5 

= 

Glycerin,  rå  . 

c 

1 

»  »  » 

33-°° 

9 

59.05 

+ 

Järnvitriol . 

c 

1 

y>  »  » 

2.2.6 

9 

» 

3.80 

Kaliumbikromat  ... 

c 

1 

lb.  d. 

3V4 

» 

53- 80 

— 

»  hydrat,  90  %  .. 

.  c 

1 

eng.  ton  £  24.0.0 

» 

> 

» 

42.95 

= 

»  »  50  %  lösn 

.  c 

1 

»  T>  V. 

•  12.5.0 

» 

21.95 

= 

Kaliumkarbonat  90  %  ... 

c 

1 

»  > 

»  1  7.0,0 

» 

» 

» 

3°-45 

— 

»  klorat . 

c 

1 

lb.  d. 

3V2 

» 

» 

» 

57.90 

= 

»  permanganat . 

c 

1 

eng.  ton 

£  35.,0"° 

» 

» 

» 

63.55 

— 

Klorkalcium,  torrt  . 

H 

100  kg.  M.  i 

12. — 

» 

»>■ 

9 

IO.80 

= 

»  kalium,  80  %  . 

C 

1 

eng.  ton  £  8.15.0 

9 

» 

9 

I5-Ö5 

= 

»  kalk  . 

L 

1 

>  » 

»  5.10.0 

» 

9 

9.85 

= 

»  magnesium 

c 

1  eng  ton  £  3.7.6 

100 

kg.  kr. 

6. os  = 

»  vätesyra,  20°  Bé  ... 

A 

100  kg.  fl.  2.50 

> 

» 

» 

3-75  = 

Kopparvitriol  . 

C 

1  eng.  ton  £  1 9.10.0 

» 

» 

34-90  — 

Rhodanammonium,  95  % 

C 

1  lb.  d.  63/4 

» 

» 

1 11.70  = 

Salmiak,  grå 

C 

1  eng.  ton  £  24.10.0 

» 

» 

* 

43-85  = 

Salpeter,  kali-  . 

C 

I  »  »  »23*10.0 

» 

» 

» 

42.05  = 

»  Chile- 

H 

100  kg.  M.  17.70 

» 

15-95  — 

»  syra,  eg.  v.  1,4... 

C 

1  eng.  ton  £  1 5.10.0 

y> 

» 

26.75  - 

Soda,  kalcinerad,  58°  ... 

C 

i  »  »  »  4*io*o 

» 

» 

» 

00 

& 

II 

»  kaustik,  77 — 78° 

C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

» 

22.35  = 

Svafvel  .... 

C 

1  »  »  »  4.12.6 

» 

» 

ll 

od 

t>  syra,  66°  Bé  ... 

A 

100  kg.  fl.  3.00 

» 

» 

» 

4.50  = 

»  »  oleum,  70  % 

C 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

» 

10.75  = 

Vattenglas,  fast 

C 

1  »  »  »  5.7.6 

» 

» 

5) 

9.60  = 

Ättiksyra,  99 — 100  %... 

c 

1  »  »  »  35.0.0 

» 

» 

» 

62.65  = 

Ättiksyrad  kalk,  brun  ... 

c 

1  »  »  »  6.7.6 

» 

» 

» 

1  X .40  = 

»  »  grå  . . . 

c 

1  »  »  »  9.10.0 

» 

» 

» 

17.00  — 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 

H  =  Hamburg.  L  =  London 

Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve¬ 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts, 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  %  C-ren»,  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikurs. 

Aluminium  M/w  %,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  125. oo1  — 


>  »  »  » 

K  minst 

50 

y> 

» 

9  . 

9 

9 

122.00' 

— 

«  »  »  » 

K  » 

100 

» 

» 

9 

9 

9 

120.001 

— 

»  »  »  » 

K  » 

1000 

9 

» 

9 

9 

9 

119.00' 

— 

»  »  »  » 

K  » 

» 

» 

9 

9 

9 

115. 202 

— 

Antimon  9a/m  %,  regulus  . 

Å 

» 

9 

9 

9 

67.oo 

= 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Goldschmidt)  S 

» 

1 

9 

9 

18.353 

= 

Ferrokrom  65  %  °’5/i  %  C  (Blackvrell) 

K  » 

x> 

9 

9 

9 

2.75* 

= 

Ferromangan  80  %  mx  0,25  %  P  » 

K 

9 

1000 

9 

9 

165. S45 

+ 

Ferromolybden  70/80  % . (Blackwell)  K 

» 

1 

9 

9 

11. oo6 

= 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

» 

1000 

9 

9 

260. oo7 

= 

»  12  %  . (Blackwall)  K 

» 

9 

9 

9 

83. 105 

= 

Ferrotitan  20 / 25  %  C-ren  (Gold:dt)  S 

» 

1 

9 

9 

4.003 

— 

Ferrovanadin  25  %  C-ren  » 

S 

* 

9 

9 

9 

14. oo3 

= 

»  50%  .  (Blackwell) 

K 

9 

9 

» 

36.03® 

=5 

Ferrovolfram  85  %  °>5/l  %  C  » 

K 

» 

9 

9 

9 

5.60® 

+ 

Krom  99  %  C-ren .  » 

K 

» 

9 

9 

9 

7.01 

= 

»  WL<)%  C-ren,  smält ...  (Gold:dt)  S 

9 

9 

9 

5.903 

= 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  » 

S 

» 

9 

9 

9 

6.oo3 

= 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  » 

S 

t» 

9 

9 

9 

5.8ö3 

— 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  » 

S 

» 

9 

9 

9 

12.753 

= 

Kvicksilfver . 

Å 

» 

9 

9 

9 

5.50 

= 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

» 

» 

9 

9 

4.47 

»  97  %  C-ren,  smält  (Gold:dt)  S 

» 

9 

9 

9 

4.003 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  » 

S 

» 

9 

9 

9 

18.353 

= 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  » 

s 

» 

9 

9 

9 

2.803 

= 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  » 

s 

» 

9 

* 

9 

5.353 

Mangantitan  %  Ti  C-ren  » 

s 

9 

9 

9 

9 

11. 203 

= 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  » 

s 

9 

9 

9 

9 

3.053 

= 

Molybden  98  %  C-ren .  » 

s 

9 

9 

9 

9 

13.75* 

= 

»  95/,j8  %  C-ren,  pulver  (Bkwell) 

K 

9 

9 

9 

9 

1 1.60* 

= 

Nickel  98/9a  %,  tärningar  (Wiggin) 

K  under  200  kg. 

9 

100 

9 

9 

314.00' 

= 

»  »  »  » 

K  minst  200 

» 

9 

9 

9 

9 

312. oo1 

= 

»  »  »  » 

K  » 

500 

» 

9 

9 

9 

9 

310. 00' 

= 

»  »  »  » 

K  under 

50  ton 

9 

9 

> 

9 

300.2  4* 

— 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

9 

1 

9 

»  2  564.7  79 

= 

S.  A.M-legering(Si,  Al,  Mn  etc.)  (Bkwell)  K 

9 

100 

9 

» 

63.50'° 

Vismut,  tackor  . 

Å 

9 

1 

9 

» 

I6.00 

= 

Volfram  96/a8  %  C-ren,  pulver  (Blackw.) 

K 

9 

9 

» 

9 

5.oo4 

+ 

1  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  eller 
extra  knt  -h  1  ‘å  %• 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  160  pr  100  kg.  pr  30 
d.  n.  eller  mot  accept  4-  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  95/0  och  4,3/l0  resp.  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  5/g,  '*/-  och  2/9  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W- fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  frs  417  pr  100  kg.  pr  30  d.  n.  eller 
mot  accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  £  eller  mark.) 

E  Hanau,  å  Mk  2  885. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schiitte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål, 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlm. 

+  ,  —  och  =  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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FÖRSTA  ALLMÄNNA  SVENSKA  KEMISTMÖTET  DEN  29—30  MAJ  1908. 


Lördagen  den  30  maj. 

Efter  lunchpaus  fortsattes  förhandlingarna  med  pro¬ 
fessor  W.  Palm  aer  som  ordförande.  Den  i  anledning  af 
’  .  •  • 

ingeniör  Birger  Carlsons  föredrag  tillsatta  redaktionskommit¬ 
tén  framlämnade  ett  förslag  till  resolution,  som  antogs  af 
mötet.  Resolutionen  fick  följande  lydelse: 

Första  allmänna  svenska  kemistmölet  uttalar  sig  enhäl- 
ligt  för  önskvärdheten  af: 

ett  snart  bildande  af  en  » förening  för  bevakande  af  den 
svenska  kemiska  industriens  intressen-» ; 

att  vid  den  förestående  revisionen  af  tulltaxa  och  frakt- 
tariffer  största  möjliga  hänsyn  tages  till  den  kemiska  indu- 
striens  stora  utvecklingsmöjligheter  i  vårt  land ; 

att  en  ny  vattenlagstiftning  snarast  kommer  till  stånd,  som 
l  gör  det  möjligt  att  utan  nuvarande  stora  svårigheter  få  rätt 
'  att  tillgodogöra  vattenfallens  nu  värdelösa  kraft ; 

en  enhetlig  och  rationell  plan  för  den  officiella  statistiken  ; 

en  fortsatt  utveckling  såväl  af  den  högre  undervisningen 
i  kemisk  teknologi  särskildt  med  hänsyti  till  den  organiska  och 
j  fysikaliska  kemiens  allt  större  betydelse  samt  vårt  lands  speci- 
i  ella  förutsättningar  för  kemisk  industri  som  ock  af  en  ändrad 
utbildning  af  verkmästare  för  nämnde  industris  behof. 

På  förslag  af  ing.  Holmberger  beslöt  mötet  uppdraga 
;  åt  bestyrelsen  att  offentliggöra  de  vid  mötet  fattade  resolu¬ 
tionerna  och  bringa  dem  till  vederbörande  myndigheters 
eller  korporationers  kännedom  på  det  sätt  och  i  den  om¬ 
fattning  bestyrelsen  finner  lämpligt. 

Härefter  öfverlämnades  ordet  åt  professor  W.  Cron- 
q  u  i  st,  som  inledde  en  diskussion  om 

Förslag  till  ny  förordning  angående  eldfarliga 

vätskor. 

De  produkter,  som  falla  under  bestämmelserna  för 
eldfarliga  vätskor,  utgöras  väsentligen  af  petroleum  och 
torrdestillationsprodukter  af  ved,  stenkol  m.  m.,  hvartill 
komma  eter,  kolsvafla  och  ett  antal  likartade  vätskor. 

Petroleumindustri  och  petroleumhandel,  ehuru  ej  mer 
iin  ett  halft  sekel  gamla,  utgöra  hufvudsaken,  och  de  ha 
hittills  bragt  i  dagen  och  bearbetat  vid  pass  300  millioner 
'  ton  råolja. 

För  närvarande  blifva  årligen  30  millioner  ton  råoljor 
upptagna  och  sända  i  handeln,  hufvudsakligen  såsom  lys- 
oljor,  smörjoljor  och  motorbensin.  Vårt  land  konsumerar 
iför  c:a  15  millioner  kronor  petroleumprodukter  per  år, 


(Forts.  fr.  sid.  147.) 

och  denna  import  uppgår  till  ungefär  3  af  vår  totala 
importsumma. 

Torrdestillationsprodukterna  af  trä  o.  d.  spela  visser¬ 
ligen  ej  ännu  någon  stor  roll,  dock  är  värdet  af  årstill- 
verkningen  vid  pass  million  kronor.  Någon  afsevärd 
petroleum-industri  äga  vi  icke  i  vårt  land;  den  enda  fabrik, 
Engelsberg,  som  under  många  år  arbetat,  är  nu  nedlagd, 
men  vår  tjär-  och  terpentinindustri  spirar  upp  och  utveck¬ 
las.  I  sammanhang  med  den  kemiska  industriens  utveck¬ 
ling  komma  dock  ökadt  antal  produkter  att  ingå  under 
denna  lagstiftning. 

De  i  olika  länder  tillkomna  bestämmelserna  afse  väsent¬ 
ligen  petroleumprodukter,  och  benämnes  lagen  exempel¬ 
vis  i  Storbritannien  petroleumact.  I  Sverige  har  förbrukningen 
af  petroleum  betydligt  tilltagit  och  uppgår  nu  af  bränn- 
och  lysoljor  till  c:a  20  liter  per  invånare  och  år.  Den  är 
utbredd  i  alla  trakter  och  nödvändiggör  en  mångfald  af  för- 
varingställen,  som  ej  erfordras  i  mera  tätt  befolkade  länder. 

Den  våda,  som  genom  obekantskap  med  dessa  oljors 
eldfarliga  egenskaper  kan  uppstå,  har  visat  sig  mycket  stor 
och  föranledt  afsevärda  olyckor.  Den  första  i  norden  inträf¬ 
fade  sommaren  1875  på  passagerareångaren  L.  J.  Bager 
under  resa  mellan  Liibeck  och  Malmö  och  föranleddes  af 
att  bensinfyllda  damejeanner  placerats  omedelbart  på  däcks¬ 
öppningen  intill  kolboxar  eller  annan  del  af  ångpanne- 
rummet  och  af  någon  anledning  gått  sönder,  därvid  vätskan 
utgjutit  sig  i  ångpannerummet  och  antändts,  föranledande 
ett  par  dödsfall  och  fartygets  brand.  Denna  omständighet 
bidrog  till  att  i  det  då  färdiga  lagförslaget  skärpa  en  del 
bestämmelser  särskildt  i  afseende  å  forsling  af  sådana 
vätskor. 

Ungefär  samtidigt  utfärdades  i  vårt  land  liksom  i 
flera  andra  länder  öfriga  bestämmelser,  fotade  på  oljans 
eldfarlighet,  profvad  i  öppet  kärl,  hos  oss  med  8o°  som 
gräns,  hvilken  metod  —  dansken  Hummels — visade  sig  otill- 
fredställande  och  efter  hand  utträngdes  af  engelsmannen 
Fredric  Abels  sätt  att  undersöka,  nämligen  i  slutet  kärl; 
flamningspunkten  nedbringas  därvid  till  60  å  66  %  at 
hvad  den  är  i  öppet  kärl.  I  Abels  apparat  skulle  alltså. 
8o°  öppet  prof  motsvara  48  å  520,  och  40°  i  öppet  kärl 
motsvara  240 — 270.  Ekman  tann  69,0°  i  öppet  kärl  mot¬ 
svara  43,5°  Abels  prof,  och  38,7°  motsvara  23,5°  likaledes 
Abels  prof. 

Vid  öfvergången  till  den  Abelska  pröfningsmetoden 
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1 85 5  och  dennas  användning  för  skiljande  af  eldfar¬ 
liga  och  icke  eldfarliga  oljor  från  h  varandra  har  man  emel¬ 
lertid,  hvad  professor  Klason  senare  påpekat,  begått  ett 
fel.  Man  tog  nämligen  icke  i  beaktande,  att  denna  metod 
med  sin  i  1  yskland  modifierade  apparat  därstädes  ej  använ¬ 
des  att  skilja  eldfarlig  från  icke  eldfarlig  vätska,  utan 
endast  att  skilja  de  mycket  eldfarliga  vätskorna  från  mindre 
eldfarliga. 

Man  adopterade  en  ny  metod  och  Abel-Penskys  apparat, 
men  flyttade  eldfarligheten  från  5  20, motsvarande  8o°,  till 
40°  utan  att  angifva  vägande  skäl  härför. 

För  att  återgå  till  denna  ursprungliga  gräns  mellan 
eldfarliga  och  icke  eld  farliga  vätskor  gjorde  kanslisekrete¬ 
raren  Thyselius  och  jag,  efter  att  i  enlighet  med  ett  i 
engelska  parlamentet  förelagdt  projekt  först  hafva  föreslagit 
en  kombination  mellan  eg.  v.  och  flamningstemperatur 
såsom  gräns  för  eldfarlighetsbegreppet,  framställning  om 
flamningstemperaturens  höjande  till  520  Abels  prof  såsom 
gräns  för  dylika  vätskor;  alltså  med  bibehållande  af  samma 

metod  som  hittills,  dock  att  temperaturen  i  vattenbadet 
ökas  till  950. 

Under  tiden  framlade  professor  Klason  ett  förslag 
att  under  antagande  att  eg.  vikt  och  flamningstemperatur 
alltid  följdes  —  med  eg.  vikt  enbart  skilja  de  eldfarliga  från 
icke  eldfarliga  väskorna,  och  föreslog  han  0,89  såsom  lämp¬ 
lig  eg.  v.  i  detta  afseende. 

Otvifvelaktigt  ligger  en  betydligt  större  utsikt  att 
erhålla  säkra  resultat  vid  eg.  v.  bestämning  än  vid  den 
mera  fordrande  bestämningen  af  flamningstemperaturen, 
och  äfven  om  eg.  v.  enbart  för  sig  ej  torde  få  anses  vara 
tillfyllest,  sa  är  dock  en  lättnad  åstadkommen. 

De  olika  petroleumslagen  bestå  nämligen  som  bekant 
af  olika  kolväten,  den  pennsylvaniska  väsentligen  af  me- 
thanserien  CnH2n+2,  den  ryska,  rumänska,  galiziska  och  tyska 
däremot  rik  på  de  mera  kolhaltiga  naftenerna  CnH2n.  De 
aromatiska  kolvätena  förekomma  mera  sparsamt  i  råpe¬ 
troleum. 

Denna  olika  sammansättning  på  råpetroleerna  torde 
vara  anledningen  till  den  genomgående  olikhet  i  egentlig 
vikt  hos  produkterna;  den  ordinära  amerikanska  fotogenen 
af  märket  Standard  har  sålunda  eg.  v.  0,80,  den  ryska 
däremot  0,82  å  0,83,  och  flamningspunkterna  äro  resp.  290 
och  3  20  i  medeltal. 

^Eg.  v.  och  flamningspunkt  följas  ej  så  noggrant,  att 
därpå  kan  grundas  en  lagstiftning.  Fråga  är  ej  så  mycket 
om  ravaran,  än  mera  om  produkten.  En  amerikansk  fyr¬ 
olja,  betydligt  lättare  än  de  senare  fotogenslagen  med  eg.  v. 
0,807  har  t.  ex.  flamningspunkt  56°  (550 — 58°). 

Jämföras  smörjoljor  af  eg.  v.  0,859 — 0,942  med  tjära 
af  1,07,  sa  visar  sig  flamningstemp.  vara  i  omvänd  ordning 
I2°° — 3° 7°  hos  de  förra,  hos  tjäran  750. 

I  vissa  blandningar  gör  sig  detta  förhållande  särskildt 
gällande  t.  ex.  grufolja  (rofolja  och  gasolja)  äfvenså  med 
terpentin  och  eterpreparat  m.  m. 

Enbart  eg.  v.  torde  alltså  ej  få  anses  tillfyllest;  där¬ 
till  fordras  någon  ytterligare  bestämning,  och  hafva  vi  i 
det  närmaste  återgått  till  den  ursprungliga  bestämmelsen 
nämligen  550  såsom  flamningstemperatur. 

Att  oljor,  som  äro  tyngre  än  vatten,  ej  böra  ingå  i 
förordningens  bestämmelser  synes  fullt  lämpligt,  men  bör 
man  däri  äfven  kunna  inrymma  de  därnäst  tyngsta. 

Vi  hafva  sålunda  antagit  en  eg.  v.  af  o,95  som 
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gräns  uppåt*,  men  flyttat  den  af  prof.  Klason  föreslagna 
eg.  v.  0,89  till  0,85  för  att  under  eldfarliga  inrymma  bränn¬ 
oljor  och  solarolja,  men  utesluta  så  godt  som  alla  smörj¬ 
oljor.  Det  är  endast  undantagsvis  spindeloljor  förekomma 
med  så  låg  eg.  v. 

Gifvet  är  att  hvarje  antagande  af  temperatur  eller  e". 
vikt  i  en  dylik  fråga  blir  mer  eller  mindre  konventionelt 
och  ej  kan  göra  anspråk  på  absolut  riktighet,  möjligen 
behöfver  det  efter  omständigheterna  jämkas. 

hörslaget  skiljer  sig  från  förutvarande  förordning 
väsentligen  däri,  att  enhvar,  som  eljest  är  berättigad  inne- 
hafva  gods  och  annat,  äfven  får  hafva  eldfarlig  vätska; 
den  förra  förordningen  var  strängt  begränsad  till  handlande 
såsom  de  enda,  hvilka  fingo  innehafva  dylik  olja  i  någon 
afsevärd  nyckenhet. 

I  afseende  å  tillverkning  och  särskildt  med  hänsyn 
till  den  sig  utvecklande  trädestillationsindustrien  hafva 
bestämmelser  i  §  12  betydligt  underlättat  både  anläggning 
och  drifvande  af  sådan  fabrik  i  förhållande  till  petroleum,  bero¬ 
ende  pa  det  afskilda  läge  och  de  mindre  bebyggda  trakter, 
där  sadana  komma  att  anläggas. 

Vi  hafva  i  Sverige  redan  ett  20-tal  dylika  fabriker 
och  många  bensintvättanstalter,  hvilka  falla  härunder,  men 
ej  någon  större  fotogenfabrik. 

Privat  person  har  nu  utan  anmälan  rättighet  att  inne- 
hafva  300  kg.  2:a  klass,  t.  ex.  fotogen,  och  10  kg.  första 
klass  eldfarlig  vätska.  Myckenhet  i  förråd  är  ökad  från 
2  till  10  ton  2:a  klass  eller  1  ton  i:a  klass  eldfarlig 
västka,  därvid  inga  bestämmelser  annat  än  anmälan  finnes 
för  förråd  om  vätskemängd  af  intill  150  kg.  första  klass 
och  1,500  kg.  andra  klass;  förråd  med  större  myckenhet 
vätska  skola  besiktigas  och  godkännas,  därvid  lagrings- 
sättet  kan  vara  antingen  källare,  magasin,  cistern,  grufva, 
joidkällare  eller  inhägnad  plats.  Dessa  båda  sistnämnda 
sätt  att  magasinera  2:a  klass  eldfarlig  vätska,  exempelvis 
fotogen  eller  terpentinolja  kostar  ej  mer  än  magasinering 
och  förvaring  af  hvilken  annan  vara  som  hälst  af  mot- 
s\  arande  värde.  Da  därjämte  den  kvantitet,  som  sålunda 
utan  annat  än  anmälan  får  förvaras,  uppgår  till  vid  pass 
1  o  fat,  torde  särskildt  fotogenmotorers  användning  under¬ 
lättas. 

Synnerlig  uppmärksamhet  skall  fästas  vid  kärlens  j 
beskaffenhet,  ehvad  dessa  skola  användas  till  enskildt  bruk  ■ 
eller  i  handel  och  industri,  särskildt  är  detta  i  fråga  om 
1  .a  klass  vätska.  Närmare  detaljer  äro  lämnade  åt  kommers¬ 
kollegium  att  utfärda,  och  är  förhoppning  fästad  vid  att 
hallfasta  kärl  ma  bekommas.  Klena  gasoljekärl  hafva  fram¬ 
kallat  manga  olyckor.  Att  hoppas  är  att  bensinbehållare  i 
automobiler  äfven  ma  betraktas  såsom  forslingskärl  och 
deras  hållfasthet  rättas  därefter. 

I  afseende  a  eldfarlig  oljas  transport  äro  uteslutna  | 
alla  bestämmelser  om  sätt  för  forsling  på  landsväg,  då  ej  ! 
därmed  är  förenad  utminutering  eller  försäljning  från 
cisternvagn. 

1  ill  eldfarliga  vätskor  skulle  räknas: 

a)  flytande  kolväten,  hvilkas  egentliga  vikt  +  I5°C.  understiger 
o. 950,  dock  hvad  vidkommer  sådana  af  dessa  vätskor,  som  äro  tyngre 
än  0,850,  endast  saframt  de  vid  profning  å  Abels  apparat  vid  +  55°C. 
eller  därunder  afgifva  antändbar  ånga; 

(>)  eter,  kollodium  och  kolsvafla,  samt 

1 )  sa<Una  terpentinpreparat,  fernissor  och  andra  vätskor,  hvilka,  ! 
'  id  profning  a  Abels  apparat,  vid  -f-  36°C.  eller  därunder  afgifva 
antändbar  anga  och  icke  äro  —  såsom  vanlig  sprit,  träsprit,  aceton 
m.  fl.  —  i  alla  proportioner  lösliga  i  vatten. 
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Sjöledes  föreslås  en  ökning  af  den  tillåtna  kvantiteten 
jj  från  2  ton  till  15  ton  2:a  klass,  d.  v.  s.  33  fat  fotogen, 
och  fran  125  kg.  till  500  kg.  i:a  klass.  Få  passagerare¬ 
ångfartyg  skulle  den  myckenhet  få  forslas,  som  veder¬ 
börande  besiktningsmän  för  dylikt  fartyg  bestämma. 

På  järnväg  praktiseras  redan  forsling  af  fotogen  o.  d.  i 
cisternvagn,  men  förbud  att  jämväl  framföra  i:a  klass 
eldfarlig  vätska  torde  ej  behöfva  finnas.  Järnvägsstyrelsen 
torde  komma  att  i  den  saken  framlägga  förslag. 

Vi  hafva  försökt  att  med  detta  förslag  tillmötesgå 
rimliga  anspråk  på  säkerhet,  utan  att  därföre  obehörigt 
försvåra  innehaf  eller  användning  af  dessa  i  många  industier 
nödvändiga  vätskor. 

Diskussion. 

Grosshandlare  Per  H edly,  Stockholm :  Då  jag  inför  detta 
auditorium  dristar  mig  taga  till  orda,  ett  tillfälle  som  jag  icke 
velat  lämna  obegagnadt,  så  är  det  för  att  tillkännagifva,  att 
jag  är  af  alldeles  motsatt  åsikt  mot  professor  Cronquist,  och 
uttala  min  protest  mot  föreliggande  förslag,  i  hvad  det  gäller 
artikeln  fotogen,  ur  praktisk  synpunkt  sedt,  icke  ur  vetenskap¬ 
lig.  (Uppläste  härefter  en  artikel,  som  var  införd  i  Svenska 
Dagbladet  1905,  då  pr.  Cronquists  första  förslag  var  till  Rege¬ 
ringen  inlämnadt.  Se.  *) 

*  Undertecknad,  som  ett  tiotal  år  importerat  och  försålt  eldfar¬ 
liga  oljor,  hufvudsakligast  på  Norrland,  har  under  denna  tid  kommit 
i  personlig  beröring  med  snart  sagdt  alla  de  köpmän  i  denna  lands- 

9  del,  som  hålla  fotogen  till  afsalu,  och  med  stöd  af  de  erfarenheter, 
jag  därvid  vunnit,  vill  jag  särskildt  framhålla  de  menliga  inverknin¬ 
gar,  som  det  af  professor  Cronquist  framställda  förslaget  skulle 
komma  att  utöfva  gent  emot  icke  blott  mindre  engrossister  utan 
äfven  minutörerna.  Af  allt  att  döma  går  förslaget  i  fråga  i  alldeles 
motsatt  riktning  mot  hvad  hela  Sveriges  köpmanskår  önskar,  och  ej 
heller  kunna  de  bestämmelser,  förslaget  afser  att  genomföra,  anses 
påkallade  af  något  förefintligt  behof. 

Inom  köpmanskåren  har  man  länge  hyst  den  förhoppningen, 
att  all  eldfarlig  vätska,  som  i  dagligt  tal  benämnes  fotogen  och  som 
afger  antändbar  ånga  först  efter  22  grader  på  Abels  apparat,  skulle 
komma  under  mindre  stränga  bestämmelser  än  hittills  varit  fallet. 
Överraskningen  är  därför  stor,  när  man  af  föreliggande  förslag  fin¬ 
ner,  att  äfven  den  olja,  Water  White,  som  nu  i  följd  af  sin  trög— 
tändhet  ligger  utom  nuvarande  lagbestämmelser,  skulle  hänföras  till 
eldfarliga  oljor  af  andra  klass  eller  mindre  eldfarliga  oljor.  Hvad  detta 
innebär  kan  endast  den  ana,  som  är  inne  i  förhållandena  med  han¬ 
deln  med  fotogen.  Det  skulle  vara  ett  oerhört  stort  steg  bakåt,  hvil- 
ket  skulle  åstadkomma  dels  ett  betydligt  fördyrande  af  denna  artikel, 
som  blifvit  en  nödvändighetsvara  äfven  för  de  fattigaste  hem,  och 
dels  lägga  all  handel  därmed  i  storkapitalets  hand,  hvilket  natur¬ 
ligtvis  blott  skulle  ha  till  följd  allmänhetens  ytterligare  uppskörtande. 

Den  förordning  som  tillkom  år  1875,  var  redan  den  ganska 
sträng,  till  en  stor  del  på  grund  däraf  att  den  stora  allmänteten  vid 
dess  tillkomst  ej  besatt  någon  erfarenhet  i  användandet  af  fotogen, 
men  redan  efter  10  års  förlopp  visade  det  sig,  att  dessa  stränga  be¬ 
stämmelser  voro  olämpliga,  hvilket  hade  till  följd  betydliga  lindrin¬ 
gar.  Sedan  ha  20  år  förgått,  utan  att  något  som  helst  inträffat,  som 
kunnat  påvisa,  att  dessa  lindringar  varit  ett  misstag.  Likväl  kom¬ 
mer  man  nu  och  vill  alldeles  omotiveradt  göra  förordningen  ännu 
strängare  än  den  af  1875,  detta  ehuru  säljare  och  förbrukare  numera 
ha  vunnit  en  fullständig  erfarenhet  om  fotogenens  handhafvande  och 
skötsel  och  noggrann  kännedom  om  dess  egenskaper,  hvadan  det 
borde  legat  närmare  till  hands,  att  ytterligare  eftergifter  kunde  med- 
gifvas. 

Professor  Cronquist  framhåller  som  skäl  för  införandet  af  strän¬ 
gare  bestämmelser  just  den  tilltagande  förbrukningen,  men  just  i  och 
med  den  tilltagande  förbrukningen  har  den  stora  allmänheten  blifvit 
mer  och  mer  förtrogen  med  varans  handhafvande.  En  annan  om¬ 
ständighet,  som  professor  Cronquist  anför  som  bevismaterial,  är  den 
af  honom  omnämnda  eldsvådan,  som  förorsakats  af  blixten,  men  det 
är  löjligt  att  framdraga  en  sådan  omständighet,  då  blixten  ju  är  den 
största  värmekälla  vi  känna  och  tänder  ej  blott  fotogen  utan  äfven 
hela  byggnader.  Under  den  tid  jag  arbetat  i  fotogenbranschen  ha 
eldsvådor,  förorsakade  af  fotogenhandeln  eller  upplag  däraf,  ännu  ej 
kunnat  påvisas  —  undantagande  fotogenlampors  kullstjälpning  eller 
oförståndigt  handhafvande  af  fotogen  vid  eldning  i  köksspiseln  o.  d., 

[  mot  hvilka  slags  olyckor  säkerligen  äfven  professor  Cronquists  före¬ 
slagna  lagbestämmelser  skulle  visa  sig  vanmäktiga. 

En  förordning  sådan  som  den  nu  föreslagna  är  för  öfrigt  så 
mycket  mer  onödig  som  numera  inga  stora  upplag  eller  förråd  af 
fotogenolja  kunna  förekomma,  för  hvilket  brandstodsbolagen  äfvensorr. 

1  polisförordningarna  i  städerna  sörjt.  Skulle  emellertid  den  föreslagna 

| 

) 


Som  i  deu  upplästa  artikeln  står,  så  förhåller  det  sig  också 
1  \ erkligheten,  och  en  strängare  lag,  som  den  nu  föreslagna, 
måste  fran  praktisk  synpunkt  anses  alldeles  opåkallad  och  för- 
kastlig. 

„  en  lagförändring,  så  viktig  som  denna,  skall  göras, 

maste  man  väl  göra  reda  för  orsaken  för  deu  och  hvem  det  är 
som  påkallat  den.  Det  förslag,  som  varit  under  utarbetande  sedan 
1898  och  inlämnades  till  Regeringen  1905,  har  blifvit  återtaget, 
af  h vilken  orsak  känner  jag  ej,  om  icke  det  kan  vara  på  grund 
af  den  kritik,  som  kom  till  symes  i  några  tidningsartiklar.  Nu 
efter  tre  ar  har  det  salunda  framkommit  i  ny  omarbetad  form. 
Man  borde  väl  da  fa  antaga,  att  ett  förslag,  som  varit  under 
utarbetande  i  nu  tio  ar,  skulle  vara  fullkomligheten  själf,  men 
så  är  det  långt  ifrån,  utan  snarare  motsatsen,  ur  praktisk  syn¬ 
punkt. 

Man  far  alltsa  veta  i  det  nyra  förslaget,  att  det  är  de  orga¬ 
niserade  petroleumbolagen,  som  hos  Kungl.  Maj:t  begärt  denna 
lag,  »för  att  icke  förste  bäste»,  som  det  heter  i  deras  inlaga 
till  Regeringen,  »skall  kunna  handla  med  fotogen»;  där  har  man 
sålunda  förklaringen. 

Som  skäl  anför  man  vidare,  »att  det  ligger  en  fara  uti 
att  vid  undersökning  af  flampunkten  med  Abels  apparat  ovant 
folk  i  bygderna  ej  nöjaktigt  kan  handskas  med  vetenskapliga 
instrument».  Hvad  bolagen  mena  härmed  är  för  mig  obegrip- 
ligh  ty  jag  har  aldrig  hört  omtalas,  att  något  annat  folk  sysslar 
med  en  dylik  apparat,  utan  ske  undersökningarna  vanligen  hos 
Statens  officiella  anstalter. 

Det  synes  väl  ändå  löjligt,  att  då  professor  Cronquist  vill 
framhalla  den  stora  våda  det  svenska  folket  sväfvar  i  på  grund 
af  »handel»  med  fotogen  enligt  nu  gällande  förordning,  man 
icke  på  tio  år  kunnat  med  lag  afvärja  denna  fara.  Det  är  bästa 
beviset  för  att  den  icke  förefinnes.  Hur  man  motsäger  sig  be¬ 
visas  bäst  däraf,  att  konsumtionen  tilltager  i  oerhörd  grad  och 
olyckshändelserna  minskas  för  livarje  år,  detta  enligt  deu  af 
professor  Cronquist  själf  åberopade  statistiken.  Att  det  först 
efter  13  år,  1898,  var  af  behof  vet  påkalladt  att  begära  den  nu 
föreslagna  skärpningen,  har  sin  orsak  däri,  att  handlandena  och 
allmänheten  icke  hade  klart  för  sig,  att  fotogen  benämnd  »Water 
White»  och  som  icke  afgaf  antändbar  ånga  förrän  vid  40  0  Abel 
hänföres  till  icke  eldfarlig  olja.  Det  var  en  firma  i  Sundsvall, 
som  år  1896  iuporterade  och  sålde  5,000  fat  Water  White  utan 
dessa  dyrbara  anordningar,  som  annars  äro  nödvändiga  för 
handel  med  eldfarlig  olja.  Firman  kunde  sälja  den  bästa  kva¬ 
litén  till  samma  pris,  som  det  envåldshärskande  bolaget  förut 
tagit  för  den  sämsta  varan.  Att  såväl  handlandena  som  allmän¬ 
heten  voro  my-cket  belåtna  med  denna  konkurrens  är  alldeles 
säkert.  Från  denna  tid,  åtminstone  hvad  Norrland  beträffar, 
blef  det  en  riktig  revolution  i  fotogenhandel,  ty  ifrån  att  man 
i  allmänhet  hade  begagnat  den  sämsta  varan,  så  köpte  den 
fattigaste  nu  af  den  bästa.  Att  detta  icke  skulle  ses  med  blida 
ögon  af  det  mäktiga  bolaget,  som  stått  som  själfhärskare 
var  ju  klart;  det  blef  äfven  kändt  på  högre  ort,  och  det  kom 
skrifvelse  från  Rockefellers  utrikesminister  (som  bekant  består 
Standard  Oil  Co,  alias  Rockefeller,  sig  med  en  hel  minister), 
att  det  kommit  till  deras  kännedom,  att  en  konkurrent  impor¬ 
terat  5,000  fat  fotogen  och  detta  tilläto  de  icke,  utan  bolaget, 
en  afläggare  till  S.  Oil  Co,  måste  till  livarje  pris  skaffa  konkur¬ 
renten  ur  världen,  hvilket  också  skedde.  Det  var  då,  som  dessa 


förordningen,  trots  allt,  blifva  antagen,  skulle  detta  leda  till  mycket 
bekymmer  och  ovilja  hos  den  svenska  handelskåren.  Redan  de  nu 
gällande  bestämmelserna  ha  föranledt  en  hel  del  alldeles  onödiga 
trakasserier,  hvarigenom  köpmännen,  ofta  alldeles  oförvålladt,  åsam¬ 
kats  betydande  förluster  genom  ovist  tjänstenit  från  vederbörande 
tjänstemäns  sida. 

Och  hvilket  ändamål  skulle  för  öfrigt  den  nya  förordningen 
tjäna?  Det  skulle  vara  af  intresse,  om  professor  Cronquist  ville  lämna 
upplysning  om.  hvarifrån  initiativet  till  denna  ifrågasatta  lagstift¬ 
ningsåtgärd  utgått.  Något  offentligt  uttalande  om  behofvet  eller 
önskvärdheten  af  en  sådan  skärpt  lagstiftning  har  ej  förekommit. 
Och  på  grund  af  de  mångåriga  erfarenheter  jag  har  af  fotogenhan¬ 
deln  i  vårt  land  befarar  jag,  att  det  framkomna  lagförslaget  endast 
skulle  komma  att  tjäna  vissa  intressen,  deras  nämligen,  som  till  stor 
del  behärskat  marknaden,  men  nu  genom  en  växande  konkurrens  se 
sin  makt  hotad.  Endast  dessa  stora  importörer  kunna  ha  nytta  af 
professor  Cronquists  förslag,  hvilket  uteslutande  synes  rikta  sig  mot 
den  mindre'  engroshandeln  och  den  nuvarande  detaljhandeln,  som 
genom  den  föreslagna  lagen  skulle  allt  för  mycket  betungas,  i  det 
de  mindre  handlandena  svårligen  kunde  hålla  sig  med  sådana  dyr¬ 
bara  lageranordningar,  som  nödvändigt  måste  bli  en  följd  af  lagens 
genomförande,  och  som  de  stora  hufvudupplagen  lättare  och  lämp¬ 
ligare  kunna  få  till  stånd. 

Å  mina  egna  och  många  liktänkandes  vägnar  vill  jag  uttala 
en  bestämd  protest  mot  en  skärpning  af  den  nuvarande  förordningen 
om  eldfarliga  oljor  såsom  icke  varande  af  behofvet  påkallad  och 
såsom  en  orättvisa  mot  köpmanskåren.  Köpman. 
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organiserade,  under  Standard  Oil  Co  sorterande  petroleumbola¬ 
gen,  i  sin  stora  nöd  vände  sig  till  Kungl.  Maj:t  och  begärde  skydd 
och  hjälp  mot  inkräktare  med  en  strängare  förordning  för  att 
fortfarande  kunna  klå  allmänheten  efter  eget  tycke.  Det  må 
bemärkas,  att  samtliga  bolagen,  som  i  förslaget  finnas  återgifna, 
äro  allierade  och  sortera  under  Standard  Oil  Co. 

Bolagen  hade  lyckats  få  Brandstodsbolagen  med  sig,  och 
detta  må  man  ju  äfven  finna  rimligt,  ty  jag  medgifver  gärna,  att 
det  icke  kan  vara  rätt  att  hvar  och  hur  som  helst  upplägga  stora 
kvantiteter  fotogen  af  hvad  slag  det  vara  må.  Brandstodsbo¬ 
lagen  utfärdade  äfven  bestämmelser  härför  och  gingo  på  så 
sätt  lagstiftningen  i  förväg.  Dessa  bestämmelser  äro  så  effektiva 
och  efterlefvas  också  punktligt  och  härtill  komma  också  de  för 
hvarje  samhälle  föreskrifna  brand-  och  polisförordningarna. 
Annorlunda  ställer  det  sig  för  landsorten  Nog  är  det  märk¬ 
värdigt,  att  en  köpman,  industriidkare  eller  privatman  icke  skall 
äga  rätt  att  på  sin  egendom  upplägga  och  förvara  io  fat  foto¬ 
gen,  då  vare  sig  hans  eller  annans  egendom  därigenom  icke  på 
något  sätt  hotas,  utan  att  lagens  föråldrade  föreskrifter  härom 
skola  bestämma;  det  är  något  i  sanning  absurdt. 

Aldrig  får  man  se  så  stort  nit  utöfvas  hos  en  åklagare, 
som  då  det  gäller  att  uppspåra  ett  upplag  af  fotogen,  ty  det 
brukar  inbringa  honom  ett  godt  kap.  Att  i  nu  föreliggande 
lagsförslag  skall  kvarfinnnas  ordet  beslag  är  för  mig  upprörande. 

Ett  exempel  på  hur  en  köpman  kan  bli  utsatt  för  en  åkla¬ 
gare  vill  jag  anföra.  Hösten  1904  importerade  jag  en  mindre 
last  fotogen  till  Kåge  i  Västerbotten,  där  lasten  skulle  lossas 
och  hvarifrån  200  fat  olja  af  2:dra  klass  vidare  skulle  befordras 
till  en  längre  norrut  belägen  hamn.  I  denna  lasthamn,  där 
tullbetjäning  finnes,  hade  vederbörande  tulltjänsteman,  som  äfven 
var  hamnmästare,  ombestyrdt  lossningen,  och  i  väntan  på  att 
en  båt  skulle  komma  att  afhämta  de  200  faten  hade  dessa  blif- 
vit  lossade  i  en  pråm,  som  sedermera  placerats  på  den  plats, 
där  hamnmästaren  befallt.  Man  hade  härmed  iaktagit  alla  i 
lagen  gjorda  föreskrifter,  men  det  oaktadt  gjorde  länsmannen 
i  distriktet  beslag  på  de  200  faten.  Sedermera  såldes  dessa  i 
auktion  och  tillskyndade  mig  en  förlust  på  2,800  kr.  utom  alla 
kostnader,  som  förorsakats  mig  genom  beslaget.  Det  blef  rätte¬ 
gång,  som  avancerade  till  Kungl.  Maj:t,  och  i  alla  instansena 
blef  beslaget  upphäfdt,  men  min  förlust  och  mina  kostnade  har 
jag  ej  fått  ersättning  för.  Rättegången  pågick  i  3 år;  pen- 
•garne,  som  inflöto  på  auktionen  och  deponerades  i  bank,  fick 
jag  först  åter  efter  Hofrättens  dom. 

Oaktadt  man  fullgör  lagens  föreskrifter  och  icke  på  något 
sätt  söker  undandraga  sig  några  som  helst  skyldigheter,  så  kan 
en  hederlig  köpman  genom  en  sådan  oklok  lagstiftning  på  detta 
sätt  blifva  totalt  ruinerad.  Hur  upprörande  och  orimlig  en  dylik 
författning  är,  måste  hvar  och  en  inse,  och  därför  bör  också  ett 
sådant  förhatligt  straff  som  »beslag»  komma  ur  författningen. 

Den  nn  föreslagna  förordningen  skulle  vara  bra  och  mot¬ 
tagas  med  belåtenhet  af  handelskåren  och  allmänheten,  blott 
man  icke  höjde  den  nuvarande  flampunkten  från  40°  till  550. 

Enligt  min  mening  skulle  eldfarlig  vätska  med  flampunkt 
under  220  i  förordningen  helt  och  hållet  afskiljas,  särskilda  be¬ 
stämmelser  för  hvarje  sort  bestämmas  och  icke  allt  samman- 
röras.  Detta  af  den  orsak  att  i  de  flesta  fall  de  olika  köpmän, 
som  handla  med  varor  af  första  klass,  handla  icke  alls  med 
fotogen  och  tvärtom.  En  förordning,  som  skulle  gillas  af  han¬ 
delskåren  och  mottagas  med  stor  tillfredsställelse  vore,  om  man 
sänkte  flampunkten  till  t.  ex.  25°  och  olja  med  flampunkt  där- 
öfver  föll  utom  lagen,  och  kunde  man  dessutom  fastslå  praktiska 
bestämmelser  för  handel,  upplag  och  transport,  hvari  dock  allt 
hvad  beslag  heter  utginge  och  ersattes  med  böter  vid  öfver- 
trädelse. 

Det  må  betänkas,  att  före  1896  endast  begagnades  10  å 
15  %  af  den  s.  k.  Water  White  och  nu  85  å  90  %.  Genom 
den  nu  föreslagna  förordningen  skulle  man  alltså  komma  att 
med  den  lilla  lindring,  som  är  föreslagen,  taga  igen  9  gånger 
så  mycket  därigenom,  att  den  varan  eller  c:a  85  %  af  hela 
fotogenkonsumtionen,  som  nu  faller  utom  förordningen,  skulle 
komma  under  rubriken  2:dra  klass  eldfarlig  olja.  Hur  orimligt 
detta  är,  att  en  köpman  icke  såsom  hittin tills  själf  förvarar  sin 
fotogen,  då  han  icke  därigenom  förorsakar  någon  ens  den  rin¬ 
gaste  risk,  inses  af  hvar  och  en,  och  måste  inan  i  rättvisans 
namn  anse  en  sådan  förordning  förkastlig.  Af  hvad  här  sålunda 
är  framhållet  torde  vara  ådagalagdt,  att  föreliggande  lagförslag 
icke  öfverensstämmer  med  det  praktiska  lifvets  fordringar. 

Da  förslaget  1905  var  före,  hade  dåvarande  civilministern 
lofvat  behandla  förslaget  ur  praktisk  synpunkt,  och  med 
anledning  däraf  att  motionen  förekommit  i  riksdagen  i  syfte 
att  få  lindringar  i  förordningen,  i  synnerhet  för  Bohuslän  till¬ 
följd  den  tilltagande  förbrukningen  at  fotogen  för  motordrift, 
så  får  man  nu  hoppas  att  riksdag  och  regering  ville  tillkalla 
praktiskt  folk  för  utlåtande  och  icke  blott  stifta  lagar  för  att 
skydda  trustbolag,  sorterande  under  Standad  Oil  Co. 

Kan  man  sålunda  icke  få  en  praktisk  förordning,  öfver- 
enstämmande  med  tidens  fordringar,  så  är  det  »bra,  som  det  är.» 
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Beträffande  statistiken,  som  finnes  uppgifven,  så  torde 
man  kunna  afräkna  på  summorna  åtskilliga  millioner  som  kom-  i 
mit  igen  för  exporterade  tomfat. 

Man  har  så  ofta  i  pressen  läst  om  flytande  helvetesma¬ 
skiner,  t.  ex.  fallet  »Louise  Adelaide»,  men  mot  sådan  olycka 
torde  nog  lagstiftningen  stå  maktlös,  och  betänker  man  hur 
många  millioner  fat  olja  som  årligen  transporteras  och  jämför 
den  med  olyckorna,  så  är  det  nog  icke  så  farligt,  som  man  fråu  | 
visst  håll  vill  göra  troligt. 

Man  har  också  framhållit  svårigheter  och  risken  med  trans-  | 
port  sjöledes,  men  betänker  man  att  i  Norge  all  eldfarlig  vät-  1 
ska,  som  begagnas  efter  hela  kusten,  transporteras  med  de  ordi-  j 
narie  frakt-  och  passagerarebåtarna,  och  någon  olycka,  föror-  ! 
sakad  därigenom,  icke  förekommit,  så  torde  man  kunna  säga,  t 
att  risken  icke  är  stor. 

Man  har  framhållit  i  motiveringen  till  förordningen,  att  i 
Stockholms  handelskammare  har  gjort  underdånig  framställning 
om  skärpning  af  förordningen.  Jag  vågar  påstå,  att  Stockholms 
handelskammare  icke  är  kompetent  att  bedöma  den  saken,  då 
icke  några  andra  oljeimportörer  äro  medlemmar  där  än  sådana, 
som  ha  gemensamt  intresse  med  de  allierade  bolagen,  och  de 
äro  sålunda  jäfviga. 

Såsom  min  uppfattning  vill  jag  uttala,  att  om  en  lagför¬ 
ändring  till  det  bättre  skall  göras,  så  anser  jag  det  förelig¬ 
gande  förslaget  med  några  förändringar  i  formen  för  förvarings- 
anordningarna  och  förenklingar  för  erhållande  af  tillstånd  om 
förråd  och  upplag  antagligt;  dock  bör  under  inga  omständighe¬ 
ter  flampunkten  höjas  från  nuvarande  40°  till  550,  och  öfver- 
trädelser  mot  förordningen  böra  bestraffas  med  böter  och  beslags-  j 
formen  helt  och  hållet  utgå. 

Dr.  K.  E.  Arnell,  Gäfle:  Vid  granskning  af  förslagets  be-  j 
stämmelser  angående  fabriker  för  bearbetning  af  kolningspro-  j 
dukter  såsom  tjäroljor,  terpentin  o.  d.,  vi  kalla  dem  för  kort 
hetens  skull  tjärfabriker,  framgår  af  §  12  mom.  1  att  §§  3,  4,  j 
och  5  ej  äga  tillämpning  på  dem,  samt  enligt  mom  3,  att  §§  [ 
7,  8,  9,  10  och  11  skola  i  tillämpliga  delar  tjäna  till  efterrät¬ 
telse.  Huruvida  §§  2  och  6  skola  tillämpas  nämnes  ej.  Då 
de  icke  uttryckligen  eliminerats  antar  jag  därför,  att  de  skola  j 
tillämpas. 

Jag  förstår  icke,  hvarför  man  velat  befria  tjärfabrikerna 
från  bestämmelserna  i  §§  3  och  4.  De  kunna  icke  sägas  vara 
betungande.  I  motiveringen  s.  70  framhålles,  att  ifrågavarande 
industrianläggningar  »i  allmänhet  äro  belägna  på  ett  betryggande  \ 
afstånd  från  annans  egendom».  Desto  lättare  är  det  ju  då  att 
iakttaga,  att  dessa  fabriker  läggas  eller  ligga  på  100  meters 
afstånd  från  annans  egendom  eller  fråu  närmaste  skog,  hvilket 
senare  jag  anser  mycket  viktigt.  Efter  en  omredigering  af 
paragrafen  i  denna  riktning  bör  dess  tillämpning  på  tjärfabri¬ 
ker  vara  fullt  befogad. 

Äfven  §  4  bör  i  vissa  delar  tillämpas  på  tjärfabriker  bland 
annat  i  syfte  att  hindra  brännbara  flytande  produkter  att  sprida 
sig  öfver  fabrikens  område,  hvilket  lätt  kan  åstadkommas  genom 
att  gräfva  ett  dike  på  lämpligt  afstånd  rundtorn  fabriken.  I 
denna  §  bör  för  öfrigt  uttrycket  »flytande  affallsprodukter» 
ersättas  med  »flytande  brännbara  affallsprodukter»,  då  para-  j 
grafen  i  annat  fall  skulle  förhindra  utsläppandet  af  tvättvatten,  > 
använd  lut  eller  syra,  tjärvatten  o.  d.,  hvilket  väl  ej  kan  vara 
meningen.  Att  §  5  ej  tillämpas  på  tjärfabriker  synes  mig  väl 
motiveradt  och  vill  jag  framhålla,  att  §  6,  om  den  skall  till- 
lämpas,  skulle  blifva  lika  effektiv  och  mindre  betungande,  om 
afsyningen  utfördes  af  kontrollanten  för  eldfarliga  oljor  inom 
distriktet  jämte  närmaste  kronobetjäning,  länsman  eller  skogs- 
tjänstemän. 

Slutligen  vill  jag  framhålla,  att  §  10  mom.  2  innehåller 
en  bestämmelse,  som  synes  mig  onödigt  betungande,  näml. 
att  föreståndare  skall  vara  boende  vid  eller  i  närheten  af  fabri¬ 
ken.  Våra  större  bolag  hafva  ofta  sina  skogar  spridda  i  flera 
socknar,  ja,  t.  o.  in.  i  olika  landskap,  och  vilja  de  anlägga  i 
kolningsugnar  jämte  tjärfabriker  på  lämpliga  ställen,  så  borde  ! 
det  ju  vara  nog  med  en  kunnig  föreståndare  och  att  driften 
sköttes  af  utaf  honom  instruerade  arbetare  och  på  hans  ansvar. 
Begreppet  »i  närheten»  är  för  öfrigt  mycket  tänjbart.  I  Orsa 
finnmark  kan  en  bostad  i  närheten  befinnas  ligga  på  en  half 
mils  afstånd  från  fabriken  och  det  stämmer  ej  riktigt  bra  med 
vår  uppfattning  af  samma  uttryck. 

Önskligt  vore,  om  vid  förslagets  slutredigering  af  mig  nu 
framhållna  synpunkter  vunne  beaktande. 

Det  skulle  innebära  en  afsevärd  lättnad  för  denna  viktiga 
industri,  utan  att  kontrollen  af  densamma  blefve  mindre  ef¬ 
fektiv. 

Ingeniör  John  Ohlsson,  Stockholm:  Jag  finner  det 
föreliggande  förslaget  i  det  väsentligaste  förtjänstfullt  och  anser 
jag  den  specifika  viktens  införande  vid  sidan  af  flamnings- 
punkteu  såsom  ett  kriterium  på  eldfarligheten  synnerligen 
lämpligt. 

Några  mindre  anmärkningar  kunna  ju  alltid  framställas, 
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och  skulle  jag  först  vilja  påpeVa,  att  §  1  mom.  a  liar  fått  en 
mera  juridiskt  än  praktiskt  sedt  lämplig  formulering.  Den  be¬ 
gränsning,  som  förslagsställarne  synas  åsyfta,  torde  kunna  vin¬ 
nas  genom  bättre  formulering. 

Vidare  vill  jag  framhålla,  att  den  vid  eldfarlig  oljas  lag¬ 
ring  å  träkärl  föreslagna  30  cm.  jordbetäckningen  utgör  en 
belastning,  af  hvilken  kärlen  ej  fara  väl,  och  anser  jag  därför, 
att  en  föreskrift  om  »att  lämplig  betäckning  måste  anbringas» 
vore  att  föredraga. 

Ingeniör  O.  Fager  lind,  Stockholm:  Jag  är  öfvertygad 
oni,  att  kolniugsindustriens  män  äro  förslagställarna  mycket 

ä  tacksamma  för  de  lättnader,  som  åt  denna  industri  inrymmas 
uti  förslagets  12  §,  livilket  naturligtvis  icke  hindrar,  att  äfven 
d:r  Aruells  förslag  hälsas  med  glädje. 

Emellertid  finnes  i  vårt  land  sedan  några  år  tillbaka  en 
annan  industri,  som  på  samma  och  kauske  ännu  starkare  skäl 
än  träkolningen  bör  komma  i  åtnjutande  af  de  förmåner,  som 
denna  lättnad  innebär.  Sulfatcellulosaindustrien  har  alltmer 
öfvergått  till  användning  af  furuved  såsom  råmaterial.  Den 
terpentinolja,  som  i  afsevärda  kvantiteter  förefinnes  i  dylik 
ved,  undergår  ingen  förändring  vid  denna  process.  Som  denna 
olja  är  flyktig  med  vattenånga,  bortgår  densamma  med  den 

Sånga,  som  utsläppes  ur  kokaren  på  olika  stadier  af  kokningen. 
Hittills  har  man  vanligen  blåst  dessa  ångor  direkt  ut  i  det 
fria  eller  delvis  kondenserat  dem  på  sådant  sätt,  att  terpentin- 

f  oljan  jämte  medföljande  kroppar  af  ännu  större  flyktighet  kvar- 
blifva  i  ångform  inom  fabriken,  där  de  stundom  antändas. 
Dessa  flyktiga  kroppar  utmärkas  af  sin  starka  och  obehagliga 
lukt  och  en  icke  obetydlig  del  af  den  besvärande  lukt,  som 
sulfatfabrikerna  utsprida,  förorsakas  af  dem. 

Redan  nu  utkondenserar  man  vid  en  del  fabriker  i  sär¬ 
skilda  anordningar  dessa  oljor,  som  därefter  bearbetas  på  ter¬ 
pentinolja,  antingen  vid  fabriken  ifråga  eller  vid  en  för  flera 
gemensam  reningsanstalt.  Den  renade  oljan  kan  gifvas  en 
förträfflig  kvalitet,  den  torde  utan  tvifvel  kunna  betecknas  som 
den  finaste  terpentinolja,  landet  producerar,  och  är  väl  ägnad 
att  åtminstone  för  tekniska  ändamål  ersätta  fransk  och  ameri¬ 
kansk  terpentinolja,  som  f.  n.  importeras  i  rätt  afsevärda  kvanti¬ 
teter. 

Den  mängd  terpentinolja,  som  från  dessa  fabriker  skulle 
kunna  erhållas  inom  närmaste  tid,  beräknas  till  åtminstone 
500,000  kg.  pr  år,  representerande  en  icke  föraktlig  national- 

B  ekonomisk  vinst.  För  de  smärre  fabrikerna  blir  dock  den 
direkta  vinsten  icke  synnerligen  stor,  men  äro  äfven  dessa  vil¬ 
liga  att  anskaffa  nödiga  koudensatorer  m.  m.,  hvarvid  de  ledas 
af  sin  önskan  att  i  möjligaste  mån  minska  luktobehaget.  Det 
vore  därfär  önskvärdt,  att  en  utveckling  i  denna  riktning  ej 
motverkades  af  onödiga,  tidsutdräkt  och  besvär  förorsakande 
föreskrifter,  utan  att  dessa  fabriker  bereddes  samma  lättnader 
vid  anläggnings  planerande  och  fabrikationstillstånds  erhållande, 
som  det  föreliggande  förslaget  inrymmer  åt  kolningsindustrin. 
Då  härtill  kommer  att  sulfatcellulosafabrikerna  i  likhet  med  trä- 
kolningsverken  alltid  torde  vara  belägna  på  betryggande  af- 
f  stånd  från  annans  egendom,  synes  ingen  risk  föreligga  att  i 
§  12  jämnställa  dessa  båda  industrier  med  hvarandra. 

Till  sist  begär  jag  af  förslagsställarne  en  upplysning. 
Terpentinolja  är  ett  kolväte,  hvars  egentliga  vikt  faller  obe¬ 
tydligt  öfver  0,850,  men  hvars  flampunkt  understiger  550.  Oljan 
är  alltså  eldfarlig  enligt  förslaget.  Svensk  terpentinolja,  väl 
renad ,  har  en  flampukt  af  40°  och  däröfver,  är  alltså  fri  enligt 
nu  gällande  förordning.  Det  föreliggande  förslaget  innebär 
alltså  i  detta  fall  en  skärpning,  som  måhända  är  berättigad. 
Det  förefaller  emellertid  då  egendomligt,  att  terpeutinprepa- 
rater  äro  fria  äfven  med  en  flampunkt  under  40°.  Genom  en 
tillsats  af  exempelvis  sprit  eller  bensin  till  terpentinolja,  hvar- 
igenom  ju  ett  terpentinpreparat  uppstår,  skulle  alltså  en  icke 
eldfarlig  vätska  uppstå,  äfven  om  flampuukten  sänkts.  Vore 
önskligt  om  en  förklaring  kunde  lämnas,  huru  förslagsställarna 
tänkt  sig  denna  sak. 

Prof.  Cronquist:  Herr  P.  Hedly  har  å  köpmannakårens 
vägnar  uttalat  sin  missbelåtenhet  med  förslaget  till  förordning 
om  eldfarliga  vätskor  och  förklarat  de  nuvarande  bestämmel¬ 
serna  att  föredraga,  dock  att  temperaturgränsen  för  antänd- 
bara  ångors  utveckling  bör  nedflyttas  till  250  Abels  prof,  så 
att  alla  vätskor,  livilka  utveckla  antändbara  ångor  öfver  250 
ej  skulle  falla  under  förordningen;  alltså  ytterligare  lättnad. 
Dessutom  önskar  han  hvarje  bestämmelse  om  beslag  aflägsnad. 

För  att  bemöta  denna  utan  direkta  bevis  framlagda  kritik 
utgår  jag  från  förutsättning,  att  här  endast  afses  sådant  han¬ 
delslager,  som  är  brandförsäkradt,  och  vill  då  erinra  om  Sven¬ 
ska  Tariff-föreningens  bestämmelse,  att  samtliga  lysoljor  med 
petroleum  som  ursprung  betraktas  som  eldfarliga  och  skola 
behandlas  enligt  de  för  eldfarliga  oljor  gällande  föreskrifter. 

Alltså  äro  vid  försäkring  alla  slag  fotogen  och  lysoljor  af 
2:a  klass  likställda.  Gasolja  och  dylika  af  i:a  klass  tillhöra 
mycket  eldfarliga,  de  öfriga  mindre  eldfarliga  vätskor 
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Sverige  är  det  land,  som  i  förhållande  till  sin  lysoljekon- 
sumtion  använder  största  mängden  fotogen  med  flamnings- 
punkt  öfver  40.  Den  vanliga  Standard-fotogenen  af  ej  fullt 
så  ljus  färg  och  flamningspunkt  omkring  30°  torde  utgöra 
allenast  '/,  af  totalimporten.  En  orsak  till  den  relativt  stora 
importen  af  märket  P.  W.  (Pritne  White)  är  dess  egenskap  att 
enligt  gällande  förordning  icke  tillhöra  de  eldfarliga  vätskorna, 
hvarigenom  handel  och  förvaring  sker  utan  hvarje  som  helst 
anmälan  eller  kontroll  af  ortens  myndigheter  och  därmed  sam¬ 
manhängande  omkostnader  undvikas;  men  motsvarande  om¬ 
kostnader  för  förvaring  torde  dock  i  afseende  å  samtliga  lys¬ 
oljor,  härledande  sig  af  petroleum,  alltså  äfven  af  märket  I*. 
W.,  blifva  lika,  emedan  som  ofvan  sagts  vid  brandförsäkring 
Tariff-föreningen  bestämt,  att  samtliga  lysoljor  härledande  sig  frän 
petroleum  skola  behandlas  såsom  eldfarliga  och  förvaras  enligt 
gällande  bestämmelser  för  eldfarliga  vätskor.  Då  de  till  Tariff¬ 
föreningen  hörande  brandförsäkringsbolagen  jämte  vStockholms 
stads,  Städernas  allmänna  och  Skånska  städernas  brandstods¬ 
bolag  enligt  mig  benäget  meddelad  uppgift  med  undantag  af 
risker  för  rena  laudtmannabyggnader  och  inventarier  omfatta 
mer  än  4/»  af  hvad  i  Sverige  är  assureradt,  torde  praktiskt 
taget  de  olika  lysoljorna  redan  i  flera  år  behandlats  såsom  eld¬ 
farliga,  äfven  om  flamningspunkten  varit  öfver  40°. 

Det  nya  förslaget  innebär  så  att  säga  endast  en  stad- 
fästelse  å  denna  här  i  landet  bland  brandstodsbolagen  prakti¬ 
serade  bestämmelse,  att  samtliga  lysoljor  skola  betraktas  som 
eldfarliga,  men  medgifver  utom  hittills  vanliga  magasinerings- 
sätt  i  källare  och  magasin  äfven  cistern  samt  så  enkla  och 
billiga  sätt  som  in  gärdad  lagerplats  eller  i  skjul  inom  inhäg- 
nadt  område;  alltså  kan  exempelvis  en  afskild  del  af  en  åker 
eller  en  grop  i  trädgårdsland  utgöra  förvaringsplats,  och  bil¬ 
ligare  lär  väl  icke  någon  som  helst  handelsvara  af  motsvarande 
värde  kunna  förvaras.  Härvid  bör  tilläggas,  att  om  mycken¬ 
heten  ej  afser  större  kvantitet  än  10  fat,  d.  v.  s.  1  500  kg. 
eller  1  800  1.  fotogen,  hvarken  besiktning  eller  godkännande 
af  polismyndighet  erfordras,  endast  en  anmälan,  livilket  säker¬ 
ligen  icke  blifvit  af  herr  Hedly  beaktadt,  ty  då  hade  han  i 
ord  ej  så  utfarit,  som  skett. 

För  större  myckenhet  erfordras  visserligen  besiktning 
och  godkännande  af  anordning  för  förvaring,  men  inskränk¬ 
ning  i  förvaringssättet  finnes  icke,  hvarför  belastningen  endast 
utgöres  af  den  ringa  kostnaden  för  besiktuing  och  protokolls¬ 
lösen.  Något  tillstånd  behöfs  ej,  endast  anmälan,  vid  förvaring 
af  fotogen  enbart,  förrän  myckenheten  uppgår  till  10000  kg. 
eller  12500  liter,  d.  v.  s.  vid  pass  65  fat. 

Författningsförslaget  afser  endast  säkerhetsfrågor  och  ej 
ekonomiska  spörsmål,  alltså  minst  konkurrens  mellan  olika 
försäljare.  Men  det  är  ju  alldeles  påtagligt,  att  om  all  lysolja 
blir  likställd  såsom  eldfarlig,  så  att  den  af  450  likaväl  som 
den  af  30°  flamningspunkt  är  underkastad  förordningens  be¬ 
stämmelser,  så  blir  tillfälle  att  återgå  till  billigare  klasser  af 
fotogen,  såsom  amerikansk  af  märket  Standard  eller  rysk  kero- 
sin  eller  måhända  rumänisk  fotogen,  och  därigenom  bidrager 
förordningen  att  sänka  konsumtionspriset  på  denna  nödvändig¬ 
hetsvara,  i  stället  för  att  som  nu  genom  ökad  import  af  P.  W. 
fotogen  lysoljepriset  hålles  obehöfligt  högt  å  de  flesta  platser 
i  Sverige. 

Enligt  senaste  meddelanden  från  K.  kommerskollegii  at- 
delning  för  arbetarestatistik  utgjorde  under  februari  månad 
detta  år  medelpriset  å  fotogen  i  Karlskrona,  där  sannolikt  ute¬ 
slutande  Standard  användes,  13  öre  per  1.,  enahanda  pris  i 
Helsingborg,  men  i  Eskilstuna,  Stockholm  och  Örebro  upp¬ 
gick  medelpriset  till  19  öre,  och  i  öfriga  städer  i  mellersta  Sve¬ 
rige  varierade  priset  mellan  15  och  18  öre.  Om  som  herr  H. 
anförde  vid  pass  80  %  af  fotogenimporten  utgjorts  af  P.  W. 
och  dess  konsumtionspris  är  16  ä  19  öre,  säg  18  öre  per  liter, 
under  det  att  motsvarande  pris  för  Standard  och  rysk  torde 
ställa  sig  till  13  å  14  öre,  säg  14  öre  per  liter,  så  skulle  denna 
skillnad,  4  öre  per  liter,  motsvarande  5  öre  per  kg.,  vid  im¬ 
port  af  86000  ton  (1905)  utgöra  mer  än  tre  millioner  kronor , 
ett  belopp  väl  värdt  att  spara  åt  konsumenterna  eller  att  dela 
med  dem. 

En  ökad  import  af  billig  fotogen  från  exempelvis  Ryss¬ 
land  och  Rumänien,  i  fall  den  nordamerikanska  skall  undvi¬ 
kas,  och  nedsättning  af  konsumtionspriset  å  denna  nödvändig¬ 
hetsvara  därigenom,  är  i  st.  f.  fortsättning  med  import  af  dyr¬ 
bar  fotogen  vägen  till  en  för  importör  såväl  som  konsument 
nyttig  konkurrens. 

Herr  Hedlys  anmärkning  att  »enligt  hans  mening  eld¬ 
farlig  vätska  med  flampunkt  under  22'  helt  och  hållet  i  förord¬ 
ningen  borde  skiljas  åt  och  särskilda  bestämmelser  för  hvarje 
sort  bestämmas  och  icke  alls  sammanröras»  är  nogsamt  iakt¬ 
tagen,  men  sannolikt  har  herr  H.  icke  heller  beaktat,  att  grän¬ 
sen  mellan  första  och  andra  klass  eldfarliga  vätskor  är  skarpt 
uppdragen,  ty  då  hade  ej  det  citerade  anförts. 

Vidkommande  frågan  om  beslagtagning  å  eldfarlig  olja 
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är  uog  möjligt,  att  detta  kan  anses  strängt  och  beliöfver  mo¬ 
difieras.  Kgl.  Maj:t  torde  väl  därom  fatta  beslut.  Att  emel¬ 
lertid  ur  förordningen  fullständigt  utesluta  denna  straff-form 
torde  ej  vara  tjänligt;  åtminstone  bör  den  finnas  för  tredska. 
Ett  exempel  må  anföras.  En  importör  hade  af  länsstyrelse 
erhållit  tillstånd  för  viss  begränsad  tid  att  å  öppna  marken  i 
ganska  bebyggd  trakt  upplägga  ett  par  hundra  fat  fotogen 
med  villkor,  att  en  närboende,  af  kronofogden  i  orten  godkänd 
person,  af  importören  antogs  såsom  tillsyningsman  för  uppla¬ 
get.  Detta  skedde  emellertid  icke,  ej  heller  föreslogs  någon 
annan,  ehuru  flere  uppmaningar  gjordes  till  importören,  hvil- 
ken  alldeles  ignorerade  föreskriften,  sannolikt  i  förlitande  därpå, 
att  det  bötesbelopp,  som  kunde  ådömas  honom,  ej  öfverstege 
kostnaden  för  tillsyningsman.  Importörens  tredska  föranledde 
slutligen  beslag,  som  härvid  torde  få  anses  fullt  berättigadt. 

Herr  Hedly  har  olika  anspråk  ju  längre  diskussionen 
försiggått.  Att  bölja  med  skall  gränsen  mellan  eldfarlig  och 
icke  eldfarlig  vätska  ställas  så  lågt  som  250,  men  i  slutanfö¬ 
randet  medgifver  han  40°  såsom  lämplig;  att  börja  med  kallas 
att  ej  .få  förvara  10  fat  fotogen  huru  som  helst  för  absurdt, 
men  mot  slutet  af  diskussionen  förklaras  att  förslaget  mycket 
väl  kan  antagas.  Vår  högt  aktade  svenska  köpmannakår  är 
säkerligen  mera  bestämd  i  sin  uppfattning  om  denna  sak  än 
dess  s.  k.  ombud. 

D:r  Arnells  förslag,  att  kontrollanter  för  eldfarliga  oljor 
tillika  böra  livar  i  sin  trakt  vara  själfskrifna  besiktningsmän 
å  fabriker  och  magasin  för  eldfarläga  vätskor,  anser  jag  riktigt, 
så  mycket  mer  som  dessa  tjänstemän  för  sitt  arbete  med  eld¬ 
farliga  vätskors  och  oljors  undersökning  redan  hafva  mera 
auktoritet  och  äro  mera  ansvariga  än  t.  ex.  handelskemister 
och  föreståndare  för  kemisk  station.  Men  samtliga  kontrol¬ 
lanter  böra  vid  befattningens  tillträdande  hafva  god  kännedom 
om  hithörande  industrier. 

Äfven  medgifves  att  för  de  smärre  fabrikerna,  då  de  äro 
belägna  på  landet,  föreståndaren  ej  bör  vara  nödsakad  bo  i 
närheten,  utan  bör  kunna  hafva  en  förman,  som  öfvervakar 
fabriken,  men  för  hithörande  fabriker,  belägna  i  stad,  bör  där¬ 
emot  bestämmelsen  i  §  10  vara  gällande. 

Därest  den  i  §  12  omförmälda  inskränkningen  i  säker¬ 
hetsåtgärder  allenast  afsåge  fabriker  för  bearbetning  af  kol- 
ningsprodukter,  så  har  d:r  A.  alldeles  rätt,  att  jämväl  §  3  och 
4  därvid  borde  vara  tillämpliga;  men  de  i  städerna  belägna 
s.  k.  kemiska  tvättanstalterna  och  extraktionsverken  i  ben¬ 
mjölsfabrikerna  höra  hit,  och  är  det  med  hänsyn  till  dessa  båda 
handteringar  nämnda  paragrafer  blfvit  undantagna. 

Att  däremot  i  förslagets  §  4  förändra  »flytande  affalls- 
produkter»  till  »flytande  brännbara  affallsprodukter»  kan  jag 
icke  biträda,  emedan  detta  vore  att  frångå  en  teknisk  princip 
i  förordningeu,  nämligen  full  säkerhet  mot  eventuell  elds  eller 
eldfarlig  vätskas  spridning  från  plats,  där  tillverkning  eller  för¬ 
varing  äger  rum.  Om  som  d;r  A.  antager,  tvättvatten  erhålles 
och  behöfver  aflägsnas,  bör  det  kunna  få  afriuna.  —  Ja!  af- 
lägsnas  bör  det  visserligen  med  pump  eller  på  annat  sätt  öfver 
tröskel  eller  det  hinder,  som  eljes  finnes  för  afrinnandet,  men 
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att  låta  det  afriuna  förutsätter  hål  i  botten  på  bassin,  och  då 
vet  man  ej,  när  tvättvatten  slutar  och  olja  börjar  rinna. 

Ingeniör  J.  O.  Ohlssons  förslag  att  använda  annat  betäck- 
ningsmedel  å  kärl,  förvarade  å  öppet  fält,  än  30  cm.  jord  torde 
kunna  tillmötesgås  således,  att  efter  ordet  jord  införes  »eller 
annat  lämpligt  betäckningsmedel»,  så  må  vederbörande  själf 
välja,  hvad  vid  hvarje  särskildt  fall  synes  lämpligt. 

Ingeniör  Fager  linds  förslag,  att  de  i  §  12  förekommande 
lindringarna  i  bestämmelse  vid  torrdestillation  af  trätjäras  pro- ; 
dukter  äfven  måtte  få  tillämplighet  i  fråga  om  kondensation 
af  vissa  gaser,  erhållna  vid  tillverkning  af  sultitpappersmassa ! 
och  h varur  terpentinolja  i  betydlig  myckenhet  bör  kunna  vin- I 
nas,  synes  vara  beaktansvärdt  och  kommer  sannolikt  hänsyn 
att  tagas  därtill. 

Ingeniör  Fagerlind  begär  förklaring,  hvarför  terpentin- 
preparat,  beredt  af  terpentinolja  med  sprit  eller  med  bensin, 
skulle  vara  underkastadt  lindrigare  bestämmelser  än  ren  ter¬ 
pentinolja,  ehuru  flamningspunkten  å  den  senare  är  högre. 

Om  terpentinolja  eller  annan  vätska  göres  eldfarlig  endast 
med  sprit  eller  annan  i  vatten  löslig  vätska,  som  har  låg 
flamningstemperatur,  så  inverkar  detta  icke  på  bedömandet 
af  terpentinoljas  eldfarlighetsgrad,  emedan  alla  i  vatten  lösliga 
vätskor  äro  —  oberoende  af  flamningstemperatur  —  undan¬ 
tagna  från  förordningens  bestämmelser.  Redan  mindre  än  en 
half  procent  bensin  nedbringar  flamningspunkten  under  2 1 
och  då  blir  vätskan  eldfarlig  af  första  klass. 

Med  terpentinpreparat  förstå  vi  ej  hvilken  terpentinbland- 
ning  som  helst,  utan  allenast  sådana  som  användas  i  målar¬ 
färger,  och  är  denna  undantagsbestämmelse  tillkommen  just 
därför;  jag  skulle  för  min  del  ej  hafva  något  emot,  att  mo¬ 
mentet  jämväl  omfattat  terpentinolja,  ty  då  blefve  förordnin¬ 
gen  konsekvent  strängare  gent  emot  de  kolväten  m.  m.,  som 
äro  l}rs-  eller  brännoljor,  men  mindre  sträng  mot  sådana,  som 
utgöra  hufvudbeståndsdelen  i  fernissor  o.  d.  —  Svårigheten  är 
dock  att  undvika  petroleumprodukter,  såsom  terpinol  o.  d. 

*  * 

* 

Med  detta  var  diskussionen  afslutad  och  samtliga 
ärenden  på  mötets  program  genomgångna.  På  framställ-  { 
ning  af  ordföranden  uppdrogs  åt  bestyrelsen  att  justera 
protokollet  öfver  förhandlingarna.  Härefter  upplöstes  mö¬ 
tet  af  ordföranden,  prof.  VV.  Palm  ter.  Mötets  tack  till 
dem  som  under  detsamma  fungerat  som  ordförande  fram¬ 
fördes  af  professor  W.  Cronquist,  som  äfven  uttalade  för¬ 
hoppning  om,  att  dessa  kemistmöten,  som  nu  tagit  sin  j 
början,  matte  bli  för  hvarje  år  återkommande  och  stän-  I 
digt  komma  under  lika  god  ledning.  Kl.  6  e.  m.  sam¬ 
lades  åter  ett  70-tal  mötesdeltagare  till  middag  på  Hassel¬ 
backen,  som  intogs  under  den  allra  angenämaste  stämning. 


OM  KULKVARNAR. 

Af  ingeniör  Knut  Erikss 

De  apparater,  som  för  pulveriseringsändamål  bäst 


motsvara  de  fordringar,  man  måste  ställa  på  en  dylik 
apparat,  äro  onekligen  kulkvarnar,  där  krossning  af  öfver 
knytnäfsstora  stycken  och  pulverisering  af  godset  ned  till 
önskad  finlek  försigår  direkt  i  en  apparat. 

Pulveriserings-  och  finmalningsproceduren  är  vid 
anrikningsverk  i  allmänhet,  men  speciellt  vid  anriknings¬ 
verk  för  järnmalm  en  af  de  viktigaste  och  största  utgifts¬ 
posterna,  under  det  att  kostnaden  för  själfva  den  mag¬ 
netiska  anrikningen  endast  utgör  en  ringa  del  däraf. 

Denna  utgiftspost  fördelar  sig  på: 

1:0  anskaffningskostnaden  för  de  dyrbaraste  apparaterna 
(krossapparaterna)  med  amortering, 

2:0  kostnaden  för  betydande  kraftbehof  samt 
3:0  slitage. 

För  att  kunna  reducera  kostnaderna  i  afsevärd  grad 
vid  ett  magnetiskt  anrikningsverk  för  slig,  måste  man  där¬ 
för  rikta  sträfvandena  på  att  nedbringa  sagda  dryga  ut¬ 
gifter. 


n. 

Hvad  först  anskaffnings-  respektive  billigaste  tillverk¬ 
ningskostnaden  för  kulkvarnarne  beträffar,  bör  man  sträfva 
efter  den  enklaste  apparat,  som  i  sin  konstruktion  erbju¬ 
der  största  styrka  i  förening  med  minsta  vikt  i  användt 
material. 

Komma  vi  så  till  den  i  kostnadshänseende  viktigaste 
punkten  nämligen  att  kunna  nedbringa  kraftåtgången,  så 
har  man  hittills  ej  tillräckligt  beaktat  krossningsförloppet  i 
en  kulkvarn.  Detta  försiggår  dels  genom  stöt,  dels  genom 
tryck  och  gnidning.  Båda  dessa  verkningar  måste  ligga  till 
grund  för  en  effektiv  kulkvarn.  Om  vi  tänka  oss  en 
kulkvarn  med  å  dess  inre  längdsektion  utstående  partier 
såsom  trappstegsformade,  svängda  slitplattor  eller  dylikt,  så 
medfölja  kulorna  i  kvarnens  rotationsled  upp  till  öfversta 
läget,  något  som  betingats  af  plattornas  svängda  lutnings- 
förhallande,  och  falla  därifrån  till  kvarnens  nedersta  del, 
där  de  i  nedslaget  träffa  och  krossa  malmstycken  genom 
direkt  stöt,  samtidigt  som  de  genom  sin  massa  och  tyngd 
i  förening  med  malm  genom  tryck  åverka  underliggande 


malmpartier.  För  att  inse  möjligheterna  för  och  emot, 
tänka  vi  oss  den  ytterligheten,  att  så  pass  stora  malm¬ 
stycken  införts  i  kvarnen,  att  kulorna  ej  ens  genom  stöt 
förmå  krossa  dessa  på  annat  sätt  än  genom  att  slå  utaf 
ett  hörn  eller  utstående  parti  då  och  då,  hvarvid  slutligen 
af  dessa  malmstycken  bilda  sig  kulor.  Att  fortsätta  med 
inmatning  af  dylika  hårdare  och  större  malmstycken  i  någon 
mera  betydande  grad  går  naturligtvis  ej  för  sig,  under  det 
.att  användning  af  dylika  malmstycken  »som  kulor»  i  vissa 
i  fall  lämna  godt  resultat,  hvilket  dock  är  en  helt  annan  sak. 


Af  det  sagda  framgår,  att  kulkvarnar  med  cirkelrund 
inre  längdsektion  utan  anordningar  för  att  upplyfta  kulorna 
till  högre  nivå,  hvarigenom  de  tillåtas  att  fritt  falla  och 
verka  genom  kraftiga  slag,  aldrig  kunna  lämna  så  god  ef¬ 
fekt  under  proportionsvis  samma  kraftförbrukning,  som 
kulkvarnar  med  dylika  anordningar. 

Om  man  åter  tror,  att  verkan  genom  slag  enbart  är  den, 
som  har  någon  betydelse,  begår  man  äfven  ett  misstag, 
ty  man  behöfver  blott  erinra  sig  den  stora  yta,  som  de 
sfäriska  kulorna  och  malmkornen  erbjuda  mot  hvarandra 


» 


1  . 
I 


TEKNISK  TIDSKRIET 


28  Nov.  19 


T  64 

för  att  förstå,  att  det  tryck  och  den  gnidning,  som  förefin¬ 
nes  utefter  denna  yta,  skall  verka  pulveriserande  på  malm¬ 
kornen,  förutsatt  att  de  dessförinnan  genom  slag  redu¬ 
cerats  till  de  proportioner,  som  massans  tryck  förmår  effek¬ 
tivt  åverka. 

I  detta  sammanhang  må  anföras  exempel  på  en  pulve- 
riseringsapparat,  som  verkar  enbart  genom  slag,  nämligen 
stampverket.  Att  dess  prestationsförmåga  proportionsvis 
ej  kan  täfla  med  en  effektiv  kulkvarn,  torde  af  det  sagda 
tydligt  inses.  Att  stampverket  det  oaktadt  har  sitt  berät¬ 
tigande  för  speciella  fall,  vill  undertecknad  gärna  medgifva. 

Om  vi  utgå  ifrån  att  t.  ex.  knytnäfsstora  malmbitar  skola 
pulveriseras  i  ett  stampverk  med  stampar  af  gifven  tyngd, 
vinnes  ingenting  genom  att  lyfta  stamparne  dubbelt  högre, 
än  hvad  nödigt  är  för  bitarnes  krossning,  utan  tvärt  om 
förloras  kraft  och  tid. 

Samma  är  förhållandet  i  en  kulkvarn  med  anordning 
för  kulornas  lyftning;  en  onödig  förstoring  af  kulkvarnens 
diameter  orsakar  alldeles  samma  förlust,  ty  man  göre  klart 
för  sig,  att  kulor  och  malm  verka  som  en  tyngd  anbragt  på 
en  häfstång,  motsvarande  den  onödigt  långt  från  centrum 
aflägsna  inre  kulkvarnsperiferien,  hvilket  kraftmoment  arbe¬ 
tar  i  motsatt  led  mot  den  drifvande  transmissionsremmen. 

Om  man  vill  öka  kulkvarnens  afverkningsförmåga  med 
användande  af  minsta  möjliga  kraft,  stannar  man  därför 
vid  en  tillräcklig,  men  ej  onödigt  stor  diameter  och 
ökar  i  stället  kulkvarnens  bredd 

Hvad  slutligen  slitaget  beträffar,  så  kan  kostnaden 
därför  nedbringas  till  den  minsta  möjliga  genom  att  använda 
lämpligt  material  i  de  delar,  som  utgöra  krossytorna,  samt 
genom  att  konstruera  dessa  så,  att  de  fullständigast 
möjligt  kunna  slitas  ut  i  ordets  verkliga  bemärkelse. 
Da  drabbas  man  endast  af  något  mer  än  slitdelarnes 
direkta  tillverkningskostnad.  Den  rätta  konstruktionen 
af  dessa  slitdelar  beaktas  vanligen  ej  tillräckligt  vid 
de  olika  konstruktionerna  af  kulkvarnar,  i  det  att  de, 
tillfölje  af  den  form  de  erhållit,  ofta  vid  t.  ex.  half  afnöt- 
ning  ej  äga  tillräcklig  styrka  att  motstå  massans  slag  och 
tryck  utan  bräckas  och  måste  ersättas  med  nya.  Att  gifva 
en  lämplig  form  pa  slitdelarne  är  här  af  mycket  större 
betydelse  än  att  beräkna  klumpiga  dimensioner  för  att  de 
pa  sa  sätt  längre  ma  kunna  motstå  slitningen,  ty  i  senare 
fallet  erhåller  man  en  skadlig  död  vikt,  som  måste  sättas  i 
rörelse. 

I  anslutning  till  förestående  vill  jag  här  lämna  en 
beskrifning  på  en  af  förf.  konstruerad  kulkvarn,  å  hvilken 
patentverket  just  i  dagarne  utlagt  patentansökan. 

Råmaterialet  inmatas  medelst  en  automatisk  matare¬ 
apparat  i  yttertratten  a,  se  fig.  1,  som  inmynnar  i  kvarnens 
centrum  b,  genom  hvilket  det  jämte  vatten,  förmedelst 
propellervingarne  c  införes  i  kvarnen  under  dennas  rota¬ 
tion.  I  kvarnens  andra  ända  äro  i  dess  gafvel,  nära  in¬ 
till  periferien,  rundt  om,  anbragta  radiellt  ställda  rektangu¬ 
lära  hal  eller  »gimor»,  d,  genom  hvilka  det  krossade  god¬ 
set  lämnar  kvarnen  och  i  pilens  e  riktning  nedkommer  på 
grofsikten  /,  som  afser  att  afskilja  gröfre  materialet.  Den 
del  af  materialet,  som  passerar  genom  grofsiktens  hål,  ned¬ 
kommer  på  den  finare  yttersikten  g,  som  i  sin  tur  endast 
låter  det  till  önskad  finlek  färdigpulveriserade  godset  pas¬ 
sera  igenom  för  att,  omblandadt  och  utspädt  med  vatten, 
samlas  i  spetstratten  h  och  sedan  utströmma  genom  stig- 
röret  i.  k  är  ett  vattenståndsrör,  som  med  sitt  utlopp 


utgör  säkerhet  för,  att  vattenytan  inuti  spetstratten  ej  öfvi 
stiger  önskad  höjd.  Det  material,  som  ej  går  genom  sil 
hålen,  frammatas  tillfölje  af  kvarnens  rotation  och  sikt; 
nas  koniska  form  till  de  å  siktarnas  ytterringar  fästa 
skoflarne  0  och  p,  hvilka  lyfta  upp  materialet  och  1 
stjälpa  detsamma  i  innertratten  r,  hvarifrån  det  åter  i 
kommer  i  kvarnen. 

Maltrumman  ^  är  äfven  något  konisk,  lutande  åt  utströ; 
ningsöppningarna  d,  hvarigenom  det  pulveriserade  mate 
alet  genast  af  vattnet  sköljes  ut  från  kvarnen,  oafsedt 
hvilket  ställe  i  densamma  detta  material  befinner  sig. 

Vidare  äro  å  maltrummans  sidovägg,  framför  de  ra< 
ellt  ställda  utströmningsöppningarna  d,  anbragta  i  sidok 
förskjutbara  reglerluckor  t,  som  nedifrån  —  uppåt  m 
eller  mindre,  allt  efter  önskan,  afstänga  öppningarna,  hva 
genom  vattenytan  inuti  kvarnen  kan  höjas  och  utströr 
ningen  samtidigt  kan  försiggå  från  en  högre  nivå,  hva: 
genom  en  slamning,  som  tillåter  endast  fint  material  ? 
lämna  kvarnen,  åstadkommes. 

rillfölje  af  att  längden  på  denna  kvarnkonstruktioi 
maltrumma  är  betydligt  större  än  på  andra  kvarnar,  ute 
att  diametern  ökats,  vinnes  ett  försprång  i  afverkningsfö 
måga,  utan  att  kraftåtgången  ökats  mer  än  i  obetydl 
grad,  framför  en  annan  kvarntyp,  som  erhållit  en  stör: 
diameter  för  erhållande  af  lika  stor  produktion. 

Af  det  sagda  framgår,  att  man,  i  de  fall  där  s 
önskas,  kan  få  ett  arbetssätt  i  denna  kulkvarn,  som  ni: 
mar  sig  det  i  en  rörkvarn. 

Det  stora  slitaget  å  de  dyrbarare  yttersiktarna  vi 
hittills  använda  kulkvarnar,  beror  till  största  delen  därp, 
att  för  groft  material,  som  på  grund  af  uppkomna  h. 
och  felaktigheter  i  den  inre  gröfre  sikten  genomträngt 
denna,  nedkommer  på  den  finare  samt  där,  då  man  1 
anat  eller  snabbt  kan  undersöka  förhållandet,  inom  myckt 
kort  tid  sliter  upp  denna,  så  att  täta  ombyten  af  finsikte 
måste  ske.  Hvad  dels  dessa  direkta  kostnader,  dels  ve 
kets  stillastående  under  reparationerna  betyda,  vet  den  soi 
sysslat  härmed. 

Denna  olägenhet  är  vid  nu  beskrifna  kulkvarn  he 
och  hållet  afhjälpt,  i  det  att  man  tillfölje  af  siktarna 
öppna  anordning  under  gång  kan  taga  prof  af  det  materif 
som  passerar  båda  siktarna,  och  därför  genast  kan  st 
om  ringaste  felaktighet  uppstått  i  desamma,  hvarvid  ma 
dessutom  snabbt  konstaterar  hvarest  event.  innersikten  är  fe 
aktig. 

Denna  kulkvarn,  som  med  ändring  af  vissa  detalje 
äfven  lämpar  sig  för  torrmalning,  har  för  Tyskland  oc. 
kontinenten  öfvertagits  af  den  kända  anrikningsfirman  Fr 
Gröppel  i  Bochum. 


OM  INTERPOLERING  VID  UPPRÄTTANDET  AF 
MAGNETOMETERKARTOR 

af  Gösta  L:son  Heijkorn. 

De  magnetiska  kurvorna  på  en  magnetometerkart; 
äro,  som  bekant,  endast  tillnärmelsevis  uttryck  för  deii 
magnetiska  kraftens  styrka  och  utbredning  och  inom  viss; 
gränser  i  mer  eller  mindre  grad  underkastade  ett  viss 
godtycke.  De  äro  beroende  af  sin  upphofsmans  stöm 
eller  mindre  noggrannhet.  I  vanliga  fall  sker  afläsning 
pa  instrumentet  på  hvar  tionde  meter,  hvarjämte  man 
där  osäkerhet  råder,  verkställer  tätare  observationer  föi 
att  med  större  noggrannhet  kunna  uppdraga  kurvorna. 
Att  sålunda  dessa  icke  äro  fullt  exakta,  betyder  ingenting 


Fig.  i. 


3r  den  praktiska  bedömningen,  såvida  icke  groft  slarf 
lifvit  begånget.  Vid  själfva  uppritandet  af  kurvorna  an- 
änder  man  sedermera  tvenne  metoder.  Antingen  litar 
ian  på  sitt  ögonmått  och  inritar  kurvorna  efter  uppskatt- 
ing,  eller  också  verkställer  man  vissa  beräkningar,  »inter- 
i  oleringar»,  i  hvilket  fall  en  viss  noggrannhet  ernås.  I 
i  irra  fallet  råder  alltid  ett  visst  godtycke,  och  noggrann¬ 


heten  blir  individuell.  Det  är  sant,  att  en  uppöfning  at 
ögat  med  tiden  kan  förvärfvas,  så  att  man  sällan  miss¬ 
tager  sig.  Å  andra  sidan  torde  kunna  ifragasättas,  om 
icke  detta  tillvägagångssätt  blir  fullt  ut  lika  ansträngande, 
som  om  man  anlitar  beräkningar.  Detta  oupphörliga  väd¬ 
jande  till  ögats  omdöme  är  mera  tröttande,  än  man  tror. 
1  senare  fallet  ligger  något  af  »system»  öfver  tillväga- 
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gångssättet.  Man  kan  emellertid  här  invända,  att  den 
magnetiska  kraften  på  grufifält  svårligen  låter  sig  beräknas, 
och  att  hvarje  sorts  beräkning  är  onödig,  då  den  ju  i 
alla  händelser  icke  lämnar  exakta  resultat.  Den  som  be¬ 
gär  större  grad  af  noggrannhet  må  ju  hänvisas  till  att  på 
fältet  experimentera  sig  till  exakta  kurvor.  Frågan  om, 
hvilken  metod,  som  skall  användas,  saknar  emellertid  icke 
sin  betydelse.  Hvilken  metod  man  än  använder,  blir  ar¬ 
betet  tidsödande,  och  är  detta  desto  mer,  ju  mera  man 
har  att  göra  med  oregelbundna  malmförhållanden,  som 
förorsaka  starkt  växlande  afiäsningar  på  magnetometern 
och  utslag  af  växlande  polaritet.  En  tabell,  som  kan 
ersätta  beräkningarna  och  därigenom  betydligt  lätta  arbetet, 
borde  därför  vara  välkommen. 

Till  deras  tjänst,  som  tilläfventyrs  icke  redan  kommit 
på  idén,  ber  jag  att  få  fästa  uppmärksamheten  på  en 
dylik  tabell,  som  gjort  mig  själf  stor  nytta  och  hvilken 
icke,  såvidt  jag  vet,  blifvit  publicerad. 

Denna  tabell  hvilar  på  de  enklaste  matematiska  prin¬ 
ciper  och  är  så  enkel,  att  den  af  hvem  som  helst  med 
någon  ritförmåga  bör  kunna  utföras  på  en  eller  annan 
timme.  Tabellen  är  grafisk,  och  några  egentliga  beräk¬ 
ningar  behöfvas  ej  för  dess  uppritande. 

Som  inledning  till  beskrifningen  af  denna  tabell  ber 
jag  att  få  tillgripa  ett  direkt  exempel.  Det  vanliga  till¬ 
vägagångssättet  för  dylik  beräkning  är,  som  bekant,  föl¬ 
jande:  Två  stationer,  A  och  B,  befinna  sig  på  afståndet 
a  från  hvarandra.  Antag,  att  man  på  magnetometern  af- 
.  läst  på  A  ii,5°  och  på  B  37,5°.  Mellan  dessa  båda 
punkter  sökes  två  andra  punkter,  C  och  D,  den  förra  för 
2  0°-kurvan,  den  senare  för  3o°-kurvan.  Låtom  oss  då 
först  söka  läget  för  punkten  C.  För  dimensioneringen  af 
afståndet  AC,  hvilket  vi  kunna  kalla  z,  gäller  då,  som 
utan  vidare  inses,  relationen 

zt  AC  20 — 11,5  8,5  Xj 
a  AB  37,5 — ii)5  26,0  vx 

För  3o°-kurvan  fås  analogt 

z2  AD  30 — 11,5  18,5  x2 
a  AB  37,5—11,5  26,0  y2 

Hafva  A  och  B  afiäsningar  af  motsatt  polaritet,  in¬ 
träda  icke  härigenom  några  som  hälst  svårigheter.  Man 
finner,  att  alla  räkneoperationer  vid  upprättandet  af  kar¬ 
tan  gå  ut  på  att  erhålla  ett  och  samma  uttryck 

a  .  x 

y - - 

y 

där  a  är  det  konstanta  afståndet,  som  skall  delas,  och 
o.-  och  y  variabler.  I  själfva  verket  följer  nu  icke  den  magne¬ 
tiska  intensiteten  denna  enkla  lag  och  desto  mindre,  ju 
större  skillnaden  mellan  ändstationernas  afiäsningar  är. 
Emellertid  torde  detta  tillvägagångssätt  vara  det  enklaste 
och  ger  för  praktiska  behof  fullt  tillfredsställande  resultat. 
Sedan  läget  för  punkterna  C  och  D  blifvit  på  detta  sätt 
fastslaget,  kan  man  sedermera  efter  uppskattning,  om  man 
så  finner  för  godt,  något  förskjuta  kurvorna  åt  den  star¬ 
kare  intensiteten  till  för  att  ge  kartan  ökad  »relief».  Man 
har  i  alla  fall  genom  detta  tillvägagångssätt  gifvit  ögat  en 
hållpunkt. 

Tabellen  uppritas  på  följande  sätt:  (se  fig.  föreg.  sid.) 

Först  upprutas  det  rätvinkliga  koordinatsystemet  med 
abscissor  och  ordinator  i  enlighet  med  figuren.  För  kar¬ 
tor  i  markscheiderskala  är  afståndet  0=12,5  millimeter. 


Man  sammanbinder  därför  punkterna  (,v  =  1 ;  y=r  1 2,5) 
(x=  2  ;y—  1 2,5),  (x=$  ;  y=  1  2,5)  —  etc.  t.  o.  m.  (x=i2 
y=l2,S )  med  origo  och  utdrager  de  så  erhållna  »kvot 
strålarna»,  hvarefter  tabellen  är  färdig  till  bruk.  De 
måste  påpekas,  att  indelningen  af  axlarna  måste  ske  me< 
största  precision,  då  i  annat  fall  tabellen  icke  blir  korrekt 
Man  finner,  om  tabellen  är  riktig,  att  de  s.  k.  strålarn; 
passerar  abscissans  (x=  25)  skärningspunkter  med  ordij 
natorna  2,  4,  6,  8  etc.  t.  o.  m.  24,  abscissans  (,r=5o| 
skärningspunkter  med  ordinatorna  4,  8,  12,  16  etc.  t.  o.  m 
48  o.  s.  v.  Detta  påpekas  till  ledning  för  den  korrekt 
uppritningen. 

För  att  underlätta  ögats  orientering  bland  alla  linier 
böra  dessa  utmärkas  i  färger;  sålunda  kan  man  t.  ex 
draga  jämna  linier  svarta  och  udda  linier  röda.  Hva 
femte  och  tionde  linie  bör  äfven  utmärkas  genom  e: 
nagot  gröfre  linie.  Strålarna  kunna  dragas  gröna. 

Låtom  oss  nu  pröfva  den  så  uppritade  tabellen  fö 
vårt  nyss  angifna  exempel!  Vi  hade  för  2o°-kurva: 


8,5 


:  =  a~ 6  •  Vi  uppsöka  då  skärningspunkten  („v  =  8, 5  26,0) 


Vi  finna,  att  punkten  (^=8,55^=26,5)  ligger  på  strålei 
4  samt  punkten  (x=S>s)y  =  2 1)  på  strålen  5.  Man  fin 


8,5 


ner  direkt,  att  z=a.—~ —  bör  vara  c:a  4,1  millimeter,  oc 


26,0 


kan  afståndet  AC  genast  med  passare  afsättas.  Uträkn 


■  ..  ,  .  oI2,5  •  8,5 

vi  värdet  pa 


26,0 


finna  vi  detta  vara  närmast  4,09 


På  0,1  millimeter  när  kan  man  bestämma  z  vid  en  vä 
uppritad  tabell.  Större  noggrannhet  kan  ej  begäras.  För  30' 


18,5 


;8, 


kurvan  får  man  analogt  direkt  ur  tabellen  z  =  a.~ 

26,0 

millimeter.  Det  uträknade  värdet  är  8,89  millimeter. 

Närmast  origo  blifva  strålarna  så  hopträngda,  att  tyd 
ligheten  ej  är  tillfredsställande.  Man  kan  därför,  om  ma 
så  vill,  upprätta  en  liten  specialtabell  i  större  skala  fö 
själfva  »spetsen».  Strålarna  böra  rikligt  förses  med  sifi 
ror,  så  att  man  slipper  leta  efter  deras  valör.* 


*  Tabeller  af  ifrågavarande  slag  kunna  erhållas  hos  Bergsingen 
iören  G.  L;son  Heijkorn,  Stjärngatan  3  A,  Stockholm.  Red. 


T1DSKRIFTS=ÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade. 

Zeitschrlft  fur  angewandte  Chemie.  —  Okt.  16:  Oi 
ficiell  profning  af  analytiska  mätkärl  i  Förenta  Staterna.  —  Inverka 
af  nitrösa  gaser  och  syre  på  vatten*.  —  Okt.  23:  Inverkan  afnit 
rösa  gaser  och  syre  på  vatten*  (forts.).  —  Den  farmaceutiskt-kemisk 
industrien  och  apoteken.  —  Okt.  30:  Jubileumsmöte  med  Verei 
Versuchs-  und  Lehranstalt  ftir  Brauerei  i  Berlin  10 — 18  okt.  1908 
—  Bidrag  till  kännedomen  af  siden  af  Bombyx  mori.  —  Järnfi 
naturlig  zirkonoxid.  —  Nya  laboratorieapparater.  —  Nov.  6:  Järnet 
metallurgi  under  år  1907.  —  De  nyare  metoderna  för  vattenbestäm 
ning  med  hjälp  af  destillation.  —  Öfver  gasernas  rörelse  i  Meyer 
tangentialkamrar*.  —  Fiehes  reaktion  för  att  skilja  naturlig  ocl 
konstgjord  honung.  —  Konkurrensklausulen  och  den  kemiska  indu 
strien  (2  art.).  —  Öfver  bestämning  af  etskalk.  —  Nya  laboratorie 
apparater:  byrettklämmare*,  filtrertrattar*.  —  Nov.  13:  Till  frågni 
om  bildning  af  alkohol  af  cellulosaämnen.  —  Fysikalisk-kemisk  ana 
lys  af  mineralvatten.  —  Radioaktivt  från  Fichtelgebirge.  —  Ny; 
färgämnen  för  färgning  och  tygtryckning.  —  Officiell  profningsan 
stalt  för  farmaceutiskt-kemiska  preparat  (beriktigande).  ■ —  Sensibila 
torer  för  färgning.  —  Framställning  af  fett  ur  afloppsvatten  (sva 
på  kritik). 

Stahl  und  Eisen.  —  N:r  42,  okt.  14:  Några  hydraulisk: 
anordningar  i  engelska  valsverk*.  —  Beräkningar  beträffande  kupol 
ugnar  (forts.).  - —  Nestmanns  förfaringssätt  för  afklippning  af  vals j 
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gods  i  finjärnsvalsverk*.  —  Nr  43,  okt.  21 :  Träkol  ocli  koks  såsom 
bränsle  i  masugnar.  —  Masugnsgasens  och  koksugnsgasens  värde- 
sättning  vid  rentabilitetsberäkningar.  —  Nyheter  inom  ångpanneom- 
rådet*.  —  Mikroskopisk  undersökning  af  cement*.  —  N:r  44,  okt. 
28:  Kalibrering  af  likbenta  vinkeljärn*.  —  Om  järns  röstning  under 
inverkan  af  vatten  och  vattenlösningar*.  —  Bosniens  järnhandtering. 

—  Nr  45,  nov.  4:  Harmetsförfarandet  i  martindriften  vid  verket 
»Deutscher  Kaiser»  i  Bruchhausen*.  —  Nyheter  inom  ångpanneom- 
rådet*  (forts.).  —  Från  in-  och  utländska  järn-  och  stålgjnterier*.  — 
N:r  47,  nov.  11 ;  Det  nya  thomasstålverket  vid  »Burbacher  Iltitte»*. 

—  Nr  46,  nov.  18:  Elektriska  omkastningsvalsverk*.  —  Klämanord¬ 
ningar  vid  ståltrådsluftbanor*.  —  Nyare  flyttbara  lyftbord*.  —  Form¬ 
ning  och  gjutning.  —  Från  järnverkslaboratoriet. 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg=  u.  Hiittenwesen.  —  N;r 

42 ,  okt.  17 :  Österrikes  bergverksproduktion  1907.  —  d  ill  frågan  om 
åttatimmars  arbetsdag  och  söndagshvila  inom  bergverksdriften  (forts  ). 

—  Mikroskopisk  undersökning  af  järn  från  en  »stiickofen  vid  Brekowitz 

—  N:r  43,  okt.  24:  Brytvärdheten  af  malmlagren  vid  Schneeberg*. 

—  Nyare  synpunkter  vid  byggandet  af  anläggningar  för  kondensa- 
tion  af  hyttrök*.  —  Nr  44,  okt.  31 •  Saltverket  Hall  i  Tyrolen  1782. 

Wilfley-rostugnen.  —  Brytvärdheten  af  malmlagren  vid  Schnee¬ 
berg  (forts.).  —  N;r  45,  nov.  7:  Bidrag  till  utförandet  af  nivelle- 
ringsarbetet  i  en  grufva.  —  Brytvärdheten  af  malmlagren  vid  Schee- 
berg  (forts.).  —  Metall-  och  kolmarknaden  oktober  1908.  — •  Järn¬ 
handteringen  i  Yangtsekiangdalen  (Kina).  —  N:r  46,  nov.  14: 
Hagemanns  kritik  öfver  pneumatogenen.  —  Bidrag  till  utförandet  af 
nivelleringsarbetet  i  en  grufva  (forts.).  —  Statistiskt  från  Frankrike 
i:sta  halfåret  1908. 

Oliickauf.  —  N:r  40,  okt.  3:  Svenska  anläggningar  för  an¬ 
rikning  och  brikettering  af  järnmalm  och  kisbränder*-.  —  Diverse 
förvaltningsberättelser.  —  N:r  41,  okt.  10:  Svenska  anläggningar  för 
anrikning  och  brikettering  af  järnmalm  och  kisbränder*  (forts.). 

Om  undersökningar  öfver  kondensationsanläggningar.  —  N:r  42,  okt. 
17:  Upplagsplats  för  kol  och  där  befintliga  mekaniska  anordningar 
vid  schaktet  Rheinelbe  III  *.  —  Ångpanneeldning  med  koksaska.  — 
N;r  43 ,  okt.  24:  Lufttryckets  inflytande  på  vattentilloppet  och  gas- 
utströmningen  i  grufvor.  —  Nyheter  inom  grufbyggnadsom rådet*.  — 
Förvaltningsberättelser.  —  N;r  44,  okt.  31;  Lufttryckets  inflytande 
på  vattentilloppet  och  gasutströmningen  i  grufvor  (forts.).  —  Försök 
med  komprimeradt  krut,  nitroglycerin-  och  ammoniaksalpeterspräng- 
ämtien  i  stenkolsgrufvorna  vid  Schwalbach  (Saar)*.  —  Petroleum¬ 
produktionen  i  Nordamerikas  Förenta  Stater  1907. 

Metallurgie.  —  N.-r  19,  okt.  8:  Undersökningar  öfver  sy¬ 
stemet]  järn-fosfor-kol*.  —  En  brons  med  framstående  egenskaper. 

—  N;r  20,  okt.  22:  Smärre  bidrag  af  metallografiskt  och  metallur¬ 
giskt  innehåll*.  — •  Undersökningar  öfver  systemet  järn-fosfor*.  — 
Den  finansiella  sidan  af  Elmoreprocessen  för  Brokenhill-malmen.  — 
Cyanidprocessens  lutar. 

Revue  de  Metallurgie.  —  N:r  u,  nov.:  Om  järns  och 
ståls  relativa  röstning*.  —  Den  autogena  svetsningens  användande 
vid  reparation  af  fartygsångpannor.  —  Nickels  legeringar*.  —  Järn¬ 
framställning  på  elektrisk  väg*. 

Zeitschrift  f ii r  praktische  Geologie.  —  Nr  g,  sept.: 

Järnglans  i  Fichtelgebirge.  —  Pröfning  af  naturlig  sten  på  dess  för¬ 
måga  att  motstå  väderlekens  inverkan*.  —  N:r  10,  okt.:  Angående 

mineralvattenkällor. 


UR  FACKPRESSEN. 

lndanthrentärgämnenM.  R.  Bohn.  Ch.  Ztg.  1908,  n;r  6g. 

Indanthrenfärgämnena,  som  erhållit  sitt  namn  efter  det  af  Bohn 
år  1901  upptäckta  ämnet  indanthren,  äro  liksom  indigo  kypfärgäm- 
nen  och  utmärka  sig  genom  en  synnerligt  hög  grad  af  äkthet.  Med 
hydrosulfit  och  alkali  gifva  de  karakteristiskt  färgade  kyper,  som  di¬ 
rekt  färga  de  vegetabiliska  fibrerna.  Några  bestämda  relationer  mel¬ 
lan  den  kemiska  konstitutionen  och  färgen  känner  man  ännu  ej. 

De  hittills  bekanta  färgämnena  af  denna  kategori  kunna  inde¬ 
las  uti  fem  olika  grupper: 

i)  Färgämnen  af  indanthrentypen,  hvartill  höra  indanthren- 
blått  med  dess  många  substitutionsprodukter,  såsom  halogen-,  amido-, 
oxiindanthren  etc.,  flavanthren  (indanthrengult),  det  först  af  Scholl 

*  Numera  föreskrifna  bl.  a.  för  en  del  uniformspersedlar  inom 
svenska  arméen,  hvadan  de  äfven  hos  oss  kunna  påkalla  ett  något 
allmännare  intresse. 


ur  dimetyldiantrakinonyl  framställda  pyranthren,  det  af  Kunzfunna 
klorpyranthren  samt  det  af  Isler  ur  metylantrakinon  erhållna  auran- 
thren  (antraflavon). 

2)  De  af  Bally  ur  benzanthron  erhållna  violanthrenerna:  indan- 
threnviolett  och  nitroviolanthren  ( indanthrengrönt)  äfvensom  Wolffs 
isoviolanthren. 

3)  De  af  Isler  erhållna  cyclanthrenerna  (indanthrenbordeaux 
och  Kaccrs  indanthrenrödt),  hvilka  kunna  betecknas  såsom  diantra- 
kinonyl-diamidoantrakinoner.  Dessa  af  tre  antrakinonkärnor  sam¬ 
mansatta  föreningar  innehålla  i  motsats  till  de  båda  föregående  grup¬ 
perna  ingen  sluten  mellanring,  men  äro  det  oaktadt  utmärkta  färg¬ 
ämnen. 

4)  Färgämnen,  mestadels  röda,  med  en  pyridonring,  hvilkas 
förnämsta  representant  är  algolrödt. 

5)  Färgämnen  af  mer  eller  mindre  okänd  konstitution,  hvartill 
kunna  räknas:  Bohn’s  melanthren  (indanthrengrått)  och  fuscanthren 
(indanthrenmarron),  Isler’s  indanthrenbrunt  och  olivanthren  samt 
Kacer’s  indanthrenorange  och  indanthrenkoppar,  som  framställts  ge¬ 
nom  en  intressant  kondensation  af  amido-  ocli  diamidoantrakinons 
acetylföreningar  med  fosforoxildorid. 

Indanthren  själft  är  numera  fullt  kändt  till  sin  konstitution  så¬ 
som  diantrakinondihydroazin.  Vid  oxidation  med  klor  eller  kromsyra 
ger  det  diantrakinonazin,  som  i  motsats  till  indanthren  företer  grön¬ 
aktiga  färgnyanser. 

Användningen  af  de  olika  indanthrenfärgämnena  är  stadd  uti 
en  mycket  hastig  tillväxt,  hvilket  de  väl  förtjäna  särskildt  med  af- 
seende  på  deras  synnerligen  höga  grad  af  äkthet.  J.  L. 

Direkt,  elektrol/tisk  tillverkning  af  rör,  plåt  och  tråd  af  koppar. 
Sherard  O.  Cowper-Coles.  Electrochem.  and  Metalhirg  Ind.  1908, 
n.r  10,  okt. 

Förf.  påpekar  de  stora  fördelarna  med  en  direkt,  elektro- 
lytisk  process,  hvarigenom  undvikes  att  smälta  den  rena,  raffinerade 
elektrolytiska  kopparn,  och  refererar  Wildes,  Elmore’s  och  Du- 
moulin’s  m.  fl:s  metoder  för  detta  måls  nående.  Cowper-Coles  me¬ 
tod  kallas  centrifugalmztoå,  emedan  det  mest  betecknande  för 
densamma  är,  att  den  på  en  vals  såsom  katod  elektrolytiskt  fällda 
kopparn  får  rotera  med  stor  hastighet,  hvarigenom  fällningen  af 
friktionen  mot  elektrolyten  blir  fast  och  jämn  samt  fri  från  främ¬ 
mande  partiklar,  och  en  strömtäthet  af  22  ampére  per  kv.-dm.  kan 
användas.  Katodvalsens  axel  är  vertikal  och  löper  inuti  en  rörfor- 
mig  anordning,  som  går  genom  elektrolyskarets  botten.  Valsens  öfre 
lager  befinner  sig  öfver  elektrolytens  yta;  det  undre  under  karets 
botten.  Här  anbringas  äfven  drifhjulet  och  strömanslutningen  till 
katoden.  Endast  ytan  af  katodvalsen  kommer  i  beröring  med  elek¬ 
trolyten.  Valsen  består  af  stål  eller  gjutjärn,  har  5'— 6'  diam.,  så 
att  plåt  af  20'  längd  och  5'  bredd  kan  framställas.  Voltfallet  är 
endast  0,8  vid  22  ampére  per  kv.-dm.  —  Rör  tillverkas  enligt  cen- 
trifugalprocessen  så,  att  järnvalsar  med  något  mindre  diam.  än  den 
hos  röret  önskade,  först  elektrolytiskt  beklädas  med  ett  tunt  kop¬ 
parlager,  hvilket  poleras  och  prepareras  med  kemikalier.  Den  därpa 
följande  fällningen  knn  sedan  lätt  afdragas  i  form  af  ett  rör.  —  Plat 
tillverkas  på  större  valsar,  försedda  med  en  längsgående,  isolerande 
rand,  hvarigenom  fällningen  lätt  kan  lösgöras.  Tunn  plat  tillverka- 
lika  lätt  som  tjock;  kopparfolie  kan  på  fem  minuter  framställas  ur 
råkoppar.  —  Tillverkning  af  tråd  visar  sig  mycket  svårare  än  af 
rör  och  plåt.  Omkring  en  vals  af  liknande  slag  som  för  plåttill¬ 
verkning  göres  en  spiralformig  skåra  med  sektion  af  en  spetsig  vin¬ 
kel  (skåran  får  ej  vara  rundad)  och  med  en  stigning,  beroende  af 
trådens  tjocklek.  I  den  utfällda  kopparn  bildas,  därigenom  att  me¬ 
tallpartiklarna  under  elektrolysen  växa  ut  vinkelrätt  från  katodytorna, 
ett  spaltplan  genom  hvarje  skåras  spets,  i  hvilket  plan  de  a  skårans 
sidoytor  utfällda  kopparkristallerna  mötas  och  hvarest  de  äro  sa  löst 
förenade,  att  klyfning  af  fällningen  där  lätt  kan  försiggå,  så  att 
densamma  efter  en  uppnådd  tjocklek  lika  med  stigningen  kan  genom 
en  särskild  maskinell  anordning  lindas  af  valsen  för  att  sedan  pas¬ 
sera  en  tråddragningsmaskin.  Med  en  vals  af  6  diam.  kan  fram¬ 
ställas  tråd  af  4  eng.  mils  längd.  —  Bland  andra  fördelar  med  cen- 
trifugalprocessen  framhålles  äfven  den  korta  tid,  som  behöfves  för 
framställning  af  färdig  vara  ur  råmaterial  samt  den  lilla  kopparkvan¬ 
titet,  som  är  bunden  i  processen.  Den  erhållna  produkten  visar  stor 
mekanisk  styrka  och  tänjbarhet.  —  En  anläggning  för  en  irlig  till¬ 
verkning  af  10000  ton  plåt,  rör  och  tråd  kostar  c:a  21/-  mill. 
kronor.  Produktionskostnaden  vid  användning  af  råkoppar  till  ano¬ 
der  uppskattades  till  c:a  51  ^r-  Pr  *on  ^rc^'8  vara. 

//.  H. 
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STATISTISKT. 

Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — september  1908  och  1907. 


Malmer. 

Järnmalm .  ton 

Zinkmalm  . 

Järn  och  stål. 


1908 


Införsel 


1907 


1908 


Utförsel 


1907 


—  2  858  441  2  794  580 

30338  30325 


Tack-  och  barlastjärn 

» 

4i  539 

48  105 

Skrot . 

» 

— 

_ 

Göten  . 

Smältstycken  och  rå- 

— 

— 

stänger . 

» 

— 

— 

Stångjärn . 

» 

— 

— 

Stångjärnsafhugg 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

» 

— 

— 

(minst  20  kg.p.  1.  m.) 

» 

16  668 

26  975 

Tärnvägsskenor . 

•> 

26  863 

23  963 

Valsträd  (trådjärn)  .. 
Valsade  och  smidda 

» 

— 

plåtar,  alla  slag  ... 

» 

3  558' 

4  006 1 

Rör;  gjutna  (alla  slag) 

»  smidda,  valsade 

» 

1 1  225 

1 1  013J 

eller  dragna  ... 

5  952 

85'i! 

Tråd,  dragen  ... 

T> 

Spik,  alla  slag  . 

» 

— 

— 

79  884 

3  233 
3  861 

14  010 
84  102 
2  028 


i5  995 

1  690 

11  597 

1  207 
4  862 


92  225 
7116 
8  007 

22  166 

1 1 3  291 

4  147 


1  7  468 

1  727 
13  811 

2  219 
5  222 


Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 
verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr.  1800700020440000  16929000  16933000 

Symaskiner  och  stick¬ 
maskiner  etc.  ...  kr.  1  413  000 
Velocipeder .  st.  5  730 

Sten. 

Oarbetad  .  kr.  — 

Arbetad,  ej  polerad...  »  — 

Stenkol. 

Sfenkol  samt  koks  hl.  42  780  000  34  857  000 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


1712  000  —  — 

7  500  —  — 

2  705  000  2  555  000 
—  6  388  000  6  376  000 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aluminiumsulfat,  rent 
Ammoniak,  eg.  v.  0.92 


94 


hvitt. 


kalk 


..  C 

i 

eng.  ton  £  52.10.0 

100 

kg.  kr. 

93-95 

— 

..  C 

i  1 

»  »  »  4.7.6 

» 

» 

» 

7.85 

= 

..  C 

1 

»  »  »  13.0.0 

» 

23-25 

= 

. .  L 

1 

»  »  »  1  1.6.3 

20.25 

+ 

.  c 

1 

»  »  »  5.5.0 

T> 

» 

» 

9.40 

— 

..  B 

100  kg.  M.  27.50 

» 

» 

» 

24-75 

=r 

..  L 

1  gall.  d.  6*/s 

» 

» 

I2.50 

— 

.  C 

1 

eng.  ton  £  16.5.0 

» 

» 

29.10 

4- 

.  C 

1 

»  »  »  1 7.10.0 

» 

31-30 

= 

.  c 

1 

»  »  »  19.0.0 

» 

34.00 

— 

1 

*  »  »  I  6.0.0 

» 

» 

» 

28.65 

= 

.  C 

1 

»  »  »  6.5.0 

> 

» 

» 

1  I  .20 

= 

.  II 

100  kg.  M.  255. — 

» 

» 

229.50 

— 

:)c 

r  lb.  d.  7 */8 

f> 

» 

1 1 7.90 

— 

c 

»  »  »  3  Va 

» 

» 

51-7° 

= 

.  c 

1 

eng.  ton  £  i.I5.o 

» 

» 

3-*5 

— 

c 

1 

»  »  »  34.0.0 

» 

» 

60.85 

4- 

1 

»  »  »  2.2.6 

y> 

» 

3.80 

— 

.  c 

1 

,b-  d-  31/* 

» 

» 

57.90 

4- 

.  c 

1 

eng.  ton  £  24.0.0 

» 

» 

> 

42.95 

= 

.  c 

1 

»  »  »  12.5.0 

» 

» 

21.95 

— 

.  c 

1 

»  »  »  1 7.0.0 

» 

» 

3°-45 

= 

C 

1 

lb-  d-  3  V2 

» 

» 

» 

57.90 

= 

c 

1 

eng.  ton  £  35.0.0 

» 

62.65 

H 

100  kg.  M.  12. — 

» 

» 

XO.80 

= 

,  C 

1 

eng.  ton  £  8.15.0 

* 

» 

» 

15.65 

— 

L 

1 

*  »  »  5.10.0 

» 

» 

9-85 

= 

TIDSKRIFT 

Klormagnesium 

...  c 

1  eng  ton  £  3.7.6 

100 

28  Nov.  1908 

kg.  kr.  6.05  = 

»  vätesyra,  20°  Bé 

...  A 

100  kg.  fl.  2.50 

> 

» 

3-75  = 

Kopparvitriol 

...  c 

1  eng.  ton  £  21.0.0 

» 

» 

37-6o  + 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/i 

» 

I  I  I.70  2= 

Salmiak,  grå . 

...  c 

1  eng.  ton  ,£24.10.0 

7> 

y> 

> 

43-85  = 

Salpeter,  kali- 

...  c 

1  >  »  »  23.10.0 

» 

y> 

42.05  = 

»  Chile- 

...  H 

100  kg.  M.  18.20 

7> 

» 

y> 

16.40  -(- 

5  syra,  eg.  v.  1,4 

...  c 

.1  eng.  ton  £  14.5.0 

y> 

y> 

25.50  — 

Soda,  kalcinerad,  58° 

...  c 

i  »  »  »  4>io.o 

» 

y> 

» 

8.05  - 

t  kaustik,  77 — 78° 

'  C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

J» 

» 

22.35  s= 

Svafvel  . 

...  C 

1  »  »  »  4»  12.6 

y> 

8.30  - 

»  syra,  66°  Bé 

...  A 

100  kg.  fl.  3.00 

» 

» 

4.50  -- 

»  ■»  oleum.  70 

%  c 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

7> 

» 

IO.75  = 

Vattenglas,  fast 

...  C 

1  »  »  »  5-7.6 

» 

» 

9.60  fc 

Ättiksyra,  99 — 100  % 

...  c 

1  »  »  »  32.10.0 

» 

» 

58.15  — 

Ättiksyrad  kalk,  brun 

...  c 

1  »  »  »  6.2.6 

» 

IO.95  — 

»  »  grå 

...  c 

1  »  »  »  8.5.0 

» 

» 

5> 

14-75  — 

A  —  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 

H  -  Hamburg.  L  =  London 

Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve¬ 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts, 
samt  att  uttrycket  »ren*  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk- 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  %  C-ren»,  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikurs. 

Aluminium  os/!19  %,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  125. 00'  — 


K  minst  50 

K  »  100 

K  »  1000 

K  » 


122.00'  — 
120.00'  - 
119.00'  - 
115.202 


Antimon  "/ loo  %,  regulus  .  Å 

» 

» 

» 

> 

67.00  = 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Goldschmidt)  S 

» 

1 

» 

» 

18.333  = 

Ferrokrom  65  %  °»5/i  %  C  (Blaekwell)  K  » 

» 

» 

» 

» 

2.754  = 

Ferromangan  80  %  mx  0,26  %  P  »  K 

» 

100c 

1  » 

» 

165.845  = 

Ferromolybden  70/,0  % . (Blaekwell)  K 

» 

1 

» 

» 

11. 006  = 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

1000 

» 

» 

225. 007  — 

»  12  %  . (Blackwall)  K 

» 

» 

» 

» 

83. 105  = 

Ferrotitan  %  C-ren  (Qoldrdt)  S 

» 

1 

» 

» 

4.353  — 

Ferrovanadin  25%  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

12.753  - 

»  50  %  .  (Blaekwell)  K 

» 

» 

» 

36.03*  = 

Ferrovolfram  85  %  °-5/l  %  C  »  K 

» 

» 

» 

» 

5.34*- 

Krom  99  %  C-ren .  »  K 

» 

> 

» 

7.01  = 

»  S8/.,9  %  C-ren,  smält ...  (Qold:dt)  S 

» 

» 

» 

» 

5.803  — 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

» 

» 

J* 

> 

6.903  = 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

» 

5.T53. — 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

» 

12. 763  = 

Kvicksilfver .  Å 

» 

» 

» 

» 

5.60  = 

Mangan  99  %  C-ren  . (Blaekwell)  K 

> 

» 

9 

» 

4.47  = 

»  97  %  C-ren,  smält  (Gold:dt)  S  »  »  »  »  4.803  = 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  »  S  »  »  »  »  18*353  = 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  »  S  »  »  ,  ,  2.753  — 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  »  S  »  ,  ,  »  5  353  _ 

Mangantitan  30/35  %  Ti  C-ren  »  S  »  »  »  ,  il203  = 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  »  S  >  »  ,  ,  3.053  = 

Molybden  9S  %  C-ren .  »  S  ,  ,  ,  ,  13,75*  = 

5  95/»8  %  C-ren,  pulver  (Bkwell)  K  »  ,  ,  ,  il.so4  = 

Nickel  98/9!)%,  tärningar  (Wiggin)  K  under  200  kg.  .  100  »  »  314. oo1  = 

*  *  »K  minst  200  »  »  »  »  >  312.00*  = 

*  *  *  »  K  »  500  »  »  »  »  >  310.001  = 

",  *  *  »  Kunder  50  ton  »  »  »  »  300.24*  = 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P  *  1  »  »3  200.4o94- 

S.  A. M-legering  (Si,  Al,  Mnetc.)(Bl:well)  K  »100»  »  63  68'°= 

Visnuit,  tackor  .  Å  »  1  ,  »  16.00  = 

Volfram  96/9S  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K  »  »  »  »  5.504 — 

Ftån  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  eller 
extra  knt  —  l'/2%. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  160  pr  100  kg.  pr30 
d.  n.  eller  mot  accept  4-  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl. 'emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  9 5/0  och  4 >3/10  resp.  pr  ton. 

*  Clf  lnkl-  emb-  a  resP-  5/s,  ,8/-  och  2/„  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-fören. 

Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

3  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  frs  417  pr  100  kg.  pr  30  d.  n.  eller 
mot  accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  £  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  3  600. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål, 

1  -  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  =  A.  Karlson,  Sthlm. 

“t1  ~  ocb  =  bet7da  resP-  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  1  T.  T. 
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OM  VATKOLNING  AF  TORFDY. 

Föredrag  vid  Sv.  Teknologföreningens  Afd.  för  Kemi  och  Bergsvetenskap  sammanträde  den  9  april  1908  af  Alf.  Larson. 


Under  de  sista  åren  har  så  mycket  talats  om  torf  och 
orftillverkning,  att  hvar  och  en  bör  hafva  fått  klart  för 
iig,  hvilken  betydelse  en  annan  metod  än  lufttorkning 
ikulle  hafva  för  en  rationell  bränntorffabrikation.  Med 
ufttorkning  måste  man  för  att  göra  sig  oberoende  af  våta 
;omrar  och  för  att  ständigt  vara  leveranskraftig  hålla  ett 
irs  lager. 

Lufttorkningen  lämnar  dock  icke  en  jämn  produkt. 
Jnder  normala  försomrar  är  den  lufttorra  torfvens  vatten- 
lalt  12 — 20  %  ,  under  normala  eftersomrar  25 — 40  %  ; 
>ch  hvad  som  sist  tillverkas  blir  emellanåt  ej  fullt  torrt 

amma  år. 

Den  lufttorra  torfven  är  äfven  skrymmande  i  förhål- 
mde  till  brännvärdet  hos  stenkol,  så  att  3 — 5  hektoliter 
orf  motsvara  1  hektoliter  stenkol. 

Otaliga  försök,  dock  för  det  mesta  föga  rationella,  hafva 
lärföre  gjorts  för  att  undgå  lufttorkningen.  Det  enklaste 
ättet  härför  och  som  tillika  är  tekniskt  utförbart  vore  att 
aed  konstgjord  värme  och  starkt  drag  torka  torfdyn,  såsom 
aturen  visat  vägen  genom  solsken  och  blåst.  Men  den 
netoden  blir  för  dyrbar. 

Äfven  i  den  bäst  afvattnade  och  högst  humifierade 

,nosse  är  medelhalten  vatten  sällan  under  85  %,  vanligen 
äröfver.  Om  en  torkinrättning  kunde  konstrueras  så,  att 
en  tillgodogjorde  80  %  af  det  till  densamma  använda 
ränslets  effekt,  och  om  fullt  torr  torf  med  t.  ex.  5  400  kal. 

1  nvändes  som  bränsle,  så  skulle  alltså  för  att  ur  100  kg. 

85.64° 

virfdy  afdunsta  85  kg.  vatten  erfordras  - — =  12,4 

0,8.5400 

:  g.  torf  för  att  vinna  15  kg.,  så  att  praktiskt  taget  intet 
lefve  öfver.  Med  vanlig  vattenhalt  hos  en  väl  afvattnad 
ledelgod  bränntorfmosse,  eller  87,5  %,  erfordrades  på 
imma  sätt  13  kg.  torf  som  bränsle  för  att  vinna  12,5  kg., 
iledes  ändå  omöjligare,  äfven  om  man  tager  i  betraktande, 
tt  under  vissa  årstider  värmet  hos  den  luft,  som  det 
nvända  konstgjorda  draget  medför,  bidrager  till  vatten- 
fdunstningen. 

Ett  par  fabriker,  baserade  på  denna  metod,  hafva 
innits  i  Tyskland,  men  naturligtvis  måste  de  efter  en  kort 
d  nedläggas. 

Med  de  bästa  vakuumapparater,  som  nu  finnas,  och 
ed  multipel-efifekt,  skulle  1  kg.  torf  med  5  400  kal.  i 
»rrt  prof  atdunsta  ca.  25  kg.  vatten,  om  en  apparat  med 


detta  verkningssätt  kunde  konstrueras  för  torkning  af  torfdy, 
hvilket  ej  torde  höra  till  omöjligheterna.  Af  de  12,5  kg 
torrsubstans,  som  finnas  i  den  förutsatta  torfdyn,  skulle 

^’5  =9  kg.  torr  torf,  hvil- 


alltså  då  kunna  vinnas  12,5 


2  5 


ket  vore  72  %  och  således  tillfredsställande.  Hittills  är 
en  sådan  apparat  dock  icke  konstruerad,  och  man  kan  be¬ 
fara,  att  den  blefve  dyr  i  förhållande  till  afverkningsför- 
mågan. 

Man  har  därföre  sökt  att  mekaniskt  pressa  vatten  ur 
torfdy  till  sådan  mängd,  att  pressåterstoden  ekonomiskt 
skulle  kunna  torkas  med  bränsle,  genom  att  låta  dyn  gå 
igenom  filter-  eller  andra  pressar  eller  centrifuger.  Men 
det  har  visat  sig,  att,  ehuru  undantagsvis  en  del  torfdy* 
låter  pressa  sig  till  65  %  vattenhalt  och  kanske  där¬ 

under,  större  delen  af  bränntorfsmossarnas  torfdy  icke  med 
tryck  kunna  afvattnas  längre  än  till  70  %  vattenhalt  i 
pressåterstoden  eller  däröfver,  och  detta  endast  med  stor 
svårighet,  samtidigt  med  att  pressningsanordningarna  blifva 
dyra  i  förhållande  till  deras  produktion.  Äfven  med  en 
effektiv  afvattningsanordning  och  70  %  vatten  kvar  i  torf- 
rnassan  blir  bränsleförbrukningen  vid  artificiell  torkning  af 
massan  för  stor.  100  kg.  torf  med  70  \  vatten  skulle 

70.640 

enligt  föregående  antagande  erfodra 


=  1 1 


kg- 


0,8.5400 

torf  i  rundt  tal  för  apparatens  eldning  utom  torfåtgången 
för  mekanisk  kraft  samt  arbetskostnader,  amorteringar  m.  m., 
så  att  af  de  30  kg.  torrsubstans,  som  skulle  återstå,  minst 
hälften  komme  att  förbrukas  i  fabrikationen.  Centrifuge- 
ring  är  ännu  mindre  effektiv  än  pressning  för  vanlig 
torfdy. 

Har  man  däremot  torf  med  70  %  vatten  och  kunde 
man  under  ofvannämnda  förhållanden  torka  den  i  vakuum 
och  multipeleffekt,  så  skulle  alltså  vid  torkningen  vinnas 

87>5  -k-  torr  torf  eller  88  %  af  råtorfvens 


3° 


25 


=  26,5  kg. 


*  Rörande  metoden  att  göra  torf  pressbar  genom  frysning  må 
nämnas,  att  hårdt  frusen  och  därefter  upptinad  torfdy  omedelbart 
därefter  låter  sig  pressas  ungefär  som  våtkolad  torf,  men  att  vid 
lagring  pressbarheten  försvinner.  Om  sa  ej  vore,  skulle  naturligtvis 
all  svensk  torfdy  vara  pressbar,  enär  den  under  årtusendenas  lopp 
varit  frusen  och  upptinad  otaliga  gånger.  Därför  kan  ingen  fabrika¬ 
tionsmetod  baseras  på  naturlig,  lika  litet  som  på  artificiel  frysning 
af  torfdy. 


OBS.!  Med  detta  häfte  följer  pl.  4-6. 
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bränsleinnehåll;  och  det  voro  ett  godt  resultat,  men  dels  är 
det  mycket  svårt  att  få  ned  vattenhalten  i  vanlig  torf  till 
70  %  genom  pressning,  dels  finnes  ännu  icke,  som  förut 
sagts,  vakuumtorkapparaten. 

Hvarför  torfdy  är  så  svårt  pressbar  beror  på  att  den  är 
gelatinös,  alldeles  som  gelatinös  kiselsyra  eller  lerjord.  Då 
en  torfvälling  inpressas  i  filterpress,  lägger  sig  ett  tunt  lager 
torfgelé  på  dukarna  och  tilltäpper  dem,  så  att  knappast  en 
droppe  vatten  kan  fås  igenom.  I  dagligt  tal  förklaras  svårig¬ 
heterna  att  pressa  vatten  ur  torfdy  med  att  »torfcellerna» 
kvarhålla  vattnet;  och  man  menar,  att  dessa  »celler»  skola 
sprängas,  innan  afvattningen  kan  ske.  Men  nu  är  saken 
den,  att  torfdy  icke  består  af  celler,  ty  de  äro  vid  humi- 
fieringen  förstörda,  utan  af  en  gelatinös  massa. 

Man  har  då  försökt  att  genom  behandling  af  torfdyn 
pa  ett  eller  annat  sätt  göra  den  lättare  pressbar. 

En  sadan  behandling  sker  med  osmosmetoden.  Erfaren¬ 
heten  har  visat,  att  om  torfdy  utsättes  för  mekaniskt  tryck 
samtidigt  med  att  en  elektrisk  ström  går  genom  massan 
parallellt  med  tryckriktningen,  får  vattnet  benägenhet  att 
gå  till  katoden.  Tvänne  stora  fabriker,  baserade  på  detta 
förhållande,  finnas  i  Ostpreussen,  den  ena  vid  Schwenzel- 
moor,  nära  Prökuls,  och  den  andra  vid  Tilsit,  bägge  till¬ 
hörande  »Ostpreussische  Pentanwerke».  Metoden  finnes 
utförligt  beskrifven  af  mig  i  Svenska  mosskulturföreningens 
tidskrift,  1903,  N:o  2,  sid.  157  och  1905,  N:o  1,  sid.  44. 
Genom  större  eller  mindre  tryck  och  elektrisk  ström  afvatt- 
nas  torfven  till  resp.  80  och  65  ^  vatten.  I  förra  fallet 
torkas  den  till  briketter  formade  massan  i  en  Möller  «S: 
Pfeiffers  torkugn  till  70  vatten  och  därefter  i  luften 
till  lufttorrhet.  Man  är  alltså  på  detta  sätt  ändå  bero¬ 
ende  af  lutttorkning.  I  senare  fallet  torkades  torfven  i  ugn 
direkt  till  lufttorrhet.  Bägge  metoderna  äro  dyra,  och 
man  får  ett  bränsle,  visserligen  med  c:a  30  %  större  hekto¬ 
litervikt  än  vanlig  maskinpresstorf,  men  med  ungefär  samma 
brännvärde  pr  kg.  som  denna.  Man  vinner  föga  med  denna 
dyra  metod. 

Upphettar  man  däremot  torfdy  under  tryck  vid  en 
temperatur  öfver  150°  C.,  ju  högre  ju  bättre,  så  under¬ 
går  dyn  en  tvåfaldig  förändring: 

1:0.  Torfdyn  förlorar  sin  gelatinösa  beskaffenhet  och 
blir  amorf,  sa  att  samma  fysikaliska  skillnad  förefinnes 
mellan  dyn  före  och  efter  upphettningen  under  tryck  som 
mellan  gelatinös  och  amorf  kiselsyra  eller  lerjord.  Torf¬ 
dyn  blir  därigenom  lätt  pressbar,  så  att  det  däri  befint¬ 
liga  vattnet  till  större  delen  kan  aflägsnas  genom  pressning. 

2:0.  En  verklig  kolning,  som  jag  kallat  »våtkolning», 
äger  under  denna  process  rum,  hvars  grad  liksom  vid 
torr  kolning  (torrdestillation)  är  beroende  af  den  använda 
temperaturen.  Syre  och  väte  afskiljas  under  processen  i 
form  af  vatten,  hvarigenom  torfdyns  kolhalt  stiger,  allt 
naturligtvis  under  viktminskning  af  torrsubstansen.  Under 
processen  utvecklas  inga  gaser  i  olikhet  mot  vid  torrkol- 
ning,  då  stora  mängder  kolhaltiga  gaser  uppträda,  som 
minska  kolutbytet.  Den  på  detta  sätt  erhållna  torrsub¬ 
stansen  låter  lätt  och  utan  tillfördt  bindemedel  brikettera 
sig  till  fasta,  vattenfria  och  mot  vatten  beständiga  briket¬ 
ter  af  stenkolets  vikt  och  utseende,  om  kolning  och  briket- 
tering  försiggå  vid  tillräckligt  hög  temperatur.  Vid  c:a  200°  C. 
våtkolad  torfdy,  hvars  torrsubstans  briketteras  vid  ungefär 
samma  temperatur,  ger  en  produkt,  som  i  utseende,  bränn¬ 
värde,  vikt,  brott  m.  fl.  egenskaper  liknar  stenkol,  helst 
gasrika  sådana,  så  att  det  är  fråga  om  huruvida  ej  stenkol  och 


igoj 

brunkol  bildats  på  detta  sätt.  De  vattenhaltiga  växtes 
som  gifvit  upphof  till  stenkol  och  brunkol,  kunna  tänka 
hafva  blifvit  utsatta  för  högt  tryck  af  jordlager  samtidig 
med  några  hundra  graders  temperatur.  Ty  våtkolning  ka 
ske  icke  allenast  af  bränntorfdy  utan  också  af  andr 
ämnen,  såsom  hvitmossa,  träsubstans,  halm,  med  ett  or 
med  alla  cellulosarika  föreningar.  Det  vore  allt  skäl,  av 
denna  process  vetenskapligt  studerades  närmare,  än  hva> 
jag  varit  i  tillfälle  att  göra. 

Att  en  verklig  kolning  utan  gasutveckling  föreligger,  sy! 
nes  af  nedanstående  analyser  (tab.  1),  utförda  af  Teknisk 
högskolans  materialprofningsanstalt,  af  såväl  rå  torfdy  som  a 
densamma  efter  våtkolning  vid  170°  C,  motsvarande  eti 
tryck  af  8  atmosfärer.  Kaloritalen  äro  också  bestämd, 
före  och  efter  våtkolningen. 


Tab.  1. 


• 

Torfvens  sammansättning 

Ratorf 

Vai kolad 
torf 

Ratorf 

Vå  t  kolaa 
torf 

A 

A 

B 

B 

Kol 

56, °° 

60, 20 

55-5° 

58,50 

Väte 

5  >9° 

6,00 

5)7° 

5  >9° 

Kväfve 

1 133 

',38 

1,19 

1,20 

Svafvel 

0,59 

0,40 

0,31 

0,43 

Syre 

32,68 

28,32 

GJ 

-P* 

M 

O 

30,27 

Aska 

3.50 

3)7° 

3,2° 

3)7° 

I  OO, 00 

IOO, CO 

I  00, 00 

IOO, 00 

Värmevärde  i  kalorier  pr 
kg.  i  vattenfritt  prof 

5  64o 

*  1 
6  240 

5  610 

5  99o 

Att  kolningen  försiggått  bättre  för  råtorfven  A  än 
för  B  beror  därpa,  att  den  förra  varit  mera  humifierac 
än  den  senare,  sasom  synes  af  analyserna.  Försöken  viss 
nämligen  tydligt,  att  vid  samma  temperatur  och  tryck 
kolningen  sker  lullständigare,  ju  mera  humifierad  torfdyr 
är  och  att  vattenafpressningen  då  också  går  lättare  och) 
fullständigare,  således  hvad  vattenafpressningen  angår  mot  1 
satsen  till  förhållandet  med  rå  torfdy. 

Utbytet  af  torrsubstans  blef  efter  kolningen  i  rundt 
tal  80  % . 

L  tbytes-  och  kaloribestämningar,  hvaraf  några  här j 
anföras,  hafva  därjämte  gjorts  med  olika  torfsorter  vid  olika! 
temperatur  (och  tryck)  vid  våtkolningen.  Resultaten  äro 
följande : 

Tab.  2. 


To  rf  sort 

Tryck  i 
atm. 

Temp, 

C.° 

Askhalt 

efter 

våt¬ 

kolning 

Kal.  pr 
kg.  efter 
våtk. 

Utbyte 

1)  Majenjänkätorf 
(Norrbotten) 

8 

170 

3,92 

6  230 

76,5  % 

2)  Stafsjötorf 

8 

170 

3>10 

5  880 

S2,o  % 

P 

25 

225 

4,72 

6  480 

70,5  % 

* 

50 

320 

4,4i 

6  800 

68,3  % 

P 

75 

375 

6,03 

6  870 

54-9  % 

3)  Ilvitmossa  ... 

8 

1 70 

4,3o 

4  710 

68,5  % 

Häraf  framgar,  att  vid  högre  temperatur  och  tryck 
afspaltas  mera  vatten  ur  torfven  och  att  brännvärdet  stiger,  i 
alldeles  som  vid  torrkolning  inom  vissa  gränser.  Inga 
gaser  bildas  praktiskt  taget  vid  våtkolning,  äfven  vid  75 
atmosfärers  tryck  och  däremot  svarande  temperatur.  En 
mängd  försök  hafva  visat,  såsom  naturligt  är,  att  samma 
torfdy,  behandlad  vid  stigande  temperatur  och  tryck,  ger 
lägre  utbyte  torrsubbstans,  högre  brännvärde  och  ökad  askhalt. 
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Den  våtkolade  massan  låter  lätt  pressa  sig,  och  redan 
genom  lindrigt  tryck  kan  det  mesta  vattnet  aflägsnas.  För 
att  belysa  hvilka  mängder  af  den  ursprungliga  vattenhalten, 
som  aflägsnats  vid  en  viss  vattenhalt  i  presskakan,  må 
följande  tabell  anföras.  För  enkelhetens  skull  antages,  att 
den  råa  torfdyn  från  början  har  en  vattenhalt  af  90  % , 
något  som  är  ganska  vanligt  i  afdikade  bränntorfsmossar : 


Tab.  3. 


Torrsubstans 

% 

Vatten 

% 

Af  ursprungliga  vatten¬ 
mängden  har  aflägsnats 

0/ 

7o 

10 

90 

0 

»5 

85 

37 

20 

80 

56 

25 

75 

67 

30 

70 

74 

35 

65 

79 

40 

60 

83 

45 

55 

87 

5o 

5° 

89 

60 

40 

93 

70 

30 

96 

75 

25 

97 

80 

20 

98 

I  skrufpress  å  laboratoriet  har  vid  180°  våtkolad  »fet» 
orfdy  kunnat  pressas  till  30  %  vattenhalt  i  presskakan 
>ch  därunder.  Om  alltså  råtorfven  hållit  87,5  %  vatten 
)ch  80  %  utbyte  erhållits,  som  är  det  vanliga  i  sådant 
all,  så  håller  alltså  den  våtkolade  massan  10  %  torr 
mbstans.  Häller  nu  presskakan  30  %  vatten,  d.  v.  s 

)å  10  kg.  torrsubstans  4,3  kg.  vatten,  så  hafva  alltså  häri¬ 
genom  85,7  kg.  vatten  aflägsnats,  eller  98  %  af  torfvens 
lrsprungliga  vattenhalt.  Om  efter  pressningen  50  %  vatten 
innas  kvar  i  presskakan,  så  hafva  80  kg.  vatten  aflägsnats, 
dier  nära  92  %  af  den  ursprungliga  vattenhalten. 

Serieförsök  hafva  företagits  med  pressning  af  våtkolad 
orf  för  att  få  utrönt  förhållandet  mellan  tryck  och  kvar¬ 
varande  vatten  i  presskakan.  Dessa  försök  utfalla  olika 
ör  hvarje  olika  torfsort  —  och  alla  torfsorter  äro  olika  — 
,å  att  något  schema  därför  icke  kan  uppställas  annat  än  för 
m  viss  torfsort.  Emellertid  har  det  resultatet  erhållits,  att 
itt  tryck  öfver  150  kg.  pr  cm.2  icke  medför  sådana  för- 
lelar,  att  de  motsvara  svårigheten  att  åstadkomma  ett 
-ådant  tryck.  Med  medelgod  torfdy,  våtkolad  vid  1 5  50, 
■mås  vid  ett  tryck  af  ca  150  kg.  pr  cm.*  en  vattenhalt  i 
iresskakan  af  under  50  %.  Vid  högre  temperatur  däremot 
är  man  en  lättare  pressbar  torfdy,  såsom  följande  försök 
ltvisa.  Den  använda  torfdyn  har  varit  af  samma  sort  som 
V  i  tab.  1.  Kolningen  skedde  vid  185°. 


Tab.  4. 


Tryek  i  kg. 
pr  cm.2 

Vatten  kvar  i 
presskakan  % 

18 

71 

'9 

70 

25 

63 

40 

57 

60 

53 

86 

46 

Vid  senare  företagen  kolning  med  en  annan,  nagot 
!  nera  humifierad  torf  vid  en  temperatur  af  185  erhölls 


vid  ett  tryck  af  10  kg.  pr  cm2  62  %  vatten  och  vid  50 
kg.  pr  cm.2  43  0/  vatten  kvar  i  presskakan. 

vråtkolningen  sker  så  godt  som  momentant,  då  den 
afsedda  temperaturen  uppnåtts.  I  intet  af  de  många  för¬ 
sök,  som  utförts,  har  tortdyn  utsatts  för  sluttemperaturen 
mera  än  10  minuter,  ofta  därunder;  och  vid  försök  i  stor 
skala  har  högsta  temperaturen  rådt  under  c:a  8  minuter. 
I  filterpress,  där  man  i  stort  svårligen  kommer  öfver  10 
atm.  tryck,  har  presskakan  lägst  hållit  62  %  vatten.  I  stort 
och  för  regelbunden  drift  torde  med  användande  af  filter¬ 
press  högst  70  %  vatten  komma  att  förefinnas  i  press¬ 
kakan,  d.  v.  s.  att  af  den  ursprungliga  vattenhalten  i  torf¬ 
dyn,  om  den  antages  till  87,5  %,  då  aflägsnas  65  %, 
och  man  har  efter  filterpressningen  att  arbeta  med  endast 
42  %  af  den  ursprungliga  mängden.  Det  torde  dock 

icke  vara  omöjligt,  därpå  tyda  anställda  försök,  att  komma 
ned  till  en  vattenhalt  af  ca  50  %  i  presskakan  och  där¬ 
under  vid  arbeten  i  stort  med  annan  apparat  än  filter¬ 
press.* 

Det  är  förut  nämndt,  att  torrsubstansen  i  den  våtkolade 
torfven  låter  brikettera  sig  till  mycket  goda  briketter.  Binde¬ 
medel  behöfver  icke  tillsättas,  ty  sådant  finnes  i  torfven. 
Genom  extraktron  af  torf  med  lösningsmedel,  såsom  ben¬ 
sin,  koltetraklorid  m.  fl.,  erhålles  3 — 4  %  och  däröfver 
af  ett  vaxartadt  ämne,  som  efter  en  preliminär  undersök¬ 
ning  synes  bestå  af  c:a  30  %  hartsartade  och  c:a  70  %' 
paraffinartade  ämnen.  Detta  vax,  eller  hvad  det  skall 
kallas,  utgör  bindemedlet  vid  briketteringen.  Det  här  före¬ 
visade,  extraheradt  af  samma  torfsort,  som  den  nu  vid 
sammanträdet  våtkolade,  är  utdraget  ur  icke  våtkolad 
torf. 

Det  vatten,  som  efter  våtkolningen  pressas  ur  torfven, 
innehåller  ungefär  1  %  af  ett  ämne,  hvaraf  prof  här  före¬ 
visas.  Det  är  antagligen  någon  sockerart. 

Såsom  jag  flere  gånger  vid  andra  tillfällen  påpekat, 
är  torfvens  betydelse  för  vårt  land  underskattad.  Däraf 
kommer  det  troligen,  att  den  föga  varit  föremål  för  veten¬ 
skaplig  undersökning  annat  än  i  botaniskt  och  geolo¬ 
giskt  hänseende.  Vetenskapen  har  tydligen  icke  tänkt  på 
att  ingående  studera  denna  stora  naturtillgång  i  vårt  land. 
Den  borde  vetenskapligt  undersökas  i  kemiskt  och  fysi¬ 
kaliskt  hänseende.  Hade  detta  varit  gjordt,  så  hade  många 
misstag  undvikits  och  mycket  penningar  sparats;  och  jag 
är  tillräckligt  sangvinisk  för  att  tro,  att  det  s.  k.  torfpro- 
blemet  då  skulle  varit  löst.  Men  ingenstädes  i  världen 
har  så  skett.  Vore  det  ej  skäl,  att  den  svenska  veten¬ 
skapen  något  ägnade  sig  åt  detta  studium,  äfven  studiet 
af  torrkolning  af  torf?  Det  senare  skulle  kunna  ske  i 
redan  befintliga  stora  fabriker  i  utlandet.  Därigenom  skulle 
också  många  villomeningar  och  fördomar  mot  torfven  som 
bränsle,  okolad  eller  kolad  på  ena  eller  andra  sättet,  för¬ 
svinna  till  gagn  för  landet.  Hittills  kan  man  säga,  att 
torffrågan  för  det  mesta  varit  behandlad  dilettantmässigt, 
äfven  när  den,  för  öfrigt  mycket  sällan,  varit  föremål  för 
något  studium  af  i  naturvetenskap  kunniga  personer.  Då 
har  det  endast  varit  fråga  om  elementaranalyser  och  kalori¬ 
bestämningar,  och  dessa  uttömma  icke  ämnet. 

Det  blef,  sedan  själfva  våtkolningen  och  den  därmed 
möjliggjorda  vattenafpressningen  konstaterats,  fråga  om  att 

*  Sedan  detta  för  3/4  år  sedaD  skrefs,  har  jag  öfvertygat  mig 
om  att  detta  medelst  en  af  N.  Alexandersson  konstruerad  pressan¬ 
ordning  kan  ske.  M.  Ekenberg  påstår  sig  också  hafva  löst  detta 
problem. 
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tillgodogöra  dess  rön  för  torftillverkning  i  stor  skala,  och 
ej  obetydliga  summor  och  mycket  arbete  hafva  nedlagts 
därpå. 

Sådan  den  förekommer  i  den  afdikade  mossen,  är 
torfdyn  af  mycket  växlande  beskaffenhet.  Olika  delar  af 
mossen  ha  olika  torf,  och  i  allmänhet  visar  ett  vertikalsnitt 
af  mossen  flere  olika  lager  med  olika  förmultningsgrad 
och  olika  halt]  af  aska  och  af  olika  brännvärde.  Dessa 
lager  äro  dessutom  bemängda  med  mera  eller  mindre  fibrer, 
stubbar  och  trärötter  samt  rottågor.  Vi  hafva  visserligen 
söder  om  Dalälfven  bräntorfsmossar,  som  icke  innehålla 
rötter  och  stubbar,  men  de  äro  jämförelsevis  få.  Norr¬ 
bottens  och  Gottlands  mossar  äro  däremot  fria  från  trärester 
och  tågor.  Med  andra  ord:  torfdyn  är  för  det  mesta  icke 
af  homogen  beskaffenhet.  Vill  man  hafva  en  jämn  slut¬ 
produkt,  måste  råvaran  först  homogeniseras,  d.  v.  s.  de 
olika  torflagren  måste  blandas  med  hvarandra,  och  de  trä- 
räster,  som  icke  kunna  aflägsnas  vid  arbete  i  stort,  måste 
också  finfördelas  och  homogent  inblandas  i  massan.  Vid 
vanlig  torffabrikation  bearbetas  torfdyn,  vertikalt  utgräfd 
ur  mossen,  så  att  alla  lagren  på  en  gång  tagas,  med  skär-  och 
knådmaskiner,  s.  k.  torfpressar,  men  för  våtkolning  och 
följande  behandling  är  en  sådan  bearbetning  otillräcklig. 
Det  konstruerades  därföre  en  homogeniseringsmaskin,  som 
nu  finnes  uppställd  på  Stafsjö  mosse  och  där  den  afprof. 
vats  i  stor  skala.  Den  består  af  en  cylinder  med  där 
befintliga  roterande  knifvar  och  kontraknifvar,  såsom  vid  en 
vanlig  Anreps  torfmaskin,  men  cylindern  är  förlängd  och  ut¬ 
vidgad  samt  slutar  med  en  stålskifva  med  en  mängd  hål  af 
‘  8 — 10  mm.  diameter.  Å  innersidan  af  denna  skifva  och 
tätt  tryckt  intill  den  rotera  med  stor  hastighet  ett  par 
knifvar,  som  skära  sönder  fibrer  och  trätågor  i  torfdyn^ 
tillförda  maskinen  af  en  elevator,  så  att  en  homogen  pro¬ 
dukt  erhålles.  Denna  maskin  lämnar  med  lätthet  350  m.3 
homogeniserad  torfdy  på  8  timmar  med  en  kraftförbruk¬ 
ning  af  c:a  60  eff.  hkr,  hvilka  bäst  erhållas  genom  elek¬ 
trisk  öfverföring  från  kraftcentralen  inne  i  fabriken. 

På  kändt  sätt  transporteras  nu  denna  homogeniserade 
torf  medelst  lina  till  fabriken,  där  den  stjälpes  i  en  eleva- 
torgrop,  hvarifrån  en  elevator  bringar  torfven  till  en  behål¬ 
lare,  som  rymmer  sex  dagars  torfdybehof.  Man  bör  näm¬ 
ligen  hafva  ett  förråd  af  dy  för  att  vara  oberoende  af 
några  dagars  regn  eller  af  maskinskada  på  fältet. 

Det  är  klart,  att  man  för  arbete  i  stort,  dels  af  tek¬ 
niska  och  dels  af  ekonomiska  skäl,  icke  kan  använda  en 
vanlig  autoklav  för  våtkolning,  utan  att  man  måste  hafva 
en  kontinuerlig  apparat,  där  torfdyn  kommer  in  i  ena 
ändan  och  utkommer  färdigkolad  i  den  andra,  på  samma 
gang  som  värmet  så  fullständigt  som  möjligt  tillgodogöres. 

Dyn  måste  därför  kontinuerligt  tillföras  våtkolnings- 
apparaten,  och  detta  sker  medelst  en  s.  k.  breipump,  som 
maste  kunna  pumpa  torfdyn  under  högt  tryck,  såsom  man 
pumpar  vatten.  Vid  Stafsjö  finnes  en  sådan  breipump 
uppsatt,  konstruerad  af  H.  Eberhardt  i  Wolfenbiittel,  och 
med  den  har  arbetats  med  ända  till  30  atm.  tryck 
med  en  produktion  af  350  m.3  på  24  timmar  vid  normal 
gång.  Pumpen  har  endast  tryckventiler,  inga  sugven- 
tiler  alltså,  utan  sugrummet  i  pumpen  fylles  dels  genom 
det  vakuum,  som  bildas  då  plunchen  dragés  ur  cylindern, 
och  dels  genom  trycket  af  torfdyn,  som  uppsamlats  i  en 
med  cylindern  förenad  stor  tratt,  rymmande  c:a  en  kubik¬ 
meter  och  till  hvilken  torfdyn  tillföres  från  behållaren 
medelst  en  s.  k.  flytelevator.  På  detta  sätt  kan  man  konti¬ 
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nuerligt  trycka  in  torfdyn  i  våtkolningsapparaten  mot  ett 
tryck  där  af  ända  till  30  atmosfärer.  Det  har  vidare 
visat  sig,  att  pumpen  arbetar  bäst  och  jämnast  utan  stötar 
i  tryckventilsätena  med  torfdy  af  12  — 15  %  torrsubstans. 
Om  halten  af  torrsubstans  blir  ringa,  så  att  massan  blir 
tunnflytande,  uppstå  svåra  stötar  i  ventilsätena.  Pump¬ 
konstruktionen  är  därföre  tillfredsställande,  helst  som  man 
naturligtvis  vill  arbeta  med  dy  af  så  hög  halt  af  torrsubstans 
som  möjligt. 

Så  kommer  våtkolningsapparaten.  Denna  är  utförd  i 
form  af  en  ugn  med  många  rör,  något  påminnande  om 
en  rörångpanna.  Rören  äro  dubbla,  det  inre  rörligt  i  det 
yttre  och  försedt  och  med  en  skrufgänga,  som  frammatar  torf¬ 
dyn  i  röret  med  samma  hastighet  som  pumpen  tillför  den, 
ty  någon  tryckdifferens  i  ugnens  båda  ändar  får  ej  förefinnas. 
Vidstående  figur  visar  schematiskt  anordningen.  Den  är 
ej  ritad  i  skala  för  bättre  öfverskådlighets  skull. 

^  rU/R  x  ^ 


KUtGMJUL. 


Torfdyn  inkommer  i  röret  vid  A,  går  i  ringen  mellan 
rören  mot  B,  där  en  termometer  är  anbragt,  vänder  där 
och  går  in  i  inre  röret  D  och  går  ut  vid  C.  Ugnen 
eldas  med  halfgas.  Då  torfven  inkommer  i  yttre  röret 
och  går  mot]  eldstadsändan  af  ugnen,  som  har  52  rör, 
upphettas  den  så  småningom,  först  i  rekuperationszonen 
af  den  heta  torf,  som  passerar  inre  röret  från  D  mot  C 
och  som  samtidigt  atkyles  till  en  temperatur,  som  bör  vara 
under  ioo°.  Därefter  inkommer  torfven  i  eldstadsafdel- 
ningen  af  röret,  upphettas  där  till  afsedd  temperatur,  vänder 
vid  B  och  går  framåt  D  o.  s.  v.  Om  vi  antaga,  att  tem¬ 
peraturen  på  det  hetaste  stället  är  185°,  motsvarar  det 
ett  tryck  af  c:a  1 1  atmosfärer.  Med  hjälp  af  breipumpen 
kan  då  hållas  ett  tryck  af  t.  ex.  1 5  atmosfärer.  Man  bör 
nämligen  alltid  hålla  ett  tryck  i  ugnen,  som  är  högre  än 
det  mot  temperaturen  svarande  trycket,  för  att  vara  säker 
pä,  att  ingen  ångbildning  må  äga  rum.  Detta  af  två  skäl. 
Det  ena  är  att  vid  upphettning  till  t.  ex.  185°  utan  ång¬ 
bildning  åtgå  endast  185  kal.  pr  kg.,  om  massan  betrak¬ 
tas  som  varande  vatten.  Inträdde  ångbildning,  erfordrades 
dessutom  ångbildningsvärme.  Det  andra  skälet  är,  att 
vid  ångbildning  skulle  den  inkommande  torfvens  vär¬ 
mekapacitet  icke  räcka  till  att  taga  upp  det  med  den  våt- 
kolade  torfven  utgående  värmet.  Den  utgående  torfven 
komme  då  att  hafva  en  temperatur  af  öfver  ioo°,  hvilket 
vore  omöjligt  vid  filtreringen  och  äfven  skulle  medföra 
värmeförlust. 

I  Stafsjö  har  arbetats  i  stort  med  endast  155°  maximi¬ 
temperatur  af  det  skälet,  att  rekuperationszonen  af  rören  är 
för  kort,  således  på  grund  af  ett  konstruktionsfel.  Försöken 
i  halfstor  skala  visade  på,  att  ett  11  meters  rör,  däraf 
hälften  eldningszon  och  hälften  rekuperationszon,  skulle 
vara  tillräckligt  vid  180°  temp.  i  röret.  Erfarenheten  i  stor 
skala  däremot  visade,  dels  att  rörets  längd  vid  i8o°temp. 
var  för  liten  och  att  man  ej  kunde  hålla  högre  temp.  än 
155°,  dels  att  15  50  var  väl  låg  temperatur  för  att  få  en 
fullt  god  våtkolning  och  att  man  därför  bör  hålla  1800 — 
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185°,  dels  att  rörets  längd  vid  denna  temperatur  för  att 
få  massan  ur  röret  vid  c:a  50°  vid  sommarvärme  bör  vara 
c:a  15  meter.  Med  io°  inloppstemperatur  hos  dyn,  upp¬ 
hettning  till  15 50  och  11  meters  ugn  blef  utgångstem- 
peraturen  hos  torfven  70° — 8o°.  Det  visade  sig,  att  tem- 
paraturen  i  rekuperationsafdelningen  faller  mot  utloppet 
med  i2° — 130  pr  meter  rör.  Det  förloras  således  icke 
mera  än  50 — 70  kal.  pr  kg.  torfdy  af  de  c:a  600  kal. 
torrsubstansen  (10  %  af  massans  vikt)  innehåller. 

Anställda  försök  hafva  därjemte  visat,  att  i  denna 
ugn  med  52  rör  värmeekonomien  blir  följande: 


I  ugnen  tillgodogöres  af  bränslet  .  ca  70  % . 

Genom  strålning  m.  m.  förloras  .  »  7  %  . 

I  skorstenen  bortgår .  »  23  %. 


Bränslet  har  vägts,  och  öfverensstämmelse  råder 
mellan  förbrukningen  af  detta  och  det  af  torfven  upp¬ 
tagna  värmet.  I  en  längre  ugn  tillgodogöres  värmet 
bättre. 

skall  litet  uppehålla  mig  vid  våtkolningens  prak¬ 
tiska  utförande,  som  synes  ganska  enkelt,  men  har  fordrat 
mycket  arbete  och  kostnader.  Man  skulle  tycka,  att  någon 
skruf  icke  behöfdes  på  det  inre  röret,  utan  att  pumpen 
skulle  kunna  trycka  fram  massan  genom  röret.  Så  trodde 
jag  också  till  en  början  och  så  går  det  bra,  tills  tempera¬ 
turen  kommer  till  150°  och  däröfver,  d.  v.  s.  tills  våtkol- 
ningen  börjar.  Med  detsamma  detta  sker,  blir  massan 
lätt  pressbar,  friktionen  mot  rörväggarne  verkar  återhål¬ 
lande  på  lagren  närmast  dessa,  vatten  afgår  mest  midt 
i  röret,  och  efter  någon  timme  har  man  endast  fast  massa 
kvar  i  röret,  och  det  stoppar  fullständigt  igen  sig.  Röret 
verkar  som  en  filterpress.  Därefter  försöktes  med  en  skruf- 
gänga  af  stark  stigning,  c:a  2,5  meter,  men  resultatet  blef 
ändå  detsamma,  trots  att  massan  genom  gängan  hölls  i  rö¬ 
relse.  Detta  visar  bäst,  huru  lättpressad  massan  blir  efter  kol- 
ningen.  Erfarenheten  lärde  så  småningom,  att  gängans 
stigning  får  vara  liten,  helst  150 — 200  mm.  Men  äfven  med 
liten  stigning  af  gängan  gick  det  till  en  början  icke  bra. 
Propp,  som  det  kallades,  bildades  af  angifna  skäl  vid 
vändpunkten  B  i  röret  och  vid  utloppet  C,  så  att  särskilda 
anordningar  för  att  förekomma  detta  också  måste  vidtagas. 
Men  äfven  den  svårigheten  är  öfvervunnen.  Endast  dessa 
detaljer  togo  ett  halft  års  arbete  och  kostade  10  000  kronor 
En  hel  del  andra  rön  hafva  också  under  arbetet  gjorts, 
men  det  skulle  blifva  för  långsamt  att  redogöra  för  dem 
alla.  De  gälla  rörens  diameter,  anordningarna  för  det 
inre  rörets  rörelse,  torfvens  uttagning  ur  röret  m.  m. 

Att  den  våtkolade  massan  är  mycket  lättpressad,  har 
i  jag  här  visat  genom  det  lilla  experimentet  med  kol- 
ningen  i  autoklav.  Den  i  stort  kolade  massan  har  också 
'  afvattnats  i  filterpress  i  mindre  skala,  och  vattenhalten  har 
1  blifvit  62  %,  fastän  jag  icke  för  kontinuerligt  fabriks¬ 

arbete  vågar  räkna  med  mindre  vatten  vid  användande 
af  filterpress  än  inemot  70  %.  Detta  är  för  mycket,  för 
att  massan  skall  kunna  torkas  på  samma  sätt  som  brunkol 
i  brunkolsbrikettfabrikerna,  ehuru  den  våtkolade  torfven 
kan  kostas  på  mera  bränsle  pr  lika  vikt  torrsubstans,  efter- 
i  som  dennas  bränslevärde  hos  brunkol  och  våtkolad  torf  för¬ 
hålla  sig  som  58  :  62.  Den  högsta  vattenhalt,  som  därvid 
förekommer,  är  62  %,och  så  torkas  icke  brunkolen  mera 
än  till  cirka  c:a  15  %  vattenhalt.  I  flere  distrikt  är  brun¬ 
kolens  vattenhalt  45 — 50  %.  Man  bör  därföre  sträfva 
att  komma  ner  till  c:a  50  %  vatten  vid  pressning  af  våt¬ 


kolad  torf.  Försök  därmed  i  stor  skala  och  med  konti¬ 
nuerlig  drift  i  s.  k.  lamellpress  hafva  företagits  med  stora 
kostnader,  men  något  tillförlitligt  resultat  erhölls  icke.  Finge 
man  arbeta  därpå,  så  kan  det  gå,  därom  råder  ej  tvifvel, 
därpa  tyda  försöken.  Problemet  är  ej  så  kompliceradt. 
Det  är  endast  en  penningefråga.* 

När  man  börjar  arbeta  ut  en  fabrikationsmetod,  hur 
gar  man  da  till  väga?  Jo,  man  börjar  i  laboratoriet  och 
fullföljer  saken  där,  så  långt  man  kan.  Sedan  börjar  man 
i  halfstor  skala  för  att  få  klarhet  om,  huru  det  ungefär 
skall  anordnas  i  fabriksskala.  Så  måste  man  för  att 
komma  längre  underkasta  sig  risken  att  bygga  en  fabrik, 
visserligen  i  så  liten  skala  som  möjligt,  men  ändå  en 
fabrik  för  en  produktion  i  ton.  Försöken  blifva  famlande, 
det  ligger  i  sakens  natur,  och  de  blifva  tidsödande  och 
dyra.  Några  hundra  tusen  kronor  försvinna  ganska  lätt. 
Utarbetandet  af  detaljerna  taga  längsta  tiden  och  mesta 
mödan.  Det  är  på  detaljerna,  som  ett  regelbundet  fabriks¬ 
arbete  hvilar,  och  de  kosta  mycket  att  utarbeta.  Här  i 
Sverige  har  man  i  allmänhet  icke  detta  klart  för  sig. 
Man  tror  ofta,  att  ett  stort  mål  kan  nås  med  små  medel, 
och  det  går  aldrig.  Så  äfven  i  föreliggande  fråga. 

Det  är  icke  endast  småförsök  som  utförts.  Det  har 
våtkolats  så  mycket  torfdy,  att  vagnslaster  med  torkad 
sådan  sändts  till  Tyskland  för  att  briketteras  i  ett  par 
därvarande  brikettfabriker.  Prof  å  dessa  briketter  finnas 
här  till  påseende.  Som  synes  äro  de  af  utmärkt  beskaf¬ 
fenhet  och  praktiskt  taget  vattenbeständiga.  Profeldnin- 
gar  med  dem  hafva  gjorts  i  många  sorters  eldstäder,  bland 
annat  i  lokomotiv  i  England,  där  man  torde  förstå  hvilka 
fordringar,  som  böra  uppställas  på  ett  lokomotivbränsle 
Här  meddelas  resultatet  af  ett  försök: 

Mr.  Allen,  som  kontrollerade  försöken,  konstaterar 
först,  att  briketterna  voro  desamma,  som  han  sett  briket¬ 
teras  i  Deuben  af  våtkolad  torf  från  Stafsjö.  Profeldnin- 
gen  ägde  rum  den  18  mars  1907  å  järnvägen  mellan 
Ashford  och  Rye  Harbour.  Försöket  varade  öfver  två 
timmar  inklusive  uppehåll  m.  m.  För  att  elda  upp  loko¬ 
motivet  till  c:a  10  atm.  tryck  erfordrades  c:a  200  kg.  bri¬ 
ketter,  hvilket  är  ungefär  detsamma  som  med  stenkol 
på  detta  lokomotiv.  Tåget  framfördes  med  full  fart 
ungefär  en  timme.  1  kg.  briketter  afdunstade  6,2  kg. 
vatten,  hvilket  endast  är  */2  kg.  mindre  än  med  de  vanliga 
billiga  engelska  lokomotivstenkolen.**  Askan  utgjorde  4,5 
% .  Briketterna  brunno  lifligt  och  med  lång  låga.  Hvar- 
ken  rök  eller  »cinders»  (=  brinnande  flaggor  i  detta  fall) 
observerades  från  skorstenen.  Askan  bestod  af  fint,  lätt 
pulver.  I  synnerhet  anmärkningsvärd  var  den  ringa  mäng¬ 
den  slagg. 

Angående  kostnaderna  för  en  brikettillverkning  af 
våtkolad  torf  sä  finnas  redan  en  del  ostridiga  fakta. 
Hvad  själfva  mossen  kostar,  likaså  utgräfning  af  dyn  och 
dennas  transport  till  fabrikselevatorn,  det  vet  man  exakt 
från  den  vanliga  torffabrikationen.  Hvad  arbets-  och 
bränslekostnaderna  gå  till  för  våtkolningen,  vet  man  också 
af  erfarenheten  från  Stafsjö.  Tillsammans  utgjorde  de 
inklusive  amorteringar  sommaren  1905  kr.  2,77  pr  ton 


*  Se  noten  sid.  1 7 1 . 

**  Enligt  eldningsförsök  vid  svenska  statens  jernvägar  år  1902 
afdunstade  i  lokomotivpanna  1  kg.  engelska  stenkol  6,66  kg.  vatten, 
1  kg.  af  blandning  af  2  delar  engelska  och  1  del  svenska  stenkol 
5,48  kg.  och  1  kg.  briketter  af  svenska  stenkol  5,80  kg.  vatten. 
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våtkolad  torrsubstans.  Briketteringskostnaden  känner  man 
också  exakt  från  de  många  tyska  brunkolsbrikettfabri- 
kerna,  och  de  utgöra  för  tre  pressar  kr.  1,44  pr  ton 
briketter.  Summa  kr.  4,21.  Sä  tillkomma  de  öfriga  kost¬ 
naderna,  d.  v.  s.  vattenafpressningen  till  c:a  70  % 

och  torkningen  från  70  till  50  % ,  som  icke  kan  för 
siggå  som  vid  brunkolstorkningen.  Torkningen  från 
50  till  c:a  15  %  vatten  ingår  i  ofvannämda  1,44 
kr.  Och  i  kostnaden  för  1  ton  våtkolad  torrsubstans 
ingår  också  bränslekostnaden  för  hela  fabrikationen  utom 
för  torkning  från  70 — 50  %  vatten.  Att  här  diskutera 
dessa  siffror  skulle  vara  gagnlöst,  hvarför  jag  endast  an¬ 
för  dem  i  klump.  Hvad  som  återstår  att  utarbeta  är 
därföre  afvattningen  af  den  våtkolade  torfven  från  70  till 
50  %,  allt  det  öfriga  är  tekniskt  och  ekonomiskt  kändt. 

Låt  oss  antaga  att  afvattningen  från  70  till  50  % 
icke  skulle  kunna  göras  mekaniskt,  utan  måste  ske  med 
konstgjordt  värme.  Pr  100  kg.  torrsubstans  skulle  då  af- 
lägsnas  140  kg.  vatten.  Enligt  samma  beräkningsgrunder 
som  å  sid.  1,  utan  multipeleffekt,  skulle  för  torkningen  er¬ 
fordras,  då  den  våtkolade  massans  kalorital  antages  till 

140.640  0 

6200  pr  kg.,  — - =  18  kg.  bränsle,  sa  att  82 

0,8.6200 

kg.  skulle  återstå.  Då  den  våtkolade  torrsubstansen  kostar 
kr.  2,77  pr  1000  kg.,  så  blir  bränslekostnaden  för  torknin¬ 
gen  från  70  till  50  %  vatten  alltså  pr  ton  netto  61  öre. 
Således  skulle  hela  kostnaden  pr  ton  brikett  blifva  4,82 
kr  utom  andra  kostnader  såsom  ränta  å  kapitalet,  amor¬ 
tering  och  underhåll,  förvaltning  m.  m.,  så  att  hela  kost¬ 
naden  för  1  ton  brikett  med  ett  bränslevärde  af  6200  kalo¬ 
rier  blefve  c:a  9  kr,  således  ett  med  stenkol  konkurre¬ 
rande  pris. 

Att  märka  är,  att  våtkolad  torf  torkar  lättare  än  van¬ 
lig  torfdy,  eftersom  de  gummiartade  och  gelatinösa  ämnen 
torfven  innehåller  vid  torkning  af  den  senare  omgifva 
bitarna  med  en  ganska  vattenbeständig  hinna,  som  hindrar 
vattenafdunstningen.  Efter  kolningen  uppstår  intet  sådant 
öfverdrag. 

Angående  vattenaflägsnandet  från  70  till  50  %  så 
kan  det  lättast  ske  genom  torkning  i  luften  under  tak, 
alltså  oberoende  af  väderleken  fast  ej  oberoende  af  års¬ 
tiderna,  men  dock  under  6  månader  af  året.  Torknin¬ 
gen  sker  då  lätt,  och  förlag  kan  läggas  upp  för  resten 
af  året.  I  Småland  har  jag  gjort  den  iaktagelsen  under 
loppet  af  flere  år,  att  man  kan  gräfva  ut  torf  ur  mossen 
till  ungefär  jul  och  att  man  kan  börja  på  våren  i  slutet 
af  april,  så  att  gräfningstiden  där  blir  c:a  8  månader  i 


stället  för  c:a  3  månader  med  lufttorkning.  I  Skåne  och 
Blekinge  kan  man  undantagsvis  gräfva  nästan  hela  året. 

Briketteringen  af  den  våtkolade  torrsubstansen  går 
till  alldeles  som  vid  vanlig  brunkols-  eller  torfbrikettering, 
men  man  har  den  fördelen  med  denna  torf,  att  brikette¬ 
ringen  sker  lättare  vid  full  vattenfrihet  än  med  vanlig 
torf.  Med  användande  af  ingeniör  G.  v.  Heidenstams  anord¬ 
ning  af  pressmunstycket  får  man  rent  af  hopsmälta  bri¬ 
ketter,  som  äro  lika  vattenbestädiga  som  stenkol.  Så¬ 
dana  brikettpressar  men  utan  Heidenstams  anordning  finnas 
inemot  1 000  stycken  i  arbete  i  Tyskland,  och  med  dem 
tillverkas  nu  c:a  15  mill.  ton  brunkolsbriketter  pr  år  af 
brunkol  med  en  vattenhalt  af  45 — 62  % . 

För  brikettering  vid  c:a  200°  C.  finnes  också  en 
press,  konstruerad  af  Gebriider  Benkisser  i  Pforzheim, 
och  jag  har  sett  den  arbeta  med  brikettering  af  lätt  torr- 
kolad  torf  utan  bindemedel.  Brottet  hos  briketterna  såg 
ut  alldeles  som  stenkol,  och  hektolitervikten  var  ungefär 
densamma.  Men  denna  pressanordning  är  icke  så  effek¬ 
tiv  som  strängpressarne.  Den  förra  tillverkar  c:a  15  ton 
briketter  på  24  timmar,  den  senare  ända  upp  till  70  ton 
på  samma  tid,  i  allmänhet  50 — 60  ton  med  brunkol. 
För  torf  har  jag  icke  räknat  med  mera  än  40  ton  för 
säkerhets  skull. 

Då  hektolitervikten  af  de  våtkolade  briketterna  är 
minst  lika  stor  som  hos  stenkol  och  då  brännvärdet  för¬ 
håller  sig  som  ungefär  6:7,  så  är  skillnaden  icke  stor 
i  bränslevärde  pr  rymd.  Briketterna  hafva  fördelen  fram¬ 
för  stenkol  att  vara  snyggare  att  handtera,  lättare  att 
distribuera  och  de  förbrinna  dessutom  så  godt  som  rökfritt 
och  med  lång  låga  som  ved. 

Hvad  tillverkningspriset  beträffar,  så  är  det  icke  af- 
skräckande.  Antages  ett  medelpris  för  stenkol  af  15  kr 
pr  ton  i  svensk  hamn,  så  skulle  briketterna  där  få  kosta 
efter  samma  brännvärde  beräknadt  kr  12:85  pr  ton 
med  ett  tillverkningsvärde  af  c:a  9  kronor.  Men  då  blif- 
vande  torfbrikettfabriker  icke  ligga  i  hamn,  utan  inne  i 
landet,  hafva  de  där  ett  par  eller  tre  kronor  pr  ton  i 
ökad  konkurrensförmåga. 

Redan  i  det  skick,  som  denna  metod  nu  förefinnes, 
skulle  den  för  tillverkning  i  stort  kunna  tagas  i  bruk,  det 
är  endast  kapital  därför  som  fattas. 

Därom  vill  jag  dock  icke  ingå  i  en  gagnlös  diskus¬ 
sion,  men  jag  vågar  påstå,  att  våtkolning  af  torf  är  det 
största  framsteg,  som  hittills  gjorts  vid  sträfvandet  att 
kunna  tillgodogöra  våra  bränntorfsmossar. 


EN  GRUFSCHAKTMURNING. 

Härtill  pl.  4—  6. 


Sedan  malmbrytningen  vid  Idkerbergets  gamla  järn- 
grufvor  i  Stora  Tuna  socken  (Kopparbergs  län)  från 
år  1902  börjat  bedrifvas  i  större  omfattning,  insågs,  att 
det  var  nödvändigt  anlägga  ett  centralschakt  utanför  fyn¬ 
digheten  för  malmuppfordringen  från  några  af  de  förnämsta 
grufvorna.  När  malmernas  läge  och  utsträckning  blifvit 
närmare  kända  och  sålunda  platsen  för  schaktet  kunde 
bestämmas,  vidtog  därför  arbetet  å  detsamma. 

Som  detta  blifvit  ganska  vidlyftigt  tillfölje  de  djupa 
jordlagren,  har  jag  här  velat  meddela  några  data  om  schakt¬ 
byggnaden  i  tanke,  att  de  möjligen  kunna  vara  af  intresse 


för  en  eller  annan,  som  har  ledningen  af  dylika  arbeten 
om  hand. 

Arbetet  började  med  jordschaktning  i  januari  1905 
och  vi  voro  beredda  få  passera  20  meter  djup  jord,  men 
först  efter  22  l/2  meter  nåddes  berget.  Detta  var,  om  ej 
egentligt  rosberg,  dock  så  sköligt,  att  det  tydligen  måste 
inbyggas.  Det  varade  ytterligare  9 1L  meter,  hvarför  vi 
alltså  måste  inbygga  schaktet  till  sammanlagdt  32  me¬ 
ters  djup. 

o 

A  denna  inbyggnad  infordrades  anbud  från  flera 
betonfirmor.  Som  de  emellertid  visade  sig  vara  alltför 
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dyra,  beslöto  vi  att  själfva  utföra  arbetet  och  ej  af  beton 
utan  af  slaggtegel  (se  pl.  4). 

Jag  öfvergår  nu  till  arbetets  detaljer.  Vi  började 
alltså  med  jordschaktningen  och  gåfvo  denna  dimensio¬ 
nerna  10x13  meter  i  areal,  en  för  detta  ändamål  be¬ 
tydande  vidd,  men  vi  befarade,  att  så  småningom  sätt¬ 
ningar  med  åtföljande  förträngningar  af  schaktet  skulle 
ske  och  göra  det  svårt  att  komma  upp  med  murningen, 
om  ej  jordrymningen  erhölle  riklig  vidd.  Schaktningen 
gick  direkt  ned  till  7,5  m.  djup  utan  timring.  Dels 
hjälpte  härvid  vinterkölden  till  och  dels  var  jorden  en 
lerblandad  mosand  med  jordstenar,  som,  när  den  var  torr, 
ofta  var  så  fast,  att  borrning  och  skjutning  måste  använ¬ 
das.  Utsattes  den  för  rikligare  vattenflöde,  blef  den  emel¬ 
lertid  halfflytande  och  var  ganska  besvärlig.  Vid  7,5 
meters  djup  måste  intimring  börja.  De  7,5  meterna  in¬ 
timrades  med  ett  timmerhvarf  för  hvarje  1,5  sänkmeter, 
sålunda  med  5  hvarf.  Bakom  dessa  ställdes  resvirke  af 
slanor,  bakom  hvilka  slutligen  packades  med  ris  mot  jord- 
väggarne.  Här  nedanför  blef  dock  trycket  så  stort,  att 
tättimring  måste  vidtaga.  Till  denna  användes  å  kort¬ 
sidorna  hellångt  och  å  långsidorna  halflångt  timmer.  I 
schakthörnen  gjordes  kuphuggningen  med  raka  skär.  Skarf- 
varna  på  långsidorna  hophöggos  med  s.  k.  rakt  blad 

(fig-  0- 


Fig.  1. 

Till  stöd  för  timmerväggarna  insattes  korstimringar 
med  1  å  D/2  m.  lodrätt  afstånd  mellan  desamma.  I 
början  försöktes  med  enkel  korstimring  (figg.  2  och  3,  a), 
men  denna  visade  sig  snart  otillräcklig,  hvarför  ytterligare 
stämplingar  (figg.  2  och  3,  b)  insattes,  så  att  hvarje  dylikt 
korstimringshvarf  erhöll  tre  korspunkter. 


Fig.  2.  Plan. 
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Fig.  3.  Vertikalsektion. 


På  timmerväggarna  fästades  lodräta  följare  (figg-  2 
och  3,  c),  emot  hvilka  stämplingarna  hvilade.  Likaså  in¬ 
sattes  emellan  korstimringshvarfven  till  stöd  för  dessa  lod- 
i  räta  stolpar  (figg-  2  och  3,  d). 

Korstimringens  tvärstämplingar  voro  hellånga,  medan 
längdstämplingarna  voro  halflånga  och  salunda  med  sina 
ändar  hvilade  mot  den  mellersta  af  hvarfvets  tre  t\är- 
1  stämplingar.  Ändarna  på  alla  stämplingar  och  stolpar 
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voro  urtäljda,  så  att  de  hvilade  stadigt  mot  resp.  följare, 
stolpar  och  stämplingar,  hvarjämte  hopfastning  med  håll- 
sinkor  gjordes. 

Timrets  groflek  var  i  allmänhet  8" — g"  i  topp  i  så¬ 
väl  väggar  som  korstimringar. 

Timringen  i  sin  helhet  blef  sålunda  starkt  samman¬ 
bunden.  Så  småningom  uppstodo  dock  rätt  betydande 
sättningar,  så  att  timmerväggarna  till  slut  hade  måst  på¬ 
timras  ytterligare  3  meter  vid  dagytan.  Stora  förträng¬ 
ningar  i  timmerschaktet  uppstodo  äfven  och  det  visade 
sig  vara  väl,  att  schaktdimensionerna  tagits  så  rikliga 
som  gjorts. 

Tilltimringen  skedde  alltid  i  timringens  nedre  ände 
allt  efter  som  schaktet  afsänktes.  Så  snart  utrymme  för 
en  ny  stock  fanns,  insattes  den  på  sin  plats. 

Efter  22 ljz  meters  afsänkning  nåddes,  som  ofvan 
nämnts,  berghällen.  Schaktet  gafs  härefter  en  oval  form, 
i  det  att  hörnen  afrundades,  hvarjämte  längd  och  bredd 
minskades  med  2  m.  hvardera.  Schaktarean  nedgick  så¬ 
lunda  från  130  m.2  till  70  m.2.  Berget  var  så  sköligt 
de  öfversta  91/,,  meterna,  att  inmurningen  af  detsamma 
tydligen  var  nödvändig.  Någon,  intimring  under  afsän- 
kandet  erfordrades  däremot  icke.  När  dessa  gl/2  meter 
i  trasigt  berg  afsänkts,  blef  berget  så  fast,  att  inmurning 
där  nedanför  ej  ansågs  behöflig.  Därför  gafs  nu  schaktet 
sina  framtida  dimensioner,  en  rektangel  med  sidorna  resp. 
6,6  och  3,3  meter  långa.  Med  dessa  afsänktes  det  ytter¬ 
ligare  med  1 2 x/2  meter  till  44x/2  m.  djup,  på  det  att  vid 
afsänkningens  fortsättande  framdeles  murningen  ej  skulle 
skadas  af  skjutningen.  Afsänkningen  i  berget  skedde  med 
användande  af  en  Rands  70  mm.  borrmaskin  pa  trefot. 

N11  måste  först  ett  lämpligt  underlag  med  jämn  yta 
anskaffas  för  murningen  att  hvila  på.  Då  dels  en  mängd 
skölar  i  berget  gjorde  detta  osäkert  och  dels  det  varit 
omöjligt  gifva  det  en  så  jämn  yta  som  önskades,  företogs 
en  grundlig  skrotning  å  det  rektangulära  schaktets  väggar 
från  dessas  öfverkant  så  långt  ned  som  berget  ej  var  fullt 
säkert,  hvarefter  betongjutning  rundt  om  schaktet  utfördes, 
så  att  ett  säkert  underlag  med  jämn  öfversida  erhölls  för 
murningen.  Denna  sula  förlädes  pa  32  meters  djup  undei 
dagen  och  ofvanför  detta  djup  skulle  alltsa  schaktet  tull- 
ständigt  inmuras. 

Betongjutningen  (pl.  5)  fordrade  gifvetvis  stor  om¬ 
sorg  vid  utförandet  och  därför  nedlades  mycket  arbete 
på  densamma.  Sedan  nedbrytning  af  allt  osäkert  berg 
skett  rundt  om  schaktet,  borrades  i  alla  väggarna  med 
maskin  ett  stort  antal  hål  från  1  till  D/2  m-  djup  octl 
med  resp.  3”  och  D/2"  diam.  De  djupare  och  gröfre 
hålen  öfverst,  där  betongjutningen  skulle  göras  tjockast, 
och  de  öfriga  nedanför,  där  gjutningen  skulle  blifva  tun¬ 
nare.  I  borrhålen  indrefvos  järnsprintar  med  resp.  2 1  /2" 
och  D/4"  diam.,  hvilka  togos  så  långa,  att  de  sköto  utan¬ 
för  bergväggen  1  å  1j2  m.  resp.  De  fastgötos  med  ce¬ 
mentbruk  och  sammanbundos  med  kasserade  linbanekablar. 
Omkring  alltsammans  göts  därefter  med  beton  i  bland¬ 
ning  1  d.  cement,  3  d.  sand  och  5  d.  makadam. 

'  Cementen  var  af  Hellekis  tillverkning.  Sanden  måste 
köras  cirka  5  km.  samt  dessutom  undergå  tvättning  för 
att  blifva  fullt  duglig.  Makadam  erhölls  at  schaktberget 

(gneis). 

På  schaktets  ena  långsida  blef  gjutningen  6—7  meter, 
på  den  andra  däremot  blott  1  —  2  meter  djup. 

Vid  gjutningen  gafs  schaktet  sina  förut  nämnda  di- 
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mensioner  6,6  X  3,3  m.,  men  med  en  svag  buktning  af 

betonväggarna  samt  med  hörnen  något  afrundade  för  att 
gifva  dem  större  styrka. 

När  betonsulan  sålunda  blifvit  färdig,  börjades  insät¬ 
tandet  af  järnbalkarna.  Å  pl.  4  synes,  att  järnkonstruk¬ 
tionen  utgöres  af  8  st.  lodräta  följare,  bestående  af  parvis 
hopsatta  C  -balkar  samt  för  uppbärande  af  broar,  gejdrar 
m.  m.  7  st.  horisontella  plan  af  tvärbalkar,  bestående 
af  4  st.  I-balkar  i  hvarje  plan. 

Anledningen  till  att  järnkonstruktion  användes  är  att 
dels  schaktets  öfversta  del  är  mycket  torr  och  sålunda 
trästämplingar  ej  skulle  kunnat  äga  bestånd  länge  och 
dels  att  det  varit  svårare  säkert  fästa  trästämplingar  i 
murverket.  Nedanför  detta  i  bergschaktet  användas  där¬ 
emot  trästämplingar. 

Följarnas  [^-balkar  äro  af  tre  olika  längder,  nämligen 
11  meter  i  nedersta,  10  m.  i  mellersta  och  11  m.  i  öf¬ 
versta  afdelningen. 

Deras  dimensioner  äro: 

i  nedersta  afdelningen  .  300x100  mm. 

i  mellersta  »  .  260  x  90  » 

i  öfversta  »  .  220  x  80  » 

Längderna  hos  I-balkarna  äro  tre,  nämligen  3  300 
mm.  hos  de  närmast  schaktets  kortsidor  belägna  samt 
4  500  mm.  och  4  300  mm.  hos  de  i  schaktets  midt  pla¬ 
cerade  (se  pl.  4). 

I-balkarna  hafva  följande  dimensioner : 


i  de  3  nedersta  planen .  400x155  mm. 

»  »  2  mellersta  »  .  360  x  143  » 

»  »  2  öfversta  »  320x131  » 


När  betonsulan  blifvit  färdig,  börjades,  som  nämnts, 
uppsättandet  af  järnbalkarna.  Först  inlades  då  det  nedersta 
planet  I-balkar,  och  togos  dessa  så  långa,  att  de  skulle 
räcka  genom  murverket  ända  intill  bergväggarna  (se  pl. 
5).  Därefter  uppsattes  den  nedersta  afdelningens  följare 
jämte  tillhörande  tvärbalkar.  Innan  balkarna  nedtogos  i 
schaktet,  voro  alla  hål  för  nitarna  äfvensom  behöfliga 
urhuggningar  i  flänsarna  gjorda,  så  att  i  schaktet  endast 
nitningen  återstod. 

När  nedersta  afdelningens  balkar  uppsatts  och  noga 
inlodats,  vidtog  själfva  uppmurningen  af  slaggstensschaktet. 
För  detta  ändamål  placerades  en  stor  trämall,  utvisande 
schaktets  form,  två  meter  öfver  betonsulan  och  injusterades 
där  noga.  Murningen  skedde  sedan  lätt  efter  lödning 
från  mallen.  Allt  efter  som  murningen  steg  uppåt,  his¬ 
sades  mallen  före  upp,  tills  muren  blifvit  tillräckligt  hög 
för  att  kunna  loda  efter,  då  mallen  borttogs. 

Bakom  slaggstensmuren  betongöts  till  circa  2  meters 
höjd  öfver  betonsulan  och  armerades  betonen  här  med 
sprintar  och  kablar  såsom  förut.  I  betonen  användes 
dock  nu  större  stenskärf  i  stället  för  makadam.  Öfver- 
sidan  af  denna  betongjutning  gafs  någon  lutning  för  ledande 
af  vattnet  till  ett  i  slaggstensmuren  inmuradt  afloppsrör. 
Närmast  ofvanpå  betonen  lades  groft  skär  samt  däröfver 
ris  och  först  därefter  jordfyllning,  så  att  vattnet  lätt  skulle 
komma  fram  utefter  betonytan. 

För  fästande  af  följarna  vid  slaggstensmuren  inmura¬ 
des  långa,  tvärs  genom  murpelarna  gående  skrufbultar, 
gängade  i  ena  ändan  och  försedda  med  ögla  i  den  andra. 
Den  gängade  ändan  fastskrufvades  i  balkflänsen,  medan 
genom  öglan  på  murens  yttersida  drogs  en  rälsbit,  h var¬ 
efter  balken  kunde  fastspännas  vid  muren.  För  hvarje 
meter  gjordes  sådan  fastskrufning  af  följarna  (se  pl.  6). 


Slaggstensmuren  gafs,  som  synes  af  ritningarna,  nära 
ellipsform  och  förstärktes  med  8  pelare,  vid  hvilka  järn¬ 
konstruktionen  fastades  på  sätt  nyss  beskrifvits.  Mur¬ 
tjockleken  togs  de  understa  8  meterna  =  2  fot,  de  mel¬ 
lersta  14  meterna  =  iz/2  fot  och  de  öfversta  8  meterna 
=  1  fot.  Murskiftena  angifvas  å  figg.  4  —  6,  men  det 


Fig.  4. 


Dg.  5- 


Fig.  6. 
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>ör  anmärkas,  att  stenarna  i  murpelarna  delvis  placerats 
>å  annat  sätt  än  ritningarna  antyda. 

Till  murningen  användes  dels  järnslaggtegel  från  Hög- 
ors  bruk  i  Västerås  län  och  dels  kopparslaggtegel  från 
itora  Kopparbergs  Bergslags  A. -B.  i  Falun.  Slaggtegel- 
limensionerna  voro  1  2"  x  1  2"  x  24",  12'  x  12'  x  18"  och 
)"  X  9”  X  1 8''  och  åtgingo  omkring  11  000  st.,  oberäk- 
ladt  bräckaget. 

Å  slaggteglen  anställdes  hållfasthetsprof  å  Tekn.  Hög- 
, kolans  Materialprofningsanstalt,  hvarvid  följande  resultat 

'rhöllos : 


Järnslaggtegel  .  i2"x  i2"X24"  112,5  —  285,3 

Järnslaggtegel .  9"  X  9"Xi8"  118,9 — 222,2 

Kopparslaggtegel  .  9”  X  9"xi8"  396,7 — 400,0 


Trots  att  järnslaggteglen  såsom  sådana  voro  af  god 
cvalitet,  voro  de  dock  tydligen  vida  underlägsna  koppar- 
ilaggteglen.  De  senare  äro  därför  att  föredraga  vid  bygg - 
lader  som  denna.  Dessutom  äro  de  tack  vare  sin  stora 
;tyrka  och  fasthet  bättre  att  handtera,  ehuru  de  äro  något 
yngre.  Ej  heller  ställa  sig  kopparslaggteglen  dyrare  under 
Örutsättning  af  lika  fraktkostnader. 

Till  jämförelse  med  ofvannämnda  hållfasthetssiffror 
.ill  jag  nämna,  att  å  samma  profningsanstalt  liknande 
jrof  gjordes  å  ett  flertal  betonkuber  i  blandningsförhål- 
andet  1:5:7  (i  vikt  räknadt).  Kuberna  götos  med  25 
:m:s  sida,  och  till  materialier  användes  Lommacement 
;amt  makadam  och  sand  af  olika  slag.  Den  största  håll¬ 
fastheten,  74,2 — 89,1  kg./cm.2,  visade  sig  de  kuber  hafva, 
som  gjutits  af  sand  och  granitmakadam  af  det  slag,  som 
invändes  vid  betonarbeten  i  Stockholm. 

Jag  återgår  nu  till  murningen.  Slaggteglen  inmura¬ 
des  i  cementbruk  i  blandning  x  d.  cement  och  3  d.  sand. 
\llteftersom  murningen  steg  uppåt,  fylldes  mellan  den- 
,amma  och  de  gamla  timmerväggarna,  af  hvilka  intet 
uinde  återvinnas,  med  den  förut  ur  schaktet  uppfordrade 
orden,  som  hårdt  stampades.  Rätt  stor  svårighet  vålla- 
■  des  af  korstimringarna,  hvilka  ju  måste  tagas  bort  under 
jppmurningen,  men  därmed  riskerades  älven,  att  timmer¬ 
väggarna  skulle  brista.  För  att  hindra  detta  lät  man 
vanligen  stämplingen  sitta  kvar  så  länge,  att  tva  eller  tre 
flaggstensskift  uppmurats  på  ömse  sidor  om  densamma, 
ivarjämte  fylldes  och  stampades  till  samma  höjd  mellan 
nuren  och  väggtimringen,  hvilken  senare  alltså  stöddes 
i  if  mur  och  fyllning  på  båda  sidor  om  stämplingen,  som 
j  då  utan  större  risk  kunde  tagas  bort.  Dock  kunde  ej 
indvikas,  att  afsevärda  sättningar  i  timringen  härvid  då 
xch  då  inträffade.  Det  hela  aflöpte  emellertid  utan  olyckor. 

Så  snart  murningen  sålunda  började  nalkas  ölre  ändan 
if  en  afdelning  järnbalkar,  uppsattes  närmast  öfre  afdel- 
xing,  så  att  denna  var  insatt  och  justerad,  innan  mur¬ 
ungen  nådde  den. 

Utvändigt  rappades  muren  helt  och  hållet  med  ett 
:umstjockt  lager  af  cementbruk  för  att  utestänga  vattnet. 
På  vissa  ställen  såsom  vid  mera  vattenförande  sandlager 
gjordes  i  fyllningen  bakom  muren  kanaler  af  gröfre  skär 
och  ris  för  vattnets  framledande  till  afloppsrör  i  muren. 

Vattenuppfordringen  skedde  under  afsänkningen  med 
unna,  eftersom  tillflödet  ej  var  så  synnerligen  starkt,  men 
>edan  afsänkningen  afslutats,  insattes  en  elektromotorpump 
if  Zeta-typ,  som  således  tjänstgjorde  under  gjutnings-  och 
1  murningsperioden. 


För  själfva  murningsarbetet  användes  en  i  de  förut 
uppsatta  tvärbalkarna  hängande  träställning. 

Af  materialierna  nedfirades  slaggsten  och  annan  sten 
medelst  en  elektrisk  haspel,  hvilken  förut  användts  för 
berg-  och  jorduppfordringen.  Cementbruk  och  jord  för 
fyllningen  däremot  nedstörtades  genom  särskilda  trätrum¬ 
mor  till  arbetsplatsen. 

Arbetspersonalen  var: 

Under  schaktets  afsänkning  genom  jord: 

1  förman  90  kr.  pr  månad. 

4  jordschaktare  3,50 — 4  kr.  pr  dag  i  form  af  div. 
beting. 

x  mottagare  75  kr.  pr  månad. 

1  haspelspelare  2  kr.  pr  dag. 

3  gruf byggare,  1  bas  å  42  öre  och  2  byggare  ä  39 
och  34  öre  resp.  pr  timme.  Dessa  hade  dock  ej  stän¬ 
dig  sysselsättning  i  schaktet. 

Denna  afsänkning  pågick  vissa  tider  med  2 -dubbla 
skift,  då  8  jordschaktare  och  2  haspelspelare  användes. 

Under  schaktets  afsänkning  i  berg: 

1  skjutare  85  kr.  pr  mån.  +  5  kr.  pr  sänkmeter. 

2  maskinborrare  1  kr.  pr  borrmeter,  dagsförtjänst 
4,3© — 4,50  kr.  Sänkningsbeting,  se  nedan. 

4  lastare  35  öre  pr  ton,  3,50  kr.  pr  dag  för  skrot¬ 
ning,  35  öre  pr  tim.  för  brytning.  Dagsförtjänst  3,50 — 4 
kr.  Borrare  och  lastare  delade  ett  sänkningsbeting,  som 
varierade  mellan  25  och  50  kr.  pr  sänkmeter,  allt  efter 
schaktets  dimensioner. 

1  mottagare  å  lafven  75  kr.  pr  månad. 

1  haspelspelare  2  kr.  pr  dag. 

Under  schaktets  uppmurning : 

1  byggmästare  140  kr.  pr  månad. 

2  murare,  som  erhöllo  950  kr.  för  hela  slaggstens- 
murningen  samt  fri  handtlangning  och  fria  ställningar 
enligt  särskildt  kontrakt. 


I 

mottagare  å  lafven  . 

28 

öre 

pr 

tim.,  dagsförtj.  2,80 

I 

d:o  i  schaktet . 

3° 

» 

» 

»  »  3.— 

2 

slaggstenslastare  i  dagen 

32 

» 

» 

»  »  3>20 

2 

brukblandare  . 

3° 

»  »  3. — 

I 

sandtvättare  . 

26 

» 

» 

»  »  2,60 

I 

haspelspelare  . 

20 

» 

» 

»  »  2, — 

4 

framskaffare  af  jord 

4  man  för  fyllning  °<*  I  I5_Mtjkr  pr  m_.  ‘ 
stampning  afjord  bak¬ 
om  slaggstensmuren... , 

3  grufbyggare  lika  som  ofvan. 

Arbetstiden  var  under  afsänkningen  8  timmar,  under 
murningen  och  fyllningen  däremot  10  timmar  med  undan¬ 
tag  för  grufbyggarna,  som  hela  tiden  hade  9  timmars 
arbetsdag,  allt  nettotid.  Den  kortare  arbetstiden  under 
afsänkningen  kom  sig  af  detta  arbetes  hänförande  till  grut- 
arbete  under  jord. 

Efter  två  och  ett  halft  års  arbete  var  det  hela  fär¬ 
digt  i  midten  af  år  1907.  Schaktet  skulle  visserligen 
kunnat  ha  fullbordats  vida  fortare,  om  man  velat  torcera 
arbetet,  men  då  detta  ej  var  af  nöden,  ansags  bättre  und¬ 
vika  forcering  med  åtföljande  högre  kostnader  och  möjli¬ 
gen  mindre  samvetsgrant  utförande. 

Nu  har  ytterligare  ett  och  halft  år  passerat,  sedan 
byggnaden  blef  färdig,  men  hafva  ännu  icke  nagra  för¬ 
ändringar,  såsom  sättningar,  sprickor  o.  d.  kunnat  upp¬ 
täckas. 
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Kostnaden  blef  naturligen  betydlig,  omkring  62  000 
kr.,  i  h vilken  summa  icke  afsänkningen  i  fast  berg  med¬ 
räknats.  Här  nedan  meddelas  en  specifikation  öfver  kostna¬ 
derna,  som  torde  vara  af  rätt  stort  intresse. 

A/sänkning  genom  jord: 

Jordsehaktning,  arbetslöner  och  materiel  ...  11  070 
Intimring,  arbetslöner  .  3  800 

materiel  .  4  140  7  94o  1 9  o  1  o 


Afsänkning  genom  rosberg  ; 

Arbetslöner  och  materiel 

Betonunderlag  för  slaggstensmuren  : 

Arbetslöner  och  materiel  . 

Kostnaden  för  cementen  (40  tnr)  incl. 
dess  framskafifning  var  blott  310  kr. 
Slaggstensmurningen : 

Arbetslöner .  4310 

Materiel .  12  470 


Järnkonstruktionen : 

Arbetslöner . 

Materiel . 

Fyllning  och  stampning  af  jord: 


3  57° 
5  49° 


6 

5 


16 


9 


280 

700 


780 


060 


Arbetslöner  . 

Fördelade  pr  sänkmeter  ställa 
lunda: 

Afsänkning  genom  jord  (22,5  m): 

Jordsehaktning  .  492 

Intimring  .  333 

Afsänkning  genom  rosberg  (9,5  m): 
Betongjutning  och  s/aggstensmu r- 

ning  (32  m): . 

Järnkonstruktionen  (32  m): 


. .  5  l6o 

Summa  kr.  61  990 
sig  kostnaderna  så- 


845  kr.  pr  sänkmeter 

661»  »  » 

524»  »  » 

283  »  »  » 


Totalkostnaden  61  990  :  32=7934  kr.  pr  sänkmeter. 

Pr  kubikmeter  räknadt  ställa  sig  nedanstående  ar¬ 


beten  sålunda: 

Jordsehaktning  (excl.  timring)  .  3,7g  kr.  prm.s 

dito  (incl.  timring) .  6,49  »  »  » 

Afsänkning  genom  rosberg  .  9,44  »  »  » 


Hvad  materialprisen  beträffar  kan  nämnas,  att  Helle¬ 
kis’  cement  vid  vår  närmaste  järnvägsstation  (Ulfshyttan 
vid  Bergslagernas  järnväg)  kostade  under  år  1906  7,40 
kr.  och  under  år  1907  8,55  kr.  pr  tunna.  Järnslaggteg- 
len  kostade  oss  på  samma  plats: 

12  X  12"  X  2 4"  .  59  öre  pr  st. 

9  X  9  X18'  34  »  t  » 

medan  kopparslaggteglen  kostade: 

1  2"  x  1  2”  x  1  8” .  49,5  öre  pr  st. 

9  X  9”  x  18” .  30, 5  »  ■»  » 

Cement  och  tegel  fraktades  9,2  km.  till  gruffältet  på 
den  för  malmtransporten  befintliga  linbanan,  hvarefter  en 
körning  å  c:a  200  meter  i  brant  motlutning  erfordrades 
för  att  få  materielen  fram  till  arbetsplatsen.  Dessa  trans¬ 
porter  med  sina  omlastningar  ökade  kostnaden  med  30 
öre  pr  tunna  cement  samt  7  öre  pr  stor  och  3I/2  öre 
pr  liten  slaggsten. 

Järnbalkarna  kostade  å  banvagn  Stockholm  i  medel¬ 
tal  13,20  kr.  pr  100  kg.,  i  järnvägsfrakt  1  kr.  (till  Räms- 
hyttans  station  vid  Bergslagernas  järnväg)  samt  slutligen 
i  körning  iix/2  km.  till  gruffältet  50  öre,  allt  pr  xoo  kg. 
Slutpriset  blef  sålunda  14,70  kr.  Hela  partiet  balkar  vägde 
omkring  30  ton. 
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De  erforderliga  konstruktions-  och  detaljritningarna 
äro  utförda  dels  af  ingeniörerna  Claes  Landén  och  Julius 
Josephsson  i  Grängesberg,  dels  af  Bergsmekaniska  byrån 
därstädes. 

Konsulterande  ingeniör  äfvensom  kontrollant  vid  schakt¬ 
byggnaden  var  nyssnämnde  ingeniör  Claes  Landén. 

Idkerberget  pr  Rämshyttan  i  dec.  1908. 

Torsten  II.  Gnmoelius. 


LITTERATUR. 

Lepons  sur  le  carbone ,  ta  combustion,  tes  lois  chimiques  par 
Henry  Le  Chatelier ,  456  sidor,  54  fig.,  12  Fr.  häftad. 

De  kapitel,  som  afhandlas,  äro:  Henri  Sainte-Claire  Deville. 
Moissan.  —  Fysiska  egenskaper.  —  Kemiska  egenskaper.  —  Bräns¬ 
len.  —  Förbränning.  Porositet.  Allotropi.  -  Metallkarbider.  — 
Kolsyra.  —  Metallernas  karbonater.  —  Koloxid  —  Förbränning  af 
gasblandningar.  —  Kemiens  ursprung.  —  De  mekaniska  lagarna. 
—  De  kemiska  grundlagarna.  —  Molekyl  och  atomvikt.  —  Experi¬ 
mentell  bestämning  af  molekylvikter. 

Arbetet  utgör  en  början  af  författarens  föreläsningar  i  allmän 
kemi  vid  Sorbonne  läsåret  1907—08  och  innehåller  en  fullständig 
redogörele  för  kolets  kemi.  Rekommenderas. 


TI  DSKRI  FTSÖFVERSIKT. 

De  med  *  betecknade  uppsatserna  äro  illustrerade 
Zeitschrift  fiir  angewandte  Chemie.  Nav.  20:  Pro¬ 
blem  för  trämasse-  och  konstsilkeindustrierna.  —  Användning  af  or¬ 
ganiska  färgämnen  för  färgning  af  mineralämnen.  —  Nov.  27;  An¬ 
vändning  af  organiska  färgämnen  för  färgning  af  mineralämnen  (forts.). 

—  Dec.  4:  Öfver  nitrering  af  bomull.  —  Öfver  lufttillsats  till'  rå 
stenkolsgas.  —  En  ny  byrett  för  analys  af  högprocentigt  syre*.  — j 
Ny  gasbrännare ! .  —  Dec.  11:  Goldschmidts  ferro-  och  manganbor’s 
förhållande  vid  upphettning  i  klorström.  —  Kranpipett*. 

Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry.  Nov. 
30:  Den  kemiska  industrien  i  förhållande  till  jordbruket. 

Electrochemical  and  Metallurgical  Industry.  —  Segt. 
08:  Elektrolytisk  raffinering  af  guld,  silfver  och  koppar  vid  Förenta 
staternas  myntverk  i  San  Francisco  (slutet  i  okt. -häftet)*.  —  Nya 
aluminotermiska  reaktioner.  —  Temperaturkorrektioner  för  termo-' 
elektriska  pyrometrar.  —  Om  afsvalningskurvor  (slutet  i  okt.  häftet). 

—  Anordningar  för  krossning  och  pulvrisering  i  kemiska  fabriker*. 

—  Okt.  08:  Elektrolytisk  direkt  framställning  af  koppar  i  form  af 
rör,  plåt  och  tråd  (enl.  Cowper-Coles)*.  —  Blandningsmaskiner  för 
kemiska  fabriker.  —  Nov.  08:  Fullständig  analys  af  mässing.  — 
Elektrolytisk  direkt  framställning  af  järnplåt  och  rör  (enl.  Cowper-  J 
Coles)*.  —  En  schweizisk  anläggning  af  elektrostålugn  (system  Gi- 
rod)*.  —  Om  temperaturmätning  i  tekniken  —  Om  rostugnar*.  —  Dec.  \ 
08:  Referat  öfver  American  Electrochemical  Society’s  New  York-möte. 

—  Anordningar  för  transport  af  vätskor  i  kemiska  fabriker.  —  Illinois 
Steel  Co’s  anläggning  för  torkning  af  blästerluft  genom  fuktighetens  j 
kondensation  medelst  utfrysning. 

Stahl  und  Eisen.  N:r  48,  nov.  25:  Om  turboblåsmaskiner*.  — 
Kupolugnsgasens  svafvelhalt.  --  N:r4g,dec.  2:  Användningen  af  kokiller  | 
i  järngjuterierna*.  —  Några  nyare  transportanordningar  för  masugnsgods. 

—  Angående  öfvervakandet  af  maskinanläggningar*.  —  Gasexplosio¬ 
ner  i  masugnen.*  —  N:r  50,  dec.  9:  Stat  och  kartell.  —  Använd¬ 
ningen  af  kokiller  i  järngjuterier*  (forts  ).  —  Elektrolyters  inverkan 
på  cementbindningen.  —  Från  järnverkslaboratoriet.  —  N:r  50,  dec. 
16:  Berättelse  från  »Verein  deutscher  Eisenhtittenleute:s»  samman¬ 
träde  den  6  dec.  1908.  —  Till  det  heldragna  rörets  historia*.  —  I 
Användningen  af  kokiller  i  järngjuterierna*  (forts.). 

Öster.  Zeitschrift  f.  Berg-  u  Hiittenwesen.  —  Nr 

47,  nov.  21:  Beträffande  största  möjliga  vattenmängden  i  ett  svärm- 
sandslager.  —  Den  elektriska  anläggningen  vid  kolfältet  Zenica*.  —  : 
Några  försök  och  förbättringar  inom  Österrikes  bergshandtering*  j 
(forts.).  N:r  48,  nov.  28:  Några  försök  och  förbättringar  inom  Öster-  ' 
rikes  bergshandtering*  (forts.).  : —  N;r  4g,  dec.  5:  Räddningsväsen-  ! 
det  i  grufvor.  —  Några  försök  och  förbättringar  inom  Österrikes  : 
bergshandtering*  (forts.).  —  N:r  50,  dec.  12:  Elektriskt  drifna  tran-  I 
spori  anordningar  vid  Donawitz*.  —  Räddningsväsendet  i  grufvor  (forts.). 

—  Några  försök  och  förbättringar  inom  Österrikes  bergshandtering* 
(forts.)  —  Metall-  och  kolmarknaden  nov.  1908. 
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Gluckauf.  —  N:r  45,  nov.  7:  Mekanisk  oljeprofning.  —  Vat- 
enuppfordringen  vid  grufvan  Hugo  vid  Holten*.  —  Koksens  vatten¬ 
halt.  —  Belgiens  bergshandtering  1907.  —  Nya  elektriska  handlam- 
,or*.  —  N:r  46,  nov.  14:  Mekanisk  oljeprofning  (forts.)  —  Metall- 
uandteringen  1 907.  —  Medel  att  förminska  uppfordringsmaskiners 
ingförbrukning*.  —  Den  engelska  bergshandtering  1907.  — N:r  47, 
>iov.  21:  Bidrag  till  kännedomen  om  skiktbyggnaden  mellan  Menden 
)ch  Witten*.  —  Metallhandteringen  1907  (forts).  —  Undersökningar 
if  turbogeneratorer*.  —  N:r  48,  nov.  28;  Transport  med  tryckluft- 
.okomotiv*.  —  Olika  slag  af  antändning  af  säkerhetslampor.  —  Be- 
ydelsen  af  de  olika  kolslagen  i  Ruhrområdet*.  —  Österrikes  bergs- 
landtering  1907.  —  N-.r  4g,  dec.  5:  Försök  med  säkerhetsspräng- 
imnen.  —  Ångturbinanläggningen  vid  grufvan  Osterfeld*.  —  An- 
äggningar  för  aflägsnandet  af  kolstoft  från  kol  vid  de  rhenska  brun- 
k(  Isdistrikten*.  —  Öfver  plötsliga  gasutströmningar  vid  djupborrningar*. 

Metallurgie.  N:r  21,  nov.  8:  Kisels  inflytande  på  järns  fy¬ 
siska  och  kemiska  egenskaper.  —  Kolståls  konstitution.  —  Kemisk 
kontroll  öfver  den  basiska  härdfärskningsprocessen.  —  Vetenskaplig 
kontroll  öfver  bränsleförbrukning.  —  Verkstadsmikroskopet*.  —  An¬ 
tändning  af  kvartsskyddsrör  i  den  termiska  analysen.  —  Ny  elektrisk 
notståndsugn,  system  Decker*.  —  N;r  22,  nov.  22:  Masugnsslaggens 
<onstitution*.  —  Mikroskopisk  undersökning  af  brustna  stålskenor; 
svafvelmangans  farlighet*.  —  Tackjärnsblandarens  och  härdfärsknings- 
processens  framtida  utveckling.  —  Järnets  stelningspunkt.  —  Under¬ 
ökningar  öfver  gasgeneratorstekniken. 

Revue  de  Metallurgie.  —  N:r  12,  dec.;  Fotografering  i 
ärger  inom  metallografien*.  —  Om  ståls  hårdhet  i  värme*.  —  Blyets 
egeringar*.  —  Om  Brinells  hårdhetsprof.  —  Legeringar  mellan  kisel 
>ch  silfver*. 

Zeitschrift  fiir  praktische  Geologie.  —  N.-7-  //,  nov.: 

Vlineralen  i  magnesitlagren  vid  Sattlerkogel.  —  Två  nya  magnesit- 
örekomster  i  Kärnten*.  —  Studier  öfver  grundvatten.  —  Pröfning 
if  naturlig  sten  på  dess  förmåga  att  motstå  väderlekens  inverkan 
forts  )  —  Malmlagrens  vid  Schneeberg  natur  och  uppkomstsätt.  — 
Gluldförekomster  i  främre  Indien*. 


UR  FACKPRESSEN. 

Radium  i  Sachsen.  Ch.  Ztg.  igo8,  n:o  78. 

I  Sachsen,  där  såväl  radiumhaltiga  mineral  (särskildt  pechblende 
vid  Johanngeorgenstadt)  som  radioaktiva  vatten  till  beaktansvärd  grad 
anträffats,  har  regeringen  nyligen  utfärdat  en  »förordning  angående 
itvinnande  och  tillgodogörande  af  radium».  Uppsökandet  och  utvin¬ 
nandet  af  radioaktiva  mineral  förbehålles  staten,  men  kan  af  denna 
'  enligt  allmänna  gruflagens  bestämmelser  utarrenderas.  Detsamma 
gäller  uppsökandet  och  tillgodogörandet  af  radioaktiva  vatten.  Öfver- 
:rädelser  af  förordningen  straffas  med  böter  intill  300  mark  eller 
rängelse  intill  3  månader.  J.  L. 

Benzoesyra  i  konserver.  K.  B.  Lehmann.  Ch.  Ztg.  1908 , 

I  '‘-o  79. 

Förf.  erinrar  först  om  benzoesyrans  förekomst  i  växtriket.  Så- 
unda  innehålla  t.  ex.  lingon  600  å  800  mg.  däraf  pr  kg.  För  den 
analytiska  bestämningen  surgöres  ett  prof  med  svafvelsyra  och  desti- 
eras  med  vattenånga  i  stort  öfverskott.  Destillatet  utskakas  med 
eter — petroleumeter,  hvarefter  titreras,  sedan  eterblandningen  afduns- 
ats  på  vattenbad.  Vid  noggrannare  analys  bör  den  så  titrerade 
>vran  efter  tillsats  af  forforsyra  ånyo  destilleras  med  vattenånga, 
txtraheras  med  eter  och  titreras,  enär  det  visat  sig  att  i  förra  fallet 
lågot  högre  resultat  i  en  del  fall  erhållas  än  vid  jämförande  prof 
ned  känd  tillsats  af  benzoesyran.  För  kvalitativt  påvisande  använ* 
les,  utom  sublimation,  reaktion  med  järnklorid  samt  benzaldehydprofvet. 
jenom  relaterandet  af  ett  flertal  försök  visar  förf.  benzoesyrans  bak- 
eriedödande  egenskaper  och  påpekar  hurusom  den  i  flera  länder  fått 
j  ringa  användning  särskildt  för  konservering  af  fruktsafter,  marme- 
ad  och  geléer.  I  den  mänskliga  organismen  omvandlas  den  till 
lippursyra  och  afskiljes  som  sådan.  Slutligen  betonas,  efter  anföran- 
let  af  en  del  försök,  som  skulle  visa  dess  ofarlighet,  att  ytterligare 
indersökningar  äro  önskvärda  för  att  fullt  objektivt  utröna,  om  e 
Uminstone  i  en  del  fall  konservering  med  benzoesyran  och  dess  salter 
.  kulle  kunna  uttryckligen  af  lagstiftningen  tillåtas.  (I  svenska  gift- 
tadgan  är  den  hvad  beträffar  köttvaror  uttryckligen  förbjuden.  Ref.). 

/•  L- 


Elektroaktivitet.  Remele.  Ch.  Ztg  1908.  n:o  79. 

Vid  försök  med  borkväfve  har  förf.  funnit,  att  detta  vid  lång 
tids  inverkan  åstadkommer  intryck  på  den  fotografiska  plåten.  Upp¬ 
hettas  borkväfvet,  sker  inverkan  mycket  hastigare,  liksom  äfven  om 
det  skakas.  Profvadt  uti  elektrometer  enligt  Curies  princip  visade 
borkväfvet  ingen  radioaktivitet.  Vidare  försök  hafva  ock  resulterat 
uti  att  det  är  rent  elektriska  processer,  som  försigå,  och  har  förf.  för 
den  uppträdande  kemiskt  verksamma  elektriska  strålningen  föreslagit 
namnet  elektroaktivitet.  I  svagare  grad  hafva  liknande  egenskaper 
iakttagits  hos  en  del  andra  ämnen.  J.  L. 

Naturlig  och  konstgjord  asfalt.  J.  Marcusson  och  R.  Eickmann. 

Ch.  Ztg.  1908,  n:o  80. 

Till  konstgjord  asfalt  eller  inblandning  uti  naturlig  hafva  vä¬ 
sentligen  användts  pro  lukter  af  stenkolstjära  och  -beck,  äfvensom 
rester  från  bearbetningen  af  brunkolstjära,  råpetroleum  och  fettarter. 
Särskildt  svårt  har  det  varit  att  påvisa  förekomst  af  petroleumrester 
i  naturlig  asfalt.  Svafvelhalten  har  gifvit  någon  vägledning,  då  denna 
uti  petroleumresterna  är  ringa,  vanligen  1  %,  medan  den  uti  natur- 
asfalt  varierar  mellan  2  och  10  %.  Redan  den  stora  differensen  uti 
de  olika  naturliga  asfaltslagens  svafvelhalter  visar  emellertid  hur  svårt 
det  är  att  enbart  af  en  svafvelbestämning  draga  några  exaktare  slut¬ 
satser  angående  tillsatser  af  petroleumrester.  Härtill  kommer  att 
petroleumresterna  kunna  artificiellt  bibringas  högre  svafvelhalt. 

Förf.  hafva  nu  utarbetat  en  metod  för  särskiljande  af  naturas¬ 
falt  och  petroleumrester  enligt  följande  grunder:  Ett  prof  löses  i  ben- 
zol  och  lösningen  skakas  med  petroleumeter,  hvarpå  filtreras.  Fil¬ 
tratet  skakas  med  konc.  svafvelsyra,  hvarefter  tvättas  med  lut  och 
vatten.  Vid  petroleumeterns  efterföljande  afdunstning  erhålles  då  vid 
naturasfalt  en  gulbrun  olja,  vid  petroleumresterna  en  grönsvart  massa 
af  salvartad  konsistens,  som  särskilt  karakteriseras  af  en  afsevärd 
parraffinhalt.  Denna,  som  kan  kvantitativt  bestämmas  enligt  Engler- 
Holdes  metod,  ger  bestämd  ledning  för  afgörandet  om  petroleum¬ 
rester  tillfogats,  enär  vid  naturasfalt  någon  sådan  paraffinhalt  icke 
förefinnes. 

Förekomst  af  beck  af  stenkolstjära  påvisas  genom  den  höga 
halten  fritt  kol  och  destillatets  förhållande  till  alkohol  och  konc 
svafvelsyra  enligt  Holde. 

Beck  af  brunkolstjära  påvisas  genom  Gräfes  diazobenzolkloridprof 
(Ch.  Ztg.  1906,  298)  och  fettrester  genom  uppträdandet  af  akrolein 
vid  upphettning  samt  genom  bestämning  af  syre-  och  försåpningstal 
hos  alkoholextrakt  af  det  föreliggande  profvet. 

Publikationen  är  ett  meddelande  från  det  tyska  K.  Material- 
priifungsamt  och  bebådas  Tfortsatta  arbeten  på  området. 

J.  L. 

Fosforfrågan  inom  tändsticksindustrien.  Ch.  Ztg.  1908 ,  n:o  82. 

Vid  den  internationella  arbetareskyddsföreningens  sammanträde 
i  Luzern  d.  28  sistlidne]  september  diskuterades  lifligt  frågan  hvad 
som  kunde  göras  för  att  förmå  de  ännu  gensträfviga  staterna  att  bi¬ 
träda  konventionen  om  fosforförbudlnom  tändsticksindustrien.  Dessa 
stater  äro:  Belgien,  Sverige,  Österrike-Ungern,  Japan  och  Australien. 
Englands  anslutning  väntas  säkert,  då  lagförslag  redan  förelagts  par¬ 
lamentet  och  intet  tvifvel  förefinnes  om  dess  antagande.  Ungerns 
representant  förklarade,  att  frågan  vore  föremål  för  en  enquéte  i 
hans  land.  Belgien  har  afböjt  under  hänvisande  på  sin  stora  export 
af  fosforstickor  särskildt  till  Australien,  hvilken  marknad  eljes  skulle 
tillfalla  Japan.  Det  föreslogs  nu,  att  hos  den  socialpolitiskt  upplysta 
australiska  regeringen  göra  en  hemställan  om  förbud  mot  all  slags 
införsel  af  fosforstickor,  så  att  både  Belgien  och  Japan  blefve  häm¬ 
made,  och  beslut  fattades  att  närmare  studera  de  åtgärder,  som  kunde 
vidtagas  för  att  genom  spärrande  af  marknaderna  för  fosforstickor 
tvinga  samtliga  länder  att  ansluta  sig  till  det  alltigenom  humana 
fosforförbudet.  (I  Sverige  förekommo  sistlidne  år  fyra  utpräglade 
nekrosfall.  Ref.). 

J,  L. 

Elektrolytisk  raffinering  af  järn. 

Den  i  Tekn.  Tidskr.  för  den  24  okt.  under  denna  rubrik  läm¬ 
nade  uppgiften,  att  Edisons  ackumulatorkärl  tillverkas  af  svetsad 
plåt  synes  vara  felaktig;  i  en  ledande  artikel  i  Electrochem.  &  Met. 
Ind.  för  nov.  1908  uppgifves  nämligen,  att  dessa  kärl  sedan  flera 
år  tillverkas  genom  direkt  elektrolyti-k  utfällning.  Den  förra  upp¬ 
giften  var  hämtad  ur  tysk  facktidskrift  och  gäller  måhända  för  i 
Tyskland  använda  kärl. 


H.  H. 
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STATISTISKT. 

Sveriges  införsel  och  utförsel  af  vissa  slag  af  varor 
januari — oktober  1908  och  1907. 


Införsel 

Utförsel 

Malmer. 

[908 

1907 

1908 

1907 

Järnmalm  . 

ton 

— 

— 

3  290  245 

3  18S  890 

Zinkmalm  . 

_ 

. 

34  699 

33  727 

Järn  och  stål. 

Tack-  och  barlastjärn 

50  471 

56  u3 

93  949 

107  602 

Skrot . 

— 

— 

3  833 

8  144 

Göten  . 

Smältstycken  och  rå- 

— 

4  605 

8043 

stänger  . 

— 

— 

16  903 

25  3°° 

Stångjärn  . 

T> 

— 

— 

98  014 

127  786 

Stångjärnsafhugg  . 

Balk-,  hörn-  etc.  järn 

y> 

— 

— 

2  535 

4  76i 

(minst  20  kg.p.  1.  m.) 

T> 

18  309 

30697 

— 

— 

Järnvägsskenor . 

> 

29  839 

25  046 

— 

— 

Valsträd  (trådjärn)  .. 
Valsade  och  smidda 

— 

— 

18  296 

19  807 

plåtar,  alla  slag  ... 

40831 

4  520 

'  1  812 

1  929 

Rör:  gjutna  (alla  slag) 

» 

12  562 

12  147] 

I 

»  smidda,  valsade 

I 

I 

1 3  066 

1 

1 5  282 

eller  dragna  ... 

6  652 

9  820] 

Tråd,  dragen  . 

» 

— 

— 

1  413 

2  538 

Spik,  alla  slag  . 

— 

— 

5  61 1 

5  868 

Maskiner. 

Maskiner,  redskap  och 

verktyg  (ej  ång-  och 

symaskiner) .  kr. 

19  533  ooo  22  723  000 

18  307  ooo 

18  562  ooo 

Symaskiner  och  stick- 

maskiner  etc.  ...  kr. 

1  595  000 

1  997  OOO 

— 

— 

Velocipeder .  st. 

5  790 

7  550 

— 

— 

Sten. 

Oarbetad  . 

kr. 

— 

— 

3  OQ7  000 

2  94I  OOO 

Arbetad,  ej  polerad... 

t 

— 

— 

7  041  ooo 

7  042  ooo 

Stenkol. 

Stenkol  samt  koks  hl. 

49  560  000 

40  278  OOO 

— 

— 

1  Öfverdragna  med  tenn. 


NOTERINGAR. 

Kemiska  produkter. 


Aceton  . 

.  C 

1 

eng.  ton  £  53.10.0 

100 

kg.  kr. 

95-75 

+ 

Aluminiumsulfat,  rent  . 

..  c  1 

»  »  »  4»7*6 

» 

» 

7.85 

- 

Ammoniak,  eg.  v.  0.92  .. 

c 

1 

»  »  »  13.0.0 

9 

23-25 

= 

Ammoniumsulfat  . 

.  L 

1 

»  »  »  10.17.6 

» 

» 

19  45 

— 

Bariumkarbonat,  nat.  92- 

94  %  . 

.  C  1 

»  »  »  5'5-° 

> 

» 

» 

9.40 

= 

Bensin . 

B 

100  kg.  M.  27.50 

y> 

» 

24-75 

= 

Bensol,  90  %  . 

.  L 

i  gall.  d.  6V4 

y> 

T> 

I  2 .00 

— 

Blyglete . 

.  C 

1 

eng.  ton  £  16.5.0 

» 

» 

29.10 

= 

»  hvitt,  . 

C 

1 

»  »  »  17.10.0 

1 

9 

» 

31-3° 

— 

»  socker,  brunt  . . 

C 

1 

»  »  »  19.00 

» 

> 

34.00 

= 

Borax . 

c 

I 

»  »  »  1 6.0.0 

2> 

> 

28.65 

= 

Brunsten  70  %  .  ... 

c 

1 

»  »  »  6.5.0 

> 

» 

1  1 .20 

Citronsyra  . . . 

H 

100  kg.  M.  255. — 

» 

229.50 

= 

Cyannatrium,  (bas  100  %)C 

1  lb.  d.  7  V, 

» 

1 17.90 

= 

Ferrocyannatrium 

C 

»  »  »3 

9 

49-65 

— 

Glaubersalt 

C 

I 

eng.  ton  £  1.15.0 

» 

» 

» 

3-'5 

Glycerin,  rå  . 

C 

1 

»  »  »  40.0.0 

71.60 

+ 

Järnvitriol  ... 

C 

1 

»  »  »  2.0.0 

» 

y> 

» 

3-6° 

— 

Kaliumbikromat  . . . 

C 

I 

lb.  d.  37, 

> 

» 

57.90 

= 

»  hydrat,  90  %  ... 

.  c 

1 

eng.  ton  £  23.15.0 

» 

> 

41-»5 

— 

»  »  50  %  lösn. 

c 

I 

»  »  »  12.0.0 

21.50 

— 

»  karbonat  90  %  .. . 

c 

1 

»  >  »17 .0.0 

» 

» 

3°-45 

- 

»  klorat . 

c 

I 

lb.  d.  3V, 

» 

» 

57-90 

= 

»  permanganat . 

c 

I 

eng.  ton  £  35.0.0 

1> 

» 

9 

62.65 

= 

Klorkalcium,  torrt  . 

H 

1 00  kg.  M.  12.  — 

» 

> 

IO.80 

= 

»  kalium,  80  %  . 

C 

I 

eng.  ton  £  8.15.0 

» 

» 

I5-65 

= 

»  kalk  . 

L 

I 

»  »  »  5.10.0 

» 

» 

9.85 

= 

Klormagnesium  C 

1  eng  ton  £  3.7.6  1 

00  kg.  kr. 

6.05  — 

»  vätesyra,  20°  Bé  ...  A 

100  kg.  fl.  2.50 

> 

3-75  = 

Kopparvitriol  .  C 

1  eng.  ton  £  20.12.6 

7> 

» 

36.00  — 

Rhodanammonium,  95  %  C 

1  lb.  d.  63/4 

T) 

» 

1 11.70  = 

Salmiak,  grå .  C 

1  eng.  ton  £  24.10.0 

» 

» 

> 

43-85  = 

Salpeter,  kali-  .  C 

1  »  »  »  23.10.0 

» 

» 

42.05  = 

»  Chile-  H 

100  kg.  M.  18.45 

» 

1 6.60 

»  syra,  eg.  v.  1,4...  C 

1  eng.  ton  £14.5.0 

» 

7> 

25.50  = 

Soda,  kalcinerad,  58°  ...  C 

1  *  y>  »  4«IO*° 

T) 

7> 

T> 

8.05  — 

»  kaustik,  77 — 78°  C 

1  »  »  »  1 2.10.0 

» 

» 

» 

22.35  = 

Svafvel .  C 

I  »  »  >  4  I2*6 

» 

» 

» 

8.30  - 

»  syra,  66°  Bé  ...  A 

100  kg.  fl.  3.00 

» 

» 

» 

4.50  = 

»  »  oleum,  70  %  C 

1  eng.  ton  £  6.0.0 

» 

» 

T) 

10.75  = 

Vattenglas,  fast  .  C 

1  »  »  »  5*7.6 

9.60  = 

Ättiksyra,  99 — 100  %...  C 

1  »  »  »  32.10.0 

» 

» 

58.15  =: 

Ättiksyrad  kalk,  brun  ...  C 

1  »  »  »  5  •  17.6 

» 

» 

IO.50  — 

»  »  grå  ...  C 

I  »  »  »  8.0.0 

» 

» 

I  4.30  — 

A  =  Amsterdam.  B.  =  Berlin.  C  =  eng.  not.  enl.  Chemical  Trade  Journal. 
H  =  Hamburg.  L  =  London 


Metaller. 

Till  förklaring  af  använda  beteckningar  torde  meddelas,  att  då  ingen  tve¬ 
kan  kan  uppstå  om  hvad  en  angifven  %  afser,  har  intet  kemiskt  tecken  utsatts, 
samt  att  uttrycket  »ren»  har  användts  för  att  beteckna,  att  produkten  är  teknisk 
taget  fri  från  afsedt  ämne.  Så  t.  ex.  betyder  »Ferrotitan  %  C-ren»,  att  pro¬ 
dukten  innehåller  20  å  25  %  titan  och  är  tekniskt  kolfri.  Noteringar  i  utländ¬ 
ska  myntslag  äro  reducerade  till  kr.  med  användning  af  myntslagens  parikurs. 

Aluminium  98/,l9  %,  tackor  (Neuhausen)  K  under  50  kg.  pr  100  kg.  kr.  125. oo1  = 


»  »  »  »K  minst 

50  »  » 

» 

» 

» 

122.00'  = 

«  *  »  »  K  » 

100  »  » 

» 

» 

» 

120.00'  = 

»  *  »  >  K  » 

1000  »  » 

» 

» 

» 

119.00'  = 

»  »  *  »  K  * 

»  »  > 

» 

» 

» 

1 15.20=  = 

Antimon  99/ug)  %,  regulus  .  Å 

» 

» 

» 

» 

68.00  + 

Ferrobor  c.  20  %  C-ren  (Goldschmidt)  S 

» 

1 

» 

» 

I8.353  = 

Ferrokrom  65  %  °>5/1  %  C  (Blackwell)  K  » 

> 

» 

» 

» 

2.75*  = 

Ferromangan  80  %  mx  0,25  %  P  »  K 

» 

1000  » 

» 

165.S45  = 

Ferromolybden  70IM  % . (Blackwell)  K 

» 

1 

» 

11. oo6  = 

Ferrosilicium  50  %  . (Kortfors)  H 

» 

1000 

> 

» 

225. oo7  - 

»  12  %  . (Blackwell)  K 

» 

» 

» 

83. io5  ^ 

Ferrotitan  K/2S  %  C-ren  (Gold:dt)  S 

» 

1 

» 

» 

4.353  = 

Ferrovanadin  25%  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

12. 753  = 

»  50  %  .  (Blackwell)  K 

» 

» 

36.03®  = 

Ferrovolfram  85  %  °-s/1  %  C  »  K 

» 

» 

» 

» 

5.34®  = 

Krom  99  %  C-ren .  »  K 

» 

» 

» 

» 

7.01  = 

»  b8/.,9  %  C-ren,  smält ...  (Gold:dt)  S 

» 

» 

» 

5.«03  = 

Kromkoppar  c.  10%  Cr  C-ren  »  S 

» 

» 

» 

» 

6.903  = 

Krommangan  30  %  Cr  C-ren  »  S 

3 

» 

» 

» 

5.753  = 

Krommolybden  50%  Mo  C-ren  »  S 

* 

» 

» 

12.753  = 

Kvicksilfver .  Å 

» 

> 

» 

» 

5.40  — 

Mangan  99%  C-ren  . (Blackwell)  K 

> 

» 

» 

» 

4.47  = 

»  97  %  C-ren,  smält  (Goldrdt)  S 

» 

» 

» 

4.603  = 

Manganbor  c.  30  %  B  C-ren  »  S 

» 

» 

> 

» 

18. 363  = 

Mangankoppar  30%  Mn  Fe-ren  »  S 

» 

> 

» 

» 

2.S53  = 

Mangantenn  50  %  Mn  Pb-ren  »  S 

» 

> 

* 

» 

5.3Ö3  = 

Mangantitan  %  Ti  C-ren  »  S 

» 

» 

9 

* 

11.203  = 

Manganzink  20  %  Mn,  Pb-ren  »  S 

» 

» 

» 

3.053  = 

Molybden  98  %  C-ren .  »  S 

» 

» 

> 

13.75’  = 

*  95/a s  %  C-ren,  pulver  (Bkwell)  K 

» 

» 

* 

11.50'  = 

Nickel  98/S9  tärningar  (Wiggin)  K  under 

200  kg.  » 

100 

» 

314. 001  = 

»  »  »  »K  minst  200  »  » 

> 

» 

> 

312.00»  = 

»  »  »  »  K  » 

500  »  » 

» 

» 

» 

310.00»  = 

»  »  »  »K  under 

50  ton  » 

» 

» 

300.24*  = 

Platina,  bleck  .  (Heraeus)  P 

* 

1 

» 

»  3  200. 4 o9  = 

S.  A.M-legering(Si,  Al,  Mn  etc.)  (Bkwell)  K 

» 

100 

» 

> 

63.56'°  = 

Vismut,  tackor  .  Å 

» 

1 

> 

» 

I6.00  = 

Volfram  96/„s  %  C-ren,  pulver  (Blackw.)  K 

» 

» 

» 

> 

5.5o'  = 

1  Från  lager  f.  b.  v.  Stockholm  inkl.  emballage  pr.  3  m.  accept  netto  eller 
extra  knt  -f-  1  ‘/2  %. 

2  Från  verk  franko  bestämmelseort  inkl.  emb.  å  frs  160  pr  100  kg.  pr  30 
d.  n.  eller  mot  accept  +  diskonto  (möjligen  lägre). 

3  Netto,  franko  Stockholm,  exkl.  emb. 

4  Cif  inkl.  emb. 

5  Cif  Sverige  exkl.  emb.  å  £  95/o  och  4 ,3/10  resp.  pr  ton. 

6  Cif  inkl.  emb.  å  resp.  s/6,  l8/-  och  2/g  d.  pr  lb.  Mo-,  V-  och  W-  fören. 

7  Fritt  banvagn  Kortfors  inkl.  emb. 

8  Från  verk  cif  Sverige  inkl.  emb,  å  frs  417  pr  100  kg.  pr  30  d.  n.  eller 
mot  accept  +  diskonto.  (Kan  äfven  köpas  i  £  eller  mark.) 

9  Hanau,  å  Mk  3  600. 

10  Cif  Sverige  inkl.  emb.  £  35  pr  1000  kg. 

Noteringarna  äro  meddelade  af  Å  =  Åkerberg  &  Hellströms  Metallaktie¬ 
bolag,  S  =  Schuchardt  &  Schutte,  H  =  Aktiebolaget  Héroults  Elektriska  Stål, 
P  =  Numa  Petersons  Handels-  och  Fabriksaktiebolag,  K  <=  A.  Karlson,  Sthlm. 

+  ,  —  och  —  betyda  resp.  högre  än,  lägre  än  eller  lika  med  föregående 
notering  i  T.  T. 
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Svenska  Teknologföreningen, 

MED  UNDERSTÖD  AF  LETTERSTEDTSKA  FÖRENINGEN. 


AFDELNINGEN 

FÖR 

MEKANIK 


REDAKTÖR: 

Q.  O.  M  OLSSON. 

KONSULTERANDE  MASKININGENJÖR. 


CENTRALTRYCKERIET,  STOCKHOLM,  190  8. 


TSK 

v.S5f 


IN  NE  HÅLLS- FÖRTECKNING. 


SAKREGISTER. 


Afdelningen  för  Mekanik,  referat  från  sammanträdena  24,  39,  56, 

.  1  t  o  6a'  7<5’  II2-  1 24>  125,  140 

styrelseberättelse  for  ar  1907 

årsmötet,  program  J 

referat  . .  . ,?7’  105 

.  1 24i  125 

Bergborrmaskiner,  täfling  i  Transvaal  1909  .  loz 

Betydelsen  af  vattnets  absoluta  afgångsriktning  från  turbiner  5,  22, 

37 

.  102 


Borrmaskiner,  täfling  i  Transvaal 
Bon  stämmaskiner 


10; 


Byggnad  af  sjöångmaskiner  i  Nordamerika  och  Tyskland  iaktta 
gelser  rörande  .  ’  ,,, 

Chalmersska  institutet,  meddelande  N:o  25  från:  Maximibär- 

kraften  hos  pelare  .  IQg  II(.  x 

Compound  lokomotiv,  »Mallet  articulated  »  . . . . ’  ^  g 

Elektricitetsverk,  Malmö  stads,  triple-expansions-ångmaskin  vid  57 

Expansions-angmaskin,  triple-,  vid  Malmö  elektricitetsverk  57 

Facklitteraturen,  se  Mekaniskt-tekniska  facklitteraturen 
Finare  maskinindustrien  i  Nordamerika,  interiörer  från  30 

Vrirr.r,  maximibärkraften  hos  pelare  med  cirkelformig  tvär-  ° 

.  108,  1 1 5 

.  107 


Frågan  om 
sektion 

Förbättrad  kullager-konstruktion 


Qjuterijndustrien  i  Tyskland  och  Schweiz,  iakttagelser  från  41 

Grofplat-svetsning  .  '  g”  g? 

Hisskranar  a  utställningen  i  Milano  1906  or 

Hydrauliska  pressarnas  område,  ny  uppfinning....  53  61  7- 

Hydroelektriska  anläggningar  och  vattenturbiner  i  Österrike 

Italien  och  Schweiz  .  n. 

Iakttagelser  rörande  byggnad  af  sjöångmaskiner  i  Nordamerika 
och  Tyskland .  , 

gjuteriindustrien  i  Tyskland  och  Schweiz  ’  4? 

nordamerikanska  verkstäder  för  gröfre  maskinarbete  och 

kanontillverkning  .  g. 

Interiörer  från  den  finare  maskinindustrien  i  Nordamerika  '  ..  30 

Järnvägsmateriel  å  utställningen  i  Milano  1906 


14 


Kataloger,  nya; 

Aktiebolaget  Svenska  Kullagerfabriken 

Askersunds  Gjuteri  och  Mek.  Verkstads  A. -B.  39 

Automatisk  och  snabbverkande  vakuumsbroms  för  godståg  112 
Kalender  för  Sveriges  Textilindustri  1908  ö  10I 

Lux  A. -B . ......WWW .  88 

Maschinenfabrik  Augsburg — Niirnberg  (M.  A.  N.)  104 

Sonesson  och  C:o  .  .  gg 

Specialkatalog  öfver  biåsmaskiner .  II2 

Kraftöfverföring  medelst  transmissionslinor  Ug 

Kullager-konstruktion,  ny  förbättrad  .  10y 

Lokomotiv,  »Mallet  articulated»  compound  8 

motor- . »i!!!!!!!!.".’!."!!!  ii!  20 

•Mallet  articulated»  compound  lokomotiv  .  8 

Malmö  stads  elektricitetsverk,  triple-expansions-ångmaskin  för...  57 
Maskinindustrien  i  Nordamerika,  interiörer  från  den  finare  30 

Maximibärkraften  hos  pelare  med  cirkelformig  tvärsektion  108,  1 1 5,  1 34 
Meddelanden  från  den  mekaniska  verstadsindustrien  i  Sverige 

1907  . ! 

Mekaniska  verkstadsindustrien  i  Sverige  1907  1 

Mekaniskt-tekniska  facklitteraturen : 

Auskunftsbuch  fur  Statische  Berechnung  der  Maschinen  64 

Automobil  af  Gasmotoren-Fabrik  Deutz’  tillverkning  96 

Economiser  af  Kriigers  patent .  1 1  x 

Egyptiska  anläggningar  för  konstgjord  bevattning .  38 

Felaktigheter  hos  ångpannor  .  36 

Handbok  för  verkmästare,  förmän,  montörer  och  maskinar¬ 
betare  .  36 

Herstellung  der  Zahnräier . 76 

Hjälptabeller  af  Wilh.  Bergman  .  112 

Hopkinsons  automatiska  rörbrottventil .  38 

Kraftstation  med  Peltonhjul  i  staden  Nordhausen  .  104 

»I,’usure  anormale  des  turbines  hydrauliques ■>  55 

Massentransport  .  iu 


Sid. 


Modern  amerikansk  vattenkraftanläggning  med  låg  fallhöjd  96 
INutida  kullager  samt  deras  användning  .  . 

g;  A-  S-  M-E- innehål1  23>  24,  55:64,  75."88;  ",24;  ,4o 
o  c  er  ^7  I)elegierten-und  Ingenieur  Versammlung  76 
Kota tionsmotor  och  pumpar  enl.  W.  v.  Pittlers  system  .  38 

Snabbgående  turbmångare  för  passageraretrafik  till  Egypten  to 
I  aschenbuch  fur  Präzisionsmechaniker,  Optiker,  Elektro- 
mechaniker,  und  Glasinstrumentenmacher  1908  33 

'Test  of  internal-combustion  engines  on  alcohol  fuel 
1  urbinångaren  »Ben  My  Chree» 

Vattenkraftstationen  vid  Ileimbach 
Vigttabeller  af  Wilh.  Bergman 
Wolffs  lokomobil  för  öfverhettad  ånga,  försök  med 

Zoellyturbinens  senare  utvecklingskede . 

Ångförbrukningsprof  med  en  större  ångmaskin  64 


75 

103 

38 

1 12 
124 
1 1 1 


Ångturbiner,  nyare  försök  med 

Angturbinmaskineri  för  torpedbåt  .  . 

Angturbin  om  12000  hkr.  för  Buenos  Aires..'  ,0- 

Milano  utställningen  1906,  hisskranar .  ,3 

*  *  »  rullande  järnvägsmateriel.  i4 

Motorlokomotiv 

. . .  20 

Mudderverk  och  mudderelevatorer,  af  Munktells  konstruktion  28 
Munktells  mek.  verkstad,  mudderverk  och  mudderelevatorer  » 


1  io 


65 

30 


Nordamerikanska  verkstäder  för  gröfre  maskinarbete  och  kanon¬ 
tillverkning  . 

Nordamerikas  finare  maskinindustri,  interiörer  från 
Nya  kataloger:  se  Kataloger 

Ny  förbättrad  kullager-konstruktion .  1Q7 

Ny  uppfinning  på  hydrauliska  pressarnas  område  .  53,  61,  73 

Olycksfallsynpunkter  beträffande  rikthyfveln  Uj 
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NÅGRA  MEDDELANDEN  FRÅN  DEN  MEKANISKA  VERKSTADSINDUSTRIEN  I  SVERIGE 


UNDER 

Det  tilländalupna  året  ingick  under  gynnsamma  auspi- 
ir  för  verkstadsindustrien  i  vårt  land,  och  resultatet  af 
ets  verksamhet  kan  från  ekonomisk  synpunkt  sedt  be- 
;knas  såsom  i  allmänhet  synnerligen  tillfredsställande, 
irkstäderna  hafva  haft  godt  om  beställningar  äfven  för 
'erans  till  utlandet  och  till  lönande  priser;  deras  största 
kymmer  hafva  förorsakats  af  svårigheten  att  anskaffa  yr- 
sskickligt  arbetsfolk  i  tillräckligt  antal,  en  omständighet, 
m  gör  sig  obehagligt  kännbar  i  afseende  på  såväl  pro- 
ktionskostnader  som  leveranstider.  En  brännande  fråga 
r  vår  verkstadsindustri  torde  för  närvarande  vara  ett  ra- 
mellt  anordnande  af  praktiska  lärlingskurser,  till  afhjäl- 
ndet  af  nyssnämnda  brister. 

Den  finansiella  depression,  som  under  årets  senaste 
inader  inträdt,  har  enligt  de  uppgifter  som  föreligga,  då 
tta  skrifves,  ännu  icke  hunnit  förorsaka  någon  nämnvärd  af¬ 
attning  inom  vår  maskinindustri,  men  torde  denna  väl  knap- 
st  kunna  undgå  att  känna  verkningarne  däraf,  särskildt 
betraktande  af  de  utvidgningar  af  verkstäder  samt  den 
ning  af  arbetsstyrkan,  som  på  många  håll  företagits  un- 
r  den  uppåtgående  konjunkturen.  Till  vår  kännedom 
fva  kommit  följande 

Nyanläggningar  inom  mekaniska  verkstads-  och  metall¬ 
industrien  : 

Göteborgs  Nya  Verkstads  A.  B.  Ny  maskin- 
rkstadsbyggnad  äfven  inrymmande  kontors-  och  förrads- 
<aler  med  en  sammanlagd  golfyta  af  5  600  m2.  Nytt 
Jteri  med  en  golfyta  af  3  650  m2. 

Huskvarna  Vapenfabriks  A.  B.  1  illbyggnad  af 
iteriet  i  3  våningar,  längd  40  m.,  bredd  20  m.  samt 
ickareverkstad  i  4  våningar,  hvaraf  4:de  våningen  ma- 
sin.  Längd  60  m.,  bredd  18  m.  Arbetsstyrkan,  som 
i  årets  början  utgjorde  1  341  uppgick  vid  arets  slut  till 
-U3- 

Söderhamns  Nya  \  erkstads  A.  B.,  som  under 
et  öfvergått  i  nya  händer,  har  uppfört  ett  nytt  större 
iteri,  och  planeras  en  modernisering  och  utvidgning  af 

rket  i  öfrigt. 

A.  B.  Lidköpings  Mek.  Verkstad  fullbordade  i 
'rjan  af  året  en  ny  plätslagareverkstad  modernt  utrustad 
ed  pneumatisk  anläggning  för  drift  af  verktyg  för  mejsling, 
rrning  och  nitning.  I  maskinverkstaden  hafva  nya  ar¬ 
tsmaskiner  installerats. 


ÅR  1907. 

Halmstads  Gjuteri  A.  B.  har  under  året  omorga^ 
niserats  under  namn  af  Halmstads  Nya  Verkstads 
A .  B . ,  som  har  för  afsigt  att  modernisera  sina  verkstads¬ 
lokaler  och  arbetsmaskiner. 

A.  B.  Karlstads  Mek.  Verkstad  har  vid  sin  filial 
i  Kristinehamn  företagit  en  betydande  utvidgning  af  upp- 
sättningsverkstaden  samt  anskaffat  ett  antal  nya  moderna 
verktygsmaskiner.  Personalen  vid  denna  verkstad  är  äfven- 
ledes  ökad,  så  att  den  vid  årets  slut  omfattade  300  ar¬ 
betare  och  förmän  samt  24  tjänstemän.  För  att  gifva  en 
föreställning  om  detta  företags  lifaktighet  under  det  gångna 
året  må  nämnas,  att  vid  1906  års  slut  antalet  beställda 
vattenturbiner  uppgick  till  357  st.  utvecklande  samman- 
lagdt  83  000  hkr.  Under  år  1907  ingingo  beställningar 
å  60  st.  turbiner  med  en  sammanlagd  effekt  af  64  550 
hkr,  däraf  2:ne  turbiner  hvardera  om  12  500  hkrs  maximi- 
efifekt  för  Kungl.  Trolhätte  Kanal-  och  Vattenverk.  Firman 
har  under  året  verkställt  en  hel  del  större  leveranser  till 
utlandet  bl.  a.  till  Japan. 

Vagnfabriks  A.  B.  i  Södertelge  har  under  upp¬ 
förande  en  specialverkstad  för  tillverkning  af  automobiler 
till  ett  antal  af  c:a  50  st.  per  år.  Byggnaden  var  vid 
årets  slut  under  tak  och  beräknas  blifva  färdig  i  Mars 
eller  April  innevarande  år. 

För  tillverkning  af  fotogénmotorer  har  vid  J.  &  C.  G. 
Bolinders  Mek.  Verkstads  A.  B.  i  Stockholm  en  stor 
modern  verkstad  anlagts  i  amerikansk  stil.  Dess  uppfö¬ 
rande,  som  kräft  en  tid  af  c:a  2  år,  fullbordades  i  bör¬ 
jan  af  1907,  och  utgör  den  däruti  inrymda  arbetareperso¬ 
nalen  f.  närv.  c;a  300  man. 

Den  inom  nyssnämnda  specialité  allt  mer  och  mer 
framträdande  firman:  Lysekils  Mek.  Verkstads  A.  B. 
har  under  det  gångna  året  kunnat  glädja  sig  åt  en  vacker 
utveckling  af  sin  verksamhet.  Dess  leveranser  under  året 
omfattade  ej  mindre  än  568  fotogénmotorer  utvecklande 
sammanlagdt  9  885  eff.  hkr.  Betydande  utvidgningar  af 
bolagets  verkstäder  och  båtvarf  hafva  nyligen  ägt  rum, 
samt  ett  nytt  båtvarf  anlagts  1  Marstrand. 

Åbjörn  Anderssons  Mek.  Verkstads  A.  B.  i 
Svedala,  kändt  för  sin  specialtillverkniug  at  te^elhruksvia- 
skiner ,  har  på  grund  af  sin  starkt  ökade  omsättning,  hvaral 
en  icke  ringa  del  utgjorts  af  leveranser  till  utlandet,  sett 
sig  föranlåtet  att  under  året  väsentligt  utvidga  sina  verk¬ 
städer.  Sålunda  har  uppförts  ett  nytt  gjuteri  med  2:e  ku- 
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polugnar  samt  en  golfyta  at  i  600  mL  Ett  mindre  besse- 
m erverk  föi  eget  behof  är  under  uppsättning,  samt  beslut 
lattats  om  anskaffandet  af  ett  flertal  moderna  arbetsma¬ 
skiner  m.  m. 

Gifvetvis  har  den  utveckling  af  verkstadsindustrien, 
som  ofvannämnda  nyanläggningar  gifva  vid  handen,  i  sin 
ordning  haft  ett  gynsamt  inflytande  på  tillverkningen  af 
råmaterial  och  hjälpmedel  för  dess  framställning  samt 

verktygsmaskiner. 

Nya  A.  B.  Atlas,  A.  B.  Arboga  Mek.  Verk¬ 
stad,  Holmens  Mek.  Verkstad,  Nyby  bruk,  Sala 
Maskinfabriks  A.  B.,  som  bland  sina  specialitéer  upp¬ 
tagit  konstruktionen  af  malmkrossar  och  separatorer,  anrik¬ 
ningsverk,  grufspel,  transportanordningar,  kupolugnar  etc. 
hafva  salunda  pa  detta  område  varit  ovanligt  mycket  sys¬ 
selsatta  under  det  gångna  året.  Bland  större  arbeten  i 
denna  riktning  hafva  vi  att  anteckna  de  storartade  ny¬ 
anläggningar  för  tillgodogörandet  af  zink  enligt  den  De 
Lavalska  cykloneringsmetoden,  som  igångsatts  vid  Sala  grufva. 
Nya  anrikningsverk  med  briketteringsugnar  enligt  Dr  Grön¬ 
dals  system  hafva  anlagts  vid  Flogberget,  Vigelsbo,  Stråssa, 
Riddarhyttan,  Långgrufvan  och  Sikfors  m.  fl. 

De  under  Hellefors  Bruks  A.  B.  hörande  Finn- 
bergets  järngrufvor,  nedlagda  sedan  midten  af  1870-talet 
hafva  återupptagits.  Vid  Sikfors  och  Insjöbergs  grufvor 
hafva  utförts  anläggningar  för  borrning  medelst  komprime¬ 
rad  luft. 

\  id  Klacka-Lerberg  hafva  malmkvarnar  af  Svenska 
Anriknings- Aktiebolagets  konstruktion  blifvit  uppsatta. 
Åtskilliga  nyanläggningar  hafva  vidare  utförts  vid  Stripa, 
Åtvidaberg,  Gellivara  och  Loussavaara-Kiirunavaara  A.  B. 
Sistnämnda  bolag  har  under  aret  utvidgat  sina  maskin- 
oth  angpanneanläggningar  samt  i  Narvik  påbörjat  en  större 
anläggning  för  tagning  af  generalprof,  för  hvilket  ändamål 
en  hel  serie  maskiner  levererats  från  Sala  maskinfabrik. 

För  Herrängs  grufvor  har  utförts  en  ny  kraft- 
anläggning  omfattande  3  ångpannor,  1  ängturbin  om  375 
hkr.  samt  2:ne  ångmaskiner. 

Stridsberg  &  Biörck  hafva  vid  Gullöfors  Bruk, 
Irollhättan,  uppfört  en  större,  modernt  inrättad  smedja 
samt  anlagt  ett  nytt  valsverk  i  stället  för  det  år  1906 
nedbrunna  gamla  valsverket.  I  detta  sammanhang  må 
äfven  erinras  om  det  nyanlagda  grofvalsverket  för  järn¬ 
balkar  och  räls  vid  Domnarfvet,  för  hvars  drifvande 
uppsatts  en  reveiserande  angmaskin  med  öfver  6  000  hkrs 
maximieffekt  '-  samt  8  st.  vattenrörpannor  system  »Garbe». 

Nordiska  Metall  A.  B.  i  Vesterås  har  under  året 
fullbordat  en  reservkraftstation  med  ångturbingeneratorer 
af  De  Lavals  system. 

Sandvikens  Järnverk  och  Klosters  A.  B.  hafva 
likaledes  insatt  ångturbiner  till  ökandet  af  sin  drifkraft. 

Ankarsrums  Bruk  har  under  året  arbetat  på  ut¬ 
vidgning  af  sitt  gjuteri,  kaminverkstad  och  emaljverk. 

Bland  svenska  verkstäder,  som  särskildt  lagt  an  på 
konstruktionen  af  verktygsmaskiner,  må  framhållas  A.  B. 
Lidköpings  Mek.  Verkstad,  hvars  8",  10"  och  12" 
snabbsvar/var  af  ny  typ  under  det  gångna  året  rönt  en  be- 
tydligt  ökad  efterfrågan.  Tillverkning  af  större  svarfvar, 
träsmaskiner  och  borrmaskiner  m.  m.  bedrifves  af  Nya 
A.  B.  Atlas  i  Stockholm.  Fn  större  automatisk  kugg- 
s  körnings  mask  in  för  framställning  af  cylindriska  kugghjul 
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och  skrufhjul,  införd  i  marknaden  sedan  några  år  tillb; 
at  sistnämnda  firma,  har  på  senare  tider  rönt  liflig  ef 
frågan  och  levererats  såväl  till  de  flesta  europeiska  län 
som  till  Amerika. 

De  alltjämt  stegrade  anspråken  på  vårt  kommuni 
tionsväsende  tordra  en  betydande  nyanskaffning  af  tr 
sportmateriel,  och  under  det  gångna  året  har  Statens  Jä 
vägar  såsom  vanligt  placerat  omfattande  beställningar  1 
svenska  verkstäder.  Den  nya  rullande  materiel,  som  un 
året  beordrats,  utgöres  af: 

Lokomotiv:  51  st. 

5  st.  snälliågslok.  af  s.  k.  »Atlantic »-typ  med  öfverhettni 
10  st.  6-kopplade  persontå gslok.  Ht  t.  L. 

75  st.  8-kopplade  godstågslok.  litt.  E.  med  öfverhettning. 

5  st.  10-kopplade  godstågslok.  af  ny  typ  litt.  E.  med  öfv 

hettning,  afsedda  för  malmtåg. 

6  st.  6-kopplade  tanklokomotiv  litt.  Ke. 

to  st.  d:o  d:o  af  ny  typ  litt.  S.  med  öfv 

hettning,  afsedda  för  lokaltåg. 

Ofvanstaende  beställning  hafva  fördelats  på  följan 
verkstäder:  Motala  Verkstads  Nya  A.  B.,  Nydqvist  &  Hol 
verkstad,  Irollhättan,  Vagn-  och  Maskinfabriks  A.  B 
halun,  Nya  A.  B.  Atlas,  Stockholm,  samt  Ljunggrens  Ve 
stads  A.  B.  i  Kristianstad. 

Personvagnar:  168  st. 

2  st.  restaurationsvagnar  litt.  AB  03. 

10  »  1 -klass  boggivagnar  litt.  A  01. 

10  »  kombinerade  2-  och  3-klass  boggivagnar  litt.  BC  c 
4  »  kombinerade  3-klass  person-  och  resgodsboggivj 

nar  litt.  CF  o. 

12  st.  2-axliga  3-klass  personvagnar  litt.  C  3  b. 

10  »  »  »  »  »  C  4. 

20  »  kombinerade  3-klass  person-  och  resgodsvagnar  li 
CF  4  b. 

100  st.  2-axliga  resgodsvagnar  litt.  F  1. 

Godsvagnar:  604  st. 

250  st.  täckta  styckegodsvagnar  litt.  G  3. 

350  »  virkesvagnar  »  N  3. 

4  »  justeringsvagnar  »  Q  3. 

Ofvanstående  beställningar  å  nya  vagnar  hafva  fc 
delats  mellan  följande  verkstäder: 

Vagn-  och  Maskinfabriks  A.  B.  i  Falun,  Nya  A.  ;| 
Atlas,  Stockholm,  A.  B.  Södertelge  Verkstäder,  Vagnf 
biiks  A.  B.  i  Södertelge,  Kockums  Mek.  Verkstads  A.  B. 
Malmö,  Arlöfs  Mek.  Verkstad  och  Waggonfabrik,  Hessl 
holms  Mek.  Verkstads  A.  B.,  Landskrona  Nya  Mek.  Ver 
stads  A.  B.,  Landskrona  Gjuteri  A.  B.,  Ljunggrens  Ver 
stads  A.  B.  i  Kristianstad,  Helsingborgs  Mek.  Verkstai 
A.  B.  Karlstads  Mek.  Verkstad  samt  Göteborgs  Nya  Verl 
stads  A. -B. 

Arbetet  med  uppförandet  af  nr  vagnreparationsverksta 
vid  centralverkstäderna  i  Örebro,  hvartill  1906  års  rik 
dag  beviljade  ett  anslag  af  700  000  kronor,  påbörjadti 
under  nämnda  ar  och  har  nu  fortskridit  så  långt,  att  bvgtl 
naden  är  under  tak;  verkstaden  beräknas  kunna  tagas 
bruk  under  förra  hälften  af  1908. 

Äfven  för  en  mängd  enskilda  järnvägsbolag  hafva  lokcj 
motiv,  vagnar  och  annan  materiel  levererats.  Så  t.  ex.  har  Ny 
A.  B.  Atlas  levererat  all  rullande  materiel  till  den  af  Halm] 
stad  Nässjö  Järnvägs  A.  B.  öppnade  nya  »Västr! 
Centralbanan»,  nya  malmvagnar  till  Oxelösund  —  Flen- 
\  ästmanlands  Järnväg  samt  diverse  vagnar  till  Stock 
holm  Västeras  Bergslagens  Nya  Järnvägs  A.  B 1 
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Stockholm — Rimbo  Järnvägs  A.  B.  har  under 
et  ytterligare  utvidgat  sin  kraftstation  vid  Stocksund,  och 
:  Gefle  Dala  Järnväg  har  anlagts  en  ny  verkstads- 
ggnad  vid  Nynäs,  Gefle. 

Såsom  leverantörer  at  diverse  materiel  till  järnvägarne 
fva  varit  verksamma  förutom  nyssnämnda  verkstäder 
/en  Jönköpings  Mek.  Verkstads  A.  B.,  Sala  Maskinfa- 
,ks  A.  B  ,  Halmstads  Nya  Verkstads  A.  B.  samt  A.  B. 
dköpings  Mek.  Verkstad;  sistnämnda  firma  bedrifver  en 
ecialtillverkning  af  spårväxlar ,  som  numera  vuxit  till  be- 
jliga  dimensioner. 

Diverse  brobyggnadsarbeten  hafva  utförts  af:  Göte- 
rgs  Nya  Verkstads  A.  B.  —  4  st.  broöfverbyggna- 
r  om  sammanlagdt  c:a  360  tons  —  Bergsunds  Mek. 
irkstads  A.  B.  —  förstärkning  af  järnvägsbron  till  sam- 
inbindningsbanan  i  Stockholm.  Nya  A.  B.  Atlas  —  pro- 
;orisk  fackverksbro  öfver  Norrström  samt  järnvägsbro 
yer  Säveån  m.  m. 

tten  kraftanläggningar. 

En  synnerligen  glädjande  företeelse  ur  såväl  teknisk 
m  nationalekonomisk  synpunkt  sedt,  är  det  tillgodogö- 
nde  af  kraften  i  våra  vattenfall  som  under  det  gångna 
et  i  stor  utsträckning  egt  rum.  De  allra  flesta  af  de 
digen  monterade  och  under  arbete  varande  vattenkraft- 
iläggningarne  förses  med  elektrisk  utrustning  för  kraft- 
verföring.  Fullbordade  under  år  1907  äro  följande  nya 


släggningar: 

ngeredsfors  i  Ätran  .  8  200  hkr. 

emsjö  i  Mörrumså .  4000  » 

■idafors  d:o  .  1  000  * 

äggårda  i  Häggån .  1  600 

åfreström  i  Upperudsvattendraget  .  2  000  » 

■ssefors  i  Byelfven  .  1  800  » 

-ykfors  i  Norselfven  . .  4  000  * 

lfvestorp  i  Svartelfven  .  3  000 

järnäs  i  Hoån  .  9°° 

ingdalsforsen  i  Ljungan  .  5  500 


Sistnämnda  anläggning  förolyckades  straxt  före  jul 
jnom  ras  i  fördelningsbassängen  och  torde  icke  kunna 
tåndsättas  förrän  till  slutet  af  innevarande  år. 


Under  arbete  vid  1907  års  slut  voro: 

orsebro  i  Helgaån  .  .  3  000  hkr. 

lajenfors  i  Lagan  .  4  800 

assalt,  Knäred  Öfre  och  Nedre,  samtliga  lika 
med  Majenfors,  afsedda  för  kraftöfverföring 
till  Malmö,  Lund,  Landskrona,  Helsingborg, 

Halmstad  m,  m .  I4  4°°  hkr. 

ärgaryd  i  Nissan  .  1  9°°  * 

rollhättan .  4°  000  * 

iullspång  .  Ih  000  » 

^gesund  nära  Hudiksvall  .  2  100  * 

orsse  i  Faxelfven  .  5  000  * 

innforsen  i  Skellefte  elt .  4000 

tterstfors  i  Byske  elf  .  1  700  » 

ergsbro  i  Norrköping .  1  3°° 


Turbinerna  till  en  stor  del  af  ofvannämnda  anlägg- 

ingar  levereras  trån  A.  B.  Karlstads  Mek.  A  erkstads 

-  lial  i  Kristinehamn ;  för  öfrigt  äro  beställningarne  öfver- 

lgna  af  Finshyttans  Mek.  Verkstad,  Borås  Mek. 

Verkstad,  Ingeniörsfirman  Fritz  Egnell  i  Stockholm 

|  am  t  några  order  placerade  hos  firman  \  oi  t  i  Heidenheim. 
) 


Den  stora  beställningen  för  Kungl.  Trollhätte  Kanal - 
och  Vattenverk  har  delats  mellan  Kristinehamns  Mek.  Verk¬ 
stad  och  Nydqvist  &  Holm  i  Trollhättan.  Förutom  nämnda 
nyanläggningar  hafva  under  året  verkställts  utvidgningar  vid 
en  mängd  existerande  verk,  hvilkas  närmare  omnämnande 
utrymmet  här  icke  medgifver. 

Bland  utförda  arbeten  för  kommunala  anläggningar 
kunna  nämnas  anläggandet  af  ett  vattengasverk,  en  ny  gas¬ 
klocka  samt  4  större  ångpannor  vid  Värtagasverket  i 
Stockholm  samt  utvidgning  af  Elektricitetsverkets  kraft¬ 
central.  Vid  sistnämnda  verk  ha  installerats  3  nya  vat- 
tenrörpannor  hvardera  med  420  m2.  eldyta  samt  2  st. 

2  200  hkrs  ån  oturbin  generatorer  levererade  från  Oerlikon  i 
Ziirich.  Renhållningsverkets  anläggning  vid  Löfsta  har  äf- 
venledes  utvidgats. 

Till  Göteborgs  stads  Elektricitetsverk  har  från 
Göteborgs  Nya  Verkstads  A.  B.  levererats  en  triple-expan- 
sions  ångmaskin  utvecklade  1  200 — 1  500  eff.  hkr.  samt 
3:ne  vattenrörångpannor  med  öfverhettningsapparater  för 
ett  ångtryck  af  13  atm.  Malmö  stad  har  likaledes  ökat 
maskinkraften  vid  sitt  elektricitetsverk  samt  kompletterat 
den  maskinella  utrustningen  af  det  nyanlagda  kloakpump¬ 
verket. 

Jönköping  har  anlagt  nytt  elektricitetsverk  i  förening 
med  spärvägsdrift.  Vidare  kunna  nämnas  nyanläggningar 
och  utvidgningar  af  elektricitetsverken  i  Gefle,  Upsala, 
Nyköping,  Helsingborg,  Lund,  Landskrona,  Trelleborg, 
Kalmar,  Lysekil,  Strömstad,  Lidingö  Villastad,  Katrineholm, 
Nässjö,  Hörby  och  Skellefteå. 

Installation  af  pumpar  har  utförts  bl.  a.  vid  vatten¬ 
ledningsverken  i  Karlstad,  Venersborg,  Askersund  och 
Djursholms  Villastad. 

Såsom  en  synnerligen  viktig  faktor  för  sysselsättandet 
af  verkstadsindustrien  har  man  att  beteckna  den  litliga 
verksamhet  inom  cellulosa-,  pappers-  och  textilindustrien 
som  under  det  förflutna  året  egt  rum  och  föranledt  såväl 
talrika  utvidgningar  af  existerande  verk  som  äfven  anlägg' 
ning  af  nya  sådana.  Enär  de  mekaniska  anordningarne 
till  dessa  verk  äro  af  stor  omfattning  och  representera  af- 
sevärda  kapitalvärden,  så  inses  lätt,  att  ifrågavarande  in¬ 
dustrier  under  för  dem  gynnsamma  konjunkturer  utgöra 
synnerligen  stora  afnämare  på  maskinmarknaden. 

Bland  nyanlagda  och  under  anläggning  varande  verk 
af  denna  kategori  må  nämnas:  Sulfit  A.  B.  Ljusnan,  årlig 
produktion  30  000  tons,  A.  B.  Edsvalla  Bruk  7  000  tons, 
Oskarsströms  Sulfit  A.  B.  7  000  tons,  Kyrkebyns  Sulfit  A.  B. 
6  000  tons,  anlagda  under  ledning  af  Ing.  M.  Hansson. 

Ortvikens  Sulfitfabrik,  Skönviks  A.  B.  15000  tons, 
Kramfors  Sulfitfabrik  och  Svanö  A.  B.  anlagda  under  led¬ 
ning  af  Ing.  N.  Hansson. 

Nyhamns  Cellulosa  A.  B.,  Svartviks  A.  B.,  Köpman¬ 
holmens  Sulfitfabrik  vid  Ångermanelfven,  Öhrvikens  A.  B. 
vid  Skellefteå,  Bergvik-Ala  Nya  A.  B.,  Fors  A.  B.  och  Ställ¬ 
dalens  Pappersbruk.  Sulfatfabriker  uppföras  vid:  Avesta, 
Vifsta  Varf  och  Dejefors. 

Därjämte  hafva  afsevärda  utvidgningar  af  anläggnm- 
garne  och  ökning  af  driftkraften  egt  rum  vid:  Skutskär-. 
Cellulosafabrik,  Graningeverkens  A.  B.,  Ströms  Bruk,  Träno 
Nya  A.  B.,  Forshaga  A.  B.,  Sulfitfabriken  Göta,  Göteborgs 
Pappersbruk,  Holmens  bruk  i  Norrköping,  Pappersbruken 
vid  Klarafors,  Frövifors  och  Munkedal,  Silkesfabriks  A.  B. 
i  Göteborg  och  Kamgarnspinneri  A.  B.  Göta  i  Borås. 

Såsom  leverantörer  till  dessa  omfattande  arbeten  hafva 


/ 


4 


TEKNISK  T  ID  SKRIET 


följande  firmor  företrädesvis  varit  anlitade:  A.  B.  Karl¬ 
stads  Mek.  Verkstad  samt  dess  representant  i  Stock¬ 
holm  A.  B.  A.  Ekströms  Maskinaffär;  A.  B.  Gefle 
Verkstäder,  Calvert  &  C:o  i  Göteborg.  En  del  be- 
ställningar  hafva  äfven  placerats  vid  Hernösands  Mek. 
\  erkstad,  Järfeds  Mek.  Verkst.  i  Örnsköldsvik  samt 
hos  utländska  firmor.'' 

i 

Hvad  Trävaru-industrien  beträffar,  så  har  den  allt 
mer  och  mer  minskade  tillgången  på  gröfre  virke  påkallat 
konstruktionsförändringar  i  sagverksmaskinerna  samt  ökandet 
af  deras  hastighet  för  att  möjliggöra  ett  ekonomiskt  utbyte 
vid  försågning  af  klenare  timmer.  Dessa  förändringar  hafva 
under  t 907  föranledt  insättandet  af  en  myckenhet  nya 
maskiner,  hvilket  torde  komma  att  fortsättas  några  år  framåt. 
Anläggandet  af  nya  sågverk  förekommer  däremot  sparsamt, 
och  hafva  vi  under  det  gångna  året  endast  att  anteckna 
igångsättningen  af  ett  större  verk  nämligen  Sävenäs 
Angsag  vid  Skellefteå  med  12  ramar  samt  en  drifkraft 
af  1  000  hkr.  Verket  är  uppsatt  afj.  &  C.  G.  Bolin- 
ders  \erkstads  A.  B.  som  under  året  äfven  utfört  en 
större  utvidgning  af  Korsnäs  sågverk.  Nämnda  firma 
har  därjämte  under  året  levererat  en  mängd  hyfvel-  och 
andra  träförädlingsmaskiner,  hvaraf  en  stor  del  till  utlan¬ 
det.  I  ill  Norge  och  Finland  har  den  på  ifrågavarande 
område  vidtberömda  verkstaden  under  1907  levererat  full¬ 
ständiga  maskinuppsättningar  till  flere  nyanlagda  större 
sågverk.  Sasom  drifkraft  för  större  anläggningar  använder 
firman  numera  ventilångmaskiner  af  liggande  typ.  En  dylik 
maskin  om  1  000  hkr.  har  bl.  a.  under  året  levererats  till 
A.  B.  Skånska  Cementgjuteriet. 

Nybyggnader  pa  grund  af  brand  hafva  under  året 
egt  rum  vid  J ohan n edals  Sågverk  samt  hos  A.  B. 
Skåre  Ångsåg  i  Värmland.  Maskinuppsättningen  till 
dessa  verk  har  levererats  afl.  O.  Holmers  Verkst.  A.  B. 
i  Nynäshamn,  en  firma,  som  på  senare  tider  blifvit  rätt 
mycket  anlitad  i  denna  bransch. 

För  öfrigt  må  nämnas,  att  transportanordningar  för 
virke  installerats  i  ett  stort  antal  brädgårdar,  äfvensom  att  ut¬ 
vidgningar  och  nyanläggningar  egt  rum  vid  Uddevalla 
Tändsticksfabrik  samt  vid  Vulcans  Tändsticksfabrik 
i  Tidaholm. 

Sockerbruksindustrien  har  under  förlidet  år  låtit  tala  om 
sig  företrädesvis  på  grund  af  den  stora  ekonomiska  samman¬ 
slutning,  som  egt  rum  inom  densamma.  Ett  nytt  socker¬ 
bruk  är  anlagdt  vid  Gennevad  i  Halland.  Diverse  nyan¬ 
skaffningar  af  maskineri  och  ångpannor  hafva  egt  rum  bl. 
a.  vid  Engelholms,  Karpalunds,  och  Tanto  sockerbruk.1 

1  illverkning  af  Förbränningsmotorer  har  gifvit  syssel. 
sättning  at  ett  rätt  stort  antal  verkstäder  inom  landet,  hvar. 
jämte  de  fordringar  som  uppställts  på  snabb  leverans, 
föranledt  en  icke  obetydlig  import  från  utlandet.  Under 
året  tillkomna  nya  tillverkare  inom  denna  bransch  äro: 
Bergsunds  Mek.  Verkstads  A.  B.  med  sin  »Original- 
motor»,  h vilken  apteras  såväl  för  stationär  drift  som  för  fram- 
drifvande  af  motorbåtar.  Vid  årsskiftet  voro  ett  hundratal 
dylika  motorer  under  arbete,  däraf  en  del  afsedda  för 
Ryska  Marinförvaltningen,  Helsingborgs  Mek.  Verk¬ 
stad  har  börjat  tillverka  suggasanläggningar. 

»  A  vance-m  o  tor  er  »  tillverkade  af  J.  V.  Svensons 
Automobilfabrik  hafva  erhållit  ökad  spridning  såväl  inom 
Sverige  —  där  ett  antal  anläggningar  utförts  för  Arméen, 

1  Se  Tekn.  Tidskr.  Afd.  f.  Mek.  1907  sid.  91. 
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flottan  och  Lotsverket  — -som  till  Utlandet,  hvarjämte  firma 
haft  nöjet  hemföra  ett  antal  nya  utmärkelser  hufvudsakl 
gen  för  maskinens  tillämpning  å  fiskefartyg. 

Lysekils  Mek.  Verkstads  A.  B.  har,  såsom  \ 
förut  nämnt,  under  året  arbetat  sig  fram  till  en  bemärk 
plats  på  denna  marknad. 

Bolind  ers  » Columbia »  motor  har  likaledes  fått  sto 
spridning,  och  väckte  särskildt  vid  motorbåt-utställninge^ 
i  Kiel  under  förliden  sommar  uppseende  med  en  ny  om 
kastningsanordning. 

Bland  leverantörer  af  större  anläggningar  inom  denn 
klass  hafva  vi  att  omnämna  A.  B.  Diesels  Motorer 
hvars  maskiner,  kända  för  gediget  utförande  och  hö: 
bränsleekonomi  tillkämpat  sig  företrädesrätt  särskildt  vi< 
kommunala  anläggningar.  12  dylika  hafva  under  året  er 
hållit  eller  beställt  Dieselmotorer.  Verkstadens  under  åre 
erhållna  beställningar  omfatta  ett  50-tal  motorer  med  et 
sammanlagd  effekt  af  c:a  5  600  hkr.  Såsom  en  konstruk 
tiv  nyhet  vid  dessa  maskiner  meddelas,  att  förbättringa 
införts  å  oljepumpen  samt  oljeförvärmare  anordnats,  hvar 
igenom  möjlighet  vunnits  att  utan  olägenhet  använda  si 
godt  som  de  allra  tyngsta  råoljor.  Som  den  årligen  er 
foderliga  kvantiteten  brännolja  för  inom  landet  befintligt 
Dieselmotorer  numera  uppgår  till  4  000  å  5  000  tons 
har  på  senare  tider  svårigheter  uppstått  för  erhållande 
af  lämplig  oljekvalité,  en  omständighet,  som  torde  blifva 
väsendtlig  mån  undanröjd  genom  ofvannämnda  konstruk 
tionsförbättringar.  Den  ökade  omsättningen  har  föranled 
firman  att  planera  en  större  utvidgning  af  sina  verkstäder 
arbetstyrkan  uppgår  numera  till  140  man  mot  ca  90  före 
gående  år. 

Ingeniörsfirman  Fritz  Egnell  har  under  åre 
verkställt  leverans  af  suggasanläggningar  till  Upsala,  Ny 
köpings  och  Katrineholms  elektricitetsverk,  torfgasmotor 
anläggningar  i  Sunne  och  Visby  samt  ett  600  hkr’s  gas 
maskineri  för  masugnsgas  till  Forsbacka  Järnverk. 

Angturbiner  af  De  Lavals  system  hafva  rönt  stigande 
efterfrågan  såväl  i  Sverige  som  i  utlandet;  antalet  af  de 
maskiner  öfverstigande  150  hkr.  som  från  A.  B.  de  La 
vals  Ängturbin  levererats  under  år  1907  och  vid  årets 
slut  voro  under  utförande,  utgöra  ett  20-tal,  bland  hvilka 
åtskilliga  kunna  utveckla  en  effekt  af  ända  till  500  hkr. 
Den  under  ett  flertal  år  i  utsigt  ställda  och  med  stort  in¬ 
tresse  motsedda  nya  turbintypen  s.  k.  »multipelturbin» 
med  relativt  lågt  omloppstal  synes  hafva  kommit  ut 
ur  förberedelsernas  stadium,  i  det  att  3  st.  uppgifvasi 
vara  levererade  samt  4  st.  under  utförande.  Af  de  sist¬ 
nämnda  skola  2  levereras  till  Norge  och  blifva  på  3  000 
hkr.  hvardera;  en  af  de  öfriga  skall  uppsättas  vid  Ynge- 
redsforsens  reserv-kraftcentral  i  Varberg. 

Ännu  ett  par  nyheter,  som  under  året  introducerats  i 
marknaden  af  ofvannämnda  firma,  utgöras  af  en  ny  fläkttyp\ 
att  drifvas  med  rem  eller  direkt  kopplas  till  ångturbin  resp. 
elektromotor.  Vid  verkstälda  prof  har  dess  verkningsgrad 
visat  sig  synnerligen  hög.  En  mindre  ångturbin  om  endast 
t1/2  hkr.  med  dynamon  direkt  kopplad  till  turbinhjulet  j 
utan  utvexling  har  konstruerats  för  smärre  behof,  såsom  i 
belysningsmaskin  för  mindre  ångbåtar  m.  m. 

Äfven  utländska  ångturbinkonstruktioner  hafva  numera 
börjat  söka  sig  marknad  i  Sverige  såsom  t.  ex.  de  förut 
nämnda  Oerlikonturbinerna  levererade  till  Stockholms  stads 
Elektricitetsverk.  Firman  Brown-  Boveri  Parsons  har, 
hufvudsakligen  till  nvanlagda  sulfitfabriker,  levererat  eller 
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erhållit  beställning  på  ett  1  o-tal  större  ångturbiner;  däraf 
en  om  1  500  hkr.  till  sulfit  A.  B.  Ljusnan. 

För  Skönviks  A.  B.  är  en  större  leverans  af  Willans- 
1’arsons  ångturbiner  förmedlad  af  firman  Calvert  &  C: o. 

Slutligen  hafva  vi  att  anteckna  ingångna  meddelan¬ 
den  rörande  mekaniska  transportanordningar  för  malm, 
byggnadsmaterialier,  pappersmassa,  stenkol  m.  m.  A.  B. 
Ernst  Nordström  i  Falun  har  under  det  gångna  året 
utfört  24  dylika  anläggningar,  större  delen  i  form  af  lin¬ 
banor,  inom  Sverige,  Norge  och  Finland.  Den  samman¬ 
lagda  transportförmågan  hos  nämnda  anläggningar  uppgår 
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till  2  600  tons  per  10  timmar,  och  transportförmågan 
hos  linbanorna  hvar  för  sig  uppgår  i  ett  fall  till  500  ton> 
per  10  tim.  Transportkostnaden  per  ton  och  kilometer 
varierar  mellan  10  —  30  öre.  Af  Nya  A.  B.  Atlas 
har  under  samma  tid  uppsatts  transportanordningar  bestå¬ 
ende  af  ketting-  och  rembanor  vid  9  cellulosafabriker,  8 
anrikningsverk  och  grufvor,  4  ängcentraler  samt  vid  7 
andra  industriella  verk.  Dylika  anläggningar  hafva  äfven 
levererats  af  Calvert  &  C:o  i  Göteborg. 

Gräfmaskiner  till  ett  antal  af  13  st.  hafva  under  året 
installerats  för  tegelbruk  af  Abjörn  Anderssons  Mek. 
Verkstad  i  Svedala. 
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OM  DEN  PRAKTISKA  BETYDELSEN  AF  VATTNETS  ABSOLUTA  AFGÅNG SRIKTNING  FRÅN  TURBINER. 

Af  Ingeniör  Otto  E.  Smith. 


Frågan  om  vattnets  absoluta  afgångsriktning  från  ett 
turbinhjul  var  för  några  år  sedan  i  denna  tidskrifts  spal¬ 
ter  föremål  för  en  längre  skriftväxling,  egentligen  mera 
rik  på  personliga  angrepp  och  försvar  än  på  tekniska  upp¬ 
slag.  Nedanstående  bidrag  till  frågans  belysning  inspire¬ 
rades  redan  då,  men  har  förf.  af  åtskilliga  anledningar 
låtit  med  dess  publicerande  anstå.  Då  emellertid  den 
omdebatterade  absoluta  afgångsriktningen,  såsom  nedan 
kommer  att  visas,  är  af  stor  betydelse  för  en  turbins 
periferihastighet,  d.  v.  s.  hvarfantal,  och  den  nutida  ut¬ 
vecklingen  går  i  riktning  mot  ett  fortsatt  höjande  af  tur¬ 
binernas  —  såväl  som  alla  andra  motorers  —  hastighet, 
har  förf.  ansett  sig  nu  åter  böra  upptaga  frågan  till  be¬ 
handling.  Innan  förf.  ingår  på  en  närmare  behandling 
af  ämnet,  förutskickas  följande  anmärkningar: 

Beteckningar  för  vinklar  och  hastigheter  m.  m.  äro 
desamma  som  i  Prof.  Westins  afhandling  i  »Järnkontorets 
annaler »  /900.  (Se  fig.  1.) 

Då  med  nutida  komplicerade  skofvelformer  å  löp¬ 


hjulen  det  ej  kan  vara  tal  om  att  på  förhand  antaga  ett 
värde  å  vinkeln  y  —  som  f.  ö.  af  lätt  insedda  skäl  måste 
variera  utefter  afloppskonturen  vid  alla  turbiner  utom  de 
rent  radiella  —  får  en  härledning  af  värden  under  antagande 
af  vinkeln  y  såsom  på  förhand  känd  anses  praktiskt  min- 
drevärdig,  och  har  förf.  därför  vid  härledning  af  föreliggande 
formler  ej  infört  vinklarne  y  och  <p. 

Den  formel,  som  kan  sägas  vara  grundläggande  för 
en  teoretisk  behandling  af  turbiner,  är  den  s.  k.  »Ber- 
noullis  kompletterade  lag»,  hvilken  härnedan  angifves: 


u\  —  k.2gll — cf  +  uf  —  v\  +  v\ . (/). 

'Till  denna  formel  vill  förf.  genast  göra  följande  tvänne 
anmärkningar: 

Koefficienten  k  betecknar  en  korrektionsfaktor  för¬ 
orsakad  af  samtliga  de  hydrauliska  hindren  inom  ledskene- 
apparat,  löphjul  och  sugrör,  och  åt  hvilken  erfarenheten 
gifvit  ett  siffervärde  af  ~  0,8s-  Ofvanstående  utseende 
af  formeln  förutsätter  ju,  att  trycket  vid  löphjulets  afgångs- 
sida  motsvarar  sughöjden;  är  icke  detta  förhållandet,  d.  v.  s. 
är  sugröret  koniskt,  så  bör  ekvationens  högra  membrum 
kompletteras  med  +c| — c|,  där  index  3  tillhör  kvanti¬ 
teterna  vid  sugrörets  tillopp  och  index  4  afloppet.  Den 
härigenom  förorsakade  ökningen  af  n\  kan  ju  tillsvidare 
lämpligen  antagas  få  ingå  i  koefficienten  k ,  som  därat 
förstoras. 

Antaga  vi  nu  till  en  början  — ?’2>  så  erhålles  ju: 

k  .  2  gH—  —  v\  =  0, j 

men  då  tydligen: 

u\  —  c\  —  v\  =  —  2i\ c,  cos  a ,  så  fås : 


7>  C  =  — 
1  1  9 


k  .  2gH 


cos  a 


hvaraf : 


.jo  sin  {a  +  fl) 

da  = - : — ^ — , 

c  sin  2 


V 


sin  (a +fi) 

2  sin  2  ■  cos  « 


.  \  k  .  \2gH . (*,«) 


hvilken  ekvation  med  hjälp  af  sinusteoremet  lätt  kan 
omskri  fvas: 


Antaga  vi  i  stället  för  att  vattnet  skall  afgå 

vinkelrätt  mot  hjulperiferien,  d.  v.  s.  u\  =  v\  +  c\,  så  fås 
genom  en  liknande  härledning: 


s 

I 


6 
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V.  = 


sin  ( a  +  @) 

2  sin  ft  .  c  os  a 


År' '*H  ■  ■ 


eller 


I  /  *  '  .JL 

V  k  2g H 


]/2gH .  (j  b). 


Aro  nu  för  en  viss  turbin  vinklarne  a  och  /?  valda, 
Na  fås  föi  //2  7\t,  hvilket  ju  svarar  mot  vinkelrelationen 

(p  po  + ;  /-’  (Poncelet)  ett  visst  vx  enligt  (j  a),  och  för 

"h,  '  2  “f"  c%  d.  v-  s-  ^  =  9°°  (R  i  1 1  i  n  g  e  r)  ett  annat,  mindre 

Vx  enligt  (3  b). 

Skulle  exempelvis  k,  sasom  förut  nämnts,  antagas  till 

0,Ss  och  |/ till  o,„,  ett  numera  ingalunda  ovanligt 

värde,  representeras  förhållandet  mellan  de  båda  periferi- 
hastigheterna  enligt  {3  a)  och  (3  b)  af  uttrycket: 

T  /-2 


1/ 


1  — 


b  2glT  ^vdket  med  insatta  siffervärden  gifvet 


V*- 


On 

O 


>ss 


V 


0>S6=' 


' 0 , 


9*j> 


d.  v.  s.  turbinen  löper  i  ena  fallet  med  j,s  %  mindre 
periferihastighet  än  i  det  and-a. 

Detta  resultat  stämmer  ej  med  den  slutsats,  hvartill 
I  rof.  Westin  utan  angifvande  af  närmare  skäl  kommer 

I  sin  ofvannämnda  uppsats  J.  K.  A.  sid.  204. 

^  i  skola  därför  ägna  hans  där  anförda  formelsystem 

II  en  undersökning: 

Detta  »system  II»,  som  framkommit  genom  den  god. 
tvckliga  bestämningen  cp=i  i  kombination  med  vilkoret 
föi  maximum  af  hydraulisk  verkningsgrad  härvid,  hvar- 
igenom  bestämningen  p  —  p0°  erhålles,  är  naturligen  på 
grund  af  denna  dubbla  bestämmelse  endast  ett  speciellt 
fall  af  hufvud  fallet  <p=9o°,  d.  v.  s.  Ritt  in  g  ers  vilkor. 
Eftersom  formelsystemet  ger  lika  höga  periferihastigheter 
för  såväl  strål-  som  reaktionsturbiner,  betrakta  vi  först 
det  enklaste  fallet,  nämligen  en  axiel  strålturbin,  d.  v.  s. 

m~l-  Vi  erhålla  då  såsom  samband  mellan  «  och  /? 
helt  enkelt  • 

a  =  /9. 

Men  vi  finna  samtidigt,  att  a  ej  kan  väljas  hur  som  helst, 
utan  det  har  ett  minimivärde.  Uttrycket  för  a  är  näm- 
ligen,  om  m=lt  cosa  —  ^cosy,  hvaraf  framgår,  att  för 
'äxande  y  växer  också  a,  samt  att  minimivärdet  å  a  er¬ 
hålles  genom  att  sätta  y=0,  hvilket  gifver: 


C0S  «,nin  =  \ 


U- min  —  6o°. 


Undersöka  vi  nu,  hvad  Poncelets  vilkor  gifver  för 
värde  å  /?  för  en  strålturbin  med  a  =  6oQ,  så  fås: 

/3  —  i8oq  —  2  X  6oQ  •.•/?=  6o°, 

hvaraf,  under  erinran  om  hastighetstrianglarne  vid  inloppet, 
inses  att  för  a  =  6o°,  hvilket  dock  är  ett  gränsfall  för  sy¬ 
stem  II,  vy  utfaller  lika  enligt  bägge  systemen.  Öka  vi 
a  med  en  positiv  vinkel’ a  till  6o°  +  a',  hvilket  ju  är  nöd¬ 
vändigt  för  att  få  y>  0,  så  fås  enligt  system  II:  ft=6o0  +  a, 
och  enligt  system  I:  y9  =  6o°  —  2a',  hvaraf  genast  med 
tanke  på  respektive  hastighetstrianglar,  i  hvilka  bägge 

ci  inses,  att  periferihastigheten  blir  större  enligt 

I  än  II,  hvilket  också  kan  härledas  ur  uttrycken  för  v  . 

Enligt  I  är  nämligen:  »t(/)= 


Enligt  II  fås: 


2cos  {6o°  -f-  a) 

7\  (//)  =  V  2  g H .  2  c  os  ( 6o°  +  a). 


11  Jan.  iqo; 

förhållandet  mellan  de  båda  periferihastigheterna  är 
"(/)  _  1  ,  . 

»7„7r  4m? (i?  +  a’j  •  hv,lket  J"  ~  en:tr  +  «’) <4  - 

alltid  är  större  än  1. 

Uå  vi  så  till  en  tillämpning  af  formelsystemet  II  föi 
reaktionsturbiner  och  fortfarande  för  enkelhets  skull  antag? 
m=ri,  så  kvarstår  villkoret  a— 8. 

Däremot  kan  för  en  reaktionsturbin  värdet  af  vinkeln 
a  nedgå  under  6o°,  på  samma  gång  som  reaktionsgraden 
ökas.  För  exempelvis  fi  =  0,2S  erhålles  nämligen  cos  a- 
=  cosy,  v  a  =  y;  för  större  reaktionsgrad,  d.  v.  s.  mindre 
H  blir  a  <  y.  Vi  tänka  oss  därför  ett  ögonblick  en  dylik 
turbin : 

<p  =  9ou  och  a— [3—  y,  hvaraf  [i(i/)=0,2S. 

Då  fås:  ?;,(//)  =  cos  y  .  V 2gH=  cos  aV 2g II. 

Under  motsvarande  förhållanden,  d.  v.  s.  a=ft  och 
vid  användning  af  Poncelets  vilkor,  <p=9o°  +  y/  ,  ut- 

Ö,v^och 


räknas  hastighetshöjdskoefficienten  till:  rpry 


cos2a 


periferihastigheten  till  v  =\gH. 


sin  2a 


=  \3gH. 


sm  a  .  cos  a 

l  aga  vi  så  förhållandena  mellan  hastighetshöjdkoef- 
ficienter  och  periferihastigheter,  fås  dessa: 

>*{i)  ■  T{ri)~  1  :  cos- a  och  ;>i (/) ;  vl(n)=  l  :  cos  a 
d.  v.  s.  Poncelets  vilkor  ger  lägre  reaktionsgrad  och  stönc 
periferihastighet  än  Rittingers,  hvilket  ju  stämmer  med 
den  först  gjorda  härledningen,  och  hvarmed  alltså  det 
misstag,  som  inkommit  i  den  af  Prof.  Westin  ur  hans 
formelsystem  II  dragna  slutsatsen,  torde  vara  rättadt. 

hör  öfrigt  kräfver  formelsystemet,  om  det  tänkes  till- 
lämpadt  vid  beräkningen  af  en  nutida  turbintyp  —  d.  v.  s. 
med  ett  för  hela  afloppskonturen  varierande  w-värde  —  för 
h varje  vattenväg  olika  reaktionsgrad.  Följden  häraf  blir 
exempelvis  den,  att  för  konstant  a  erhållas  varierande 
och  cx  utefter  hela  inloppsbredden,  hvaraf  inses,  att  be¬ 
sväret  vid  användandet  af  de  ur  formlerna  erhållna  vär¬ 
dena  skulle  mer  än  motväga  fördelen  af  formlernas  enkel¬ 
het,  i  all  synnerhet  som  de  af  mig  här  ofvan  först  anförda 
formlerna  (j  d)  och  (3  li)  ju  ej  kunna  anses  komplicerade. 

Efter  denna  lilla  utvikning  behandla  vi  det  allmänna 
fallet.  Vi  hafva  hittills  undersökt  de  två  speciella  fallen 

ui  —  v2  och  u2  —  vt+cl>  men  det  är  klart,  att  dessa  båda 
kunna  inordnas  under  formeln: 

u\  =  v\±cl . (4) 

där  i  ena  fallet  cs  =  0  och  i  det  andra  cs  =  c2. 

Genom  samma  härledning  som  förut  få  vi  då: 

v  —  1/  «»(«+/9)  l/,_  r£2  1/  rr 

1  V  2 sin  f.  cos  a  '  ^  ^  +  2g  H  '  \  2ZH  ■  *  ' 

2 

eller,  om  för  korthetens  skull  skrifves 


2gH 


",=  V//S+'-  . (5) 

Af  detta  uttryck  inses  då  genast,  att  man  genom  att 
ytterligare  öka  vinkeln  <p,  d.  v.  s.  genom  användandet  af 
då  —  tecknet  gäller  i  (4)  och  +  tecknet  i  (5), 
ytterligare  ökar  turbinens  periferihastighet,  och  att  man 
genom  ett  minskande  af  vinkeln  g  under  9o°,  d.  v.  s. 
genom  införande  af  ett  e  större  än  absoluta  afgångsför- 
lusten  och  med  —  tecken  i  formeln  (5)  ytterligare  sänker 
periferihastigheten. 


■ 
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Den  förra  omständigheten  är  af  betydelse  för  ernå¬ 
ende  af  högt  hvarfantal  vid  låga  fallhöjder,  den  senare 
för  ernående  af  lågt  hvarfantal  vid  höga  fall. 

En  enkel  grafisk  konstruktion  skall  ytterligare  för- 
;vdliga  detta.  (Se  fig.  2  och  3.' 


AN  1  K  7 

hypotenusan  (cv)  blir  ~’gs  =  2,öb  X  den  andra  kateten. 

1  0,i2 

En  sådan  triangel  AFG  uppritas,  och  ur  densamma  fram- 
konstrueras  AI,  som  \2gII,  hvaraf  enligt  figuren: 

^=0,Ö4J  \  2gIL 


lig.  2. 


Såsom  torde  vara  bekant,  opererar  den  grafiska  tur- 
binteorien  med  alla  kvantiteter  representerade  af  hastig¬ 
heter.  Vår  ekv.  (/)  innehåller  ju  blott  hastigheter,  och 
om  vi  införa  beteckningen: 

\k.2gH=cv  =  »den  verksamma  hastigheten»,  kunna  vi 
omedelbart  uppskrifva: 

Cv%  —  c\  +  v\  —  u\  -f  u\  —  v\ . (/'). 

Införa  vi  så  ekv.  [4):  u\  —  v\  +  c£l  så  fås  af  (/'): 

cv'=  c\  +  v\  —  n\  +  c  A. 

Men  af  fig.  2  och  j  framgår,  att: 
c\  +  v\  —  u\  =  AD'l+CD*  +  AB *  —  BI) 1  —  CD* 
=AD'  +  AB*—BD‘i 
—AD*  +  AD1  +  BD*  +  2AD  +  BD—  BD1 
=  2 AD*  +  2 AD  x  BD  —  2 AD  x  AB. 

D.  v.  s.  cf- —  pä  medelproportio- 

nalen  mellan  dubbla  v x  och  c,:s  projektion  på  i\. 

Vi  upprita  alltså  en  halfcirkel  med  AB  till  radie  och 
B  till  medelpunkt,  hvarigenom  erhålles: 

c\  +  i\  —  u\=AEkAD  =  A  F* 


Antaga  vi  nu  i  anslutning  till  ett  föregående  exempel 
en  afgångsförlust  af  1 2  %  och  en  total  friktionsförlust  af 
1 5  % ,  så  uppritas  lätt  resp.  hastighetstrianglar  under  föl¬ 
jande  antaganden: 

1)  Poncelets  vilkor.  Då  blir  cs  =  0.  (b ig-  2.) 

cv  —  AF. 

Afsattes  så  AG—  ^  ,  och  AII  utkonstrueras  såsom 

0,85 

A  F 

medelproportional  mellan  AG  och  AF,  så  är  ju  AII— 

V  'Vv,- 

och  alltså  AH=\ 2gII, 
hvaraf  enligt  fig.  vl—0,Ö93\ 2 gH. 

\  2)  Rittingers  vilkor  (fig.  3). 

1  j  cv*  =  AF*  +  cs\ 

Då  nu  cv  —  1  Ö,s5  .  V  2g II  och  cs  —  ct  —  X  .  1  2g II , 
"-å  inses,  att  AF  skall  vara  katet  i  en  rätvinklig  triangel,  där 


C 

Fig-  3‘ 


Vi  erhålla  häraf  bekräftelse  på,  att  det  senast  funna 
vx  ,  såsom  förut  analytiskt  visats,  blir  7,5  %  mindre  än 
det  första  vx . 

De  två  nu  funna  värdena  på  vx  svara  ju  mot  resp. 
e?  =  9o°- 1-  y/2  och  (p  =  go° .  Klart  är,  att  för  mellanliggande 
y:-värden  kunna  vi  få  hvilket  som  helst  mellanliggande  vx- 
värde,  och  genom  att  gå  utom  de  nyss  angifna  ^p-värdena 
kunna  vi  ytterligare  öka  eller  minska  periferihastigheten. 


Fig.  4- 


Fig.  4  framställer  t.  ex.  konstruktionen  af  c%  för 
samma  vinklar  som  nyss,  men  med  en  periterihastighet 

af  z\—0,öoX2gII. 

1  figuren  visas  äfven  med  streckade  linier  utseendet  at 
hastighetstriangeln  för  en  så  belägen  punkt  pa  afiopps- 
sidan,  att  ?>,  =  vx  och  med  en  absolut  afgångshastighet  af  1  2  % 
fortfarande.  Såsom  at  densamma  framgår,  blir  absoluta 
afgångsriktningen  i  detta  tall  tämligen  bakåtriktad. 
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Kig.  s  framställer  slutligen  samma  konstruktion  för 
en  periferihastighet  vx=0,74V2gH  och  fortfarande  samma 
a  och  ft.  I  detta  fall  får  c£*  —  tecken,  och  i  den  utritade  | 
hastighetstriangeln  för  en  punkt  å  afgångssidan  se  vi  en 
tämligen  starkt  framåtspringande  absolut  afgångsriktnini/. 
Af  en  ren  tillfällighet  har  förf.  här  råkat  välja  periferi¬ 
hastigheten  just  så,  att  e  blifvit  1 2  %  af  //,  och  alltså  — 
med  1 2  %  absolut  afgångshastighet  —  c  blir  j  u 
d.  v.  s.  (p  —  qo°-\-y . 

Nu  skulle  man  vara  frestad  att  invända,  att  med 
hänsyn  till  möjligast  goda  verkningsgrad  vid  små  belast¬ 
ningar  hg.  4  vore  afgjordt  att  föredraga  framför  fig.  5  ;  och 
härtill  inskränker  sig  förf.  för  denna  gång  att  genmäla, 
att  på  en  utförd  turbinanläggning,  hvars  förhållanden  på 
afgångssidan  närmade  sig  fig  5,  d.  v.  s.  u%  02  vid  full 
belastning,  utföll  verkningsgraden  synnerligen  god  vid  små 
belastningar.  Vi  böra  ock  taga  i  betraktande,  att  ett  löp-  | 
hjul  enl.  fig.  5  går  ej  mindre  än  c:a  25  %  fortare  än  ett 
enligt  fig.  4,  hvilken  fördel  i  många  fall  torde  gälla  mera  i 
än  någon  eller  några  %  event.  minskad  verkningsgrad  vid  , 
half  belastning.  —  Förf.  skall  emellertid  tillåta  sig  att  1 
fullständigare  återkomma  härtill,  sedan  de  prof,  vi  för  j 
närvarande  med  ett  antal  olika  försökshjul  anställa  i  vår  I 
profningsanstalt,  fortskridit  så  långt,  att  säkra  slutsatser  ur  i 
dem  kunna  dragas. 


»MALLET  ARTICULATED  COMPOUND  LOKOMOTIV 
för  Erie=Järnvägen  i  Nordamerika. 


I  iH  framförande  at  godståg  erfordras  lokomotiv  med 
stor  kraftutveckling  vid  igångsättningen  och  följaktligen 
med  hög  adhesionsvigt.  För  ett  1  o-tal  år  tillbaka  voro 
i  Nordamerika  de  mera  allmänt  förekommande  godstågs- 
lokomotiven  6-kopplade,  med  eller  utan  ledareboggi. 
Dessa  maskiner  efterträddes  af  den  under  benämningen; 
» Consolidation »  kända  lokomotivtypen.  Sistnämnda  typ 
var  försedd  med  i-axlig  ledareboggi  samt  4  drifaxlar.  Med 
relativt  små  hjul  och  stora  cylindrar  samt  med  cirka  85  %  af 
lokomotivets  vigt  hvilande  på  drifhjulen  har  denna  maskin 
befunnits  synnerligen  lämplig  att  framföra  tunga  godståg. 

Å  järnvägar  med  någorlunda  jämn  trafik  torde  denna 
typ,  rätt  proportionerad,  vara  idealisk;  vid  de  stora  kol- 
transporterande  järnvägarne  däremot,  där  godstrafiken  un¬ 
der  vissa  årstider  är  af  enorm  omfattning,  och  å  hvilka 
i  allmänhet  långa  och  skarpa  stigningar  förefinnas,  belägna, 
som  de  äro,  i  bergsdistrikten,  har  »Consolidation »-typen, 
ehuru  konstruerad  med  största  möjliga  adhesionsvigt,  utan 


att  öfverskrida  de  för  närvarande  tillåtna  hjultrycken,  mång-  ! 
enstädes  visat  sig  för  svag,  hvadan  man  mycket  ofta  funnit 
nödvändigt  inkoppla  förstärkningslokomotiv.  De  ökade  kost¬ 
naderna  för  personal  och  bränsle,  som  användandet  af 
förstärkningslokomotiv  emellertid  medför,  har  föranledt  de 
amerikanska  järnvägarne  att  införa  en  ny  lokomotivtyp, 
lämplig  att  i  långa  stigningar  varierande  mellan  10/iot 
10/i4oo>  kunna  framföra  en  last  bakom  tendern  af  2  000  ä  j 
2  5 00  tons,  vid  20  km.  hast.  i  timmen. 

Fn  lokomotivtyp  pa  hvilken  dylika  fordringar  kunna 
uppställas,  då  de  för  närvarande  tillåtna  hjultrycken  bibe¬ 
hållas,  är  den  på  ett  flertal  järnvägar  i  Europa  med  goda 
resultat  använda  »Mal  let  »-typen.  Första  försöket  med 
denna  typ  å  amerikansk  järnväg,  gjordes  af  Baltimore- 
<)  h  i  o-järnvägen,  hvilken  ar  1904  af  American  Loco- 
m  o  ti  ve  (  :  o.  beställde  ett  dylikt  lokomotiv  försedt  med 
Mel  lins  compoundanordning.  Såsom  världens  dåvarande 
stöista  lokomotiv  väckte  detsamma  å  värdsutställningen  i 


Fig.  1.  Sidovy  af  lokomotivet. 
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St.  Louis,  hvarest  det  var  utställdt,  ett  berättigadt  intresse. 
Dess  dragkraft  uppgick  till  33  tons  samt  totala  vigten  i 
tjänst  till  145  tons.  Denna  vikt  var  fördelad  på  6 
axlar,  kopplade  i  tvänne  af  hvarandra  oberoende  system, 
med  främre  systemet  arrangeradt  såsom  boggi. 

De  tillfredsställande  resultat,  som  ernåtts  med  detta 
lokomotiv,  föranledde  andra  järnvägar  att  att  följa  B. — O. 
järnvägens  exempel.  Baldwin’s  verkstäder  levererade  un¬ 
der  sistlidne  Juli  månad  25  Mallet-lokomotiv  till  Great 
Northern  Järnvägen,  och  American  Locomotive 
C:o  har  under  Augusti  månad,  till  Erie  Järnvägen  leve¬ 
rerat  3:ne  dylika  lokomotiv,  hvilkas  vikt  och  storlek 
väckt  stort  uppseende  inom  Nordamerikanska  järnvägs¬ 
mannakretsar.  Dessa  senare  lokomotiv,  hvilkas  yttre  ut¬ 
seende  visas  i  fig.  1,  hafva  en  vikt  i  tjänst  af  195  tons 
samt  en  dragkraft  af  43,6  tons.  Lokomotivets  vikt  är 
fördelad  på  8  axlar,  kopplade  i  tvänne  af  hvarandra 
oberoende  system,  med  4  axlar  i  hvarje;  främre  syste¬ 
met  är  arrangeradt  såsom  boggi.  Hvardera  systemet  upp¬ 
bär  1  par  cylindrar;  högtryckcylindrarne  drifva  det  bakre, 
lågtryckcylindrarne  det  främre  systemet.  De  båda  syste¬ 
men  äro  sins  emellan  förenade  medelst  tvänne  bultar  pla¬ 
cerade  vid  lokomotivets  midt  straxt  framför  högtryckcylin¬ 
drarne..  Nämnda  bultar  utgöra  på  samma  gång  främre 
systemets  vridningcentrum.  Hvardera  systemet  har  en 
hjulbas„  af  4,4  m.  Totala  hjulbasen  för  båda  systemen 
utgör  1 2  m.  samt  hjulbasen  för  lokomotivet  med  tender 
22,2  m. 

Ångpannan,  hvars  dimensioner  angifvas  i  fig.  3,  ut- 
göres  af  4  teleskopiskt  sammansatta  plåtsargar,  af  hvilka 
de  båda  främre  äro  cylindriska  med  en  minsta  invändig 
diam.  af  2  080  mm.:  den  tredje  sargen,  som  uppbär  ång- 
dömen,  har  konisk  form,  och  den  fjärde  sargen  är  cylin¬ 
drisk  med  en  inv.  diam.  af  2  450  mm.  Plåttjockleken  i 
de  båda  främre  sargarne  är  27  mm.  och  i  de  bakre  29 
mm.  Längdskarfvarne  äro  försedda  med  dubbla  skarf- 
brickor  hopnitade  med  4-dubbla  nitrader  i  den  yttre  brickan 
samt  6-dubbla  rader  i  den  inre;  tvärskarfvarne  äro  dubbel- 
nitade.  Rökskåpskarfven  är  dubbelnitad  och  tubplåten 
enkelnitad  till  mantelplåten. 

Eldstaden  af  s.  k.  »Wooten-typ»  är  försedd  med  för- 
brännings-kammare  (combustion-chamber)  radielt  stagad  till 
rundpannan.  Dess  invändiga  längd  är  3  200  mm.  och 
bredden  2  900  mm. 


Fig.  4.  Yttervy  af  ångpannan. 


Rosten,  upplagd,  med  svag  lutning  framåt,  är  af 
vanlig  amerikansk  konstruktion  afsedd  för  eldning  med 
antracit. 

Asklådan  är  af  s.  k.  »hopper-typ»  uppdelad  i  3 
sektioner.  För  erhållande  af  riklig  lufttillförsel  är  den 


försedd  med  öppningar  såväl  framtill  som  nedtill  och  på 
sidorna.  Dessa  öppningar  äro  öfvertäckta  med  ståltråds¬ 
nät  ;  dessutom  äro  öppningar  anbragta  upptill  å  asklådans 
sidor  under  bottenringen,  hvilka  öppningar  medgifva  dels 
lufttillförsel,  dels  rengörning  af  asklådans  sidoplåtar. 


Fig.  5.  Bottenram  till  eldstaden. 


Rökskåpet  har  en  invänd,  diam.  af  2  185  mm.  samt 
en  längd  af  2  100  111111.  Gnistersläckaren  är  utförd  i  öt- 
versstämmelse  med  Erie-järnvägens  vanliga  modell.  Från 
en  å  blästerröret  hvilande  horisontel  perforerad  plåt  uppgå 
snedt  åt  båda  ändar  likaledes  perforerade  plåtar.  Genom 
denna  anordning  ernås  tvänne  afsevärda  fördelar:  Den 
bakåt  gående  plåten,  som  är  fastgjord  vid  tubplåten  straxt 
ofvanför  öfre  tubraden,  åstadkommer  att  cirkulationen  at 
förbränningsgaserna  blir  särdeles  likformigt  fördelad  i  tu¬ 
berna,  hvarjämte  den  framåt  gående  plåten  bidrager  därtill 
att  främre  delen  af  sotskåpet  ständigt  hålles  rent  från  stybb. 

1  sin  bakre  del  hvilar  pannan  å  ramen  medelst  ex- 
pansionsplåt  under  eldstadens  bakgafvel  samt  glidskor  un¬ 
der  framgafveln  (se  fig.  2).  För  att  förhindra  rörelse  i 
sidoriktningen  är  bottenringen  försedd  med  klackar,  en 
ä  hvardera  sidan,  hvilka  omslutas  af  vinklar,  fastbultade 
till  ett  under  eldstaden  gående  tvärstag.  Expansionsplåten 
under  bakgafveln  hindrar  pannan  från  lyftning.  Med  hög¬ 
tryckcylindrarne  är  pannan  genom  separat  gjuten  bärsadel 
fast  förbunden. 

För  medgifvande  af  rörlighet  åt  främre  ramsystemet, 
hvilket,  såsom  förut  nämnts,  är  arrangeradt  såsom  boggi, 
är  uppläggningen  af  pannans  främre  del  anordnad  auto¬ 
matiskt  centrerande.  Mellan  drifaxeln  och  bakre  koppel- 
axeln  är  insatt  ett  kraftigt  af  martin  gjutet  tvärstag,  a 
hvilket  pannan  genom  en  med  densamma  fast  förbunden 
bärsadel  hvilar.  Denna  sadel  utförd  i  tvänne  delar,  är 
nedtill  försedd  med  friktionsplatta  af  metall,  och  öfver- 
föres  trycket  till  ramverket  medelst  en  å  tvärstaget  löst 
liggande  bärplatta,  hvars  undre  yta  är  något  bågformig. 

Medelst  en  med  tvärstaget  fast  förbunden,  genom  sa¬ 
deln  gående  bygel  hindras  pannan  från  rörelse  i  vertikal 


MEKANIK 


i  Jan.  1908 

ed.  I  öi  att  till  en  del  upphäfva  det  friktionsmotstand, 
om  i  denna  punkt  gör  sig  gällande  under  lokomotivets 
ang  i  kurva,  samt  delvis  för  utbalansering  af  ramsyste- 
aets  vertikala  rörelser,  har  under  rundpannans  första  sarg 
omedelbar  närhet  af  sotskåpet  insatts  en  fjädrande  upp- 
arning.  I  vänne  kolonner  med  sferiska  ändytor  äro,  med 
tt  tryck  at  14  000  kg.,  inpressade  mellan  en  med  pannan 
»st  förbunden  sadel  och  spiraltjädrar,  anbragta  i  ett  ned- 
11  mellan  ramarne  gående  tvärstag.  Konstruktionen  med- 
ifver  fri  rörelse  ät  främre  ramsystemet,  samt  är  dessutom 
idan,  att  tjädertrycket  blir  ungefär  detsamma,  hvilken  ställ- 
ing  kolonnerna  än  intaga. 

Aled  användandet  af  tvänne  stödjepunkter  för  pannans 
amrt  del  blef  det  nödvändigt,  att  kunna  justera  främre 
msystemet  i  vertikal  led.  För  detta  ändamål  har  hvar- 
>ra  systemets  sidoramar  förbundits  med  hvarandra  medelst 
rut  omnämnda  vertikalt  gående  bultar  förenande  främre 
doramens  öfre  skena  med  bakre  sidoramens  nedre  skena, 

*  essa  bultar  hafva  1  bada  ändar  sferiska  anhggnings- 
attor,  och  medgifva  desamma  fri  rörelse  för  främre  ram- 
J  stemet. 

För  ramsystemets  centrering  vid  lokomotivets  öfver- 
ng  från  kurva  till  rak  bana,  har  i  förbindelse  med  främre 
nnsadeln  anordnats  följande  centreringsanordning:  En  med 
nnsadeln  fast  förbunden  fjäderhylsa,  inrymmer  en  spiral- 
der,  inpressad  mellan  fjäderpinnar  bultade  till  å  sidora- 
rne  fastskrufvade  stöd.  Fjäderpinnarnes  mot  fjädern 
tade  ändytor  äro  sferiska  och  hvila  uti  hylsor,  å  hvilkas 
lar  fjädern  är  upplindad. 

Enär  lokomotivet  är  afsedt  för  påskjutningstjänst,  under 
äl  framåt-  som  backgång,  hafva  för  ett  bättre  öfverförande 
dragkraften  från  det  ena  systemet  till  det  andra,  sär- 
dt  under  gång  i  kurva,  i  förbindningsknuten  mellan 
isystemen  tvänne  mindre  buffertar  blifvit  anbringade 
d  ett  inbördes  afstånd  af  400  mm. 


1 


‘  Fig.  6.  Regulator. 

Pn  grund  af  den  tjänstgöring,  för  hvilken  lokomotivet 
i tsedt.  har  ångdomen  förlagts  i  pannans  midt,  och  le- 
|  ångan  härifrån  genom  att  kortare  regulatorrör  till  en 
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punkt  å  pannans  öfverdel,  belägen  midt  öfver  högtryck 
cylindrarnes  centrum,  hvarifrån  heldragna  stålrör  leda  ned 
tilMiämnda  cylindrars  slidskåp.  Genom  en  i  lokomotivets 
midt  liggande  reciever  ledes  afloppsångan  från  högti^ck^T- 
lmdrarne  till  lågtryckcylindrarne.  Recievern  har  sferisk 
koppling  i  förbindningen  till  högtr.  cyl.  samt  expansions- 
koppling  vid  lågtr.  cyl.  för  att  lätt  kunna  inläggas  är 
den  utförd  i  trenne  delar.  Afloppsröret  från  lågtryckscyl. 
har  sferisk  koppling  i  botten  af  sotskåpet  med  exhauster- 
roret.  Samtliga  ångrör  äro  isolerade  med  blå  amiant  ut¬ 
vändigt  beklädd  med  plåt. 


Fig.  7.  Lågtryckcylinder. 

Högtryckcylindrarne  hafva  en  diam.  af  635  mm.  och 
äro  försedda  med  rundslider,  355  mm.  i  diam.;  lågtryck- 
cyhndrarne  (se  fig.  7)  äro  990  mm.  i  diam.  samt  hafva 
planslider  af  Richardson’s  balanserade  typ.  Compound- 
anordning  är  utförd  enligt  Mellins  system  med  växel¬ 
ventilen  anbringad  i  vänstra  sidans  högtryckcylinder.  Sadeln 
till  högtryckcylindrarne  har  för  medgifvande  af  recieverns 
inläggning  i  lokomotivets  midt  utförts  osymmetrisk,  med 
större  delen  lagd  pa  vänstra  sidan.  Högra  cylinderns  af- 
lopp  står  i  förbindelse  med  växelventilen  genom  ett  utv. 
löpande  tvärröi.  »Nödhjälpsventilen»  å  vänstra  högtryck¬ 
cylinderns  sida  står  i  förbindelse  med  exhauströret  genom 
ett  heldraget  stalrör,  1 10  mm.  i  diam.  Exhauströret  har 
utförts  med  en  förgrening  bakåt,  hvilken  i  botten  af  sot¬ 
skåpet  är  försedd  med  en  trevägskoppling  för  nödhjälps- 
ventilens  och  luftkompressorernas  aflopp. 

Slidregleringen  är  utförd  enligt  Walschaerts  system. 
Omkastningen  är  utbalanserad  samt  försedd  med  en  pneu- 
matiskt  verkande  anordning  enl.  Atellins  system.  En 
utbalansering  af  omkastningen  erhålles  genom  att  låta  båda 
systemens  excentervefvar  leda  veftappen.  Afed  inv.  ad- 
mission  i  högtryckcyl.  samt  utv.  i  lågtrvckcyl.  blir  då  för 
framåt-gång,  med  föröfrigt  på  vanligt  sätt  utförd  koppling 
mellan  slidvefstaken  och  slidstången,  bakre  systemets 
slidlåstärning  liggande  i  bågen  ofvanför  slidlåsens  upp- 
hängningspunkt,  medan  främre  systemets  slidlåstärning 
kommer  i  lägen  nedanför  denna  punkt.  Omkastningsvef- 
varne  äro  fastgjorda  vid  pannan,  och  är  slidlåslänken~för 
främre  systemet  utförd  med  dubbel  rörelse  i  båda  ändar 
med  hänsyn  till  främre  ramsystemet. 

Omkastningen  sker  medelst  handspak  rörlig  uti  ett 
'  id  pannan  tästadt  bagsegment,  med  omkastningstängerna 
kopplade  till  densamma  strax  under  förarhyttens  durkplåt. 
Den  pneumatiska  anordningen  för  spakens  rörelse  består 
af  en  cylinder,  hvars  kolfstång  är  direkt  kopplad  till  en 
i  ett  stycke  med  spaken  smidd  vef.  För  att  kol f vens  rö- 
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relse  icke  skall  ske  allt  för  plötsligt,  och  för  att  densamma 
skall  kunna  hejdas  i  något  medelläge,  är  å  kolfstången  an¬ 
bringad  ytterligare  en  kolf  med  nagot  mindre  diameter. 
Denna  kolf  rör  sig  uti  en  med  olja  fylld  cylinder,  och  sta 
cylinderns  ändar  i  förbindelse  med  hvarandra  genom  ett 
rör,  som  kan  afstrypas  medelst  ventil.  för  luftcylin¬ 
derns  reglering  är  å  densamma  anbringad  en  ventil,  sam¬ 
mankopplad  med  bromscylinderns.  Ventilerna  regleras 
medelst  en  handspak  rörlig  uti  omkastningspakens  seg¬ 
ment  och  med  centrumtapp  på  omkastningspaken.  Båda 
spakarne  äro  försedda  med  spärrhakar  sa  anordnade,  att 
då  regleringspakens  spärrhake  upplyftes,  lyftes  äfven  om¬ 
kastningspaken.  Då  en  omkastning  af  slidregleringen  skall 
verkställas,  eller  en  viss  fyllning  i  cylindrarne  önskas,  föres 
regleringspaken  till  det  angifna  haket,  medan  omkast¬ 
ningspaken  sakta  följer  efter,  kommen  till  sitt  ursprungs- 
läge  i  förhållande  till  regleringspaken  faller  dess  spärrhake 
och  omkastningen  är  låst.  Denna  anordning  som  var  an¬ 
bringad  å  det  ofvan  nämnda  B. -O.  lokomotivet,  har  visat 
sig  mycket  säker  och  särdeles  lättskött. 

Förarehytten  har  med  anledning  af  den  breda  eld¬ 
staden,  placerats  framtill  å  rundpannan ;  den  är  utförd  at 
plåt  med  hörnkolonner  af  trä. 

Lokomotivet  är  försedt  med  luftbroms  af  N.  Y. -system. 
Å  främre  ramsystemet  äro  bromsblocken  placerade  framför 
hjulen  och  tvärtom  å  det  bakre. 
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F/g.  g.  Lokomotivet  sedt  framifrån  å  rak  bana. 


Hvad  tendern  beträffar,  företer  densamma  intet  nyt 
jämfördt  med  de  vanliga  amerikanska  standardtyperna, 


Lokomotiven  hafva  följande  hufvuddimensioner : 


Cylinderdiameter  . 

Slagets  längd . 

Drifhjulens  diameter 

Ångtryck  pr  cm.1 . 

Antal  tuber . 

Tub-diameter  . 

»  längd  . 

Eldyta  inv.  af  eldstaden 
»  »  »  tuberna 


»  total 


Rostyta  . 

Pannans  vattenrum  . 

Maskinens  totalvikt  i  tjänst 
Adhesionsvikt  . 


Dragkraft, 


o,54  P  d1  1 
D 


63S/9 90  mnl 

710  » 

I  295  » 

i5  k8j 
404  st. 

5  7  mm 
6,4  m. 
29,8  m.1 

465,3  * 
495, 1  » 
9-3  » 

19,2  ra  A 
195  ton 
i95  » 

43,6 


Konstruktör  för  lokomotivet  i  dess  helhet  har  vari 
den  framstående,  för  svenska  järnvägsmän  välbekante  b 
geniören  C.  J.  Mellin. 


Schenectady.  N.  Y.  i  Augusti  1907. 

Thorsten  Nilson. 
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SVENSKA  TEK  NOLOG  FÖRENINGENS  AFDELNING  FÖR  MEKANIK. 


Styrelsens  årsberättelse  för  1907. 


Styrelsen  för  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning 
ir  Mekanik  har  härmed  äran  framlägga  följande  berät- 
ilse  öfver  Afdelningens  verksamhet  under  1907. 

Under  året  hafva  hållits  8  ordinarie  sammanträden, 

ämligen  d.  23/,,  »7/2>  *7/3>  24/^  22 25/g>  23/^  och  27/^ 

Från  föregående  år  förelåg  en  oafgjord  fråga  —  om 
Förbränningsterm inologi »  — ,  hvilken  under  årets  första 
»öte  slutbehandlades.  Frågan  gällde  egentligen  vissa  till¬ 
agg  och  ändringar  i  Svenska  Teknologföreningens  hand¬ 
ok  n:o  VII:  »Normer  för  driftförsök  med  ångpannor  och 
ngmaskiner. »  Enligt  Afdelningens  beslut  skulle  de  be- 
utade  ändringarne  och  tilläggen  publiceras  i  form  af  se- 
arattryck  och  inhäftas  i  den  återstående  upplagan  af 
andboken. 

Vid  samma  möte  slutbehandlades  äfven  den  från 
iregående  år  bordlagda  frågan  om  -»Bestämmelser  för  be- 
ikning  af  eldytans  storlek  vid  ängpannor» ,  och  hafva  de 
lunda  antagna  bestämmelserna  blifvit  utgifna  i  tryck. 
Man  Föreningens  styrelse  anmält  för  Afdelningen,  att 
m  befintliga  upplagan  af  handbok  n:o  IV:  »Regler  för 
dning  och  skötsel  af  ångpannor»  vore  i  det  närmaste 
Jtsåld,  tillsattes  vid  februarimötet  en  kommitté  för  att 
reda,  i  hvad  mån  omredigering  vore  nödvändig  för  en 
r  upplaga.  Kommitténs  arbete  är  ännu  ej  afslutadt. 

På  initiativ  af  Ingeniör  C.  O.  Rahm  hade  styrelserna 
r  Afdelningarne  för  Mekanik  och  Elektroteknik  uppgjort 
:  gemensamt  förslag  till  program  för  behandling  af  frå- 
n  om  » Uppställandet  af  normer  för  benämningseffek/ens 
utställande  vid  verkmaskiner ».  Denna  fråga  upptogs  till 
handling  vid  Afdelningens  aprilsammanträde.  För  att 
rmare  utreda  frågan  tillsattes  en  kommitté  af  3  perso- 
r,  hvilken  skulle  arbeta  gemensamt  med  en  af  Afdel- 
igen  för  Elektroteknik  tillsatt  kommitté.  Detta  arbete 
ännu  ej  afslutadt. 

Under  året  hafva  föredrag  hållits  af  Öfveringeniör 
Dalén  om  » Blixtljusfyrar»  och  af  Ingeniör  O.  E. 
lith  om  » Den  praktiska  betydelsen  af  vattnets  absoluta  af- 
igsriklning  vid  turbiner ».  h  varjämte  Ingeniör  R.  Ar  de  11 
der  en  klubbafton  förevisat  scioptikonbilder  af  trans- 
tanordningar  från  in-  och  utlandet,  beledsagade  af  för¬ 


klarande  anmärkningar.  Vidare  hafva  Afdelningens  med¬ 
lemmar  gjort  besök  å  Föreningens  för  arbetareskydd 
och  Nationalföreningens  mot  tuberkulos  utställningslokal, 
samt  besett  Statens  järnvägars  nya  kollossningskranar  vid 
Värtahamnen. 

Beträffande  tidskriftens  Afdelning  för  Mekanik  har 
den  ändringen  vidtagits,  att  dess  tolf  häften  hädanefter 
skola  utkomma  andra  Lördagen  i  hvarje  månad.  Detta 
för  att  möjliggöra  införandet  af  mera  utförliga  referat  från 
Adelningens  förhandlingar. 

Vidare  har  för  1908  större  spaltutrymme  blifvit  be- 
viljadt  och  Afdelningsredaktören  har  för  rådgöring  och 
hjälp  fått  ett  permanent  redaktionsutskott ,  hvars  medlemmar 
tillsättas  för  ett  år  i  sänder.  För  att  åstadkomma  ett 
bättre  samarbete  med  Afdelningens  medlemmar  i  lands¬ 
orten  samt  för  att  i  allmänhet  söka  höja  intresset  för  för- 
handlingarne  har  Afdelningen  beslutat  att  i  framtiden  an¬ 
ordna  s.  k.  årsmöten  med  i  förväg  distribuerade  tryckta 
diskussionsämnen  och  inledningsföredrag.  Till  en  början 
skall  försök  göras  med  ett  sådant  möte  under  1908,  till 
hvilket  landsortens  medlemmar  särskildt  skola  inbjudas. 

Under  årets  sista  månad  utgafs  en  tryckt  lista  öfver 
Afdelningens  medlemmar,  och  utvisar  den  ett  medlems¬ 
antal  af  283. 

Afdelningens  Styrelse  har  under  1907  utgjorts  af 
herrar: 

Th.  Fiirst,  Ordförande., 

A.  Widell,  v.  Ordförande, 

R.  Ardell,  Sekreterare, 

G.  O.  M.  Olsson  och 

T.  Lindmark. 

Såsom  Redaktör  för  Teknisk  'Tidskrifts  Afdelning  för 
Mekanik  har  under  året  tjänstgjort  Ingeniör  G.  O.  M. 
Olsson. 

Stockholm  d.  21  Jan.  1908. 

THORVALD  FURST. 

G.  Oscar  Olsson.  Axel  Widell. 

'Tore  G.  C.  Lindmark.  Robert  Ardell. 


1 4 


TEKNISK  TIDSKRIFT 


8  Febr.  iq0; 


RULLANDE  JÄRNVÄGSMATERIEL  Å  UTSTÄLLNINGEN  I  MILANO  ÅR  1906. 


(Utdrag  ur  reseberättelser  afgifna  till  Kungl.  Kommersekollegium  af  C.  Sabelström,  H.  v.  Porat  och  Hj.  Gustafson.) 


Ar  1906  års  utställning  i  Milano  var  hufvudsakligast 
tillkommen  med  anledning  al  fullbordandet  af  den  nya 
samfärdsleden  öfver  Alperna  genom  Simplontunneln.  Det 
var  då  att  vänta  att  å  denna  utställning  transportmedlen 
skulle  erhålla  en  dominerande  plats  och  så  blef  äfven  för¬ 
hållandet,  i  det  att  såväl  sjötransportmedel  som  järnvägs- 
materiel  vore  synnerligen  talrikt  representerade.  Härigenom 
erbjöds  ett  ganska  sällsynt  tillfälle  för  järnvägsingeniörer 
att  studera  det  bästa,  som  de  olika  järnvägsförvaltningarna 
hade  att  visa,  och  flertalet  af  de  fackmässigt  intresserade 
besökarna  vore  nog  järnvägsmän.  Vagnsmaterielen  var  sär¬ 
deles  rikt  representerad  såväl  i  afseende  på  rena  lyxvag- 
nar  som  på  vagnar  för  allmän  trafik.  Ett  stort  antal 
lokomotiv  var  äfven  utställdt.  Dessa  erbjödo  för  specia¬ 
lister  ganska  få  nyheter,  med  det  var  ändock  af  stort  in¬ 
tresse  att  se  olika  länders  lokomotiv  bredvid  hvarandra 
och  så  lätt  jämförliga  hvad  det  yttre  beträffar.  Äfven 
funnos  flere  motorvagnar  af  olika  system  utställda.  De 
länder,  som  i  större  utsträckning  läto  visa  sin  järnvägsma- 
teriel,  voro  Italien,  Frankrike,  Tyskland,  Österrike,  Ungern, 
Schweiz  och  Belgien.  I  det  följande  skall  ett  och  annat 
af  intresse  omnämnas. 

Personvagnsmaterieten.  Det  ojämförligt  största  antalet 
af  utställda  järnvägsfordon  hörde  till  denna  kategori.  Bland 
dessa  intogo  boggivagnarna  största  platsen  både  i  afseende 
på  antal  och  utrymme.  Men  äfven  två-  och  treaxliga  vag- 
nar  funnos  utställda  i  afsevärdt  antal,  visande  att  flera 
järnvägsförvaltningar  inse  behofvet  af  och  använda  dylika 
vagnar  för  visst  slags  trafik.  Lika  väl  som  boggivagnen 
lämpar  sig  för  långväga  trafik,  lika  olämplig  är  den  för 
lokaltrafik,  ifall  den  ej  förses  med  sidodörrar,  ty  tiden  för 
dessa  stora  vagnars  utrymmande  å  större  ändstationer  blir 
mycket  för  lång.  För  att  en  boggivagn  fort  skall  kunna 
utrymmas  måste  den  förses  med  sidodörrar  utom  de  vid 
ändarne,  hvarigenom  vagnens  kapacitet  af  flere  skäl  minskas. 
Särskildt  italienska  och  schweiziska  banor  utställde  två- 
och  treaxliga  vagnar,  som  genom  särskilda  anordningar  i 
afseende  på  fjäderupphängningen  voro  anmärkningsvärda. 

Sålunda  hade  en  del  italienska  tvåaxliga  vagnar  tvänne 
fjädersystem  af  bladfjädrar.  Det  ena,  som  direkt  hvilade 
på  axelboxarne,  uppbar  ett  auxiliärt  underrede,  som  i  sin 
ordning  medelst  ett  andra  system  af  bladrjädrar  uppbar 


Fig,  1. 

det  vanliga,  med  vagnskorgen  fast  förbundna  underredet. 
Därjämte  funnos  vid  sistnämnda  biandfjädrars  länkförbind¬ 
ning  med  underredet  små  spiralfjädrar,  så  att  vagnen  fak¬ 
tiskt  hvilade  på  tre  fjädersystem.  Denna  anordning  ger 
en  synnerligen  mjuk  gång  åt  vagnen,  men  vagnen  blir 


genom  det  dubbla  underredet  ej  oväsentligt  tyngre.  D< 
utställda  vagnarne  hade  länkaxlar  med  9  meters  hjulba 
och  14,4  meters  totallängd.  (Fig.  1) 


De  schweiziska  tre-axliga  vagnarne  hade  midtaxelr 
lagrad  i  ett  särskildt  litet  ramverk,  som  förmedelst  snedtj 
ställda  pendellänkar  uppbar  vagnen.  Detta  lilla  ramverk 
(fig  2).  återföres  till  sitt  midtläge  af  tvänne  mot  hvarandnj 


Dg-  3  • 


verkande  spiraltjädrar.  Denna  konstruktion  har  hufvud¬ 
sakligast  tillkommit  för  att  möjliggöra  midtaxelns  bromsning, 
utan  att  bromsningen  skulle  medföra  olägenheter  vid  vag¬ 
nens  gång  genom  kurvor.  Dessa  vagnar  gå  vid  måttliga 
hastigheter  ungefär  lika  väl  som  boggivagnarna.  Vikten ' 
blir  dock  betydlig,  så  att  vikten  per  sittplats  blir  ungefär 
densamma  för  dessa  vagnar  som  för  boggivagnarna.  En 
III  klass  vaggn  väger  21  ton  vid  en  totallängd  af  14,29 
meter. 

Firman  Ringh offer  utställde  en  österrikisk  tre-axlig  [ 
statsbanevagn,  som  hade  bladtjädrarne  å  boxarne  uppde¬ 
lade  i  tre  fjädrar  belägna  ofvanför  hvarandra  och  förenade 
med  ett  gemensamt  tjäderband.  (Se  fig.  3.) 

Boggivagnarne  uppburos  i  allmänhet  af  två-axliga  j 
boggier  af  samma  typ,  som  användes  vid  svenska  statsba-  j 
norna,  d.  v.  s.  den  med  svängbom  och  pendelupphäng- 
ning.  Ett  undantag  härifrån  utgjorde  tvänne  utställda  6- 
axliga  preussiska  boggivagrtar.  De  3-axliga  boggier,  som 
uppburo  dessa  vagnar,  voro  af  den  konstruktion,  som  använ¬ 
des  vid  de  bekanta  »Schnellbahnversuche»  å  militärbanan 
Berlin — Marienfelde — Zossen,  och  hvilken  vid  stora  hastig- 
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ieter  —  öfver  160  km.  per.  timme  —  visade  sig  betyd- 
igt  öfverlägsen  den  vanliga  konstruktionen  med  pendel- 
ipphängning.  Denna  sistnämnda  upphängning  tillåter  näm- 
igen  uppkommandet  af  periodiska  svängningsrörelser,  som 
ärskildt  genom  resonans  med  andra  sidorörelser  kunna 
plifva  af  farlig  amplitud.  För  att  minska  dessa  sidorö- 
'elser  ersättes  svängbommen  och  pendelupphängningen  med 
n  i  tvärriktningen  rörlig  slid,  som  i  regel  hålles  i  sitt 
.  nidtläge  medelst  tvänne  mot  hvarandra  verkande  fjädrar, 
vilken  konstruktion  tillåter  boggien  och  vagnskorgen  att 
ärskjuta  sig  mot  hvarandra  sidvägs.  Vikten  från  vagns- 
.  orgen  öfverföres  af  fyra  bärplattor.  Friktionsmotståndet 
lellan  dessa  plattor  afbromsar  de  pendlande  rörelserna, 
.å  att  en  i  sidoled  lugnare  gång  vinnes.  Midtaxelns  bär- 
ädrar  äro  medelst  balanser  förbundna  med  båda  ändax- 
irnes  fjädrar.  En  dylik  konstruktion  har  alltid  ansetts 
tillåtlig,  enär  ramverket,  utan  att  fjädrarnes  belastning 
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ändras,  kan  ställa  sig  snedt  i  förhållande  till  axlarne  och 
salunda  ej  har  ett  stabilt  jämviktsläge.  Förklaringen  att 
denna  balansering  mellan  alla  axlarne  likväl  har  visat  sig 
lämplig  ligger  däri,  att  de  fyra  bärplattorna  hålla  boggi- 
ramverket  parallelt  med  vagnsunderredet,  hvarigenom  den 
nödiga  stabiliteten  vinnes  (se  fig.  4). 

I  afseende  på  underredets  och  vagnskorgens  för¬ 
bindning  med  hvarandra  funnos  de  vanligaste  konstruk¬ 
tionerna  representerade.  De  flesta  franska  och  en  del 
österrikiska  järnvägars  vagnar  hade,  liksom  de  svenska 
boggivagnarne,  underredet  i  konstruktivt  hänseende  allde¬ 
les  åtskildt  från  vagnskorgen  och  tillräckligt  stark  att  en¬ 
samt  bära  densamma.  De  tyska  järnvägarnes  liksom  in¬ 
ternationella  sofvagnsbolagets  vagnar  hade  underredet  och 
vagnskorgen  sammanbyggda.  A  Gotthardbanans  vagnar  an¬ 
vändes  plåtklädseln  såsom  bärande  konstruktion.  Å  de  ut¬ 
ställda  vagnarne  var  hela  plåtklädseln  under  fönstren  i  ett 
enda  stycke.  I  Italien  och  Österrike  användes  ej  sällan 
den  sämsta  konstruktionen,  nämligen  den,  där  egentligt 
underrede  saknas,  och  i  stället  vagnskorgens  sidoväggar 
under  fönstren  äro  utbildade  som  bärbalkar  och  förstagade 
medelst  spännverk  enligt  amerikansk  förebild.  Dylika  vag¬ 
nars  vagnskorg  hafva  ofta  efter  en  längre  tids  användan 
de  att  uppvisa  betydande  formförändringar,  i  synnerhet  om 
de  äro  träklädda. 

Den  utvändiga  beklädnaden  af  vagnskorgen  utgjor¬ 
des  i  regel  af  plåt.  En  och  annan  vagn  var  träklädd,  exem¬ 
pelvis  internationella  sofvagnsbolagets  sofvagnar,  som  voro 
beklädda  med  förnissade,  vertikala  teakbräder.  En  utvän- 
dig  vy  af  en  dylik  vagn  visas  i  fig.  5  och  matsalens  in- 
vändiga  utseende  i  fig.  6.  En  italiensk  vagn  var  beklädd 
med  någon  slags  papier-maché. 


Hvad  fönsteranordningen  beträffar,  syntes  råda  en 
allmän  tendens  att  göra  fönstren  så  stora  som  möjligt  — 
ända  till  1  700  mm.  breda  fönster  funnos.  Metallramar  med 
enkla  glas  synas  vara  allmänt  använda;  flere  af  de  schwei¬ 
ziska  vagnarne  hade  fönster  utan  ramar.  Alla  dessa  kon¬ 
struktioner  med  enkla  glas  lämpa  sig  emellertid  ej  för 
vårt  kalla  klimat  på  grund  af  isbildningen  på  fönstrens  in¬ 
sida.  En  ganska  vanlig  konstruktion  af  fönstren  var  den 
med  fasta  fönster  nedtill  och  svängbara  sådana  upptill. 
Denna  anordning  har  flere  fördelar,  dels  för  de  resande, 
i  det  att  drag  från  fönstrens  nedre  del  lätt  kan  utestängas, 
dels  i  afseende  på  vagnskorgens  styrk#  och  billiga  under¬ 
hall.  De  nedskjutbara  fönstren  medföra  nämligen  tvänne 
olägenheter:  —  i  konstruktivt  hänseende  därigenom  att 
ordentliga  diagonalförsträfningar  i  fälten  för  de  rörliga 
fönstren  ej  kunna  anbringas,  i  underhållsynpunkt  därigenom 
att  vid  nedfällda  fönster  regnvatten  i  stora  kvantiteter  kan 
intränga  och  fördärfva  såväl  plåtklädsel  som  trävirke*  I 
afsikt  att  minska  rökens  inträngande  eller  att  utestänga  solen 
förekoinmo  framför  fönstren  höj-  och  sänkbara  fönsterbågar 
med  fyllningar  af  tunnt  tyg  (siden)  eller  af  träspjälor. 

\  agnarnes  indelning  i  kupéer,  korridor  och  toa¬ 
letter  erbjöd  i  allmänhet  intet  nytt  med  undantag  af  vag¬ 
nar  för  speciella  ändamål.  En  anordning  af  en  fransk 
(P.  L.  M.)  III  klass  korridor-vagn  må  dock  omnämnas. 
Korridoren  i  vagnens  ena  hälft  låg  nämligen  på  motsatt 
sida  emot  i  den  andra  hälften.  Härigenom  ernåddes  tvänne 
fördelar:  dels  blir  viktförelningen  lika  å  båda  sidor,  hvil- 
ket  sällan  ernås  vid  korridorvagnar,  dels  är  det  relativt 
lätt  att  utan  slöseri  med  utrymme  anordna  sidodörrar  vid 

En  dylik  fönsteranordning  finnes  använd  vid  några  nya  två- 
axliga  vagnar,  tillhörande  Stockholm  —  Västerås — Bergslagernas  vagnar. 
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agnens  midt.  Fig.  7  visar  en  plananordning  af  denna 

Agn. 

Inredningen  af  vagnarne  erbjöd  naturligtvis  åtskil¬ 
da  detaljanordningar,  som  voro  värda  att  taga  vara  på. 
tt  beskrifva  den  ena  eller  den  andra  detaljen  skulle 
nellertid  föra  för  långt  och  äfven  vara  af  föga  nytta, 
en  detaljs  värde  beror  i  regel  på  den  plats  i  omgifnin- 
;n,  hvari  den  befinner  sig.  Emellertid  kunna  några  an¬ 
dningar  göras  i  afseende  på  en  och  annan  detaljanord- 

ing. 

Sofkupéinredningen  har  tydligen  gifvet  mycken 
lfvudbry  åt  konstruktören.  I  allmänhet  voro  sofplat- 
rna  något  bekvämare  anordnade  än  hos  oss,  men  an- 
dningarne  voro  äfven  högst  betydligt  mycket  mera  kom- 
icerade,  dyrbara  och  tunga.  Den  öfre  sofplatsen  vanns 
irigenom  att  soffryggen  slogs  upp  i  horisontel  ställning 
mtidigt  med  att  sittplatsen  sänktes  något.  Särskilda 
adrasser  funnos  i  regel,  resårerna  voro  å  flere  vagnar 
lverkade  af  specialfirmor,  hvilka  leverera  lämpligt  härdade 
iralrjädrar  af  specialstål.  Där  liggplatsen  erhölls  genom 
t  vända  sittplatsen  upp  och  ned  fanns  en  särskild,  miu- 
re  resarbotten  för  liggplatsen  och  en  hårdare  för  sitt- 

o 

atsen.  A  de  nyaste  6-axliga  preussiska  sofvagnarne 
r  tagelstoppningen  löstagbar  och  fästad  med  fjädrande 
.appar  (»patentknappar»).  Sadelgjordarne  voro  ersatta 
-d  staltradsgördlar,  så  att  —  sedan  tagelstoppningen 
ifvit  aflägsnad  —  hela  resårbottnen  från  båda  sidor  blef 
t  åtkomlig  för  rengörning.  Madrasserna  voro  af  en 
eciell  konstruktion,  bestående  af  fiere  småmadrasser,  hop- 
dda  till  en  ring.  Vid  bäddningen  lagar  man  så,  att 
inma  del  af  madrassen  ej  kommer  på  liggplatsens  midt, 
arigenom  undvikes  att  madrassen  blir  nedlegad. 

Inom  den  österrikiska  afdelningen  intogs  hedersplatsen 
en  salongsvagn  bygd  för  Baron  N.  von  Rothschilds 
kning  af  Nesseldorfer  Wagenbau  Fabriks-Gesell- 
haft  (Fig.  8). 

Vid  byggandet  af  denna  vagn  hade  man  haft  åtskil- 
a  tekniska  svårigheter  att  öfvervinna.  Enär  den  är  af- 
dd  att  kunna  insättas  i  tåg  å  nästan  alla  medeleuro- 
iska  bredspåriga  banor,  måste  hänsyn  tagas  till  de  olika 
nvägsförvaltningarnes,  skilda  anordningar  för  bromsning, 
rmeledning,  nödsignalering  m.  m.  Därjämte  fick  den 


Fig.  g. 


öfverskrida  någon  af  banornas  lastprofiler,  hvilken  sist- 
nnda  betingelse  —  specielt  med  hänsyn  till  de  italienska 
nornas  ovanligt  trånga  profil  —  gjort  att  vagnen  måst 
,  ?gas  väl  smal.  På  det  hela  taget  har  fabriken  emeller- 
på  ett  lyckligt  sätt  öfvervunnit  dessa  svårigheter,  ehuruväl 
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vagnen  naturligtvis  blitvit  belastad  med  en  massa  rör, 
slangkopplingar,  bromsapparater  o.  s.  v. 

Vagnen,  hvars  konstruktion  och  inredning  framgå  af 
fig.  8,  har  en  längd  öfver  bufterterna  af  19,19  m.  samt 
väger  42  000  kg.  Dess  pris  komplett  uppgår  till  66700 


Fig.  10. 

Rmk.  Vagnen  är  i  hvardera  änden  utrustad  med  icke 
mindre  än  8  olika  slangkopplingar  (fig.  9);  hvar  och  en 
med  sin  särskilda  färgbeteckning  för  att  undvika  misstag 
vid  hopkopplingen. 

För  hvardera  boggien  finnes  en  handbroms  som  för¬ 
mår  utbromsa  76  %  af  halfva  vagnsvikten.  Boggierna 
uppbära  dessutom  hvardera  en  Hardy ’s  vacuumbroms- 
cylinder  försedd  med  den  nya  snabbromsventilen ;  med 
dessa  bromsar  utbromsas  80  %  af  vagnsvikten.  Äfven 
Westinghouse-broms  finnes  anbragt,  och  har  man  vid 
denna  måst  vidtaga  en  del  särskilda  anordningar  för  att 
tillfredsställa  föreskrifterna  vid  olika  banor.  Bufterterna 
äro  sinsemellan  förbundna  medelst  ett  länksystem  för  att 
förminska  motståndet  i  kurvor.  Korgstommen  är  bygd  af 
lufttorkad  ek ;  mellan  densamma  och  underredets  balkar 
äro  inlagda  15  mm.  tjocka  skifvor  af  filt  för  att  dämpa 
vibrationerna.  Golfvet  är  sammansatt  af  dubbla  furuplan¬ 
kor  samt  rummet  mellan  de  dubbla  bottnarne  packadt 
med  en  ljuddämpande  och  värmeisolerande  massa.  Väg- 
garnes  insidor  bestå  af  späntade  furubräder  klädda  med 
»parkum»  underlag,  ofvanpå  hvilket  tapeterna  äro  spikade. 
Vagnens  utvändiga  klädsel  utgöres  af  1,5  mm.  tjock  be- 
klädnadsplåt,  målad  hvit. 

Det  faller  af  sig  själft,  att  beträffande  vagnens  in- 
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vändiga  utrustning  alla  till  buds  stående  medel  kommit 
till  användning  för  att  åt  ägaren  och  hans  sällskap  göra 
det  så  bekvämt  och  angenämt  som  möjligt.  I  vagnens 
midt  befinner  sig  sällskapsrummet.  Taket  är  här  hållet  i 
grå  färgton  och  väggarna  tapetserade  med  hvitt  tagelkläde. 
Fönsterramarna  samt  panelningen  äro  utförda  af  polerad 
lönn.  Rummet  erhåller  belysning  genom  tvänne  större  fasta 
och  tvänne  mindre  nedfällbara  fönster.  Gardinerna  äro  af 
ljusblå  sidendamast.  Möblerna  äro  utförda  i  ljuspolerad 
mahogny  med  öfverdrag  af  ljusblått  siden.  Ventilationen 
åstadkommes  medelst  en  i  taket  befintlig  elektrisk  fläkt. 

Genom  en  tapetdörr  inkommer  man  från  salongen  till 
ägarens  sofrum  (fig.  i  o).  Tak  och  väggar  äro  här  klädda 
med  linoleum  målad  i  grå  färgton.  Rummet  är  för  öfrigt 
försedt  med  hvad  till  ett  elegant  sofrum  hör,  såsom  kläd¬ 
skåp,  lavoir  med  varmt  och  kallt  vatten,  trymå,  nattduks- 
bord  etc.  Ena  kortsidan  upptages  af  en  bekväm  bred 
säng  med  sidenförhängen.  Golfvet  framför  sängen  är  lös¬ 
tagbart,  och  under  detsamma  är  anordnad  en  vattenbassäng 
invändigt  beklädd  med  emaljeradt  kakel.  För  att  göra 
väggen  mellan  detta  rum  och  den  bredvidliggande,  för 
betjäningen  afsedda  kupéen  så  ljuddämpande  som  möjligt 
är  den  30  mm.  tjocka  träväggen  klädd  med  en  17  mm. 
tjock  filtbeläggning,  hvarpå  8  mm.  tjock  linoleum  är  spi¬ 
kad.  Den  sistnämnda  kupéen  är  inredd  på  ungefär  liknande 
sätt  som_en  Il-klass  kupé  hos  oss.  De  tvänne  med  mörk¬ 
grönt  läder  beklädda  sofforna  kunna  apteras  till  sofplatser; 
likaså  kunna  ryggstöden  fällas  upp,  hvarigenom  ytterligare 
två  sofplatser  erhållas.  Bredvid  denna  kupé  ligger  betjänin¬ 
gens  klosett  samt  en  mindre  skrubb  till  förvaring  af  verktyg. 
Ytterst  i  vagnen  ligger  köket  (fig.  11),  hvilket  förutom 


Fig.  11. 

en  fullständig  uppsättning  af  diverse  utensilier  är  utrustadt 
med  skåp,  hyllor,  bord,  isskåp,  elektrisk  äggkokare  samt 
med  rörledningar  förande  varmt  och  kallt  vatten.  Varm¬ 
vattenpannan,  placerad  i  en  nisch  invid  klosetten,  använ¬ 
des  dels  för  uppvärmning  af  vatten  till  köket,  dels  såsom 
värmeledningspanna.  Den  är  af  snabbcirkulationstyp  och 
konstruerad  för  ett  arbetstryck  af  0,4  kg.  per  cm.2.  I 
vagnens  motsatta  ände  äro  anordnade  tvänne  kupéer;  den 
ena  afsedd  för  läkaren  och  den  andra  för  medföljande 
gäster. 

En  tvåaxlig  salongsvagn  utgången  från  Bröderna 
Di  att  o  i  Turin  var  i  afseende  å  utstyrseln  kanske  den 
elegantaste  och  mest  luxuösa  vagnen  på  hela  utställ¬ 
ningen. 


Vagnen  afsedd  att  insättas  i  de  sicilianska  express 
tågen  är  i  midten  försedd  med  en  salong  inredd  me< 
största  tänkbara  lyx.  Fig.  1 2  gifver  ett  begrepp  om  des 
utseende.  Möblerna  äro  klädda  med  ljusblått  kläde  ocl 


Fig.  12. 


försedda  med  konstnärligt  utförda  handbroderier;  de  bäggl 
divanerna  kunna  apteras  till  sofplatser.  På  ena  sidan  01  j 
salongen  befinner  sig  en  matsal,  ett  sofrum  och  en  klq 
sett,  på  andra  sidan  en  kupéafdelning  för  betjäning  sam 
klosett. 

Fjäderanordningen  å  denna  vagn  är  densamma  soi! 
å  förutnämnda  2-axliga  vagnar.  Vagnen  är  försedd  me' 
värmeledning,  belysning — system  Vicamio —  samt  Westing 
house-broms. 

Beklädnaden  af  tak,  väggar  och  golf  varierad 
efter  olika  järnvägsförvaltningars  smak.  Golfvet  var  1  reget 
belagdt  med  linoleum  med  eller  utan  väfda  mattor.  Vägg 
beklädnaden  i  I-  och  I I-klass  vagnar  bestod  under  fönstre 
vanligen  af  plysch  eller  skinn,  ofvanför  af  pegamoid  elle 
linkrusta,  i  1 1 I-klass  vagnarne  af  träpanelning.  Pegamoic 
beklädnad  syntes  vara  mycket  omtyckt.  Toalettrummen 
golf-  och  väggbeklädnader  voro  mångenstädes  utförda  me 
emaljeradt  kakel  0.  dyl.;  öfre  delen  af  väggen  äfven  mej 
hvitmålad  linoleum,  celluloid  eller  plåt.  Golfvet  i  toaleij 
terna  var  i  några  vagnar  belagd  med  massa,  liknandj 
»svensk  förhydningsmassa».  De  flesta  klosetter  voro  ar 
ordnade  för  vattenspolning. 

Vagnarnes  belysning  var  i  allmänhet  anordna*) 
för  oljegas  med  eller  utan  glödstrumpor.  Äfven  elektrisj 
belysning  användes,  i  synnerhet  i  schweiziska  och  italien 
ska  vagnar.  Särskildt  elektriska  läslampor,  placerade  ot 
vanför  soffryggen,  voro  rätt  vanliga.  Den  elektriska  be 
lysningen  erhöll  ström  från  accumulatorer,  som  laddade 
antingen  vid  ändstationerna  eller  under  tågens  gång  me 
delst  en  dynamo,  drifven  från  en  af  vagnsaxlarna  A 
det  sistnämnda  slaget  funnos  flera  system  representeradej 
af  hvilka  —  som  mindre  kända  —  må  nämnas  systemei 
Aichelle  och  Rosenberg.  Det  förstnämnda  utföres  af  dei 
schweiziska  firman  Brown-Boveri  och  finnes  utförlig 
beskrifvet  i  Ingeniör  Sabelströms  berättelse.  Då  vid  Stone  j 
system  remmen  mellan  dynamon  och  vagnsaxeln  får  slira  j 
så  snart  ett  visst  hvarfantal  öfverskrides,  är  detta  ej  förhål; 
landet  vid  de  båda  ofvannämnda  systemen.  Spänninger 
regleras  vid  Aichelle’ s  system  medelst  en  ur-  och  ikopplings j 
anordning  samt  en  regleringsmotor.  Denna  anordning 
är  ganska  komplicerad  och  torde  kräfva  noggrann  eftersym 
Rosenbergs  system  är  däremot  betydligt  enklare  och  saknaij 
regleringsapparater  för  spänningen.  Dynamon  är  nämliger 
så  konstruerad,  att  den  ger  konstant  spänning  vid  hvarfanta 
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ellan  400  och  1  600  hvarf,  sålunda  inom  mycket  vida 

linser. 

Vagnarne  kunde  i  allmänhet  uppvärmas  medelst 
gvärmeledning,  men  äfven  medelst  varmvatten  och  varm- 
t.  Den  förutnämnda  preussiska  sofvagnen  kunde  upp- 
rmas  dels  med  ånga,  dels  med  varmvatten  eller  ock 
-d  båda  systemen  samtidigt.  För  varmvattenuppvärmnin- 
n  fanns  en  särskild  liten  ångpanna,  som  antingen  eldades 
•d  antracit  eller  uppvärmdes  medelst  ånga  från  ångvärme- 
:  Iningen.  En  fransk  järnväg,  »Chemin  de  fer  deTEst», 
vände  ångvärmeledning  med  en  blandning  af  ånga  och 
ckluft,  hvarigenom  längre  tåg  skulle  kunna  uppvärmas 
Ii  jämnare  uppvärmning  af  första  och  sista  vagnen  i 
'  ;et  skulle  ernås.  Nästan  alla  schweiziska  samt  en  del 
nska  och  ungerska  vagnar  hade  i  stället  för  slangkopp- 
gar  af  gummirör  sådana  af  metall  med  länkkopplingar. 

I  afseende  på  vagnarnes  brom sn ing  må  såsom  en 
!  iet  nämnas  vakuumbromsbolagets  i  Wien  snabbverkande 
I  ? uumbromsventil .  Som  denna  ventil  har  ett  särskildt 
resse  för  vårt  land,  där  vakuumbromsen  så  godt  som 
slutande  är  använd,  må  ur  Ing.  Sabelströms  reseberättelse 
lanstående  beskrifning  återgifvas: 

Inom  den  österrikiska  afdelningen  utställde  The  Va- 
um  B  rake  Co.  en  monter  visande  en  fullständig 
'msningsattiralj  för  ett  större  tåg.  Ett  30-tal  broms- 
indrar  voro  här  genom  rör  och  slangkopplingar  för- 
ida  med  hvarandra,  hvarvid  förbindningsrörens  längd 
tsvarade  den,  som  vid  vagnar  i  allmänhet  förekommer; 
ta  för  att  visa,  huru  deras  nyuppfunna  »snabb-broms- 
1  ‘til  >  gjort  bromsningen  oberoende  af  rörlängden.  Vä¬ 
rn  åstadkoms  genom  en  elektriskt  drifven  luftpump  in- 
>plad  i  rörledningen. 

Detta  bromsningssystem  har  under  namn  af  » Hur - 
i  ’  *  äfven  kommit  till  användning  vid  de  svenska  stats- 
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banorna,  och  dess  detaljer  torde  därför  här  i  landet  vara 
så  pass  välkända,  att  vi  anse  obehöfhgt  beskrifva  andra 
detaljanordningar  än  sådana,  som  statens  järnvägar  ännu 
icke  tillämpat. 

Först  och  främst  torde  då  bemärkas,  att  ventilhuset 
till  bromscylinderns  luftventil  ej  längre  är  fastskrufvadt 
vid  cylinderbottnen,  utan  inbygges  i  själfva  cylinderkolfven. 
Fördelen  häraf  är  den,  att  vid  bromsning  luftinströmningen 
försiggår  direkt  under  kolfven  utan  att  först  behöfva  passera 
den  trånga  kanalen  vid  kulventilen.  Härigenom  ernås 
hastigare  luftinströmning  och  bromsning. 

Lossandet  af  bromsklotsarne  äger  äfvenledes  rum  hasti¬ 
gare,  enär  luftens  utsugande  från  kolfvens  undersida  sker 
mera  obehindradt  än  vid  den  äldre  konstruktionen,  där 
luften  måste  gå  genom  den  ofvannämnda  trånga  passagen. 
Ytterligare  en  fördel  består  däruti,  att  förbindelsekanalen 
i  cylinderväggen  undvikits. 

På  grund  af  kulventilens  svåråtkomliga  läge  kan  det 
förutvarande  lättverket  här  icke  komma  till  användning, 
hvadan  en  lossningsventil  anordnats  i  förbindelse  med 
hjälpreservoaren.  Denna  ventil  är  en  vanlig  klaffventi- 
med  gummitätning.  Under  ventilen  är  en  dammfångare 
af  mässingstråd  anbragt.  Ventilhuset,  som  fasthålles  vid 
vagnarnas  långbalkar,  är  inneslutet  i  en  gjutjärnsdosa. 

Nödbromsens  samt  öfriga  bromsapparaters  anordning 
å  personvagnar  afvika  äfven  från  de  vid  svenska  statens 
järnvägar  tillämpade  konstruktionerna;  de  framgå  utan  vi¬ 
dare  af  fig.  13. 

Såsom  ett  markeradt  framsteg  i  utvecklingen  af  va- 
cuumbromsen  måste  man  beteckna  anordningen  af  snabb- 
bromsventilen  (fig.  1 4).  Denna  ventil  har  till  ändamål 
att  genom  direkt  insläppning  af  luft  i  hufvudledningen 
åstadkomma  en  nära  nog  ögonblicklig  och  samtidig  broms¬ 
ning  af  samtliga  med  dylik  anordning  utrustade  vagnar  i 
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Fig.  14. 


tåget,  och  träder  den  i  verksamhet  endast  då  —  t.  ex. 
vid  inträffande*  fara  —  en  ögonblicklig  bromsning  är  af 
nöden.  Den  verkar  sålunda  ej  i  det  fall,  då  vacuum  j 
hufvudledningen  förminskas  genom  långsam  luftinsläppning. 

Dess  konstruktion  och  verkningssätt  äro  följande: 
Ventilen  (6)  är  innesluten  i  ett  hus  (5),  med  hvilket  den 
är  förbunden  genom  en  kautschukdiafragma  (5).  Ventilen  är 
vid  sätets  midt  försedd  med  en  öppning  (/o)  samt  i  öfver- 
kanten  med  en  något  mindre  öppning  (7).  Afspärrnings- 
klaffen  (//)  kan  för  hand  fastlåsas  för  att  vid  påkom¬ 
mande  felaktighet  hos  bromsventilen  försätta  densamma 
ur  verksamhet.  Genom  dammsilen  (/j)  får  yttre  luften 
tillträde  till  ventilen.  Vid  plötsligt  insläppande  af  en  större 
luftmängd  i  hufvudledningen  öppnar  sig  ventilen  (6)  där¬ 
igenom,  att  den  under  ventilen  inrusande  luften  ej  så 
hastigt  hinner  i  större  mängd  inkomma  genom  de  små 


öppningarna  ( 10  och  7),  hvadan  luftförtunningen  öfver  ve 
tilen  till  stor  del  bibehålies.  Den  sålunda  uppkom mam 
tryckskillnaden  höjer  ventilen,  hvarvid  den  yttre  luften  i 
träder  i  hufvudledningen  genom  silen  (13)  samt  geno 
luftklaffen  (//).  Vid  långsamt  insläppande  af  luft  i  tn 
vudledningen  hinner  luften  att  jämnare  fördela  sig  öfv 
och  under  ventilen,  hvadan  tryckskillnaden  mellan  ven 
lens  öfver-  och  undersida  i  detta  fall  blir  så  ringa,  : 
den  icke  förmår  lyfta  ventilen.  Denna  träder  sålum 
icke  i  verksamhet,  utan  inkommer  den  yttre  luften  i  bron 
cylindrarne  endast  genom  förarebromsventilen. 

Innan  luften  från  hufvudledningen  inkommer  i  bron 
cylindern,  måste  den  passera  en  ventil  (d),  som  har  t 
uppgift  att  något  hämma  den  vid  hastig  bromsning  i 
strömmande  luften,  hvarigenom  de  eljest  i  tåget  uppkot 
mande  ryckningarne  förebyggas. 

a.  c: 


MOTOR  LOKOMOTIV. 

Efter  ett  föredrag  af  D:r  Alfred  Graden witz,  Berlin. 


Först  en  längre  tid  efter  det  stationära  förbrännings¬ 
motorer  kommit  till  allmän  användning  inom  industrien, 
började  man  sysselsätta  sig  med  frågan  om  apterandet  af 
dylika  motorer  äfven  för  drifvandet  af  lokomotiv.  I  detta 
fall  blir  det  gifvetvis  endast  flytande  brännämnen,  som 
kunna  komma  i  fråga.  Dylika  lokomotiv  hafva  blifvit 
försöksvis  införda  företrädesvis  vid  bergverksdrift  samt  äf¬ 
ven  inom  en  del  fabriksindustrier  t.  ex.  vid  sockerfabri¬ 
ker,  tegelbruk  m.  fl.,  där  de  utgöra  ett  lämpligt  beford- 
ringsmedel  för  de  tidigare  medelst  människo-  och  djur¬ 
kraft  transporterade  produkterna. 

Ånglokomotivet,  synnerligen  lämpligt  för  person-  och 
godstrafik  vid  större  afstånd,  är  behäftadt  med  vissa  olä¬ 
genheter,  då  det  tages  i  bruk  för  ofvannämnda  mera  lo¬ 
kala  förhållanden.  Dess  rökutveckling  försämrar  luften 
och  gnistutkastningen  medför  eldfara,  hvadan  särskildt  för 
underjordiska  bergverk  lokomotiv  med  eldstäder  synas  i 
högsta  grad  olämpliga. 

För  ifrågavarande  ändamål  hafva  under  loppet  af  de 
senaste  åren  såväl  elektriska  lokomotiv  som  motorlokomotiv 
funnit  användning,  men  synas  i  många  fall  framtidsutsik¬ 
terna  för  det  sistnämnda  systemet  ställa  sig  afgjordt  gynn¬ 
sammare  än  för  det  förstnämnda.  Elektriska  lokomotiv 
med  strömtillförsel  utifrån  kunna  nämligen,  såvida  ej  nå¬ 


gon  särskild  trafiksträcka  förefinnes,  icke  användas  i  ber; 
verk  med  mindre  än  2  m.  höjd,  under  det  att  en  höj 
af  1,5  m.  är  tillräcklig  för  ett  benzinlokomotiv.  Särskilc 
svårigheter  möta  dessutom  tillämpningen  af  elektrisk  dri 
med  kontaktledning  öfverallt,  där  trafiksträckan  ligger  ui 
der  berg. 

Benzin/okomotivet  erbjuder  fördelen  af  stor  anpassning 
förmåga  vid  variabel  driftintensitet;  vid  minskad  trafi 
kunna  ju  de  ledigblifna  lokomotiven  utan  vidare  ställas  i 
sidan,  under  det  att  man  lätt  kan  efterkomma  fordrii 
garne  vid  trafikökning  genom  insättandet  af  flere  lokomc 
tiv.  Hvad  anskaffningspriset  beträffar,  ställer  det  sig  ur 
gefär  lika  högt  för  ett  elektriskt  lokomotiv  som  för  e( 
benzinlokomotiv,  men  tillkomma  vid  elektrisk  drift  anlagd 
ningskostnaderna  för  kontaktledning,  kraftstation  samt  deij 
nästan  alltid  nödvändiga  understationen. 

Den  betydelse,  som  motorlokomotivet  sålunda  utai 
tvifvel  torde  komma  att  få  för  industriella  verk  af  skild;, 
slag,  synas  oss  böra  skänka  ett  visst  intresse  åt  nedan! 
stående  historiska  återblick  öfver  dess  utveckling: 

De  första  konstruktörer,  som  började  bygga  dylik: 
lokomotiv,  använde  ej  motorkraften  för  direkt  påverkar 
af  axlarne,  utan  begagnade  sig  af  ett  lämpligt  medium 
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som  tryckvatten,  tryckluft  eller  elektricitet.  År  1893 
ggde  Gasmotoren-Fabrik  Deutz,  Cöln-Deutz,  ett  foto- 
n-tryckluftlokomotiv,  vid  hvilket  genom  en  kompressor, 
ifven  medelst  en  1  2  hkr’s.  fotogenmotor,  tryckluft  alstra- 
s  till  drift  af  de  tryckluftmotorer,  hvilka  å  sin  sida 
>rigen  verkade  på  drifaxlarnc.  Trots  det  ekonomiska* 
lyttjandet  af  värmet  hos  motorns  och  kompressorns  af-> 
lningsvatten  samt  utblåsningsgasens  värme  medförde  den 
iständliga  konstruktionen  betydande  svårigheter  för  regle- 
igen.  Ej  heller  var  utbytet  af  bränslet  till  den  i  öfrigt 
tt  dyrbara  maskinen  nog  ekonomiskt. 

Två  år  senare  gjorde  samma  fabrik  ett  försök  med 
■ktrisk  kraftöfverföring  efter  ett  liknande  system,  såsom 
t  på  senare  tiden  tillämpats  för  den  s.  k.  »blandade» 
iften  af  automobiler  och  motorbåtar.  Medelst  en  stå- 
de  1  2  hkr’s.  fotogenmotor  drefs  en  dynamomaskin,  hvars 
öm  öfverfördes  till  en  elektromotor ;  genom  den  sist- 
mnda  blefvo  då  löpaxlarne  medelst  lämplig  utväxling 
verkade.  Detta  försök  lämnades  emellertid  åt  sitt  öde, 
den  uppnådda  verkningsgraden  endast  belöpte  sig  till 
% ,  d.  v.  s.  något  mer  än  den  vid  tryckluftlokomotiven 
pnådda. 

Man  öfvergick  därnäst  till  att  använda  motorkraften 
•  omedelbar  påverkan  af  axlarne  medelst  ett  lämpligt 
:ftsystem,  sedan  redan  år  1892  ett  försök  anordnats  i 
nma  riktning  med  rätt  ofullkomliga  hjälpmedel. 

Vid  dessa  sträfvanden  kunde  man  med  fördel  stödja 
på  de  af  Ingeniör  C.  Liihrig  från  Dresden  gjorda 
söken  att  med  gasmotorer  omedelbart  drifva  spårvagnar, 
rst  och  främst  riktades  uppmärksamheten  på  en  för- 
nskning  af  vikten  och  på  användningen  af  ett  bränsle, 

1  hvilket  man  kunde  reda  sig  utan  stora  och  tunga 
inslebehållare.  Det  första  användbara  lokomotivet  af 
nna  art  blef  år  1896  byggdt  af  Gasmotorenfabrik  Deutz 
»Die  Giessener  Braunsteinwerke»  efter  föreskrifna  dimen- 
ner.  Denna  maskin  kunde  medelst  en  6  hkr’s  motor 
fordra  en  draglast  af  20  tons  på  horisontel  sträcka  med 
hastighet  af  5  kilometer  per  timme. 


6 'i  - 

Fig.  j.  Deutz’  gruflokomotiv. 


Under  loppet  af  de  sista  tio  åren  har  konstruktionen 
detta  lokomotiv  i  många  afseenden  förbättrats.  Fram- 
allt  har  man  lyckats  att  undvika  bildandet  af  elektriska 
istor  utanför  motorn  samt  att  anordna  centralsmörjning, 
)lning  af  rälsen,  kondensering  af  utblåsningsgaserna  o.  s.  v. 

Vid  konstruktionen  af  motorlnkomotiv  kommer  det 
vudsakligen  an  på  att  forma  maskinens  byggnad  så 
•  ftig  som  möjligt  med  iakttagande  af  ringa  höjd  och 
dd.  Dessa  båda  vilkor  skulle  väl  samtidigt  utan  svå- 
het  kunna  tillgodoses  vid  användande  af  snabbgående 
»torer  af  sådan  typ,  som  användes  vid  byggandet  af 
tomobiler.  För  ernående  af  en  tillförlitlig  drift  och  en 


^längre  varaktighet  af  maskinen  äro  dock  långsamt  gående 
motorer  att  föredraga.  I  anseende  till  den  lilla  normal¬ 
profilen  på  trafiksträckorna  synes  en  driftmotor  af  liggande 
konstruktion  mest  lämplig,  så  mycket  mer  som  vid  dess 
användning  lokomotivets  tyngdpunkt  kan  förläggas  så  djupt 
ned  som  möjligt,  hvilket  är  af  stor  vikt  vid  passerande 
af  skarpa  kurvor. 


Lokomotiv  af  den  nyaste  modellen  äro  försedda  med 
motorer,  som  i  förhållande  till  den  erforderliga  dragför¬ 
mågan  ha  en,  två  eller  fyra  cylindrar;  deras  störsca  hastig¬ 
het  uppgår  till  300  hvarf  per  minut.  Motorerna  kunna 
arbeta  utan  användning  af  yttre  lågor  med  alla  förekom¬ 
mande  flytande  brännämnen.  Den  i  motorn  insugna  luften 
passerar  en  förgasare,  till  hvilken  bränslet  flyter  ur  en 
flottörcistern  under  konstant  tryckhöjd.  Luften  absorberar 
en  viss  mängd  af  det  flytande  bränslet,  förvandlar  det  till 
ånga  och  bildar  så  en  explosiv  blandning.  Vid  drift  med 
tyngre,  flyktiga  brännämnen  igängsättes  den  kalla  maski¬ 
nen  med  mera  lättflyktiga  brännämnen.  Mängden  af  den 
insugna  laddningen  påverkas  vid  möjligast  oföränderliga 
blandningsförhållanden  medelst  en  centrifugalregulator; 
samtliga  ventiler  ha  tvångstyrning.  Tändningen  sker  me¬ 
delst  en  elektromagnetisk  tändapparat  i  cylinderns  inre. 

Drifverkets  konstruktion  är  beroende  på  den  erfor¬ 
derliga  hastigheten  och  på  höjden  af  den  stigning,  som 
skall  passeras.  Till  gruflokomotiv  väljer  man  för  det  mesta 
blott  en  utväxling  för  en  maximal  körhastighet  af  6 — 7 
km.  i  timmen,  under  det  att  vid  fältbanelokomotiv  till 
följd  af  fordringarne  i  afseende  på  hastighet  minst  tvä  ut- 


Fig.  3.  Deutz’  Rangerlokomotiv. 
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växlingar  äro  nödvändiga.  Vid  spårvägs-  och  lokalbane- 
lokomotiv,  hvilkas  maximihastighet  uppgår  till  ungefär  30 
km.  i  horisontel  terräng,  plägar  man  anordna  ända  till  fyra 
utväxlingar  i  drifverket. 

Vid  de  nya  gruflokomotiven,  såsom  Gasmotoren-Fa- 
brik  Deutz  levererar  dem,  förlägges  drifverket  framför 
motorn,  hvarigenom  en  rätt  smal  maskin  erhålles.  Vid 
dessa  lokomotiv  öfverföres  motorkraften  i  likhet  med  det 
äldre  byggnadsättet  genom  en  Gall’s  kedja  från  en  i  båda 
rotationsriktningarne  påverkad  drifaxel  till  löpaxlarne,  hvilka 


Fig.  4.  Deutz  spårvägslokomotiv. 


sinsemellan  äro  kopplade  medelst  en  kedja.  Till  igång¬ 
sättande  och  omkastning  tjänar  en  med  spindel  och  mut¬ 
ter  försedd  handratt. 

Fältbanelokomotiv  byggas  af  nyssnämda  firma  för 
drift  på  större  stigningar  och  för  en  maximihastighet  af 
1 5  km.  per  timme  på  horisontel  sträcka.  Vid  dessa  an- 


i9< 

bringar  man  äfvenledes  deG  med  två  utväxlingar  försed' 
drifverket  framför  motorn.  Motorkraften  öfverföres  på 
drifaxel,  som  står  i  förbindelse  med  de  på  löpaxlarne  lc 
sittande  kedjehjulen  på  det  sättet,  att  lokomotivet  rör  s 
framåt  eller  back,  allt  eftersom  det  ena  eller  det  and 
kedjehjulet  kopplas  till  löpaxeln.  De  båda  kopplingsk 
vorna  påverkas  af  en  enda  häfstång.- 

Vid  spårvägslokomotiv,  som  för  det  mesta  bygg 
för  större  spårvidd  (från  1  m.  till  normalspår)  är  bredd 
ej  så  begränsad  som  vid  den  nyssnämnda  maskintype 
Det  vid  sidan  af  motorn  anordnade  drifverket  blir  därf 
väsentligt  förenkladt,  och  lokomotivet  kan  framföras  lår 
samt  eller  hastigt  såväl  framåt  som  bakåt  medelst  en  1 
växling  af  endast  fyra  kugghjul  och  tre  kedjehjul. 

Vid  alla  ofvan  beskrifna  lokomotivtyper,  konstruera 
af  Deutzer-fabriken,  är  en  vattenreservoar  anbringad,  fr 
hvilken  kylvattnet  tages  medelst  en  af  motorn  drifv 
centrifugalpump.  Det  uppvärmda  vattnet  återföres  t 
största  delen  till  reservoaren  för  att  där  afkylas  och  i 
dan  ånyo  användas  till  maskinens  afkylning.  En  mind 
del  af  det  från  motorn  kommande  vattnet  användes  1 
kondensering  af  utblåsningsgasen  före  dess  öfvergång  1 
utblåsningskärlen.  Bränsleförrådet  är  i  allmänhet  tillräc 
ligt  för  åtminstone  16  timmars  oafbruten  drift.  Mot 
och  drifverk  äro  till  skydd  mot  damm  och  fuktighet  0 
gifna  af  en  kraftig  skyddskåpa,  i  hvilken  flere  luckor  a 
bringas,  för  att  göra  motorn  och  drifverket  lätt  åtkomli 
för  tillsyn  och  skötsel.  Den  Galhska  kedjan  skyddas 
en  under  ramen  hängande  blecklåda. 
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»OM  DEN  PRAKTISKA  BETYDELSEN  AF  VATTNETS  ABSOLUTA  AFGÅNGSRIKTNING  FRÅN 

TURBINER.» 

Ett  genmäle. 


Uti  Tidskriftens  Aidelning  för  Mekanik,  Häft.  /  för  inne¬ 
varande  år,  finnes  under  ofvanstående  rubrik  införd  en  uppsats 
af  Ing.  Otto  E.  Smith,  uti  hvilken  uppsats  det  säges,  att  å 
angifvet  ställe  i  min  år  1900  i  »Jernkontorets  Annaler» 
intagna  afhandling.  »  Om  turbinteoriens  grundprinciper  och  några 
af  dess  hufvudsakligaste  resultat-»  inkommit  ett  »misstag». 

Det  förhåller  sig  dock  icke  så. 

Där  har  jag  sagt,  att  periferihastigheter  beräknade  medelst 
formelsystemet  II,  blifva  stora  i  jämförelse  med  de  enligt  formel¬ 
systemet  I  erhållna,  och  detta  uttalande  har  jag  icke  någon  an¬ 
ledning  att  frångå. 

Vid  ifrågavarande  jämförelse  har  jag,  såsom  helt  naturligt 
är,  tagit  i  betraktande  å  ena  sidan  periferihastigheter  sådana 
de  vanligen  förekommo  före  år  1900  och  å  den  andra  periferi¬ 
hastigheter  beräknade  enligt  formelsystemet  II.  Det  är  med 
stöd  af  en  sådan  jämförelse  jag  dragit  den  anförda  slutsatsen. 
Bemälda  förf.  anser  emellertid,  att  slutsatsen  bort  vara  den  mot¬ 
satta,  men  denna  mening  kan  jag  icke  biträda. 

Med  t.  ex  a  =  30°  och  ft  =  6o°  —  talvärden  som  före¬ 
kommo  i  dåtida  hastigt  löpande  turbiner  —  och  bortsedt  från  in¬ 
flytandet  af  de  skadliga  hindren  erhålles  af  formelsystemet  I 

för  axiell  turbin  (m  =  1)  en  periferihastighet  vt  =  0,82  \2gH, 
under  det  att  med  användning  af  y  =  20°  —  ett  värde,  som 
kan  sägas  passa  i  båda  fallen  —  formelsystemet  II  gifver 

vi  =  0,94  \%gH  eller  ett  afsevärdt  större  värde  än  det  före¬ 
gående. 

Nämnda  förf.  är  nu  af  den  åsikten,  att  jämförelsen  bort 
göras  med  användning  af  genomgående  samma  vinkelvärden  i 


båda  formelsystemen.  Men  ehuru  vid  ett  första  påseende  de1 
kan  tyckas  vara  det  rätta,  så  befinnes  dock  vid  närmare  grans 
ning  förhållandet  vara  ett  annat.  Ty,  hvad  skulle  i  själ! 
verket  ett  sådant  förfarande  innebära?  — Jo,  ingenting  minc 
•  än  ett  bortseende  från  de  faktiska  förhållandena  vid  de  älc 
turbinerna  och  ett  uppkonstruerande  i  deras  ställe  af  förhålls 
den  som  icke  haft  någon  motsvarighet  i  verkligheten.  I  st 
let  för  att  hålla  sig  till  turbinerna  sådana  de  verkligen  fö 
kommo  vid  nämnda  tidpunkt  skulle  man  tänka  sig  dem  ersa 
af  andra,  i  hvilka  vinklarna  hade  de  af  formelsystemet  II  1 
stämda  värdena;  sedan  skulle  dessa  icke  befintliga  turbin' 
periferihastigheter  beräknas  medelst  formelsystemet  I  c 
slutligen  skulle  jämförelse  göras  med  periferiferihastighe 
beräknade  medelst  formelsystemet  II.  Detta  är  innebörden  J 
den  förutsättning,  som  ligger  till  grund  för  den  oppoi, 
rande  förf:s  jämförelse.  Det  är  tydligtvis  icke  lämpligt  att  f 
fara  så,  och  en  på  dylik  grund  fotad  jämförelse  blifver  där 
i  förevarande  fall  missvisande. 

Förf.  nämner,  att  han  redan  för  några  år  sedan  inspir 
rades  till  den  af  honom  nu  offentliggjorda  uppsatsen  —  hi 
har  sålunda  haft  tid  att  öfvertänka  saken  —  men  uppsats  1 
visar  dock,  att  han  icke  tänkt  sig  in  i  ämnet  tillräckligt  ci 
att  han  icke  objektivt  bedömt  den  föreliggande  frågan. 

På  flere  ställen  i  den  del  af  berörda  skrift,  som  jag  n 
mare  uppmärksammat,  förekomma  för  öfrigt  uttalanden,  rn 
hvilka  jag  ställer  mig  undrande  och  spörjande,  huruvida  f( 
verkligen  menar,  hvad  han  där  säger.  Se  här  ett  halft  dus 
sådana : 
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1.  A  sid.  5,  andra  spalten,  säges,  att  formeln  (r)  är  den 
’•  k-  »Bern  o  ullis  kompletterade  lag»,  men  saken  är  dock 
len,  att  ekv.^är  en  kombination  af  de  två  ekv:r,  hvilka  uttrycka 
lagarne  för  å  ena  sidan  utströmuing  ur  stillastående  kärl  och 
i  den  andra  utströmuing  ur  roterande  kärl;  sålunda  icke 
uisamt  den  senare  lagen. 

2.  Å  samma  sida,  omedelbart  efter  ekv.  (2  a),  talas  det 
?m  en  omskrifning  »med  hjälp  af  sinusteoremet» ;  men  det  är 
lock  påtagligt,  att  detta  teorem  eller  satsen  »i  hvarje  triangel 
förhålla  sig  sidorna  såsom  sinerna  för  de  motstående  vinklarna» 
eke  har  någon  användning  vid  bemälda  omskrifning. 

3.  hnär  den  å  sid.  6,  första  spalten  upptill,  anförda  ut- 
.•ecklingeu  afser  en  jämförelse  med  ett  formelsystem,  i  hvilket 
4orrektionskoeff:n  för  de  skadliga  hindren  icke  förekommer, 
jorde  äfven  där  nämnda  koeff.  hafva  uteslutits.  Nu  kan  det 
.e  ut  som  om  koeffm  där  blifvit  medtagen  för  att  få  resultatet 
förskjutet  —  i  huru  ringa  mån,  ungefär  1  %,  det  än  är  fallet 
-  till  förmån  för  den  åsikt,  förf.  vill  ha  fram. 

4.  I’a  samma  ställe  säger  sig  förf.  vilja  antaga: 


Med  anledning  däraf  frågas:  skall  rotmärket  verkligen  vara  med? 

5.  Å  sid.  7,  andra  spalten  nedtill,  talas  om  »en  absolut 
ifgångshastighet  af  12%».  —  Månne  icke  förf.  menar,  att  de 
(2%:n  skola  gälla  den  kinetiska  energi  per  viktsenhet  för- 
mikadt  vatten  räknad  t,  som  motsvarar  den  åsyftade  hastig- 
leten  ? 

6.  På  sid.  6,  första  spalten,  säges,  att  mitt  formelsystem 
I  framkommit  genom  bestämningen  »<//  =  /».  —  Förf.  borde 
1a  sett  efter  litet  bättre! 

I  uppsatsen  söker  förf.  utröna,  huru  en  hög  periferi- 
lastighet  skall  kunna  ernås.  Han  anför  därvid  det  med  an- 
, andning  af  korrektionskoeff.  k  =  0,85,  gällande  fallhöjden  H , 
unna  värdet  för  periferihastigheten  v,  =  0,74  V‘2gH  såsom  för 
.in  höjd  särskildt  anmärkningsvärdt,  och  han  säger  sig  vilja 
iterkomma  till  saken,  då  han  utfört  prof  med  olika  försöks- 
ljul.  Att  på  så  sätt  söka  utröna  hithörande  förhållanden  är 
:rkännansvärdt,  ty  på  den  vägen  finnes  det  utsikt  att  komma 
ramåt,  och  ännu  återstår  där  mycket  att  göra. 

Förhållandena  ifråga  om  turbiners  konstruktion  äro  nu 
•äsentligen  andra,  än  då  för  åtta  år  sedan  min  ofvannämnda 
ifhandling  skrefs.  Och  i  mitt  på  P.  A.  Norstedt  &  Söners 
örlag  i  dessa  dagar  utkommande  arbete  » V  a  1 1  e  n  m  o  t  o  r  e  r»  har 
ag  sökt  att  beträffande  hufvuddragen  af  själfva  motorerna  i 
corthet  angifva  hvad  som  till  ernående  af  ett  rationellt  tillgodo¬ 
görande  af  vattenkraften  är  att  iakttaga.  Själfklart  är,  att  den 
lärvid  inslagna  vägen  delvis  är  en  annan  än  den  af  mig  förr 
öljda. 

Uti  detta  arbete  är  jag  i  tillfälle  att  meddela  afbildningar 
)ch  diagram  beträffande  snabblöpande  turbiner.  Särskild  upp- 
nprksamhet  förtjänar  den  snabblöpare,  som  är  konstruerad  af 
lergsing.  Hj.  Dahl  vid  Finshyttan.  Under  det  att  för  helt 
rort  sedan  ett  specifikt  omloppstal  1  af  340  hv.  i  min.  med  rätta 
insågs  såväl  här  som  i  utlandet  såsom  något  högst  ovanligt, 
iå  har  Ing.  Dahl  nu  kommit  upp  till  ett  spec.  omloppstal 
if  icke  mindre  än  462  eller  cirka  36  %  högre  än  det  maxi- 
num,  man  förut  uppnått.  Detta  resultat  är  så  mycket  märk- 
igare,  som  han  med  ifrågavarande  turbin  vid  nämnda  extrema 
lastighet  nått  en  verkningsgrad  af  75  %,  konstaterad  genom 
lynamometerprof  i  förening  med  vattenmätning  i  bassäng. 
)et  torde  icke  blifva  lätt  att  utan  kopiering  komma  till 
lågot  härmed  jämförligt.  Hvad  Ing.  Smith  nu  har  att  i 
len  vägen  bjuda  på  känner  jag  icke,  men  jämförelsen  blif- 
er  i  alla  händelser  af  intresse.  Man  får  hoppas,  att  resulta- 
et  blir  vackert!  O.  E.  Westin. 


Genom  tillmötesgående  från  Redaktionen  har  jag  blifvit 
iatt  i  tillfälle  att  taga  del  af  ofvanstående  »genmäle».  Det¬ 
samma  innehåller  ju  ej  en  enda  i  sak  inverkande  anmärkning 

1  Erinras  må,  att  med  spec.  omloppstal  för  en  turbin  förstås  om- 
oppstal  per  min.  för  en  med  den  ifrågavarande  likformig  och  i  af- 
-eende  å  verkningsgraden  likvärdig  turbin  med  sådana  dimensioner, 
itt  den,  arbetande  med  förmånligaste  hastighet,  vid  ett  fall  af  1  m. 
itvecklar  en  effekt  af  1  hk. 


2  3 


mot  min  uppsats,  men  på  grund  af  den  egendomliga  ton, 
livari  »genmälet»  hållits,  har  jag  ej  velat  lämna  detsamma  obe- 
svaradt. 


Hvad  då  först  angår  den  fråga,  åt  hvilken  Prof.  Westin 
ägnar  hufvudparten  af  sitt  opus,  nämligen  om  det  är  han  eller 
jag,  som  begått  ett  misstag  i  afseende  å  förhållandet  mellan  pe- 
riferihasigheterna  hos  två  turbiner,  den  ena  med  <p  =.  90 °  +  p/t  och 
den  andra  med  ^>  =  90°,  vill  Prof.  W.  klarera  denna  sak  genom 
att  med  hvaraudra  jämföra  två  turbiner,  den  ena  med  0  =  30°, 
j9=6o°  och  <p  =  90°  +  yf  och  den  andra  med  a  =  30°,  (j  =  30°  och 
*P  =  9°^-  om  1’rof.  W.  med  hjälp  af  formelsystemet  II  samt 
de  antagna  0=30°  och  m  =  i  uträknar  /J,  så  finner  han  just 
fi=2>°0-  Jag  Hor  att  Prof.  W.  står  skäligen  ensam  om  sin  åsikt 
att  en  sådan  jämförelse  är  riktig  —  åtminstone  inför  turbin- 
teknici. 

Vill  Prof.  W.  i  stället  fortsätta  undersökningen  och  uträkna, 
periferihastigheten  för  a  =  30°,  /?=  30°  och  <p  =  90°  +  y/t,  erhåller 

han  som  resultat  vx  —  X  2  gH,  hvilket  onekligen  är  ett  större 
värde  än  det  af  Prof.  W.  anförda  o,94  V 2  gH  för  <p  =  90°. 

Hvad  så  de  sex  numrerade  anmärkningarne  beträffar, 
hoppas  jag,  att  öfriga  eventuella  läsare  af  uppsatsen  hafva 
lättare  än  Prof.  W.  att  öfverse  med  korrekturfel,  så  mycket 
mera  som  jag  är  öfvertygad  om  att  intet  af  de  påpekade 
ställena  skall  vålla  svårigheter  för  den,  som  läser  min  uppsats 
utan  föresats  att  misstyda  så  mycket  däraf  som  möjligt. 

Prof.  W:s  anmärkning  3  exempelvis  är  felaktig.  Så 
länge  det  är  fråga  om  inbördes  jämförelse  mellan  af  mig  upp¬ 
ställda  formler,  afsedda  att  uppvisa  den  praktiska  betydelsen  af 
vinkeln  p ,  har  jag  öfverallt  infört  korrektionsfaktorn  k  för  att 
få  resultaten  så  rättvisande  som  möjligt.  Och  att  rotmärket 
i  anmärkningen  4  beror  på  ett  tryckfel,  borde  ha  varit  klart 
för  Prof.  W.  utan  fråga,  när  han  4  rader  längre  ned  finner 


uttrycket:  1  /  l  —  hvilket  ju  till  yttermera  visso  uträknats. 

V  0,85 

Prof.  W:s  öfriga  anmärkningar  äro  samtliga  af  lika  ringa 
betydelse  för  min  uppsats  och  de  i  densamma  framställda  re¬ 
sultaten,  hvarför  det  ej  torde  vara  skäl  att  upptaga  ett  dyr¬ 
bart  utrymme  med  vidare  resonemang  om  benämningar  å 
formler  o.  d. 

Prof.  W.  vill  äfven  missförstå  mig,  när  han  säger,  att  jag 
anför  vx  =  o^+X  2  gH  »såsom  för  sin  höjd  särskildt  anmärknings¬ 
värd».  Detta  har  jag  ingalunda  i  min  uppsats  sagt.  Jag  har 
blott  påvisat,  att  under  i  öfrigt  lika  antaganden  rörande  a,  /? 
och  c2  samt  ingen  »sugrörsvinst»  man  genom  variation  af  p 
exempelvis  kunde  erhålla  så  pass  olika  värden  å  v,  som  från 
0,60  V2  gH  till  0,74  V  2  gH-  En  blick  på  diagrammen  torde  klar¬ 
göra  för  Prof.  W.,  att  det  hela  tiden  rörde  sig  om  ytterst 
blygsamma  ledskene-  och  skofvelvinklar  —  resp.  20°  och  70°, 
således  t.  o.  m.  blygsammare  värden  än  dem  Prof.  W.  kände 
redan  år  1900. 

Beträffande  absoluta  värden  å  af  mig  använda  periferi- 
hastigheter,  kan  jag  ju  i  förbigående  nämna,  att  jag  redan  un¬ 
der  förra  hälften  af  år  1905  konstruerade  löphjul  iövv,  =  0,931/2  gH- 

Hvad  Prof  W:s  anmälan  af  sitt  nya  verk  beträffar,  vill 
jag  tillåta  mig  påpeka,  att  jag  ingalunda  finner  det  »själfklart» 
att  den  där  inslagna  vägen  skall  vara  en  annan  än  den  förr 
följda,  såvida  icke  i  denna  verkligen  förefinnes  något  misstag 
liknande  det  jag  tagit  mig  friheten  påvisa.  Ett  senare  arbete 
af  en  författare  borde  väl  i  stället  vara  en  utveckling  af  hans 
förut  uttalade  åsikter. 

Jag  skall  städse  vara  öppen  för  sakliga  frågor  och  an¬ 
märkningar  rörande  såväl  min  uppsats  som  öfriga  turbinange- 
lägenheter,  och  nedlägger  pennan  med  ett  tack  till  Prof.  W. 
för  hans  uttalade  förhoppning  om  ett  vackert  resultat  af  mina 
sträfvanden  att  på  teoretisk  grund  ytterligare  utveckla  mina 
löphjulskonstruktioner  med  användande  af  profningsanstalten. 
Ty  det  är  väl  så  Prof.  W.  menar.  Otto  E.  Smith. 


FRÅN  DEN  MEKANISKT-TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


proceedings  A.  S.  M.  E. 

.The  American  Society  of  Mechanical  Engineers.) 

Vol.  29,  N:o  3,  Okt.  1907. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  det  blif- 
vande  Decembermötet  i  New  York: 

1  .  • 


» Rationellt  utnyttjande  af  mindervärdiga  bränslen  med  särskild 
hänsyn  till  gasgeneratorer-»  af  F.  E.  Junge. 

» Besk  rf  ning  af  ett  nybygdt  modernt  gjuteri  för  Michigan 
Stove  C:o »  af  W.  J.  Keep  och  E.  Dwyer. 

» Om  gjuterimodeller  för  massproduktion »  af  E.  H.  Berry. 
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» Biåsmaskiner  för  gjuterier»  af  W.  B.  Snow. 

Bidrag  till  diskussionen  angående: 

» Teknisk  högskole-undervisning  samt  praktiska  lär  Ungs-kurser *. 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2,  s.  175.) 

Vol.  29,  N.o  4,  Nov.  1907. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  det  blif- 
vande  Decenibermötet  i  New  York: 

» Rörande  kupolugnars  konstruktion  och  skötsel  samt  blandning 
af  olika  tackjärnskvaliteer  för  framställning  af  gjutgods »  af  W.  J. 
Keep. 

ti  Specifikationer  för  upphandling  af  tackjärn ,  bränsle  och  andra 
gjuterimaterialier  samt  metoder  för  profning  af  desamma »  af 
R .  Moldenke. 

Bidrag  till  diskussionen  angående: 

■»Hissar  med  stor  hastighet ».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  2,  sid.  151.) 
* Teknisk  högskole-undervisning  samt  praktiska  lär  Ungs-kurser » . 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2,  sid.  175.) 

Vol.  29,  N.o  5,  Nov.  1907. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  December¬ 
mötet  i  New  York. 

» Reglering  af  den  inre  förbränningen  vid  gasmaskiner *  af  Prof. 
C.  E.  Lucke. 

» Driftförsök  vid  en  kraftgas-an läggning»  af  G.  I.  Aid  en  och 
J.  R.  Bibbins. 

» Undersökningar  rörande  sammansättningen  af  gjutjärn  med 
särskild  hänsyn  till  volymen  af  de  ingående  beståndsdelarne»  af 
H.  M.  La  ne. 

» Användningen  af  formningsmaskiner  vid  gjuterier »  af  E.  H. 

M  u  m  f  o  rd. 


Vol.  29,  N:o  6,  Dec.  1907. 

Inledande  anförande  till  diskussionsämnen  vid  December¬ 
mötet  i  New  York: 

» Ingeniörsföreningars  uppgift  och  betydelse »  af  Prof.  F.  R 
Hutton.  Ordf.  för  A.  S.  M.  E. 

» Förbrännings-motorns  utveckling »  af  Prof.  S.  A.  Reeve. 
»Specifika  värmet  hos  öfverhettad  ånga »  af  Prof.  C.  C.  Thomas. 

Bidrag  till  diskussionen  angående: 

» Hissar  med  stor  hastighet*.  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  2,  sid.  151.1 
»  Yrkesskolor  för  industrien».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  2,  sid.  159  .) 
» Teknisk  högskole-undervisning  samt  praktiska  lär  Ungskurser» . 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2,  sid.  175.) 

Vol.  30,  N.o  /,  Jan.  1908. 

» Belysning  af  järnvägsvagnar»  af  R.  M.  Dixon. 

»Apparat  för  uppmätning  af  lager  friktion»  af  H.  He9S. 
Bidrag  till  diskussionen  angående: 

»Yrkesskolor  för  industrien ».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  2.) 
»Konstruktionen  af  ångmaskiner  för  starkt  öfverhettad  ånga » 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  r.) 

* Specifika  värmet  hos  öfverhettad  ånga».  (Jämf.  Vol.  29, 
N:o  6.) 

»Anordnandet  af  drif kraft  för  hissar  m.  m.  i  gjuterier».- 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2) 

»Kupolugnars  konstruktion  och  skötsel  samt  blandning  af  olika 
tackjärnskvaliteer  för  framställning  af  gjutgods».  (Jämf.  Vol.  29, 
N:o  4.) 

»  Gjuter  itekniken  med  särskild  hänsyn  till  maskin-konstruktioner ». 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  1.) 

»Formsand  för  gjuterier ».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  2.) 

»  Gjuterimodeller  för  massproduktion ».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 
»Hissar  med  stor  hastighet ».  (Jämf.  Vol.  29,  N:0  2.) 


INKOMNA  RESEBERÄTTELSER. 


H.  Skoglund:  Transmissioner,  hissinrättningar,  verkstads- 
hygien  m.  m.  —  Studieresa  i  Tyskland  1906. 

H.  IV.  Cedergren:  Armatur  m.  m.  —  Iakttagelser  vid  Ut¬ 
ställningen  i  Milano  1906. 

K.  H.  IV.  v.  Porat:  Lokomotiv  och  rullande  järnvägsma- 
teriel  vid  Utställningen  i  Milano  1906. 

J.  G.  Söderlund:  Iakttagelser  rörande  gjuteriteknikeu  i  Tysk¬ 
land  1903  —  1905. 

Hj.  Gustafson:  Lokomotiv  och  rullande  järnvägsmateriel 
vid  Utställningen  i  Milano  1906. 

G.  Jansson:  Hisskranar.  —  Studieresa  till  Milano-Utställ- 
ningen  1906. 


C.  Sabelström:  Lokomotiv  och  rullande  järnvägsmateriel 
vid  Utställningen  i  Milano  1906. 

H.  Nilsson-,  Verktygsmaskiner  vid  Utställningen  i  Milano 
1906. 

G.  Molinder-,  Vattenturbiners  konstruktion.  —  Berättelse 
rörande  praktiska  studier  i  Tyskland,  Österrike,  Schweiz  och 
Italien  1904 — 1907. 

J.  Elmqvist:  Arbetsmetoder  i  Nordamerikanska  verkstäder, 
företrädesvis  kanonverkstäder.  —  Studieresa  i  Förenta  staterna 
1903—1907. 


SVENSKA  TEKNOLOG FÖRENINGEN. 


Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Mekanik 

hade  sammanträde  d.  22  Jan.  kl.  j2 8  e.  m.  under  ordförande¬ 
skap  af  Yrkesinspektör  Th.  Furst.  Till  medlemmar  af  Afdel- 
ningen  intogos  Ingeniörerna  D.  A.  Hector  och  H.  Lamby. 
Styrelsens  berättelse  öfver  Afdelningens  verksamhet  under  1907 
upplästes.  Innehållet  däraf  återfinnes  på  annat  ställe  i  dagens 
nummer. 

Kapten  E.  Nordlund  höll  därefter  ett  särdeles  intres¬ 
sant  och  af  scioptikonbilder  belyst  föredrag  öfver  » Af  stånds - 

mätare  för  krigsbruk». 

Sedan  artilleriet  numera  utvecklats  därhän,  att  större  effek¬ 
tivitet  på  grund  af  rent  praktiska  skäl  ej  gerna  kunde  ernås, 
vare  sig  genom  gröfre  kanoner  eller  högre  tryck,  hade  man 
börjat  allt  mera  rikta  uppmärksamheten  på  uppnåendet  af  snab¬ 
bare  eld  och  större  träffsäkerhet.  En  af  de  viktigaste  fakto¬ 
rerna  för  träffsäkerheten  vore  snabb  och  korrekt  afståndsbe- 
dömning.  Talaren  redogjorde  för  de  flesta  nu  använda  instru¬ 
ment  för  afståndsmätning,  såväl  i  Sverige  som  utlandet.  Efter 
de  olika  principer,  enligt  hvilka  sådana  instrument  hade  kon¬ 
struerats,  kunde  de  uppdelas  i  2:ne  hufvudgrupper:  med  ver¬ 
tikal  och  med  horisontel  baslinie. 

Den  första  gruppen,  med  vertikal  baslinie,  användes  af 
kustartilleriet  och  grundar  sig  på  instrumentets  uppställning 
på  känd  höjd  öfver  vattenytan,  i  hvilket  fall  den  kända  höjden 


utgör  den  vertikala  baslinien.  Genom  att  afläsa  lutningsvin- 
keln  kan  afståndet  beräknas.  Af  den  andra  hufvudgruppen, 
med  horisontel  baslinie,  har  man  att  skilja  mellan  tvänne  ty¬ 
per:  med  endast  ett  instrument  och  baslinien,  som  då  blefve 
jämförelsevis  kort,  inom  själfva  instrumentet;  och  sådana,  där 
observationer  tagas  från  två  stationer ,  belägna  på  uppmätt  af- 
stånd  från  hvarandra,  således  med  jämförelsevis  lång  baslinie. 
Af  båda  typerna  funnos  åtskilliga  modifikationer  och  olika 
kombinationer  utförda,  hvilka  demonstrerades  med  tillhjälp  af 
scioptikonbilder. 

Efter  föredragets  slut  förevisade  Kapten  H.  Kinberg 
ett  litet  instrument  i  fickformat,  hvilket  han  erhållit  från 
England,  och  hvarmed  en  approximativ  afståndsbedömning 
mycket  lätt  kunde  utföras.  I  princip  utgjordes  instrumentet 
af  2:ne  speglar,  till  hälften  folierade  och  till  hälften  genom¬ 
skinliga,  hvilka  kunde  inställas  i  förhållande  till  hvarandra, 
och  hvarigenom  ett  afstånd  kunde  afläsas  i  förhållande  till  en 
förut  uppmätt  baslinie. 

Efter  förhandlingarnes  slut  vidtog  en  mycket  animerad 
klubbafton,  hvarvid  åtskilliga  såväl  allvarliga  som  humoristiska 
tal  höllos.  Bland  annat  föredrogs  en  af  sekreteraren  skrifven 
skämtsam  årsberättelse  i  versform. 

Sammanträdet  var  ganska  talrikt  besökt. 

R.  A. 
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HISSKRANAR  Å  UTSTÄLLNINGEN  I  MILANO  1906. 


(Utdrag  ur  reseberättelse  af 

0  tons  flytande  kran.  Fig.  /. 

Duisburger  Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft 
ställde  en  modell  af  en  30  tons  flytande  kran  i  skala  1  -.30. 
enna  kran  är  konstruerad  efter  svängsystemet  och  er- 
iller  i  enlighet  därmed  fulla  360°  vridbarhet.  På  10 
eters  afstånd  från  rotationsaxeln  har  den  en  lyftkraft 
30  tons.  Vid  kranens  största  utfällning  är  lasthaken 
i  17,5  meters  afstånd  från  denna  axel,  och  minskas  detta 
stånd  till  6  meter,  då  kranen  kommer  i  sitt  innerläge.  Las- 
ns  totala  rörelse  i  horisontel  led  blir  därigenom  11,5 
eter.  Denna  krans  konstruktion  visar  sig  vid  lastning 
fartyg  särdeles  fördelaktig,  emedan  det  blir  möjligt  att, 
an  pontonens  förhalande,  komma  emellan  fartygets 
icksbyggnader  och  lastmasten  och  att  uppstapla  så  stor 
ängd  af  den  ifrågavarande  lasten  på  pontonens  för- 
:h  akterdäck,  som  dess  bärighet  tillåter.  För  uppnåen- 
:t  af  ett  möjligast  vågrätt  läge  hos  pontonen  vid  de 
ika  belastningarne  är  kranen  försedd  med  en  å  räls  flytt- 
ir  motvikt  B ,  som  efter  ett  vattenpass’  utvisningar  kan 
anövreras  från  maskinhuset.  För  det  fall,  att  motvikten 
nom  slarf  eller  olyckshändelse  skulle  föras  åt  oriktigt 
11,  äro  pontonens  dimensioner  så  tilltagna,  att  densam- 
as  stabilitet  likväl  icke  äfventyras.  De  särskilda  rörel- 
rna  astadkommas  med  2:ne  tvilling-ångmaskiner,  som 
0  placerade  symmetriskt  en  på  hvardera  sidan  å  kransta- 
et,  med  180  mm.  cylinderdiameter  och  240  mm.  slag  samt 
nkastningsanordning  enligt  Fink.  Den  ena  af  dessa  tages 
anspråk  vid  lastens  höjande  och  sänkande.  Den  andra, 
samma  dimensioner,  arbetar  på  tre  kuggväxlar,  af 
ilka  kranens  utfällning  och  indragning,  motviktens  för- 
ttande,  och  kranens  vridning,  äro  beroende. 

Lastens  höjning  Och  sänkning  är  anordnad  för  tvänne 
stigheter,  hvarigenom  laster  från  15  till  30  tons  erhålla 
hastighet  af  3  m.  per  minut  och  mindre  tyngder  upp 
I  15  tons  en  hastighet  af  6  meter  per  minut.  Kranens 
idningshastighet  är  ett  hvarf  (360°)  på  2  minuter.  För 
anens  utfällning  och  indragning  tjänar  en  groft  tillta- 
n  skruf  af  helsmidt  stål.  I  nedre  änden  af  denna 
ruf  är  anbragt  ett  koniskt  kugghjul  (det  drifna),  till¬ 
äde  en  kuggväxel,  som  erhåller  sin  rörelse  från 
'  n  ofvan  berörda  ångmaskinen.  Nedanför  detta  kugg- 
d  är  skrufven  upphängd  i  en  lagring,  hvars  axel  är 
ikelrät  mot  skrufvens.  Denna  lagring  utgör  äfven  cen- 
|  m  för  det  andra  koniska  kugghjulet  i  växeln  (det 


Ingeniör  Gustaf  Jansson.) 

drifvande).  Vid  kranens  utfällning  erhåller  således  skruf¬ 
ven  en  tvåfaldig  rörelse,  vridning  kring  sin  egen  axel  och 
rörelse  kring  sin  upphängningsaxel.  Skrufvens  mutter  är 
anbringad  i  den  rörliga  krankonstruktionens  bakre  knut¬ 
punkt  och  äfven  upphängd  i  en  lagring,  hvars  axel  är 
vinkelrät  mot  skrufven.  Vid  kranens  utfällning  erhåller  så¬ 
lunda  äfven  muttern  en  rörelse  kring  sin  upphängningsaxel. 
Allt  efter  de  olika  utfällningslägena  intager  således  skruf¬ 
ven  själf  sitt  läge  i  den  riktning,  hvari  kraften  verkar.  Den 
erforderliga  ångan  af  8  kg.  tryck  erhålles  från  en  ångpanna, 
som  är  placerad  inuti  pontonen  akter  om  kranstativet,  och 


Fig.  1. 
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tillföres  maskinen  på  den  vridbara  kranställningen  medelst  en 
rörledning,  som  passerar  igenom  »kungstappen » .  Pontonen 
mäter  30  meter  i  längd,  14  meter  bredd,  2,7  meter  i  höjd 
och  är  ej  utrustad  med  något  eget  fortskaffningsmedel. 

50  tons  fast  portal  kran.  Fig.  2. 

I  fråga  om  vridbara  kranar,  såsom  de  vanligen  hit¬ 
tills  varit  anordnade  å  kaj  vid  varf  och  hamnar,  har  olä¬ 
genheten  varit  den,  att  de  upptaga  för  stort  kajutrymme. 


Rälsspåren  för  transporten  måste  i  dessa  fall  antingen 
blifva  afbrutna  midt  för  kranen,  hvarigenom  en  fortlö¬ 
pande  bana  blir  omöjlig;  eller  också  måste  spåren  blifva 
förlagda  så  långt  bortom  kranen,  att  de  upptaga  ett  onö¬ 
digt  utrymme.  Kajens  farbarhet  blir  i  sådana  fall  så  in¬ 
kräktad,  att  äfven  annan  trafik  förhindras.  För  att  undgå 
denna  olägenhet  på  det  enklaste  och  mest  effektiva  sätt, 
har  den  så  kallade  portalkranen  blifvit  konstruerad,  å  h vil¬ 
ken  den  fasta  platformen  bygges  i  form  af  en  portal. 

Fig.  2  visar  den  schematiska  anordningen  af  en  dy¬ 
lik  portalkran  med  tvänne  hakar,  afsedd  för  50  tons 
lyftkapacitet  på  stora  haken  vid  18,75  m.  utfällning. 

Den  rörliga  konstruktionen  med  360°  vridbarhet  är 
placerad  å  en  portal  med  fyra  pelare  med  ett  afstånd 
emellan  desamma,  som  lämnar  utrymme  för  trafik  å  dubbla 
spår.  Å  portalens  sjösida  är  anbringad  en  landningstrappa, 
justerbar  efter  de  olika  vattenstånden,  denna  trappa  tjänar 
såsom  passage  mellan  fartyget  och  kajen.  Ofvanpå  den  fasta 
portalen  är  lagd  en  ringformig  gjutstål  platta  med  cir- 
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kelformad  bana  af  stålräls.  Åtta  hjul  af  stålgjutgods,  sins¬ 
emellan  förbundna  två  och  två  medelst  länkar,  uppbära 
den  rörliga  konstruktionen.  Vridningen  centreras  kring 
en  s.  k.  »kungstapp»  af  rikliga  dimensioner.  Kranen  drif- 
ves  i  alla  sina  rörelser  medelst  likström.  För  vridningen 
är  en  motor  och  för  in-  och  utfällningen  en  annan  motor 
installerad.  För  respektive  större  och  mindre  lasters  hand- 
terande  äro  anordnade  tvänne  kuggutväxlingar,  drifna  af  en 
tredje  motor  att  kopplas  ifrån  eller  till.  För  lastens  rö¬ 
relse  gälla  nedanstående  siffror,  och  i  samband  därmed  bör 
anmärkas,  att  ett  ökande  af  hastigheten  vid  hissning,  när 
lasten  nedgår  till  ett  minimum,  såsom  vid  olastad  hake, 
sker  genom  ett  automatiskt  ökande  af  serie-motorns  om¬ 
loppstal. 

Stora  haken. 

50  tons  vid  18,75  m-  utfällning  och  2,1  m.  lyfthastig¬ 
het  per  min. 

75  tons  vid  18,75  m.  för  proflastning. 

25  tons  vid  29,30. 

Tom  hake  50  å  55  m.  hastighet  per  minut. 

Lilla  haken. 

8  tons  vid  31,5  m.  utfällning  och  15,5  m.  lyfthastighet 
per  min.  Tom  hake  40  m.  hastighet  per  minut. 

Kranen  vrider  sig  ett  helt  hvarf  på  c:a  2*/4  min. 
För  uppbärandet  af  lasten  i  stora  haken  tjäna  8  linparter 
och  i  lilla  haken  2  linparter.  I  hvarje  fall  upphissas  de 
båda  ändarne  af  hvarje  lina  samtidigt  och  lindas  hvarje 
ända  på  sin  resp.  trumma.  Skifvan  i  blocket  vid  den 
mindre  haken  skulle  således  kunna  vara  fast,  om  de  båda 
linändarne  kunde  tänkas  blifva  inhalade  med  absolut 
samma  hastighet.  Hvarje  winsch  har  tvänne  trummor  pla¬ 
cerade  efter  hvarandra.  Drifvandet  af  dessa  trummor  sker 
genom  en  snäckhjulsutväxling. 

På  hvardera  af  de  två  trumaxlarne  sitter  ett  snäckhjul, 
drifvet  af  den  för  winschen  gemensamma  snäckaxeln.  Denna 
senare  har  således  tvänne  snäckor,  en  med  höger  och  en 
med  vänstergängning;  härigenom  upphäfvas  de  eljest  ound¬ 
vikliga  ändtrycken  hos  axeln,  hvarigenom  stödlagret  bort¬ 
faller.  Den  lilla  winschens  snäckaxel  drifves  direktkopplad 
med  motorn;  den  stora  winschens  snäckaxel  drifves  genom 
en  kugghjulsutväxling.  Hela  denna  anordning  är  inbyggd 
och  arbetar  i  olja,  hvadan  en  relativt  hög  verkningsgrad 
erhålles.  Kranens  utfällning  och  indragning  förmedlas  ge¬ 
nom  2:ne  skrufvar  af  helsmidt  stål.  Kamlagret  i  skruf- 
vens  öfre  ände,  såväl  som  muttern  i  dess  nedre,  äro  af 
manganbrons  och  vridbart  lagrade,  så  att  de  inställa  sig 
själfva  för  de  olika  lägena.  Skrufvarne  äro  höger-  och 
vänstergängade,  hvarigenom  de  upphäfva  verkningarne  af 
hvarandras  friktionskrafter,  som  eljest  kunde  tänkas  upp¬ 
stå  i  kransystemet.  På  det  att  kranen  må  kunna  använ¬ 
das  för  stora  utfällningen  äfven  i  stormigt  väder,  är  vind¬ 
ytan  så  liten  som  möjligt,  för  att  därigenom  nedbringa 
kraftbehofvet  för  vridningen.  Större  vindtrycksmomenter 
skulle  äfven  erfordra  gröfre  materialdimensioner. 

100  tons  flytande  kran.  Fig.  3  och  4. 

Duisburger  Maschinenbau  A.  G.  utställde  vidare 
modell  af  en  100  tons  flytande  kran,  levererad  till  det 
kejserliga  skeppsvarfvet  i  Danzig.  Byggandet  af  kranen 
uppdrogs  den  17  April  1903  åt  nämnda  firma,  och  den 
2  Februari  1904  ägde  öfverlämnandet  af  den  färdiga  kra¬ 
nen  rum.  Såsom  synes  af  fig.  3  och  4,  afviker  ätven 
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rånens  uppställning  på  pontonen  från  den  vanliga  däruti, 
tt  utfällaren  icke  är  placerad  i  pontonens  längdutsträck- 
ing  och  rörelseriktning,  utan  är  uppställd  i  90°  vinkel  mot 
enna.  Denna  likaledes  nya  anordning  har  till  ändamål 
tt  göra  kranen  användbar  i  trånga  vattenvägar.  Tydligt 
r  dock,  att  pontonens  bredd  på  grund  häraf  måste  göras 
å  stor,  att  dess  manövrering  blir  i  viss  mån  försvårad, 
'.rånens  tre  viktigaste  delar  äro  utfällaren ,  det  fasta  kran- 
'ödet  med  det  däri  inbyggda  maskineriet,  samt  ponto. 
en.  Den  omkring  de  tvänne  fotpunkterna  vridbara  ut- 
illaren  är  utförd  i  fackverkskonstruktion.  För  utfällarens 
andterande  äro  två  vridningsaxlar  af  Siemens  martinstål 
lpassade  i  systemet.  Kamlagren  för  dessa  båda  axlar 
ch  de  af  manganbrons  framställda  muttrarne  äro  lag¬ 
ade  uti  sina  vridbara  tvärhufvuden  på  stativet  och  på 
tfällaren.  På  båda  sidor  om  fästpunkterna  för  axlarne 
ro  maskinerna  för  lyftningen  placerade;  en  winsch  för 
00  tons  lyftkraft  och  en  för  20  tons.  Dessutom  finnes 
å  hvarje  sida  om  kranställningen  ytterligare  en  winsch, 
led  hvilken  en  last  i  den  minsta  gölingen  af  1  500 
g.  kan  lyftas  och  som  genom  inkopplandet  af  en  ut- 
äxling  kan  ökas  till  3  000  kg.  I  det  stora  blocket 
änger  lasten  af  100  tons  tyngd  med  8-faldig  säkerhet  i 
linparter,  af  hvilka  två  samtidigt  upprullas  vid  lastens 
öjning.  För  detta  ändamål  är  den  stora  winschen  ut¬ 
listad  med  dubbla  lintrummor.  I  20  tons  blocket  finnas 
linparter,  af  hvilka  två  samtidigt  och  symmetriskt  upp- 


Fig.  3- 
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Ilas  på  en  gemensam  trumma.  De  fyra  winscharnes  och 
ifvudskrufvarnes  rörelser  åstadkommas  af  en  gemensam 
•  illing-ångmaskin  med  280  mm.  cylinderdiameter  och  450 
m.  slag  utrustad  med  rundslidreglering.  Maskinen  utveck- 
r  vid  1  20  minuthvarf  och  ett  ångtryck  af  9  kg.,  1  20  häst- 
-  after.  Ångmaskinen  drifver  med  tillhjälp  af  en  kugghjuls- 


utväxling  hufvudaxeln,  från  hvilken  de  tre  winschverken :  100 
tons  winschen ,  20  tons  winschen  och  de  båda  mindre  winschame 
erhalla  sin  rörelse.  De  sistnämnda  winscharne  för  1,5  tons 
erhalla  äfven  sin  drifkraft  från  hufvudaxeln,  men  kunna 
skiljas  från  denna  genom  frånslagning  af  en  klokoppling. 


,  f  ,  ,  f  L g- 
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Fig.  4- 


De  båda  stora  winscharna  äro  inrättade  för  två  hastig¬ 


heter  nämligen : 

1)  100  tons  winschen 

Lyftande  af  laster  intill  40  tons .  3,5  m.  per  min. 

»  »  »  från  40  till  100  tons...  1,5  »  »  » 

2)  20  tons  winschen 

Lyftande  af  laster  intill  10  tons .  15  m.  per  min. 

»  »  »  från  10  till  20  tons .  8  »  »  » 

3)  1,5  tons  lyftspelen 

Hastighet  .  30  m.  per  min. 


Alla  rörelser  regleras  från  det  på  sidan  om  kranställ¬ 
ningen  belägna  förarehuset.  Där  befinner  sig  ratthjulet  för 
omkastningsmekanismen  samt  spakarne  för  bromsningen  och 
för  ångmaskinens  reglering.  Kranpontonen  har  en  längd 
af  27  m.,  en  bredd  af  20  m.  och  en  höjd  af  3  m.  Till 
pontonens  fortskaffning  tjäna  2  propellrar,  hvilka  hvardera 
sättas  i  gång  af  en  kompoundmaskin  på  60  hästkrafter. 
Pontonen  kan  med  dessa  propellrar  i  lugnt  vatten  fram- 
drifvas  med  en  hastighet  af  3  till  4  knop.  Låter  man 
båda  maskinerna  samtidigt  arbeta  i  motsatta  riktningar, 
så  kan  pontonen  svängas  rundt  på  stället.  Pa  däcket 
äro  på  fyra  ställen  små  spel  med  lodräta  trummor  an¬ 
ordnade,  hvilka  hvar  för  sig  drifvas  af  sin  tvilling-ang- 
maskin.  Dragkraften  hos  dessa  spel  belöper  sig  till  3  000 
kg.  För  att  motväga  lasten  vid  kranens  begagnande  är 
pontonen  på  motsatta  sidan  om  utfällaren  försedd  med 
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en  vattenballasttank  med  en  kapacitet  af  129  tons.  För 
ut-  och  inpumpandet  af  vattnet  tjänar  en  ångpump  med 
en  effekt  af  1  till  1,2  m.8  per  min.  Ångan  af  9  kg.  öf- 
vertryck  för  samtliga  maskiner  tages  från  2:ne  ångpannor 
af  3>95  m.  längd  och  1,834  m-  diameter.  Hvardera  pan¬ 
nan  har  1,425  m.2  rostyta  och  47  m.2  eldyta.  För  normal 
gang  är  en  panna  tillräcklig,  den  andra  tjänar  däremot 
som  reserv  och  användes  äfven  vid  strängare  arbete,  i 
synnerhet  när  pontonen  har  större  sträckor  att  tillrygga- 
lägga.  Själfva  pontonen  är  byggd  af  basisk  Siemens 
martinplåt  efter  Tyska  Lloyds  föreskrifter.  Pontonen  är 
vidare  utrustad  med  förrådsrum  och  kajutor,  kolboxar, 
ankare,  davitar  o.  s.  v.  som  vanligt  för  kustfartyg.  Den 
af  Bechem  &  Keetman  konstruerade  kranpontonen  blef 
för  utförande  kontrakterad  åt  skeppsvarfvet  J.  W.  Kla- 
witter  i  Danzig  och  af  dem  i  färdigt  skick  levererad  i 
midten  af  November  samma  år.  Efter  det  att  den  fasta 
konstruktionen  blifvit  uppsatt,  påbörjade  man  den  26  No¬ 
vember  insättningen  af  maskinerna,  ankarspelen  o.  s.  v. 
Man  använde  för  dessa  arbeten  en  af  Bechem  &  Keet¬ 
man  konstruerade  samt  af  det  Klawitt’ska  varfvet  leve¬ 
rerad  flytande  kran  af  60  tons  lyftkraft,  hvilken  därför 
äfven  visade  sig  synnerligen  lämplig.  För  insättningen 
af  utfällaren  var  likväl  denna  flytande  kran  olämplig  på 
grund  af  sin  ringa  höjd.  Uppställningen  af  denna  kran¬ 
del  vållade  därför  åtskilliga  svårigheter.  Det  område, 
som  af  det  kejserliga  varfvet  i  Danzig  hade  upplåtits  åt 
Bechem  &  Keetman  för  kranens  hopsättande  var  ytterst 
begränsadt.  Man  beslöt  sig  därför  att  lägga  utfällaren 
på  fyra  träpråmar,  af  hvilka  två  och  två  lastades  efter 
hvarandra  och  sammanbundos  dessa  genom  en  träbrygga. 
Detta  förfaringssätt  möjliggjorde,  att  för  sammanbyggandet 
af  kranens  särskilda  delar  en  vid  kajkanten  stående  elek¬ 
trisk  5  tons  svängkran  kunde  användas,  i  det  att  prå- 
marne  efter  behof  halades  fram  efter  kajkanten.  Trots 
den  ogynnsamma  årstiden,  de  mycket  korta  arbetsdagarne 
och  den  starka  kylan,  af  hvilken  arbetarne  ledo  mycket, 
hade  likväl  arbetet  i  midten  af  Januari  framskridit  så  långt, 
att  man  kunde  börja  med  insättandet  af  den  färdiga  ut¬ 
fällaren  i  kranställningen  och  därefter  med  uppresandet  af 
denna.  För  insättandet  af  den  undre  utfällaredelen  i  kran¬ 
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ställningen  använde  man  den  18  Januari  det  kejserliga 
varfvets  stora  40  tons  saxkran.  Därvid  höjdes  den  nedre 
änden  af  utfällaren;  de  2:ne  frigjorda  pråmarne,  hvilkas 
föreningsbrygga  redan  förut  lossats,  fördes  åt  sidan,  hvar- 
efter  utfällaren  insattes  i  sin  stödställning.  För  uppre¬ 
sandet  af  utfällaren  kunde  dock  den  omnämnda  saxkra¬ 
nen  på  grund  af  sin  ringa  lyfthöjd  och  lyftförmåga  ej  an¬ 
vändas;  det  måste  därför  vidtagas  mått  och  steg  i  ända¬ 
mål  att  för  det  första  förhindra  saxkranens  öfverbelastande! 
och  för  det  andra  att  möjliggöra  ett  fortsatt  resande  af! 
utfällaren,  sedan  saxkranens  hela  lyfthöjd  var  utnyttjad 
För  detta  ändamål  försåg  man  utfällarens  undre  del,  hvar 
est  axelmuttrarne  befunno  sig,  med  tvänne  kraftiga  häf- 
armar,  som  vederbörligen  uppstöttades.  Till  dessa  häf- 
armar  fastgjordes  kraftiga  wires  från  utfällarens  topp. 
Andra  linor  angjordes  i  häfarmarne  samt  leddes  till  tvänne 
block,  hvardera  om  25  tons  dragkraft  och  fästade  i  kran- 
pontonens  aktre  del.  För  vidare  säkerhet  leddes  en  tredje 
lina  från  utfällarens  topp  öfver  häfarmarnes  sammanbind- 
ningsstag  till  kranens  20  tons  winsch,  som  under  dessa 
arbeten  stod  under  ångtryck.  Resandet  följde  därpå  un¬ 
der  samarbete  af  saxkranen,  blocktygen  och  den  flytande 
kranens  20  tons  winsch.  Härvid  bör  dock  nämnas,  att 
de  bakifrån  gripande  blocktygen  voro  tillräckligt  starka 
att,  utan  saxkranens  hjälp,  i  sista  ögonblicket  kunna  resa 
utfällaren.  Utfällaren  hade  nu  den  ställningen,  att  den, 
sedan  axlarne  inskrufvats,  kunde  med  tillhjälp  af  dessa 
själf  resa  sig.  Arbetet  med  uppresningen  blef  fullbordadt 
den  24  Januari,  och  därmed  var  den  svåraste  delen  af 
monteringen  undanstökad.  Ställningarne  blefvo  därpå  ge¬ 
nast  nedrifna,  linorna  upplagda,  målningen  afslutad,  och 
den  28  Januari  kunde  kranen  med  sina  egna  maskiner 
afgå  till  Schickau’ska  varfven,  hvarest  de  för  profbelast- 
ningen  afsedda  pansarplåtarne  togos  ombord.  Man  lät 
därpå  winscharna  under  flere  dagar  arbeta  under  belast- 
ning,  hvarvid  allt  gick  till  belåtenhet.  Den  30  Januari 
ägde  den  egentliga  profbelastningen  rum,  hvarvid  154 
ton  lyftes  i  stora  ginan.  Den  2  Februari  företogs  den 
slutliga  profresan.  Efter  dennas  afslutning  öfverlämnades 
kranen  till  det  kejserliga  varfvet  i  Danzig. 


MUDDERVERK  OCH  MUDDERELEVATOR 

Konstrueradt  af  Munktells  Mek.  Verkstads  A.  =  B. 


Till  Åbo  stad  levererade  ofvannämnda  firma  i  Sept.  1907 
ett  mudderverk  jämte  flytande  mudderelevator  för  en  summa 
af  150300  kronor.  Båda  dessa  verk  uppvisa  i  afseende 
på  konstruktionen  betydande  framsteg  inom  ifrågavarande 
gren  af  maskinindustrien,  och  hafva  vi  genom  tillmötesgå¬ 
ende  från  verkstadens  sida  blifvit  satta  i  tillfälle  att  med¬ 
dela  följande  kortfattade  beskrifning  öfver  desamma. 

Mudderverket,  hvars  skrof  och  bockar  äro  af  plåt, 
har  en  längd  af  24  meter,  bredd  6,5  meter,  arbetseffekt 
100  kub. -meter  per  timme.  Största  mudderdjupet  uppgår 
till  8  meter.  Verkets  maskineri  drifves  af  en  kondense¬ 
rande  enkelcylindrig  ångmaskin  om  c:a  50  eff.  hkr. 
Ångpannan  är  en  vanlig  sjöpanna  med  ett  arbetstryck  af 
7  kg.  per  kv.-cm.,  försedd  med  erforderlig  armatur  enligt 
finska  yrkesinspektionens  fordringar.  Från  ångmaskinen 
öfverföres  drifkraften  till  muddringsmaskineriet  medelst  rem¬ 


ledning  och  kuggväxlar  så  afpassade,  att  den  öfre  tum- 
laren  gör  9  hvarf  per  minut.  Mudderskoporna  äro  gjutna 
-af  hårdt  och  segt  martinstål  samt  rymma  140  liter 
hvardera. 

För  verkets  sidoförhalningar  finnes  en  dubbelcylindrig 
ångwinsch  om  c:a  1 2  hkr.  vid  sidan  om  skopbrunnen  och 
försedd  med  4  nockar  för  de  olika  tvärkettingarne.  Längd- 
förhalningen  drifves  af  ett  spel  under  däck,  som  genom 
friktionskopplingar  är  kombineradt  med  stora  ångmaskinen, 
och  regleras  från  däck. 

Skopramens  höjning  och  sänkning  sker  genom  ett  med 
stora  maskinen  äfvenledes  kombineradt  spel,  som  regleras 
från  befälhafvarens  plats  å  däck.  Medelst  en  koppling 
uppe  i  tumlarebocken  kan  skopkedjan  i  händelse  af  behof 
ögonblickligen  stoppas  från  befälhafvarens  plats.  Mudder¬ 
verket  är  försedt  med  hyttinredning  för  befälhafvare,  ma- 
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Fig.  1.  Mudderverk  för  Abo  stad, 


Fig.  2. 


Mudderelevator 
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skinist  och  öfrigt  manskap;  ett  kök  med  spis,  diskbänk 
och  skåp. 

Mudderetevaiorn  af  plåt  är  den  första  flytande  mud- 
derelevator  i  Finland  och  till  sin  konstruktion  äfven  ny 
för  svenska  förhållanden.  Elevatorn  består  af  2:ne  pon- 
toner,  mellan  hvilka  mudderpråmen,  som  kommer  fylld 
från  mudderverket,  införes.  Tvänne  öfverbyggnader  för¬ 
ena  pontonerna,  hvilka  ligga  på  ett  afstånd  af  5,6  meter 
från  hvarandra.  På  den  stora,  förliga  öfverbyggnaden  äro 
bockarne  för  utväxlingsmaskineriet  uppsatta. 

Sedan  mudderpråmen  blifvit  fastgjord,  nedsänkes  skop- 
ramen  med  tillhjälp  af  en  12  hkrs  ångwinsch,  medelst 
hvilken  äfven  pråmen  förhalas  under  arbetet.  Mudder- 
massan  lyftes  därpå  genom  skopverket  upp  till  öfre  tum- 
laren,  där  massan  stjälpes  ned  i  den  30  meter  långa,  fritt 
hängande  rännan,  hvilken  uppbäres  af  höga  spiror  af  järn¬ 
konstruktion.  Vid  fallet  i  rännan  blandas  massan  med 
vatten  från  en  centrifugalpump,  som  har  en  maximieffekt 
af  3  500  minutliter.  Vattnet  från  pumpen  inledes  i  rän¬ 
nan  på  sådant  sätt,  att  detsamma  ger  muddret  en  rätt 
stor  begynnelsehastighet  och  sålunda  underlättar  transpor¬ 
ten  i  rännan.  Skulle  muddret  behöfva  läggas  upp  i  land 
på  längre  afstånd  än  den  fasta,  hängande  rännan  tillåter, 
kan  en  fast  träränna  byggas  till  i  land  och  muddret  så¬ 
lunda  i  detta  fall  transporteras  ända  till  400  meter  från 
elevatorn. 

Enär  elevatorn  är  flytande,  kan  densamma  flyttas 
längs  kajplatsen,  underlättande  massans  uppläggning  samt 
för  öfrigt  förläggas  på  olika  ställen  inom  hamnområdet. 
Pontonernas  längd  är  22,5  meter.  Den  ena  pontonen, 
i  hvilken  hytter  och  förrådsrum  äro  placerade,  har  en 


bredd  af  3,3  meter.  Den  andra,  i  hvilken  maskineri  ocf 
ångpanna  inrymmas,  har  en  bredd  af  3,9  meter. 

Ångmaskinen  för  skopgången  har  en  effekt  af  c:a  42 
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eff.  hkr.  Ångmaskinen  för  centrifugalpumpen  har  en  effeki 
af  30  hkr.  Båda  äro  enkelcylindriga  och  hafva  gemen¬ 
sam  ytkondensor. 

Ele vatorns  totalbredd  är  12,8  meter. 

Öfre  tumlareaxeln  ligger  13,1  meter  öfver  vattenytan 

Skoporna  äro  utförda  af  plåt  och  rymma  hvarden! 
160  liter. 

Elevatorns  arbetseffekt  är  anpassad  efter  det  föru 
beskrifna  mudderverket,  hvars  garanterade  arbetseffekt  äi 
100  kub. -meter  per  timme  i  medeltal.  Största  iakttagm 
arbetseffekten  var  150  kub. -meter  eller  50  utöfver  der 
stipulerade.  Med  en  arbetseffekt  af  100  kub. -meter  pei 
timme  kostar  uppfordringen  af  muddret  från  pråmen  ocf 
dess  uppläggning  på  land  c:a  5  öre  per  kub. -meter. 

Dessa  båda  verk  utgöra  den  io:de  muddringsappa 
raten,  som  Munktells  verkstad  levererat  till  Finland. 

För  närvarande  har  Verkstaden  inom  detta  special 
område  ytterligare  följande  arbeten  under  utförande: 

En  större  flytande  elevator  med  tvänne  skoprader  til 
Malmö  hamndirektion,  ett  enskopigt  mudderverk  till  Finskrj 
staten  för  arbete  i  Saima  kanal.  Skopornas  storlek  0,tj 
och  1  kub. -meter.  Skrofvet  är  af  järn  och  tudeladt  föij 
underlättande  af  transport  på  land.  Ett  mindre  etiskopiA 
mudderverk  för  Stångåns  reglering.  Verket  är  försedt  meti 
3  st.  pålar  och  svängbar  skopkran.  Denna  konstruktion 
är  i  sitt  slag  den  första  här  i  landet.  Ett  mindre  paternoster\ 
verk  och  en  fast  mudderelevator,  båda  för  Djursholm. 


INTERIÖRER  FRÅN  DEN  FINARE  MASKININDUSTRIEN  I  NORDAMERIKA. 

(Utdrag  ur  reseberättelse  af  G.  H.  Sch  ill.) 


Från  den  resa,  som  förf.  med  statsunderstöd  under 
två  års  tid  från  maj  1903  företog  »för  att  studera  den 
finare  maskinindustrien»  i  Nordamerikas  Förenta  Stater, 
med  ett  kortare  uppehåll  i  Tyskland  på  hemvägen  före¬ 
ligger  en  reseberättelse,  hvaraf  det  nedan  anförda  icke 
torde  sakna  intresse. 

Efter  en  berättelse  om  The  Singer  Manufacturi ng 
Co:s  väldiga  symaskinverkstäder  i  Elisabethport,  N.  J.,  hvil¬ 
ken  dock  i  hufvudsak  visar  huru  en  amerikansk  verkstad  i  re¬ 
geln  icke  är  skött,  öfvergår  förf.  till  The  Enterprise  Man u- 
faeturing  Co,  Philadelphia,  Pa.,  fabrikanter  af  strykjärn 
och  köttkvarnar  —  enl.  förf.  den  största  nu  existerande 
firma  i  branschen.  —  Efter  några  ord  om  sitt  anställande 
hos  firman  fortsätter  förf.:  »Jag  fann  att  den  erforderliga 
yrkesskickligheten  ej  var  synnerligen  svår  att  uppnå,  men 
måste  man  arbeta  så  mycket  ifrigare,  ty  uppsikten  öfver 
arbetet  var  här  den  mest  stränga  jag  någonsin  erfarit. 
Ackordsarbete  i  vanlig  mening  förekom  ej  vid  hopsätt¬ 
ningen,  utan  voro  arbetarne  aflönade  per  vecka  med  1  o, 
högst  1 2  dollars.  Hvarje  man  hade  att  per  dag  utföra 
ett  visst  kvantum  arbete,  och  lyckades  han  ej  häruti  af- 
skedades  han  utan  förbarmande.  Tillsynen  öfver  arbetarne 
var  ovanligt  sträng,  och  det  var  förenadt  med  risk  att 
ögonblickligen  afskedas,  om  man  utan  sin  förmans  tillåtelse 
lämnade  den  lokal,  inom  hvilken  man  arbetade  samt  be¬ 
trädde  en  annan.  Tillsynen  och  >.  pådrifningen»  var  t.  o.  m. 


så  sträng,  att  om  en  arbetare,  efter  förmannens  mening, 
tillbragte  en  alltför  lång  stund  på  den  inom  verkstadslo¬ 
kalen  belägna  bekvämlighetsinrättningen,  så  var  det  ej  alls 
ovanligt  att  arbetaren  i  fråga  utkallades  och  i  ganskaj 
skarpa  ordalag  påmindes  om  hvarför  han  befann  sig  inoml 
fabrikens  område  och  hvad  han  där  hade  att  uträtta.  För 
hvarje  dag  hade  man  att  å  tryckta  lappar  nedskrifva  huru 
mycket  man  under  dagen  utfört,  hvarvid  de  olika  arbets- 
operationerna  voro  försedda  med  nummer,  och  man  då 
endast  hade  att  angifva  tiden  samt  antalet  af  färdigarbetade 
delar.  Dessa  lappar  uppsamlades  nästföljande  morgon  för 
att  underställas  granskning  hos  en  af  de  högre  tjänste¬ 
männen,  som  härigenom  var  i  tillfälle  kontrollera  arbets¬ 
förmågan  hos  de  anställda.  En  annan  form  af  kontroll 
voro  de  inom  hvarje  arbetslokal  uppsatta  tidregistrerings- 
apparaterna,  hvilka  öppnades  och  stängdes  af  lokalens  för¬ 
man  vid  såväl  arbetarnes  ankomst  till  arbetet,  som  när  de 
lämnade  detsamma.  Under  den  ringa  tid,  som  åtgick  för 
personalen  att  trycka  sitt  nummer  å  apparaten,  stod  för¬ 
mannen  bredvid  densamma,  öfvervakande  att  ingen  tryckte  j 
mer  än  sitt  eget  nummer.  Dessa  apparater  hafva  framför 
de  s.  k.  kortsystemapparaterna  det  företrädet,  att  de  til¬ 
låta  en  betydligt  snabbare  stämpling  af  tiden». 

Af  intresse  är  vidare  förffs  redogörelse  för  Link 
Belt  Engineering  Co  i  Philadelphia,  men  den  kunde, 
hafva  varit  det  i  mycket  högre  grad,  om  förf.  kunnat  med-  j 
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la  mera  detaljer.  Antalet  arbetare  var  vid  förf:s  besök 
-400,  däribland  ej  mindre  än  60  ritare.  »Tillverk- 

igen  omfattade  en  mångfald  olika  artiklar,  såsom  spe- 
lité  tillverkas  mekaniska  transportanordningar.  Vid  detta 
blissement  bedrefs  ej  massfabrikation,  utan  torde  till- 
kningen  närmast  likna  den  vid  en  vanlig  mekanisk 
kstad  förekommande.  När  en  beställning  inkommit 
1  kostnadsberäkning  å  densamma  blifvit  uppgjord,  ut- 
efvos  kort,  å  hvilka  tiden  för  hvarje  särskild  arbets- 
eration  var  angifven.  Ett  dylikt  kort  för  t.  ex.  en 
.skinskötare  upptog  följande  tidsbestämmelser:  tid  för 
lingens  studerande,  för  uppsättning  af  den  gjutna  eller 
idda  delen  i  verktygsmaskinen,  för  uppställning  af  verk¬ 
fen  till  densamma,  maskinens  hastighet,  matningens  stor- 
,  tid  för  maskinens  arbete,  för  nedtagning  af  arbets¬ 
oket,  för  nedtagning  af  verktyg,  samt  extra  tid  för  oför- 
edda  dröjsmål.  Var  en  arbetare  i  stånd  att  utföra  ar¬ 
et  på  kortare  tid,  än  den  å  kortet  angifna,  erhöll  han 
om  premie  härför  sin  timlön  ökad  med  30  %  under 
n  inbesparade  tiden.  Vid  hvarje  arbetsmaskin  funnos 
ckta  anslag,  med  angifvande  af  de  olika  hastigheter, 
n  kunde  förekomma;  och  enär  dessa  hastigheter  voro 
ecknade  med  siffror  å  pådragningsmotståndet  —  nästan 
1  maskiner  drefvos  med  direkt  kopplad  elektromotor  — , 
ie  arbetaren  endast  att  inställa  vefven  å  motståndet  på 
1  siffra,  som  kortet  angaf.  Alla  småverktyg  förvarades 
ett  särskildt  rum,  hvarifrån  de  mot  poletter  utlämnades 
begagnande.  Af  hvarje  olika  verktyg  skulle  alltid 
las  ett  visst  föreskrifvet  antal,  och  härigenom  kunde 
n  lätt  erhålla  kännedom  om  värdet  af  denna  ganska 
•bara  afdelning.  Alla  verktyg  slipades  och  underhöllos 
särskilda  personer,  och  tilläts  ingen  annan  att  t.  ex, 
>a  en  borr  eller  ett  svarfstål.  Transporterandet  af  ar- 
sstyckena  ombesörjdes  här  —  liksom  vid  de  ofvan 
nämnda  fabrikerna  —  af  särskildt  anstälda  personer,  som 
hade  något  annat  arbete  att  utföra». 

Förf.  besökte  i  Philadelphia  äfven  Wm.  S eller s  & 

;  tillverkare  af  diverse  verktygsmaskiner,  och  såg  här 
a.  en  nyligen  konstruerad,  medelst  komprimerad  luft 
fven  anordning  vid  hyfvelmaskiner,  hvarigenom  bordets 
itighet  vid  tillbakagång  blef  7  gånger  så  stor  som  när 
let  arbetade.  Att  en  dylik  anordning  är  af  stort  värde, 
ynnerhet  vid  hyfvelmaskiner  med  långt  slag,  är  ju  lätt 
inse.  Uppfinningen  är  af  firman  patenterad  och  har 
t  säkert  stora  förutsättningar  att  komma  till  allmänt 
gagnande.» 

Efter  att  hafva  berört  ett  par  firmor,  från  hvilka  intet 
nämnvärdt  intresse  meddelas,  öfvergår  förf.  till  en  ganska 
ående  beskrifniug  af  Weston  Electrical  Instrument 
:s  nybyggda  anläggning  i  Newyork.  Då  det  blefve  för 
gt  att  ordagrannt  anföra  förf.  må  här  en  kortfattad 
iogörelse  lämnas. 

Fabrikens  anläggning  år  1900,  föregicks  af  synner- 
2n  omfattande  förarbeten.  Sålunda  anställdes  tvänne 
;eniörer  att  under  en  längre  tid  resa  omkring  i  landet 
1  studera  liknande  anläggningar,  erforderliga  maskiner 
m.,  samt  en  tredje  person  för  att  taga  reda  på  hvad 
n  gjorts  för  arbetarnes  trefnad  och  välbefinnande. 

Fabriksbyggnaden  synes  utgöras  i  hufvudsak  af  en 
•r  »hall»  om  c:a  4500  m2  (50  000  kv.-f.)  golfarea,  med 
;tak  och  målad  i  aluminiumfärg  samt  utmärkande  sig 
10m  god  belysning  och  ytterlig  renlighet.  I  förbindelse 
d  hallen  står  lagerrummet,  till  hvilket  stickspår  från 
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ärnvägen  ingå.  Inuti  denna  hall  äro  inrymda  de  olika 
afdelningarne  för  diverse  bearbetning,  slipning,  lindning, 
besiktning  och  hopsättning,  äfvensom  ett  laboratorium. 
Anordningen  är  genomförd  på  sådant  sätt,  att  arbets- 
styckena  gå  i  ordning  från  den  ena  afdelningen  till  den 
nästa  utan  att  någon  gång  behöfva  gå  tillbaka.  Nästan 
alla  maskiner  äro  automatiska  och  lämna  ett  synnerligen 
jämnt  arbete;  afvikelserna  få  i  allmänhet  ej  öfverstiga 
1/10000”  (0,0025  mm.);  i  fråga  om  vissa  detaljer  ställas 
emellertid  anspråken  på  noggrannhet  väsendtligt  högre.  Åt¬ 
skilliga  delar  utföras  af  särskilda  i  fabriken  utexperimente- 
rade  legeringar,  af  hvilka  plåt  och  tråd  med  ytterligt  små 
tjocklekar  kunna  göras,  så  t.  ex.  tråd  af  ända  ned  till 
0,0005”  (0,0125  mm.)  diam.  Lokalen  uppvärmes  med  ånga, 
som  också  användes  för  att  smälta  den  snö,  som  even¬ 
tuellt  samlas  mellan  sågtaken.  Vattnet  från  dessa  afledes 
genom  de  ihåliga  pelare,  som  uppbära  taket. 

De  smuts-  och  damalstrande  fabriksafdelningarne  så¬ 
som  :  smides-,  slipnings-,  förnicklings-  och  lackeringsverk¬ 
städerna  äro  förlagda  i  källarvåningen. 

För  ernående  af  största  möjliga  noggrannhet  i  till¬ 
verkningen  finnes  ett  vidlyftigt  besiktningssystem,  som  bör¬ 
jar  med  råmaterialet  vid  dess  ankomst  till  lagerrummet. 
Arbetarne  äro  vidare  inlärda  att  besiktiga  delarne  under 
arbetets  fortgång  och  att  ej  låta  något  passera,  som  ej 
noga  öfverensstämmer  med  gifna  mått  och  föreskrifter. 
Efter  färdigarbetandet  gå  alla  delar  till  den  slutliga  besikt¬ 
ningen,  där  ett  tjugotal  personer  med  ytterlig  noggrannhet,  i 
i  många  fall  med  tillhjälp  af  lupp  eller  mikroskop  undersöka 
hvarje  del.  Därefter  hopsättas  apparaterna,  delvis  medelst 
maskiner,  och  afprofvas  i  jämförelse  med  normalinstrument, 
af  hvilka  firman  har  en  stor  samling,  anskaffade  från  material- 
profningsanstalten  vid  Tekn.  högskolan  i  Charlottenburg. 
Härvid  verkställas  noggranna  anteckningar  rörande  hvarje 
instruments  nummer,  storlek  och  egenskaper,  hvarefter  det 
monteras  under  sitt  skyddsomhölje  och  göres  färdigt  till 
afsändning. 

Af  stort  intresse  äro  äfven  anordningarne  för  arbe¬ 
tarnes  välbefinnande,  och  synes  firman  härvidlag  icke  hafva 
sparat  vare  sig  besvär  eller  kostnader.  Redan  första  in¬ 
trycket  från  fabriksområdet  vittnar  om  en  ej  ofta  före¬ 
kommande  ordning  och  renlighet.  All  personal  inkommer 
genom  hufvudingången,  som  står  under  uppsikt  af  en  port¬ 
vakt,  och  innanför  hvilken  i  en  stor  sal  finnas  ställningar 
för  velocipeder,  hvilka  i  stor  utsträckning  användas  af  både 
manliga  och  kvinnliga  arbetare.  Härifrån  inkommer  man 
i  afklädnings-  och  toilettrummet,  hvarest  anordningarne 
äro  egnade  att  väcka  den  högsta  förvåning.  Hvarje  arbe¬ 
tare  har  här  sitt  eget  klädskåp  —  af  den  i  Amerika  van¬ 
liga  typen  af  sträckmetall  och  vinkeljärn  —  med  nummer 
och  lås,  och  — -  här  det  öfverraskande  —  hvar  och  en 
har  sin  särskilda  tvättställning  af  porslin,  med  kallt  och 
varmt  vatten  samt  försedd  med  tvål  och  spegel.  Dessa 
tvättbord  äro  uppställda  på  två  rader  och  påminna  mera 
om  ett  finare  hotell  än  om  en  fabriksanläggning.  Bekväm- 
lighetsinrättningarne  äro  lika  eleganta  och  det  är  af  in¬ 
tresse  att  konstatera  det  elegansen  respekteras.  För  den 
kvinnliga  personalen,  som  till  antalet  är  ungefär  hälften 
så  stor  som  den  manliga,  äro  motsvarande  lokaler  på 
samma  sätt  inredda. 

År  1903  bildades  af  personalen  en  klubb,  som  af 
bolaget  erhöll  lokal,  omfattande  matsalar  för  arbetarne  och 
cheferna  kök,  bibliotek,  musikrum,  rekreationsrum  och  ett 
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stort  badrum,  allt  med  inredning,  samt  dessutom  ett  kon¬ 
tant  bidrag  af  i  ooo  dollars.  Klubben,  hvars  styrelse  skall 
väljas  bland  personalen,  är  på  öfligt  sätt  inregistrerad,  och 
har  bl.  a.  till  ändamal  att  underhålla  ett  godt  samarbete 
och  förhållande  mellan  arbetarne  och  arbetsgifvaren.  Här 
intaga  arbetare  och  chefer  sina  lunch  och  erhålla  för  25 
cents,  som  för  cheferna  betalas  af  firman,  ett  mål,  som 
på  en  restaurant  ej  skulle  fås  för  tredubbla  summan.  Me¬ 
ningen  är  att  salunda  bringa  afdelningscheferna  tillsammans 
för  tankeutbyte  och  samarbete. 

Köket,  inredt  på  modernaste  sätt,  rekreationsrummet 
med  piano,  biljard  o.  s.  v.,  badrummet  med  mosaikgolf 
och  marmorväggar,  stor  bassäng  (150’  x  18’),  badkar,  dusch- 
apparater  m.  m.  kunde  förtjäna  närmare  beskrifning,  om 
utrymmet  det  medgåfve,  Dock  bör  tilläggas  att  arbetarne 
synas  till  fullo  uppskatta  hvad  som  gjorts  till  deras  tref- 
nad,  och  att  förhållandet  till  cheferna  och  firman  är  det 
bästa. 

Fran  Pratt  &:  \\  hitney  Mfg  C:o,  Hartford,  fabrik 
för  verktyg  och  verktygsmaskiner  må  följande  uppgifter 
anföras : 

Fabriken,  som  ligger  vid  Park  River  med  område 
pa  bada  flodstränderna,  omfattar  en  golfyta  om  400  000 
kv.-fot  och  har  utaf  verktygsmaskiner  uppställda  ej  mindre 
än  484  svarfvar,  105  hyfvelmaskiner,  199  fräsmaskiner, 
166  borr-  och  gängmaskiner,  83  hand-  och  automatiska 
maskiner,  17  kuggfräsningsmaskiner,  60  precisionsborr- 
maskiner,  23  centreringsmaskiner,  33  gängmaskiner,  144 
slipmaskiner,  147  diverse  smärre  maskiner  samt  två  tryck¬ 
pressar.  Drifkraften  erhålles  från  5  ångmaskiner  om  till¬ 
sammans  800  HK.  Uppvärmningen  sker  med  ånga,  och 
belysningen  är  elektrisk,  båg-  och  glödlampor. 
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För  arbetspersonalen  finnas  väl  inrättade  toilett-  och 
klädrum  inom  de  olika  afdelningarne,  och  har  firman  upp¬ 
rättat  en  sammanslutning  för  sjukhjälp  och  understöd  åt 
enkor  och  barn.  Äfven  finnes  tillämpadt  ett  väl  genom- 
fördt  lärlingsystem,  med  undervisning  i  såväl  teori  som  i 
det  praktiska  arbetet. 

»Vid  mitt  besök»,  säger  förf.  vidare,  »höll  man  just! 
på  att  afprofva  en  nyligen  konstruerad  automatisk  skruf-; 
maskin,  å  hvilken  man  begagnat  sig  af  komprimerad  luft! 
för  att  utföra  de  olika  rörelser,  som  förut  åstadkommits 
genom  kammar  och  ledareskrufvar.  Firman  väntade  sig 
lysande  resultat  af  denna  maskin,  och  syntes  den  att  döma 
af  försöken  komma  att  i  fråga  om  produktionsförmåga 
blifva  betydligt  öfverlägsen  hvad  som  förut  finnes  i  denna 
väg. » 

Fran  uppehållet  i  'Tyskland,  som  var  så  kort,  blott 
en  veckas  tid,  att  inga  vidlyftigare  iakttagelser  hunno  göras, 
torde  vara  af  intresse  att  bemärka,  det  förf.  ej  mötte 
några  svårigheter  att  få  bese  åtskilliga  större  verk,  ehuru 
tillmötesgåendet  ej  var  så  stort  som  vid  de  amerikanska 
anläggningarne. 

Slutligen  konstaterar  förf.  »att  den  tyska  industrien 
utgör  en  mycket  betydande  konkurrent  till  den  amerikanska, 
trots  den  omständigheten  att  den  ej  bedrifves  i  så  stor 
skala  som  den  sistnämnda». 

Skada  är  att  förf.  är  så  knapphändig  och  njugg  på 
detaljer  i  flertalet  fall,  att  äfven  hans  intressantaste  med¬ 
delanden  icke  gifva  någon  synnerligen  stor  behållning. 
Häruti  star  han  tyvärr  bland  resebeskrifvare  icke  ensam, 
men  han  är  i  alla  händelser  icke  bland  de  minst  meddel¬ 
samma,  hvarför  man  får  hålla  honom  räkning. 

F.  Langlet. 


NÅGRA  REFLEKTION  ER  ÖFVER  S.  K  TÄNDKULOR. 

Af  Ingeniör  E  Hubendick. 


Af  de  tändanordningar,  som  användas  vid  smärre 
förbränningsmotorer  för  flytande  bränsle,  har  särskildt  den 
s.  k.  »tändkulan»  erhållit  vidsträckt  användning  vid  svenska 
konstruktioner.  Denna  tändanordning  består  såsom  bekant 
af  ett  vanligen  kulformigt  rum  genom  en  jämförelsevis 
smal  kanal  eller  hals  förbunden  med  motorns  kompressions- 
rum  och  utgörande  en  ej  oväsendtlig  del  af  det  senare. 
Kulan,  som  ej  är  afkyld,  upphettas  före  motorns  igång¬ 
sättning  till  viss  temperatur,  hvarefter  vid  motorns  rund¬ 
dragning  den  i  cylindern  insugna  och  komprimerade  olje- 
luftblandningen  antändes  af  den  varma  kulans  väggar. 
Sedan  motorn  gått  någon  tid  och  blifvit  uppvärmd,  bort¬ 
tages  den  yttre  värmekällan  vid  tändkulan,  hvilken  där¬ 
efter  hålles  varm-  af  det  värme,  som  afgifves  till  dess  järn¬ 
massa  vid  förbränningen  af  oljeluftblandningarne  inuti  den¬ 
samma. 

Af  en  del  motorfabrikanter,  hvilka  använda  denna 
tändanordning,  hör  man  ofta  framhållas,  att  densamma 
skulle  erbjuda  betydande  fördelar  framför  andra.  Appara¬ 
tens  fördelar  skulle  vara,  att  den  är  billig,  hvarigenom 
äfven  motorn  i  viss  mån  får  ett  lågt  försäljningspris.  Vi¬ 
dare  är  den  lätt  att  sköta  samt  hållbar  och  kan  ej  komma 
i  olag.  Slutligen  blir  motorns  bränsleförbrukning  låg,  där¬ 
för  att  något  extra  bränsle  ej  användes  för  kulans  upp¬ 
värmning  under  gång,  och  emedan  mindre  värme  bortföres 
från  den  del  af  maskincylindern,  som  ej  är  vattenkvid. 


Att  maskinen  blir  billigare  därför  att  tändanordnin- 
gen  är  billig  är  ej  fallet,  ty  skillnaden  i  pris  mellan  tänd- 
kula  och  t.  ex.  magnetoelektrisk  tändning  uppgår  ej  till 
5  %  af  en  liten  maskins  pris.  Saken  är  i  stället  den,  att 
en  sa  primitiv  tändanordning  som  tändkula  endast  kan  an¬ 
vändas  på  en  i  och  för  sig  billig  maskin,  hvilket  äfven 
framgar  däraf,  att  maskiner  med  t.  ex.  magnetoelektrisk 
tändning  kosta  50  till  70  %  mera  än  maskiner  med  tänd¬ 
kula.  Denna  prisskillnad  beror  på  den  mera  fulländade 
konstruktionen  af  den  förra  maskinen  i  jämförelse  med  den 
senare,  och  betingar  denna  skillnad  i  konstruktion  äfven 
en  mera  noggrann  tändapparat  i  förra  fallet  än  i  det  senare. 

Att  tändkulan  är  lätt  att  sköta,  hållbar  och  ej  lätt  j 
kommer  i  olag  är  i  viss  mån  riktigt.  För  en  alldeles 
oöfvad  och  ointelligent  maskinskötare  är  det  naturligtvis 
lättare  att  handtera  en  fotogenlampa  och  en  gjutjärnsklump 
än  en  magnetoelektrisk  apparat,  ty  den  förra  apparaten 
förstår  han  utan  ansträngning  och  kan  äfven  misshandla 
den,  utan  att  den  tager  skada.  I  jämförelse  med  t.  ex. 
tändrör  är  tändkulan  äfven  hållbar,  då  den  ej  brännes  sön¬ 
der  pa  kortare  tid  än  ett  å  två  år,  under  det  att  tänd- 
rören  springa  litet  emellan.  Den  magnetoelektriska  tänd- 
apparaten  är  däremot  hållbarare  och  har  ej  större  möjlig¬ 
heter  att  komma  i  olag  än  tändkulan  under  förutsättning 
af,  att  den  ej  misshandlas.  —  Äfven  är  det  lättare  att 
istandsätta  en  tändkula,  som  kommit  i  olag  än  t.  ex.  en 
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agnetoelektrisk  apparat,  ty  vid  den  förra  kan  ej  komma 
aga  annat  än  att  skaffa  bort  det  kol,  som  vid  vissa  kon- 
ruktioner  i  följd  af  ofullständig  förbränning  mer  eller 
indre  fyllt  densamma,  under  det  att  det  erfordras  en 
aula  eftertanke  för  att  vid  den  magnetoelektriska  appa- 
ten  taga  reda  på  en  brusten  isolering. 

Påståendet  att  tändkulan  fordrar  mindre  bränsle  för 
i  varmhållning  är  riktigt,  om  densamma  jämföres  med 
ndrör,  men  i  jämförelse  med  den  magnetoelektriska  tänd- 
iparaten  fordrar  tändkulan  mera  bränsle.  Att  värmeför- 
sterna  äro  mindre  vid  den  rödvarma,  endast  af  luften 
kylda  tändkulan  än  hos  en  vattenafkyld  cylinderbotten 
riktigt,  om  lika  stora  ytor  jämföras.  De  komplicerade 
rmer,  som  tändkulan  medför,  göra  emellertid,  att  den 
ftkylda  ytan  hos  en  dylik  maskin  blir  minst  dubbelt  så 
jr  som  motsvarande  vattenkylda  yta  hos  en  välkonstrue- 
d  maskin  med  t.  ex.  magnetoelektrisk  tändning.  Sum¬ 
eras  därför  värmeförlusterna  i  de  olika  fallen,  finnes 
gen  sannolikhet  för,  att  värmeförlusterna  äro  mindre  vid 
med  tändkula  utrustad  maskin  än  vid  en  med  fullstän- 
g  vattenafkylning.  Att  med  siffror  bevisa  detta  är  omöj- 
t,  emedan  hithörande  konstanter  äro  för  osäkert  kända.  — 
irtill  kommer  ytterligare  att  vid  en  väl  afkyld  maskin 
mpressionen  kan  drifvas  väsentligt  högre  än  vid  en  ma- 
in  med  delvis  glödande  väggar,  och  det  är  experimen- 
t  bevisadt,  att  vinsten  genom  ökad  kompression  är  större 
förlusten  genom  ökad  kylning.  Slutligen  kan  en  ma- 
in  med  varma  väggar  ej  gifva  så  stor  effekt  med  samma 
lindervolym  som  en  väl  afkyld,  emedan  viktmängden 
plosiv  blandning  i  följd  af  uppvärmningen  blir  mindre, 
irigenom  blir  för  samma  effekt  maskinen  med  tändkula 
irre  än  maskinen  med  fullständig  kylning,  hvarigenom 
rmeförlusterna  äfven  ökas. 


Fig.  /. 


Det  enda  existensberättigande  tändkulan  skulle  hafva 
l  alltså,  att  motorn  härigenom  kan  göras  så  enkel,  att 
isamma  nödtorftigt  kan  skötas  af  snart  sagdt  hvilken 


oskolad  person  som  helst.  Att  en  dylik  maskinkonstruk¬ 
tion  endast  kan  komma  i  fråga  för  helt  små  effektbelopp 
samt  för  mindre  fordrande  behof  är  själf klart. 

Vid  studiet  af  de  olika  tändkulekonstruktioner,  som 
kommit  till  användning,  finner  man,  att  dessa  äro  väsendt- 
ligt  afvikande  från  hvarandra,  och  man  faller  ovilkorligen 
vid  första  betraktandet  i  förvåning  öfver,  att  samma  resul¬ 
tat  kunna  uppnås  med  skenbart  i  princip  olikartade  kon¬ 
struktioner. 

En  af  de  äldsta  tändkulor,  som  kommit  till  använd¬ 
ning,  var  den  af  Robey  konstruerade  (fig.  i )*.  I  det  vat¬ 
tenkylda  kompressionsrummet  var  insatt  en  öppen  kula, 
och  infördes  luftoljeblandningen  i  cylindern  genom  en  ven¬ 
til  under  kulan,  hvarvid  oljan  af  värmet  från  kulan  för¬ 
gasades.  Kulan  utgjorde  ungefar  hälften  af  kompressions- 
rummets  volym.  Kompressionen  var  c:a  2,6  atm. 

Den  hos  oss  mest  använda  kulan  härstammar  från 
Mietz  &  Weiss  samt  användes  i  nästan  oförändrad  form 
af  Svenssons  Automobilfabrik  (Avance),  Weyland  (Svecia) 
m.  fl.  —  Densamma  (fig.  2)  består  af  en  kula  med  jäm¬ 
förelsevis  tunnt  gods  samt  en  hals,  som  är  jämförelsevis 
kort  och  smal.  Med  en  fläns  är  kulan  fästad  på  det  ej 
kylda  cylinderlocket.  Från  kulan  ingår  i  cylindern  en 
»läpp»,  på  hvilken  oljan  insprutas.  Större  delen  af  kom¬ 
pressionsrummet  ligger  utom  kulan.  Den  af  Automobil- 
fabriken  använda  kulan  (fig.  3)  är  i  allt  väsendtligt  lik 
den  förra,  men  förses  stundom  med-  en  i  kulan  inlagd 
spiralvriden  nickelplåtremsa.  Äfven  förekommer,  att  en 
relativt  större  del  af  kompressionsrummet  förlägges  inuti 
själfva  kulan  (fig.  4).  Kompressionen  är  c:a  6  ä  7  atm., 
men  i  sistnämnda  fallet  c:a  9  atm.  Kulan  håller  sig  vid 
maskinens  gång  starkt  rödglödande. 

Den  vid  Carlsviks  fotogenmotor  använda  tändkulan 
afviker  från  ofvannämnda,  i  det  att  densamma  består  af 
ett  cylindriskt  rum  med  nästan  plana  gaflar  (se  fig.  5). 
Den  ena  gaf\reln  är  försedd  med  en  smal  hals,  hvilken  med  en 
fläns  är  förbunden  med  den  kylda  cylinderbottnen.  Kulan 
är  invändigt  försedd  med  6  st.  längsgående  fjädrar,  hvilka 
uppbära  en  spiralvriden  nickelplåt.  På  den  cylindriska 
delen  är  upptill  en  fläns,  å  hvilken  en  inloppsventil  för 
olja,  som  inkommer  blandad  med  något  luft,  är  anbragt. 
Oljan  förgasas  mot  nickelspiralens  och  kulans  heta  ytor 
samt  utströmmar  under  insugningsperioden  i  cylindern,  där 
den  blandar  sig  med  luft,  som  inkommit  genom  den  egent¬ 
liga  inloppsventilen,  hvilken  är  förlagd  till  cylindern.  Större 
delen  af  kompressionsrummet  är  förlagd  utom  kulan. 

*  Samtliga  figurer  äro  utförda  efter  frihandskizzer  utan  uppmät¬ 
ning  och  angifva  alltså  blott  närinelsevis  dimensionernas  inbördes  för¬ 
hållanden. 


I 
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Fig  2. 


Fig.  3- 


Fig.  4  • 
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Guld  ner  har  å  en  af  honom  konstruerad  motor  användt 
en  tändkula,  eller  ett  tändrör,  af  i  fig.  6  återgifvet  utseende. 
Detsamma  består  af  ett  rör,  som  med  en  fläns  är  fästadt 
vid  maskinens  cylinderlock  och  invändigt  försedt  med  en 
del  sneda,  halfva  bottnar.  På  rörets  öfre  ände  är  anbringad 
en  ventil,  genom  hvilken  olja  och  något  luft  inströmm  a. 
Mot  de  heta  väggarne  förgasas  oljan  och  inkommer  i 
kompressionsrummet,  där  den  blandas  med  luft  från  den 
egentliga  inloppsventilen.  Större  delen  af  kompressions¬ 
rummet  är  förlagd  utanför  tändkulan. 

Hornsby  använder  för  maskiner  mindre  än  5  hkr. 
den  i  fig.  7  i  horisontalprojektion  återgifna  kulan  be¬ 
stående  af  en  cylinder  med  nästan  plana  bottnar  och  den 
cylindriska  delen  invändigt  försedd  med  längsgående  fjädrar . 
Från  den  ena  gafveln  utgår  en  lång  och  smal  hals,  som 
med  en  fläns  anslutes  till  det  icke  kylda  cylinderlocket . 
På  den  cylindriska  delen  är  anbragdt  ett  vattenkyldt  mun¬ 
stycke,  genom  hvilket  oljan  insprutas  i  kulan  utan  till¬ 
blandning  af  luft.  För  större  maskiner  använder  Hornsby 
den  i  fig.  8  återgifna  tändkulan  bestående  af  en  halfsfär, 
som  med  en  fläns  är  fästad  vid  en  vattenkyld  cylindrisk 
del,  hvars  andra  gafvel  öfvergår  i  en  smal  okyld  hals 
med  fläns  fästad  vid  det  kylda  cylinderlocket.  Halsen 
står  genom  en  smal  kanal  i  förbindelse  med  cylindern. 
Oljan  insprutas  i  den  sfäriska  delen  från  sidan.  Så  stor 
del  som  möjligt  af  kompressionsrummet  är  förlagd  i  själfva 
kulan.  Vid  små  maskiner  är  kompressionen  c:a  3  atm., 
vid  större  maskiner  6  ä  10  atm. 

Slutligen  använder  Rundlöf  en  kula  med  två  halsar 
och  samtidigt  utgörande  cylinderlock  (fig.  9).  Halsarne 
äro  så  anordnade,  att  vid  ny  laddnings  införande  luft 
spolar  igenom  kulan  och  rensköljer  den  från  förbrännings¬ 
produkter.  Oljan  sprutas  genom  den  ena  halsen  in  i 
själfva  kulan.  Kulan  är  vid  gång  knappt  brunvarm.  Kom¬ 
pressionen  är  c:a  6  atm. 

Härjämte  må  tilläggas  att  vid  Automobilfabrikens,  Wey- 
lands  och  Rundlöfs  maskiner  införes  vid  hvarje  slag  vatten 
i  maskincylindern. 


Fig.  6. 

Att  goda  resultat  kunna  uppnås  vid  maskiner  med 
tändkulor  är  en  känd  sak,  och  det  bästa  resultat  förf. 
har  sig  bekant  är  det,  som  vid  profning  af  en  Co- 
lumbiamotor  med  Rundlöfs  tändkula  erhållits.  Försöket 
utfördes  å  en  1 5  hkrs.  maskin,  och  bränsleförbrukningen 
var  270  gram  fotogen  per  eff.  hk.  och  timme.  Detta 
resultat  bevisar  äfven,  att  diagrammen  måste  varit  goda 
och  tandningen  skett  i  rätt  ögonblick.  För  erhållande  af 
ett  dylikt  resultat  måste  emellertid  hvarje  med  tändkula 
försedd  motor  betjänas  af  en  intelligent  och  öfvad  person, 
som  ständigt  har  sin  uppmärksamhet  riktad  på  maskinens 
gång  och  oupphörligen  gör  de  inställningar,  som  erfordras 
för  att  bibehålla  de  betingelser,  som  möjliggöra  det  goda 
resultatet.  Skötes  maskinen  af  en  oöfvad  person,  behöfver 
man  visserligen  ej  befara,  att  den  skall  stanna,  men  re¬ 
sultaten  blifva  helt  andra,  och  diagrammen  visa  sällan  en 
riktig  tändning,  utan  vanligen  för  tidiga  eller  för  sena 
tändningar.  Här  ligger  f.  ö.  just  skillnaden  mellan  dessa 
»enkla»  maskiner  och  de  af  mera  fulländad  konstruktion, 
hvilka  efter  en  gång  för  alla  gjord  inställning  alltid  visa 
samma  resultat.  Som  nämnts  kunna  dock  verkligt  goda 
diagram  erhallas  äfven  tran  maskiner  med  tändkulor,  förutsatt 
att  de  noga  öfvervakas,  och  man  frågar  sig  ovilkorligen, 
om  ej  detta  öfvervakande  på  något  enkelt  sätt  skulle  kunna 
öfverlämnas  at  regulatorn.  För  att  kunna  besvara  denna 
fraga  är  det  nödvändigt  att  först  undersöka  de  teoretiska 
betingelserna  för  tändkulans  riktiga  funktionerande. 

Efter  studiet  af  en  Hornsby-motor  och  dess  diagram 
har  Guld  ner  uttryckt  den  åsikten  att,  då  luft  börjar  in¬ 
strömma  i  kulan  och  blanda  sig  med  fotogengasen,  gas¬ 
blandningen  i  själfva  verket  antändes  i  det  ögonblick  bland¬ 
ningen  uppnatt  explosionsområdets  gräns,  hvadan  i  kulan 
rader  en  förbränning,  innan  kolfven  nått  dödpunkten. 
Denna  förbränning,  som  åstadkommer  ett  högre  tryck  i 
kulan  än  i  cylindern,  skulle  fortplanta  sig  till  den  senare, 
om  ej  halsen  i  kulan  vore  så  trång,  att  strömningen  från 
cylindern  till  kulan  motvägde  strömningen  från  kulan  till 


Fig.  9. 


Fig.  7. 


Fig.  8. 
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:  ylindern.  Såsom  stöd  härför  påvisar  Giildner  att  mot 
lutet  af  kompressionen  i  diagrammet  tydligt  synes  en  ha- 
tigare  tryckstegring  än  den,  som  härrör  från  kompressions- 
inien,  eller  med  andra  ord  en.  svag  förtändning.  Denna 
lypotes,  som  från  början  uppställts  för  det  öppna  tänd- 
öret,  skulle  möjligen  kunna  tänkas  tillämpad  på  tändkulan 
t'  Mietz  &  Weis-  och  Carlsvikstypen,  men  är  olyckligtvis 
ullkomligt  omöjlig  just  för  den  maskin  Giildner  studerat, 
/id  Hornsbymotorn  är  nämligen,  som  förut  nämnts,  hela 
ompressionsrummet  förlagdt  inuti  tändkulan,  och  för  att 
trömningarne  från  och  till  kulan  skola  hålla  jämvikt,  måste 
lltså  det  från  cylindern  tagna  diagrammet  visa  en  kompres- 
ionslinie,  som  högst  betydligt  afviker  från  den  adiabatiska 
ch  vid  kompressionens  slut  visar  ett  tryck,  som  är  lika 
led  eller  åtminstone  nära  lika  med  sluttrycket  vid  för¬ 
ränningen.  Så  är  emellertid  ej  alls  fallet,  och  diagram 
unna  äfven  erhållas,  som  ej  visa  spår  till  förtändning, 

.  v.  s.  förbränningen  fullbordad  under  10  ä  15 0  vef- 
inkel. 

Förf.  har  dessutom  haft  tillfälle  se  en  Avancemotor, 
id  hvilken  tändkulan  så  småningom  fyllts  med  tätt,  sten- 
årdt  kol  ända  ut  till  halsens  mynning  så  som  fig.  10 
skådliggör,  och  denna  maskin  hade  varit  i  gång  ända 
11  dess  kolfyllningen  nått  denna  utsträckning.  —  Detta 
•nomen  vederlägger  fullkomligt  Giildners  hypotes. 


Fig.  10. 


En  annan  hypotes  är  uppställd  af  Clerk,  äfven  den 
r  Hornsbymotorn.  Vid  Hornsbymotorn  insprutas  oljan 
kulan  under  insugningslaget.  Clerk  anser  att  vid  sug¬ 
agets  slut  är  kulan  fylld  med  oljeånga.  Under  kom- 
essionen  inkomprimeras  luft  i  kulan  och  vid  kompression- 
igets  slut  är  just  så  mycket  luft  inkommen  i  kulan,  att 
1  tändbar  blandning  uppstått.  Det  är  dock  bekant,  att 
t  gasluftblandning  är  tändbar  inom  vida  gränser  för 
andningsförhållandet  mellan  gas  och  luft,  och  skall  den 
tsa  i  detta  fall  tända  vid  öfverskott  på  oljeånga,  hvar- 
,  inom  en  ofantligt  hög  bränsleförbrukning  skulle  uppstå, 
d  en  —  om  förf.  minnes  rätt  —  25  hkrs  Hornsbymotor 
r  med  rysk  fotogen  erhållits  en  förbrukning  af  295  gr.  per 
.  hk.  och  timme,  hvilket  ju  är  ett  ganska  gynnsamt 
■>ultat  och  vederlägger  alltså  Clerks  resonnemang. 

De  naturfenomen,  på  hvilka  tändkulans  funktionerande 
ror,  äro  helt  andra  och  ej  fullt  så  enkla  som  de  ofvan 
förda  författarne  förmodat. 

En  blandning  af  luft  och  brännbar  gas  kan  ej  under 
a  förhållanden  bringas  att  explodera,  d.  v.  s.  bringas 
I  förbrinna  därigenom,  att  förbränningen  inledes  på  en 
nkt  i  blandningen.  Om  vare  sig  gas  eller  luft  är  i 
räckligt  stort  öfverskott,  inträder  förbränning  ej  ens  om 
i  ex-  en  elektrisk  gnista  får  slå  igenom  blandningen.  Först 
>m  vissa  bestämda  gränser  för  blandningens  proportioner, 
i  s.  k.  »explosionsgränserna» ,  kan  blandningen  genom  lokal 
phettning  bringas  att  förbrinna.  Explosionsgränserna  äro 
ellertid  ej  orubbliga,  utan  beroende  på  en  del  lokala 
1  hållanden  såsom  explosionsrummets  form,  värmeafled- 


ningen,  blandningens  temperatur,  antändningspunktens  läge 
inom  explosionsrummet  m.  m. 

Enligt  Bunte  äro  explosionsgränserna  i  ett  19  mm. 
glasrör  följande: 


1  vol.  gas 

Procenthalt  af 

behöfver 

brännbar 

gas  i 

Explo- 

för  fullst. 

blandningen. 

sions- 

förbränn. 

Undre 

Öfre 

område. 

vol.  syre. 

gräns. 

gräns. 

Koloxid 

.  0,5 

16,5 

74,95 

53,4 

Väte  . 

.  0,5 

9,45 

66,4 

57,o 

Vattengas 

.  0,5 

I  2,4 

66,75 

54,3 

Lysgas  . 

.  U5 

7,9 

19,1 

1 1,2 

Acetylen 

.  3,o 

4,1 

14,6 

10,5 

Alkohol. 

3,0 

3,95 

1  3,^5 

9-7 

Methan 

.  2,0 

6,1 

12,8 

6,7 

Benzol 

.  7,5 

2,65 

6,5 

3-9 

Penton  . 

2,4 

4,9 

2,5 

Benzin  . 

2,4 

4,9 

2,5 

Tabellen  visar,  att  ett  högt  förbränningsvärme  för¬ 
skjuter  explosionsgränsen  nedåt,  d.  v.  s.  att  explosion  in¬ 
träder  vid  stort  luftöfverskott. 

Därigenom  att  de  tyngre  kolrika  kolvätena  erfordra 
en  stor  luftmängd  för  sin  förbränning,  inskränkes  dessas 
explosionsområde.  Koloxid,  väte  och  vattengas  hafva  ej 
så  stort  förbränningsvärme,  men  fordra  liten  luftmängd  för 
sin  förbränning,  hvarför  deras  explosionsområde  är  mycket 
stort.  Lysgas,  acetylen,  alkohol  och  methan  hafva  större 
förbränningsvärme  och  fordra  mera  luft  för  sin  förbrän¬ 
ning,  hvarför  deras  explosionsområden  ej  äro  så  stora. 
Benzol,  penton  och  benzin  åter  hafva  mycket  stort  för¬ 
bränningsvärme  och  fordra  en  mycket  stor  luftmängd  för 
sin  förbränning,  hvarför  deras  explosionsområde  är  myc¬ 
ket  litet. 

För  att  förklara  explosionsgränserna  är  Van’t  Hoffs 
definition  på  antändningstemperaturen  synnerligen  viktig. 
Den  lyder:  *  Antändningstemperaturen  är  den  temperatur, 
vid  hvilken  värmeförlusterna,  hvilka  en  genom  en  gasmassa 
sig  fortplantande  värmevåg  genom  ledning  etc.  lider,  pre¬ 
cis  täckes  af  den  värmeutveckling,  som  den  samtidigt  för¬ 
siggående  reaktionen  förorsakar.» 

Häraf  följer,  att  förbränningstemperaturen  alltid  måste 
ligga  högre  än  antändningstemperaturen. 

Lätt  inses  efter  detta,  hvarför  explosionsgränserna  va¬ 
riera  med  förhållandena  samt  att  vid  de  blandningsförhål- 
landen,  som  vid  de  rådande  förhållandena  ligga  utanför 
explosionsgränserna,  den  vid  förbränningen  alstrade  tem¬ 
peraturen  ej  är  tillräcklig  att  uppvärma  kringliggande  par¬ 
tiklar  af  blandningen  till  antändningstemperatur. 

En  gasblandnings  tändbarhet  är  alltså  beroende  af 
dess  sammansättning,  temperatur,  tryck  och  värmeförluster 
resp.  värmetillförsel. 

I  en  explosiv  blandning,  som  ej  är  i  proportion  för 
fullständig  förbränning,  verkar  gasöfverskottet  —  vare  sig 
det  är  brännbar  gas  eller  syre  —  som  en  indifferent  gas 
så  tillvida,  att  den  ej  kan  deltaga  i  förbränningen  och 
alstra  värme  utan  i  stället  förbrukar  en  del  värme  för  sin 
temperaturstegring.  Häraf  följer  äfven,  att  inblandning 
af  en  indifferent  gas  (hvilken  som  helst)  i  en  explosiv 
blandning  måste  förskjuta  explosivgränserna  på  sådant  sätt, 
att  explosionsområdet  blir  mindre.  Detta  har  äfven  ex- 
perimentelt  bevisats,  och  särskildt  synes  kolsyra  hafva  för¬ 
måga  att  inskränka  explosionsområdet,  hvarför  denna  gas, 
inverkan  på  explosionsområdet  blifvit  föremål  för  ett  mera 
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ingående  studium.  —  Ett  mycket  instruktivt  experiment, 
utfördt  af  Hoffman  och  Buff  i  ändamål  att  studera  dissocia- 
tionsfenomen  omnämnes  af  Nernst.  Genom  en  i  en  endio- 
meter  innesluten  kolsyrevolym  fick  en  konstant  hållen  ström 
af  elektriska  gnistor  slå.  Härvid  sönderdelades  blandnin¬ 
gen  allt  mer  i  koloxid  och  syre,  och  då  blandningen  af 
koloxid,  syre  och  kolsyra  nått  vissa  proportioner,  inträdde 
en  svag  explosion,  hvarvia  koloxiden  och  syret  åter  för¬ 
brändes  till  kolsyra,  hvarpå  dissociationen  åter  började.  — 
Dock  synes  det  som  om  verkligt  indifferenta  gaser,  d.  v.  s. 
sådana,  som  under  inga  förhållanden  kunna  deltaga  i  den 
kemiska  omvandlingen,  och  sådana  som  blott  verka  ut¬ 
spädande,  men  ej  kunna  deltaga  i  förbränningen,  icke  hade 
fullt  samma  inverkan  på  explosionsområdet.  Det  har  t.  ex. 
visat  sig,  att  en  luftknallgasblandning,  som  inneslutits 
mellan  ett  par  glasväggar  i  det  tunnaste  skikt,  som  genom 
lokal  antändning  kunnat  bringas  till  förbränning,  ej  är  det 
tunnaste  skikt  som  kan  antändas.  Genom  luftknallgasens 
utspädning  med  en  viss  mängd  syrgas  har  ett  ännu  tun¬ 
nare  skikt  kunnat  bringas  till  förbränning.  Härvid  är  att 
observera,  att  luftknallgas  redan  är  betydligt  uppblandad 
med  den  indifferenta  gasen  kväfve,  och  att  en  syretillsätt¬ 
ning  antagligen  verkar  på  sådant  sätt,  att  gasmolekylerna 
lättare  påträffa  de  för  deras  förbränning  nödvändiga  syre¬ 
molekylerna.  Af  stort  intresse  vore  att  erfara,  huru¬ 
vida  ej  en  tillsättning  af  väte  till  ofvannämnda  luftknall¬ 
gas  hade  samma  inverkan  som  tillsättning  af  syre.  — 
Genom  att  till  ren  knallgas  sätta  syre  ernås  väl  antagligen 
samma  resultat  som  genom  tillsättning  af  indififerent  gas. 

Vid  inblandning  af  en  indifferent  gas  i  en  ggsluft- 
blandning  på  sådant  sätt,  att  syret  ersättes  med  indififerent 
gas  visar  det  sig,  att  vid  syreöfverskott  förskjutes  explo- 
sionsgränsen  endast  långsamt  med  den  inblandade  indifife- 
renta  gasens  mängd.  Vid  gasöfverskott  förskjutes  däremot 
explosionsgränsen,  helt  naturligt,  hastigt  med  den  inblan¬ 
dade  indifferenta  gasens  mängd.  De  sålunda  erhållna  kur¬ 
vorna  mötas  i  en  punkt,  där  antändning  ej  mer  är  möjlig. 

En  ökad  temperatur  hos  den  explosiva  blandningen 
vidgar  explosionsområdet  därigenom,  att  det  vid  lokal  för¬ 
bränning  alstrade  värmet  vid  en  större  utspädning  åt  ena 
eller  andra  gränsen  blir  tillräckligt  att  uppvärma  närlig¬ 
gande  partiklar  till  antändningstemperatur. 

Den  inverkan,  som  trycket  har  på  explosionsområdet, 
är  ganska  outredd.  Försök  vid  tryck  mellan  0,5  och  4 
atm.  hafva  visat,  att  en  koloxidluftblandning  antände  sig 
lättare  vid  lägre  tryck  under  det  att  en  väteluftblandnings 
tändbarhet  blir  oförändrad.  Enligt  Lindes  observation, 
att  specifika  värmet  ökar  med  trycket,  bör  ökadt  tryck  in¬ 
skränka  explosionsområdet. 

Vid  adiabatisk  kompression  af  en  explosiv  blandning 
vidgas  explosionsområdet  i  följd  af  temperaturhöjningen. 
Drifves  kompressionen  så  långt,  att  temperaturen  upp¬ 
når  antändningstemperaturen,  antändes  blandningen  och 
förbrinner.  Den  härvid  uppkommande  explosionstöten  är 
ofantligt  mycket  häftigare  än  vid  antändning  med  t.  ex. 
en  elektrisk  gnista,  ty  i  förra  fallet  sker  antändningen 
samtidigt  i  hela  gasmassan  och  förbränningen  sker  alltså 
ögonblickligt  genom  hela  gasmassan  under  det  att  i  se¬ 
nare  fallet  förbränningen  fortplantar  sig  genom  massan 
från  antändningstället. 

Slutligen  minskas  explosionsområdet,  såsom  lätt  inses, 
genom  värmeafledning  och  ökas  genom  värmetillförsel. 

Såsom  komplettering  till  ofvanstående  må  endast  näm¬ 


nas,  att  antändningstemperaturen  ej  är  den  temperatur,  där 
förbränningen  börjar,  utan  blott  är  gränsen  för  »den  sken 
bara  jämnvikten».  —  Numera  äger  man  visshet  om,  att  i  en 
blandning  af  brännbar  gas  och  syre  resp.  luft  reagera  bland 
ningens  beståndsdelar  på  hvarandra  vid  alla  temperaturer, 
men  vid  vanlig  temperatur  försiggår  denna  reaktion  så  lång¬ 
samt,  att  någon  temperaturhöjning  i  följd  af  reaktionen  ej  kan 
iakttagas.  Med  ökad  temperatur  ökas  reaktionshastigheten, 
men  man  uppnår  först  vid  en  viss  temperatur  —  antändnings¬ 
temperaturen  —  en  betydande  hastighet.  Om  därför  tempe¬ 
raturen  på  en  punkt  i  t.  ex.  en  knallgasblandning  höjes,| 
ökas  reaktionshastigheten  i  denna  punkt.  Härvid  inträffar! 
antingen  att  det  utvecklade  värmet  genom  strålning  och 
ledning  aflägsnas  från  punkten  hastigare  än  nytt  värme 
alstras,  hvarför  temperaturen  åter  sjunker  och  reaktions¬ 
hastigheten  åter  minskas  till  ett  minimalt  värde,  eller  ock 
är  värmeutvecklingen  i  följd  af  den  ökade  reaktionshastig¬ 
heten  så  stor,  att  äfven  omgifningen  kan  uppvärmas  till 
en  temperatur,  som  möjliggör  en  stormig  reaktionshastighet 
med  ökad  värmeutveckling,  så  att  slutligen  hela  gasmassan 
förbrännes.  I  senare  fallet  var  antändningstemperaturen 
uppnådd. 

Genom  att  tillämpa  ofvan  anförda  fakta  på  tändkulan! 
kan  dennas  funktion  förklaras  på  ett  enkelt  sätt. 

Samtliga  de  motorer,  som  äro  försedda  med  förut- 
beskrifna  tändkulekonstruktioner,  regleras  med  frislag.  Här1 
gäller  alltså  blott  att  hålla  tändkulan  vid  den  temperatur,) 
som  vid  de  rådande  förhållandena  kan  antända  den  an-! 
vända  explosiva  blandningen.  För  undvikande  af  för  tidig 
tändning  måste  låg  kompression  användas  samt  blandnin¬ 
gens  halt  af  brännbar  gas  vara  relativt  liten.  När  belast¬ 
ningen  är  mycket  hög,  måste  kulans  öfverflödiga  tempe¬ 
ratur  bortledas  genom  att  låta  luften  kringströmma  den¬ 
samma,  och  vid  låg  belastning  måste  kulans  erforderliga 
temperatur  uppehållas  genom  yttre  uppvärmning.  Dia¬ 
grammen  vid  t.  ex.  halfbelastning  äro  ganska  karaktäris¬ 
tiska.  Sällan  är  regleringen  så  god,  att  ej  ett  antal  olje- 
insprutningar  följas  af  ett  antal  frislag.  Upptagas  dia¬ 
grammen  af  ett  sådant  antal  förbränningar,  skall  man  finna, 
att  det  första  visar  för  sen  tändning.  Kulan  är  för  kall 
för  riktig  antändning,  och  först  sedan  tillräckligt  med  värme 
tillförts  blandningen  från  den  heta  kulan,  antändes  den, 
och  kulan  uppvärmes  af  det  utvecklade  värmet.  Följande  j 
diagram  visa  allt  tidigare  tändning  och  det  sista  vanligen 
en  ganska  betydande  förtändning,  emedan  kulan  nu  är  för  j 
varm,  så  att  tändningen  sker  innan  den  adiabatiska  kom¬ 
pressionen  nått  sitt  maximum.  Under  de  följande  frisla¬ 
gen  afkyles  åter  kulan. 

Den  låga  kompressionen  och  den  ofullständiga  regle-  | 
ringen  af  tändkulans  temperatur  hafva  föranledt  sökandet 
efter  något  medel  till  förhöjandet  af  den  förra  och  för¬ 
bättring  af  den  senare.  Det  har  visat  sig,  att  tillblandnin¬ 
gen  af  vatten  resp.  vattenånga,  i  proportioner  lämpade 
efter  de  för  ögonblicket  rådande  förhållandena,  till  den 
explosiva  blandningen  medfört  önskadt  resultat.  Man  har  1 
med  andra  ord  genom  tillblandning  af  en  indififerent  gas 
kunnat  höja  kompressionen  från  2  ä  3  atm.  till  8  å  9.  ■ 

Vid  hög  belastning  införes  en  relativt  stor  vattenmängd  i 
den  explosiva  blandningen,  hvilken  verkar  dels  direkt 
afkylande  på  tändkulans  varma  ytor,  dels  såsom  en  1 
blandningen  införd  indififerent  gas.  Vid  liten  belastning 
införes  mindre  eller  intet  vatten,  hvarigenom  mindre  värme 
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iortföres  från  kulan  och  explosionsgränsen  vidgas  så,  att 
en  blir  lämplig  för  de  lägre  temperaturförhållanden,  un- 
er  hvilka  maskinen  i  sin  helhet  arbetar.  Ue  ojämna 
iagrammen  vid  låg  belastning  och  frislagreglering  förblifva 
ock  oförändrade. 

För  att  pröfva  riktigheten  af  denna  teori  har  förf.  för- 
kaffat  sig  tillfälle  att  å  en  fotogenmotor  med  vattenin- 
prutning  utföra  försök  med  en  tändkula  af  den  form, 
om  fig.  1 1  återgifver,  och  arbetade  denna,  hvad  tändnin- 


arne  beträffar,  fullt  tillfredsställande.  Den  förut  omnämnda 
vance-maskinen,  vid  hvilken  hela  kulan  fyllt  sig  med  kol, 
ien  det  oaktadt  varit  i  bruk,  bestyrker  äfven  teorien.  Äf- 
;n  denna  maskin  var  försedd  med  vatteninsprutning. 

Man  har  hittills  alltid  ansett  sig  böra  gifva  kulan  en  för 
ndningen  lämplig  form.  Kulans  form  är  emellertid  lik- 
ltig  för  tändningen,  ty  denna  regleras  med  vatteninsprut- 
ngen.  För  att  undvika  misstag  vill  förf.  dock  ej  under- 
ta  att  påpeka,  att  härmed  ej  påståtts  det  kulans  form 
ulle  vara  likgiltig.  Dess  form  är  tvärtom  af  största  be- 
delse,  men  beroende  af  helt  andra  faktorer  än  tändningen; 
h  benämningen  »tändkula»  är  därför  mycket  oegentlig. 
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Hittills  har  vatteninsprutningen  reglerats  för  hand. 
1  eorien  visar,  att  detta  kan  öfverlåtas  åt  regulatorn  under 
förutsättning  af,  att  regulatorn  är  en  centrifugalregulator 
med  direkt  isokronism.  Men  då  en  dylik  regulator  före¬ 
finnes  å  maskinen,  finnes  intet  skäl  att  bibehålla  frislag¬ 
regleringen,  utan  regleras  naturligtvis  den  för  hvarje  resp. 
hvartannat  hvarf  införda  bränslemängden  efter  maskinens 
belastning  för  tillfället.  Härigenom  erhålles  bättre  regle¬ 
ring  och  jämnare  gång,  än  som  kunna  uppnås  med  frislag¬ 
reglering;  de  ojämna  diagrammen  och  därmed  följande 
förluster  vid  liten  belastning  försvinna,  emedan  vattenin¬ 
sprutningen  härvid  ej  blir  en  kompromiss,  utan  teoretiskt 
riktig.  Ett  försök  med  precisionsreglering  och  af  regula¬ 
torn  reglerad  vatteninsprutning  har  för  några  är  sedan  gjorts 
af  en  svensk  konstruktör,  men  misslyckats,  så  att  samtidigt 
handreglering  af  vattnet  måste  anbringas.  Misslyckandet  hade 
sin  grund  däri,  att  man  helt  summariskt  alltid  insprutade 
lika  mycket  vatten  som  bränsleolja.  Detta  kunde  ju  vara 
riktigt,  men  intet  fanns  som  antydde  detta,  och  erfaren¬ 
heten  bevisade  antagandet  vara  oriktigt.  Förhållandet 
mellan  insprutningsvattenmängd  och  bränslemängd  vid  olika 
belastningar  är  tydligen  ej  bestämbart,  förr  än  härför  lämp¬ 
ligt  erfarenhetsmaterial  förligger. 

Det  finnes  alltså  möjligheter  att  bringa  tändkulemo- 
torn  så  att  säga  upp  på  ett  högre  plan  än  hittills.  Ge¬ 
nom  att  förse  densamma  med  precisionsreglering  och  auto¬ 
matiskt  reglerad  vatteninsprutning  enligt  riktiga  grunder 
blifver  densamma  lättskött  och  ekonomisk,  därigenom  att 
den  af  skötaren  utförda  regleringen  af  vattnet  blir  öfver- 
flödig  och  i  stället  exakt  afpassad  medelst  maskinens  regu¬ 
lator,  hvarjämte  maskinen  får  en  bättre  olikformighetsgrad, 
som  vid  minskad  belastning  minskar  i  stället  för  att  — 
såsom  vid  frislagreglering  är  fallet  —  öka,  hvarigenom 
maskinen  blifver  användbar  för  drifvandet  af  elektriska 
generatorer. 


MEKANIK 


»OM  DEN  PRAKTISKA  BETYDELSEN  AF  VATTNETS  ABSOLUTA  AFGÅNGSRIKTNING  FRÅN 

TURBINER.» 

Slutrepliker. 


Omedelbart  efter  mitt  i  tidskriftens  2:dra  häfte,  Afdeln. 
r  Mek.,  innevarande  år  införda  genmäle  har  Ing.  Smith  an- 
rt  en  del  invändningar,  hvilka  synas  mig  vara  af  beskaffen- 
•t  att  föranleda  mig  säga  ännu  några  ord  i  ifrågavarande  sak. 

Efter  allt  att  döma  har  Hr  S.  trott  sig  hafva  ådaga- 
»t,  att  mitt  förut  berörda  uttalande  beträffande  periferihastig- 
ter,  beräknade  medelst  omförmälda  formelsystemet  II  att  de 
fva  stora  i  jämförelse  med  periferihastigheter,  beräknade 
idelst  formelsystemet  I,  är  under  alla  förhållanden  oriktigt 
li  att  jag  alltså  begått  ett  verkligt  misstag. 

Detta  har  jag  tillåtit  111ig  bestrida.  Och  jag  vill  ytter¬ 
are  påpeka,  att  det  ingalunda  var  något  oberättigadt  att 
ställa  en  jämförelse  sådan  som  den  jag  utan  publicering 
fört  och  att  det  fanns  giltigt  skäl  för  den  af  densamma 
agna  slutsatsen. 

Ihågkommas  må,  att  det  var  brukligt  —  och  är  det  för 
rigt  i  afsevärd  grad  ännu  —  att  använda  värden  å  den  ifråga- 
rande  skofvelvinkeln,  som  äro  2,  3,  ja,  t.  o.  m.  än  flera 
nger  så  stora  som  värdet  å  ledskenevinkeln,  och  att  om  så 
er,  periferihastigheten  beräknad  enligt  formelsystemet  I  blif- 
r  afsevärdt  mindre  än  om  de  båda  vinklarna  i  enlighet  med 
rmelsystemet  II  tagas  lika.  (Här  afses  fortfarande  en  axiell 
rbin.)  Det  var  detta  mitt  uttalande  afsåg,  och  det  ligger 
<enting  oriktigt  i  detsamma. 

Ing.  S.  använder  nu  i  silt  senaste  anförande  talvärdena 
'-30°  och  ^*=30°  i  formelsystemet  I  och  kommer  därvid  till 


samma  slutsats,  som  han  förut  angifvit.  Ja,  det  är  gifvet,  att 
0111  man  kommit  till  ett  sådant  resultat  utgående  från  förut¬ 
sättningen,  att  de  båda  vinklarna  skola  generellt  taget  vara 
lika,  resultatet  skall  blifva  detsamma,  om  man  gör  bruk  af  ett 
speciellt  talvärde,  det  må  nu  vara  30°  eller  ett  annat.  Det 
senare  är  tydligtvis  endast  ett  upprepande  af  det  förra  och 
innebär  sålunda  intet  nytt. 

Hade  hr  S.  nöjt  sig  med  att  rörande  mitt  merbemälda 
uttalande  säga,  att  detsamma  icke  gäller  för  alla  vinkelvärden, 
som  kunna  användas,  så  hade  han  haft  rätt,  och  någon  in¬ 
vändning  från  min  sida  hade  då  ej  kommit  i  fråga.  Nu  har 
han  emellertid  ej  nöjt  sig  med  detta  utan  har  helt  kategoriskt 
förklarat,  att  ett  misstag  förelåg  från  min  sida.  Detta  har  jag 
ej  ansett  böra  låta  utan  vidare  passera  oanmärkt.  En  hvar 
kan  för  öfrigt  lätt  finna  (Jernk:s  Ann.,  1900,  sid.  204),  att  luitt 
nämnda  i  den  mest  sammanträngda  form  gjorda  uttalande 
egentligen  ingenting  annat  är  än  en  anmärkning  i  förbigående 
och  ingalunda  någon  ingående  analys  af  huru  förhållandena 
gestalta  sig  under  alla  de  olika  förhållanden,  som  äro  tänkbara. 

Härmed  äro  mina  uttalanden  i  den  föreliggande  frågan 
afslutade.  O.  E.  Westin. 

Med  anledning  af  ofvanstående  vill  Undertecknad  endast 
göra  ett  par  korta  erinringar: 

När  Prof.  Westin  själf  i  sin  afhandling  på  sid.  200 — 203 
anställer  vissa  jämförelser  mellan  turbiner  för  att  utröna  verk- 
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ningsgradens  beroende  af  vinkeln  (p,  antagas  vid  alla  härled¬ 
ningar  a  och  (3  konstanta,  naturligtvis  emedan  inflytandet  af 
tn  variation  i  w  eljest  ej  kan  säkert  analyseras.  Sålunda  säger 
Prof.  W.  å  sid.  200:  »Tänka  vi  oss  nu  alla  de  öfriga  vinklarne 
hafva  gifna  numeriska  värden,  men  att  man  låter  p  variera» 
etc.,  och  å  sid.  202  uppställes  frågan:  »H vilken  bör  vattnets 
absoluta  afloppsriktning  vara,  för  att  turbinen  vid  gifna  led- 
skene-  och  skofvel vinklar  skall  lämna  bästa  effekt?» 

Det  har  under  sådana  förutsättningar  synts  mig  föga 
troligt,  att  Prof.  W.  redan  å  sid.  204  skulle  frångå  denna,  den 
riktiga  jämförelsegrunden,  för  en  annan  absolut  godtycklig 
genom  att  »utan  publicering»  låta  både  (3  och  p  variera ,  hvar- 
igenom  en  förhastad  slutsats  rörande  system  II  kommit  att 
dragas.  Så  tyckes  emellertid  enligt  Prof.  W:s  relation  ha  varit 
förhållandet,  och  själf  är  han  numera  ej  obenägen  att  förringa 
jämförelsens  resultat  genom  att  förklara  det  för  en  »anmärk¬ 
ning  i  förbigående». 


Det  hade  varit  oriktigt,  om  jag  nöjt  mig  med  att  säga, 
att  Prof.  W;s  uttalande  »icke  gäller  för  alla  vinkelvärden  som 
kunna  användas»,  och  därför  har  jag  ej  heller  formulerat  min 
anmärkning  så.  Ty  alla  vinkelvärden ,  som  knnna  användas ,  gifva 
tillsammans  med  cs  =  90°  +  r/2  eu  större  periferihaslighet,  än 
hvad  samma  värden  tillsammans  med  90=90°  gifva.  Och  orsa¬ 
ken  till  att  jag  trodde,  att  Prof.  W.  själf  tiTmätte  sitt  af  mig 
kritiserade  uttalande  betydelse,  var  följande: 

Vid  undervisningen  å  Tekn.  Högskolan  låter  Prof.  W. 
eleverna  korstruera  strålturbir er,  där  man  sträfvar  efter  låg 
peri  erihastighet  enligt  Poncelets  vilkor,  hvilket  ju,  såsom  af 
mig  påvisats,  ger  relativt  hög  periferihastighet,  samt  reak¬ 
tion  sturbin  er,  för  hvilka  högt  hvarfantal  efter» träfvas,  med 
95  =  90°,  hvilket  ju  ger  relativt  låg  periferihastighet. 

Otto  E.  Smith. 


FRÅN  DEN  MEKANISK T=TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


Hopkinsons  automatiska  rörbrottventil. 

Engineering  d.  6  Sept.  07. 

På  den  nedåt  förlängda  ventilspiudeln  sitter  eu  kolf,  lätt¬ 
rörlig  i  en  med  ventilhuset  hopgjuten,  upptill  öppen  cylinder. 
Sammanlagda  vikten  af  ventil,  kolf  och  spindel  motväges  af 
en  på  kolfvens  undersida  verkande  spiralfjäder.  Anordningen 
är  dessutom  sådan,  att  fulltrycket  efter  påsläppningen  kan 
verka  på  båda  sidorna  af  kolfven,  hvarför  själfva  ventilen  öpp¬ 
nar  sig  automatiskt  påverkad  direkt  af  fulltrycket  underifrån. 
Samtidigt  uppstår  en  förbindelse  mellan  cylindern  (under  kolf¬ 
ven)  och  ventilhusets  afloppssida,  hvarför  en  genom  rörbrott 
el.  dyl.  förorsakad  trycknedsättning  hastigt  fortplantar  sig  till 
undersidan  af  kolfven,  hvilken  hastigt  tryckes  ned  och  ventilen 
slänges. 

E.  R. 

Rotationsmoior  och  pump  enligt  VJ .  v.  Pitt/ers  system. 

Engineering  d.  27  Sept.  07. 

Motorn,  hvilken  utförligt  återgifves  i  illustrationerna,  be¬ 
står  i  liufvudsak  af  en  cylindrisk  rotator,  fastkilad  vid  axeln 
och  roterande  i  ett  cylindriskt  omhölje,  hvars  båda  gafvellock 
uppbära  axellagreu  samt  dessutom  på  innersidan  koncentriskt 
aubragta  stålkrausar,  hvilkas  inåtvända,  skrufformade  ytor  styra 
4  st.  i  rotatorn  radielt  infällda,  rektangulära,  skifformade  kolf- 
var.  Under  axelns  rotation  försättas  således  kolfvarna  jämväl 
i  fram-  och  återgående  rörelse,  parallelt  med  axeln,  skjutande 
utanför  rotatorn  ömsom  på  ena  eller  andra  sidan  af  densamma. 
Den  utskjutande  kolfdelen  utgör  sålunda  »effektiva  kolfarean» 
för  tillfället. 

De  arbetsmedia,  hvilka  bäst  torde  lämpa  sig  för  motorn, 
äro  vatten  och  olja  under  tryck;  dock  säges  den  äfven  kunna 
arbeta  med  ånga.  Dessutom  kan  den  i  likhet  med  andra  rota- 
tionsmotorer  äfven  användas  såsom  pump  eller  mätare. 

En  tillämpning,  nämligen  på  automobiler,  må  i  korthet 
omnämnas.  Förbränningsmotorn  kopplas  härvid  direkt  till  en 
dylik  pump,  hvarifrån  pressvätskan  efter  passerandet  af  en  reg- 
leringskran  tillföres  tvänne  till  bakre  drifhjulsaxlarne  direkt 
kopplade  reversibla  rotationsmotorer,  hvilka  arbeta  oberoende 
af  hvarandra.  Det  blir  därigeuom  möjligt  att  drifva  förbrän¬ 
ningsmotorn  med  konstant  hvarfantal  samt  att  slippa  ifrån  de 
vanliga  mekaniska  anordningarne  för  hastighetens  och  rörelse¬ 
riktningens  förändring. 

E.  R. 

Egyptiska  anläggningar  för  konstgjord  bevattning. 

Zeitschr.  d.  Ver.  deutsch.  Ing.  d.  11  Jan.  08. 

De  omedelbart  intill  Nilen  af  denna  flod  periodvis  öfver- 
svämmade,  ytterst  fruktbara  landområdena  gränsa  mot  annan 
äfvenledes  i  hög  kultur  befintlig  åkermark,  hvilken  sedan  år¬ 
tusenden  tillbaka  bevattnats  på  konstgjord  väg  förmedelst 
kanaler  jämte  ett  större  antal  uppfordrings  verk,  för  hvilkas 
drifvande  såväl  människokraft  som  djurkraft  under  gångna  tider 
blifvit  anlitad.  Flertalet  af  de  numera  maskindrifna  pumpsta- 
tionerna  hafva  utrustats  med  centrifu galpumpar,  hvilkas  ringa 


ömtålighet  för  slamuppfylldt  vatten  nog  varit  den  förnämsta 
orsaken  till  uppsvinget  i  landets  konstgjorda  bevattning. 

Gebr.  Sulzer,  Winterthur  hafva  här  sedan  1892  utfört 
8  större  pumpanläggningar  med  1  000  000  kbm.  sammanlagd 
kapacitet  vid  12  tim.  drifttid. 

De  tre  äldsta  anläggningarne  Cheikh-Faddl. ,  Kafr-Amar 
Mataana  och  Xag-IPamadi  äro  alla  försedda  med  liggande  tan- 
dem-åugmaskiner  jämte  remdrifna  centrifugalpumpar,  hvilka 
med  hänsyn  till  variationerna  i  vattenståndet  uppställts  i  kam¬ 
mare  på  sådant  djup  att  sughöjden  vid  Nilflodens  lägsta  vat¬ 
tenstånd  i  allmänhet  ej  öfverstiger  6 — 7  m. 

Vid  några  af  de  nyare  anläggningarne  nämligen  Ehoderat, 
1  Vadi- Kom  Ombo,  Korimat  och  Elessi  äro  maskinrummen  däremot 
så  djupt  belägne,  att  direktkoppling  med  pumparne  blifvit 
möjliggjord,  hvarigenom  hög  verkningsgrad  ernåtts,  ehuru  med 
betydliga  anläggskostnader.  Wadi-Kom  Ombo  omfattar  3:ne 
verk,  af  hvilka  tvänne  äro  hopbyggda  till  ett  enda  komplex.  Detta 
innehåller  10  st.  tubpanuor  med  underliggande  kokrör  om  sam¬ 
manlagd  t  200  kvm.  eldyta  per  panna  och  13  atm.  tryck.  Pannorna 
äro  försedda  med  öfverhettare  och  dubbla  roster,  nämligen  enöfre, 
utdragbar  för  kolelduing  samt  en  undre  trapprost  för  eldning 
med  Jialm,  affall  från  bomullsplantagerna  m.  m.  Vattnet  för¬ 
värmes  i  en  Green’s  economiser.  De  bägge  pumparne  med 
3,25  m.  hjuldiam.  drifvas  af  hvar  sin  liggande  trippelmaskin 
om  860 — 1290  ind.  hkr.  Sugledningen  är  92  m.  lång  och 
2  m.  i  diam. 

Vid  det  tredje  verket  måste  man  däremot  ur  kostnadsyn¬ 
punkt  afstå  från  direktkopplingen,  och  beslöt  man  sig  här  för 
liudrift  och  högt  hvarfantal  hos  pumpen.  Grundens  dåliga  beskaf¬ 
fenhet  nödvändiggjorde  vidare  uppställandet  af  vattenrörpannor 
och  plåtskorsten,  genom  hvilken  förbränningsgaserna  utdrifvas 
medelst  fläkt,  som  suger  gaserna  från  economiserkanalen. 

E.  R. 

Vattenkrafistationen  vid  Heimbach,  Rhenprovinsen. 

Die  Turbi  ne  d.  20  Jan.  1908. 

Genom  uppdämning  af  floden  Urft  i  närheten  af  Heim- 
bach  har  en  fallhöjd  af  högst  110  m.  och  lägst  70  m.  erhållits 
för  vatteukraftcentralen,  hvilken  fullt  utbyggd  kommer  att 
omfatta  S  st.  aggregat  om  hvardeta  maximalt  1600  KVA.  För 
närvarande  äro  uppställda  6  st.  Francisturbiner  från  Escher 
Wyss  &  C:  o,  Ziirich,  med  direkt  kopplade  3-fasgeneratorer  från 
Felten  &  G  u i  1 1  e a u me- Lahmey er-verken  i  Frankfurt  a.  M. 
Turbinerna  göra  normalt  500  hv.  per  min.  samt  utveckla  2000 
hkr.  vid  högsta  vattenstånd  och  1  500  hkr.  vid  lägsta.  Vid 
full  belastuing  uppnåddes  under  profningarne  med  turbinerna 
verkningsgrader  varierande  mellan  Si,7  och  86,3  %  samt  \id 
3A  ocl1  7*  belastning  resp.  77,2  och  72  %.  Vatten  tillföres  tur¬ 
binerna  radielt  och  lemnar  desamma  axielt  i  bägge  riktnin* 
garne.  De  roterande  massornas  sammanlagda  vikt  uppgår  till 
7  700  kg.,  hvilket  möjliggör  hastighetsreglering  utan  tillhjälp 
af  särskildt  svänghjul. 


E.  R. 
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Förslag  till  ångturbin-maskineri  för  torpedbåt. 

Tidskrift  i  Sjöväsendet,  Häft.  6,  1907  återgifver  en 
'.af  A ■  von  Eckermann  utarbetad  »Årsberättelse  i  skeppsbyggen 
och  maskinväsende»,  som  bl.  a.  innehåller  en  illustrerad  be- 
skrifning  öfver  ett  från  A  - B.  de  Lara/s  Ang  turbin  till  Kungl. 
Marinförvaltningen  afgifvet  förslag  å  ångturbin-maskineri  för 
en  i:a  klass  torpedbåt. 

Enligt  nämnda  förslag  skulle  maskineriet  fördelas  på  3 
propelleraxlar  samt  vid  forcering  utveckla  x  800  eff.  hkr.  med 
en  ångförbrukning  af  14  000  kg.  per  timme.  Hälften  af  nämnda 
effekt  skulle  afgifvas  till  midtelaxeln,  som  drifves  förmedelst 
lågtryck  t  urbin  görande  1  100  minuthvarf  vid  båtens  högsta 
fart.  Denna  turbin  är  afsedd  att  kombineras  med  backslag- 
ningsturbiu  samt  s.  k.  »kryssningsturbin»,  hvilken  senare  en¬ 
dast  vid  hastigheter  under  20  knop  skulle  deltaga  i  båtens 
framdrifvande.  Sidoaxlarne  skulle  erhålla  ett  omloppstal  intill 
1  650  minuthvarf  samt  drifvas  förmedelst  högtryck-  resp.  me- 
deltryck  turbiner  utau  backslagningsanordningar.  Vid  kryssfart 
—  c:a  14  knop  —  reduceras  turbinernas  omloppstal  till  unge¬ 
fär  hälften  af  ofvanstående.  Maskineriets  kraftutveckling  be¬ 
räknas  härvid  uppgå  till  c:a  265  eff.  hkr  vid  en  ångförbruk- 
uing  af  3  200  kg.  per  timme. 

Den  för  ifrågavarande  ångturbiuer  föreslagna  konstruk- 
tionsformen  benämnes  af  artikelförfattaren  »trumtyp»,  men 
någon  närmare  beskrifniug  meddelas  icke  - —  det  synes  emel¬ 
lertid  vara  fråga  0111  något  i  samma  väg  som  det  Parson’ska 
systemet.  Samtliga  turbinerna  skulle  förses  med  centrifugal- 
regulatorer  till  förhindrandet  af  maskineriets  rusning  under 
starkare  sjögång. 

Vikten  af  turbiumaskineriet  enbart  är  beräkuadt  till  9,25 
tons.  Ytkondensor  med  pumpar;  åugledniugar  och  ventiler; 
propelleraxlar  med  lager  och  boxar  samt  propellrar  uppgifvas 
komma  att  väga  sammaulagdt  16,3  tons. 
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Snabbgående  turbinångare  för  passageraretrafik  till  Egypten. 

Die  Turbi  ne  d.  20  Febr.  1908. 

Från  den  världsbekanta  skeppsbyggerifirman  » Fairfield 
Shipbuilding  &  Engineering  Co.»  i  Govan  nära  Glasgow  levere¬ 
rades  d.  18  sistlidne  Januari  till  rederifirmau  »The  Egyptian 
Mail  steamsliip  Co.»  turbinångaren  » Cairo »,  systerfartyg  till  den 
af  samma  firma  förut  byggda  turbinångaren  » Heliopolis ».  De 
båda  fartygen  äro  afsedda  för  post-  och  passageraretrafik  på 
Medelhafvet  å  routen  Marseilles — Alexaiulria,  och  hafva  med 
hänsyn  därtill  erhållit  en  särdeles  elegant  och  dyrbar  inredning. 
Hufvuddimensionerna  äro  följande:  Längd  166  m. ;  bredd  18, 4 
m. ;  malladt  djup  n,6  m.  Däcken  äro  till  antalet  7,  deplace- 
mentet  utgör  15000  tons  samt  grosstonnaget  12000  tons.  H var¬ 
dera  fartyget  är  försedt  med  ett  på  3  propelleraxlar  fördeladt 
ångturbinmaskineri  af  Parsons’  system,  som  vid  en  kraftutveck¬ 
ling  af  18000  hkr  meddelar  fartyget  en  fart  af  cirka  20,5  knop. 
Högtryckturbinen  är  monterad  på  den  mellersta  propelleraxeln, 
lågtryckturbinerna  jämte  backturbiuer  på  sidoaxlarne. 

Fartygens  profresor  omfattade  bl.  a.  ett  12  timmars  prof 
vid  »fullj  fart»,  hvarunder  » Heliopolis»  gjorde  en  medelfart  af 
20,53  knop  vid  ett  omloppstal  hos  propelleraxlarne  af  366,3 
minuthvarf  i  genomsnitt.  » Cairo »  uppnådde  en  medelfart  af 
20.6  knop  vid  372,5  minuthvarf  hos  propelleraxlarne.  Det  först¬ 
nämnda  fartyget  uppnådde  i  Irländska  sjön  under  resa  från 
Clyde  till  Plymouth  en  maximifart  af  21,9  knop  under  3  tim¬ 
mars  gång.  Sträckan  Marseilles — Alexandria  tillryggalades  på 
en  tid  af  72,5  timmar.  Fartygens  gång  i  sjö  beskrifves  såsom 
synnerligen  tillfredsställande,  i  det  att  några  vibrationer  från 
maskineri  och  propellrar  icke  göra  sig  märkbara,  hvarjämte 
man  lyckats  afväga  stabilitets  förhållandena  så,  att  fartygens 
sidokrängningar  äga  rum  med  den  ovanligt  långa  oscillations- 
tiden  af  cirka  20  sekunder. 


M  EKA  N 1  K 


NYA  KATALOGER. 


Aktiebolaget  Svenska  Kullagerfabriken 

har  till  Red.  insändt  en  katalog  om  24  sidor  i  kvartformat 
jämte  ett  särtryck  ur  Tekniska  Samfundets  handlingar  med 
titeln:  » Konstruktion  och  användning  af  kullager»  efter  föredrag 
af  Ing.  S.  Wingquist. 

I  katalogen  visas  tydligt  löpringarnes  och  kulhållarnes 
konstruktion,  hvilken  förlänar  isynnerhet  bärlagren  stor  in- 
ställbarhet  i  såväl  radiel  som  axiel  led  samt  egenskapen  att 
upptaga  axialtryck  uppgående  till  c:a  3/, 0  af  den  tillåtna  nor¬ 
malbelastningen.  Talrika  afbikluingar,  tabeller  och  prisupp¬ 
gifter  rörande  bär-,  stöd-  och  kombinerade  lager  utfylla  för 
öfrigt  den  i  typografskt  hänseende  elegant  utstyrda  katalogen. 

I  särtryckets  början  redogöres  för  de  bekanta  Stri- 
beck’ska  försöken  öfver  friktionen  i  glid-,  rull-  och  kullager. 
I  samband  härmed  omnämner  förf.  sina  egna  rön  från  försök 
med  glidlager,  enligt  hvilka  uttrycket  p,  hastigheten  IV  samt 
viscositeten  Vt  hos  oljan  inverka  på  friktionskoefficienteu  f 

r  '  / - 

enligt  formeln:  /=  oljekonst  x  1/  — - — 

V  p 


Därefter  skärskådas  närmare  de  friktionsförluster,  hvilka 
kunna  uppkomma  i  kullager  och  hurusom  en  del  af  dessa 
kunna  bortelimineras  genom  korrekt  konstruktion,  hvarvid  lik¬ 
väl  ett  misstag  har  begåtts  i  afseende  på  tryckytornas  in¬ 
bördes  lägen  i  fråga  om  lager  med  flera  än  två  tangerings- 
punkter  för  kirlan.  Slutligen  visas  med  tillhjälp  af  illustra¬ 
tioner  en  hel  del  användningar  af  of  vannämnd  a  kullager  vid 
olika  maskinkonstruktioner.  E.  R. 

Askersunds  Gjuter  i  &  NI  ek.  Verkstads  A.- B. 

har  utgifvit  en  synnerligen  väl  uppställd  och  fullständig  kata¬ 
log  om  90  sidor  i  kvartformat  innehållande  utförlig  beskrif- 
ning  samt  en  mångfald  illustrationer  öfver  firmans  rikhaltiga 
tillverkning.  Denna  omfattar  Träbearbetningsmaskiner ,  såsom  : 
Bandsågar,  cirkelsågar,  kapsågar  monterade  på  balans  eller 
pendelstativ;  plan-,  rikt-  och  listhyf velmaskiner;  fräs,  tapp- 
skäruings-,  borr-  och  stämmaskiner;  träsvarfvar,  putsmaskiner, 
slip-  och  smergelmaskiner  samt  transmissiousdelar,  brädgårds- 
vagnar  m.  fl.  artiklar  för  utrustning  af  träförädlingsfabriker. 


SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN. 


Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Mekanik 
hade  sammanträde  Onsdagen  d.  26  Febr.  under  Yrkesinspektör 
Th.  Fursts  ordförandeskap.  Ingeniörerna  K.  G.  Svenson 
och  F.  Egnell  invaldes  till  medlemmar  af  Afdelningen. 

Ing.  A.  Rosborg  redogjorde  för  kraftgasmaskincriet  i 
Upsala  nva  Elektricitetsverk ,  samt  förevisade  ritningar  och  sciop- 
tikonbilder  af  detsamma. 

Frågan  om  anläggande  af  elektriska  spårvägar  i  staden 
hade  helt  naturligt  äfven  fört  fram  frågan  om  ett  kommunalt 
'  elektricitetsverk.  Efter  ingående  undersökningar  hade  veder¬ 
börande  beslutat  sig  för  en  suggasanläggning.  Inalles  hade  in¬ 
stallerats  3  maskin  aggregat  med  direkt  kopplade  elektriska  ge¬ 


neratorer  och  hvar  sitt  suggasverk.  Tvänne  maskiner  utveckla 
hvardera  200  hkr  och  den  3:dje  maskinen  130  hkr.  Den  sist¬ 
nämnda  är  hufvudsakligen  afsedd  för  spårvägsdriften.  Hvarje 
maskin  har  sitt  särskilda  gasverk;  dessa  äro  dock  kopplade 
så,  att  ett  gasverk  kan  användas  för  tvänne  motorer,  hvar¬ 
jämte  hvarje  gasverk  kan  tjänstgöra  såsom  reserv  för  hvilket 
som  helst  af  de  andra.  Dessutom  finnas  äfven  ledningar  an¬ 
ordnade  för  drift  med  lysgas,  och  äro  dessa  så  kopplade,  att 
man  obehindradt  kan  öfvergå  från  den  ena  gassorten  till  den 
andra,  utan  att  motorerna  behöfva  stoppas.  Maskinerna  äro 
tillverkade  enligt  Körtings  system  vid  Vagn-  och  Ma¬ 
skin  fab  riks  A.  B.  i  Falun  och  äro  de  största  i  sitt  slag  tillver- 
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kade  inom  landet.  Vid  verkställda  8  timmars  prof  förbrukades 
o,jg  kg.  antracit  pr  effektiv  hkr.-timme,  motsvarande  3  000  värme- 
enheter  per  hk.  Af  koks  hade  kvantiteten  motsvarat  3050 
värmeenheter  per  hkr.-timme.  Under  en  månads  regelmässig 
drift  af  ett  af  de  större  maskinaggregaterna  hade  åtgått  i  me¬ 
deltal  0.6S  kg.  koks  pr  hkr.-timme.  De  a  verkliga  driftstiden, 
under  hvilken  mätning  skett,  hade  varit  256  timmar  med  en 
medeleffekt  af  165  hkr.  Den  mindre  maskinen  hade  under 
1  månad  med  403  drifttimmar  samt  en  medelbelastning  af  62 
hkr.  erfordrat  o,72  kg.  koks  per  hk.  och  timme. 

Under  den  följande  diskussionen  kompletterades  ofvan- 
stående  uppgifter  dels  af  föredraganden  och  dels  af  Ing.  E. 
Hubendick.  På  af  Lektor  E.  Anderson,  Ordföranden  m.  fl. 
framställda  frågor  meddelades  nämligen,  att  vid  profningen 
tagits  iudikatordiagram,  hvilka  påvisade,  att  kompressionstryc- 
ket  i  medeltal  vid  normal  belastning  uppgått  till  10  ä  1 1  atm. 
Max.  trycket  i  cylindrarne  hade  varit  c:a  20  atm,,  undantags¬ 
vis  23  ä  24  atm.  Angående  ventilering  af  lokalerna,  där  sug- 
gas-maskiner  voro  uppställda,  meddelades,  att  i  Upsala  till 
en  början  endast  användts  naturligt  drag,  och  fastän  luften  ej 
kunde  sägas  vara  utmärkt,  var  den  dock  ej  speciellt  dålig. 
Emellertid  hade  man  funnit  sig  föranlåten  att  sedermera  in¬ 
sätta  en  särskild  ventilationsfläkt.  Vid  slaggning  utströmmade 
ingen  koloxid,  men  luften  förorenades  dock  i  slaggningsrum- 
met  betydligt  af  svafvelsyrlighet  på  grund  af  med  slaggen  ut- 
rakadt  kol. 

Det  vore  icke  möjligt  att  hålla  trj'cket  i  gasapparaterna 
lägre  än  atmosfärens  vid  uppeldning  och  vid  hastigt  afstan- 
nande  af  motorerna,  men  för  att  hindra  gasens  utträngande 
i  lokalen  fanns  en  omkastningsventil  stående  i  förbindelse  med 
fria  luften.  Denna  ventil  vore  icke  automatisk,  men  vid  väl 


skötta  anläggningar  vore  likväl  gasläckor  okända.  Vid  driften 
hade  antracit  och  koks  visat  sig  ungefär  jämnvärdiga. 

Öfveringeniör  G.  Dalén  förevisade  därefter  svetsning 
med  acetylen-syrgaslåga.  På  ganska  kort  tid  hopsvetsades  två 
järnplåtar,  och  vid  därefter  företagen  inspektion  visade  sig 
skarfven  fullkomligt  tät  och  homogen. 

Redan  på  1900-talet  hade  första  steget  tagits  i  denna 
riktning,  men  då  med  vätgas  och  syrgas.  Omkr.  1902  bör¬ 
jade  man  använda  acetylen  i  st.  f.  vätgas.  Acetyleu-syrgas-  i 
lågan  utvecklar  högre  temperatur  och  är  lättare  att  reglera,  ! 
så  att  den  ej  verkar  oxiderande.  Först  på  senaste  åren,  sedan  ; 
priset  på  syrgas  gått  ned,  så  att  den  var  merkantilt  åtkomlig 
för  livem  som  helst  —  priset  är  f.  n.  2,50  pr  m.*  —  hade  i 
emellertid  denna  svetsningsmetod  fått  verkligt  praktisk  bety¬ 
delse.  Metoden  lämpar  sig  bäst  för  svetsning  af  mindre  före¬ 
mål  och  sådana,  som  genom  sin  form  icke  förorsaka  värmets 
alltför  hastiga  afledande.  För  mycket  stora  föremål  samt  för 
gjutjärnspjeser  lämpar  sig  acetylen-syrgasmetoden  icke,  utan 
är  i  sådana  fall  elektrisk  svetsning  att  föredraga. 

Efter  föredraget  meddelade  Ing.  Sej  mer,  att  svetsning 
med  acetylen-syrgas  i  mycket  stor  utsträckning  ägt  rum  vid 
Nya  Dramatiska  Teaterns  byggnad,  och  alltid  visat  sig  fullt 
tillfredsställande.  Ing.  J.  O.  Ro  os  manade  till  försiktighet  vid 
arbetets  utförande.  Metoden  i  och  för  sig  vore  god,  men  af 
till  Tekn.  Högskolans  Materialprofningsaustalt  inlämnade  prof 
hade  framgått,  att  felaktigheter  lätt  kunna  uppstå  genom  oför¬ 
siktighet  vid  arbetets  utförande. 

Sammanträdet  var  besökt  af  ett  50-tal  medlemmar,  och 
efter  förhandliugarne  vidtog  souf  vanligt  ett  särdeles  ange¬ 
nämt  samkväm. 
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IAKTTAGELSER  RÖRANDE  GJUTERI-INDUSTRIEN  I  TYSKLAND  OCH  SCHWEIZ. 


Utdrag  ur  reseberättelse  af  J.  G.  Söderlund. 


Gasmotoren>fabrik  »Deutz»,  Köln— Deutz. 


Denna  firma  tillverkar  uteslutande  motorer.  Arbets¬ 
styrkan  utgjorde  cirka  4  000  man,  däraf  omkring  300 
rjutare.  Gjuterierna  omfatta:  8  större  afdelningar  för 
örmning,  2  kärnmakerier,  putserier,  rum  för  driftmaski- 
leri  samt  sandblandningsrum  och  metallgjuteri.  Lyftverk- 
ygen  utgjordes  af:  4  elektr.  traverser  å  resp.  10  000, 
:o  000,  25  000  och  30000  kg.  bärkraft;  2  st.  5-tons 

raverser  för  drift  medelst  linor  samt  därjämte  en  mängd 
k.  »Hexor»  —  små  traverser  för  handkraft  med  dif- 
erentialblock.  - —  Då  det  mest  var  fråga  om  specialarbete, 
uinde  arbetet  forceras,  dels  genom  den  uppdrifna  öfning, 
iom  arbetarne  erhöllo,  då  de  ständigt  sysslade  med  samma 
dags  arbete,  dels  på  grund  af  verkstädernas  ändamålsen¬ 
iga  inredning.  För  hvarje  större  gjutpjes  funnos  pas- 
iande  »kassar»  i  tillräckligt  antal.  Modellerna  voro  mesta¬ 
dels  af  järn  och  synnerligen  väl  utförda.  Godset  gjöts 
allmänhet  å  torkad  form.  Särdeles  stora  formar,  som 
.ltfördes  i  marken,  torkades  medelst  varmluft.  För  luftens 
jppvärmning  användes  en  apparat,  bestående  af  en  fyr¬ 
kantig  utmurad  plåtcistern;  ena  hälften  af  densamma  var 
ifskild  genom  en  mur  och  användes  såsom  eldstad,  den 
indra  hälften  var  förbunden  med  formen  genom  ett  rör 
dier  en  slang.  Luften  passerade  genom  eldstaden,  där 
len  uppvärmdes,  och  gick  därefter  öfver  skiljomuren  för 
Ut  sedan  indrifvas  i  formen.  För  hvarje  särskild  godssort 
invändes  en  speciell  järnblandning.  Detta  erbjuder  gif- 
/etvis  den  afsevärda  fördelen,  att  man  hos  järnet  kan 
?rnå  de  egenskaper,  som  i  hvarje  särskildt  fall  önskas, 
ich  en  del  felaktigheter  vid  gjutningen,  såsom  sugning, 
n.  m.  kunna  delvis  undvikas.  Tämligen  mycket  smides- 
ärn  kom  till  användning,  såsom  framgår  af  nedanstående 
dandnings-recept : 


200  delar 
80  » 

50  » 

80  » 

60  » 


Cylinderjärn : 

hvitt  tackjärn  (»Siegener») 
»Frodder» 

» Auhiitte» 

»Duisburger  hart» 
smidesjärn 


Svänghjulsjäm : 


25° 

delar 

blandadt  skrot 

15° 

t 

»Luxemburger » 

50 

»Hämatite» 

5° 

» 

smidesjärn 

I  änligt  gjutjärn  : 


250 

delar 

blandadt  skrot 

1  20 

» 

»Luxemburger» 

70 

» 

»Siegener  III» 

5° 

» 

»Hämatite» 

o 

A  de  flesta  större  pjeserna  användes  sjunkhufvuden. 
Transporten  af  det  smälta  järnet  från  ugnarne  sker  dels 
medelst  elektriska  spårvagnar,  hvarå  kranskänkarne  upp¬ 
sättas,  samt  dels  uti  ett  slags  skänkar  löpande  på  hjul. 
Sanden  var  finkornig  och  tämligen  lerhaltig,  hvadan  den 
ej  ägnade  sig  för  råsandsgjutning;  såsom  torrsand  var  den 
däremot  ypperlig,  då  den  var  lätt  att  rama,  putsa  och 
slå  ut.  Modellsanden  blandades  å  maskin  i  en  del  olika 
sammansättningar  enligt  nedanstående  recept: 


Formsand  (torrsand) 

0,5  del  chamott 

2  »  stenkolsot 

6  »  lera 

3  »  fet  sand 

6  »  mager  sand 

2  »  gammal  sand 

samt  sågspån. 


Formsand  (råsand) 

1  del.  gammal  sand 

2  »  ny  sand 

x/ö  »  stenkolsot  samt 

något  träkolsot 
med  grafit. 


Kärnsund: 

2  delar  fet  sand 

2  »  mager  sand 

3  »  lera 

1  »  strid  sand 

3  »  hästspillning 

1  »  stenkol 


Kärnlera : 

2  delar  lera 

1  »  fet  sand 

1  »  mager  sand 

3  »  strid  sand 

2  »  hästspillning 


För  murning  tillverkades  en  del  stenar  på  platsen. 
De  framställdes  af  gammal  gjutsand,  något  ny  sand  samt 
eldfast  lera.  Massan  blandades  i  en  kollerkvarn.  Form¬ 
ningen  af  stenarna  skedde  å  golfven  i  torkugnarna.  Detta 
förfaringssätt  gaf  en  billig  mursten  passande  för  formar, 
men  förorsakade  ofta  ett  senare  bearbetande  af  murarna 
—  t.  ex.  då  man  behöfver  ingräfva  en  fläns,  ett  centrum 
etc.  Genom  sin  mjukhet  voro  de  äfven  praktiska  för 
murning  af  kärnor  och  dylikt. 

Allt  arbete  utfördes  på  ackord  (styckepris).  Priset 
bestämde  mästaren  ensam.  Beställning  och  kontrollering 
af  arbetet  skedde  på  följande  sätt:  Arbetaren  erhöll  en 
sedel  hvarå  angafs  antal,  modellnummer,  pris,  vikt  etc.  å 
det  till  utförande  lämnade  arbetet.  Dessa  sedlar  hämtades 


OBS.!  Med  detta  häfte  följer  pL  1. 
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dagligen  i  och  för  kontrollering  å  gjuterikontoret.  Jämte 
dessa  sedlar  hade  hvarje  gjutare,  eller  —  om  det  arbeta¬ 
des  i  lag  —  arbetsbasen,  en  motbok;  denna  inlämnades 
för  hvarje  arbetsperiod  efter  det  allt  dugligt  utfört  gods 
blifvit  infördt.  Boken  gick  först  till  gjutmästaren  för  kon¬ 
trollering  och  för  förtjänstens  fördelande  emellan  veder¬ 
börande,  därefter  till  aflöningskontoret  för  att  därifrån 
återgå  till  resp.  arbetare.  För  »felgods»  betalades  ingen¬ 
ting,  äfven  om  det  sönderslagits  i  putserierna,  eller  på 
annat  sätt  blifvit  obrukbart.  Detta  system  har  egendom¬ 
liga  verkningar.  Arbetarne  drifva  hvarandra  till  det  ytter¬ 
sta,  men  genom  förtjänstens  olika  fördelande  mellan  in¬ 
tressenterna  uppstod  allt  som  oftast  afundsjuka  och  split 
kamraterna  emellan.  Mästarnes  hufvudsakliga  uppgift  blef 
därför  icke  att  pådrifva  arbetet,  utan  snarare  att  ordna 
detsamma  samt  att  vid  behof  medla  mellan  sitt  folk,  då 
konkurrensen  tog  för  svåra  former.  Vid  aflöningsperiodens 
slut  sammanräknades  förtjänsten  för  ett  lag  och  fördelades 
af  mästaren.  För  ett  arbetslag  om  4  man  fick  aflönings- 
listan  t.  ex.  följande  utseende:  arbetsbasen  erhöll  45  till 
50  mark,  2:dra  arbetaren  35  —  40  mark,  3:dje  arbetaren 
30 — 35  mark,  4:de  arbetaren  25 — 30  mark  per  vecka. 
Att  detta  ackordsystem  kunde  bibehållas  berodde  företrä¬ 
desvis  därpå,  att  betalningen  i  allmänhet  var  god,  samt 
utsikterna  att  kunna  förtjäna  mera  än  kamraterna,  till  en 
del  på  deras  bekostnad,  voro  rätt  stora.  Arbetarne  voro 
hufvudsakligen  hänvisade  åt  sig  själfva,  och  äldre  gjutare, 
som  förbrukat  sin  bästa  kraft  förde  här  en  hård  kamp 
för  tillvaron. 

Gebriider  Körtlng,  Körtingsdorf,  Hannover. 

Ofvannämnda  firma  tillverkar  gasmotorer  och  värme- 
ledningsapparater.  Värmeledningselementena  formades  å 
maskin.  Maskinen  löpte  å  räls  längs  formplatsen.  Sand 
och  kassar  lades  därför  i  en  sträng  och  formningen  tog 
sin  början  vid  ena  änden  hvarefter  maskinen  flyttades, 
efter  hand  som  arbetet  det  fordrade.  Härmed  inbespara¬ 
des  tid  och  arbete,  då  man  ej  behöfde  forsla  sanden  och 
kassarne  lång  väg.  För  större  pjeser  hade  man  form¬ 
maskinen  stillastående,  och  användes  pneumatiska  häf- 
verktyg  för  kassarnes  handterande.  Kärnorna  i  elementena, 
som  i  det  närmaste  voro  omflutna  med  järn,  stängdes  med 
stifter  försedda  med  ett  plan,  som  inramades  i  sanden. 
Å  kärnan  lades  en  plåt,  som  hindrade  stiftens  inträngande 
i  densamma  samt  kärnans  uppflytande  under  gjutningen. 
Större  kärnor  gjordes  i  mindre  stycken  och  skrufvades  till¬ 
sammans;  detta  med  anledning  af  sandens  dåliga  sam- 
manhållningsförmåga  i  rått  tillstånd. 

Torkugnarne  hade  en  gemensam  eldstad  »Central 
Heizung»  som  eldades  med  torf  och  kol.  För  luckornas 
upplyftande  användes  hydraulisk  kraft.  —  Cylinderfodren 
för  motorerna  gjötos  i  kokill.  Dessa  beströkos  med  en 
blandning  af  kol,  grafit  och  olja  samt  uppvärmdes  något 
före  gjutningen.  Svänghjul  formades  ofta  utan  modell.  De 
större  murades  upp  och  schablonerades  helt ;  vid  mindre 
hjul  inlades  kärnor  för  armarne  och  centrum;  banan  svarf- 
vades  ur.  Såsom  öfverflaska  användes  en  gjutjärnsplatta; 
å  denna  chablonerades  formen  i  lera  och  torkades.  —  l 
svärtan  för  formarnes  beklädnad  användes  för  gröfre  pjeser 
en  rätt  ansenlig  mängd  fintnalen  koks,  detta  förhindrar 
fastbränning  och  stjälpning. 

Äfven  här  arbetades  mest  på  ackord  och  äfven  i 
arbetslag,  men  arbetsbasarne  voro  kontraktsmässigt  anställda 


och  aflönades  per  månad.  Detta  visade  sig  vara  förmånligt 
för  firman,  ty  vid  en  utbruten  strejk  kunde  driften  upp 
rätthållas  med  tillhjälp  af  dessa  arbetsbasar  jämte  lärlin- 
garne.  Aflöning  utdelades  för  hvarje  vecka.  Efter  att 
arbetsbasens  lön  blifvit  afräknad  fördelades  återstoden 
emellan  de  öfriga  arbetande  i  laget.  För  felgods  å  större 
bitar  betalades  i  allmänhet  hälften  af  öfverenskomna  priset. 

Gebriider  Sulzer,  Winterthur. 

Denna  firmas  verkstäder  äro  de  största  i  Schweiz; 
de  sysselsätta  3  000  man,  däraf  cirka  2  000  gjutare.  Här 
finnas  3  större  gjuteriverkstäder  utom  metallgjuteri  nämli¬ 
gen  :  afdelningen  för  större  gods,  d:o  för  medelstort  och 
smågods  samt  Radiatorgjuteriet.  Här  var  allt  särdeles  väl 
ordnadt,  och  erforderliga  förnödenheter  funnos  i  riklig 
mängd.  Många  förmän,  samtliga  förutvarande  arbetare  å 
platsen  voro  här  anställda.  Dessa  förmän  passade  upp 
sina  formare  på  diverse  sätt;  skaffade  dem  kassar,  verktyg, 
smält  järn  m.  m. ;  formaren  hade  därför  endast  att  stanna 
vid  sitt  arbete  och  kunde  obehindrat  ägna  sig  åt  detsamma. 
Sanden  var  mager  och  fin;  den  fordrade  mycket  luftning  och 
stiftning,  men  gaf  ett  vackert  gods,  enär  formningen  verkställ¬ 
des  mycket  omsorgsfullt.  Grimmorna  till  kärnorna  fick  forma¬ 
ren  själf  gjuta;  de  gjordes  omsorgsfullt  med  tenars  ingjutande 
etc.;  schablonarbete  förekom  mycket.  Koks  användes  för 
luftens  afledande;  vanligen  anbragtes  ett  lager  koks  under 
hvarje  större  gjutpjäs;  äfven  vid  utförandet  af  luft  från 
kärnorna  lades  en  kanal  fylld  med  koks.  För  svarfning 
af  tudelade  svänghjul  och  skifvor  användes  en  särskild ! 
svarfställning. 

Maskinformeriet  var  försedt  med  moderna  maskiner 
arbetande  såväl  med  tryckluft  som  med  hydraulisk  kraft. 
För  transport  och  handterande  af  kassarne  voro  en  del 
tidsparande  anordningar  införda.  Exempelvis  voro  i  omedel¬ 
bar  närhet  af  maskinerna  vändskifvor  anordnade,  å  hvilka 
de  fullformade  kassarne  upplades,  skifvan  vreds  rundt, 
efter  hand  som  den  blef  belastad.  Under  gjuterigolfvet, 
i  källaren,  voro  maskiner  uppställda  för  sandtransport. 
Då  kassarne  slogos  ut  föll  sanden  ned  genom  en  tratt 
och  uppfångades  af  maskinerna  i  källarevåningen  samt 
befordrades  af  dessa  upp  i  2:dra  våningen  för  beredning; 
färdig  leddes  den  genom  trummor  ned  till  resp.  maskiner, ! 
där  den  vid  dragning  i  ett  handtag  i  önskad  mängd  ned- 1 
föll  i  kassen.  Sandblanderiet  var  försedt  med  automatiska 
maskiner:  förenande  kross-,  sikt-  och  blandningsmaskiner. 
Ängcylindrar,  å  hvilka  sattes  stora  sjunkhufvuden,  götos 
stående.  Med  ingöten  var  man  särdeles  noggrann.  Gjut- 
kosorna  utförde  man  ej  i  råsand,  utan  de  formades  med 
inmurade  kassar,  som  svärtades  och  torkades.  De  togos 
mycket  stora  i  förhållande  till  pjäsen,  vanligen  så,  att  de 
rymde  hälften  af  den  åtgående  järnkvantiteten.  De  upp¬ 
sattes  antingen  direkt  å  kassen  eller  å  bockar  invid  den¬ 
samma  — 

Arbetet  utfördes  i  allmänhet  af  arbetslag  bestående 
af  2 — 6  personer  eller  ännu  flera;  det  utlämnades  på 
ackord,  men  arbetsbasen  betalade  handtlangarne  vanligen  j 
lön,  behållande  öfverskottet  för  egen  del.  Dessa  arbets-  j 
basar  voro  samtliga  schweitzare  och  hade  lärt  yrket  på 
platsen;  hjälparbetarne  voro  i  allmänhet  tyskar  eller 
österrikare. 

För  folkets  välfärd  var  sörjdt  genom  hjälpkassor, 
ångkök,  läsrum  och  badinrättning  m.  m.  Förfis  förtjänst  1 
uppgick  här  till  41  francs  per  vecka. 


MEK ÄN I K 


43 


i  April  1908 

Sächsische  Maschinen-fabrik  Aktienges.  Chemnitz, 
vormals  Rich.  Hartman n. 

Nya  gjuteriet  byggdt  år  1898  är  ett  af  1  ysklands 
.[törsta.  Stora  gjuterihallen  är  122  meter  lång,  78  meter 
»red  samt  18  meter  hög.  Det  är  indeladt  i  8  afdelningar ; 
5  af  dessa  äro  försedda  med  elektriska  traverser  från  5 
ill  30  tons  bärkraft;  löpbanorna  gå  rätvinkligt  mot  längd- 
iktningen.  Utom  dessa  traverser  finnas  16  svängkranar 
,amt  ett  par  mindre  snabbgående  traverser.  1  gjuteriets 
angdriktning  gå  2:ne  spår,  ett  å  hvardera  sidan;  dessa 
Örbinda  gjuteriet  med  kassupplagen,  sandkvarnen  och  rens- 
rnset.  Första  afdelningen  var  inredd  till  restauration,  för- 
åd  samt  garderober  för  arbetarne,  badhus,  kontor  och 
nodellförråd  m.  m.  Maskinformeriet  samt  formhallen 
lefunno  sig  i  en  särskild  byggnad.  Tillverkningen  omfat- 
:ade  textilmaskiner,  verktygsmaskiner  och  lokomotiv.  Tork- 
agnarne  äro  placerade  längs  yttermurarne  invändigt  och 
behärskas  af  traverserna.  Pjäser  upp  till  10000  kg. 


^ötos  i  råsand ;  sanden  var  mycket  grofkornig.  Alla 
prismor  längre  än  3  meter  formades  krokiga  efter  unge¬ 
fär  följande  regler  (varierande  något  beroende  pa  grof- 
lek,  lister  etc). 

Prismor  om  cirka  4  meters  längd  10  mm.  krokig 


» 

» 

7 


5 

6 


8 

9 

10 


12  » 
14  » 
16  » 
20  » 
26  » 
32  » 


Formningen  af  svänghjul  och  linskifvor  skedde  van¬ 
ligen  utan  modell.  Ytterbanan  svarfvades  upp  och  inre  partiet 
gjordes  i  kärnlåda  (segmentfornP,  hvari  armarne  inrama¬ 
des.  Omkring  armarne  packades  modellsand  blandad  med 
eldfasta  ämnen.  Lokomotivcylindrarne  götos  i  torrsand, 
stående;  sanden  därtill  var  grof  och  mager.  Ffter  det 
formen  blifvit  putsad,  beströkos  alla  skarpa  hörn  med 
lervatten  för  att  därefter  svärtas.  Ingöten  skuros  i  under¬ 
kant  af  cylinderloppet.  Gjutkosan  torkades  (som  hos 
Sulzer)  och  var  i  midten  på  tvären  försedd  med  en 
slagghindrare.  A  sådana  ställen,  där  orenhet  hade  lätt 
att  fastna,  utskärs  en  samlare,  hvari  järnet  kunde  fortsätta 
att  utflyta  medtagande  orenheten.  Efter  första  torkningen 
svärtades  och  oljades  formen  ånyo.  Vid  sammansätt¬ 
ningen  fogades  alla  kärnor  väl  tillsammans  och  torka¬ 
des.  Kanalkärnorna  utfördes  af  lersand  i  järnlådor  och 
fingo  första  torkningen  i  lådan.  Följande  järnblandning 


användes : 

120  delar  »Redkorn» 

100  »  »Feinkorn» 

80  »  »Tumpel» 

40  »  »Buderns» 

120  »  cylinderskrot 

40  »  stålskenor 

Formmaskinerna  voro  fran  firman  Dehne  i  Halber- 
stadt  samt  från  Oppenheimer  &  C:o  i  Hannot  er- 
Hainholz.  Endast  ett  fåtal  voro  inrättade  med  hydraulisk 
press,  de  öfriga  ramades  upp  för  hand.  Brätterna  \  oro  af 
gips,  modellerna  af  komposition;  öfverkassbrätterna  voro 
mestadels  af  gips.  Remskifvor  upp  till  1,5  meter  i  diameter 
formades  å  maskin.  Alla  formar  till  metallgodset  torkades, 
de  större  svärtades  äfven.  Smältugnarne  för  metall  voro 
'  af  2  slag  s.  k.  »Schachtofen»  och  »Birnenofen».  Den 
senare  konstruktionen  utgjordes  af  en  plåtcistern,  som  in- 


I 

I 

» 


murades;  degeln  fastmurades  med  3  eller  4  stenar  emellan 
densamma  och  yttermuren.  Då  metallen  blifvit  smält, 
lyftes  hela  ugnen  upp  ur  schaktgropen  samt  stjälptes 
medelst  ratt  och  snäckhjul  hvarvid  den  smälta  massan 
samlades  i  en  vanlig  skänk  för  gjutningen. 

Allt  arbete  utfördes  å  ackord.  A  större  arbeten  voro 
2 — 3  man  i  kompaniskap.  Som  grund  för  ackorden  lades 
viktsystemet.  Här  nedan  angifvas  priser  å  vanligen 
förekommande  arbeten  i  Rmk  per  100  kg.  färdigt  gods. 

Större  prismor:  2,40 — 2,80;  för  svarfdockor  etc. 
3>3o — 3,60;  för  hyfvelbord  2,40;  för  kärngrimmor  1,20; 
för  lokomotivcylindrar  i  torrsand  4,40;  klengods  formadt 
vid  bänk  3,00 — 3,50;  ånghammarstäd  etc.  1,80 — 2,00. 
Smältarne  fingo  20  pfenninge  per  100  kg.  smält  järn  i 
färdigt  gods.  I  maskinformeriet  betalades  per  kass  från 
8  —  50  pfenninge  per  styck.  —  Här  skiftades  sällan  folk; 
de  äldre  arbetarne  erhöllo  pension.  Badhus  m.  m.  stod 
till  arbetarnes  fria  förfogande.  Förfis  medelförtjänst  å 
ackord  var  62  pf  per  timme. 

Borsigwerke.  Berlin. 

Borsig  har  2:ne  gjuterier  i  Berlin  nämligen  »Germa¬ 
ni  a»  och  »Borsigwerke».  Vid  Borsigwerke  götos  loko¬ 
motiv,  cylindrar,  luftkompressorer,  motorer  m.  m.  Gjute- 
riet  —  ett  af  Tysklands  modernaste  —  är  byggdt  1898. 
Formhallen  är  108  meter  lång  och  18  meter  hög,  försedd 
med  3  löpkranar  med  resp.  5,  10  och  25  tons  lyftkraft 
samt  4  svängkranar  från  hvarje  med  7,5  tons  lyftkraft 
och  5  meters  utläggning.  Torkugnarne  placerade  utåt  vid 
längdmurarne  eldas  utifrån;  förbränningsgaserna  passera 
genom  rökkanaler  i  ugnarna  och  afgå  sedermera  till 
skorstenen.  Kupolugnarne  voro  byggda  enligt  »Kriegars» 
system  samt  utrustade  med  runda  förhärdar.  Tryckluft 
användes  för  ramning  etc.  Cylindrar  formades  stående, 
men  förf.  fann  denna  metod  mindre  praktisk.  Ofvanför 
torkugnarne  voro  anordnade  garderober  och  tvättrum. 
För  arbetarnes  välbefinnande  och  bekvämlighet  funnos 
badhus  och  matsalar  m.  m.  Arbetstiden  var  9  1/2  timmar 
per  dag;  tidkontrolleringen  skedde  medelst  kontrollur. 
Här  hade  förf.  2  lärlingar  som  hjälpare;  efter  att  hafva  be¬ 
talat  dem  lön,  blef  förfis  förtjänst  72,5  pfenninge  per  timme. 

*  Slutligen  vill  förf.  nämna  något  om  sina  tankar 

rörande  vår  svenska  industri. 

Hvad  som  i  första  hand  bidrager  till  den  utländska 
industriens  öfverlägsenhet  är  dess  speciellt  inrättade  verk¬ 
städer  för  massproduktion.  Genom  att  ägna  sig  uteslu¬ 
tande  åt  en  viss  gren  inom  industrien  vinnes  mycket: 
man  kan  bygga  sig  passande  verkstadslokaler,  anskafta 
passande  verktyg  och  nödiga  hjälpmaskiner,  samt  därigenom 
i  afsevärd  grad  höja  arbetarnes  produktionsförmåga.  Det 
som  i  Sverige  särskildt  hindrar  framåtskridandet  och  kon¬ 
kurrensförmågan  är  mångsyssleriet  i  våra  många  små 
verkstäder.  Skola  vi  därför  kunna  förbättra  vår  ställning, 
så  måste  dessa  verkstäder  lämna  plats  för  större,  sa  långt 
möjligt  för  specialitéer  byggda,  med  alla  hjälpmedel,  som 
tekniken  erbjuder,  utrustade  anläggningar.  Därtill  måste 
vårt  lärlingsystem  ordnas,  och  mera  vikt  läggas  på  att 
utbilda  skickliga  och  driftiga  arbetare. 

Följande  uttalande  af  förf.  har  förut  varit  offentliggjordt  i 
Tekn.  Tidskr.  Allm.  Afdeln.  1907  sid.  305  o.  306,  men  på  grund  af 

sammanhanget  med  reseberättelsens  föregående  del  införa  vi  det- 

o  Red. 

samma  anyo. 


1 


44 


TEKNISK  TIDSKRIET 


Slutligen  måste  vi,  arbetare  såväl  som  arbetsledare, 
uppfostras  till  ett  mera  intensivt  arbete  samt  lära  oss,  att 
all  framgång  kommer  från  träget  arbete,  och  att  den  enes 


ii  April  1908 

framgång  äfven  är  den  andres.  Detta  jämte  själftillit  och 
värderandet  af  egna  resurser  skall  säkerligen  hjälpa  oss 
själfva  och  vårt  land  framåt. 


WILL  A  NS=P  ARSONS’  ÅNGTURBIN.  * 


Då  firman  Willans  &  Robin  son  L:td,  innehafvare 
af  Victoria  Works  i  Rugby,  England,  för  4  å  5  år  sedan 
beslöt  sig  för  att  etablera  en  fabrikation  af  ångturbiner 
enligt  det  Parson’ska  reaktionsystemet,  hade  detta  system 
redan  utarbetats  till  hög  fulländning  och  termisk  verknings¬ 
grad.  C.  A.  Parsons  hade  nämligen  tack  vare  sin 
utomordentliga  genialitet,  sin  djärfhet  och  ihärdighet  lyc¬ 
kats  omarbeta  den  vid  sitt  första  framträdande  år  1883 
på  det  hela  taget  såsom  »leksak»  betecknade  uppfinningen 
till  en  motor,  passande  för  de  högsta  förekommande  kraft- 
behof  samt  i  fråga  om  ekonomiskt  utbyte  af  ångans  energi 
täflande  med  moderna  kolfmaskiner  af  den  mest  fulländade 
konstruktion. 

Vid  den  tidpunkt,  då  tillverkningen  af  ångturbiner 
togs  upp  vid  Victoria  Works,  kunde  det  emellertid  knap¬ 
past  sägas,  att  fullständig  framgång  uppnåtts  i  fråga  0111 
konstruktiv  utarbetning  och  tillverkningsmetoder,  ehuru  en- 
hvar,  som  närmare  sysslat  med  tillverkningen  af  Parsons’ 
ångturbiner,  obetingadt  torde  medgifva,  att  uppfinnaren 
icke  blott  varit  banbrytande  för  sin  konstruktiva  idé,  utan 
äfven  i  detalj  utvecklat  densamma  därhän,  att  det  i  själfva 

*  Ur  » Engiiiecring »  den  3/1  o.  2I/,  1908. 


verket  i  fråga  om  önskvärda  förbättringar  föga  mera  åter¬ 
stod  för  andras  uppfinningsförmåga  än  att  omarbeta  en 
del  jämförelsevis  underordnade  detaljkonstruktioner. 

Vi  hafva  här  ofvan  afsiktligen  användt  uttrycket 
»fabrikation»,  ty  Willans  &  Robinson  bygga  icke  sina 
ångturbiner  en  och  en,  utan  tillverkningen  är  ordnad  så, 
att  ett  större  antal  maskiner  af  samma  storlek  läggas  upp 
samtidigt  i  ändamål  att  ernå  dels  billig  tillverkningskostnad, 
dels  enhet  i  detaljkonstruktionerna,  hvarigenom  utbytbara 
delar  kunna  hållas  på  lager  passande  till  samtliga  maskiner 
inom  en  viss  grupp. 

Såsom  vi  här  nedan  närmare  skola  påvisa,  har  firman 
rönt  en  afgjord  framgång  såväl  i  sina  nyssnämnda  sträf- 
vanden  att  standardisera  konstruktionerna,  som  i  afseende 
på  den  synnerligen  maktpåliggande  uppgiften  att  göra  ång- 
turbinen  lika  driftsäker  som  en  långsamt  gående  ångmaskin 
af  gammaldags  konstruktion.  Gifvetvis  har  den  antydda 
utvecklingen  af  ifrågavarande  ångturbintyp  kräft  en  icke 
obetydlig  tid  för  sitt  genomförande;  de  första  åren  hade 
denna  uppfinning  att  kämpa  mot  svårigheter  och  missöden 
af  den  mest  oförutsedda  art,  och  många  voro  de  haverier, 
som  inträffade  vid  ångturbiner  af  den  först  i  marknaden 
förda  konstruktionsformen.  Till  uppmuntran  för  uppfinna 
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•  ren  kunde  emellertid  glädjande  nog  anföras  en  mångfald 
exempel  på  ångturbiner,  hvilkas  driftsäkerhet  och  termiska 
verkningsgrad  ådagalade  att  problemet  utan  all  fråga  blifvit 
i  sina  väsendtliga  punkter  lyckligt  löst  af  Mr.  Parsons. 

Firman  Willans  &  Robinson  beslöt  sig  genast  från 
början,  då  den  upptog  ifrågavarande  tillverkning,  att 
framförallt  ägna  sin  uppmärksamhet  åt  införandet  af  meka¬ 
niska  finesser  samt  att,  om  så  skulle  befinnas  nödvändigt 
för  tillgodoseendet  af  dessa  synpunkter,  offra  något  af  de 
längst  gående  krafven  i  afseende  å  låg  ångförbrukning. 
Med  de  senast  i  marknaden  förda  ångturbinkonstruktionerna 
har  man  icke  desto  mindre  kunnat  förbinda  sig  till  mycket 
låga  ångförbrukningsgarantier,  på  samma  gång  som  man 
utrustat  maskineriet  med  mekaniska  förbättringar  speciellt 
afsedda  att  höja  dess  driftsäkerhet. 

Till  Sydney  i  Australien  levererades  sålunda  helt 
nyligen  en  ångturbindynamo  om  2  000  kilowatt,  hvars 
effektiva  verkningsgrad  enligt  officiellt  prof  vid  Willans  & 
Robinsons  verkstäder  uppgick  till  68  %.  I  denna  siffra 
har  emellertid  ingen  hänsyn  tagits  till  förlusterna  i  den 
elektriska  generatorn.  Dessa  förluster  voro  helt  obetydliga 

—  enligt  noggranna  undersökningar  utförda  af  dynamo- 
konstruktörerna  Dick,  Kerr  &  C:o  uppgingo  de  till  3,6  % 

—  men  om  de  inräknas  i  det  effektiva  arbetet  uttaget 
från  ångturbinaxeln,  så  uppgår  turbinens  effektiva  verk¬ 
ningsgrad  till  något  öfver  70  %  —  en  siffra,  som  öfver- 
träffar  alla  hittills  publicerade  resultat  från  ångmotorer. 
I  ett  nyligen  upprättadt  leveranskontrakt  rörande  en  något 
större  ångturbin  än  den  nyssnämnda  har  Willans  &  Ro¬ 
binson  garanterat,  att  ångförbrukningen  vid  full  belastning 
ej  skall  öfverskrida  5,86  kg.  per  kilowatt  och  timme. 


Fig.  1,  2  och  3  visa  längdsektion,  ändvy  samt 
horisontalprojektion  af  en  Willans-Parsons’  ångturbin.  Såsom 
kändt  är,  inträder  ångan  vid  en  flerfaldigt  expanderande 
reaktionsturbin  först  i  högtrycksafdelningen  och  passerar 
därefter  kontinuerligt  igenom  en  serie  skofvel-  resp.  led- 
skene-kransar  anbragta  växelvis  å  den  roterande  turbin- 
valsen  och  å  insidan  af  det  omslutande  turbinhuset.  Fig.  1 
visar  den  allmänna  anordningen  af  Willans  &  Robinsons 
ångturbiner  om  2  000  kilowatt  och  därunder.  De  större 
turbintyperna  utföras  enligt  en  något  afvikande  konstruk¬ 
tion,  som  längre  fram  skall  närmare  beskrifvas.  Ångan 
inkommer  vid  A,  passerar  genom  skofvelkransarne  från 
vänster  till  höger  samt  afgår  slutligen  vid  C  till  konden- 
sorn.  Enär  ångtrycket  kontinuerligt  sjunker  mellan  A  och 


C,  uppstår  ett  axiellt  tryck  å  rotatorn  riktadt  från  vänster 
till  höger.  För  utbalanseringen  af  detta  tryck  anordnade 
Parsons  ett  antal  roterande  tryckkolfvar  till  vänster  om 
ånginloppet  A.  Den  största  af  dessa  kolfvar  erhöll  en 
diameter  lika  med  medeldiametern  af  skofvelkransen  vid 
turbinens  lågtrycksände.  Denna  anordning  blef  väsendtligen 
modifierad  af  Mr.  H.  F.  Fullager,  hvars  balanserings- 
metod  accepterats  af  Willans  &  Robinson.  Sistnämnda 
konstruktion,  angifven  i  våra  illustrationer,  utgöres  af 
tvänne  tryckkolfvar  vid  turbinens  högtrycksände  och  en 
mindre  kolf  vid  lågtrycksänden.  I  fig.  1  är  högtrycks- 
kolfven  betecknad  med  B,  medeltryckskolfven  med  D  samt 
den  lilla  kolfven  vid  lågtrycksänden  med  E.  Baksidan  af 
högtryckskolfven  står  genom  röret  II  i  förbindelse  med 
ångafloppet  från  högtryckskoflarne,  på  grund  hvaraf  kolfven 
B  fullständigt  bortbalanserar  tryckskillnaden  å  högtryck¬ 
skoflarne.  Baksidan  af  medeltryckskolfven  står  däremot  i 
förbindelse  med  kondensorledningen,  hvadan  turbinens 
medeltrycksektion  blir  öfverbalanserad.  Det  öfverskott  af 
axialtryck  från  höger  till  vänster,  som  sålunda  erhålles, 
utnyttjas  till  partiellt  upptagande  af  tryckskillnaden  vid 
lågtryckskoflarne,  hvarefter  den  slutliga  utbalanseringen 
verkställes  förmedelst  den  från  medeltryckskoflarne  afgåen- 
de  ångan,  som  genom  hålen  F  och  G  erhåller  tillträde 
till  baksidan  af  kolfven  E. 

Tack  vare  denna  säregna  anordning  kan  högtrycks- 
änden  vid  Willans-Parsons’  ångturbin  gifvas  betydligt  mindre 
diameter  än  vid  den  konstruktion,  som  ursprungligen  till- 
lämpades  af  Parsons ;  och  enär  erfarenheten  har  ådagalagt, 
att  tryckdifferensen  af  ångan  å  samtliga  skofvelkransar  är 
i  det  närmaste  proportionell  mot  ångans  admissionstryck, 
så  blir  genom  nyss  beskrifna  anordning  axialtrycket  myc¬ 
ket  nära  utbalanseradt,  huru  admissionstrycket  än  må 
variera.  Ett  kamlager  finnes  för  säkerhets  skull  anordnadt 
för  upptagandet  af  de  smärre  tryckdifferenser,  som  even¬ 
tuellt  uppkomma  under  regulatorns  verksamhet  vid  belast¬ 
ningsvariationer  m.  m.  Ytterligare  en  fördel,  som  ernås 
genom  den  af  Willans  &  Robinson  tillämpade  konstruk¬ 
tionen,  består  däri,  att  ångläckningen  genom  lågtryckstät- 
ningen  förminskas  såsom  längre  fram  skall  påvisas. 

Turbinhusets  konstruktion  framgår  af  fig.  1  och  torde 
närmare  uppmärksammas.  Vid  den  konstruktion,  som 
tillämpas  af  andra  tillverkare  af  Parsons-turbiner,  utföres 
turbinhuset  i  endast  2:ne  halfvor,  på  grund  hvaraf  husets 
invändiga  borrning  och  bearbetning  i  verktygsmaskin  måste 
utföras,  utan  att  arbetaren  kan  direkt  iakttaga  verktyget. 
Willans  &  Robinsons  turbinhus  är  dessutom  på  längden 
deladt  i  3  afdelningar  sammanfogade  förmedelst  flänsar 
centrerade  genom  insvarfvade  rundgående  nåt.  Denna 
konstruktion  har  tillkommit  i  syfte  att  undvika  gjutjärns- 
delar  med  förstärkningsfjädrar  och  kärnkanaler,  som  lätt 
föranleda  felaktigheter  i  godset  på  grund  af  ojämn  krymp¬ 
ning  vid  gjutningen  och  formförändring  vid  uppvärmning, 
samt  att  i  stället  möjliggöra  användandet  af  enkla  cylinder- 
formiga  gjutjärnsdelar.  Dessa  synpunkter  äro  att  särskildt 
beakta  vid  ångturbiner,  som  skola  arbeta  med  starkt  öfver- 
hettad  ånga.  Formförändringar  kunna  i  detta  fall  inträffa, 
som  under  maskinens  gång  föranleda  beröring  mellan 
rotatorn  och  turbinhuset,  åtföljd  af  driftstörande  haverier 
å  skofvelkransarne.  För  att  det  cylindriska  turbinhusets 
utvidgning  och  sammandragning  skola  kunna  försiggå  utan 
komplicerade  formförändringar  —  böjning  m.  m.  —  har 
Willans  &  Robinson  anbragt  föreningsröret  J  friliggande 
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från  turbinhuset  samt  anordnat  expansionsboxar  vid  rören 
II  och  /.  Enär  turbinhusets  cylindriska  del  består  af  flere 
korta  längder,  kan  hvarje  dylik  sektion  bearbetas  i  arborr- 
maskin  med  skärverktyget  fullt  synligt.  Arbetsoperationerna 
omfatta  först  planhytling  af  längdskarfvarne,  hvarefter  de 
halfcylindriska  sektionerna  skrufvas  tillsammans  parvis  för 
arborrning  samt  afplaning  af  ändytorna  i  vertikal  arborr¬ 
maskin,  hvarvid  noggrant  tillses,  att  borrspindelns  centrum- 
linie  sammanfaller  med  längdskarfvens  diametralplan.  I 
själfva  verket  måste  den  högsta  möjliga  grad  af  precision 
iakttagas  vid  sistnämnda  bearbetning  af  turbinhussektio- 
nerna,  och  det  har  erfordrats  en  lång  tids  erfarenhet, 
innan  verkstaden  lyckats  införa  fullt  tillförlitliga  arbets¬ 
metoder  härför.  Turbinhusets  uppdelning  i  ett  rätt  stort 
antal  sektioner  gör  det  möjligt  att  med  jämförelsevis  ringa 
kostnad  utbyta  enstaka  gjutjärnsdelar,  om  materialfel  skulle 
upptäckas  under  bearbetningsproceduren.  Alla  bulthål  i 
flänsarne  borras  efter  s.  k.  »borrgiggar»  för  säkerställande 
af  delarnes  utbytbarhet. 

Betydelsen  af  detta  tillverkningsystem  torde  kanske 
lättast  kunna  uppskattas,  då  man  erfar,  att  verkstaden  vid 
ett  tillfälle  hopsatte  en  ångturbin  om  i  ooo  kilowatt  med 
tillhjälp  af  å  förråd  liggande  reservdelar  samt  levererade 
maskinen  komplett  med  kondensor  inom  4  veckor  efter 
ingången  beställning.  Nämnda  standardisering  är  genom¬ 
förd  för  samtliga  de  turbinstorlekar,  som  verkstaden  för  i 
marknaden,  och  samtliga  delar  till  dessa  maskiner  kunna 
utbytas  samt  garanteras  att  passa  till  hvilken  maskin  som 
helst  inom  en  och  samma  storleksgrupp.  Firman  har  t.  ex. 
levererat  öfver  ett  20-tal  1  ooo-kilowatt-turbiner,  hvilkas 
rotatorer  kunna  utbytas  sinsemellan,  utan  att  någon  som 
helst  ändring  eller  justering  behöfver  vidtagas  med  de¬ 
samma.  Själfklart  är,  att  firman  vid  emottagandet  af  en 
beställning  icke  går  in  på  att  vidtaga  någon  konstruktions- 
förändring,  som  på  minsta  sätt  skulle  äfventyra  utbytbar¬ 
heten  af  maskinens  detaljer  mot  å  lager  befintliga  reserv¬ 
delar  af  en  gång  för  alla  fastslagen  normal  konstruktion. 

Det  har  visat  sig,  att  krympningspänningar  alls  icke 
uppträda  vid  gjutning  af  de  ofvan  beskrifna  enkelt  formade 
och  relativt  korta  tackjärnsdelarna,  hvadan  den  eljest  van¬ 
liga  ångbehandlingen  af  turbinhuset  före  tagandet  af  det 
sista  arborr-skäret  här  icke  skulle  vara  erforderlig.  För 
att  närmare  undersöka  huru  härmed  förhåller  sig,  gjordes 
följande  försök  med  ett  af  de  första  turbi nhusen  utförda 
hos  Willans  N  Robinson:  Gjutgodsdelarna  till  huset  upp¬ 
sattes  och  arbetades  rena  i  arborr-maskin,  hvarefter  deras 
dimensioner  noggrant  uppmättes.  Därpå  inlades  pjeserna 
i  gjuteriets  torkugn  och  uppvärmdes  under  24  timmar, 
samt  underkastades  slutligen  en  kontrollmätning,  hvarvid 
någon  mätbar  formförändring  icke  kunde  upptäckas.  Innan 
vi  öfvergå  till  beskrifning  af  rotatorn,  vilja  vi  anmärka, 
att  längdskarfvarnas  tätningsytor  hvarken  filas  eller  skafvas 
för  att  uppnå  ångtäthet.  Flänsarna  endast  hyfias,  hvarefter 
de  före  hopsättningen  bestrykas  eller  öfvermålas  med  en 
magnesitkomposition. 

Beträffande  rotatorns  konstruktion,  så  tillämpas  af 
Willans  &  Robinson  2:ne  olika  metoder.  Fig.  4,  5  o.  6 
å  pl.  1  framställa  den  modell,  som  användes  för  turbiner 
om  2  000  kilowatt  och  därunder.  Fig.  7  visar  den  vid 
större  turbiner  tillämpade  konstruktionen.  Vid  den  först¬ 
nämnda  konstruktionsformen  faller  den  egendomligheten 
företrädesvis  i  ögonen,  att  högtrycksänden  är  utförd  i  ett 
enda  stycke.  Enligt  numera  föråldrad  metod  plägade  man 


gjuta  rotatorn  af  martinstål  samt  krympa  fast  en  smidd 
axeltapp  af  stål  i  hvardera  änden.  Denna  konstruktion 
visade  sig  emellertid  i  högsta  grad  opålitlig,  då  ångturbinen 
arbetade  med  öfverhettad  ånga.  Det  synes  nämligen  vara 
så  godt  som  omöjligt  att  i  praktiken  hålla  ångans  öfver- 
hettningstemperatur  ens  tillnärmelsevis  konstant  med  van¬ 
ligen  förekommande  öfverhettningsapparater,  och  man  kan 
säga,  att  just  denna  omständighet  utgör  den  verkliga  anled¬ 
ningen  till  de  flesta  driftstörningar,  som  numera  förekomma 
vid  flerfaldigt  expanderande  reaktionsturbiner  af  äldre 
konstruktion  arbetande  med  öfverhettning.  Då  het  ånga 
plötsligen  påsläppes  en  ångturbin,  hvars  axeltapp  förmedelst 
krympning  eller  pressning  är  fästad  vid  rotatorn,  utvidgar 
sig  rotatorns  högtrycksände  hastigare  än  den  koniska  axel¬ 
tappen;  denna  lossnar  något,  hvarefter  dess  centrumlinie 
kommer  att  afvika  från  rotatorns  geometriska  axel.  Den 
vanliga  påföljden  blir  den,  att  turbinskoflarne  komma  i 
kollision  med  ledskenorna,  och  ett  ödesdigert  haveri  äger 

o 

rum.  Åtskilliga  botemedel  mot  dessa  olägenheter  hafva 
utarbetats  af  olika  turbinkonstruktörer.  Willans  &  Robinson 
utföra  t.  ex.  vid  sina  smärre  ångturbiner  rotatorns  hög¬ 
trycksände  af  smidt  stål  i  ett  stycke  med  turbinaxeln 
såsom  visas  i  fig.  5.  Martinstål  har  eljest  numera  kom¬ 
mit  till  allmän  användning  bland  ångturbinkonstruktörer. 
Willans  &  Robinson  torde  vara  bland  de  första,  som  an- 
vändt  rotatorer  af  höggradigt  smidt  stål,  hvilket  material 
utan  tvifvel  bäst  lämpar  sig  för  smärre  ångturbiner;  för 
större  maskiner  hafva  däremot  gjutna  stålrotatorer  visat  sig 
synnerligen  tillfredsställande.  Då  rotator  och  axel  fram¬ 
ställas  af  helsmidt  stål,  föreligga  inga  större  svårigheter 
att  borra  ut  pjesen  koncentriskt  med  den  yttre  afsvarf- 
ningen,  hvadan  efterbalansering  mera  sällan  behöfver  ifråga- 
komma.  Skulle  denna  åtgärd  någon  gång  befinnas  nöd¬ 
vändig,  så  verkställes  den  med  tillhjälp  af  balanserings- 
ringar  fästade  vid  rotatorändarne  medelst  ställskrufvar, 
(se  P  och  Q  fig.  5).  Fig.  8  o.  9,  pl.  1  angifva  närmare  i 
dessa  ringars  konstruktion. 

Under  ett  besök,  som  förf.  nyligen  aflade  vid  firmans  , 
verkstäder,  fingo  vi  tillfälle  närvara  vid  den  första  igång¬ 
sättningen  af  en  ångturbin  om  1  000  kilowatt.  Rotatorn 
till  denna  maskin  hade  icke  underkastats  efterbalansering, 
men  centreringen  visade  sig  icke  desto  mindre  vara  så 
noggrann,  att  maskinen  kunde  köras  upp  i  full  hastighet 
på  3  minuter  räknadt  från  det  ögonblick,  då  ångan  på¬ 
släpptes,  hvarefter  gången  var  till  den  grad  vibrationsfri, 
att  en  lång  blyertspenna  som  ställdes  på  ända  å  en  af 
de  finarbetade  flänsmuttrarne,  förblef  stående  i  denna  ställ¬ 
ning.  Turbinaxelns  hastighet  uppgick  vid  ifrågavarande 
tillfälle  till  1  200  hvarf  per  minut. 

Såsom  fig.  5  angifver,  utföres  rotatortrummans  låg- 
trycksände  jämte  axel  i  ett  stycke  för  sig;  den  fasthålles 
vid  det  helsmidda  partiet  af  rotatorn  förmedelst  T-formade 
ankarbultar  inpassade  i  spår  nedsvarfvade  uti  trummans 
lågtrycksände,  (se  vidare  fig.  10  o.  11).  Sedan  muttrarne 
blifvit  stumt  ansatta,  nitas  de  öfverskjutande  bultändarne, 
hvarigenom  muttrarne  fastlåsas  för  godt.  Enär  lågtrycks- 
änden  kommer  i  beröring  endast  med  utexpanderad  ånga 
af  låg  temperatur,  kan  man  utan  att  riskera  lossning  på 
grund  af  ojämn  uppvärmning  här  eventuelt  använda  förut¬ 
nämnda  konstruktion  med  axeländen  fastkrympt  i  ett  ko- 
niskt  hål  i  rotator-centrum. 

Vid  maskiner  öfverstigande  2  000  kilowatt  utföres, 
såsom  förut  blifvit  nämndt,  hvardera  axeltappen  i  ett 
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■  stycke  för  sig,  ocli  vissa  försigtighetsmått  måste  i  detta 
fall  iakttagas  för  att  åstadkomma  en  tillförlitlig  förbind¬ 
ning  mellan  rotatorn  och  axeltapparne.  Den  metod,  som 
för  detta  ändamål  tillämpats  af  Willans  &  Robinson,  fram¬ 
går  tydligen  af  fig.  7,  framställande  rotatortrumman  jämte 
axeln  till  en  maskin  om  3  000  kilowatt.  J  Den  mindre 
axeltappens  innerände  är  inpassad  i  en  centrumhylsa  af 
martinstål  gjuten  med  utsparningar  T.  Det  inre  partiet 
af  nämnda  centrumhylsa  är  utsatt  endast  för  temperaturen 
hos  lågtrycksångan :  då  däremot  dess  yttre  parti  står  i 
beröring  med  den  af  färskångan  upphettade  delen  af 
rotatortrumman.  Befästningen  mellan  denna  och  centrum¬ 
hylsan  verkställes  förmedelst  T-formade  flänsbultar  inpassade 
i  ett  svarfvadt  spår  på  likartadt  sätt  som  vid  lågtrycks- 
änden  af  den  i  fig.  5  framställda  rotatorn  till  en  ång- 
turhin  om  2  000  kilowatt. 

Centrumhylsan  vid  3  000  kilowatt  rotatorns  lågtrycks- 
ände  (fig.  7)  är  äfvenledes  utförd  af  martinstål  och  konstrue¬ 
rad  enligt  samma  principer  som  det  s.  k.  »amerikanska 
järnvägsvagn-hjulet»  —  en  konstruktionsform,  som  afser 
att  förebygga  uppkommandet  af  gjutspänningar.  Ifråga¬ 
varande  rotator  är  sammansatt  af  5  delar  nämligen:  trum¬ 
man,  2:ne  centrumhylsor  och  2:ne  axelstycken.  Sedan 
samtliga  dessa  delar  rensvarfvats  hvar  för  sig,  axeländarne 
blifvit  fastkrympta  i  sina  centrumhylsor,  samt  dessa  in¬ 
passats  och  fastbultats  vid  trumman  på  ofvan  beskrifvet 
sätt,  uppsättes  hela  rotatorn  mellan  svarfdubbar  för  kon¬ 
troll  af  centreringen.  Man  har  vid  noggrann  mätning  fun¬ 
nit  att  excentriciteten  vid  midten  af  rotatorn  håller  sig 
under  0,002  eng.  tum  (=  0,05  m/m). 

Labyrintkammarne,  som  anbringas  i  och  för  hindran¬ 
det  af  ångläckning  vid  balanseringskolfvarne  samt  vid 
axeltätningarne,  äro  modifikationer  af  den  kända  Parson’ska 
konstruktionen.  Den  upprepade  strypning,  som  ångan 
undergår,  då  den  passerar  genom  labyrinttätningarnes  för¬ 
trängningar,  verkar  kraftigt  nedsättande  på  ångtrycket. 
Ångans  genomströmningshastighet  från  cell  till  cell  i  tät- 
ningen  absorberas  af  hvirfvelbildning  och  friktion,  hvadan 
utströmningen  från  den  sista  cellen  blir  i  högst  afsevärd 
grad  reducerad  i  förhållande  till  den  utströmning,  som 
skulle  äga  rum,  om  hela  tryckskillnaden  här  finge  verka. 
2:ne  olika  konstruktionsformer  af  dylika  labyrinttätningar 
hafva  kommit  till  användning;  den  »radiella»  och  den 
»axiella».  Den  förstnämnda  typen  anbringas  vid  den 
föreliggande  ångturbinens  högtrycksände;  då  den  axiella 
typen  däremot  användes  vid  lågtrycksänden,  hvarest  be- 
tydligt  spelrum  måste  finnas  för  de  olika  längdförändrin- 
garne  hos  turbinhuset  och  rotatorn.  Den  radiella  tätningen 
utgöres  af  ett  antal  spår  nedsvarfvade  å  rotatorn  samt 
motsvarande  antal  spår  å  det  omslutande  husets  innersida. 
I  de  sistnämnda  spåren  infällas  ringar,  som  vanligen  ut¬ 
föras  af  brons,  men  då  turbinen  skall  arbeta  med  öfver- 
hettad  ånga,  måste  stålringar  användas.  Rotatorns  axiella 
inställning  verkställes  med  tillhjälp  af  kamlagret,  så  att 
nyssnämnda  tätningsringar  nästan  beröra  den  ena  sidan  i 
rotatorns  spår,  lämnande  ett  mycket  litet  spelrum  — 
vanligen  o, 008"  till  o, 01"  —  för  strypning  af  läckångan. 
Spelrummet  på  kammarnes  motsatta  sida  är  ganska  stort, 
hvarigenom  tämligen  rymliga  celler  bildas,  i  hvilka  angan 
får  expandera,  och  hastigheten  nedsättas  genom  hvirfvel¬ 
bildning  mellan  två  närliggande  afstrypningar.  Läck¬ 
aget  hålles  sålunda,  såsom  förut  nämndes,  inom  rimliga 
gränser. 
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Den  axiella  tätningen,  visad  i  fig.  25,  pl.  1  utgöres 
af  ett  antal  plåtringar  eller  »fenor»  anbragta  växelvis  på 
rotatorn  och  å  insidan  af  turbinhuset.  De  på  rotatorn 
anbragta  fenorna  hafva  ett  litet  spelrum  vis  å  vis  huset, 
och  de  mellanliggande  fenorna  i  huset  hafva  motsvarande 
spelrum  vis  å  vis  rotatorn.  Hvarje  fena  är  klufven  för 
att  åstadkomma  2;ne  strypningställen  i  stället  för  ett. 
Spelrummet  öfver  fentopparne  måste,  såsom  erfarenheten 
visat,  tagas  cirka  0,03"  vid  en  diameter  af  8",  hvilket  är 
betydligt  större  än  de  tillåtna  läckage-springorna  vid  radiell 
tätning.  Den  axiella  tätningen  användes  såväl  vid  lågtrycks- 
ändens  balanseringskolf  som  vid  dess  axeltätning,  hvilken 
har  till  uppgift  att  förhindra  luftens  inträde  i  turbinhuset. 
Vid  högtrycksänden  är  axeltätningen  anordnad  på  det  vid 
Parsons’  turbiner  vanliga  sättet;  vacuum  råder  vid  tätnin- 
gens  insida  och  atmosfärtrycket  utanför.  Lågtrycksändens 
tätning  får  däremot  vid  Willans  &  Robinsons  balanserings- 
metod  tjänstgöra  under  något  olika  förhållanden.  Här  in- 
släppes  vid  tätningens  insida  ånga,  hvars  tryck  i  allmänhet 
är  lika  med  atmosfärtrycket,  hvadan  praktiskt  taget  någon 
tryckdifferens  icke  förekommer  vid  denna  tätning,  annat 
än  då  turbinen  arbetar  med  mycket  låg  belastning.  Sålunda 
blir  det  en  enkel  sak  att  hålla  detta  ställe  lufttätt,  hvilket 
däremot  icke  är  händelsen  vid  ångturbiner  af  Parsons’ 
originaltyp.  Vid  sistnämnda  maskin  äro  svårigheterna  rätt 
stora  att  hindra  luftinläckning  vid  lågtrycksänden.  I  fig. 
23,  pl.  1  visas  en  anordning  till  absolut  förhindrande  at 
luftläckning  vid  axeltätningarne.  Ånga  insläppes  i  en 
ringformig  kanal  nära  intill  tätningens  yttersta  lameller. 
Denna  ånga  söker  sig  väg  förbi  tätningen  såväl  åt  vacuum  - 
sidan,  där  den  ingår  till  kondensorn,  som  åt  yttre  atmo¬ 
sfären.  Ångtrycket  i  den  ringformiga  kanalen  regleras  till 
sådan  höjd,  att  den  till  luften  utläckande  ångan  gifver  sig 
tillkänna  i  form  af  ett  lätt  moln  omkring  axeln.  Denna 
lilla  ångläckning  kan  hållas  ytterst  liten,  och  så  länge 
den  äger  rum,  kan  luft  omöjligen  läcka  genom  tätningen 
in  till  kondensorn;  däremot  måste  ju  en  viss  mängd  ånga 
läcka  in  till  kondensorn  från  ofvannämnda  ringformiga 
kanal.  Man  har  funnit  att  denna  ångmängd  motsvarar 
ungefär  1  %  af  maskinens  ångförbrukning  vid  full  belast¬ 
ning  vid  axiell  labyrinttätning  kommunicerande  med  kon¬ 
densorn  och  7g  %  vid  radiell  tätning  anbragt  vid  turbi¬ 
nens  högtrycksände. 

Ångturbinens  axellager  äro  anordnade  straxt  utanför 
tätningarne,  och  framgår  deras  konstruktion  i  detalj  af 
fig.  !6_I9)  pl.  1.  Bärytan  i  lagren  utgöres  af  hvitmetall 
gjuten  enligt  ett  speciellt  förfaringssätt  och  inhamradt  i 
de  af  tackjärn  framställda  lagerskålarne.  Dessa,  som  äro 
utförda  i  2:ne  halfvor,  äro  hopfästade  parvis  förmedelst 
svarfvade  tappar,  samt  försedda  med  4  st.  uppläggnings- 
dynor  af  gjutjärn  fastade  i  fördjupningarne  R.  S,  T  och 
Q  medelst  försänkta  spårskrufvar.  Mellanlägg  af  stålplåt 
i  olika  tjocklekar  äro  anbragta  mellan  nämnda  dynor  och 
lagerskålarne,  hvilka  efter  hopsättning'  uppsättas  i  svarf, 
hvarpå  dynorna  utvändigt  afsvarfvas  till  sfärisk  form  pas¬ 
sande  till  en  motsvarande  sfärisk  urborrning  i  turbinhuset, 
där  lagren  slutligen  inpassas.  Afsikten  med  anbringandet 
af  de  ofvannämnda  plåtmellanläggen  mellan  lagerskålarne 
och  dynorna  är  den,  att  bereda  möjlighet  för  en  noggrann 
injustering  af  lagrets  centrum  i  förhållande  till  turbinhusets 
centralaxel  vid  maskinens  montering.  Tager  man  nämli¬ 
gen  bort  ett  plåtmellanlägg  från  den  öfre  dynan  och  in¬ 
lägger  det  vid  den  undre,  så  höjes  lagercentrum;  en  lik- 
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nande  justering  sidovägen  kan  åstadkommas  genom  för¬ 
ändring  af  mellanläggen  vid  sidodynorna. 

Sättet  för  införande  af  smörjolja  till  lagren  framgår 
tydligast  uti  den  bild  af  lågtrycksändens  lagergång,  som 
återgifves  i  fig.  1.  Oljan  tryckes  upp  genom  ett  för  detta 
ändamål  borradt  hål  uti  den  undre  lagerdynan  och  inkom¬ 
mer  uti  en  i  lagerskålarne  gjuten  kanal,  som  visas  i  fig. 
16  och  18,  pl.  1.  Denna  kanal  leder  oljan  till  2:ne  längs- 
gående  grunda  smörjränder  upptagna  en  på  hvardera  sidan 
i  lagret,  från  hvilka  ränder  oljan  breder  ut  sig  öfver  den 
öfre  och  den  nedre  slitytan  för  att  slutligen  flyta  ut  från 
lagrets  båda  ändar.  Axeln  är  försedd  med  oljeafkastare, 
som  hindra  oljan  från  att  krypa  utefter  axeln  till  turbin- 
husets  yttersida.  Sedan  oljan  lämnat  lagret,  flyter  den  ned 
till  en  underliggande  reservoir,  och  därifrån  genom  en  rör¬ 
ledning  till  oljekylaren  L ,  fig.  1.  Efter  afkylningen  passe¬ 
rar  oljan  genom  ett  filter  och  återföres  därefter  till  lagren 
förmedelst  en  oljepump  drifven  från  turbinaxeln  genom 
skrufhjulsutväxling. 

Straxt  till  vänster  om  lagret  vid  högtrycksänden  (fig.  1) 
visas  »nödfallsregulatorn»  M,  som  längre  fram  skall  när¬ 
mare  beskrifvas.  Bortom  denna  apparat  befinner  sig  kam¬ 
lagret,  som  återgifves  i  större  skala  af  fig.  27.  Detta  la¬ 
ger  är  inpassadt  i  en  fördjupning  utborrad  i  turbinhuset 
och  är  justerbart  i  axiell  riktning.  Lagrets  öfverdel  för- 
skjutes  med  tillhjälp  af  T-formade  skrufbultar  utrustade 
med  låsmuttrar,  och  underdelen  injusteras  förmedelst  en 
med  fin  stigning  gängad  ställskruf.  Injusteringen  verk¬ 
ställes  sålunda,  att  rotatorn  först  föres  till  vänster  genom 
ansättning  af  T-bultarne,  ända  till  dess  att  balanserings* 
kolfvarnas  tätningskammar  beröra  hvarandra.  Därefter  an- 
sättes  mikrometerställskrufven  vid  kamlagrets  underdel,  in¬ 
till  dess  att  lagerkammarne  beröra  axelkammarnes  ytter¬ 
kanter.  Härpå  lossas  muttrarne  till  T-bultarne  vid  kamlagrets 
öfverdel,  hvarefter  underdelen  skjutes  tillbaka  c:a  o, 01"  för¬ 
medelst  sin  ställskruf.  Slutligen  tilldragas  de  öfre  T-bultarne  så, 
att  axeln  erhåller  ett  spelrum  af  c:a  0,005"  fram  och  åter 


Smörjoljan  inpumpas  i  kamlagrets  underdel  och  afgår 
genom  öfverdelen.  Såsom  synes  af  fig.  27,  äro  axelkam- 
marne  bildade  genom  nedsvarfvade  spår  i  en  hylsa,  som 
är  trädd  öfver  axeländen  och  fästad  vid  densamma  för¬ 
medelst  en  vänstergängad  hylsmutter  H  (se  detaljritningen 
fig.  12  och  13,  pl.  1.)  I  ändan  af  denna  mutter  finnes 
upptaget  ett  4-kantigt  hål,  uti  hvilket  är  inpassad  den 
något  kullriga  tappen  till  ett  kopplingsstycke  /  (fig.  27), 
som  öfverför  turbinaxelns  rotation  till  centrifugalregulatorn 
och  oljepumpen  förmedelst  den  korta  drifaxeln  /.  Sist¬ 
nämnda  axel  uppbär  en  flergängad  skruf,  som  på  ena 
sidan  ingriper  uti  ett  skrufhjul  å  regulator-  och  tachometer- 
axeln  K  (fig.  28)  och  på  andra  sidan  uti  ett  liknande 
hjul  å  oljepump-axeln  S.  Borttages  öfverfallet  P,  så  kan 
nyssnämnda  drifaxel  jämte  skruf  uttagas,  utan  att  något 
annat  parti  af  mekanismen  behöfver  rubbas.  Skrufvens 
ändtryck  upptages  af  ett  Hoffmann’s  kullager. 

Hastighetsregleringen  vid  Willans  &  Robinsons  ång- 
turbin  åstadkommes  förmedelst  strypning  af  ångans  admis- 
sionstryck  i  motsats  till  den  af  Parsons  tillämpade  metoden 
att  insläppa  ångan  i  regelbundna  klunkar,  hvilkas  intensitet 
bestämmes  af  regulatorn.  Willans  &  Robinsons  regulator¬ 
ventil  visas  i  fig.  14  och  15,  pl.  1.  Den  är  konstruerad 
såsom  2-sitsig  själf balanserad  ventil  och  utförd  af  tackjärn; 
sätena  äro  härdade  medelst  gjutning  mot  kokill  och  nog- 
grannt  planade  i  slipmaskin.  Bägge  sätena  äro  löstagbara 
och  fästade  vid  ventilinsatsen  förmedelst  pinnbultar.  För 
att  hindra  lossning  under  maskinens  gång  äro  pinnbultarne 
utförda  med  4-kantiga  midtpartier  inpassade  i  4-kantiga 
hål  i  ventilsätenas  flänsar.  Regulatorn,  hvars  anordning 
framgår  af  sammanställningsritningen  (fig.  1),  höjer  och 
sänker  strypventilen  med  tillhjälp  af  häfstänger.  Horison¬ 
talprojektionen,  fig.  3.,  utvisar  anordningen  af  pådrags- 
ventilen  W,  regulatorventilen  A'  och  den  s.  k.  »bypass¬ 
ventilen»  Z.  Mellan  de  två  sistnämnda  ventilerna  befin- 
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,er  sig  ännu  en  ventil,  som  afstänges  med  tillhjälp  af 
len  s.  k.  »nödfalls-regulatorn». 

Nödfallsregulatorns  konstruktion  är  synnerligen  en- 
.el  och  sinnrik.  Den  utgöres  af  en  ståltrådspiral  an- 
»ringad  omkring  turbinaxeln  vid  M  (fig.  1);  detaljerna 
•amgå  tydligare  af  fig.  20,  21  och  22,  pl.  1.  Då  tur- 
ånaxelns  omloppstal  öfverskrider  en  på  förhand  bestämd 
räns,  så  utvidgar  sig  den  ofvannämnda  stålspiralen  pä 
rund  däraf,  att  den  på  spiralen  verkande  centrifugalkraf- 
en  öfvervinner  spiralens  spännkraft.  Enär  spiralen  emel- 
ertid  icke  är  balanserad,  så  går  den  ur  centrum  och 
igger  sig  an  mot  turbinaxelns  ena  sida,  hvadan  den 
läpas  med  till  samma  rotationshastighet  som  axeln.  Den 
Drtsätter  därför  att  utvidga  sig  och  kommer  slutligen  i 
eröring  med  den  uppgillrade  haken  A  (fig.  21).  Här- 
jenom  lossas  spärrhaken  B,  som  ingriper  i  ett  spärrhjul 
tående  medelst  utväxling  i  förbindelse  med  spindeln  till 
en  nyssnämnda  afstängningsventilen.  Denna  tillslutes  nu 
gonblickligen,  påverkad  af  enspänd  fjäder,  hvarefter  ång- 
irbinens  hastighet  nedgår.  Fig.  20  visar  utväxlingen  och 
en  Cardan’ska  länken,  som  förbinda  ifrågavarande  ventil 
led  det  ofvan  berörda  spärrhjulet.. 

Fastsättningen  af  turbinskoflarne  vid  rotatortrumman 
ar  enligt  den  af  Parsons  hitintills  praktiserade  metoden 
erkställts  sålunda,  att  skofvelbladen  instickas  i  laxstjärt- 
irmade  spår  nedsvarfvade  i  trummans  cylindriska  yta. 
mellanrummen  vid  skoflarnes  rotände  inläggas  små  form- 
ycken  af  mjuk  mässing,  som  diktas  fast.  Willans  & 
.obinson  däremot  fästa  sina  turbinskoflar  i  särskilda  » skof- 
Irifigar».  Dessa  ringar  äro  försedda  med  spår  utfrästa 
led  tillhjälp  af  delningsmaskin,  i  hvilka  spår  skoflarnes 
Dtändar  instickas,  hvarefter  hela  ringen  inlägges  i  sitt 
/arfvade  spår  å  rotatortrumman.  Bredvid  skofvelringen 
flägges  en  s.  k.  »diktring»,  som  stukas  in  i  spåret,  hvar- 
jenom  skofvelringen  befästes. 

Fördelen  med  denna  konstruktion  är  den,  att  del- 
ingsafståndet  mellan  turbinskoflarne  blir  lika  rundtorn 
ela  rotatorns  periferi,  och  man  kan  utan  svårighet  afpassa 
snomströmningsarean  för  ångan  till  lämplig  storlek  i 
varje  skofvelkrans.  Vid  reaktionsångturbiner  af  Parsons’ 
•stem  har  det  vanligen  praktiserats  att  dela  upp  skofvel- 
ransarne  i  flera  sektioner  —  s.  k.  »expansionszoner».  — 
hvarje  dylik  zon  har  man  vid  äldre  konstruktioner  gifvit 
imtliga  skofvelkransar  samma  höjd  och  samma  delnings- 
stånd.  Nu  måste  man  emellertid  taga  hänsyn  därtill, 

1  t  ångans  volym  tilltager  under  passagen  från  skofvelkrans 
11  skofvelkrans.  Bibehålies  därför  genomströmningsarean 
örändrad,  så  måste  ångans  'Fastighet  ökas  mot  slutet  af 
varje  expansionszon,  en  omständighet,  som  är  förenad 
ed  energiförlust.  Tvänne  sätt  finnas  att  afhjälpa  denna 
ägenhet;  genomströmningsarean  kan  ökas  genom  att  för- 
älla  skofvelvinklarne,  så  att  vinkeln  pä  afgångsidan 
ir  större  och  större,  alltefter  som  ångan  strömmar  fram 
mom  skofvelkransarne.  Den  effektiva  genomströmnings. 
ean  är  nämligen  proportionel  mot  sinus  för  skofvelvin- 
dn  på  afgångsidan.  Ett  annat  sätt  är  att  öka  delningen 
ellan  skoflarne  mot  slutet  af  hvarje  expansionszon.  Sist- 
imnda  tillvägagångsätt  är  emellertid  behäftadt  med  det 
let,  att  då  delningsafståndet  ökas,  så  kommer  ångans 
■ 'relseriktning  att  allt  mer  och  mer  afvika  från  den  styr- 
ng,  som  turbinskoflarne  hafva  till  uppgift  att  meddela 
■  nsamma.  På  grund  häraf  uppstå  förlustbringande  hvirf- 
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velrörelser  hos  ångan  och  felaktig  rörelseriktning  vid  skof¬ 
larnes  afgångsida.  Den  förstnämnda  metoden  tillämpas 
af  firman  Willans  &  Robinson,  hvarvid  de  till  turbinskof- 
larnes  rotändar  passande  spåren  i  skofvelringarne  fräsas  med 
olika  lutningsvinkel.  Så  t.  ex.  göres  i  turbinens  högtryck¬ 
sektion  skofvelvinkeln  på  afgångsidan  i  första  skofvel- 
kransen  190  och  i  sista  kransen  2  3°,s.  Enär  sin.  190 
=  0,3256  och  sin.  23°,5  =  0,3988,  så  blir  genomström¬ 
ningsarean  i  detta  fall  c:a  23  %  större  vid  den  sista 
skofvelkransen  än  vid  den  första.  En  mycket  noggrann 
injustering  af  skofvelvinklarne  kan  verkställas  med  före¬ 
liggande  konstruktion.  Vid  de  sista  skofvelkransarne  i 
turbinens  lågtrycksände  göras  skofvelvinklarne  mycket  stora 
med  hänsyn  till  den  betydande  ökning,  som  ångans  volym 
här  är  underkastad. 

De  sinnrika  maskiner,  som  firman  konstruerat  för 
stansning  af  turbinskoflarne,  fräsning  af  skofvelringarne 
samt  för  hålslagning  i  de  rännformiga  skyddsringar ,  som 
äro  fastnitade  utefter  skofveltopparne,  skola  vi  här  nedan 
ägna  en  närmare  beskrifning.  Man  har  på  vissa  håll 
velat  framställa  anmärkning  mot  anbringandet  af  dessa 
skyddsringar  öfver  skofveltopparne  af  det  teoretiska  skälet, 
att  de  skulle  föranleda  betydande  friktionsförluster.  Härmed 
må  nu  förhålla  sig  huru  som  helst;  Willans-Parsons’  ång- 
turbin  har  icke  desto  mindre  faktiskt  visat  sig  vara  en  i 
högsta  grad  ångbesparande  maskin,  och  konstruktionens 
rent  mekaniska  fördelar  hafva  på  alla  håll  rönt  erkän¬ 
nande.  Man  må  därför  med  all  rätt  kunna  påstå,  att 
firman  lyckats  föra  ångturbintillverkning  ett  betydande  steg 
framåt  i  den  riktningen,  att  göra  ångturbinen  till  en  lika 
pålitlig  motor  som  James  Watt’s  gamla  hederliga  balans¬ 
maskin. 


Firman  har  anordnat  talrika  försök  i  och  för  utrö¬ 
nandet  af  hvilket  material,  som  bäst  lämpar  sig  till  fram¬ 
ställning  af  .nyssnämnda  skyddsringar.  För  närvarande 
användes  en  legering  af  liknande  sammansättning,  som  den 
till  utfodring  af  lagergångar  framställda  antifriktionsme- 
tallen.  Om  skofvelkransarne  under  maskinens  gång  skulle 
komma  i  beröring  med  de  stillastående  konstruktionsde- 
larna  —  en  eventualitet,  som  i  själfva  verket  icke  be- 
höfver  förekomma  vid  Willans  &  Robinsons  solida  turbin- 
konstruktion,  om  den  rätt  handhafves  —  så  är  det  näm¬ 
ligen  meningen,  att  skyddsringen  skall  afnötas  utan  allt 
för  stark  upphettning.  Fig.  26  framställer  en  apparat 
afsedd  för  profning  af  dylika  ringar.  Ringen  försättes  här 
i  hastig  rotation  och  bromsas  förmedelst  en  bromsklots  af 
stål,  som  tryckes  mot  ringen  ined  ett  visst  tryck  motsva¬ 
rande  en  upphängd  död  vikt.  Ringens  temperaturhöjning 
samt  den  genom  afnötning  under  15  minuters  gång  för- 
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orsakade  viktförminskningen  iakttagas  och  utgöra  känne¬ 
tecken  på  metallens  större  eller  mindre  lämplighet  för 
ändamålet  i  fråga. 


F/g.  29. 


Fig.  31- 


Tillverkningen  af  skoflarne  till  Willans-Parsons’  ång- 
turbin  sker  med  största  omsorg.  Materialet  framställes 
genom  dragning  till  profilstänger,  hvilka  vid  ankomsten 
till  turbinverkstäderna  noggrannt  undersökas  i  och  för  upp¬ 
täckandet  af  eventuella  bräckor  eller  andra  materialfel. 
Profilstängerna  kontrollmätas  medels  »tolerans-giggar»  till 
konstaterandet  af  deras  öfverensstämmelse  med  fastställd 
dimension  och  tvärsektionsform.  Skofvelkanterna  måste 
vara  skarpa  och  rena  samt  ytorna  fria  från  sprickor.  De 
stänger,  hos  hvilka  felaktigheter  träda  i  dagen,  kasseras 
och  de  godkända  stängerna  inläggas  på  verkstadens  förråd, 
hvarifrån  de  efter  behof  uttagas  till  afdelningen  för  skof- 
veltillverkning.  Här  afhuggas  till  en  början  skofvelstän- 
gerna  i  bestämda  längder  förmedelst  stansmaskin,  som 
samtidigt  borttager  ett  litet  parti  af  skofvelämnet  såsom 
fig.  29  visar.  Vid  skofveltoppen  kvarlämnas  sålunda  ett 
litet  utsprång  afsedt  till  fastnitning  af  skyddsringen,  och 
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skofvelroten  erhåller  laxstjärt-form.  Skofveln  behandlas 
därefter  i  en  stansmaskin,  som  gifver  den  en  form,  sådan 
som  visas  i  fig.  31.  Skofvelrotens  form,  uppfunnen  af 
H.  Riall  Sankey,  är  sådan,  att  den  passar  i  skofvel- 
ringarnes  raka  spår,  och  medgifver  en  snabb  hopsättning 
af  skofvelkransen.  En  rotform,  som  tidigare  användes, 
förorsakade  betydande  svårigheter  vid  hopsättningsarbetet. 

Skofvelringarne  framställas  vanligen  af  mässing,  men 
har  firman  Willans  &  Robinson  numera  infört  stålringar 
för  högtryckskransarne  till  turbiner,  som  äro  afsedda  att 
arbeta  med  öfverhettad  ånga.  Råmaterialet  till  dessa  ringar 
utgöres  af  stänger  dragna  till  rektangulär  tvärsektion.  Dessa, 
stänger  underkastas  samma  noggranna  inspektion  som  skof- 
velmaterialet,  innan  de  inläggas  på  verkstadens  material- j 
förråd.  I  skofvelverkstaden  afskäras  stängerna  i  passande] 
längder  och  bockas  till  halfcirkelform ;  därefter  insättas  de 
för  bearbetning  i  speciella  fräsmaskiner,  där  spåren  ut-j 
fräsas  för  insättning  af  skoflarne.  Konstruktionsprincipen^ 
för  en  dylik  fräsmaskin  visas  i  fig.  32.  Maskinen  är 
försedd  med  en  patronskifva  vridbar  medelst  delnings-i 
apparat.  Fräsen  är  lagrad  i  en  slid,  hvars  fram-  och  åter-i 
gående  rörelse  åstadkommer  ett  spår  i  skofvelringen  för 
hvarje  gång  delningsapparaten  vrider  patronskifvan  ett  steg] 
framåt.  Patronskifvan  är  utrustad  med  ett  antal  cirkuläraj 
ansatser  af  olika  diameter  passande  till  motsvarande  skof-l 
velringar,  samt  dess  spindel  snedt  lagrad,  så  att  fräs-slidensj 
rörelseriktning  icke  är  parallel  med  skifvans  plan,  utan 
bildar  vinkel  däremot.  Fräsen  utskär  sålunda  ett  spår, 


Fig.  32. 


som  är  djupare  vid  skofvelringens  innerkant  än  vid  ytter¬ 
kanten;  detta  med  hänsyn  till  skofvelrotens  laxstjärtform. 
Fräsen  inställes  äfvenledes  skeft  med  hänsyn  till  den  varie¬ 
rande  skofvelvinkeln  i  de  olika  skofvelkransarne.  Så  t.  ex. 
måste  skefningen  af  spåren  i  de  första  högtryckskransarne 
afpassas  så,  att  skofvelvinkeln  vid  afgångsidan  blir  c:a 
1 90 ;  i  de  öfriga  kransarne  ökas  denna  vinkel  undan  för 
undan,  till  dess  att  den  vid  sista  högstyckskransen  uppnår 
en  storlek  af  c:a  230.  Vanligen  fräsas  3  å  4  närliggande 
ringar  för  samma  skofvelvinkel.  Samma  variation  af  nämnda 
vinklar  iakttages  beträffande  skofvelkransarne  i  medel- 
trycksektionen  och  lågtrycksektionen,  där  äfven  skofvel- 
höjden  kontinuerligt  ökas.  I  den  största  fräsmaskinen 
kunna  skofvelringar  med  ända  till  16  fot  (4,8  m.)  i  diameter 
bearbetas. 

Skyddsringarne  för  sammanhållandet  af  skofveltop- 
parne  (se  fig.  30)  äro  af  U-formig  tvärsektion  och  fram- 
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Fig.  33. 


,tällas  likaledes  af  dragna  profilstänger.  De  bockas  till 
lalfcirkelform,  hvarefter  nithålen  punsas  i  en  specialmaskin, 
/isad  i  fig.  33.  Punsningen  af  dessa  hål  åstadkommer 
;n  ökning  af  remsans  längd  med  c:a  I/40"  per  fot  (c:a 
5,2  %).  Med  hänsyn  härtill  fasthålles  remsan  vid  puns- 
naskinens  patronskifva  endast  vid  den  punkt,  där  puns- 
rerktyget  befinner  sig.  Det  framför  varande  opunsade 
>artiet  af  remsan  hålles  helt  löst  intill  patronskifvans  kant, 
ivadan  remsans  utvidgning  äger  rum  i  denna  riktning, 
>ch  noggrannheten  af  delningsafståndet  mellan  nithålen 
>lir  sålunda  oberörd.  Fig.  3 1  visar  en  skofvel,  ett  stycke 
,f  en  skofvelring  samt  ett  stycke  af  skyddsringen  färdiga 
ör  hopsättning. 

Användandet  af  nyssbeskrifna  skofvelringar  har  i  hög 
;rad  underlättat  standardiseringen  af  turbinhus  och  rotator- 
rummor,  Ett  och  samma  exemplar  af  sistnämnda  maskin- 
ielar  kan  nämligen  användas  för  de  mest  olikartade  drift- 
örhållanden,  helt  enkelt  genom  att  välja  skofvelvinklarne 
å,  att  genomströmningsarean  för  ångan  erhåller  den  för 
varje  särskildt  fall  bäst  passande  storleken.  Man  har 
ålunda  lyckats  standardisera  tillverkningen  i  en  utsträck- 
ing  som  vid  första  påseende  helt  säkert  skulle  anses 
|åsom  outförbart.  Fig.  34  visar  en  typisk  serie  olika 
!  otatorer. 


Fig-  34- 


Det  har  vanligen  praktiserats  bland  ångturbinkon- 
struktörer  att  anordna  en  expansionskarf  mellan  ångtur- 
binens  aflopp  och  kondensorn  i  ändamål  att  förebygga 
spänningar  i  turbinhuset,  härrörande  från  kondensorn  ge 
nom  uppvärmning  resp.  atkylning  förorsakade  formförän¬ 
dringar.  Anbringandet  af  en  dylik  expansionskarf  medför 
dock  den  olägenheten,  att  en  obalanserad  belastning  kom¬ 
mer  att  hvila  på  turbinhuset,  så  länge  vacuum  råder  i 
kondensorn.  Till  undvikande  af  denna  olägenhet  har  firman 
Willans  &  Robinson  infört  den  inventiösa  anordningen, 
att  uppställa  kondensorn  på  ett  fjädrande  underlag,  som 
uppbär  tyngden  af  kondensorn  jämte  cirkulationsvattnet  i 
densamma.  Kondensorn  kan  sålunda  bultas  fast  vid  tur¬ 
binens  afloppsfläns,  utan  att  värmeutvidgningen  förhindras. 
Visserligen  uppstår  i  detta  fall  ett  uppåtriktadt  tryck  mot 
turbinhuset,  då  kondensorns  fjädrande  underlag  nedpressas, 
men  detta  tryck  blir  i  alla  händelser  afsevärdt  mindre 
än  det  nedåtriktade  tryck,  som  skulle  komma  på  turbin¬ 
huset,  för  den  händelse  expansionskarf  användes. 

Fig.  3  5  återgifver  en  innervy  af  Willans  &  Robinsons 
uppsättningsverkstäder  visande  ett  antal  ångturbiner  under 


Fig.  35. 
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montering.  Hvarje  rotator  och  turbinhus  uppsattes  i  svarf 
resp.  arborrmaskin,  sedan  skoflar  och  ledskenekransar 
blifvit  anbringade,  i  och  för  afsvarfning  af  skyddsringarne 
samt  nedsvarfning  af  de  instukade  fyllnadsringarne. 

Oljecirkulationen  till  ångturbinens  lagergångar  åstad¬ 
kommes  medelst  rotationspump,  drifven,  såsom  förut  blifvit 
nämndt,  från  samma  skrufutväxling,  från  hvilken  centrifugal- 
regulatorn  erhåller  sin  rörelse.  Oljepumpens  placering 
framgår  af  fig.  36,  som  äfven  visar  den  lilla  handpumpen 
fästad  vid  sidan  af  oljebehållaren  och  afsedd  att  användas 
till  fyllandet  af  nämnda  behållare  samt  för  uppfordring  af 
smörjolja  till  lagren  vid  turbinens  igångsättning. 


Fig.  36. 

Det  synes  som  om  den  föreställningen  inom  en  del 
kretsar  vore  tämligen  allmänt  utbredd,  att  ångturbiner, 
ehuruväl  synnerligen  ångbesparande  då  de  äro  nyuppsatta, 
med  tiden  skulle  vara  underkastade  en  försämring,  så  att 
redan  efter  några  månaders  drift  ångförbrukningen  blefve 
afsevärdt  ökad.  Möjligen  har  denna  uppfattning  i  någon 
mån  grundats  på  det  sakförhållandet,  att  skoflarne  vid 
aktionsturbiner,  där  ångans  hastighet  är  mycket  hög,  äro 
underkastade  ett  större  eller  mindre  slitage.  Det  är  näm¬ 
ligen  ett  i  fackkretsar  välkändt  faktum,  att  vissa  tillverkare 
af  sistnämnda  turbintyper  nedlägga  mycken  omsorg  på 
utförandet  af  ångmunstycken  och  skoflar,  så  att  vid  de 
officiella  ångförbrukningsprofven  de  ytor,  mot  hvilka  ångan 
frikterar,  närmast  kunna  liknas  vid  poleradt  glas.  Efter 
några  månaders  drift  försvinner  denna  ursprungliga  poli¬ 
tyr,  ytorna  blifva  sträfva,  hvarigenom  friktionsförlusterna 
vid  ångans  passage  genom  turbinen  gifvetvis  ökas,  och 
ångförbrukningen  stiger.  Det  vore  därför  att  anbefalla 
för  köpare  af  dylika  maskiner  att  vid  beställningen  göra 
det  förbehållet,  att  leveransbesiktningen  för  konstaterandet 
af  maskinens  ångförbrukning  bör  verkställas  först  sedan 
turbinen  tjänstgjort  under  en  tid  af  t.  ex.  12  månader. 

Beträffande  ångturbiner  af  Parsons’  system  torde  där¬ 
emot  bemärkas,  att  ångan  passerar  genom  skofvel-  och 
ledskenekanalerna  med  en  mycket  måttlig  hastighet,  hva¬ 
dan  någon  afnötning  å  skofvelytorna  här  icke  äger  rum. 
Man  har  i  själfva  verket  hos  dylika  turbiner,  som  varit  i 
gång  under  åratal,  ännu  kunnat  å  turbinskoflarne  tydligt 
iakttaga  de  längsgående  riporna  efter  dragningsoperationen 
för  råmaterialets  framställning.  Man  kan  häraf  draga  den 
slutsatsen,  att  turbiner  af  ifrågavarande  system,  felfritt  ut¬ 
förda  för  öfrigt,  med  all  säkerhet  skola  efter  många  må¬ 
naders  gång  uppvisa  identiskt  samma  ångförbrukning  som 
då  de  äro  nyuppsatta. 


Nyssnämnda  påstående,  själfklart  för  den  som  haft 
tillfälle  göra  sig  närmare  förtrogen  med  turbintypen  i 
fråga,  erhåller  ett  nytt  bevis  uti  de  resultat,  som  uppnåtts 
vid  en  del  profningar  nyligen  utförda  med  en  1  500  kilo 
watt  Willan s-Parsons’  ångturbin  installerad  vid  elektri¬ 
citetsverket  i  West  Ham.  Nämnda  maskin  sammankopp 
lad  med  en  dynamomaskin  konstruerad  af  Dick,  Ken 
&  C:o  uppsattes  för  cirka  15  månader  tillbaka  och  har 
sedan  dess  varit  i  så  godt  som  oaf bruten  drift;  den  har 
nämligen  i  regel  tjänstgjort  168  timmar  per  vecka.  Der. 
från  maskinens 'första  igångsättning  utvecklade  totala  ener-! 
gien  kan  icke  exakt  uppgifvas,  enär  wattmeter  varit  insatt 
i  dess  elektriska  strömkrets  endast  under  de  senast  för¬ 
flutna  9  månaderna,  under  hvilken  tid  maskinens  utveck¬ 
lade  energi  utgjort  sammanlagdt  6774000  kilowatt-tim¬ 
mar.  Ångförbrukningsprof  utfördes  d.  10  Februari  1908, 
hvarvid  de  erhållna  resultaten  öfverensstämde  så  godt 
som  alldeles  exakt  med  de  siffror,  hvilka  erhöllos  med 
samma  maskin,  då  den  var  nyuppsatt.  Ångförbruknings- 
kurvorna  utarbetade  med  ledning  af  de  försök,  som  ut¬ 
fördes,  då  maskinen  var  ny,  återgifvas  i  fig.  37,  och  de 
i  diagrammet  utsatta  tvänne  enstaka  punkterna  med  om- 
skrifna  små  cirklar  angifva  de  vid  senaste  ångförbruk- 
ningsprofvet  erhållna  resultaten.  Såsom  synes,  ligger  den 
ena  punkten  exakt  på  den  förut  erhållna  kurvan;  den 
andra  punkten  ligger  något  vid  sidan  om  kurvans  för¬ 
längning,  men  afvikelsen  är  icke  större,  än  att  den  mycket 
väl  kan  vara  beroende  på  observationsfel  vid  undersökningen. 


Fig.  37. 


I  abellen  å  nästa  sida  innehåller  en  öfversikt  af  de 
föreliggande  försöksresultaten : 

Ångmängdens  uppmätning  verkställdes  sålunda,  att  | 
turbinens  kondenserade  ånga  växelvis  uppfordrades  till 
2:ne  cisterner,  hvilkas  kubikinnehåll  förut  blifvit  noggrannt 
bestämdt  af  elektricitetsverkets  jourhafvande  ingeniör  Mr. 
Lloyd  Jones.  Försöket  vid  full  belastning  varade  96 
minuter,  under  hvilken  tid  afläsningar  å  samtliga  mätin 
strument  togos  hvar  3:dje  minut.  Vacuumhöjden  i  kon- 
densorn  bestämdes  med  tillhjälp  af  kvicksilfverpelare,  enär 
vanliga  metall-vacuummetrar  icke  gifva  tillräckligt  nog¬ 
grannt  utslag;  detta  gäller  särskildt  för  ångturbin-anlägg- 
ningar,  där  vid  högt  vacuum  hvarje  I/I0:dels  tum  (0,03 
atm.)  förändring  af  detsamma  medför  en  ganska  afsevärd 
förändring  af  ångförbrukningen.  Det  synes  såsom  om 
hållandet  af  ett  högt  vacuum  vid  ångturbin-anläggningar 
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i  allmänhet  icke  på  långt  när  tillmätes  den  betydelse,  det 
i  själfva  verket  äger.  Vid  en  del  ångpanneanläggningar 
praktiseras  det  att  gifva  eldarne  en  premie  för  hållandet 
af  jämnt  ångtryck,  men  vid  ångturbin-anläggningar  utöfvar 
én  variation  af  ångtrycket  föga  inflytande  på  ångförbruk- 
ningen.  Däremot  skulle  det  utan  tvifvel  betala  sig  ut¬ 
märkt  att  insätta  själfregistrerande  kontroll-vacuummetrar 
samt  premiera  maskinisterna  förhållandet  af  högt  vacuum. 
I  brist  af  dylik  uppmuntran  inses  lätt,  att  personalen  icke 
tillbörligen  beaktar  uppkommande  läckor  vid  flänspack- 
ningar  m.  ra.,  en  försummelse,  som  lätt  ger  anledning 
till  afsevärda  bränsleförluster. 

Maskinen  har  på  senare  tider  i  regel  belastats  ända 
till  2  000  kilowatt  hvarje  afton,  hvilket  har  kunnat  ske 
utan  att  den  s.  k.  »bypassventilen»  behöft  öppnas.  Un¬ 
derhållskostnaderna  för  ångturbinen  jämte  dynamo  hafva 
under  det  gångna  året  uppgått  till  sammanlagdt  84  £  sterl. 
(=1  530  kr.)  fördelade  enligt  nedanstående  tablå: 

Omkostnader  under 
12  m 

Ångturbin .  4264 

Dynamo .  512,00 

Magnetiseringsmaskin  .  64, c 

Kondensoranläggning,  inclusive  pumpar  och 

elektromotorer  .  528,0c 

Summa  1  530,00  kr. 


12  månader 

426,00 

kr. 

5 1 2>°° 

» 

64,00 

» 

5  28,00 

» 

Profvets  n :  r 

I 

11 

IV 

V 

Angifven  normal  belastning 
för  aggregatet 

1  500  kvv. 

1  500  kw. 

I  500  kw. 

Ln 

O 

O 

3 

Omloppstal  per  min. 

1  500 

1  500 

I  500 

I  5OO 

Datum  för  profvet 

7*  >907 

7.  1 9°7 

*7.  '908 

'7,  1 9°8 

Profvets  långvarighet 

— 

— 

1  t.  36,6  m. 

19m. 59S. 

Medelbelastning 

1  325  kw. 

990  kw. 

2  1 23  kw. 

1  894  kw. 

Ångtryck  under  regulator¬ 
ventilen  . 

4,78  kg. 

3.58  kg. 

7 179  kg. 

6,82  kg. 

Ofverhettning  vid  pådrags- 
ventilen  . 

36,1°  c. 

35°  C. 

37,2°  C. 

OO 

00 

0 

O 

Vacuum  (hänfördt  till  76 
cm.  barom. -stånd)  . 

68,9  cm. 

66,6  cm. 

66,5  cm. 

66,6  cm. 

Ångförbrukning  per  kw. 
och  timme  . 

8,2  kg. 

8,4  kg. 

8,4  kg- 

8,27  kg. 

Reducerad  ångförbrukning 
—  hänfördt  till  en  öfver- 
hettning  af  650  Fahr 
(36,1°  C.)  samt  68,9  cm. 
vacuum  (0,907  atm.)  ... 

7,7  kg. 

7,62  kg. 

Slutligen  må  omnämnas,  att  firman  Willans  &r  Robin- 
son  representeras  i  Sverige  af  maskinfirman  Calvert  &  C:o. 


NY  UPPFINNING  PA  HYDRAULISKA  PRESSARNES  OMRÅDE. 

Föredrag  i  Sv.  Teknologföreningens  Afd  för  Mekanik  d.  18  Mars  1908  af  Ingeniör  F.  Langlet. 


Principen  för  den  hydrauliska  pressen  i  dess  hittills 
allmänt  använda  form  framlades  såsom  bekant  af  Jos. 
Bramah  år  1796,  och  den  af  honom  uppfunna  pressen 
har  sedan  dess  i  princip  icke  undergått  några  nämnvärda 
förändringar,  ehuru  många  olika  typer  förekomma,  varie¬ 
rande  i  afseende  på  form,  storlek  och  detaljer.  Bramahs 
press  kan  alltså  betraktas  såsom  grundtypen  för  de  hydrau¬ 
liska  pressar,  som  hittills  funnit  användning. 

Bramahs  press  och  principen  för  densamma  äro  allt¬ 
för  allmänt  kända  för  att  någon  redogörelse  för  någondera 
här  skulle  vara  behöflig,  men  för  jämförelsens  skull  må 
den  i  några  få  ord  beröras.  Fig.  /  är  en  schematisk  fram¬ 
ställning  af  nämnda  press.  En  kolf  k  af  jämförelsevis  liten 
tvärskärningsarea  a  insuger  en  vätska  —  vanligen  vatten, 


men  ofta  olja,  kvicksilfver  e.  dyl.  —  i  cylindern  c  och 
pressar  den  därifrån  genom  ett  rör  r  in  i  en  större  cylin¬ 
der  C,  där  den  får  verka  på  en  kolf  K  af  jämförelsevis 
stor  tvärskärningsarea  A. 

Trycket  T  (arbetstrycket)  å  kolfven  K  förhåller  sig  då 

till  trycket  l  å  kolfven  k  =  det  specifika  vätsketrycket^ 

liksom  den  förras  tvärskärningsarea  till  den  senares, 

T:  t  =  A  :  a  eller  T  —  —  .t. 

a 

Arbetstrycket  T  kan  med  användande  af  lämplig  tryck- 

T 

yta  p  anordnas  till  önskad  tryckintensitet  — . 

P 

Afsikten  med  användandet  af  hydraulisk  press  är  i  de 
flesta  fall  att  åstadkomma  ett  högt  arbetstryck  T.  Under¬ 
söka  vi  nu  genom  hvilka  medel  detta  mål  kan  nås,  så 
finna  vi,  att  T  kan  ökas  dels  genom  ökning  af  förhållan¬ 
det  —  och  dels  genom  ökning  af  /. 
a 

Ökning  af  förhållandet  —  betyder  hufvudsakligen  ök- 

a 

ning  af  A,  d.  v.  s.  af  kolfven  F:s  diameter.  Men  här 
uppnår  man  rätt  snart  en  gräns,  där  såväl  tekniska  svå¬ 
righeter  som  kostnaden  lägger  oöfvervinnerliga  hinder  i 
vägen  för  ytterligare  fortskridande.  Man  blir  då  hänvisad 
till  att  öka  trycket  t  och  använder  man  för  detta  ändamål 
åtskilliga  dyrbara  anordningar.  Ökningen  af  trycket  t  med¬ 
för  ökning  i  godsets  tjocklek  och  kvalitet,  särskildt  tör  cylin¬ 
dern  <7,  hvilket  medför  kostnader  och  andra  olägenheter. 

En  Bramahpress  för  mycket  stora  arbetstryck  står  nära 
den  gräns,  där  cylindern  blir  för  stor  för  att  gjuta  med 
tätt  gods,  för  tung  för  transport  från  gjutplatsen  och  opro- 
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portionerligt  dyrbar  i  framställning.  De  ytterligare  möjlig¬ 
heter  för  ökning  i  arbetstryck,  som  ännu  skulle  kunna 
finnas  vid  pressar  af  Bramahtyp,  skulle  ligga  i  en  ökning 
af  trycket  /,  d.  v.  s.  af  det  specifika  vätsketrycket. 

Under  studiet  af  dessa  förhållanden  kom  en  rysk 
ingeniör,  V.  V.  Tatarinov,  till  den  slutsatsen,  att  om 
vid  Bramahtypen  tryckökningsmöjligheterna  hufvudsakligen 
ligga  uti  ökning  af  trycket  t,  så  borde  det  kunna  framställas 
en  annan  typ,  där  tryckökningsmöjligheterna  hufvudsakligen 

skulle  ligga  i  en  ökning  af  förhållandet  — .  Bramahs  press 

a 

skulle  således  vara  endast  den  e?ia  grundtypen,  och  det 
borde  finnas  en  andra.  Den  senares  öfverlägsenhet  öfver 
den  förra  framgår  af  att  en  lineär  ökning  af  t  förstorar 

7  i  aritmetisk  progression,  men  en  ökning  af  — ,  d.  v.  s. 

a 

af  K\%  diameter  ökar  T  i  geometrisk  progression. 

Efter  fyra  års  träget  arbete  i  olika  riktningar  lyckades 
Tatarinov  finna  hvad  han  anser  för  den  andra  grundtypen 
för  hydrauliska  pressar.  Principen  för  denna  typ  hvilar 
på  det  förhållandet,  att  vid  ökning  af  diametern  ökas  tvär- 
skärningsarean  på  kolfven  eller  cylindern  med  diameterns 
kvadrat,  men  den  cylindriska  väggytan  endast  direkt  med 
diametern.  Om  diametern  betecknas  med  2 r,  höjden  an- 
tages  till  1,  för  enkelhetens  skull,  och  likaså  vätsketrycket 
betecknas  med  1,  så  är  tvärskärningsarean  A  =  nr 2  och 
cylindriska  väggytan  V—271)',  eller  med  några  siffervärden: 


r 

27ZT=  Y 

xr*=-A 

10 

63 

3 1 4 

5° 

3*4 

7  S54 

1 00 

628 

31  416 

Då  vätsketrycket  är  t,  beteckna  siffrorna  för  U  äfven 
totaltrycket  å  den  cylindriska  väggen,  Ty,  och  de  för  A 
trycket  TA  eller  T  å  kolfytan  eller  cylinderbottnen.  Så¬ 
som  af  siffrorna  framgår,  kan  trycket  å  den  cylindriska 
ytan  hållas  tillräckligt  lågt  för  att  väggen  skall  kunna  gö¬ 
ras  jämförelsevis  tunn,  och  ändå  ett  högt  arbetstryck  er¬ 
hållas,  om  blott  diametern  tages  tillräckligt  stor.  Tatarinov 
fann  efter  några  få  försök,  att  han  måste  öfvergifva  kolf¬ 
ven,  då  det  är  praktiskt  taget  omöjligt  att  förfärdiga  or¬ 
dentligt  arbetande  kolfvar  af  tillräckligt  stor  diameter. 

Han  hade  då  endast  cylindern  kvar,  naturligtvis  slu¬ 
ten  i  båda  ändar,  och  nu  gällde  det  att  få  in  rörelsen; 
den  nödvändiga  förutsättningen  för  ett  utöfvande  af  trycket. 
Han  kom  då  på  den  idén  att  göra  cylinderväggen  uttänj- 
bar  och  lata  trycket  förmedlas  af  den  ena  cylinderbottnen. 
För  att  pröfva  möjligheten  häraf  lär  han  förfärdiga  en  cy¬ 
linder  af  kautschukimpregnerad  väf,  i  h vardera  ändan  slu¬ 
ten  af  ett  järnlock,  af  1,5  m.  i  diam.  I  cylindern  insläpp¬ 
tes  luft  under  tryck,  hvarvid  det  ena  locket  höjde  sig 
därvid  utöfvande  ett  tryck  af  nära  1  600  kg. 

Därefter  öfvergick  Tatarinov  till  den  praktiska  kon¬ 
struktionen  af  användbara  pressar,  och  uttänkte  för  dessa 
ett  system  af  väggar,  som  kunna  veckas  ihop,  liksom 
bälgen  till  en  fotografikamera,  men  med  inlagda  metall¬ 
plattor,  sasom  nedanstående  illustrationer  närmare  angifva. 
Härvid  fann  han  att  för  ett  visst  mellanrum  mellan  plat¬ 
torna  det  för  den  böjliga  och  tätande  delen  af  våggen, 
vanligen  impregnerad  väf,  icke  var  af  så  stor  betydelse 
huru  lång  den  för  trycket  utsatta  remsan  var,  som  att  den 
icke  på  bredden  öfversteg  det  mått,  som  vid  ifrågavarande 
vätsketryck  (eller  tryck  per  ytenhet)  utgjorde  gränsen  för 
dess  hållfasthet.  Om  således  mellanrummen  mellan  plat- 
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Fig.  2. 

torna  göras  tillräckligt  smala,  kunna  de  utan  olägenhet  få 
vara  huru  långa  som  helst. 

Fig.  2  visar  det  yttre  utseendet  af  en  Tatarinovs  press 
med  dess  bottenplattor,  veckade  väggar  samt  tillopps-  och 
afloppsrör.  För  att  ej  öfverstycket  skall  utfalla  alltför  stort 
och  klumpigt,  få  pelarne  genomgå  presscylindern  och  tätas 
vid  genomgången  af  det  öfre  locket  eller  bottnen  medelst 
packdosor.  Pelarne  göra  sålunda  äfven  tjänst  såsom  gejder 
för  styrning  af  den  öfre  bottnen  eller  plattan.  Pelarne 
kunna  äfven  sättas  utanför,  men  då  blir  i  allmänhet  öfver¬ 
stycket  för  klumpigt  eller  för  svagt.  Genomskärningen 
kan  vara  cirkulär  eller  fyrkantig,  liksom  äfven  öfver-  och 
underplattan  samt  de  horisontella  mellanväggar,  som  insät¬ 
tas  för  att  staga  väggen. 


Fig.  3- 


Fig.  4. 


Fig.  3  och  4  visa  horisontella  skärningar  af  fyrkantiga 
pressar.  Här  synas  de  nyssnämnda  horisontella  mellan¬ 
väggarna  med  sina  öppningar  för  genomsläppande  af  vät¬ 
skan  jämte  sättet  för  deras  fastsättande  och  de  förstärk¬ 
ningar,  som  i  form  af  flänsar  eller  stag  kunna  anordnas  i 
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Fig.  6. 

rutor  eller  radiellt.  Här  visas  äfven  anordningen  af  tät- 
ningen  i  hörnen  på  de  fyrkantiga  pressarne. 

Anordningen  i  veckens  längdkanter  antydes  af  fig.  5 
och  6.  Vecken  bestå,  såsom  synes,  hvart  och  ett  af 


Fig.  5- 


tvänne  metallplattor,  som  efter  långsidan  äro  förenade 
i  ett  slags  gångjärnsartad  konstruktion.  Äfven  här  synas 
de  stagande  mellanväggarne  och  deras  fastsättning.  Tätnin- 
gen  åstadkommes  medelst  väf,  impregnerad  med  kautschuk 
eller  dylikt,  och  hvarmed  väggarne  på  insidan  öfverdragas. 
På  de  visade  konstruktionerna  håller  denna  väf  och  tätar  ännu 
vid  ett  mycket  högre  tryck  än  konstruktionen  i  öfrigt  tål  vid. 


Friktionen  i  lederna  är  mycket  obetydlig  och  kan  full¬ 
ständigt  försummas  i  jämförelse  med  den  utvecklade  tryck¬ 
kraften.  Genom  anbringandet  af  de  horisontella  —  eller 
med  bottnarne  parallela  —  mellanväggarne,  blir  påkän- 
ningen  på  vecken  ganska  liten,  enär  trycket  upptages  af 
mellanväggarne  och  veckplattorna  kunna  göras  smala  nog 
för  att  tåla  den  ringa  del  af  trycket,  hvarje  sådan  har  att 
utstå,  när  de  få  stöd  utefter  långsidorna  af  hvarandra  och 
af  mellanväggarne. 

I  stället  för  att  staga  de  inre  veckkanterna  inifrån 
mot  dragning  kan  man  stöda  de  yttre  kanterna  utifrån 
mot  tryck,  såsom  fig.  7  visar,  medelst  rullar  mot  väggarne 
af  en  murad  brunn,  eller  pä  annat  sätt.  (Forts.) 


FRÅN  DEN  MEKANISKT-TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


Proceedings  A.  S.  M.  E. 

(The  American  Society  of  Meckanical  Engineers.) 

Vol.  30,  tl:o  2,  Febr.  1908. 

Innehåller  en  reproduktion  af  ett  par  originalhandlingar 
rörande  James  Watt  och  Robert  Fulton.  En  fotografisk 
kopia  återgifves  af  ett  egenhändigt  bref  från  Fultou  till  en 
fransk  kommission  tillsatt  af  Napoleon  1803.  Brefvet  omnäm¬ 
ner  ett  förslag  till  anordning  för  transport  af  franska  trupper 
öfver  Engelska  kanalen  medelst  ångfartyg,  som  skulle  bogsera 
ett  antal  barkasser.  Detta  arrangemang  skulle  komma  till  an¬ 
vändning  vid  vindstilla,  då  den  engelska  flottan  icke  kunde  ope¬ 
rera.  Ofvannämnda  kommission  sammansatt  af  herrar  Molar, 
Bandell  och  Montgolfier  förkastade  emellertid  den  föreslagna 
planen,  hvarigenom  förverkligandet  af  Fultons  ångfartygsidé 
blef  uppskjutet  några  år. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  det  blif- 
vande  vårmötet  i  Detroit: 

s  En  enkel  anordning  för  rengöring  af  kr  af t  gasi  ed  ni  ngar  »  af 

:  W.  D.  Mount. 

■»Metod  för  kontrollberäkning' af  materialpåkänningar  i  koniskt 
formade  tryckkolfvar »  af  Prof.  G.  H.  Shepard. 

Bidrag  till  diskussionen  rörande: 

» Rationellt  utnyttjande  af  mindervärdiga  bränslen ».  (Jämt. 
Vol.  29,  N:o  3.) 

•» Driftförsök  vid  en  kraft  gas-anläggning».  (Jämf.  Vol.  29, 

N:o  5.) 

» Reglering  af  den  inre  förbränningen  vid  gasmaskiner» . 

(Jämf.  Vol.  29,  N:o  5.) 

*L’usure  anormale  des  turbmes  hydrauhques », 

en  liten  broschyr  om  c:a  60  sidor  i  oktavformat,  af  I  rof.  J.  D  a- 
lemont  i  Freiburg,  meddelar  åtskilliga  erfarenhetsrön  angå¬ 
ende  den  stundom  inträffande  anfrätningen  af  löphjulskoflar 
hos  vattenturbiner.  Skoflarne,  af  gjutjärn  eller  gjutstål,  ge- 
nomfrätas  och  få  efter  kort  tid  ett  svamplikt  utseende  samt 


rent  af  försvinna.  Ehuruväl  kemisk  inverkan  på  skoflarne 
genom  vatten  och  luft  ej  är  alldeles  utesluten,  har  Prof.  Dale- 
mont  kommit  till  den  slutledningen  vid  studiet  af  en  hel  del 
fall,  att  orsaken  till  dessa  anfrätningar  företrädesvis  är  att  söka 
i  vattnets  hvirfvelrörelser  framkallade  af  regleringens  anord¬ 
ning,  olämpliga  skofvelvinklar  o.  dyl.  Anmärkas  må  att  äfven 
i  vårt  land  på  många  håll,  särskildt  vid  större  fallhöjder,  dy¬ 
lika  anfrätningar  förekommit  å  turbiuskoflar,  livilka  fenomen 
ej  kunnat  hänföras  till  annan  orsak  än  vattnets  hvirfvelrörel¬ 
ser.  Boken,  med  dess  fint  utförda  fotografiska  illustrationer, 
torde  säkerligen  vara  förtjänt  af  särskildt  intresse  från  våra  tur- 
binkonstruktörers  sida.  A.  R. 

Taschenbuch  fur  Präzisionsmechaniker,  Optiker,  Elektro- 
mechaniker  und  Glasinstrumentenmacher,  arg.  1908, 

c:a  400  sid,  Pris:  2  mark.  Förf.  F.  Harrwitz.  Förlag  af 
tidskriften  »Der  Mechaniker». 

Närmast  efter  almanackan  följer  en  längre,  väl  illustrerad 
uppsats  öfver  kugghjuls  konstruktion ,  med  hänsyn  särskildt 
tagen  till  ingreppsförliållandena  vid  de  olika  kuggsystemen.  1 
uppsatsen  återfinnas  tabellariskt  sammanställda  värden  på  in- 
greppsbågens  längd  vid  cykloidkuggning  för  olika  stora  rull¬ 
ningcirklar  och  varierande  kuggantal  samt  andra  tabeller  öf¬ 
ver  tillåtna  antalet  kuggar  vid  evolvent-  och  »A.  F.  G». -syste¬ 
men  för  olika  utväxlingar.  Äfven  redogöres  för  det  s.  k.  »blan¬ 
dade  kuggsystemet»,  enl.  hvilket  kuggprofilerna  till  evolvent- 
hjul  med  lågt  kuggantal  böra  korrigeras  för  ernående  af  godt 
kuggingrepp.  De  talrika  kuggkonstruktionerna  äro  särdeles 
tydligt  återgifna. 

Vidare  följa  uppsatser  öfver  trådlös  telegrafi ,  metoder  och  ap¬ 
parater  för  höggradiga  termometrars  framställning  särskildt  med 
hänsyn  till  termometerrörens  konstgjorda  afkylning  och  fyllande 
med  kväfve,  föreskrifter  för  justering  af  areometrar  och  apparater 
för  utförande  af  gasanalyser  samt  slutligen  elektrotekniska  nor- 
malier  för  3-poliga  väggkontakter  och  lampinfattningar. 

Boken  afslutas  med  »anvisningar  för  bibringandet  af  första 
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hjälpen  vid  plötsliga  olycksfall »,  en  hel  del  matematiska  tabeller, 
verkstadsrecept,  aflöningstabeller  m.  m. 

E.  R. 

Handbok  för  verkmäsiare,  förmän,  montörer  och  maskin¬ 
arbetare, 

utarbetad  af  Hj.  Frisk.  A.  Bonniers  förlag. 

Större  delen  af  arbetet,  omfattande  163  sid  ,  handlar  0111 
??ietallernas  bearbetning  med  angifvande  särskildt  af  beräknings¬ 
grunder  och  exempel  rörande  utväxlingsförhållandena  vid  de 
olika  verktygsmaskinerna.  Hvad  beräkningsgrunderna  beträf¬ 
far,  kunde  exempelvis  i  fråga  om  svarfning  af  konor  en  här¬ 
ledning  af  de  där  uppställda  reglerna  för  supportens  inställande 
hafva  varit  på  sin  plats,  då  väl  meningen  är  att  boken  ej  ute¬ 
slutande  skall  tjäna  som  uppslagsbok  till  bekvämt  bruk  vid 
verkstäderna,  utan  jämväl  söka  fylla  de  kraf,  man  rimligtvis  har 
rätt  att  ställa  på  densamma  såsom  lärobok  för  utbildning  af 
lärlingar  med  teknisk  skolunderbyggnad. 

Efter  beräkning  af  delning ,  kuggantal  m.  m.  hos  kugghjul 
med  tillhjälp  af  tabeller  omnämnes  en  kuggkonstruktion,  hvil- 
ken  felaktigt  uppgifves  lämna  »evolventprofiler»  —  möjligen 
gifver  den  tillnärmelsevis  riktiga  evolventkuggar. 

I  afdelningen  om  svarfning  lämnas  några  värdefulla  upp¬ 
lysningar  öfver  ansättningen  af  spindellagren,  arbetstyckets 
ändamålsenligaste  inspänning,  släckningen  vid  finskärets  ta¬ 
gande,  efterinställningen  af  dubbafståudet  vid  svarfning  af 
långa  föremål,  hvilka  ansenligt  förlänga  sig  genom  uppvärm¬ 
ningen  vid  svarfning  med  groft  skär  m.  m. 

Följer  så  beskrifning  af  skrufgängor ,  innefattande  sätten 
att  angifva  stigningar,  beräkningar  af  utväxlingsförhållandet 
mellan  svarfspindeln  och  ledareskrufven  vid  enkel  och  dubbel 
växel  samt  därefter  gängberäkningar  efter  mm-stigning  och  olika 
tummatt.  Följande  bägge  afdelningar  upptaga  skärning  af  fler- 
gängade  skrufvar  —  samt  »pitch-»  —  och  modulskrufvar,  hvarpå 
följa  diverse  tabeller  för  uppsättning  af  växelhjulen  vid  gäng- 
skärning  efter  eng.  tum  eller  mm-mått,  då  ledareskrufvens 
stigning  är  vald  enligt  det  ena  eller  andra  systemet. 

Författaren  har  vidare  behandlat  transmissioner .  Allmänna 
synpunkter  vid  deras  anordning  för  minskandet  af  effektför- 
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lusterna,  något  om  hithörande  maskinelements  konstruktion 
och  skötsel,  tabeller  rörande  axlar,  krysskilar,  stoppringar  samt 
rörande  fortledd  effekt  genom  remmar  och  linor  äro  upptagna 
i  denna  afdelning. 

Boken  afslutas  med  de  vanliga  matematiska  tabellerna, 
vidare  sådana  öfver  gängor,  bultar,  vikten  af  metallstänger,  rör 
och  plåt  samt  tabeller  upptagande  kubikinnehållet  af  rund¬ 
virke,  plankor,  battens  och  bräder  m.  m.  samt  —  aritmetik , 
nämligen  läran  om  bråk  m.  m. 

I  terminologiskt  och  stilistisk  hänseende  gör  boken  på 
sina  ställen  ett  mindre  godt  intryck.  Sådana  mindre  lyckligt 
öfversatta  tysk-svenska  uttryck  som  »måttgifvande»,  »likmäs¬ 
sigt»  m.  fl.  borde  icke  få  förekomma  i  ett  arbete,  som  otvif- 
velaktigt  äfven  kommer  att  anlitas  såsom  lärobok. 

E.  R. 

Felaktigheter  hos  ångpannor, 

och  huru  sadana  uppkomma;  65  sidor  i  oktavformat,  pris 
kr.  1,25.  A.  Bonniers  förlag. 

Ifrågavarande  arbete,  författadt  af  Emil  Spetz,  Ingeniör 
vid  Mellersta  och  Norra  Sveriges  Ångpanneförening,  är  äm- 
nadt  att  utgöra  en  handledning  vid  konstruktion  och  skötsel 
af  ångpannor.  Det  rikhaltiga  material  och  den  praktiska  er¬ 
farenhet,  som  tydligen  stått  författaren  till  buds,  har  genom 
denna  bok  framställts  i  koncentrerad  och  lättläst  form,  och 
torde  arbetet  blifva  till  stor  nytta  såväl  för  konstruktörer  som 
för  dem,  hvilka  hafva  ångpannors  skötsel  och  ansvaret  för  de¬ 
ras  driftsäkerhet  0111  hand. 

De  afdelningar  af  arbetet,  som  behandla  felaktigheter  hos 
ån gp mm  or,  äro  särdeles  fullständigt  behandlade.  Det  sista  ka¬ 
pitlet,  hv ari  relateras  nagra  typiska  fall  af  ängpanneexplosioner 
jämte  orsakerna  till  desamma,  är  mera  kortfattadt,  och  skulle 
man  här  kunna  hafva  önskat  en  systematisk  sammanställning 
af  bokens  lärdomar  beträffande  felaktigt  material,  konstruktion 
eller  skötsel,  som  kan  förorsaka  driftstörning  eller  explosion. 
Bokens  illustrationer  äro  särdeles  tydliga  och  talrika.  Priset 
är  billigt  och  torde  bidraga  att  gifva  arbetet  den  spridning, 
som  det  väl  synes  förtjäna. 

A.  de  IV. 


SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN. 


Afdelningen  för  Mekanik  hade  ordinarie  sammanträde 
Onsdagen  d.  18  Mars  under  Yrkesinspektör  Th.  Fursts  ord¬ 
förandeskap. 

Afdelnin gens  sekreterare,  Ingeniör  R.  Ardell,  hade  in¬ 
lämnat  en  skrifvelse,  livari  han  på  grund  af  ändrad  verksam¬ 
het  och  flyttning  fran  Stockholm  afsade  sig  sekreterarebefatt¬ 
ningen  och  medlemskapet  i  Afdelningens  styrelse.  Då  afsägelsen 
ej  var  afsedd  att  träda  i  kraft  förr  än  efter  Aprilsammanträdet, 
bordlädes  skrifvelsen,  och  beslöt  Afdelningen  att  företaga  er- 
sättningsval  vid  ordinarie  sammanträde  d.  22  April. 

Ingeniör  F.  Langlet  höll  därefter  ett  af  skioptikonbilder 
illustreradt  föredrag  rörande  en  epokgörande  nyhet  i  konstruk- 
tionen  af  hydrauliska  pressar. 

Sedan  Bramah  ar  1796  hade  framlagt  principen  förden 
vanliga  hydrauliska  pressen,  hade  inga  nya  teorier  framkom¬ 
mit,  utan  hade  alla  hittills  gjorda  förändringar  och  förbättrin¬ 
gar  uteslutande  rört  sig  om  detaljer.  Emellertid  gjorde  sig 
vid  Bramah’s  pressar  —  kolfpressar  —  ganska  stora  svårigheter 
gällande  att  åstadkomma  effektiv  tätning,  i  synnerhet  vid  myc¬ 
ket  höga  tryck  och  stora  cylinderdiametrar.  För  att  undvika 
dessa  svårigheter  vid  tätningen  och  därmed  följande  dyrbara 
konstruktioner  har  en  rysk  ingeniör,  Tatarinov,  efter  åtskil¬ 
liga  experiment  lyckats  framställa  en  typ,  som  påstås  vara  fri 
från  kolfpressens  olägenheter.  I  princip  utgöres  denna  press 
af  en  cylinder  utan  kolf,  med  ena  bottnen  fast  och  den  andra 
rörlig,  samt  väggarne  sträckbara,  så  att  de  medgifva  höjning  och 
sänkning  af  den  ena  cylinderbottnen.  I  Tatarinov’s  första  apparat 
hade  väggarne  utgjorts  af  impregnerad  linneduk,  men  då  denna 
naturligtvis  endast  kunde  motstå  ett  ganska  lågt  tryck,  hade  han 
sedermera  konstruerat  väggar  af  plåtskifvor  med  gångjärn,  hop¬ 
passade  såsom  belgen  i  en  fotografikamera  och  tätade  medelst 
impregnerad  duk.  Sådana  apparater  hade  konstruerats  dels  rekt¬ 


angulära,  dels  runda.  Medelst  skioptikonbilder  visades  en  del 
detaljer  och  kombinationer  af  Tatarinov’s  pressar. 

Efter  föredragets  slut  utspann  sig  en  långvarig  och  liflig 
diskussion,  livari  deltogo  herrar:  Widell,  Olsson,  Anders¬ 
son,  Nordlund,  Spetz,  Lindmark,  Engström,  Ryd- 
holm,  Larsson  m.  fl.  samt  föredraganden. 

De  fleste  talarne  ansago  den  nya  konstruktionen  vara  af 
mindre  betydelse,  dels  därför  att  den  antagligen  skulle  blifva 
mycket  dyr  i  tillverkning  och  dels  därför  att  den  komme  attarbeta 
mycket  långsamt,  då  ju  endast  jämförelsevis  låga  vattentryck 
kunde  användas.  Flere  af  talarne  hade  ej  heller  funnit  särde¬ 
les  stora  svårigheter  vid  kolfpressar  vare  sig  beträffande  pack¬ 
ningen  eller  rörande  tätheten  hos  själfva  godset,  liksom  de  ej 
heller  hade  funnit  dem  särdeles  dyra  i  tillveikuing.  Om  cy- 
lindrarne  utfördes  af  stålgjutgods  eller  t.  o.  m.  heldragen  mar- 
tin,  kunde  man  med  all  säkerhet  erhålla  tätt  gods.  Äfven 
effektiva  packningar  kunde  lätt  nog  erhållas,  det  hade  man 
exempelvis  erfarenhet  om  vid  kanoner,  där  samma  packning 
användes  för  tryck  af  100  atm.  såväl  som  vid  tryck  af  flere 
tusen  atm.  För  öfrigt  uttalades  ett  erkännande  till  föredra¬ 
ganden,  därför  att  han  framkommit  med  något  nytt  i  Afdel¬ 
ningen,  hvars  medlemmar  gifvetvis  äro  särdeles  intresserade  af 
ii}  a  idéer  på  det  mekaniska  området  samt  gärna  önska  taga 
kännedom  om  och  kritisera  allt,  som  i  den  vägen  kan  framföras 
vid  Afdelningens  sammanträden. 

Ingeniör  Furst  visade  därefter  en  serie  skioptikonbilder 
med  motiv  fran  arbetareskyddsutställnmgen  i  Budapest ,  verkstads- 
oeli  fabriksinteriörer  samt  en  del  vyer  tagna  af  föredraganden 
själ f  under  en  resa  i  Ungern  under  hösten  1907. 

Efter  förhandlingarne  vidtog  ett  animeradt  samkväm  med 
tal  för  bl.  a.  aftonens  gäster  från  andra  städer,  den  afgående 
sekreteraren  m.  fl. 


R.  A. 
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TRIPLE-EXPANSIONS-ÅNGMASKIN  INSTALLERAD  VID  MALMÖ  STADS  ELEKTRICITETSVERK. 


Vid  Malmö  Stads  Elektricitetsverk  uppsattes  förlidet 
r  en  af  Nya  Aktiebolaget  Atlas  i  Stockholm  tillver¬ 
ad  triple-expansionsångmaskin  om  750  eff.  hkr.  Då  ma- 
kinen  är  af  en  i  Sverige  mindre  vanlig  typ,  torde  en  be- 
krifning  af  densamma  helt  säkert  vara  af  intresse,  och 
afva  vi  genom  tillmötesgående  af  leverantören  blifvit  satta 
tillfälle  lämna  nedanstående  meddelande  rörande  maskinen  : 

Såsom  af  pl.  2  och  3  framgår,  är  maskinen,  hvars 
ylinderdimensioner  äro  490,  760  och  1  150  mm.  cylin- 
erdiametrar  och  800  mm.  slaglängd,  af  vertikal  typ  samt 
jrsedd  med  ventUregleting  å  högtryck-  och  medeltryckcy- 
ndrarne.  Lågtryckcylindern  regleras  medelst  en  Tricks 
lanslid.  Maskinens  omloppshastighet  utgör  normalt  120 
varf  per  minut,  men  regleringen  kan  ställas  om  mellan 
14  och  126  hvarf  för  normal  belastning.  Inloppsventi- 
■rnas  rörelsemekanism  är  konstruerad  enligt  »utlösnings- 
/stemet»  d.  v.  s.  dessa  ventiler  äro  frifallande.  Aflopps- 
entilernas  rörelsemekanism  är  utan  utlösning  d.  v.  s.  de 
:o  hela  tiden  förbundna  med  sina  ventiler  (tvångstyr- 
ing).  Fyllningarne  i  högtryckcylindern  inställas  af  en 
fartungs  regulator,  monterad  å  den  vertikala  axel,  som 
iedelst  spiralhjul  drifves  från  vefaxelns  vänstra  ände,  och 
)m  i  sin  ordning  medelst  dylik  växel  drifver  den  hori- 
)ntela  axel  hvarå  excenterskifvorna  för  ventilregleringen 
'O  fastsatta.  Denna  axel  befinner  sig  bakom  cylindrarnes 
re  kant.  Fyllningarne  i  medeltryckcylindern  kunna  un- 
-r  gången  omställas  för  hand,  i  långtryckcylindern  där- 
not  endast  då  maskinen  ej  är  i  gång.  De  frifallande 
intilerna  för  ånginloppen  till  högtryck-  och  medeltryckcy- 
ldrarne  hejdas  mot  slutet  af  sin  fall  rörelse  medelst  luft- 
•omsar  af  en  säregen  typ,  så  konstruerad,  att  strypkra- 
ima  för  desamma  ej  behöfva  omställas  vid  ändrad  lyft- 
jjd  af  ventilerna  d.  v.  s.  vid  maskinens  belastningsän- 
•ingar.  Trots  maskinens  jämförelsevis  höga  omloppstal 
mt  de  stora  lyfthöjderna  hos  ventilerna,  förorsakar  de- 
s  fallrörelse  intet  slammer,  men  de  stänga  likväl  fullkomligt. 

På  sin  väg  mellan  högtryck-  och  medeltryckcylind- 
rne  passerar  ångan  en  mellan  båda  dessa  cylindrar 
acerad  receiver.  Lågtryckreceivern  ligger  bakom  me- 
dtrvck-  och  lågtryckcylindrar  ne.  Från  lågtryckslidskå- 
-t  går  afloppsångan  först  genom  en  oljeafskiljare  samt 
irefter  genom  en  vexelventil,  från  hvilken  den  kan  le- 
'  is  antingen  ut  i  det  fria  eller  ned  i  den  bakom  maski- 
in  under  golfvet  uppställda  ytkondensorn.  Maskinen 
m  arbeta  såväl  med  strål-  som  med  ytkondensering. 


3-) 

Luft-  och  cirkulationspumparna  befinna  sig  äfvenle- 
des  under  maskinrummets  golf  och  drifvas  medelst  vef 
och  balans  från  vefaxelns  vänstra  ände.  Den  förra  är  af 
Edwards ,  system  utan  sug-  eller  kolfventiler ;  cirkulations- 
pumpen  är  af  vanlig  enkelverkande  typ. 

Enl.  leveransbestämmelserna  skall  maskinen  arbeta 
med  10,5  atm.  admissionsångtryck  och  265  å  285°  ång- 
temperatur,  men  den  har  visat  sig  kunna  arbeta  väl  med 
ångtemperaturer  betydligt  öfverstigande  300°  Cels.  Alla 
cylindrarne  äro  försedda  med  ångmantlar  samt  lågtryck¬ 
receivern  med  ångelement.  De  äro  därjämte  samtliga  ut¬ 
rustade  med  kombinerade  utblåsnings-  och  säkerhetsventiler. 

För  maskinens  bekväma  skötsel  äro  2  balkonger  an¬ 
ordnade,  en  öfre  balkong  rundt  cylindrarne  och  en  nedre 
bakom  maskinstativen.  Utblasningsanordningarna  kunna 
manövreras  från  ett  bredvid  pådragsventilens  ratt  be¬ 
fintligt  manöverställ.  Rattarne  till  direkta  pådragen  för 
medeltryck-  och  lågtryckcylindrarne  befinna  sig  på  samma 
plats. 

Maskinen  drifver  och  är  direkt  kopplad  till  en  dub¬ 
bel  elektrisk  generator,  levererad  af  Allmänna  Svenska 
Elektr.  A. -B. 

Vid  de  i  början  af  Oktober  förlidet  år  utförda  offici¬ 
ella  profven  erhöllos  nedan  angifna  resultat.  Profven 
N:o  1  och  N:o  2  utfördes  vid  normal  maskinbelastning, 
profvet  N:o  3  vid  maximal  belastning. 


ProfN:o  1 

ProfN:o2  ProfN:o3 

Ångans  tryck  vid  inloppet  i  kg.  per 

0 

cm-  . 

10,78 

I  1,2 

10,9 

Vacuum  i  ångafloppet  i  cm.  kvick- 

silfver  . 

66 

64,5 

64 

Ångans  temp.  vid  inloppet  i  C.°... 

248 

257  . 

266 

»  öfverhettning  vid  inloppet 

i  C.°  . 

62 

70 

79 

Maskinens  omloppstal  per  minut  ... 

120 

120 

119 

Ångförbrukning  i  kg. . 

5478 

2705 

4049 

Medelbelastning  i  ind.  hkr.  . 

743.9 

— 

938,5 

Eff.  hkr.  beräknade  ur  den  elektri- 

ska  energien  . 

662,3 

66S 

S32.5 

Ångförbrukning  i  kg.  per  ind.  hk. 

och  tim.  . 

4.75 

4.57 

4.84 

Maskinens  verkningsgrad  . 

89  % 

— 

— 

Vid  profvet  N:o  1  voro  alla  ångmantlar  med  undan¬ 
tag  af  högtryckcylinderns  pådragna,  vid  prof  N:o  2  och 


OBS.!  Med  detta  häfte  följa  pL  2  och  3. 
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N:o  3  voro  mantlarne  till  högtryck-  och  lågtryckcylind- 
rarne  afstängda. 

I  betraktande  af  det  för  en  triple-ångmaskin  jämfö¬ 
relsevis  låga  ångtrycket  samt  den  vid  profningen  obetyd¬ 
liga  öfverhettningen  måste  ångförbrukningen  anses  vara 
mycket  låg,  och  torde  den  utan  tvifvel  vid  en  längre  drifven 
öfverhettning  minskas  i  väsendtlig  grad.  Maskinen  kan 
utan  minsta  olägenhet  arbeta  med  högre  öfverhettning, 
hvilket  den  vid  flere  tillfällen  visat.  Att  temp.  vid  profvet 
var  så  låg,  berodde  på  anordningarne  vid  pannan. 

Beträffande  maskinens  regleringsförmåga  utröntes,  att 
vid  ögonblicklig  frånslagning  af  170  eff.  hkr  till  tom¬ 
gång  hastigheten  ökades  i  frånslagningsögonblicket  med 
1  men  nedgick  åter  till  3/4  yo  öfver  utgångshastig- 
heten,  sedan  regulatorn  omställdt  fyllningen.  Vid  från¬ 


slagning  af  360  eff.  hkr.  till  tomgång  uppgick  hastighet; 
ökningen  till  i3 /4  Då  hela  den  normala  belastnir 

gen  successivt  frånslogs,  ökades  hastigheten  med  3  %. 
Den  periodiska  olikformighetsgraden  öfversteg  ej  I/20i 
Garantierna  för  ångförbrukningen  voro,  vid  ofva 
angifna  tryck  och  temp: 

5,65  kg.  ånga  pr  eff.  hkr.  tim.  vid  660  hkr. 

5,85  »  »  »  »  »  »  »  840  » 

motsvarande  resp.  5,13  och  5,2  kg.  per  ind.  hk.  och  tirrj 
Regleringsförmågan  var  garanterad  att  hålla  sig  inor 
3  %  hastighetsvariation  vid  25  %  till-  eller  frånslagnin 
af  belastningen,  samt  totala  hastighetsvariationen  mella 
tomgång  och  full  belastning  6  % . 

Verkningsgraden  var  garanterad  till  89  %. 


STUDIER  I  TYSKLAND  ÅR  1907  RÖRANDE  ÅNGPANNORS  KONSTRUKTION  OCH  TILLVERKNING. 

Reseberättelse  afgifven  till  Kungl.  Kommersekollegium  af  Ingeniör  Emil  Spetz. 


Under  de  senaste  årtiondena  har  såsom  bekant  indu¬ 
strien  i  Tyskland  tagit  ett  betydande  uppsving,  hvilket 
utom  på  annat  sätt  tydligt  framgår  af  den  mängd  ångpan¬ 
nor,  som  tillkommit  inom  riket  under  denna  tid. 

Så  t.  ex.  har  under  år  1906  ensamt  i  Preussen  an¬ 
talet  ångpannor  ökats  med  3  081  st.  och  äfven  i  andra 
delar  af  riket  har  en  ständig  ökning  på  detta  område 
försiggått.  Under  år  1900  nådde  ökningen  sin  höjd¬ 
punkt,  i  det  att  antalet  nytillkomna  pannor  i  Preussen  då 
uppgick  till  4  081  st. 

Ångpannors  konstruktion. 

Beträffande  konstruktionen  eller  typen  af  de  inom 
tyska  riket  använda  ångpannorna  gifver  nedanstående  för 
Preussen  upprättade  tabell  I  däröfver  en  ganska  tydlig 
öfversikt. 


Tabell  I. 


Typ 

Antal 

% 

Eldyta 

%  ■ 

Cylinderpannor  (med  utvändig  eld¬ 
stad)  ... 

4  603 

6,1 

242 190 

5, 2 

Vattenrörpannor 

1  4>5 

1-9 

62  835 

1,4 

Eldrörspannor  . 

42  570 

56,2 

2  580  331 

56.1 

Tubpannor  utan  fyrbox 

3  025 

4n 

>75  34> 

3,4 

Lokomobilpannor  0.  d 

15  242 

20,1 

306  239 

6,7 

Komb.  ångpannetyper  (Dubbel¬ 
pannor  incl ) 

8  800 

1 1,6 

i  256  987 

27,2 

Af  denna  tabell  framgår, 

att  mer  än 

hälften  af  ång- 

pannorna  såväl  till  antalet  som  eldytans  storlek  utgöras 
af  eldrörspannor.  Därnäst  komma  »Feuerbuchsenkessel», 
d.  v.  s.  ångpannor  med  invändig  eldstad  och  småtuber, 
såsom  lokomobil-  och  lokomotivpannor  och  liknande. 


Det  minsta  antalet  visa  vattenrörpannorna,  hvilke 
skulle  kunna  bero  därpå,  att  denna  panntyp  är  af  yngr 
datum.  Ser  man  emellertid  på  tabell  II,  som  upptager  ar 
talet  under  1906  i  Bayern  tillkomma  nya  pannor  af  olik 
typ,  framgår  att  under  nämnda  år  äfven  eldrörspannorn 
haft  öfvertaget  öfver  vattenrörpannorna  såväl  hvad  ants 
som  eldyta  beträffar. 

Tabell  II. 


Typ 

Antal 

% 

Eldyta 

— —  i 

0/ 

/O 

Cylinderpannor  (med  utvändig  eld¬ 
stad)  . 

24 

2,5 

00 

2,7 

Vattenrörpannor 

58 

6,0 

5  59> 

>9,5 

Eldrörspannor 

2CO 

20,6 

1 2  424 

43,5 

Tubpannor  utan  fyrbox 

>9 

1,9 

241 

o,8 

Lokomobilpannor  0.  d. 

670 

69,0 

9  579 

33,5 

Denna  statistik  visar  otvifvelaktigt,  att  de  från  böi 
jan  med  så  stort  intresse  omfattade  vattenrörpannorn 
äfven  i  sitt  hemland  ej  lyckats  uttränga  de  gamla  panr 
typerna,  ehuru  de  ovedersägligen  erbjuda  en  del  stora  föi 
delar,  såsom  ringa  utrymme  och  högt  tryck  —  utan  all 
för  grofva  plåtdimensioner  —  o.  s.  v.,  hvilka  fördela 
åtminstone  vid  de  större  elektricitetsverken  borde  gör 
dem  särskildt  lämpliga.  Vid  dessa  anläggningar  ser  ma 
emellertid  lika  ofta  lancashire-  och  dubbelpannor  används 
och  det  förekommer  till  och  med,  att  man  utbyter  reda 
en  gång  inlagda  rörpannor  mot  eldrörspannor  af  olik 
typer.  Såsom  skäl  för  ett  sådant  utbyte  angifves  ofta^ 
ett  dåligt  matarvatten,  som  förorsakar  en  besvärlig  rer 
göring  af  rörpannorna  och  ofta  förekommande  sprickor 
rören,  —  hvilket  vållar  hinder  i  driften  —  samt  särnr 
ekonomisk  verkningsgrad. 


Fig.  i- 
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Att  eldrörspannorna  med  sina  stora  vattenrum  äro 
itt  föredraga  framför  vattenrörpannorna,  i  synnerhet  där 
ingbehofvet  ofta  varierar,  synes  man  också  hafva  insett, 
och  öfverallt  vid  järnverk,  bryggerier,  pappersfabriker  och 
dylika,  återfinner  man  eldrörspannorna. 

Af  eldrörspannor  förekomma  i  Tyskland  först  och 
främst  de  hos  oss  vanliga  typerna  med  ett  eller  två  eld¬ 
rör.  —  Fig.  i  o.  2. 

Med  afseende  på  konstruktionen  hos  dessa  pannor 
må  anföras,  att  gaflarna  alltid  utföras  kupade  och  eldrö¬ 
ren  vanligen  korrugerade.  Af  olika  system  för  korrugering 
å  eldrören  ser  man  den  Morrison’ska  enl,  fig.  3  mest  an¬ 
vänd,  ehuru  af  professor  Bach,  Stuttgart,  utförda  under¬ 
sökningar  visat,  att  den  Fox’ska  enl.  fig.  4  har  större  elas- 


Fig.  3  och  4 . 


ticitet.  Orsaken  härtill  torde  hufvudsakligen  vara  den,  att 
man  först  började  med  de  Morrison’ska  och  att  platverken 
ogärna  velat  ändra  sina  maskiner  och  verktyg  för  denna  fabri¬ 
kation.  Den  Adamsonska  ringflänsen  för  eldrörsdelarnas 
hopfästning  samt  för  ernående  af  nödig  elasticitet  användes 
numera  endast  där  gallowaytuber  skola  insättas  i  eldrö¬ 
ren  —  och  där  sålunda  ett  korrugeradt  rör  skulle  vara 
omöjligt  att  begagna.  För  att  ersätta  Adamsonsflänsarna 
äfven  i  ett  sådant  fall,  hade  en  del  angpannefabrikanter  i 
ett  par  fall  försett  eldrören  med  ett  fåtal  »vågor»,  se  fig. 
5,  och  uppgåfvo  sig  därigenom  hafva  natt  ett  mycket 
godt  resultat  med  afseende  pa  elasticitet  och  hållbarhet 
hos  rören. 


Användningen  af  gallowaytuber  i  eldrören  för  att 
underlätta  cirkulationen  i  pannan  och  därmed  öka  dess 
ångproduktion,  har  man  under  de  senaste  aren  frångått 
allt  mer  och  mer,  då  denna  anordning  ställer  sig  ganska 
■dyrbar  och  försvårar  användningen  at  de  korrugerade 
rören.  Dessa  rör  erbjuda,  utom  större  elasticitet  i  längdrikt¬ 
ningen  än  de  med  Adamsonsflänsar  utförda,  äfven  en  be 


tydlig  större  styrka  mot  tryck  utifrån,  i  det  att  korruge- 
ringen  utgör  en  utomordentlig  stagning.  Sålunda  kan  ett 
korrugeradt  rör  af  900  mm.  invändig  och  1  000  mm.  ut- 
vändig  diameter  med  10  mm.  plåttjocklek,  användas  för 
ett  tryck  af  intill  9,8  kg.  pr  cm2,  medan  ett  slätt  rör  af 
samma  invändiga  diameter  för  samma  tryck  måste  hafva 
en  plåttjocklek  af  1 5  mm.  under  antagande  af  normalt 
afstånd  mellan  stagflänsarna. 

Vid  explosion  på  grund  af  torrkokning  af  en  eldrörs- 
panna  med  släta  rör  visar  det  sig  vanligen,  att  eldrören 
vid  nedpressningen  genom  de  påkänningar,  som  uppstått 
i  rörens  längdriktning,  slitits  af  antingen  i  infästningen 
vid  framgafveln  eller  i  en  tvärväxel,  och  att  sålunda  ex¬ 
plosionen  egentligen  förorsakats  genom  rörens  sönderslit- 
ning.  Vid  pannor  med  korrugerade  rör  inträffar  däremot 
sällan,  att  torrkokning  och  nedtryckning  af  eldrören  hafva 
en  explosion  till  följd,  då  dessa  rör  medgifva  den  för¬ 
längning,  som  måste  blifva  en  följd  af  nedtryckningen, 
utan  att  brista.  Denna  utmärkta  egenskap  tillförsäkrar  gif- 
vetvis  de  korrugerade  rören  en  vidsräckt  användning  och 
då  de  blifva  obetydligt  dyrare  än  de  släta,  torde  de  så 
småningom  totalt  uttränga  dem. 
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Fig.  8. 


Inmurningen  af  eldrörspannorna  utföres  i  allmänhet 
numera  sa,  att  gaserna  fran  eldrören  först  passera  pannans 
botten  och  därefter  sidorna,  fig.  6,  då  därigenom  en  jäm¬ 
nare  uppvärmning  af  pannan  åstadkommes,  som  är  nyttig 
för  bevarandet  af  nitväxlarnas  täthet;  ofta  ledas  gaserna 
såsom  i  fig.  7  är  angifvet,  men  däremot  ser  man  sällan, 
att  sidokanalerna  passeras  före  underkanalen,  såsom  förr 
brukade  vara  fallet.'  ’ 

I 

En  eldrörspanna  af  mera  ovanlig  konstruktion  hade  för¬ 
fattaren  tillfälle  att  se  vid  Tekniska  Högskolan  i  Dresden. 
Pannan,  hvars  utseende  framgår  af  fig.  8,  hade  till  kon¬ 
struktör  en  af  högskolans  professorer,  som  med  densamma 
afsåg  att  göra  värmeförlusterna  möjligast  små.  Eldstaden 
var  förlagd  i  det  större  röret,  hvilket  sålunda  gaserna  först 
passerade.  Vid  bakre  änden  af  pannan  och  inuti  den¬ 
samma  fanns  en  s.  k.  flamlada,  där  gaserna  vände  för  att 
genom  det  mindre  röret  strömma  fram  till  främre  gafveln 
och  därefter  genom  en  underkanal  afgå  till  skorstenen. 
Några  sidokanaler  funnos  ej.  Den  hufvudsakligaste  delen 
af  gasernas  väg  var  salunda  förlagd  inom  pannan,  och  då 
gaserna  utträdde  i  underkanalen,  hade  temperaturen  ned¬ 
bringats  så  lågt,  att  någon  afsevärd  förlust  där  ej  behöfde 
förekomma,  i  synnerhet  som  kanalen  var  väl  isolerad  ge¬ 
nom  murverk,  hvilket  äfven  var  fallet  med  pannan  i  öfrigt. 

I  murverken  funnos  dessutom  luftkanaler,  hvilka  an¬ 
tingen  kunde  tjänstgöra  sasom  isolering  eller  användas  till 
uppvärmning  af  förbränningsluften.  Pannan  var  försedd 


med  en  mängd  anordningar  för  automatisk  reglering  af 
spjällen  efter  påeldningarna,  sekundärlufttillförsel  likaledes 
automatiskt  reglerad  samt  apparater  för  att  kunna  uppmäta 
värmeförlusterna.  Några  resultat  från  försöken  förelåga  ej 
ännu,  men  torde  denna  konstruktion  ej  kunna  tillmätas 
någon  större  betydelse,  då  den  invändiga  bakre  flamlådan 
är  ganska  svår  att  utföra. 

Lägger  man  flamladan  utanför  bakgafveln  —  d.  v. 
s.  i  murverket  och  isolerar  detta  väl,  kan  säkerligen  1 
samma  resultat  erhallas  med  en  af  de  hos  oss  numera  så 
vanliga  returpannorna,  hos  hvilka  som  bekant  eldstaden 
har  sin  plats  inuti  pannan,  och  gaserna  också  gå  tillbaka 
inom  denna. 

Den  vanliga  sjöångpannetypen  är  kanske  ännu  mera 
hk  den  ofvan  beskrifna  pannan  med  afseende  på  gaser¬ 
nas  passage  inuti  pannan,  men  säkerligen  mycket  enklare 
än  denna. 

Dubbelpannorna  —  system  Tischbein,  fig.  9  _ , 

h\ilka  som  bekant  besta  af  en  underliggande  eldsrörspanna 
och  en  ofvanför  liggande  tubpanna,  hafva  sedan  några  år 
tillbaka  börjat  införas  äfven  hos  oss.  De  användas  i 
ganska  stor  utsträckning  i  1  yskland  —  i  synnerhet  vid 
större  ånganläggningar,  där  golfutrymmet  är  begränsadt. 
Denna  panntyp  har  gifvetvis  också  tillkommit  i  afsikt 
att  inom  ett  ringa  utrymme  i  plan  kunna  erhålla  så 
stor  eldstad  som  möjligt  med  bibehållande  af  fördelarna 
hos  en  panna  med  invändig  eldstad  och  stort  vattenrum. 


F/g.  g. 
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Underpannan  utgöres  oftast  af  en  lancashirepanna,  afse- 
värdt  kortare  än  de  vanliga  af  denna  typ,  men  för  öfrigt 
af  samma  konstruktion.  Öfverpannan  —  tubpanna  — 
(undantagsvis  lancashirepanna  liksom  underpannan)  är  af 
ungefär  samma  konstruktion,  som  den  hos  oss  så  vanliga, 
möjligen  med  förkrympt  ångrum,  för  att  bereda  plats  för 


6 1 


det  stora  antal  tuber,  som  är  nödvändigt  i  och  för  en 
tillräcklig  genomsläppningsarea  för  gaserna.  Äfven  om 
tubernas  genomsläppningsarea  göres  så  stor  som  utrym¬ 
met  kan  tillåta,  visar  det  sig  dock  vara  ganska  svårt  att  hålla 
tuberna  täta  vid  bakgafveln,  i  synnerhet  om  dåligt  matarvatten 
användes  och  pannan  är  utsatt  för  forcering.  (Forts.) 


NY  UPPFINNING  PÅ  HYDRAULISKA  PRESSARNES  OMRÅDE. 

Föredrag  i  Sv.  Teknologföreningens  Afd.  för  Mekanik  d.  18  Mars  1908  af  Ingeniör  F.  Langlet. 

Forts.  fr.  sid.  55. 

Den  frågan  kan  framställas,  huruvida  icke  vätsketryc-  vinkeln  2^  =  90°;  den  är  vidare  positiv  för  <p  <  450  eller 

ket  i  vecken  skulle  motverka  trycket  på  cylinderbottnen  2  p  <  go°  och  negativ  för  p  >  450  eller  2  p  >  90°.  För 

eller  pressplattan.  Af  fig.  8  framgår,  att  med  lämplig  stor-  2  p  <  90°,  erhålles  ett  system  af  dylika  krafter,  som  an- 

lek  på  vinkeln  så  icke  är  fallet,  utan  i  stället  tvärtom. 

Om  vätsketrycket  betecknas  med  p ,  vinkeln  af  ett  (utåt 
riktadt)  veck  med  2  p  och  ytan  af  ett  af  verkets  sidoplan 
med  ej,  så  verkar,  på  planet  en  kraft  pco,  hvaraf  ena  hälf¬ 
ten,  1L  po),  kan  tänkas  applicerad  vid  hvardera  kanten  af 
plattan.  Den  i  veckets  spets  verkande  hälften  kan,  på  sätt 


'  Fig.  8. 

fig.  8  visar,  sammansättas  med  den  motsvarande  kraften 
från  andra  sidoplattan  till  en  kraft  z—2^  (°  .  sin  w=pio.  sin  p, 

hvilken  i  sin  ordning  kan  tänkas  uppdelad  i  de  båda  kom- 

z 

posanterna4’  =  — -  i  sidoplanens  riktning  och  sålunda 

upptagna  af  dessa.  Den  vid  sidoplanets  andra  kant,  vid 

y  pco  a 

veckfoten  verkande  kraften  kan  uppdelas  i  en  vågrät 

2 

komposant,  som  upptages  af  mellanväggen,  och  en  lodrät 

sådan  x*=£^-  .  cos  p.  Tänkes  nu  en  af  krafterna  v  för- 

flyttad  i  sin  egen  riktning  till  punkten  t  och  uppdelad  på 

samma  sätt  _  i  en  horisontell  komposant,  som  upptages  af 

[  #  z 

mellanväggen  och  en  lodrät  sådan  x1  =  y  .  sin  p  =  ,tan^  = 

1  —  .  sin  p  .  tang  p,  så  verkar  alltså  i  t  en  lodrät  kraft 

2  '  ' 

x=x*  —  xx=  —  (cos  p  —  sin  p  .  tang  p). 

Denna  kraft  x  blir  =  0  för  ^  =  45°  eller  hela  veck- 


tydes  i  fig.  9.  Dessa  krafter  upphäfva  hvarandra  två  och 
tvår  med  undantag  af  den  understa,  som  upphäfves  af  un¬ 
derlaget  och  den  öfversta,  som  förstärker  trycket  på  den 
öfre  plattan.  Att  denna  ökning  af  trycket  kan  vara  af 
betydelse,  kan  lätt  visas  genom  ett  sifferexempel: 

Om  i  en  kvadratisk  press  sidan  är  s  och  bredden  på 
veckets  sidoplan  b ,  så  blir  pressplattans  yta  A=s 2  och  vec¬ 
kets  öfre  yta  440  =  4  sb  A- 4  b* =4  t  ( s-j-b )  och  för  t.  ex. 
b  =  0,1  S,  4  Oi  =  0,44  ?*• 

För  ^>=30°,  d.  v.  s.  en  veckvinkel  af  6o°,  blir: 

pco  .  pco  pco 

"  •  0,565  ~  - 

4 


x=  (cos  p  —  sm  (p  .  tang  (p )  = 


pco 


och  4x1  T  —  4  .  —  :  Ap  =  0,44  .  —  :  j*  =  o,h  :  r  ~  1  :  9. 

4  4 

För  c?  =15°  eller  en  veckvinkel  af  30°,  blir: 
pco 

x  —  — - .  0,9=:  0,45  pOJ 
2 

och  4  x  :  ^=0,44  .  0,45  j2  :  =  o,  198  :  1  ~  1 :  5. 

Vid  utåt  riktade  veck  blir,  såsom  nyss  nämndes,  .r 
negativ  för  2  p  >  90°.  Vid  inåt  riktade  veck,  d.  v.  s. 
med  stöd  vid  yttre  veckvinkeln  blir  förhållandet  omvändt; 
d.  v.  s.  x  blir  positiv  för  2  <p  >>  90°  och  negativ  för  2  p 

<  9°°- 

Af  det  föregående  framgå  följande  praktiska  konstruk- 
tionsregler : 

1:0)  vid  pressar  med  utåtgående  veck  bör  veckvinkeln 
alltid  förblifva  spetsig,  vid  inåtgående  veck  bör  vinkeln 
icke  få  blifva  mindre  än  en  rät  vinkel; 

2:0)  ökningen  i  kraft  genom  vecken  blir  större,  ju 
bredare  dessa  äro  och,  vid  utåtgående  veck,  ju  mindre 
vinkeln  hålles,  samt  vid  inåtgående  veck  ju  större  vinkeln 
är  —  hvilket  dock  i  senare  fallet  vållar  praktiska  svårig¬ 
heter  att  göra  vecken  starka  nog  att  hålla  vätsketrycket. 

Den  erhållna  kraftökningen  kan  under  nyss  angifna 
förhållanden  utgöra  en  afsevärd  del  af  pressens  totala  kratt. 

Friktionen  i  vecken  är  särdeles  obetydlig  i  jämförelse 
med  den  vid  packningen  i  kolfpressar  uppträdande,  enligt 
hvad  direkta  försök  utvisat.  Ett  sådant  försök  utfördes  med 
en  kvadratisk  press  med  40  cm.  sida.  Med  10  kg.  tryck  å 
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vätskan  utvecklade  pressen  en  kraft  af  40’  x  10  =  j  6  000  kg. 
De  veckade  sidoväggarne  utgjordes  af  2,5  mm.  tjocka  järn¬ 
plåtremsor,  öfverdragna  på  insidan  af  en  med  kautschuk 
impregnerad  linneduk  af  1,5  mm.  tjocklek.  Sedan  trycket 
afstängts,  belastades  den  öfre  plattan  och  sjönk  då  för 
mindre  än  16  kg.,  d.  v.  s.  mindre  än  en  tusendel  af  pres¬ 
sens  tryckkraft.  Detta  försök  visar,  att  friktionen  i  de 
veckade  väggarne  icke  öfverstiger  0,1  ,  medan  vid  kolf- 

pressar  friktionen  i  kolfpackningen  ofta  öfverstiger  3  %  af 
totala  kraftbeloppet. 


Fig.  12. 


lig.  10 — 75  återgifva  några  olika  former  af  Tatarinovs 
pressar.  I  fig.  10  visas  3:ne  veckade  väggar  innanför  hvar¬ 
andra,  med  alltjämt  stigande  tryck  för  att  kunna  göra 
väggarne  tunna.  Fig.  11  visar  en  anordning  med  1 2  sär¬ 
skilda  pressar  hopsatta  till  en  enda  för  att  få  denna  mindre 
skrymmande.  Fig.  12  är  en  fotografi  af  en  press,  som 
trycker  på  en  kolf  i  en  vätskefylld  cylinder.  Vätskan  med¬ 
delas  på  detta  sätt  ett  högt  tryck,  som  genom  ett  rör  le- 
des  in  i  ett  slutet  kärl  —  till  höger  å  fig.  —  där  det 
användes  för  att  pressa  metallplåt  in  i  relieffbrmar. 

Fig.  13  visar  en  liknande  anordning  och  fig.  14  och  15 
pressar  för  speciella  ändamål,  den  förra  en  oljepress,  den 
senare  en  press  för  att  kallt  påtvinga  hjulskenor  på  vagns¬ 
hjul.  Runda  pressar  hafva  hittills  icke  utförts  för  högre 
vätsketryck  än  3,  4  eller  5  atm.,  och  kan  i  detta  fall  den 
cylindriska  delen  utföras  helt  enkelt  af  med  kautschuk 
impregnerad  väf,  utvändigt  försedd  med  järntrådsringar  i  inre 
veckvinklarne.  För  högre  tryck  göras  pressarne  fyrkantiga. 

Fördelarne  af  den  Tatarinov’ska  pressen  hafva  delvis 
förut  antydts.  Äfven  vid  låga  tryck  blir  denna  »kolflösa» 
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press  många  gånger  lättare  än  kolfpressen,  och  för  höga 
tryck  blifva  viktbesparingen  och  äfven  prisskillnaden  högst 
afsevärda.  Vidare  undviker  man  den  besvärliga  och  dyr¬ 
bara  packningen  (lädermanschetten)  kring  kolfven  med  alla 
de  besvärligheter  den  medför  vid  ombyte  eller  reparation. 
Kolfpressarne  fordra  en  hel  del  hjälpapparater,  många  af 
dem  mycket  dyrbara;  såsom  ackumulatorer,  högtryckspum- 
par  m.  m.,  medan  de  kolflösa  pressarne  kunna  arbeta  med 
lågt  tryck,  t.  ex.  vattenledningsvatten  eller  pressluft.  På 
grund  af  de  små  massorna  kunna  de  kolflösa  pressarne 
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arbeta  mycket  hastigare  än  kolfpressarne;  med  pressluft 
t.  o.  m.  så  hastigt,  att  de  i  vissa  fall  torde  kunna  använ¬ 
das  i  stället  för  ånghammare. 

Då  dessa  kolflösa  pressar  kunna  arbeta  med  vatten 
eller  luft  af  så  lågt  tryck,  kunna  de  uppställas  hvar  som 
helst,  och  torde  därför  egna  sig  mycket  bra  för  masstill¬ 
verkning  i  bestämda  storlekar,  hvarigenom  deras  försälj¬ 
ningspris  torde  kunna  ytterligare  nedbringas. 

På  grund  af  de  omdömen,  som  redan  kommit  dessa 
pressar  till  del  från  framstående  fackmän,  äfven  i  vårt  land, 
torde  man  kunna  förespå  dem  en  mycket  lofvande  fram¬ 
tid.  Många  yrken  och  handtverk,  för  hvilka  de  nuvarande 
pressarne  blifva  för  dyrbara  och  besvärliga,  böra  kunna 
hafva  god  hjälp  af  de  kolflösa  pressarne  och  kanske  tack 
vare  dylika  verktyg  kunna  utföra  arbeten,  som  hitintills 
ansetts  omöjliga  af  ekonomiska  skäl. 

Herr  Redaktör! 

I  Teknisk  Tidskrift  Afd.  för  Mekanik,  Häft.  4  före¬ 
kommer  en  uppsats:  »Ny  uppfinning  på  hydrauliska  pres- 
sarnes  område »  af  ing.  F.  Langlet,  där  en  hydraulisk 
press,  uppfunnen  af  ryssen  V.  V.  Tatarinov,  närmare  be- 
skrifves. 

Huru  pass  ny  denna  uppfinning  är,  torde  framgå 
af  bifogade  illustration  hämtad  ur  » James  Nasmyth,  En- 


1883;  sid.  426,  däri  en  till  princip  identiskt  likadan 
press  beskrifves  såsom  uppfunnen  af  Nasmyth  redan 
år  1839. 

Motala  verkstad  d.  13  april  1908. 

Carl  Ångström. 

Enär  direktör  Ångström  välvilligt  ställt  till  mitt  förfo¬ 
gande  den  i  hans  bref  omnämnda  boken,  är  jag  i  tillfälle  ur 
beskrifningen  anföra  följande:  tryckrummet,  som  Nasmyth 
kallar  »hydraulisk  matrass»  (eller  mattress),  »består  af  ett  vat¬ 
tentätt  kärl  eller  flat  blåsa  (»bag»),  bildad  af  halftumstjocka 
järn-  eller  stålplåtar,  fast  nitade  tillsamman;  dess  dimensioner 
äro  15  fot  i  kvadrat  och  tre  fot  i  höjd.  Den  har  halfcirkel- 
formiga  sidor,  hvilken  form  tillåter  den  öfre  flata  bottnen  att 
höja  sig  t.  ex.  sex  tum,  utan  att  nitfogarne  skadas.»  Det 
föreslagna  trycket  är  en  ton  pr  kvadrattum,  hvaraf  beräknas 
ett  totaltryck  af  20  000  tons. 

Tatarinov’s  hufvudpatentauspråk  lyder  sålunda:  Kolflös 
press  för  ett  tryckfluidum  (vätska,  gas  eller  ånga)  känneteck¬ 
nad  däraf,  att  den  för  tryckfluidet  afsedda  behållaren  eller 
receivern,  hvars  ena  ändvägg  eller  botten  är  utbildad  till  en 
pressplatta  eller  uppbär  en  pressplatta,  har  bälgaktigt  sam- 
manfällbara  sidoväggar,  som  bestå  af  medelst  styfva  ringar 
eller  gördlar  sammanhållna  veck,  som  bildas  af  gangjärnsaktigt 
med  hvarandra  förbundna  plattor.» 
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Häraf  torde  framgå,  såsom  äfven  var  min  afsikt  framhålla 
i  min  artikel,  att  det  karaktäristiska  för  T:s  pressar  äro  de 
samman  fällbara,  eller  som  jag  skulle  vilja  kalla  dem,  hopveck- 
bara  väggarne,  och  att  hans  patent  på  intet  vis  kommer  i 
kollision  med  Nasmyth’s  uppfinning.  Att  själfva  grundidén, 
ett  sig  utvidgande  tryckrum,  redan  var  af  N.  uttänkt,  är  blott 
ett  exempel  på  ordspråket  »intet  nytt  under  solen»,  och  be- 
höfver  ej  förringa  T:s  förtjänst,  då  han  sannolikt  varit  okun¬ 


nig  om  N:s  press,  särskildt  som  N.  är  uppfinnare  till  åtskilliga 
andra  saker,  på  livilka  senare  uppfinnare  skördat  ära  och 
vinst.  För  öfrigt  är  det  föga  sannolikt,  att  N:s  press  varit 
annat  än  en  skiss;  och  om  den  verkligen  skulle  ha  utförts, 
torde  den,  af  konstruktionen  att  döma,  icke  hafva  visat  sig 
praktisk.  I  alla  händelser  har  den  icke  blifvit  känd  och  an¬ 
vänd,  möjligen  väntar  samma  öde  T:s  press,  ehuru  den  synes  vara 
på  god  väg  att  blifva  tillverkad  i  stor  skala. 

_  _ _  Filip  Fanglet. 


FRAN  DEN  MEKANISKT-TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


Proceedings  A.  S.  M.  E. 

(The  American  Society  of  Mechanical  Engineers.) 

Vol.  30,  N  o  3,  Mars  1908. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  det  blif- 
vande  vårmötet  i  Detroit: 

■»Koksugnar  och  deras  biprodukter »  af  W.  H.  Blauvelt. 

» Ångans  rörelse  och  energi-omsättning  i  en  ängturbin »  af  Dr. 
C.  P.  Steinmetz. 

Bidrag  till  diskussionen  rörande: 

»Anordnandet  af  drif kraft  för  hisskranar  m.  m.  i  gjuterier»' 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2.) 

»  Gjuteritekniken  med  särskild  hänsyn  till  maskinkonstruktioner» . 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  1.) 

»  Undersökningar  rörande  sammansättningen  af  gjutjärn  ined 
särskild  hänsyn  till  volymen  af  de  ingående  beståndsdelar  ne » .  (Jämf. 
Vol.  29,  N:o  5.) 

» Användningen  af  formmaskiner  vid  gjuterier».  (Jämf.  Vol 
29,  N:o  5.) 

»Gjuter  imodeller  för  massproduktion» .  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 
»Biåsmaskiner  för  gjuterier».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 
»Kupolugnars  konstruktion  och  skötsel  samt  blandning  af  olika 
tackjärnskvaliteer  för  framställning  af  gjutgods».  (Jämf.  Vol.  29, 
N:o  4.) 

* Ett  nybygdt  modernt  gjuter  i  för  Michigan  Stove  Co.». 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 

»Formsand  för  gjuterier ».  (Jämf  Vol.  29,  N;o  2.) 
»Belysning  af  järnvägsvagnar» .  (Jämf.  Vol.  30,  N:o  1.) 
»Hissar  med  stor  hastighet» .  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  2.) 

»  Yrkesskolor  för  industrien» .  d:o  d:o 

Vol.  30,  N:o  4,  April  1908. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  Sektio¬ 
nens  för  kraftgasanläggningar  första  sammanträde  i  Febr.  1908 
samt  vid  det  blifvande  vårmötet  i  Detroit: 

»Leverans-garantier  för  gasgeneratorer  och  gasmotorer»  af 
Prof.  C.  E.  Lucke. 

»En  kontinuerlig  gas-kalor imeter  af  enkel  konstruktion»  af 
Prof.  C.  E.  Lucke.' 

Bidrag  till  diskussionen  rörande  ofvanstående  frågor 
samt  följande: 


» Rationellt  utnyttjande  af  mindervärdiga  bränslen  med  sär¬ 
skild  hänsyn  till  gasgeneratorer» .  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 

»Driftförsök  vid  en  kraftgasanläggning».  (Jämf.  Vol.  29, 
N:r  5-) 

»Reglering  af  den  inre  förbränningen  vid  gasmaskiner» .  (Jämf. 
Vol.  29,  N:o  5.) 

> Konstruktionen  af  ångmaskiner  för  starkt  öfverhettad  ånga» 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  1.) 

»Specifika  värmet  hos  öfverhettad  ånga».  (Jämf.  Vol.  29, 
N:o  6.) 

o 

» Ångans  rörelse  och  energi-omsättning  i  en  ångturbin».  (Jämf. 
Vol.  30,  N:o  3.) 

»Belysning  af  järnvägsvagnar».  (Jämf.  Vol.  30,  N;0  I.) 

»  Teknisk  högsko  le-undervisning  samt  praktiska  lär  Ungs-kurser » . 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2.) 

Auskunftsbuch  fur  Statische  Berechnung  der  Maschinen 

von  Franz  Ruff;  110  sid.,  pris  4,50  mark. 

Författaren  löser  hithörande  uppgifter  i  öfvervägande 
grad  med  tillhjälp  af  grafostatiken  för  att  dymedelst  fort  och 
säkert  kunna  informera  den  ofta  nog  med  arbete  öfverhopade 
konstruktören. 

Den  grafiska  behandlingen  omfattar  beräkningar  af  axlar 
till  ångmaskiner,  lasttrummor  m.  m.  samt  kran-  och  traversdelar. 

De  vanligare  enkla  maskinelementens  beräkning  alhand¬ 
las  i  början  af  boken,  som  slutar  med  en  del  sammanförda 
belastningsfall  för  balkar  och  fjädrar  samt  med  en  hel  del 
tabeller  öfver  skrufvar,  hållfasthetskoefficienter  m.  m. 

E.  R. 

O 

Angförbrukningsprof  med  en  större  ångmaskin. 

I  N:o  15  af  Zeitschr.  des  Ver.  deutscli.  Ing.,  sid. 
595.  återfinnes  ett  utdrag  från  i  Juni  förlidet  år  företagna 
leveransprof  med  en  4000  ind.  hkr’s  ångmaskin,  system  Van 
den  Kerchove,  tillhörande  elektricitetsverket  i  Bruxelles. 

Maskinen  är  af  liggande  dubbel  tandemtyp  med  cylindrar 
af  870  och  1  500  mm.  diam.  vid  1  500  mm.  slag;  hastigheten 
uppgår  vid  normal  drift  till  83  hv.  pr  min,  motsvarande  4,15 
m.  kolfhastighet  per  sek. 

Ångförbrukningen  per  ind.  hk.  och  tim.  reducerad  till 
ånga  af  c:a  10  kg.  per  cm. 2  abs.  tryck  och  300°  temp.  upp¬ 
gick  till  endast  3,94  och  4,07  kg.  vid  resp.  2  020  och  3  776  ind. 
hkr.  eller  c:a  4,26  resp.  4,29  kg.  per  eff.  hk.  och  tim. 

E.  R. 


SVENSKA  TEKNOLOQFÖRENINGEN. 


Afdelningen  för  Mekanik  besökte  vid  sitt  samman¬ 
träde  d.  22  April  Mjölkningsmaskinaktiebolagets  fabrik  vid 
Hornsberg.  Samling  skedde  kl.  6  e.  m.  i  verkstaden,  där  af- 
delningens  medlemmar  fingo  tillfälle  studera  en  del  särdeles 
intressanta  tillverkningsmetoder,  h varefter  uppfinnaren,  In- 
geniör  F.  Ljungström,  höll  ett  föredrag  om  mjölkningsma¬ 
skinen.  Med  en  dylik  maskin  såsom  åskådningsmaterial  redo¬ 
gjorde  han  på  ett  mycket  lättfattligt  sätt  för  såväl  principen 
som  detaljerna. 

Kl.  8,15  e.  m.  öppnades  sammanträdet,  som  var  besökt 
af  ett  20-tal  medlemmar,  på  Teknologföreuingens  lokal  af 
Ordföranden,  Ingeniör  Th.  Furst.  Till  afdelniugens  sekrete- 
terare  för  återstoden  af  innevarande  år,  efter  Ingeniör  R. 


Ardell,  som  afsagt  sig,  valdes  enhälligt  Ingeniör  Emil 
vS  p  e  t  z. 

Med  anledning  af  en  från  Afdelningen  för  väg-  och  vat¬ 
tenbyggnadskonst  inkommen  skrifvelse  valde  afdelningen  till 
medlemmar  i  en  kommitté,  att  tillsammans  med  7  af  Afdel¬ 
ningen  för  väg-  och  vattenbyggnadskonst  utsedda  medlemmar, 
granska  trafiksäkerhetskommitténs  betänkande,  herrar:  Ingeniör 
Erik  Anderson,  Trollhättan,  Ingeniör  Elis  B.  Höjer, 
Stockholm,  och  Direktör  K.  A.  Marknian,  Stockholm.. 

Efter  förhandlingarnas  slut  uttalade  Ordföranden  å  egna 
och  afdelniugens  vägnar  ett  tack  till  den  afgåeude  sekretera¬ 
ren  för  den  plikttrohet  och  det  arbete,  han  nedlagt  för  afdel- 
ningens  bästa  under  den  tid  han  innehaft  sin  befattning. 
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IAKTTAGELSER  RÖRANDE  NORDAMERIKANSKA  VERKSTÄDER 

för  gröfre  maskinarbete  samt  för  kanontillverkning. 

Utdrag  ur  reseberättelse  afgifven  till  Kungl  Kommersekollegium  af  J.  E.  Elmqvist. 


Det  mest  anmärkningsvärda  vid  amerikanska  maskin¬ 
verkstäder  är  den  systematiska  organisationen  och  lednin¬ 
gen  af  arbetet  till  besparande  af  tid  och  arbetsomkostnader 
på  alla  områden,  karaktäriserad  ej  endast  genom  högt  upp- 
drifven  hastighet  på  maskiner,  utan  äfven  medelst  bekväma 
anordningar  för  handteringen  af  godset  samt  tack  vare  ett 
välförsedt  och  välordnadt  verktygsrum.  Verktygsrummet 
betraktas  såsom  den  viktigaste  faktorn  och  dess  uppgift 
är  att  i  första  hand  vara  upplagsplats  för  alla  verktyg, 
svarfstål,  speciella  fixturer,  mått,  mätningsinstrument  etc.., 
samt  att  hålla  dessa  i  godt  skick  och  att  när  så  erfordras 
tillverka  nya. 

När  ritningar  till  ett  arbete  äro  färdiga  att  utgå  från 
ritkontoret  och  utsändas  till  alla  afdelningar,  såsom  smedja, 
modellverkstad,  gjuteri  och  maskinverkstad,  öfverlämnas  de 
i  allmänhet  först  till  verktygsrummet,  hvars  föreståndare  i 
samråd  med  vederbörande  verkstadsförmän,  konstruerar 
och  låter  utföra  speciella  fixturer  och  verktyg,  om  så  er¬ 
fordras,  på  det  att  dessa  må  vara  färdiga,  när  gjutgods 
och  smide  ligger  färdigt  att  bearbetas.  Chefen  för  verk- 
tygsafdelningen  är  vanligen  en  man  med  vidsträckt  prak¬ 
tisk  erfarenhet  i  moderna  arbetsmetoder,  oftast  utrustad 
med  någon  teoretisk  bildning,  samt  en  erfaren  konstruktör 
af  verktyg  och  fixturer.  Denna  har  till  sin  disposition  en 
eller  flere  ritare,  alltefter  som  behofvet  påkallar.  Vid 
Midvale  Steel  Company  voro  alla  verktygsrum  i  olika 
verkstäder  sammanslagna  till  en  afdelning,  hvars  chef  var 
ansvarig  endast  inför  maskinverkstädernas  arbetschef  och 
oberoende  af  lägre  verkmästare  och  förmän,  men  vanligen 
torde  verktygsrummet  i  hvarje  särskild  verkstad  stå  under 
verkmästarens  i  denna  verkstad  öfverinseende.  I  hvarje 
fall  är  verktygsrummet  eller  verktvgsafdelningen  alldeles 
skild  från  den  öfriga  delen  af  verkstaden  och  har  sin  be¬ 
stämda  ofvannämnda  uppgift  och  intet  mera. 

Ett  verktygsrum  består  af  två  afdelningar :  ett 
förvarings-  och  expeditions  rum  samt  en  särskild  mindre 
verkstad  skild  från  den  egentliga  verkstaden.  I  den  förra 
förvaras  och  utlämnas  alla  verktyg,  ritningar  etc,  medan 
i  den  senare  verktyg,  fixturer,  mått  etc.  tillverkas  och 
repareras.  Denna  verkstad  är  försedd  med  de  bästa  för 
•  ändamålet  erforderliga  maskiner,  såsom  verktygsvarfvar, 
någon  mindre  hyfvel  (»shaper»),  en  stickmaskin,  nagra 
fräs-  och  slipmaskiner  samt  ugnar  för  härdning.  \  erktygs- 


rummets  läge  väljes  så  centralt  som  möjligt ;  vid  Mid¬ 
vale  i  Bethlehem  var  det  vanligen  förlagdt  längs  ena  lång¬ 
sidan  af  maskinverkstaden  i  en  utbyggnad,  med  nödiga 
öppningar  och  diskar  till  den  egentliga  verkstaden  för  ex¬ 
pedieringen  af  verktyg.  Detta  ger  ett  möjligast  centralt 
läge  på  samma  gång  som  det  är  ur  vägen  och  ej  in¬ 
kräktar  på  utrymmet  i  den  egentliga  verkstaden.  En 
annan  ordning,  som  ofta  tillämpas  i  nya  verkstäder,  är  att 
förlägga  verktygsrummet  till  något  af  hörnen  och  i  flere 
våningar  för  att  ej  verka  skrymmande  och  för  att  tillåta 
traverserna  att  förflytta  sig  utefter  byggnadens  hela  längd. 
Verktygsrummets  upplags-  och  expeditionsrum  är  försedt 
med  numrerade  fack  af  olika  slag  bäst  lämpade  för  olika 
verktyg.  För  en  del  verktyg,  såsom  svarfstål,  mejslar,  bor¬ 
rar,  upprymmare  etc.  är  små  fyrkantiga  fack  eller  utdrags- 
lådor  fördelaktiga.  För  andra  föremål,  såsom  mallar,  gäng¬ 
backar  kloppor  etc.  begagnas  horisontala  utdragbara  trä¬ 
brickor  med  upphöjda  kantar,  i  hvilka  hvarje  verktyg  kvar- 
hålles  på  sin  bestämda  plats  genom  mässingspinnar  eller 
stift.  I  andra  fall  åter  äro  vertikala  träbrickor  eller  taflor 
att  föredraga,  rörligt  ordnade  omkring  en  central  ståndare, 
för  upphängning  af  olika  saker  såsom  mallar,  nycklar  och 
särskildt  nummerbrickor.  Ritningar  fövaras  helst  i  hori¬ 
sontala  utdragslådor  på  samma  sätt,  som  praktiseras  inom 
ritkontoret  och  efter  ett  lämpligt  system,  så  att  de  lätt 
kunna  återfinnas,  hvart  de  än  äro  utlånta.  För  att  i  ett 
stort  verktygsrum  hålla  ordning  på  alla  utlånta  verktyg, 
fordras  helst  ett  dubbelt  system  af  nummerbrickor.  Hvarje 
arbetare  erhåller  då  en  knippa  mässingsbrickor  med  sitt 
nummer  och  till  ett  visst  antal,  vanligen  tolf.  Alla  verk¬ 
tyg  och  ritningar  äro  ordnade  i  grupper,  ritningarne  helst 
i  en  afdelning  för  sig  med  egen  expeditions-öppning,  så 
att  hvarje  grupp  har  sitt  hundratal  eller  sin  bokstaf,  hvar- 
efter  hyllorna  eller  lådorna  märkas  i  vanlig  nummerföljd. 
För  hvarje  låda  finnas  brickor  med  lådans  nummer  och 
af  annan  form  eller  metall  (t.  ex.  bleckplåt)  än  arbetarnes, 
till  förebyggande  af  förväxling.  När  därför  ett  verktyg 
utlämnas,  mottages  arbetarens  mässingsbricka  och  placeras 
på  verktygets  plats  i  lådan  eller  facket;  en  bleckbricka 
uttages  samtidigt  ur  lådan  och  upphänges  pa  en  num¬ 
rerad  trätafla  öfver  arbetarens  nummer.  På  detta  sätt  kan 
man  lätt  se  huru  många,  och  hvilka  verktyg,  som  äro 
utlånta  till  en  man,  genom  bleckbrickorna  på  hans  num- 
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mer  på  taflan.  Dessa  taflor  kunna  vara  upphängda  an¬ 
tingen  inom  räckhåll  på  väggen  eller  i  något  skåp,  eller 
också  kan  en  eller  flere  af  de  ofvannämnda  ståndarne 
med  upphängda  taflor  vara  lämpliga.  I  verktygsrummet 
förvaras  äfven  nycklar  till  arbetarnes  verktygslådor  och 
klädskåp  i  verkstaden.  Dessa  nycklar  finnas  alltid  i  två 
exemplar,  af  hvilka  den  ena  behålles,  och  den  andra  ut¬ 
lämnas  till  hvarje  nyanställd  arbetare,  samtidigt  som  han 
erhållar  sina  nummerbrickor  och  första  verktyg.  När  så¬ 
lunda  en  ny  arbetare  är  antagen,  sändes  han  först  till 
verktygsrummet  af  sin  förman  med  en  skriftlig  rekvisition 
å  nummerbrickor,  nödiga  verktyg  etc.  Han  erhåller  då, 
förutom  ofvannämnda  nycklar,  dessa  brickor  och  verktyg 
jämte  en  lista  af  allt  detta,  uppgifvande  värdet  af  de  saker, 
för  hvilka  han  hålles  ansvarig.  Han  får  ej  heller  ut  sin 
slutlikvid,  förrän  han  uppvisar  papper  från  verktygsrum¬ 
met,  intygande  att  alla  verktyg  äro  i  fullgodt  skick  åter¬ 
ställda;  i  brist  häraf  måste  han  ersätta  skadan  enligt  of¬ 
vannämnda  värdelista.  Verktygsrummet  tjänstgör  sålunda 
uteslutande  till  den  egentliga  verkstadens  bekvämlighet  och 
för  produktionens  oafbrutna  och  hastiga  fortskridande, 
genom  att  alltid  hålla  verktyg  i  beredskap,  och  framför 
allt  i  godt  skick. 

Den  egentliga  maskinverkstaden  är  lika  omsorgsfullt 
skött  och  ordnad  som  verktygsrummet  särskildt  för  bespa¬ 
rande  af  tid  och  handteringsomkostnader.  Traverser  och 
hisskranar  användas  i  största  utsträckning.  Smala  och  breda 
järnvägspår  äro  indragna  i  verkstäderna.  För  tidsbesparing 
iakttages  i  första  hand  att  yrkesarbetaren  får  uteslutande 
sköta  sin  maskin  eller  det  arbete  han  har  för  händer,  som 
fordrar  hans  skicklighet,  och  han  är  ej  nödsakad  att  själf 
hämta  verktyg  eller  material.  För  detta  ändamål  finnes 
billigare  arbetskraft  i  springpojkar  och  hjälpare,  och  till¬ 
kommer  det  arbetsförmannen,  att  när  någonting  är  färdigt^ 
redan  ha  nytt  arbete  framfördt  och  färdigt  att  påbörjas. 
I  andra  hand  har  maskinernas  högsta  produktionsförmåga 
i  förening  med  de  nya  »själf härdande»  verktygstålen  bör¬ 
jat  iakttagas,  äfvensom  att  drifva  maskinerna  därefter.  Förr 
öfverlämnades  detta  till  arbetarens  eller  förmannens  eget 
omdöme,  men  sedan  man  funnit  att  produktionen  kan 
uppdrifvas  med  40  till  60%  genom  ett  riktigt  val  af  verk¬ 
tygstål,  hastigheter  och  matning,  har  systemet  blifvit  ett 
annat.  Men  har  genom  experiment  undersökt  dessa  för¬ 
hållanden  och  upprättat  tabeller,  utvisande  förmånligaste 
hastigheter  och  matningar  under  olika  förhållanden.  Detta 
möjliggör  att,  särskildt  vid  grofsvarfning  och  hyfling,  lätt 
bestämma  den  tid,  inom  hvilken  arbetet  kan  uträttas. 

På  detta  område  har  stor  förtjänst  inlagts  af  den  kände 
verkstadsorganisatören  F.  W.  Taylor,  hvilken  utfört  sina 
experiment  särskildt  vid  Midvale  och  Bethlehem  Steel 
Co.  samt  äfven  vidCramps  Ship  Building  Co.,  hvilka 
verk  antagit  hans  system  i  större  eller  mindre  ut. 
sträckning.  Hufvudidén  i  detta  system  är  den,  att 
kunna  gifva  arbetaren  för  hvarje  dag  en  bestämd  uppgift 
med  i  detalj  nedskrifna  instruktioner  och  en  bestämd 
tillåten  tid  för  hvarje  operation  af  arbetet,  samt  att  gifva 
dem,  som  kunna  utföra  sin  uppgift,  extra  hög  betalning, 
men  dem,  som  ej  äro  i  stånd  därtill,  den  ordinära  tim¬ 
penningen.  Många  betalningsystem  finnas  tillämpade  i  Ame¬ 
rika  förutom  den  vanliga  timbetalningen,  men  äro  åt¬ 
skilliga  af  dessa  system  mycket  olntvistade.  Mr.  Taylors 
system  följes  kanske  ej  fullkomligt  i  detalj  vid  någon  af 
ofvannämnda  verkstäder,  men  hans  rön  angående  proportio¬ 


13  Juni  1908 

ner  af  stål,  hastigheter  och  matningar  äro  uppmärksammade 
och  dessa  verk  hafva  till  för  kort  tid  sedan,  när  dessa  rön 
blefvo  publicerade,  ensamma  varit  i  åtnjutande  däraf.  Sär¬ 
skildt  torde  Midvale  Steel  Co.,  där  experimenten  börjades  re¬ 
dan  1880,  under  en  lång  följd  afår  dragit  stor  nytta  däraf. 
Det  första  som  bör  iakttagas,  är  att  undersöka  maskiner¬ 
nas  styrka,  innan  de  inställas  för  dessa  förhållanden,  på 
det  att  de  icke  må  ansträngas  utöfver  sin  hållfasthet. 
Både  vid  Midvale  och  Bethlehem  Steel  Co.  hafva  dessa 
experiment  kostat  en  hel  del  i  sönderkörda  maskiner,  men 
äfven  moderna  maskiner  torde  knappast  i  styrka  och  sta¬ 
dighet  motsvara  denna  nya  drift.  De  vanliga  felen  äro, 
att  maskinens  driftkraft  endast  är  hälften  af  hvad  den  skulle 
vara,  eller  kanske  ännu  mindre,  och  i  öfrigt  torde  svarfvar- 
nes  prisma  och  support  i  allmänhet  vara  för  svaga. 
Ifrågavarande  system  är  grundadt  på  fastslagna  modeller 
och  storlekar  af  verktygstålen,  hvarför  det  ej  vidare 
kommer  i  fråga,  att  arbetaren  får  smida  eller  ens  slipa 
sitt  stål  själf,  utan  när  det  gamla  stålet  är  utslitet,  utby¬ 
tes  det  mot  ett  nytt.  Detta  förutsätter  ett  stort  förråd 
af  verktygstål,  hvilket  dock  ganska  snart  betalar  sig. 
Dessa  stål  måste  smidas  till  noggranna  dimensioner  efter 
mallar  och  därefter  slipas  till  rätta  vinklar  och  form  af 
en  därtill  inöfvad  man.  Vid  en  någorlunda  stor  verkstad 
torde  dock  slipningen  af  stålen  med  större  ekonomisk 
fördel  kunna  utföras  medelst  en  automatisk  slipmaskin 
under  riklig  vattenspolning.  I  förening  med  dessa  upp- 
drifna  matningar  och  hastigheter  anbringas  vid  verktygs¬ 
maskinen  en  stark  ström  af  sodalösning,  hvilken  vid  mildt 
stål  åstadkommer  en  ökad  afverkning  af  åtminstone 
30  %.  Detta  system  är  utarbetadt  och  särskildt  lämpadt 
för  groft  arbete,  men  torde  nog  i  stor  utsträckning  kunna 
tillämpas  i  alla  slags  verkstäder. 

Ej  endast  vid  maskinarbete,  utan  äfven  vid  bänk  och 
hopsättningsarbete  är  system  önskvärdt,  och  betalar  det 
sig,  särskildt  där  flera  maskiner  eller  maskindelar  af  samma 
slag  bearbetas  samtidigt.  Vid  kanontillverkning  begagnas 
en  mängd  mått  och  fixturer  af  olika  slag,  för  borring, 
gängning,  inpassning  o.  s.  v.,  hvilka,  i  förening  med  bruk 
af  mikrometer  gör,  att  delarna,  när  de  komma  till  upp- 
sättaren,  nästan  genast  passa  ihop.  En  god  sak  i  Amerika 
är  förhållandet  med  de  jämförelsevis  höga  lönerna  och 
låga  kostnaden  för  verktyg.  Den  amerikanske  maskinar¬ 
betaren  sättes  härigenom  i  stånd  att  hålla  sig  med  ett  godt 
urval  af  verktyg,  hvilket  i  Sverige  är  svårare.  En  utlärd 
arbetare  inom  mekaniska  verkstadsfacket  i  Amerika  sätter 
sin  stolthet  i  sitt  verktygskrin,  där  han  har  instrument 
och  verktyg  af  alla  slag,  särskildt  mätnings-  och  precisions¬ 
instrument,  som  hans  svenska  kollega  knappast  skulle  ha 
råd  att  skaffa  sig,  och  ett  godt  urval  af  verktyg  är  ett 
hufvudvilkor  för  att  ett  arbeta  skall  kunna  utföras  fort 
och  väl. 

Hvarje  arbetstycke  märkes  och  uppritsas  på  särskilda 
för  ändamålet  afsedda  planskifvor  af  män  erfarna  i  just 
detta  arbete.  Äfven  uppsättningsarbete  utföres  helst  på 
större  i  golfv.et  nedlagda  planskifvor.  Man  har  till  och 
med  börjat  anordna  hela  golf  af  gjutna  plattor  eller  plan¬ 
skifvor,  vid  hvilka  arbetat  fastbultas  och  bearbetas  medelst  j 
flyttbara  maskiner  af  hvarjehanda  slag,  såsom  horisotala 
och  vertikala  borrmaskiner,  fräs-  och  stick-maskiner,  hyflar 
etc.  Detta  är  lämpligt  endast  vid  mycket  groft  arbete, 
där  arbetstycket  är  tyngre  och  obekvämare  att  förflytta  än 
verktygsmaskinerna,  hvarvid  äfven  den  fördelen  vinnes, 
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att  flere  operationer  kunna  utföras  samtidigt  på  ett  och 
sannna  arbetstycke. 

En  i  Amerika  mycket  uppmärksammad  angelägenhet 
är  uppvärmning  och  ventilation  af  verkstäderna.  För  att 
en  arbetare  med  tillfredsställelse  skall  utföra  sitt  arbete,  for¬ 
dras  ej  endast  att  han  betalas  hvad  hans  arbete  är  värdt, 
utan  äfven  att  han  behandlas  med  aktning,  har  ordentliga 
bekvämligheter  hvad  klädskåp,  tvättrum  och  klosetter  beträf¬ 
far,  samt  framför  allt,  att  han  har  en  snygg,  ljus  och  hälso¬ 
sam  omgifning.  Ventilation  och  uppvärmning  beredes 
vanligen  genom  ett  system  af  ångelement,  genom  hvilket 
frisk  luft  införes  utifrån  medelst  en  biåsmaskin  för  att 
uppvärmas  och  spridas  till  verkstadens  olika  delar  medelst 
ett  system  af  plåtrör.  Flere  stora  firmor  hafva  såsom 
specialité  slagit  sig  på  tillverkning  och  installation  af  dy¬ 
lika  uppvärmnings-  och  ventilationsanordningar;  bland  dessa 
firmor  torde  B.  F.  Sturtevant  Engineering  Co.,  Hyde 
Park,  Mass.  vara  bäst  känd  i  Europa. 

Förf.  vill  här  i  korthet  beskrifva  maskinverkstaden 
vid  Cramps  Ship  Building,  Co.,  såsom  varande  typisk 
i  sitt  slag.  Verkstaden  utgöres  af  en  333  x  142  fots 
byggnad  af  stålkonstruktion  och  tegel  omkring  80  fot 
hög  och  särskildt  byggd  för  handterandet  af  gröfre  arbe¬ 
ten.  Byggnaden  är  uppdelad  i  tre  parallela  afdelningar 
i  dess  längdriktning.  Den  mellersta  afdelningen,  som  är 
afsedd  för  uppsättning  af  större  sjöångmaskiner,  sträckande 
sig  från  golf  till  tak,  har  en  höjd  af  50  fot  under  tra- 
verserna,  hvilket  tillåter  uppsättning  af  de  största  före¬ 
kommande  maskiner.  De  två  sidoafdelningarna  äro  af- 
delade  i  våningar,  den  ena  afdelningen  i  två  och  den 
andra  i  tre  våningar,  öppna  åt  midtelafdelningen,  sålunda 
utgörande  läktare.  Under  läktarne  äro  större  verktygs¬ 
maskiner  placerade,  och  uppe  på  läktarne  äro  de  mindre 
maskinerna,  filareverkstaden  och  metallverkstaden  belägna. 
Verktygsrummen  äro  två,  ett  för  nedre  våningen  och  ett 
för  läktarne  samt  belägna  i  hörnen  af  byggnaden.  Ofvanpå 
det  nedre  verktygsrummet  är  verkstadens  kontor  beläget. 
De  två  läktarne  i  andra  våningen  äro  förbundna  med 
hvarandra  medelst  tvärbryggor  i  byggnadens  ändar.  Den 
mellersta  afdelningen  är  försedd  med  två  traverser  om  50 
tons  lyftkraft  hvardera  och  med  57  fots  spännvidd.  Af  sido- 
afdelningarnas  nedre  våningar  har  den  ena  två  3  o-tons  tra. 
verser  och  den  andra  två  1  o-tons,  alla  med  38  fots  spänn, 
vidd  och  25  fots  höjd  under  traversen.  Hvar  och  en  af 
de  två  läktarne  i  andra  våningen  är  i  midten  försedd 
med  en  utskjutande  platform,  som  behärskas  af  de  två 
50  tons  traverserna  i  midten.  Dessa  plattformar  äro  38 
fot  från  uppsättningsgolfvet,  24  fot  långa  och  utskjutande 
8  fot.  I  hvart  och  ett  af  byggnadens  hörn  äro  hiss  och 
trappor  anbragta,  och  vid  den  ena  ändan  är  anordnad  en 
utbyggnad  i  tre  våningar,  innehållande  klosettrum  samt 
tvättrum  med  varmt  och  kallt  vatten  jämte  klädskåp.  De 
flesta  moderna  verkstäder  äro  af  denna  typ,  hvilket  äfven 
var  förhållandet  såväl  vid  Midvale  som  vid  Bethlehem 
Steel  Co. 

En  sak  att  omnämna  är  den  omsorg,  som  nedlägges 
på  utbildandet  af  goda  yrkesskickliga  arbetare.  Yrkes¬ 
skolor  lämnande  dels  dag-  och  dels  aftonundervisning 
hafva  på  senare  tider  upprättats  i  de  större  städerna. 

|  Nästan  hvarje  mekanisk  verkstad  mottager  lärlingar  och 
förbinder  sig  medelst  kontrakt  att  under  en  viss  tid,  van¬ 
ligen  4  år,  gifva  dem  undervisning  i  yrket  och  tillfälle  att 
sköta  alla  förekommande  slag  af  verktygsmaskiner.  Detta 
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lärlingsystem  har  nog  sina  brister,  i  det  undervisningen 
ej  alltid  blir  hvad  den  skulle  vara.  Många  af  de  större 
verken  äro  dock  mycket  samvetsgranna  i  detta  hänseende. 
Vid  General  Electric  Co's  verkstäder  i  Lynn.  Mass. 
meddelas  till  och  med  teknisk  undervisning  ett  visst  antal 
timmar  i  veckan  under  den  ordinarie  arbetstiden  med  bibe¬ 
hållande  af  full  arbetslön  Där  finnes  äfven  en  mindre  verk¬ 
stad  för  den  första  utbildningen  af  lärlingarne  under  ledning 
af  en  skicklig  mekaniker,  hvars  enda  uppgift  är  att  leda 
denna  undervisning  och  att  senare  följa  lärlingarnes  framsteg 
i  den  egentliga  verkstaden.  Lärlingar  betalas  så  att  de 
kunna  försörja  sig  själfva  med  omkring  4  dollars  i  veckan 
första  året  till  8  ä  10  dollars  sista  året.  Efter  lärotidens  slut 
erhåller  lärlingen  vanligen  en  premie  af  100  dollars  samt 
ett  certifikat  att  han  är  utlärd  »machinist»  och  åtnjuter 
därefter  en  »machinists»  aflöning. 

Kanon  till  verkning. 

I  Amerika  begagnas  för  kanontillverkning  smidt  mar- 
tin-nickelstål.  De  såsom  råmaterial  framställda  stålgöten 
utsättas  under  afsvalningen  för  tryck  medelst  en  hydraulisk 
press.  När  götena  äro  afsvalnade,  utborras  kärnan  antingen 
de  äro  ämnade  för  kärnrör  eller  mantlar.  I  det  utbor- 
rade  hålet  insättes  en  dorn,  kring  hvilken  röret  eller 
manteln  utsmides.  Dessa  mantlar  och  rör  utglödeas 
därefter  för  att  uppmjuka  materialet  och  för  att  bort¬ 
taga  alla  tillföljd  af  smidningen  uppkomna  inre  spän¬ 
ningar.  Efter  utglödgningen  införas  de  i  maskinverkstaden 
för  att  grofsvarfvas  och  grofborras.  Därefter  utföras  de  och 
härdas  i  olja  för  att  höja  elasticitetsgränsen  och  brotthållfast¬ 
heten.  Efter  härdningen  utlöpas  de  igen,  för  att  borttaga  de 
vid  härdningen  uppkomna  inre  spänningarna,  hvilket  dock 
något  sänker  elasticitetsgränsen  och  hållfastheten.  Emellan 
alla  dessa  operationer  tagas  materialprof,  för  att  kunna 
bedöma  och  afpassa  nästa  behandling.  Ämnena  införas 
nu  till  maskinverkstaden  för  att  fullbordas  och  hopsättas. 

Den  första  operationen  är  att  något  utborra  kärnröret, 
som  efter  härdningen  har  »slagit»  sig,  så  att  det  blifvit  mer 
eller  mindre  krokigt  eller  vridet.  Det  svarfvas  utvändigt  se¬ 
nare,  emedan  hålet  vid  borrningen  vanligen  kommer  ut  något 
snedt  i  ena  änden.  Innan  kärnröret  svarfvas  till  exakta  mått 
utvändigt,  utborrar  man  emellertid  först  manteln  så  noggrant 
som  möjligt,  hvarefter  kärnröret  afpassas  efter  manteln.  Där¬ 
vid  iakttages  den  vid  krympningen  erforderliga  skillnaden  i 
diameter.  Orsaken,  hvarför  manteln  utborras  innan  kärn¬ 
röret  svarfvas,  är,  att  det  alltid  är  svårare  att  borra  in¬ 
vändigt  till  exakta  dimensioner  än  att  svarfva  utvändigt. 
Därpå  upphettas  manteln,  dock  ej  öfver  en  viss  gräns, 
så  att  en  utvidgning  af  0,4  %  erhålles,  hvilket  vanligen 
är  tillräckligt  för  påkrympningen.  Sedan  manteln  är  på- 
krymt,  svarfvas  det  hela,  och  öfriga  mantlar  påsättas  i 
samma  följd  och  på  samma  sätt,  som  den  första.  Sedan 
kanonen  sålunda  är  färdigbyggd,  borras  den  upp  till  den 
slutliga  diametern,  laddningsrununet  utborras,  loppet  reff- 
las,  hvarefter  kanonen  svarfvas  utvändigt. 

Borrningen  af  kärnrör  och  mantlar  sker,  utom  för  kor¬ 
tare  mantlar  af  större  diameter,  medelst  cylindriska  kutter- 
hufvuden  fästade  i  ändan  af  en  lång  borrspindel  eller  borr¬ 
stång.  Det  cylindriska  kutterhufvudet  måste  vara  långt 
nog  för  att  gifva  tillräcklig  styrning  och  göra  hålet  rakt. 
Dessa  kutterhufvuden  utgöras  vid  grofborrning  af  en  half- 
cylinder  af  gjutjärn,  urhålkad,  för  att  minska  vikten  och 
försedd  med  koniskt  fäste  samt  i  ett  af  främre  ändens 
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hörn  försedt  med  ett  skärande  stål.  För  finborrning  kan 
detta  verktyg  ej  användas,  emedan  det  lämnar  ett  mycket 
fult  och  ojämnt  arbete.  Då  användes  i  stället  ett  kutter- 
hufvud,  som  i  midten  uppbär  en  stålplatta  anbragt  medelst 
ett  koniskt  fäste.  På  denna  stålplatta,  som  är  nedsvarfvad 
något  under  den  tillämnade  diametern,  fästes  i  hvardera 
hörnet  ett  borrstål,  hvilka  tvänne  stål  äro  noggrant  afpas- 
sade  att  taga  lika  djupa  skär.  Stålplattan  är  på  sidorna 
beklädd  med  fyllnadsstycken  af  ek,  som  fasthållas  medelst 
försänkta  skrufvar  vid  midtplattan.  Det  hela  nedsvarfvas 
sedan  till  något  under  den  tillämnade  diametern  för  att 
gifva  nödig  stadga  åt  kutterhufvudet.  Innan  kutterhuf- 
vudet  införes,  utsvarfvas  mynningen  ett  stycke,  3  till  6 
tum,  med  ett  vanligt  svarfstål,  för  att  från  början  gifva 
den  rätta  styrningen  åt  kutterhufvudet.  Vid  såväl  grof- 
som  finborrning,  inpumpas  en  kraftig  ström  af  olja,  hvil- 
ken  genom  kopparrör  ledes  till  borrstålen. 

Vid  långa  kärnrör  är  det  stundom  fördelaktigt  att  grof- 
borra  dem  från  bägge  ändar,  för  att  i  möjligaste  mån  upp- 
häfva  den  afvikning  åt  sidan  af  hålet,  som  gärna  vill  uppstå. 
Denna  afvikning  iakttages  under  arbetets  gång,  genom  att 
medelst  en  indikator  uppmäta  hur  mycket  borrspindeln  rör 
sig  upp  och  ned  för  hvarje  hvarf  vid  mynningen  af  rören. 
På  denna  indikator  afläses  afvikningen  i  tusendelar  af  tum, 
och  man  kan  däraf  lätt  beräkna  afvikningen  vid  kutterhufvu¬ 
det.  Äfven  begagnas  en  lång  stång,  som  införes  i  röret. 
Den  inskjutna  stångänden  är  försedd  med  en  rulle;  stången 
är  på  midten  upphängd  öfver  en  knifegg,  och  i  den  andra  än¬ 
den  uppbär  den  en  visare,  som,  då  röret  vrider  sig,  utvisar 
den  verkliga  afvikningen.  När  kärnrören  eller  mantlarne 
äro  färdigborrade,  uppmätes  och  inspekteras  den  inre  dia¬ 
metern  noggrant  för  hvarje  tum  af  hålets  längd  af  statens 
inspektör.  Vid  inspektionen  begagnas  en  i  450  ställd  och 
i  ändan  på  en  lång  stång  fastsatt  spegel.  För  belysningen 
begagnas  några  små  glödlampor  insatta  nedanför  spegeln 
på  sådant  sätt,  att  observatörens  ögon  blifva  skyddade.  Med 
detta  instrument  kan  inspektören  urskilja  små  i  godset  möj¬ 
ligen  förekommande  felaktigheter.  För  uppmätning  af  lop¬ 
pet  begagnas  en  apparat,  som  till  en  början  består  af  två 
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rör,  det  ena  innanför  det  andra.  I  ena  änden  på  det 
yttre  röret,  som  är  graderadt  i  tum,  äro  insatta  två  radiella 
spetsar,  som  medelst  en  på  det  inre  röret  fästad  kona  kunna 
röras  ut  och  in,  och  man  kan  således  uppmäta  diametern 
på  ett  visst,  å  yttre  röret  afläst  afstånd  från  mynningen, 
genom  att  inskjuta  detta  inre  rör  tillräckligt,  så  att  den 
koniska  delen  påverkar  spetsarna  tills  de  beröra  loppet. 
Loppets  diameter  kan  sålunda  afläsas  i  tusendelar  af  tum. 

Vid  borrning  af  långa  tuber,  såsom  vid  kanontill¬ 
verkning,  inses  lätt  att  arbetstycket  måste  vara  den  rote¬ 
rande  parten  för  att  hålet  skall  bli  i  möjligaste  mån  rakt. 
Vid  den  yttre  grofsvarfningen  begagnas  ofta  tre  till  fyra 
samtidigt  skärande  stål,  fästade  på  två  eller  tre  supporter. 
Borrsvarfvarna  äro  mycket  långa  maskiner,  emedan  ka¬ 
nonerna  först  måste  sättas  upp  i  backskifva  och  stöd¬ 
dockor,  hvarjämte  plats  måste  finnas  vid  den  bortre  delen 
af  bädden  för  borrspindela  upplagd  i  sina  lager. 

Mantlarna  upphettas  före  påkrympningen  i  speciella 
ugnar,  som  eldas  med  gas  eller  olja.  I  hvarje  fall  insättes 
manteln  i  en,  helst  roterande,  plåtcylinder,  som  i  sin  tur 
är  omgifven  af  de  heta  gaserna,  för  åstadkommande  af 
en  möjligast  jämn  uppvärmning.  Vid  påkrympningen  upp¬ 
ställes  vanligen  kärnröret  i  en  grop,  och  den  heta  manteln 
nedsänkes  däröfver  tills  den  stannar  på  sin  plats,  mot  en 
å  kärnröret  befintlig  afsats,  där  afkylningen  börjar.  Vid 
påkrympning  af  den  inre  manteln  anordnas  vattencir¬ 
kulation  i  det  inre  af  kärnröret  och  en  bronshufva  på- 

sättes  upptill,  för  att  förhindra  vattnets  utflytande  samt 

för  att  underlätta  mantelns  nedsläppande  öfver  röret.  Af¬ 
kylningen  sker  nedifrån  och  uppåt  medelst  ett  ringformigt 

rör  med  små  hål  på  insidan,  ur  hvilka  vattnet  sprutar, 

och  hvilket  rör  flyttas  uppåt  i  den  mån  manteln  svalnar. 

Sedan  kanonen  är  färdigsvafvad  och  refflad,  poleras 
den  invändigt  såväl  på  bommarna  som  i  refflorna.  Upp¬ 
sättningen  af  bakladdningsmekanismen  är  ganska  enkel 
och  torde  knappast  behöfva  beskrifvas.  För  tillverkning  af 
mekanismens  olika  delar  fordras,  som  förut  blifvit  nämndt,  en 
mängd  olika  fixturer  och  speciella  anordningar,  och  särskildt 
tillverkningen  af  sikten  är  mycket  invecklad  och  noggrann. 
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STUDIER  I  TYSKLAND  ÅR  1907  RÖRANDE  ÅNGPANNORS  KONSTRUKTION  OCH  TILLVERKNING. 

Reseberättelse  afgifven  till  Kungl.  Kommerskollegium  af  Ingeniör  Emil  Spetz. 

(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 


Da  otätheten  i  tubinfästningen  vid  bakgafveln  gifvet- 
vis  förorsakas  af  den  där  rådande  höga  temperaturen  och 


den  stora  gasvolymen,  har  man  på  en  del  ställen  ändrat 
inmurningen  af  pannorna  så,  att  gaserna,  innan  de  inträda 
i  tuberna,  först  passera  en  del  af  pannans  mantel  så  som 
i  fig.  10  är  angifvet. 

För  att  skydda  den  öfre  delen  af  underpannan  mot 
öfverhettning  vid  bakgafveln,  hade  firman  Piédboeuf, 
Dtisseldorf,  utfört  den  bakre  delen  af  en  panna  snedt  ko- 
nisk  (se  fig.  11)  med  bibehållande  af  bottenlinien  hori¬ 
sontal,  hvarigenom  hela  den  därigenom  minskade  bak¬ 
gafveln  kommer  att  öfverallt  på  insidan  beröras  af  vatten. 

Öfver-  och  underpannan  äro  vanligen  förenade  me¬ 
delst  en  vid  bakre  ändan  fästad  stuts,  genom  hvilken  och 
ett  i  förlängningen  af  detsamma  gående  plåtrör  ångan 
ledes  upp  från  underpannan  till  öfverpannan.  Inuti  detta 
rör  går  ett  klenare,  som  förbinder  de  båda  pannornas 
vattenrum  på  så  sätt,  att  när  vattenytan  i  öfverpannan, 
dit  matningen  vanligen  sker,  stiger  öfver  en  viss  nivå, 
vattnet  nedrinner  genom  detta  rör  till  underpannan.  I  det 
fall,  att  underpannan  saknar  ångrum  och  är  fullständig 
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net  i  allmänhet  är  pannstensbildande  och  pannorna  svåra 
att  göra  rena  samt  dels  därpå,  att  eldstaden  vid  denna 
typ  är  förlagd  i  murverket. 

En  pannkonstruktion,  som  i  stället  ofta  förekommer, 
och  som  kan  jämföras  med  tubpannan,  men  dock  saknar 
ofvannämnda  olägenheter,  är  den  s.  k.  Fairbairnpannan. 
Denna  utgöres,  som  fig.  1 2  visar,  af  en  cylindrisk 
yttermantel  med  en  i  ena  änden  förlagdt  eldstadsrör 
i  hvars  fortsättning  ett  antal  tuber  sträcka  sig  till  den 
andra  änden,  där  sotskåpet  —  eller  vid  inmurning  det  s.  k. 
vändningsrummet  —  är  beläget. 

Pannan  är  så  konstruerad,  att  eldstadsröret  med  tu¬ 
berna  kan  dragas  ut,  hvarigenom  rengöringen  försiggår 
mycket  lätt.  (se,  fig.  13)  Visserligen  måste  man  för  att 
få  ut  »innanmätet»,  lossa  en  mängd  skrufvar,  som  efter 
rengöringen  åter  skola  sättas  fast,  men  lättnaden  vid  ren¬ 
göringen  uppväger  mer  än  väl  detta  besvär  —  om  mycket 
pannsten  förefinnes. 

Bland  vattenrörpannor  särskiljer  man  som  bekant  3:ne 
olika  slag:  kapselpannor,  enkammarpannor  och  tvåkam- 
marpannor.  Af  dessa  förekomma  kapselpannorna  ganska 
sällan;  till  denna  typ  höra  Root-pannan  och  den  franska 
Belleville-pannan;  enkammarpannorna  ser  man  något 
oftare,  och  tvåkammarpannorna  äro  de  vanligaste. 

Tillverkningen  af  tvåkammarpannorna  representeras 
förnämligast  af  Steinmiiller,  Biittner,  Heine  m.  fl., 
hvilkas  konstruktioner  äro  hvarandra  ganska  lika  och  med 
vissa  små  förändringar  tagits  till  mönster  af  flera  andra 
rörångpannefabrikanter.  —  Steinmiillerpannornas 
utseende  framgår  af  fig.  14.  Till  detta  system 
af  rörpannor  höra  också  de  af  den  engelska 
firman  Babcock  &  Wilcox  genom  en  filial¬ 
verkstad  i  Oberhausen  i  Tyskland  införda  pan¬ 
norna,  hvars  »urtyp»  finnes  återgifven  i  fig.  15. 

Jämföres  konstruktionen  hos  de  båda  sist¬ 
nämnda  typerna,  framgår  af  fig.  14,  att  rören 
vid  Steinmullerpannan  äro  i  båda  ändar  inpres 
sade  i  stora  gemensamma  plätlådor,  som  upptill 
afsmalna  och  stå  i  förbindelse  med  den  ofvanför 
liggande  ångsamlaren  under  det  att  vid  Babcock 
- — Wilcoxpannan  (fig.  15)  hvarje  sicksack-formig 
rad  af  rör  har  sin  särskilda  låda  —  »header» 

- —  som  upptill  är  förenad  med  ångsamlaren. 

Gasernas  passage  genom  rörknippet  är  också 
vid  dessa  båda  typer  något  olika.  Vid  Stein¬ 
mullerpannan  är  rörknippet  afdeladt  genom  pa- 
rallelt  med  rören  liggande  skärmar  och  vid  Bab- 
cock- Wilcoxpannan  genom  skärmar  tvärs  öfver 
rören;  gaserna  komma  sålunda  i  förra  fallet  att 
bestryka  rören  hufvudsakligen  längs  efter  och  i 
senare  fallet  tvärs  öfver.  Den  förstnämnda  an¬ 
ordningen  torde  vara  att  föredraga,  då  lågan 
har  bättre  tillfälle  att  fritt  utveckla  sig,  hvilket 
är  nödvändigt  för  en  god  förbränning.  Med  denna 
anordning  följer  också  möjligheten  att  öfver  en 
eldbrygga  väl  blanda  gaserna  och  den  tillförda 
luften,  hvilket  likaledes  är  ett  viktigt  villkor  för 
förbränningen. 

Under  de  senaste  åren  har  man  å  Stein- 
miillerpannan  —  och  äfven  a  andra  pannor  af 
ungefär  samma  typ  —  borttagit  en  eller  två  hori- 
sontela  rader  rör  i  ändamål  att  bereda  gaserna 
bättre  »utrvmine»  äfven  vid  passagen  framåt, 
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Fig.  11. 

fylld  med  vatten  —  hvilket  också  förekommer  —  bruka 
vänne  förbindningstutsar  användas;  och  ledas  gaserna  före 
nträdet  i  öfverpannans  tuber  under  denna  pannas  botten. 
[  detta  fall  måste  stutsarna  bortfalla  och  förbindelsen  mel- 
ian  vattenrummen,  resp.  ångrummen,  ske  medelst  utvän¬ 
digt  förlagda  rör. 

Att  den  hos  oss  vanligaste  panntypen,  tubpannan,  ej 
invändes  i  Tyskland,  torde  bero  dels  på,  att  matarevatt- 
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Fig.  14. 
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Fig.  16. 
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}ch  synes  en  afsevärd  fördel  därmed  vara  att  vinna,  ehuru 
oannans  eldyta  i  någon  mån  därigenom  minskas.  Då 
ydligen  i  de  nedre  rören,  som  ligga  närmast  eldstaden, 
;n  mycket  kraftig  cirkulation  skall  uppkomma,  är  det 
Dckså  viktigt,  att  vattentillförseln  till  dessa  rör  är  riklig 
ill  förekommande  af  rörens  sönderbrännande. 

I  detta  afseende  torde  —  åtminstone  vid  stark  for¬ 
dring  —  förhållandena  vid  Babcock-Wilcoxpannans  nor- 
naltyp  vara  mindre  goda,  i  det  att  hvarje  vertikal  rad 
if  rör,  hvilken  kan  innehålla  ända  till  10  st.,  har  ett 
;nda  förbindningsrör  med  ång-  och  vattensamlaren  och 
detta  rör  har  samma  diameter  som  de  öfriga.  Det  har 
xkså  visat  sig,  att  särskildt  de  nedre  rören,  som  mest 
iro  utsatta  för  hetta,  i  brist  på  nödig  vattentillgång 
spricka  sönder. 

För  att  afhjälpa  detta  missförhållande  har  firman 
under  de  senaste  åren  försett  pannan  med  bakre  cirkula- 
åonsrör,  som  direkt  förena  ångsamlaren  med  den  nedtill 
belägna  slamsamlaren,  hvilken  i  föreliggande  fall  utföres 
med  mycket  stora  dimensioner.  Denna  konstruktion  till- 
lämpas  särskildt  vid  större  pannor,  och  hade  författaren 
tillfälle  att  vid  sitt  besök  få  se  en  sådan  panna  om 
450  m2  eldyta  i  arbete.  —  Fig.  16  visar  längd-  och  tvär- 
^ektion  af  denna  panna. 

Firman  Babcock  &  Wilcox  tillverkar  också  en  sär¬ 
skild  »marintyp»  af  rörångpannor  —  och  visar  fig.  17 
närmare  dess  utseende.  —  Rörens  lutning,  gasernas  gång 
genom  rörknippet  samt  ångsamlarens  och  öfverhettarens 
placering  äro  något  olika  mot  »normaltypen».  — - 
Vattenkamrarnas  förbindelse  med  ångsamlaren  medgifver 
bckså  en  lifligare  vattencirkulation,  och  då  möjlighet  äfven 
finnes  att  göra  rostytan  betydligt  större  än  vid  normal¬ 
typen,  kan  också  afdunstningen  per  m2  eldyta  på  en  sådan 
panna  drifvas  betydligt  högre.  Dessa  sjöpannor  användas 
äfven  för  stationär  drift,  och  vid  en  anläggning  med  3  st. 
sådana  pannor  om  hvardera  268  m2  hade  en  afdunstning 
af  ända  till  40,75  kg.  ånga  erhållits  per  m2  eldyta  och 
timme,  utan  att  afgångstemperaturen  på  gaserna  var  ona- 
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Fig.  17. 

turligt  hög.  Pannorna  voro  försedda  med  kedjerost,  och 
rostytan  var  väl  tilltagen  —  ända  till  r/27  af  eldytan;  för- 
bränningsintensiteten  uppgick  till  131  kg.  kol  per  m2  och 
timme.  —  Draget  uppmättes  vid  spjället  till  22  mm. 

Till  enkammarpannorna  hör  den  i  fig.  18  återgifna 
Diirr-pannan,  hvilken  torde  kunna  anses  vara  den  vanli¬ 
gaste  representanten  för  detta  system.  Vattenkammaren 
är  belägen  framtill  och  utgöres  liksom  vid  Steinmuller- 
pannan  af  en  enda  stor  låda,  i  hvilken  rören  med  sin  ena 
ända  äro  inpressade,  och  som  upptill  är  förenad  med  ång¬ 
samlaren.  Rören  äro  tilltäppta  i  den  andra  ändan.  För 
att  möjliggöra  cirkulationen  i  rören  finnes  i  hvart  och  ett 
af  dem  ett  invändigt  klenare  rör,  i  hvilket  vattnet  strömmar 
till  bakre  ändan  af  det  yttre  röret,  för  att  genom  detta 
stiga  upp  i  ångsamlaren  och  afgifva  ånga.  I  vattenkammaren 
finnes  också  en  plåt  insatt,  som  skiljer  den  upp-  och  ned¬ 
gående  vattenströmmen  åt  —  och  på  så  sätt  underlättar 
cirkulationen  där. 

En  af  Kesselfabrik  Guil  leaume-Werke,  Neu- 
stadt,  tillverkad  vattenrörpanna,  hvars  utseende  framgår 
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af  fig.  19,  kan  betraktas  som  ett  mellanting  mellan  en¬ 
kammar-  och  tvåkammarpanna.  Visserligen  finnas  tvänne 
vattenkammare  —  en  vid  hvardera  ändan  af  rören  — 
men  vattencirkulationen  sker  upp  och  ned  endast  genom 
den  främre  kammaren  såsom  vid  den  senast  beskrifna 
Diirrpannan.  I  de  nedre  rören,  där  den  egentliga  ång- 


bildningen  sker,  är  rörelseriktningen  framåt  uppåt  och  i 
de  öfre  bakåt  nedåt,  (se  figuren).  Denna  konstruktion  har 
gifvetvis  den  stora  olägenheten,  att  cirkulationen  vid 
forcering  betydligt  hindras,  i  det  att  vattnet  i  de  öfre  rören 
genom  en  starkare  upphettning  får  en  kraftig  tendens  att 
stiga  uppåt,  hvilket  i  sin  ordning  hämmar  tillförseln  af 
vatten  i  de  nedre  rörraderna,  som  därigenom  lätt  spicka 
sönder.  Denna  konstruktion  användes  därför  också  ganska 
sällan. 

En  vattenrörpanna,  som  till  sin  konstruktion  är  be¬ 
tydligt  afvikande  från  de  här  ofvannämnda  typerna,  är 


den  s.  k.  Garbe-pannan,  återgifven  i  fig.  20.  Den  till¬ 
verkas  numera  äfven  här  i  Sverige.  Vid  denna  panna 
hafva  rören  en  fullkomligt  vertikal  ställning  och  förena  en 
upptill  belägen  cylinderpanna  —  ångsamlaren  —  med  en 
annan  undertill  belägen  —  slamsamlaren.  —  De  båda 
cylinderpannorna  hafva  samma  diameter  och  äro  af  ganska 
stora  dimensioner,  hvarigenom  ett  för  rörpannor  ovanligt 
rikligt  vattenrum  erhålles.  För  att  göra  rörens  infästning 
i  de  cylindriska  plåtarna  lättare,  äro  dessa  plåtar  pressade 
med  afsatser,  så  att  plåtytan  närmast  kring  hvarje  rör  blir 
vinkelrät  mot  detta.  Plåtens  utseende  framgår  af  fig.  2  1 . 


Fig.  21. 


Rören  äro  grupperade  i  rader  såväl  längs  efter  som  tvärs 
öfver  pannan,  och  mellan  hvarannan  af  de  tvärgående  raderna 
finnas  större  öppningar  för  utbyte  af  eventuellt  skadade ; 
rör.  Rengöringen  af  rören  måste  ske  inifrån  cylinder, 
pannorna,  där  utrymme  tydligen  ej  finnes,  åtminstone  för 
de  vanligen  använda  rensverktygen;  vid  ett  pannstens-  i 
bildande  vatten  torde  denna  rengöring  blifva  ganska  be¬ 
svärlig.  Visserligen  uppgifves  att  cirkulationen  i  rören 
skulle  blifva  så  liflig,  att  pannstenen  ej  skulle  »hinna» 
afsätta  sig,  men  denna  lifliga  cirkulation  torde  inskränka 
sig  till  de  närmast  eldstaden  belägna  rören. 

Då  gifvetvis  den  i  fig.  20  visade  anordningen  af  eld¬ 
staden  i  ett  utanför  liggande  murverk  skulle  vara  oför¬ 
delaktig,  har  pannans  konstruktion  något  ändrats,  så  att 
den  främre  delen  utbildats  till  ungefär  samma  utseende 


Fig.  22. 


som  den  bekanta  Yarrowpannan,  se  fig.  22,  hvar¬ 
igenom  man  bättre  kan  draga  nytta  af  det  strålande  vär¬ 
met  från  eldstaden.  För  samma  ändamål  har  denna 
panntyps  konstruktion  modifierats  äfven  på  ett  annat  sätt, 
i  det  att  cylinderpannorna  uppdelats  i  två  eller  flera,  som 
lagts  tvärs  öfver  och  hvarvid  det  närmast  eldstaden  belägna 
rörknippet  fått  en  afsevärd  lutning  framåt,  se  fig.  23. 
Denna  typ  närmar  sig  sålunda  den  kända  Stirling- 
pannan,  hvilken  dock  har  krokiga  rör. 

Utom  de  här  omnämnda  olika  ångpannetyperna  an¬ 
vändas  i  Tyskland  äfven  en  del  kombinationer  af  flere  system, 
men  af  dessa  har  ingen  fått  någon  större  användning, 
och  erbjuda  de  för  öfrigt  intet  nytt  af  intresse. 


Ångpannors  tillverkning. 

Material : 

En  mycket  viktig  bidragande  faktor  vid  den  raska 
utvecklingen  inom  ångpannetillverkningen  under  de  se¬ 
naste  årtiondena  äro  helt  säkert  de  stora  framsteg,  som 
gjorts  i  och  för  framställandet  af  ett  lämpligt  ångpanne- 
material.  De  stora  dimensioner  och  de  höga  ångtryck, 
som  numera  användas  vid  ångpannor,  skulle  gifvetvis 
varit  alldeles  omöjliga  med  det  gamla  ångpannematerialet 
—  puddelplåten,  hvilken  som  bekant  ofta  innehöll  en 
mängd  flagor  och  skadliga  slagginblandningar,  som  gjorde 
materialet  mycket  otillförlitligt.  På  grund  af  puddelplåtens 
framställningsätt  kunde  plåtar  af  högst  200  kg:s  vikt  er¬ 
hållas,  och  att  dessa  under  nuvarande  förhållanden  skulle 
vara  otillfredsställande,  är  ju  tydligt. 

Det  nu  använda  martinstålet  kan  däremot  framstäl- 
;  las  i  plåtar  af  ända  till  3  500  kg:s  vikt,  h vilket  gör  det 
möjligt  att  äfven  vid  en  betydlig  plåttjocklek  åstadkomma 
stora  plåtar  samt  därigenom  undvika  ett  stort  antal  nit- 
•  växlar,  hvilka  som  bekant  ofta  gifva  anledning  till  besvär¬ 
ligheter.  Utgår  man  från  en  vikt  af  3  500  kg.,  en  tjocklek 
af  t.  ex.  22  mm.  samt  en  bredd  af  2,5  meter,  skulle  så¬ 
lunda  en  plåt  af  ända  till  8,0  meters  längd  kunna  er¬ 
hållas,  hvarigenom  det  blir  möjligt  att  tillverka  en  »sarg» 
till  en  ångpanna  af  2  500  mm.  diameter  i  ett  enda 
stycke.  Betydelsen  häraf  torde  utan  vidare  inses.  Den  stör¬ 
sta  bredd,  som  kan  valsas,  uppgifves  vara  3,8  meter  — 
dock  användas  sällan  plåtar  af  mer  än  3,0  meters  bredd. 

Beträffande  fordringarne  på  ångpannematerial  följer 
man  de  s.  k.  » Wurzburgernormerna» ,  ur  hvilka  vi 
i  det  följande  vilja  lämna  några  uppgifter. 

Den  för  martinplåten  föreskrifna  hållfastheten  brukar 
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ligga  mellan  34  och  50  kg.  per  mm2 
med  en  tänjbarhet,  som  varierar  mel¬ 
lan  20  och  26,5  %  allt  efter  det 
ändamål,  för  hvilket  plåten  skall  an¬ 
vändas.  Kvalitetsiffran  eller  summan 
af  hållfastheten  i  kg.  per  mm2  och 
tänjbarheten  i  %  brukar  uppgå  till 
omkring  65. 

Vid  undersökningen  af  materia¬ 
lets  hållfasthet  och  tänjbarhet  utta¬ 
gas  profstycken  såväl  längs  efter  som 
tvärs  öfver  den  valsade  plåten,  och 
visar  profningen  vanligen  i  det  när¬ 
maste  samma  resultat  i  båda  rikt¬ 
ningarna.  Detta  torde  förutom  på 
materialets  genom  framställningsättet 
homogena  sammansättning  bero  där¬ 
på,  att  götet  äfven  utvalsas  tvärs 
öfver  i  afsikt  att  erhålla  nödig  bredd 
på  den  blifvande  plåten.  I  allmän¬ 
het  brukar  dock  som  bekant,  håll¬ 
fastheten  vara  något  större  i  valsnings- 
riktningen,  till  följd  af  den  bearbet¬ 
ning  af  materialet,  som  sker  under 
valsningen,  samt  på  grund  af  de 
små  luft-  och  gasblåsor,  som  ej  helt 
kunna  undvikas  i  götet.  Vid  utvals- 
ningen  af  detta  komma  nämligen 
dessa  blåsor  att  sträcka  sig  betydligt 
i  valsningsriktningen,  och  att  det 
framställda  materialets  hållfasthet 
vinkelrätt  mot  denna  riktning  därigenom  skall  afsevärdt 
reduceras  är  ju  tydligt,  äfvensom  att  hållfastheten  längs 
med  ej  behöfver  lida  nämnvärdt  däraf.  En  ångpanneplåt 
bör  därför  anbringas  i  en  panna,  så  att  de  största  påkän- 
ningarne  å  densamma  komma  att  verka  i  valsningsriktningen. 

För  att  upptäcka  felaktigheter  hos  plåt  i  form  af 
dylika  utvalsade  blåsor,  hvilka  kunna  utbreda  sig  öfver 
betydliga  ytor,  brukar  man  med  lätta  hammarslag  öfver- 
fara  plåten  och  på  de  därvid  uppkommande  ljuden  sluta 
sig  till  materialets  homogenitet. 

Förutom  de  här  omnämnda  profven  rörande  hållfast¬ 
het  och  tänjbarhet,  underkastas  plåtmaterialet  äfven  s.  k. 
böjningsprof  i  varmt  och  kallt  tillstånd  samt  smides-  och 
hålslagningsprof  i  varmt  tillstånd.  Fordringarna  vid  böj- 
ningsprofven  i  varmt  tillstånd  äro  1800  vinkel  för  alla 
tjocklekar  och  hållfastheter,  samt  samma  vinkel  i  kallt 
tillstånd  för  hållfastheter  upp  till  42  kg.  per  mm2.  Mellan 
42 — 45  kg.  skall  plåten  kunna  böjas  i  1800  vinkel  kring 
en  dorn  med  en  diameter  af  dubbla  plåttjockleken  och 
öfver  45  kg.  kring  en  dorn  —  tre  gånger  plåttjockleken 
i  diameter,  allt  i  kallt  tillstånd  utan  att  visa  några  sprickor. 

Vid  smidesprofvet  uthamras  i  rödvarmt  tillstånd  en 
c:a  100  mm.  bred  plåtremsa  tvärs  öfver  valsningsriktningen 
med  hammarpenen  till  i1/ 2  gång  sin  ursprungliga  bredd, 
utan  att  sprickor  få  visa  sig  i  ytan  eller  kanterna.  Hal¬ 
slagningen  utföres  med  en  konisk  dorn  af  resp.  10  och 
20  mm.  diam.  på  50  mm.  längd  på  ett  afstånd  tran 
profstyckets  kant  lika  med  halfva  plåttjockleken,  och  få 
därvid  inga  sprickor  uppkomma. 

Materialet  undersökes  äfven  någon  gång  mikrosko¬ 
piskt  på  sådant  sätt,  att  en  finpolerad  yta  af  profstycket 
behandlas  med  syra,  hvarigenom  en  viss  struktur  tram- 
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träder,  efter  hvars  utseende  man  lärt  sig  bedöma  materia¬ 
lets  egenskaper.  För  närmare  studium  af  denna  under¬ 
sökningsmetod,  hänvisa  vi  till  Prof.  Freiherr  v.  Jiiptner, 
som  i  ett  föredrag  »Neues  vom  Eisen»  inom  »Verein  zur 
Verbreitung  naturwissenschaftliche  Kentnisse  in  Wien» 
behandlat  detta  ämne. 

Med  afseende  på  afvikelser  från  beställda  dimensio¬ 
ner  å  plåt  medgifves  vanligen  en  tolerans  uppåt  af  5  % , 
hvarutöfver  plåtverket  ej  erhåller  någon  betalning.  Plåt, 
som  med  mer  än  0,4  mm.  i  tjocklek  understiger  den 
beställda,  kasseras.  I  längd  och  bredd  tillätes  en  afvikelse 
af  några  centimeter. 

För  att  undvika  de  materialfel,  som  bruka  förekomma 
i  den  valsade  plåtens  kanter  föreskrifves,  att  c;a  500 
mm.  skall  afskäras  vid  ändarne  och  c:a  1 00  mm.  utefter  si¬ 
dorna,  men  härifrån  kan  naturligtvis  göras  undantag  om 
särskildt  stora  plåtar  önskas,  och  något  fel  ej  synes  före¬ 
komma  i  kanterna. 

Härmed  vilja  vi  öfvergå  till  de  olika  arbetsmetoderna, 
som  användas  vid  tillverkningen  af  en  ångpanna  och 
hvad  därvid  kan  vara  af  särskildt  intresse. 

Uppritning  och  kanthy  fl  ing. 

Den  första  behandling  en  för  ångpannetillverkning 
afsedd  plåt  har  att  undergå,  är  som  bekant  den  uppritning, 
som  afser  att  närmare  bestämma  plåtens  dimensioner,  plats 
för  manhål,  ångdome,  etc.  samt  nithålens  läge.  Att  stor 
vikt  ligger  uppå  detta  arbete,  är  tydligt,  då  genom  ett 
misstag  härvidlag  en  hel  mängd  olägenheter  kunna  uppstå 
under  tillverkningen  af  pannan  —  ja  till  och  med  plåtar 
göras  absolut  oanvändbara.  L  allmänhet  torde  man  kunna 
säga,  att  ju  större  noggrannhet,  som  nedlägges  vid  upp- 
ritningen,  desto  lättare  försiggår  öfriga  arbeten  å  en  panna. 
Sedan  uppritningen  är  verkställd,  brukar  bearbetningen 
af  plåtens  kanter  följa.  Dels  för  att  gifva  plåten  exakta 
dimensioner  samt  släta  kanter  för  den  kommande  dikt¬ 
ningen,  och  dels  för  att  aflägsna  det  genom  klippningen 


skadade  materialet  bortarbetats  af  kanten  mellan  5  å  10 
mm.  genom  hyfling,  svarfning,  fräsning  eller  mejsling. 

Hyflingen  förekommer  mest  för  mantelplåtarna;  och 
de  därvid  använda  maskinerna  hafva  vanligen  det  i  fig. 
24  angifna  utseendet.  Plåten  fästes  utefter  ett  bord  med 
ett  antal  skrufvar,  och  på  ett  långt  prisma  löper  en  sup¬ 
port  med  hyfvelstålet  utefter  plåtkanten.  Stålet  skär  van¬ 
ligen  endast  i  ena  riktningen  och  en  tidsförlust  uppstår 
sålunda  vid  den  overksamma  tillbakagången,  äfven  om 


Tig.  25. 


Fig.  27. 
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nmi  sker  med  större  hastighet.  Man  har  därför  börjat 
jvända  plåthyflar  med  2:ne  stål  —  ett  för  h vardera 
Jtningen,  såsom  ofvan  nämnda  fig.  24  också  visar.  Då 
mera  plåtar  af  ganska  stora  dimensioner  förekomma, 
iste  också  plåthyflarna  göras  mycket  långa  —  dock 
ekommer  ej  öfver  10  meters  längd.  —  Plåtar  af  ännu 
>rre  längd  måste  omflyttas  och  hyflas  i  flera  repriser.  — 
ir  stålet  vänder,  måste  antingen  en  utryckning  af 
tsamma  ske,  eller  ock  måste  genom  mejsling  beredas 
lappning».  —  Det  förstnämnda  torde  dock  vara  att 
•edraga.  —  För  att  samtidigt  kunna  hyfla  tvänne  kanter, 
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ser  man  nagon  gång  användas  en  vinkelmaskin,  hvars  utse- 
seende  framgår  af  fig.  25. 

Skärhastigheten  vid  plåthyflarna  uppgår  vanligen  till 
3  å  5  meter  per  minut  och  matningen  0,8  mm.  vid  25 
mm.  plåttjocklek  motsvarande  80  ä  90  kbcm.  »afskär- 
ning»  per  minut. 

För  bearbetning  af  flänskanterna  å  gaflar,  domtak 
etc.  användes  med  fördei  en  svarf,  vanligen  med  ver¬ 
tikal  spindel,  se  fig.  26;  vid  mera  oregelbundna  former 
fräses  kanten,  såsom  fig.  27  närmare  angifver. 

(Forts.) 


NY  UPPFINNING  PÅ  HYDRAULISKA  PRESSARNES  OMRÅDE. 


Uti  senaste  häftet  af  tidskriften  förekommer  slutet  af  Ing. 

Langlets  uppsats  om  ifrågavarande  uppfinning,  och  däri 
föras  vissa  »praktiska  konstruktionsregler»,  hvilka  enligt  förf. 
imgå  af  den  teoretiska  utredning  han  anför.  Härvid  må 
ck  påpekas,  att  den  anförda  teorien  är  grundad  på  en  för¬ 
sättning,  som  icke  är  nödvändig,  och  om  hvars  tillvaro  förf. 
ekes  vara  omedveten. 

Vertikaltrycket  mellan  pressbordet  och  närmast  intill  det- 
mma  liggande  veckflik  är  tydligen  beroende  af  hvar  hori- 
ntalförbindningeu  mellan  detta  veck  och  det  å  motsatt  sida 
fintliga  likbelägna  vecket  är  anordnad.  Denna  förbindning 
n  vara  anordnad  vid  veckets  inre  kant;  den  kan  ock  vara 
.ordnad  vid  den  andra  kanten,  men  den  kan  också  vara  an- 
ingad  annorstädes.  Det  är  därför  ingalunda  säkert,  att 
imnda  vertikaltryck  får  det  värde,  som  är  anfördt  i  upp- 
tsen. 

Det  är  för  öfrigt  lätt  att  utan  användning  af  teoretiska 
rmler  finna,  att  om  nämnda  horisontalförbindning  vid  från 
ressbordet  utgående  veck  är  anbringad  vid  veckets  yttre  kant, 
yckvätskan  sträfvar  att  vrida  vecket  omkring  denna  kant 
åt,  hvad  värde  veckvinkeln  än  må  liafva  mellan  o°  och  1800, 
:h  att  trycket  från  pressbordet  mot  vecket  då  icke  i  något 
11  blifver  negativt.  Den  »praktiska  konstruktionsregeln»  att 
:id  pressar  med  utåtgående  veck  bör  veckvinkeln  alltid  för- 


blifva  spetsig»  tål  alltså  en  modifikation,  och  detsamma  gäller 
om  det  analoga  uttalandet  beträffande  pressar  med  inåtgå- 
ende  veck. 

Till  sist  en  fråga:  Kan  den  af  Ing.  Langlet  framhållna 
hydrauliska  pressen  verkligen  sägas  vara  för  nutida  förhållan¬ 
den  beaktansvärd?  —  Den  förefaller  att  vara  ytterligt  oprak¬ 
tisk.  V.  O.  N.  Pettersson. 

Genmäle. 

Såvidt  jag  kan  se,  måste  förbindningen  mellan  veckplat¬ 
torna,  praktiskt  taget  åtminstone,  anbringas  vid  någon  af 
veckvinklarna,  hvarför  denna  förutsättning  icke  torde  kunna 
anses  onödig.  Äfven  synes  det  mig  att  hr  P.  misstager  sig 
om  tryckets  inverkan  på  veckets  »vridning»,  hvarför  de  teo¬ 
retiska  formler,  som  jag  —  med  en  viss  tvekan  —  anfört  efter 
uppfinnaren,  torde  vara  berättigade.  Att  uppfinningen  är 
värd  beaktande,  har  för  mig  bekräftats  genom  samtal  med  och 
förfrågningar  från  på  området  förfarna  män,  och  äfven  om 
den  ej  skulle  få  någon  större  praktisk  användning,  får  väl 
konstruktionen  anses  liafva  så  mycket  intresse,  att  dess  om¬ 
nämnande  i  Tekn.  Tidskr.  ej  utan  berättigande  upptagit  ut¬ 
rymme  därstädes. 

F.  Langlet. 
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Referat  af  föredrag  hållna  vid  April-mötet  inom  »The 
ociety  on  The  Conservation  of  Our  National  Resources». 

» Betydelsen  af  skogsvård  med  hänsyn  till  dess  reglerande  in- 
•rkan  på  tiederbördens  af  rinnande  samt  på  vattenståndet  i  floder 
h  sjöar-»,  af  Dr.  W.  J.  Mac  Gee. 

» Utnyttjandet  af  Förenta  Staternas  naturliga  vattenkraft 
•mt  underhållandet  af  vattenvägar  ne» ,  af  Prof.  G.  F.  Swain. 

» Hushållningen  med  landets  naturliga  bränsletillgångar» ,  af 
r.  W.  F.  M.  Goss. 

0 

» Ingeniörens  ställning  i  förhallande  till  det  politiska  sam- 

illett,  af  Dr.  H.  S.  Pritchett. 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  det  blif- 
ande  mötet  i  Detroit,  23  —  26  Juni  1908. 

»  Undersökningar  utförda  med  tillhjälp  af  Pitot- rör»,  af  Prof. 
/.  B.  Gregory  och  Prof.  E.  W.  Schoder. 

»  Verkningsgrad  och  effektförluster  vid  gas-  och  oljemotorer », 
f  Prof.  U.  S.  Marks. 

»De  termiska  egenskaperna  hos  öfverliettad  vattenånga» ,  af 

rof.  R.  C.  H.  Heck. 

» Konstruktionen  af  kraftkopplingar  med  särskild  hänsyn  till 
I  »ras  användning  vid  automobiler »,  af  II.  South  er. 

•4  Bidrag  till  diskussionen  rörande: 

» Driftförsök  vid  en  kraft  gasanläggning ».  (Jämf.  Yol.  29, 

1=0  5) 

1 

1 


» Reglering  af  den  inre  förbränningen  vid  gasmaskiner »,  af 
Prof.  C.  E.  Lucke.  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  5.) 

» Specifika  värmet  hos  öfverhettad  ånga».  (Jämf.  Yol.  29, 
N:o  6.) 

» Ångans  rörelse  och  energi-omsättning  i  en  ångturbin ».  (Jämf. 
Vol.  30,  N:o  3.) 

»Gjuter itekniken,  med  särskild  hänsyn  till  maskinkonstruktio¬ 
ner».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  1.) 

» Anordnandet  af  drifkrajt  för  hisskranar  m.  m.  i  gjuter  ier». 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  2.) 

» Biåsmaskiner  för  gjuterier».  (Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 

» Kupolugnars  konstruktion  och  skötsel  samt  blandning  af  olika 
tackjärnskvaliteer  för  framställning  af  gjutgods» .  (Jämf.  \  ol.  29. 
N:o  4.) 

» Ett  nybygdt  modernt  gjuteri  för  Michigan  Stove  C:o». 
(Jämf.  Vol.  29,  N:o  3.) 

»  Teknisk  högskole-undervisning  samt  praktiska  lär  Ungs-kurser» . 

(Jämf.  Vol.  29,  N;o  2.) 

»Yrkesskolor  för  industrien ».  (Jämf.  Vol.  29,  N:r  2.) 

Tests  of  internal-combustion  engines  on  aleohol  fuel. 

En  broschyr  rörande  försök  med  alkohol  såsom  bränsle  i 
vanliga  förbränningsmotorer,  utarbetad  1907  af  tvänne  ameri¬ 
kanska  ingeniörer,  C.  E.  Lucke  och  S.  M.  Woodward  på 
uppdrag  af  Förenta  Staternas  »Department  of  Agriculture  , 
89  sid.  oktav,  har  från  Kungl.  Kommerskollegium  öfverläm- 
nats  till  Redaktionen. 

Försöken  afsågo  att  utröna  huruvida  möjlighet  förefanns 
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att  i  stället  för  benzin  och  fotogen  i  de  vanligen  förekom¬ 
mande  motorerna  och  utan  ändring  af  desamma  använda  de- 
naturerad  sprit  såsom  bränsle.  Ehuruväl  alkoholen  i  förhål¬ 
lande  till  sitt  bräuslevärde  ännu  så  länge  är  dyrare  än  fotogen 
och  äfven  benzin,  hoppas  man  dock  att  densamma  med  tiden 
genom  ytterligare  framsteg  såväl  beträffande  jordbruk  som 
sprittillverkning  skall  kunna  med  framgång  konkurrera  åtmin¬ 
stone  med  benzin.  Vid  försöken,  som  utfördes  å  8  olika  slags 
motorer,  såväl  2-takt-  som  4-takt-,  och  byggda  för  såväl  benzin 
som  fotogen,  användes  dels  benzin  med  en  spec.  vikt  af  0,71, 
dels  fotogen  med  en  spec.  vikt  af  0,80,  dels  90  %-ig  sprit  med 
en  spec.  vikt  af  0,83  och  företogos  inga  andra  förändringar  å 
motorerna  vid  drift  med  sprit  än  att  bränsletilloppet  ökades 
för  att  med  den  relativt  värmefattigare  spriten  erhålla  samma 
effekt  som  med  de  öfriga  bränsleslagen. 

Såsom  generellt  resultat  af  försöken  framgår  bl.  a.  dels 
att  spriten  genom  sin  större  svårighet  att  själftända  medgifver 
starkare  upphettning  af  motorcylindern  eller  högre  grad  af 
kompression,  dels  att  den  erforderliga  bränsleförbrukningen 
ställde  sig  uugefärligen  i  omvänd  proportion  till  de  olika 
bränsleslagens  värmevärde,  med  någon  favör  för  spriten.  För 
öfrigt  syntes  ej  förefinnas  några  svårigheter  att  drifva  hvilken 
benzinmotor  som  helst  med  sprit,  och  motorns  maximaleffekt 
har  ej  reducerats.  Kan  blott  spritens  pris  reduceras,  synes  så¬ 
ledes  intet  tekniskt  hinder  möta  att  direkt  ersätta  den  synner¬ 
ligen  eldfarliga  benzinen  med  den  mindre  farliga  spriten. 

Boken,  som  innehåller  fotografier  och  ritningar  öfver  de 
vid  försöken  använda  motorerna  och  deras  karburatörer  samt 
indikatordiagram  och  tabeller  öfver  försöksresultaten,  rekom¬ 
menderas  såsom  läsvärd  till  våra  motorkonstruktörer  och  andra 
för  saken  intresserade  motormän.  A.  R. 

Herstellung  der  Zahnräder, 

af  Ing.  E.  Einsel,  77  sid.,  39  fig.,  pris:  Mark  1,50.  Förlag 
af  tidskriften  »Der  Mechaniker». 

Arbetet  utgör  ett  särtryck  ur  den  i  Häft.  4,  sid.  55,  re¬ 
censerade  »Taschenbucli  fiir  Präsisionsmechaniker  etc.»,  E.  R. 

Protokoll  der  37.  Delegierten-  und  Ingenieur- Versammlung 

des  Internationalen  Verbandes  der  Dampfkessel- 


13  Juni  1908 

I  berwachungs-Vereiue  zu  Danzig  am  26.  und  27.  Juni 
1907. 

Som  vanligt  vid  dessa  årligen  återkommande  möten  före- 
kommo  äfven  vid  det  ofvannämnda  mötet  åtskilliga  intressanta 
föredrag,  åtföljda  af  diskussion  rörande  ångtekniska  spörsmål,  \ 
nämligen ; 

»Jämförelse  mellan  mekaniska  och  fysiska  medel  för  åstad- 
kommande  af  drag  1  industriella  eldstäder;  såsom  med  tillhjälp  af\ 
skorstenar ,  fläktar  o.  s.  v.  med  särskild  hänsyn  till  anskaffnings-  | 
och  driftkostnaderna  samt  de  fördelar  och  olägenheter ,  som  kunna  \ 
uppstå  med  deras  användande»  af  Dir.  Cario,  Magdeburg. 

»Om  barytmetoden  och  dess  användning »  af  Öfveringeniör 
Bix to w,  Essen. 

» Försök  att  rena  matarevatten  medelst  bariumkarbonat »  af 
Dr.  Hausdorff,  Essen. 

•»Erfarenheter  öfver  ångturbiners  skötsel  och  vård»  af  Öfvering. 
Biitow,  Essen. 

* Jämförelser  mellan  olika  inmur ningssätt  för  ångpannor  i  a f- 
seende  på  murverkets  hållbarhet ,  täthet  och  värmeisolerande  för- 
måga»  af  Öfvering.  Schmitz,  Braunschweig. 

»  Vattnets  egenskaper  belysta  af  nyare  teorier  med  särskild 
hän  sy  ?i  till  ångpannedrift »  af  Dr.  Aufhäuser. 

» Försök  rörande  pannstenens  inflytande  på  ångpanneplåtens 
värmeledningsförmåga »  af  Dir.  Eberle,  Miinchen. 

»De  vanligast  använda  sätten  att  förhindra  uppkomsten  af 
vattenslag  förorsakade  1  en  ångmaskincylinder  genom  från  konden- 
sorn  uppsuget  vatten»  af  Dir.  Pr  o  ess  el,  Chemnitz. 

»/  hvad  mån  förbättras  en  ångpanneanläggnings  verknings¬ 
grad  genom  inmatning  af  varmare  vatten?»  af  Inspektör  Krauss, 
Wien. 

» Försök  med  Green’ s  Economisers ,  utförda  i  St.  Petersburg 
igoö — 07»  af  Prof.  v.  Doepp,  Petersburg. 

>  Inom  hvilka  gränser  kan  belastningen  få  variera  vid  en-  och 
flercyhndriska  ånpmaskiner  samt  ångturbmer  med  eller  uta7i  ko7i- 
de7isering ,  uta7i  att  för77iånligaste  å/igförbruknmgen  öfverskrides 
7/ied  mer  än  10  %?»  af  Dir.  Cario,  Magdeburg. 

»Om  de7i  autogena  svetsningens  användning  vid  ångpannors 
tillverkning  och  reparation»  af  Dir.  Reischle,  Miinchen. 

E.  R. 


SVENSKA  TEKNOLOQ FÖRENINGEN. 


Afdelningen  för  Mekanik  hade  Tisdagen  den  26  Maj 
vid  sitt  sista  sammanträde  för  vårterminen  anordnat  en  utflykt 
till  Motoraktiebolaget  Reversators  varf  å  Ramsön  under  tillslut¬ 
ning  af  ett  30-tal  medlemmar.  Affärden  skedde  kl.  5  e.  m. 
från  Nybrohamnen  med  det  nybyggda  ångfartyget  »Fylgia», 
tillhörigt  Stockholms  Ångslupsaktiebolag. 

Under  färden  till  Ramsön  höll  direktören  för  nämnda 
bolag,  Ingeniör  K.  P.  Dahlström,  föredrag  öfver  Fylgias 
konstruktion  och  framhöll  därvid  hurusom  de  stegrade  ford- 
riugarna  på  bekväma  och  snabba  förbindelser  sjöledes  mellan 
hufvudstaden  och  dess  omgifningar  —  såväl  sommar-  som 
vintertiden  —  gjort  det  nödvändigt  använda  större  och  rym¬ 
ligare  båtar  med  kraftigare  maskineri  än  hittills.  Den  nya 
båten,  som  är  konstruerad  af  Ingeniör  G.  Flod  man  och  af- 
sedd  att  trafikera  linien  Staden — Finnboda — Augustendal,  har 
en  längd  af  23  meter,  en  största  bredd  af  5,35  meter  och  ett 
djupgående  vid  full  last  af  1,87  meter.  Största  tillåtna  antalet 
passagerare  är  204.  Båten  är  försedd  med  ett  synnerligen 
kraftigt  maskineri,  —  en  130  ind.  HK.  trecy lindrig  högtrycks- 
maskin  för  öfverhettad  ånga  —  som  gifver  den  en  hastighet 


af  öfver  10  knop.  Ångpannan  har  en  eldyta  af  35  m 2  och  ett 
högsta  tillåtet  ångtryck  af  14  kg.  Öfverhettaren,  som  helt 
enkelt  utgöres  af  3  st.  rörspiraler,  förlagda  i  rök  upptaget  från 
pannan,  har  en  värmeyta  af  ungef.  20  m2  och  öfverhettar  ån¬ 
gan  till  c:a  2200  Cels.  Det  nya  systemet  med  öfverhettad  ånga 
har  visat  sig  arbeta  synnerligen  ekonomiskt  och  för  öfrigt  på 
ett  mycket  tillfredsställande  sätt. 

Efter  föredragets  slut  lämnade  Ingeniör  G.  Flodman  några 
kompletterande  uppgifter  om  »Fylgia»  och  dess  konstruktion. 

Vid  framkomsten  till  Ramsön  mottogs  sällskapet  af  Di¬ 
rektör  John  Schmidt,  som  jämte  Ingeniör  S.  Ringhi  före¬ 
visade  motorbolagets  tillverkningar  af  motorbåtar  af  olika  typer 
och  storlekar.  Den  oinkastbara  motorn,  som  bolaget  använder  i 
sina  båtar,  demonstrerades  dels  i  gång  å  flere  af  båtarna  och 
dels  isärtagen;  den  syntes  arbeta  på  ett  tillförlitligt  sätt  och  var 
synnerligen  enkel  att  manövrera. 

Utflykten  afslutades  med  gemensam  supé  och  samkväm 
å  Vaxholms  hotell.  —  Strax  efter  kl.  12  anträddes  återfärden 
till  Stockholm. 

E.  S—z. 


RÄTTELSER  TILL  HÄFT.  4. 


Sid.  41,  h.  spalten,  9:de  raden  nedifr.  står:  »men  föror¬ 
sakade  ofta».  Skall  vara:  »S0771  förorsakade  eller  erfordrade ». 

Sid.  42,  v.  spalten,  io:de  raden  uppifr.  o.  följ.  står:  »Detta 
system  har  egendo7nliga  verkningar  —  —  —  då  konkurrensen  tog 
för  svåra  former i>  samt  därefter  »  Vid  aföningsperiodens  slut  — 
—  —  25 — 30  77iark  per  vecka».  —  Ofvanstående  2:ne  meningar 
skola  byta  plats. 


Sid.  42,  h.  spalten,  io:de  raden  uppifr  står:  »2000  gju- 
tare».  Skall  vara  »200  gjut  are».  Samma  spalt  8:de  raden 
nedifr.  står:  »han  dt  langar  ne»,  skall  vara  » hjälparbetarne,  soin 
voro  yrkes lärdt  folk». 

Red. 
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VATTENTURBINER  OCH  HYDROELEKTRISKA  ANLÄGGNINGAR  I  ÖSTERRIKE, 

ITALIEN  OCH  SCHWEIZ. 

Ur  en  reseberättelse  till  Kongl.  Kommerskollegium  af  Ing.  Gustaf  Molinder. 


Österrike. 

Den  förnämsta  rangplatsen  såväl  på  det  turbintekniska 
som  på  det  elektrotekniska  området  intages  här  af  fir¬ 
man  Ganz  &  Co.,  Budapest — Wien.  Turbintyperna,  som 
föras  i  marknaden  af  denna  firma,  äro  företrädesvis  af 
Francis’  och  Pelton’s  system.  Speciellt  tillverkas  »hög- 
tryckspiralturbiner»,  hvilka  äro  normaliserade  serievis  och 
utmärka  sig  för  ett  synnerligen  elegant  yttre,  samtidigt 
med  att  konstruktionerna  äro  mycket  omsorgsfullt  genom¬ 
arbetade. 

En  stor  fördel  för  firman  är  den,  att  den  kan  leve¬ 
rera  såväl  det  hydrauliska  som  det  elektriska  maskineriet 
till  kraftanläggningarna.  Härigenom  vinnes  enhet  i  de 
maskinella  anordningarna,  förutom  det  att  utrymme  ofta 
sparas  och  anläggningen  blir  för  beställaren  fördelaktigare 
och  billigare,  än  om  anläggningen  skulle  utföras  af  2  sär¬ 
skilda  leverantörer.  Så  t.  ex.  placeras  oftast  skåp-  och 
spiralturbiner  på  samma  gjutna  grundram  som  generatorn, 


Francisturbinerna  äro  af  en  mera  långsamt- 
gående  typ  än  den,  som  användes  i  Sverige,  detta  väl 
beroende  på  de  i  allmänhet  högre  fallhöjderna,  som  före¬ 
komma  i  Österrike.  De  normala  typerna  hafva  ett  spec. 
hvarfantal  ns  ~  150  och  utföras  med  vinkeln  /?  =  go° 
och  reaktionsgraden  0,5.  De  snabblöpande  turbinerna 
hafva  ett  spec.  hvarfantal  af  250 — 270.  Denna  löphjuls- 
typ  och  skoflarnes  konstruktionsform  framgå  af  fig.  1. 

Ledskenorna  utföras  i  hufvudsak  enl.  fig.  2.  I  skof- 
veln  är  en  bult  ingängad,  omgifven  af  en  metalltärning 


ett  svänghjul  omedelbart  intill  densamma  mellan  generator- 
.axelns  båda  lager,  se  fig.  11,  hvarigenom  hela  aggregatet 
erhåller  endast  två  lager.  * 


*)  Jämf,  Tekn.  Tidskr.  Afd.  f.  Mekanik  o.  Elektr.  1906.  sid.  1 — 6. 

OBS.?  Med  detta 


gående  i  snedt  mot  radien  i  regleringsringen  utfrästa  spår. 
Genom  denna  konstruktion  erhålles  en  idealisk  vattenföring 
i  ledskenan,  enär  loppet  är  alldeles  fritt  från  bultar,  stag, 
etc.,  men  man  har  däremot  den  olägenheten  att  relativt 
stor  kraft  erfordras  för  ledskenans  förställning,  och  dessutom 
är  ej  hvarje  skofvel  för  sig  demonterbar,  utan  måste  hela 
ledskenan  tagas  i  sär  för  uttagning  af  en  enda  skofvel. 

Rörelsen  från  handregleringen  eller  regulatorn  till 
regleringsringen  förmedlas  vid  skåp-  och  spiralturbiner  a! 
två  diametralt  anordnade  vefvar  förbundna  med  ett  tvär¬ 
stycke  (balans)  hvilket  fördelar  motståndet  lika  på  båda 
axlarna.  Vid  större  skåpturbiner  och  turbiner  i  öppen 
sump  sker  regleringsringens  förställning  på  vanligt  sätt 
förmedelst  länkar  från  den  på  ett  större  afstånd  liggande 
regleringsaxeln. 

Spiralturbiner  gjutas  vanligen  i  ett  stycke  med 
stag,  hvilka  kunna  betraktas  som  en  fortsättning  af  ledskene- 
skoflarne  vid  fullt  öppet  läge.  För  mycket  höga  fall 

häfte  följer  pL  4. 
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gjutas  de  stundom  af  martinstål.  Turbinaxlarna  lagras 
nästan  alltid  i  oljesmorda  lager,  högst  sällan  användas 
pockenholtslager.  Dubblager  för  horisontala  axlar  utföras 
äfven  med  oljesmörjning  och  vanligen  enligt  fig.  3. 

Fig.  3  och  4,  Pl.  4  visa  konstruktionen  af  ett  linslager 
och  ett  kullager,  båda  använda  såsom  dubblager  och  för 
samma  turbin  i  och  för  jämförelse  dem  emellan.  Turbinen  var 
konstruerad  för  26,4  m.  fallhöjd  och  600  hkr.,  vid  480  mi- 
nuthvarf;  lagren  voro  beräknade  för  5  000  kg.  tryck.  I  fig. 
3  är  linsen  a  roterande  med  axeln,  c  är  fixerad,  och  b  är 
fri  att  rotera  eller  stå  stilla;  genom  hålet  d  inledes  oljan 
till  lagrets  inre,  h varifrån  den  fördelas  till  spåren  i  lin¬ 
serna.  Fig.  4  visar  kullagret  inmonteradt  i  det  förra  lag¬ 
rets  ställe,  och  på  enahanda  sätt  roterar  den  ena  linsen, 
under  det  att  den  andra  står  stilla.  Vid  bägge  dessa 
lagerkonstruktioner  kunna  dock  de  icke  roterande  skifvorna 
fritt  inställa  sig  i  vertikalplanet,  så  att  yttrycket  jämnt  för¬ 
delas.  Vid  anställd  jämförelse  dem  emellan  kunde  ej  nå¬ 
gon  skillnad  i  deras  funktion  påvisas  ;  båda  arbetade  fullt 
tillfredsställande,  och  oljetemperaturen  var  för  båda  ungefär 
densamma,  c:a  22 0  öfver  rumstemperaturen.  Sedan  under 
kontinuerlig  drift  nöttes  kullagret  fortare  än  det  andra,  och 
visade  sig  här  således  linslagret  fördelaktigare  både  hvad 
drift  och  kostnad  beträffar.  \rattenkylning  förekom  ej. 
Vid  vertikala  axlar  upptages  likaledes  alltid  axialtrycket  af 
oljelager. 

Fig.  5,  Pl.  4  framställer  ett  kombineradt  bär-  och  styrla¬ 
ger,  konstrueradt  för  ett  tryck  af  24  tons  och  för  en  turbin 
afgifvande  320  hkr  vid  2,7  m.  fallhöjd  samt  48,5  min.- 
hvarf.  Spec.  yttrycket  uppgick  till  p  =  32,04  kg.  Medel¬ 
hastigheten  var  v  =  0,926  m.  och  således  p  .  v  =  29,7. 

Det  stora  axialtrycket  uppkom  delvis  däraf,  att  inga 
aflastningshål  kunde  anbringas  i  löphjulet,  hvarigenom  detta 
på  en  diameter  af  2,1  m.  utsattes  för  spalttrycket  upp¬ 
gående  till  c:a  9  tons.  Bronslinsen  a  var  delad  i  två 
ringhalfvor,  så  att  den  fritt  kunde  utvidga  sig,  samt  hvilade 
i  en  hel  gjutjärnsring  b,  under  hvilken  en  blyring  var  lagd. 
Blyringen  var  belastad  nästan  till  flytgränsen,  hvarigenom 
hela  systemet  kunde  fritt  inställa  sig.  Den  öfre  linsen  d 
var  utförd  af  gjutjärn  och  kokillhärdad  på  löpytan.  Båda 
styrlagren  smordes  medelst  vekar.  Vid  igångsättning  och 
sedan  under  drift  fungerade  lagret  på  det  förträffligaste. 
Kylledning  var  förutsedd,  men  behöfde  ej  inläggas. 

Vid  de  automatiska  hastighetsregulatorerna  samman¬ 
byggas  i  regel  tryckcylinder  och  fördelningsventil  med 
turbinen,  då  detta  är  möjligt;  pumpar  och  accumulatorer 
uppställas  separat.  Pumparna  för  regulatorerna  äro  dubbel¬ 
verkande  kolfpumpar  arbetande  i  medeltal  med  60  hvarf 
pr.  min.  och  10  till  20  atm.  tryck.  De  mindre  drifvas 
med  rem  och  de  större  med  skruthjulsut växling  från  turbin- 
axeln.  Vid  större  centraler  uppställas  x  å  2  turbiner  sär- 
skildt  för  pumparna.  Tryckvätskan  är  olja,  som  pressas 
in  i  viktaccumulatorer,  hvilka  ofta  utföras  så,  att  de  vid 
höjning  och  sänkning  automatiskt  reglera  pumpturbinen, 
där  sådan  förefinnes.  En  viktaccumulator  af  mindre  typ 
med  2  liters  volym  framställes  i  fig.  8. 

Fördel  ningsventilens  konstruktion  framgår  af  fig.  7, 
Pl.  4.  och  är  dess  verkningsätt  i  korthet  följande:  Tryckoljan 
inkommer  vid  A,  och  rummen  A1  stå  under  ständigt  olje¬ 
tryck.  Genom  kanalerna  i  och  hålen  j  stå  rummen  G  och 
//  i  förbindelse  med  Ar  Om  på  grund  af  hastighetsökning 
hos  turbinen,  regulatorhylsan  höjer  sig  och  därmed  spindeln 
F,  sättes  G  medelst  kanalerna  L  och  hålen  M  i  förbindelse 


med  rummet  K,  som  är 
förbundet  med  reservoa¬ 
ren  och  således  ej  står 
under  tryck.  Samtidigt 
utsättes  rummet  TI  för 
fullt  tryck  genom  nedre 
kanalerna  och  hålen  j, 
och  förbindelsen  mellan 
G  och  Al  upphör,  hvar¬ 
igenom  trycket  i  rummet 
G  också  upphör.  Till 
följd  häraf  lyftes  kolfven 
O  af  oljetrycket  och 
lämnar  kanalen  P  fri, 
som  står  i  förbindelse 
med  cylinderkolfvens  ena 
sida  (stängningsidan). 

Kolfven  förställes  nu  och 
afstänger  ledskenan  ett 
stycke  motsvarande  has¬ 
tighetsökningen.  Den  å 
öppningsidan  befintliga 
oljan  pressas  af  kolfven 
genom  kanalen  Q  in  i 
rummet  K  och  till  re¬ 
servoaren.  Vid  hastig- 
hetsminskning  sker  för¬ 
ställningen  i  motsatt  rigt- 
ning. 

Centrifugalregulato- 
rerna  äro  af  firmans  egen  typ  och  konstruktion.  För 
mindre  turbiner  drifvas  de  med  rem,  för  större  med 
konisk  växel  eller  skruthjulsväxel.  Urkopplingsanordning 
saknas. 

Bland  firmans  öfriga  detaljer  för  turbinanläggningar 
må  nämnas  stämbord  af  flera  ypperliga  konstruktioner  med 
olika  aflastningsanordningar.  De  utföras  helt  och  hållet  af 
järn,  ofta  äfven  luckorna.  Lyftanordningen  består  af  kugg- 
stänger  samt  skrufhjulsutväxling  Ett  aflastningsätt  består 
däri,  att  luckan  är  horisontellt  delad,  och  den  öfre  lägre 
delen,  som  går  utanför  den  nedre,  skjutes  ned  med  eget 
spel  under  öfre  vattenytan,  så  att  vattnet  inströmmar  och 
fyller  kammaren,  hvarefter  båda  luckorna  uppdragas.  En 
annan  aflastningsanordning  består  däri,  att  luckan  är  lika¬ 
ledes  delad,  men  den  öfre  delen  hvilar  på  den  undre  samt 
är  förbunden  med  denna  medelst  vertikala  plattjärn  med 
längsgående  spår,  200  —  300  mm.  långa.  Vid  höjning  af 
luckorna  lyftes  först  den  öfre  delen  till  en  höjd  motsva¬ 
rande  spårens  längd,  då  vattnet  rinner  genom  den  sålunda 
uppstående  öppningen.  Sedan  kammaren  fyllts,  fortsättes 
vridningen  af  spelet,  då  äfven  den  undre  delen  medföljer. 
Den  senare  konstruktionen  erfordrar  högre  lyfthöjd  än  den 
förra,  som  däremot  måste  förses  med  två  spel.  På  samma 
sätt,  med  att  skjuta  ned  luckans  öfre  del,  anordnas  isut- 
spolningsluckor  vid  samlingsbassänger,  kanaler  etc.  Vid 
större  anläggningar  manövreras  ofta  luckorna  elektriskt 
eller  hydrauliskt  från  maskinsalen.  På  liknande  sätt  ma¬ 
növreras  också  stundom  trottelventiler. 

En  enkel  och  billig  expansiojisbox  för  rörledningar 
framställes  af  fig.  9,  och  har  den  vid  alla  tillfällen  visat 
sig  uppfylla  de  på  densamma  ställda  fordringarne. 

Bland  anläggningar  utförda  af  Firman  Ganz  &  Co. 
må  »H  oh  enfur  th»  nämnas,  som  är  utbyggdt  med  spiral- 
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turbiner  för  ca.  100  m.  fallhöjd  och  beskrefs  utförligt  i 
Tekn.  Tidskrift,  Afd.  för  Mek.  o.  Elektr.  1906,  sid.  1 — 6. 
Fig.  10  o.  11  illustrera  en  anläggning  »Pölswerke»  i 


Fig.  11. 


Steyermark,  utförd  under  tiden  förf.  var  anställd  hos  fir¬ 
man.  Nettofallhöjden  uppgår  till  26,4  m.  och  centralen 
omfattar  3  turbiner  å  600  hkr  vid  480  min.-hvarf.  Vattnet 
inledes  medelst  en  2,5  km.  lång  kanal  samt  genom  en 
rörledning  af  250  m.  längd  och  1,5  m.  diameter.  Kanal¬ 
intaget  och  tubens  samlingsbassäng  äro  försedda  med  sand- 
utspolningsanordning,  bestående  af  större  fördjupningar, 
framför  inloppstämborden,  i  hvilka  vattenhastigheten  är 
■  ringa,  och  således  sand  o.  dyl.  kan  aflagras  för  att  sedan 
tid  efter  annan  aftömmas  genom  luckor.  Rörledningen  är 
nedlagd  i  marken  och  försedd  med  3  expansionsboxar 


enl.  fig.  9,  kring  hvilka  nedstigningschakt  äro  murade  för 
tätning  och  rengörning  af  boxarna. 

Turbinerna  äro  af  spiraltyp,  och  tryckpumparna  för 
regulatorerna  äro  sammanbyggda  med  och  drifna  medelst 
skrufhjulsutväxling  från  resp.  turbiner.  Enär  vederbörande 
myndigheter  föreskrefvo  att  flodens  vattenmängd  alltid 
skulle  framrinna,  har  man  måst  inbygga  genomsläppnings- 
ventiler  förbundna  med  regulatorerna;  dessa  tjänstgöra 
äfven  såsom  tryckregulatorer,  och  vid  ett  utförande  under 
nämnda  förutsättningar  är  tryckregleringen  lätt  att  åstad¬ 
komma.  Ventilen  består  af  en  förställbar  rundslid,  hvars 
utloppsöppningar  stå  i  viss  proportion  till  ledskeneöpp- 
ningarna.  Till  denna  anläggning  höra  de  i  fig.  3  och  4 
framställda  dubblagren. 

En  äldre  anläggning  utförd  af  Ganz  &  Co.  är  »Mer an» 

1  Sydtyrolen.  Den  utbyggdes  först  med  6  st.  Girardturbi- 
ner  för  en  fallhöjd  af  68  m.  och  1  000  hkr.  Sedermera 
hafva  två  af  dessa  blifvit  ersatta  med  Francis-spiralturbiner  å 

2  500  hkr.  Det  mest  anmärkningsvärda  vid  denna  anlägg¬ 
ning  äro  de  stora  svårigheter,  som  det  kvartsblandade 
vattnet  förorsakar.  Enligt  på  platsen  erhållna  uppgifter, 
blifva  på  ca.  3  mån.  både  löp-  och  ledhjulen  för  Girard- 
turbinerna  helt  och  hållet  uppfrätta  af  vattnet;  försök  har 
gjorts  med  flere  olika  material  och  legeringar  med  ungefär 
samma  resultat,  bäst  har  vanligt  gjutjärn  visat  sig  vara. 

I  Jauerburg,  Krain,  har  samma  firma  för  valsverket 
»Assling»  levererat  en  Peltonturbin  af  mindre  vanliga 
dimensioner.  Fallhöjden  uppgår  till  brutto  384  m.  och  med 
afdrag  af  förlusterna  i  rörledningen  till  320  m.  Rörled¬ 
ningens  längd  är  3  300  m.,  dess  diam.  är  0,5  m.  På 
nedre  delen  äro  3  st.  viktbelastade  säkerhetsventiler  med 
50  mm.  diam.  anbragta.  Turbinen,  hvars  effekt  är  1  600 
hkr  vid  70  min.-hvarf,  är  direkt  kopplad  till  ett  valsverk. 
Till  följd  af  det  låga  hvarfantalet  har  hjulet  erhållit  en 
diam.  af  9,2  m.  Som  det  med  denna  storlek  och  vikt 
—  52  000  kg.  —  ej  kunde  bearbetas  i  verkstäderna,  för¬ 
sågs  det  med  en  kuggring  på  kransen,  med  hvilken  det 
efter  montaget  kringdrefs  och  afsvarfvades  på  platsen. 

Vattnet  tilledes  hjulet  genom  4  munstycken  med  60 
mm.  diam.,  och  regleringen  sker  mekaniskt  eller  hydrau¬ 
liskt  medelst  en  i  hvarje  munstycke  anbragt  nålformad 
stång  från  en  plattform  vid  valsverket.  För  att  hindra 
hjulet  från  att  »rusa»  (normala  periferihastigheten  är  33,5 
m.)  är  på  dess  ena  sida  en  motsatt  skofvelkrans  påsatt, 
på  hvilken  3  munstycken,  vid  en  hastighetsökning  af  10  %  , 
automatiskt  påsläppa  vatten  och  således  verka  bromsande. 

Maschinenfabrik  Andritz  i  Graz,  hvarest  förf.  äfven- 
ledes  hade  anställning  på  turbinafdelningen,  har  först  på 
senare  tiden  upptagit  tillverkningen  af  turbiner,  men  dock 
hunnit  utföra  en  del  betydande  anläggningar  såsom  Lebring , 
Miirzzuschlag,  Rothweinklamm  för  Karawankenbanan  m.  fl. 
Konstruktion  och  utförande  voro  delvis  lika  den  förut 
nämnda  firmans.  I  stället  för  kolfpumpar  till  regulato¬ 
rerna  användas  högtryckcentrifugalpumpar  för  olja.  De 
arbeta  med  ett  tryck  af  8 — 10  atm.  och  hafva  visat  sig 
särdeles  lämpliga  för  detta  ändamål.  Vissa  olägenheter 
vållas  naturligtvis  af  det  erforderliga  höga  hvarfantalet. 

Andra  turbinfirmor  i  Österrike  äro  Ruston  &  Co. 
i  Prag,  Kolben  &  Co.  i  samma  stad  samt  Riich  i 
Dornbirn,  Voralberg.  I  St.  Pölten  har  Voith  i  Heiden- 
heim  anlagt  en  filial  för  turbintillverkning. 

Af  mindre  betydelse  äro  Weipert  i  Stockerau  invid 
Wien  samt  Mo  sch  ner  i  Klagenfurth,  Kärnten. 
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Bland  anläggningar  utförda  af  dessa  firmor  må  i 
första  hand  nämnas  Silhverke  invid  Innsbruck,  till  hvilken 
Ruston  &  Co.  levererat  turbinerna.  Fallhöjden  uppgår 
här  till  182  m.,  och  centralen  kommer  fullt  färdig  att 
omfatta  6  turbiner,  hvardera  om  2  500  hkr  vid  315  min.- 
hvarf. 

Vattnet  tilledes  genom  en  7  km.  lång  tunnel,  till 
hvars  nedre  ände  de  två  trycktuberna  äro  anslutna.  Dessa 
hafva  en  diameter  af  1,250  mm.  och  en  längd  af  360 
m.  med  plåttjockleken  varierande  mellan  8  och  2 1  mm. 
Enär  de  gå  genom  en  c:a  100  m.  lång  tunnel  under  »Die 
Brennerstrasse»  kunde  de  icke  nitas  kontinuerligt,  utan 
utfördes  i  längder  om  6  m.,  förbundna  genom  vinkel- 
järnsflänsar.  Tätningen  af  förbindningarna  erbjöd  stora 
svårigheter  och  utfördes  så,  att  i  flänsarna  utsvarfvades 
kilformiga  spår,  hälften  i  hvarje  ring.  I  spåren  lades 
gummiringar,  som  af  vattnets  tryck  pressas  ut  mot  kilens 
spets  och  sålunda  täta.  Under  driften  har  denna  tätning 
visat  sig  fullt  efeffektiv. 

Tuberna  äro  förankrade  hvar¬ 
dera  på  två  ställen  medelst  mäk¬ 
tiga  betonblock,  och  de  termiska 
längdförändringarna  upptagas  af 
två  expansionsboxar,  tätade  med 
gland  och  hamppackning.  Till  nedre 
delen  af  hvarje  tub  är  en  fördel- 
ningsledning  ansluten,  afstängbar 
medelst  en  trottelventil  med  1  400 
mm.  diam.  Enär  trycket  på  denna 
uppgår  till  c:a  250  tons  i  stängdt 
läge,  utgör  den  en  viktig  detalj, 
och  har  stor  omsorg  måst  äg¬ 
nas  åt  dess  konstruktion  och  utfö¬ 
rande. 

Turbinerna  äro  af  Peltontyp. 

Då  vattenmängden  per  turbin  är 
relativt  stor,  är  den  fördelad  på 
två  hjul.  Dessa  hafva  en  diam.  af 
1  600  mm. ;  skofvelkransen  är  uppdelad  7  segment,  hvar¬ 
dera  gjutet  i  ett  stycke  med  3  skoflar.  Såväl  skoflar  som 
munstycken,  ett  för  hvarje  hjul,  äro  gjutna  af  fosforbrons. 
De  senare  hafva  rektangulär  sektion  och  regleras  af  en 
vridbar  tunga,  förbunden  med  denautomatiska  hastighets- 
regulatorn,  som  är  försedd  med  differentialkolf.  Såsom 
tryckvätska  användes  det  naturliga  vattentrycket.  Med 
hastighetsregulatorn  är  en  tryckregulator  förbunden.  En¬ 
ligt  uppgift  steg  trycket  till  16  0/  öfver  det  normala  vid 
plötslig  aflastning  af  2  500  hkr,  hvarvid  hvarfantalet  steg 
8  X  —  ett  vackert  resultat. 

På  sista  tiden  har  i  Österrike  en  enkel  elektrisk 
regulator  kommit  i  bruk.  Den  består  af  en  vanlig  rem- 
drifven  centrifugalregulator  påverkande  ena  änden  af 
en  häfstång,  i  hvars  andra  ände  ett  vattenmotstånd  är 
upphängdt.  Regleringen  sker  sålunda,  att  turbinen  ge¬ 
nom  handpådraget  ställes  på  en  viss  effekt,  och  den 
del  af  effekten,  som  ej  upptages  af  turbinaxeln  afgifves 
till  det  elektriska  motståndet.  Enär  således  samma  vatten¬ 
mängd  alltid  genomgår  turbinen,  är  regulatorns  användning 
inskränkt  till  anläggningar  med  riklig  vattentillgång. 


Italien. 

Som  den  förnämsta  turbinfirman  här  kan  Riva  Mon- 
neret  &  Co  i  Milano  betecknas.  Bland  anläggningar  ut¬ 
förda  af  denna  firma  märkes  i  första  hand  Vizzola  i  när¬ 
heten  af  Milano.  Den  omfattar  10  stycken  horisontala 
dubbelturbiner  i  plåtskåp,  hvardera  afgifvande  2  500  hkr 
vid  en  fallhöjd  af  28  m.  och  187  min.-hvarf,  samt  två 
stycken  magnetiseringsturbiner. 

Två  af  generatorturbinerna  äro  levererade  af  firman 
Voith.  Vattnet  tilledes  turbinerna  genom  en  rörledning 
för  hvardera  med  2  m.  diam.  och  60  m.  längd,  utan  ex¬ 
pansionsboxar,  anslutna  till  skåpens  öfversida.  De  båda 
små  turbinerna  äro  likaledes  försedda  med  hvar  sin  rör¬ 
ledning  af  850  mm.  diam.  Turbinskåpen  äro  horisontellt 
tudelade,  och  turbinaxeln  genomgår  bakre  gafveln  för  att 
medelst  koniska  kugghjul  drifva  pendelregulatorn.  Axeln 
är  lagrad  i  2  ringsmörjningslager  utanför  skåpet,  med  ett 
lagerafstånd  af  4  100  mm.  Såsom  tryckvätska  för  regu¬ 
latorerna  användes  vatten  med  naturligt  tryck,  2,8  atm., 


som  filtreras  uppe  vid  tubintagen  på  samma  sätt  som 
dricksvatten.  Från  bassängerna  ledes  det  genom  två  rör-  j 
ledningar  med  500  mm.  diam.  till  regulatorerna,  hvilkas  J 
tryckcylindrar  hafva  en  diameter  af  460  mm.  Den  ena  j 
bassängen  och  tuben  utgöra  reserv.  Anmärkningsvärdt  är 
att  mekanisk  handreglering  fullständigt  saknas.  Skall  tur-  ! 
binen  regleras  för  hand,  sker  det  genom  återföringen  och 
på  hydraulisk  väg. 

Byggnadsarbetena  äro  här,  som  nästan  öfverallt  vid  1 
italienska  kraftstationer,  monumentalt  utförda,  särskildt  till-  ' 
loppskanalerna,  som  på  en  sträcka  af  250  m.  uppbäras  af  j 
höga  hvalfbågar.  Tubintagen  med  maskinhuset  för  luc-  1 
kornas  manövrering  visas  i  fig.  12. 

En  annan,  äldre  af  samma  firma  utförd  anläggning, 
också  i  närheten  af  Milano,  är  Paderno,  omfattande  7  tur-  j 
biner  å  2  200  hkr  vid  29  m.  fallhöjd  och  180  min.-hvarf. 
Kraftstationen  och  turbinerna  äro  i  hufvudsak  lika  den  vid 
Vizzola  utförda  anläggningen,  men  vattnet  tilledes  här  tur¬ 
binerna  snedt  underifrån,  och  regulatorerna  äro  levere¬ 
rade  af  Ganz  &  Co. 


Fig.  12. 


(Forts.) 
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STUDIER  I  TYSKLAND  ÅR  1907  RÖRANDE  ÅNGPANNORS  KONSTRUKTION  OCH  TILLVERKNING. 

||  ^  Reseberättelse  afgifven  till  Kungl.  Kommerskollegium  af  Ingeniör  Emil  Spetz. 


Frässpindeln  är  upplagrad  i  en  arm  af  länkar,  så  att 
hvilken  punkt  som  helst  på  en  viss  yta  kan  behärskas.  — 
För  matningen  finnas  ett  par  valsar,  som  löpa  å  ömse  sidor 
om  plåtkanten  och  erhålla  sin  rörelse  från  spindeln. 
Sedan  denna  maskin  blifvit  inriktad  och  igångsatt, 
arbetar  den  sålunda  automatiskt  längs  hela  plåtkanten, 
förutsatt  att  denna  är  åtkomlig  utefter  hela  sin  längd. 
En  annan  lika  enkel  som  .  sinnrik  maskin  för  samma 
ändamål  finnes  afbildad  i  fig.  28.  Arbetstycket  uppläg¬ 
ges  å  ett  med  rullar  försedt  bord  och  vrides  med  till¬ 
hjälp  af  en  ståltrådslina.  För  fasthållandet  af  flänsen  i 
rätt  läge  vid  fräsen  finnas  nödiga  styrrullar  i  olika  rikt¬ 
ningar.  Maskinen  tillverkas  af  Otto  Froriep,  Gheydt 
(Rheinland). 

En  ny  synnerligen  enkel  metod  att  efter  en  bestämd 
linie  afskära  en  plåt  är  den  med  användande  af  syr-  och 
vätgas.  Gaserna  förvaras  i  flytande  form  i  bomber  af 
ungefär  samma  utseende  som  de  vanliga  kolsyrebomberna, 
och  ledas  i  slangar  fram  till  den  punkt,  där  en  genom¬ 
skärning  af  plåten  skall  äga  rum.  —  Genom  den  inten- 

Isiva  hetta,  som  utvecklas  vid  vätgasens  förbränning  i  syr- 
gasen  smälter  metallen  mycket  hastigt,  så  att  t.  ex.  ett 
manhål  af  350  x  450  mm.  dimensioner  kan  utskäras 
på  c:a  10  minuter  i  en  plåt  af  32  mm.  tjocklek.  Kan¬ 
terna  utefter  en  på  sådant  sätt  afskuren  plåt  blifva  gan- 
,  ska  skarpa  och  behöfva  endast  obetydligt  bearbetas  före 
diktningen.  Denna  metod  användes  på  flera  ställen  i 
Tyskland  för  utskärning  af  manhål  och  andra  större  öpp¬ 
ningar  samt  för  afskärning  af  nederkanten  å  fyrboxen  till 
lokomotiv  etc.  Apparaterna  tillverkas  af  Deutsche  Ox- 
hydric  Gesellschaft,  Diisseldorf. 

Bockning. 

Efter  hyflingen  af  kanterna  på  en  till  mantel  afsedd 
ångpanneplåt  följer  bockningen.  Detta  arbete  försiggår, 
såsom  bekant,  i  en  maskin  med  3:ne  valsar,  af  hvilka  de  två 
undre  äro  drifna  och  fast  upplagrade,  under  det  att  den 
öfre  är  ställbar  efter  viss  önskad  bockningsgrad  och  utan 
drifning.  En  sådan  maskin  af  grofva  dimensioner  finnes 
afbildad  i  fig.  29.  Plåten  »rullas»  fram  och  tillbaka 
mellan  valsarna  under  upprepadt  ansättande  af  den  öfre 
valsen  och  erhåller  utefter  hela  sin  läng  en  likformig 


(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 

böjning,  utom  vid  ändarna,  där  gifvetvis  någon  böjning 
ej  later  sig  utföras  medelst  denna  maskin.  Vid  en  modifi¬ 
kation  enligt  fig.  30  af  den  vanliga  bockningsmaskinen 
är  detta  emellertid  möjligt.  —  Den  i  fig.  visade  maskinen 
har  nämligen  4  st.  valsar,  af  hvilka  de  mellersta  under 
bockningen  alltid  intaga  samma  läge  i  förhållande  till 
hvarandra  och  hållas  tryckta  intill  plåten.  —  I)e  båda 
yttre  däremot  höjas  så  småningom  och  förorsaka  på  sådant 
sätt  bockningen.  —  Utan  vidare  förklaring  framgår,  att 
det  med  denna  maskin  är  möjligt  att  bocka  äfven  kan¬ 
terna,  om  detta  förfarande  också  ej  skulle  lämna  lika  godt 
resultat  som  de  för  detta  ändamål  använda  »specialma¬ 
skinerna.»  En  sådan  finnes  återgifven  i  fig.  31,  som  visar 
den  vanligast  förekommande  typen. 


Fig.  2g. 

Plåten  införes  här  i  vertikal  ställning  mellan  tvänne 
anslag,  hvilkas  tryckytor  hafva  den  för  plåtkantens  bockning 
afsedda  formen  (allt  efter  växelkonstruktionen),  hvarefter 
medelst  hydrauliskt  tryck  tillsammans  med  kilning  den  för 
arbetet  nödiga  kraften  åstadkommes.  Fig.  32  visar  en 
maskin  af  annan  konstruktion  för  samma  ändamål,  men 
för  tunnare  plåt  och  af  mindre  dimensioner. 

Flänsning . 

Närmast  efter  bockningen  vilja  vi  öfvergå  till  fram¬ 
ställandet  af  flänsade  plåtar,  såsom  gaflar,  domtak  och 
eldrör  m.  m. 


i 


Fig.  28 

I 

» 


Fig.  je. 


"I 


82 


TEKNISK  TIDSKRIFT 


Fig-  31- 


Fig.  32. 

Under  det  att  uppflänsningen  af  en  ångpannegafvel 
förr  utfördes  för  hand  och  så  småningom,  genom  uppre¬ 
pade  uppvärmningar  af  arbetstycket,  framställas  numera 
gafvelplåtar  och  liknande  medelst  särskilda  därför  konstru¬ 
erade  maskiner  i  en  enda  uppvärmning.  Genom  de  parti¬ 
ella  och  ofta  upprepade  uppvärmningarna  och  afkylning- 
arna  vid  den  gamla  arbetsmetoden  uppkomma  nämligen 
betydliga  spänningar  i  materialet,  hvilka  ganska  ofta  hade 
sprickor  till  följd,  i  synnerhet  som  man  sällan  hade  till¬ 
fälle  att  efter  en  på  sådant  sätt  utförd  flänsning  fullstän¬ 
digt  utglödga  plåten  i  en  lämplig  ugn.  Då  tillverkningen 
af  flänsade  plåtarbeten  numera  drifves  som  specialitet  af 
en  del  verk  i  Tyskland,  bruka  sällan  ångpannefabrikan- 
terna  själfva  utföra  sådana  arbeten,  utan  de  inköpas  från 
nämnda  verk. 

En  af  de  förnämsta  specialfabrikanterna  på  detta  om¬ 
råde  är  firman  Schultz-Knaudt  A.  G.  i  Essen,  från 
hvilken  flere  af  våra  svenska  ångpanneverkstäder  bruka 
inköpa  sitt  material.  Enligt  den  af  denna  firma  utgifna 
katalogen  tillverkas  flänsade  plana  eller  kupade  gaflar  ända 
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upp  till  3  000  mm.  i  diameter  med  en  plåttjocklek  af  max. 
26  mm.  motsvarande  en  vikt  af  ungefär  1  800  kg.  För 
flänsningen  användas  kolossala  hydrauliska  pressar,  i  hvilka 
de  rundsvarfvade  plåtarna  efter  upphettning  i  en  vällugn 
inläggas,  hvarefter  medelst  en  på  lämpligt  sätt  formad 
»stans»  med  tillhörande  »matris»  i  ett  enda  slag  af  press¬ 
cylindern  den  önskade  flänsen  åstadkommes. 

De  för  eldrörspannor  använda  kupade  gaflarna,  hvilka 
utom  flänsarna  kring  ytterkanterna  för  mantelns  fästande 
äfven  förses  med  utåt  eller  inåt  förlagda  flänsar  för  eld¬ 
rören,  pressas  likaledes  i  ett  enda  slag.  Dessa  pressar 
arbeta  med  ett  tryck  af  omkring  150  atm.  och  uppgafs 
den  för  de  större  arbetena  afsedda  pressen  hos  ofvan- 
nämnda  firma  hafva  så  stor  plunge,  att  totaltrycket  på 
plåten  uppgick  till  1  000  tons. 

För  att  ej  göra  uppsättningen  af  de  till  en  sådan 
press  erforderliga  stansarna  och  matriserna  alltför  stor  och 
dyrbar,  tillverkas  vissa  bestämda  standarddimensioner,  hvilka 
man  gifvetvis  vid  konstruktionen  af  en  ångpanna  bör  följa. 
Skulle  det  emellertid  af  någon  anledning  vara  nödvän¬ 
digt  välja  andra  dimensioner,  måste  flänsningen  ske  succe- 
sivt  rundt  hela  plåten,  och  plägar  man  för  detta  ändamål 
använda  en  hydraulisk  press,  hvars  konstruktion  framgår 
af  fig-  33>  och  som  för  öfrigt  kan  betraktas  som  en  uni¬ 
versalpress.  Såsom  figuren  visar,  har  denna  maskin  fyra 
plunger,  af  hvilka  två  arbeta  uppifrån  och  nedåt,  en  i 


Fig.  33. 

horisontal  riktning  samt  en  nedifrån  uppåt.  Skall  en  gafvel- 
plåt  flänsas  i  denna  maskin,  upplägges  den  efter  upphett¬ 
ning  utefter  en  del  af  kanten  på  lämpligt  underlag,  och 
den  yttre  af  de  båda  öfre  plungerna  användes  för  att 
hålla  plåten  fast  mot  underlaget.  Med  den  andra  af  de 
båda  öfre  plungerna  böjes  kanten  ned,  och  finnes  för 
detta  ändamål  bakom  densamma  ett  stöd,  som  upptager 
sidopåkänningarne  å  plungen.  Den  horisontala  plungen 
sättes  därefter  i  verksamhet  och  pressar  flänsen  mot  under¬ 
lagets  kant;  på  detta  sätt  förfar  man  rundt  hela  gafvel- 
plåten  efter  upprepade  uppvärmningar  af  densamma.  Se-  ; 
dan  flänsningen  är  färdig,  inlägges  plåten  i  en  stor  vällugn 
för  att  utglödgas. 

Som  i  fig.  34  är  antydt,  kan  denna  maskin  äfven 
med  fördel  användas  för  pressning  i  ett  enda  slag  af 
mindre  gaflar,  domtak  etc.  och  kopplas  därvid  de  båda 
öfre  plungerna  tillsammans.  Den  undre  kan  användas  för 
att  efter  nedpressningen  åter  drifva  arbetstycket  och  stan- 
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sen  ur  matrisen.  Fig.  35.  visar  huru  samma  maskin  kan 
begagnas  för  flänsning  af  eldrör;  och  äfven  för  en  hel  del 
andra  pressningsarbeten  är  densamma  synnerligen  använd¬ 
bar.  Den  borde  därför  ej  saknas  i  någon  ångpanne- 

verkstad. 


Fig.  34 .  Fig.  35. 


De  genom  pressning  framställda  flänsarne  i  gaflarna 
riktas  sedan  i  därför  särskildt  afsedda  maskiner,  hvilkas 

arbetsätt  torde  framgå  af 
fig.  36  och  37.  Genom 
denna  efterjustering  er¬ 
håller  den  färdiga  gafveln 
en  möjligast  noggrann 
form  och  flänsarne  en 
rätt  riktning,  så  att  gaf- 
velns  insättning  i  den 
blifvande  ångpannan  kan 
försiggå  utan  svårighet. 

Fig.  36.  De  flänsade  gaflarna  le¬ 

vereras  vanligen  med 
svarfvade  kanter,  hvilket  gifvetvis  är  till  stor  fördel  för 
ångpannefabrikanten,  då  detta  arbete  skulle  ställa  sig  dyr¬ 
bart  utan  lämpliga  specialmaskiner. 


hvarandra  ungefär  50  mm.,  utföres  svetsningen  ungefär 
sasom  i  fig.  38  är  angifvet.  För  svetsningen  användes 
i  allmänhet  vattengas,  som  inledes  i  brännare  af  tegel, 
—  en  på  insidan  och  en  på  utsidan  af  röret  — .  Sedan 
den  nödiga  hettan  åstadkommits,  hamras  svetsningstället 
vanligen  med  maskindrifna  hammare.  I  hvarje  uppvärm¬ 
ning  kan  inemot  300  mm.  längd  af  skarfven  hopsvetsas. 
Svetsning  förmedelst  vattengas  tillämpas,  då  uppvärmning 
kan  ske  från  båda  sidor  af  plåten,  men  när  detta  ej  är 
möjligt,  maste  koksfyr  användas.  Så  t.  ex.  hopsvetsas  de 
vid  rörpannorna  förekommande  vattenkamrarna  medelst 
koksfyr;  vid  de  ganska  vanliga,  helsvetsade  sulfatkokarne 
utföres  svetsningen  af  den  cylindriska  mantelns  längdskarf 
och  insättningen  af  den  ena  bottnen  medelst  vattengas, 
under  det  att  den  andra,  som  insättes  sist,  fastsvetsas  med 
tillhjälp  af  koksfyr. 

Elektrisk  svetsning  förekommer  också,  men  användes 
mest  för  mindre  arbeten  samt  för  reparationer  af  felaktigt 
martingods  etc. 

Efter  hopsvetsningen  af  eldrörets  längdskarf  sker  en 
utglödning  af  röret  och  en  justering  af  den  runda  formen, 
som  under  svetsningen  blifvit  något  förändrad.  Denna 
justering  försiggår  i  en  bockningsmaskin,  vid  hvilken  öfver- 
valsens  ytterlager  måste  kunna  uttagas  vid  rörets  påträ¬ 
dande. 

Korrugering  af  eldrör. 

Skall  eldröret  korrugeras,  sker  detta  i  en  liknande 
maskin,  enligt  fig.  39,  vid  hvilken  valsarna  hafva  en  mot 
den  önskade  korrugeringen  svarande  profil.  Som  nämnts, 
följes  mest  den  af  Morrison  konstruerade  profilen,  men 
äfven  en  del  andra  finnas,  af  hvilka  den  af  Fox  införda 
är  den  vanligaste.  Efter  korrugeringen,  som  sker  utefter 
rörets  hela  längd,  uträtas  »vågorna»  närmast  ändarne  för 
infästningen  i  gaflarna.  Den  främre  änden  brukar  därvid 


Fig.  37. 


Fig.  39- 


Svetsning  af  ångpanneplåt. 

Ett  eldstadsrör  utföres  nu  för  tiden  ytterst  sällan  med 
nitade  längdväxlar,  enär  dylika  rör  blifva  minst  lika  dyra 
som  de  svetsade  och  dessutom  vid  samma  plåttjocklek  äro 
svagare  än  de  svetsade,  då  ju  växelns  styrka  alltid  är 
mindre  än  den  hela  plåtens  och  dessutom  försvagas  på 
grund  af  den  afvikelse  från  den  runda  formen,  som  upp¬ 
står  i  växeln,  om  denna  är  utförd  såsom  lappväxel. 

Sedan  den  för  eldröret  afsedda  plåten  i  en  därför 
lämpad  maskin  blifvit  bockad  så,  att  kanterna  skjuta  öfvtr 


valsas  ut  till  en  diameter  något  större  än  korrugeringens 
ytterdiameter,  och  den  bakre  pressas  in  till  dess  inre 
diameter;  detta  för  att  ett  förolyckadt  rör  skall  kunna  ut¬ 
tagas  ur  pannan,  utan  att  framgafveln  behöfver  löstagas. 
För  denna  utjämning  vid  ändarne  uppvärmas  desamma 
ånyo,  och  sker  ökningen  i  diameter  vid  framänden  ge¬ 
nom  utvalsning  af  godset  mellan  tvänne  valsar  samt  minsk¬ 
ningen  i  diameter  vid  den  bakre  genom  »indrifning»  af 
plåten.  I  kallt  tillstånd  utföres  en  efterjustering  af  diame¬ 
tern  vid  ändarne. 


Korrugerade  rör  kunna  tillver¬ 
kas  i  längder  om  högst  6,0  meter 
och  med  en  diameter  upp  till  2,0  m. 

Flänsning  af  ett  svetsadt  eld¬ 
rör  sker  någon  gång  bit  för  bit  me¬ 
delst  en  hydraulisk  press,  såsom  fig. 
35  angifver,  men  oftast  användes 
därtill  en  specialmaskin,  vid  hvil¬ 
ken  flänsens  uppdrifvande  sker  så 
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småningom  under  rörets  rotation  genom  gradvis  nedvrid- 
ning  af  ett  par  valsar,  mellan  hvilka  rörkanten  roterar. 
Fig.  40  och  41  visa  tvänne  olika  maskiner,  som  arbeta 
efter  denna  princip. 


F/g.  40. 


Fig.  41. 

Helvalsade  eldrör  och  ångpannemantlar. 

Eldrör  och  ångpannemantlar  kunna  äfven  utföras  hel- 
valsade  d.  v.  s.  ur  ett  helt  stycke  utan  svets.  Sådana  till¬ 
verkas  som  specialitet  af  firman  Press  &  Walzwerk 
A.  G.  Diisseldorf-Reisholz,  hvilken  äfven  utför  s.  k.  »hohl- 
material»  för  annat  ändamål,  såsom  presscylindrar,  tork¬ 
cylindrar,  gasbehållare  och  dyl. 

Ämnena  till  de  helvalsade  rören  utgöras  af  4-kan- 
tiga  block,  i  hvilka  medelst  en  press,  som  arbetar  med 
300  atm.  tryck,  slås  hål  af  sådan  storlek,  att  ämnet  vid 
hålslagningen  helt  utfyller  den  runda  hållare,  som  ger 
stöd  åt  detsamma.  Sedan  det  4-kantiga,  kompakta  ämnet 
sålunda  blifvit  rörformigt,  utdrages  det  i  en  kraftig  drag¬ 
bänk  med  användande  af  allt  gröfre  och  gröfre  dornar 
till  en  bestämd  längd  och  en  diameter  af  ungefär  300 
mm.  Efter  dragningen  afskäras  ändarne,  och  det  dragna 
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röret  uppsättes  i  ett  valsverk,  hvars  öfvervals  gifvetvis 
måste  vara  försedd  med  utdragbart  lager  i  ena  änden. 
Här  utvalsas  röret  till  den  önskade  diametern  och  plåt¬ 
tjockleken,  —  hvilka  dimensioner  tydligen  komma  att  stå  i 
ett  visst  förhållande  till  hvarandra  —  ett  förhållande,  som 
ej  kan  ändras  efter  dragningen,  ty  om  diametern  vid  vals- 
ningen  behöfver  ökas,  så  skulle  plåttjockleken  gifvetvis 
komma  att  minskas.  Innan  dragningen  afslutas,  måste 
röret  därför  hafva  en  godstjocklek,  som  vid  den  under 
valsningen  ökade  diametern  kommer  att  motsvara  den 
slutligen  önskade. 

Framför  nitade  eller  svetsade  rör  och  ångpannemant¬ 
lar  erbjuda  de  helvalsade  fördelen  af  frånvaron  af  otäta 
växlar  och  däraf  uppkommande  anfrätningar  samt  större 
säkerhet.  Därigenom  att  längdväxlarna,  hvilkas  relativa  håll¬ 
fasthet  brukar  uppgå  till  70—80  %,  bortfalla,  kan  också 
en  panna  göras  af  betydligt  tunnare  plåt,  hvilket  t.  ex. 
vid  en  lancashirepanna  motsvarar  en  minskning  i  vikt  af 
15  —  20  %. 

Dylika  helvalsade  rör  eller  mantlar  kunna  tillverkas 
med  en  diameter  intill  2  300  mm.  och  en  längd  af 
2  500  vid  en  plåttjocklek  af  18  mm.  Vid  mindre  diame¬ 
ter  eller  plåttjocklek  kan  längden  ökas  till  max.  3  500  mm. 

Samma  firma  tillverkar  också  helvalsade  ångpanne- 
tuber,  hvilket  tillgår  på  samma  sätt  med  afseende  på 
framställningen  af  de  ihåliga  ämnena  och  dragningen. 

Den  Mannesmann’ ska  metoden  för  tillverkning  af  hel¬ 
valsade  rör  hade  författaren  äfven  tillfälle  att  se,  men 
då  densamma  i  allmänhet  torde  vara  bekant  och  för  öfrigt 
ej  har  någon  större  betydelse  särskildt  för  ångpannetillverk- 
ningen,  torde  beskrifning  af  densamma  kunna  förbigås. 

Nitning. 

Beträffande  nitväxlar  särskiljer  man  som  bekant  tvänne 
slag  nämligen  »öfverlappsväxlar»  och  »strimmelväxlar»  — 
se  fig.  42  och  43.  Vid  de  förra  lägges  den  ena  plåtkanten 


öfver  den  andra,  och  nitarna  genomgå  båda  de  förenade 
plåtarna.  Vid  strimmelväxeln  däremot  läggas  plåtkanterna 
emot  hvarandra,  och  en  särskild  plåtremsa  lägges  öfver 
skarfven  för  att  förbinda  dem. 

Under  det  att  plåtkanterna  vid  en  längdväxel  i  se¬ 
nare  fallet  kunna  bibehålla  samma  bockning  som  plåtarna 
i  öfrigt,  måste  vid  det  förra  fallet  själfva  kanten  gifvas 
en  särskild  krökningsform,  så  att  ytterplåtens  kant  böjes  utåt 
och  innerplåtens  inåt,  för  att  de  hopnitade  plåtarna  skola 
tillsammans  utgöra  en  fullt  cylindrisk  mantel.  I  annat 
fall  uppkommer  gifvetvis  på  grund  af  trycket  i  pannan 
en  böjningspåkänning  i  växeln,  som  i  särskilda  fall  enligt 
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I  Prof.  Bach  kan  öka  dragningspåkänningarna  i  plåten  till 
det  sjudu  b  bl  a.  Strimmelväxlarna  — särskildt  de  dubbla 
—  äro  därför  att  föredraga,  då  ofvan  angifna  missförhål¬ 
lande  där  ej  kunna  uppstå. 

Som  ett  bevis  på  den  större  tillförlitlighet  man  sätter 
till  de  sistnämnda  växlarna  kan  nämnas,  att  pannor  med 
sådana  längd  växlar  behöfva  beräknas  med  endast  4,5-faldig 
säkerhet,  under  det  att  de  med  öfverlappsnitning  måste 
■erbjuda  5 -faldig  säkerhet. 

För  framställning  af  de  för  nitningen  nödvändiga  hålen 
användes  dels  stansning  dels  borrning  Vid  stansningen 
upplägges  som  bekant  plåten  på  ett  med  hål  försedt  under¬ 
lag,  och  en  stans,  hvars  diameter  motsvarar  det  afsedda 
hålet,  pressas  med  oerhörd  kraft  genom  plåten  och  drif- 
ver  framför  sig  ett  cylindriskt  plåtstycke,  som  man  här 
brukar  kalla  »puts».  Betraktar  man  närmare  förloppet 


vid  en  sådan  genombrytning  af  plåten,  finner  man  att  vid 
stansens  inträngande  i  plåtmaterialet,  rundt  densamma  upp¬ 
stå  en  del  krafter,  som  verka  afskärande,  och  på  samma 
sätt  kring  hålet  i  underlaget.  Att  riktningen  af  dessa 
krafter  ej  endast  går  parallelt  med  stansens  rörelseriktning 
■är  ganska  tydligt,  utan  utbreda  de  sig  utefter  svagt  koniska 

ytor  —  såsom  fig.  44  visar  —  ut¬ 
efter  hvilka  en  afskärning  uppstår. 
Då  påkänningen  i  plåten  genom 
trycket  från  stansen  blir  så  stor,  att 
afskärningskonerna  närma  sig  hvar- 
II 'f''  andra,  brister  materialet  mellan  dem, 
och  »putsen»  drifves  ut. 

Fig.  44.  På  utseendet  af  en  sådan  »puts» 

kan  man  också  spåra  det  ofvan 
ibeskrifna  förloppet  af  stansningen.  I  båda  ändarne  är 
•den  mera  jämn  och  glatt,  på  grund  af  gnidningen 
mot  hålet  i  underlaget,  under  det  att  midten,  där  dia¬ 
metern  är  mindre,  visar  en  ojämn  brottyta,  som  angifver 
•den  sista  bristningen.  Det  är  därför  tydligt,  att  på  grund 
af  de  stora  påkänningar,  som  vid  stansningen  uppkomma 
i  plåten  kring  hålet,  och  hvilka  kunna  utbreda  sig  ganska 
vidsträckt,  en  sådan  arbetsmetod  skall  i  hög  grad  skada 
materialet  och  förorsaka  felaktigheter. 

Dels  på  grund  af  dessa  omständigheter  och  dels  på 
grund  af  svårigheten  att  vid  stansningen,  hvilken  som  be¬ 
kant  sker  före  bockningen,  få  nithålen  på  sina  rätta  plat¬ 
ser,  så  att  motsvarande  hål  komma  midt  framför  hvar- 
andra,  har  man  allt  mer  och  mer  öfvergifvit  denna  arbets¬ 
metod,  för  att  i  stället  använda  borrning.  Denna  arbets¬ 
metod  har  utom  att  ej  skada  materialet  kring  hålen  den 
stora  fördelen  att  hålen  kunna  framställas  samtidigt  i  två 
eller  flera  plåtar,  som  skola  förenas  —  och  detta  sedan 
plåtarna  blifvit  bockade.  Genom  de  fulländade  maskiner, 
•som  numera  användas  för  borrning  af  nithål,  har  man 
■också  lyckats  nedbringa  kostnaden  för  denna  arbetsmetod, 
hvilken  kostnad  utgjorde  det  största  hindret  för  densam¬ 
mas  införande. 

De  oftast  förekommande  borrmaskinerna  hafva  flere 
•spindlar,  som  drifvas  af  en  gemensam  horisontal  axel, 
men  som  dock  kunna  manövreras  oberoende  af  hvarandra. 
Den  med  skrufbultar  hopfästade  pannan  upplägges  på  rullar 
framför  borrspindlarna  och  kan  medelst  ett  enkelt  hand¬ 
grepp  kringvridas,  allteftersom  borrningen  fortskrider. 

En  borrmaskin  af  särskildt  intresse  var  en  hos  firman 
Steinmtiller  för  ångsamlare  till  rörpannor  använd.  Fig.  45. 
Denna  bestod  af  trenne  på  gemensamt  prisma  löpande 


stativ,  hvart  och  ett  med  sin  borrspindel  drifven  af  elek¬ 
trisk  motor.  Maskinen  arbetade  så  godt  som  automatiskt, 
i  det  att  såväl  matningen  som  flyttningen  af  spindeln  från 
ett  håll  till  ett  annat  voro  själfverkande.  Vid  flyttningen 
inställde  sig  spindeln  dessutom  automatiskt  mot  pannans 
centrumlinie.  Flyttningen  af  stativen  å  prismat  skedde 
medelst  maskinkraft. 

En  annan  maskin  af  nyaste  konstruktion  är  den  i 
fig.  46  atergifna.  Liksom  å  den  föregående  finnas  tvänne 


stativ  å  ett  prisma,  men  här  har  hvarje  stativ  3  st.  spind¬ 
lar,  som  kunna  arbeta  samtidigt,  eller  oberoende  af  hvar¬ 
andra;  de  kunna  inställas  parallelt  med  hvarandra  för  borr¬ 
ning  af  längdväxlar  eller  alla  riktas  mot  pannans  centrum 
för  tvärväxlar.  Denna  maskin  lär  hafva  en  synnerligen 
stor  arbetsförmåga;  på  en  minut  borras  6  st.  hål  af  25 


mm.  diameter  i  tvänne  plåtar  af  sammanlagdt  40  mm. 
tjocklek,  och  flyttningen  lär  ej  fordra  längre  tid  än  vid 
en  enspindlig  maskin. 

Af  transportabla  borrmaskiner  användas  dels  sådana 
för  elektrisk  drift  och  dels  pneumatiska.  Den  elektriska 
borrmaskinen  består  helt  enkelt  af  en  på  en  vagn  monterad 
motor  med  tillhörande  böjlig  eller  på  annat  sätt  af  mo¬ 
torns  ställning  oberoende  axel  samt  en  borrställning  af 
enklaste  konstruktion.  De  pneumatiska  hatva  genom  sitt 
bekväma  användningsätt  funnit  en  allt  större  och  större 
utbredning  och  saknas  numera  ej  på  någon  större  ång- 
panneverkstad.  Fig.  47  visar  en  mycket  använd  pneuma- 
tisk  borrmaskintyp  »Little  Giant». 

Innan  nitningen  börjar,  måste  de  kring  halen  vid 
borrningen  uppkommande  graderna  sorgfälligt  aflägsnas,  och 
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Fig.  48. 

Angående  de  i  en  nitförbindning  uppträdande  krafter¬ 
nas  verkningsätt  är  man  af  tvänne  olika  meningar.  En 
del  fackmän  hålla  före,  att  nitskaftet  blir  utsatt  för  af- 
skärnings-  och  böjningspåkänningar,  under  det  att  andra 
anse,  att  den  sammanhållande  kraften  är  friktionen  mellan 
plåtarna,  hvilken  i  sin  ordning  framkallas  af  en  drag- 
ningspåkänning  i  niten.  Tänker  man  närmare  på  för¬ 
loppet  vid  nitningen,  torde  också  den  senare  åsikten  vara 
den  riktigaste.  Genom  den  uppvärmning  af  niten,  som  är 


/>£•.  47. 

växeln  tät  och  nitarna  hållbara.  —  De  yttre  kanterna  vid 
nithufvudena  försänkas  några  milimeter,  för  att  förmildra 
den  skarpa  öfvergången  från  nitens  »skaft»  till  hufvudet, 
där  en  spricka  eljest  lätt  kan  uppstå. 


nödvändig  för  nitningen,  sker  en  utvidgning,  hvarför  också 
nitskaftet  måste  hållas  något  klenare  än  hålet  i  plåtarna. 
Vid  nitningen  kommer  niten  att  helt  utfylla  hålen,  men 
då  niten  åter  svalnar,  krymper  den  och  kommer  sålunda 
ej  att  ligga  an  mot  plåtkanterna.  Häraf  följer  också  att 
niten  ej  kan  utsättas  för  afskärnings-  eller  böjningspå¬ 
känningar,  förrän  en  förskjutning  mellan  plåtarna  ägt  rum, 
hvilket  man  dock  vid  en  på  ett  tillfredsställande  sätt  ut¬ 
förd  nitning  ej  torde  behöfva  förutsätta.  Skulle  en  sådan 


plåtarna  måste  därför  isärtagas,  så  att  äfven  de  mot  hvar¬ 
andra  stötande  sidorna  af  de  olika  plåtarna  blifva  åtkom¬ 
liga.  —  Denna  rensning  af  hålkanterna  har  mycket  stor 
betydelse  och  inverkar  i  hög  grad  på  möjligheten  att  få 


förskjutning  uppstå  i  en  växel,  blir  det  helt  säkert  svårt 
att  hålla  växeln  tät.  Det  är  därför  af  stor  vikt,  att  tvänne 
plåtar,  som  skola  sammannitas,  ligga  väl  an  mot  hvar¬ 
andra,  så  att  den  nödiga  friktionen  kan  åstadkommas. 


Fig.  49. 


F'g.  50 . 

Nitningen  måste  också  ske  med  stor  kraft,  och  trycket 
på  niten  får  ej  upphöra,  förrän  niten  svalnat. 

Såvida  det  är  möjligt,  ut  föres  därför  numera  all  nit¬ 
ning  med  maskin,  och  handnitning  användes  endast  undan¬ 
tagsvis.  —  De  vanligaste  nitmaskinerna  äro  de  hydrauliska, 
af  hvilka  flere  olika  konstruktioner  finnas.  Fig.  48  visar 
en  nitmaskin  afsedd  för  stationär  uppställning  och  af  syn¬ 
nerligen  grofva  dimensioner.  —  I  densamma  kunna  plåtcy¬ 
lindrar  af  ända  till  3,8  m.  längd  nitas  utan  att  behöfva 
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ändas.  Plåtcylindern  upphänges  i  en  ofvanför  befintlig 
lektrisk  travers,  som  bekvämt  regleras  nedifrån.  Nitma- 
kinen  arbetar  med  upp  till  150  tons  tryck,  hvaraf  på 
jälfva  niten  plägar  komma  c:a  100  tons  och  för  samman- 
.ressning  af  plåtarna  ungefär  50  tons.  Transportabla  nit- 
aaskiner  för  hydraulisk  kraft  äro  återgifna  i  fig.  49. 


genom 

genom 

plåten, 


Tig-  51- 


De  j>neumatiska  nitmaskinerna  äro  vanligen  af  den  i 
g.  50  angifna  konstruktionen.  Då  det  använda  luft¬ 
rycket  är  relativt  litet  —  6,0  kg.  per  cm2  —  måste 

läfstångsutväxling  tillgripas  för  åstadkommande  af  den  nö- 
liga  kraften,  och  torde  denna  anordning  utan  närmare 
örklaring  framgå  af  figuren. 

Under  det  att  de  ofvan  omnämnda  nitmaskinerna 
rbeta  med  ett  hvilande  tryck,  finnas  däremot  andra,  som 
j  sitt  arbetsätt  mera  likna  handnitningen.  Dessa  ma- 
kiner,  eller  kanske  rättare  verktyg,  arbeta  med  tryckluft 
f  c:a  6,0  kg.  tryck  per  cm2,  och  de  rörliga  massorna  äro 
lycket  små,  då  hammaren  rör  sig  med  mycket  stor  hastig- 
et.  På  grund  af  sin  lätthandterlighet  hafva  de  funnit 
n  mycket  stor  utbredning  och  användas  såsom  bekant 
fven  vid  våra  svenska  plåtverkstäder,  varf  etc.  Fig.  5 1 
isar  en  pneumatisk  hammare  i  längdsektion. 


Diktning. 

Äfven  om  nitningen  af  en  växel  blifvit  utförd  med 
största  omsorg,  kan  dock  en  fullständig  tätning  enbart 
nitningen  ej  erhållas.  Plåtkanten  måste  därför 
s.  k.  diktning  pressas  ned  mot  den  underliggande 
hvilket  såsom  bekant  tillgår  på  sådant  sätt,  att 
plåtkanten  med  hjälp  af  en  tvärslipad  mejsel  ge¬ 
nom  ganska  hårda  hammarslag  stukas  ned.  Där¬ 
vid  bör  tillses,  att  mejselns  »egg»  är  tillräckligt 
bred,  och  dess  riktning  sådan,  att  möjligast 
bred  anliggning  uppkommer  mot  den  underlig¬ 
gande  plåten,  se  fig.  52. 

Genom  den  s.  k.  amerikanska  diktningen 
är  detta  senare  utförande  lättare  att  erhålla  — 
då  ansättningen  därvid  först  sker  med  en  afrun- 
dad  mejsel  ett  stycke  upp  från  den  underliggande  plåten, 
se  fig.  53. 

Diktningen  utföres  numera  så  godt  som  uteslutande 
med  pneumatiska  verktyg,  liknande  dem  för  nitning. 


Utom  de  här  berörda  arbetsmetoderna  vid  tillverk¬ 
ningen  af  en  ångpanna  förekomma  gifvetvis  vid  olika 
panntyper  äfven  en  del  andra,  hvilka  dock  torde  vara  för 
speciella  för  att  i  detta  sammanhang  böra  behandlas. 


VATTENMÄTARE,  SYSTEM  PIPERSBERG. 


För  vattenledningar  i  städer  användes  så  godt  som 
teslutande  det  s.  k.  »rotations-hastighetsmätare»-systemet, 
vilande  på  den  principen,  att  vattenstrålen  vid  genom- 
:römningen  drifver  ett  vinghjul,  hvars  hvarfantal  registre¬ 
ts  af  ett  räkneverk.  Härvid  gäller  det  icke  huru  mycket 
atten  vinghjulet  rymmer  mellan  sina  armar,  hvadan  mä- 
iren  egentligen  ej  visar  huru  stor  volym  vatten,  som 
utit  igenom  densamma,  utan  huru  många  meter  vatten- 
elare  af  en  gifven  diameter,  som  pä  en  viss  tid  passerat 
lätaren,  men  då  räkneverket  är  arrangeradt  med  hänsyn 
ärtill,  så  kan  graderingen  gifvetvis  utföras  så,  att  den 
ngifver  volymen  af  det  genomströmmade  vattnet. 

Dylika  hastighetsmätare  indelas  i  2:ne  hufvudgrupper, 
ämligen  med  delad  vattenström ,  vid  hvilka  vattnet  kommer 
11  vinghjulet  i  många  smärre  strålar  samt  med  sluten 
attenström,  vid  hvilka  vattnet  kommer  till  vinghjulet  i  en 
nda  sluten  stråle.  Vidare  indelar  man  hvardera  af  de 
åda  nämnda  hastighetsmätaregrupperna  i  ytterligare  tvenne 
irkonstruktioner,  nämligen  Våtlöpare  och  Torrlöpare ,  och 
estår  skillnaden  mellan  dessa  däri,  att  å  våtlöparne  går 
attnet  ända  upp  till  glaset  i  registreringsapparaten,  men 
torrlöparne  endast  upp  till  en  i  mätarens  midt  befintlig 
kiljevägg.  Våtlöparne  äro  känsligare,  på  grund  däraf  att 
en  å  torrlöparne  i  skiljeväggen  befintliga  packboxen  ej 
jrefinnes  —  i  nämnda  packbox  uppstår  alltid  någon  frik- 
'  on,  om  densamma  än  är  aldrig  så  fint  och  sinnrikt  ut- 
trd  — ,  men  ligger  nackdelen  i  att  vid  kalkhaltigt  eller 
ljest  slamförande  vatten,  smuts  o.  d.  afsätter  sig  på  taflan 


och  glaset,  så  att  afläsningen  försvåras  och  till  sist  omöj- 
liggöres. 

Båda  de  nämnda  systemen  med  delad  och  sluten 
vattenström  föras  i  marknaden  af  firman  Wilh.  Sones- 
son  &  Co.,  Malmö,  af  Pipersbergs  välkända  fabrikat, 
men  är  det  särskildt  mätarne  med  sluten  ström,  som  röna 
största  efterfrågan,  och  lämnas  därför  här  nedan  en  när¬ 
mare  beskrifning  å  dessa: 

Huset  består  af  brons,  och  hjulen  utföras  af  en  ny- 
silfverlegering  eller,  då  så  särskildt  föreskrifves,  af  ren 
nickel;  lager  och  vinghjul  utföras  af  hårdgummi.  Detta 
senare  är  det  materiel,  som  bäst  motstår  vattnets  skadliga 
inverkan,  och  enär  det  besitter  nästan  vattnets  specifika 
vikt,  flyter  det  och  belastar  sålunda  ej  axeln.  På  grund 
häraf  blir  hjulet  ytterst  lättgående  och  tillförsäkrar  appara¬ 
ten  stor  mätningsnoggrannhet  och  känslighet.  \  inghjulet 
öfverför  genom  medbringare  rörelsen  till  ett  ofvanför  an- 


Fig.  1.  Vöttöpare. 
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bragt  räkneverk  med  fint  skurna  kugghjul  samt  å  våtlö- 
parne  (Fig.  1.)  vidare  direkt  på  det  s.  k.  visarverket.  Å  torr- 
löparne  (Fig.  2.)  är  däremot  den  ofvannämnda  med  packbox 
försedda  skiljeväggen  anbragt  omedelbart  ofvan  kugghjuls- 
utväxlingen  —  detta  senare  löper  sålunda  äfven  å  torr¬ 


löpare  i  vatten  —  från  hvilket  verk  en  nedtill  med  stopp- 
ring  försedd  axel  leder  upp  i  det  öfre  rummet  och  där 
öfverför  rörelsen  på  visarverket.  Nämnda  axel  med  stopp- 
ring  hålles  upplyft  af  en  mjuk  spiralfjäder,  så  att  den 
nedtill  befintliga  stoppringen  alltid  ligger  an  mot  en  mjuk 
packning,  hvarigenom  förhindras  att  vatten  tränger  upp  i 
det  öfre  rummet.  Det  är  naturligtvis  af  yttersta  vikt  att 
axeln  rör  sig  mycket  lätt  i  denna  box  för  att  mätarens 
känslighet  ej  skall  påverkas,  och  är  detta  kraf  genom  den 


fina  axeln  med  spiralfjäderanordning  i  största  möjliga  grad 
tillgodosedt,  men  är  det  gifvet  att  om  anordningen  är  al¬ 
drig  så  fin,  kan  dock  friktionen  icke  nedbringas  till  noll 
hvadan  våtlöparne  genom  frånvaron  af  denna  box  äro  de 
känsligaste. 

För  justeringen  är  vid  inloppet  till  mätarevinghjulet 
anbragt  ett  genomborradt  munstycke  af  hårdgummi,  som  ' 
riktar  vattenströmmen  mot  hjulet.  Detta  munstycke  är 
åtkomligt  underifrån  efter  afskrufvandet  af  en  metallpropp, 
och  genom  att  medelst  en  underifrån  instucken  skrufmejsel 
först  hafva  lossat  ett  par  fästskrufvar  kan  munstycket 
vridas,  så  att  vattenstrålen  träffar  vinghjulet  närmare  eller 
längre  från  centrum,  hvarigenom  det  kommer  att  rotera 
hastigare  eller  långsammare  med  samma  vattenhastighet. 
För  samma  ändamål  finnes  bakom  mätaren  anbragt  ett 
liknande  munstycke  för  justering  af  mätaren  för  tillbaka- 
gående  vatten,  men  är  detta  munstycke  utan  inverkan,  när 
vattnet  går  i  den  rätta  riktningen.  Denna  justeringsinrätt- 
ning,  patenterad  under  D  R  P  N:o  156  137,  är  den 
enklaste  tänkbara,  så  att  hvarje  vattenverksarbetare,  rör- 
läggare  etc.  kan  verkställa  justeringen,  och  är  det  vidare 
att  märka,  att  mätaren  i  och  för  justeringen  ej  behöfver 
tagas  loss  ur  ledningen  eller  tagas  i  sär,  utan  kan  den 
på  den  plats  där  den  sitter  bekvämt  inregleras,  efter  som 
behofvet  påkallar. 

I  ramför  mätaren  finnes  anordnad  en  sil,  som  äfven 
lätt  och  bekvämt  kan  tagas  ut  för  eftersyn  och  rengöring, 
sedan  den  ofvan  för  densamma  befintliga  proppen  afskruf- 
vats,  och  behöfver  mätaren  därvid  ej  tagas  loss  ur  led¬ 
ningen. 

Ifrågavarande  mätare  hafva  varit  förevisade  å  åtskil¬ 
liga  af  de  under  senare  åren  anordnade  större  internatio¬ 
nella  utställningarne  och  därvid  tilldelats  högsta  utmär¬ 
kelser.  j'  P' 


FRÅN  DEN  MEKANISKT-TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


Procedings  A.  S  M.  E 

(The  American  Society  of  Mechanical  Engineers.) 

Vol.  30,  N  o  6,  Juni  1908. 

Program  för  halfårsmötet  i  Detroit  d.  23  —  26  Juni  1908. 
Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  ofvan¬ 
nämnda  möte: 

»  Redogörelse  för  diverse  ångförbrukningsprof  med  snabbgående 
högtrycks  ångmaskiner »  af  F.  W.  Dean  och  A.  C.  Wood. 

'»Inflytandet  af  luftlåckor  vid  kondensatorer  för  ånga »  af  S.  C. 
Mc.  Bride. 

» Gasgeneratorer  för  kraftgas- anläggningar »  af  G.  M.  S.  Tait. 
* Särskiljandet  af  olika  slags  rörledningar  i  en  kraftcentral 
medelst  olika  färgbeteckning »  af  W.  H.  Bry  an. 

»  Trycku tjäm n ings res ervoirer  vid  hydrauliska  kraftanläggnin¬ 
gar»  af  R.  D.  Johnson. 

» Jämförelse  mellan  olika  system  för  dimensionering  af  skruf- 
gängor»  af  A.  Tro wb ridge. 

» Transportanordningar  med  intermittent  verkningssätt »  af 
G.  E.  Titcomb. 

»  Remtransportörer»  af  C.  K.  Baldwin. 

* Kontinuerlig  transport  af  materialier  förmedelst  skopeleva- 
torer ,  skruf-,  kedje-  och  lamell-transportörer  m.  m.»  af  S.  B.  Peck. 

» Transportanordningar  för  cementfabriker »  af  C.  L.  Tom- 
1  i  n  s  o  n . 


Nya  kataloger. 

A.  B.  Lux, 

Stockholm,  har  utsändt  en  ny  illustrerad  katalog  öfver  sina 
tillverkningar,  56  sid.  oktav  med  35  figurer  och  diverse  illu¬ 
strationer  visande  användningen  i  praktiken  af  firmans  såväl 
inom  Sverige  som  i  utlandet  mycket  välkända  glödljuslampor 
för  fotogen.  I  katalogen  återgifves  en  illustration  öfver  bola¬ 
gets  nya  verkstäder  å  Lilla  Essingeu  invid  Stockholm  äfven- 
som  öfver  dess  filial  i  Riga.  Vidare  meddelas  en  förteckning 
öfver  firmans  filialer  och  agenter  i  olika  delar  af  världen,  äf- 
vensom  öfver  de  utmärkelser,  som  bolaget  erhållit  under  de 
senaste  aren.  Därjämte  innehåller  katalogen  en  tabell  för 
beräkningen  af  driftkostnaderna  vid  luxlampor  om  200  resp. 
700  normalljus. 

WHh.  Sonesson  &  Co., 

Malmö,  har  till  Red.  öfverlämnat  sin  nyligen  utgifna  »Spe¬ 
cialkatalog  öfver  lä  u  kk  etti  n  gar  » ;  40  sidor,  kvartformat, 
innehållande  talrika  illustrationer  jämte  pris-  och  dimensions- 
uPPgifier  m-  m-  rörande  de  af  firman  i  marknaden  förda  länk- 
kettingarna  af  diverse  system,  såsom:  » Ewarts »,  » Herkules », 
tRcnolds»  och  » G  alle' s »  m.  fl.  Vidare  innehåller  katalogen 
prisuppgifter  å  stål-  och  järntrådslinor,  trausinissionslinor  af 
bomull  samt  remmar  af  läder,  segelduk,  kamelhår,  gummi, 
m.  m.  för  såväl  transmissioner  som  för  rem-transportörer. 
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SVETSNING  AF  GROFPLÅT. 

Af  Ingeniör  Per  Boethius. 


Framställningen  af  helsvetsade  föremål  af  plåt  har 
>å  de  sista  20  åren  utvecklat  sig  till  en  betydande, 
jälfständig  industri.  Man  kan  säga,  att  denna  utveck- 
ng  varit  beroende  till  stor  del  på  ren  yrkesskicklighet 
os  de  arbetare  som  ägnat  sig  däråt;  och  de  mer  eller 
lindre  fulländade  arbetsmetoder,  hvilka  så  småningom 
•amkommit  i  praktiken,  hafva  till  stor  del  förblifvit  yrkes- 
emligheter.  Häruti  torde  man  få  söka  anledningen  till, 
tt  detta  ämne  blifvit  så  föga  berördt  offentligen  och  i 
en  tekniska  litteraturen.  Af  hvilken  betydelse  denna 
idustri  i  närvarande  stund  är,  framgår  emellertid  af  det 
:ora  antal  fabriker  och  verk,  som  medelst  ganska  dyrbara 
nläggningar  inrättat  sig  för  densamma.  Tyskarne  synas 
är  liksom  i  en  mängd  andra  fall  hafva  varit  föregångs- 
lännen,  och  vi  skola  senare  återkomma  till  omnämnan- 
et  af  några  bland  de  firmor,  som  nedlagt  största  arbetet 
å  sakens  utveckling. 

Det  torde  vara  bekant,  att  en  mängd  olikartade 
elvällda  arbeten,  såsom  eldrör,  eldstäder  och  ångdomar 
11  ångpannor,  hvarjehande  kokare  och  pannor  samt  be- 
ållare  och  recipienter  för  gaser  etc.  numera  ersätta  förut 
rukliga  nitade  produkter.  Af  alldeles  särskild  betydelse 
r  framställningen  af  smidda  rör  af  större  dimensioner  i 
or  skala,  såsom  en  naturlig  ersättning  för  nitade  rör 
ler  för  de  otympligare  och  opålitligare  gjutna  rören, 
jälfklart  är  ju,  att  en  metod,  bestående  i  plåtarnas  hop- 
nidning  till  en  homogen  produkt  måste  hafva  stora  for¬ 
tsättningar  att  täfla  med  den  omständligare  och  teoretiskt 
ullkomligare  proceduren  bestående  i  plåtarnas  borrning, 
ppslagning  medelst  nitar  samt  slutliga  diktning  med  mejsel. 

En  ej  obetydlig  import  af  helsvetsade  produkter  har 
nge  ägt  rum  till  vårt  land,  speciellt  från  Tyskland  och 
ngland;  dock  synes  det  som  om  vi  nu  vore  på  god 
ig  att  fylla  vårt  eget  behof  häraf  genom  inhemsk  till- 
jrkning.  Vi  hafva  därför  ansett  det  vara  af  intresse  att 
armare  behandla  detta  ämne,  och  ehuru  en  hel  del  hit- 
Srande  frågor  torde  vara  välbekanta  för  fackmannen, 
»rde  några  exempel  ur  praktiken  kunna  gifva  våra 
instruktörer  i  ångpannebranschen  och  närliggande  till¬ 
ökningar  ett  eller  annat  uppslag  af  värde,  då  det  gäller 
t  välja  mellan  ett  nitadt  och  ett  svetsadt  plåtarbete,  eller 
/entuelt  en  gjuten  detalj. 

Föremålet  för  denna  uppsats  gäller  uteslutande  be- 
betning  af  grofplåt  till  artiklar,  för  hvilka  hållfasthets- 


fordringarna  och  andra  förhållanden  nödvändiggöra  ma¬ 
terialets  smidning.  Därför  förbigås  en  del  andra  svetsnings- 
metoder,  äfven  dessa  af  stor  betydelse,  såsom  den  »auto- 
gena»  svetsningen  (med  vätgas  och  syrgas  eller  med  ace- 
tylengas  och  syrgas)  samt  svetsning  med  elektricitet. 

Den  autogena  svetsningen,  som  på  sista  tiden  ut¬ 
vecklats  till  en  beaktansvärd  industri,  tillämpas  med 
föidel  för  diverse  reparationer,  men  torde  för  öfrigt  vara 
begränsad  till  fabrikation  af  kärl  m.  fl.  arbeten  af  tunnare 
plåt  (upp  till  4  å  6  mm.),  enär  kostnaderna  lägga  eko¬ 
nomiska  hinder  i  vägen  för  dess  användning  för  grofplåts- 
pjeser  i  större  utsträckning. 

De  olika  metoderna  för  elektrisk  svetsning  hafva  kom¬ 
mit  till  användning  dels  för  reparationer,  dels  inom  en 
del  specialfabrikationer,  i  synnerhet  vid  massfabrikation  af 
lättare  artiklar  inom  diverse  industrier. 

Materialet. 

Beträffande  först  det  material,  som  mest  kommer  till 
användning  för  svetsade  plåtarbeten,  är  detta  numera  nästan 
uteslutande  götjärn,  framställdt  i  basisk  martinugn.  Tidi¬ 
gare  var  ju  välljärnet  så  godt  som  allenaherskande,  och 
detta  material  besitter  i  hög  grad  alla  förutsätt  ningar  för 
vällbarhet.  På  senare  tider  har  man  emellertid  som  bekant 
lyckats  öfverflytta  väll-metallens  alla  goda  egenskaper  på 
götmetallen.  Af  ett  godt  svetsbart  material  fordras  i  all¬ 
mänhet  att  det  skall  vara  mjukt,  med  en  kolhalt  af  o,  10 — 
0,15  %  i  visserligen  kan  man  med  någon  skicklighet  be¬ 
handla  äfven  hårdare  material,  och  en  van  smed  samman- 
väller  ju  lätt  bitar  af  ganska  hårdt  stål.  För  prima  ång- 
pannematerial  till  svetsade  delar  föreskrifvas  vanligen  föl¬ 
jande  fordringar: 

enligt  Engelska  Lloyd:  Hållfasthet  41 — 47  kg.  perm.m.2 

förlängning  23  % . 

o 

»  Angpanneföreningarna:  Hållf.  36 — 42  kg.  per  m.m.2 

förlängn,  25  % . 

■»  svenska  staten:  Hållf.  38 — 42  kg.  per  m.m.2 

förlängn.  23  —  27  %. 

Af  vikt  är,  att  materialet  är  fritt  från  föroreningar 
i  allmänhet,  hvilka  höja  dess  smältpunkt  och  göra,  att 
öfvergången  från  fast  till  flytande  tillstånd  blir  alltför 
hastig.  Svaflet  är  den  för  vällbarheten  farligaste  in¬ 
blandningen.  Särskildt  måste  man  tillse  att  materialet, 
som  skall  användas  för  svetsning,  ej  är  > rödskört».  Denna 


9Ö 


TEKNISK  TIDSKRIFT 


8  Ang.  t  90 


egenskap  kan  uppstå  af  flere  anledningar  vid  tillverkningen 
af  järnet  och  kan  förorsaka  stora  svårigheter  vid  dess  smid- 
ning  och  vidare  behandling. 


Vällens  utförande. 


värdelösa  och  sällan  bättre  uppfylla  sitt  ändamål  än  var 
lig  ren  kvarts-sand,  möjligen  för  en  del  fall  uppblanda 
med  borax. 


Aldre  metoder. 


Efter  dessa  korta  anmärkningar  om  materialets  egen¬ 
skaper,  hvilket  ämne  egentligen  tillhör  metallurgien,  öfvergå 
vi  till  frågan  om  vällens  utförande.  Låtom  oss  exempel¬ 
vis  antaga,  att  en  till  cylinder  hopbockad  plåt  skall  svetsas 
till  ett  rör.  Man  lagar  då  vanligen  så,  att  de  samman¬ 
stötande  kanterna  något  öfverskjuta  hvarandra,  såsom  fig. 
I  a  visar,  och  erhåller  då  en  » lapp-väll ».  Är  plåten  grof, 
måste  åtminstone  den  ena  kanten  förut  tillspetsas  genom 
hyfling.  För  mycket  grof  plåt  har  det  visat  sig  fördel¬ 
aktigast  att  ■»svetsa  med  kih.  Enligt  fig.  I  b  tillgår  detta 
så,  att  de  sammanstötande  kanterna  och  den  löst  inlagda 
strimlan  eller  kilen  upphettas  samtidigt,  hvarpå  kilen  ut- 
smides  emellan  plåtkanterna,  så  att  en  jämn  yta  och  ett 
jämntjockt  gods  erhålles.  I  en  del  fall  användes  s.  k. 
»stum  svets»  t.  ex.  vid  fastvällning  af  en  mindre  fläns  på  et* 
rör  (se  fig.  I  c.),  eller  då  en  botten  skall  insvetsas  i  ett 
kärl  (se  fig.  I  d.). 


Fig .  /. 


Då  man  vid  upphettningen  af  det  ställe,  som  skall 
svetsas,  har  svårt  att  undvika  ytornas  oxidering  och  bil¬ 
dandet  af  glödspån,  användes  ofta  svetspuher.  Detta  bildar, 
såsom  bekant,  i  förening  med  glödspånen  en  lättflytande 
slagg,  som  vid  hamiingen  utdrifves  och  gör  att  berörings- 
ytorna  förblifva  rena.  Kan  man,  såsom  längre  fram  skall 
närmare  beröras,  åstadkomma  en  reducerande  låga,  und- 
vikes  oxidbildningen,  och  svetspulvet  blir  onödigt.  På 
tal  om  svetspulver,  torde  böra  nämnas,  att  en  del  hem¬ 
lighetsfulla  kompositioner  med  denna  benämning  då  och 
då  utbjudas  i  marknaden  jämte  noggranna  bruksanvisningar. 
I  allmänhet  kan  jman  säga,  att  dessa  ofta  äro  tämligen 


Det  vanligaste  och  enklaste  sättet  att  upphetta  mi 
terialet  för  svetsning  har  varit  medelst  vanlig  kokseld.  Af  de 
koks  som  användes  fordras,  att  den  skall  vara  ren,  säi 
skildt  från  svafvel,  hvilket  lätt  fördärfvar  järnet,  samt  s 
torr  och  fri  från  aska  som  möjligt.  Prima  »gjuterikoks 
lämplig  för  svetsningsändamål,  framställes  i  koksugnar  < 
rena  stenkol.  Den  måste  före  begagnandet  krossas  ti 
lämplig  storlek. 

Vid  tunga  arbetstycken  måste  man  för  deras  hastig 
förflyttning  eller  vändning  efter  upphettningsperioden  ti 
smidningsprocessen  använda  mer  eller  mindre  komplicerad 
anordningar.  Dessa  hjälpanordningar  samt  kokseldens  lämp 
liga  anordning  erbjuda  emellertid  ofta  betydande  svårig 
heter  och  kunna  vid  stora  och  invecklade  svetsarbete: 
blifva  mycket  dyrbara  jämfördt  med  kostnaderna  för  själfv 
arbetets  utförande.  Relativt  enkel  ställer  sig  i  detta  afs€ 
ende  tillverkningen  af  cylindrar  och  rör.  Fig.  2  visa 
en  primitivare  anordning  härför.  Kokselden  k  är  rörli 
inuti  röret  r,  hvilket  är  fast  upplagdt.  Luften  tillföre 
kokselden  genom  en  böjlig  slang  s,  hvilken  i  andra  ände: 
är  kopplad  till  blästerledningen.  Äfven  mothållet  elle 
städet  m  är  förskjutbart  på  en  vagn,  som  löper  stadip 
på  en  rälsbana.  Ofta  användes  äfven  det  sättet  att  rörel 
som  skall  svetsas,  är  upplagdt  på  en  vagn,  och  mothålle 
är  då  stationärt. 

Svetsens  hopsmidning  till  en  fullkomligt  slät  yta  oc. 
en  jämn  homogen  godstjocklek  förutsätter  naturligtvis  e: 
afsevärd  yrkesskicklighet.  Hamringen  kan  ske  helt  enke' 
för  hand  medelst  släggor,  hvarefter  ytan  efter  en  andr 
uppvärmning  jämnas  medelst  en  planhammare.  Härti. 
behöfves  ett  arbetslag  af  2  å  3  man  (1  smed  med 
ä  2  hjälpare)  beroende  på  arbetets  art  och  groflek,  oc 
merendels  erfordras  en  extra  handtlangare  för  arbets 
styckets  eller  städets  förflyttning. 

Handarbetet  torde  i  många  fall  ej  kunna  ersätta 
med  maskinhammare,  då  ifrågavarande  föremål  ofta  hafv. 
en  invecklad  form  och  kräfva  ett  uppläggningsätt,  son 
omöjliggör  detta.  Vid  svetsning  af  släta  cylindrar  har  de 
emellertid  legat  nära  till  hands  att  införa  diverse  mekanisk; 
anordningar  för  svetsens  hopsmidning,  och  man  finner  et 
flertal  olika  system  härför.  Dels  användas  fasta  hammar 
(ånghammare  eller  transmissionshammare)  och  röret  för 
skjutes  då  på  en  vagn  eller  hänges  upp  horrisontelt  oel 
balanseras  med  en  motvigt  på  en  stång.  Städet  är  di 
vanligen  stationärt,  i  form  af  en  väl  förankrad  utskjutand* 
balk.  Elden  placeras  under  röret  så  nära  hammaren  son 
möjligt,  och  så  att  röret  får  vridas  ett  halft  hvarf,  sedai 
det  upphettats,  så  att  svetssiället  kommer  uppåt,  hvarpi 
det  hastigt  skjutes  in  under  hammaren. 


Fig.  2. 
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Ånghammaren  måste  naturligen  vara  stationär.  En 
lig  hammare  har  man  däremot  konstruerat  för  remdrift 
1  fig.  3  visar  schematiskt  anordningen  af  en  dylik  ham- 
re  //,  rörlig  på  en  vagn  v.  Röret  r  vrides  efter  upp- 
.tningen,  hvilken  sker  medelst  kokselden  k  ett  halft 
irf,  så  att  svetsstället  kommer  öfver  mothållet  (m). 

En  maskin,  afsedd  för  svetsning  af  kortare  eldrör  och 
ika  arbeten,  visas  i  fig.  4.  Hammaren  (här  ångham- 
re)  och  städet  äro  monterade  på  ett  och  samma 
tna  stativ.  Konstruktionen  är  engelsk  och  synes  vara 
famålsenlig,  ehuru  dess  användning  nödvändigtvis  är 
iska  begränsad,  då  de  horisontela  utsprången  på  stativet 
kunna  göras  vidare  långa, 
i- 


Anordningar  liknande  de  nu  beskrifna  påträffar  man 
a  vid  ångpanneverkstäder,  hvilka  själfva  önska  hopvälla 
begränsad  kvantitet  eldrör  för  eget  behof,  men  de  torde 
mera  kunna  betraktas  såsom  ganska  primitiva  jämförda 
ijd  modärnare  inrättningar  och  kunna  knappast  komma 
användning,  då  det  gäller  att  såsom  specialitet  fram- 
Llla  svetsade  arbeten  på  ett  rationellt  och  lönande  sätt. 

Detta  sammanhänger  nära  med  koks-svetsningens 
igenheter,  hvilka  mer  och  mer  framträdt.  Eldens  skö- 
lde  tager  nämligen  stor  uppmärksamhet  i  anspråk,  upp- 
ttningen  sker  långsamt,  och  man  kan  svårligen  i  en 
*s  samman  välla  längre  stycke  än  10  till  12  cm.  åt 
•  ngen.  Dessa  omständigheter  göra  metoden  jämförelsevis 
konomisk  och  tidsödande  samt  mycket  dyrbar,  i  synner- 
t  då  det  blir  fråga  om  behandling  af  tjock  plåt. 


Nyare  metoder. 

En  revolution,  kan  man  säga,  har  åstadkommits  i 
dessa  förhållanden  genom  införandet  af  gasformigt  bränsle. 
Det  är  sålunda  genom  valtengasetis  ekonomiska  framställ¬ 
ning  och  användning  som  uppslag  gifvits  till  nya  och 
förbättrade  svetsningsmetoder,  så  att  på  de  sista  åren  en 
storartad  industri  uppstått  på  ifrågavarande  område. 

Samtidigt  med  vattengasens  införande  har  maskinar¬ 
betet  utvecklats  samt  än  mer  börjat  ersätta  yrkesskicklig¬ 
heten,  och  man  har  kommit  därhän,  att  man  i  stor  skala 
och  till  ytterst  fördelaktiga  priser  svetsar  en  mängd  före¬ 
mål,  hvartill  man  förut  ej  tänkt  sig  annat  än  nitade  eller 
gjutna  arbeten.  Härigenom  hafva  ofantliga  fördelar  tillskyn¬ 
dats  diverse  industrier,  och  dessa  begagna  sig  numera  med 
begärlighet  af  helsvetsade  apparater,  hvilka  genom  sin 
större  varaktighet  och  pålitlighet  visat  sig  vida  öfverlägsna 
hvad  som  förut  funnits  i  marknaden. 

De  firmor,  som  hafva  största  hedern  af  denna  ut¬ 
veckling,  torde  vara  W.  Fitzner  i  Laurahtitte,  och  Schultz- 
Knaudt  i  Essen,  båda  genom  osparad  energi  banbry¬ 
tande  på  området,  samt  Dellwik-Fleischers  Wassergas 
Gesellschaft  i  Frankfurt  a  M.  Sistnämnda  firma  har 
konstruerat  de  modärnaste  svetsmaskinerna  och  uppgjort 
planen  till  ett  stort  antal  svetsverk  i  stor  skala,  hvilka 
kommit  i  gång  på  de  sista  10  åren,  såväl  i  Tyskland  som 
i  de  flesta  andra  länder  i  Europa.  I  Sverige  hafva  deras 
metoder  kommit  till  användning  vid  Avesta  Järnverk. 


Vattengasen. 


Den  rena  vattengasen  framställes  såsom  bekant  genom 
vattenångas  sönderdelande  förmedelst  glödande  kol,  hvar- 
vid  bildas  koloxid  och  vätgas  enligt  formeln: 

C  +  H20  =  CO  +  h2. 

Det  är  denna  blandning  af  koloxid  och  vätgas,  som 
fått  namnet  »vattengas»,  och  dess  sammansättning  har 
ungefär  följande  utseende: 

CO  —  40  % 

II  —  50  % 


10  % 


Denna  gas  är  sålunda  så  godt  som  fullständigt  bränn¬ 
bar.  Dess  värmevärde  är  ungefär  2  600  v.  e.  per  m3. 

Vattengasen  har  fått  stor  användning  för  åtskilliga 
industrigrenar.  De  egenskaper,  som  göra  den  särskildt 
lämpad  för  svetsningsändamål  äro  följande: 

Den  har  högre  förbränningstemperatur  än  andra  i 
industrien  förekommande  gaser  Denna  är  nämligen  teore¬ 
tiskt  cirka  2  ooo°  C.,  och  i  praktiken  erhåller  man  vid 
förbränning  med  atmosfärens  luft  åtminstone  1  700°  C., 
hvilket  gör,  att  man  naturligtvis  erhåller  en  mycket  snabb 
upphettning  jämfördt  med  kokseld.  Gasens  renhet  och 
relativa  prisbillighet  erbjuda  stora  fördelar,  och  det  fasta 
bränslets  olägenheter  såsom  osnygghet  och  kostnader  vid 
transporten  inom  verkstaden,  undgår  man  helt  och  hållet. 
Vattengasen  kan  nämligen  transporteras  i  rörledningar  hur 
långt  som  helst  till  de  olika  förbrukningställena,  och  man  har 
på  grund  af  dess  frihet  från  destillationsprodukter  inga  som 
helst  afsättningar  i  ledningarna  med  ty  åtföljande  be¬ 
svärligheter. 

Den  ej  minst  viktiga  fördelen  vid  gasens  användning 
ligger  däri,  att  man  kan  genom  luft-tillförselns  reglering 
erhålla  den  mest  ekonomiska  förbränning,  samt  dessutom 
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Icitt  åstadkomma  en  svagt  reducerande  låga,  hvarigenom 
järnets  onödiga  oxidering  under  uppvärmningen  undvikes. 

Dellwiks  Vattengasverk. 

Innan  vi  öfvergå  till  vattengasens  vidare  användning, 
vilja  vi  i  korthet  beskrifva  en  generatoranläggning.  Den 
generator,  som  utan  all  jämförelse  mest  kommit  till  an¬ 
vändning  vid  svetsverk,  är  Dellunks  system.  Fig.  5  visar 
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ett  dylikt  gasverk.  Apparaterna  utgöras  af  en  generato 
a,  där  gasen  bildas  genom  inledande  af  ånga  genom  et 
lager  af  koks,  hvilket  bringats  till  glödning  genom  påblås 
ning  med  luft  från  biåsmaskinen  b.  Skrubbern  c  är  eti 
plåttorn  fylldt  med  koks  eller  spjälverk  af  trä,  öfver  hvil- 
ket  vatten  insprutas.  Gasen  afkyles  här  och  renas  från 
damm,  under  det  den  möter  vattenpartikiarna.  Till  an-! 
läggningen  hör  vidare  en  mindre  ångpanna  d.  Från 
skrubbern  går  gasen  till  en  vanlig  gasklocka  och  är  där-! 
efter  färdig  att  ledas  till  förbrukningställena. 

Då  förut  åtskilligt  skrifvits  om  vattengasens  framställ¬ 
ning  och  teori,  må  här  endast  erinras,  att  driften  af  ett 
dy  ligt  gasverk  är  intermittenl ,  bestående  af  omväxlande  perio¬ 
der  af  påblåsning  med  luft  under  1  å  2  minuter,  samt 
gasgenereringsperioder  om  8  å  12  minuter,  då  ångan  in- 
släppes  i  generatorn  och  sönderdelas,  såsom  redan  nämnts. 
Generatorns  skötsel  är  mycket  enkel,  och  ventilerna  om¬ 
kastas  snabbt  och  bekvämt  genom  en  speciellt  konstruerad 
kopphngsanordning,  hvarigenom  alla  risker  för  explosioner 
genom  felmanövrering  omöjliggöras.  En  man  kan  ensam 
sköta  två  generatorer  med  tillhörande  ångpanna. 

Denna  vattengasprocess  tillåter  genom  sin  art  ej  an¬ 
vändandet  af  bituminösa  kol,  utan  begagnar  man  för 
gasgenereringen  uteslutande  koks.  Det  bästa  ekonomiska 
utbytet  erhåller  man  nog  med  prima  koks  från  koksugnar, 
och  har  man  lättare  att  få  en  förstklassig  gas  med  det 
renaste  bränslet. 


Fig.  5. 


Moderna  svetsmaskiner. 

Från  gasklockan  ledes  gasen  till  de  olika  svetsbrän- 
narna  i  verkstaden,  i  hvilka  den  förbrännes  med  luft. 
Dessa  brännare  äro  särskildt  konstruerade  för  att  åstad¬ 
komma  en  intim  blandning  mellan  gas  och  luft,  hvilket 
är  nödvändigt  för  ett  godt  ekonomiskt  resultat.  Gas  och 
luft  tillföras  brännarna  i  olika  ledningar  försedda  med 
reglerings-  och  afstängningskranar.  Brännarna  äro  inmu¬ 
rade  med  eldfast  tegel  och  hafva  en  aflång  springa,  genom 
hvilken  lågan  utströmmar  med  en  intensiv  hetta.  Om 
möjligt  användas  brännarne  parvis,  en  på  hvar  sida  om 
plåten. 

I  ett  modärnt  svetsverk  med  mångsidig  tillverkning 
finner  man  oftast  flera  svetsmaskiner  för  olika  ändamål, 
dels  portativa,  dels  stationära.  De  förra  äro  enkla  anord- 
ningar,  som  lätt  kunna  apteras  för  arbeten  af  varierande 
art,  och  företrädesvis  där  handsmidning  förekommer.  De 
stationära  maskinerna  äro  mera  komplicerade  och  fulländade, 
enär  de  vanligen  äro  konstruerade  för  specialändamål,  och 
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med  afsikt  att  så  mycket  som  möjligt  göra  sig  oberoende 
af  den  individuella  yrkesskickligheten. 

Fig.  6  visar  en  enkel,  transportabel  anordning  för  gas¬ 
svetsning.  Brännarna  B  äro  upphängda  på  sina  gas-  och 
luftrör  R,  och  det  hela  löper  på  en  balk  i  taket  med  en 
vagn  J  eller  block  L.  Anordningen  passar  för  insvets- 
ning  af  bottnar  i  större  behållare  och  dylikt.  Hvarje  brän- 
nare  måste  här  manövreras  för  sig,  och  hamringen  verk¬ 
ställes  för  hand. 

En  synnerligen  fulländad  svetsmaskin,  afsedd  för  till¬ 
verkning  af  rör  i  stor  skala,  har  konstruerats  af  Dellwik- 
1  Fleischers  Wassergas-Gesellschaft.  Denna  maskin  fram¬ 
stå]  les  schematiskt  i  Fig.  y.  Röret  R  som  skall  svetsas,  är 
upplagdt  vridbart  å  rullar  på  en  vagn  V,  lätt  rörlig  på 
räls  i  en  grop  i  golfvet.  Hammaren  //  är  fast  monterad 
på  en  balk  och  städet  S  hvilar  på  änden  af  en  grof 
stålbalk,  som  uppbalanseras  af  en  motvigt  M.  Gas  och 
luft  tillföras  brännarne  B  genom  rörledningarna  L.  Ham¬ 
maren  såväl  som  gas  och  luftventilerna  regleras  lätt  af 
en  man,  hvilken  blott  behöfver  2  handtlangare  för  maski¬ 
nens  betjänande,  och  denna  är  så  fulländad,  att  man  på  en 
timme  kan  svetsa  i  till  2,5  längdmeter  alltefter  plåtens 
tjocklek,  och  bränsleförbrukningen  blifver  den  minsta  möj¬ 
liga.  Då  tillräckligt  långa  plåtar  ej  kunna  erhållas,  kan 
man  medelst  rundgående  vällar  förena  två  eller  flera  rör 
till  ett  homogent  stycke  af  betydande  längd.  Dylika  ma¬ 
skiner  användas  äfven  för  att  på  släta  rör  fastvälla  flänsar 


i  FiS-  *■ 

1 

1 


1 


vid  ändarna.  Vi  skola  senare  återkomma  till  omnäm¬ 
nande  af  exempel  på  dylika  arbeten. 

Bland  maskinhammare,  som  kommit  till  användning 
för  ifrågavarande  ändamål,  torde  lufthatuniarne  i  allmänhet 
hafva  företräde  framför  ånghammarne,  då  de  förra  äro 
lättare  att  reglera,  renligare  att  handhafva  och  oberoende 
af  ångcentraler,  hvilka  medföra  besvärliga  ledningar  i  verk¬ 
städerna.  En  lufthammare  anordnas  lätt  med  remdrift 
från  en  elektrisk  motor  eller  transmission.  Fig.  8  visar 
en  dylik  hammare  af  modärnaste  konstruktion  och  af  tysk 
tillverkning.  Anordningen  är  särskildt  lämpad  för  svets¬ 
ning  af  de  största  cylindrar  genom  sin  uppställning  på 
den  portal-liknande  balken. 

Plåttjocklekar  och  Hållfasthetsresultat. 

Beträffande  de  plåttjocklekar,  som  med  fördel  låta  be¬ 
handla  sig  förmedelst  nyss  beskrifna  svetsningsmetoder,  kan 
man  såsom  lägsta  gräns  sätta  4  mm.  Vid  tunnare  plåt 
kommer  man  in  på  ett  område,  där  den  »autogena  svets¬ 
ningen»  med  större  fördel  användes,  och  kan  detta  vara 
fallet  äfven  med  material  upp  till  6  ä  7  mm.  då  fordrin- 
garne  på  hållfastheten  ej  äro  så  stora,  att  de  nödvändig¬ 
göra  svetsens  efterbearbetning  genom  smidning. 

För  4  till  6  mm.  tjock  plåt  använder  man  gärna 
handhamring,  enär  större  finkänslighet  fordras  för  att  erhålla 
ett  jämntjockt  gods,  då  materialet  är  så  tunnt.  Vid  tjockare 
plåt  uppnår  man  i  alla  händelser  äfven  med  maskinsvets¬ 
ning  mycket  stor  noggrannhet,  och  en  van  svetsare  kan 
tillfredsställa  mycket  stränga  toleransfordringar  i  afseende 
på  svetsställets  tjocklek.  Äfven  beträffande  ytans  jämnhet 
och  utseende  lämnar  arbetet  intet  öfrigt  att  önska,  så  att 
t.  ex.  raka  längdsvetsar  å  rör  o.  dyl.  i  allmänhet  äro 
mycket  svåra  att  upptäcka,  om  föremålet  blifvit  glödgadt 
och  väl  rundvalsadt  efter  svetsningen.  Vanligast  förekom¬ 
mande  plåttjocklekar  torde  ligga  mellan  7  och  25  mm. 
men  kan  man  lätt,  i  synnerhet  med  maskinsvetsning,  få 
en  homogen  och  pålitlig  svets  i  mycket  tjockare  plåt. 

Frågar  man  hvilken  säkerhet  en  svetsad  skarf  erbju¬ 
der  i  förhållande  till  en  nitad,  synes  jämförelsen  utfalla 
till  den  förras  fördel  redan  ur  enbart  hållfasthetssvn- 

J 

punkt.  Styrkan  hos  en  nitväxel  uppskattas  till  cirka 
60  %  af  plåtens  styrka  för  en  enkel  växel,  och  motsva¬ 
rande  siffra  blir  70  %  för  en  dubbel,  resp.  75  %  för  en 
3 -dubbel  växel.  Med  användandet  af  växelribbor  kan 
man  komma  ända  upp  till  80  % .  Talrika  sträckprof, 
uiförda  å  svetsfogar,  sådana  de  med  rationella  metoder 
erhållas  i  praktiken,  visa  att  hållfastheten  i  genomsnitt 
blir  90  å  95  %  af  plåtens  styrka,  och  det  synes  sålunda 
ej  vara  för  djärft  att  garantera  90  % .  Teoretiskt  bör  ju 
materialets  egenskaper  ingalunda  försämras  på  det  svetsade 
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stället  i  betraktande  af  den  bearbetning,  det  blir  utsatt 
för  under  smidningen.  Vill  man  emellertid  taga  hänsyn 
till,  att  äfven  den  yrkesskickligaste  och  omsorgsfullaste 
smed  knappast  torde  kunna  undvika,  att  på  något  ställe 
af  en  svetsfog  eller  strax  bredvid  densamma  afslaggning 
eller  bortsmältning  å  ytan  äger  rum,  hvarigenom  någon 
minimal  minskning  i  godsets  tjocklek  kan  uppstå,  kan 
man  vid  hållfasthetsberäkningen  af  resp.  detalj  nöja 
sig  med  en  lägre  siffra  t.  ex.  lika  med  den  dubbla  eller  tre¬ 
dubbla  nitväxelns  styrka ,  och  är  man  då  väl  på  den  säkra 
sidan.  Det  är  att  märka,  att  nämnda  eventuella  afslagg¬ 
ning  är  tämligen  proportionell  mot  plåtmaterialets  tjock¬ 
lek,  i  det  att  en  tunnare  plåt  mycket  mindre  blir  utsatt 
därför  än  en  tjockare.  Detta  beror  naturligen  därpå,  att 
den  tunnare  plåten  ej  behöfver  uppvärmas  så  lång  tid 
som  den  tjockare  föi  att  bringas  till  vällhetta,  och  har 
lågan  därför  ej  samma  tid  att  åstadkomma  en  material¬ 
förminskning  å  ytan  af  en  tunn  plåt  som  på  en  tjock. 

Att  nyssnämnda  antaganden  äro  fullt  betryggande  som 
beräkningsgrund,  då  det  gäller  cylindriska  kärl,  såsom  ång- 
pannemantlar  och  diverse  behållare,  utsatta  för  inre  tryck, 
bestyrkes  i  praktiken  genom  hydrauliska  proftryckningar, 
hvilka  alltid,  där  så  kan  ske,  företagas  å  dylika  pjeser 
och  vanligen  föreskrifvas  af  köparen  att  utföras  af  fabri¬ 
kanten  före  leveransen.  Talrika  fall  kunna  äfven  uppvisas 
då  man,  för  att  ej  erhålla  onödigt  material,  vid  kalkylen 
å  plåttjockleken  måste  använda  en  mycket  högre  siffra,  och 
har  detta  visat  sig  ej  medföra  några  risker,  blott  man  tillsett 
att  arbetet  blifvit  omsorgsfullt  utfördt. 

Betrakta  vi  närmare  förhållandena  vid  det  praktiska 
utförandet  af  en  plåtcylinder,  synes  det  vara  klart  att 
en  svetsad  dylik,  som  kan  gifvas  en  nästan  teoretiskt 
noggrann,  cylindrisk  form,  är  betydligt  mera  ägnad  att 
upptaga  ifrågakommande  spänningar  än  motsvarande  hop- 
nitade  pjes.  Vid  en  öfverlappsnitad  växel  uppstår  ju 
nödvändigtvis  en  afvikning  från  den  runda  formen,  hvari¬ 
genom  en  mängd  kombinerade  spänningar  resultera  såväl 
i  den  del  af  själfva  plåten,  som  befinner  sig  i  skarfvens 
närhet,  som  i  nitarna.  Dessa  förhållanden  framträda  i 
högre  grad,  ju  mindre  cylinderns  diameter  är,  och  ju 
tjockare  plåten  är,  hvadan  det  blifver  ganska  vanskligt  att 
få  ett  dylikt  arbete  teoretiskt  och  praktiskt  tillfredsställande, 
då  höga  tryck  förekomma.  Äfven  med  användandet  af  skarf- 
strimlor  undvikas  ej  fullständigt  nämnda  olägenheter. 

Tagas  alla  dessa  omständigheter  i  betraktande,  synes 
det  som  om  den  svetsade  fogen  borde  tillskrifvas  minst 
samma  pålitlighet  som  nitväxeln,  i  synnerhet  som  dess 
utförande  kan  kontrolleras  lika  väl  som  alla  de  olika 
operationerna  vid  utförandet  af  en  nitväxel. 

Utom  hydrauliska  proftryckningar,  hvilka  i  många 
fall  ligga  nära  till  hands  att  utföra  å  färdiga  svetsade  ar¬ 
beten,  t.  ex.  rörledningar  och  slutna  kärl,  kan  man  äfven 
anställa  diverse  andra  prof  såsom  belastningsprof,  fallprof  och 
böjningsprof.  Så  t.  ex.  utsättas  svetsade  master  och 


rörformiga  stänger,  samt  båtdäfvertar  och  kranpelare  etc. 
för  böjningsprof  under  iakttagande  af  formförändringarna. 
Särskildt  ägnade  att  väcka  förtroende  till  svetsningens  för¬ 
delar  äro  sönderslagningsprof  under  hejare,  som  man  sett 
utföras  å  helsvetsade  föremål  af  plåt,  hvarvid  svetsskarf- 
varna  visat  en  förvånande  motståndskraft. 

Tillämpningar  och  exempel  ur  praktiken. 

För  att  i  anslutning  till  det  närmast  föregående  sam¬ 
manfatta  de  fall,  då  ett  svetsadt  arbete  har  särskilda  för¬ 
delar,  torde  det  i  korthet  kunna  sägas  att  dessa  äro 
följande: 

1)  Öfverallt  där  man  eftersträfvar  en  slät  och  jämn  yta. 

2)  Vid  alla  slags  kärl,  där  en  pålitlig  och  varaktig 
täthet  önskas  för  vätskor  och  gaser  under  mer  eller  mindre 
högt  tryck,  samt 

3)  Vid  föremål,  som  äro  utsatta  för  anfrätningar  af 
syror  och  andra  skadliga  kemiska  åverkningar,  eller  för  direkt 
inverkan  af  heta  eldstadsgaser. 

Svetsade  arbeten  för  ångpannor. 

Inom  ångpannefabrikationen  torde  svetsningsteknikenhafva 
fått  sin  första  och  kanske  största  användning.  På  hvarje 
ställe  i  det  inre  af  en  ångpanna,  där  en  nitväxel  finnes 
med  sina  utstående  plåtkanter  och  nithufvuden,  erbjudas 
naturligen  angreppspunkter,  där  pannsten  och  slamm  få 
benägenhet  att  samla  sig.  Därmed  följande  olägenheter 
undvikas  emellertid  till  stor  del  på  hvarje  ställe,  där  den 
nitade  växeln  kan  ersättas  med  en  svetsad  skarf.  Det 
har  därför  fallit  sig  helt  naturligt  att  utföra  de  invändiga 
eldstadsdelarna  helsvetsade,  i  synnerhet  som  dessa  delar 
äfven  äro  utsatta  för  eldens  åverkan  på  insidan.  Eldrör 
köpas  numera  färdigsvetsade  så  billigt  från  specialverkstä¬ 
der,  att  knappast  någon  ångpannefabrikant  vidare  torde 
tänka  på  att  själf  utföra  dessa  medelst  nitning. 

Då  fördelarna  af  en  slät  invändig  yta  i  lika  hög 
grad  gör  sig  gällande  beträffande  själfva  pannstommen ,  har 
på  senaste  tiden  äfven  denna  börjat  utföras  helsvetsad; 
äfven  för  pannor  med  högt  arbetstryck.  Med  de  garan¬ 
tier,  som  numera  lämnas  af  fabrikanterna,  och  med  de  an- 
märkningsvärdt  låga  priser  dylika  cylindriska  arbeten  betinga, 
kan  det  ej  förvåna,  att  många  verkstäder  regelbundet  köpa 
diverse  dylika  specialdelar  färdiga  och  själfva  endast  sam- 
mannita  dem.  I  vårt  land,  där  ännu  mycket  finnes  att 
göra  för  industriens  specialisering  och  koncentrering,  är 
naturligen  ett  dylikt  förfarande  i  hög  grad  att  rekommen¬ 
dera  ej  minst  för  mindre  verkstäder  i  branschen. 

Dylika  specialdelar  till  ångpannor  äro:  helsvetsade  eld¬ 
städer  och  flamboxar,  helsvetsade  ängdomar  och  renstutar, 
svetsade  sargar  till  rundpannor,  passade  till  hvarandra  och 
färdiga  att  nitas  i  rundväxlarna,  vidare  tubkammare  till  rör- 
pannor  etc.  Hit  höra  vidare  en  del  pressade  detaljer  så¬ 
som  gaflar,  manhålsluckor  etc. 

(Forts.) 
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VATTENTURBINER  OCH  HYDRO  ELEKTRISK  A  ANLACiGNINO  AR  I  ÖSTERRIKE, 

ITALIEN  OCH  SCHWEIZ. 

Ur  en  reseberättelse  till  Kungl.  Kommerskollegium  af  Ing.  Gustaf  Molinder. 


Jämsides  med  tryckrören  ledes  vattnet  genom  ett 
trappformadt  öfverfall  med  1 2  trappor  till  floden,  då  tur¬ 
binerna  äro  afstängda. 

Fig.  13  framställer  en  vertikalsektion  genom  öfver- 
fallet  och  dess  anslutning  till  kanalen.  För  att  i  största 
möjliga  mån  tillintetgöra  vattnets  destruktiva  verkan,  ledes 
en  del  genom  i  rät  vinkel  gående  kanaler,  så  att  det  be- 


(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 

ångmaskiner.  Turbinmaskineriet  är,  med  undantag  af  en 
generatorturbin  från  Escher  &  VVyss  i  Ziirich,  levereradt 
af  Riva  Monneret  &  Co.  Turbinerna  äro  vertikala 
dubbelturbiner  monterade  i  tryckkammare  af  beton  och 
försedda  med  betonsugrör.  Det  undre  löphjulet  är  hy¬ 
drauliskt  aflastande,  och  det  genom  spalten  på  det  öfre 
löphjulet  inkommande  vattnet  afledes  genom  ett  300  mm. 


Fig-  13- 


stryker  afsatsens  botten  och  sålunda  bildar  en  bädd  för 
det  uppifrån  fallande  vattnet. 

Vid  andra  centraler  t.  ex.  Vigevano,  ledes  en  del  af 
vattnet  nedifrån  och  uppåt,  så  att  vattenmassorna  träffa 
hvarandra  under  motsatt  rörelse. 

Centralen  Trezzo ,  också  i  närheten  af  Milano,  ut¬ 
märker  sig  bland  annat  för  den  storartade  exteriören.  Den 
omfattar  10  generatorturbiner  å  1  000 — 1  300  hkr  vid 
6 — 8  m.  fallhöjd  och  105  min.-hvarf,  samt  2  magnetise- 
ringsturbiner  å  240  hkr  vid  190  min.-hvarf,  förutom  4 


rör.  Den  öfriga  belastningen  af  turbin  och  generator 
upptages  af  ett  på  generatorn  monteradt  bärlager  löpande 
i  olja  och  försedt  med  vattenkylning;  kylvattnet  bringas  i 
cirkulation  genom  turbinens  sugrör.  Fig.  6,  Pl.  4  åskåd¬ 
liggör  lagrets  konstruktion. 

Vid  Cellina  är  en  central  uppförd,  som  förser  Vene¬ 
dig  med  elektrisk  energi.  Byggnadsarbetena  hafva  här 
erbjudit  synnerligen  stora  svårigheter.  Den  flere  kilometer 
långa  tilloppskanalen  är  till  stor  del  uppmurad  utefter 
branta  bergväggar,  och  har  man  med  denna  haft  en  syn- 


Fig.  14 • 
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nerlig  otur.  Kraftstationen  omfattar  fullt  utbyggd  6  st. 
dubbla  spiralturbiner,  som  vid  58  m.  fallhöjd  och  315 
min.-hvarf  hvardera  utveckla  2  700  hkr.,  samt  2  st.  mag- 
netiseringsturbiner  ä  200  hkr.  vid  500  min.-hvarf.  Hvarje 
turbin  är  försedd  med  egen  tilloppstub  om  c:a  100  m. 
längd,  utan  expansionsboxar,  och  med  1,4  m.  tubdiam.  för 
de  stora.  Spiralskåpen  äro  horisontellt  tudelade,  och  de 
vertikala  sidorna  äro  förbundna  medelst  ingjutna  smides- 
järnstag. 

Regulatorerna,  som  drifvas  medelst  skrufhjulsutväxling, 
reglera  med  fallets  vattentryck.  Vattnet  filtreras  på  förut 
nämndt  sätt.  Handreglering  och  tryckregulator  saknas. 
Fig.  14  framställer  exteriören  af  maskinhuset;  byggnads¬ 
arbetena  samt  maskinerna  äro  af  modernaste  konstruktion 
och  utförande. 

Schweiz. 

De  hydroelektriska  anläggningarna  i  Schweiz  äro  till 
största  delen  genom  mångfaldiga  beskrifningar  redan  kända 
inom  fackkretsar,  hvarför  någon  längre  redogörelse  för 
dessa  icke  torde  erfordras. 

Stort  intresse  erbjuder  Vouvry ,  som  utnyttjar  en  fall¬ 
höjd  af  900  m.  —  den  största  i  Europa.  Vattnet  erhål- 
les  från  den  1  400  meter  öfver  hafvet  belägna  Tanay- 
sjön.  Enär  verket  ej  är  i  kontinuerlig  drift,  står  för  drift¬ 
tiden  c:a  3  m.3  vatten  till  förfogande,  som  motsvarar 
27  000  hkr.  För  närvarande  äro  4  turbiner  å  500  hkr 
vid  1  000  min.-hvarf  inmonterade  samt  en  om  2  700 
hkr.  vid  750  min.-hvarf.  Turbinerna  äro  levererade  af 
Duvillard  i  Lausanne  och  till  en  del  af  Vevey.  Ty¬ 
pen  är  »Felton»  och  regulatorerna  äro  af  Michauds  sy¬ 


stem.  Vid  förfis  besök  uppgafs  af  maskinisten,  att  hvar- 
ken  löphjul  eller  inledningsmunstycken  nämnvärdt  anfrätts 
under  de  4  år  verket  varit  i  drift,  detta  beroende  på  att 
vattnet  är  alldeles  rent  från  sand  o.  dyl.  (jämför  Meran). 

Från  Rlieinfelden ,  en  äldre  anlägggning  om  20  st. 
vertikala  turbiner  å  840  hkr.  från  Escher  &  Wyss,  skola 
endast  bärlagren  omnämnas,  och  framgår  deras  konstruk¬ 
tion  af  fig.  13.  Hela  lagerbelastningen  utgör  59  tons;  ge¬ 
nom  ett  oljetryck  af  20  atm.  aflastas  39  tons.  Yttrycket 
utgör  p  —  12, g  kg.  and,  medelhastigheten  v  =  1,76  m.per 
sek.,  således  p  .v  —  22.7. 

Till  högtrycksanläggningen  Engelberg  invid  Luzern  har 
Bell  &  Co.  levererat  turbinerna.  Dessa  äro  af  Pelton- 
typ  samt  utveckla  hvardera  2  500  hkr.  vid  300  m.  fall¬ 
höjd  och  300  min.-hvarf.  Plåttjockleken  i  nedre  delen  af 
de  4  tubledningarna  uppgår  till  25  mm.,  hvarvid  påkän- 
ningen  är  x/5  af  draghållfastheten;  detta  räknadt  vid  stilla¬ 
stående  vattenpelare.  Vattenhastigheten  i  tuberna  är  2,6 
m.  maximalt,  och  tilledningsmunstycket  har  en  tvärsektions- 
area  af  150x80  mm. 

Vid  jämförelse  mellan  Sverige  och  det  öfriga  Europa 
på  det  afhandlade  området  finner  man  att  vi  i  vårt  land 
i  fråga  om  snabbgående  turbiner  hafva  försprång,  äfvenså 
äro  leveransgarantier  och  föreskrifter  strängare  hos  oss. 
Samtidigt  söka  beställarne,  tyvärr  mera  här  än  i  andra  län¬ 
der,  att  framtvinga  billiga  för  att  ej  säga  »primitiva»  anord¬ 
ningar  och  konstruktioner,  som  jämsides  med  en  långt 
gående  ignorans  för  utseendet  och  prydligheten  hos  ett 
turbinmaskineri  i  hög  grad  verkar  hämmande  på  den 
svenska  turbinteknikens  utveckling. 


FRÅN  DEN  MEKANISKT-TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


Modern  amerikansk  vattenkraftanläggning  med  låg  fallhöjd. 

Zeitschr.  d.  Ver.  deutscli.  Ing.  N:o  22,  sid.  862;  illustrerad. 

Kraftcentralen  är  belägen  i  Syd-Carolina  vid  floden  Ca- 
tawba  och  beräknas,  fullt  utbyggd,  kunna  lämna  ända  till 
43  000  hkr. 

I  början  af  uppsatsen  redogöres  för  nederbördsförhållan- 
dena,  kanal-  och  dammbyggnaderna  med  tillhörande  isgrindar 
och  luckor,  hvarefter  turbinerna  närmare  beskrifvas. 

Dessa  äro  8  till  antalet,  hvardera  utvecklande  5  200  hkr 
max.,  hvartill  komma  tvänne  mindre  turbiner,  hvardera  om 
700  hkr  för  magnetiseringen.  Samtliga  äro  dubbelturbiner 
med  horisontel  axel.  Af  de  förra  äro  2  levererade  af  Holyoke 
Machine  Co.,  de  öfriga  6  af  Allis  Chalmers  Co.  De  äro  kon¬ 
struerade  för  följande  driftförhållaudeu : 

Nettofallhöjd .  22  m. 

Vattenmängd  .  22  150  sek. -liter. 

Effekt .  5  200  hkr. 

Omloppstal  .  225  hv.  pr  min. 

Garanterade  verkningsgraden  uppgick  till 
80  81  82  78  %  vid 

7.  7.  7.  V.  pådrag. 

Regleringen  utföres  medelst  vridbara  ledskenor  enl.  Fink’s 
system,  hvilka  påverkas  af  servomotorer  drifna  medelst  olja 
under  17,5  atm.  tryck.  Elastisk  hopkoppling  med  generatorn 
begagnas,  i  enlighet  med  senaste  amerikanska  praxis,  icke 
mer,  utan  äro  turbinens  och  generatorns  mot  hvarandra 
vända  axeländar  helt  enkelt  utsmidda  till  flänsar,  hvilkas 


rätta  inbördes  afstånd  på  12  mm.,  genom  axlarnes  kringvrid- 
ning,  på  det  noggrannaste  inställes,  innan  maskinfundamen- 
ten  fastgjutas  för  godt.  Därefter  inskjutes  mellan  bägge  fläns- 
planen  en  noggrant  passande  stålring,  hvarpå  bulthålen  upp- 
rymmas  för  kopplingsbultarna. 

E.  R. 

Automobil  af  Gasmotoren-Fabrik  Deutz  tillverkning. 

Zeitschr.  d.  Ver.  deutsch.  Ing.  N:o  23,  sid.  919.  35  illu¬ 

strationer. 

Ofvannämnda  världsbekanta  firma  exponerade  förlidet  år 
å  »Internationale  Automobil-Ausstellung»  i  Berlin  ett  komplett 
underrede  till  eti  40—60  hkr:s  automobil,  hvilket  första  ut- 
ställningsprof  från  verkstadens  yngsta  fabrikationsgren,  före¬ 
trädesvis  genom  den  mängd  genialiska  detaljförbättringar,  hvilka 
konstruktören,  Ettore  Bugatti,  tillämpat  å  detsamma,  ådrog 
sig  de  besökandes  uppmärksamhet. 

Särskildt  å  den  fyrcylindriska  motorn  funnos  åtskilliga 
intressanta  nyheter  införda.  Sålunda  är  det  sörjdt  för,  att 
ventilerna,  hvilka  enligt  den  nyaste  anordningen  placerats  i 
locken,  äro  mera  lättåtkomliga  än  vid  andra  liknande  motorer. 
Vidare  erhålla  ventilerna  sin  rörelse  genom  styrda  bågformiga 
glidstycken,  försedda  i  båda  ändarna  med  härdade  rullar,  hvar- 
igenom  cylinderafståndet  nedbringats  betydligt  mer  —  endast 
175  mm.  vid  150  mm.  cylinderdiam.  —  än  med  användning  af 
häfstänger  etc. 


E.  R. 
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O 

Årsmöte  med  Svenska  Teknologföreningens 

Afdelning  för  Mekanik 

afhålles  lördagen  den  24  oktober  1908  å  Föreningens  lokal,  Jakobsgatan  19,  Stockholm,  enligt  följande 

Program: 


KL  w  f.  m.  Mötets  öppnande. 

1.  Val  af  ny  styrelse  för  år  1909. 

2.  Diskussion:  » Verkstadsorganisation».  Inledare:  Ingeniör  Nils  Fredriksson. 

(Lunchpaus.) 

3.  Föredrag:  »Lärlings-  och  verkmästareskolor»,  af  ingeniör  T.  Sundgren. 

4.  Diskussion  öfver  ämne,  som  å  kallelsekorten  senare  kommer  att  tillkännagifvas. 

Kl.  6,30  e.  m.  Gemensam  middag. 


Inledningsföredragen  komma  att  i  tryck  utsändas  före  mötet, 
middagen  sker  vid  mötet. 


Anmälan  till  deltagande  i  den  gemensamma 

Styrelsen  för  Afd.  för  Mekanik, 


OM  SVETSNING  AF  GROFPLÅT. 

Af  Per  Boethius. 


(Forts.  fr.  föreg.  n:r). 

Till  belysning  af  nu  framhållna  synpunkter  kan  tjäna 
ett  par  delar  till  en  vertikal  korstubspa?inat  som  visas  i 
Fig.  g.  Till  vänster  synes  ytterstommen  med  svetsad 
längdskarf  och  insvetsadt  tak,  i  hvilket  hålet  för  skorste¬ 
nen  förut  uthalsats.  Äfven  eldstaden,  till  höger,  är  hel- 
svetsad,  och  t.  o.  m.  skorstensröret  är  svetsadt  till  eld¬ 
stadstaket.  Arbetet  är  från  Avesta  järnverk,  och  äro 
delarna  färdiga  för  borrning  och  hopnitning,  sedan  blott 
tuberna  insatts,  samt  eldhål  och  manluckor  anbragts  å 
eldstad  och  mantel. 

Fig.  w  visar  ett  par  vid  nyssnämnda  verk  utförda 
detaljer  till  en  sjöångpanna,  nämligen  dels  framgafveln, 
dels  den  inre  tubgafveln,  till  hvilken  senare  de  båda  eld¬ 
rören  äro  svetsade  till  ett  stycke.  Denna  anordning  med 
eldrörets  fastsvetsning  vid  den  inre  tubgafveln  förekom¬ 
mer  numera  mycket  ofta,  åtminstone  vid  pannor  med 
måttliga  dimensioner,  då  det  anses  medföra  ofantliga  för¬ 
delar  att  alldeles  undgå  nitväxlarna  just  på  detta  ställe, 
där  de  heta  eldstadsgasernas  åverkan  är  starkast,  och 
kostnaderna  synas  mer  än  väl  motiverade  utaf  konstruk¬ 
tionens  varaktighet.  Skulle  vid  en  dylik  helsvetsad  kon¬ 
struktion  eldröret  uppfrätas  före  öfriga  delar  och  behöfva 
ersättas,  låter  sig  detta  göra  genom  isärmejsling  invid 
tubplåten,  hvarefter  en  ny  del  kan  nitas  fast  alldeles  på 


Fig.  9. 
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Fig.  10. 


Fig.  12. 


samma  sätt,  som  om  konstruktionen  från  början  blifvit 
utförd  nitad. 

Helt  och  hållet  svetsade  eldstäder  i  ett  stycke  med  fyr¬ 
boxen  såsom  visas  i  fg.  11  användas  äfven  ofta  vid  sjö¬ 
pannor.  Af  intresse  torde  vara  det  här  illustrerade  sättet 
att  uppstyfva  eldröret.  Anordningen  består,  i  förbigående 
sagdt,  uti  några  glest  anbragta  vågor,  hvilka  utpressats 
efter  rörets  svetsning,  och  praktiseras  med  fördel  för 
mindre  pannor,  där  en  vanlig  korrugerad  eldstad  med 
relativt  liten  diameter  blir  besvärlig  att  hålla  ren  från 
aska  och  slagg  under  rosten. 

Ett  vackert  svetsningsarbete  utfördt  helt  och  hållet 
med  vattengas  visas  i  fig.  12,  nämligen  en  tubkammare  till 
en  vattenrörspanna  med  två  anslutningshalsar  till  ångpannan. 

Hvarje  ångpanneverkstad  af  någon  betydenhet  torde 
då  och  då  vara  i  behof  af  korrugerade  eldrör ,  och  vilja 
vi  därför  i  detta  sammanhang  med  några  ord  beskrifva 
denna  tillverkning.  Den  förutsätter  ett  ganska  dyrbart 
maskineri,  men  många  firmor  hafva  dock  uppptagit  den¬ 
samma  såsom  specialitet,  drifven  i  stor  skala.  I  fig.  /j 
synes  en  interiör  från  ett  verk  i  Leeds  i  England,  hvilket 
endast  och  allenast  tillverkar  korrugerade  eldrör.  Denna 
firma  har  ett  Dellwiks  vattengasverk  med  två  generatorer, 
hvarmed  samtidigt  drifvas  3  stycken 
svetsmaskiner.  Sedan  de  släta  rören 
här  svetsats  på  vanligt  sätt,  upphet¬ 
tas  de  likformigt  i  en  glödugn  och 
införas  därefter  omedelbart  i  korru- 
geringsmaskinen.  Denna  utgöres  af 
ett  valsverk  med  utbytbara  valsar  och 
öfvervalsen  upplyftbar.  Maskinen  kan 
lätt  ställas  in  för  den  profil  korruge- 
ringen  skall  hafva.  Då  dylika  valsverk 
äro  ytterst  dyrbara  maskiner,  före¬ 
draga  en  del  firmor  att  utföra  korru- 
geringen  i  en  hydraulisk  press,  sär- 
skildt  konstruerad  för  ändamålet.  Ar¬ 
betet  tillgår  då  så,  att  röret  uppvär¬ 
mes  medan  det  sitter  i  pressen,  och 
vågorna  pressas  upp  successivt  under 
rörets  kringvridning.  Man  erhåller  med 
båda  metoderna  en  lika  tillfredställan¬ 
de  produkt.  Det  senare  förfaringsättet 
användes  vid  Avesta  järnverk,  där  kor¬ 
rugerade  eldrör  af  » Morrisons»  system 
sedan  ett  par  år  tillverkas. 


Fig.  13 • 
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Korrugeringens  utförande  erbjuder  tydligen  genom 
åtföljande  formförändringar  och  ansträngning  af  materialet 
ett  lika  effektivt  som  tillförlitligt  prof  på  den  förut  ut¬ 
förda  svetsens  godhet.  Vid  specialverkstäder  för  dylika 
rör  betalas  alltid  svetsningsarbetet  per  styck,  och  på  flera 
ställen  är  så  ordnadt,  att  svetsarelagets  bas  ur  egen  ficka 
får  betala  de  lagningar  å  vallen,  som  efter  korrugeringens 
utförande  tilläfventyrs  befinnas  nödvändiga. 

Svetsade  arbeten  för  kemiska  och  andra 
industrier. 

Inom  diverse  kemiskt-tekniska  industrigerenar  har 
det  varit  ett  önskemål  att  på  ett  bättre  och  varaktigare 
sätt  få  plåtarbeten  hopsatta,  än  som  kan  ernås  med 
vanlig  nitning.  Detta  behof  har  nog  utgjort  en  sporre 
för  fabrikanterna  till  svetsningsmetodernas  fullkomnande 
och  eröfrandet  af  nya  marknader. 


område.  Sulfatkokare  äro  stora  pjeser,  hvilka  fordra  stor 
yrkesskicklighet  och  en  mängd  specialanordningar  för  svets¬ 
ningens  utförande.  En  dylik  helsvetsad  kokare  om  26 
m.3  visas  i  fig.  14.  Den  väger  cirka  17  tons  och  är  af- 
profvad  med  20  atmosfärers  tryck.  Dimensionerna  äro 
angifna  å  figuren.  Vid  flera  af  våra  sulfatfabriker  finner 
man  dylika,  utmärkt  vackra  prof  på  en  till  fulländning 
uppdrifven  yrkesskicklighet. 

Hel  svetsade  diffusörer  utföras  numera  i  Sverige  (vid 
Avesta  järnverk),  och  framställer  fig.  15  ett  dylikt  arbete. 
Svetsningen  är  utfördt  helt  och  hållet  med  vattengas,  och 
manteln  är  sammansatt  af  fyra  plåtar,  så  att  man  har 


två  längsgående  svetsfogar  och  en  rundgående  skarf  på 
midten.  Diametern  är  3  meter,  längden  är  5,5  m.  och 
plåttjocklekarna  äro  11  mm.  i  manteln  och  14  mm.  i 
bottnarna.  Dessa  diffusörer  afprofvas  före  leveransen  med 
ett  hydrauliskt  tryck  af  6  atmosfärer. 


Såsom  nyss  framhållits,  hafva  dessa  helsvetsade  pro¬ 
dukter  stort  företräde  framför  förut  brukliga  nitade  genom 
sin  beständighet  mot  frätningar,  hvilka  särskildt  inom  sul¬ 
fat-industrien  äro  af  den  art,  att  de  ganska  snart  skulle 
ruinera  en  nitskarf,  som  det  är  ytterst  vanskligt  att  på 
ett  varaktigt  sätt  täta,  om  den  en  gång  sprungit  läck. 

Ungefär  detsamma  är  förhållandet  med  pannor  för 
glödgning,  galvanisering  och  förtenning,  och  i  hvilka  hållas 
flytande  metallbad  (zink  eller  tenn).  Dylika  pannor  fram¬ 
ställas  numera  helst  helsvetsade  af  plåt,  ehuru  gjutna 
pannor  någon  gång  ställa  sig  billigare  i  inköp.  De  senare 
blifva  emellertid  mycket  tunga  och  otympliga,  enär  man 
måste  taga  godset  betydligt  tjockare  än  hvad  som  behöf- 
ves,  då  plåt  användes.  Gjutna  pannor  blifva  därigenom 
mera  hårdeldade  än  svetsade,  men  kunna  det  oaktadt  ej 
uppvisa  tillnärmelsevis  samma  motståndskraft  för  eldens 
åverkan  och  metallbadets  frätningar  som  de  sistnämnda. 
Nitade  pannor  för  dessa  ändamål  torde  kunna  lämnas  all¬ 
deles  ur  räkningen  såsom  tämligen  otillfredsställande,  och 
ifrågakomma  numera  ytterst  sällan.  En  helsvetsad  galva- 
niseringspanna,  utförd  vid  Avesta  järnverk,  visas  i  fig.  16. 


Fig.  16. 
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Dess  dimensioner  äro  i  500  X  1  000  x  700  mm.  och  plåt¬ 
tjockleken  är  20  mm.  Större  dylika  pannor  af  ända  till 
35  mm.  plåttjocklek  förekomma  stundom.  Dessa  arbeten 
blifva  ganska  tidsödande,  då  det  gifvetvis  tager  en  dryg 
tid  att  åstadkomma  en  tillförlitlig  svets  i  så  tjockt  gods, 
och  därjämte  en  hel  del  handarbete  blir  nödvändigt  på 
grund  af  svårigheten  att  begagna  maskinella  anordningar. 

En  viktig  hithörande  bransch  är  tillverkningen  af 
behållare  för  luft  och  gaser  under  mer  eller  mindre  högt 
tryck.  Vid  mindre  dimensioner  framställas  dylika  kärl 
massvis  genom  speciella  pressnings-,  dragnings-  eller  vals- 
ningsoperationer,  hvarvid  man  erhåller  själfva  cylindern 
med  botten  i  ett  homogent  stycke.  Då  dimensionerna 
blifva  större,  försiggår  däremot  tillverkningen  så,  att  en 
hopbockad  plåt  svetsas  till  en  cylinder,  hvarefter  bott¬ 
narna  insvetsas  i  densamma.  Dylika  kärl  användas  ofta 
för  mycket  höga  tryck,  och  då  fordras  i  allmänhet  ga¬ 
rantier  genom  hydraulisk  proftryckning  med  ända  till 


'7. 


det  dubbla  arbetstrycket.  Fig.  ij  visar  ett  parti  dylika 
kärl  afprofvade  med  150  atmosfärers  tryck.  Deras  in- 
vändiga  diam.  är  275  mm.  och  plåttjockleken  i  cylin¬ 
dern  12  mm.  En  teoretisk  hållfasthetskalkyl  gifver  vid 
handen,  att  man  vid  detta  prof  åsätter  svetsen  ganska 
höga  fordringar. 
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man  nu  fylla  genom  plåtrör  svetsade  med  vattengas.  Flere 
verk  på  kontinenten  hafva  som  komplement  till  förutva¬ 
rande  rörverk  skaffat  sig  fulländadt  maskineri  för  denna 
tillverkning  och  kunna  sålunda  åtaga  sig  tillverkning  af 
tuber  af  snart  sagdt  hvilken  diameter  och  längd  som  helst, 
hvadan  man  kan  säga,  att  endast  transportmöjligheterna 
begränsa  de  dimensioner  man  numera  får  se  i  marknaden. 
Särskildt  i  Tyskland  har  denna  industri  nått  en  storartad 
utveckling. 

Inb  ledningar  för  gas  och  vatten  samt  turbintuber  för 
högsta  fallhöjder  och  tryck  förekomma  numera  mycket 
allmänt  maskinsvetsade  i  st.  f.  nitade  samt  med  på¬ 
vällda  flänsförbindningar  med  speciella  tätningsanordnin- 
gar,  olika  för  olika  ändamål  och  från  olika  firmor.  Fig • 
18  visar  några  dylika  tuber  af  ansenliga  dimensioner  ut¬ 
förda  vid  Witkowitz  i  Österrike.  Flere  af  våra  sven 
ska  kommuner  hafva  begagnat  sig  af  svetsade  tubledningar 
för  gas-  eller  vattenledningsändamål,  och  hafva  dessa  im¬ 
porterats  från  verkstäder  på  kontinenten.  Dessa  fabrikat 
komma  till  användning  i  första  hand,  då  man  eftersträf- 
var  så  liten  vikt  som  möjligt,  t.  ex.  vid  upphängning  af 
ledningar  i  broar,  samt  för  undervattensledningar,  där 
svetsade  rör  erbjuda  enorma  fördelar  vid  nedläggandet, 
oafsedt  sina  företräden  framför  andra  slags  rör  genom  sin 


Svetsade  rör  och  tub¬ 
ledningar. 

Vi  komma  nu  till  en  af 
de  viktigaste  tillämpningarna 
af  den  moderna  plåtsvetsnings- 
tekniken,  nämligen  masstill¬ 
verkning  af  rör  och  tuber  af 
gröfre  dimensioner  för  diverse 
ändamål.  Mindre  gas-  och 
vattenrör,  ångpannetuber  etc. 
fabriceras  ju  sedan  gammalt 
antingen  lappvällda  eller  stumt 
vällda  genom  diverse  vals- 
nings-  och  dragningsproces- 
ser  eller  helvalsade  enligt 
Mannesman^ ska  metoden,  allt 
efter  förekommande  fordringar 
på  kvaliteten.  Medelst  dessa 
metoder  torde  man  kunna 
komma  upp  till  en  diameter 
af  250  å  300  mm.  och  möj¬ 
ligen  något  högre.  Det  stora 
fält,  som  emellertid  ligger  öf- 
ver  denna  högsta  gräns,  kan 


Fig.  19. 
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Fig.  20. 


i 

pålitlighet  och  elasticitet.  Till  följd  af  deras  jämförelsevis 
ringa  vikt  kan  man  nämligen  handskas  med  betydliga  rör¬ 
längder  och  får  härigenom  blott  ett  fåtal  skarfvar  att  täta. 
Af  intresse  torde  fig.  ig  vara,  visande  huru  en  dylik  tub¬ 
ledning  för  Stockholms  vattenledningsverk  håller  på  att 
sänkas  i  Norrström. 

I  norra  Italien  igångsattes  för  ett  par  år  sedan  ett 
bland  de  mest  betydande  verk,  som  finnas  för  denna  fa¬ 


brikation,  och  lär  det  vara  afsikten  att  här  bygga  tubled¬ 
ningar  i  stor  skala  för  att  uppsamla  de  förut  obegagnade 
vattenmassorna  i  nämnda  landsdel  och  föra  dem  till  de 
olika  kraftstationerna. 

Äfven  för  grofva  högtrycksångledningar  och  ångsam- 
lingsrör  lämpar  sig  tydligtvis  det  helsvetsade  arbetet  syn¬ 
nerligen  väl,  och  synes  det  i  pris  kunna  konkurrera  med 
stålgjutgods,  om  dimensionerna  äro  någorlunda  stora.  lig.  20 
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visar  exempel  på  dylika  vällda  ångrör,  försedda  med 
likaledes  påvällda  stutsar.  Såsom  särskilda  fördelar  med 
de  svetsade  rören  framhålles,  att  de  äro  mera  elastiska 
och  pålitliga  än  gjutna  rör  med  hänsyn  till  de  i  tack- 
järnsrören  alltid  förekommande  gjutspänningarne  samt  lät¬ 
tare  att  transportera  och  montera,  då  de  sakna  allt  öfver- 
flödigt  gods. 

Till  rörfabrikationen  hör  också  framställningen  af  en 
del  andra  artiklar,  såsom  master  för  större  fartyg,  där  ju 
det  svetsade  arbetet  med  sin  fullkomligt  släta  yta  erbjuder 
tydliga  fördelar.  Särskildt  inom  den  tyska  marinen  före¬ 
kommer  allmänt,  att  fartygsmaster  svetsas  af  plåt  liksom 
äfven  en  del  gröfre  stänger  och  rår.  Äfven  båtdäfvertar 
utföras  enligt  denna  metod.  Vidare  hafva  vi  ett  hithö¬ 
rande  fabrikat,  som  blifvit  en  massartikel,  nämligen  stolpar 
för  elektriska  ledningar.  Dylika  finner  man  numera  i  de 
flesta  städer  på  kontinenten  med  moderna  spårvägsanlägg- 
ningar,  och  användas  sådana  äfven  i  Sverige. 

Vid  många  af  dessa  rörformiga  arbeten  spelar  ma¬ 
skinarbetet  en  stor  roll,  och  mycket  är  ej  att  säga  om 
de  operationer,  där  yrkesskickligheten  kommer  in.  Hvarje 
firma  söker  naturligen  så  mycket  som  möjligt  hemlighålla 
de  specialmaskiner  och  metoder  den  utarbetat,  ofta  med 
dryga  kostnader  för  erfarenhets  vinnande.  För  en  mång¬ 
sidig  fabrikation  fordras  förutom  själfva  svetsmaskineriet 
en  mängd  delvis  ganska  dyrbara  maskiner  och  anordnin¬ 
gar,  såsom  bockningsmaskiner,  plåthyflar,  flänsningsmaski- 
ner,  pressar,  profningsmaskiner,  hydrauliska  kraftanlägg¬ 
ningar  och  traverskranar,  diverse  ugnar  och  ässjor  etc. 

Ett  modernt  svetsverk  för  speciellt  rörtillverkning  i  stor 
skala  illustreras  i  fig.  21.  Här  ser  man  vattengasverket 
vid  byggnadens  ena  hörn  med  två  generatorer  a  samt 
gasklockan  e.  Svetsmaskinerna  /  äro  tre  stycken,  upp¬ 
ställda  parallelt  och  af  olika  kapacitet  för  olika  maximi- 
diametrar  och  plåttjocklekar.  Vidare  synes  en  större  glöd¬ 
ugn  g ,  i  hvilken  dels  gröfre  plåtar  värmas,  innan  de  hop¬ 
bockas  till  cylindrar,  dels  färdigsvetsade  rör  utglödgas, 
innan  de  rundvalsas.  Bockningsvalsarna  äro  6  meter 


långa  och  mycket  kraftiga,  så  att  de  kunna  taga  de 
gröfsta  rör,  som  kunna  framställas  i  svetsmaskinerna. 

Enär  de  olika  längderna  till  en  tubledning  i  allmänhet 
måste  proftryckas  vid  verket  före  leveransen,  är  det  af  vikt 
att  anordningar  finnas  för  att  hastigt  fylla  rören  med  vat¬ 
ten  och  bekvämt  utföra  profningen.  För  detta  ändamål 
har  man  konstruerat  särskilda  profningsmaskiner,  där  rören 
inspännas  medelst  hydrauliskt  tryck  mellan  2  stycken 
ändplattor,  som  täta  mot  rörets  flänsar.  Därpå  fylles 
röret  hastigt  med  vatten  och  trycket  påsläppes  till  före- 
skrifven  höjd.  Det  hela  sker  mycket  bekvämt  medelst 
sinnrika  omkastningsanordningar  för  vattnet,  och  blott  en 
man  behöfves  för  maskinens  betjänande.  Genom  dylika 
anordningar  sparas  naturligen  såväl  kostnader  som  tid, 
hvilket  ju  är  af  stor  vikt,  lika  mycket  inom  alla  stadier 
af  tillverkningen. 

En  mångfald  andra  olikartade  tillämpningar  inom 
den  industri,  vi  här  velat  beskrifva,  skulle  kunna  anfö¬ 
ras,  men  torde  äfven  den,  som  ej  är  fackman  på  området, 
af  det  anförda  kunna  bilda  sig  en  föreställning  om  bety¬ 
delsen  af  densamma.  Vi  äro  här  inne  på  ett  stort  ar¬ 
betsfält,  där  produktionen  utgöres  dels  af  halffabrikat, 
hvilka  söka  sig  väg  förnämligast  till  ångpannefabrikanterna 
och  närbesläktade  fabriksgrenar,  dels  af  färdiga  produkter 
af  ofantlig  betydelse  för  en  mängd  industrier,  bland 
hvilka  vi  i  det  föregående  blott  kunnat  framhålla  ett  fåtal 
exempel. 

Slutligen  må  ännu  en  gång  erinras  om,  att  framställ¬ 
ningen  af  svetsade  grofplåtarbeten  på  sista  årtiondet  äfven 
blifvit  en  svensk  industri.  Vi  hafva  emellertid  här,  lik¬ 
som  i  en  mängd  andra  fall,  att  kämpa  mot  utländska 
konkurrenter,  hvilka  fått  försprång.  Det  är  likväl  att 
hoppas,  att,  ehuru  vi  genom  den  egna  marknadens  relatva 
obetydlighet  arbeta  under  ogynsamma  förhållanden,  ut¬ 
vecklingen  skall  gå  därhän,  att  vi  så  småningom  kunna 
göra  oss  oberoende  af  utlandet  och  själfva  tillgodose  det 
inhemska  behofvet. 


TÄFLING  FÖR  BERQBORRM  ASKIN  ER  I  TRANSVAAL  1909. 


Från  Kungl.  Utrikesdepartementet  har  till  Red.  remit¬ 
terats  program  för  en  internationell  täflan,  som  under  år 
1909  skall  anordnas  i  Transvaal,  och  meddelas  här  nedan 
ett  kortfattadt  utdrag  däraf: 

Täflingens  ändamål  och  anordning. 

En  täflan  för  bergborrmaskiner  har  blifvit  utlyst  af 
Regeringen  i  Transvaal  i  förening  med  den  Transvaahska 
Grufkammaren  (Chamber  of  Mines),  hvilka  tillsammans 
lämnat  anslag  för  bestridandet  af  kostnaderna  för  priser 
samt  organiserat  en  sammansatt  kommitté  med  uppdrag 
att  utarbeta  regler  för  täflingen  äfvensom  att  vidtaga 
öfriga  erfoderliga  åtgärder. 

Afsikten  med  den  ifrågasatta  täflingen  är  att  få  till 
stånd  en  lämplig  borrmaskin  af  små  dimensioner,  som  med 
ekonomisk  fördel  kan  begagnas  i  de  mycket  smala  orter,  som 
förekomma  i  grutvorna  vid  Witwatersrand,  där  för  när¬ 
varande  hufvudsakligen  handborrning  praktiseras.  Med 
hänsyn  till  de  förhandenvarande  förhållandena  har  kom¬ 
mittén  sökt  uppställa  sådana  villkor  för  täflingarna,  att 


deras  utförande  icke  kommer  att  möta  alltför  stora  prak¬ 
tiska  svårigheter. 

För  att  inskränka  antalet  täflande  inom  rimliga  grän¬ 
ser,  förbehåller  sig  kommittén  rätt  att  utesluta  anmälningar 
å  sådana  maskiner,  som  tydligen  kunna  påvisas  vara 
olämpliga  för  de  lokala  förhållandena  vid  grufvorna  i  fråga. 

I  sluttäflingen  kommer  borrning  att  verkställas  i  malm¬ 
gångar  af  en  bredd  varierande  mellan  20  till  48  eng. 
tum  samt  stupande  20°  till  90°.  Det  kan  antagas,  att  c:a  90 
°/0  af  antalet  borrningar  komma  af  afse  nedåtriktade  hål. 

Kommittén  förutsätter  att  de  inkommande  anmäl¬ 
ningarna  skola  hufvudsakligen  omfatta  borrmaskiner  att 
drifvas  medelst  komprimerad  luft,  en  metod  som  allmänt 
praktiseras  vid  Witwatersrand,  men  skulle  maskiner  för 
annan  drifkraft  anmälas,  ämnar  Kommittén  taga  dylika 
anmälningar  under  behörigt  öfvervägande. 

Anmälare,  hvilka  önska  provisoriskt  patentskydd  för 
sina  eventuellt  nya  konstruktioner,  torde  själfva  vidtaga 
sina  mått  och  steg  i  detta  hänseende. 
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Anmälningar. 

Anmälningar  måste  vara  aflämnade  senast  den  31 
Dec.  1908  hos: 

»Secretary  to  the  Committee, 

Transvaal  Chamber  of  Mines, 

Johannesburg 

Transvaal.» 

Anmälningsblanketter  och  program  kunna  erhållas 
hos  Kungl.  Kommerskollegium  i  Stockholm  eller  hos: 
»London  Secretary, 

Transvaal  Chamber  of  Mines, 

202  Salisbury  House, 
Finsbury  Circus, 
London  E.  C.» 


Anmälningar  å  borrmaskiner  vägande  mera  än  45,5 
kg.  (100  lbs.)  mottagas  icke,  enär  täflingen  afser  urval 
af  maskiner,  som  handhafvas  af  endast  en  man.  Det  är 
ett  önskemål  att  få  maskinens  vikt  reducerad  under  den 
ofvannämnda  vikten. 

•  [ _ _ _ 

Hvarje  deltagare  i  täflingarna  skall  ställa  3  borr¬ 
maskiner  till  Kommitténs  förfogande  jämte  öfriga  hjälp- 
apparater  och  reservdelar,  som  han  anser  vara  behöfliga. 
Materielen  förblifver  i  Kommitténs  vård  och  utlämnas 
endast  med  dennas  medgifvande. 

Utgallringsprof : 

För  att  reducera  antalet  anmälningar,  innan  prof- 
ningarna  nere  i  grufvorna  taga  sin  början,  anordnas  ut¬ 
gallringsprof  dels  ofvan  och  dels  under  jord.  De  definitiva 
profningarna  i  grufvorna  komma  nämligen  att  utsträckas 
öfver  en  tid  af  6  månader,  och  måste  därför  antalet  prof- 
ningar  reduceras  med  hänsyn  till  deras  praktiska  utförbarhet. 


Täflingsprof. 

- — - -  —  _  —  - 

Anmälda  borrmaskiner,  som  icke  blifvit  utgallrade 
under  de  förberedande  profven,  komma  att  definitivt  prof- 
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vas  under  normala  driftförhållanden  nere  i  grufvorna  — 
en  profning,  hvilken  skall  taga  sin  början  omkring  den 
i  April  1909  och  beräknas  kräfva  en  tid  af  6  månader. 

2  maskiner  af  hvarje  anmäldt  täflingsnummer  komma 
att  drifvas  natt  och  dag  under  300  arbetsskift  hvardera, 
kontinuerligt,  med  undantag  af  sön-  och  helgdagar.  Arbets- 
skiften  äro  af  lika  längd  i  samtliga  grufvorna. 


Luftförbrukningen  för  hvarje  särskild  borrmaskin  skall 
undersökas  medelst*  prof  ofvan  jord  minst  en  gång  i  må¬ 
naden  under  täflingstiden,  enligt  närmare  bestämmelse  af 
Kommittén,  i  och  för  bedömandet  af  luftförbrukningen  i 
genomsnitt  vid  maskinens  arbete  nere  i  grufvan.  Under 
den  tid,  en  af  de  täflande  maskinerna  för  detta  ändamål 
är  undandragen  profningarna  i  grufvan,  skall  den  ersättas 
med  den  3:dje  maskinen,  som  af  anmälaren  blifvit  ställd 
till  Kommitténs  förfogande.  Skulle  detta  arrangement  af 
någon  anledning  icke  kunna  genomföras,  så  skall  prof- 
ningstiden  på  annat  sätt  kompletteras  till  det  föreskrifna 
antalet  arbetsskift. 

Grunder  för  prisbedömningen : 

Ett  första  pris  om  4.  OOO  £  sterl.  skall  tilldelas  den 
täflande  borrmaskin,  vid  hvilken  de  totala  driftkostnaderna 
dividerade  med  den  sammanlagda  borrhålslängden  i  fot, 
som  af  sagda  maskin  uppnåtts  under  profborrningarna, 
blifva  de  lägsta.  Kommittén  förbehåller  sig  emellertid 
rätt  att,  beträffande  2  eller  flera  maskiner  uppvisande 
närmevis  samma  resultat,  bortse  ifrån  smärre  differenser  i 
poängtal  samt  att  tillerkänna  priset  åt  den  maskin,  som 
med  hänsyn  till  vikt,  konstruktion,  förmåga  att  borra  djupa 
hål,  frihet  från  driftstöringar,  enkelhet  i  skötseln  etc. 
visar  sig  vara  bäst  passande  för  grufdistriktet  i  fråga  med 
dess  trånga  orter. 

Ett  andra  pris  om  I  OOO  £  sterl.  skall  tilldelas  den 
borrmaskin,  som  på  nyssnämnda  grunder  af  Kommittén 
befinnes  komma  närmast  den  med  första  priset  belönade 
maskinen. 


FRÅN  DEN  MEKANISKT=TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


12  000  hkr’s  ångturbin  för  Buenos-Aires. 

Zeitschr.  d.  Ver.  deutsch.  Ing.  N:o  32,  1908. 

Den  såsom  tillverkare  af  ångmaskiner  välbekanta  italien¬ 
ska  firman  Franco  Tosi  i  Legnano  har  på  beställning  af 
»Deutsch-Ueberseeische  Elektrizitäts-Gesellschaft» 
i  Buenos  Aires  utfört  en  i  ofvannämnda  tidskriftshäfte  beskrif- 
ven  ångturbin  af  Parsons  system  för  drifvandet  af  en  direkt- 
kopplad  växelströmgenerator  levererad  af  Brovvn,  Boveri  &  Co. 
Ångturbinen,  som  är  utförd  med  Fullagers  patenterade  balan- 
seringsanordning  för  utjämnandet  af  turbintrummans  axial- 
tryck,  utvecklar  normalt  12000  eff.  hkr.  och  maximalt  14200 
eff.  hkr.  vid  ett  omloppstal  af  750  hvarf  per  miu.,  ett  ångtryck 

[  af  12  kg.  per  cm  2  samt  med  ångan  öfverhettad  till  300°  C. 
Under  dessa  driftförhållanden  uppgår  ångförbrukningen  till 
0,3  kg.  per  kw-timme. 

Afloppsåugan  från  turbinen  afgår  genom  ett  ångaflopp 
med  rektangulär  tvärsektion  160x200  cm.2  till  en  ytkondensor 
med  1  300  m.2  kylarea,  som  monteras  på  3  st.  fjädrande  s.  k. 
»balanslager»,  hvarigenom  rörledningarna  beredas  möjlighet 
att  fritt  utvidga  och  sammandraga  sig,  utan  att  några  farliga 
materialspänningar  däraf  uppkomma.  Luftpumpen  är  kon¬ 
struerad  utan  sugventiler  och  försedd  med  2:ne  s.  k.  »dyk- 
kolfvar»  af  originell  konstruktion.  Kolfdiametern  är  110  resp. 
1 17  cm.;  slagets  längd  27,5  cm.  och  hastigheten  145  minut- 


hvarf.  Båda  pumpkolfvarne  drifvas  medelst  vefstakar  från  en 
elektromotor  om  80  eff.  hkr.  Cirkulationsvattnet,  som  kan 
lappgå  till  850  sek. -liter,  försättes  i  rörelse  medelst  2:ne  cen- 
trifu galpumpar,  drifna  hvardera  medelst  en  90  hkr*s  direkt 
kopplad  elektromotor  vid  en  hastighet  af  495  minutlivarf. 
Vikten  af  hela  maskineriet  inklusive  växelströmgenerator  och 
kondensorapparater  uppgår  till  375  tons. 

Ångturbinens  hastighetsreglering  sker  genom  strypning 
af  ångtrycket  i  en  2-sitsig  själfbalanserad  trottelventil  påverkad 
af  en  oljetryckcylinder,  som  förses  med  olja  från  en  liten  olje¬ 
pump,  arbetande  under  ett  tryck  af  1,5  kg.  Trycket  i  oljecy- 
lindern  regleras  af  centrifugalregulatorn  medelst  en  vridslid. 
Under  afprofningen  uppmättes  turbintrummans  axialtryck  med 
tillhjälp  af  en  på  den  fria  turbinaxeländen  anbragt  oljetryck- 
kolf.  Axialtrycket  befanns  därvid  uppgå  till  endast  64  kg., 
hvilket  under  vanliga  driftförhållanden  upptages  af  ett  kamlager. 

Turbinångaren  » Ben  My  Chreet. 

Engineering  d.  14  Aug.  1908. 

En  ny  snabbgående  turbinångare  med  ofvanstående  namn 
har  nyligen  levererats  från  Vickers  Sons  &  Maxim’s  skepps- 
byggeri  i  Barrow-in-Furness  till  rederibolaget  »The  Isle  of  Man 
Steam  Packet  C:o»,  som  förut  innehaft  det  likaledes  ångtur- 
bindrifna  fartyget  »Viking».  Den  ofvannämnda  nyaste  akvisi- 
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tionen  till  rederifirmans  flotta  har  ett  deplacement  af  2  920 
tons  och  är  afsedd  att  föra  ända  till  2  700  passagerare.  Far¬ 
tygets  hufvuddimensioner  äro:  längd  114  m.,  bredd  14  m., 
djupg.  3,65  ni.  Det  är  försedt  med  5  däck  samt  3  propeller¬ 
axlar  drifna  medelst  Parsons  ångturbiner,  anordnade  på  det 
vanliga  sättet  med  en  högtryckturbin  monterad  på  midtaxeln 
och  lågtryckturbiner  jämte  backturbiner  på  de  båda  sidoaxlarne. 

Ångan  erhålles  från  4  st.  cylindriska  ångpannor,  hvar- 
dera  försedda  med  8  eldstäder  och  anordnade  för  eldning  me¬ 
delst  forceradt  drag.  Arbetstrycket  uppgår  till  12  kg.  per  cm.2. 

Fartygets  allmänna  anordning  framgår  af  i  ofvannämnda 
tidskriftsnummer  införda  reproduktioner  af  inrednings-  och 
sektionsritningar  samt  dess  yttre  utseende  af  en  fotografi  tagen 
under  profresau,  vid  hvilket  tillfälle  en  maximifart  af  26  knop 
uppnåddes.  Medelfarten  vid  profresan  uppgick  till  25  l/t  knop 
med  ett  omloppstal  å  propelleraxlarne  af  c:a  480  minuthvarf. 
Vid  backning  å  en  sträcka  af  1  nautisk  mil  uppnåddes  en  fart 
af  / 7  knop ,  tydande  därpå  att  backturbinerna  blifvit  kraftigt 
konstruerade  med  afsikt  att  meddela  fartyget  stor  manöver¬ 
färdighet.  Trafiksträckan  Liverpool — Douglas  har  af  fartyget 
tillryggalagts  på  en  tid  af  2  tim.  52  min.  utgörande  medeltalet 
från  6  profturer.  Denna  jämförelsevis  korta  distans  har  gif- 
vetvis  medfört  höga  anspråk  på  manöverfärdigheten,  för  att 
icke  tidsförlusen  vid  angörandet  af  landningsställena  skall 
blifva  för  hög  i  förhållande  till  tiden  för  öfverfarten  äfvensom 
för  undvikandet  af  kollisioner  i  det  starkt  trafikerade  farvatt¬ 
net.  Vibrationerna  från  maskineriet  och  propellrarne  under 
fartygets  gång  uppgifvas  vara  mycket  ringa.  Krängnings- 
rörelserna  hafva  genom  anbringandet  af  breda  slingerkölar 
dämpats  samt  äfvenledes  sättningsrörelserna  retarderats  och 
minskats  medelst  anbringandet  för-  och  akterut  af  stora  bal¬ 
last-tankar,  hvilka  vid  hårdare  sjögång  fyllas  med  vatten. 

Nutida  kullager  samt  deras  användning, 

af  ing.  A.  Bauschlicher.  Zeitschr.  des  Ver.  deutsch.  Ing. 
N:o  30.  Särtryck  finnes. 
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I  den  med  88  fig.  utrustade  uppsatsen  lämnas  en  god 
redogörelse  beträffande  kullagrens  nuvarande  grad  af  fulländ¬ 
ning,  till  hvilken  utsträckning  de  enligt  stöd  af  författarens 
egna  erfarenheter  lämpligen  kunna  ersätta  glidlagren  samt 
till  sist  området  för  deras  nuvarande  användning. 

Man  återfinner  de  grundläggande  Stribeck'ska  försöken 
kort  omnämnda  samt  därjämte  6  fullständiga  dimensions-  och 
belastningstabeller  öfver  ring-  och  stödlager  såsom  frukten  af 
flera,  framstående  verkstäders  försök  att  normalisera  på  detta 
område. 

Bland  konstruktionsdetaljerna  förtjäna  kulhållarna  sär- 
skildt  att  omnämnas.  E.  R. 

Kraftstation  med  Peltonhjul  i  staden  Nordhausen, 

af  Geh.  Baurat  A.  Pfarr.  Zeitschr.  des  Ver.  deutsch.  Ing. 
N:o  31.  Särtryck  finnes. 

En  del  af  staden  Nordhausens  vattenledningsvatten  ut- 
nyttjas  till  motoriskt  ändamål,  hvarvid  de  af  vattenmotorns 
hastighetsreglering  betingade  tryckvariationerna  i  ledningen 
endast  uppgå  till  högst  1,5  atm.  öfver  och  under  medeltycket. 

Peltonhjulet  med  reglering  medelst  strålafvisare  för  det 
öfverflödiga  vattnet  kunde  här  af  flera  skäl  endast  ifrågakomma, 
regleringen  ensamt  af  den  orsaken,  att  munstyckets  tillslutning, 
äfven  om  stängningstiden  bestämdes  till  fulla  5  sek.,  skulle 
medföra  en  otillåten  stegring  af  trycket  i  ledningen  från  180 
m.  till  ung.  400  m.  vattenpelare.  Men  å  andra  sidan  gällde 
det  hushålla  med  vattnet,  hvarför  man  äfven  gjort  bruk  af  en 
långsamt  verkande  strypreglering,  hvilken  i  andra  hand  in¬ 
verkar  på  vattenmängden. 

Denna  dubbla  reglering  af  vattenmängden  utgör  ett  in¬ 
tressant,  mekaniskt  problem,  med  hvars  konstruktiva  lösning 
tillverkaren,  Maschinenfabrik  Briegleb  Hansen  &  Co.,  lyckats 
särdeles  väl.  Verkstaden  har  beredvilligt  tillhandahållit  för¬ 
fattaren  en  hel  del  detaljritningar  öfver  såväl  motorn  som 
regleringen  E.  R. 


NYA  KATALOGER. 


Kalender  för  Sveriges  Textilindustri  1908, 

2:dra  årg.,  utgifven  af  J.  Hyberg. 

Denna  bok  utgör  egentligen  en  samling  statistiska  upp¬ 
gifter  rörande  våra  textilfabriker  och  bör  sålunda  blifva  af  stor 
nytta  såsom  uppslagsbok  ej  blott  för  fabrikanten,  utan  äf¬ 
ven  för  köpmannen.  Kalenderns  användning  torde  dock 
varit  bekvämare  och  innehållet  lättare  tillgängligt,  om  man 
vid  uppställningen  klassificerat  fabrikerna  efter  tillverkningens 
art  (bomulls-,  ylle-,  linuebranschen  etc.),  eller  om  ett  register 
i  sådant  syfte  upprättats.  Det  synes  anmälaren,  som  om  våra 
impregnerings-  och  vaxduksfabriker  äfvensom  schoddy-  och 
vaddfabriker  för  fullständighetens  skull  bort  medtagas.  Ett 
kortfattadt  omnämnande  af  våra  förnämsta  textilskolor  skulle 
äfvenledes  väl  försvarat  sin  plats  i  kalendern.  G.  S. 

Maschinenfabrik  Augsburg-Nurnberg  (M.  A.  N.J 

har  utsändt  en  ny  hufvudkatalog,  utvisande  denna  världsfirmas 


stora  omfattning  af  tillverkningar  för  olika  industrier.  Den 
stora  omsättningen  af  firmans  världsberömda  fabrikat  ses  af  de 
siffror,  som  uti  historiken  framhållas:  år  1840  44  arbetare, 
1908  11,000  arbetare  och  tjänstemän  samt  en  årlig  omsättning 
af  c:a  50,000,000  mark.  Dess  tillverkningar,  speciellt  ånganlägg- 
ningar  för  öfverhettad  ånga,  äro  för  väl  kända  att  här  behöfva 
närmare  relateras. 

Firman  har  under  de  senaste  åren  äfven  börjat  tillverka 
ångturbiner  af  Zoellys  system  och  har  tills  dato  levererat  eller 
under  tillverkning  dylika  turbiner  med  sammanlagdt  c:a 
10,000  hkr. 

Katalogen  omfattar  äfven  beskrifning  af  firmans  öfriga 
tillverkningar:  Gasmaskiner,  Dieselmotorer,  tryckerimaskiner 
m.  m.  och  är  genom  sin  rediga  uppställning  och  sina  prydliga 
illustrationer  af  stort  intresse.  M.  A.  N.  representeras  i  Stock¬ 
holm  af  firman  Victor  Berg. 
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Årsmöte  med  Svenska  Teknologföreningens 

Afdelning  för  Mekanik 

afhålles  Lördagen  den  24  Oktober  1908  ä  Föreningens  lokal,  Jakobsgatan  19,  Stockholm,  enligt  följande 

Program: 

Kl.  10  f.  m.  Mötets  öppnande. 

Val  af  ny  styrelse  för  år  1909. 

Diskussion:  »Verkstadsorganisation».  Inledare:  IngeniörNils  Fredriksson. 
(Lunchpaus.) 

Föredrag:  »Lärlings-  och  verkmästareskolor»,  af  Ingeniör  T.  Sundgren. 
Diskussion:  »Några  synpunkter  rörande  kraftcentralers  ekonomi». 

Inledare:  Ingeniör  Fr.  II  er  t  hel  i  us. 

Kl.  6,30  e.  m.  Gemensam  middag. 
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2. 
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Inledningsföredragen  komma  att  i  tryck  utsändas  före  mötet.  Anmälan  till  deltagande  i  den  gemensamma 
middagen  sker  vid  mötet.  för  Afä.  för  Mekanik. 


Stämmaskiner  användas  allmänt  i  snickerifabriker  för 
upptagande  af  rektangelformiga  tapphål  i  ramstycken  af- 
sedda  för  dörrar  eller  fönster  m.  m  ,  och  själfva  arbetet 
kallas  för  att  »stämma».  Denna  benämning  torde  hafva 
uppkommit  efter  det  handverktyg,  som  sedan  långliga 
tider  användts  för  detta  ändamål,  och  som  vi  känna  till 
under  namnet  »stämjärn». 

Den  första  mekaniska  anordning,  som  utfördes  för 
att  i  föreliggande  fall  ersätta  handarbetet,  utgjordes  an¬ 
tagligen  af  en  enkel  borrmaskin  bestående  af  en  å  en 
träställning  monterad  borrspindel,  som  var  förskjutbar 
direkt  medelst  en  trampa  eller  handspak.  För  att  erhålla 
ett  rektangulärt  hål  i  arbetsstycket  borrades  med  denna 
maskin  en  hel  rad  af  hål  intill  hvarandra,  hvilka  sedan 
för  hand  förenades  till  ett  enda  hål  samt  med  handstäm¬ 
järn  utfördes  med  vinkelräta  ändar.  Maskinen  förbättra¬ 
des  snart  därhän,  att  handstämjärnet,  som  användes  för 
att  skära  hålen  vinkelräta  i  ändarne,  sattes  in  i  maskinen 
å  en  med  häfstång  försedd  slid,  som  för  hand  fördes  mot 
arbetstycket.  Med  denna  förbättring  kunde  tapphålen 
utföras  fullständigt,  medan  arbetstycket  var  fastspändt  i 
maskinen. 

Den  sist  nämnda  anordningen  förde  tanken  på  att 
uteslutande  använda  det  i  maskinen  placerade  handstäm¬ 
järnet  för  upptagande  af  hålen  utan  användning  af  borr, 
och  utbildades  under  försöken  härmed  det  verktyg,  som 


BORRSTÄMMASKINER 

Af  Wilhelm  Lindberg. 

sedan  i  många  år  under  benäm¬ 
ningen  »lockbettel»  (se  fig.  /) 
begagnats  i  stämmaskiner.  Oak- 
tadt  denna  typ  af  stämmaskiner 
så  småningom  undergått  en  hel 
rad  förbättringar  och  modifika¬ 
tioner,  bibehåller  den  ännu  i  dag 
i  hufvudsak  samma  konstruktion 
med  samma  olägenheter  som  för 
40  å  50  år  sedan.  Den  största 
olägenheten  ligger  däii,  att  verk¬ 
tyget  först  efter  flera  upprepade 
slag  kan  nedbringas  till  önskadt 
djup  i  arbetstycket  samt  att  all 
den  spån,  som  uppkommer  un¬ 
der  arbetet,  pressas  tillsammans 
i  hålet  och  måste  sedan  aflägs- 
nas  för  hand. 

En  sinnrik  kombination  af  de 
två  verktyg,  som  användes  i  dessa 
första  stämmaskinerna  —  borret 
och  stämjärnet,  visas  i  fig.  2.  Detta 
kombinerade  verktyg  består  af  en 
vanlig  spiralborr  roterande  un¬ 
der  arbetet  inuti  den  borret  om- 
gifvande  fyrkantiga  hylsan,  som 
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Fig.  2. 
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vid  inmatning  i  arbetstycket  skär  det  af  borret  upptagna  hålet 
fyrkantigt.  Förutom  den  stora  tidsvinsten  —  verktyget 
utför  nämligen  tvänne  tempo  samtidigt  —  lämnar  detta 
stämverktyg  de  upptagna  hålen  fullkomligt  fria  från  spån, 
som  af  borret  bortföres  genom  hylsan  och  afgår  genom 
dennas  sidoöppningar. 

Detta  verktyg  har  gifvit  upphofvet  till  en  från  alla 
föregående  konstruktioner  helt  och  hållet  afvikande  stäm¬ 
maskin,  hvaraf  fig.  j  visar  en  utforingsform,  tillverkad  af 
Askersunds  Mek.  Werkstad. 


W  2 


Fig.  3. 

I  maskinstativets  öfre  del  är  förskjutbart  lagrad  en 
släde  eller  slid,  hvari  verktygels  yttre  del  —  hylsan  — 
fastspännes.  I  denna  släde  är  lagrad  en  borrspindel, 
som  drifves  med  rem  från  den  i  stativets  fot  placerade 
drifaxeln  Under  slädens  rörelse  mot  arbetstycket  bibe¬ 
hålla  således  borret  och  hylsan  samma  läge  i  förhållande 
till  hvarandra.  Arbetstycket  upplägges  å  det  till  vänster 
synliga  arbjtsbordet,  där  det  fastspännes  medelst  ratthjul 
och  skruf.  Bordets  rörelse  tvärs  öfver  maskinen  förbi 
verktyget  utföres  för  hand.  Inuti  stativet  är  drifanord- 
ningen  till  släden  förlagd  och  består  af  en  å  den  ständigt 
roterande  drifaxeln  löst  gående  snäcka,  som  medelst  den 
nedtill  synliga  trampan  kan  förrättas  i  rörelse,  hvarvid  ett 
snäckan  motsvarande  snäckhjul  drifves,  hvilket  i  sin  ord¬ 
ning  förmedelst  en  häfarm  försätter  släden  i  en  fram-  och 
återgående  rörelse.  Rörelsen  från  drifaxeln  till  snäckan 
öfverföres  medelst  en  fiiktionskopplirg  så  anordnad,  att 
till-  eller  frånkoppling  kan  ske,  i  hvilket  läge  snäckan  och 
släden  än  befinna  sig  till  hvarandra.  För  att  hindra  släden 
att  i  minsta  mån  fortsätta  rörelsen,  äfven  sedan  snäckan 
frigjorts  från  drifaxeln,  är  friktionskopplingen  försedd  med 
tvänne  effektiva  bromsklotsar,  som  frigöra  eller  Dsthålla 
snäckan,  alltefter  som  trampan  nedtryckes  eller  får  återgå 
i  sitt  ursprungliga  läge.  Härigenom  blir  manövreringen 
af  maskinen  mycket  bekväm  och  känslig,  och  arbetstycket 
kan,  äfven  under  maskinens  gång,  med  stor  lätthet  in¬ 
riktas. 

Verktyget  införes  i  arbetstycket  med  en  hastighet 
af  110  mm.  pr.  sekund,  återgångshastigheten  är  något 
större,  och  utför  för  hvarje  gång  ett  kvadratiskt  hål  af 


samma  storlek  som  hylsan.  En  man  kan  upptaga  9  000 
å  10000  sådana  kvadratiska  hål  pr.  dag  om  10  arbets¬ 
timmar  eller,  om  det  är  fråga  rektangelformiga  hål  af 
t.  ex.  80  mm.  längd  och  19  mm.  bredd,  c:a  2  500  på 
samma  tid,  motsvarande  hvad  en  flitig  arbetare  på  3  må¬ 
nader  kan  utföra  med  stämjärn  för  hand. 


Fig.  5- 


Fig.  6. 


Maskinen  kan  äfven  med  stor  fördel  användas  vid 
hjulfabrikation,  för  upptagande  af  ekerhålen  i  hjulnafven 
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och  utrustas  för  sådjnt  ändamål  med  en  särskild  med 
delningskifvor  försedd  apparat  för  fastspänning  af  nafven, 
på  sätt  fig.  4  och  5  visa.  Omkring  500  naf  pr  dag  kunna 
bearbetas  i  maskinen. 


Runda  hål  kunna  äfvenledes  utföras  i  maskinen,  som 
sålunda  äfven  kan  ersätta  borrmaskinen. 

Maskinen,  hvars  mångsidiga  användning  framgår  af 
fig.  6,  är  patenterad  af  tillverkaren. 


NY  FÖRBÄTTRAD  KULLAGER-KONSTRUKTION. 


Kullager  hafva  på  senare  tiden  funnit  allt  större  och 
större  användning  inom  alla  områden  af  maskintekniken 
och  därvid  äfven  börjat  ersätta  äldre  lagerkonstruktioner. 
Bidragande  orsaker  till  kullagrens  framgång  hafva  varit 
dels  framstegen  inom  stålfabrikationen  och  utvidgad  kän¬ 
nedom  om  stålets  egenskaper  i  härdadt  tillstånd,  dels  och 
i  all  synnerhet  utvecklingen  af  lagerkonstruktionerna  samt 
specialisering  af  tillverkningen.  En  kortfattad  beskrifning 
öfver  dylika  lager  konstruerade  af  A.  B.  Svenska  Kul¬ 
lagerfabriken  i  Göteborg  meddelas  här  nedan. 


Fig. 


Fig.  1. 


består,  utom  af  de  vanliga  delarne,  ringar,  kulor  och  kul- 
hallare,  äfven  af  en  yttre  ring,  som  sammanhåller  det 
hela.  Denna  ring  är  härdad  och  invändigt  sferiskt  slipad; 
lagret  hopmonteras  synnerligen  enkelt  på  så  sätt,  att  rin¬ 
gar  och  kulhållare  med  kulor  insättas  genom  öppningar  i 
den  sammanhållande  ringens  kant,  hvarefter  de  inre  de¬ 
larna  insvängas  till  sitt  rätta  läge. 


Fig.  4. 


Fig-  5- 


Fig.  3. 

Ett  nyligen  konstrueradt  själfregle- 
rande  och  dubbelverkande  axiallctger 
visas  i  figg.  4  och  5.  Detta  kullager 


Figg.  /  och  2  framställa  vertikalsektioner  af  ett  dub- 
belradigt  själfreglerande  radiallager.  Samma  kullager  visas 
äfven  i  fig.  3,  hvarest  innerringen  med  kulor  och  den 
fjedrande  kulhållaren  synes  något  utåtvriden  i  förhållande 
till  den  sferiskt  urslipade  ytterringen.  Kulorna  äro  anord¬ 
nade  i  sick-sack,  hvilket  möjliggör  anbringandet  af  största 
möjliga  antal  bärande  kulor  inom  en 
gifven  dimension.  Enär  kulhållaren  är 
fjedrande,  kunna  kulorna  lätt  utpressas 
och  lagret  isärtagas.  Löpringarna  hafva 
därför  icke  blifvit  försedda  med  ifyll- 
ningsöppningar  för  inläggandet  af  ku¬ 
lorna. 


Vid  kullager  af  löpringsystem  är  det  ett  viktigt  vil- 
kor,  att  innerringen  säkert  och  varaktigt  fästes  på  axeln. 
Vanligtvis  pådrifves  innerringen  förmedelst  ett  mjukt  verk¬ 
tyg  samt  fastdrages  med  mutter  mot  en  å  axeln  svarfvad 
ansats.  En  dylik  fastsättning  är  emellertid  i  många  fall 
icke  möjlig  att  anordna,  såsom  t.  ex.  vid  en  vanlig  trans- 
missionsaxel.  Här  måste  löpringsystemet  lätt  kunna  skjutas 
öfver  axeln  till  sin  plats.  Genom  att  använda  uppskurna 
koniska  klämmhylsor  samt  innerringar  med  koniskt  slipade 
hål  enligt  figg.  1  och  2  kan  i  detta  fall  en  tillförlitlig 
fastsättning  åstadkommas  hvar  som  helst  på  en  cylin¬ 
drisk  axel. 

En  generell  hopsättningsritning  återgifves  i  fig.  6, 
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Fig-  7- 

som  visar  monteringen  af  kullagret  dels  å  en  ge¬ 
nomgående  axel,  dels  vid  axeländen  eller  vid  en 
å  axeländen  anbragt  nollskifva.  Såsom  synes  af 
fig.  är  sistnämnda  lager  samtidigt  styrande  i  axiell 
riktning,  då  bärlagren  däremot  fritt  kunna  medfölja 
axelns  förskjutningar  vid  längdförändring  förorsakad 
af  temperaturväxlingar. 

Fig.  7  visar  en  lagerskål  med  kullager,  afsedd  att  an¬ 
bringas  i  en  vanlig  hänglagerbock.  En  kombination  af  ett 
radial-  och  ett  dubbelverkande  axiallager  illustreras  af  fig.  8, 
som  äfven  visar  huru  radiallagret  erhåller  spelrum  i  axiell  rikt¬ 
ning  i  lagerhuset  och  axiallagret  spelrum  i  radiell  led.  Bägge 
lagren  fastlåsas  på  axeln  förmedelst  en  och  samma  mutter. 


Fig.  8. 

Användningen  af  goda  kullager  i  maskinkonstruktio¬ 
ner  erbjuder  onekligen  för  konstruktören  i  många  fall  stora 
fördelar  framför  vanliga  lager,  och  synes  den  ofvan  be- 
skrifna  konstruktionsformen  utmärka  sig  för  enkelhet  och 
ändamålsenlighet. 


TILL  FRAGAN  OM  MAXIM  IBÄRKRAFTEN  HOS  PELARE  MED  CIRKELFORMIG  TVÄRSEKTION. 

Teori  för  jämnstarka  pelare. 

Meddelande  n:r  25  från  Materialprofningsanstalten  vid  Chalmerska  Institutet  i  Göteborg. 

Af  Per  Gulland  er. 


I  ett  af  sina  arbeten  har  Lagrange*  rent  matema¬ 
tiskt  undersökt  vilkoren  för  att  bärförmågan  hos  en  pe¬ 
lare  i  form  af  en  rotatior skropp  och  med  gifven  längd 
och  volvm  skall  vara  ett  maximum. 

Utgångspunkten  för  Lagrange’s  undersökning  bildar 
den  bekanta,  af  Euler  först  uppställda  formeln  för  be¬ 
räkning  af  en  pelares  bärkraft, 

. «> 


T 

hvilken 


formel  bokstäfverna  be- 


fig-  ö  i 
teckna : 

P  det  gränsvärde  på  belastningen,  för  hvil- 
ket  utböjning  börjar  inträda,  då  belast¬ 
ningen  så  småningom  ökas  från  värdet  o; 
Ij  minsta  tröghetsmomentet  för  pelarens 
tvärsektion; 

Ej  elasticitetsmodulen  för  materialet  i  pe¬ 
laren  ; 

/  pelarens  längd. 

Denna  formel  gäller  emellertid  blott  för  det 
fallet,  att  pelarens  tvärsektion  är  konstant,  och  härvid  kan,  så¬ 
som  äfvenledes  Euler  och  Lagrange  först  visat,  ekvationen 
för  elastiska  linien  skrifvas: 


Fig.  1. 


y—f  sin 


(V* 


Från  detta  enkla  fall  öfvergår  Lagrange  till  att  be¬ 
handla  det  mera  generella  fallet,  då  pelaren  antages  ha  for¬ 
men  af  en  rotationskropp,  hvars  axel  sammanfaller  med 
belastningens  verkningslinie,  genom  att  ersätta  K  med  en 
funktion  X  af  x  samt  under  antagande,  att  elastiska  liniens 
ekvation  efter  mönstret  af  (2)  kan  skrifvas  under  formen 

y  =  £sin<p . (j), 

där  £  och  <p  likaledes  uppfattas  såsom  funktioner  af  x. 

Efter  att  på  grundval  häraf  ha  angifvit  en  teori  för 
en  pelare  i  allmänhet  med  föränderlig  tvärsektion,  tilläm¬ 
par  Lagrange  sedan  denna  teori  för  besvarandet  af  den 
föreliggande  frågan  i  speciellt  syfte  att  få  afgjordt,  huru¬ 
vida  den  inom  byggnadskonsten  så  vanliga,  något  bukiga 
pelarformen  med  hänsyn  till  bärigheten  har  något  före¬ 
träde  framför  den  enklare,  rent  cylindriska  formen. 

Lagrange  kommer  till  det  slutresultatet,  att  den  jämn¬ 
tjocka  pelarformen  motsvarar  ett  maximum  hos  bärkraften, 
samt  att  det  följaktligen  från  hållfasthetsynpunkt  skulle 
vara  fullkomligt  ändamålslöst  att  gifva  en  vanlig,  rund 
pelare  eller  sträfva  någon  annan  form  än  den  rent  cy¬ 
lindriska. 

Detta  resultat  får  emellertid  icke  anses  vara  afgörande 
för  frågans  lösning,  då  det  låter  visa  sig,  att  det  gifves 
pelarformer,  som  i  fråga  om  bärigheten  betydligt  öfver- 
träffa  den  rent  cylindriska  formen.** 


där  x  och  y  äro  de  löpande  koordinaterna  för  den  böjda 
axelfibern  samt  f  utböjningen  vid  midten. 

*  (Jeuvres,  Sur  la  figur e  des  Colonncs. 

t  I  Lagranges  afhandling  äro  /  och  E  sammanfattade  till  en 
konstant  K  -  IE. 


**  Beträffande  det  egendomliga  förhållandet,  att  den  Lagrange- 
ska  teorien  ej  synes  lämna  rum  för  en  sådan  möjlighet,  torde  för¬ 
klaringen  härtill  ligga  i  L:s  antagande,  att  elastiska  liniens  ekvation 
under  alla  förhållanden  skulle  kunna  uttryckas  under  den  form,  som 
angifves  af  (3). 
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Enligt  den  moderna,  vanliga  böjningsteorien  samman¬ 
hänger  frågan  om  maximibärkraften  för  en  pelare  tydligen 
med  frågan  om  jämnstarka  kroppar  mot  afknäckning.  — 
I  det  följande  skall  ett  försök  göras  att  på  grundval  häraf 
fä  den  föreliggande  frågan  något  nöjaktigare  besvarad. 

1.  Grundformler.  —  Ur  den  af  Euler  och  La- 
grange  framställda  teorien  framgår,  att,  så  snart  belast¬ 
ningen  P  är  anbragt  efter  pelarens  axel,  någon  ulböjning 
hos  denna  icke  uppkommer  med  mindre  belastningen  har 
uppnått  ett  visst  gränsvärde,  men  att  däremot,  så  snart 
belastningen  öfverskridit  detta  värde,  en  utböjning  hastigt 
kommer  till  stånd  för  endast  en  obetydlig  ökning  i  P. 
En  följd  häraf  år,  att  belastningen  blott  obetydligt  kan 
stegras  öfver  det  nämnda  gränsvärdet,  innan  bristning 
inträffar,  hvarför  också,  praktiskt  taget,  samma  gränsvärde 
äfven  brukar  betraktas  som  ett  uttryck  för  pelarens  bär¬ 
kraft.  Då  nu  emellertid  bristningsfenomenet  vid  en  pelare 
betingas  af  spänningsförhållandena  i  pelarens  olika  tvär¬ 
sektioner,  så  bör,  vid  ett  försök  att  bestämma  den  för¬ 
delaktigaste  formen  i  afseende  på  bärigheten,  i  första  rum¬ 
met  hänsyn  tagas  till  de  farligaste  spänningarna  i  pelaren. 
Det  gynnsammaste  antagande,  man  härvid  kan  göra,  torde 
vara,  att  vid  en  tänkt  inträdande  mindre  utböjning  hos  pe¬ 
laren  totala  relativa  spänningen  i  den  mest  ansträngda  fibern, 
d.  v.  s.  vid  pelarens  konkava  sida,  skall  vara  konstant.  En 
form,  som  närmare  bestämmes  af  detta  grundvilkor,  kallas 
i  det  följande  för  en  jämnstark  pelareform. 

För  att  analytiskt  uttrycka  nämnda  vilkor  kunna  vi 
begagna  oss  af  den  från  den  vanliga  böjningsteorien  häm¬ 
tade  formeln 


Pv 


I 


(4), 


där  de  nytillkommande  bokstäfverna  beteckna: 

< r  största  normalspänningen  i  .ry-sektionen,  till  följd 
af  böjningen, 

z  yttre  radien  i  samma  tvärsektion. 

Under  förutsättning,  att  pelaren  tänkes  utbildad  sym¬ 
metriskt  i  afseende  på  midtsektionen,  beteckna  vidare: 

Fq  tvärsektionsarean  vid  ändarne, 

F  arean  hos  .ry-sektionen, 

n  =  F\FQ  förhållandet  mellan  areorna  hos  o-j-sektio- 
nen  samt  ena  ändytan. 

Normalspänningen,  som  uppkommer  på  grund  af  den 
direkta  sammantryckningen  i  .ry-sektionen,  utgör: 

<ra=P-F 

och  största  böjningspänningen  i  samma  tvärsektion  enligt  (4) 

a—Pv  :  - 

"  z 

på  grund  häraf  kan  det  ifrågavarande  vilkoret,  med  iakt¬ 
tagande  att  vid  pelarens  ändsektion  böjningspänningarna 
äro  =  o,  uttryckas  genom: 

P 

K 

För  de  tvärsektionsformer,  som  här  närmast  afses  — 
den  fullt  cirkulära  samt  den  cirkelringformiga  —  kan 
man  sätta : 

/=/’/k2  samt  z-zjiv-, 

där  zQ  är  yttre  radien  i  ändsektionerna  samt  k  och  g. 
tvänne  för  hvarje  särskild  sektionsform  karakteristiska  kon¬ 
stanter.  På  grund  häraf  kan  förestående  ekvation  äfven 
skrifvas: 

y=kzfin—  i)n,l=kz0  («/*+!  —  »/*) . (5). 


P  Pvz 

—  ■ H — y  =  konst. 


höi  bestämning  af  formförändringen  har  man  enligt 
den  vanliga  böjningsteorien: 

IF 


Pv 


P 


(«). 


där  p  är  krökningsradien  för  elastiska  linien.  Med  be¬ 
gagnande  af  ofvanståcnde  uttryck  på  /,  2  och  y  samt  med 
iakttagande  att  F—nlj  erhålles  följaktligen: 

«ö+ 1 

P  =  C2*~ - 7 . (7), 


n  —  1 


EF. 


där  c=  betecknar  en  viss  konstant. 

Medelst  ekvationerna  (5)  och  (7)  är  det  nu  möjligt 
att  i  hvarje  särskildt  fall  bestämma  såväl  bärkraften  som 
formen  hos  den  såsom  jämnstark  här  förutsatta  pe¬ 
laren. 

2.  Generellt  uttryck  på  bärkraften.  —  Ekva¬ 
tionen  (6)  tillämpad  för  pelarens  midtsektion  gifver  oss: 

1 E 


P= 


fr 


(*) 


där  /  och-  r  resp.  beteckna  utböjningen  samt  kröknings¬ 
radien  för  elast.  linien  vid  pelarens  midt.  Dessa  sist¬ 
nämnda  kvantiteter  kunna  emellertid  tänkas  uttryckta  i 
pelarens  längd  l  förmedelst  relationerna  l=af  och  l=ftr, 
därvid  a  och  /?  utgöras  af  rena  siffertal.  På  grund  häraf 
erhålles  det  generella  uttrycket  på  pelarens  bärkraft : 


„  IE 
P=rT 


(S  n), 


där  I  betecknar  tröghetsmomentet  för  pelarens  midtsektion 
samt  y=a  .  ft=P  \fr  en  ren  talkoefficient,  som  i  det  föl¬ 
jande  benämnes  knäckkoefficienten.  —  Denna  formel  öfver- 
ensstämmer  i  allt  väsentligt  med  den  Eulerska  formeln 
(1);  enda  skillnaden  ligger  i  koefficienten  y,  som,  enligt 
hvad  vi  skola  finna,  för  jämnstarka  sträfvor  i  allmänhet 
har  ett  värde  y  <  7 r*. 

För  att  närmare  bestämma  denna  koefficient  kunna 
vi  med  tillräcklig  noggranhet  begagna  oss  af  det  förkor¬ 
tade  uttrycket  på  krökningsradien: 


P=- 


diy 

cbP 


samt  erhålla  då  efter  insättning  i  (7 därvid  vi  för  kort- 

dy 

hetens  skull  satt  -  =y ,  differentialekvationen: 


dx 
y'dy' : 


H  —dy. 

n  + 1  - 


cz o»‘ 


Af  (5)  erhålles  dy  =  kzQ  \ip-\-  i)  n? — {tn,l~l~\  dn; 
efter  insättning  i  föregående  ekvation  kan  denna  därför 
äfven  skrifvas: 


k 


y'dv'  — - (n- 

c 


.  ( ti  1  n 

1)  (  - - —t  )  du. 

'  n  n 


Genom  integrering  och  konstantbesiämning,  därvid 
för  |  elarens  midtsektion  r'  =  o,  «  =  erhålla  vi  utan 
någon  svårighet: 

,=  d_y= 

dx 

=  ±  \J 2^1 (fi+  1  ){nm—n)—(2u+  i)'-Log""'+  !'  ^)* 

Införes  häri  uttrycket  på  dy,  finner  man: 


1  I  o 
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dx  =  + 


ck 


\(fi  +  i )  n  —  fm’1'  ']  dn 


y  (:i  +  0  (««.—«)  - (2r-  +  * ) eLr)s~'  +f Q 


■  •  (?)- 


som  efter  integrering  mellan  x—o,  x=l/3  samt  n=i, 
n  —  nm  gifver  oss : 

/  4  /ck 

-=  ±  '.\J  -  * 

^  m 

[(/'-+  0  n — dn 
n, 

.  _ n\ - (  o  11  -L-  f  ^  *T  nc 

Lvi 


,  1 

J  y/(/^+o(«* 


■  n) — (2 fi  +  1 ) ''Log—  +ft (  -  —  — 


n  n. 


(/o). 


Integraluttrycket  till  höger  i  denna  ekvation  torde 
ej  kunna  bringas  till  någon  enklare  form,  med  mindre  // 
och  nm  tilldelas  speciella  värden;  tills  vidare  beteckna  vi  det¬ 
samma  för  korthetens  skull  med  Nm.  Efter  kvadrering  erhålles 


H  —  2  ckz*Nm 


"T  1  . (//) 

Vi  återgå  nu  till  ekvationerna  (5)  och  (7),  som,  till- 


lämpade  för  midtsektionen,  gifva  oss: 

f =  ^ZQ  ifi  m  1  >  1 


«^  +  > 


eller,  efter  hopmultiplicering, 

fr—ckz0  1. 

Jämföres  denna  ekvation  med  (11),  finner  man: 

I2 :  fr—  2  N„?  :  8/1+1 

eller,  eftersom  knäckkoefficienten  uttryckes  genom  y—aj 9= 
=  P  :  fr, 

2Nm  *  .  . 

T=  T7ZT . (/2)» 


där 


r/l 

N"‘-= 

[ (n.  -f-  1)  ///‘ — fjtniL~l]  dn 


(«+  0  (",«—«)— (2«+  1 )  rLog  —  +t>\n—n 


(' 3 )• 


3.  Pelarens  form.  —  För  att  nu  äfven  visa  huru 
pelarens  särskilda  tvärseklioner  kunna  närmare  bestämmas 
i  förhållande  till  hvarandra,  kunna  vi  begagna  oss  af 
ekvationen  (g).  Integrerad  å  ena  sidan  mellan  gränserna 
0  och  x  samt  å  den  andra  mellan  1  och  71,  kan  denna 
ekvation  uttryckas  genom: 


—  ±Vr 


Nx, 


därvid 


[(«+  1)  nV- — x]  dn 


(f*  +  1 )  (»w  —  n)— [2/2+1)  'Log^' 


liksom  (10),  med  den  betydelse  vi  inlagt  i  Nm,  kan 
skrifvas : 

l 


-Nr 


AL. 


Divideras  dessa  båda  ekvationer  med  hvarandra,  er¬ 


hålles: 


eller 


x  :  -  =  Nx  :  Nm 
2 


Nx  l 


N„,  2 


(  >4)- 


Häraf  får  man  nu  följande  metod  för  närmare  be¬ 
stämning  af  pelareformen  vid  gifvet  värde  nm  på  förhål¬ 
landet  mellan  pelarens  midtsektionsarea  Fm  samt  ändytan 
F0.  För  olika  värden  på  n,  nx,  nt,  .  .  .  .  nm,  uträknas  vär¬ 
dena  på  de  motsvarande  integraluttrycken  Nx,  A^,  .  .  .  Nf/l, 
hvarefter  de  motsvarande  värdena  på  x  bestämmas  me¬ 
delst  (14).  De  sålunda  funna  x- värdena  jämte  de  emot 
dem  svarande  sektionsareorna  F1—  n1F0,  Ft=n3F0  .  .  .  . 
.  .  .  Fm=nmF0  bestämma  nu  pelarens  form,  och  genom 
att  utföra  beräkningarna  för  ett  tillräckligt  antal  «-värden 
kan  tydligen  pelareformen  närmare  bestämmas  huru  nog- 
grannt  som  helst.  (Forts.) 
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Nyare  försök  med  ångturbiner. 

Af  D:r  F.  M  arguerre.  Utdrag  ur  Zeitschr.  d.  Ver.  deutsch. 
Ing.  11:0  34.  Särtryck  finnes. 

Redan  i  början  af  ångturbinens  uppträdande  under  olika 
former  intog  frågan,  huruvida  en  kombination  mellan  aktions- 
turbin  för  högtryck  och  reaktionsturbin  för  lågtryck  möjligen 
kunde  medföra  några  fördelar,  en  framskjuten  plats. 

I  synnerhet  har  firman  Brown,  Boveri  &  C:o  alt  se¬ 
dan  den  upptog  tillverkningen  af  ångturbiner,  intresserat  sig 
för  detta  spörsmål,  hvars  verkliga  betydelse  för  ångturbinens 


Fig.  1. 


vidare  utveckling  af  flere  orsaker  likväl  först  för  några  måna¬ 
der  sedan  nöjaktigt  klargjorts  genom  företagna  grundliga  un¬ 
dersökningar  å  en  försöksturbin  om  1000  kw.  vid  3  000  liv.  pr. 
min.  af  i  fig.  1  visad  konstruktion. 

Högtryckspartiet  hos  en  vanlig  Parsonsturbin  har  helt 
enkelt  ersatts  af  ett  med  dubbla  skofvelrader  försedt  löphjul 
hvilket  i  axiell  led  genomströmmas  af  ångan  från  8  st.  i  hög- 
tryckskammaren  insatta  munstycken.  Turbintrummans  utba- 
lansering  i  längdriktningen  åstadkommes  förmedelst  tvänne 
roterande  tryckkolfvar  med  labyrinttätning. 

De  utförda  försöken  med  denna  turbin 
ega  emellertid  synnerligen  stort  intresse,  då 
med  den  icke  blott  afsågs  bestämmandet  af 
ångförbrukningen,  utan  äfveu  \  idtomfattande 
termodynamiska  undersökningar  af  turbinens 
olika  delar.  I  det  efterföljande  meddelas  ett 

_  kortfattadt  sammandrag  af  de  vunna  resulta-  ! 

;  ten  och  rönen,  begynnande  med  delarnas  un¬ 
dersökning. 

Aktionshjulet. 

Till  att  börja  med  utröntes  genom  tvänne 
v  i  -  försökserier  verkningsgradens  beroende  af  tur¬ 

binens  omloppstal  och  temperaturen  hos  ångan, 
livarvid  3  000  hv.  pr.  min  medförde  bästa  re- 


MEKANIK 


1 1  r 


to  Ökt.  1908 


sultatet  eller  c:a  55  %  vid  300°  temp.  hos  ångan,  under  det  att 
temperaturens  inflytande  på  verkningsgraden  studerades  inom 

»gränserna  2400  — 340°,  mot  hvars  begynnelse-  och  sluttempera- 
tur  svarade  en  verkningsgrad  af  50  resp.  53  %. 

Vidare  bestämdes  vid  ofvannämnda  omloppstal  turbiuliju- 
lets  friktionsmotstånd  i  luft  af  olika  täthet  samt  i  ånga  af  va¬ 
rierande  tryck,  hvarvid  hjulet,  uppkiladt  på  en  blaukpolerad 
axel,  kringvreds  af  en  elektromotor. 

Exempelvis  absorberade  löphjulet  c:a  8 
Kvv.,  då  det  i  ungefärlig  öfverensstämmelse 
med  vanliga  driftförhållanden  fick  rotera  i 
mättad  ånga  af  3  atm.  abs.  tryck;  eme. lertid 
ställdes  genom  försök  med  användande  af  den 
i  fig.  2  visade  täckningen  af  skoflarne  en  re¬ 
duktion  af  nämnda  förlust  till  inemot  4  Kw. 
i  utsikt,  hvarvid  verkningsgraden  likväl  endast 
Fig  2.  komme  att  tilltaga  med  något  öfver  1  %. 

Verkningsgraden  hos  ett  dylikt  turbki- 
kjul  torde  därför  under  ofvannämnda  förutsättningar  och  äfven 
med  användande  af  lämpligare  skofvelprofiler  m.  m.  likväl  svår¬ 
ligen  kunna  uppdrifvas  till  60  %. 

Medel  trycksektion  en. 

Resultaten  från  hithörande  undersökningar  äro  onekligen 
mest  intressanta,  eftersom  medeltrycksektionen  utförts  i  full  öf¬ 
verensstämmelse  med  firmans  senaste  erfarenheter,  hvilket  äfven 
bekräftats  af  kurvan  för  verkningsgraden.  Med  mättad  ånga 
uppnåddes  nämligen  en  verkningsgrad  af  c:a  76  %. 

Verkningsgradens  beroende  af  ångtemperatureu  utmärkes 
för  öfrigt  —  i  motsats  till  vanliga  förhållandet  —  af  kurvans 
tydliga  sänkning  för  stigande  temperatur,  hvilket  öfverraskande 
resultat,  bortsedt  från  ett  möjligen  begånget  fel  vid  temperatur- 
mätningen,  till  större  delen  ändock  motiveras  af  den  med  sti¬ 
gande  temperatur  tillväxande  inloppshastigheteu  hos  ångan, 
hvarigenom  förhållandet  mellan  periferi-  och  ångliastigheten 
aflägsnar  sig  från  det  gynnsammaste. 

Lågtrycksektionen. 

I  deuna  del  af  turbinen  kunde  man  hafva  väntat,  att 
ångans  energi  skulle  komma  att  utnyttjas  ännu  fullständigare  än 
i  medeltrycksektionen,  hvilket  likväl  ej  blef  fallet,  enär  halfva 
antalet  insatta  skoflar  voro  af  äldre  profil.  Då  emellertid  tur- 
|  binens  åugförbrukning  i  och  för  sig  redan  var  låg,  afstod  man 
'rån  insättandet  af  andra  lämpligare  skoflar;  likväl*risade  några 
försök  med  olika  skofvellägen  en  anmärkningsvärd  ändring  till 
let  bättre.  Sålunda  lyckades  man  vid  trenne  försök  att  erhålla 
verkningsgrader  om  76,  74,9  och  73,2  %. 

k 

Turbinens  ångförbrukniug. 

Denna  har  i  originaluppsatsen  återgifvits  grafiskt  såsom 
unktion  dels  af  ångtemperaturen,  dels  af  det  i  ångafloppet  rå- 
lande  vakuum.  I  förra  fallet  aftager  ångförbrukningen  per 
|  Kw.-tim.  i  det  närmaste  lineärt  med  temperaturen  eller  nog¬ 
grannare  med  1  %  för  6,8°  och  6,6°  temperaturskillnad  inom 
'räuserna  300° — 350°  resp.  250° — 300°,  om  ångförbrukningen 
•id  300°  väljes  som  utgångspunkt. 

Denna  ångöfverhettningens  jämförelsevis  ringa  inverkan 
>å  ångåtgången  är  tydligen  en  följd  af  medel  trycksektionens 
lyssuämnda  oförmåga  att  med  tilltagande  verkningsgrad,  kunna 
illgodogöra  sig  värmerikare  ånga.  Vid  en  med  gynnsammare 
lastighetsförhållanden  arbetande  turbin  aftager  däremot  ång- 
örbrukningen  i  allmänhet  med  1  %  redan  vid  mindre  än  6° 
löjning  af  ångtemperaturen. 

Vakuumets  inflytande  på  ångförbrukningen  studerades 
örst  vid  konstant  genomgående  ångmängd  och  därefter  under 
ibehållande  af  en  viss  belastning,  hvarvid  afvikelserna  befun- 
ios  rätt  afsevärda,  men  för  öfrigt  ungefär  öfverensstämmande 
ned  teorien. 

E11  ångförbrukning  af  6,^  kg.  pr  Kw.-tim .,  erhållen  vid 
000  Kw.  belastning  måste  i  betraktande  af  aktionshjulets  då- 
ga  verkningsgrad  likväl  anses  som  mycket  god.  En  jäm- 
örlig  Parsonsturbin  af  bästa  konstruktion  lämnar  emellertid 
nnu  vackrare  ångförbrukningsiffror,  eftersom  högtrycksde- 
,;n  till  en  dylik  turbin  med  beaktande  af  läckningen  ledigt 
tnyttjar  64  %  af  ångenergien,  livarför  också  ångförbrukniu- 
eu  hos  en  dylik  turbin  bör  ligga  minst  5  %  under  försöks- 
irbinens. 


Kombinerade  systemet  jämfördt  med  Parsons- 

systemet. 

I  r  driftsäkerhetsynpunkt  vore  man  särskildt  i  fråga  om 
mindre  enheter  och  hög  öfverhettning  nästan  böjd  för  att  lämna 
företräde  åt  det  kombinerade  systemet,  enligt  hvilket  turbinens 
högtrycksdel  utfaller  betydligt  kortare,  än  hvad  fallet  är  vid 
Parsonsturbinen.  Faran  af  metallisk  beröring  mellan  rotatorn 
och  omhöljet  i  driftvarmt  tillstånd  är  emellertid  numera  afvärjd 
vid  sistnämnda  turbinsystem,  sedan  man,  ledd  af  mångårig  er¬ 
farenhet,  lärt  att  konstruera  turbinhus,  hvilka  obetydligt  kasta 
sig  i  värme,  samt  ökat  spelrummen  kring  skoflarne. 

Bortsedt  från  den  mindre  viktiga  frågan  om  turbinens  er¬ 
forderliga  platsutrymme  återstår  egentligen  endast  ångförbruk¬ 
ningen  såsom  afgöraude  synpunkt  vid  jämförelsen,  livilken  här¬ 
vid  obestridligen  utfaller  till  favör  för  det  rena  Parsonssyste- 
met.  Författarens  därefter  anställda  jämförelser  mellan  andra 
tänkbara  kombinerade  system  med  exempelvis  tryckzoner  eller 
hastighetszoner  anordnade  på  olika  sätt,  skulle  föra  för  långt 
att  här  omnämna.  Hans  uttalanden  resultera  emellertid  i  om¬ 
rådets  för  det  kombinerade  systemet  begränsning  till  maskin- 
storlekar  om  högst  500  Kw.,  då  ånga  af  12  atm.  tryck  skall 
utnyttjas  i  turbiner  med  3  000  hv.  pr.  min. 

Vid  mindre  belastningar,  exempelvis  half  belastning,  sy¬ 
nes  visserligen  ur  ångekonomisk  synpunkt  möjligheten  att  vid 
ett  kombineradt  system  kunna  göra  bruk  af  ett  färre  antal 
munstycken,  böra  uppmärksammas,  dock  har  man  äfven  att 
erinra  sig  den  dåliga  verkningsgraden  hos  högtrycksdelen,  hvar¬ 
igenom  nämnda  fördel  endast  blir  relativ  i  förhållande  till  be¬ 
lastningen,  helst  som  Parsonsturbinen,  när  den  ej  dimensione¬ 
ras  för  rikligt,  endast  förbrukar  8  %  mera  ånga  vid  half  be¬ 
lastning  än  vid  full. 

Såsom  en  sammanfattning  af  ofvannämnda  försöksresultat 
anser  sig  författaren  sålunda  kunna  fälla  det  omdömet,  att  för 
större  kraftbehof  Parsons’  reaktionsystem  i  afseetide  på  ångför¬ 
brukningen  är  öfverlägset  systemet  baseradt  på  kombination 
mellan  aktions-  och  reaktionsprineipen.  E.  R. 

Zoellyturbinens  senare  utvecklingskede 

af  /.  Weishäupt ,  Zeitschr.  d.  Ver.  deutscli.  Ing.  n:r  36 
Särtrj^ck  finnes. 

I  uppsatsens  början  beskrifvas  med  tillhjälp  af  utmärkta 
illustrationer  några  utförda  modernare  ångturbiner  af  Zoelly’s 
konstruktion  afsedda  för  effektbelopp  af  ända  upp  till  5  000 
Kw.  Följa  så  tillverkningsmetoderna  för  såväl  turbinhus  som 
roterande  delar  samt  sättet  för  skoflarnes  infästande  och  löp¬ 
hjulens  balansering.  Därpå  anföras  några  fullständiga  prof- 
ningsresultat  med  turbingeneratorer  om  1  500,  3  500  och  5  000 
Kw.  E-  E. 

Försök  med  en  economiser  af  Krugers  patent. 

Rundschau  i  Zeitschr.  d.  Ver.  deutsch.  Ing.  n:r  38. 

Profningsresultat  från  dylika  apparater  hafva  hittills  offent¬ 
liggjorts  tämligen  sparsamt,  och  bör  säkerligen  det  ifrågava¬ 
rande  profvet  tillmätas  särskildt  intresse,  i  all  synnerhet  som 
Krugers  economiser  sedan  flera  år  tillbaka  funnit  användning 
i  vårt  land.  Profvet  utfördes  af  Rayr.  Re visionsverein  å 
en  i  ofvannämnda  uppsats  afbildad  120  kv.-m.  apparat,  i  h vil¬ 
ken  matarevattnet  uppvärmdes  från  450  till  120°,  under  det  att 
rökgasernas  temperatur  nedsattes  från  320°  til  1 750.  Värmeöf- 
verföringen  på  vattnet  uppgick  till  14,2  v.  e.  pr  kv.-m.  eldyta 
och  timme  för  i°  temperaturskillnad.  E.  R. 

Massentransport 

af  M.  Bulile;  Ein  Hand-  und  Lehrbuch  iiber  Förder-  und  La- 
germittel  frir  Sammelgut.  380  sid.  stort  oktavformat,  med  895 
illustrationer  och  80  siffertabeller.  Förlag  af  Deutsche  Verlags- 
Anstalt,  Stuttgart  och  Leipzig,  1908. 

Såsom  af  ofvanstående  uppgifter  framgår,  utgör  detta  till 
kvantiteten  ett  högst  betydande  verk,  och  innehållet  synes  icke 
jäfva  detta  omdöme  äfven  beträffande  dess  kvalitet.  Den  er- 
farne  författaren,  som  utarbetat  motsvarande  områden  af  tekni¬ 
ken  till  såväl  ingeniörhandbokeu  > Hutte»  som  »I.uegers  tekni¬ 
ska  Lexikon»,  har  med  nu  föreliggande  verk  afsett  attgifvaen 
både  öfverskådlig  och  detaljerad  behandling  af  alla  i  praktiken 
använda  slag  af  transport-anordningar  (med  undantag  af  hvad 
vi  kalla  »hissar»)  för  fasta  varor  såsom  styckegods,  stenkol 
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malm,  spannmal  m.  111.  äfvensom  de  olika  anordningarna  för 
dessa  materials  uppläggning  och  magasinering. 

Med  de  stora  ekonomiska  fördelar,  som  användningen  af 
bekväma  transport-,  lastnings-  och  lossuingsanordningar  erbjuda, 
och  som  numera  af  alla  erkännas,  torde  föreliggande  arbete 
kunna  påräkna  en  stor  läsekrets  ej  blott  bland  de  teknici,  som 
ägna  sig  speciellt  åt  ifrågavarande  område,  utan  äfven  bland 
affärs-  och  kommunalmän  m.  fl.,  som  hafva  anledning  intres¬ 
sera  sig  för  varu-samfärdsel  i  större  skala.  A.  R. 

Hjälptabeller 

för  beräkningar  vid  materialprofningar,  13  sid.  oktav  samt 

Vigt-tabeller 

för  6000  järndimensioner,  2:dra  uppl.,  16  sid.,  pris  1  kr.,  ut- 
gifna  af  W  ilh.  Bergman  hafva  utkommit  i  bokhandeln  och 
profexemplar  insändts  till  Red. 

Nya  kataloger. 

Specialkatalog  öfver  Biåsmaskiner 

23  sid.  kvartformat  har  öfversändts  till  Red.  af  firman  Wilh. 
Sonesson  &  C:o  i  Malmö.  Katalogen  innehåller  illustrationer, 
dimensionstabeller  och  prisuppgifter  å  Ventilatorer  och  Exhaus- 
torer  för  olika  ändamål;  Roots  biåsmaskiner,  smidesfläktar  m.  m- 
Densamma  återgifver  äfven  schematiska  illustrationeröfveranord- 
ningar  för  bortsugning  af  damm  och  hvaijehanda  affall  i  snic¬ 
kerifabriker,  sliperier,  spinnerier,  kardfabriker,  cementfabriker, 
valskvarnar  etc.  En  nyhet  är  den  s.  k.  » Beth -f Itern » ,  konstru¬ 
erad  enligt  ett  patenteradt  system,  enligt  hvilket  filtret  på  ett 
mycket  enkelt  sätt  kan  rensas  och  samtidigt  det  stundom  vär¬ 
defulla  affallet  från  maskinerna  tillvaratagas. 

Automatisk  och  snabbverkande  vakuumbroms  för  godståg. 

Firman  Schäffer  &  Budenberg  i  Stockholm  har  såsom  gene¬ 
ralagent  för  The  Vacuurn  Brake  C:o  i  London  och  Wien  till 
Red.  iusändt  en  broschyr,  innefattande  dels  ritningar  och  en 
kortfattad  beskrifning  öfver  en  ny  anordning  af  vakuumbroms, 
afpassad  särskildt  för  långa  godståg,  dels  en  redogörelse  rö¬ 
rande  profning  af  densamma  å  k.  österrikiska  statsbanorna. 
Till  dessa  prof  hafva  representanter  från  olika  länder  inbjudits, 
och  i  Juni  innevarande  år  voro  från  Sverige  Öfverdirektör 
V.  Klemming  och  Byrådirektör  I  Virgin  närvarande  vid  de  se¬ 
naste  profven. 

Fcr  att  få  frågan  om  lämpligaste  system  för  bromsniug 


af  godståg  löst,  uppdrog  för  några  år  sedan  Verein  Deutscher 
Eisenbahnverwaltungeu  åt  en  särskild  kommité  att  stu¬ 
dera  denna  fråga.  Dentia  kommission  utarbetade  ett  program 
för  profning  af  olika  bromssystem  och  kontrollerade  försöken. 

I  Tyskland  utfördes  prof  med  tryckluftbroms,  men  i  Österrike, 
där  vakuumbromsen  användes  för  personförande  tåg,  arbetades 
på  att  få  en  användbar  vakuumbroms  äfven  för  godstågen,  och 
har  det  nu  lyckats  ofvannämnda  bolag  att  framställa  en  full¬ 
komligt  trafiksäker  vakuumbroms  för  de  längsta  nu  förekom¬ 
mande  godståg.  Svårigheten  att  konstruera  en  duglig  luftbroms 
för  godståg  är  betydligt  större  äu  för  persontåg,  beroende  dels 
på  godstågets  större  längd,  dels  på  de  lösa  kopplingarna  mel¬ 
lan  vagnarna  och  dels  på  blandningen  af  lastade  och  olastade 
vagnar.  Skulle  de  vanliga  bromsapparaterna  användas  å  ett 
godståg,  kunde  allvarsamma  olägenheter  lätt  uppstå  därigenom- 
att  de  främre  vagnarna  fortare  bromsades  än  de  längre  bort 
belägna.  Särskildt  vid  nödbromsning  skulle  den  vanliga  luft¬ 
bromsen  både  för  tryckluft  och  för  vakuum  visa  sig  absolut 
oduglig.  Som  komplement  till  den  vanliga  vakuumbromsen 
har  bromsbolaget  nu  konstruerat  en  snabbverkande  bromsven¬ 
til  och  »slutventil»  för  sista  vagnen,  hvilka  båda  samverka,  så 
att  äfven  nödbromsning  kan  verkställas  fullkomligt  tillfreds¬ 
ställande.  Den  snabbverkande  bromsveutilen  anbringas  i  huf- 
vudledniugen  vid  dennas  afgrening  till  hvarje  bromscylinder  i 
taget.  Vid  hastig  insläppning  af  luft  i  hufvudledningen,  d.  v.  s. 
vid  nödbromsning  träder  den  snabbverkande  ventilen  i  verk¬ 
samhet  på  så  vis,  att  den  öppnar  en  förbindelse  med  den  yttre 
luften,  hvarigenom  vakuum  hastigare  och  mera  likformigt  för- 
därfvas  genom  hela  tåget.  Slutventilen  eller  den  s.  k.  »Anhänge- 
ventilen»  verkar  äfvenledes  endast  vid  nödbromsning  och  öpp¬ 
nar  då  en  större  förbindelse  med  yttre  luften,  hvarigenom  tå¬ 
get  bromsas  nära  samtidigt  från  främre  och  från  bakre  änden 
af  tåget. 

Försöken  å  de  k.  österrikiska  statsbanorna  hafva  till  fullo 
visat,  att  detta  nya  bromssystem  uppfyller  alla  de  fordringar, 
som  rimligtvis  kunna  uppställas  på  en  god  godstågsbroms,  och 
det  torde  väl  kunna  anses,  att  tiden  nu  är  inne  för  dé  euro¬ 
peiska  järnvägarna  att  bestämma  sig  för  införandet  af  genom¬ 
gående  automatiska  bromsar  äfven  å  godstågen.  Sedan  dessa 
järnvägar  väl  träffat  sitt  val,  torde  de  svenska  järnvägarna  i  sin 
ordning  kunna  tänka  på  att  införa  ett  dylikt  bromssystem ;  och 
synes  det  vara  själfklart,  att  man  då  kommer  att  gifva  företrädet 
åt  det  system,  sotn  tillämpas  i  de  länder,  med  hvilka  vi  äro  i  \ 
närmare  satntrafik. 

A.  C. 


SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN. 


Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Mekanik 

sammanträdde  den  23  Sept.  under  ordförandeskap  af  Yrkesin- 
spektör  Th.  Furst.  Då  Ingeniör  Spetz  af  sjukdom  var  hindrad 
att  fungera  sotn  sekreterare,  utsågs  i  hans  ställe  t.  v.  Ingeniör 
G.  Holmberger.  Från  föreningens  styrelse  hade  inkommit  remiss 
af  två  resolutioner  vid  Andra  sektionens  årsmöte  1908.  Den 
ena  berörde  fragan  »Bbra  och  kunna  svenska  industriens  män  vid¬ 
taga  några  åtgärder  och  i  så  fall  hvilka  för  att  befrämja  ett  ökadt 
användande  af  svenska  industrialster  och  svensk  arbetskraft ?»  Afdel- 
ningen  beslöt  lägga  remissen  till  haudlingarne  under  uttalande  af 
den  önskan,  att  att  en  kommande  afd:s-styrelse  skulle  i  likhet  med 
årets  vid  val  af  öfverläggningsämnen  beakta  resolutionens  syfte. 
Den  andra  berörde  fragan  om  » Industriens  anspråk  på  Sveriges  vat¬ 
tenkraft »  och  afsåg  den  påtänkta  kommittéutredningen  af  de  två 
punkter,  som  årsmötet  lämnat  öppna  angående  hänsyn  till  olika 
industriers  behof  och  anpassningsmöjligheter  vid  utnyttjande 
af  vattenfall  samt  billig  taxa  vid  försäljning  af  elektrisk  ström 
i  i  ån  kommunala  elektricitetsverk  till  större  kraftförbrukare. 
Afdelningen  uttalade  sin  önskan  att  en  sådan  kommitté  måtte 
komma  till  stånd  och  att  Afd.  där  blefve  representerad.  Förenin¬ 


gens  styrelse  hade  äfven  till  Afdelningen  remitterat  Afd:s  för  Väg- 
ocli  Vattenbyggnadskonst  entreprenad-betänkande  samt  därpå  ; 
stödda  begäran  om  framställning  till  Kungl.  Maj:t  angående 
revision  af  förordningen  om  statens  upphandlings-  och  entre¬ 
prenadväsende.  Efter  en  kort  diskussion  hvarunder  yttrade  \ 
sig  hrr  N.  Fröman,  Furst,  Jacobsson,  Widell,  G.  O.  M.  Olsson 
och  E.  Andersson,  beslöt  Afdelningen  bordlägga  ärendet  och 
hemställde  till  afd:s-styrelsen  att  förebringa  en  preliminär  ut¬ 
redning  0111  hvilka  punkter  i  det  remitterade  betänkandet  sär¬ 
skildt  berörde  Afd:s  för  mekanik  intressen.  —  Vid  förrättadt 
val  af  ny  representant  för  Afdelningen  i  föreningens  trafik- 
säkerhetskommitté  efter  Ingeniör  Elis  B.  Plöjer,  som  afsagt  sig 
uppdraget,  utsågs  Direktör  Gustaf  Svalling.  —  Till  inträde  i 
afd.  anmälde  sig  enl.  §  2  Afd:s  arbetsordning  Ing.  Fr.  Berthelius, 
anställd  vid  A.  B.  Separator.  —  Föredraget  för  aftonen  hölls 
af  Ingeniör  V.  Linders  öfver  de  af  A.  B.  Diesels  motorer  enligt 
Ingeniör  Hesselmans  patent  utförda  anordningarna  för  manöv¬ 
rering  och  omkastning  till  fram  och  back  af  tvåtak toljemotorer 
för  fartygsdrift.  Framställningen  belystes  af  skioptikonbilder. 
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RIKTHYFVELN  UR  OLYCKSFALLSYNPUNKT. 


en  skyddsanordning,  som  hindrar  arbetarens  fingrar  från 
att  kunna  intaga  det  beskrifna  läget,  utan  att  allt  för 
mycket  försvåra  arbetet  vid  hyfveln. 


Otaliga  stympade  arbetarehänder  världen  rundt  bära 
vittne  om  en  af  rikthyfvelns  egenskaper  —  dess  farlighet 
— ,  men  medel  finnas  att  minska  eller  upphäfva  denna, 
och  det  är  dessa  vi  här  närmare  skola  skärskåda. 

Ur  Österrikes  officiella  olycksfallstatistik  kan  inhäm¬ 
tas  att  af  under  en  femårsperiod  inträffade  1  062  olycks¬ 
fall  inom  snickerifabriker  421  st.  förorsakats  genom  hyflar, 
och  medan  totalbelastningen  för  samtliga  dessa  olycksfall 
utgjorde  1  056  767  ö.  kr.  uppgår  densamma  för  olycks¬ 
fallen  vid  hyflar  till  337  071  ö.  kr.  Visserligen  är  detta 
ej  ensamt  rikthyfvelns  verk,  men  största  anparten  torde 
nog  böra  skrifvas  på  densammas  konto.  Vår  svenska 
olycksfallstatistik  har  ju  så  kort  tid  varit  i  verksamhet, 
att  den  ej  ännu  hunnit  ordna  sig  för  ett  angifvande  af 
olycksfallen  vid  olika  arbetsmaskiner,  hvarför  några  siffror 
från  Sverige  ej  här  kunna  anföras.  Att  rikthyfveln  emel¬ 
lertid  äfven  här  skördar  sina  offer  är  dock  allt  för  väl 
bekant,  och  har  också  beaktats  af  fabrikanter,  då  enligt 
uppgift  utaf  här  i  landet  utförda  c:a  1  040  rikthyflar  om¬ 
kring  650  blifvit  försedda  med  skyddsanordningar. 

Olycksfallen  vid  rikthyflar  inträffa  företrädesvis  på 
tvänne  sätt;  antingen  vid  hyfling  af  ett  mindre  arbetstycke, 
hvarvid  detta,  när  det  föres  mot  kuttern,  af  stålen  kastas 
tillbaka  och  ryckes  ur  arbeta¬ 
rens  hand,  hvilken,  på  grund 
af  den  kraft,  hvarmed  arbeta¬ 
ren  pressar  arbetstycket  nedåt 
i  mot  bordet  och  framåt  mot 
i  kuttern,  tryckes  in  mot  öpp¬ 
ningen  mellan  borden;  eller 
också  vid  hyfling  af  större 
arbetstycken,  när  arbetaren 
sätter  handen  mot  den  ända 
af  detsamma,  som  sist  passe¬ 
rar  kuttern,  och  därvid  slinter, 
då  fingrar  och  hand  föres  in 
mot  kuttern.  I  bägge  fallen 
intager  handen  ett  läge  un¬ 
gefär  enligt  fig.  1  med  fing- 
rarne  till  större  eller  mindre 
del  införda  i  öppningen  mel¬ 
lan  kuttern  och  främre  bordet, 
och  följden  är  gifven.  För 
att  förebygga  dessa  olycksfall 
gällde  det  således  att  finna 


Fig.  /. 

Uppmärksamheten  hade  också  redan  vid  yrkesinspek¬ 
tionens  tillkomst  inriktats  på  denna  maskin,  och  Yrkes- 
inspektören  G.  Uhr  utarbetade  1890  ett  skydd  vid  den¬ 
samma,  bestående  af  en  öfver  öppningen  mellan  borden 
liggande  skyddsplåt  inställbar  i  höjdläget,  och  medelst  en 
arm  fästad  vid  ett  å  hyfvelns  baksida  anbragt  stativ.  Den 
vikt  han  fäste  vid  att  rikthyflarne  försågos  med  skydd, 
samt  att  detta  användes  under  arbetet,  framgår  däraf  att 
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han  å  de  ritningar  öfver  detsamma,  som  utsändes  till  ar- 
betsgifvarne,  framställt  uppmaning  om  uppsättande  af  en 
tafla  med  följande  inskription:  Varning.  Hvfveln  får  ej 
användas  idan  att  skyddsinrättningen  är  på  betryggande  sätt 
inställd.  Ohörsamhet  häremot  har  afsked  till  följd.  » 

Sedan  dess  har  arbetet  med  förbättrandet  af  skydds¬ 
anordningen  allt  jämt  pågått,  men  principen  —  skydds- 
plåt  öfver  bordöppningen  —  bibehållits.  Sådana  skydd, 
ehuru  af  något  varierande  konstruktion,  tillverkas  af  samt¬ 
liga  våra  större  rikthyfvelfabrikanter,  Sköfde  Mek.  Verk¬ 
stad,  E.  V.  Beronius’  Mek.  Verkstad,  Bolinders  Mek. 
Verkstad  och  Jonsereds  Fabrikers  A. -B.  Fig.  2  visar 
ett  dylikt  skydd,  hvilket  vid  hyfling  af  ett  större  antal 
lika  tjocka  arbetstycken,  t.  ex.  på  en  snickerifabrik, 
kan  sägas  utgöra  ett  godt  och  praktiskt  skydd.  Där  ar- 
betstyckenas  storlek  och  höjd  ständigt  variera,  såsom  vid 
modellverkstäder,  möbelfabriker  m.  fl.,  tager  det  nödvän¬ 
diga,  ständigt  återkommande  inställandet  af  skyddet  en 
allt  för  lång  tid  i  anspråk,  hvarför  skyddet  kännes  vara 
i  vägen  för  ett  snabbt  arbete.  Vid  sådana  arbetsplatser 
finner  man  också,  att  skyddet  ofta  tagits  bort  och  lagts  åt 
sidan.  En  bidragande  orsak  härtill  är  nog  äfven,  att  skyd¬ 
det  måste  borttagas  vid  hyfling  af  arbetstycken  med  större 
bredd  än  bordet. 

För  att  förekomma  de  olägenheter,  som  åtfölja  skydd 
konstruerade  efter  förut  angifven  princip,  har  man  varit 
tvungen  slå  in  på  en  helt  annan  väg  för  skyddsanord¬ 
ningens  utförande.  För  att  omöliggöra  att  arbetarens 
fingrar  inkomma  mellan  kuttern  och  bordet  (se  fig.  1)  där 
de  afklippas  af  stålen,  har  man  sökt  utfylla  rummet  mellan 
dessa.  Därvid  har  utfyllningen  måst  ske  genom  pålägg- 
ning  af  kuttern,  hvilken  därigenom  erhållit  rund  form  i 
stället  för  den  förut  brukliga  fyrkantiga.  Fig.  3  återgifver 
en  yrkesinspektionens  ritning  ä  sådan  anordning.  De  fyra 
pålagda  segmenten  äro  af  järn  eller  hårdt  trä.  Å  de  sidor 
af  kuttern,  där  inga  stål  äro  placerade,  anbringas  under 
segmenten  mellanlägg  af  stålens  tjocklek  för  att  möjlig¬ 
göra  arbete  med  fyra  stål.  I  stället  för  sexkant-muttrar 
å  fästskrufvarne  kan  med  fördel  användas  runda  spårför- 
sedda  muttrar,  som  helt  fylla  urfräsningen  i  segmenten. 
I  segmenten  måste  urtappning  göras  framför  ståleggen  för 
att  lämna  utrymme  för  spånen.  Diametern  af  den  ut¬ 
fyllda  kuttern  bör  vara  1 — 3  mm.  mindre  än  afståndet 
mellan  stålens  eggar. 


Fig.  3. 


Genom  denna  skyddsanordning  vinnes,  dels  att  arbe¬ 
tarens  hand  ej  kan  inkomma  mellan  kuttern  och  bordet, 
dels  att  kuttern  visar  mindre  benägenhet  att  tillbakakasta 
arbetstycket,  äfven  om  främre  bordet  afsevärdt  sänkes  för 


borskärande  af  en  tjock  spån.  Skyddet  är  emellertid  ej 
fullkomligt,  då  det  ej  förebygger  hvarje  olycksfall,  men 
det  minskar  afsevärdt  risken  af  arbete  vid  rikthyfveln. 
Vid  en  fabrik  i  Stockholm,  där  ett  skydd  enligt  denna 
ritning  finnes  ordnadt  å  rikthyfveln,  inträffade  i  Mars 
detta  år,  att,  då  en  arbetare  var  sysselsatt  att  kantrikta 
en  planka,  denna  välte,  hvarvid  arbetaren  kom  med  högra 
handens  knogar  in  i  öppningen  mellan  borden.  Hade 
kuttern  varit  fyrkantig  är  det  ej  tvifvel  underkastadt  att 
arbetaren  blifvit  invalid.  Nu  inskränte  sig  olycksfallet  till 
köttskador  å  lång-  och  ringfingrens  knogar  samt  lillfing- 
rets  tredje  falang,  således  en  snart  öfvergående  skada, 
hvaraf  intet  framtida  men  följt. 

Det  är  ju  naturligt,  att  vid  utförande  af  en  ny  kutter 
denna  från  böljan  bör  utföras  af  rund  form,  där  ej  post- 
ning  med  fyra  stål  nödvändiggör  den  fyrkantiga  formens 
bibehållande.  Runda  kuttrar  utfördes  först  i  Tyskland, 
men  numera  förse  såväl  Jonsereds  Fabriker  som  Vernamo 
och  Askersunds  verkstäder  samtliga  rikthyflar  med  sådana, 
hvarjämte  äfven  Beronius’  verkstad  börjat  tillverka  dylika. 

För  att  förekomma  att  fingertopparne,  vid  riktning 
af  tunna  arbetstycken,  komma  i  beröring  med  stålen  bör 
arbetaren  alltid,  för  framskjutande  af  detsamma,  begagna 
sig  af  styrstockar,  hvilka  böra  hållas  tillgängliga  vid  hvarje 
rikthyfvel. 

Utvecklingen  af  skydden  vid  rikthyflar  har  emeller¬ 
tid  gått  ännu  ett  steg  längre,  och  man  har  sökt  att  äfven 
lörebygga  de  skador,  som  kunna  uppkomma  vid  arbete 
med  rund  kutter. 


Fig.  4  visar  en  af  Dir.  Lundberg  vid  Vernamo  Mek. 
Verkstad  patenterad  anordning  med  koncentriska  skydds- 
plåtar  anbragta  intill  hvarandra  täckande  kuttern  utefter 
hela  dess  längd,  samt  inpassade  mellan  kuttern  och  främre 
bordet  och  löpande  i  under  bordet  fastsatta  gejder.  Skydds- 
plåtarna  äro  medelst  länkar  förbundna  med  häfstänger 
samt  balancerade.  Vid  arbetstyckets  framskjutande  å 
bordet  påverkar  detsamma  häfstängerna,  hvarvid  skydds- 
platar  till  mot  arbetstyckets  bredd  svarande  antal  skjutas 
under  bordet.  När  arbetstycket  passerat  häfstängernas 
bakre  läge,  lyfta  motvikterna  skyddsplåtarne  upp  mot  det¬ 
samma,  hvarigenom  skyddsplåtarne  tätt  följa  arbetstycket 
och  hindra  att  kuttern  under  någon  del  af  arbetet  blir 
blottad.  Detta  återgifves  tydligen  i  fig.  5,  som  äfven  visar 
en  nyare  anordning  af  rörelsemekanismen.  Skyddsplåtarne 
äro  här  förbundna  med  inställbara  tjädrar,  och  rörelsen 
åstadkommes  genom  ett  vridbart  segment.  Anordningen 
är  vidtagen  för  att  åstadkomma  större  lättrörlighet  och 
snabbhet  vid  skyddsplåtarnes  tillslagning.  Förf.  har  en¬ 
dast  helt  kort  tid  haft  tillfälle  se  detta  skydd  i  praktisk 
användning,  men  fyller  det  hvad  det  lofvar,  synes  olycks- 
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fallsrisken  vid  rikthyflar  vara  genom  detsamma  nedbringad 
till  ett  minimum. 

Gången  af  dessa  försök  att  anordna  skydd  vid '  rikt¬ 
hyflar  är  emellertid  så  betecknande,  att  några  ord  särskildt 
torde  böra  ägnas  däråt. 

När  en  arbetsmaskin  skall  förses  med  skydd  i  ett 
eller  annat  afseende,  börjar  man  att  på  den  redan  färdiga 
maskinen  anbringa  någon  anordning,  t.  ex.  det  i  fig.  2 
visade  skyddet,  och  därom  vore  ju  intet  annat  än  godt 
att  säga,  om  det  gällde  endast  de  maskiner,  som  redan 
vore  i  praktiskt  bruk,  men  vid  konstruktionen  och  till¬ 


verkningen  af  nya  maskiner  är  förhållandet  ett  helt  annat. 
I  förra  fallet  framkommer  skyddet  ofta  långt  efter  det 
maskinen  är  färdig,  och  dennas  konstruktör  har  vid  utfö 
randet  af  maskinen  ej  räknat  med  något  skydd.  Detta 
kommer  därför  att  verka  som  påhäng,  och  när  det  därtill 
är  hämmande  eller  försvårande  vid  arbetet,  så  är  det  ej 
sa  mycket  att  förvana  sig  öfver,  om  arbetaren  borttager 
detsamma.  Hvad  ater  ett  skydd  som  den  runda  kuttern 
beträffar,  t.  ex.  enl.  fig.  5,  så  utgör  detsamma  ett  helt 
med  maskinen,  hvarigenom  förut  angifna  missförhållanden 
bortfalla,  och  skyddet  kommer  till  ständig  användning. 

Det  ligger  därför  största  vikt  uppå,  och  kan  säker¬ 
ligen  ej  för  ofta  anföras,  att  i  konstruktörens  utbildning 
bör  ingå  teorierna  för  anordnandet  af  skydd  samt  känne¬ 
dom  om  hvad  som  hittills  finnes  utfördt  i  detta  afseende, 
sa  att  han,  när  arbetet  på  egen  hand  börjar,  har  sin  tanke 
riktad  på  att  redan  från  början  konstruera  sin  maskin  på 
sådant  sätt,  att  minsta  risk  för  olycksfall  uppstår,  ty  en 
maskin,  som  ej  kan  hållas  i  gång  utan  att  kräfva  ett  på 
grund  af  jjensammas  ofullkomlighet  förutsägbart  antal  offer 
i  stympade  lemmar  eller  människolif,  är  enligt  min  me¬ 
ning  icke  existensberättigad.  Fst. 


TILL  FRÅGAN  OM  MAXIMI  BÄRKRAFTEN  HOS  PELARE  MED  CIRKELFORMIG  TVÄRSEKTION. 

Teori  för  jämnstarka  pelare. 

Meddelande  n:r  25  från  Materialprofningsanstalten  vid  Chalmersska  Institutet  i  Göteborg. 

Af  Per  Gullander. 

(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 


4.  Tillämpningar.  —  Den  i  det  föregående  fram¬ 
ställda  teorien  vilja  vi  särskildt  tillämpa  dels  för  det  fallet, 
att  pelaren  antages  vara  massiv,  d.  v.  s.  att  tvärsektio¬ 
nen  utgöres  af  en  full  cirkel,  dels  under  antagande  att 
pelaren  har  formen  af  ett  rör,  därvid  godstjockleken  kan 
antingen  förutsättas  stå  i  ett  visst  förhållande  till  pelarens 
diameter  eller  antagas  vara  konstant. 

a)  Massiv  pelare.  —  Med  zz  som  uttryck  på 


För  uträkning  af  det  sistnämnda  integraluttryc¬ 
ket  kan  man  med  fördel  begagna  sig  af  substitutionen 
u  —  \nm — n,  hvarförmedelst  man  har: 

/  '  I  W»; — j 

v,  /  [3  (»;« —  «*)  —  i]  du 

7/1  =  2  J 


l/(„ »’)(3t— — ■  . 

V  '  n  m{nm — tl  )  n  l  I 


TtZ 


eller: 


diametern  hafva  vi  i  detta  fallet  /=  —  =  I/.^a .  hvaraf 

4 

enligt  det  generella  uttrycket  på  tröghetsmomentet,  I=kFz2, 
följer  att  k=1/r  Betecknar  zzQ  änddiametern  hos  pela- 


nnt(nm  —  t  F} 
’  V  n„t  —  i 


AT  ' 

1  ’  nt 


/ynm  —  I 

Udu  =  2  F} 


ren,  har  man  därjämte  n  =  nz 


1 _ 

- 2 


z0  samt  följakt¬ 


ligen  z=zQnllt;  på  grund  häraf  synes  att  i  uttrycket 
z—z^nP-  konstanten  fj  har  värdet  / jl  =  i/2 .  —  Insättes  i  (12' 
och  (13)  detta  värdet  på  / l ,  erhålles: 

I  r 

därvid  beräknas  ur : 


där  enligt  ofvanstående  uttryck  U  är  en  viss  funktion 
af  u  samt  F  betecknar  arean,  som  inneslutes  af  den  mot¬ 
svarande  funktionskurvan  samt  koordinataxlarne. 


2  N  2 

^  M  *  7/1 


N„ 


/«, 

t 


(3/2«'/2 — 1/2n~X*2)  dn 


V ru  k-  *)-  2  ''Log— +'/2(l- — 1~) 

V  n  \n  n,J 


eller,  enklare, 


om  nämligen 


♦-  ic- 


N 


r= 


•2  > 


Nttt'  =  Nj  2  = 

(3  « —  0  dn 


f  3  (««/—«)■ 


II, 


4  'Log—  + 

1/ 


nm)  I 


•  ('5). 


Uträkningar  hafva  gjorts  för  =  2,  3,  4,  9,  16, 
därvid  för  hvarje  värde  på  nm  uträknats  funktionsvärdena 
Ux...Ub  enligt  ofvanstående  schema  [fig.  2).  Sedan 
på  grund  häraf  de  motsvarande  diagrammen  uppritats,  ha 
de  tillhörande  .A77,,,- värden  a  erhållits  genom  att  enligt  kända 
metoder  bestämma  arealinnehållen  af  diagrammen  samt 
med  tillämpning  af  formeln  JVfi  —  2  F. 

Af  särskildt  intresse  är  att  finna  det  gränsvärde,  hvar- 
till  y=N' :  n,fi  närmar  sig,  i  samma  mån  n„,  tänkes 
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växa  obegränsadt,  d.  v.  s.  under  antagande  att  n  varierar 
från  1  till  co. 

Emedan  man  i  detta  fallet  vid  användningen  af  (5) 
och  (7)  tydligen  bör  kunna  försumma  1  vid  sidan  om 
öfvergå  dessa  ekvationer  för  p=l/2  i: 

y  =  kzn*l*  och  n  =  rz  n  I*. 

0  f  0  f 

hvarefter,  sedan  n  eliminerats,  man  erhåller: 

p—Cyh . ( 16 ), 

där  C  betecknar  en  viss  konstant. 

Med  begagnande  af  differentialuttrycket : 

d*v 

P  —  ■ — 1  :  =  —  fy  :  y' dy' 


får  man: 


Cy'dv'  = 


dy_ 

v'/j 


samt  efter  integration  och  konstantbestämning,  därvid 
för  y'  =  o,  r=/=utböjningen  vid  pelarens  midt, 


eller: 


A'1/?-'" 


'0 


(J7) 


\f 

Efter  förnyad  integrering,  å  ena  sidan  mellan  y  =  o,  y=f 
samt  å  den  andra  mellan  x=o,  x=lj g,  finner  man: 


3/4r/2/3 


+  v/3  .  L. 

-  V  c  2 


Men  enligt  (16)  har  man  därjämte  för  pelarens  midt- 
sektion : 

C/\ 

på  grund  häraf  erhålles  utan  någon  svårighet: 


samt  efter  insättning  i  (8): 

p=*n-J4 . ('*)• 

Knäckkoefficienten  har  således  i  detta  fallet  värdet 

r=  VX- 

Resultaten  från  de  gjorda  uträkningarna  finner  man 
i  följande 


Tab.  I.  Sammanställning  af  värden  pä  n,„,  U,  och  y: 

fall  a)  och  b) 


1  nm 

\ 

u% 

v, 

;  U3 

N'm 

"  1 

I 

— 

— 

— 

_ 

— 

n*-=9,«7-. 

!  2 

3>,6° 

3>i37 

3.°s8 

2,9x9 

2,699 

2,346 

5,86 

8,58  .. 

3 

3,464 

3.422 

3,286 

3  ,°37 

2,629 

1,876 

6,071/2 

8,19.. 

4 

3  >83° 

3.773 

3,597  3,277 

2,740 

1 ,689 

6,50^3 

7,92  .  . 

9 

5.408 

5.312 

5  ,°°9 

4,454 

3,5o8 

1,410 

8,SoV8 

7,65.. 

La 

7,°8o 

_ 

6.947 

6,127 

5,756 

4,438 

1,312 

I  I,34V”l  5 

7,53  •  • 

c 

— 

— 

— 

— 

— 

/4.i  -  7,40  .  .  , 

De  i  ofvanstående  tab.  I  intagna  £/-värdena  kunna 
tydligen  äfven  användas  för  att  vid  gifvet  värde  på  Nm 
närmare  bestämma  pelarens  form. 

Enligt  (14)  är  det  nämligen  likgiltigt  om  vid  beräk¬ 
ning  af  de  emot  olika  värden  på  n  svarande  .v-värdena 


man  använder  det  ursprungliga  integraluttrycket  Nx  eller 
den  motsvarande  funktionen  N' x,  då  dessa  båda  storheter 
enligt  (15)  alltid  stå  i  konstant  förhållande  till  hvarandra. 

Att  beakta  är  vidare,  att,  om  man  antager  att  n 
ändrar  sig  kontinuerligt  från  /  till  nm,  hjälp  variabeln  n 
samtidigt  ändrar  sig  kontinuerligt  från  \n,u—i  till  o.  Be¬ 
tecknas  därför  ytorna,  som  enligt  fig.  2  falla  emellan  å 
ena  sidan  ordinatan  Z/5  samt  å  den  andra  ordinatorna 
UAJJ3>  •  •  •  UQ  med  respektive  f\,  Fa,  .  .  .  F,  så  bestäm¬ 
mas  de  emot  nl,  n2,  .  .  .  ;/ 4  svarande  värdena  på  .*•  af 
x\  :  T,  xt  =f  \  :  F,  .  .  .  xi=Fl  :  F.  —  De  i  enlighet 
härmed  gjorda  uträkningarna  finnas  sammanställda  i  en 
särskild  tabell  —  tab.  III,  sid.  117. 

I  denna  tabell  finnas  äfven  intagna  de  emot  77-vär- 
dena  svarande  värdena  på  hjälpvariabeln  u  samt  på  för¬ 
hållandet  mellan  pelarediametern  </=2  z  för  .v-sektionen 
samt  diametern  dm  vid  pelarens  midt. 

b)  Rörformig  pelare  med  konstant  ihålig¬ 
hets  förhållande.  —  Betecknar  z 7  inre  radien  och  z 
som  förut  yttre  radien  i  pelarens  tvärsektion  samt  i=z{ :  2 

det  s.  k.  ihålighetsförhållandet,  hafva  vi  I—  —  (z* — z*)  = 

4 

=  V 4^  (2* — 2*)  (2*  +  2i-2)  =  i/4/"(i  +  z'J)22;  följaktligen  kunna 
vi  äfven  här  —  eftersom  i  är  konstant  —  sätta  I=kFz a, 

1  +T 

om  blott  man  iakttager  att  k=- - . 

4 

Emedan  vidare  de  olika  tvärsektionerna  äro  likfor¬ 
miga,  har  man  som  förut  n=z'i :  z*  eller  z=zQti'ltt  d.  v.  s. 
I1  —  1/ 2*  —  Detta  fallet  kan  följaktligen  återföras  på  det 
föregående. 

c) .  Rörformig  pelare  med  konstant  gods¬ 
tjocklek.  —  Vi  förutsätta  i  detta  fallet,  att  godstjock¬ 
leken  är  liten  i  förhållande  till  pelarens  diameter. 

Med  i  allmänhet  tillräcklig  noggranhet  kan  man  här 
sätta  /=i/2As2,  hvadan  således  i  detta  fallet  i =x/2.  Be¬ 
tecknar  d  godstjockleken,  har  man  vidare  n=F:F0  = 
=  2  nzd :  2  7zzuo=z  :  z0  eller  z=zQn\  följaktligen  p—i. 

Efter  insättning  af  detta  värdet  på  p  i  uttrycken  på 
T  och  N  enligt  (12)  och  (13)  erhålles  för  detta  fallet: 


samt: 


Y  _  I  (2  n — 1 )  dn 

-  •===• 

V  V  2  (»«—«)  —  3  'Log—. +  — 

v  n  n  n,„ 

Numeriska  uträkningar  hafva  äfven  här  gjorts  för 
vm  =  2>  3>  4>  9>  16  på  liknande  sätt  som  för  fall  a). 

För  erhållande  af  gränsvärdet  på  y  för  nm  —  oo  har 
man  enligt  (5)  och  (7)  genom  försummande  af  /  vid  sidan 
om  v  samt  för  n=  1: 


y  =  J’zun\  p  —  czft 

eller: 

P=Cy'i* . h), 

där  C'  betecknar  en  viss  konstant. 

Efter  införande  af  differentialuttrycket  på  kröknings- 

..  d\ 

radien  p  — — 1  :  ,= —  dv\y'dv’  erhålles  först: 

a.  V 


samt  därefter: 
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8a/'.=  ±2V| 


Men  dessutom  har  man  enligt  (19) 

r—  C'fti  • 

följaktligen  finner  man  utan  någon  svårighet: 

A=(Vs)^ 

eller,  eftersom  y—l1 :  fr. 


därvid: 


. 


(20> 


Resultaten  af  de  gjorda  uträkningarna  för  detta  fallet 
finnas  intagna  i  följande  tab.  II. 

Beträffande  formen  hos  pelaren  kan  den  bestämmas 
på  analogt  sätt  som  under  a). 

De  för  olika  värden  på  hjälpvariabeln  u  erhållna 


/ 


värdena  på  n,  x  :  —  och  d :  dm  äro  jämte  dem  för  fallen 


a)  och  b)  gällande  sammanställda  i  tab.  III. 


5.  Jämförelse  mellan  en  jämnstark  pelare  och 
en  pelare  af  cylindrisk  form;  relativa  bärkraften 
hos  en  pelare.  —  Vi  föreställa  oss,  att  en  ursprungligen 
cylindrisk  pelare  med  bibehållande  af  sin  längd  och  vo¬ 
lym  omformas  till  en  jämnstark  sådan  med  ett  visst  för¬ 
hållande  nm  mellan  tvärsektionsarean  vid  midten  samt  den 
vid  ändarne.  För  att  finna,  huru  härvid  bärkraften  för¬ 
ändras,  jämföra  vi  först  den  sålunda  erhållna  jämnstarka 
pelaren  med  en  cylindrisk  pelare,  som  är  omskrifven  denna 
sistnämnda,  d.  v.  s.  med  en  pelare,  som  med  denna  har 


Tab.  II.  Sammanställning  af  värden  pä  U,  Nm  och  vy  fall  c.) 


n,„ 

ut 

Ux 

U< 

Nm 

r 

• 

— 

— 

— 

— 

— * = 9,87 .  • 

2 

1 

3-464 

3.30 

3ä84 

2,826 

2,299 

1,542 

5-725 

8,19 . . 

4-744 

4,6l6.  4,225 

3.555 

2,586 

1,20^ 

7,26  V'2 

7,81 . . 

4 

6,110 

5.922;  5,355 

4-397 

3,0*5 

1,076 

8,96  V3 

7,53  •  •  ' 

9 

13,190 

12,647 

1 1 ,226 

8,841 

5,455 

0,881 

1 8 ,23  V  8 

7,29  •  • 

16 

23,001 

22,I32| 

19,521 

15. *53 

8,989 

0,814] 

3 ',36  Vi  5 

7,20  .  . 

CO 

— 

— 

— 

— 

— 

C-N . 

gemensam  längd  och  tvärsektion  vid  midten.  Bärkraften 
hos  den  ursprungliga,  mindre  cylindriska  pelaren  beteckna 
vi  med  Pc,  den  hos  den  jämnstarka  pelaren  med  P  samt 
den  hos  den  större  cylindriska  pelaren  med  PJ.  —  Vi 
taga  först  i  betraktande  det  fallet,  då  pelarne  antagas  vara 
massiva. 

Låt  d  och  dm  resp.  beteckna  diametrarne  hos  den 
ursprungliga,  cylindriska  pelaren  samt  den  med  denna  lika 
stora  jämnstarka  pelaren,  e  förhållandet  mellan  volymerna 
hos  den  större  cylindriska  pelaren  samt  den  i  denna  in- 


A.  ^ 

u — 

;  ~  4T-4--  £ 

- 

Fig.  3. 


Tab.  III  för  dimensionering  af  jämnstarka  pelare. 


I 

a)  Massiv  pelare,  b)  Rörformig  pelare  med  konstant 
ihålighetsförhållande. 

c)  Rörformig  pelare  med  konstant  godstjocklek. 

u 

1 ,0 

0,8 

0,6 

0,4 

0,2 

0,0 

1,0 

0,8 

0,6 

0,4 

0,2 

0,0 

2 

n 

l 

1 ,00 

1 ,36 

1 ,64 

i,84 

I  ,96 

2 ,00 

I  ,00 

I  ,36 

1 ,64 

1,84 

1 ,96 

2,co 

x  :  — 

2 

0,00 

0,17 

0,37 

0,57 

0,78 

I  ,00 

O,oo 

0,14 

0,32 

0,53 

0,76 

1 ,00 

d :  d‘>> 

0,71 

0,82 

0,91 

0,96 

0,99 

I  ,co 

0,50 

0,68 

0,82 

0,92 

0,98 

1 ,00 

71 

I  ,o\  2 

0,8 V  2 

0,6V  2 

0,4  V7  2 

0,4  2 

0,0 

I,o  \72 

0,8  V2 

0 , 6  V  2 

0,4  V2 

1  M- 

0,2  V 2 

O,o 

3 

n 

l 

1 ,00 

1,72 

2,28 

2,68 

2,92 

3, °° 

I  ,00 

1 ,72 

2,28 

2,68 

2,92 

3-°o 

x  :  — 

2 

0, 00 

0,15 

0,34 

0,55 

0,77 

1 ,00 

0,oo 

0,11 

0,28 

0,49 

0,74 

1 ,00 

d :  d„, 

°,57 

0,75 

0,87 

0,94 

0,98 

1 ,00 

0,33 

0,57 

0,76 

0,89 

0,97 

1 ,00 

It 

1 ,0  V3 

o,sV3 

o,6V3 

0,4  V3 

0,2!  3 

O,oo 

I,o  V3 

o,sV3 

o,6V3 

o,4V3 

o,2V3 

0,0 

4 

n 

l 

1 ,00 

2,08 

2,92 

3,52 

3,88 

4,00 

1 ,00 

2,o8 

2,92 

3,52 

3,88 

4,00 

x :  - 

2 

0,00 

0,14 

0,32 

0,54 

0,76 

I  ,00 

O,oo 

0,092 

0,21 

0,48 

0,73 

1 ,00 

d :  d»i 

0,50 

0,72 

0,85 

0,94 

0,98 

,  1  ,°o 

0,25 

0,52 

0,73 

0,88 

0,97 

I  ,00 

u 

2,0  V2 

1 , 6  V  2 

i, A  2 

0 , 8  V'  2 

Ol4V  2 

0,0 

2  ,oV  2 

1 ,6V'2 

1 , 2  V  2 

0,8V  2 

0,4V  2 

O,o 

9 

71 

l 

1 ,00 

3,88 

6,12 

7,72 

8,68 

9,00 

I  ,00 

3,88 

6,12 

7,72 

8,68 

9,00 

x :  — 

2 

0,oo 

0,11 

0,30  , 

0,51 

0,75 

1 ,00 

O,oo 

0,070 

0,23 

0,45 

0,72 

1 ,00 

— 

d :  d„, 

0,33 

0,66 

0, 82 

0,93  | 

0,98 

I  ,co 

0, 11 

0,43 

0,68 

0,86 

0,96 

1 ,00 

I 

u  II 

1,0  Vi  5 

0,8  Vi  5 

0,6  VT  5 

0,4  V  15 

0,2  V  1 5 

0,0 

1  ,°V  15 

0,8  V 1 5 

0,6  Vi  5 

0,4  V 1 5 

0,2  Vi  5 

0,0 

16 

n 

l  I 

1 ,00 

6,40 

1 0,60 

13,60 

1 5 ,4° 

I  6,00 

1 ,00 

6,40 

10,60 

I3,6o 

15,40 

16,00 

2 

O,oo 

0, 10 

0,29 

0,51 

0,75 

1 ,00 

0,oo 

0,063 

0,22 

0,44 

0,71 

I  ,00 

d :  d„, 

0,25 

0,63 

0,81 

0,92  | 

0,98 

1 ,00 

0,063 

0,40 

0,66 

0,85 

0,96 

1 ,00 
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skrifna  jämnstarka  pelaren  samt  /  och  /'  resp.  tröghets- 
momenten  för  tvärsektionerna  af  de  båda  cylindriska  pe- 
larne.  Enligt  den  föregående  teorien  har  man  då: 


TE 


1E 


p=  r~fr>  pc  -  x 


P 


,TE 

P  ’ 


således: 


P:  Pc'=r  :  Pé  :  PC=P  :  /=-—  :  ~  =  :  d\ 


64  64 


Vidare  har  man: 


— l=dm* :  d"  och  följaktligen  d„*:d*=e*  ; 

4  4 

på  grund  häraf  erhålles: 

P:  Pc—Pj  :  n2 . (22). 

För  att  kunna  närmare  bestämma  förhållandet  P :  Pc 
fordras  således,  att  man  kan  beräkna  volymförhållandet  e 
mellan  den  störte,  cylindriska  pelaren  samt  den  i  denna 
inskrifna  jämnstarka  pelaren.  Approximativt  låter  sig  detta 
lätt  göra  med  tillhjälp  af  tub.  III,  åtminstone  för  de  däri 
upptagna  ändliga  värdena  på  nm.  Man  kommer  härvid 
till  det  öfverraskande  resultatet,  att  förhållandet  e  helt  en¬ 
kelt  kan  uttryckas  genom 

e—Tp  :  y* . (2.?). 

Insättes  detta  värde  på  e  i  (22)  finner  man  slutligen: 

P:  Pc=tP  :  y. 

Hvad  som  här  befunnits  gälla  för  det  fallet,  att  pe- 
larne  antagits  vara  massiva,  kan  tydligen  lätt  visas  gälla 
äfven  under  förutsättning  att  pelarne  tänkas  vara  rörfor- 
miga,  när  ihålighetsförhållandet  antages  konstant. 


*  Huruvida  denna  relation  kan  anses  som  ett  uttryck  för  en 
allmän  lag,  som  gäller  strängt  för  hvarje  värde  på  n ,  måste  vi  för 
tillfället  lämna  därhän;  i  hvarje  händelse  är  detta  dock  förhållandet 
för  gränsfallet  nm  —  00. 

För  att  visa  detta  utgå  vi  ifrån  uttrycket  på  den  jämnstarka 
pelarens  volym: 

y=f 

2  f  7iP  .  dx 

y  =  o 

samt  de  för  ifrågavarande  gränsfall  gällande  formlerna: 

z  =  n'l2Z0,  y  =  kz0nsl ». 

Tillämpade  för  pelarens  midtsektion  gifva  oss  dessa  formler: 
ztn  —  f~  &zqM»i 3h 

och  på  grund  häraf  erhåller  man  lätt: 


7  2- 

2-2« 


y% 
n  3 


Enligt  (17)  har  man  därjämte 
d.x 


ix=  i/£. _ 

V  3  V/Vs— fl* 


Efter  insättning  i  uttrycket  på  V  får  man  således: 


V—  2  7T- 


j 

_ Zm  7  \  /  c  ■  / 

V  3"  J  V/*/,—  y, 


Det  häri  ingående  integraluttrycket  kan  utan  någon  större  svå¬ 
righet  reduceras  till  t/X6Ti/'4l3,  vidare  har  man  enligt  (16),  tillämpad 
på  pelarens  midtsektion : 

r  =  Cf'U,  således  \ C  =  r'lz  :  flU\ 
på  grund  häraf  finner  man  efter  en  enkel  reduktion 

ta._  9  "**»«*'•  V/2 
^  ‘ 

Men  enligt  hvad  vi  förut  funnit,  är  i  föreliggande  fall  y—  P :  rf— 
=  3/tPi  följaktligen  Pfrpfr  =  2  7  : 71V3  ;  dessutom  hafvn  vi,  om  Vc  be¬ 
tecknar  volymen  hos  den  större  cylindriska  pelaren,  7:z m  l  —  Vc. 

Till  följd  häraf  kan  man  äfven  skrifva: 

v-  7«  yc 

eller,  då  här  y—^/yp, 

e=Vc-.  V  x  4/,  =  7r*  :  y. 


Beträffande  åter  det  fallet,  då  pelarne  äro  rörformiga 
men  godstjockleken  konstant,  ställer  sig  förhållandet  något 
annorlunda. 

Med  begagnandet  af  samma  beteckningar  som  förut, 
och  under  förutsättning  att  godstjockleken  d  är  densamma 
för  de  ifrågavarande  pelarne,  har  man: 

,  rJdd1 

r-x , 


P 


pc'- 


pc':pc=p 


/= 


8 


8 


,d  3  •  (p 

u  tu  •  w 


därjämte  är  e  =  ndmdl :  ndol  =  d,n  :  d. 

På  grund  häraf  finner  man  lätt,  att  i  detta  fallet 

P:Pc=esr:rP . (24). 

För  beräkning  af  förhållandet  e  kan  man  nu  återigen 
begagna  sig  af  tab.  III.  Man  finner  då,  att  man,  åtmin¬ 
stone  för  de  i  tabellen  ingående  värdena  på  kan  med 
ganska  stor  noggranhet  sätta 


e=(niyi* :  fU** . (25). 

Men  insätta  vi  detta  värde  på  e  i  (24)  erhålla  vi: 

P:Pc=-2:r 

eller  samma  relation,  som  vi  funnit  gälla  i  de  föregående 
fallen. 

Förstå  vi  med  relativa  bärkraften  ip  för  en  pelare  för¬ 
hållandet  P:PC  mellan  bärkraften  hos  den  ifrågavarande 
pelaren  samt  bärkraften  hos  en  cylindrisk  pelare  af  samma 
material  och  med  samma  längd  och  volym,  hafva  vi  så¬ 
ledes,  för  de  här  undersökta  fallen,  generelt 


(26). 


Härmed  är  nu  också  frågan  om  maximibärkraften 
för  pelare  med  cirkelformig  tvärsektion  besvarad.  Efter 
som  vi  funnit,  att  för  jämnstarka  pelare  i  allmänhet 
y<7T2,  följer  af  (26)  att  för  sådana  pelare  relativa  bär¬ 
kraften  måste  vara  ^>1. 

För  en  massiv  pelare  hade  vi  för  00  y„„-„  =  3/ 47t2 ; 

följaktligen  erhålles  det  motsvarande  värdet  på  <p 


max 


Detta  är  i  så  måtto  ett  viktigt  resultat,  enär  däraf 
framgår,  att  relativa  bärkraften  i  detta  fallet,  teoretiskt 
taget,  aldrig  kan  öfverstiga  värdet  4/  —  I  verkligheten 

blifver  likväl  aldrig  nm  =  co  ;  praktiskt  taget  kommer  därför 
alltid  <p  att  vara  mindre  än  4/ 

Som  emellertid  y  med  tilltagande  värde  på  nm  till 
en  början  —  räknadt  från  nm=  1  —  minskas  ganska 
hastigt  (jämför  tab.  1),  kommer  <p  redan  för  jämförelsevis 
små  värden  på  nm  att  antaga  värden,  som  närma  sig 
fmax-  —  Så  t.  ex.  erhålles  för  n„t=  9,  d.  v.  s.  för  en 
jämntjock  pelare,  där  diametern  vid  midten  är  3  gånger 
så  stor  som  diametern  vid  ändarne,  y=  7,65  .  .,  följakt¬ 
ligen  Detta  innebär,  att  en  dylik  pelare  bär 

icke  mindre  än  cirka  30  %  mer  än  en  cylindrisk  pelare 
med  samma  längd  och  vikt  samt  af  samma  material. 


**  I  motsats  till  hvad  förhållandet  var,  då  pelarne  antogos  vara 
massiva  i  fråga  om  giltigheten  af  (23),  kan  denna  relation  icke  be¬ 
visas  vara  strängt  gällande  för  gränsfallet  nm  =00.  —  Genom  en 
räkning  analog  med  den,  som  finnes  utförd  för  nämnda  fall,  finner 
man  emellertid  att  å  ena  sidan  e—Vc :  £'=5:4=1,25  samt  å  den 

/8  V 

andra,  då  här^=f  —  \  ,  (PfU  :  (yfk  =  l ,244  .  .  .  Felet  är  således 
endast  helt  obetydligt. 
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Analogt  ställer  sig  förhållandet  för  cn  rörforinig  pelare 
med  konstant  godstjocklek.  Här  är  r,„in=  ^*=7,11 
således  enligt  (26) 


För  exempelvis  det  fallet,  att  pelarens  diameter  vid 


r  19 

midten  vore  3  gånger  så  stor  som  diametern  vid  ändarne, 
hade  man  «„<  =  3>  följaktligen  enligt  tab.  II  ^=7,81  .  .  . 
Man  erhölle  då  (p  —  n1 :  7,81  =  1,26  .  .  d.  v.  s.  att  bär¬ 
förmågan  skulle  varit  26  %  större,  än  hvad  den  skulle 
varit,  om  pelaren  i  stället  haft  formen  af  ett  cylindriskt 
rör  med  samma  vikt  och  godstjocklek. 


(Forts.) 


KRAFTÖFVERFÖRING  MEDELST  TRANSMISSIONSLINOR. 

Af  E.  Wink 


Vid  planläggningen  af  en  lintransmission  bör  hela 
anläggningen  pä  förhand  noga  genomtänkas,  helst  af  en 
specialist,  som  har  erfarenhet  vid  tillverkning  af  såväl  lin- 
hjul  som  axlar  och  lager  samt  transmissioner  i  allmänhet. 
Linskifvorna  böra  göras  sa  stora,  som  förhållandena 
det  tillåta,  och  som  är  förenligt  med  ekonomiska  fördelar. 
Diametern  bör  såvidt  möjligt  ej  understiga  30  ggr  linans 
diameter.  Om  vid  hastigt  gående  transmissioner  detta  ej 
låter  sig  göra,  bör  man  antingen  välja  större  antal  linor 
af  mindre  genomskärning  eller  bomullslinor,  som  med 
godt  resultat  kunna  arbeta  pa  linhjul  20  ggr  sin  egen 
diameter,  och,  om  de  ej  belastas  för  hårdt  och  förhållan¬ 
dena  i  öfrigt  äro  gynnsamma,  ännu  mindre.  Linspårens 
rätta  konstruktion  och  omsorgsfulla  afpolering  är  ett  lifsvil- 
kor  för  linorna,  och  måste  häråt  ägnas  stor  uppmärksamhet. 

I  allmänhet  torde  en  spårvinkel  af  450  vara  pas¬ 
sande,  utom  för  nagra  speciella  fall,  där  densamma  bör 
väljas  antingen  något  trubbigare  eller  något  spetsigare, 
beroende  på  driftförhållandena.  Spårets  kantprofiler  böra 
vara  grada  i  linläget  och  sparen  så  djupa,  att  linorna 
aldrig  kunna  beröra  bottnen.  Om  spårkanterna  göras 
i  svängda,  som  en  del  verkstäder  hafva  för  sed  och  ibland 
äfven  anses  fördelaktigt,  så  få  linorna  antingen  genast 
eller  efter  någon  tid  benägenhet  att  rotera,  och  härigenom 
slitas  desamma  fortare  och  slira  lättare,  än  fallet  är,  då 
linorna  löpa  med  en  och  samma  sida  ständigt  vänd  mot 
linskifvorna. 


Meningen  är  att  linorna  skola  bädda  sig  ned  i  spå- 
1  ren  och  få  ett  fast  grepp  mot  spårsidorna  utan  att  klämma 
dg  fast  (se  fig.  /).  Linspåren  böra  icke  tagas  för  grunda, 
:y  de  flesta  linor  blifva  en  obetydlighet  smalare  efter 
|  nagra  års  användning  och  arbeta  sig  då  djupare  ned  i 
spåren.  Så  fort  en  lina  tillätes  beröra  spårets  botten, 
orde  den  i  allmänhet  inom  mycket  kort  tid  blifva  obru¬ 
kbar,  och  en  sådan  lina  kan  aldrig  öfverföra  någon  nämn- 
j  /ärd  kraft  på  ett  tillfredsställande  sätt. 


Såsom  ett  oeftergifligt  vilkor  gäller,  att  alla  spår  både 
på  den  drifvande  och  den  drifna  skifvan  äro  af  absolut 
samma  tvärprofil.  Det  förekommer  ibland  att  gamla  lin- 
skifvor,  som  förut  varit  använda  för  stållinor,  fordrande 
en  helt  annan  spårkonstruktion  och  arbetande  på  en  botten¬ 
packning  at  läder  eller  annat  material,  mången  gång  med 
mycket  divergerande  spårprofiler,  tagas  i  bruk  för  hamp- 
linor.  Sådant  är  absolut  förkastligt,  det  misskrediterar 
systemet  med  transmissionslinor  och  blir  i  längden  mycket 
dyrt  att  halla  linor  till.  Ledrullar  böra  såvidt  möjligt 
undvikas,  enär  de  dels  fördyra  anläggningen  och  dels  för¬ 
korta  linornas  lifstid  genom  att  de  bringa  linorna  ur  sitt 
naturliga  läge  samt  åstadkomma  friktion  och  olägenheter 
af  manga  slag.  Om  ledrullar  måste  användas,  böra  de 
hafva  samma  spårprofil  som  linskifvorna  och  ej  vara  allt¬ 
för  sina  i  diameter  samt  lagras  och  anbringas  ordentligt. 
I  många  fall  förekomma  ledrullar  på  ställen,  där  de  vore 
alldeles  obehöfliga;  de  åstadkomma  ofta  ett  betydande 
oväsen,  fast  de  få  både  smörja  och  passning. 

Axlar  och  lager  böra  ej  väljas  för  klena.  I  all¬ 
mänhet  utvidgas  fabriken  efter  något  år,  och  det  är  då 
vanligtvis  önskvärdt  att  transmissionerna  tåla  en  större 
belastning  än  som  från  början  varit  afsedt.  Om  dylika 
omständigheter  förutsetts,  kunna  linor  och  spår  tillkomma 
i  obegränsadt  antal,  allt  efter  som  mera  kraft  behöfves. 
Afståndet  mellan  axlarna  kan  variera  betydligt,  5 — 30 
meter  kan  anses  normalt,  men  idealet  torde  i  allmänhet 
vara  att  finna  mellan  6  och  1 5  meter.  Vid  längre  axel- 
afstånd  kunna  bärskifvor  eller  ännu  bättre,  fasta  mellan- 
axlar  anbringas.  Beträffande  minsta  tillåtna  axelafstånd, 
hafva  af  många  författare  och  praktici  anförts  den  regeln, 
att  båda  linskifvornas  sammantagna  diameter  kan  anses 
såsom  minimum  för  axelafståndet.  Vid  kraftöfverföring 
mellan  axlar,  som  ligga  hvarandra  ännu  närmare,  kan  man 
uppsätta  en  mellan-  eller  utväxlingsaxel.  Alltför  kort  axel¬ 
afstånd  nöter  linorna  oerhördt  på  grund  af  de  oftare  åter¬ 
kommande  böjningarna  öfver  skifvorna;  linan  måste  vara 
hårdare  spänd,  än  hvad  som  erfordras  vid  normalt  axel¬ 
afstånd,  enär  i  detta  fall  spänningen  icke  regleras  genom 
linans  egen  vigt.  Gifvetvis  böra  axlarna  helst  ligga  paral- 
lelt  med  hvarandra,  men  linor  kunna  äfven  arbeta  på 
transmissioner,  som  till  en  viss  grad  ligga  på  sned  mot 
hvarandra;  detta  är  ej  möjligt  vid  remdrift  annat  än  med 
tillhjälp  af  särskilda  brytskifvor.  Ju  mera  horisontalt  li¬ 
norna  kunna  få  löpa  desto  bättre,  men  45  grader  upp 
eller  ned  medför  ingen  nämnvärd  olägenhet. 

Man  bör  om  möjligt  ordna  så,  att  underparten  blir 
den  dragande,  ty  härigenom  får  linan  större  omslutnings- 
vinkel  på  skifvorna  och  hindrar  ej  passage  undertill  (se 
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figg.  2  o.  j).  Vid  alldeles  vertikala  lintransmissioner  måste 
man  anbringa  spännvagn  med  balanseringsvikter. 

Vid  den  allmänna  anordningen  af  en  lintransmission 
kan  man  tillämpa  antingen  » rnultipelsystemel » ,  vanligen  kal- 
ladt  det  engelska,  där  hvarje  lina  splitsas  för  sig,  eller 
det  » kontinuerliga*  systemet  äfven  kalladt  det  amerikanska, 
med  en  enda  lång  lina  vindad  i  spiral  från  skifva  till 
skifva  och  från  spår  till  spår.  (Se  Figg.  4 — 7)*  båda 


systemen  hafva  sina  fördelar  och  nackdelar.  Det  engel¬ 
ska,  eller  multipelsystemet,  är  det  mest  använda  och  obe- 
tingadt  det  säkraste,  tillförlitligaste  och  billigaste.  Med 
denna  anordning  riskerar  man  ej,  att  hela  fabriken  står 
stilla,  om  en  lina  blir  obrukbar  (att  mer  än  en  lina  på 
en  gång  vägrar  att  göra  tjänst,  torde  vara  ytterst  sällsynt), 
de  återstående  linorna  torde  i  de  allra  flesta  fall  vara  till¬ 
räckliga  för  att  utan  störande  afbrott  kunna  drifva  verket, 
till  dess  lägligt  tillfälle  kommer  för  att  reparera  den  gamla 
linan  eller  pålägga  en  ny. 

Det  amerikanska  systemet  med  en  enda  samman¬ 
hängande  lina  kan  dock  i  vissa  speciella  fall  vara  både 
användbart  och  nödvändigt,  såsom  i  svåra  lägen  vid  ver¬ 
tikala  eller  sneda  transmissioner  m.  m.,  dock  bör  man 
alltid  vara  förberedd  på  att  linorna  slitas  upp  fortare  och 
belastas  hårdare  med  detta  system  än  med  det  engelska 
samt  att,  om  något  inträffar  med  linan,  står  hela  fabri¬ 
ken  stilla. 

Beträffande  frågan  om  hvilket  slag  af  linor  som  böra 
användas,  så  gäller  det  i  fråga  om  hamplinor  att  man  bör 
använda  linor  endast  af  utsökt  material,  d.  v.  s.  långa 
och  renhäcklade  fibrer.  Manillalinor  äro  starka  och  i  för¬ 
hållande  till  priset  de  bästa;  särskildt  för  drift  i  fria  luf- 


Fig.  6. 

ten  eller  i  fuktiga  lokaler.  Dylika  linor  af  garn  spunnet 
af  4  å  5  meter  långa  fibrer  kunna  under  normala  för¬ 
hållanden  göra  utmärkt  tjänst  i  8  å  10  år,  under  gynn¬ 
samma  förhållanden  ännu  längre.  Linor  af  s.  k.  » Slit- 
hampa »  äro  äfven  mycket  använda,  dock  kunna  de  ej 
mäta  sig  med  manillalinor  för  drift  utomhus,  emedan 
fibern  är  mera  mottaglig  för  fukt  och  ej  står  emot  tem¬ 
peraturväxlingar  så  bra  som  manillahampa.  För  drift 
inom  hus  i  torra  lokaler  äro  bomullslinor  att  föredraga;  de 
äro  smidigare  och  varaktigare  på  små  skifvor  än  något 
annat  slag  af  linor  och  väl  värda  sitt  högre  pris.  Genom 
sin  elasticitet  och  tänjbarhet  hafva  de  en  mycket  stor 
kraftöfverföringsförmåga,  ringa  benägenhet  för  slirning 
samt  arbeta  nästan  ljudlöst  och  anstränga  på  grund  af  sin 
elasticitet  transmissioner  och  lager  mindre.  För  öfrigt  kan 
det  bero  på  individuell  smak  eller  vana  om  man  bör  välja 
såsom  material  bomull,  manilla  eller  slithampa,  endast 
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fibern  är  af  utsöktaste  slag  och  linorna  tillverkade  på  ra¬ 
tionellt  sätt,  så  att  de  sträcka  sig  minimalt  och  ej  min¬ 
ska  i  diameter  mer  än  ytans  afnötning  under  arbete  åstad¬ 
kommer.  Bomullslinor  äro  emellertid  ej  att  rekommendera 
för  drift  i  fria  luften  eller  i  fuktiga  lokaler.  Alla  linor 
böra  omsorgsfullt  skyddas  mot  vatten. 

Huruvida  3-  eller  4-slagna  linor  böra  föredragas  är  svårt 
att  afgöra,  och  härom  tvistas  ännu  mellan  såväl  författare 
på  området  som  teknici  och  fabrikanter.  I  England  an- 
vändas  mest  4-slagna  bomullslinor,  i  Amerika  däremot 
nästan  uteslutande  3-slagna  manillalinor. 

Linors  montering  och  splitsning. 

Det  är  mycket  svårt  att  lämna  en  beskritning  af 
detta  viktiga  moment  af  driflinors  montering.  Så  mycket 
kan  man  dock  fastslå,  nämligen  att  i  99  fall  bland  100, 
då  man  är  missbelåten  med  lindrift,  beror  detta  på  dålig 
eller  oriktig  splitsning.  Lämpligaste  sättet  för  linornas 
sammanbindning  är  en  långsplits  eller  s.  k.  engelsk  splits. 
För  en  sådan  åtgår  c:a  3 — 5  meter  =  80  ggr  linans  dia¬ 
meter,  hvilket  alltid  bör  beaktas  och  beräknas  vid  beställ- 
ning  af  transmissionslinor.  Fyrslagna  linor  behöfva  för 
sin  splitsning  ett  något  längre  stycke  än  de  treslagna. 
Vid  mycket  små  linskifvor,  som  åstadkomma  tvära  brott 
och  ökad  påkänning  i  linan,  bör  splitsen  göras  ännu 
längre.  Splitsning  och  påläggning  af  linorna  bör  helst 
utföras  af  en  erfaren  montör  från  linfabrikanten. 

Måttagning  och  beräkning  af  den  spänning,  som  bör 
påsättas  linorna,  då  de  läggas  på  transmissionerna,  är 
minst  lika  viktig  som  själfva  splitsningen.  Om  linorna 
påläggas  för  långa,  hänga  de  ned  och  taga  för  mycket 
plats,  i  synnerhet  där  öfre  parten  är  den  dragande.  På¬ 
läggas  linorna  däremot  med  för  hög  spänning,  anstränga 
1  de  transmissionerna  onödigt  samt  kunna  vålla  varmgång  i 
i  lagren.  Hvarje  lina  sträcker  sig  något  i  början;  det  är 
i  därför  önskvärdt  att  lager  och  axelledningar  äro  så  rikligt 
dimensionerade,  att  nya  linor  kunna  arbeta  med  något 
j  högre  spänning  än  den  normala,  på  det  att  omsplitsning 
i  så  vidt  möjligt  kan  undvikas. 

Kopplingar  eller  s.  k.  linlås  finnas  af  många  olika 
1  system  (se  fig.  8).  Emellertid  existerar  ingen  koppling, 
som  i  styrka  och  hållbarhet  motsvarar  en  verkligt  god 
splits  och  torde  svårligen  någonsin  kunna  konstrueras. 
Splitsningen  är  den  naturliga  sammansättningen.  Linor 
I  med  kopplingar  böra  ej  användas  för  mindre  linskifvor  än 
50  ggr  linans  diameter,  enär  hopsättningställena  ej  kunna 
motstå  skarpa  böjningar.  Den  påkänning,  som  uppstår, 
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nai  kopplingen  aker  upp  på  skifvan,  är  den  svåraste  och 
frestar  skarfven  mest.  Linor  med  kopplingar  blifva  na¬ 
turligtvis  åtskilligt  dyrare  än  vanliga  splitsade  linor,  men 
äro  mycket  behändiga,  enär  de  kunna  hållas  i  reserv  för 
omedelbar  användning,  hvilket  är  en  stor  fördel,  där  ingen 
van  och  erfaren  montör  i  en  hast  finnes  att  tillgå.  Dy¬ 
lika  linor  få  ej  belastas  till  mer  än  60  ä  80  %  af  hvad 
som  tillätes  för  splitsade  linor. 

Reslutar  man  sig  för  användandet  af  kopplingar,  bör 
man  välja  en  sadan  konstruktion,  hvarvid  linändarne  ge¬ 
nom  splitsning  fastgöras  i  kopplingshalfvorna.  Kopplingar, 
som  skr uf vas  eller  dornas  fast  äro  ej  tillföjlitliga.  De  pressa 
sönder  fibern  och  hafva  dessutom  samma  diameter  som 
linan,  ibland  större,  skramla  därför  i  linspåren  och  slita 
dessa,  sa  att  profilen  blir  sned,  linan  kommer  ur  sitt  rätta 
läge,  hvadan  stötar  och  slag  uppstå. 

En  god  koppling  bör  vara  sammansatt  af  helt  fa 
delar  samt  vara  reglerbar  så,  att  linan  kan  förkortas  genom 
att  sia  nagra  rund-törnar  i  densamma,  och  förlängas  genom 
att  vrida  rund-törnarna  tillbaka,  utan  att  linan  behöfver  tagas 
ur  sitt  spår.  Den  bör  vara  af  något  mindre  diameter  än 
linan  samt  lätt  att  fastskrufva  och  taga  i  sär,  säkert  hop¬ 
fogad  samt  så  kort  som  möjligt  och  i  öfrigt  af  betryg¬ 
gande  konstruktion.  Manillalinor  böra  icke  hopfogas  medelst 
kopplingar,  enär  deras  fibrer  äro  för  hårda  och  spröda.  Klart 
är  att  liksom  splitsen  är  linans  svagaste  ställe,  om  denna 
är  aldrig  så  väl  gjord  och  knappast  synlig,  så  är  kopp¬ 
lingen  och  dess  sammansättning  ännu  ömtåligare.  Oer¬ 
hörda  svårigheter  möta  här  i  konstruktivt  hänseende  för 
undvikande  af  knutiga  ställen,  som  förorsaka  stötar  under 
gången  och  vid  abnorm  belastning  lätt  kunna  åstadkomma 
bristning  af  linan. 

Alla  transmissionslinor  böra  impregneras  vid  tillverk¬ 
ningen  mot  invändig  nötning  eller  söndermalning.  Detta 
är  mycket  viktigt  och  rätta  sättet  härför  samt  de  rätta 
ngredienserna  hos  impregneringsämnet  äro  bekanta  endast 
för  ett  åtal  linfabrikanter.  Strax  efter  splitsningen  böra 
linornas  yttersidor  ingnidas  med  s.  k.  ■»/insmötyä» .  De 
är  af  vikt  att  detta  ej  innehåller  för  fibrerna  skadliga  äm¬ 
nen;  det  måste  bidraga  att  hålla  linorna  smidiga  samt 
får  ej  innehålla  fett,  som  underlättar  slirning.  Nya  linor 
böra  ingnidas  334  gånger  om  året,  i  mån  som  de  blifva 
torra.  Endast  smärre  kvantiteter  böra  användas,  och  detta 
bör  kraftigt  ingnidas.  Mycken  humbug  bedrifves  med  lin  - 
smörja,  och  fabrikanten  bör  därför  ovillkorligen  tillfrågas, 
innan  ett  okändt  preparat  användes. 

Måttagning.  I  allmänhet  behöfver  en  linfabrikant 
för  att  kunna  leverera  linan  i  den  rätta  längden,  endast 
erhålla  följande  uppgifter: 

1.  afståndet  mellan  axelcentra, 

2.  båda  linskifvornas  diametrar,  måttet  taget  i  linor¬ 
nas  medelläge. 

Nedanstående  figurer  visa  huru  måttagning  för  en 
lina  bäst  sker  samt  huru  olika  omslutningsvinkeln  kan 
vara.  (Pigg.  9—12.) 

Önskvärdt  är  att  metalltrådsmått,  koppar-,  messing- 
eller  järntråd  af  c:a  0,5  mm.  diam.  tages  i  bottnen  af 
spåren  samt  med  ändarne  stumt  sammanförda 
för  att  kontrollera  det  beräknade  måttet. 

För  bestämmande  af  den  lämpligaste  lin¬ 
diametern  är  det  nästan  nödvändigt  att  äfven 
medsända  en  mall  af  plåt  eller  tjockt  papper 
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Fig.  g. 


Fig.  10. 


eller,  ännu  bättre,  en  gipsa/g  jul  ning,  som 
troget  och  exakt  visar  spårets  konstruktion. 
{Hg-  1 3 •) 

Vid  anläggningar,  där  transmissionerna 
gå  från  en  våning  till  en  annan  eller  passera 
genom  olika  lokaler,  bör  en  förklarande 
skiss  medsändas  (se  fig.  14.)  och  i  öfrigt 
alla  upplysningar,  som  kunna  tjäna  till 
ledning  för  fabrikanten,  då  det  gäller  för 
honom  att  föreslå  kvalitet,  dimension  och 
längd.  Nedanstående  tabell  utvisar  hamp- 
linors  kraftöfverföringsförmåga  under  gynn¬ 
samma  förhållanden.  Bomullslinor  kunna 
belastas  20  %  högre,  men  ju  mera  linorna 
belastas,  desto  fortare  slitas  de  upp,  och 
det  är  i  allmänhet  klokast  att  gå  cirka  30 
å  40  %  under  tabellvärdena,  i  synnerhet 
vid  mindre  gynnsamma  anläggningar. 


Fig.  14. 
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Om  man  skulle  våga  sig  på  en  jämförelse  mellan  meka¬ 
niska  transmissionsanläggningar  af  olika  slag,  så  skulle  denna 
utan  tvifvel  utfalla  till  förmån  för  lindrift,  i  de  allra  flesta 
fall,  där  det  gäller  öfverförandet  af  stora  kraftbelopp. 

I  England  finnas  redan  flere  stora  spinnerier,  där  i 


fabriksalarne  ej  en  enda  rem  finnes,  ock  där  linor  an 
vändas  i  stället  för  skiftremmar  på  särskildt  konstruerade 
fasta  •  och  lösa  parskifvor, 

Ofta  föreligga  svårigheter  mot  användandet  af  linor, 
men  mången  gång  öfverdrifvas  dessa,  och  en  liten  smula 
sundt  förnuft  kunde  måhända  i  de  allra  flesta  fall  hätva 
betänkligheterna  till  gagn  för  förbrukaren.  Detta  kraft  - 
öfverföringsystem  har  nu  praktiserats  i  snart  50  år;  förf. 
har  varit  i  tillfälle  att  vid  en  större  anläggning  i  Belfast 
få  se  en  redan  på  1860-talet  uppsatt  lintransmission,  som 
fortfarande  tjänstgör  fullt  tillfredsställande.  Linhjulen  vid 
denna  anläggning  afvika  icke  mycket  från  de  allra  mo¬ 
dernaste  linhjul.  En  amerikansk  författare  påstår,  att  lin¬ 
drift  användes  i  Förenta  Staterna  redan  på  1830-talet, 
men  systemet  synes  vid  denna  tid  icke  hafva  varit  så  ut- 
arbetadt,  att  man  vågat  sig  på  dess  tillämpning  i  någon 
större  utsträckning. 
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Slutligen  må  nämnas,  att  sedan  10  år  tillbaka  en 
tillverkare  af  transmissionslinor  äfven  finnes  i  Sverige, 
nämligen  Svenska  Bindgarns  fabrikens  A. -B.,  hvars 
fabrik  är  belägen  i  Limhamn.  Fabriken,  som  är  försedd 


ined  moderna  linslagningsmaskiner  och  öfvadt  folk,  har 
under  de  två  senaste  åren  mer  än  fördubblat  sin  tillverk¬ 
ning  och  torde  numera  vara  i  stånd  att  tillgodose  hela 
landets  behof  af  transmissionslinor. 


NAQRA  IAKTTAGELSER  RÖRANDE  BYGONAD  AF  SJÖ-ÅNGMASKINER  I  NORDAMERIKA  OCH 

TYSKLAND. 

Utdrag  ur  reseberättelse  afgifven  till  Kungl.  Kommersekollegium  af  Ingeniör  A*.  L.  Slettengren. 


Af  det  till  cirka  ett  trettiotal  uppgående  slagskepp 
och  kryssare,  hvilka  för  Förenta  Staternas  flotta  blifvit 
byggda  efter  det  spansk-amerikanska  kriget,  har  ungefär 
en  tredjedel  utförts  vid  Newport  News  Shipbuilding  and 
Dry  Dock  Co,  ett  af  de  största  och  modärnaste  skepps- 
varfven  på  Amerikas,  ostkust.  Dessa  fartygs  propeller¬ 
maskiner,  till  hvilka  planerna  mycket  fullständigt  utarbetats 
af  »Bureau  of  Steam  Engineering»  i  Navy  Department  i 
Washington,  erbjuda  en  del  detaljer  af  stort  intresse. 

Propellermaskinerna  voro  fyrcylindriga  trippelexpan- 
sionsmaskiner  med  hög-  och  medeltryckcylindrarne  place¬ 
rade  i  midten  och  lågtryckcylindrarne  åt  ändarne,  samt 
vefvarna  för  såväl  de  förliga  som  de  båda  aktre  cylin- 
drarne  i  1800  samt  dessa  båda  system  i  90°  i  förhållande 
till  hvarandra.  De  båda  förliga  och  de  båda  aktra  cy- 
lindrarne  voro  hopbultade  sinsemellan  och  de  mellersta 
försedda  med  en  styrning,  som  hindrade  dem  från  för¬ 
skjutning  tvärskepps,  men  medgaf  en  viss  rörelse  långskepps. 
Cylindrarne  voro  försedda  med  ångmantlar  icke  blott  rundtorn 
den  cylindriska  delen,  utan  äfven  i  lock  och  bottnar. 

För  cylinderfodrens  fästande  använde  man  en  metod, 
som  är  visad  i  fig.  /,  hvars  ändamål  var  att  medgifva 
fodret  fri  expansion  i  längdriktningen. 


I  ångkanalerna  hade  man  midtför  sliderna  gjort  öpp¬ 
ningar  så  stora,  att  slidfodrets  kanter  kunde  observe¬ 
ras  genom  dessa  vid  maskinens  afreglering  i  verkstaden 
äfvensom  vid  justering  framdeles  ombord  i  fartyget,  hvar- 
vid  man  endast  behöfde  lossa  locken  för  dessa  öppningar, 
därvid  undvikande  den  äldre  besvärliga  metoden  med  käp¬ 
par  fastsatta  vid  sliden  och  slidskåpet.  Då  maskinen  var 
färdiguppsatt,  mättes  volymen  af  det  skadliga  rummet  genom 
att  fylla  detsamma  med  olja.  De  sålunda  funna  värdena 
instämplades  på  lämpligt  ställe  å  cylindrarne ;  å  gejdskon 
och  gejden  gjordes  märken  vid  såväl  topp  som  botten, 
hvilka  märken  sedermera  användes  till  utgångspunkter  för 
mätning  af  lagrens  nedslitning. 

Slidrörelsen  var  af  Stephensons  typ.  Alla  slider  voro 


rundslider  med  två  stycken  för  hvardera  af  M.  T.  och 
L.  T.  cylindrarne.  På  de  nyare  maskinerna  utfördes  sli- 
dens  mellersta  del  af  ett  smidt  stålrör,  vid  hvilket  de 
båda  ändstyckena  af  gjutstål  fastnitades  och  diktades  [fig.  2). 
Tätningsringarne  voro  snedt  uppskurna  med  mässingsmellan- 
lägg  i  skarfven  och  ändarne  sammanhållna  med  en  bult 
{fig.  .?).  De  voro  själfspännande  utåt  och  diametern  juste- 
deras  noga  vid  maskinens  insättning  i  fartyget  genom  att 


Fig.  3. 

inlägga  ringarna  i  slidfodren,  där  de  af  själfspänningen 
pressades  mot  väggarna.  Mellanlägget  i  skarfven  affilades 
till  noga  passning,  hvarefter  bulten  insattes  och  drogs 
fast.  Då  ringen  sedermera  blifvit  sliten,  inlades  tunna 
mässingsmellanlägg.  Hos  firman  W:m  Cramp  &  Sons 
Shipbuilding  Comp.  i  Philadelphia  använde  man  en  något 
bättre  konstruktion  af  skarfven,  nämligen  en  smidd  bygel 
eller  I-formadt  stycke,  som  träddes  öfver  ett  par  klackar 
å  tätningsringen  och  affilades  i  den  mån  ringen  afnöttes 
{fig.  4  och  5).  För  deckelringarnas  fästande  å  så  väl  sli¬ 
der  som  kolfvar  användes  pinnbultar  med  fyrkantigt  lif, 
som  passade  i  fyrkantiga  hål  i  ringen,  en  mycket  säker 
men  ganska  dyrbar  metod  för  bultarnes  försäkring. 


Fig.  4 •  FiS-  5- 


Fig.  6. 

Då  det  ibland  inträffat,  att  en  del  af  stolparna  mellan 
öppningarna  i  slidfodren  till  följd  af  gjutspänningar  sprungit 
af,  göt  man  för  de  nyare  maskinerna  foder  med  ett  bälte  utan 
för  öppningarna,  hvilket  sedan  afsvarfvades  1  fig.  6). 

(Forts.) 
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FRAN  DEN  MEKANISKT-TEKNISKA  FACKLITTERATUREN. 


Proceedings  A.  S.  M.  E. 

(The  American  Society  af  Mechanical  Engineers.) 

Vol.  30,  N:o  7,  Sept.  1908. 

Rapport  från  »Kommittéen  för  standardisering  af  gas¬ 
motorer». 

Bidrag  till  diskussionen  rörande: 

» Koksugnar  och  deras  biprodukter-».  (Jämf.  Vol  30.  N:o  3). 
» Gasgeneratorer  för  kraftgas-anläggningar» .  (Jämf.  Vol  30. 
N:o  6). 

»  Verkningsgrad  och  effektförluster  vid  gas-  och  oljemotorer» , 
(Jämf.  Vol.  30.  N:o  5). 

» Transportanordningar ».  (Jämf.  Vol,  30.  N:o  6). 

»  De  t  er  miska  egenskaperna  hos  öfverhettad  vattenånga» .  (J  ämf. 
Vol.  30.  N:o  5). 

»  Metod  för  kontrollberäkning  af  materialpåkänningar  i  koniskt 
formade  tryckkolfvar» ,  (Jämf.  Vol.  3°-  N:o  2). 

» Apparat  för  uppmätning  af  lager  friktion».  (Jämf.  Vol. 
30.  N:o  i; 

» Undersökningar  utförda  med  tillhjälp  af  Pitot-rör ».  (Jämf. 
Vol.  30.  N:o  5). 

» Jämförelse  mellan  olika  system  för  dimensionering  af  skruf  - 
gängor ».  (Jämf.  Vol.  30.  N:o  6). 

» Särskiljandet  af  olika  slags  rörledningar  i  en  kraftcentral 
medelst  olika  färgbeteckning».  (Jämf.  Vol.  30.  N:o  6). 

»Angförbrukningsprof  med  snabbgående  högtrycksangmaskiner  . 

(Jämf.  Vol.  30.  N:o  6). 

Vol.  30,  N  o  8,  Okt.  1908. 

Bidrag  till  diskussionen  rörande: 

»Tryckutjämningsreservoirer  vid  hydrauliska  kraftanläggnin¬ 
gar».  (Jämf.  Vol.  30.  N:o  6). 

» Konstruktionen  af  kraftkopplingar» ,  Jämf.  \  ol.  3°-  N.o  5  , 
»  Angförbrukningsprof  med  snabbgående  högtrycksangmaskiner» . 

(Jämf,  Vol.  30.  N:o  6). 

* Inflytandet  af  luftläckor  vid  kondensatorer  för  ånga».  (Jämf. 
Vol.  30.  N:o  6). 

» Gasgeneratorer  för  kraftgas-anläggningar» .  (Jämf.  Vol.  30. 

N:o  6).  .  ..  . 

Inledande  anföranden  till  diskussionsämnen  vid  mötet  1 

New-York  d.  13.  Okt.  1908  inom  Föreningens  Afd.  för  Gasmo- 

tor-teknik. 

»  Undersökning  rörande  bränslets  viktminskning  i  en  gasgene¬ 
rator»  af  N.  T.  Harrington. 

» Gasgeneratorer  för  bituminöst  bränsle »,  af  F, .  A .  Har  ve}. 

Vol.  30,  N:o  9,  Okt.  1908 

Inledande  anföranden  till  Diskussionsämnen  vid  mötet  i 
New-York  d.  10  Nov.  1908. 


»Ingen  iörens  ställning  i  förhållande  till  den  stora  allmänheten », 
af  M.  L.  Cooke. 

»  Vätske-tacho metrar» ,  af  A.  Trowbridge. 

» Metod  för  bestämning  af  ångors  specifika  värme»,  af  A.  R. 
D  o  d  g  e. 

»Instrument  för  bestämning  af  medelvärden  vid  polära  dia¬ 
gram»,  af  W.  F.  Durand. 

Undersökning  rörande  glidning  af  ångpannetuber,  hvars  ändar 
äro  invalsade  i  tubplåtar»  af  O.  P.  Hood  och  G.  L.  Chri- 
ste  usen. 

» Gasturbinens  framtidsutsikter»  af  F.  C.  W agn  er. 

»Framställning  af  koksalt  i  stor  skala»  af  G.  E.  Willcox. 

Bidrag  till  diskussionen  rörande: 

» Transportanordningar  med  intermittent  verkningsätt». 

» Kontinuerlig  transport  af  materialier  förmedelst  skopelevato- 
rer,  skruf-  kedje-  och  lamell-transportörer  m.  m.» 

Transportanordningar  för  cementfabriker».  (Jämf.  Vol.  3°. 
N:o  6). 

» Koksugnar  och  deras  biprodukter» .  (Jämf.  Vol.  30.  N:0  3.) 

»Metod  för  kontrollberäkning  af  materialpåkänningar  i  koniskt 
formade  tryckkolfvar» .  (Jämf.  Vol.  30.  N:o  2.) 

»  Redogörelse  för  diverse  angförbrukningsprof  med  snabbgående 
högtrycksangmaskiner» .  (Jämf.  Vol.  30.  N:o  6.) 

>, Jämförelse  mellan  olika  system  för  dimensionering  af  skruf  - 
gängor» .  (Jämf.  Vol.  3°-  N:o  6.^ 

Försök  med  en  Wolffs  lokomobil  för  öfverhettad  ånga. 

Zeitschr.  d.  Ver.  deutsch.  Ing.  N:o  40,  1908. 

Särtryck  finnes. 

Lokomobil  maskineriet  är  utfördt  enligt  tandemsystemet 
med  cylindrar  af  200,5  resp.  380,9  mm.  diam.  vid  400  mm. 
slag.  Ångfördelningen  ombesörjes  af  tvänne  balanserade  rund¬ 
slider  med  packningsringar.  Hela  cylinderkomplexet  omspolas 
af  rökgaserna,  hvilka  dessförinnan  afgifva  värme  till  högtr. 
och  receiverångan  i  tvänne  sotskåpsöfverhettare. 

De  ekonomiska  resultaten  från  undersökningarne  af  denna 
lokomobil  kunna  med  skäl  betecknas  såsom  rekoid. 

Åug-  och  kol-förbrukuingarne  vid  belastningarna: 

133  104,8  80, i  eff.  hkr. 

utgjorde  nämligen 

4,04  3,95  4,26  kg.  ånga  per  eff.  hk.  o.  tim. 

0,494  0,474  0,506  kg.  kol  ,  »  »  »  » 

De  använda  kolens  eff.  värmevärde  uppgick  till  7716  v.  e. 

E.  R. 


SVENSKA  TEKN0L0QFÖREN1NQEN. 


Årsmöte  inom  Svenska  Teknologföreningens  Afdel= 
ning  för  Mekanik  ägde  rum  Lördagen  den  24  Okt.  å  Före¬ 
ningens  lokal.  Förhandlingarna  öppnades  kl.  10, 30  f.  m.  af 
Afdelningens  Ordförande  Yrkesinspektören  Th.  Fiirst  med  ett 
hälsningstal,  hvari  han  särskildt  riktade  sig  till  de  i  landsorten 
bosatta  medlemmar  af  Afdelniugen,  hvilka  hörsammat  kallelsen 
till  mötet,  samt  till  närvarande  inbjudne  ledamöter  af  Sveriges 
Verkstadsförening. 

Därefter  förrättades  val  af  ny  Styrelse  inom  Afdelningeu 
för  år  1909  och  utsågos: 

till  Ordförande  Ingeniör  T.  Lindmark,  Stockholm, 

»  vice  Ordf.  Öfveringeniör  E.  A.  Forsberg,  Stockholm, 

»  Sekreterare  Ingeniör  Emil  Spetz,  Stockholm, 

»  öfriga  ledam.  Ingeniörerna  G.  O.  M.  Olsson,  Stockholm 
och  H.  Sillen,  Jönköping. 

Mötets  första  diskussionsämne  rörde  sig  om  »Verkstadsor- 
gahisation »  och  inleddes  af  Öfveringeniör  Nils  Fredriksson, 
Svedala,  med  en  kort  redogörelse  för  hans  förut  till  mötets  del¬ 
tagare  i  tryck  utsända  inleduingsföredrag.  T  nder  det  följande 
meningsutbytet  yttrade  sig  förutom  inledaren  Hrr.  L.  V.  Blume, 
W.  Wsern,  T.  Thelander,  G.  A.  Sellergren,  E.  Nordlund  och 
C.  G.  Rystedt.  På  förslag  af  Hrr.  Fredriksson  och  Blume  beslöt 


Afdeluingen  tillsätta  en  kommitté  med  uppdrag  att  utreda  frå¬ 
gan  om  hvad  från  Svenska  Teknologföreningens  sida  kan  göras 
för  att  verksamt  befrämja  teknisk-industriell  organisation,  och 
utsågos  till  ledamöter  i  denna  kommitté  Hrr.  N.  Fredriksson 
(sammankallande),  L.  V.  Blume,  E.  A.  Forsberg,  P.  J.  Hedlund 
och  E.  Nordlund. 

Sedan  lunch  intagits,  fortsattes  mötets  förhandlingar  med 
diskussion  öfver  ämnet  »Lärlings-  och  verkmästareskolor »,  som 
inleddes  af  Ingeniör  T.  Suudgren,  h vilkens  föredrag  likale¬ 
des  i  tryck  på  förhand  utdelats.  I  diskussionen  yttrade  sig 
jämte  inledaren  Hrr.  Fiirst,  Lindvall,  Ardell,  Fredriksson  och 
Rydh.  Afd.  beslöt  att  låta  vid  den  förda  diskussionen  bero. 

Det  sista  öfverläggningsämnet  behandlade  »Kraftcen¬ 
tralens  ekonomi »,  iuledt  af  Ingeniör  F.  Berthelius,  och  gaf 
anledning  till  yttranden  af  Hrr.  G.  O.  M.  Olsson,  A.  VVidell, 
T.  Lindmark,  A.  Rosborg,  E.  Spetz,  A.  de  Wahl,  I.  Svedberg, 
A.  Ljungman,  Th.  Furst,  C.  A.  Lindvall  samt  inledaren. 

Fullständigt  protokoll  är  upptaget  öfver  diskussionerna, 
och  komma  mötets  förhandlingar  att  senare  publiceras  i  Tek¬ 
nisk  Tidskrift.  Mötet  afslutades  med  gemeusam  middag  kl. 
6,30  e.  111.  på  Hotel  Kronprinsen. 


TEKNISK  TIDSKRIFT 

trettioåttonde  årgången 


AFDELNINGEN 


FÖR 


MEKANIK 


Redaktör:  G.  C.  AL  OLSSON. 


Centraltryckeriet. 


Afd.  för  Mekanik  utkommer  andra  Lördagen 
i  hvarie  månad. 

Prenumerationspris,  incl.  postp.,  6  kr.  pr.  år. 


Meddelanden  rörande  Afdelningen  sändas  till 
Ingeniör  G.  0.  M.  OLSSON,  Stockholm, 
Barnhusgatan  3.  Riks-  o.  Allm.  tel.  95  09. 


1908 


ÅRSMÖTET  MED  SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGENS  AFDELNING  FÖR 

MEKANIK  DEN  24  OKTOBER  i9o8. 

Protokoll. 


Det  första  årsmötet  med  Afdelningen  för  Mekanik 
ägde  rum  den  24  Oktober  å  Teknologföreningens  loka- 
vid  Jakobsgatan  under  anslutning  af  ett  60-tal  deltagare, 
p—  Inbjudning  till  mötet  hade  utgått  utom  till  Afdelnin- 
?ens  medlemmar  äfven  till  Sveriges  Verkstadsförening, 
rör  hvars  medlemmar  de  å  progammet  upptagna  diskus- 
iionsämnena  ansetts  vara  af  särskildt  intresse;  och  hade 
Dcksa  ett  flertal  af  nämnda  föreningens  ledamöter  hör¬ 
sammat  kallelsen. 

Mötet  öppnades  kl.  10,30  af  Yrkesinspektör  Th.  Furst 
ned  följande  hälsningstal: 

Mina  herrar! 

»När  Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Me¬ 
kanik  i  dag  för  första  gången  samlas  till  årsmöte,  torde 
lagra  ord  angående  innebörden  af  detta  möte  ej  vara  ur 
1  /ägen. 

Vår  Förening  har,  såsom  vi  alla  veta,  från  att  vara 
i  :n  af  elever  vid  dåvarande  Teknologiska  Institutet  bildad 
örening  med  kamratlikt  samlif  uteslutande  som  mål,  under 
idernas  lopp  mer  och  mer  utvecklats  så,  att  den  kamrat- 
ika  samvaron,  från  att  vara  mål,  allt  mer  ställts  åt  sidan 
>c.h  satts  i  andra  rummet,  medan  arbetet  för  reella  mål 
amt  sakliga  frågors  diskuterande  och  behandling  fått 
ntaga  det  första.  Ett  stort  steg  i  denna  riktning  togs 
»tvifvelaktigt,  när  Föreningens  medlemmar  uppdelade  sig 
»a  fackafdelningar,  hvarigenom  sakkunskapen  mer  koncen- 
rerades,  och  ett  effektivare  arbete  kunde  följa. 

Ehuru  Föreningens  medlemmar  varit  och  äro  spridda 
>fver  hela  landet,  har  det  dock,  på  grund  af  Föreningens 
.rbetsätt  varit  endast  dess  stockholmsmedlemmar  förun- 

k 

[ladt  att  i  allmänhet  ingripa  i  och  leda  arbetet  inom  Före- 
tingen,  samt  att  deltaga  i  densammas  uppträdande  utåt, 
nedan  medlemmarna  i  landsorten  haft  svårt  att  göra  sin 
nening  hörd,  och  därigenom  ställts  utom  detta  arbete. 
Cn  ändring  till  det  bättre  i  detta  afseende  åstadkoms  ge- 
10m  anordnandet  af  de  Föreningens  årsmöten,  som  från 
906  afhållits,  och  genom  hvilka  Föreningens  samtliga  med- 
emmar  bereddes  tillfälle  deltaga  särskildt  i  stora  frågors  be- 
.  landling  och  i  Föreningens  uppträdande  utåt,  ett  arbete  för 
ivilket  landsortsmedlemmarne  genom  ett  lifligt  deltagande 
isat  sitt  stora  intresse.  På  grund  af  den  stora  anslut- 
J  iing  dessa  möten  vunnit,  de  viktiga  frågor  af  allmänt  in¬ 


tresse,  som  vid  dem  bragts  under  diskussion,  och  de  upp- 
slagsgifvande  initiativ,  som  vid  desamma  tagits,  kan  jag 
tryggt  påstå,  att  anordnandet  af  dessa  årsmöten  utgör  en 
epok  i  Föreningens  utveckling. 

Medan  således  de  allmänna  årsmötena  kunna  sägas 
afse  att  samla  alla  Sveriges  ingeniörer  till  gemensamt  ar¬ 
bete  för  stora,  hela  samhället  berörande  frågor  och  genom, 
vid  desamma  fattade  resolutioner  gifva  ett  uttryck  af  Före¬ 
ningens  och  alla  dess  medlemmars  ståndpunkt  till  dessa 
frågor  samt  därmed  fylla  de  kraf,  som  från  landsortsmed - 
lemmars  sida  kunna  ställas  på  medarbetet  utåt,  har  dock 
hittills  saknats  tillfälle  att  mera  effektivt  bereda  dem  med¬ 
bestämmanderätt  i  arbetet  inom  Föreningen. 

Det  har  därför  synts,  som  om  Föreningens  afdelnin- 
gar  borde  söka  bereda  ett  sådant  tillfälle  genom  att  å  Af- 
delningarnas  årsmöten,  upptaga  till  gemensam  behandling 
—  utom  fackliga  frågor  af  större  innebörd  —  äfven  rena 
inre  angelägenheter. 

Redan  tidigare  hafva  möten  anordnats  af  ingeniörer 
inom  olika  fack,  såsom  skeppsbyggaremöten,  allm.  elek- 
•troteknikermöten,  allm.  kemistmöten,  m.  m.  Dessa  möten 
hafva  emellertid  såsom  namnen  angifva  varit  allmänna 
och  ej  föreningsmöten  och  således  ej  afsedda  att  fylla  de 
de  kraf  som  här  förut  framhållits.  Det  möte,  som  i  dag 
afhålles,  är  däremot  ett  Afdelningens  för  Mekanik  årsmöte, 
vid  hvilket  förekomma  frågor  af  såväl  inre  som  yttre 
natur,  då  genom  förläggande  af  styrelseval  för  kommande 
år  till  detta  möte  har  beredts  landsortsmedlemmarne  ett 
tillfälle  att  ingripa  i  handhafvandet  af  Föreningens  inre 
angelägenheter. 

Då  de  ämnen,  som  i  dag  förekomma  till  behandling, 
äro  af  natur  att  intimt  beröra  hela  vår  verkstadsindustri, 
har  Afdelningens  styrelse  till  deltagande  i  mötet  inbjudit 
såväl  samtliga  medlemmar  i  Sveriges  Verkstadsförening 
som  en  del  andra  intresserade  personer.  Samtidigt  som 
jag  hälsar  Afdelningens  medlemmar  välkomna,  får  jag  å 
styrelsens  vägnar  hälsa  de  inbjudna,  hvilka  haft  tillfälle 
infinna  sig  här  i  dag,  uttryckande  den  förhoppningen,  att 
de  förhandlingar,  som  här  komma  att  äga  rum,  måtte 
blifva  till  gagn  för  de  enskilda  deltagarne,  de  bägge  för¬ 
eningarna  samt  den  industri,  som  ligger  oss  närmast,  och 
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får  jag  härmed  förklara  Afdelningens  för  Mekanik  första 
årsmöte  öppnadt.» 


Därefter  företogs  val  af  Styrelse  för  1909,  hvarvid 
utsågos, 

till  ordförande:  Ingeniör  T.  Lindmark  Stockholm. 

»  v.  ordförande:  »  E.  A.  Forsberg  » 

»  sekreterare:  »  Emil  Spetz  » 

»  öfriga  ledamöter:  »  G.  O.  M.  Olsson  » 

och  »  H.  Sillén  Jönköping 

Ordet  lämnades  därefter  till  Ingeniör  Nils  Fred¬ 
riksson,  Svedala,  som  i  ett  längre  anförande  närmare  redo¬ 
gjorde  för  sitt  inlednings-föredrag  angående  Verkstadsorgani- 


s a  tion.  — 

Inledningsföredraget,  som  i  tryck  utdelats,  var  af  föl¬ 
jande  innehåll : 


Verkstadsorganisation. 

Hvad  organi-  »Om  man  med  »organisation»  förstår  ett 
sation  är.  samordnande  af  krafter  eller  organ  till  ge¬ 
mensamt  åstadkommande  af  bästa  möjliga  resultat,  och  med 
»verkstad»  menar  en  vanlig  mekanisk  verkstad,  med  alla  de 
olika  afdelningar,  som  vanligen  tillhöra  en  sådan  såsom:  gju. 
teri,  smedja,  plåtslageri,  snickeri  och  modellverkstad,  uppsätt, 
ningsverkstad,  ritkontor,  affärskontor,  expedition  och  lager 
m.  m.  så  skulle  »verkstadsorganisation»  betyda  ett  samord¬ 
nande  af  allt  detta  och  alla  däri  förekommande  eller  behöfliga 
krafter  till  ett  samverkande  helt  på  sådant  sätt,  att  resultatet 
af  verksamheten  blifver  det  bästa  möjliga.  Redan  vid  en 
första  tanke  på  hvad  detta  vill  säga,  måste  man  inse,  att 
en  verkstadsorganisation  är  något  både  vidlyftigt  och  in- 
veckladt,  och  man  måste  förvånas  öfver,  att  det  hittills 
talats  så  litet  om  den  saken.  Det  är  egentligen  först  på 
sista  tiden,  man  hört  ordet  verkstadsorganisation  uttalas, 
och  något  ordentligt  studium  har  ämnet  knappast  varit 
underkastadt  här  i  landet.  Det  har  åtminstone  icke  ännu 
ingått  i  någon  reglementerad  lärokurs,  där  våra  blifvande 
En  veten-  verkstadschefer  erhålla  sin  utbildning.  Ett  indu¬ 
sfor/?.  striellt  företags  organisation  har  ansetts  vara 
något,  som  kom  af  sig  själf,  eller  som  ej  tillhörde  ingen- 
iören,  något  som  ej  var  fint  nog  att  taga  upp  bredvid 
vetenskapliga  studier  öfver  t.  ex.  en  ångmaskins  verknings¬ 
grad  eller  högre  matematik,  fastän  i  en  industriell  hand¬ 
tering  det  stora  organisationsmaskineriet  ofta  rör  sig  med 
hundrafaldt  större  värden  än  den  ångmaskin,  som  endast 
har  att  drifva  verkets  axelledningar  att  gå  rundt,  och  kon¬ 
sten  att  rätt  använda  de  fyra  enkla  räknesätten  i  hela  tal 
och  bråk  kan  lämna  betydligt  större  afkastning  än  den 
finaste  differential  och  integralräkning,  hur  tankeodlande 
en  sådan  än  kan  vara.  Vi  skola  nu  egna  en  stund  åt 
Verkstadsorganisationens  problem  och  se,  om  icke  detta 
kan  vara  värdt  sin  vetenskap  såväl  som  månget  annat. 
Förberedande  Låtom  oss  undersöka  en  mekanisk  verk- 
undersökning.  stad  med  exempelvis  400  000  kronors  aktie, 
kapital,  c:a  200  arbetare  och  en  årsomsättning  för,  säg, 
1  million.  Vi  antaga,  att  undersökningen  om  hvart  millio¬ 
nen  tager  vägen  ger  ungefär  följande  fördelning: 

Utgifternas  Inköp  af  råmate- 

fördelning.  rial  och  halffabrikat  Kr.  400  000  =  40  % 

Förbrukningsartiklar,  reparation 

och  underhåll  .  »  50  000  =  5  % 

Transport  Kr.  450000=  45  % 


Transport  Kr.  450000=  45  % 

Drifkraft,  uppvärmning,  belys¬ 
ning  .  »  15  000  =  i,s  % 

Diverse  omkostnader,  hästar,  ren- 


hållning  etc . 

5  000  =  0,5  % 

Aflöningar  till  arbetare,  pro- 

duktiva . 

» 

200  000  =  20  % 

Aflöningar  till  arbetare,  impro- 

duktiva . 

» 

Ln 

O 

O 

O 

O 

II 

(-n 

> 

Aflöningar  till  tjänstemän  och 

förmän . 

» 

60  000  =  6  y0 

Styrelse  och  direktion . 

20  000  =  2  y0 

Patentafgifter,  licenser . 

» 

25000=  2,5 ,% 

Räntor  på  lån,  disk.  varuväx- 

lar,  kassarabatter  .  ... 

» 

25  000  =  2,5  x 

Inkassokostnader  och  förluster... 

20  000  =  1  % 

Skatter  och  försäkringar . 

» 

10  000  =  1  y 

Post,  telefon,  telefon  och  kontors- 

utensilier . 

» 

7  000  =  0,7  % 

Annonser,  kataloger,  trycksaker 

» 

14  000  =  i,4  % 

Affärsresor,  representationskost- 

nader  ... 

7> 

25,000  =  2,5  % 

Afskri fningar  å  fabriksfastig- 

heter . 

» 

9  000  =  0,9  % 

Afskrifningar  å  maskiner  och 

inventarier 

» 

15  000  =  i,5  % 

Disponibel  vinst  . 

50  000  =  5  % 

Summa 

Kr.  1 

000  000  =  100  % 

Denna  fördelning  må  icke  betraktas  som  någon  slags 
norm,  men  den  är  så  pass  grundad  på  verkliga  förhållan¬ 
den,  att  man  godt  kan  taga  den  till  förebild  vid  ämnets 
allmänna  behandling. 

Det  eftersträf-  Beträffande  det  resultat,  som  eftersträf- 
vade  resultatet,  vas,  tänka  vi  t.  v.  endast  på  det  ekono¬ 
miska.  I  själfva  verket  är  ju  detta  också  allt,  ty  äfven 
de  tekniska  resultaten  syfta  ju  ytterst  till  det  ekonomiska, 
och  få  sitt  slutliga  värde  genom  detta.  Det  gäller  alltså 
att  skaffa  kronor  under  rubriken  »disponibel  vinst».  Vis¬ 
serligen  icke  så  hastigt  och  lustigt  som  jobbare  älska  göra, 
utan  genom  ärliga  reformer  och  samvetsgrant  arbete,  som 
kan  bestå  äfven  i  framtiden.  Inom  den  sifferram,  exem¬ 
plet  angifver,  kan  detta  icke  ske  utan  genom  minskning 
på  någon  af  utgiftsposterna.  Man  kan  finna  på  att  söka 
minska  hvilken  som  helst,  men  man  fäster  sig  ju  företrä¬ 
desvis  vid  de  största. 

Inköpen.  Störst  af  alla  är  posten  för  inköp  af  råmateria- 
lier,  kr.  400  000.  Man  kan  måhända  icke  genast  minska 
på  hvad,  som  köpes,  men  troligt  är,  att  man  genast  eller 
snart  nog  skulle  kunna  göra  något  vid  saken  i  fråga  om 
hur  det  köpes.  Detta  gäller  icke  särskildt  de  största  ar¬ 
tiklarna  såsom  tackjärn,  balkar,  smidesjärn  och  plåt  m.  m. 
utan  hellre  mägden  af  småartiklar,  som  man  sällan  reflek- 
Hur  det  terar  öfver.  Dessa  gå  ändå  till  betydliga  be- 
köpes.  lopp,  och  genom  att  samla  ihop  posterna  för 
året,  kan  en  förutseende  inköpare  vinna  många  procent  i 
form  af  bättre  pris,  bättre  vara,  billigare  frakter,  bättre  le¬ 
veranstider  o.  s.  v.  Sköter  han  dessutom  räkningsgransk- 
ningen  och  likviderna  på  rätt  sätt,  så  kan  därvid  säkerligen 
ytterligare  en  och  annan  procent  vinnas  eller  sparas.  Hvarje 
procent  betyder  i  genomsnitt  på  hela  inköpsbeloppet  öfver 
4000  kronor.  Man  kan  sålunda  aflöna  en  rätt  duktig  man, 
bara  med  ett  par  procent,  och  min  uppfattning  är,  att 
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ilånga  procent,  kanske  10  eller  ännu  flera  kunna  bergas, 
;ndast  genom  ett  förståndigt  ordnande  af  inköpen.  Ännu 
Dättre  kunde  det  blifva,  om  flera  verkstäder  sloge  sig  sam¬ 
man  till  gemensamma  inköp,  men  vi  skola  nu  begränsa 
dss  till  den  enskilda  verkstaden  i  och  för  sig.  Troligt  är. 
Hvad  som  att  också  åtskilligt  kunde  sparas,  ifråga  om 
köpes.  hvad  som  köpes,  genom  noggrann  kontroll 
öfver  det  köptas  användning  samt  genom  noggrannhet  i 
fråga  om  val  af  kvalitet,  förutseende  och  beräkning  an¬ 
gående  mängder  och  dimensioner  m.  m.  Äfven  härvidlag 
kan  man  ofta  nog  finna  brister,  som  betyda  stora  förluster 
eller  onödiga  utgifter,  hvilka  kunnat  undvikas,  ifall  ord¬ 
ning  och  noggrannhet  varit  rådande. 

Jag  har  med  detta  endast  velat  påpeka,  att  detaljerna 
af  inköpens  ordnande  och  rätta  handhafvande  är  af  större 
vikt  än  man  vanligen  tänker  på,  och  att  en  event.  ökning 
i  kostnaden  för  det  större  arbete,  noggrannhet  och  ord¬ 
ning  kräfver,  här  mycket  lätt  kan  medföra  mångdubbelt 
större  minskning  i  själfva  inköpsbeloppet  och  därigenom 
öka  verkstadens  vinst.  Om  arbetet  skall  läggas  under  en 
kontorsman  eller  en  tekniker,  torde  få  bero  på  beskaffen¬ 
heten  af  de  krafter,  verkstaden  kan  förfoga  öfver.  Bäst 
är  det  nog  att  affärsmannen  handlar  och  samråder  med 
teknikern  eller  om  båda  kunna  förenas  i  en  person.  Huru 
ordningen  för  öfrigt  skall  träffas  och  kontrollen  öfver  an 
vändningen  utföras  med  tillhjälp  af  särskilda  former  för 
iagerförvaltning,  premier  för  god  hushållning  med  mate- 
rialier  och  verktyg,  formerna  för  rekvisitioners  afgifvande 
och  en  granskning  etc.,  blefve  för  vidlyftigt  att  nu  redo¬ 
göra  för.  Jag  har,  som  sagdt,  endast  velat  rikta  uppmärk¬ 
samheten  på,  att  här  är  något  att  göra.  Inses  detta  kla¬ 
rare  än  förr,  så  är  redan  detta  en  början  till  vinst. 
Af/öningarna  Följa  vi  utgiftsposternas  storlek,  komma 
it  arbetarna,  vi  därnäst  till  aflöningarna  åt  arbetarna,  de 
produktiva  och  improduktiva.  Härvidlag  kan  man  reflek¬ 
tera  på  att  minska  aflöningens  storlek  per  arbetare,  men 
mera  lönande  torde  vara  att  för  visst  arbete  söka  minska 
irbetarnas  antal.  Detta  senare  ma  gälla  lika  mycket  den 
produktiva  som  den  improduktiva  gruppen.  Arbetarean¬ 
talet  kan  minskas  genom  att  större  arbete  utkräfves  af 
hvar  och  en,  samt  genom  användning  af  arbetsbesparande 
maskiner  och  andra  hjälpmedel. 

Arbetstidens  Man  bör  naturligtvis  först  och  främst  se 
rätta  an-  till,  att  hvar  man  gör  det  bästa  han  kan, 
vändning.  och  för  den  skull  införa  god  kontroll  i  fråga 
om  icke  allenast  arbetstidens  rätta  längd,  utan  också  dess 
rätta  användning.  I  förstnämnda  afseede  äro  vi  väl  oftast 
uppmärksamma  nog,  men  i  det  sistnämnda  afseendet  för¬ 
summas  mycket  genom  bristfällig  arbetsledning,  icke  alle¬ 
nast  otillräcklig  kontroll,  utan  än  mera  genom  brister  i 
förberedelserna  för  arbetets  utförande.  Mycken  god  ar¬ 
betstid  förloras  genom  bristfälliga  eller  olämpliga  ritningar, 
bristande  förtänksamhet  i  fraga  om  materialets  och  de  nö¬ 
diga  hjälpmedelns  tillhandahallande,  hvilket  allt  bör  vara 
så  ordnadt,  att  arbetarna  ej  behöfva  fundera  och  söka 
efter  något.  Att  arbetarna  af  lättja  eller  uppsåt  ofta  göra 
mindre  än  de  borde,  skall  ej  förnekas,  men  det  hjälpes 
åtminstone  delvis  genom  god  ordning  och  god  kon¬ 
troll,  kanske  också  genom  lämpliga  ackord.  Alltnog,  den 
på  grund  af  hvarjehanda  orsaker  förlorade  arbetstiden  går 
till  mer  än  man  tror,  och  därvid  förloras  icke  endast  det 
belopp,  som  svarar  mot  arbetarens  aflöning  för  den  för¬ 
lorade  tiden,  utan  hela  arbetsvärdet  af  den  minskade 


produktionen,  alldenstund  hela  verkstadsapparaten  ändå  är 
tillfinnandes  och  drager  sin  kostnad  ungefär  lika  mycket, 
då  arbetet  går  långsamt,  som  då  det  går  fortare.  Den 
angifna  verkstaden  med  sina  200  arbetare  och  1  million  i 
omsättning,  har  sålunda  5  000  kr.  per  arbetare.  Detta  är 
ett  jämförelsevis  godt  resultat,  men  antag,  att  produktionen 
per  arbetare  kunde  genom  ett  bättre  utnyttjande  af  arbeta- 
Ökad  omsätt-  rens  tid  ökas  till  6  000  kr.,  hvilket  säkert 

ning  per  ar-  ej  är  något  ouppnåeligt,  så  skulle  detta  be- 

betare.  tyda  en  ökning  i  omsättningen  från  1  mil¬ 
lion  till  1  200  000.  Flertalet  af  utgiftsposterna  blefve  där¬ 

vid  oförändrade  till  beloppet,  alltså  procenten  af  omsätt¬ 
ningen  lägre.  Skillnaden  komme  därvid  att  öfverflyttas 
på  vinstprocenten,  som,  om  man  ser  närmare  på  saken, 
skulle  för  den  specificerade  verkstaden  blifva  c:a  10  i  st. 
f.  5  % ,  d.  v.  s.  vinsten  skulle  ökas  från  50  000  kr.  till 
bortåt  120000,  för  så  vidt  nämligen  den  större  tillverk¬ 
ningen  kunde  afyttras  utan  nedsättning  i  försäljningspri¬ 
serna  och  med  proportionsvis  samma  försäljningskostnader. 
För  en  så  stor  skillnad  i  vinsten  som  70  000  kronor,  kan 
man  kosta  på  åtskilligt  ifråga  om  en  bättre  kontroll  öfver 
arbetstidens  användning  och  vinsttillskottet  blefve  betydligt 
nog,  äfven  om  man  måste  hålla  flera  förmän  och  ritare 
Det  improduk-  och  eventuellt  äfven  öka  antalet  improduk- 
tiva  arbetets  tiva  arbetare  för  materialforsling  och  annan 
nytta.  betjäning  åt  de  produktiva  arbetarna.  Man 

ser  sålunda,  att  en  stor  utgiftspost  för  improduktivt 
arbete  ej  alltid  är  att  klandra.  Det  kan  vara  tvärtom, 
blott  man  sörjer  för,  att  det  s.  k.  improduktiva  arbetet 
kommer  det  produktiva  till  nytta  och  ökar  verkstadens 
omsättning  per  arbetare. 

Arbetsbespa-  Hvilken  vinst  arbetsbesparande  anordnin- 
rande  anord-  gar  kunna  medföra,  skall  jag  icke  länge 
ningar.  uppehålla  mig  vid.  Jag  har  talat  och  skrif- 
vit  därom  vid  flera  tillfällen.  Härvid  kommer  anordnin¬ 
garnas  anskaffningskostnad  och  utnyttjande  med  i  kalky¬ 
len,  och  vinsten  måste  räknas  ut  särskildt  för  h varje  fall. 

Speciali-  Däremot  skulle  jag  vilja  begagna  tillfället  att 
sering.  ytterligare  framhålla  nyttan  af  specialisering. 
Jag  skall  icke  göra  någon  vidlyftig  utredning  därom.  Åt¬ 
skilligt  är  sagdt  och  skrifvet  förut.  Jag  vill  endast  om¬ 
nämna  ett  faktum,  som  genom  en  utredning  inom  verk 
stadsföreningen  bekräftats  nämligen,  att  de  verkstäder,  som 
äro  baserade  på  specialtillverkning,  hafva  betydligt  större 
omsättning  per  arbetare  än  andra,  i  några  fall  ända  till 
10000  kr.  per  arbetare,  under  det  att  genomsnittet  för 
icke  specialverkstäder  stannar  under  5  000  kr.  per  arbetare. 
Hvad  detta  vill  säga  i  fråga  om  vinstmöjligheten,  förstås 
af  det  nyssnämnda  exemplet.  Det  vore  mycket  att  orda 
om  i  detta  afseende,  men  det  mesta  går  utom  den  egent¬ 
liga  verkstadsorganisationens  område.  Så  långt  den  en¬ 
skilda  verkstaden  kan,  bör  den  emellertid  söka  ordna  sin 
tillverkning  »en  masse»,  öfverväga  sitt  behot  af  likartade 
delar  och  tillverka  dem  samtidigt,  afstå  från  oväsentliga 
tillverkningar  och  köpa  sadant,  som  kan  fas  i  handeln 
eller  från  specialverkstäder,  hellre  än  att  plottra  med  d)- 
likt  själf,  om  den  ej  gör  det  till  affär  som  sin  egen  spe¬ 
cialitet.  Hvarje  steg  mot  specialisering  underlättar  också 
i  hög  grad  verkstadsorganisationens  eftektiva  genomförande 
och  hör  på  så  sätt  nära  samman  med  denna. 

Sedan  jag  nu  uppehållit  mig  så  pass  länge  vid  de 
två  största  utgiftsposterna,  kan  jag  icke  hinna  tala  m\cket 
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om  de  öfriga,  ehuru  flera  af  dem  äro  betydelsefulla  nog 
för  vinstprocenten. 

Det  är  icke  godt  att  säga,  om  något  kunde  minskas 
på  tjänstemän  och  förmän.  Efter  det  förut  sagda  är  en 
ökning  snarare  att  vänta.  Men  det  bör  icke  förbises,  att 
Fasta  for-  de  till  en  väl  genomförd  organisation  hörande 
mulär.  fasta  formulären  eller  tryckta  blanketterna  för 
ofta  återkommande  skrifvelser  och  beräkningar  i  hög  grad 
underlätta  arbetet  och  förebygga  misstag  med  däraf  föl¬ 
jande  förluster  af  tid  och  pengar.  Goda  system  för  re¬ 
gistrering  och  anteckningars  förande  spara  också  ofta  odräg¬ 
ligt  sökande.  Väl  afpassade  bokföringsformer  med  tillhö¬ 
rande  schema  för  tablåer  och  rapporter  underlätta  kon- 
trollen  och  öfverskådligheten.  På  konstruktionsbyrån  kan 
man  äfven  underlätta  arbetet  genom  tabeller  och  normer 
i  stor  utsträckning,  särskildt  om  tillverkningarna  speciali¬ 
seras.  Arbetstidens  indelning,  så  att  vissa  ärenden  af' 
handlas  på  bestämda  tider,  medför  äfven  reda  och  ofta 
stor  tidsbesparing.  Alltnog,  äfven  på  detta  område  kan 
mycket  vinnas  genom  god  organisation,  så  att,  om  den 
ofvannämnda  utgiften  ej  kan  minskas,  den  åtminstone  kan 
gifva  bättre  valuta  och  kanske  ej  behöfva  ökas  så  snart. 

Patentafgifter  och  licenser  äro  en  sak  för  sig,  som 
hör  mer  till  affärsblick  än  organisation,  och  som  jag  där¬ 
för  vill  förbigå. 

Onödiga  dif-  Inkassokostnad  och  förluster  kunde  möjli- 
ferenser.  gen  minskas  genom  bättre  organisation  så 
till  vida,  att  allting  blir  klarare  och  en  del  onödiga  diffe¬ 
renser  kunna  undvikas.  Särskildt  vore  det  en  vinst,  om 
organisationen  utsträcktes  till  samarbete  mellan  verkstä¬ 
derna  i  fråga  om  gemensamma  leveransbestämmelser. 

Annonser,  trycksaker  samt  affärsresor  och  represen¬ 
tationskostnader  äro  nog  snarare  för  små  än  för  stora 
d.  v.  s.  verkstäderna  kunde  nog  ofta  hafva  fördel  af  att 
offra  mera  på  försäljningsarbetet,  som  här  ej  drifves  på 
långt  när  så  intensivt  som  i  Tyskland  och  i  Amerika, 
men  besparingar  kunde  göras,  om  verkstäderna  ville  sam¬ 
arbeta  och  lägga  bort  benägenheten  att  vid  alla  möjliga 
tillfällen  kringskära  och  skada  hvarandra,  ofta  förglöm¬ 
mande  och  försummande  arbeten,  som  ligga  bättre  till. 
Försäljnings-  I  anslutning  härtill  komma  vi  öfver  på 
arbetet.  en  annan  sida  af  affären,  nämligen  försälj¬ 
ningen  och  det  däraf  beroende  omsättningsbeloppet.  Sade 
vi,  i  fråga  om  inköpen,  att  ett  omsorgsfullt  handhafvande 
af  dessa  kan  icke  allenast  väl  löna  sin  man,  utan  äfven 
öka  vinstbeloppet,  så  gäller  detta  i  ännu  högre  grad  i 
fråga  om  försäljningen.  Man  hör  ofta  att  »en  god  vara 
säljer  sig  själf».  I  så  fall  skulle  verkstaden  endast  behöfva 
lägga  an  på  tillverkningen  d.  v.  s.  välja  lämpliga  föremål, 
som  det  är  användning  för  och  göra  dem  väl  och  så  lägga 
armarna  i  kors,  medan  folk  kommer  och  köper  eller 
beställer.  Det  går  nog  icke  med  framgång,  och  äfven 
om  det  skulle  finnas  något  exempel,  att  en  verkstad  har 
det  så  bekvämt,  så  är  det  väl  troligt,  att  framgången  skulle 
blifvit  mycket  större  med  tillhjälp  af  ett  väl  ordnadt  för- 
säljningsarbete.  Besinna,  att  hvarje  krona,  som  därmed 
vinnes,  är  ren  vinst.  En  enda  procent  på  omsättningen  be¬ 
tyder  i  föreliggande  fall  10  000  kronor  större  vinst.  Och 
huru  mången  gång  går  icke  åtskilliga  procent  förlorade 
vid  en  försäljning  eller  en  uppgörelse,  blott  till  följd  af 
bristande  organisation,  utan  att  hvarken  kunden  eller  nå¬ 
gon  annan  förtjäna  därpå,  endast  genom  misstag  och  för¬ 
biseenden,  som  kunnat  undvikas,  om  anbud  och  aftal  va' 
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rit  fullständiga  och  klara,  så  som  de  blifva,  då  det  finnes 
fasta  formulär  och  normalbestämmelser,  och  allting  för  i 
resten  sker  systematiskt.  Försäljningsarbetet  inskränker 
sig  naturligtvis  icke  till  ordning  och  system.  Den  rent 
personliga  blicken,  påpassligheten,  anpassningsförmågan 
och  sättet  att  tala  om  en  sak  samt  förmågan  att  um-  ; 
gas  med  människor,  har  ju  en  utomordentlig  betydelse, 
som  icke  later  sig  beräkna.  En  dylik  säljareförmåga  skall 
dock  vara  mera  värd,  om  den  kan  genomföra  organisa¬ 
tion  och  system  i  sitt  arbete. 

Prisberäk-  Men  det  är  icke  nog  med  allt  detta.  Vi 
n/ngar.  hafva  en  annan  viktig  faktor,  som  ligger  den 
egentliga  verkstadsorganisationen  närmare,  och  det  är  pris¬ 
beräkningen.  Det  är  väl  sällan  om  ens  någonsin,  en 
veikstad  har  sadana  tillverkningar  och  är  så  herre  öfver 
marknaden,  att  den  kan  få  huru  mycket  betaldt  som  helst 
eller  endast  behötver  taga  hänsyn  till  den  begränsning, 
som  ligger  i  köparens  fördel  af  att  köpa,  då  han  ej  har 
nagot  annat  att  välja  på.  Vi  måste  alltså  räkna  med  kon¬ 
kurrens,  och  den  kommer  nog  alltid  att  finnas,  huru  verk¬ 
städerna  än  organisera  sig.  Det  gäller  därvidlag  icke 
allenast  att  tillverka  så  billigt  och  bra  som  någon  annan. 
Det  kan  hända,  att  det  går  dåligt  ändå,  och  den  som  är 
billigast  löper  största  risken  att  förlora.  Nej,  man  måste 
veta  precis  hur  långt  man  kan  gå,  utan  att  förlora, 
och  icke  underskrida  den  gränsen.  Ett  arbete  till  under 
pris  vallar  förlust  pa  tva  sätt  dels  direkt,  därigenom  att 
priset  ej  betäcker  tillverkningskostnaden,  dels  indirekt,  där¬ 
igenom  att  arbetet  upptager  verkstaden  och  hindrar  annat 
arbete,  som  kunde  lämnat  vinst.  Antag  att  verkstaden 
enligt  det  valda  exemplet  har  i  genomsnitt  5  %  netto  på 
hela  sin  omsättning,  men  att  den  är  så  beskaffad,  att 
500  000  kronor  efter  samma  beräkningsgrunder  lämnar 
Verkan  af  8  %*,  300000  kr.  lämnar  5  %,  100000  kr.  ingen- 
underpris,  ting  och  resten  100  000  kronor  alltså  5  %  förlust. 
Denna  förlust  betyder  visserligen  icke  att  icke  motsvarande  ar¬ 
beten  gått  ihop.  De  ha  betalt  både  materialet  och  arbetskostna¬ 
den,  som  ju  i  genomsnitt  gå  till  endast  40  +  5  +  20  +  5  =  60 
%  af  varornas  genomsnittsvärde.  De  ha  tvärtom  lämnat  30  % 
till  betäckning  af  verkstadens  andra  utgifter,  enär  endast 
nettovinsten  5  %  och  ytterligare  5  %  gått  af  på  priset- 
Men  hade  verkstaden  sluppit  dessa  förlustbringande  arbe' 
ten  och  i  stället  haft  för  100  000  kr.  andra  arbeten,  som 
ej  gifvit  förlust,  sa  hade  ställningen  varit  5  000  kr.  bättre. 
Hade  verkstaden  kunnat  fylla  sin  omsättning  med  endast 
sådant,  som  är  dess  hufvudsakliga  och  ger  8  %  ,  skulle 
den  haft  30  000  kronor  mera  det  året  och  än  mera,  ty 
en  större  omsättning  af  dessa  bättre  arbeten  medför  äfven 
större  möjlighet  till  specialisering  och  ökad  omsättning  pr 
arbetare.  Men  fanns  ej  f.  t.  annat  arbete  i  utsikt  att  få, 
då  var  det  likvisst  den  gången  bättre  att  taga  det  sämre 
än  intet,  ty  t.  o.  m.  det  förlustbringande  arbetet  gaf  ju 
dock  bortåt  30  000  kr.  till  hjälp  att  betala  räntor  och  så¬ 
dana  omkostnader,  som  kanske  ej  genast  kunde  inskränkas. 
Dylikt  borde  dock  kunna  undvikas,  om  verkstäderna  ville 
samarbeta. 

Ofta  är  det  emellertid  så,  att  det  endast  beror  på 
brister  i  beräkningarna,  att  man  skaffar  sig  sådana  arbe¬ 
ten,  som  lämna  förlust.  Man  tror  att  man  förtjänar  på 
dem,  och  sa  råkar  man  åsidosätta  andra,  som  skulle  gif- 
Noggranna  vit  mera.  Detta  ligger  i  verkstadens  egen 
omkostnads-  makt  att  förekomma,  men  därtill  fordras 
beräkningar,  ovillkorligen  noggranna  och  detaljerade^ om 
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kostnadsberäkningar.  Vi  se,  hvilken  öfverblick  och  inblick 
i  fråga  om  kostnadernas  fördelning  bara  en  sådan  utred¬ 
ning,  som  den  i  exemplet  anförda,  lämmar.  Än  mera 
måste  utgiftsposterna  uppdelas  och  grupperas  för  de  olika 
afdelningarna  och  för  olika  slag  af  arbeten,  för  att  man 
däraf  skall  kunna  tydligt  se,  huru  de  olika  arbetena  bära 
sig  äfven  med  hänsyn  till  de  olika  omkostnader  de  kräfva. 
En  fullt  genomförd  omkostnadsberäkning  hör  till  det  mest 
komplicerade  arbetet  i  en  mekanisk  verkstad  med  blandad 
tillverkning,  men  det  är  tvifvelsutan  också  det  mest  lö¬ 
nande.  Den  påvisar  bristerna,  hvar  de  finnas.  Den  var¬ 
nar  för  daliga  arbeten,  visar  fram  det  som  lönar  sig  bäst, 
och  det  är  det  vi  skola  egna  oss  åt,  göra  till  vår  specia¬ 
litet.  En  fullständig,  löpande  omkostnadsberäkning  är  en 
stralkastare,  som  upptäcker  tydligt  alla  brister  i  organisa¬ 
tionen  och  är  den  bästa  gradmätaren  på  företagets  hälsa. 
Men  den  är  ej  lätt  att  genomföra  i  en  blandad  tillverk- 
ning,  där  den,  som  sagdt,  blir  ganska  komplicerad.  Jag 
skall  icke  här  gå  in  på  de  olika  system,  som  tillämpas 
eller  blifvit  föreslagna,  utan  endast  hänvisa  till  några  tryckta 
af  handlingar,  som  utgifvits*.  De  kunna  hjälpa  en  något, 
ehuru  ingen  af  dem  torde  kunna  följas  helt  och  hållet  i 
verkstäder  af  det  vanliga  slaget.  Jag  har  åtminstone  måst 
göra  betydliga  modifikationer  för  att  få  fram  något  system 
hemma.  Ännu  är  det  långt  ifrån  fullständigt,  men  det 
gör  nytta  ändå.  Andra  gå  tillväga  på  annat  sätt  och  till- 
lämpa  andra  former,  som  kanske  äro  nog  så  bra. 

Slutord.  Verkstadsorganisationens  problem  är  sålunda  både 

I  omfattande  och  inveckladt  från  början  till  slut.  På  denna 
korta  stund  har  jag  naturligtvis  icke  kunnat  tala  om  allt, 
som  hör  dit,  än  mindre  har  jag  kunnat  gifva  mig  in  på 
organisationens  teknik  d.  v.  s.  gifva  regler  för  organens 
inbördes  ställning,  formerna  för  deras  verksamhet,  som 
kunna  finnas  eller  kunna  tänkas.  Jag  har  hufvudsakligen 
velat  framhålla  organisationens  betydelse  för  vinstresultatet 
att  de  värden,  som  genom  densamma  kunna  vinnas,  äro 
så  stora,  att  verkstadsorganisationens  problem  verkligen  är 
värdt  att  studera. 

Invändningar.  Man  hör  ofta  förståndigt  folk  invända,  att 
en  genomförd  organisation,  utom  det  att  den  blir  vidlyftig 
och  dyrbar,  skulle  göra  affären  tungrodd,  stel  och  byrå¬ 
kratisk,  till  skada  för  konkurrensdugligheten,  som  kräfver 
•  rörlighet,  anpassningsförmåga  och  individuell  själfverksam- 
het,  att  tankarna  skulle  stelna  i  formerna  och  handlingarna 
drunkna  i  skrifverier.  En  sådan  uppfattning  är  dock  full- 
,  ständigt  falsk.  Jag  tror  mig  redan  hafva  påvisat,  att  or. 
ganisationen  har  förmåga  att  medföra  så  stora  och  påtag¬ 
liga  besparingar  eller  vinstgifvande  fördelar,  att  rätt  bety¬ 
dande  belopp  kunna  offras  och  ändå  mycket  blifva  kvar 
■  på  organisationens  kredit.  Om  vidare  organisationen  hand- 
hafves  af  folk,  som  verkligen  besitter  »rörlighet»,  »anpass¬ 
ningsförmåga»  och  lust  för  »individuell  själfverksamhet», 
blir  den  ej  heller  vare  sig  tunggrodd,  stel  eller  byråkratisk. 
Är  ledningen  trög  och  loj,  blir  resultatet  naturligtvis  ej 
hvad  det  skulle  bli.  Det  är  den  ledande  kraftens  uppgift 
att  se  till  att  verksamheten  hålles'  vid  lif.  Den  som  bara 
gör  sig  besvär  att  söka,  skall  snart  finna  en  massa  ofta 
förekommande  göromål,  som  kunna  underlättas  genom  sy- 
I  stematisering.  En  dylik  lättnad  i  arbetet  bör  väl  ej  för¬ 
sämra  resultatet?  Börjar  man  bara  räkna  och  kalkylera, 
skall  man  snart  nog  finna  mycket,  som  man  måste  förvå¬ 
nas  öfver,  och  äfven  ett  och  annat,  som  kan  förbättras, 

*  Se  Litteraturförteckningen  i  slutet  af  detta  anförande. 
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utan  att  det  behöfver  blifva  någon  hel  omstörtning  för 
det.  Ger  man  sig  så  i  lag  med  det  ena  efter  det  andra, 
kommer  man  snart  till  insikt  om,  att  hvar  sak  för  sig  ej 
är  så  förfärligt  svår  att  genomföra,  som  det  hela  i  början 
syntes  vara,  och  att  det  ena  med  det  andra  gör  att  re¬ 
sultatet  blir  bättre  och  arbetet  lättare  och  mera  målmed 
vetet  samt  därför  också  mera  intressant  än  det  var  förut. 
Detta  blir  sa  fallet  icke  allenast  för  ledaren,  utan  också 
för  alla  hans  medarbetare.  I  st.  f.  att  döda,  verkar  or¬ 
ganisationen  snarare  sporrande  till  ökad  arbetslust,  i  det 
att  hvarje  kraft  känner  sin  plikt  och  sin  betydelse,  liksom 
han  äfven  åtminstone  till  större  grad  än  annars  kan  fa  se 
resultatet  af  sitt  arbete,  det  må  vara  bra  eller  dåligt. 

En  r/ksan-  Det  är  en  sådan  organisation,  vi  behöfva  i 
gelägenhet,  våra  verkstäder,  för  att  hjälpa  upp  arbetsin¬ 
tensiteten  öfver  lag  och  höja  industriens  konkurrenskraft. 
Jag  hoppas  gärna,  att  den  efterföljande  diskussionen  skall 
bidraga  därtill.  Det  är  en  riksangelägenhet,  som  alla  böra 
vara  med  om  att  föra  fram.  Men  jag  vågar  icke  tro,  att  vi 
skola  vinna  något  varaktigt  af  förhandlingarna  i  dag,  om  vi 
icke  göra  frågan  aktuell  genom  verkliga  förslag,  som  vi  kunna 
bemöda  oss  om  att  genomföra.  Det  är  nog  godt  och  väl 
att  vi,  som  stå  midt  ute  i  det  praktiska  lifvet,  tala  om 
och  lära  oss  inse  betydelsen  af  verkstädernas  eller  andra 
industriella  företags  inre  organisation.  Men  huru  skola  vi 
kunna  genomföra  den,  och  hvem  uppbär  och  utvecklar 
den  efter  oss,  om  vi  ej  sörja  för  att  de  personer,  vi  skola 
hafva  till  hjälp  och  som  skola  efterträda  oss,  få  lära  sig 
både  organisationens  betydelse  och  dess  teknik.  Det  är 
godt  och  väl,  att  ett  och  annat  utmärkt  väl  organiseradt 
företag  finnes,  jag  vill  visst  icke  bestrida  att  god  organi¬ 
sation  här  och  hvar  redan  finnes.  Men  hur  skall  det  gå 
till  att  få  fördelarna  erkända  och  vunna  öfverallt,  där  or¬ 
ganisation  nu  är  så  godt  som  okänd  eller  misskänd.  Och, 
när  organisationen  vinner  terräng,  hur  skall  man  då  få  den 
enhetlighet  i  system  och  former,  som  är  så  önskvärd  för 
tillämpningen  och  de  jämförelsemöjligheter,  som  äro  af  så 
stor  vikt  för  ett  snabbt  och  otadligt  bedömande  af  resul¬ 
taten. 

Förslag: 

Jag  anser,  att  Sv.  Teknologföreningen  skulle  kunna 
göra  något  för  den  saken.  Man  kan  tänka  sig,  att 
föreningen  föranstaltar  om  utgifvandet  af  lämplig  littera¬ 
tur  i  ämnet,  anordnar  föreläsningskurser,  såsom  åtskilliga 
föreningar  i  utlandet  redan  göra.  Man  kan  ock  tänka 
sig,  att  Sv.  Teknologföreningen  verkar  för  att  hithörande 
ämnen  blifva  mera  uppmärksammade  i  våra  tekniska 
skolor,  och  eventuellt  blifva  föremål  för  särskilda  läro¬ 
kurser  med  därtill  kvalificerade  lärarekrafter,  såsom  jag  på 
sin  tid  föreslagit,  då  det  en  gång  var  tal  om  utvidgning 
af  tekniska  elementarskolan  i  Malmö.  Teknologföreningen 
kan  möjligen  verka  på  ännu  andra  sätt,  som  vi  nu  icke 
tänka  på.  Jag  vill  därför  föreslå,  att,  sedan  diskussionen 
om  själfva  ämnet  afslutats,  mötet  måtte  utse  någon  kom¬ 
mitté  för  att  utreda  frågan  om  hvad  Svenska  Teknolog¬ 
föreningen  kan  göra,  för  att  verksamt  befrämja  teknisk 
industriell  organisation,  och  möjligen  äfven  företaga  de  åt¬ 
gärder,  som  synas  ligga  närmast  till  hands.» 

Inledaren  hade  också  i  det  tryckta  föredraget  läm¬ 
nat  en  förteckning  öfver  följande  litteratur  i  ämnet: 

Litteratur: 

Die  Fabrikorganisation ,  Emil  Schmidt,  3:dje  upplagan.  Förlag 

Strecker  &  Schröder,  Stuttgart  1901. 
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D/e  Organisation  der  Fabrikbetriebe ,  A.  Johanning,  2:dra  upplagan. 

Förlag  Priedrich  Vieweg  &  Sohn,  Braunschweig  1901. 

Refor/n  der  Unkostenberechnung  in  Fabrikbetrieben,  A.  Sperlich. 
hörlag  Gebriider  Jänecke,  Hannover  1904.  Senare  öfversatt 
till  svenska,  tryckt  på  A. -B.  Separators  förlag  och  utdelad  till 
Verkstadsföreningens  medlemmar. 

Falsche  Selbstkostenberechnung  m  Fabrikbetrieben ,  Jul.  H.  West. 
Separattryck  ur  Deutscher  Industriezeitung,  13  jan.  1905. 
Deutscher  Verlag,  Berlin  S.  W.  11. 

TVo  fehlt's,  Jul.  H.  West.  Särtryck  ur  N:34  Eisenzeitung  1905. 
Förlag  Otto  Elsner,  Berlin  S.  42. 

JVerkstattbetrieb  und  Organisation ,  Robert  Grimshaw,  2;dra  upp¬ 
lagan.  Förlag  Max  Jänecke,  Hannover  1905. 

Briefe  emes  Betriebletters ,  Georg  Erlacher,  2;dra  upplagan.  Förlag 
Max  Jänecke,  Hannover  1906. 

Business  Alans  Lxbraryt  The  System  Co.  Chicago,  Newyork, 
London  1907. 

Se  Ibs  t  kos  ten  berechnung  filr  Alasch  inenfabriken ,  utgifven  af  Verein 
deutscher  Maschinenbauanstalten.  Förlag  Julius  Springer  1908. 


Diskussion. 

Ingeniör  L.  V.  Blume,  Västerds.  Det  ämne,  som  inledaren 
här  upptagit  till  diskussion,  är  enligt  min  åsikt  af  den  allra 
största  betydelse  för  de  mekaniska  verkstäderna,  och  jag  till¬ 
låter  mig  upprepa,  hvad  som  sades  vid  sista  allmänna  mö¬ 
tet  inom  Teknologföreningen,  då  frågan  rörande  hvad  svenska 
industriens  män  kunde  göra  för  att  gynna  svensk  industri  var 
före,  nämligen  att  beträffande  de  mekaniska  verkstäderna  så 
låge  helt  säkert  en  hufvudorsak  till  det  dåliga  affärsresultatet 
i  bristen  på  organisation  och  sammanslutning.  En  sådan  sam¬ 
manslutning  mellan  olika  svenska  verkstäder  för  att  åstadkomma 
specialisering  och  fördelning  af  arbetet  dem  emellan  vore  en 
stor  sak,  men  jag  är  öfvertygad,  att  en  sådan  tanke  ej  är  möj¬ 
ligt  genomföra  förrän  verkstäderna  på  grund  af  egen  erfaren¬ 
het  insett,  att  det  är  nödvändigt.  Det  vill  säga,  att  först 
sedan  man  infört  fullständiga  själfkostnadsberäkniugar,  hvar 
och  en  vid  sin  verkstad,  tror  jag,  att  hågen  för  ett  samarbete 
med  andra  blir  mycket  större.  Som  det  nu  är,  gör  hvarje  verk¬ 
stad  allt  möjligt,  och  det  är  icke  ovanligt  här  i  Sverige,  att 
då  anbud  på  en  specialartikel  infordras,  en  trettio  å  fyrtio  an¬ 
bud  inkomma,  och  så  länge  detta  mångsyssleri  fortsätter,  kunna 
vi  aldrig  med  fördel  konkurrera  med  utlandet. 

Det  är  just  det  beklagliga,  att  frånvaron  af  en  riktig  själfkost- 
nadsberäkning  vid  en  eller  ett  fåtal  verkstäder  icke  endast  skadar 
dessa  utan  äfven  alla  andra,  som  arbeta  i  samma  branch.  En 
organisations  uppgift  är  ju,  som  inledaren  omnämnde,  att  satn- 
ordna  krafter  eller  organ  till  gemensamt  åstadkommande  af  bästa 
möjliga  resultat.  Denna  fråga  om  verkstadsorganisationen  om¬ 
fattar  ju  egentligen  allt  möjligt  inom  verkstaden,  och  blir  där¬ 
igenom  så  vidlyftig,  att  man  här  icke  kan  diskutera  eller 
omnämna  något  i  detalj,  hvarför  jag  endast  vill  fästa  mig  vid 
ett  par  saker. 

Beträffande  arbetsintensiteten,  effekten,  årsomsättningen 
per  man  o.  s.  v.,  så  är  ju  den  för  sig  ett  mycket  stort  kapitel, 
som  man  skulle  kunna  säga  mycket  0111.  Jag  vill  endast  om¬ 
nämna,  att  enligt  min  åsikt  mycket  beror  på,  hur  man  har 
det  ordnadt  med  förmännen  inom  verkstaden.  Det  är  ju  vis¬ 
serligen  sant,  att  många  förmän  med  höga  löner  bilda  en  af- 
skräckande  stor  omkostnadsiffra,  men  min  öfvertygelse  är  dock, 
att  gifver  man  en  ordentlig,  duktig  förman  en  god  aflöning, 
så  känner  han  så  mycket  mera  sitt  ansvar  och  fyller  då  bättre 
sina  uppgifter.  Han  står  dessutom  mera  själfständig  gentemot 
arbetarne,  hvilket  inverkar  mycket  på  disciplinen  inom  verk¬ 
staden.  Dessutom  bör  man  naturligtvis  framförallt  söka  ställa 
det  så,  att  förmännen  kunna  ägna  sig  uteslutande  åt  att  sköta 
facket.  Vid  de  flesta  verkstäder  går  förmännens  mesta  tid 
åt  att  skrifva.  De  skola  skrifva  materialrapporter  och  tids- 
rapporter.  Så  var  det  förut  äfven  ställdt  vid  vår  verkstad, 
men  nu  är  det  ändradt  så,  att  förmännens  rapportskrifveri 
icke  kräfver  mer  än  högst  en  half  timme  om  dagen,  hvilket 
visat  sig  hafva  goda  följder. 

Jag  skulle  äfven  något  vilja  omnämna  frågan  om  material¬ 
inköpen  och  vill  därvid  särskildt  framhålla,  att  ett  synnerligen 
intimt  samarbete  bör  finnas  mellan  den  tekniska  afdeluingen 
och  affärsafdelningen  på  en  verkstad.  På  vår  verkstad  hafva  vi 
med  mycket  godt  resultat  försökt  ett  sådant  samarbete.  Full¬ 
ständigt  detaljerade  lagerlistor  upprättas,  så  att  konstruktions¬ 
kontoret  kan  se,  hvad  som  finnes  och  hålles  på  lager.  Vidare 
uPPgöra  vi  en  noggrann  förteckning  på  till  hvarje  arbete  hö¬ 
rande  material,  och  efter  denna  förteckning  får  förrådet  lämna 
ut  till  verkstaden,  hvad  där  behöfves.  Förekommer  således 
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något  fel,  så  se  vi  det  genast  och  kunna  taga  reda  på  or¬ 
saken. 

Vid  inköp  skall,  som  sagdt,  samarbete  finnas  mellan  tek¬ 
niska  afdeluingen  och  affärsafdelningen;  om  konstruktionskon¬ 
toret  i  materialtabellen  angifver  t.  ex.  en  axel  med  åtskilliga 
ansatser,  så  får  inköpsafdelningen  ej  utan  vidare  från  konstruk¬ 
tionskontoret  rekvirera  en  skiss,  infordra  anbud  och  köpa  axeln. 
Å  materialtabellen  skall  af  verkstadskontoret  först  påtecknas, 
huruvida  axeln  t.  ex.  skall  smidas  eller  svarfvas  af  cylindriskt 
ämne.  Jag  kan  inom  parentes  tala  om,  att  detta  senare  betyder 
icke  så  litet.  Om  axeln  är  valsad,  kostar  den  16  öre  per  kg., 
och  är  den  smidd  kanske  35  å  40  öre  per  kg.  Det  ställer  sig 
därför  ofta  mycket  billigare  att  låta  svarfva  axeln  ur  ett  valsadt 
ämne  än  att  låta  smida  den. 

Det  skulle  ännu  kunna  vara  mycket  att  tala  om  denna 
sak.  Särskildt  omnämnde  inledaren  inköp  af  småmaterialier. 
Sedan  några  år  tillbaka  brukar  vid  vår  verkstad  anbud  infor¬ 
dras  på  årsbehofvet  af  samtliga  artiklar.  Allt  som  åtgått 
under  ett  helt  år  af  en  viss  artikel  sammanföres,  och  förbruk¬ 
ningen  för  följande  år  kan  däraf  bestämmas.  Man  tror  icke, 
att  detta  kan  betyda  så  mycket,  men  då  vi  hos  oss  gjorde  en 
sådan  undersökning,  blef  jag  riktigt  förvånad.  Vi  hade  exempel¬ 
vis  förut  brukat  köpa  våra  sågblad,  allt  eftersom  vi  behöfde 
dem.  Vid  sammanräkningen  funno  vi,  att  80  dussin  förbrukades 
per  år,  och  genom  att  köpa  dem  på  en  gång  förtjänade  vi 
endast  på  denna  post  150  kronor.  På  samma  sätt  köpte  vi  också 
utländskt  virke  i  flera  år  alltefter  behofvet  och  infordrade  an¬ 
bud  för  att  få  så  billigt  pris  som  möjligt.  Det  gick  till  unge¬ 
fär  20  000  kronor  per  år.  Nu  däremot  köpa  vi  direkt  utifrån 
i  båtlaster  samma  virke  för  i3-  å  14000  kronor.  Detta  visar 
ju,  att  äfven  om  man  trycker  sina  leverantörer,  det  ändå  fin¬ 
nes  mycket  som  genom  förståndiga  inköp  kan  fås  billigare. 

Beträffande  omkostnadsberäkningen,  så  är  ordnandet  af  en 
noggrann  och  upplysande  sådan  det  första  och  viktigaste  som  or¬ 
ganisationen  har  att  söka  framföra.  Man  bör  därförpåhvaije  verk¬ 
stad  ha  en  särskild  kalkylafdelning,  som  har  att  ordna  dessa 
saker.  En  verkstadschef  kan  med  ledning  af  de  siffror,  som 
denna  kalkylafdelning  uppställer,  kontinuerligt  följa  affärens 
gång  och  i  tid  vidtaga  erforderliga  åtgärder. 

För  att  på  ett  öfverskådligt  sätt  kunna  följa  med  omkost¬ 
naderna  för  olika  afdelningar  hafva  vi  vid  vår  verkstad  upp¬ 
gjort  en  del  kurvor,  som  jag  här  vill  demonstrera.  Vid  upp¬ 
ställandet  af  dessa  kurvor  hafva  omkostnaderna  för  hvarje  af- 
delning  sammanförts  kvartalsvis.  Hvarje  afdelning  inom  verk¬ 
staden  påföres  de  omkostnader,  som  beröra  densamma  såsom 
hyreskostnad,  fastighetsunderhåll,  brandförsäkring,  initöp  af  nya 
och  reparation  af  gamla  verktyg,  remmar,  oljor,  trassel  och 
dylikt.  Det  improduktiva  arbetet,  arbetareförsäkring  och  ut¬ 
gifter  för  läkare  fördelas  på  hvarje  olika  afdelning  och  påföras 
alla  dessa  utgifter  automatiskt  hvarje  afdelning,  hvarigenom 
en  skarp  kontroll  kan  utöfvas. 

För  att  ej  göra  denna  grafiska  framställning  för  omständ¬ 
lig,  har  jag  gjort  ett  sammandrag  gällande  för  verkstaden 
i  sin  helhet  och  de  kurvor,  jag  här  visar,  äro  blott  hufvud- 
kurvorna.  Det  är  naturligtvis  för  verkstadsledningen  af  stort 
intresse  att  se,  huru  dessa  kurvor  variera.  Man  får  af  deras 
utseende  anledning  att  undersöka  saken,  och  kan  vanligen  icke 
långt  efteråt  konstatera,  hvaraf  en  ökning  eller  minskning  i 
omkostnader  kan  bero  (se  fig.  i). 

Vi  ha  hållit  på  med  denna  statistik  ganska  länge  inom 
vår  verkstad,  men  det  är  först  sedan  1907  vi  fått  den  likformig. 

I  fjol  under  tredje  kvartalet,  ökades  t.  ex.  produktiva  arbetet 
afsevärdt,  beroende  på  öfvertidsarbete  i  stor  utsträckning.  Sedan 
sjunker  kurvan  under  sista  kvartalet  för  att  i  år  undergå  unge¬ 
fär  samma  förändringar.  Som  synes,  sjönk  kurvan  för  total¬ 
omkostnaderna  under  tredje  kvartalet,  men  gick  sedan  upp 
under  fjärde  och  sjönk  återigen  under  första  kvartalet.  Den 
höga  siffran  under  sista  kvartalet  är  helt  enkelt  beroende  på 
att  en  hel  del  fakturor  å  förbrukningsartiklar  inkommit  först 
då.  Att  i  detalj  redogöra  för  fluktuationerna  hos  de  olika 
kurvorna  skulle  blifva  för  omständligt,  hvarför  jag  öfvergår  till 
den  nedersta  kurvan  för  kraftstationen. 

Kurvan  angifver  totalkostnaden  inklusive  hyreskostnad  och 
amortering  för  kraft,  värme  och  ljus,  och  är  kostnaden  såsom 
synes  ganska  afsevärd;  den  rör  sig  på  omkring  40,000  kronor 
om  året  för  en  verkstad  med  något  öfver  300  man.  Vi  ha  en 
egen  liten  kraftstation,  hufvudsakligen  som  reserv,  men  köpa 
den  största  delen  af  drifkraften.  Under  första  kvartalet  i  år 
hafva  vi  måst  bränna  mycket  kol,  och  har  därför  kurvan  för 
denna  tid  stigit  afsevärdt.  Äfven  3:dje  kvartalet  visar  en  höj¬ 
ning  beroende  därpå,  att  vi  hade  måst  utföra  borrning  på  vår 
egen  gård  för  att  få  kondensvatten  till  maskinerna. 

Det  system  vi  använda  är  nog  i  många  hänseenden  mindre 
fullständigt  och  skulle  det  vara  af  största  betydelse  att  få  till  stånd 
ett  likformigt  och  fullgodt  system,  som  tillämpades  af  alla 
verkstäder  inom  landet.  Nyttan  af  ett  sådant  likformigt  system 
för  samtliga  verkstäder  inses  af  följande  exempel: 
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Al*  1307.  Ål*  190  6. 


|  ÅJ*  ?  3öJt  1 3T»  2.  °WA  ^  S-»C  4  QC 

KV*?T  KVARV/KV^i?T  KvART  '  /K^I^/K^R^/K^^/KVAf?TV 


Det  inträffade  i  förra  veckan,'  att  vi  skulle  afgifva  ett 
kostnadsförslag  för  en  artikel.  Det  rörde  sig  om  ett  mindre 
arbete  för  omkring  2,000  kronor.  För  tillverkning  af  ifråga¬ 
varande  artikel  finnas  hos  oss  fem  stycken  automatiska  maski¬ 
ner,  och  följaktligen  borde  vi  kunnat  vara  synnerligen  väl  ru¬ 
stade  att  utföra  arbetet  billigt.  Nåväl,  det  pris  vi  uppsatte  var 
baseradt  på  noggranna  kalkyler,  och  vi  visste  med  oss,  att 
ingen  kunde  göra  det  billigare.  Då  erbjöd  sig  en  annan  verkstad 
att  utföra  leveransen  c:a  35  procent  billigare  och  på  hälften 
så  lång  tid,  och  likvisst  hade  den  verkstaden  blott  en  sådan 
automatisk  maskin,  Verkstaden  i  fråga  skulle  ha  förlorat  500 
kronor  på  den  leveransen,  utan  att  man  själf  visste  om  det, 
därför  att  noggranna  kalkyler  sannolikt  ej  upprättats.  Jag 
räknade  ut,  att  den  årliga  förlusten,  vid  det  offererade  låga 
priset,  skulle  uppgå  till  c:a  3,000  kronor  på  en  maskin,  som 


kostade  10,000  kronor,  och  som  man  anskaffat  med  tanke  att 
i  stället  tjäna  penningar  på. 


1  Jlkhe0t  “iet!  inl.edaren  anser  jag,  att  dessa  ämnen  böra 
bhfva  föremal  för  särskilda  kurser  saväl  vid  de  tekniska  skolorna 
som  högskolan,  men  torde  det  draga  för  lång  tid  att  vänta 
tills  något  resultat  liäraf  kan  erhållas,  och  är  därför  nödvändigt 
att  något  redan  nu  göres  för  att  föra  saken  framåt.  Jag  såg 
nyligen,  att  bade  i  lyskland  och  Amerika  maskinfabriker  sam- 
manslutit  sig  och  uppdragit  åt  kommitterade  att  utarbeta  ge¬ 
mensamma  system  för  ifragavarande  ändamål.  Antagligen  kan 
ln  arken  det  ena  eller  det  andra  systemet  af  oss  direkt  kopieras, 
men  ett  likartadt  tillvägagångsätt  torde  äfven  hos  oss  vara  möj- 
ligt.  Svenska  Teknologföreningen  skulle  äfven  kunna  utarbeta 
ett  sådant  generellt  förslag  och  har  för  resten  redan  visat  sig 
ha  mycket  intresse  för  denna  fraga  genom  dess  upptagande  i 
»Teknisk  Tidskrift».  Det  förvånar  mig,  att  någon  konsulte¬ 
rande  byra  ännu  icke  upptagit  denna  fråga  på  sitt  program. 
Någon  af  de  här  närvarande  upplyste  om,  att  i  Amerika  ett 
par  ingeniörer  upptagit  denna  verksamhet  och  att  de  rönt  stor 
framgång  i  sitt  företag. 

Jag  ber  att  fa  instämma  i  Ingeniör  Fredrikssons  yrkande, 
att  det  efter  diskussionens  slut  tillsättes  en  kommitté  för  att 
utreda  fragan  om  hvad  Svenska  Teknologföreningen  kan  göra 
för  att  verksamt  befrämja  teknisk  industriell  organisation,  och 
möjligen  äfven  företaga  de  åtgärder,  som  synas  ligga  närmast 
till  hands. 


Ingeniör  W.  JVaern ,  Stoekholm :  Herr  Ordförande,  mina 
herrar.  Det  är  med  anledning  af  en  del  af  inledarens  föredrag 
som  jag  vill  yttra  mig.  Det  är  nämligen  angående  formulärei^ 
som  brukas  på  verkstäderna.  Jag  gör  detta  i  hopp,  att  det 
skall  gifva  anledning  till,  att  äfven  någon  annan  lämnar  upp¬ 
lysningar  om  huru  det  härvidlag  är  stäldt  på  hans  verkstad. 
Den  verkstad  jag  förestår,  är  en  liten  armaturfabrik,  med  fa- 
briksmässig  specialtillverkning,  (A.  B.  Wiklunds  Armatur-  och 
Metallfabrik)  som  vi  försöka  att  få  att  gå  så  bra  som  möjligt,  men 
man  kommer  dock  i  allmänhet  icke  genast  till  önskvärdt  re¬ 
sultat.  Vi  ha  nu  på  senare  tiden  infört  en  nyhet  ifråga  om 
formulären,  som  jag  hoppas  skall  ha  goda  följder.  Vi  ha  näm¬ 
ligen  låtit  trycka  en  del  formulär  som  vi  kalla  för: 


»Erbjudande» 

»Ordererkännande» 

»Order» 

»Beställningssedel» 

»Löpsedel» 

»Modell- och  Gjuterilapp »  »  8 

»Expeditionssedel»  »  9 

(se  nedanstående  uppställning) 


form  1  och  2 
»  3  och  4 

»  5 

»  6  s 

»  7 


Firma 


ERBJUDANDE 

från 


Stockholm  den  io  Sept.  190,?. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson ,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  förfrågan  pr  bref  af  den  6  Sept.  genom 
Herr  P.  P.  försedd  med  Edert  N:o  250  hafva  vi  härmed  nöjet  er¬ 
bjuda  Eder  följande  varor  till  nedanstående  priser  att  levereras  fritt 
å  banvagn  eller  ångbåt  här  i  Stockholm  4  veckor  efter  order.  Betal¬ 
ning  30  dagar  efter  varans  afsändande. 

Detta  erbjudande  är  bindande  för  beställning  inom  30  dagar  från  dato.  Reserva¬ 
tion  göres  för  strejk,  lockout,  olyckshändelse,  och  andra  orsaker  till  försenad  leve¬ 
rans,  som  ej  af  oss  kan  förhindras.  Emballage  debiteras  till  själfkostnadspris,  men 
atertages  ej. 


Dato 

Order 

N:o 

Antal  våf' katalog  Dim-  Föremål 

öre 

u* 

Kr. 

O: 

a 

1°/ 

/ 10 

500  st.  27  32"  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 
ning. 

Kronor 

9 

20 

Firma 


ORDERERKÄNNANDE 

från 


Stockholm  den  /J  Sept.  190S. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  beställning  pr  bref  af  den  *u/9  från  Eder  ge¬ 
nom  Herr  P.  P.  med  Edert  order  N:o  280  skall  nedanstående  sän- 
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Has  med  ^  som  j^j^-gods  frakten  till  Norra  Station ,  Stock¬ 

holm.  Ordern  mottagen  af  Svensson.  Att  betalas  30  dagar  efter  af- 
sändning.  Leveranstid  4  veckor. 


Dato 

Order 

N:o 

Antal  1  Dim.  Föremål 

var  katalog 

Kr. 

O: 

0> 

Kr. 

O: 

*1 

0» 

16/ 

/  9 

6599 

500  st.  27  32"  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 
ning. 

Kronor 

9 

20 

Firma 


ORDER. 

Stockholm  den  75  Sept.  190 S. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson ,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  beställning  pr  href  af  den  14/9  från  Eder 

tåg 

med  Edert  order  N:o  280  skall  nedanstående  sändas  med  ro?  som 

bat 

il  bet. 

frakt -g°ds  trakten  till  Norra  Station,  Stockholm.  Order  motta¬ 

gen  af  Svensson.  Leveranstid  4  veckor 


Dato 

Order 

N:o 

Fig.  N:o 

Antal  j  vär  Dim. 

katalog 

Kr. 

öre 

Kr. 

öre 

16/ 

/  9 

6599 

500  st.  27  32"  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 

• 

ning. 

Kronor 

9 

20! 

Firma 


Baksida. 

Ordernummer 


Datum 

Arbetarens 

N:o 

Antal 

Föremål 

Förman 

Utlämnadt 

Inlämnadt 

Rödmot. 

Gulmet. 

O 

n. 

p: 

a 

0 

Smide 

Diverse 

S 

Cb 

r+- 

w 

crq 

Firma 


MODELL-  &  GJUTERILAPP. 

Stockholm  den  15  Sept.  190 8. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  beställning  pr  href  af  den  14/9  från  Eder 

1  o  . 

med  Edert  order  N:o  280  skall  nedanstående  sändas  med  -5-  som 


frakt 'g°ds  frakten  till  Norra  Station,  Stockholm.  Ordern  mot¬ 

tagen  af  Svensson.  Leveranstid  4  veckor. 


Dato 

J  Order 

N:o 

Fig.  N:o 

Antal  j  vår  Dim. 
katalog 

Kr. 

O: 

■-! 

0» 

Kr. 

O: 

»1 

(l 

16A 

/  9 

6599 

500  st.  27  32"  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 
ning. 

BESTÄLLNINGSSEDEL. 

Stockholm  den  /J  Sept.  190^. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  beställning  pr  href  af  den  14/9  från  Eder 

tJpcr 

med  Edert  order  N:o  280  skall  nedanstående  sändas  med  r>-  som 
„  bat 

1  bet. 

frakt -£°HS  trakten  0^et  till  Norra  Station,  Stockholm.  Ordern  mot¬ 
tagen  af  Svensson.  Leveranstid  4  veckor 


Dato 

Order 

N:o 

Fig.  N:o 

Antal  j  vår  Dim. 
katalog 

Kr. 

öre 

Kr. 

öre 

'7b 

6599 

500  st.  27  32"  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 

ning. 

Kronor 

9 

20 

Baksida. 


Order 

N:c 

Datum 

Föremål 

Antal 

gjutna 

Hus 

Spindlar 

Öfverstycken 

Käglor 

139 

1 1 7 

123 

160 

Finnas  å 

förrådet 
0.  Z. 

6599 

26/ 

/10 

Hus 

Spindlar 

Öfverstycken 

Käglor 

194 

189 

190 
190 

27/ 

/ 10 

Hus 

Spindlar 

Öfverstycken 

Käglor 

168 

>93 

160 

>53 

507 

509 

508 

507 

Firma 


LÖPSEDEL. 

Stockholm  den  rj  Sept.  \go8. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  beställning  pr  href  af  den  14/9  från  Eder 

med  Edert  order  N:o  280  skall  nedanstående  sändas  med  ^  som 
il  ber. 

frakt -g°d-s  frakten  obet  till  Norra  Station ,  Stockholm.  Ordern  mot¬ 
tagen  af  Svensson.  Leveranstid  4  veckor. 


Dato 

ö  g* 
»1 

Fig,  N;o 

Antal  i  vår  Dim. 
katalog 

Kr. 

O: 

<T> 

Kr. 

O: 

•“t 

0> 

16/ 

/  9 

6599 

500  st.  27  52”  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 
ning. 

Firma 


EXPEDITIONSSEDEL. 

Stockholm  den  /p  Sept.  igoS. 

Till  Herr  N.  N.  Nilsson,  Stockholm. 

Med  anledning  af  Eder  beställning  pr  bref  af  den  14/9  från  Eder 

med  Edert  order  N:o  280  skall  nedanstående  sändas  med  som 

bat 

1  bet. 

frakt  £0<4S  frakten  obet  till  Norra  Station,  Stockholm.  Ordern  mot¬ 
tagen  af  Svettsson.  Leveranstid  4  veckor. 


Dato 

Order 

N:o 

Fig.  N:o 

Antal  j  vår  Dim. 
q  katalog 

Kr. 

O: 

>1 

Q 

Kr- 

0: 

•1 

0» 

16/ 

/  9 

6599 

500  st.  27  32"  Angventiler  af 
rödmetall  med  metall-lätt- 
ning. 
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TIM-RAPPORT 

för  arbetaren  n:r  133  Jonasson,  afdeln . vid  A.-B.  Wiklunds 

Armatur-  Metallfabrik,  för  veckan  från  den  3/<t  till  den  ®/9  1908. 


MEKANIK 

Baksida. 


7- 8 

8— 9 
9  —  10 

10 — 1 ' 
11  — 12 
12— 1 
1 — 2 
1—3 
1—4 

4— 5 

5- 6 


S:a  timmar 
Enl.klockan 

j,  Baksida. 


O 

*1 

(/J 

o- 

p 

7q 


643S 


Cl 

D- 

P 

crq 


CL 

P 

Crq 


CA) 

O: 

3 

CL 

P 

crq 


po 

3 


P 

crq 


6505 

6393 

6427 


10 


10 


6636 


5969 

5676 


10 


5986 

6387 

6492 


CL 

P 

crq 


6518 


CL 

P 

crq 


6916 

5865 


10 


10 


10 


SAMMANDRAG. 


B.  N:r 


Antal  timmar 


o 

*1 

CL 


öfvertid 


to 

Ln 


Ln 

O 


o 

o 


6438 

6405 

6393 

6427 

6636 

5969 

5676 

5986 

6387 

6492 

6518 

6916 

5865 


IO 

5 
1 

4 

6 

1 

3 

4 

2 

4 

10 

3 
7 


ä  48  öre 
pr  tim. 

Kr. 

O: 

*1 

n> 

4 

So 

2 

40 

— 

48 

•  1 

92 

2 

88 

— 

48 

1 

44 

1 

92 

— 

96 

1 

92 

4 

So 

1 

44 

3 

36 

B.  N:r 


|  Antal  timmar  | 

O 

»1 

CL 

£ 

öfvertid 

to 

Ln 

Gn 

O 

0 

0 

Transport 


a  48  öre 
pr  tim. 


Kr. 


Transport  60 


28  80  Summa 


Order  N:o 


Arb-  N;o 

15 

Yrke 

Svarf¬ 

vare 

Svarf¬ 

vare 

Fräsare 

Filare 

Filare 

Slipare 

Aflön.  tid 

t r  O: 

Kr.  *-* 

Cl 

öre 

u 

I  T  0'< 

Kr. 

0 

Kr. 

Cl 

Kr. 

Cl 

T t  c: 
Kr.  2 

Cl 

Kr. 

Cl 

31 

31 

31 

30 

30 

27 


S:a  Kr. 

enl.  timlön  128  00 

: 

Ackords- 

öf versko  1 1  52  00 

t 

Summa 

1 

Arbetslöner  1  80  00 

Ackord  O.34 

Ackordslapp  N:o  1638 


Order  N:o  659g.  Kalkyl  å  506  si.  Fig.  N:o  27. 

Beskrifning  Angventiler, 
Beställare  N.  N.  Nilsson.  Tillverkade  2:)/10  190#- 
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Dim.  32  mm. 
1  Vis  *90 8- 


Röd  metall  . 

Gulmetall  . 

Mässingsbult 
Mässingsplåt  .... 

D:o  rör 

Kopparplåt  . . . . 
D:o  rör 

Gjutjärn . 

Smide 

Stål . 

Asbestgarn . 


Summa  material 


Vikt 

,  .  v  O: 

a  pris  Kr. 

Netto 

Brutto 

483.5 

515 

I.80  936  oo 

1 1 .00 

40.  4  40 

• 

1 .00 

60.  0  60 

941  00 

Svarfvare 
Fräsare  .. 

Filare . 

Slipare  . . 
Smeder  . . 
Profvare 
Snickare . 


S;a  Arbetslön 
S:a  Material  . 


S  a 

m 

m  a  n  c: 

r  a  g 

■ 

Kr. 

C: 

Cl 

% 

Kr. 

Cl 

180 

00 

100 

360 

00 

5 

03 

100 

10 

06 

60 

50 

80 

109 

00 

2 

52 

5 

04 

5 

03 

10 

06 

253 

08 

494 

16 

941 

OO 

1 113 

00 

1194 

IO 

'1607 

16 

Kronor 

Pris  pr  st.  2.37 — 3.20. 


KOSTNADSBERÄKNING  för  Dim.  32.  Fig  27. 

O 

Beskrifning  Angventiler  . 


Kostnadsberäkning  Rostnadsförsl 


lag 


Material  och 
arbetslöner 


Tillverknings¬ 

kostnad 


ö 

p 


c 


>  Arb.  2 
I  lön  ,  ~ 


cn 

p 

3 

3 

p 


Arb. 

lön 


Vi 

C 

3 

3 

p 


p  ^ 
-1 

.  '  cr  ja 

>  n>  p- 

L»  r-*-  n> 

2.  v*  *1 

p  ;  O:  p’ 
3 

1  Cl  o 


g? 


P 

CL 


23/ 


'MIIIIM 

6599  503  053  1 82  2  37  0  99  2 


21  3 


20 


Anmärkningar: 


Dessa  formulär  äro  uppställda  så,  att  det  endast  blifvit  några  få 
rader  att  ifylla,  när  de  skola  utskrifvas,  och  tillika  så,  att  de  olika 
formulären  kunna  ifyllas  på  en  gång  på  skrifmaskin.  När 
en  förfrågan  inkommer,  ifylles  först  Erbjudande»  (offert)  i  två 
exemplar.  Det  ena  tillsändes  kunden,  det  andra  bindes  i  en  trio- 
perm  bland  hans  korrespondens.  När  så  en  order  kommer, 
skrifva  vi  ut  genast  på  en  gång  »Ordererkännaude»  i  två  exem¬ 
plar,  en  »Beställuingssedel»,  en  »Döpsedel»,  en  »Modell-  och 
gjuterilapp»  och  en  »Expeditionssedel».  Alla  dessa  blifva  pre¬ 
cis  likadana  utom  att  på  »Ordererkännande»  och  »Ordern»  står 
priset,  på  de  andra  icke.  Ett  exemplar  af  »Ordererkännaudet» 
sättes  in  på  kundens  afdelning  i  en  vanlig  korrespondensperm,  det 
andra  tillsändes  honom.  Således,  om  icke  kunden  gör  någon 
anmärkning  på  ett  ordererkännande,  som  han  får  sig  tillsänd, 
så  bör  han  vara  skyldig  att  taga  emot  varan,  äfven  om  något 
fel  insmugit  sig  vid  orderns  utförande.  »Ordern»  går  in  i  en 
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orderbok.  Beställningssedelu  går  ut  till  verkmästaren  för  att 
sedau  lämnas  den  arbetare,  som  skall  utföra  beställningen. 
Likaså  går  »Modell-  och  Gjuterilappen»  till  modellverkstaden 
ocli  gjuteriet.  Löpsedeln  går  till  förrådet,  som  icke  får  lämna 
ut  någonting  utan  att  anteckna  därom  på  löpsedelns  baksida. 
Således,  när  en  order  är  färdig,  ha  vi  direkt  från  förrådet  en 
förteckning  på  allt  som  åtgått  till  denna  order.  Slutligen  sän¬ 


des  »Expeditionssedeln»  till  expeditöreu,  som  således  får  en 
noggrann  uppgift  på  leveranstiden  och  hvad  som  skall  sändas 
till  resp.  kunder. 

Att  denna  utskrifning  kan  gå  så  lätt  beror  på,  att  vi  be¬ 
gagna  så  goda  skrifmaskiuer,  att  vi  utan  svårighet  kunna  få 
ut  ända  till  åtta  exemplar  på  en  gång. 

(Forts.) 


TILL  FRÅGAN  OM  MAXIMI  BÄRKRAFTEN  HOS  PELARE  MED  CIRKELFORMIG  TVÄRSEKTION. 


Teori  för  jämnstarka  pelare. 

Meddelande  n:r  25  från  Materialprofningsanstalten  vid  Chalmersska  Institutet  i  Göteborg. 


Af  Per  Gullander. 


6.  Hållfasthetsförsök.  —  Såsom  framgår  af  det 
närmast  föregående,  leder  den  här  framställda  teorien  för 
jämnstarka  pelare  till  resultat,  som  direkt  strida  mot  den 
slutsats,  Lagrange  kommit  till  vid  hans  förut  nämnda  un¬ 
dersökning  rörande  den  i  hållfasthetsafseende  fördelakti¬ 
gaste  formen  hos  pelare.  För  att  få  afgjordt,  i  hvad  mån 
denna  teori  öfverensstämmer  med  verkligheten  eller  icke, 
har  det  därför  synts  önskvärdt  att  pröfva  densamma  ge¬ 
nom  direkta  försök. 

För  detta  ändamål  gjordes  först  en  del  försök  med 
trästafvar  med  dels  rund,  dels  kvadratisk  tvärsektion,  och 
ehuru  anordningarna  för  deras  profning  voro  mycket  enkla, 
kan  man  dock  säga,  att  teoriens  riktighet  i  hufvudsak 
redan  genom  dem  blef  bekräftad.  —  För  att  emellertid 
noggrannare  pröfva  teorien  har  vid  Chalmersska  Institutets 
profningsanstalt  dessa  försök  förnyats  och  fullständigats 
med  stafvar  af  järn,  bestående  dels  af  mjukare  martin, 
dels  af  hårdare  sådant,  gående  till  gränsen  af  stål. 

Dessa  sistnämnda  försök,  för  hvilka  här  närmare  redo- 
göres,  hafva  afsett  dels  pröfning  af  själfva  afknäcknings- 
formeln  med  dess  olika  värden  på  knäckkoefficienten,  dels 
jämförelse  mellan  bärkrafterna  hos  jämnstarka  och  cylin¬ 
driska  stafvar  af  samma  vikt  och  längd.  För  erhållande 
af  en  fullständigare  kännedom  om  de  använda  järnma¬ 
terialen  ha  dessa  jämväl  underkastats  vanligt  sträckprof  i 
specielt  syfte  att  erhålla  noggranna  värden  på  elastici- 
tetsmodulen.  —  Resultaten  häraf  finner  man  i  följande 
tabell  IV. 


Tabell  IV.  Utförda  sträckprof. 


Profstyckets 

Elasticitetsmo- 

dul  i  ton/cm.2 

Bärighets- 
modul 
i  ton/cm.2 

Brottmodul 
i  ton/cm.2 

Förlängning 
på  20cm.iförh. 
tiil  urspr.  läng¬ 
den  i  % 

Brottytans 
sammandrag¬ 
ning  i  % 

Brottytans  af- 
stånd  från  ena 
ändmärket  | 
i  cm. 

kolhalt 

i  % 

mätlängd 
i  cm. 

<L> 

■*“*  r* 
0  C 

6  0 
.2  •*+ 
*3 

.ti 

5  s 

iä 0 
> ... 
-4-* 

0,25 

1,00 

22 

2,00 

1,98 

3,j42 

3j°79 

1  981 

2  062 

2  >  54  3)84 
2,92  7,19 

22,6 

13.2 

75)° 

3>° 

3,3 

2,5 

Afknäckningsförsök  hafva  gjorts  med  inalles  6 
stänger,  alla  massiva,  samt  af  samma  längd  1  meter.  Af 
dessa  voro  4  af  det  mjukare  materialet,  däraf  2  formade 
jämnstarka  med  en  midtdiameter  af  2,5  cm.  och  en  dia¬ 
meter  vid  ändarne  af  1,25  cm.  samt  2  i  form  af  cylindrar 
med  en  diameter  af  2,24  cm.;  alla  af  i  det  närmaste 
samma  vikt.  Dessa  profstänger  betecknas  i  det  följande 
med  resp.  I,  II,  Ic,  II^. 

Af  de  öfriga  2  stängerna  var  den  ena  formad  jämn¬ 
stark  med  midt-  och  änddiametrar  på  resp.  2,o  och  0,5  cm. 
samt  den  andra  cylindrisk  med  en  diameter  af  1,74  cm. 
Dessa  stänger  hafva  erhållit  beteckningarna  III,  III,-. 

Samtliga  profstängerna  äro  till  form  och  dimensioner 
närmare  angifna  å  bifogade  plansch.  (Pl.  5.) 

Själfva  profningen  utfördes  i  en  Wicksteeds  universal- 


(Forts.  fr.  föreg.  n:r.) 

maskin,  och  samtidigt  härmed  uppmättes  utböjningen  vid 
midten  af  stängerna  medelst  en  enkel  visareapparat,  som 
angaf  utböjningen  10  gånger  förstorad.  Stängerna  hade 
dessförinnan  i  maskinen  noga  inriktats  efter  lodlinien,  och 
för  att  stångändarne  skulle  ha  tillfälle  att  obehindradt  vrida 
sig  i  böjningsplanet,  anbragtes  emellan  dessa  och  anligg- 
ningsytorna  i  profningsmaskinen  smärre  halfcylindriska  bitar 
af  stål,  som  med  sina  plana  ytor  lågo  an  mot  profstången 
och  med  sina  buktiga  ytor  mot  anliggningsytorna  i  ma¬ 
skinen.  Dessa  stålmellanlägg  voro  placerade  med  sina 
längdriktningar  parallelt  med  hvarandra  och  bestämde 
sålunda  genom  sitt  gemensamma  normalplan  den  riktning, 
i  hvilken  stängernas  utböjning  kom  att  försiggå. 

På  grund  af  svårigheten  att  noggrant  centrera  stän¬ 
gerna  uppkom  i  allmänhet  redan  från  första  början  af 
profningen  en  liten  utböjning,  som  under  första  försöks- 
skedet  i  allmänhet  visade  tendens  att  växa  proportionellt 
mot  belastningen.  Då  denna  hunnit  till  ett  visst  belopp 
—  motsvarande  den  genom  afknäckningsformeln  bestämda, 
teoretiska  bärkraften  —  stegrades  utböjningen  hastigt,  och 
för  endast  en  obetydlig  ökning  i  belastningen  utöfver 
nämnda  belopp  inträdde  i  allmänhet  knäckning.  Af  sär- 
skildt  intresse  var  härvid  att  iakttaga,  att  vid  de  cylin¬ 
driska  stängerna  afknäckningstället,  såsom  sammanfallande 
med  den  farligaste  sektionen,  i  allmänhet  var  beläget  midt 
på  stängerna,  under  det  att  vid  de  öfriga  stängerna  — 
på  grund  af  deras  egenskap  att  vara  jämnstarka  — 
nämnda  ställe  föll  olika  för  de  särskilda  stängerna. 

De  på  grund  af  försöken  och  vid  jämförelse  med 
teorien  erhållna  viktigaste  resuhalen  finnas  intagna  i  ne¬ 
danstående  tabell  V. 

De  i  tabellen  ingående  beräknade  värdena  på  bär¬ 


kraften  hafva  erhållits 


IE 

medelst  formeln  P=  y— ;  de  mot¬ 


svarande  värdena  på  relativa  bärkraften  enligt  uttrycket 


Tabell  V.  Afknäckningsförsök  med  järnstaf var. 
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r 
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w  3  g, 

*-1 

s  s 
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ligt  teorien 
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af  försöken 
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4 
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Af  tabellen  framgår,  att  de  observerade  värdena  å 
bärkraften,  då  knäckning  inträdde,  i  allmänhet  äro  något 
större  än  de,  som  beräknats  medels  afknäckningsformeln*. 
Detta  är  emellertid  i  full  öfverensstämmelse  med  teorien, 
då,  såsom  redan  från  början  blifvit  anmärkt,  den  teore¬ 
tiska  bärkraften  endast  anger  det  gränsvärde  på  belastnin¬ 
gen,  för  hvilket  utböjning  skulle  börjat  inträda  under  för¬ 
utsättning,  att  belastningen  hade  verkat  fullt  centralt. 

Såsom  man  vidare  finner,  besitta  de  jämnstarka  stän¬ 
gerna  i  förhållande  till  de  cylindriska  i  det  allra  närmaste 
den  bärighet,  som  teorien  gifver  vid  handen;  för  de  min¬ 
dre  bukiga  profstängerna  är  t.  o.  m.  denna,  den  s.  k. 
relativa  bärkraften,  något  större,  än  hvad  som  framgår  ur 
teorien.  Men  härmed  är  då  också  rent  experimentelt 
ådagalagt,  att  den  slutsats,  Lagrange  kommit  till  vid  sin 
förutnämnda  undersökning  rörande  den  i  afseende  på  bä¬ 
righeten  fördelaktigaste  formen  hos  runda,  massiva  pelare 
,  eller  att  den  rent  cylindriska  formen  skulle  motsvara  et 
maximum  hos  bärkraften,  är  felaktig.  Fastmera  har  ge¬ 
nom  försöken  blifvit  bekräftadt,  att  det  gifves  pelareformer 
50m  i  nämnda  afseende  öfverträffa  den  cylindriska  pelare- 
ormen  med  åtminstone  25  till  30  %  . 

Hållfasthetsförsöken  med  järnstafvar  hafva  utförts  ge¬ 
rom  medverkan  af  lektorn  vid  Chalmersska  Institutet, 
3.  Lindström,  samt  assistenten  vid  materialprofningsan- 
italten  därstädes,  Ingeniör  A.  Carlsson. 

Slutanmärkningar. 

Såsom  bekant  gäller  den  vanliga  böjningsteorien  en¬ 
last  under  förutsättning,  att  materialet  icke  anstränges  ut- 
äfver  elasticitetsgränsen.  En  följd  häraf  är,  att  såväl  den 
Eulerska  formeln  som  den  i  det  föregående  framställda 
.eorien  för  jämnstarka  pelare  få  anses  strängt  gällande, 
jndast  för  så  vidt  nämnda  gräns  icke  öfverskrides. 

Beträffande  jämnstarka  pelare  är  emellertid  att  märka, 
itt  mot  ändarne,  där  tvärsektionsarean  ofta  kan  vara  af- 
»evärdt  mindre  än  mot  midten,  böjningen  gör  sig  mindre 
;ällande  än  i  den  öftiga  delen  af  pelaren.  På  grund 
läraf  torde  man  vara  berättigad  antaga,  att  vid  praktiska 
>eräkningar  teorien  dock  lämnar  tillräckligt  noggranna 
esultat,  så  snart  vid  pelarens  midt  elasticitetsgränsen  icke 
ommer  att  öfverskridas. 

De  på  grund  af  teorien  gjorda  uträkningarna  af  knäck- 
oefficienten  y  hafva  af  tidsekonomiska  skäl  måst  begränsas 
ill  att  omfatta  endast  ett  jämförelsevis  ringa  antal  värden, 
or  att  man  ändå  skulle  erhålla  en  god  föreställning  om 
ur  y  ändrar  sig  med  sektionsarea  förhållandet  nm  finnas 
bifogade  Pl.  5  kurvor  uppritade  för  åskådliggörande 
f  sambandet  mellan  dessa  storheter.  Dessa  kurvor  kunna 
/dligen  också  med  fördel  användas  för  ett  approximativt 
estämmande  af  knäckkoefficienten  för  sådana  värden  på 
som  icke  förekomma  i  tabellerna. 


*  Undantaget  för  stång  III  torde  förklaras  däraf,  att  mot  än- 
irne  af  stången  elasticitetsgränsen  öfverskridits  vid  profningen.  — 
imför  anmärkningarna  i  slutet. 


Tillämpningarna  hafva  från  början  egentligen  afsett 
blott  2:ne  fall,  nämligen  det  under  a),  då  pelaren  antages 
vara  massiv  med  cirkulär  tvärsektion,  samt  det  under  c), 
då  pelaren  tänkes  hafva  formen  af  ett  rör  med  konstant 
godstjocklek,  i  hvilket  fall  tvärsektionen  utgöres  af  en  cir- 
kelring.  Man  kan  emellertid  lätt  öfvertyga  sig  om,  att 
hvad  som  i  det  föregående  visats  gälla  för  a)  äfven  gäller 
för  en  massiv  pelare  med  kvadratisk  tvärsektion,  äfvensom 
att  hvad  som  befunnits  gälla  för  fallet  c)  kan  utsträckas 
till  att  gälla  äfven  för  en  rörformig  pelare  med  kvadratisk 
tvärsektion  och  konstant  godstjocklek.  Till  c)  kan  äfven 
hänföras  det  fallet,  då  pelaren  är  massiv,  och  tvärsektionen 
utgöres  af  en  rektangel  med  konstant  dimension  i  nor¬ 
mal  led  mot  det  plan,  i  hvilket  utböjningen  kommer  att 
försiggå. 

Resultaten  af  den  här  gjorda  undersökningen  kunna 
sammanfattas  sålunda: 

Vid  en  pelare,  sådan  vi  här  förutsatt,  kan  en  för¬ 
höjning  i  bärkraft  i  allmänhet  åstadkommas,  därigenom 
att  pelaren  gifves  en  från  midten  mot  ändarne  afsmalnande 
form  eller,  närmare  bestäm  dt,  genom  att  göra  pelaren 
möjligast  jämstark.  Ökningen  i  bärförmåga,  som  på  det 
sättet  kan  erhållas,  är  dock  strängt  begränsad,  så  att  den 
för  en  massiv  pelare  af  cirkulär  eller  kvadratisk  tvärsek¬ 
tion  uppgår  till  högst  33  %  och  för  en  rörformig  pelare 
med  konstant  godstjocklek  till  högst  3g  °/  i  förhållande 
till  bärförmågan  hos  en  jämntjock  pelare  af  samma  längd 
och  vikt. 

Den  med  afseende  på  hållfastheten  fördelaktigaste 
formen  erhålles,  om  tvärsektionsarean  vid  ändarne  be¬ 
stämmes  så,  att  man  därstädes  får  tillräcklig  säkerhet  mot 
sammantryckning,  samt  tvärsektionen  vid  midten  gifves 
en  sådan  storlek,  att  pelaren  erhåller  tillräcklig  säkerhet 
jämväl  mot  afknäckning,  För  approximativ  beräkning  af 

pelarens  dimensioner  vid  midten  kan  formeln  P=r  — 

användas.  Som  emellertid  koefficienten  y  är  beroende  af 
förhållandet  mellan  pelarens  tvärsektionsarea  vid  midten 
samt  den  vid  ändarne,  kan  vid  en  första  beräkning  lämp¬ 
ligen  användas  knäckkoefficientens  minimivärden,  som  vid 
de  här  behandlade  hufvudfallen  utgöra  resp.  3/  7-*  samt 
/ 8\  2 

j  •  —  Hvad  själfva  formen  i  öfrigt  beträffar,  torde 

den  i  vanliga  fall  med  tillräcklig  noggranhet  kunna  be¬ 
stämmas  med  ledning  af  tab.  III. 

Till  sist  torde  äfven  böra  anmärkas,  att,  ehuru  vi 
hittills  endast  tagit  i  betraktande  det  afknäckningsfall,  som 
angifves  af  fig.  r ,  teorien  exempelvis  äfven  kan  tillämpas 
på  det  fallet,  att  pelaren  är  inspänd  med  sin  ena  ända 
samt  belastad  i  längdriktning  vid  sin  andra  fria  ända, 
nämligen  genom  att  i  formlerna  i  st.  f.  /  sätta  2/.  Likaså 
är  klart,  att  teorien  äger  tillämplighet  icke  blott  på  pelare, 
utan  för  sträfvor  i  allmänhet,  exempelvis  för  sådana  vid 
större  lyftkranar  samt  vefstakar,  där  man  sedan  gammalt 
sträfvat  efter  att  erhålla  jämnstarka  former  mot  afknäckning 


NAQRA  IAKTTAGELSER  RÖRANDE  BYGGNAD  AF  SJÖ-ÅNGMASKINER  I  NORDAMERIKA  OCH 
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Utdrag  ur  reseberättelse  afgifven  till  Kungl.  Kommersekollegium  af  Ingeniör  A".  L.  Slettetigrcn. 
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Af  excenterskifvorna  voro  endast  den  tör  back  fast-  vridas  och  försprångsvinkeln  ändras  inom  vissa  gränser, 
'  lad  å  axeln.  Iramåtskifvan  fasthölls  till  backskifvan  om  så  skulle  befinnas  nödigt  för  ändring  af  slidregle- 
ed  tvänne  bultar  i  aflanga  hål,  så  att  den  förra  kunde  ringen.  Mellanläggsbitar  inpassades  i  de  aflånga  hålen 
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sedan  skifvan  inställts  i  sitt  bestämda  läge.  Den  mindre 
delen  af  excenterskifvorna  utfördes  af  smidesjärn.  Centrum 
af  upphängningstapparna  å  slidbågarna  förlädes  icke  på 
samma  cirkelbåge,  som  excenterstångstapparna,  utan  upp¬ 
flyttades  ett  stycke  ofvanför  denna  (fig.  7).  Härigenom 
minskades  slidtärningens  glidning  å  bågen  afsevärdt  för 
tramatgang.  A  kryssaren  »Charleston»  utgjorde  minsknin¬ 
gen  V4"  för  1j2"  uppflyttning  af  upphängningstappen. 


Fig-  7- 

Hos  den  sistnämnda  firman  smiddes  tapparna  icke 
i  ett  stycke  med  slidbågarna,  utan  gjordes  lösa  och  pressa¬ 
des  in  i  hål  i  slidbågarna,  hvarigenom  arbetskostnaderna 
betydligt  reducerades.  För  maskinernas  omkastning  an¬ 
vändes  den  i  Amerika  allmänt  brukliga  anordningen  med 
direkt  verkande  ångcylinder  jämte  en  bromscylinder  fylld 
med  olja,  som  stod  i  förbindelse  med  en  handpump,  medelst 
hvilken  omkastning  äfven  kunde  ske  för  hand. 

Såväl  kolfstänger  som  vefstakar  voro  urborrade. 
De  förra  slipades  till  exakt  mått  å  diametern.  Gejderna 
voro  af  gjutstål  och  fästade  vid  nedre  änden  i  längs- 
gående  gejdstöd  likaledes  af  gjutstål.  Öfre  änden  fästades 
vid  konsoler  fastgjutna  i  cylinderbottnen.  Ä  slagskeppet 
»Louisiana»  funnos  särskilda  gejdstöd  äfven  för  öfre  änden, 
hvilken  dessutom  upphängdes  i  cylinderbottnen  förmedelst 
I-formade  stycken  af  smidesjärn. 


Kolonnerna  utfördes  af  smidt  stål  och  förenades  sins¬ 
emellan  på  ett  mycket  solidt  men  V  ganska  dyrbart  sätt 
(fig.  <?).  Diagonalstagen  mellan  hvarje  par  kolonner  voro 
utförda  med  kvadratisk  sektion  i  tvänne  delar,  hvardera  i 
form  af  ett  utsträckt  V.  Ändarne  som  fastsattes  i  kolon¬ 
nerna,  voro  försedda  med  en  ansats,  som  passade  i  spår 
i  dessa,  och  vid  midten,  där  stagen  stötte  emot  hvarandra, 


inpassades  mycket  noga  ett  fyrkantigt  stycke.  Mellan  stagen 
och  kolonnerna  insattes  rörformiga  distansstycken,  och  en 
genomgående  bult  sammanhöll  det  hela.  Kolonnernas 
ändar  voro  utsmidda  till  flänsar,  hvilka  med  genomgående 
bultar  fästades  vid  lagerramen  och  vid  fötter  fastgjutna  å 
cylindrarna. 

Hos  Cramp’s  Shipbuilding  Co.  använde  man  å  slag¬ 
skeppet  »Maine»  samt  kryssarne  »Pennsylvania»  och  »Colo¬ 
rado»  kolonner  af  gjutstål  å  gejdsidan  samt  smidda  kolon¬ 
ner  å  den  motsatta  sidan.  A  »Maine»  visade  sig  emeller¬ 
tid  efter  profresorna  betänkliga  sprickor  i  gjutstålkolon¬ 
nerna,  antagligen  beroende  på  ofullständig  eller  ojämn  ut- 
glödgning,  så  att  de  måste  förstärkas  med  plåt,  som  fast- 
bultades  utanpå.  Å  de  senare  byggda  slagskeppen  »Idaho» 
och  »Missisippi»,  har  man  därför  helt  och  hållet  öfver- 
gått  till  smidda  kolonner. 


Lagerramen  gjordes  af  gjutstål  i  trenne  delar  med 
två  ramlager  i  hvarje  del.  För  hvarje  ramlager  voro  in¬ 
lagda  fyrkantiga  block  af  gjutstål  med  plan  botten.  I 
dessa  hvilade  den  undre  lagerskålen,  som  var  af  metall 
med  ingjuten  babbits  och  cylindrisk  på  utsidan.  Genom 
denna  anordning,  visad  i  fig.  9  och  io,  kunde  man  genom 
en  obetydlig  lättning  af  axeln  uttaga  lagerskålen  för  om- 
skafning  eller  ingjutning  af  ny  babbits,  samt  då  tvärhufvud-, 
vefstaks-  och  ramlager  blifvit  nedslitna,  kompensera  för 
denna  slitning  genom  att  inskjuta  mellanlägg  mellan  det 
fyrkantiga  blocket  och  lagerramen.  Lös  lagerskål  för  den 
öfre  delen  användes  icke,  utan  ingöts  babbits  direkt  i 
öfvertallet,  som  var  af  gjutstål.  Mellan  detta  och  under- 
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j  halfvan  inlades  mellanlägg  med  T-formad  sektion,  som 
med  skrafvar  voro  fastade  i  lagerramen  för  att  förhindra 
i  underhalfvan  att  knipa  om  axeln  vid  varmgång.  I  såväl 
!  öf\ er-  som  underhalfvan  voro  anordnade  kanaler  tör  vat- 
j  tencirkulation  samt  i  öfverfallet  ett  »kännhål»,  som  sträckte 
sig  ända  ned  till  axeln. 

hör  inskafning  af  ramlagren  använde  man  ett  rakt 
rör  af  gjutjärn,  svarfvadt  till  samma  diameter  som  vefaxeln, 
hvilket  äfven  inlades  i  lagerramen,  då  denna  insattes  i 
fartyget,  och  därigenom  hindrade  centrum  af  lagren  att 
genom  skef  fastspänning  af  ramen  förskjutas  ur  axelns 
medellinie. 

Anordningarna  för  smörjning  och  vattenspolning  utför¬ 
des  mycket  omsorgsfullt.  I  maskinrummet  uppsattes  en 
ångpump,  som  äfven  kunde  dritvas  för  hand,  hvilken  genom 
ett  filter  sög  olja  från  fartygets  oljeförråd  och  pumpade 
densamma  upp  i  en  cistern  af  förtennt  koppar,  placerad  i 
maskinkappen,  hvarifrån  oljan  genom  ett  hufvudrör  leddes 
till  smörjkopparna,  hvilka  på  vanligt  sätt  voro  placerade  på 
cylindrarna.  Hvarje  kopp  var  afdelad  i  två  afdelningar, 

■  den  ena  afsedd  för  smörjning  med  veke,  den  andra  med 
inställbart  stitt  tör  smörjning  droppvis  eller  vid  behof  i 
en  kontinuerlig  ström.  Hvardera  afdelningen  hade  sitt 
särskilda  tillopp  med  afstängningsventil.  Anordningen  är 
visad  i  fig.  u  och  12.  Alla  lager  och  glidy  tör  försågos 
med  olja  fran  dessa  koppar  utom  draglänkarna  för  slid- 
rörelsen  samt  excenterstångstapparna  för  back.  För  excenter- 
stängernas  tappar  för  framåt  voro  smörjrörens  ändar  vrid¬ 
bara  i  leder,  sa  att  de  kunde  inställas  midtöfver  lagret 
vid  olika  lägen  för  framåt.  Till  excenterskifvorna  leddes 
oljan  genom  en  teleskopisk  anordning,  som  med  rörliga 
leder  var  fästad  dels  i  excenterringen  dels  i  tilloppsröret. 

I  iH  ramlagren  ledde  fyra  smörjrör,  som  inmynnade  två 
pa  hvardera  sidan  om  axelns  medellinie.  I  allmänhet 
hade  man  följt  den  principen,  att  smörjämnet  bör  inledas 
till  ett  lager  på  det  ställe,  där  trycket  är  minst.  För  vef- 
stakslagrens  afkylning  tanns  på  hvardera  sidan  af  vefstaken 
ett  horisontelt  rör  lörsedt  med  fina  hål  på  undersidan, 

1  genom  hvilka  vattnet  på  hvarje  punkt  af  ett  hvarf  nådde 
;  lagret.  Dessutom  leddes  vatten  till  urborrningen  i  vef- 
tappar  genom  en  anordning  alldeles  liknande  den  som 
.  eljest  användes  för  smörjning  (s.  k.  centrifugalsmörjning). 


Kamlagren  voro  af  vanlig  typ  med  hästskoformade  kam- 
'  byglar  af  gjutstål  fordrade  med  hvitmetall  och  ihåliga  för 
I  vattencirkulation  {fig.  ij — 75).  Den  undre  delen  af  lagret 
*  var  formad  som  ett  tråg  med  ett  bärlager  i  hvardera  ändan. 

1  raget  fylldes  med  olja  nästan  upp  tilll  axelns  medellinie 
■  och  ett  kopparrör,  i  hvilket  vatten  cirkulerade,  var  inlagdt 
[  för  oljans  afkylning.  De  yttre  ändarna  af  bärlagrens  undre 
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Fig.  14. 


lagerskålar  voro  försedda  med  packningsbox  för  att  hindra 
oljan  från  att  rinna  ut. 

1’ropelleraxlarna  utfördes  i  två  delar  med  muff  kopp¬ 
ling  utombords  och  löstagbar  fiänskoppling  inne  i  fartyget 
sa  att  de  kunde  utdragas  akteröfver.  Å  slagskeppet  »Kansas  , 
som  byggdes  vid  Newyork  Shipbuilding  Co.  i  Camden  an¬ 
vändes  en  annan  konstruktion  enl.  /ig.  16.  I  hylsans  för- 
oeh  akterkant  samt  i  propellerstödet  hvilade  axeln  i  lager 
af  pockenholts,  och  var  på  dessa  ställen  metallklädd  äfven- 
som  utefter  hela  den  del  som  låg  inne  i  hylsan.  Emellan 
hylsan  och  propellerstödet  var  axeln  å  slagskeppet  »Missouri» 


lindad  med  isolerad  koppartråd,  men  å  de  nyare  fartygen 
lämnades  axeln  obeklädd  och  målades  endast.  I  skarf- 
varna  mellan  de  olika  delarna  af  metall  f  odret  inpumpades 
tjock  mönjefärg,  för  att  erhålla  god  tätning.  1  förkant 
af  den  aktersta  metalltddringen  var  en  järnring  påsatt  för 
att  undvika  frätning  å  detta  ställe  af  axeln.  Af  samma 
orsak  passades  också  propellernafvet  mycket  tätt  till  akter- 
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kanten  på  nämnda  fodring.  Kopplingen  strax  akter  om 
hylsan  skyddades  med  en  kåpa  af  metall,  som  fylldes  med 
beck.  För  dränering  af  hylsan  fanns  en  aftappning  till 
axeltunneln.  Hylsan  stod  dessutom  i  förbindelse  med  tryck¬ 
röret  till  eldsläckningspumparna,  så  att  orenlighet  kunde 
spolas  ut  från  densamma. 

Propellrarne  tillverkades  af  manganbrons  med  sfäriska 
naf  och  ställbara  blad.  Öfver  fästbultarne  anbringades 
skyddsplåtar,  hvilkas  yttre  yta  bildade  en  jämn  öfvergång 
mellan  nafvet  och  bladet,  därigenom  erbjudande  minsta 
möjliga  vattenmotstånd. 

Ångpannorna  voro  vattenrörspannor  af  olika  typer. 
Niclausse-  samt  Babcox  Wilcox- pannor  voro  de  mest 

använda,  och  af  dessa  ansågos  de  senare  efter  vunna  erfaren¬ 
heter  vara  lättast  att  sköta. 

Kondensorerna  konstruerades  i  allmänhet  cylindriska  med 
stommen  af  stålplåt  och  gaflarna  af  metall  med  zinkplattor 
tastsatta  på  lockens  insidor  till  skydd  mot  frätning.  Under 
mynningen  af  ångafloppsröret  anbringades  en  perforerad 
mässingsplåt  för  att  skydda  tuberna  och  mera  jämt  för¬ 
dela  ångan  öfver  hela  tubsatsen.  Tuberna  voro  af  s.  k. 
» Admiraltymetal »  (70  %  koppar,  29  °/  zink  och  1  %  tenn) 
och  förtenn  tes  ej. 

Inga  pumpar  voro  kopplade  till  maskinerna  med 
undantag  af  en  mindre  pump  för  maskinrummets  länsning 
uppställd  på  fartygets  innerbotten  och  drifven  från  en  vef- 
tapp  på  maskinaxelns  förkant. 

Cirkulationspumparna  voro  centrifugalpumpar  drifna 
af  compoundmaskin:  de  voro  äfven  anordnade  för  fartygets 
länsning.  Luft-  och  matarepumpar  voro  af  Blake’s  eller 
Weir  s  tillverkning.  För  hjälpkondensorerna  användes  Wort- 
thingtons  kombinerade  direkt  verkande  cirkulations-  och 
luftpump  med  kondensorer  hvilande  direkt  på  pumpen. 

Förvärmare  (_ fig .  1 7  och  18)  för  matarevattnet  utfördes 
med  cylindrisk  stomme  af  stålplåt  samt  raka  tuber,  genom 
hvilka  vattnet  passerade.  Tuberna  voro  oförtennta  och 
inpressades  i  tubplåtarna,  af  hvilka  blott  den  ena  bultades 
fast  till  stommen,  under  det  den  andra  var  fri  och  endast 
hvilade  på  tvänne  vinkeljärn  fastnitade  vid  stommens  in¬ 
sida.  Då  tubsatsen  sålunda  hade  tillfälle  att  fritt  utvidga 
sig,  undvek  man  härigenom  obehaget  med  läckande  tuber  in¬ 
pressade  i  tvänne  fasta  tubplåtar,  i  hvilket  fall  tuberna  krokna 
såsom  en  följd  af  stommens  och  tubsatsens  olika  utvidg¬ 
ning.  Förvärmarne  anordnades  i  allmänhet  så,  att  vattnet 
passerade  genom  desamma,  innan  det  nådde  matarepum¬ 
parna.  På  pansarkryssarne  »North  Carolina»  och  »Mon¬ 
tana»  äro  förvärmarna  insatta  mellan  matarepumparna  och 
pannorna  och  försedda  med  tuber  af  »benediktnickel». 

Evaporatorerna  voro  utförda  enligt  ungefär  samma 


princip  som  förvärmarna,  endast  med  den  skillnaden,  att 
ångan  släpptes  genom  tuberna.  För  att  få  ut  den  luft,  som 
gärna  vill  bli  kvarstående  i  de  öfre  tuberna,  uttogs  ångan 
för  drifvande  af  destillatorpumpen  i  närheten  af  dessa  tuber. 
Evaporatorerna  anordnades  ofta  i  serie,  så  att  ångan  från 
en  evaporator  inleddes  i  tuberna  på  den  nästföljande 
o.  s.  v. 

Beträffande  den  allmänna  anordningen  af  pann-  och 
maskinanläggningarna  å  pansarkryssarne  »West  Virginia» 
och  »Maryland»  båda  byggda  vid  Newport  News  Ship- 
building  and  Dry  Dock  Co.  utgöres  pannanläggningen  af 
1 6  st.  Babcox  &  V  ilcoxpannor,  placerade  i  sex  från  hvarandra 
genom  vattentäta  skott  åtskilda  pannrum.  Maskinrummet  var 
afdeladt  med  ett  långskeppskott  och  stod  genom  en  passage 
på  hvardera  sidan  om  detta  i  förbindelse  med  aktra  pann¬ 
rummet.  Ofvanför  denna  passage  och  den  på  sidan  därom 
liggande  kolboxen  var  under  pansardäcket  anordnadt  ett 
rum  tör  evaporatorerna.  För  om  pannrummet  voro  dynamo- 
maskinerna  placerade  i  ett  särskildt  rum  och  å  pansar¬ 
däck  ofvanför  pannorna  1 6  st.  fläktar  för  åstadkommande 
af  forceradt  drag. 

Bordvarts  om  propellermaskinerna  lågo  tätt  under 
pansardäcket  hufvudkondensorerna  och  under  dem  matare¬ 
vattencisternerna.  Förutom  dessa  cisterner  fanns  i  farty¬ 
gets  innerbotten  under  de  förliga  pannorna  anordnad  en 
cistern  för  reservmatarevatten.  Luftpumpen  var  placerad 
akter  om  matarecisternen  och  cirkulationspumpen  för  om 
densamma.  lJå  förliga  skottet  i  maskinrummet  voro  hjälp¬ 
kondensorerna  och  förvärmaren  uppsatta.  Under  dessa 
fanns  en  varmvattenpump,  som  kunde  suga  antingen  från 
matarecisternen  eller  från  reservcisternen.  Dessutom  stod 
dess  sugledning  i  förbindelse  med  en  förskrufning  i  fartyg¬ 
sidan,  hvarifrån  en  slang  kunde  ledas  till  en  vattenbåt. 
Denna  pump  kunde  trycka  vattnet  genom  förvärmaren  till 
hufvudmatarepumparna,  matarecisternen  och  reservcisternen. 
Två  st.  matarepumpar  funnos  i  hvardera  maskinrummet 
anordnade  att  suga  från  matarecisternen  eller  förvärmaren 
och  att  trycka  till  hufvudmatareledningen.  I  hvarje  pann¬ 
rum  fanns  en  hjälpmatarepump,  som  kunde  suga  från 
matarecisternen,  sjön,  pannornas  utblåsningrör,  fartygets 
länsrörledningar  samt  direkt  från  kölen  i  det  rum,  där 
den  var  uppställd.  Den  tryckte  till  hjälpmatareledningen, 
till  sjön  och  till  eldsläckningsledningen. 

I  hvardera  maskinrummet  fanns  en  läns  och  eldsläck- 
ningspump,  som  kunde  suga  från  sjön  och  länsledningarne 
samt  trycka  till  sjön  och  eldsläckningsledningarne. 

Angledningarne  voro  ganska  enkelt  anordnade.  Pa 
hvardera  sidan  om  långskeppskottet  i  pannrummen  lågo 
tvänne  ledningar,  en  hufvud-  och  en  hjälpångledning, 


i  h vilken  senare  ångröret  från  h varje  panna  inmynnade 
I  h varje  pannrum  fanns  en  förbindelse  med  afstängnings 
ventil  mellan  hjälp-  och  hufvudångledningen.  I  hjälpång- 
ledningen  fanns  i  hvarje  pannrum  strax  akter  om  denna 
förbindelse  en  afstängningsventil  och  i  hufvudångledningen 
en  sådan  strax  för  om  samma  förbindelse.  I  evaporator- 
rummet  och  förliga  pannrummet  fanns  en  tvärskeppsför- 


bindelse  mellan  de  båda  hjälpledningarne  och  i  maskin¬ 
rummet  mellan  hufvudångledningarne.  Dessutom  kunde  i 
hvardera  maskinrummet  ånga  insläppas  från  hjälpledningen 
till  hutvudledningen.  Från  hjälpledningen  togs  ånga  till 
alla  pumpar,  fläktar,  värmeledning  etc.,  hvarvid  iakttogs,  att 
dessa  ledningar  utgingo  från  öfverdelen  eller  sidan  af  hjälp¬ 
ledningen  för  att  undvika  vattensamlingar  i  grenledningarne. 
I  hvardera  maskinrummet  var  i  hufvudångledningen  insatt 
en  mycket  stor  vattenafskiljare  utförd  af  stålplåt  med  topp 
och  botten  af  stålgjutgods.  Akter  om  denna  fanns  en  af¬ 
stängningsventil,  hvarifrån  hufvudångröret  ledde  till  maski¬ 
nen.  Erån  hufvudångledningen  gick  ett  rör  till  förliga 
L.  T.  cylinderns  afloppskanal  för  afblåsning  till  kon- 
densorn. 


I  kolboxarna  voro  inledda  ångrör,  som  drogos  ned 
till  bottnen  att  användas  för  släckning  för  den  händelse 
eld  skulle  utbryta  i  kolen. 

För  pannornas  matning  fanns  på  babords  sida  om 
langskeppskottet  i  pannrummen  en  hufvudmatareledning 
med  förgreningar  till  hvarje  panna.  Genom  denna  ledning 
|  tryckte  de  fyra  matarepumparna  i  maskinrummen.  På 
styrbords  sida  fanns  en  hjälpmatareledning,  som  stod  i  för- 
i  bindelse  med  hjälpmatarepumparnas  tryckrör.  Hufvud- 
|.  och  hjälpmatareledningarne  hade  ingen  förbindelse  med 
hvarandra,  men  voro  i  likhet  med  ångrörledningarne  för¬ 
sedda  med  afstängningsventiler  i  hvarje  pannrum,  så  att 
de  delar  af  ledningen,  som  till  äfventyrs  blefvo  obrukbara, 
kunde  afstängas. 

Utefter  maskin-  och  pannrummens  hela  längd  sträckte 
sig  under  pansardäcket  tvänne  ledningar  för  ångaflopp  från 
hjälpmaskinerna.  Dessa  ledningar,  som  voro  förenade  i 
förliga  pannrummet  och  evaporatorrummet,  ledde  ångan 
antingen  till  hufvudkondensorn,  hjälpkondensorn,  förvärma¬ 
ren,  L.  T.-receiver  eller  till  fria  luften.  Vid  rörledningen 
till  det  fria  voro  insatta  två  afstängningsventiler  för  att 
'  skydda  mot  luftläcka,  och  vid  hvardera  kondensorn  för- 
I  utom  en  afstängningsventil  äfven  en  säkerhetsventil. 

Till  rörledningarne  användes  i  ganska  stor  utsträck- 
i  ning  stål-  och  järnrör.  Sålunda  gjordes  alla  ångrör  öfver 
2"  inv.  diam.  af  heldragna  stålrör  med  flänser  af  smidt 
j  stål.  Upp  till  6"  inv.  diam.  pressades  rören  med  tub- 
|  klämma  i  flänsarna  utan  någon  lödning.  För  rör  öfver 
6"  nitades  flänsarna  fast  och  diktades  eller  välldes  röret 
,  ihop  med  flänsen.  Länsrörledningarne  utgjordes  af  smides- 
i  järnsrör,  som  galvaniserades  sedan  flänsarna  blifvit  påsatta. 

'  Äfven  gjutna  rördelar  och  ventiler  i  dessa  ledningar  gal¬ 
vaniserades.  Rörledningarne  för  eldsläckning  och  spolning 
utfördes  af  koppar  och  asfalterades.  I  desamma  insattes 
på  20  å  30  fots  inbördes  afstånd  skyddsboxar  af  metall, 
i  hvilka  en  zinkplåt  var  inlagd  {/ig.  rg). 

För  allt  material  som  användes  till  maskineriet  fun- 
1  nos  noggranna  bestämmelser  om  dess  profning  och  de 
,  fordringar  det  därvid  borde  uppfylla. 

Å  handelsfartyg  och  passagerarebåtar  såg  man  såväl 
'  i  Tyskland  som  i  Amerika  maskinerna  ganska  ofta  utförda 
|  med  separat  kondensor,  som  hvilade  antingen  på  en  sär¬ 


1 


skild  bädd,  byggd  i  fartyget,  eller  på  konsoler,  fastgjutna 
vid  maskinens  kolonner.  Maskinens  nedre  del  blef  häri¬ 
genom  mycket  lättare  åtkomlig  såväl  under  gång  som 
för  reparation.  Å  större  maskiner  voro  cylindrarna  alltid 
atskilda  och  endast  förbundna  med  långskeppstag,  som 
fästades  midtför  hvarje  cylinders  medellinie.  Då  två  ma¬ 
skiner  voro  uppställda  bredvid  hvarandra,  funnos  dessutom 
stag  tvärskepps  mellan  maskinerna.  A  trecylindriga  ma¬ 
skiner  förlädes  ibland  L.  T.-cylindern  mellan  H.  T.-  och 
M.  T. -cylindrarna,  hvarigenom  de  mindre  vikterna  å  de 
rörliga  delarna  blefvo  placerade  vid  ändarne,  samt  de  af  acce- 
lerationstrycken  härrörande  långskeppsmomenten  minskade. 
Vibrationerna  i  fartyget  blefvo  sålunda  mindre  kännbara. 

I  Amerika  användes  oftast  rundslider  för  alla  cy¬ 
lindrarna,  under  det  att  man  i  Tyskland  och  England  van¬ 
ligen  utförde  L.  T.-cylindern  med  planslid.  Anordningarna 
för  balansering  af  dessa  blifva  emellertid  alltid  besvärliga. 
I  Amerika  användes  för  omkastningen  i  allmänhet  direkt 
verkande  ångcylinder  i  de  flesta  fall  utan  bromscy¬ 
linder,  men  med  buffertar  af  spiralfjädrar  i  ytterlägena. 
Manöveringslidens  återställande  i  medelläget  skedde  alltid 
med  länkrörelse  i  st.  f.  skrufanordning  såsom  å  Browns 
omkastningsmaskin.  Slidstängerna  utfördes  å  större  maski¬ 
ner  icke  i  ett  stycke  med  slidstångshufvudet  utan  delades 
och  fastsattes  i  detta  senare  med  kil  mellan  packnings- 
boxen  och  slidstångsgejden.  Fördelen  häraf  var  att  slid- 
stången  och  slidlåset  kunde  uttagas  oberoende  af  hvar¬ 
andra. 

I  vefstaks-  och  ramlager  utföras  lagerskålarna  numera 
sällan  af  metall  utan  ersättes  denna  af  gjutstål  med  babbits- 
foder. 

Vid  kamlagren  för  bogserbåtar  bekläddes  i  Amerika 
endast  ena  sidan  af  kambyglarna  med  hvitmetall  och  vän¬ 
des  ungefär  halfva  antalet  byglar  så,  att  de  upptogo  trycket  för 
tramat  samt  de  öfriga  för  back.  Då  dessa  sålunda  kunna 
justeras  oberoende  af  hvarandra,  allteftersom  de  afnötas, 
komma  kammarna  å  propelleraxeln  alltid  att  ligga  an  mot 
kambyglarna  å  så  väl  framåtsidan  som  backsidan.  Härigenom 
undvikes  den  förskjutning  å  axeln  och  stöt  i  kamlagret, 
som  alltid  uppstår  vid  maskinens  omkastning,  då  kambyg¬ 
larna,  anordnade  på  vanligt  sätt,  blifvit  slitna.  Vid  Hovvaldts- 
werke  i  Kiel  göts  hvitmetallen  i  plattor,  som  skrufvades 
tast  vid  kambvglarna,  och  justeringen  åstadkoms  med  mellan¬ 
lägg  mellan  plattorna  och  byglarna,  i  st.  f.  med  ställ- 
muttrar. 

I  förbindningarna  mellan  cylindrar,  kolonner  och 
lagerram  m.  m.,  där  flere  bultar  användas,  insättas  i  hvarje 
förbindning  endast  två  eller  fyra  precisionsbultar  (fitted  bolts), 
h vilket  var  alldeles  tillräckligt  för  styrning,  då  bultarne  ej 
voro  utsatta  för  afskärning. 

För  erhållande  af  tätt  gjutgods  törsågos  gjutformarna 
vid  tyska  verkstäder  med  mycket  höga  och  grofva  sjunk- 
hufvuden.  Å  cylindrar  göts  sålunda  en  300  å  500  mm. 
hög  krans  i  cylindrarnas  öfverkant  och  tjockleken  af  den- 
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samma  gjordes  betydligt  större  än  cylindergodsets,  så  att 
den  höll  sig  flytande  längre  tid  än  de  undre  delarna  och 
därvid  lämnade  tillfälle  för  slagg  och  gaser  att  samla  sig 

o 

i  densamma.  A  propellrar  delades  sjunkhufvudet  ofvanför 
nafvet  med  en  vertikal  vägg  och  användes  den  ena  sidan 
såsom  ingöt  och  den  andra  som  stiggöt. 

Med  rensning  af  gjutgodset  var  man  i  Amerika  icke 
så  noga,  utan  betade  det  i  stället  i  en  mycket  utspädd 
lösning  af  saltsyra  eller  svafvelsyra.  Råsandgodset  blef 
härigenom  alldeles  fritt  från  sand  och  slagg  i  ytan,  och 
stålet  i  bearbetningsmaskinerna  höll  sig  längre  skarpt. 

Vid  Howaldtswerke  åstadkom  man  en  ganska  effektiv 
tätning  å  ångpannor  på  det  ställe,  där  långväxeln  stöter 
tillsammans  med  gafveln.  Anordningen  består  däri,  att 
kanterna  på  mahtelplåtarna  aftasades  i  c:a  450  utefter  ett 
stycke  något  längre  än  flänsbredden  å  gafveln;  en  tre¬ 
kantig  järnbit  inpassades  i  den  öppning,  som  uppstod  mellan 
mantelplåtarna  och  den  yttre  växelstrimlan,  det  hela  upphetta¬ 
des  i  därför  särskildt  afsedcl  ugn  och  svetsades  tillsammans. 

Cisterner  hopsattes  mycket  enkelt  med  helt  och  hålllet 
kall  bearbetning  af  plåtarna.  A  hvarje  plåt  uppflänsades 
i  hydraulisk  bockmaskin  tvänne  motsatta  kanter,  sedan 
nagelhålan  pressats  i  dessa.  De  till  en  cistern  hörande  6 
plåtarna  sammansattes  såsom  är  visadt  i  fig.  21,  hvarvid 
i  hvarje  hörn  uppstod  ett  trekantigt  hål,  som  upprymdes 
och  tätades  med  en  plugg. 


Fig.  21. 


En  praktisk  anordning  för  fastsättning  af  maskinsky- 
light  till  däck  visas  i  fig.  20.  Genom  att  endast  lossa 
skrufvarna  kunde  hela  skylightet  lätt  aflyftas  för  uttagan¬ 
det  af  större  maskindelar. 


SVENSKA  TEKNOLOGFÖRENINGEN. 

Svenska  Teknologföreningens  Afdelning  för  Mekanik 

sammanträdde  Onsdagen  den  25  November  å  Föreningens  lokal 
under  ordförandeskap  af  Yrkesinspektör  Th.  Furst.  Vid  för- 
rättadt  val  utsågs  till  ledamot  af  Föreningens  styrelse  Öfver- 
ingeniör  A.  Widell  och  till  suppleant  Ingeniör  T.  Lindmark. 
Till  redaktör  för  år  1909  valdes  Ingeniör  G.  O.  M.  Olsson 
och  till  medlemmar  i  Redaktionskommittén  —  förutom  de  båda 
själfskrifna,  redaktören  och  sekreteraren  inom  Afdelningen  — 
Ingeniörerna  A.  Rosborg,  F.  Langlet  och  FL  Roesler.  Afdel- 
ningens  sammanträden  bestämdes  preliminärt  att  äga  rum  4:de 
Onsdagen  i  månaden,  med  eventuellt  undantag  för  Oktober, 
om  annan  dag  skulle  visa  sig  lämpligare  för  det  till  denna 
månad  förlagda  årsmötet. 

Till  ledamot  i  en  blandad  kommitté  för  yttrande  med 
anledning  af  inkommen  framställning  rörande  statens  upphand¬ 
ling  och  entreprenadväsen  invaldes  Ingeniör  G.  Jacobsson 
och  till  suppleant  inom  samma  kommitté  Ingeniör  B.  Ingeström. 

Från  kommittén  för  omarbetuiug  af  Teknologföreningens 
Handbok  IV  » Regler  för  eldning  och  skötsel  af  ängpannor» 
meddelades  af  Yrkesinspektör  Th.  Fiirst,  att  kommittén  ansett 
det  nödvändigt  vid  utgifvandet  af  en  ny  upplaga  af  denna 
handbok  afsevärdt  förändra  och  komplettera  den  i  en  del  af- 
seenden,  hvarför  kommitténs  arbete  blifvit  fördröjdt,  men  att 
handboken  nu  i  det  närmaste  vore  färdig  att  läggas  i  tryck. 
Innan  Afdelningen  beslutar  den  nya  upplagans  utgifvande  i 
tryck,  kommer  dock  på  begäran  korrektur  att  tillställas  intres¬ 
serade  medlemmar  i  Afdelningen  från  Föreningens  sekreterare. 

Slutligen  höll  Ingeniör  Olof  Rohde  ett  med  intresse 
åhördt  föredrag  om  »Ndgra  af  de  viktigaste  principerna  vid  eko¬ 
nomisk  eldning  och  en  kontrollapparat  för  detta  ända  mal».  Före¬ 


draganden  uppehöll  sig  liufvudsakligen  vid  mängden  af  den 
för  förbränningen  i  en  eldstad  nödvändiga  luften  och  påpe¬ 
kade,  att  i  de  flesta  fall  ett  för  stort  luftöfverskott  förekommer 
vid  ångpanneelduing.  Därigenom  uppstår  en  utspädning  och 
afkylning  af  gaserna,  livilka  vid  afgången  till  skorstenen  bort¬ 
föra  en  stor  mängd  värme.  Genom  analys  af  af  loppsgaserna 
från  ångpannan  kan  luftöfverskottet  lätt  bestämmas,  och  man 
har  sålunda  att  efter  den  erhållna  analysen  reglera  lufttillförseln, 
d.  v.  s.  draget.  I  allmänhet  brukar  man  dock  i  stället  be¬ 
stämma  kolsyrehalten  i  gaserna,  då  luftöfverskottet  står  i  ett 
visst  beroende  af  denna. 

Föredraganden  demonstrerade  en  af  honom  konstruerad 
apparat  för  automatisk  bestämmande  af  kolsyrehalten  hos  rök¬ 
gaser  m.  m.  Apparaten  drifves  med  tryckluft  och  är  försedd 
med  registreringsanordning,  medelst  livilken  en  fullständig  kon¬ 
troll  öfver  förbränningen  för  ett  helt  dygn  kan  erhållas  — 
med  analyser  hvar  annan  minut  eller  ännu  kortare  tid. 

Innan  förhandlingarna  afslutades,  hembar  Öfveringeniör 
A.  Widell  Afdelningens  tack  till  den  afgående  Ordföranden 
Yrkesinspektör  Th.  Fiirst  för  det  stora  intresse  han  visat  och 
det  arbete  han  nedlagt  vid  utöfvandet  af  sitt  maktpåliggande 
kall  såsom  Afdelningens  ordförande  under  perioden  1907  —  08. 

E.  S. 


INKOMNA  RESEBERÄTTELSER. 

K.  O  Kylin ,  Gasmotorer.  —  Praktiska  studier  i  Tyskland, 
England,  Frankrike  och  Italien.  —  15  sid. 

E.  Almqvist.  —  Praktiska  studier  vid  Skeppsvarf  och  Me¬ 
kaniska  verkstäder  i  Tyskland  och  England.  —  6  sid. 
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